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1 Hinweise zur Sicherheit

1.1

BestimmungsgemaRer Gebrauch

Wir gratulieren Thnen zum Kauf eines Rothenberger Markenproduktes. Mit dem Autogen-
schweilR-Geréates haben Sie ein Qualitatsprodukt erworben. Dieses universell einsetzbare Gerat
erlaubt, durch die Verwendung von wiederbefiillbaren 0,67L oder 2L Sauerstoff-Stahlflaschen
und 1L Einwegflasche, eine lange Schweilzeit und ist dennoch leicht und handlich.

Ein Gerat das hervorragend zum Hartléten geeignet ist.

1.2

Allgemeine Sicherheitshinweise

f ACHTUNG! Samtliche Anweisungen sind zu lesen. Fehler bei der Nichteinhaltung

der nachstehend aufgefiihrten Anweisungen kénnen, Brand und/oder schwere Verlet-
zungen verursachen. Die Gesetzlichen Sicherheitsvorschriften und technischen Richtli-

nien sind unbedingt einzuhalten. Bei Schaden durch Bedienfehler erlischt die Garantie.
BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN GUT AUF.

1)
a)

O

)

o
—

O
~

Arbeitsplatz

Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und aufgeraumt. Unordnung und unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fiihren.

Arbeiten Sie mit dem Gerat nicht in explosionsgefahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden. Werkzeuge erzeugen Funken, die
den Staub oder die Dampfe oder Gase entziinden kénnen. Sorgen Sie flir ausreichende Be-
lGftung. Nach Mdglichkeit nicht in geschlossenen Raumen arbeiten.

Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend der Benutzung des Werkzeugs fern.
Bei Ablenkung kdnnen Sie die Kontrolle iber das Gerat verlieren.

Zweckentfremden Sie die Schldauche r_|_icht, um das Gerit zu tragen, aufzuhangen. Hal-
ten Sie die Schlduche fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder sich bewegenden Ge-
rateteilen. Beschadigte oder verwickelte Schlauche erhéhen das Risiko einer Explosion.

Halten Sie das Gerit 6l und fettfrei. In reinem Sauerstoff kénnen sich Ole und Fette aller
Art von selbst explosionsartig entziinden. Gerat nicht in der Nahe von Warmequellen (Hei-
zung, Ofen, offenes Feuer 0.3.) aufstellen.

Sicherheit von Personen

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an
die Arbeit mit einem Werkzeug. Benutzen Sie das Gerit nicht, wenn Sie miide sind
oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment
der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Gerates kann zu ernsthaften Verletzungen fuhren.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille. Das Tragen
personlicher Schutzausriistung, wie rutschfeste Sicherheitsschuhe, schwer entflammbare
Kleidung und Schutzbrille, je nach Art und Einsatz des Werkzeuges, verringert das Risiko
von Verletzungen.

Uberschitzen Sie sich nicht. Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und halten Sie je-
derzeit das Gleichgewicht. Dadurch kdnnen Sie das Gerat in unerwarteten Situationen
besser kontrollieren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Hal-
ten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich bewegenden Teilen. Lockere
Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.
Sorgfiltiger Umgang und Gebrauch von Werkzeugen

Bewahren Sie unbenutzte Werkzeuge auBBerhalb der Reichweite von Kindern auf. Las-
sen Sie Personen das Gerit nicht benutzen, die mit diesem nicht vertraut sind oder
diese Anweisungen nicht gelesen haben. Werkzeuge sind geféhrlich, wenn Sie von uner-
fahrenen Personen benutzt werden.

Pflegen Sie das Gerat mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche Geriteteile ein-
wandfrei funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebrochen oder so beschadigt
sind, dass die Funktion des Gerates beeintrachtigt ist. Lassen Sie beschédigte Teile
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vor dem Einsatz des Gerates reparieren. Viele Unfélle haben ihre Ursache in schlecht

gewarteten Werkzeugen.

c) Lassen Sie das Hartlétgerat wahrend der Benutzung niemals ohne Aufsicht. Es be-

steht akute Brandgefahr.

d) Achten Sie darauf, dass die Manometer am Sauerstoff-Druckminderer fest sitzen. Er-
setzen Sie beschadigte Manometer nur durch Original —Rothenberger-Ersatzteile.

4) Service

Lassen Sie lhr Gerat nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur mit Original-
Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des Gerates erhalten

bleibt.

pezielle Sicherheitshinweise

Maxigas 400 ist hoch entziindlich, farblos, schwerer als Luft und mit wahrnehmbarem Geruch.
Kartuschen und Sauerstoffflaschen dirfen nicht in die Hande von Kindern gelangen.
Bewahren Sie Kartuschen und Sauerstoffflaschen an einem gut beliifteten Ort auf.

Rauchen Sie nicht beim Arbeiten an den Flaschen.
Halten Sie Kartuschen und Sauerstoffflaschen von Ziindquellen fern.

Prifen Sie die Dichtheit der Verschraubungen mit Schaumbildenden Mitteln (z.B. Seifenwasser,

Lecksuchspray).

SchlieBen Sie die Flaschenventile bei Stérungen und nach der Arbeit.

Benutzen Sie das Gerat nicht in waagrechter Position. Bei liegender Kartusche kommt flissiges
Maxigas 400 in das Gaskartuschenventil und in der Brennerdiise, und das fiihrt zu Stérungen.

2 Technische Daten

Flammentemperatur ....................
Arbeitstemperatur ........................

Aus der Arbeitstemperatur ergeben sich die verwendbaren Lote und Flussmittel. Die Arbeits-
temperatur ergibt sich durch das Mischverhaltnis und ist somit regelbar.

Propan, Propan/Butan (Multigas 300), Butan, Maxigas,

Verbrauch @ ......cccceevevveeiieeennen.

Betriebsdauer ............cccoceeeeienn.

Arbeitsbereich .........ccccoeveinennen.
Sauerstoffarbeitsdruck ................

3.1 Ubersicht

Tragegestell
Sauerstoffflasche
Maxigas 400 Kartusche
Hartlétbrenner
Griffstlick

Gasschlauch orange
Sauerstoffschlauch blau

NOoO g~ ON--
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Sauerstoff

2,5 - 4bar (je nach Regler oder Kartuschen Inhaltsdruck),
Sauerstoff-Mehrwegbehalter: 2L = 200 bar
Sauerstoff-Mehrwegbehalter: 1L = 110 bar

minimaler Verbrauch bei mittlerer Dise (Arbeitsdauer von ca.
1,0 - 2,5 Stunden, je nach GroRe der Sauerstoffflasche)

Sauerstoffflasche je nach Flammenstarke:
2 L.max. 19 h. ca. 48 min

1 L.max. 14 h. ca. 18 min

0,1 - 5,0 mm Materialstarke
Voreinstellung 0,7 — 3 bar

3 Funktion des Gerites

10
11
12
13
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Feinregulierventil
Sauerstoff-Druckminderer
Microdiisen
HochleistungsschweilRdiisen
Brennerschlissel
Schweilschutzbrille
Sicherheitsanzinder



3.2 Funktionsbeschreibung

SchweiRen mit Hochleistungsschweifdiisen:

Grundsatzlich sollte die SchweilRflamme neutral brennen (das Mischungsverhéltnis der Gase ist
ausgewogen) und ihrer GrolRe der Materialstarke, der Nahtform, der Schweiposition und der
Warmeleitfahigkeit des Materials angepasst sein.

Zum SchweilRen von Stahl bei groReren Materialstarken dabei beide Ventile weit aufdrehen und
beim Schweiflen von Stahlblechen mit geringer Materialstarke die Ventile etwas zurtickdrehen.
Werkstoff und Schweil3stab vorwarmen. Sobald beidseitig der Naht das Metall zu schmelzen
beginnt, Schweilstab beigeben. Achten Sie auf eine gleichmaRige Erwarmung der Schweillstel-
le. Brenner in halbkreisférmigen Bewegungen um den Schweil3stab fihren.

Hartléten:

Verbindungsflachen reinigen, blank machen und Kanten abrunden. Lotstelle vorwarmen. Spitze
des Lotstabes auf Lotstelle aufsetzen, einen Tropfen des Lotes abschmelzen und unter standi-
ger Bewegung der Flamme ausbreiten.

4 Transport und Aufbewahrung

' Zum Transport missen beide Ventile der Sauerstoffflasche und der Maxi Gaskartusche
geschlossen sein.
Nach Beenden der Létarbeit: Offnen Sie bei geschlossenem Gaskartuschenventil und
geschlossenem Sauerstoffflaschenventil kurz das Gas- und Sauerstoffventil am Griffstuck,
und lassen Sie die restliche Gasmenge entweichen. Damit entlasten Sie die Schlauche
und den Sauerstoffdruckminderer. Montieren Sie den Sauerstoff-Druckminderer ab.
Schrauben Sie das Gaskartuschenventil der Maxi-Gaskartusche ab. Die Schlauche dirfen
am Sauerstoff-Druckminderer und am Gaskartuschenventil angeschlossen bleiben.
Sichern Sie das Gerat gegen Umkippen und Verrutschen auf der Ladeflache. Lagerung
und Transport nur mit stehendem Behalter.

Mehrwegbehalter sind ausschlieBlich von autorisierten Fachbetrieben zu fiillen.
Das Wiederbefillen auf unsachgemafie Weise kann zu schweren Unfallen fihren!
4.1 Montage

Gaskartuschen nur an einem gut beliifteten Ort, vorzugsweise im Freien wech-
seln.

- Vergewissern Sie sich, dass samtliche Ventile vor Arbeitsbeginn geschlossen sind.

- Bei Montage des Sauerstoffdruckminderers mittels Schliissel festziehen.

- Einschrauben des MAXIGAS-Einwegbehalters durch gerades Rechtsdrehen in das Gasfein-
regulierventil. Dabei auf eiwandfreie Gangigkeit und Beginn des Gewindes achten. Bei
schragem Einschrauben entféllt die Garantie.

Uberzeugen Sie sich vor dem Anziinden, ob die Verbindungen zwischen den Behéltern und
Regulierventilen gasdicht sind. (Lecksuchspray oder Seifenlauge)

Offnen des Sauerstoff-Flaschenventils.
Einstellen des Arbeitsdruckes je nach Dise und Werkstoffdicke bis 0,7 - 3 bar.
Offnen des Sauerstoffdruckminderventils.
Offnen Sie nun das Gasregulierventil ca. %2 Umdrehung.
Offnen des Sauerstoffventilhandrades und beimischen von Sauerstoff.
Offnen des Brenngasventilrades und Anziinden der Gasflamme.
Einstellen der Gasflamme. Flamme muss am Disenausgang bereits sichtbar brennen.
Heizflamme einstellen durch 6ffnen oder drosseln der Gas- und Sauerstoffzufuhr.
- Siehe 5.2
I Nur Schutzbrille nach DIN4646 und 58210/1 benutzen.
f Alle Verbindungen miissen mit dem beiliegendem Schliissel festgezogen bzw.

IOGTMMmMOO >

geldst werden. Nach Offnen des Gasventils muss die Ziindung umgehend erfol-
gen, da sonst austretende Gase zur Verpuffung fiihren.

DEUTSCH \(ROTHENBERGER



Benutzung der Microbrenner:
- Zunéchst das Brennrohr mit der Uberwurfmutter abschrauben.

- Danach wird der Microdiisenadapter mit der Uberwurfmutter direkt auf den Brennergriff auf-
geschraubt.

Den gewiinschten Microbrenner aufstecken und mit Sicherheitsadapter durch Aufschrauben
auf den Microdiisenadapter gegen Abspringen sichern.

Flamme nach Bedarf einstellen. Es ist auf eine aufRerst kurze Brenngasflamme zu achten,
die bereits an der Dusenspitze sichtbar brennt.

AuBerbetriebnahme:
Die AulRerbetriebnahme erfolgt in umgekehrter Reihenfolge zuerst jedoch immer Gas abstellen.
Bei Arbeitsunterbrechung stets die Flaschenventile schlieRen.

5 Inbetriebnahme

5.1 Brenner ziinden

Zuerst das Gasregulierventil 6ffnen und anziinden und dann das Sauerstoffventil 6ffnen und
dann die Gasflamme einstellen.

Flamme muss am Disenausgang bereits sichtbar brennen.

Zinden Sie das Gas Sauerstoff-gemisch mit Hilfe eines geeigneten Gasanziinders an der Bren-
nerduse. (Es kann eine schwarze Russfahne entstehen).

5.2 Flamme einstellen

Mit dem orange gekennzeichneten Handrad am Giriffstiick regeln Sie die Gré3e und das Ausse-
hen der Flamme. Wenn die Flamme sich nicht ziinden lasst oder abreif’t, ist der Gasdruck zu
hoch. In diesem Fall drosseln Sie das Gas am Brennergriffstiick (orange gekennzeichnetes
Handrad) durch Rechtsdrehen.

Das Sauerstoffventil (blau gekennzeichnetes Handrad) am Brennergriffstick muss ganz gedff-
net sein.

Wenn die Flamme gelb aussieht, hat sie Gasuiberschuss. Drosseln Sie vorsichtig das Gasventil
(orange gekennzeichnetes Handrad) am Brennergriffstiick durch linksdrehen vorsichtig weiter.

>

blau-grin, blau

krdfti leuchtend Richtige Einstellung
=

kurz + violett blau Sauerstoffiiberschuss
=]

lang + hellblau leuchtend gelb blau Gasiiberschuss

Stellen Sie dann eine neutrale Flamme ein. Das heif3t, der kraftig leuchtende blau griine Flam-
menkern muss sich scharf vom dunkleren, blauen Flammensaum (Sekundarflamme) Abgren-
zen.

5.3 Flamme I6schen

Zum Léschen der Flamme schlieRen Sie zuerst das Gasventil (rot gekennzeichnetes Handrad)
und danach das Sauerstoffventil (blau gekennzeichnetes Handrad) am Brennergriffstiick durch
Rechtsdrehen.

SchlieBen Sie das Gaskartuschenventil und das Ventil der Sauerstoffflasche durch Rechtsdre-
hen. SchlieRen Sie diese Ventile auch bei langeren Pausen.

5.4 Gaskartusche austauschen

= Schlielen Sie das Gaskartuschenventil durch Rechtsdrehen.

= Ziehen Sie die leere Maxi-Gaskartuschenflasche mit dem Gaskartuschenventil und der
Schlauchleitung nach oben aus der Halterung heraus.
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Schrauben Sie die Maxi Gaskartusche durch Linksdrehen vom Gaskartuschenventil ab.
Achten Sie darauf das die Dichtung im Gaskartuschenventil vorhanden und intakt ist.

Es dirfen nur original Rothenberger Maxi-Gaskartuschen verwendet werden. Montieren Sie
eine volle Maxi Gaskartusche durch Rechtsdrehen in das Gaskartuschenventil.

Fihren Sie die volle Maxi-Gaskartusche mit montiertem Gaskartuschenventil und Schlauch-
leitung in die Halterung ein.

5.5 Sauerstoffflasche austauschen

Schlielen Sie das Ventil der Sauerstoffflasche durch Rechtsdrehen.

Schrauben Sie den Sauerstoff-Druckminderer gegen den Uhrzeigersinnmit beiliegendem
Schliissel ab.

Nehmen Sie die Sauerstoffflasche aus der Halterung heraus. Ersetzen Sie die leere Sauer-
stoffflasche durch eine volle.

Schrauben Sie den Sauerstoff-Druckminderer im Uhrzeigersinn auf die Sauerstoffflasche
auf.

Achten Sie darauf dass die Dichtung im Sauerstoff-Druckminderer vorhanden und intakt ist.
Dabei ist zu beachten, dass die Anschliisse frei von Ol und Fett sind.

6 Fehlerbehebung

6.1 Verhalten bei Stérungen

v vy

L7207

Symptom Mogliche Ursache Losung
Die Flamme wird gelb. | Dann ist entweder das Offnen Sie das Sauerstoff-
Sauerstoff-Flaschenventil Flaschenventil. Ersetzen Sie die leere

geschlossen oder die Sau- | Sauerstoffflasche durch eine volle.
erstoffflasche ist leer.

Die Flamme wird Entweder ist das Gaskartu- | Offnen Sie das Gaskartuschenventil

kleiner oder hebt vom | schenventil geschlossen, durch Linksdrehen (weiter) oder

Brenner ab. nicht weit genug geoffnet, tauschen Sie die Gaskartusche aus.
oder die Gaskartusche ist Wenn Sie beim Schiitteln der Gaskar-
leer. tusche noch Flussigkeitsgerausch

héren, ist die Umgebungstemperatur
zu niedrig, um das Gas in der gasfor-
migen Phase zu entnehmen (unter -
20°C).

Prifen Sie regelmaRig die Schlauche auf Risse und Undichtigkeiten (Sichtpriifung).

Tauschen Sie das Schlauchpaket mit Einzelflaschensicherung aus, wenn die Einzelflaschensi-
cherung nach einem Flammenriickschlag ausgeldst hat.

Die Schlauche werden mit der Zeit pords. Tauschen Sie deshalb das Schlauchpaket aus, sobald
sich an den Schlduchen kleine Risse zeigen.

Zubehor

‘

Geeignetes Zubehor finden Sie im Hauptkatalog oder unter www.rothenberger.com
Kundendienst

Die ROTHENBERGER Kundendienst-Standorte stehen zur Verfligung, um lhnen zu helfen (sie-
he Liste im Katalog oder online), und Ersatzteile und Kundendienst werden durch dieselben
Standorte angeboten. Bestellen Sie Ihre Zubehor- und Ersatzteile bei Inrem Fachhandler oder
online tiber RO SERVICE+: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

‘
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Teile des Gerates sind Wertstoffe und kdnnen der Wiederverwertung zugefiihrt werden. Hierfir
stehen zugelassene und zertifizierte Verwerterbetriebe zur Verfligung. Zur umweltvertraglichen
Entsorgung der nicht verwertbaren Teile (z.B. Elektronikschrott) befragen Sie bitte Ihre zustan-
dige Abfallbehdrde.

9.1 Metallteile und Gaskartuschen

Metalle sind sortiert und getrennt an einen Entsorger zu liefern!
Gaskartuschen sind fachgerecht zu entsorgen.
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1 Safety Notes

1.1

Intended use

Thank you for purchasing a Rothenberger brand product. The gas welding device you have ac-
quired is a high-quality product. Through the use of refillable 0.67L or 2L steel oxygen tanks, this
universally applicable device allows a long welding time while being light and easy to handle.

An outstanding device for brazing.

1.2

General safety instructions

instructions below can cause fire and/or severe injury. It is absolutely mandatory to

f ATTENTION! All instructions must be read. Errors due to non-compliance with the

comply with the legal safety regulations and technical guidelines. Damages due to oper-

ator error void the warranty.
KEEP THESE INSTRUCTIONS AVAILABLE

1)
a)
b)

o
~

10
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Work area

Keep your work area neat and clean. Messy or poorly lit work areas can lead to accidents.
Do not work with the device in explosive environments containing flammable liquids,
gases or dusts. Tools create sparks that can ignite the dust, fumes or gases. Make sure
ventilation is adequate. If possible, do not work in closed spaces.

Keep children and other people away from the tool during use. If you are distracted,
you can lose control of the device.

Do not misuse the hoses for carrying or hanging the device. Keep the hoses away
from heat, oil, sharp edges and moving parts of the device. Damaged or tangled hoses
increase the risk of explosion.

Keep the device free of oil and grease. In pure oxygen, oils and greases of any kind can
explode on their own. Do not place the device near heat sources (heaters, ovens, open
flames, etc.).

Personal safety

Stay alert, pay attention to what you do, and work sensibly with any tool. Do not use
the device if you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication. A
single moment of distraction when using the machine can lead to serious injury.

Wear personal safety equipment and always wear safety glasses. Depending on the
tool type and application, wearing personal safety equipment, such as slip-resistant safety
shoes, flame-resistant clothing and safety glasses decreases the risk of injury.

Do not be overconfident. Make sure to stand securely and always keep your balance.
This allows you to control the device better in unexpected situations.

Wear proper clothing. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep hair, clothing and
gloves away from moving parts. Loose clothing, jewellery or long hair can get caught in
moving parts.

Careful handling and use of tools

Keep unused tools out of the reach of children. Do not allow anyone to use the device
who is not familiar with it or who has not read its instructions. Tools are dangerous
when used by inexperienced persons.

Maintain the device with care. Check to see whether the device’s parts are operating
properly and do not jam. See whether parts are broken or damaged enough to affect
the device’s operation. Have the damaged parts repaired before using the device.
Many accidents are caused by poorly maintained tools.

Never leave the brazing tool unsupervised during use. There is an acute risk of fire.

Make sure that the manometers are seated securely on the oxygen pressure regula-
tor. Replace damaged manometers only with original Rothenberger replacement parts.

Service

Have your device repaired only by qualified experts and only with original replace-
ment parts. This ensures the continued safety of the device.

ENGLISH



1.3 Special Safety Instructions

MAPP gas is highly flammable, colourless, heavier than air, and has a perceptible odour.
Cartridges and oxygen tanks must not be handled by children.

Store the cartridges and oxygen tanks in a well-ventilated area.

Do not smoke when working near the tanks.

Keep the cartridges and oxygen tanks away from ignition sources.

Check the screw joints’ tightness using foaming substances (e.g., soapy water, leak detection
spray).

Close the tank valves during malfunctions and after work.

Do not use the device in a horizontal position. When cartridges lie flat, liquid MAPP gas enters
the gas cartridge valve and the burner nozzle, and that leads to malfunctions.

2 Technical Data

Flame temperature ................ Up to 3100°C

Working temperature.............. 1250°C

The usable solder and flux depend on the working temperature.

Type of gas.....ccceveereeiiieeninene Propane, propane/butane (Multigas 300), butane, MAPP gas

Gas PressuUre........ccceeeeeereeanne 2.5-4 bar (depending on the regulator or the content pressure in
the cartridge).

Oxygen-returnable containers: 2L = 200 bar
Oxygen-returnable containers: 1L = 110 bar

Consumption @ ........ccceeeueneee. Minimum consumption with middle-sized nozzle work duration of
approx 1,0 - 2,5 hours
Operation time.........cc.ccceceeeeee. Oxygen tank depending on flame thickness:

2 L.max. 19 h. ca. 48 min

1 L.max. 14 h. ca. 18 min
WOIK SPaCE ......cevviieeeriieeennes 0.1-5.0 mm material thickness
Oxygen working pressure ...... Pre-setting 0,7 — 3 bar

3.1 Overview A
1 Carrying frame 8 Fine regulator valve

2 Oxygen tank 9 Oxygen pressure regulator

3 Maxi gas cartridge 10 Micro nozzle adaptor

4 Brazing burner 11  High-performance welding nozzles

5 Handle 12 Burner wrench

6 Gas hose, red 13  Welding goggles

7 Oxygen hose, blue 14 Safety lighter

=
(M)

Operational description

Welding with high-performance welding nozzles:

Basically, the welding flame should burn neutrally (the gas mixture is balanced), and its size
should be adjusted to the material thickness, the weld shape, the welding position and the heat
conductivity of the material.

When welding steel at greater thicknesses, open both valves wide, and when welding thinner
welding steel plates close the valves somewhat.

Preheat the material and welding rod. As soon as the metal begins to melt on both sides of the
seam, introduce the welding rod. Make sure that the welding area heats evenly. Run the burner
in half circles around the welding rod.

\(ROTHENBERGER
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Brazing:

Clean the connecting surfaces, polish them and round off the edges. Preheat the brazing area.
Place the tip of the soldering rod onto the soldering area, melt a drop of solder, and spread it
under constant flame movement.

4 Transport and storage

For transport, the oxygen tank valve and the Maxi gas cartridge must be closed.

After finishing the soldering work: With the gas cartridge valve and oxygen tank valve
closed, cut off the gas and oxygen valve at the handle, and allow the remaining gas to
escape. This discharges the hoses and the oxygen pressure regulator. Remove the oxy-
gen pressure regulator. Screw off the gas cartridge valve of the Maxi gas cartridge. The
hoses can be connected to the oxygen pressure regulator and the gas cartridge valve.
Secure the device against tilting and slipping on the loading surface. Store and transport
only with the containers upright.

Reusable containers must be filled only by authorized facilities.

Refilling in an unintended manner can cause severe accidents.

ﬁ Change the gas cartridges in a well-ventilated area, preferably outdoors.

W >
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Make sure that all valves are closed before work begins.
During set-up, turn the oxygen pressure regulator tight with the wrench.

Screw the MAXIGAS one-way container rightward into the gas fine regulator valve. Make
sure that the tread begins and moves correctly. Screwing it in on a slant voids the warranty.

Before igniting, make sure that the connections between the containers and the regulator.
valves have no gas leaks. (Use leak detection spray or soapy water).

Open the oxygen tank valve.

Depending on the nozzle and the material thickness, adjust the working pressure to a setting
of up to 0,7 - 3 bar.

Opening the oxygen pressure regulator valve.

Now opens the gas regulator valve about a half turn.

Opening the oxygen valve hand dial and adding oxygen.

Open the fuel gas valve dial and light the gas flame.

Setting the gas flame. The flame must already be burning visibly from the nozzle tip.
Adjust the heating flame by opening or choking the gas and oxygen feed.

-See 5.2

Use only goggles that comply with DIN4646 and 58210/1.

gas valve has been opened, ignition must occur immediately, because otherwise

j All connections must be tightened or loosen using the wrench included. After the

escaping gases can detonate.

Using the micro burner:

Next unscrew the flame tube with the swivel nut.

Then screw the micro nozzle adaptor directly to the torch handle using the swivel nut.

Attach the desired micro burner, and screw the safety adaptor onto the micro nozzle adaptor
to secure it from coming off.

Set the flame as needed. Beware of an extremely short fuel gas flame that already burns
visibly at the nozzle tip.

Shut-down:
Shut the device down in the opposite sequence, but first always turn off the gas. Always close
the tank valve when work is interrupted.

12
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5 Start-up

5.1

Lighting the burner

First open the gas regulator valve and light the gas; then open the oxygen valve and then adjust
the flame. The flame must already be burning visibly from the nozzle tip.

Ignite the gas / oxygen mixture by using one of the appropriate gas lighters at the burner nozzle.
(It can create black soot).

5.2 Setting the flame

With the hand dial marked orange on the handle, adjust the size and appearance of the flame. If
the flame cannot be ignited or cuts off, the gas pressure is too high. In that case, choke off the
gas at the torch handle (the dial marked orange) by turning it rightward.

The oxygen valve (the dial marked blue) must be completely open at the torch handle.

If the flame looks yellow, there is too much gas. Carefully choke the gas valve (the dial marked
orange) at the torch handle by turning it farther leftward.

blau-griin, blau

infe schtend Correct Settings

kurz + violet

Oxygen surplus

s Gas surplus

lang + hellblau leuchtend gelb

Then set to a neutral flame. This means that the strongly glowing blue-green core of the flame
must be sharply delineated from the blue border of the flame (the secondary flame.

5.3

Extinguishing the flame

To extinguish the flame, first close the gas valve (the dial marked red) and then the oxygen
valve (the dial marked blue) at the torch handle by turning rightward.

Close the gas cartridge valve and the oxygen tank valve by turning them rightward. Also close
these valves during extended breaks.

5.4

L 2 2 2

5.5

D20 20 2 2 7

Replacing the gas cartridge

Close the gas cartridge valve by turning it rightward.

Pull the Maxi gas cartridge tank with its gas cartridge valve and the hose line upward and
out of the mounting.

Unscrew the Maxi gas cartridge leftward from the gas cartridge valve.
Make sure that the gasket in the gas cartridge valve is present and intact.

Only original Rothenberger Maxi gas cartridges may be used. Install a full Maxi gas cartridge
into the gas cartridge valve by turning it rightward.

Insert the full Maxi gas cartridge, with the gas cartridge valve and hose line installed, into the
mounting.

Replacing the oxygen tank

Close the oxygen tank valve by turning it rightward.

Screw off the oxygen pressure regulator by turning it counter-clockwise with the enclosed
key.

Remove the oxygen tank from the mounting. Replace the empty oxygen tank with a full one.
Screw the oxygen pressure regulator clockwise onto the oxygen tank.

Make sure that the gasket in the oxygen pressure regulator is present and intact.

In so doing, make sure that the connections are free of oil and grease.

ENGLISH \(ROTHENBERGER



6 Malfunctions and maintenance

Problem Cause Solution
The flame turns yellow. Either the oxygen tank Open the oxygen tank valve.
valve is closed or the Replace the empty oxygen tank
oxygen tank is empty. with a full one.
The flame gets smaller or Either the gas cartridge Open the gas cartridge valve by
lifts off the burner. valve is closed, or isn’t turning it (farther) left, or replace
open wide enough, or the | the gas cartridge. If you can still
gas cartridge is empty. hear liquid noises when you
shake the gas cartridge, the
ambient temperature is too low
for the gas to come out in gase-
ous form (below -20°C).

Regularly check the hoses for cuts and leaks (visual inspection).

Replace the hose package with its single-tank fuse if the single-tank fuse has triggered after a
flashback.

Hoses become porous with time. Therefore, replace the hose package as soon as small cuts
appear on the hoses.

7 Accessories

You can find suitable accessories in the main catalog or at www.rothenberger.com

8 Customer service

The ROTHENBERGER service locations are available to help you (see listing in catalog or on-
line) and replacement parts and service are also available through these same service locations.
Order your accessories and spare parts from your specialist retailer or using RO SERVICE+
online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 1< service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

9 Disposal

Components of the unit are recyclable material and should be put to recycling. For this purpose
registered and certified recycling companies are available. For an environmental friendly dispos-
al of the non-recyclable parts (e.g. electronic waste) please contact your local waste disposal
authority

9.1 Metal parts and gas cartridges

Metals must be sorted and delivered separately to a disposal facility.
Gas cartridges must be disposed of properly.
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1 Consignes de sécurité

1.1 Utilisation conforme aux dispositions

Nous vous félicitons d'avoir acheté un produit de marque Rothenberger. En achetant cette sou-
deuse autogéne, vous avez acquis un produit de qualité. Grace a ses bouteilles d'oxygéne en
acier de 0,67 | ou 2 L rechargeables, cet appareil d'utilisation universelle vous garantit une
longue durée de soudage tout en restant léger et maniable.

C'est un appareil particulierement adapté au brasage.

1.2 Consignes générales de sécurité

non-respect des consignes ci-apres peuvent provoquer un feu et/ou des blessures
graves. Les réglements de sécurité et directives techniques Iégaux doivent impérative-
ment étre respectés. Les dommages dus a des erreurs de manipulation invalident la garantie.

1) Poste de travail

a) Conservez votre poste de travail en état de propreté et rangé. Le désordre et les
zones de travail mal éclairées peuvent conduire a des accidents.

b) Ne travaillez pas avec I'appareil en atmosphére explosible contenant des liquides,
des gaz ou des poussiéres inflammables. Les outils générent des étincelles suscep-
tibles d'enflammer la poussiére, les vapeurs ou les gaz. Veillez a assurer une ventilation
suffisante. Dans la mesure du possible, ne travaillez pas dans des locaux fermés.

c) Tenez les enfants ainsi que les autres personnes a distance lorsque vous utilisez
I'outil. En cas de distraction, vous pouvez perdre le contrdle de I'appareil.

d) Ne détournez pas les flexibles de leur destination pour porter ou suspendre I'appa-
reil. Tenez les flexibles a distance de la chaleur, de I'huile, des arétes coupantes ou
des piéces d'appareils en mouvement. Des flexibles endommagés ou emmélés ac-
croissent les risques d'explosion.

e) Gardez I'appareil exempt d'huile et de graisse. Dans I'oxygéne pur, les huiles et les
graisses peuvent s'enflammer spontanément de maniére explosive. Ne placez pas l'appa-
reil a proximité de sources de chaleur (chauffage, four, foyer ouvert ou autres).

2) Sécurité des personnes

a) Soyez attentif, faites attention a ce que vous faites et faites preuve de bon sens
lorsque vous travaillez avec un outil. N'utilisez pas I'appareil si vous étes fatigué ou
lorsque vous vous trouvez sous |I'emprise de I'alcool, de médicaments ou de
drogues. Un seul instant d'inattention lors de I'utilisation de I'appareil peut provoquer des
blessures graves.

b) Portez systématiquement des équipements individuels de protection ainsi que des
lunettes de protection. Le port d'équipements individuels de protection (comme des
chaussures de sécurité antidérapantes, des vétements ignifugés et des lunettes de pro-
tection, ceci en fonction du type de I'outil et de son utilisation) diminue le risque de bles-
sures.

f ATTENTION ! Il convient de lire I'ensemble des consignes. Les erreurs résultant du

c) Ne vous surestimez pas. Veillez a vous assurer une bonne position et gardez tou-
jours I'équilibre. C'est ainsi que vous pourrez mieux contréler I'appareil lors de la surve-
nance de situations inattendues.

d) Portez des vétements adéquats. Ne portez pas de vétements amples ou de bijoux.
Maintenez les cheveux, les vétements et les gants a distance des piéces en mou-
vement. Les vétements laches, les bijoux ou les cheveux longs peuvent étre happés par
des piéces en mouvement.

3) Vigilance lors de la manipulation et I'utilisation d'outils

a) Conservez les outils non utilisés hors de portée des enfants. N'autorisez pas des
personnes non familiarisés avec I'appareil ou n‘ayant pas lu les présentes con-
signes a l'utiliser. Les outils sont dangereux lorsqu'ils sont utilisés par des personnes
inexpérimentées.

\(ROTHENBERGER
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b) Entretenez I'appareil avec soin. Assurez-vous que les piéces mobiles fonctionnent
de maniére impeccable et ne coincent pas ; vérifiez qu'il n'y a pas de piéces cas-
sées ou endommagées pouvant affecter le fonctionnement de I'appareil. Faites ré-
parer les piéeces endommagées avant d'utiliser I'appareil. De nombreux accidents
trouvent leur origine dans la mauvaise maintenance des outils.

c) Ne laissez jamais la braseuse sans surveillance lorsqu'elle est en cours d'utilisa-
tion. Il existe un risque important d'incendie.

d) Veillez a ce que les manometres situés au niveau du détendeur d'oxygéne sont bien
fixés. Remplacez les manomeétres endommagés uniquement par des pieces de rechange
d'origine Rothenberger.

4) Entretien
Confiez la réparation de votre appareil uniquement a des personnes qualifiées utili-
sant des piéces de rechange d'origine. Ceci permet de garantir la sécurité de I'appareil
dans la durée.

1.3 Consignes spéciales de sécurité

Le gaz MAXI est fortement inflammable, incolore, plus lourd que I'air et présente une odeur ca-
ractéristique.

Les cartouches et les bouteilles d'oxygene doivent rester hors de portée des enfants.

Stockez les cartouches et les bouteilles d'oxygene dans un endroit bien aéré.

Ne fumez pas lorsque vous travaillez sur les bouteilles.

Maintenez les cartouches et les bouteilles d'oxygéne a bonne distance de sources d'allumage.
Contrélez I'étanchéité des raccords vissés a I'aide de produits moussants (p. ex. eau savon-
neuse, spray détecteur de fuites).

Fermez les robinets des bouteilles en cas d'incident et aprés le travail.

N'utilisez pas I'appareil a I'norizontale. Lorsque la cartouche est couchée, le gaz liquide MAXI
pénétre dans le robinet de cartouche de gaz et dans le nez du brdleur, ce qui provoque des in-
cidents.

2 Données techniques

Température de la flamme............jusqu'a 3 100 °C

Température de travail ............... 1250°C

Les métaux d'apport et les flux de soudure se déduisent de la température de travail.

Type de gaz ......cccceeeeeeeiieeenennn. Propane, Propane/Butane (Multigas 300), Butane, Maxigaz,
oxygeéne

Pressiondugaz .........cccceevieenns 2,5 a 4 bar (selon régulateur ou pression de contenu des
cartouche)

Contenants retournables oxygéne: 2 L = 200 bar
Contenants retournables oxygéne: 1 L = 110 bar
Consommation@..........ccceeeevenne consommation minimale avec brdleur moyen (durée du travail
d'env. ca. 1,0 - 2,5 heures en fonction de la taille de la bou-
teille d'oxygeéne)
Durée de fonctionnement............. bouteille d'oxygéne en fonction de l'intensité de la flamme :
2 L.max. 19 h. ca. 48 min
1 L.max. 14 h. ca. 18 min

Plage de travail ..........cccceevieenns épaisseur du matériau 0,1 a 5,0 mm
Pression de l'oxygéne................... par défaut 0,7 — 3 bar
FRANCAIS \BOTHENBERGER 17



3.1

NoOa s~ ON--

3.2

Vue d'ensemble A
Cadre porteur 8 Soupape de réglage de précision
Bouteille d'oxygéne 9 Détendeur d'oxygéne
Cartouche de gaz maxi 10 Adaptateur micro-buse
Brdleur de braseuse 11 Buses de soudage haute performance
Poignée 12 Clé de brlleur
Flexible de gaz rouge 13 Lunettes de soudure
Flexible d'oxygéne bleu 14  Allumeur de sécurité

Description du fonctionnement

Soudage avec buses de soudage hautes performances :

En principe, la flamme de soudage doit briler de maniere neutre (rapport de mélange des gaz
équilibré) et sa taille doit étre adaptée a I'épaisseur du matériau, a la forme du cordon de sou-
dure, a la position de soudage ainsi qu'a la conductivité thermique du matériau.

Pour le soudage d'acier présentant des épaisseurs de matériau assez importantes, il convient
donc d'ouvrir largement les deux soupapes et de les refermer quelque peu dans le cas du sou-
dage de toles d'acier d'épaisseur moindre.

Préchauffez le matériau et la baguette d'apport. Ajoutez la baguette d'apport dés que le métal
commence a fondre de chaque c6té du cordon de soudure. Veillez a ce que I'endroit a souder
soit chauffé uniformément. Faites passer le brileur autour de la baguette d'apport en effectuant
des mouvements en demi-cercle.

Brasage :

Nettoyez les surfaces de liaison, les mettre a nu et et arrondissez les arétes. Préchauffez I'en-
droit a braser. Posez la pointe de la baguette de brasage sur I'endroit a braser, en faire fondre
une goutte et I'étaler en bougeant continuellement la flamme.

4 Transport et entreposage

4.1

La soupape de la bouteille d'oxygéne ainsi que celle de la cartouche de gaz maxi doivent
étre fermées pour le transport.

Fermez la soupape de cartouche de gaz ainsi que celle de la bouteille d'oxygéne en les
tournant vers la droite. Fermez également ces soupapes en cas de longues pauses. Aprés
que le brasage soit terminé : la soupape de cartouche de gaz et celle de la bouteille d'oxy-
géne étant fermées, ouvrez brievement les soupapes de gaz et d'oxygéne au niveau de la
poignée afin de laisser les restes de gaz s'échapper. Vous déchargez ainsi les flexibles et
le détendeur d'oxygéne. Démontez le détendeur d'oxygéne. Dévissez la soupape de gaz
de la cartouche maxi. Les flexibles peuvent rester raccordés au détendeur d'oxygéne et a
la soupape de la cartouche de gaz.

Assurez |'appareil sur la surface de chargement afin qu'il ne se renverse pas et qu'il ne
glisse pas. Le récipient doit se trouver en position debout lors de I'entreposage et du
transport.

Seules des entreprises spécialisées sont autorisées a remplir les recipients réutilisables.
Le remplissage par des méthodes inadéquates peut entrainer des accidents graves.

Montage

ﬁ Remplacez les cartouches de gaz uniquement dans un endroit bien aéré, de

18
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préférence a I'extérieur.

Avant de commencer le travail, assurez-vous que toutes les soupapes sont fermées.
Lors du montage, vissez a fond le détendeur d'oxygéne a I'aide d'une clé.

Vissez le récipient a usage unique MAXIGAS via une rotation a droite dans I'axe de la sou-
pape de réglage fin du gaz. Veillez ce faisant que le filetage s'adapte sans contrainte et véri-
fiez son extrémité. Un vissage en biais annule la garantie.
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- Avant l'allumage, assurez-vous que les raccords entre les récipients et les soupapes de ré-
glage sont étanches. (spray détecteur de fuite ou eau savonneuse).

Ouvrez la soupape de la bouteille d'oxygéne.

Réglez la pression de travail jusqu'a 0,7 - 3 bar en fonction de la buse et de I'épaisseur du
matériau.

Ouvrez la soupape du détendeur d'oxygéne.

Ouvrez a présent la soupape de réglage du gaz d'un demi-tour environ.

Ouvrez la molette de la soupape d'oxygene et mélangez-le au gaz.

Ouvrez la molette de la soupape du gaz de combustion et allumez la flamme de gaz.
Réglez la flamme de gaz. Elle doit déja braler de maniére visible a la sortie de la buse.
Réglez la flamme de chauffage en ouvrant ou en refermant l'arrivée de gaz et d'oxygéne.
Voir 5.2

Utilisez exclusivement des lunettes de protection conformes aux normes DIN 4646 et
58210/1.

j Tous les raccords doivent étre serrées avec la clé jointe. L'allumage doit se

@ >
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faire directement aprés I'ouverture de la soupape, sous peine de créer une
déflagration due a la sortie des gaz.

Utilisation des micro-brileurs:
- Dévissez tout d'abord le tuyau de combustion avec I'écrou-raccord.

- L'adaptateur de micro-buse est ensuite directement vissé avec I'écrou-raccord sur la poi-
gnée du brdleur.

- Enfichez le micro-brileur souhaité et I'assurer a l'aide de I'adaptateur de sécurité sur I'adap-
tateur de micro-buse.

- Reéglez la flamme en fonction des besoins. Veillez a maintenir la plus petite flamme de com-
bustion possible ; elle doit brller de maniére visible a I'extrémité de la buse.

Mise hors service:

La mise hors service s'effectue dans I'ordre inverse. Il convient cependant de couper tout d'aord
le gaz. En cas d'interruption du travail, fermez systématiquement les soupapes des bouteilles.

5 Mise en service

5.1 Allumage du brileur

Ouvrez d'abord la soupape de réglage du gaz et allumez, puis ouvrez la soupape d'oxygéne et
réglez la flamme de gaz. Elle doit déja brller de maniére visible a la sortie de la buse.

Allumez le mélange gaz - oxygene au niveau de la buse du brileur a I'aide d'un allumeur pour
gaz approprié. (Il peut créer de suie noire).

5.2 Réglage de la flamme

La taille et I'apparence de la flamme se réglent avec la molette marquée en orange et située sur
la poignée. S'il n'est pas possible d'allumer la flamme ou si celle-ci se décolle, la pression du
gaz est trop élevée. Dans ce cas, vous devez réduire l'arrivée de gaz au niveau de la poignée
de brlleur (molette orange) en la tournant vers la droite.

La soupape d'oxygéne (molette bleue) au niveau de la poignée de brileur doit étre compléte-
ment ouverte. Une flamme d'aspect jaunatre indique qu'il y a un excédent de gaz. Refermez
avec précaution la soupape de gaz (molette orange) au niveau de la poignée de brileur en la
tournant vers la gauche.
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Réglez a présent une flamme neutre, c.-a-d. que le coeur de la flamme (d'un bleu-vert intense)
doit se distinguer nettement du bord de flamme bleu foncé (flamme secondaire.

5.3 Extinction de la flamme

Pour éteindre la flamme, fermez d'abord la soupape de gaz (molette rouge), puis la soupape
d'oxygéne (molette bleue) situées au niveau de la poignée de brlleur en les tournant vers la
droite.

5.4 Remplacement de la cartouche de gaz

Fermez la soupape de cartouche de gaz en la tournant vers la droite.

Sortez la cartouche de gaz maxi du support conjointement a la soupape de cartouche et au
flexible en la tirant vers le haut.

Dévissez la cartouche de gaz maxi de la soupape de gaz en la tournant vers la droite.
Veillez a ce que le joint de la soupape de gaz soit en place et qu'il soit intact.

Il convient d'utiliser uniquement des cartouches de gaz maxi Rothenberger d'origine. Montez
une cartouche de gaz maxi pleine en la faisant tourner vers la droite dans la soupape de
cartouche de gaz.

Insérez la cartouche maxi pleine dans le support, la soupape de cartouche et le flexible
étant raccordés.

5.5 Remplacement de la bouteille d'oxygéne

L2 20 N 7 7

v

Fermez la soupape de la bouteille d'oxygene en la tournant vers la droite.
Dévissez le détendeur d'oxygéne en procédant en sens antihoraire avec la clé ci-joint.

Sortez la bouteille d'oxygéne du support. Remplacez la bouteille d'oxygéne vide par une
bouteille pleine.

Revissez le détendeur d'oxygéne sur la bouteille d'oxygéne en procédant en sens horaire.
Veillez a ce que le joint de le détendeur d'oxygene en place et qu'il soit intact.
Ce faisant, veillez a ce que les raccords soient exempts d'huile et de graisse.

L2 20 N 7

Défaut Cause Remeéde
La flamme devient jaune. Soit la soupape d'oxy- Ouvrez la soupape de la bouteille
géne est fermée, soit la d'oxygéne.
bouteille d'oxygene est Remplacez la bouteille d'oxygéne
vide. vide par une bouteille pleine.
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La flamme baisse ou se La soupape de cartouche | Ouvrez (davantage) la soupape

décolle du braleur. de gaz est fermée ou pas | de cartouche de gaz en la tour-
assez ouverte. La car- nant vers la gauche ou rempla-
touche de gaz est vide. cez la cartouche de gaz. Si vous

entendez encore le bruit provo-
qué par le liquide lorsque vous
secouez la cartouche de gaz,
cela signifie que la température
ambiante est trop basse pour
prélever le gaz en phase ga-
zeuse ( moins de 20 °C).

Vérifiez régulierement que les flexibles ne présentent ni fissures, ni fuites (contrdle visuel).
Remplacez le jeu de flexibles doté d'une sécurité individuelle de bouteille lorsque cette derniére
s'est déclenchée apres un retour de flamme.

Avec le temps, les flexibles deviennent poreux. Remplacez par conséquent le jeu de flexibles
dés que ces derniers présentent de petites fissures.

7 Accessoires

Vous pouvez trouver les accessoires appropriés dans le catalogue principal ou sur
www.rothenberger.com

8 Service a la clientéle

Les centres de service clientele ROTHENBERGER sont disponibles pour vous aider (voir la liste
dans le catalogue ou en ligne) et pour le remplacement des piéces, ainsi que pour la révision.
Commandez vos accessoires et piéces de rechange aupres de votre revendeur spécialisé ou
RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 &= + 49 (0) 61 95/ 800 7491

X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

) Elimination des déchets

Certaines piéces de I'appareil sont recyclables et peuvent donc faire I'objet d’un traitement de
recyclage. Des entreprises de recyclage agréées et certifiées sont disponibles a cet effet. Ren-
seignez-vous aupres de votre administration de déchets compétente pour I'élimination non pol-
luante des piéces non recyclables (par ex. déchets électroniques).

9.1 Piéces métalliques et cartouches de gaz

Les métaux doivent étre livrés triés et séparés a une entreprise d'élimination des déchets !
Les cartouches de gaz doivent étre éliminées de maniére appropriée.
Valable uniquement pour la France :

(4 . ADEPOSER A DEPOSER
Cet appareil, EN MAGASIN EN DECHETERIE
V ses accessoires,
et batterie

se recyclent

Points de coll Sur wwwi. faired dechets.fr
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Indicaciones de seguridad

1.1 Utilizacion conforme al emp previsto

Le damos la enhorabuena por la adquisicién de un producto de la marca Rothenberger. El equi-
po para soldadura autégena que ha adquirido es un producto de calidad. Este equipo de aplica-
cion universal permite soldar durante largo tiempo gracias al empleo de botellas de acero recar-
gables de 0,67 6 2 litros de oxigeno, siendo aun asi ligero y manejable.

Un equipo de caracteristicas magnificas adecuado para la soldadura fuerte o amarilla.
1.2 Indicaciones generales de seguridad

{ATENCION! Es obligatoria la lectura de las instrucciones de manejo. Los errores
A que se cometan como consecuencia de no haber respetado las instrucciones que si-

guen a continuacion, pueden provocar incendios o lesiones graves. Se respetaran las
normas de seguridad legales y las directrices técnicas obligatoriamente. Los dafos causados
por errores en el manejo anulan la garantia.

LAS PRESENTES INSTRUCCIONES SE CONSERVARAN EN LUGAR SEGURO.
1) Puesto de trabajo

a) Manténgase el puesto de trabajo ordenado y limpio. El desorden y las zonas de traba-
jo iluminadas insuficientemente pueden causar accidentes.

b) No se trabajara con el equipo en entornos con peligro de explosién, en el que se
encuentren liquidos, gases o polvos inflamables. Los utiles del equipo provocan chis-
pas que pueden inflamar el polvo, los vapores o los gases. Se procurara suficiente venti-
lacién. En la medida de lo posible, no se trabajara en lugares cerrados.

c) Los ninos y otras personas tendran que permanecer alejados durante la utilizaciéon
del equipo. En caso de distraccion se puede perder el control del equipo.

d) No se utilizaran los tubos flexibles para un fin distinto al previsto, por ejemplo,
transportar o colgar el equipo. Los tubos flexibles se mantendran alejados del ca-
lor, aceite, bordes cortantes o piezas del propio equipo en movimiento. Los tubos
flexibles dafiados o mal enrollados aumentan el riesgo de provocar una explosion.

e) El equipo se mantendra limpio de aceite o grasa. En el oxigeno puro el aceite y las
grasas de cualquier tipo pueden autoinflamarse y provocar una explosion. No se emplaza-
ra el equipo en las cercanias de fuentes calor (calefaccion, hornos, llamas sin proteccion
o similares).

2) Seguridad de las personas

a) Se trabajara concentrado, prestando atencion y utilizando el equipo con responsa-
bilidad. No se utilizara el equipo estando cansado o bajo la influencia del alcohol,
drogas o medicamentos. Un momento de inatencidon mientras se utiliza el equipo puede
producir lesiones graves.

b) Se llevaran puestas las protecciones de seguridad y siempre gafas protectoras. El
llevar puesto las protecciones personales, como puede ser el calzado de seguridad anti-
deslizante, ropa ignifuga y las gafas protectoras, en funcién del tipo y del empleo del
equipo, reduce el riesgo de lesiones.

c) No se sobrestimaran las propias facultades. Se procurara trabajar en posicion firme
y sin perder el equilibrio en ningin momento. De este modo se podra controlar mejor
el equipo incluso en situaciones inesperadas.

d) Se llevara ropa adecuada. Se llevara ropa holgada o joyas. El cabello, la ropa y los
guantes se mantendran alejados de las piezas en movimiento del equipo. La ropa
holgada, las joyas o el cabello largo puede enredarse en las piezas en movimiento del
equipo.

3) Manejo y utilizacion apropiada de las herramientas

a) Las herramientas que no se estén utilizando se conservaran fuera del alcance de
los nifios. No se permitira el uso del equipo a aquellas personas que no sepan ma-
nejarlo o no hayan leido las instrucciones. Las herramientas son peligrosas en las
manos de personas que no sepan utilizarlas.
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b) Consérvese el equipo pertinentemente. Compruébese que las piezas moéviles del
equipo funcionan correctamente y que no se atascan, y si hay piezas desprendidas
o daifiadas que puedan mermar el funcionamiento del equipo. Las piezas dafiadas
se repararan antes de utilizar el equipo. La causa de muchos accidentes reside en el
mantenimiento insuficiente de las herramientas.

c) No se dejara el equipo de soldadura amarilla (fuerte) sin supervision durante su
uso. Existe grave peligro de incendio.

d) Obsérvese que los manémetros de los reductores de la presion de oxigeno estén
correctamente fijados. Sustitiyanse los mandémetros dafiados sélo por recambios origi-
nales Rothenberger.

4) Asistencia Técnica

Las reparaciones del equipo sélo las ha de realizar personal cualificado y con re-
cambios originales. Con ello queda garantizada la seguridad del equipo.

] Indicaciones especiales de seguridad

El gas Maxi es altamente inflamable, incoloro, mas pesado que el aire y con un olor perceptible.
Los cartuchos y las botellas de oxigeno se mantendran lejos del alcance de los nifios.
Consérvese los cartuchos y las botellas de oxigeno en un lugar suficientemente ventilado.

No se fumara al realizar trabajos en las inmediaciones de las botellas.

Los cartuchos y las botellas de oxigeno se mantendran lejos de fuentes de ignicién (encendido).

Compruébese la estanqueidad de las uniones roscadas con agentes espumantes (como puede
ser, agua jabonosa o pulverizadores para deteccién de fugas).

Cerrar siempre las valvulas de las botellas en caso de averia y tras finalizar el trabajo.

No se utilizara el equipo en posicion horizontal. Con el cartucho acostado el gas MAXI pasa a la
valvula del cartucho y a la boquilla del soplete, provocando averias.

2 Datos técnicos

Temperatura de las llamas:.......... hasta 3100°C

Temperatura de servicio .............. 1250°C

La aleacion soldante y el fundente utilizables dependen de las temperaturas de servicio.

Tipo de gas ....coeviveeeiieieeiee e, Propano, propano/butano (Multias 300), butano, gas MAP,
Oxigeno

Presion del gas .......ccceeveeneennenne 2,5 - 4 bares (en funcion del regulador o la presién de conte-

nido del cartucho),
Contenedores de oxigeno retornable: 2L = 200 bar
Contenedores de oxigeno retornable: 1L = 110 bar

ConSUMOD .....oeeviireiiieenieeeeeee Consumo minimo con la boquilla intermedia (tiempo de
trabajo de aproximadamente 1.0 - 2.5 horas)
Duracion del servicio.................... Cilindro de oxigeno dependiendo de la resistencia de la llama:

2 L.max. 19 h. ca. 48 min

1 L.max. 14 h. ca. 18 min
Margen de trabajo............ccceeueee. 0,1 - 5,0 mm espesor del material
Presion de trabajo de oxigeno ..... configuracion predeterminada 0,7 — 3 bar
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3.2

Cuadro general A
Bastidor portante 8 Valvula de regulacioén precisa
Botella de oxigeno 9 Reductor de la presion de oxigeno
Cartucho de gas Maxi 10 Adaptador de microboquilla
Soplete de soldadura fuerte (amarilla) 11 Boquillas para soldadura de alto rendi-
miento
Asidero 12 Llave del soplete
Tubo flexible rojo 13  Gafas protectoras de soldador
Tubo flexible de oxigeno azul 14 Encendedor de seguridad
Descripcién del funcionamiento

Soldadura con boquillas para soldadura de alto rendimiento:

Por lo general, la llama soldante debe prender de forma neutral (la relacién de la mezcla de los
gases ha de ser equilibrada) y sus dimensiones se adaptaran al grosor del material, la forma del
cordon de soldadura, la posicion de soldado y a la termoconductibilidad del material en cues-
tion.

Para soldar acero grueso se abriran bastante ambas valvulas y para soldar chapas de acero fi-
nas se cerraran ligeramente.

Precalentar el material y la varilla de soldar. Tan pronto como el cordén empiece a derretir a
ambos lados el material, aportar la varilla de soldadura. Obsérvese que el punto donde se suel-
da ha de calentarse uniformemente. El soplete se aplicara con movimientos semicirculares al-
rededor de la varilla de soldadura.

Soldadura fuerte (amarilla):

Limpiar las superficies de union, pulirlas y redondear los bordes. Precalentar el punto de solda-
dura. Depositar la varilla de soldadura sobre la posicién de soleado, derretir una gota del sol-
dante y extenderlo moviendo la llama constantemente.

4 Transporte y almacenamiento

4.1

Durante el transporte, la valvula de la botella de oxigeno y la valvula del cartucho de gas
Maxi han de permanecer cerradas.

Tras finalizar los trabajos de soldadura: Abrir brevemente la valvula de gas y de oxigeno
del asidero con la valvula del cartucho de gas cerrada y la valvula de la botella de oxigeno
cerrada para dejar salir el resto del gas. De este modo se descargan los tubos flexibles y
el reductor de la presion de oxigeno. Desmontar el reductor de la presiéon de oxigeno.
Desatornillar la valvula del cartucho de gas Maxi. Los tubos flexibles pueden permanecer
acoplados al reductor de la presion de oxigeno y a la valvula del cartucho de gas.

El equipo ha de ir correctamente fijado para impedir que vuelque o se desplace. Se alma-
cenara y transportara solo con el depdsito en posicion vertical.

Se encargara el llenado de los depositos reutilizables sélo a personal cualificado autoriza-
do para este fin.

Si el llenado se lleva a cabo de forma indebida puede provocarse un accidente grave.
Montaje

ﬁ Los cartuchos de gas se cambiaran unicamente en un lugar bien ventilado, a

ser posible al aire libre.

Se verificara antes de iniciar los trabajos de que todas las valvulas estén cerradas.
Para el montaje apretar el reductor de la presion de oxigeno con una llave.
Atornillar el depdsito desechable de MAXIGAS en el sentido de las agujas del reloj en la

valvula de regulacion precisa del gas. Al hacerlo obsérvese el inicio de la rosca y que gira
sin dificultad. Si se atornilla de forma inclinada la garantia quedara anulada.
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- Antes de encender, se verificara que las uniones entre los depdsitos y las valvulas de regu-
lacion no presenten fugas de gas. (pulverizador para deteccion de fugas o lejia jabonosa).

Abrir la valvula de la botella de oxigeno.

Regular la presion de trabajo en funcion de la boquilla y del grosor del material hasta 0,7 - 3
bares.

Abrir la valvula del reductor de la presion de oxigeno.

Abrir ahora la valvula de regulacién de gas aprox. ¥z vuelta.

Abrir la ruedecilla de la valvula de oxigeno y afadir oxigeno.

Abrir la ruedecilla de la valvula del gas oxiacetilénico y encender la llama de gas.
Regular la llama de gas. La llama tendra que verse en la salida de la boquilla.

Regular la llama de calentamiento abriendo o estrangulando la alimentacion de gas y de
oxigeno.

Ver 5.2
Se utilizaran unicamente gafas protectoras conforme a DIN4646 y 58210/1.
j Todas las uniones se apretaran con la llave que se adjunta. Tras abrir la

I OTMMmMOO w >

valvula de gas se encendera inmediatamente, de lo contrario los gases emiti-
dos pueden provocar una deflagracion.

Utilizacién del minisoplete:
- En primer lugar desatornillar el tubo del soplete con la tuerca racor.

- Seguidamente atornillar el adaptador de la microboquilla con la tuerca racor directamente al
asidero del soplete.

- Insertar el microsoplete en cuestion vy fijarlo para que no se desprenda con el adaptador de
seguridad, atornillando éste al adaptador de la microboquilla.

- Regular la llama conforme a las necesidades. Téngase en cuenta la llama de gas muy corta
que ya prende en la punta de la boquilla.

Puesta fuera de servicio:

La puesta fuera de servicio tiene lugar en el orden inverso, cortando en primer lugar la alimen-
tacion de gas. Durante las interrupciones de los trabajos ciérrense siempre las valvulas de las
botellas.

5 Puesta en marcha

5.1 Encender el soplete

Abrir primero la valvula de regulacién de gas y encender, y después abrir la valvula de oxigeno
para seguidamente regular la llama de gas. La llama debe prender de forma visible en la salida
de la boquilla.

Encender la mezcla de gas y oxigeno con la ayuda de un encendedor de gas adecuado en la
boquilla del soplete. (Puede crear hollin negro).

5.2 Regular la llama

Con la ruedecilla manual marcada de naranjado en el asidero puede regularse el tamafo y la
forma de la llama. Si la llama no se enciende o se apaga, significa que la presion del gas es ex-
cesiva. En este caso reduzca el gas en el asidero del soplete (ruedecilla marcada de naranjado)
girando a la derecha.

La valvula de oxigeno (ruedecilla marcada de azul) del asidero del soplete ha de estar comple-
tamente abierta.

Si la llama es amarilla tiene exceso de gas. Seguir cerrando la valvula de gas cuidadosamente
(ruedecilla marcada de naranjado) en el asidero del soplete girando hacia la izquierda.

\(ROTHENBERGER
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Regular una llama neutral. Es decir, el nucleo azul y verde intenso de la llama se tiene que dife-
renciar de forma nitida del borde azul oscuro de la llama (llama secundaria).

5.3 Apagar la llama

Para apagar la llama, cerrar primero la valvula de gas (ruedecilla marcada de rojo) y después la
valvula de oxigeno (ruedecilla marcada de azul) en el asidero del soplete girando a la derecha.

Cerrar la valvula del cartucho de gas y la valvula de la botella de oxigeno girando a la derecha.
También se han de cerrar las valvulas cuando se hagan pausas prolongadas.

5.4 Sustituir los cartuchos de gas

Cerrar la valvula del cartucho de gas girando a la derecha.

Tirar de la botella del cartucho de gas Maxi vacia junto a la vélvula del cartucho de gas y al
tubo flexible hacia arriba fuera del soporte.

Desatornillar el cartucho de gas Maxi girando hacia la izquierda de la valvula del cartucho
de gas.

Obsérvese que la junta de la valvula del cartucho de gas siga montada y en buen estado.

Solo se deben utilizar cartuchos de gas Maxi originales de Rothenberger. Montar un cartu-
cho de gas Maxi lleno girando hacia la derecha en la valvula del cartucho de gas.

Introducir el cartucho de gas Maxi lleno con la valvula del cartucho de gas montada y el tu-
bo flexible en el soporte.

.5 Cambiar la botella de oxigeno

L 2 7

1

Cerrar la valvula de la botella de oxigeno girando a la derecha.

Desatornillar el reductor de la presion de oxigeno en el sentido opuesto al de las agujas del
reloj con la llave cerrada.

Extraer la botella de oxigeno del soporte. Sustituir la botella de oxigeno vacia por una llena.

Atornillar el reductor de la presion de oxigeno en el sentido de las agujas del reloj a la bote-
lla de oxigeno.

Obsérvese que la junta de la presion de oxigeno s siga montada y en buen estado.

Al hacerlo téngase en cuenta que las conexiones han de estar limpias de restos de aceite o
grasa.

vy VY VY
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6 Averias y mantenimiento

Fallo

Causa

Solucion

La llama se pone amairilla.

En este caso la valvula
de la botella de oxigeno
esta cerrada o bien la
botella de oxigeno esta
vacia.

Abrir la valvula de la botella de
oxigeno.

Sustituir la botella de oxigeno
vacia por una llena.

La llama reduce su tamafo
o se despega del soplete.

En este caso la valvula
del cartucho de gas esta
cerrada, no esta abierta
lo suficiente o el cartucho
de gas esta vacio.

Abrir la valvula del cartucho de
gas girando a la izquierda (mas)
o bien cambiar el cartucho de
gas. Si al sacudir el cartucho de
gas se oye el ruido de liquido,
significa que la temperatura
ambiente es muy baja para poder
extraer el gas en estado gaseoso
(por debajo de los -20°C).

Comprobar periédicamente los tubos flexibles con respecto a grietas e inestanqueidades (ins-

peccion visual).

Cambiar el paquete de tubos flexibles con valvula de seguridad individual de botella si ha salta-
do la valvula de seguridad tras un retroceso de la llama (seguro antirretroceso parallamas).

Los tubos flexibles presentan porosidad con el paso del tiempo. Por ello se ha de cambiar el
paquete de tubos flexibles tan pronto como se detecten pequefias grietas.

7 Accesorios
Puede encontrar los accesorios adecuados en el catalogo principal o en www.rothenberger.com

8 Atencion al cliente

Los puntos de servicio de ROTHENBERGER (consulte la lista en el catalogo o en internet) es-
tan a su disposicion para ayudarle y ofrecerle piezas de repuesto y servicio técnico. Para reali-
zar el pedido de accesorios y piezas de repuesto, acuda a su distribuidor especializado o utilice
RO SERVICE+ online: 78 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

9 Eliminacion

Algunas partes del aparato son materiales reciclables. Para su recogida se encuentran a dispo-
sicién centros de reciclaje homologados y certificados. Para una eliminacién ecoldgica de las
piezas no reciclables (p.ej. chatarra del sistema electronico) consulte con su organismo de lim-

pieza correspondiente.
9.1 Piezas de metal

cartuchos de gas

jLos metales se entregaran clasificados y separados en un punto de desecho!
Los cartuchos de gas deben desecharse correctamente.
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1 Misure di sicurezza

1.1 Utilizzo conforme alle disposizioni

Ci congratuliamo con voi per I'acquisto di un prodotto della marca Rothenberger. |l dispositivo di
saldatura autogena che avete acquistato & un prodotto di qualita. Questo dispositivo dall’utilizzo
universale vi consente, utilizzando le bombole di ossigeno in acciaio da 0,67L o 2L, un lungo pe-
riodo di saldatura in maniera facile e maneggevole.

E un dispositivo molto adatto alla brasatura forte.

1.2 Indicazioni di sicurezza generali

Attenzione! Bisogna leggere tutte le indicazioni. Gli errori causati da una mancata
A osservanza delle presenti indicazioni possono causare incendi o gravi lesioni. Bisogna

assolutamente attenersi alla normativa in materia di sicurezza e alle direttive tecniche. In
caso di danni causati da un errore dell'utente, decade la garanzia.

CONSERVARE CORRETTAMENTE QUESTE ISTRUZIONI.
1) Posto dilavoro

a) Mantenere I’area di lavoro sempre pulita e in ordine. Un posto di lavoro disordinato e
con scarsa illuminazione pud provocare degli incidenti.

b) Non lavorare mai col dispositivo in ambienti a rischio di esplosione, nei quali si tro-
vino liquidi, gas o polveri inflammabili. Gli utensili generano scintille che possono in-
fiammare la polvere, i vapori o i gas. Assicurare sempre un’aerazione sufficiente. Se
possibile, non bisogna lavorare in ambienti chiusi.

c) Tenere i bambini e altre persone lontane durante I'utilizzo dell’utensile. In caso di
deviazione ¢ possibile perdere il controllo del dispositivo.

d) Non usare i flessibili per scopi diversi da quelli previsti, quindi non usarli per tra-
sportare o per appendere il dispositivo. Tenere lontani i flessibili dal calore, da olio,
da oggetti appuntiti o da componenti in movimento. | flessibili danneggiati o ingarbu-
gliati aumentano il rischio di esplosione.

e) Tenere il dispositivo privo di olio e grasso. Con I'ossigeno puro & possibile che gli oli e
i grassi di ogni tipo diventino esplosivi. Non posizionare il dispositivo vicino a fonti di calore
(riscaldamento, forni, famme libere o simili).

2) Sicurezza delle persone

a) Siate attenti a tutto cio che fate e procedete sempre con cautela durante il lavoro
con lo strumento. Non utilizzate il dispositivo se siete stanchi o sotto I'effetto di
droghe, alcool o medicinali. Un momento di disattenzione durante 'uso del dispositivo
puo provocare gravi lesioni.

b) Indossate i dispositivi di protezione individuale e sempre gli occhiali di protezione.
Indossando un’attrezzatura di protezione individuale, come scarpe di sicurezza antiscivo-
lo, abbigliamento ignifugo e occhiali di protezione, in base all’utilizzo del dispositivo, si ri-
durra il rischio di lesioni.

c) Non sopravvalutatelo. Assumete sempre una postura corretta e mantenete sempre
I’equilibrio. In questo modo & possibile controllare sempre il dispositivo in situazioni in-
controllate.

d) Indossate un abbigliamento adeguato. Non indossate abbigliamento largo o gioielli.
Tenete i capelli, ’'abbigliamento e i guanti lontani dai componenti in movimento. |
vestiti larghi, i gioielli o i capelli lunghi possono essere impigliati dai componenti in movi-
mento.

3) Manipolazione accurata e utilizzo dei dispositivi

a) Conservare gli utensili non utilizzati lontano dalla portata dei bambini. Non far usare
il dispositivo a persone che non abbiano dimestichezza con queste istruzioni o che
non le abbiano lette. Gli utensili sono pericolosi se vengono usati da persone inesperte.

b) Controllare con cura il dispositivo. Controllare se tutti i componenti in movimento
funzionano bene e non si inceppano, controllare se ci sono componenti rotti o dan-
neggiati a tal punto da compromettere la funzionalita del dispositivo. Far riparare i
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componenti danneggiati prima di utilizzare il dispositivo. Molti incidenti hanno come
causa un utensile con scarsa manutenzione.

c) Non lasciare mail il dispositivo di brasatura forte incustodito durante Iutilizzo. C’¢ il

pericolo di incendio.

d) Prestare attenzione al manometro sul riduttore di pressione dell’ossigeno. Sostituire
il manometro danneggiato solo con il ricambio originale Rothenberger.

4) Assistenza

Far riparare il dispositivo solo da personale specializzato qualificato, utilizzando so-
lo ricambi originali. In questo modo si garantisce che la sicurezza del dispositivo riman-

ga tale.

1.3

Indicazioni di sicurezza speciali

Maxi Gas & altamente infiammabile, incolore, pit pesante dell’aria e con un odore percepibile.
Le ricariche e le bombole di ossigeno non devono finire nelle mani dei bambini.

Conservare le ricariche e le bombole di ossigeno in un luogo ben aerato.

Non fumare mentre si lavora con le bombole.

Mantenere le ricariche e le bombole di ossigeno lontane da fonti di ignizione.

Verificare la tenuta dei collegamenti a vite con un agente schiumogeno (ad es. acqua saponosa,
spray cerca fughe).

Chiudere la valvola della bombola in caso di malfunzionamenti e dopo il lavoro.

Non utilizzare il dispositivo in posizione orizzontale. Nelle cartucce il gas liquido MAXI-Gas giun-
ge nella valvola e negli ugelli del cannello comportando dei malfunzionamenti.

2 Dati tecnici

Temperatura della fiamma............
Temperatura di esercizio..............
Dalla temperatura di esercizio si evince il mezzo di saldatura / fluido applicato.
Tipodigas.....cccoeveiieniiiiieiice

Pressione del gas..........c.ccoceeeueee.

CoNSUMO Do

Durata di esercizio .........ccccceun.

Area di lavoro .........ccccceeeiieeeneen.
Pressione di esercizio ossigeno...Impostazioni 0,7 — 3 bar

3.1 Panoramica

NoO g~ ON--

Telaio portante

Bombola dell'ossigeno
Ricarica di gas maxi
Cannello per brasatura forte
Impugnatura

Flessibile del gas rosso
Flessibile del gas blu

finoa 3100° C
1250°C

Propano, propano / butano (Multigas 300), butano, maxigas,
ossigeno

2,5-4 bar (in base al regolatore o alla pressione interna delle
ricariche),

Bombola dell'ossigeno ricaricabile: 2L = 200 bar
Bombola dell'ossigeno ricaricabile: 1L = 110 bar

consumo minimo con ugello medio (durata di lavoro di circa
1,0-2,5 ore in base alle dimensioni della bombolan
dell’ossigeno )

Bombola dell'ossigeno in base alla potenza della fiamma:
2 L.max. 19 h. ca. 48 min

1 L.max. 14 h. ca. 18 min

spessore del materiale 0,1-5,0 mm

A

8 Valvola di regolazione fine

9 Riduttore di pressione dell'ossigeno
10 Adattatore micro ugello

11 Ugelli di saldatura ad alta potenza

12  Chiave del cannello

13  Occhiali per saldature

14 Dispositivo di accensione di sicurezza
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3.2 Descrizione della funzione

Saldatura con ugelli ad alta potenza:

In linea di massima, la fiamma di saldatura dovrebbe bruciare in maniera neutra (il rapporto di
miscelazione del gas & proporzionato) e le sue dimensioni devono essere adeguate allo spesso-
re del materiale, alla forma di saldatura, alla posizione di saldatura e alla conducibilita termica
del materiale.

Per saldare I'acciaio con grande spessore bisogna aprire entrambe le valvole e durante la salda-
tura della lamiera di acciaio con spessore inferiore bisogna ridurre I'apertura delle valvole.
Riscaldare il materiale e la bacchetta di apporto. Non appena inizia a fondere il metallo da ambo
i lati si pud applicare la bacchetta di apporto. Attenzione ad un riscaldamento uniforme dei punti
di saldatura. Effettuare con il cannello dei movimenti semicircolari attorno alla bacchetta di ap-
porto.

Brasatura forte:

Pulire le superfici da saldare, renderle lucide e smussare gli spigoli. Preriscaldare i punti di bra-
satura. Applicare la punta della bacchetta di apporto, sciogliere una goccia di metallo e diffonde-
re la famma con movimenti costanti.

4 Trasporto e conservazione

' Per il trasporto bisogna chiudere la valvola della bombola d’ossigeno e la valvola della

® bombola di ricarica del gas maxi.
Al termine dei lavori di brasatura forte in caso di valvola della bombola di ricarica del gas
aperta e di valvola della bombola dell’ossigeno chiusa, bisogna aprire la valvola dell'ossi-
geno e del gas sull'impugnatura e far sfiatare il gas residuo. In questo modo si scaricano i
flessibili e il riduttore di pressione dell'ossigeno. Smontare il riduttore di pressione
dell’'ossigeno. Svitare la valvola della bombola di ricarica del gas maxi. | flessibili devono
essere collegati al riduttore di pressione dell’'ossigeno e alla valvola della bombola di ricari-
ca del gas .
Assicurare il dispositivo contro eventuali scivolamenti e cadute sulla superficie di carico.
Stoccaggio e trasporto solo con la bombola in verticale.

Le bombole ricaricabili devono essere riempite solo da esercizi autorizzati.
Il iempimento eseguito in maniera errata pud causare gravi incidenti.
4.1 Montaggio

Sostituire le ricariche del gas solo in un luogo ben aerato, preferibilmente
all’aperto.

- Assicuratevi che tutte le valvole siano chiuse prima dell’inizio dei lavori.

- Durante il montaggio bisogna stringere il riduttore di pressione dell'ossigeno con la chiave.

- Avvitare la bombola monouso MAXIGAS avvitandola verso destra nella valvola di regolazio-
ne fine del gas. Prestare attenzione ad una corretta accessibilita all'inizio della filettatura. In
caso di avvitamento storto decade la garanzia.

- Prima di iniziare i lavori dovete accertarvi del fatto che i collegamenti fra i recipienti e le val-
vole di regolazione siano a tenuta di gas (con spray cerca fughe o schiuma saponosa).

A Aprire la valvola della bombola dell'ossigeno.

B Impostare la pressione di esercizio in base all’'ugello e allo spessore del materiale fino a 0,7
- 3 bar.

C Aprire il riduttore di pressione dell'ossigeno.

D Aprire la valvola di regolazione del gas di circa %% giro.

E Aprire il volantino di manovra dell’ossigeno e miscelare con I'ossigeno.

F Aprire il volantino di manovra del gas combustibile e accendere la flamma.

G Impostare la fiamma del gas; essa deve bruciare in maniera visibile dall’'uscita dell’'ugello.

H Regolare la fiamma di riscaldamento aprendo e chiudendo I'alimentazione del gas e
dell’'ossigeno.
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- Vedere 5.2

| Utilizzare solo occhiali di protezione conformi a DIN4646 e 58210/1.
Tutti i collegamenti devono essere serrati con la chiave fornita in dotazione. Dopo
I’apertura della valvola del gas deve immediatamente avvenire I’accensione,
altrimenti i gas che fuoriescono possono comportare una piccola esplosione.

Utilizzo del micro - cannello:

- Successivamente bisogna avvitare il tubo del cannello con il dado di raccordo.

- Successivamente viene avvitato I'adattatore del micro - ugello col dado di raccordo diretta-
mente allimpugnatura del cannello.

- Inserire il micro - cannello desiderato e fissarlo con I'adattatore di sicurezza, avvita solo
nell’adattatore del micro - ugello, per evitare che si stacchi.

- Impostare la famma in base alle necessita. Bisogna prestare attenzione ad una fiamma
molto corta, visibile gia nella punta dell’'ugello.

Messa fuori servizio:

La messa fuori servizio del dispositivo avviene in sequenza inversa, ma prima bisogna sempre
spegnere il gas. In caso di interruzione dei lavori bisogna chiudere immediatamente le valvole
della bombola.

5 Messa in servizio

5.1 Accendere il cannello

Prima bisogna aprire la valvola di regolazione del gas e poi accendere il cannello; poi bisogna
aprire la valvola dell'ossigeno e impostare la fiamma del gas. La famma deve bruciare in manie-
ra visibile dall’'uscita dell'ugello.

Accendere nell’'ugello del cannello la miscela gas ossigeno con l'aiuto di un accendino adegua-
to. (E 'possibile creare fuliggine nera).

5.2 Regolare la fiamma

Con il volantino di manovra contrassegnato in arancione sull'impugnatura & possibile regolare
l'intensita della fiamma. Se non si riesce ad accendere la fiamma o essa svanisce, magari la
pressione del gas € eccessiva. In questo caso bisogna chiudere il gas sull'impugnatura del can-
nello (volantino di manovra contrassegnato in arancione) girando a destra.

La valvola dell'ossigeno (volantino di manovra contrassegnato in blu) sull'impugnatura del can-
nello deve essere del tutto aperta. Se la fiamma & gialla cio significa che c’€ una fuoruscita ec-
cessiva di gas. Chiudere con cura la valvola del gas (volantino di manovra contrassegnato in
arancione) sull'impugnatura del cannello girando a sinistra.

blau-griin, blau

e evctend Correct Settings

huz ket bl Oxygen surplus

lang +helbiau Teuehtendgelb_ b Gas surplus

Impostare una fiamma neutra. Cio significa che il centro della fiamma, di colore blu - verde deve
essere circondato da un alone di fiamma blu scuro (fiamma secondaria).

5.3 Estinguere la fiamma

Per cancellare la fiamma bisogna prima chiudere la valvola del gas (volantino di manovra con-
trassegnato in rosso) e poi la valvola dell'ossigeno (volantino di manovra contrassegnato in blu)
sullimpugnatura girando a destra.

Chiudere la valvola della bombola di ricarica del gas e la valvola della bombola dell’ossigeno gi-
rando a destra. Chiudere queste valvole anche per lunghe pause.
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Sostituire la bombola di ricarica del gas

Chiudere la valvola della bombola di ricarica del gas girando a destra.

Estrarre la bombola di ricarica del gas maxi con la relativa valvola e il flessibile, tirandola
verso l'alto dal suo alloggiamento.

Prestare attenzione al fatto che la guarnizione presente sulla valvola della bombola di ricari-

ca del gas sia intatta.

Bisogna utilizzare solo ricariche del gas maxi Rothenberger originali. Montare una maxi rica-
rica piena girando a destra la valvola della bombola di ricarica del gas.

Inserire la maxi ricarica piena nell’alloggiamento con la valvola della bombola di ricarica del

gas e il flessibile montati.

5
>
>
= Svitare la ricarica maxi del gas girando a sinistra la relativa valvola.
>
>
>

5.5 Sostituire la bombola dell’ossigeno

vuota con una piena.

stessa.

v v vy

Chiudere la valvola della bombola dell’'ossigeno girando a destra.
Svitare il riduttore di pressione dell’ossigeno in senso antiorario con il tasto chiuso.
Estrarre la bombola dell'ossigeno dall’alloggiamento. Sostituire la bombola dell’'ossigeno

Auvvitare il riduttore di pressione della bombola dell'ossigeno in senso orario sulla bombola
Prestare attenzione al fatto che la guarnizione presente sulla pressione della bombola

dell'ossigeno sia intatta.
Controllare che i collegamenti siano privi di grasso e di olio.

Comportamento in caso di malfunzionamenti e manutenzione

Symptom Causa Rimedio
La fiamma diventa La valvola della bombola | Aprire la valvola della bombola di
gialla. di ossigeno é chiusa o la | ossigeno.

bombola & vuota.

Sostituire la bombola dell’'ossigeno
vuota con una piena.

La fiamma diventa piu
piccola o scompare dal
cannello.

O la valvola della bom-
bola di ricarica del gas &
chiusa, o non & abba-
stanza aperta o la bom-
bola di ricarica del gas &
vuota.

Aprire la valvola della bombola di
ricarica del gas ruotandola a sinistra
(ulteriormente) o sostituire la bombo-
la di ricarica del gas. Se agitando la
bombola di ricarica del gas si sente
ancora rumore di liquido presente al
suo interno, allora la temperatura
ambiente & troppo bassa per estrarre
il gas nella sua forma liquida (sotto i -
20°C).

Controllare regolarmente se il flessibile ha fenditure o punti privi di tenuta (ispezione visiva).

Sostituire il flessibile con la flangia di sicurezza per bombola singola se essa ¢ stata danneggia-
ta a causa di un ritorno di fiamma.

Il flessibile diventa poroso col passare del tempo, quindi sostituire il flessibile non appena si ve-
dono delle piccole fenditure su di esso.

Gli accessori adatti sono disponibili nel catalogo principale o su www.rothenberger.com

8 Servizio clienti

ROTHENBERGER ¢ a completa disposizione per supporto e assistenza tecnica attraverso il vo-
stro rivenditore di fiducia o tramite il portale online RO SERVICE+: 78 + 49 (0) 61 95/ 800 8200
T + 49 (0) 61 95/ 800 7491 < service@rothenberger.com - www.rothenberger.com
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9 Smaltimento

Alcune componenti sono riciclabili e sono da smaltire separatamente. Vi sono imprese addette e
certificate a tali lavori. Per uno smaltimento corretto dei componenti non riciclabili (p.es. rifiuti
elettronici) rivolgersi alle imprese competenti.

9.1 Componenti metallici e bombole di ricarica del gas

| metalli vengono inviati ad un ente di smaltimento, classificati e separati!
Le cartucce di gas devono essere smaltite correttamente.
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Aanwijzingen betreffende de veilig

1.1 Doelmating gebruik

Wij feliciteren u met de aankoop van het merkproduct van Rothenberger. Met het apparaat voor
autogeen lassen hebt u een kwaliteitsproduct aangeschaft. Dit universeel inzetbaar appraat
maakt het mogelijk door het gebruik van de opnieuw vulbare stalen fles van 0,67 liter of 2 liter
lang te lassen, maar het is daarbij toch licht en ligt goed in de hand.

Een apparaat dat uitstekend voor solderen met messing geschikt is.

LET OP! Men moet de gehele handleiding lezen. Als men zich niet houdt aan de
hierna volgende vermelde aanwijzingen kan dit brand en/of zwaar letsel veroorzaken.
De wettelijke veiligheidsvoorschriften en technische richtlijnen moeten onvoorwaardelijk

gevolgd worden. Bij schade door fouten bij het gebruik vervalt de garantie.

BEWAAR DEZE AANWIJZINGEN VOOR LATER GEBRUIK.

1) Werkplek

a) Houd de werkplek schoon en aan kant. Wanorde en plekken waar geen licht op schijnt,
kunnen tot ongevallen leiden.

b) Werk met het apparaat niet in een omgeving waar explosiegevaar is, waarin zich
brandbare vloeistoffen, gassen of stof bevinde. Gereedschappen wekken vonken op, die
het stof of de dampen of gassen kunnen doen ontbranden. Zorg dat er voldoende lucht aan-
gevoerd wordt. Als dat mogelijk is niet in gesloten ruimten werken.

c) Houd kinderen en andere personen tijdens het gebruik van het gereedschap op af-
stand. Als het apparaat van richting verandert, kan men de controle over het apparaat ver-
liezen.

d) Men moet de slang niet ophangen om het apparaat te dragen. Houd de slang ver van
hittebronnen, scherpe kanten of zich bewegende apparaatdelen. Als de slang bescha-
digd raakt of hij gekronkeld wordt, wordt het risico op een explosie hoger.

e) Houd het apparaat vrij van olie en vet. Bij zuivere zuurstof kunnen verschillende olieén en
vetten uit zichzelf ontbranden zodat een explosie ontstaat. Apparaat niet in de nabijheid van
hiittebronnen (verwarming, oven, open vuur etcetera) opstellen.

2) Veiligheid van personen

a) Wees opmerkzaam, let er op, wat u doet en werk met verstand met dit gereedschap.
Gebruik het apparaat niet, als u moe bent of onder de invloed bent van verdovende
middelen, alcohol of medicamenten. Eén moment van onoplettendheid bij het gebruik van
het apparaat kan tot ernstige verwondingen leiden.

b) Draag een persoonlijke veiligheidsuitrusting en altijd een veiligheidsbril. Het dragen
van persoonlijke beschermingskleding, zoals anti-slip schoenen, brandwerende kleding en
een veiligheidsbril.

c) Overschat uzelf niet. Zorg voor een veilige stand en houd altijd uw evenwicht. Op die
manier kunt u het apparaat in overwachte situaties beter onder controle houden.

d) Draag geschikte kleding. Draag geen wijd vallende kleren of sieraden. Houd haren,
kleding en handschoenen op afstand van zich bewegende delen. Los zittende kleding,
sieraden of lange haren kunnen gegrepen worden door zich bewegende delen.

3) Goed omgaan met het apparaat en het gereedschap goed gebruiken

a) Als het gereedschap niet gebruikt wordt, berg het dan goed buiten het bereik van kin-
deren op. Laat personen het apparaat niet gebruiken, die daarmee geen ervaring heb-
ben of die de richtlijnen niet gelezen hebben. Gereedschappen zijn gevaarlijk, als ze
door onervaren mensen gebruikt worden.

b) Wees altijd voorzichtig met het apparaat. Ga na of bewegende delen van het apparaat
probleemloos werken en niet klemmen, of delen gebroken zijn of zo beschadigd, dat
het apparaat minder goed werkt. Men moet beschadigde delen repareren alvorens het
apparaat te gebruiken. Veel ongevallen vinden hun oorzaak in slecht onderhouden ge-
reedschappen.
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c) Laat het hardsoldeerapparaat tijdens het gebruik nooit onbewaakt achter. Er is acuut

brandgevaar.

d) Let er op dat de manometers goed aan de zuurstofdrukverminderaar vast zitten. Ver-
vang beschadigde manometers alleen door oorspronkelijke Rothenberger vervangingsde-

len.
4) Service

Laat het apparaat alleen door gekwalificeerde vaklieden en ook alleen met originele
vervangingsdelen repareren. Daarmee weet men zeker dat men veilig met het apparaat

kan blijven werken.
1.3 Algemene veiligheidstip

Maxi Gas is zeer brandbaar, kleurloos, zwaarder dan lucht en heeft een waarneembare geur.
Cartouches en zuurstofflessen mag men niet in de handen van kinderen laten vallen.

Sla cartouches en zuurstofflessen op een plek met veel frisse lucht op.

Ruik bij het werk niet aan de fles.Laat cartouches en zuurstofflessen niet dichtbij ontbrandings-

bronnen komen.

Controleer of alle schroeven goed vast zitten met middelen die schuimen (bijvoorbeeld zeepwa-

ter, spray om lekken te zoeken).

Sluit de ventielen van de fles bij storingen en na het werk.
Gebruik het apparaat niet in rechtop staande positie.
Bij liggende cartouches stroomt vloeibaar MAXI-gas in het gascartoucheventiel en in de brand-

sproeier en dat leidt tot storingen.

2 Technische gegevens

Ontbrandingstemperatuur ............
Werktemperatuur

Men leidt het te gebruiken soldeersel en de stroommiddelen van de werktemperatuur af.

Soorten gassen ........c.cceeeeeieenen.

GasdruK......cocoeeeeeeeciieeeceeeeee

Verbruik@ .......ooooevvviiivieeeeeeiiine,

Duur van werking ........cccoceveerneene

Werkingsbereik ..........cccccocveenenee.
Oxygen werkdrukK ..........c.ccceveeeee.

propaan, propaan/butaan (Multigas 300), butaan, MAP-gas,
zuurstof

2,5-4bar (naar gelang de inhoudsdruk van de regelaar of de
cartouche)

zuurstof- meerweghouder: 2L = 200 bar
zuurstof- meerweghouder: 1L = 110 bar

minimaal verbruik bij middelmatig sproeien (duur werk van
ongeveer ca. 1,0 - 2,5 uur uur, naar gelang de grootte van de
zuurstoffles).

zuurstoffles naar gelang sterkte vlam:
2 L.max. 19 h. ca. 48 min

1 L.max. 14 h. ca. 18 min

0,1 - 5,0 mm materiaaldikte
instellingen 0,7 — 3 bar

3.1 Overzicht

Draagstel
Zuurstofvlakte
Maxi-gascartouche
Hardsoldeerbrander
Deel om te pakken
Gasslang rood
Zuurstofslang blauw

NOoOO g ON=S
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8 Ventiel voor fijn reguleren

9 Drukverminderaar zuurstof

10 Microsproeiadapter

11 Sproeier voor hoogkwalitatief lassen
12 Brandersleutel

13  Lasbril

14 Veilige ontbrander
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3.2 Functiebeschrijving

Lassen met een hoogkwalitatieve lassproeier:

Fundamenteel moet de lasvlam neutraal branden (de verhouding van de mengsels van gassen
is afgewogen) en aan de grootte van de materiaalsterkte, de vorm van de voegen, de laspositie
en de mogelijkheid tot het geleiden van warmte van het materiaal aangepast zijn.

Bij het lassen van staal bij hogere materiaalsterkten moet men beide ventielen ver opendraaien
en bij het lassen van staalplaten met geringe materiaalsterkten die ventielen iets terugdraaien.
Stof waarmee men werkt en lasstaaf voorverwarmen. Zodra aan beide kanten van de voeg het
metaal begint te smelten, moet men de lasstaaf bijvoegen. Let erop dat de lasplek gelijkmatig
wordt verhit. Brander in halfcirkelvormige bewegingen om de lasstaaf leiden.

Hard solderen:

Verbindingsvlakken schoonmaken, blank maken en de kanten afronden. Lasplek verwarmen.
De top van de lasstaaf op de lasplek plaatsen, een druppel van het soldeersel smelten en ver-
spreiden met een continue beweging van de viam.

4 Transport en opslag

' Tijdens transport moeten het ventiel van de zuurstoffles en het ventiel van de gascartou-
che van de maxi gascartouche gesloten zijn.
Na het voltooien van het laswerk: Open met het gascartoucheventiel gesloten en het
ventiel van de zuurstoffles gesloten, kort het gas- en zuurstofventiel bij de hendel en
voer de rest van het gasmengsel weg. Daarmee ontlast u de slangen en de vermin-
deraar van de zuurstofdruk. Neem de drukverminderaar van de zuurstoffles weg.
Schroef het ventiel van de gascartouche van de maxi gascartouche af. De slangen
moeten aangesloten zijn aan de drukverminderaar van de zuurstof en aan het ventiel
van de gascartouche.
Zorg dat het apparaat niet kan omkieperen en weg kan glijden. Opslaan en transport
alleen met een houder die staat.

Meerweghouders mogen uitsluitende gevuld worden door gemachtigde vakhandels.
Als men deze opnieuw vult, maar dan verkeerd, kan dit tot ernstige ongevallen leiden.

4.1 Montage
ﬁ Gascartouches alleen op plekken met veel lucht, als het kan met name in de

vrije lucht, verwisselen.

- U moet u ervan overtuigen dat alle ventielen bij het begin van het werk gesloten zijn.

- Bij de montage van de verminderaar van de zuurstofdruk kunt u deze met sleutels vastzet-
ten.

- Men schroeft de MAXIGAS-eenweghouder in het ventiel om het gas fijn af te stemmen in
door steeds naar rechts te draaien. Daarbij moet men letten dat de draadvorm goed loopt en
dat het begin goed is. Bij schuin inschroeven vervalt de garantie.

- Controleer voor het ontsteken of de verbindingen tussen de houders en de reguleerventielen

gasdicht is. (Spay om lekken te zoeken of zeepsop)

Het openen van het ventiel van de zuurstoffles.

Instellen van de werkdruk naar gelang de sproeier en de dikte van de werkstof tot maximaal
0,7 - 3 bar.

Het openen van het ventiel om de zuurstofdruk te verminderen.

Open nu het gasreguleerventiel ongeveer % draai.

Het openen van het wieltje van het zuurstofventiel en het toevoegen van zuurstof.

Het openen van het ventiel voor het verbrandingsgas en het aansteken van de gasvlam.

Het instellen van de gasvlam. De vlam moet bij de uitgang van de sproeier al zichtbaar
branden.

Vlam instellen door het openen of de toevoer verminderen van gas en zuurstof.
- Zienb5.2
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I Alleen veiligheidsbril voldoend aan DIN4646 en 58210/1 gebruiken.

Alle verbindingen moeten met de bijgevoegde sleutel vastgezet worden. Na het
A openen van het gasventiel moet men direct met ontsteken beginnen, want
anders zorgt het wegstromend gas dat een ontploffing volgt.

Gebruik van de microbrander:
- Daarna de brandpijp goed met de moer vastschroeven.

- Daarna wordt de microsproeiadapter met de moer direct op de hendel van de brander ge-
schroefd.

- De gewenste microbrander daarop aanbrengen en met de veiligheidsadapter door het op-
schroeven op de microsproei-adapter tegen wegspringen beschermen.

- De vlam op de nodige sterkte instellen. Men moet letten op de uiterst korte brandgasvlam,
die nu al aan de bovenkant van de sproeier zichtbaar brandt.

Maatregelen voor niet-gebruik:

De buiten gebruikname volgt in de omgekeerde volgorde, maar eerst moet men eerst het gas
uitdoen. Bij het onderbreken van het werk steeds de flesventielen sluiten.

In gebruik nemen

5.1 De brander aansteken

Eerst het gasreguleringsventiel openen en aansteken en vervolgens het zuurstofventiel openen
En dan de gasvlam instellen. Vlam moet bij de uitgang van de sproeier al zichtbaar branden.

Steek het mengsel van zuurstof en gas met behulp van een goede gasaansteker bij de sproeier
van de brander aan. (Het kan tot zwarte roet).

5.2 De vlam instellen

Met het oranje gemarkeerde handwieltje bij de hendel regelt u de grootte en het uiterlijk van de
vlam. Wanneer de vlam niet aangestoken kan worden of uit gaat, is de gasdruk te hoog. In dit
geval zet u het gas lager bij de hendel van de brander (oranje gemarkeerd handwieltje) door
naar rechts te draaien.

Het zuurstofventiel (blauw gemarkeerd handwieltje) bij de hendel van de brander moet geheel
open staan. Ziet de vlam er geel uit, dan er is te veel gas. Verminder voorzichtig de gastoevoer
door het ventiel (oranje gemarkeerde handwieltje) bij de handel van de brander door voorzichtig
verder naar links te draaien.

blau-griin, blau

e evctend Correct Settings

kurzvvikett bl Oxygen surplus

lang +helbiau Teuehtendgelb_ b Gas surplus

Stel dan een neutrale vlam in. Dit betekent dat de sterk oplichtende blauwgroene vlamkern zich
scherp van de donkerblauwe vlamrand (secundaire vlam) moet onderscheiden.

5.3 De vlam doven

Om de vlam te doven sluit u eerst het gasventiel (rood gemarkeerd handwieltje) en daarna het
zuurstofventiel (blauw gemarkeerd handwieltje) bij de hendel van de brander door naar rechts te
draaien.

Sluit het gascartouche ventiel en het ventiel van de zuurstoffles door naar rechts te draaien.
Sluit deze ventielen ook als werken met het apparaat lang gepauzeerd wordt.
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5.4 De gascartouche vervangen

= Sulit het gascartoucheventiel door naar rechts te draaien.

= Trek de lege maxi-gascartouchefles met het ventiel van de gascartouche en de slangleider
naar boven uit de houder los.

= Schroef de maxi gascartouche door naar links te draaien van het ventiel van de gascartou-
che af.

= Let er op dat het gascartoucheventiel goed dicht en niet beschadigd is.

= Men mag alleen oorspronkelijke Rothenberger maxi-gascartouches gebruikt worden. Mon-
teer een volle maxi gas cartouche door naar rechts te draaien in het ventiel van de gascar-
touche.

= Steek de volle maxi gascartouche met het gemonteerde gascartoucheventiel en de slanglei-

ding in de houder in.
5.5 De zuursstoffles verwisselen

Sluit het ventiel van de zuurstoffles door naar rechts te draaien.

Schroef de verminderaar van de zuurstofdruk los door tegen de klok in te draaien met de
meegeleverde sleutel.

Neem de zuurstoffles uit de houder. Vervang de lege zuurstoffles door een volle.

Schroef de verminderaar van de zuurstofdruk op de zuurstoffles los door met de klok mee te
draaien.

Let er op dat het zuurstofdruk goed dicht en niet beschadigd is.
Daarbij moet men er op essen dat de aansluitingen vrij van olie en vet zijn.

D 2% 2 N N 7

Wat men moet doen bij storingen en voor onderhoud

Oorzaak

Dan is of de het ventiel
van de zuurstoffles
gesloten of de zuurstof-
fles is leeg.

Fouten
De vlam wordt geel.

Oplossing
Open het ventiel van de zuurstoffles.

Vervang de lege zuurstoffles door
een volle.

De vlam wordt kleiner of

wijkt weg van de bran-
der.

Het gascartoucheventiel
is gesloten, niet ver
genoeg geopend of de
gascartouche is leeg.

Open het gascartoucheventiel door
naar links te draaien (verder) of

vervang de gascartouche. Als u bij
het schudden van de gascartouche

noch geluid van een vloeistof hoort,

is de omgevingstemperatuur te laag
om het gas in de gasvormige fase te
houden (onder-20°C).

Controleer regelmatig de slangen op scheuren en lekken (visuele controle).

Vervang het pakket slangen met beveiliging voor afzonderlijke slangen, als de beveiliging voor
afzonderlijke flessen door een terugslag van vlammen verwijderd is.

Slangen worden in de loop der tijd poreus. Vervang daarom het pakket slangen, wanneer u bij
de slangen kleine scheuren opmerkt.

7 Toebehoren
Passende accessoires vindt u in de hoofdcatalogus of op www.rothenberger.com

8 Klantenservice

De ROTHENBERGER service-locaties zijn er om u te helpen (zie lijst in de catalogus of online).
Via deze service-locaties zijn ook vervangende onderdelen verkrijgbaar. Bestel uw accessoires
en reserveonderdelen via de vakhandel of RO SERVICE+ online: & + 49 (0) 61 95/ 800 8200
%= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com
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) Afvalverwijdering

Delen van het apparaat zijn recyclebare materialen en kunnen dus opnieuw worden gebruikt.

Hiertoe staan geregistreerde en gecertificeerde recyclebedrijven ter beschikking. Voor de mili-
euvriendelijke verwerking van de niet-recyclebare delen (bijv. elektronisch schroot) dient u de

plaatselijk bevoegde afvaldiensten te raadplegen.

9.1 Metalen delen en gascartouches

Men moet metalen gesorteerd en gescheiden leveren aan een bedrijf voor de opslag van afval-
stoffen leveren! Gaspatronen moeten op de juiste manier worden weggegooid.

\(ROTHENBERGER
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1 Indicacoes sobre a seguranga

1.1

Utilizacao correcta

Congratulamo-lo pela compra de um produto de marca Rothenberger. Com o equipamento de
soldadura autogénea adquiriu um produto de qualidade. Este equipamento aplicavel universal-
mente permite, através da utilizagdo de garrafas metalicas de oxigénio recarregaveis de 0,67 |
ou 2 |, um tempo de soldadura prolongado e, por isso, é leve e maneavel.

Um aparelho extremamente apropriado para soldadura forte.

1.2

Instrucoes de seguranca gerais

to das instrugdes de seguida apresentadas podem resultar em incéndio e/ou lesdes

f ATENGAO! Todas as instrugdées devem ser lidas. Os erros devidos ao incumprimen-

graves. As especificagdes de segurancga legais e as directrizes técnicas devem ser

rigorosamente cumpridas. No caso de danos decorrentes de erros de funcionamento, a garantia
esta excluida.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES NUM LOCAL SEGURO.

1)

a)

b)

b)

a“ \(ROTHENBERGER

Local de trabalho

Mantenha a sua area de trabalho limpa e organizada. As areas de trabalho desorgani-
zadas e mal iluminadas podem causar acidentes.

Nao opere o equipamento em ambientes potencialmente explosivos, nos quais se
encontram substancias, gases ou poeiras inflamaveis. As ferramentas produzem fai-
scas que podem provocar a ignigao pelo pé ou o vapor ou gases. Assegure uma venti-
lagao suficiente. Se possivel, ndo opere o equipamento em espagos fechados.
Mantenha as criangas e outras pessoas afastadas durante a utilizagdo da ferramen-
ta. No caso de desvio, pode perder o controlo sobre o equipamento.

Nao utilize o tubo flexivel incorrectamente para transportar ou pendurar o equipa-
mento. Mantenha o tubo flexivel afastado do calor, 6leo, cantos afiados ou pegas
moveis do equipamento. Os tubos flexiveis danificados ou enrolados aumentam o risco
de explos&o.

Mantenha o equipamento sem 6leo e massa lubrificante. No oxigénio limpo, os 6leos
e as massas lubrificantes de todos os tipos podem incendiar-se por si proprios, podendo
causar explosdo. Nao instale o equipamento préximo de fontes de calor (aquecimento,
fornos, chama aberta, etc.).

Seguranga de pessoas

Seja cauteloso, tenha atengao ao que faz e aja racionalmente ao operar uma ferra-
menta. Nao utilize o equipamento se estiver cansado ou sob a influéncia de drogas,
alcool ou medicamentos. Um momento de desatencédo durante a utilizagcdo do equipa-
mento pode causar lesbes graves.

Use equipamento de proteccio pessoal e sempre 6culos de protec¢ao. O uso de
equipamento de protecgéo pessoal, como calgado de protecgao anti-deslizante, vestuario
dificilmente inflamavel e 6culos de protecgéo, consoante o tipo e a aplicagdo da ferramen-
ta, reduz o risco de lesdes.

Nao se proteja demasiadamente. Garanta um estado seguro e mantenha sempre o
equilibrio. Deste modo, pode controlar melhor o equipamento em situagdes inesperadas.
Use vestuario apropriado. Nao use roupa larga ou acessoérios. Mantenha o cabelo,
roupa e luvas fora do alcance de pegas méveis. As roupas soltas, acessorios ou o ca-
belo comprido podem ficar presos pelas pegas méveis.

Manuseamento e utilizagdo cuidadosos das ferramentas

Guarde as ferramentas que néo estiver a utilizar fora do alcance das criangas. Nao
deixe que pessoas nao familiarizadas com as instrugoes relativas a este equipa-
mento ou que nao tenham lido tais instrugdes utilizem o equipamento. As ferramen-
tas séo perigosas se forem utilizadas por pessoas inexperientes.

Faca a manutengao do equipamento com a devida precaucgao. Verifique se as pegas
do equipamento funcionam perfeitamente e ndo ficam encravadas, se as pegas
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estao partidas ou danificadas que possam influenciar o funcionamento do equipa-
mento. As pecgas danificadas devem ser reparadas antes da utilizagdao do equipa-
mento. Muitos acidentes tiveram origem em ferramentas com fraca manutengao.

c) Nunca deixe o equipamento para soldadura forte sem supervisao durante a utili-
zagao. Existe elevado risco de incéndio.

d) Certifique-se de que o manémetro se encontra fixo no redutor de pressao de oxigé-
nio. Substitua o0 manémetro danificado apenas por pegas de substituigdo originais da
Rothenberger.

4) Assisténcia
O equipamento deve ser reparado apenas por técnicos qualificados e apenas com
pecas de substituicao originais. Desse modo é garantido que a seguranca do equipa-
mento se mantém.
1.3 Instrucoes de seguranca especificas

O Gas MAXI é altamente inflamavel, incolor, mais pesado do que o ar e com odor perceptivel.
Os cartuchos e as garrafas de oxigénio devem estar fora do alcance das criangas.

Guarde os cartuchos e as garrafas de oxigénio num local bem ventilado.

Nao fume enquanto trabalha préximo das garrafas.

Mantenha os cartuchos e as garrafas de oxigénio fora do alcance de fontes de ignig&o.

Verifique a estanquicidade das conexdes com os meios a base de espuma (por exemplo, agua
saponacea, pulverizador de detecgao de fugas).

Feche a valvula da garrafa no caso de anomalias e apds o trabalho.

N&o utilize o equipamento na posi¢éo horizontal. No caso de cartuchos horizontais, o gas MAXI
liquido entra na valvula dos cartuchos de gas e na boquilha do queimador e isto causa anoma-
lias.

2 Dados técnicos

Temperatura da chama................
Temperatura de trabalho
Da temperatura de trabalho resultam as soldas e os fluidos aplicaveis.

Tipo de gas ..eeevviieeiiieeeeeeee Propano, propano/butano (Multigas 300), butano, gas MAP,
oxigénio
Press&o do gas .......ccceceeeeiieeennns 2,5-4bar (de acordo com o a presséo do conteudo do regula-

dor ou cartuchos),
Contentor reutilizavel de oxigénio: 2L = 200 bar
Contentor reutilizavel de oxigénio: 1L = 110 bar

CoNSUMOD ....ccovvvieeciieeeiiee e 0 consumo minimo com boquilhas intermédias (duragédo do
trabalho de aprox. 1,0-2,5 horas, de acordo com a dimensao
da garrafa de oxigénio)

Vida Util..ooeeee, garrafa de oxigénio de acordo com a intensidade da chama:
2 L.max. 19 h. ca. 48 min
1 L.max. 14 h. ca. 18 min

Area de trabalho..........ccvveeene.. 0,1 - 5,0 mm de espessura do material

Pressao de trabalho de oxigénio.. Configuragdes 0,7 — 3 bar
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3.1

NoOo g~ ON--

3.2

Vista geral A
Contentor 8 Valvula de regulagao fina
Garrafa de oxigénio 9 Redutor de presséo de oxigénio
Cartucho de gas Maxi 10 Adaptador de microboquilhas
Queimador de solda forte 11 Boquilhas de soldadura de grande capacidade
Punho 12 Chave do queimador
Tubo flexivel do gas vermelho 13 Oculos de protecgdo para soldadura
Tubo flexivel do oxigénio azul 14 Acendedor de seguranga

Descricao das funcoes

Soldadura com boquilhas de soldadura de grande capacidade:

Fundamentalmente, a chama de soldadura deve queimar de forma neutra (a relagéo de mistura
dos gases é equilibrada) e a dimenséo da intensidade do material, da forma de soldadura, da
posicao de soldadura e da condutividade térmica do material devem ser adaptadas.

Para soldar ago com uma maior intensidade do material, rodar as duas valvulas e quando da
soldadura de placas de ago rodar novamente as valvulas um pouco com intensidade do mate-
rial mais reduzida.

Pré-aquecga os materiais e a vareta de soldadura. Assim que o metal comegar a fundir a par da
soldadura, adicione a vareta de soldadura. Certifiqgue-se de que existe um aquecimento regular
da junta soldada. Deslocar o queimador em movimentos semi-circulares em redor da vareta de
soldadura.

Soldadura forte:

Limpar as garrafas de ligagéo, polir e arredondar os cantos. Pré-aquecer as juntas de soldadu-
ra. Instalar a ponta da vareta de soldadura nas juntas de soldadura, fundir uma gota da junta e
abrir a chama em movimento continuo.

4 Transporte e Armazenamento

4.1

Para efectuar o transporte, a valvula da garrafa de oxigénio e a valvula dos cartuchos do
gas do cartucho de gas Maxi tém de estar fechadas.

Apds a conclusédo do trabalho de soldadura: Abra brevemente a valvula do gas e do oxi-
génio com a valvula dos cartuchos do gas fechada e a valvula das garrafas do oxigénio
fechada no punho e deixe a quantidade de gas residual esvaziar. Deste modo, alivia a
carga dos tubos flexiveis e do redutor da pressao do oxigénio. Enrole os tubos flexiveis
em redor do equipamento de soldadura forte e coloque o punho do queimador no suporte
previsto para tal do lado do contentor. Desmonte o redutor da presséo do oxigénio.
Desaparafuse a valvula dos cartuchos de gas do cartucho de gas Maxi. Os tubos flexiveis
devem ser fechados no redutor da pressao do oxigénio e na valvula dos cartuchos de gas.
Proteja o equipamento contra derrube e deslizamento na area de carga. Armazenamento
e transporte apenas com contentores estacionarios.

Os contentores reutilizaveis devem ser abastecidos exclusivamente pelos servigos técni-
cos autorizados.

O reabastecimento incorrecto pode causar graves acidentes.
Montagem

cialmente ao ar livre.

ﬁ Substitua os cartuchos de gas apenas num local bem ventilado, preferen-
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Certifique-se de que todas as valvulas estdo fechadas antes de iniciar os trabalhos.
Durante a montagem, aperte o redutor da presséo do oxigénio por meio de uma chave.

Aparafuse o contentor unidireccional MAXIGAS ao rodar a valvula do regulador fino do gas
no sentido horario. Respeite a mobilidade correcta e o inicio da rotagdo. A garantia ndo sera
aplicavel no caso do aparafusamento inclinado.
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- Antes da ignicao, certifique-se de que as conexdes entre os contentores e as valvulas de
regulacédo se encontram estanques ao nivel do gas. (Pulverizador de detecgéo de fugas ou
espumas)

A Abertura da valvula da garrafa de oxigénio.

B Ajuste da presséo de trabalho de acordo com a boquilha e espessura do material até 0,7 - 3
bar.

C Abertura da valvula do redutor da pressao do oxigénio.

D Abra a valvula de regulagao do gas aprox. 2 volta.

E Abertura do volante da valvula de oxigénio e mistura de oxigénio.

F Abertura da roda da valvula do gas combustivel e ignigao da chama do gas.

G Ajuste da chama do gas. A chama tem de queimar ja na saida das boquilhas de forma visi-
vel.

H Ajustar a chama de calor ao abrir ou estrangular a administracdo de gas e oxigénio.

- Verb.2

I Utilizar apenas 6culos de protecgédo segundo a norma DIN4646 e 58210/1.

Todas as conexdes tém de ser apertadas com a chave fornecida. Apos a abertura
da valvula do gas, a igni¢ao tem de ocorrer imediatamente, caso contrario podera
causar a explosao de gases emergentes.

Utilizacdo do microgueimador:
- Desaparafusar de seguida o tubo de combustdo com a porca cega.

- De seguida, o adaptador das microboquilhas é aparafusado com a porca cega directamente
no punho do queimador.

- Montar o microqueimador pretendido e fixar com o adaptador de seguranga, aparafusando
no adaptador de microboquilhas de modo a ndo tombar.

- Ajustar a chama consoante necessario. Dever-se-a garantir uma chama de gas combustivel
extremamente curta, que ja queime de forma visivel na ponta da boquilha.

Colocacéo em fora de servico:
A colocagao em fora de servigo ocorre na sequéncia inversa, no entanto, primeiramente desl-
gue o gas. Durante a interrupgao dos trabalhos, fechar sempre as valvulas das garrafas.

5 Colocacao em funcionamento

5.1 Acender o queimador

Em primeiro lugar abrir a valvula de regulagéo do gas e acender e, de seguida, abrir a valvula
Do oxigénio e ajustar a chama do gas. A chama tem de queimar ja de forma visivel na saido
Das boquilhas.

Acenda a mistura de gas-oxigénio com a ajuda de um isqueiro de gas apropr ado na boquilha
do queimador).

5.2 Ajustar a chama

Com o volante identificado a laranja no punho, regule a dimenséo e o aspecto da chama. Se a
chama n&o acender ou apagar-se, a pressado do gas esta demasiado elevada. Neste caso, es-
trangule o gas no punho do queimador (volante identificado a laranja) ao rodar no sentido ho-
rario.

A valvula do oxigénio (volante identificado a azul) no punho do queimador tem de ser totalmente
aberta. Se a chama estiver amarela, tem gas em excesso. Estrangule cuidadosamente a valvu-
la do gas (volante identificado a laranja) no punho do queimador ao continuar a rodar cuidado-
samente no sentido anti-horario.
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blau-griin, blau

e evctend Correct Settings

huz ket bl Oxygen surplus

lang +helbiau Teuehtendgelb_ b Gas surplus

Ajuste uma chama neutra. Isto é, o nicleo da chama verde iluminada a azul tem de se demar-
car do bordo da chama azul mais escuro (chama secundaria).

5.3 Apagar a chama

Para apagar a chama, feche primeiramente a valvula do gas (volante identificado a vermelho) e,
de seguida, a valvula do oxigénio (volante identificado a azul) no punho do queimador ao rodar
no sentido horario. Feche a valvula dos cartuchos de gas e a valvula da garrafa de oxigénio ao
rodar no sentido horario. Feche estas valvulas também durante as pausas prolongadas.

5.4 Substituir os cartuchos do gas

Feche a valvula dos cartuchos do gas ao rodar no sentido horario.

Retire a garrafa dos cartuchos de gas MAXI vazia com a valvula dos cartuchos de gas e o
tubo flexivel para cima e para fora do suporte.

Desaparafuse os cartuchos de gas Maxi ao rodar no sentido anti-horario a partir da valvula
dos cartuchos de gas.

Certifique-se de que o vedante na valvula dos cartuchos do gas estdo disponiveis e intac-
tos.

Apenas devem ser utilizados cartuchos de gas Maxi originais da Rothenberger. Monte um
carticho de gas Maxi completo ao rodar no sentido horario na valvula dos cartuchos de gas.

Introduza o cartucho do gas Maxi completo com a valvula dos cartuchos do gas montados e
o tubo flexivel no suporte.

.5 Substituir a garrafa do oxigénio

L 2 T N7

i

Feche a valvula da garrafa do oxigénio ao rodar no sentido horario.
Desaparafuse o redutor da pressao do oxigénio no sentido contrario aos pontos do reldgio.

Retire a garrafa do oxigénio do suporte. Substitua a garrafa de oxigénio vazia por uma che-
ia.

Aparafuse o redutor da presséo do oxigénio no sentido horario na garrafa do oxigénio.

Certifique-se de que o selagem na Redutor de presséo de oxigénio esta disponiveis e intac-
tos.

Deve certificar-se de que as ligagdes estdo isentas de 6leo e massa lubrificante.

L2 7 N7
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6 Accéao no caso de anomalias e manutencgoes

Avarias Causa Accao correctiva
A chama tornou-se A valvula da garrafa de Abra a valvula da garrafa de oxigé-
amarela. oxigénio esta fechada nio.
ou a garrafa de oxigénio | Substitua a garrafa de oxigénio vazia
esta vazia. por uma cheia.
A chama diminuiu ou A valvula dos cartuchos | Abra a valvula dos cartuchos do gas
afasta-se do queimador. | do gas esté fechada e rodando no sentido anti-horario ou
nao suficientemente substitua o cartucho do gas. Se ao
aberta ou o cartucho do agitar o cartucho do gas ainda ouvir
gas esta vazio. ruido do fluxo, a temperatura am-
biente esta demasiado baixa para
remover o gas na fase gasosa
(abaixo de -20°C).

Verifique regularmente os tubos flexiveis quanto a fissuras e fugas (inspecgéo visual).
Substitua o pacote de tubos flexiveis com a fixagdo de garrafas individual, se a fixagéo de ga-
rrafas individual, tiver despoletado um retorno da chama.

Os tubos flexiveis tornam-se porosos com o tempo. Por isso, substitua o pacote de tubos flexi-
veis, logo que sejam visiveis pequenas fissuras nos tubos flexiveis.

7 Acessorios

Vocé pode encontrar acessorios adequados no catalogo principal ou em www.rothenberger.com

8 Servico de apoio ao cliente

As instalagdes de assisténcia da ROTHENBERGER est&o disponiveis para ajuda-lo (consulte a
lista no catalogo ou online). Estas instalagdes de assisténcia colocam também ao seu dispor
pegas de substituicao e assisténcia. Encomende os seus acessorios e pegas sobresselentes a
um revendedor especialista ou de RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200

%= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

Algumas partes do equipamento sdo materiais valiosos e podem ser reciclados. Para este fim,
ha empresas de reciclagem autorizadas e certificadas a sua disposigao. Para eliminar as partes

nao-reciclaveis (p. ex. Sucata electrénica) de modo compativel com o ambiente, por favor, entre
em contacto com a respectiva autoridade de reciclagem local

9.1 Pecas de metal e cartuchos de gas

Os metais devem ser entregues classificados e separados num posto de eliminagao!
Os cartuchos de gas devem ser eliminados corretamente.
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1 Henvisninger til sikkerheden

1.1

Bestemmelsesmassig brug

Tillykke med Deres kgb af en maerkevare fra Rothenberger. Med autogensvejsningsapparatet
har De kgbt et kvalitetsprodukt. Med dette apparat til universel brug er det muligt at opna lang
svejsetid med anvendelse af genopfyldelige 0,67L eller 2L ilt-stalflasker, og samtidig er appara-
tet let at handtere.

Et apparat som egner sig fremragende til hardlodning.

1.2

Almene sikkerhedshenvisninger

f ADVARSEL! Samtlige henvisninger skal laeses. Fejl som opstar ved at fglgende

henvisninger ikke overholdes kan forarsage brand og/eller sveere personskader. Lov-
meessige sikkerhedsforskrifter og tekniske retningslinjer skal altid ngje overholdes.

Garantien ophaeves ved skader som opstar pga. betjeningsfejl.
OPBEVAR OMHYGGELIGT DISSE ANVISNINGER.

1)
a)

b)

o
-~

Arbeitspladsen

Hold arbejdsomradet rent og ryddet. Et rodet arbejdsomrade og manglende belysning
kan fare til ulykker.

Apparatet ma ikke benyttes i omgivelser med eksplosionsfare, hvor der findes
braendbare vaesker, gasser eller stov. Redskaber fremkalder gnister, som kan anteende
stav, dampe eller gasser. Sgrg for tilstraekkelig ventilation. Undga sa vidt muligt at arbejde i
lukkede rum.

Hold bern og andre uvedkommende personer vaek, mens redskabet er i brug. Hvis De
distraheres, kan De miste kontrollen over apparatet.

Brug ikke slangerne til andet formal, end de er beregnet til, sd som at baere apparatet
eller hange det op. Hold slangerne vak fra varme, olie, skarpe kanter eller apparatets
bevagelige dele. Beskadigede eller sammenviklede slanger @ger risikoen for eksplosion.
Hold apparatet fri for olie og fedt. | ren ilt kan alle typer olie og fedt selvantaendes eksplo-
sionsagtigt. Apparatet ma aldrig stilles op i neerheden af varmekilder (radiatorer, ovne, aben
ild mm.).

Personsikkerhed

Var opmaksom under arbejdet og udvis fornuft ved brug af redskabet. Brug ikke ap-
paratet, hvis De er traet eller er pavirket af stoffer, alkohol eller medicin. Blot et gjebliks
uopmaerksomhed under brug af apparatet kan fare til alvorlige personskader.

Baer personlige vaernemidler og baer altid beskyttelsesbriller. Anvendelse af personlige
vaernemidler som skridsikre sko, brandha&emmende beklsedning og beskyttelsesbriller, af-
haengigt af redskabets art og anvendelse, nedseetter risikoen for personskader.

Overvurder ikke Dem selv. Sarg for at De star sikkert og hold hele tiden balancen. Sa
er De bedre i stand til at kontrollere apparatet i uventede situationer.

Baer egnet beklaedning. Baer ikke lesthangende, vid beklaedning eller smykker. Hold
har, tej og handsker vak fra bevaegelige dele. Lasthaengende tgj, smykker eller langt har
kan heenge fast i de bevaegelige dele.

Omhyggelig omgang og brug af redskaber

Opbevar redskaber som ikke er i brug uden for borns raekkevidde. Lad ikke personer
som ikke er fortrolige med apparatet, eller som ikke har last disse anvisninger bruge
apparatet. Redskaber er farlige, hvis de bruges af uerfarne personer.

Pas godt pa apparatet og giv det den fornadne pleje. Kontroller om apparatets dele
fungerer upaklageligt og ikke klemmer, om der dele som er gdelagte, eller som er sa
beskadigede, at de pavirker apparatets funktion. Fa repareret beskadigede dele, for
apparatet tages i brug. Mange ulykker skyldes darligt vedligeholdte redskaber.

Lad aldrig hardlodningsapparatet ude af syne, mens De bruger det. Der er akut brand-
fare.

\(ROTHENBERGER
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d) Serg for at manometrene sidder fast pa ilt-trykregulatoren. Udskift kun beskadigede
manometre med originale reservedele fra Rothenberger.

4) Service

Lad kun faguddannet personale reparere apparatet og kun med originale reservedele.
Hermed sikres det, at apparatets sikkerhed bibeholdes.

1.3 Saerlige sikkerhedshenvisninger

Maxi Gas er meget anteendeligt, farvelgst, tungere end luft og med en karakteristisk lugt.
Daser og iltflasker ma ikke komme i haenderne pa bgrn.
Opbevar daser og iltflasker pa et sted med god ventilation.

Ryg ikke nar De arbejder med flaskerne.
Hold daser og iltflasker veek fra anteendelseskilder.

Kontroller forskruningernes teethed med skumdannende midler (fx seebevand, leekspray).

Luk flaskeventilerne i tilfeelde af fejl og efter arbejdet.

Benyt ikke apparatet i vandret position. Hvis dasen ligger vandret kommer der flydende MAXI-
gas ind i gasdaseventilen og i breenderdysen, og det farer til fejl.

2 Tekniske data

Flammetemperatur....................... op til 3100°C

Arbejdstemperatur

Arbejdstemperaturen bestemmer de loddemidler og flussmidler, som skal anvendes.
Gasart.....ccooeveeeniieeeeee Propan, Propan/Butan (Multigas 300), Butan, MAP-Gas,-lIt.
Gastryk.....cocovieiiiee e 2,5-4bar (afhaengigt af regulatoren eller trykket i dasen), lit-

beholder som kan bruges flere gange,
Oxygen byttes beholdere: 2L = 200 bar
Oxygen byttes beholdere: 1L = 110 bar

Forbrug@ ......ccoovevieiieeere minimalt forbrug ved midterste dyse (arbejdstid fra ca. 1,0-2,5
timer afhaengigt af sterrelsen pa iltflasken)
Driftstid .......ccooeriiiiiei litflaske aftheengigt af flammestyrke:

2 L.max. 19 h. ca. 48 min
1 L.max. 14 h. ca. 18 min

Arbejdsomrade..........ccoceeveeiniene 0,1 - 5,0 mm materialetykkelse
Oxygen arbejdstryk ..........cccceeneee. Indstillinger 0,7 — 3 bar
3 Funktioner
3.1 Oversigt A
1 Beerestel 8 Finreguleringsventil
2 litflaske 9 lIt-trykregulator
3 Maxi-gasdase 10 Mikrodyseadapter
4 Hardloddebraender 11  Svejsedyser med hgj ydelse
5 Handtag 12 Breendernaggle
6 Gasslange rad 13  Svejsebeskyttelsesbriller
7 litslange bla 14  Sikkerhedstaender

52

3.2 Funktionsbeskrivelse

Svejsning med svejsedyser med hgj ydelse:

Grundlzeggende bgr svejseflammen breende neutralt (gassernes blandingsforhold er korrekt), og
dens stgrrelse veere tilpasset materialets tykkelse, sammenfgjningsformen, svejsepositionen og

materialets evne til at lede varmen.

Ved svejsning af stal ved stgrre materialetykkelser skal begge ventiler drejes meget op, og ved
svejsning af stalplader med ringe materialetykkelse, skal ventilerne drejes lidt tilbage.
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Materialer og svejsestav forvarmes. Sa snart metallet begynder at smelte pa begge sider af
sammenfgjningen tilfgjes svejsestaven. Sgrg for at svejsepunktet opvarmes jeevnt. Far braende-
ren i halvcirkler omkring svejsestaven.

Hardlodning:
Rens forbindelsesfladerne, poler dem og afrund kanterne. Forvarm loddestedet. Placer spidsen

af loddestaven pa loddestedet, smelt en drabe af loddet og bred det ud, mens flammen bevae-
ges konstant.

4 Transport og opbevaring

4.1

Ved transport af apparatet skal iltflaskens ventil og Maxi-gasdasens gasdaseventil veere
lukket. Afmonter ilt-trykregulatoren.

Efter afslutning af loddearbejdet: Hvis gasdaseventilen og iltflaskeventilen er lukket, skal
man kort abne gas- og iltventilen pa handtaget og lade resten af gassen sive ud. Herved
aflaster man slangerne og ilttrykregulatoren. Skru Maxi-gasflaskens gasdaseventil af.
Slangerne ma veere tilsluttet ilt-regulatoren og gasdaseventilen.

Serg for at sikre at apparatet ikke kan veelte og rutsje pa ladefladen. Lagring og transport
ma kun ske med beholderen staende.

Beholdere som kan bruges flere gange ma kun fyldes af autoriserede fagfolk.
Ukorrekt genopfyldning kan fare til alvorlige ulykker.
Montage

ﬁ Gasdaser ma kun skiftes pa et godt ventileret sted, helst i det fri.

IOGTMMmMOOm>»

Sgrg for at samtlige ventiler er lukket fgr arbejdet pabegyndes.
Ved montering strammes ilttrykregulatoren med en nggle.

Iskruning af MAXIGAS-engangsbeholderen skal ske ved at dreje den lige ind i gasfinregule-
ringsventilen. Herved skal man veere opmaerksom ved omradet, hvor gevindet starter, og at
der ikke er problemer med at skrue den i. Ved skaev iskruning bortfalder garantien.

Searg for for apparatet taendes at forbindelsen mellem beholderen og reguleringsventilen er
gasteette. (Laekspray eller seebelud)

Abning af ilt-flaskeventilen.

Indstilling af arbejdstrykket athaengigt af dyse og materialetykkelse op til 0,7 - 3 bar.
Abning af iltrykregulatorventilen.

Abn nu gasreguleringsventilen ca. %4 omdrejning.

Abning af iltventilhandhjulet og blanding af ilt.

Abning af breendgasventilhjulet og teending af gasflammen.

Indstilling af gasflammen. Flammen skal netop vaere synlig ved dyseudgangen.
Varmeflammen indstilles ved at abne eller mindske gas- og ilttilfarslen.

Se 5.2

Brug kun beskyttelsesbriller efter DIN4646 og 58210/1.

gasventilen skal taending ske umiddelbart efter, da udtraedende gas ellers kan

f Alle forbindelser skal strammes med den medfglgende nggle. Efter abning af

fore til hurtig forbraending.

Brug af mikrobranderen:

Farst skal braendrgret skrues ud med omlgbermetrikken.

Herefter skrues mikrodyseadapteren direkte pa braendergrebet med omlgbermgatrikken.
Saet den @nskede mikrobreender pa, og fastger den med en sikkerhedsadapter, sa den ikke
springer af ved at skrue den pa mikrodyseadapteren.

Indstil flammen efter behov. Man skal sgrge for en yderst kort breendgasflamme, som lige
netop er synligt ved dysespidsen.
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Udtagning af drift:
Udtagning af drift skal ske i omvendt reekkefglge, dog skal gassen altid forst slukkes. Hvis ar-
bejdet afbrydes, skal flaskeventilerne lukkes.

5.1 Taend branderen

Farst abnes gasreguleringsventilen og teendes, herefter &bnes iltventilen og sa indstilles gas-
flammen. Flammen skal kunne ses ved dyseudgangen.

Teend ilt-gas-blandingen med en egnet gastaender ved breenderdysen. (Den kan skabe sorte
sod).

5.2 Indstilling af flammen

Med det orange markerede handhjul ved handtaget indstiller man flammens sterrelse og ud-
seende. Hvis flammen ikke kan taendes eller slukkes er gastrykket for hgijt. | sa fald skal gassen
ved breenderhandtaget mindskes (orange meaerket handhjul) ved at dreje dette mod hgjre.
litventilen (blat maerket handhjul) pa breenderhandtaget skal veere helt aben.

Hvis flammen ser gul ud, er der overskud af gas. Mindsk forsigtigt gassen via gasventilen (oran-
ge meerket handhjul) ved braenderhandtaget ved forsigtigt at dreje det videre mod venstre.

g ioschend Correct Settings

huz ket bl Oxygen surplus

lang +helbias Teuehtend g i Gas surplus

Indstil herefter en neutral flamme. Det vil sige, at den kraftigt lysende bla-grenne flammekerne
skal aftegne sig skarpt fra den markere, bla flammekant (sekundaerflamme.

5.3 Slukning af flammen

For at slukke flammen skal man farst slukke gasventilen (redt maerket handhjul) og herefter ilt-
ventilen (blat meerket handhjul) pa breenderhandtaget ved at dreje det mod hajre.

Luk gasdaseventilen og ventilen pa iltflasken ved at dreje dem mod hgjre. Luk ogsa disse venti-
ler ved laengere pauser.

5.4 Udskiftning af gasdase

Luk gasdaseventilen ved at dreje den mod hagijre.

Traek den tomme Maxi-gasdase med gasdaseventilen og slangeledningen opad og ud af
holderen.

Skru Maxi-gasdasen af ved at dreje den ud af gasdaseventilen mod venstre.
Kontroller at teetningen i gasdaseventilen er tilstede og at den er intakt.

Der ma kun bruges originale Maxi-gasdaser fra Rothenberger. Monter en fuld Maxigasdase
ved at dreje den mod hgjre ind i gasdaseventilen.

Fer den fulde Maxi-gasdase med pamonteret gasdaseventil og slangeledning ind i holderen.
5.5 Udskiftning af iltflaske

L 2 2 2

Luk ventilen pa iltflasken ved at dreje den mod hajre.

Skru ilt-trykregulatoren af mod uret med den medfglgende nagle.

Tag iltflasken ud af holderen. Udskift iltflasken med en som er fuld.
Skru ilt-trykregulatoren pa iltflasken med uret.

Kontroller at taetningen i ilt-trykregulatoren er tilstede og at den er intakt.
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= Herved skal man vaere opmaerksom pa at tilslutningerne er fri for olie og fedt.

6 Fejl og vedligeholdelse

Fejl

Arsag

Afhjeelpning

Flammen bliver gul.

Sa er enten iltflaskeventilen
lukket eller iltflasken tom.

Abn ilt-flaskeventilen.

Udskift den tomme iltflaske med
en som er fuld.

Flammen bliver mindre
eller slukkes.

Enten er gasdaseventilen
lukket, ikke nok aben, eller
gasdasen er tom.

Abn gasdéaseventilen ved at dreje
den mod venstre (mere aben)
eller udskift gasdasen. Hvis man
kan here, at der stadig er vaeske i
gasdasen, nar man ryster den, er
omgivelsestemperaturen for lav
til, at gassen kan hentes i gas-
form (under-20°C).

Kontroller jeevnligt slangerne for ridser og utaetheder (visuel kontrol).
Udskift slangesaettet med engangsflaskesikring, hvis engangsflaskesikringen er blevet udigst ef-

ter et flammetilbageslag.

Slangerne bliver med tiden porgse. Udskift derfor slangesaettet, s& snart der viser sig sma ridser

pa slangerne.

7 Tilbehor
Du kan finde passende tilbehgr i hovedkataloget eller pa www.rothenberger.com

ROTHENBERGER servicesteder er til radighed til at hjeelpe dig (se listen i kataloget eller online)
og reservedele og service er ogsa tilgeengelig via de samme servicesteder. Du kan bestille tilbe-
her og reservedele fra din forhandler og via RO SERVICE+ online:

+ 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 4 service@rothenberger.com -

www.rothenberger.com

9 Affaldsbehandling

Dele af apparetet er af brugbart materiale og kann genbruges. Hertil star autoriserede og certifi-
cerede genbrugsvirksomheder til radighed. Til miljgvenlig affaldsbehandling af ikke brugbart ma-
teriale (f.eks. elektronikaffald) veer venlig at sperg den myndighed, hvorunder det sorterer.

9.1 Metaldele og gasdaser

Metal skal sorteres og bringes til en bortskaffelsesvirksomhed!
Gaspatroner skal bortskaffes korrekt.

DANSK
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Anvisningar om sakerhet

1.1

Avsedd anvdndning

Grattis till kdpet av en Rothenberger markesprodukt. Med gassvetsapparaten har du forvarvat
en kvalitetsprodukt. Denna universellt anvandbara apparat gor det méjligt, genom anvandning
av aterfyllningsbara 0,67 L och 2L syrgasflaskor av stal, en l1ang svetsningstid, men ar anda latt
och behandig.

En apparat som ar idealisk for hardlédning.

1.2

Allmanna sdkerhetsanvisningar

f OBS! Samtliga anvisningar ska ldsas. Fel vid icke-beaktande av anvisningarna nedan

kan orsaka brand och/eller allvarliga skador. De lagstadgade sakerhetsforeskrifterna och
tekniska riktlinjerna skall ovillkorligen iakttas. Vid skador orsakade av felaktig anvand-

ning upphdr garantin.
FORVARA DESSA ANVISNINGAR VAL.

1)
a)

b)

2]
~

Arbeitsplats

Hall ditt arbetsomrade rent och snyggt. Oordning och morka arbetsomraden kan leda till
olyckor.

Arbeta inte med apparaten i en explosiv miljo, i vilken brandfarliga vatskor, gaser eller
damm befinner sig. Verktyg bildar gnistor som kan antanda damm eller rok eller gaser.
Sorj for en tillracklig ventilation. Om mojligt, arbeta inte i stangda rum.

Hall barn och andra personer borta under anvandningen av verktyget. Vid distraktion
kan du forlora kontrollen éver apparaten.

Anvand inte slangarna for obehorigt andamal, for att bara apparaten eller hanga upp
den. Hall slangarna borta fran varme, olja, skarpa kanter eller rérliga apparatdelar.
Skadade eller intrasslade slangar 6kar risken for explosion.

Hall apparaten fri fran olja och fett. | ren syrgas, kan oljor och fetter av alla slag sjélva
fatta eld explosionsartat. Stall inte apparaten i narheten av varmekallor (Uppvarmning, ugn,
Oppen eld o.a.).

Personlig sakerhet

Var uppmarksam, se vad du gor och anvand sunt féornuft nar du arbetar med ett verk-
tyg. Anvand inte apparaten om du ar trétt eller paverkad av droger, alkohol eller me-
diciner. Ett 6gonblicks ouppmarksamhet under anvandningen kan leda till allvarliga skador.
Bar personlig skyddsutrustning och alltid skyddsglaségon. Anvandning av personlig
skyddsutrustning, sdsom halkfria skyddsskor, brandsakra klader och skyddsglaségon, bero-
ende pa typ och anvandning av verktyget minskar risken for skador.

Overskatta dig inte. Se till att du star stadigt och bibehaller balansen vid alla tillfillen.
Darigenom kan du battre kontrollera apparaten i oonskade situationer.

Bar lamplig klddsel. Bar inga vida klader eller smycken. Hall har, klader och handskar
borta fran rorliga delar. Losa klader, smycken eller langt har kan fastna i rérliga delar.
Noggrann hantering och anvandning av verktyg

Forvara oanvanda verktyg oatkomligt for barn. Lat inte personer anvianda apparaten,
som inte dr fortrogna med den eller inte har last dessa anvisningar. Verktyg ar farliga,
nar de anvands av oerfarna personer.

Skot apparaten med omsorg. Kontrollera att rorliga apparatdelar fungerar felfritt och
inte klammer, att de inte ar spruckna eller skadade, sa att apparatens funktion paver-
kas. Lat reparera skadade delar fére anvandningen. Manga olyckor orsakas av daligt
underhallna verktyg.

Lamna aldrig hardlédningsapparaten utan uppsikt under anvandningen. Det finns akut
risk fér brandfara.

Se till att, manometern pa syrgas-reducerventilen sitter fast. Ersatt skadad manometer
enbart med Original-Rothenberger-reservdelar.

Service
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Lat apparaten enbart repareras av kvalificerad fackpersonal som endast anvander
originalreservdelar. Darmed sakerstalls att, apparatens sékerhet bibehalls.
1.3 Speciella sakerhetsanvisningar

Maxi-gas ar mycket lattantandlig, farglos, tyngre an luft och med férnimbar lukt.

Patroner och syrgasflaskor bor héllas borta fran barn.

Forvara patronerna och syrgasflaskorna pa en val ventilerad plats.

Roka inte vid arbeten pa flaskorna. Hall patroner och syrgasflaskor borta fran tandkallor.
Kontrollera forskruvningens tathet med ett skumbildande medel (t.ex. sapvatten, lackagespray).
Sténg gasflaskventiler vid fel och efter arbetet.

Anvand inte apparaten i vagratt lage.

Med liggande patroner kommer flytande MAXI-gas i gaspatronsventilen och i brénnarmunstyck-
et, och det leder till storningar.

2 Teknisk data

Flamtemperatur...........cccceveeenns upp till 3100°C

Arbetstemperatur ...........cccccecn.. 1250°C

Fran arbetstemperaturen foljer det anvandbara I6dtennet och I6dpastan.

Gastyp..ceereeieiee e Propan, propan / butan (Multigas 300), butan, MAP-gas,
syrgas.

Gastryck ....oooieiiiiee e 2,5-4bar (allt efter regulator eller patronens innehallstryck),

Syrgas-flergangsbehallare: 2L = 200 bar
Syrgas-flergangsbehallare: 1L = 110 bar

Forbrukning@ ........cccceeiiiniiiene minimal férbrukning med mediummunstycke (Arbetslangd
cirka 1,0-2,5 timmar, beroende pa syrgasflaskans storlek)
Driftslangd ........ccoevveeiiiiniiiiceee Syrgasflaska beroende pa flamintensitet:

2 L.max. 19 h. ca. 48 min
1 L.max. 14 h. ca. 18 min

Arbetsomrade..........ccccoeeeeeennnn. 0,1 - 5,0 mm materialtjocklek
Syre arbetstryck .......cccccovvirieennn. Installningar 0,7 — 3 bar
3 __Funktoner |
3.1 Oversikt A
1 Barram 8 Finreglerventil
2 Syrgasflaska 9 Syrgas-reducerventil
3 Maxi-gaspatron 10 Micromunstyckeadapter
4 Hardlédningsbrannare 11  Hogeffektssvetsmunstycke
5 Greppstycke 12  Brannarnyckel
6 Gasslang rod 13  Svetsskyddsglaségon
7 Syrgasslang bla 14  Sakerhetstandare

58

3.2 Funktionsbeskrivning

Svetsning med hégeffektssvetsmunstycken:

I grund och botten ska svetslagan brinna neutral (gasblandningsférhallandet ar balanserat) och
storleken pa materialtjockleken, svetsfogen, svetsningsldge och materialets varmeledningsfor-
maga ska vara anpassad.

For stalsvetning med storre materialtjocklekar varvid bada ventilerna 6ppnas vitt och vid svets-
ning av stalplat med mindre tjocklek ska ventilerna vridas tillbaka nagot.

Forvarm material och svetsstav. Sa fort metallfogen borjar smalta pa bada sidor, lagg till svets-
staven. Se till att vdrma upp svetsstallet uniformt. Fér brdnnaren i en halvkretsformad rérelse
kring svetsstaven.
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Hardl6dning:

Rengor férbindningsytor, gér dem blanka och avrunda kanter. Férvarm I6dningsstalle. Satt 16d-
stavens spets pa I6dningsstallet, smalt en droppe l6dtenn och bred ut den under sténdig lagro-
rerelse.

4 Transport och férvaring

For transport maste syrgasflaskans- och gaspatronsventiler pa Maxi gaspatronen vara
stangda.

Efter slutférs I6dningsarbete: Oppna kort den stingda gaspartonsventilen och den sténgda
ventilen pa syrgasflaskan gas- och syrgasventilen pa handtaget, och lat den resterande
gasmangden stromma ut. Darmed avlastar du slangarna och reducerventilen fér syrgasen.
Demontera syrgas-reducerventilen. Skruva av Maxi-gaspatronens gaspatronsventil.
Slangarna ska vara anslutna till syrgas-reducerventilen och till gaspatronsventilen.

Sakra apparaten mot tippning och glidning pa lastytan. Lagring och transport enbart med
staende behallare.

Flergangsbehallare far uteslutande fyllas av specialiserade foretag.

Aterfylining pé felaktigt sétt kan leda till svara olyckor.

ﬁ Byt gaspatron enbart pa en god ventilerad plats, foretradesvis utomhus.

IOGTMMmMOoOO >

Kontrollera att alla ventiler &r stdngda innan arbetet borjar.
Vid montering av syrgas-reducerventil dra at med nyckel.

Skruva i MAXIGAS-engangbehallaren genom att vrida den at hdger i gasfinreglerventilen.
Var uppmarksam pa ett korrekt spelrum och bérjan av gangan. Vid lutande iskruvning forfal-
ler garantin.

Overtyga dig fore tandning, att férbindningen mellan behallaren och regulerventilen &r
gastat. (Lackagespray eller sapvatten)

Oppna syrgasflaskventilen.

Installning av arbetstryck allt efter munstycke och materialtjocklek upp till 0,7 - 3 bar.
Oppna syrgas-reducerventilen.

Oppna nu gasreglerventilen cirka %z varv.

Oppna syrgasventilhandhjulet och blanda med syrgas.

Oppna bréanngasventilhjulet och tand gaslagan.

Installning av gaslaga. Lagan maste redan synligt brinna vid utgangen pa munstycket.
Stall in varmelagan genom 6ppning eller strypning av gas- och syretillférseln.

Se 5.2

Anvand enbart skyddsglasdgon enligt DIN4646 och 58210/1.

oppnats, skall tindningen ske omedelbart, eftersom den utstrommande gasen

f Alla forbindningar maste dras at med bifogad nyckel. Efter att gasventilen

leder till explosion.

Anvandning av mikrobrdnnare:

For det férsta skruva av brannréret med huvmuttern.

Darefter skruvas mikromunstyckeadaptern med huvmuttern direkt pa brannarhandtaget.
Sétt pa den 6nskade mikrobrannaren och med sakerhetsadaptern sakra genom paskruvning
pa mikromunstyckeadaptern mot avhoppning.

Stall in lagan efter behov. - Se till att ha en ytterst kort branngaslada, som redan synligt
brinner vid munstyckets spets.

Urdrifttagande:
Urdrifttagandet sker i omvand ordningsféljd men stang alltid forst av gasen. Vid arbetsavbrott
stang alltid flaskventilen.
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5 Idrifttagande

5.1

Tand brannaren

Oppna férst gasreglerventilen och téand och éppna sedan syrgasventilen och stéll sedan in gas-
lagan. Lagan ska brinna synligt vid utgangen pa munstycket.

Tand syrgasblandningen med hjalp av en lamplig gasténdare vid brannarmunstycket. (Det kann
skapa svart sot).

5.2

Installning av laga

Med den orange markta handratten pa handtaget kan du reglera storleken och lagans utseende.

Om lagan inte later sig tandas eller avbryts ar gastrycket for hogt. | detta fal stryp gasen pa
bréannarhandtaget (orange markt handratt) genom att vrida det at hoger.

Syrgasventilen (blamarkt handratt) pa brannarhandtaget maste var helt 6ppen.

Nar lagan ser gul ut har du gasoverskott. Stryp forsiktigt gasventilen (orange markt handratt) pa
brannarhandtaget genom att forsiktigt vridare det vidare at vanster.

blau-griin, blau

ey vehtend Correct Settings

kurzvvikett bl Oxygen surplus

lang +helbiau Teuehtendgelb_ b Gas surplus

Stéll sedan in en neutral 1aga. Det betyder att den kraftigt lysande blagrona lagkarnan maste
skarpt avgransa sig fran den morkare, bla lagkanten (sekundarlaga).

.3 Slackning av laga

For att slacka lagan stang forst gasventilen (rédmarkt handratt) och darefer syrgasventilen (bla-
markt handratt) pa brannarhandtaget genom att vrida dem till hdger.

Stang gaspatronsventilen och ventilen pa syrgasflaskan genom att vrida dem till héger. Stang
ocksa dessa ventiler vid l1angre pauser.

5.4

vy v

5.5

S 20 20 2 O
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Byte av gaspatron

Sténg gaspatronsventilen geom att vrida den mot hoger.

Dra ut den tomma Maxi-gaspatronsflaskan med gaspatronsventil och slangledning uppat ur
fastet.

Skruva loss Maxi-gaspatronen genom att vrida den at vanster fran gaspatronsventilen.
Se till att tdtningen i gaspatronsventilen sitter i och att den ar intakt.

Enbart original Rothenberger Maxi-gaspatroner bér anvandas. Montera en ny full Maxgas-
patron genom att vrida den at héger i gaspatronsventilen.

For in den fulla Maxi-gaspatronen med monterad gaspatronsventil och slangledning i fastet.
Byte av syrgasflaska

Sténg ventilen pa syrgasflaskan genom att vrida den mot hdger.

Skruva loss reducerventilen pa syrgasen medurs med den medféljande nyckeln.
Ta ut syrgasflaskan ur fastet. Ersatt den tomma syrgasflaskan med en full.
Skruva pa reducerventilen for syrgasen medurs pa syrgasflaskan.

Se till att tatningen i reducerventilen fér syrgasen sitter i och att den ar intakt.

Se till att anslutningarna ar fria frén olja och fett.

SVENSKA



6 Uppforande vid fel och underhall

Fel

Orsak

atgard

Lagan blir gul.

Da &r antingen ventilen pa
syrgasflaskan stangd eller
ar syrgasflaskan tom.

Oppna ventilen pa syrgasflaskan.

Ersatt den tomma syrgasflaskan
med en full.

Lagan blir liten och lyfter
fran bréannaren.

Antingen ar gaspatrons-
ventilen sténgd, inte till-
rackligt 6ppen, eller ar
gaspatronen tom.

Oppna (ytterligare) gaspatronsven-
tilen genom att vrida den mot
vanster eller byt gaspatron. Om du
vid skakning av gaspatronen fort-
fartande hor vatskeljud, ar omgiv-
ningstemperaturen for lag, for att
hamta gasen i den gasformiga
fasen (under 20 °C).

Kontrollera regelbundet slangarna pa sprickor och otatheter (okular kontroll).
Ersatt slangpaketet med en engangsflasksakring om engangsflasksakringen har utlosts efter en

bakeld.

Slangarna blir med tiden pordsa. Byt darfor slangpaketet, sa snart som slangarna uppvisar

mindre sprickor.
7 Tillbehor

Du hittar Iampliga tillbehér i huvudkatalogen eller pa www.rothenberger.com

8 Kundservice

ROTHENBERGER serviceplatser finns tillgangliga for att hjalpa dig (se listan i katalogen eller
online) och reservdelar och service finns ocksa tillgangligt via samma serviceplatser.
Bestall dina tillbehor och reservdelar fran din specialistaterforsaljare eller anvand RO SERVICE+

online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 1< service@rothenberger.com -

www.rothenberger.com
9 Avfallshantering

Vissa delar i detta verktyg innehaller amnen som kan atervinnas. Detta kan utféras av certifie-
rade atervinningsforetag. Vid skrotning av icke atervinningsbara @mnen (t.ex. elektronikskrot)
skall du ta kontakt med ansvarig kommunal instans.

9.1 Metalldelar och gaspatroner

Metaller ska separeras och sorteras och levereras till en avfallshantering!
Gaspatronerna maste kasseras pa ratt satt.

SVENSKA
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1 Sikkerhetsmerknader

1.1

Forskriftsmessig bruk

Vi gratulerer med kjgpet av et Rothenberger merkeprodukt. Med dette acetylen-sveiseapparatet
har du fatt et kvalitetsprodukt. Dette universalapparatet fir mulighet for bruk av fyllbare oksygen
flasker pa 0,67L eller 2L, med lang sveisetid og samtidig lett og handterlig.

Et apparat som er ypperlig egnet for slaglodding.

1.2

Generelle sikkerhetsanvisninger

gene kan fere til brann og/eller store personskader. De lovpalagte sikkerhetsforskriftene

f OBS! Samtlige anvisninger skal leses. Feil ved ikke & fglge de forestdende anvisnin-

og tekniske retningslinjene skal alltid overholdes. Ved skader som fglge av brukerfeil

bortfaller garantien.
TA GODT VARE PA DENNE BRUKSANVISNINGEN.

1)

a)

b)

o
-~

Arbeitsplass

Hold arbeidsplassen ren og ryddig. Uorden og darlig opplyste arbeidsomrader kan fare til
ulykker.

lkke bruk apparatet i eksplosjonsfarlige omrader, der det kan forekomme brennbare
vaesker, gass eller stov. Verktgy kan avgi gister, stev, damp eller gass kan ta fyr. Serg for
tilstrekkelig ventilasjon. Dersom mulig, ikke jobb i lukkede rom.

Hold barn og andre personer unna under bruken av verkteyet. Ved forstyrrelser kan du
miste kontrollen over apparatet.

lkke bruk slangene til a bare apparatet eller til 8 henge det opp. Hold slangene unna
varme, olje, skarpe kanter og bevegelige apparatdeler. Skadede eller flokede slanger
oker risikoen for eksplosjon.

Hold apparatet fritt for olje og fett. | rent oksygen kan olje og fett av alle typer tennes ek-
splosjonsaktig av seg selv. Ikke plasser apparatet i neerheten av varmekilder (varmeappara-
term ovner, apen ild osv.).

Sikkerhet for personer

Var oppmerksom pa hva du gjer, og abeid fornuftig nar du bruker et verktay. Ikke
bruk apparatet dersom du er trott eller under inflytelse av rusmidler, alkohol eller me-
dikamenter. Et gyeblikks uoppmerksomhet ved bruken av apparatet kan fgre til store per-
sonskader.

Bruk personling verneutstyr og alltid vernebriller. Bruk av prsonlig verneutstyr, som skili-
sikre vernesko, brannsikre klaer og vernebriller reduserer risikoen for personskadeer, alt et-
ter type bruk av verktayet.

Ikke overvurder deg selv. Serg for a sta stett og hold alltid balansen. Derved kan du
bedre kontrollere apparatet ved uventede situasjoner.

Bruk egnede klar. lIkke bruk lgstsittende klaer eller smykker. Hold har, kleer og han-
sker unna bevegelige deler.. Lgse kleer, smykker eller langt har kan feste seg i bevegelige
deler.

Omsorgsfull omgang med og bruk av verktoy

Oppbevar verktgy som ikke benyttes utenfor rekkevidde av barn. lkke la personer be-
nytet apparatet, som ikke er fortrolige med det eller som ikke har lest denne bruksan-
visningen. Verktay er farlige dersom de benyttes av uerfarne personer.

Stell apparatet godt. Kontroller om bevegelige apparatdeler fungerer feilfritt og ikke
klemmer, om deler er brutt av eller er sa skadet at funksjonen er redusert. La adelagte
deler repareres for bruk av apparatet. Mange ulykker har sin arsak i verktay som er darlig
vedlikeholdt.

Aldri la apparatet vaere uten tilsyn under arbeid med slaglodding.. Det er akutt brannfa-
re.

Pass pa at manometeret pa oksygen-reduksjonsventilen sitter fast. Skift kun ut et ska-
det manomenter med en original Rothenberger reservedel.
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4) Service

La apparatet kun repareres av kvalifisert fagpersonale og kun med originale reserve-
deler. Derved sikres det at sikkerheten pa aaparatet opprettholdes.
1.3 Generelle sikkerhetsanvisninger

Maxi Gas er lett antennelig, fargelgs, tyngre enn luft og med en tydelig lukt.

Flasker og oksygen-flasker skal oppbevares utilgjengelig for barn.

Oppbevar flasker og oksygenflasker pa et godt ventilert sted.

Ikke rgyk under arbeid med flaskene.

Hold flasker og oksygenflasker unna tennkilder.

PrKontroller tetthet av skrueforbindelsene med skumdannende middel (f.eks. sapevann, lekka-
sjespray).

Lukk flaskeventilene ved feil og etter avsluttet arbeid.

Ikke bruk apparatet i vannrett posisjon. Ved liggende flaske kommer flytende MAXI-Gas inn i
gassventilen og i brennerdysen, som kan fgre til feil.

Tekniske data

‘

Flammetemperatur.............c......... til 3100°C

Arbeidstemperatur...........c............ 1250°C

Arbeidstemperaturen bestemmer hvilket loddemiddel og flussmiddel som skal benyttes.

GasStype ....cevveeriieeee e Propan, Propan/Butan (Multigas 300), Butan, MAP-Gas,
Oksygen.

GasstrykK ......cccoooiiiiiiieiee 2,5-4 bar (alt etter regulatoren eller flaskens innhold)

Oksygen gjenbruksflaske: 2L = 200 bar
Oksygen gjenbruksflaske: 1L = 110 bar

Forbruk@ .......ccooviiiiiii minimalt forbruk vved middels dyse (arbeidstid pa ca. 1,0-2,5
timer, alt etter starrelsen pa oksygenflasken).
Brukstid ........ccoooeiiieiiiee Oksygenflaske alt etter flammestyrke:

2 L.max. 19 h. ca. 48 min
1 L.max. 14 h. ca. 18 min

Arbeidsomrade..........cccccccveeennen. 0,1 - 5,0 mm materialtykkelse
Syre arbetstryck .......c.cccoevirieennn. Installningar 0,7 — 3 bar
3 _ Funksijoner
3.1 Oversikt A
1 Beerestativ 8 Finreguleringsventil
2 Oksygenflaske 9 Oksygen trykkreduksjonsventil
3 Maxi-gassflaske 10 Microdyseadapter
4 Slagloddingsbrenner 11 Hoyeffekt sveisedyser
5 Gripehandtak 12 Brennerngkkel
6 Red gasslange 13  Sveisebriller
7 Bla oksygenslange 14  Sikkerhetstenner

3.2 Funksjonsbeskrivelse

Sveising med hgyeffekt sveisedyser:

| utgangspunktet skal sveiseflammen brenne ngytralt (avbalansert blandingsforhold til gassen),
og starrelsen bear tilpasses materialtykkelse, form pa fugen, sveiseposisjon og varmelednings-
evnen til materialet.

For sveising av stal med stor materialtykkelse, skru begge ventilene mye opp. Ved veising av
stalplater med liten materialtykkelse skru ventilene ned i pning.
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Forvarm materiale og sveisepinne. Sa snart metallet begynner & smelte pa begge sidene av fu-
ge i metallet, for inn sveisepinnen. Pass pa at sveisestedet varmes jevnt opp. Brenneren skal
beveges i en halvsirkel rundt sveisepinnen.

Slaglodding:

rengjer forbindelsesflatene, blankgjgres og kantene avrundes. Forvarm loddested. Sett spissen
av loddepinnen mot loddestedet, smelt av en drape av loddemiddelet og spre det ut med stadige
bevegelser av flammen.

4 Transport og oppbevaring

For transport ma ventilene pa oksygenflasken og Maxi gassflasken veere lukket.

Etter avsluttet loddearbeid: Apne, ved lukket gassflaskeventil og lukket oksygenflskeventil,
kort bade gass- og oksygenventilen pa gripehandtaket, for a slippe ut restene av gass.
Derved avlastes slangen og oksygen- trykkreduksjonsventilen. Ta av oksygen-
reduskjonsventilen. Sku av gassventilen pa Maxi-gassflasken. Slangene kan veere tilkoblet
oksygen reduksjonsventilen og gassflaskeventilen.

Sikre apparatet mot a velte eller skli pa transportplanet. Lagring og transport kun med
stdende beholdere.

Gjenbruksflaske skal kun fylles hos autorisert forhandler.

Ny fylling pa ikke forskriftsmessig mate kan fare til store ulykker.

ﬁ Gassflasker skal skiftes pa et godt ventilert sted, helst i friluft.

IO TMMmMOUOm>»

Forsikre deg om at samtlige ventiler er lukket fgr arbeidet pabegynnes.
Ved montering, skru fast oksygen-reduksjonsventilen med en skiftengkkel.

Skru inn MAXIGAS-engangsbeholderen ved direkte hayre-rotasjon i gass finjusteringsventi-
len. Pass a pa at gjengene gar feilfritt og entrer rett. Ved skra innskruing bortfaller garantien.

Forsikre deg faor antenning at det er gasstet forbindelse mellom beholderne og regulerings-
ventilen. (Lekkasjespray eller sapevann)

Apne oksygenflaskeventilen.

Innstilling av arbeidstrykket alt etter dyse og materialtykkelse til 0,7 - 3 bar.
Apne oksygen-reduksjonsventilen.

Apne s& gassreguleringsventilen ca. ¥ omdreining.

Apne oksygen ventilrattet og blande inn oksygen.

Apne brenngass ventilratt og tenn flammen.

Stille inn gassflamme.Flamme ma veere tydelig synlig pa dyseutlgpet.

Apne eller strupe varmeflammen ved innstilling av gass- og oksygentilfarsel.
Se 5.2

Bruk kun vernebriller etter DIN4646 og 58210/1.

gassventilen ma gassen straks tennes, ellers kan den utstremmende gassen fore

j Alle koblingene ma trekkes til med den vedlagte ngkkelen. Etter apning av

til en mindre eksplosjon.

Bruk av Microbrenner:

Skru farst av brennerrgret med festemutteren.

Deretter skrus Microdyseadapter med festemutteren direkte pa brennerhandtaket.

Den gnskede Microbrenneren skrus pa Microdyseadapteren og sikres med sikkerhetsadater
mot a hoppe av.

Flammen stilles inn etter behov. Det skal stilles inn en sa kort brennflamme som mulig, som
skal brenne synlig pa dysespissen.
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Ta ut av bruk:

Apparatet tas ut av bruk i motsatt rekkefglge av trinnenen, steng alltid ferst av gassen. Ved av-
brudd i arbeidet skal flaskeventilene alltid lukkes.

5 Ta i bruk

5.1 Tenne brenner

Apne farst gassreguleringsventilen, tenn gassen, og &pne oksygenventilen for 4 stille inn gass-
flammen. Flammen skal allerede vaere synlig pa dyseutlgpet.

Tenn okygen-gassblandingen ved hjelp av en egnet gasstenner pa brennerdysen. (Det kan skpe
svart sot).

5.2 Stille inn flamme

Bruk det orange merkede hjulet pa gripehandtaket for & still e inn starrelse og utseende av
flammen. Dersom flammen ikke lar seg tenne eller rives av, sa er gasstrykket for hgyt. | sa fall
strupes gassen pa gripehandtaket (orange hjul) ved & dreie til hgyre.

Oksygenventilen (blamerket ratt) pa brennerhandtaket skal veere helt apen.

Dersom flammen er gul, er det overskudd av gass. Strup forsiktig gassventilen (orange merket
ratt) pa brennerhandtaket ved & skru forsiktig videre til venstre.

blau-griin, blau

i osctend Correct Settings

huz ket bl Oxygen surplus

lang + hellblau leucliiendgelb . blad GaS SUrpIUS

Still sa inn en ngytral flamme. Det vil si at den lysende bla-grgnne flammekjernen skal veere
skarpt avgrenset fra den markere bla flammesgmmen (sekundaerflamme).

5.3 Slukke flamme

For a slukke flammen, lukk farst gassventilen (redt ratt) og deretter oksygenventilen (blatt ratt)
pa brennerhandtaket, ved & skru til hagyre.

Lukk gassflaskeventilen og ventilen pa okksygenflasken ved a skru til hayre. Lukk disse ventile-
ne ogsa ved lengre pauser.

5.4 Skifte gassflaske

Lukk ventilen pa gassflasken ved & skru til hgyre.

Trekk den tomme Maxi-gassflasken og slangeledningen opp og ut av holderen.

Skru av Maxi gassflasken fra gassflaskeventilen ved a skru til venstre.

Pass da pa at pakningen i gassflaskeventilen er pa plass og uten skader.

Det skal kun brukes originale Rothenberger Maxi-gassflasker. Monter en full Maxi gassfla-
ske pa gassflaskeventilen ved & skru til hagyre.

Far den fulle Maxi-gassflasken med montert gassflaskeventil og slangeledning inn i holde-
ren.

L 0 2 2 7
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5.5 Skifte oks'

L2 2 2 N 7

genflaske

Lukk ventilen pa oksygenflasken ved & skru til hagyre.
Skru av oksygen-trykkreduksjonsventil ved a skru mot klokka med vedlagte nakkel.
Ta ut oksygenflasken av holderen. Skift ut oksygenflasken med en full.

Skru oksygen- trykkreduksjonsventilen med klokka fast pa oksygenflasken.

Pass da pa at pakningen i oksygenflasken er pa plass og uten skader.

Pass da pa at koblingen er fri for olje og fett.

6 Forholdsregler ved feil og vedlikehold

Feil

Arsak

Feilretting

Flammen blir gul.

Da er enten oksygen-
flaskeventilen lukket eller
oksygenflsken er tom.

Apne oksygenflaskeventilen.

Skift ut den tomme oksygenflasken
med en full.

Flamme blir mindre eller
lgfer seg fra brenneren.

Ente er gassflaskeventilen
lukket, ikke nok apnet eller
gassflasken er tom.

Apne gassflaskeventilen ved & vri
til venstre (lenger) eller skift ut
gassflasken. Dersom det fortsatt
heres veeske ved a ryste pa gass-
flasken, er omgivelsestemperatu-
ren for lav til & overfgre gassen til
gassform (under -20°C).

Kontroller regelmessig slangene for sprekker og lekkasjer (visuell kontroll).
Skift ut slangepakken med enkeltflaske-sikring, dersom enkeltflaske-sikringen er utlgst etter

flamme-tilbakeslag.

Slangene blir porgse med tiden. Skift derfor ut slangepakken sa snart det vises sma sprekker.
7 Tilbehor
Du finner passende tilbehgr i hovedkatalogen eller pa www.rothenberger.com

ROTHENBERGER servicesentere kan hjelpe deg (se liste i katalogen eller pa nettet) og reser-
vedeler/service kan du ogsa fa fra de samme stedene. Bestill tilbehar og reservedeler fra din
spesialistforhandler eller bruk RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200

= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com
9 Avfallsdumping

Deler av apparatet er verdifulle stoffer, og kan tilfgres resirkuleringen. Du kan bruke tillatte og
sertifiserte resirkuleringsbedrifter til dette. For miljgvennlig avfallsdumping av de delene som
ikke kan resirkuleres (f.eks. elektronikksgppel) spar du vennligst etter hos ansvarlige for

avfallsdumping.

9.1 Metalldeler og gassflasker

Metall sorteres fra og leveres separat. Gasspatroner ma kastes pa riktig mate.
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1 Turvallisuus

1.1

Maaraystenmukainen kaytto

Onnittelemme Rothenburger merkkituotteen ostosta. Hankkimasi kaasuhitsauslaite on laatutuo-
te. TAma yleiskayttdon tarkoitettu laite 0,67 I:n tai 2 I:n uudelleentaytettyvalla happipullolla, mah-
dollistaa pitkan hitsausajan mutta on sitad huolimatta kevyt ja kateva.

Laite soveltuu erinomaisesti kovajuottamiseen.

1.2

Yleiset turvallisuusohjeet

johtaa tulipaloon ja/tai vakaviin henkildovammoihin. Lakisaateiset turvallisuussaannot

f HUOMIO! Kaikki ohjeet tulisi lukea. Alla olevien ohjeiden huomioitta jattdminen, voi

seka tekniset sdadokset taytyy ehdottomasti noudattaa. Takuu ei korvaa vahinkoja jotka

syntyvat kayttévirheiden seurauksena.
SAILYTA NAMA OHJEET HYVIN.

1)

a)

Tyopaikka

Pida ty6alue puhtaana ja hyvassa jarjestyksessa. Huono jarjestys ja huonosti valaistetut
tydalueet voi johtaa onnettomuuksiin.

Ali tyéskentele laitteella rajihdysvaarallisissa tiloissa, joissa on palvia nesteiti, kaa-
suja tai polyja. Tyokalujen aiheuttamat kipinat, voivat sytyttaa tuliarat polyt, hoyryt tai kaa-
sut. Jarjesta riittdva tuuletus. Ala tydskentele suljetuissa tiloissa mikali mahdollista.

Pida lapsia ja muita henkilGita etaisyydelld sen aikana kun tyékalua kaytetdaan. Jos si-
nua hairitdén voit menettaa laitteen hallinnan.

AlA kiyta letkuja vaarin ripustamalla tai kantamalla laitetta niissi. Pidé letkut poissa
kuumuudelta, 6ljylta, teravilta reunoilta ja liikkuvilta laiteosilta. Vahingoittuneet tai sot-
kuiset letkut lisdavat rajahdysvaaraa.

Pida laite 6ljyttdména ja rasvattomana. Puhtaassa hapessa kaikenlaiset 6ljyt ja rasvat
voivat sytta itsestaan rajahdyksenomaisella tavalla. Ala sijoita laitetta lampdlahteiden (Iam-
mityspatteri, uuni, avotuli) Iaheisyyteen.

Henkil6turvallisuus

Ole tarkkana, keskity siihen mité teet ja kdyta tervettd jarkeé kun ty6skentelet tyokalu-
jen kanssa. Ala kayta laitetta kun olet vasynyt tai jos olet huumeiden alkoholin tai
ladkkeiden vaikutuksen alainen. Vain hetken varomattomuus laitetta kaytettdessa voi joh-
taa vakaviin vammoihin.

Kayta aina henkilokohtainen suojavarustus ja suojalaseja. Jos kaytetaan kayttotilantee-
seen sopivia henkilokohtaisia suojavarusteita kuten liukumattomat turvajalkineet, vaikeasti
syttyvat vaatteet seka suojalasit, loukkaantumisvaara pienenee huomattavasti.

Al yliarvioi itsedsi. Seiso aina tukevasti ja 4ld koskaan meneti tasapainoasi. Nain lai-
te pysyy hallinnassasi, my0s yllattavissa tilanteissa.

Kiyti sopiva vaatetus. Ali kéyti 16ysii vaatteita tai koruja. Pida tukka, vaatteet ja ki-
sineet poissa liikkuvista osista. Loysaat vaatteet, korut tai pitkat hiukset voi juuttua kiinni
liikkuviin osiin.

Tyokalujen huolellinen kasittely ja kdaytto

Siilyta tyokaluja lapsien ulottumattomissa kun niité ei kdyteti. Ala salli ettd henkilst
jotka eivat tunne laitetta tai jotka eivat ole lukeneet ndama ohjeet kayttavit sitda. Koke-
mattomien henkildiden kasissa kaikki tyokalut ovat vaarallisia.

Hoida laitetta huolellisesti. Tarkista etta laitteen liikkuvat osat toimivat moitteettomas-
ti ja lilkkkuvat vapaasti, ettd kaikki osat ovat ehjia eika laitteen toimivuutta rajoittavia
vikoja ole olemassa. Korjauttaa vahingoittuneet osat ennen kuin laitetta kdaytetaan.
Monet onnettomuudet johtuvat huonosti hoidetuista tydkaluista.

Al koskaan jita kovajuotto-laitetta valvomatta kdytén aikana. Vélitén palovaara on
olemassa.

Tarkista etta painemittari on kunnolla kiinni hapen paineenalentajassa.. Vaihda viallisia
painemittareita ainoastaan alkuperaisiin Rothenberger varaosiin.
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4) Huolto

Anna ainoastaan patevien ammattilaisten, jotka kayttavat alkuperaisia varaosia korja-
ta laitteesi. Nain varmistetaan etta laitteen turvallisuutta yllapidetaan.
1.3 Erityisia turvallisuusohjeita

Maxi-kaasu on helposti syttyva, varitdn, painavampi kuin ilma ja silld on ominainen haju.
Kaasupatruunat ja happipullot eivéat saa joutua lasten kasiin.

Sailytd kaasupatruunat ja happipullot hyvin tuuletetussa tilassa.

Al polta kun tyéskentelet pullojen kanssa.

Pida kaasupatruunat ja happipullot poissa palolahteista.

Tarkista kierreliittimien tiiviyttd vaahtoavilla aineilla (esim. saippuavesi, vuodonilmaisinspray).
Sulje pulloventtiilia hairididen sattuessa seka toiden jalkeen.

Ala kéytéa laitetta vaakasuorassa asennossa. Mikéli kaasupatruuna makaa, juokseva MAXlkaasu
paasee kaasupatruunaventtiiliin ja polttosuuttimeen mika aiheuttaa hairi6ita.

2 Tekniset tiedot

Liekin [Ampdtila .........ccoooeeveeenene jopa 3100°C

Tyolampotila........coooeveeeieneene 1250°C

Tyélampédtilaa maarittda mitka juotosmateriaalit ja juoksutteet voidaan kayttaa.

Kaasu ......cceveeiieiniciiicccce Propaani, Propaani/Butaani (Multigas 300), Butaani, MAP-
kaasu, Happi

Kaasupaine .........ccccceeveieeenennennnns 2,5-4bar (riippuen saadoista tai sailion paineesta),

Uudelleenkaytettavat happipullot: 2L = 200 bar
Uudelleenkaytettavat happipullot: 1L = 110 bar

KUIUtUSD ..o hyvin pieni kulutus keskikokoisella suuttimella (ty6aika noin
1,0-2,5 tuntia, happipullon koosta riippuen).
Kayttoaika ........ccooceeerveeieiniciiene happipullo liekin voimakkuuden mukaan:

2 L.max. 19 h. ca. 48 min

1 L.max. 14 h. ca. 18 min
Kayttéalue ..........cccvveriiiiiniiees 0,1 - 5,0 mm materiaalipaksuus
Happi tyépaine ..........cccccoeenieneene Asetukset 0,7 — 3 bar
Toiminnot

‘

1 Kantoteline 8 Hienosaatoéventtiili

2 Happipullo 9 Hapen paineenalentaja

3 Maxi-kaasupatruuna 10 Mikrosuutinadapteri

4 Kovajuotto-poltin 11 korkeateho-hitsaussuuttimet
5 Kasikappale 12 Poltinavain

6 Kaasuletku punainen 13 Hitsauslasit

7 Happiletku sininen 14  Turvasytytin

3.2 Toimintakuvaus

Hitsaaminen korkeateho-hitsaussuuttimilla:

Hitsausliekin tulisi palaa neutraalisti (kaasujen sekoitussuhde on tasapainoinen) ja sen voimak-
kuus tulisi olla materiaalipaksuuden, saumamuodon, hitsausasennon seka materiaalin lammon-
johtokyvyn mukainen.

Avaa siis molemmat venttiilit paljon hitsattaessa paksuja materiaaleja ja sulje venttiilit jonkun
verran hitsattaessa ohuempia teraspelteja.
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Esilammitd materiaali ja hitsauspuikko. Lisaa hitsauspuikkoa heti kun metalli alkaa sulamaan
molemmanpuoleisesti saumassa. Pida huoli siita etta hitsauskohta lampenee tasaisesti. Liikuta
politin puoliympyrdissa hitsauspuikon ympari.

Kovajuotto:

Puhdista yhdistettavat pinnat, tee niista kiiltavia ja pyorista reunat. Esilammita juotoskohta. Sijoi-
ta juotosaineen karki juotoskohtaan, sulauta pisaran juotetta ja levitd se, samanaikaisesti kun
koko ajan liikutat liekkia.

4 Kuljetus ja sailytys

Kun laitetta kuljetetaan, happipullon venttiili ja Maxi-kaasupatruunan venttiili taytyy olla
suljettu.

Kun juottotydt on suoritettu: Avaa lyhyesti kaasu- ja happiventtiilit kasikappaleella, kaasu-
patruunan ja happipullon venttiilit ollessa suljettuina, ja anna jaljella oleva kaasu virrata
ulos. Talla toimenpiteella poistat paineet letkuista ja hapen paineenalentajasta. Poista
hapen paineenalentaja. Ruuvaa pois kaasupatruunaventtiili Maxi-kaasupatruunasta. Letkut
voivat jaada liitettynd hapen paineenalentajaan ja kaasupatruunaventtiiliin.

Kiinnita laite niin etta se ei voi kaatua tai liukua sielld missa sita kuljetetaan. Sailytys ja
kuljetus vain seisovilla saili6illa.

Uudelleentaytettavat sailiét saa tayttda ainoastaan valtuutetut liikkeet.

Sailididen tayttdminen asiattomalla tavalla voi johtaa vakaviin onnettomuuksiin.

ﬁ Vaihda kaasupatruunat hyvin tuuletetulla paikalla; parhaiten ulkona.

IOTMMOOm>

Varmista etta kaikki venttiilit ovat suljettuja, ennen kuin ryhdyt tydhon.
Kiristd hapen paineenalentaja avaimella.

MAXIGAS-kertakayttdsailiota kiinnitetddan ruuvaamalla niitda myoétapaivaan kaasun hienosaa-
toventtiiliin. Pida huoli siité ettd osut kierteen alkuun ja ettd ruuvaaminen kay kevyesti. Ta-
kuu ei ole voimassa mikali ruuvataan vinoon.

Varmista ennen sytyttamista etta litokset sailididen ja sdatoventtiilien valilla ovat kaasutiivii-
ta. (vuodonilmaisinspray tai saippuavetta).

Avaa happipullon venttiili.

Saada kayttdpainetta 4 baarin asti, suuttimen ja materiaalipaksuuden mukaan.
Avaa hapen paineenalennusventtiili.

Avaa nyt kaasusaatoventtiilid noin %z kierrosta.

Avaa hapen venttiilisaadin ja lisda happea.

Avaa polttokaasun sdatépyora ja sytyta kaasuliekkia.

Kaasuliekin saatd. Liekin taytyy jo palaa nakyvasti suuttimen paassa.

Saada poltinliekki lisdamalla tai vahentamalla kaasun ja hapen maara.

Nahda 5.2

Kayta vain DIN4646 ja 58210/1 mukaisia suojalaseja.

ﬁ Kirista kaikki liittymat mukaan toimitetulla avaimella. Kun kaasuventtiilia avataan

taytyy heti sytyttaa, koska ulosvirtaava kaasu muuten aiheuttaa poksahduksen.

Mikropolttimen kaytto:

Irrota ensin polttoputki avaamalla kiinnitysmutteria.

Sen jalkeen mikrosuutinadapteria ruuvataan kiinni suoraan poltinkahvaan kiinnitysmutterin
avulla.

Tyo6nna haluttu mikropoltin paikalleen ja lukitse se niin etta se ei irtoaa, ruuvaamalla se mik-
rosuutinadapteriin turva-adapterilla.

Saada liekki tarpeen mukaan. On huomioitava hyvin lyhytta polttokaasuliekkia, joka jo palaa
nakyvasti suuttimen paassa.
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Kaytosta poistaminen:

Kaytosta poistaminen tapahtuu kdanteisessa jarjestyksessa mutta ensin taytyy aina sulkea kaa-
sun. Sulje aina pulloventtiilid tyokatkojen ajaksi.

5 Kayttoonotto

5.1 Polttimen sytyttiminen

Avaa ensin kaasun saatoventtiili ja sytyta, avaa sen jalkeen happiventtiili ja sadda kaasuliekkia.

Liekin taytyy jo palaa nakyvasti suuttimen padssa. Sytytad happi-kaasusekoitus suuttimen paassa
sopivalla kaasusytyttimella. (Se voi luoda musta noki).

5.2 Liekin sdito

Kéasikappaleen oranssi saatopyoralla saadat liekin kokoa ja ulkonakd. Mikali liekkia ei saa syty-
tettya tai se sammuu heti, kaasupaine on liian korkea. Siina tapauksessa vahennat kaasua
vaantamalla kasikappaleen punaista saatdpyora oikealle.

Happiventtiili (oranssi séaatdpyora) kasikappaleella taytyy olla téysin auki.

Kun liekki on keltainen, se saa liikaa kaasua. Vahenna kaasua vaantamalla kasikappaleen kaa-
suventtiilid (oranssi saatépyora) varovasti vasemmalle.

blau-griin, blau

ey vehtend Correct Settings

kurzvvikett bl Oxygen surplus

Gas surplus

fang + hellblau leuchtend gelb blau

Saada liekkia neutraaliksi. Se tarkoittaa etté voimakkaasti loistava sinivihrea liekinsydan taytyy
erottua selvasti tummemmasta, sinisesta liekista (liekkivyohyke ).

5.3 Liekin sammuttaminen

Liekin sammuttamiseksi suljet ensin kaasuventtiilin kdsikappaleella (punainen kasipyora) ja sen
jalkeen happiventtiilin (sininen kasipyora) vaantamalla niita oikealle.

Sulje kaasupatruunan venttiili ja happipullon venttiili vaantamalla niita oikealle. Sulje venttiili
my0s pidempien taukojen ajaksi.

5.4 Kaasupatruunan vaihto

Sulje kaasupatruunan venttiili vaantamalla venttiilia oikealle.

Veda tyhjaa Maxi-kaasupatruuna kaasupatruunaventtiilillé ja letkulla yléspain, pois pidik-
keesta.

Irrota kaasupatruunaventtiili Maxi-kaasupatruunasta ruuvaamalla se vasemmalle.

Tarkista sita tehdessasi ettad kaskupatruunan tiiviste on paikallaan ja ehja.

Ainoastaan alkuperaisten Rothenberger Maxi-kaasupataruunien kaytto on sallittua. Asenna
taysi Maxi-kaasupatruuna kaasupatruunaventiiliin ruuvaamalla my6tapaivaan.

Sijoita taysi Maxi-kaasupatruuna, asennetulla kaasupatruunaventtiililla ja letkulla, pidikkee-
seen.

vy v
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5.5 Happipullon vaihto

= Sulje happipullon venttiili vaadntamalla sita myotapaivaan.
= Ruuvaa hapen paineenalentaja irti vastapaivaan kanssa mukana avain.
= Poista happipullo pidikkeestaan. Vaihda tyhjaa happipullo tayteen pulloon.
= Ruuvaa hapen paineenalentaja kiinni happipulloon myétapaivaan.
= Tarkista sita tehdessasi ettd hapen paineenalentaja tiiviste on paikallaan ja ehja.
= Sita tehdessa on pidettava huoli siita etta liittymat ovat 6ljyttdmia ja rasvattomia.
Virheita Syy Toimenpide
Liekki muuttuu keltai- Joko happipullon venttiili | Avaa happipullon venttiili.
seksi. on suljettu tai happipullo | vaihda tyhjaa happipullo tayteen
on tyhja. pulloon.
Liekki pienenee tai Joko kaasupatruunan Avaa kaasupatruunan venttiili vaan-
etadantyy polttimesta. venttiili on suljettu, ei tamalla sité vastapaivaan (lisda) tai
tarpeeksi auki tai kaasu- | vaihda kaasupatruuna uuteen. Jos
patruuna on tyhja. kuulet nesteen aanta kun ravistat
patruuna, lampatila on liian alhainen
(alle-20°C), jotta kaasu voisi saavut-
taa kaasutilansa).

Tarkista saanndllisesti etta letkut ovat tiiviit ja hyvakuntoiset (ilman halkeamia).

Vaihda letkusarjaa ja pullojen liekkisammuttimet, kun takaisku on laukaissut liekkisammutinta.
Ajan myoéta letkuista tulee pehmeita. Vaihda sen takia letkusarjaa, heti kun letkuihin iimestyy
pienia halkeamia.

7 Lisdvarusteet

Sopivat lisdvarusteet 16ydat paaluettelosta tai osoitteesta www.rothenberger.com
8 Asiakaspalvelu

ROTHENBERGER-asiakaspalvelu palvelee teita eri toimipaikoissa (katso tiedot katalogista tai
internetistd) ja samoja yhteystietoja kdyttaen kaytettavissdnne on myds vara-osia- seka huolto-
palvelu. Voitte tilata lisdvarusteita ja varaosia paikalliselta jalleenmyyjalta tai RO SERVICE+ on-
line: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

Koneessa on osia, jotka voidaan toimittaa uusiokayttoon. Tata varten on hyvaksynnan ja sertifi-
kaatin saaneita kierratysyrityksia. Uusiokayttdon soveltumattomien osien (esim. elektroniikkaro-
mu) ymparistdystavallisista jatehuoltomahdollisuuksista saat tietoa paikallisilta jatehuoltoviran-
omaisilta.

9.1 Metalliosat ja kaasupatruunat
Metallit pitaa lajitella ja toimitta erilldan kierratysyrittajalle.
Kaasupatruunat on havitettdva asianmukaisesti.
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1 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

1.1

Zastosowanie zgodne z przeznaczenie

Gratulujemy Panstwu zakupu markowego produktu Rothenberger. Niniejsze urzgdzenie do
spawania gazowego jest produktem wysokiej jakosci. To posiadajgce szeroki zakres zastoso-
wania urzgdzenie pozwala — dzigki mozliwosci stosowania stalowych butli tlenowych wielokrot-
nego uzytku o pojemnosci 0, 67 lub 2 | — na komfortowe wykonywanie spawania przez diugi
okres czasu.

Urzadzenie nadaje sie doskonale do lutowania twardego.

1.2

0Ogolne wskazowki bezpieczenstwa

zestrzeganiem ponizszych wskazéwek moga doprowadzi¢ do wybuchu pozaru i/lub

f UWAGA! Nalezy przestrzega¢ wszystkich wskazowek. Btedy spowodowane niepr-

spowodowania ciezkich obrazen ciata. Nalezy przestrzega¢ ustawowych przepiséw

bezpieczenstwa i wytycznych technicznych. Szkody spowodowane btednych uzytkowaniem
przez operatora powodujg utrate gwaranciji.

NINIEJSZA INSTRUKCJE NALEZY PRZECHOWYWAC W BEZPIECZNYM MIEJSCU.

1)

a)

b)

Stanowisko pracy

Na stanowisku pracy nalezy przestrzega¢ zasad czystosci i porzadku. Nieporzadek i
niedostateczne oswietlenie obszaréw roboczych moze doprowadzi¢ do wypadkow.

Nie uzytkowa¢ urzadzenia w otoczeniu zagrozenia wybuchowego, w ktérym znajduja
sie tatwopalne plyny, gazy lub pyly. Narzedzia wytwarzajg iskry, ktére moga by¢
przyczyng zaptonu pytu, par lub gazéw. Nalezy zapewni¢ dostateczng wentylacje. W miare
mozliwosci nie pracowa¢ w zamknietych pomieszczeniach.

W czasie uzytkowania urzadzenia nie dopuszczac dzieci ani zadnych innych oséb w
poblize narzedzia. Brak koncentracji przy pracy moze doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
urzgdzeniem.

Nie wykorzystywa¢ wezy do noszenia lub zawieszania urzadzenia. Weze trzymac z da-
la od zrédet wysokiej temperatury, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci urzadze-
nia. Uszkodzone lub pozwijane weze stanowig wieksze ryzyko wybuchu.

Urzadzenie trzymac z dala od olejéw i smaréw. W obecnosci tlenu moze dojsé do sa-
moczynnego zaptonu oleju i smaru. Nie stawia¢ urzadzenia w poblizu zrédet ciepta (ogrze-
wanie, piece, otwarty ogien itp.).

Bezpieczenstwo oséb

Zachowac¢ ostroznosé, koncentrowac sie na pracy i postepowac z rozwaga podczas
pracy z wykorzystaniem narzedzia. Nie uzywa¢ urzadzenia w stanie zmeczenia lub
bedac pod wplywem narkotykow, alkoholu lub lekéw. Moment nieuwagi podczas uzyt-
kowania urzgdzenia moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

Zaktada¢ osobiste wyposazenie ochronne i zawsze okulary ochronne. Zakfadanie oso-
bistego wyposazenia ochronnego, takiego jak antyposlizgowe obuwie, trudnopalna odziez i
okulary ochronne, w zaleznosci od rodzaju i przeznaczenia narzedzia, zmniejsza ryzyko od-
niesienia obrazen.

Nie przecenia¢ wlasnych mozliwosci. Podczas pracy nalezy stale utrzymywa¢ stabil-
nos¢ i rownowage. Dzieki temu mozna lepiej kontrolowac urzgdzenie w razie wystgpienia
niespodziewanych sytuaciji.

Zaktada¢ odpowiednig odziez. Nie zaktada¢ luznej odziezy ani zadnej bizuterii. Wiosy,
odziez i rekawice trzymac z dala od ruchomych czesci. Luzna odziez, bizuteria lub dtu-
gie wlosy mogg zosta¢ wciggniete w ruchome czesci.

Ostrozne uzytkowanie i obstuga narzedzi

Nieuzywane narzedzia przechowywac z dala od dzieci. Nie powierza¢ urzadzenia do
pracy osobom, ktére potrafig si¢ nim postugiwaé ani tez nie przeczytaly niniejszej in-
strukcji. Narzedzia w rekach niedoswiadczonych os6b stanowig duze zagrozenie.
Zachowac ostroznos¢ podczas konserwacji urzadzenia. Upewni¢ sie, czy ruchome
elementy urzadzenia dziataja prawidlowo i nie blokuja sie, a takze czy nie doszlo do
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ztamania ani uszkodzenia czesci w takim zakresie, ze mogtoby to uniemozliwi¢ pra-
widlowe dziatanie urzadzenia. Przed przystapieniem do ponownego uzytku urzadze-
nia naprawi¢ uszkodzone czesci. Przyczyng wielu wypadkéw jest nieprawidtowa konser-
wacja narzedzi.

c) Urzadzenia do lutowania twardego nie pozostawia¢ nigdy bez nadzoru. Istnieje duze
niebezpieczenstwo pozaru.

d) Pilnowaé, by manometry na ograniczniku ci$nienia tlenu byty dobrze przymocowane.
Uszkodzone manometry wymienia¢ wytgcznie na nowe oryginalne czesci zamienne Rot-
henberger.

4) Serwis
Naprawe urzadzenia powierza¢ wytgcznie wykwalifikowanemu personelowi, a takze
do napraw stosowac¢ wytacznie oryginalne czes$ci zamienne. W ten sposéb mozna
zapewni¢ bezpieczenstwo urzadzenia.

1.3 Specjalne wskazowki bezpieczenstwa

Gaz MAXI jest bardzo palny, bezbarwny, ciezszy od powietrza i ma wyczuwalny zapach.
Wktady i butle z tlenem nie mogg sie dosta¢ w rece dzieci.

Wkiady i butle z tlenem przechowywa¢ w dobrze wentylowanym miejscu.

Podczas pracy przy butlach nie pali¢ papierosow.

Wktady i butle z tlenem trzymac¢ z dala od zrédet zaptonu.

Szczelnosc¢ potgczen gwintowanych sprawdzac srodkami wytwarzajgcymi piane (np. wodg z
mydtem, srodkiem w sprayu do wykrywania nieszczelnosci).

W razie wystgpienia usterek i po zakonczeniu pracy zamknaé zawory w butlach.

Nie uzywac¢ poziomo ustawionego urzgdzenia. Po potozeniu wkifadu ptynny gaz MAXI prze-
dostaje sie do zaworu we wkiadzie i do dyszy palnika, co moze doprowadzi¢ do usterek.

2 Dane techniczne

Temperatura zaptonu
Temperatura robocza
Z temperatur roboczych wynika rodzaj uzywanych lutéw i topnikow.

Rodzaj gazu .......ccccoeiviieiiiiiees propan, propan/butan (Multigas 300), butan, gaz MAP, tlen.
Cisnienie gazu.........cccccevevrcieenenn. 2,5-4 bar (w zaleznosci od regulatora lub cisnienia zawartosci
wkiadu)

Butla z tlenem wielokrotnego uzytku: 2L = 200 bar
Butla z tlenem wielokrotnego uzytku: 1L = 110 bar

ZUZYCIED e minimalne zuzycie przy $redniej dyszy (czas pracy okoto 1,0-
2,5 godz., w zaleznosci od wielkosci butli z tlenem).
CZaS PraCy ....cccevveerveenieeeiieenineanens Butla z tlenem w zaleznosci od wielkosci ptomienia:

2 L.max. 19 godz. ca. 48 min
1 L.max. 14 godz. ca. 18 min

Obszar roboCzy ........ccceeeeeeeiueenne Grubos$¢ materiatu 0,1-5,0 mm
Cisnienie robocze tlenu................ Ustawienia 0,7 — 3 bar
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3.1
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3.2

Przeglad A
Stelaz 8 Zawor regulacji precyzyjnej
Butla z tlenem 9 Reduktor ci$nienia tlenu
Wktad z gazem Maxi 10 Przejscidwka do mikrodyszy
Palnik do lutowania twardego 11 Dysze spawalnicze o wysokiej wydajnosci
Uchwyt 12  Klucz do palnika
Waz gazowy czerwony 13  Okulary spawalnicze
Waz do butli z tlenem niebieski 14  Zapalnik bezpieczenstwa
Opis dziatania

Spawanie przy uzyciu dysz spawalniczych o wysokiej wydajnosci:

Ptomien spawalniczy powinien by¢ sie pali¢ neutralnie (wywazona proporcja mieszania gazéw),
zas$ jego wielko$¢ powinna by¢ dostosowana do grubosci materiatu, ksztattu spoiny, pozycji
spawania i przewodnosci cieplnej materiatu.
Przy spawaniu stalowych elementéw o wiekszej grubosci, oba zawory odkreci¢ bardziej, nato-
miast przy spawaniu blach stalowych o mniejszej grubosci zawory nieco przykrecié.
Rozgrza¢ materiat i pateczke do spawania. Gdy tylko spoina z obu stron zacznie topi¢ metal,
przystawi¢ pateczke do spawania. Zwraca¢ uwage na rownomierne rozgrzanie miejsca spa-
wania. Potokragtymi ruchami przemieszczac¢ palnik wokét pateczki do spawania.
Lutowanie twarde:
Oczysci¢ faczone powierzchnie, usunaé warstwe wierzchnig i zaokragli¢ krawedzie. Rozgrzaé
lutowang spoine. Koncéwke pateczki do lutowania przytozy¢ do lutowanej spoiny, stopi¢ krople
lutu i rozprowadzi¢ przy ciggtym ruchu ptomienia.

4 Transport i przechowywanie

Na czas transportu zamkna¢ zawor butli z tlenem i zawér wktadu z gazem Maxi.
Wymontowac reduktor cisnienia tlenu.

Po zakonczeniu lutowania: Przy zamknietym zaworze wktadu gazu i zamknigtym zaworze
butli z tlenem na chwile otworzy¢ zawor gazu i tlenu w uchwycie, i usung¢ pozostaty gaz.
Powoduje usuniecie cisnienia z wezy i reduktora ci$nienia tlenu. Weze owing¢ o urzgdze-
nie do lutowania twardego i uchwyt palnika wlozyé w przeznaczony do tego uchwyt z boku
stelaza. Odkreci¢ zawér wktadu gazu Maxi. Weze powinny by¢ podtgczone do reduktora
ci$nienia tlenu i zaworu wkfadu z gazem.

Urzgdzenie zabezpieczy¢ przed przewrdceniem | zeslizgnieciem. Sktadowanie i transport
tylko przy pionowo stojacej butli.

Butle wielokrotnego uzytku moga by¢ napetniane wytgcznie przez autoryzowane zaktady.
Nieprawidtowe napetniania butli moze prowadzi¢ do cigezkich wypadkow.

w >

Wklady z gazem wymienia¢ zawsze w dobrze wentylowanych miejscach, najlepiej
na wolnym powietrzu.
Przed przystgpieniem do pracy upewni¢ sie, czy wszystkie zawory zostaty zamkniete.
Podczas montazu kluczem dokrecic reduktor ci$nienia tlenu.

Wkrecenie butli jednorazowego uzytku MAXIGAS ruchem prawoskretnym w zawor regulacji
precyzyjnej gazu. Zwracac¢ przy tym uwage na prawidtowy ruch i poczatek gwintu. Uko$ne
wkrecenie powoduje utrate gwaranciji.

Przed zapaleniem ptomienia upewni¢ sie, czy potgczenia z butlami i zaworami regulacyjnymi
sg szczelne. (Srodek w sprayu do wykrywania nieszczelnosci lub woda z mydiem)

Otworzy¢ zawér butli z tlenem.

Ustawienie ci$nienia roboczego w zaleznosci od dyszy i grubosci materiatu wynosi do 0,7 -
3 bar.

\(ROTHENBERGER

POLSKI 77



IO TMMmMOO

Otworzy¢ zawér redukceyjny cisnienia tlenu.

Teraz otworzy¢ zawor regulacji gazu o okoto 2 obrotu.

Otworzy¢ pokrettem zawdr tlenu i doprowadzi¢ tlen.

Otworzy¢ pokrettem zawdr gazu palnego zapali¢ ptomien.

Wyregulowac¢ ptomien. Ptomien musi by¢ widoczny na wyjsciu dyszy.

Ustawi¢ ptomien grzewczy poprzez otwarcie lub przymkniecie doptywu gazu i tlenu.
Zobaczy¢ 5.2

Zaktada¢ wytgcznie okulary ochronne zgodne z norma DIN4646 i 58210/1.

gazu musi od razu doj$¢ do zaptony, gdyz w prze-ciwnym razie ulatujgce gazy

j Wszystkie polaczenia trzeba dokreci¢ dotaczonym kluczem. Po otwarciu zaworu

mogly by doprowadzi¢ do wyfuknigcia.

Korzystanie z mikropalnika:

Najpierw odkreci¢ rurke palng z nakretkg zabezpieczajgca.

Nastepnie przejsciowke mikrodyczy nakreci¢ z nakretkg zabezpieczajgca bezposrednio na
uchwyt palnika.

Zatozy¢ odpowiedni mikropalnik i zabezpieczy¢ przejscidwke zabezpieczajaca przed wys-
koczeniem nakrecajac jg na przejsciowke mikrodyszy.

W razie potrzeby ustawi¢ ptomien. Plomieh gazu palnego powinien by¢ jak najkrotszy, ledwo
widoczny przy wierzchotku dyszy.

Wytaczanie:
Wytgczanie odbywa sie w odwrotnej kolejnosci do wigczania, przy czym najpierw nalezy zawsze
odigczy¢ doptyw gazu. Na czas przerw w pracy zawsze zamykac zawory w butlach.

5 Uruchamianie

78

5.1

Zapalanie palnika

Najpierw otworzy zawdr regulacji gazu i zapali¢, po czym otworzy¢ zawér tlenu i dopiero potem
ustawi¢ ptomien gazu. Ptomien musi by¢ widoczny na wyjsciu dyszy.

Za pomocg odpowiedniego zapalnika do gazu zapali¢ mieszanine tlenu i gazu w dyszy palnika.
(Moze on doprowadzi¢ do utworzenia czarnej sadzy).

5.2

Regulacja ptomienia

Za pomocg zaznaczonego pomaranczowym kolorem pokretta w uchwycie wyregulowac wiel-
kos¢ widocznego ptomienia. Gdy ptomienia nie da sig¢ zapali¢ lub ptomien gasnie, ciSnienie gazu

jest za wysokie. W tym wypadku przymkng¢ obracajgc w prawo doptyw gazu przy uchwycie pal-

nika (zaznaczone pomaranczowym kolorem pokretto).

Zawor tlenu (zaznaczone niebieskim kolorem pokretto) w uchwycie palnika musi by¢ do konca
otwarte.

Zofty kolor ptomienia wskazuje na nadmiar gazu. Ostroznie przykrecié w lewo zawér gazu
(zaznaczone pomaranczowym kolorem pokretto).

g ioschend Correct Settings

huz ket bl Oxygen surplus
b - 2

lang +helbias Teuehtend g i Gas surplus

Nastepnie ustawic¢ neutralny ptomien. Przy prawidtowym ustawieniu swiecacy sie silnie nie-
bieskim i zielonym kolorem $rodek ptomienia musi wyraznie odgranicza¢ sie od ciemnego, nie-
bieskiego obszaru ptomienia (ptomien wtérny).
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5.3 Gaszenie ptomienia

W celu zgaszenia ptomienia najpierw zamkna¢ zawor gazu (zaznaczone czerwonym kolorem
pokretto), a nastepnie zakreci¢ z prawo zawor tlenu (zaznaczone niebieskim kolorem pokretto) w

uchwycie palnika.

Zakreci¢ w prawo zawér wkitadu z gazem i zawor butli z tlenem. Te zawory zamykac réwniez

przy dtuzszych przerwach.

5.4 Wymiana wktadu z gazem

uchwytu.

ona uszkodzeniu.

L 2 T 7

wyt.

Zakreci¢ w prawo zawor wkiadu z gazem.
Wyciggna¢ pusty wktad z gazem Maxi z zaworem i przewdd gietki wyciggng¢ do gory z

Odkreci¢ w lewo wkitad z gazem Maxi od zaworu.
Upewni¢ sie przy tym, czy w zaworze wktadu z gazem pozostata uszczelka, i czy nie ulegta

5.5 Wymiana butli z tlenem

zatgczonym kluczem.

zbwek zegara.

ona uszkodzeniu.

v v vy Vv

Zakreci¢ w prawo zawor butli z tlenem.
Odkrecic¢ reduktor cisnienia tlenu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara z

6 Postepowanie w przypadku usterek i konserwacji

Nalezy uzywa¢ wytacznie oryginalnych wktadéw z gazem Maxi firmy Rothenberger. Petny
wktad z gazem Maxi wkreci¢ w prawo w zawor.

Petny wktad z gazem Maxi z zamontowanym zaworem i przewodem gigtkim wsungé w uch-

Wyciggna¢ butle z tlenem z uchwytu. Pustg butle z tlenem wymieni¢ na nowa petna.
Wkreci¢ reduktor cisnienia tlenu na butle z tlenem w kierunku zgodnym z ruchem wska-

Upewnic¢ sie przy tym, czy w reduktorze cisnienia tlenu pozostata uszczelka, i czy nie ulegta

Upewni¢ sie przy tym, czy na przytagczach nie ma sladéw oleju lub smaru.

Blad

Przyczyna

Pomoc

Ptomien ma zéity kolor.

Albo zostat zamknigty zawor
butli z tlenem, albo w butli
nie ma tlenu.

Otworzy¢ zaw6r butli z tlenem.

Pustg butle z tlenem wymieni¢ na
nowg petna.

Ptomien si¢ zmniejsza
lub odrywa sie od palni-
ka.

Albo zostat zamkniety zawor
wkiadu z gazem, nie zostat
dostatecznie odkrecony,
albo we wkifadzie nie ma
gazu.

Odkreci¢ w lewo zawér wktadu z
gazem (mocniej) lub wymienié
wkiad z gazem. Gdy podczas
potrzgsania wktadem z gazem
bedzie stycha¢ odgtos cieczy w
$rodku wktadu, temperatura
otoczenia jest za niska do tego,
by gaz przechodzit ze stanu
ciektego w lotny (ponizej -20°C).

Regularnie sprawdzac, czy na wezach nie ma sladéw pekniec i nieszczelnosci (kontrola wzro-

kowa).

Gdy w wyniku cofnigecia sie ptomienia dojdzie do zadziatania zabezpieczenia w butli jedno-
razowego uzytku, wymieni¢ caty zespo6t wezy razem z zabezpieczeniem.

Weze z czasem kruszg sie. Dlatego po stwierdzeniu minimalnych peknie¢ na wezach, nalezy

wymieni¢ caty zespot wezy.

POLSKI
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Odpowiednie akcesoria mozna znalez¢ w katalogu gtéwnym lub na stronie
www.rothenberger.com

8 Obstuga klienta

Pracownicy serwisu ROTHENBERGER chetnie udzielg Panstwu pomocy (lista lokalizacji w ka-
talogu lub w Internecie). W serwisie mozna takze zakupi¢ czesci zamienne i dokonac naprawy
urzadzenia. Akcesoria i czesci zamienne mozna zamawiac¢ u specjalistycznego sprzedawcy
oraz przy RO SERVICE+ online: % + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

Czesci urzadzenia sa materiatami o wartosci utylizacyjnej i mozna je odprowadzi¢ do prze-
dsiebiorstw zajmujgcych sie odzyskiem surowcéw wtornych i unieszkodliwianiem pozostatosci,
posiadajgcych wymagana koncesijeg i certyfikaty. O nieszkodliwy dla Srodowiska sposob utylizaciji
czesci, ktérych nie mozna odprowadzi¢ do ponownego obiegu (np. odpady elektroniczne),
nalezy zapyta¢ wiasciwy urzad zajmujgcy sie sprawami utylizacji.

9.1 Elementy metalowe i wkilady z gazem

Metale po posortowaniu i oddzieleniu nalezy przekazac¢ firmie utylizacyjnej!
Naboje gazowe nalezy utylizowa¢ w odpowiedni sposob.

\(ROTHENBERGER
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1 Upozornéni k bezpecénosti

1.1 Vymezeni ucelu pouziti

Blahopfejeme Vam k zakoupeni znackového produktu Rothenberger. Vas novy pajeci a sva-
fovaci pristroj je vysoce kvalitni. VSestranné vyuzitelny a prakticky pfistroj umoziuje diky
opakované plnitelnym kyslikovym ocelovym lahvim o obsahu 0,67 nebo 2,0 | pracovat dlouhou
dobu.

PFistroj je velmi vhodny pro tvrdé pajeni.

1.2 VSeobecné bezpecnostni pokyn

POZOR! Diikladné si prectéte vSechny pokyny. Nedodrzeni nize uvedenych pokynu

a postupd mize zpUsobit pozar a/nebo vazna zranéni. Bezpodmineéné dodrzujte platné

bezpecnostni pfedpisy a smérnice. Na zavady zplsobené uzivatelem se nevztahuje
zaruka.

TENTO NAVOD S| DOBRE USCHOVEJTE.

1) Pracovisté

a) Udrzujte na pracovisti Cistotu a poradek. Neporadek a slabé osvétleni na pracovisti miize
zpUsobit nehody.

b) S pfristrojem nepracujte v prostiedi se zvySenym nebezpecim exploze, tedy v pro-
stredi, kde se nachazeji hoflavé kapaliny, plyny nebo prach. Pfistroj vytvafi jiskry, které
mohou prach nebo pary zapalit. Zajistéte dostatecnou ventilaci. V uzavienych prostorach
pokud mozno nepracuijte.

c) Béhem prace se ve vasi blizkosti nesmi pohybovat déti ani jiné osoby. Rozptylovani
mUzZe zpUsobit ztratu kontroly nad pfistrojem.

d) Hadice nepouzivejte k neseni ani k zavéSovani pristroje. Hadice chrante pred vyso-
kymi teplotami, olejem, ostrymi hranami a pohybujicimi se dily. PoSkozené nebo zamo-
tané hadice zvy3uji riziko exploze.

e) Pristroj chrante pred oleji a tuky. V Cistém kysliku se oleje a tuky jakéhokoliv typu mohou
vznitit a explodovat. Pfistroj nenechavejte v blizkosti zdroja tepla (topeni, sporaky, otevieny
plamen atd.).

2) Bezpecnost osob

a) Budte pozorni, davejte pozor na to, co pravé délate a pfi praci pouzivejte zdravy ro-
zum. Pristroj nepouzivejte, jste-li unaveni, pod vlivem alkoholu, Iék{ nebo jinych
navykovych latek. Chvilka nepozornosti mize pfi praci zplsobit Uraz s velmi vaznymi
nasledky.

b) Pouzivejte ochranné pracovni pomucky a vzdy si pfed praci nasad’te bryle. Pouzivani
ochrannych pracovnich pomucek, napfiklad obuv s protiskluzovou podrazkou, odév z ne-
hoflavého materialu a pracovni bryle, snizuji riziko Urazu.

c) Neprecenujte své schopnosti. Stljte na stabilnim povrchu a udrzujte si neustale rov-
novahu. V pfipadé neéekanych situaci neztratite nad pfistrojem kontrolu.

d) Pouzivejte vhodny odév. Nenoste volné soucasti odévu ani ozdoby a Sperky. Vlasy,
cipy odévu a rukavice nepriblizujte k pohybujicim se dilim. Volny odév, ozdoby nebo
dlouhé vlasy se v pohyblivych dilech mohou zachuytit.

3) Peclivé zachazeni a prace s pristroji

a) Nepouzivané nastroje/pristroje uchovavejte mimo dosah déti. Nenechavejte s pristro-
jem pracovat osoby, které tuto praci neovladaji a které necetly tento navod. Nastroje
jsou v rukou nezkusenych osob nebezpecné.

b) Pristroj peclivé oSetrujte. Kontrolujte bezvadnou funkci a neomezeny pohyb
pohyblivych dilti a kontrolujte, nejsou-li dily po§kozené tak, Zze brani normalni funkci
pristroje. Poskozené dily nechejte pred dalSim pouzitim pfistroje opravit. Mnoho ne-
hod je zpusobeno pravé nedostateéné osetfovanymi nastroji a pfistroji.

c) Pristroj nenechavejte béhem prace nikdy bez dohledu. Jinak maze dojit k pozaru.

\(ROTHENBERGER

82 CESKY



d) Dbejte na spolehlivé pfipojeni manometru na kyslikovém redukénim ventilu. . V
pfipadé poskozeni pfipojte novy manometr, zasadné originalni znacky Rothenberger.
4) Servis
Opravy svérujte vyhradné specializovanym opravnam, které maji k dispozici ori-
ginalni nahradni dily. Zajistite tak dlouhodobou provozni bezpecnost pfistroje.
VSeobecné bezpecnostni pokyn

1.3

MAXIgas je vysoce hoflavy, bezbarvy plyn t8Z3i nez vzduch se znatelnym zapachem.
KartuSe a lahve s kyslikem se nesmi dostat do rukou déti.

KartuSe a kyslikové lahve uchovavejte na dobfe vétraném misté.

PFi praci na lahvi nekurte.
KartuSe lahve s kyslikem nenechavejte blizko zdroji ohné.

Tésnost Sroubovanych spojeni kontrolujte kapalinou, v niz se tvofi bublinky (napf. Mydlova vo-
da, sprej na hledani netésnosti).

P¥i zjiSténi zavady a vzdy po skonceni prace zavrete ventily na lahvi.
PFistroj nepouzivejte ve vodorovné poloze. P¥i lezici kartusi se tekuty MAXIgas dostava do ply-
nového ventilu kartuSe a do trysky hofaku a maze dojit k poskozeni.

2 Technické udaje

Teplota plamene ........ccccoceevnene
Pracovni teplota ..........cccccevvveennns
Na zakladé pracovni teploty volte vhodné pajky a tavidla.

Propan, Propan/Butan (Multigas 300), Butan, MAP-Gas,

Spotiebad........cccceeecieeiiiieeeieee

Doba provozu........ccceeeveeevceieennns

Pracovni rozsah ..........ccccceveiennne
Maximalni pracovni tlak kysliku ...Regulace 0,7 — 3 bar

az 3100°C
1250°C

kyslik

2,5-4 bary (zavisi vzdy na regulatoru nebo tlaku obsahu

kartuse),

Plnitelna kyslikova lahev: 2L = 200 bar

Plnitelna kyslikova lahev: 1L = 110 bar

minimalni spotfeba pfi stfedni trysce (doba prace asi 1,0-2,5
hodiny, zavisi na velikosti kyslikové lahve)

Kyslikova lahev - vzdy podle sily plamene:

2 L.max. 19 h. ca. 48 min

1 L.max. 14 h. ca. 18 min

0,1-5,0 mm (sila materialu)

3.1

NOoO g ON=

Prehled

Stojan

Kyslikova lahev
Maxi-Gas kartuse
Horak pro tvrdé pajeni
Drzak

Plynova hadice Cervena
Kyslikova hadice modra

10
12

13
14

CESKY

Ventil jemné regulace
Kyslikovy redukéni ventil
Adaptér mikrotrysky
Vykonné svarovaci trysky
Kli¢ hofaku

Ochranné svareci bryle
Bezpecnostni zapalovaé
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3.2 Popis funkce

Svarovani s tryskami s vysokym vykonem:

Svarovaci plamen by mél vzdy hofet neutralné (vyvazeny pomér plynné smési) a jeho velikost

musi odpovidat sile materialu, tvaru svaru, poloze pfi svafovani a tepelné vodivosti materialu.

Pro svafovani silnéjsi oceli otocte oba ventily hodné, pfi tencich svafovani ocelovych plecht

ventily otocéte trochu nazpét.

Material a svafovaci ty€inku trochu nahfejte. Jakmile se na obou stranach svaru za¢ne kov tavit,

prilozte svafovaci ty€inku. Dbejte na rovnomérné rozlozeni teploty svafovaného mista. Hofak

polokruhovymi pohyby vedte okolo svafovaci ty€inky.

Tvrdé pajeni:

Spojované povrchy vycistéte, vyleStéte a zaoblete hrany. Misto pajeni nahfejte. Hrot pajky pfi-

lozte na pajené misto, kapnéte jednu kapku pajky a pfi stalém pohybovani plamenem rozdélte.
4 Transport a skladovani

' PFed transportem zavrete ventily kyslikové lahve a kartuSe Maxigas.

e Po skon&eni pajeni: Pfi zavieném ventilu kartuSe a ventilu kyslikové lahve kratce otevrete
ventil plynu a kysliku na drzaku hofaku a nechejte zbytek plynu uniknout. Pak vypustte
plyn z hadic a kyslikového redukéniho ventilu. Odmontujte kyslikovy redukéni ventil.
Odsroubujte ventil kartuSe Maxigas. Hadice na tlakové kyslikové redukci a na ventilu
kartuse mohou zlstat pfipojené.

PFistroj na lozné ploSe zajistéte proti pfevraceni a posunovani. Pfi pfepravé a skladovani
musi zasobnik stat.

Zasobnik pro opakované pouziti nechejte plnit vyhradné ve specializovanych firmach.
Neodborné provadéné doplfiovani muze zpusobit vaznou nehodu.

Plynové kartuse skladujte vyhradné na dobre vétraném misté, pokud mozno ne v
uzavieném prostoru.

- Pred zahajenim prace zkontrolujte, jsou-li zaviené v§echny ventily.

- Pri montazi kyslikovy redukéni ventil pevné dotahnéte klicem.

- Zasobnik MAXIGAS na jedno pouziti otaéenim doprava zasroubujte rovné do ventilu pfesné

regulace. Dbejte na zaCatek zavitu a na plynuly pohyb pfi Sroubovani. Pfi naSroubovani
zeSikma zanikéa zaruka.

Pfed zapalenim zkontrolujte, jsou-li tésné spojky mezi zasobniky a regulacnimi ventily.

(sprej na hledani netésnosti nebo mydlova voda).

Otevrete ventil kyslikové lahve.

Pracovni tlak upravte s ohledem na pouzitou trysku a silu materialu, max. do 0,7 - 3 barG.

Oteviete kyslikovy redukéni ventil.

Oteviete regulaéni ventil plynu asi o 2 zavitu.

Oteviete kolecko kyslikového ventilu a pfimichejte kyslik.

Oteviete kolecko ventilu hoflavého plynu a zapalte plamen.

Sefidte plamen. P¥i vystupu z trysky musi byt plamen jiz viditelny.

Plamen sefidte oteviranim nebo pfivirdnim pfivodu plynu a pfivodu Kkysliku.

Vidét 5.2

Pouzivejte pouze bryle splfiujici normy DIN4646 a 58210/1.

ﬁ VSechny spojky musi byt pevné dotazené pfilozenym klicem. Po otevieni ventilu
plynu musi ihned dojit k zapaleni, jinak plyn miize vzplanout.

IQOQTMMmMOUOm>» !

Pouziti mikrohoraku:
- Nejprve odSroubujte sméSovaci trubku s pfevleénou matici.
- Pak naSroubujte pfimo na drzak hofaku adaptér mikrotrysky s pfevleénou matici.
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Nasadte pozadovany mikrohofak a s bezpe€nostnim adaptérem zajistéte proti odskoceni
nasroubovanim na adaptér mikrotrysky.

Plamen sefidte podle potfeby. PFi praci s velmi kratkym plamenem, zaginajicim na vystupu z
trysky, je nutno postupovat se zvySenou opatrnosti.

Pied uskladnénim:

PFed uskladnénim nejprve zaviete pfivod plynu a dale postupuijte v obraceném poradi krokt
uvedenych vySe. PFi pferuSeni prace vzdy zavrete ventily lahvi.

5.1

Zapaleni horaku

Nejprve otevrete redukéni plynovy ventil a zapalte plamen a pak otevrete ventil kysliku a plamen
sefidte. Jiz pfi opousténi trysky musi byt plamen viditelny. Na trysce hofaku zapalte smés ky liku
a plynu pomoci vhodného zapalovace. (To mlze vytvaret Cerné saze).

5.2 Serizeni plamene

Cervené ozna&enym kole¢kem na drzaku upravte délku a vzhled plamene. Neda-li se plamen
zapalit nebo se utrhava, tlak plynu je pfili§ velky. V takovém pfipadé pfiviete pfivod plynu na
drzaku hofaku (oranzovy oznacené kolecko) ota€enim doprava.

Kyslikovy ventil (modfe oranzovy kolecko) na drzaku hofaku musi byt zcela otevieny.

Je-li plamen Zzluty, ma pfebytek plynu. Opatrné pfiviete plynovy ventil (oranzovy oznacené
kolecko) na drzaku hofaku otacenim dale doleva.

S

blau-griin, blau

ey vehtend Correct Settings

kurz + violett

™ Oxygen surplus

lang +helbiau Teuehtendgelb_ b Gas surplus

Pak nastavte neutralni plamen. To znamena, Ze silné zafici modrozelené jadro plamene musi
byt ostfe ohrani¢ené od tmavs§iho modrého okraje (sekundarni plamen).

5.3

Zhasnuti plamene

Pro zhaSeni nejprve zavrete ventil plynu (Eervené oznacené kolec¢ko) a pak ventil kysliku (modfe
oznacené kolecko) na drzaku hofaku otaéenim doprava.

Otacenim doprava zavrete ventil kartuSe a ventil kyslikové lahve. Tyto ventily zavirejte i pfed
delSimi pauzami.

5.4

L 2 N 7

Vymeéna kartuse

Otocenim doprava zavrete ventil kartuse.

Prazdnou nadobku Maxi Gas kartu$e s ventilem kartu$e a hadici vytahnéte nahoru z drzaku.
Otacenim doleva odSroubujte Maxi-Gas kartusi od ventilu kartuse.

Dbejte na to, aby bylo na svém misté a neposkozené tésnéni ve ventilu kartuse.

Pouzivejte vyhradné originalni Maxi-Gas kartuSe Rothenberger. PInou kartusi Maxi-Gas
otéd€enim doprava namontujte do ventilu kartuse.

Plnou Maxi-Gas kartusi s namontovanym ventilem kartu$e a hadici zasunte do drzaku.
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5.5 Vyména kyslikové lahve

= Otacenim doprava zaviete ventil kyslikové lahve.
= Proti sméru pohybu hodinovych ruci¢ek odSroubuijte kyslikovy redukéni ventil uzavieny klic.
= Kyslikovou lahev vytahnéte z drzaku. Prazdnou lahev nahradte plnou kyslikovou lahvi.
= Ve sméru pohybu hodinovych ruci¢ek nasroubujte kyslikovy redukéni ventil na kyslikovou
lahev.
= Ujistéte se, Ze tésnéni v tlaku kysliku je tam a neporusené.
= Dbejte pfitom na to, aby spojky nebyly potfisnéné olejem nebo tukem.
6  Reseni problému a tdrzba
Problém Pric¢ina Opatreni
Zluty plamen. Bud je zavieny ventil Otevrete ventil kyslikové lahve.

kyslikové lahve nebo je
lahev prazdna.

Prazdnou lahev nahradte plnou
kyslikovou lahvi.

Plamen je maly nebo se
oddaluje od hofaku.

Bud je zavieny/pfivieny
ventil kartuSe nebo je
kartuse prazdna.

Otéaceni doleva (dale) oteviete
ventil kartuSe nebo kartusi
vyménite. Jestlize se pfi zatfepani
s kartu$i ozyva Splouchani, je
teplota okoli prili§ nizka na to,
aby se naplni uvedla do plynné
formy (pod -20°C).

Pravidelné kontrolujte tésnost a neporusenost hadic (zrakem).
Hadici s protizaSlehovou pojistkou vymérite, jestlize se pojistka pfi zpétném zaslehu aktivovala.
Hadice b&hem €asu poérovati. Hadice proto vyméniujte pfi zjiSténi byt i jen drobné prasklinky.

7 PrisluSenstvi

Vhodné pfisluSenstvi najdete v hlavnim katalogu nebo na www.rothenberger.com

Zakaznické sluzb

-]

K dispozici je sit servisnich stfedisek spole¢nosti ROTHENBERGER, ktera vam poskytnou
potfebnou pomoc a jejichz prostfednictvim jsou rovnéz dodavany nahradni dily a zajiStovany
servisni zasahy (viz seznam v katalogu nebo na webovych strankach). PfisluSenstvi a nahradni
dily mGzete objednavat prostfednictvim svého specializovaného prodejce nebo RO SERVICE+
online sluzeb: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

) Likvidace

Casti tohoto zafizeni predstavuiji zhodnotitelny material a mohou byt predany k recyklaci. K
tomuto Ucelu jsou k dispozici schvalené a certifikované recyklacni zavody. K tomu, aby jste
mohli provést ekologicky pfijatelnou likvidaci ¢asti, které nelze zhodnotit (napf. elektronicky
Srot), je nutné provést konzultaci s Vasim Gfadem, ktery je kompetentni pro likvidaci odpadu.

9.1 Kovové dily a kartuse

Roztfidéné kovoveé dily odevzdavejte v recyklacnim stfedisku!
Plynové kartuSe musi byt fadné zlikvidovany.
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1 Glivenlik Notlan

88

Rothenberger markali Griiniind satin aldiginiz igin sizi tebrik ediyoruz. Otojen kaynak makinesi
ile kaliteli bir trlin satin almis bulunuyorsunuz. Bu evrensel kullanilabilir cihaz, tekrar doldurula-
bilir 0,67L veya 2L gelik oksijen tlplerinin kullanimi sayesinde uzun bir kaynak sliresine izin
vermesine ragmen yine de hafif ve kullaniglidir.

Sert lehim igin ¢ok uygun bir cihazdir:

1.2 Genel giivenlik notlari

f DIKKAT! Biitiin talimatlar okunmalidir. Asagida kullanilan talimatlara uyulmamasi

halinde olusan hatalar yangina ve/veya agir yaralanmalara neden olabilir. Yasal guivenlik
yoénetmeliklerine ve teknik ydnergelere mutlaka uyulmalidir. Kullanim hatalari yizinden

olusan hasarlarda garanti biter.
BU TALIMATLARI iYi BiR SEKILDE MUHAFAZA EDIN.

1)
a)

b)

o
~

o
~
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isyeri

Cahistiginiz yeri temiz ve diizenli tutun. Dizensizlik ve aydinlatiimamis ¢alisma yerleri ka-
zalara neden olabilir.

Cihazla, iginde yanici sivilar, gazlar veya tozlar bulunan, patlama tehlikesi altindaki
ortamlarda galismayin. Aletler, tozu veya buharlari veya gazlari tutusturabilen kivilcimlara
neden olur. Yeterli havalandirma saglayin. E§er mimkunse kapali mekanlarda galismayin.
Aleti kullanirken gocuklarn ve diger insanlan uzakta tutun. Dikkatiniz dagildiginda cihaz
Uzerindeki kontrolu yitirebilirsiniz.

Cihaz tagimak, asmak igin hortumlari yerinden ¢ikartmayin. Hortumlari sicaktan,
yagda, keskin kenarlara veya hareket eden cihaz pargalarina karsi koruyun. Hasar
goérmis veya karismis hortumlar bir patlama riskini artirir.

Cihazi yaga ve grese karsi koruyun. Saf oksijende her tlrll yag ve gres kendiliginden pat-
lama seklinde tutusabilir. Cihazi 1s1 kaynaklarinin (kalorifer, firin, agik ates vs.) yakinina yer-
lestirmeyin.

insanlarin giivenligi

Dikkatli olun, ne yaptiginiza dikkat edin ve bir aletle ¢galisirken mantiginizi kullanarak
hareket edin. Yorgun oldugunuzda ve uyusturucu, alkol veya ilag etkisi altinda
bulundugunuzda cihazi kullanmayin. Cihazin kullanimi sirasinda bir anlk dikkatsizlik,
ciddi yaralanmalara neden olabilir.

Kigisel koruyucu donanim ve her zaman bir koruyucu gézliik kullanin. Aletin tiiriine ve
kullanimina bagli olarak kisisel koruyucu donanim, érnegin kaymaz glvenlik ayakkabilari,
zor tutusabilir giysiler ve koruyucu go6zlik kullaniimasi, yaralanma riskini disUrir.

Kendinizi zora kogmayin. Giivenli bir durus saglayin ve her zaman dengenizi koruyun.
Bu sayede cihazi beklenmedik durumlarda daha iyi kontrol edebilirsiniz.

Uygun giysiler giyin. Bol giysiler giymeyin veya miicevher takmayin. Saglarinizi, giysi-
lerinizi ve eldivenlerinizi hareketli pargalardan uzak tutun. Bol giysiler, miicevher veya
uzun saglar, hareketli parcalar tarafindan yakalanabilir.

Aletlerin itinali bir sekilde kullanimi

Kullanilimayan aletleri gocuklarin ulasabilecegi yerlerden uzak tutun. Cihazi kullanma-
y1 bilmeyen veya bu talimatlari okumamig kisilerin cihazi kullanmasini 6nleyin. Aletler
deneyimsiz kigiler tarafindan kullanildiklarinda tehlikeli olabilir.

Cihazin bakimini itinali bir sekilde yapin. Hareketli cihaz pargalarinin sorunsuz galigip
calismadigini ve sikisip sikismadigini, pargalarin kirihp kiriilmadigini veya cihazin isle-
vi olumsuz etkilenecek sekilde hasar goriip géormedigini kontrol edin. Hasar gérmiis
parcgalari cihazi kullanmadan 6nce tamir ettirin. Birgcok kazanin sebebi, bakimi kot
yapilmis aletlerdir.

Sert lehim cihazini kullanim sirasinda asla denetimsiz birakmayin. Akut yangin tehlikesi
s6z konusudur.
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d) Manometrenin oksijen basing diisiiriicii tizerinde sikica oturmasina dikkat edin. Hasar
gormiis manometreyi sadece orijinal Rothenberger yedek pargasi ile degistirin.

4) Servis

Cihazinizi sadece kalifiye uzman personel tarafindan ve sadece orijinal yedek par-
calarla tamir ettirin. Boylelikle cihazin glivenliginin korunmasi temin edilmektedir.

1.3  Ozel giivenlik notlari

MAXI gaz yuksek oranda tutusabilir, renksiz, havadan agirdir ve kokusu alinabilir.
Kartuslar ve oksijen tipleri cocuklarina eline gegmemelidir.
Kartuglari ve oksijen tuplerini iyi havalandiriimis bir yerde muhafaza edin.

Tuplerle galisirken sigara igmeyin.

Kartuslar ve oksijen tuplerini ates kaynaklarindan uzak tutun.
Baglantilarin sizdirmazligini képuk olusturan maddelerle kontrol edin (6rn. sabunlu su, kagak

arama spreyi).

Tup valflerini aniza durumunda ve is bitiminde kapatin.

Cihazi yatay konumda kullanmayin. Kartus yatik durumdayken sivi MAXI gazi gaz kartusu val-
fine ve briilér memesine gelir ve bu arizalara neden olur.

2 Teknik veriler

Alev sicakligl.....c.cooevveiiiinieiiens 3100°C'ye kadar

Calisma sicakligi......ccoevvvriieennn. 1250°C

Calisma sicakligindan kullanilabilir lehimler ve akici maddeler ortaya gikar.

Gaz tlrl....c.eeceeeee e Propan, Propan/Bitan (Multigas 300), Bitan, MAP-Gazi,
Oksijen.

Gaz basINCl ......occeeveveiieiieeeeee 2,5-4bar (regllatore veya kartusa gore icerik basinci),

Oksijen gok yollu hazne: 2L = 200 bar
Oksijen ¢ok yollu hazne: 1L = 110 bar

TUketim@ ..o orta memede minimum tiketim (¢alisma sicakligi yakl. 1,0-2,5
saat, oksijen tlpunin biyukligline gore)
Isletim sUresi ........cccoveveveveveeeeenne. oksijen tlpu, alev siddetine gore.

2 L.max. 19 h. ca. 48 min
1 L.max. 14 h. ca. 18 min
Calisma araligi.......ccccceeriennennnn. 0,1-5,0 mm malzeme kalinligi

Oksijen galisma basinci

Tercihler 0,7 — 3 bar

3 islevler

3.1 Genel baki

1 Taslyici sasi 8

2 Oksijen tupl 9

3 Maksi gaz kartusu 10
4 Sert lehim briilori 1
5 Tutamak 12
6 Gaz hortumu kirmizi 13
7 Oksijen tlpl mavi 14

3.2 Emniyet atesleyicisi

Yiiksek performansli memelerle kaynak:

A

Hassas reglilator valfi

Oksijen basing disurici

Mikro meme adaptori

Yiksek performansli kaynak meme-leri
Brilér anahtari

Kaynak koruma gozItugu

Emniyet atesleyicisi

Temel olarak kaynak alevi nétr yanmalidir (gazlarin karigim orani dengelidir) ve buyUklGgu
malzeme kalinligina, dikis bigimine, kaynak pozisyonuna ve malzemenin isi iletkenligine uyumlu

olmalidir.
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Buyik malzeme kalinligina sahip celigi kaynatmak icin bu sirada her iki valfi iyice agin ve diisik
malzeme kalinligina sahip gelik saclari kaynatmak icin valfleri biraz kapatin.

Malzemeyi ve kaynak gubugunu énden isitin. Dikisin iki tarafinda metal erimeye bagladiginda,
kaynak gubugunu verin. Kaynak yerinin dengeli bir sekilde isinmasina dikkat edin. Brilori yarim
daire seklindeki hareketlerle kaynak cubugunun etrafinda géturin.

Sert lehim:

Baglanti yuzeylerini temizleyin, plrtzsuz hale getirin ve kenarlari yuvarlayin. Lehim yerini 6nden
1sitin. Lehim gubugunun ucunu lehim yerinin izerine oturtun, lehimin bir damlasini eritin ve ale-
vin surekli hareketi altinda yayin.

4 Tasima ve muhafaza

Tasima icin oksijen tlplnin valfi ve maksi gaz kartusunun gaz kartus valfi kapatiimig
olmahdir. Oksijen basing dusurtcisiinu demonte edin.

Lehim iglemini bitirdikten sonra: Kapali gaz kartus valfi ve kapali oksijen tiipu valfi duru-
munda tutamaktaki gaz ve oksijen valfini kisaca acgin ve kalan gaz miktarinin disari ¢ik-
masini saglayin. Béylece hortumlara ve oksijen basinci dugiricusiine binen ylki ortadan
kaldirirsiniz. Maksi gaz kartusunun gaz kartus valfini gevirerek sékiin. Hortumlar, oksijen
basing dusurlcustnde ve gaz kartusu valfinde bagli kalabilir.

Cihazi yikleme alaninda devrilmeye ve kaymaya karsi emniyete alin. Depolama ve tagsima
sadece hazne dik durumdayken yapilmalidir.

Cok yollu hazneler sadece yetkili uzman isletmeler tarafindan doldurulmalidir.
Kurallara aykir sekilde yeniden dolum agir kazalara neden olabilir.

ﬁ Gaz kartuslarini sadece iyi havalandiriimig bir yerde, tercihen agik havada

IOTMMOOm>

degistirin.
ise bagslamadan énce tiim valflerin kapali konumda oldugundan emin olun.

Oksijen basing disiricisini monte ederken anahtarla sikin.

MAKSI GAZ tek yollu haznesinin vidalanmasi, gaz hassas regiilasyon valfine diiz saga gevi-
rerek yapilir. Bu sirada vida disinin sorunsuz donmesine ve baslamasina dikkat edin. Cap
vidalama durumunda garanti sona erer.

Ateslemeden 6nce, hazneler ve regulator valfleri arasindaki baglantilarin gaz kagirma-
digindan emin olun. (kagak arama spreyi veya sabunlu su)

Oksijen tipu valfinin agiimasi.

Meme ve malzeme kalinligina bagli olarak ¢alisma basinin ayarlanmasi 0,7 - 3 bar'a kadar.
Oksijen basing dislricu valfinin agiimasi.

Simdi gaz regulator valfini yakl. %2 tur agin.

Oksijen valf el garkinin agiimasi ve oksijenin karistiriimasi.

Yanici gaz valf ¢carkinin agilmasi ve gaz alevinin ateslenmesi.

Gaz alevinin ayarlanmasi, alev halihazirda meme ¢ikisinda gorinir sekilde yanmalidir.
Gaz ve oksijen beslemesini agarak veya kisarak 1sitma alevini ayarlama.

Goérmek 5.2

Sadece DIN4646 ve 58210/1'e uygun koruyucu gozlik kullanin.

atesleme gecikmeden yapilmalidir, aksi taktirde ¢ikan gazlar parlamaya neden

f Tium baglantilar birlikte verilen anahtarla sikilmalidir. Gaz valfini actiktan sonra

olabilir.

Mikro briilorii kullanma:
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Once briilér borusunu baslik somunuyla birlikte sékiin.

Ardindan mikro meme adaptori, baglik somunuyla dogrudan brilér tutamaginin Gizerine vi-
dalanir.

istediginiz mikro briilérii takin ve giivenlik adaptérilyle, mikro meme adaptériiniin {izerine vi-
dalayarak firlamaya karsi emniyete alin.
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Alevi ihtiyaca gére ayarlayin. Halihazirda meme ucunda goérinur sekilde yanan, oldukga kisa
bir briilér gaz alevine dikkat edilmelidir.

Devre disi birakma:
Devre disi birakma tersi siralamada gergeklesir, ancak daima 6nce gazi kapatin. Calismaya ara
verildiginde daima tup valflerini kapatin.

5 isletime alma

5.1

Briilorii atesleme

Once gaz regiilatér valfini agin ve atesleyin ve daha sonra oksijen valfini agin ve daha sonra gaz
alevini ayarlayin. Alev halihazirda meme c¢ikisinda gértndr sekilde yanmalidir.

Oksijen gaz karigimini uygun bir gaz atesleyicisi yardimiyla brilér memesinde atesleyin. (Bu
Siyah is olusturabilirsiniz).

5.2

Alevi ayarlamalen

Portakal isaretlenmis tutamaktaki el garkiyla alevin buyiklGgini ve goériinisini ayarlayabilir-
siniz. Eger alev tutusmuyorsa veya kopuyorsa, gaz basinci yliksektir. Bu durumda gazi brilor tu-
tamagindan (portakal isaretli el carki) saga gevirerek kisin.

Brilor tutamagindaki oksijen valfi (mavi isaretlenmis el ¢arki) tam agiimis olmahdir.

Alevin sari gérinmesi durumunda gaz fazlasi vardir. Brulor tutamagindaki gaz valfini (portakal
isaretlenmis el garki) sola gevirerek dikkatli bir sekilde kismaya devam edin.

S

blau-griin, blau

ey vehtend Correct Settings

huz ket bl Oxygen surplus

lang +helbiau Teuehtendgelb_ b Gas surplus

Daha sonra nétr bir alev ayarlayin. Yani kuvvetli isildayan mavi yesil alev ¢ekirdegi, koyu mavi
renkteki alev demetinden (ikincil alev) keskin bir sekilde ayirt edilmelidir.

5.3

Alevi sondiirme

Alevi sondiirmek igin 6nce bruldr tutamagindaki gaz valfini (kirmizi isaretlenmis el garki) ve
ardindan oksijen valfini (mavi isaretlenmis el carki), saga cevirerek kapatin.

Gaz kartus valfini ve oksijen tlipinuln valfini saga gevirerek kapatin. Bu valfleri uzun molalarda
da kapatin.

5.4

v vV y VY

Gaz kartusu degistirme

Gaz kartusu valfini saga gevirerek kapatin.

Bos maksi gaz kartusu tliptini, gaz kartusu valfi ve hortum tesisati ile birlikte yukari dogru
yuvasindan disari ¢ekin.

Maksi gaz kartusunu sola dogru cevirerek gaz kartusu valfinden cevirerek gikartin.

Gaz kartusu valfindeki contanin mevcut ve ¢alisir durumda olmasina dikkat edin.

Sadece orijinal Rothenberger maksi gaz kartuslari kullaniimalidir. Dolu bir maksi gaz kar-
tusunu saga dogru gevirerek gaz kartusu valfine monte edin.

Dolu maksi gaz kartusunu monte edilmis gaz kartusu valfi ve hortum tesisati ile birlikte
yuvanin igine surin.
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Oksijen tliplinii degistirme

Oksijen tlipu valfini saga gevirerek kapatin.
Oksijen basing dislriicisini saat yonunUn tersi istikamette gevirerek sokin kapali anahtar-

la.

Oksijen basing dislriicisini saat yoni istikametinde gevirerek sokiin.
Oksijen basing contanin mevcut ve galisir durumda olmasina dikkat edin.
Bu sirada baglantilarin yag ve gres icermemesine dikkat edin.

6 Arizalar ve bakimlar sirasinda davraniglar

5.
>
>
=> Oksijen tupiini yuvasindan disari ¢ikartin. Bos oksijen tupUni dolusuyla degistirin.
>
>
>

Hata

Nedeni

Yardim

Alev sarilagiyor.

Bu durumda ya oksijen
tlpu valfi kapalidir veya
oksijen tlpu bostur.

Oksijen tlipt valfini agin.
Bos oksijen tlpunl dolusuyla
degistirin.

Alev kuguluyor veya
brilérder yukseliyor.

Ya gaz kartusu valfi
kapalidir, yeterince agik
degildir veya gaz kartusu
bostur.

Gaz kartusu valfini sola gevirerek
(daha ¢ok) agin veya gaz kar-
tusunu degistirin. Gaz kartusunu
calkalama sirasinda halen sivi
gUrdltisa duyuluyorsa, gazi gaz
bigimindeki asamadan almak igin
ortam sicakligi dusiktur (-20°C
altinda).

Hortumlari dlizenli olarak gatlak ve kagirma bakimindan kontrol edin (g6zle kontrol).
Tekli tip emniyeti bir alev geri tepmesinden sonra devreye girdiyse, hortum paketini tekli tip

emniyeti ile birlikte degistirin.

Hortumlar zaman igersinde pirizlenir. Bu nedenle hortumlarda kiigik ¢atlaklar olusmaya baslar
baslamaz hortum paketini degistirin.

7 Aksesuarlar

Uygun aksesuarlari ana katalogda veya www.rothenberger.com adresinde bulabilirsiniz.

8 Musteri hizmetleri

ROTHENBERGER servis merkezleri size yardimci olabilir (katalogdaki listelere veya web
sitemize bakin) ve yedek pargalar ve servis hizmeti de bu servis merkezlerinde mevcuttur. Ak-
sesuarlarinizi veya yedek pargalarinizi uzman satis temsilcinizden veya RO SERVICE+ online:

7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 =* + 49 (0) 61 95/ 800 7491 < service@rothenberger.com -

www.rothenberger.com

9 Atiklar icin

Makine terkibinde, atik degerlendirme yerlerine teslim edebileceginiz dederli maddeler
bulunmaktadir. Bulundugunuz yerde de yetkili atik degerlendirme isletmeleri olabilir. Yeniden
degerlendirilemeyecek atiklarin (6rn. elektronik ¢op) gevre temizligine uygun sekilde
toplanmasiyla ilgili sorularinizi yerel atik toplama dairesine yoneltebilirsiniz.

9.1 Metal parcalar ve gaz kartuslar

Metaller ayiklanmis ve ayriimis sekilde bir atik sirketine teslim edilmelidir!
Gaz kartuslari uygun sekilde imha edilmelidir.
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Az anyagban hasznalt jelolések:

Balesetveszély!
Ez a jel a személyi sérulésektdl ov.

' Figyelem!
e Ezajelanyagi- vagy kornyezeti karoktol ov.

=» Felhivas cselekvésre
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1 Utmutatasok a biztonsaghoz

1.1 Rendeltetésszerd hasznalat

Gratulalunk, hogy markas Rothenberger terméket vasarolt. Az autogén hegesztégéppel egy
min&ségi terméket valasztott. Az univerzalis hegesztégéppel és az ujratdltheté 0,67 és 2 literes
oxigénpalackokkal kénnyen, kényelmesen és sokaig hegeszthet.

A készulék kitiinéen hasznalhato a keményforrasztashoz.
1.2 Altalanos biztonsagi utasitasok

ignoralasa tlzet és/vagy sulyos sériiléseket okozhat. Mindig tartsa be az érvényes
biztonsagi eldirasokat és a miszaki iranyelveket. A kezel6i hibak miatt keletkezett karok
érvénytelenitik a garanciat.
ORIZZE MEG EZT A HASZNALATI UTMUTATOT.
1) Munkahely

a) A munkateriilet tartsa tisztan és rendben. A rendetlenség, a nem megfelel6en megvilagi-
tott munkahely baleseteket okozhat.

b) Ne hasznalja a késziiléket robbanasveszélyes helyen, kérnyezetben, ott ahol
gyulékony folyadékok, gazok vagy porok talalhatok. A szerszamok hasznalata kézben
szikrak keletkeznek, amelyek meggyujthatjak a porokat, a g6zoket vagy a gazokat. Gondos-
kodjon a megfelel® szell6zésrél. Lehetdség szerint ne dolgozzon zart helyiségekben.

Tartsa a gyerekeket és minden mas személyt tavol a szerszamok hasznalata kézben.
Ha elterelik a figyelmét, akkor kdnnyen elveszitheti az uralmat a készulék felett.

A tomléket csak rendeltetésszerilien hasznalja - ne hasznalja azokat a késziilék hor-
dozasahoz vagy felakasztasahoz. Tartsa a tomldket tavol a melegtél (héforrasoktol),
az olajoktdl, az éles élektdl és a mozgo alkatrészektol. A sérilt vagy 0sszekuszalodott
tomldk novelik a robbanasveszély kockazatat.

e) Védje a késziiléket az olajoktdl és a zsiroktol. A tiszta oxigén minden olajat és zsirt konn-
yen berobbanthat. A késziléket a héforrasoktdl (fités, kalyha, nyilt Iang stb.) tavol helyezze
el/allitsa fel.

2) Személyes biztonsag

a) Orizze meg éberségét, figyeljen arra mit csinal és megfontoltan végezze a munkat a
szerszamokkal. Ne hasznalja a késziiléket akkor, ha faradt, ha alkohol, drog vagy
gyogyszer hatasa alatt all. A készllék hasznalata kézben egy pillanatnyi figyelmetlenség
is sulyos sérllésekhez vezethet.

b) Viseljen személyes védoéfelszerelést és mindig viseljen védészemiiveget. Az adott
hasznalatnak megfelelé személyes védbfelszerelés hasznalataval - pl. a csiszasgatléo mun-
kabakancs, a langallé ruhazat és a védészemiiveg hasznalataval - csokkenti a sériilések
kockéazatat.

c) Ne becsiilje tul képességeit. Vegyen fel egy biztos tartast és folyamatosan 6rizze meg
az egyensulyat. Igy a késziléket a varatlan helyzetekben is biztosabban vezérelhe-
ti/uralhatja.

d) Csak arra alkalmas o6ltozetet viseljen. Ne hordjon logé ruhazatot vagy ékszereket. A
hajat, a ruhazatat és a kesztyiijét tartsa tavol a mozgo alkatrészektél. A laza ruhazatot,
az ékszereket vagy a hosszu hajat a mozgé alkatrészek megragadhatjak, behuzhatjak.

3) A szerszamokat gondosan kezelje és hasznalja

a) A nem hasznalt szerszamokat tarolja ott, ahol azokhoz a gyerekek nem férhetnek
hozza. Ne engedje, hogy a késziiléket olyan személyek hasznaljak, akik azt nem isme-
rik, vagy akik ezt a hasznalati dtmutatét nem olvastak. A szerszamok a
képzetlen/gyakorlatlan személyek kezében veszélyesek.

b) Apolja a késziiléket megfelelé6 gondossaggal. Ellenérizze a késziilék mozgé al-
katrészeinek akadalytalan mozgasat és miikodését; ellendrizze az alkatrészeket
torésekre, sériilésekre és minden olyan mas tényezére, amelyek a késziilék

f FIGYELEM! Olvassa el az 6sszes utasitast! A kovetkezékben ismertetett utasitasok
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miikodését akadalyoznak. A sériilt alkatrészeket a késziilék hasznalata elétt javitassa
meg. A nem megdfeleléen kivalasztott szerszamok szamos balesetet okoztak.

c) Soha ne hagyija felligyelet nélkiil a keményforraszté gépet. Az barmikor tiizet okozhat.

d) Gy6z6djon meg arrél, hogy az oxigén nyomascsokkent6-manométere megfeleléen
illeszkedik/rogziil. Csak eredeti Rothenberger cserealkatrésszel cserélje le a sérult mano-
métert.

4) Szerviz
A késziiléket csak képzet szakemberrel javitassa, ahhoz csak eredeti alkatrészeket
hasznaljon. A készilék (javitas utani) biztonsagos mikddése csak igy biztosithato.

pecialis biztonsagi utasitasok

A MAXI gaz nagyon gyulékony, szintelen, nehezebb a levegénél és felismerhetd szaggal ren-
delkezik.

A patronok és az oxigénpalackok nem kerulhetnek gyermekek kezébe.

A patronokat és az oxigénpalackokat jol szell6z6 helyen tarolja.

Ne dohanyozzon a palackokkal végzett munka kézben.

A patronokat és az oxigénpalackokat tartsa tavol a gyujtéforrasoktdl.

Ellenérizze a csavarok tomitettségét habképzé anyaggal (pl. szappanos vizzel, szivargas vi-
zsgalo sprayvel).

Hiba/probléma esetén és a munka utan zarja el a palack szelepét.

Ne hasznalja a késziléket a vizszintestdl eltérd helyzetben. Ha a palack fekvé helyzetben van,
akkor a folyékony MAXI gaz befolyik a gazpalack szelepébe és a hegeszt6pisztoly fuvokajaba,
ami izemzavarokhoz vezet.

2 Muaszaki adatok

Lang hémérséklete....................... akar 3100°C

Munka-hémérséklet...................... 1250°C

A munkahémérséklet hatarozza meg a felhasznalhaté forrasztéanyagok és folyositdszerek fajtajat
GAZOK ..o propan, propan/butan (Multigas 300), butan, MAP gaz, oxigén.
GAZNYOMAS ..o 5 - 4 bar (a szabalyozé vagy a patron belsé nyomasa alapjan),

Tobbszor hasznalhaté oxigénpalack: 2L = 200 bar
T6bbszdr hasznéalhaté oxigénpalack: 1L = 110 bar

Fogyasztds@ .........cccceviiriiinnnne minimalis fogyasztas kdzepes fuvokaval (a munka idétartama
kb. 1,0 - 2,5 6ra, az oxigénpalack méretének fliggvényében)
MUKOdESi id6 ......cccveeiiiiiiiieeiene oxigénpalack a lang fliggvényében:

2 L.max. 19 h. ca. 48 min

1 L.max. 14 h. ca. 18 min
Munkatartomany ..........c.cccocoeene 0,1 - 5,0 mm-es anyagvastagsag
Oxigén Gzemi nyomas.... Preferences 0,7 — 3 bar

3.1 Attekintés A
1 Hordkeret 8 Finom szabalyozo6szelep
2 Oxigénpalack 9 Oxigén nyomascsokkentd
3 Maxi-gazpatron 10 Mikro fuvoka-adapter
4 Keményforraszté hegeszt6pisztoly 11 Nagyteljesitmény( hegesztéfuvokak
5 Markolat 12 Hegesztdpisztoly-kulcs
6 Piros gaztémlé 13 Hegesztészemiveg
7 Kék oxigéntomld 14 Biztonsagi gyujto
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3.2 A hasznalat ismertetése

Hegesztés a nagyteljesitményii hegesztéfuvokakkal:

Alapvetéen a hegesztélangnak semlegesen kell égnie (a keveréssel a gazok legyenek egy-
ensulyban). A lang mérete igazodjon az anyagvastagsaghoz, a varrat alakjahoz, a hegesztési
poziciohoz és az anyag hévezetési tulajdonsagaihoz.

Vastagabb acélok hegesztése esetén mindkét szelepet teljesen ki kell nyitni. Vékonyabb acél-
lemezek hegesztése esetén a szelepeket a maximalisnal kisebb mértékben kell csak kinyitni.
Az anyagot és a hegesztpalcat el6 kell melegiteni. Ha a fém a varrat mindkét oldalan elkezd
megolvadni, akkor kezdje adagolni a hegesztépalcat. Ugyeljen a hegesztési terilet egyenletes
felmelegitésére. A hegesztdpisztolyt félkor-alaki mozgassal a hegesztdpalca adagolasaval ve-
zesse.

Keményforrasztas:

Tisztitsa meg a illesztési fellileteket, csiszolja azt le fémtisztara és az éleket kerekitse le.
Melegitse el6 a forrasztas helyét. Tegye fel a forrasztopalca hegyét a forrasztasi pontra; olvass-
zon meg egy csopp forrasztéanyagot és a lang folyamatos mozgatasaval teritse azt el.

4 Szallitas és tarolas

' A szallitashoz az oxigénpalack és a Maxi gazpatron szelepeit el kell zarni.

e A forrasztasi munkak befejezte utan: nyissa ki zart gazpatron-szelep és zart oxigénpa-
lackszelep mellett a markolatnal a gaz- és oxigén szelepet és engedje, hogy a bennrekedt
gaz eltavozzon. Ezzel nyomasmentesiti a tomlét és az oxigén nyomascsokkentét. Szerelje
le az oxigén nyomascsodkkent6t. Csavarozza le a Maxi gazpatron szelepét. A tdmléket nem
kell levalasztani az oxigén nyomascsokkentérdl és a gazpatron szelepérél.

Roégzitse a készuléket a felborulas és az elcsuszas ellen a rakfeluleten. A tartalyokat csak
allva tarolja és szallitsa.

A t6bbszdr hasznalhaté tartalyokat kizarolag hivatalos markaszerviz téltheti fel.

Ha a t6ltés nem az el6irasoknak megfeleléen torténik, akkor az sulyos baleseteket okoz-
hat.

4.1 Osszeszerelés

ﬁ A gazpatront csak jol szell6z6 helyen, lehetéség szerint a szabadban cserélje.

- Ne feledje az 6sszes szelepet a munka megkezdése el6tt elzarni.
- A szerelésnél huzza meg az oxigén nyomascsokkentét egy kulccsal.

- Csavarja a MAXIGAS egyszer hasznalatos tartalyokat egyenesen jobbra forgasirannyal a fi-
nom gazszabalyozé-szelepbe. Figyeljen arra, hogy semmi se akadalyozza a miiveletet, ill.
figyeljen a menetek pontos illeszkedésére. Ha ferdén csavarozza be, akkor azzal elvesziti a
garanciat.

- Abegytjtas el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a tartaly és a szabalyozészelep kozétti kapcso-
lat ne szivarogjon. (szivargas-vizsgal6 spray vagy szappanlé)

Nyissa ki az oxigénpalack szelepét.

Allitsa be a fuvoka és az anyagvastagsag alapjan a nyomast - max. 0,7 - 3 barig.
Nyissa ki az oxigén nyomascsokkentd szelepet.

Nyissa ki kb. ¥z fordulatnyit a gazszabalyozo szelepet.

Nyissa ki az oxigénszelep kézikereket, az oxigén (hozza)adagolasahoz.

Nyissa ki az éghet6 gaz szelepkerekét és gyujtsa meg a gazt.

Allitsa be a gazlangot. A langnak mar a flvoka kimeneténél lathatonak kell lennie.
Allitsa be a melegitélangot a géz- és az oxigénellatas fojtasaval vagy megnyitasaval.
Lasd 5.2

Csak a DIN4646 és 58210/1 szabvanyoknak eleget tevd véddszemdiveget viseljen.

IOTMMOOm>

\(ROTHENBERGER

96 MAGYAR



gnyitasa utan a gazt azonnal meg kell gyujtani, kiilonben a kiengedett gaz bedur-
ranhat.

A mikro hegesztépisztoly hasznalata:

- Els6 lépésként a hegesztdcsovet kell a hollandianyaval lecsavarozni.

- Ezutén a hollandianyaval fel kell csavarozni a hegeszt6pisztoly markolatara a mikro
fuvékaadaptert.

Tegye ebbe a megfelelé mikro hegesztdpisztolyt és rogzitse a biztonsagi adapter
felcsavarozasaval a mikro fuvokaadaptert a leesés ellen.

Allitsa be az igényeknek megfeleléen a langot. A révid langoknal figyeljen arra, hogy a lang
kézvetlenil a fuvéka hegyénél lathato legyen.

Kikapcsolas (hasznalaton kiviil helyezés):

A kikapcsolas a bekapcsolassal ellentétes sorrendben térténik azzal a kilénbséggel, hogy eléz-
6r mindig a gazt kell leallitani. Ha megszakitja a munkat, akkor a palack szelepét el kell zarni.

5 Uzembe helyezés

f Minden csatlakozast a mellékelt kulccsal szorosra kell huzni. A gazszelep me-

5.1 Hegesztopisztoly meggyujtasa

El6szdr a gazszabalyozo szelepet kell megnyitni és a gazt meggyujtani, ezutan kell az oxigéns-
zelepet megnyitni és végul a gazlangot beallitani. A langnak koézvetlendl a fuvoka kimeneténél
kell Iathaténak lennie.

Gyujtsa meg az oxigén-gaz keveréket egy arra alkalmas gazgyujtéval a hegesztépisztoly
fuvokanal. (Ez lehet létrehozni fekete korom).

5.2 Lang beallitasa

A markolat narancssarga kézikerekének mozgatasaval szabalyozza be a lang méretét és
alakjat. Ha a langot nem lehet begyuijtani, vagy az elvalik, akkor a gaz nyomasa tul magas. llyen
esetben fojtsa a gazt a hegeszt6pisztoly markolatanal (narancssarga kézikerék) jobbra forgatas-
sal.

Az oxigénszelepnek (kék kézikerék) a hegesztdpisztoly markolatnal teljesen nyitva kell lennie.
Ha a lang szine sarga, akkor abban til sok a gaz. Ovatosan fojtsa a hegesztépisztoly marko-
latndl talalhaté gazszelepet (narancssarga kézikerék), annak balra forgatasaval).

:-_3

vy esctend " Correct Settings
==

kur vkt bl Oxygen surplus
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long +helbon levchtenagelp i Gas surplus

Allitson be ezek utan egy semleges langot. Ez a kévetkezét jelenti: erésen kékes-zold szinnel
ég6 langmag, amelyet éles so6tétkék langszegély (masodlagos lang) vesz kérbe.
5.3 Lang eloltasa

A lang eloltasahoz el6sz0r zarja el a gazszelepet (piros kézikerék), majd az oxigénszelepet (kék
kézikerék) a hegeszt6pisztoly markolatnal - ezek jobbra forgatasaval.

Zarja el a gazpatron szelepét és az oxigénpalack szelepét ezek jobbra forgatasaval. Zarja el a
szelepeket, ha hosszabb szlineteket iktat be.

5.4 Gazpatron cseréje

=> Zarja el a gazpatron szelepét annak jobbra forgatasaval.

= Huzza az lres Maxi gazpatron-flakont a gazpatron szeleppel és a tdmlévezetéssel felfele,
kifele a tartobol.

= Csavarja le a Maxi gazpatront a gazpatron-szelep balra forgatasaval.

\(ROTHENBERGER
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= Figyeljen arra, hogy legyen tdmités a gazpatron szelephez és az legyen sériilésmentes.
= Csak eredeti Rothenberger Maxi gazpatronokat szabad hasznalni. Szereljen fel egy Maxi
gazpatront jobbra forgatassal a gazpatron szelepre.

= Tegye a teli Maxi gazpatront a felszerelt gazpatron-szeleppel és tomlévezetékkel a tartdba.

5.5 Oxigénpalack cseréje

Zarja el az oxigénpalack szelepét annak jobbra forgatasaval.

Csavarja le az oxigén nyomascsokkent6t az dramutato jarasaval ellentétes iranyd moz-
gatassal a mellékelt kulcs.

Vegye ki az oxigénpalackot a tartébdl. Cserélje ki az lres oxigénpalackot egy telire.

Csavarja le az oxigén nyomascsokkentét az ramutaté jarasaval azonos iranyba az oxigén-
palackrol.

Kdzben figyeljen arra, hogy a csatlakozas olaj- és zsirmentes legyen.
Ugyeljen arra, hogy a csatlakozasok olaj- és zsirmentesek legyenek.

6 Teend6k problémak esetén és a karbantartas

L2 R N T

Hiba Ok Elharitas modja
A lang sarga szinlivé llyenkor vagy az oxigén- Nyissa ki az oxigénpalack szele-
valtozik. palack-szelep van elzar- pét.
va vagy az oxigénpalack | Cserélje ki az tires oxigénpalack-
Kidrdtt. ot egy telire.
A lang kisebb lesz vagy Vagy a gazpatron-szelep | Nyissa ki (jobban) a gazpatron-
levalik a hegesztépis- van elzarva, nem eléggé szelepet balra forgatassal vagy
ztolyrol. kinyitva vagy a gazpatron | cserélje le a gazpatront. Ha a
kiurult. gazpatron razasa kézben hallja,
hogy abban van még folyadék,
akkor a kérnyezeti hémérséklet
tul alacsony (-20°C alatti), hogy a
gaz gaz halmazallapotu legyen.

Rendszeresen ellendrizze a tdmlbket repedésekre és szivargasra (szemrevételezéssel).

Cserélje ki az egyszer hasznalatos palackbiztositassal egyiitt a tomldket, ha a palackbiztositas
egy lang-visszaégés kdzben kioldott.

A tdmlék egy id6 utan pordzussa vallnak. Ezért cserélje ki a tdémléket azonnal, amint azon kicsi
repedéseket lat.

7 Kiegésziték

Megfelel6 tartozékokat megtalal a f6 katalégusban vagy a www.rothenberger.com oldalon.

8 Ugyfélszolgalat

A ROTHENBERGER szervizhelyek a felhasznalé tamogatasat (lasd katalégus vagy online ada-
tok), a csere alkatrészek és szerviz lehetéség rendelkezésre allasat biztositjak. Rendelje tarto-
zékait és alkatrészeit szakkereskeddjétdl vagy online a RO SERVICE + webhelyen keresztiil:
@ + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

9  Artalmatlanitas

A készulék egyes részei hasznosithatd anyagbdl vannak, igy Ujrahasznosithaték. E célra
jovahagyott és tanusitott ujrahasznosité izemek allnak rendelkezésre. A nem hasznosithaté
anyagok (pl. elektronikai hulladék) kdrnyezetkimél6 artalmatlanitasaval kapcsolatban
érdekl6djon a teriletileg illetékes hulladékkezel6 hatosagnal.

9.1 Fém alkatrészek és a gazpatronok

A fémeket szét kell valogatni és szétvalasztva kell a hulladékudvarba szallitani!
A gazpatronokat megfelel6en kell artalmatlanitani.
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1 Yka3aHus 3a 6e3onacHocT

1.1

Ynotpeba cnopep TexHnyeckute U3mckBaHusi

Hwue B nosapaesisame 3a nokynkata Ha npoaykta Ha PoteH6eprep. C ypena 3a rasoeo
3aBapsiBaHe Bue cTe nonyunnu eavH Ka4ecTBeH NpoayKT. TO3M YHUBEPCANHO NMPUIoXUM ypen
no3Bonsiea, Ypes ynotpeGaTa Ha KucnopogHa ByTurika 3a MHOTOKpaTHO MbiiHeHe oT 0.67n unu
211, 4bIrO BpeMe 3a 3aBapsiBaHe M OCBEH TOBa € ek U MpaKTUYeH.

Ype,cn:T € npegHasHa4yeH U3KN4YnUTernHoO 3a BUCOKOoTeEMMNepaTypHO 3anosaBaHe.

1.2 06K cbBeTU 3a 6e30NacHOCT

AonycnoMeHaTuTe yKasaHuda, Mmorat a npeauns3BukaT noxap n/vnn TEeXKN

f BHUMAHME! [la ce npoyeTaTt o6wwmTe yKkasaHus. [ peLuky npu HecnasBaHe Ha

HanpaHaBaHUA. 3akoHoBuUTE npasuna 3a 6e30MacHOCT U TEXHUYECKUTE npeanmcaHuna

TpFIGBa HenpeMeHHO a ce cna3Bear. l'IpM nospeau nopagu norpellHa ekcnnoatauua
rapaHuuaTa otnaga.

CbXPAHABAWUTE [OEBPE TE3U YKA3AHUS.

1)

a)

6)

6)
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PaboTHO mAcTo

NopAbpxkaitTe BaweTo paboTHO MSCTO YMCTO M NnoapeAeHo besnopsabka u
HeocBeTeHUTe paboTHM MecTa MoraT Aa 4oBeaarT [0 3MOMOosyKM.

He paGoTeTe c ypeaa B cpeAa 3acTpalleHa OT €KCNio3usi, B KOUTO MMa 3ananvumu
TEeYHOCTH, ra3oBe UMY NpaxoBe. VIHCTPYMEHTUTE NPU30BEXAAT UCKPU, KOUTO Brxa Mormu
[a Bb3nnameHsT npaxa unu napute unu rasosete. [orpmxeTe ce 3a 4OCTAYBYHO
nposeTpeHue. o Bb3MOXHOCT He paboTeTe B 3aTBOPEHN NOMELLIEHUS!.

MaseTte geua u Apyru xopa Aganed no Bpeme Ha ynotpe6ara Ha MHCTpyMeHTa. Ako ce
pa3sceeTe MOXeTe 4a U3rybute KOHTPON BbpXy ypeda.

He nsnonsBsante mapkyuuTe, 3a Aa HocuTe ypeaa unu aa ro 3akausare. Masete
MapKy4uTe ganey oT TONNMHA, Macno, ocTpu pb6oBe UNu ABMXKeLUTE Ce YacTu Ha
ypepa. MoBpeaeHn Unu 3anneTeHn MapKyyu noBuLIABaT pUcKa OT EKCMNOo3usi.

MazeTe ypeaa oT macno U MasHWHA.B YiCTWS KUCNOpPO MoraT Aa ce Bb3NNaMeHsT oT
camo cebe cv Macra 1 MasHWHM OT BCAKakbB Bug. He noctassaiTe ypeaa B 61m3ocT 4o
M3TOYHULIM Ha TOMNMHA (OTOMMEHNE, NeYKa, OTKPUT OrbH U Ap.).

Be3onacHocT Ha xopa

BbaeTe BHUMaTenHU, BHUMaBanTe KakBO NpaBuTe U NOAXOXAANTe pasyMHO nNpu
pa6oTa c ypeaa. He nsnonssaiite ypeaa, Korato cTe U3MOPEHU UMK cTe nopj
Bb3AeNCTBMETO Ha HAPKOTULIN, anKOXOos UM MeaukaMeHTU. EanH MomeHT Ha
HeBHMMaHWe npwu ynotpebaTta Ha ypea Moxe Aa AoBefe 40 CEPUO3HU HapaHsIBaHWS.

HoceTe nepcoHanHo npegna3Ho o6opyaBaHe U BUHaru 3awMTHU ounna. HoceHeTo Ha
nepcoHanHo npeanasHo o6opyaBaHe, KakTo U Hennb3raliy ce npeanasHu obyBku, TPYAHO
3anannumo obnekno u 3alMTHM o4unna, cnopen suaa 1 npunoXXeHneTo Ha MHCTPpyMeHTa,
HamanaBa pucka OoT HapaHABaHUA.

He ce HagueHsaBauTe. MNorpuxkeTe ce Aa Mmate cUrypHa no3vuma u ga nasmre
paBHOBecue No BCAKO Bpeme. [10 TO3M HaumMH MOXeTe ia KOHTponupaTe ypeaa no-gobpe
B HEOYaKBaHW CUTyaLUN.

HoceTe noaxopsiwo o6nekno. He HoceTe WMPOKO 06nekno unu HakuTu. Masete
KocaTa, 06neKnoTo U pbKkaBuLuTe Aaney ot ABuUXewm ce YacTu. LLinpokoto obnekno,
HaKUTW UNWN ObIAMTE KOcK buxa Mornu aa 6baaT 3axBaHaTh OT ABWXKELLMTE Ce YacTu.
BHumartenHa pa6ota ¢ 1 ynotpeba Ha MHCTPYMEHTU

CbXxpaHsiBalTe MHCTPYMEHTUTE, KOUTO He u3non3BaTe U3BBLH AoCTbNA Ha Aeua. He
no3BosnsABanTe ypeabT Aa 6bAe U3MNON3BaH OT NULIA, KOMTO He ca 3ano3HaTH UMK He
ca npo4enu Te3m ykasaHua. VIHCTpyMeHTUTe ca onacHu, Korato ce M3nonssaTt oT
HEONWUTHU Nnua.

MouucrteTte rpmknueo ypeaa. KoHTponupanTte, ganu noagBMXHUTE YacTy Ha ypeaa
pyHKLMOHMpPAT CBOBOAHO U He 3asXKAaaT, Aanyu Uma cuyneHu unv Taka nosBpeaeHu
yacTu, Ye ga e HapyLwweHa ¢dyHKumaTa Ha ypeaa. Heka 3acerHatuTte yactu ga 6baar
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PEeMOHTUpaHuM Npeam ynotpebara Ha ypega. MHOro 3nononyku ca npuyvMHeEHn oT 3ne
noaabpXKaHu MHCTPYMEHTH.

B) Hwukora He ocTaBanTe ypeaa 3a TBbpAO 3anosiBaHe 6e3 HaA30p No Bpeme Ha
ynoTpeba. Vima ceprosHa onacHoOCT OT noxap.

r) BHumaBanTe MAaHOMETHLPBLT Aa CTOU CTaBGUITHO BbPXY KUCIOPOAHUSA peayKLMOHEH
BeHTUN. CMeHsTe NoBpeAeHNs peayKLMOHEH BEHTUI CAMO C OPUrMHaNHN pe3epBHU YacTu
Ha PoTteHbeprep.

4) CepBus
Heka BawmaTt ypeaa na 6bae peMoHTMpaH caMmo oT cBanudmumpalm cneunanmcti u
camo C opuUruHanHu pesepBHU YacTu. Taka ce rapaHTupa, Ye 6e3onacHocTTa Ha ypeaa
LLle ocTaHe 3anaseHa.

1.3 CneuuyanHu cbBeTu 3a 6e30nacHOCT

MAXI rasbT e cunHo 3ananum, 6e3LBeTEH, NO-TEXbK OT Bb3[lyXa U CbC CUITHO 0Ce3aeM MUPKC.
dnakoHnTe 1 ByTUNKUTE C KMCNopoa He Tpsibea Aa nonagar B pbLeTe Ha Aeua.
CbxpaHsiBaiiTe hnakoHUTe 1 ByTUNKMTE C KUcropoa Ha Aobpe NPOBETPUBO MSCTO.

He nyweTe npu paboTta ¢ 6yTunkure.

Ma3zeTe cpnakoHUTe 1 BYTUNKUTE C KUCMOPOA Aarey OT Bb3NiaMeHUMU U3TOUYHNULN.

MpoBepeTe NMBLTHOCTTa Ha BUHTOBUTE CbeAMHEHNS C NeHoobpa3yBalum cpeacTea
(Hanp.canyHeHa BoAa, Cripew 3a OTKpUBaHE Ha TEYOBE).

3aTBopeTe BEHTUNNTE Ha 6minKaTa npu noespegun n cnep pa60Ta.

He usnonsBeavite ypeaa B xopusoHTanHa nosuums. MNpu nerHan cpnakoH teyHuss MAXI-ra3 ngea
B rasoBusi BEHTWI Ha chnakoHa 1 B [lo3aTa Ha ropernkaTa v ToBa BoAu 0 NoBpeau.

Temnepatypa Ha orHeHus nnamek.. 4o 3100°C

PaboTtHa Temnepartypa...........c.c...... 1250°C

OT paboTHaTa TemnepaTypa ce yCTaHOBSIBaT U3MOM3BaHWTE NpMnoun v ocose.

BUA a3, MponaH, nponan/6yTtaH (Multigas 300), 6yTaH, MAP-ras,
Kucnopoga.

HansraHe Ha ras: .........ccccceeeeeneen. 2,5-4 6apa (cnopep perynaropa Unu BbTPELLHOTO HansraHe

Ha cpnakoHa)
Kucnopop-cbaoBe 3a MHorokpatHa ynotpeba: 2L = 200 bar
Kucnopoa-cbaose 3a MHorokpaTHa yrnotpe6a: 1L = 110 bar

YNoTpebad ....cocccvveiieiieieieee MUHUManHa ynotpeba npu cpegHa Ato3a (paboTHa
npogbmkuTenHocT ot ok. 1,0-2,5 yaca, cnopeq pa3mepa Ha
KucnopogHaTa 6yTunka).

CpOK Ha eKCrnoaTaLms .......ccceeveeenee KucnopogHa 6yturnka cnopef cunata Ha nrnambka:
2 L.max. 19 h. ca. 48 min
1 L.max. 14 h. ca. 18 min

PaboTeH obxBaT .0,1-5,0 MM 3gpaBuHa Ha maTepuana

Kucnopoabt paboTHO HansiraHe ..... MNpeanountanua 0,7 — 3 bar
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3.1

hAON -

N o »a

MNpernen A
Hocelwa ocHoBa 8 BeHTtun 3a puHo perynupaxe
KncnopogHa 6ytunka 9 Kucnopop-peayKumMoHeH BeHTUN
Makcu-raszoB gnakoH 10 Mwukpo aganTep 3a A103n
[openka 3a 3anosisaHe ¢ TBbpA npunon 11 [11031n 3a BUCOKONPOU3BOAUTENHO

3aBapsiBaHe
Opbxka 12 Knod Ha ropenkaTta
Mapkyd 3a ra3 yepBeH 13  3awwuTHM oumna 3a 3aBapsiBaHe
Mapkyu 3a Kncnopoza CuH 14 T[lpepgnasHa 3ananka

3.2 OnucaHue Ha byHKUUUTE

3aBapsiBaHe C A1031 332 BUCOKONPOU3BOAUTENHO 3aBapsiBaHe:

MPUHLMMNHO 3aBapbYHUAT NNamMbk TpAGBa Aa ropy HeYTPasnHo (CbOTHOLLEHUETO MeXAay
CbCTaBHUTE YacTu Ha rasa e 6anaHcMpaHo) U pasmepa Ha cunarta Ha maTtepuana, opmara,
nosvuusTa Ha 3aBapbyHS LIEB M TOMIONPOBOAMMOCTTA HA MaTepuarna ca CbracyBaHu.

3a 3aBapsiBaHe Ha CTOMaHa fnpu Mno-ronsiMa sKOCT Ha MaTepuarna, ABaTa BeHTMna ce oTBbpTar,
a npu 3aBapsiBaHe Ha CTOMaHeHa famapuHa ¢ no-Marika sIKocT Ha matepuarna, BeHTUNUTS
Tpsi6Ba Marko Ja ce 3aBbpTAT.

MaTtepuranbT 1 3aBapbYHUAT eNneKkTpod Aa ce noarpest. Criea kato oT ABeTe CTpaHu Ha Lwesa
MeTanbT 3aroyHe aa ce Tonu, Aa ce fobasm 3aBapbyeH enektpod. Creaete 3a paBHOMEPHO
3aToNnsAHE Ha MSACTOTO 3a 3aBapsiBaHe. MpubnuxeTe ropenkara ¢ ABMKEHUS B NOMYKPbI OKOMNO
3aBapbYHUS €NIEKTPOA,.

BucokoTremnepatypHo 3anosiBaHe:

[MoyncTeTe NOBBLPXHOCTTA 3a CNoOsiBaHe, MONUPanTe u 3arnagete p'bﬁoBeTe. 3arpel7|Te
npeaBapuTeriIHoO MacToTO 3a crnosiBaHe. MocTtaBeTte BbpXa Ha npbyKkaTa Ha NOASIHNKA BbPXY
MACTOTO 3a CnosiBaHe, pa3TtoneTe efHa Karnka oT Npunosa u pascreneTte npu NOCTOAHHO
ABWXEeHNe Ha NniaMbKa.

4 TpaHCNOPT U CbXpPaHeHue

4.1

3a TpaHcnopTa BEHTUNUTE Ha KUCMOpoAHaTa ByTurka u Makcu ra3oBust prakoH Ha Tpsibea
[la ca 3aTBOPEHMU.

Cnep npvknioyBaHe Ha 3anosisaHeTo: OTBOpETe Mpy 3aTBOPEH BEHTUI Ha ra3oBus!
hrakoH 1 3aTBOPEH BEHTUN Ha razoBaTa OyTunka 3a Masko BEHTUNa 3a ras v Kucrnopog Ha
pbKOXBaTKaTa 1 OCTaBeTe OCTAHaNoOTO KONMYECTBO ra3 aa ce otaenu. Taka
ocBoboxaaBaTe MapKy4yuTe 1 KUCNOPOAHUA PeayKUMOHEH BEHTUM. [leMoHTMpaiiTe
penyKUMOHHUS BEHTUN 3a kucnopopa. PasBuHTeTe BeHTMNa Ha Makcy dhniakoHa 3a ras.
Makpyuute TpsibBa fa CBbp3aHu KbM peayKUMOHHUS BEHTUI 3@ KACNOPOA U BEHTMNA Ha
rasoBus oriakoH.

OcurypeTe ypefa cpelly npeobpblLuaHe 1 nnb3raHe no ToBapHaTta nnatgopma.
CknagmpaHe 1 TpaHCNopT CaMo C BEPTUKANHU HEMOABUXKHU Cb0BE.

CboBeTe 3a MHOTOKPATHO MbJIHEHE [a Ce MbJIHAT CaMO OT YMbIHOMOLLEHU 3a LienTa
crneumanuanpaHv npeanpusTus.

[MOBTOPHOTO NMbIIHEHE MO HENPABWUIEH HAYMH MOXE Aa A0oBeAe A0 TEXKU 3MOMNOmnyKu.
MoHTax

ii FaszoBsute d)naxorm Aa ce CMEeHAT caMo Ha .qupe npoBeTpeHO MACTO, 3a
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npegnovyuTaHe Ha OTKPUTO.

YBepeTe Ce, Ye BCUYKN BEHTUIIN Ca 3aTBOPEHU npean Ha4vano Ha pa60Ta.
anI MOHTa)a, peayKUMOHHUAT BEHTWUIT 3a KUCIIOpOo4 Aa Ce 3aTerHe C KIou.

3aBuHTETE eaHO060pOoTHUS cba MAXIGAS 4pes BbpTeHe HaasCHO BbB BEHTUMA 3a PMHO
perynupaHe Ha rasa. pu ToBa BHMMaBanTe 3a npaBomepeH 6poi Ha xogoBeTe 1 Havyano
Ha pesbaTa. [py KOCo 3aBMHTBaHe rapaHuuaTa otnasa.
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- [Npepau 3ananBaHeTo ce ybenete, Yye cbeANHEHVATa MeXAy CbOBETE U perynupaiimute
BEHTWUNW ca xepMeTuyHu. (Cnperi 3a OTKpUBaHe Ha Te4OBe UNW canyHeHa nyra)

OTBapsiHe Ha BeHTMNA Ha KucnopogHata byTunka.

HactpoiiBaHa Ha paboTHOTO HansraHe crnopeg, Al3aTta U NTbTHOCTTa Ha MaTepuana o 4
bapa.

OTBapsiHe Ha BEHTUINA Ha HamansiBaHe Ha HansraHeTo Ha Kucnopoaa.

Cnep ToBa 0TBOpETE perynupaLumst BEHTUI Ha rasTta ok. ¥z 06opoT.

OTBapsiHe Ha KOMenoTo Ha KUCNOPOAHWSA BEHTUN 1 AobaBsAHe Ha KMCNopoa.

OTBapsiHe Ha KONenoTO Ha FOPUBHUS ra3 1 3ananBaHe Ha ra3oBuUs NIamMbK.

PerynupaHe Ha nnambka Ha rasa. [nambkbT TpsbBa fa ropy BUOMMO Ha u3xoaa Ha
asara.

HaCTpOI?IBaHe Ha NnaMbKa 4Ypes3 3acunBaHe Uunn HamanasaHe Ha NpuUToka Ha ras u
Knucnopoga..

- Bwxpam 5.2
WM3nonsBanTe 3awmTHm ounna cnopeg DIN4646 n 58210/1.
f Bcuyku cbeanHeHus Tpsa6Ba Aa 6bAaT 3aTerHaTM CbC CbOTBETHUA Knitoy. Cnep

G@TMMmMOO W>»

I

oTBapsiHe Ha ra3oBUA BEHTWUI, 3ananBaHeTo TpsAOBa Aa cTaHe He3abaBHO, TbM
KaTo B MPOTUBEH CNy4ai ce cTUra Ao U3nyckaHe Ha 3ropenu rasose.

Ynortpe6a Ha MUKporopernka:
- Mbpeo pa3BuHTETE TpbbaTa Ha ropernkaTa CbC CbeAVHUTENHaTa rarka.

- Cnepn ToBa 3aBUHTETE ajantepa C MUHU l3a CbC CbeanHUTENHaTa ravika OVNPEKTHO BbPXY
OpPbXXKaTta Ha ropenkara.

- CbeguHeTe C Liencen xenaHaTa MUKPO ropersika n noacurypete C npeanas3eH agantep 4pes
3aBMHTBaHe BbpPXy MUKPO-AK30BUA aganTep cpeLwly ocBoboxaaBaHe.

- Npw HeobxogumocT perynuparite nnambka. [la ce cnegm 3a KbC NnaMbK, KOUTO Aa ropu
BMOMMO Ha Bbpxa Ha atos3ara.

CBansiHe OT ekcnjoartaums:

CBansiHeTo OT eKkcnnoarauus ctasa B o6paTHa nocnenoBaTesiHOCT, KaTo NbpBO BUHAru ce
cnupa rasa. ﬂpvl npeKkbCBaHe Ha paGOTa BUHArun ce 3aTBapAT BEHTUINUTE Ha 6yTI/IJ'IKaTa.

lyckaHe B ekcnnoaTuus
5.1 3ananBaHe Ha ropenkarta

MbpBO OTBOPETE perynmpallus ra3oB BEHTUI 1 3ananeTte 1 nocne oTBOPETE KUCIOPOAHUS
BEHTWUM M TOraBa perynupanTe ra3oBusi nnambk. MnambkbT TpsabBa BeYe Aa ropy BUAUMO Ha
usxoja Ha fjo3ara.

3ananeTe KucnopogHaTa razaoBa CMeC C NMOMOLLTa Ha NpeAHa3HayYeH 3a LesiTa rasoB 3ananuten
Ha ato3ata Ha ropenkata. (ToBa Moxe Aa Cb3fafe YepHU Caxam).

5.2 PerynupaHe Ha nnaMmbKa

C konenoto, 0603Ha4YeHo C OpaHXeB Ha pbKkoxBaTkaTta, perynupaTe pasmepa v Buaa Ha
nnambka. Korato nnamMmbkbT He ce 3anansa Unm NpekbLeBa, HansiraHeTo Ha rasa e npekaneHo
ronsimo. B To3u cnyyai HamaneTe noAaBaHETO Ha ra3 OT MbKoxBaTkaTa Ha ropesnkara
(konenoTo 0603HaYEHO C OpaHXeB) Ype3 3aBbPTaHE HALAACHO.

KucnopogHusit BeHTUN (konenoTo o603Ha4YeHo CbC CUHLO) Ha pbKOXBaTKaTa Ha ropenkaTa
TpsbBa Aa 6bae nsLSAno OTBOPEHO.

KoraTto nnambkbT M3rnexaa XbiT, MMa U3nuLIbK Ha ras. MNpeanasnueo 3aByHTETE ra3oBus
BeHTWN (konenoTo 0603HaYeHO C OpaHXeB) HA pbKOXBaTKaTa Ha roperikara Ypes 3aBbpTaHe
HansBeo.
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blau-griin, blau

g ectend Correct Settings

kuz okt b Oxygen surplus

Gas surplus

lang + hellblau leuchtend gelb blau

Cnep ToBa HacTPOMTE eaWH HEYTparneH nnambk. ToBa 03Ha4aBa, Ye CUMHO CBETELLOTO CUHLO-
3eneHo AP0 Ha NnaMbka TpsibBa SICHO Aa ce pasnuyaBa OT No-TbMHATa, CUHS Nepudepus Ha
nnambka (BTOPUYEH MramMbK).

5.3 U3racsiBaHe Ha NnnaMbka

3a usracsieaHe Ha nNnambka MbpBO 3aTBOPETE ra3oBust BEHTUN (KONesoTo 0603HaueHo ¢
YepBEHO) 1 crief TOBa KUCNOPOAHMSI BEHTUI (KOMenoTo 0603Ha4eHO CbC CMHLO) Ha
pbKOXBaTKaTa Ha ropernkara 4pes BbpTeHe HafsCHO.

3aTBopeTe BEeHTUNa Ha rasoBsunsa Cb.l'laKOH W BEHTUIa Ha KncnopogHarta 6yTVIJ'IKa 4Ypes3 BbpTeHe
HaOsACHO. 3aTBap;||7|Te Te3n BEeHTUNN 1 Npu No-AbJrn naysu.

5.4 CMsiHa Ha ra3oBust priakoH

3aTBopeTe BeHTUIA Ha ra3oBust OIIakoH Ypes3 BbPTEHE HAASCHO.

WaTerneTe npasHuaT razos crnakoH Maxi ¢ BeHTUNa Ha ra3oBus piakoH U MapKy4onpoBoaa
Harope OT AbpXaya.

PasBuHTEeTE razoBusi prnakoH Maxi Upes BbpTEHE HarsIBO HA BEHTUNA Ha ra3oBust PIIakoH.
BHumaBaiTe Aa uma ynnbTHUTEN BbB BEHTUNA Ha ra3oBus oiakoH U Aa € B U3NPaBHOCT.
TpsibBa ga 6baaT M3non3esaHuM camo opurMHanHu ra3osu dnakoHn Maxi Ha PoTeHbeprep.
MoHTupanTe nbneH dnakoH Maxi Upes 3aBbpTaHe HaAsICHO BbB BEHTUIA Ha rasoBus
dnakoH.

Bkapavite nbnHus onakoH Maxi ¢ MOHTUpPaHWUA BEHTUI Ha ra3oBus oNakoH 1
MapKy4onpoBoja B Abpkava.

5.5 CMsiHa Ha rasoBa 6yTunka

L2 2% 7

v

33TBOpeTe BEeHTUNa Ha KucnopogHata 6yTVIJ'IKa 4Ypes3 3aBbpTaHe HagACHO.

PasBuHTeTE perynartopa Ha HandaraHe Ha Kkumcnopoga 06paTHO Ha YaCcoBHMKOBaTa CTpesika C
NPUNOXEeHUTE KIHo4.

M3Bagete KucnopogHata 6yTVIJ'IKa OT AbpxXada. CwmeHeTe npasHaTta KucrnopoaHa 6yTMJ'IKa Cc
NblHa.

3aBUHTeTE perynatopa Ha HansiraHe Ha Kucnopoaa Mo nocoka Ha YacoBHWMKOBaTa CTpernka
BbpXY KucropoaHata GyTurka.

BrumaBante ga uma ynnbTHUTEN BbB Kncnopoa noa HanAraHe u Aa € B U3NpaBHOCT.
Mpn ToBa TpsbBa Aa ce BHMMaBa, UTUHINTE Aa HE ca u3LanaHy ¢ Macro 1 MasHuHa.

L 20 J R T

6 [encTBUA Npu NnoBpean U PEMOHTU

Ipewka MpuunHa OT1cTpaHsAiBaHe

[MnambkbT CcTaBa Mnu e 3aTBOopeH BeHTUNbT | OTBOpETE BEHTUNa Ha

KBbNT. Ha KucnopogHara KucropogHata byTtunka.
GyTtunka, unm CMeHeTe npasHaTa KUCropoaHa
KucrnopoaHaTta 6yTunka e ByTUNKa C MbrHa.
npasHa.
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MnambkbT cTaBa no- Mnu BeHTUNBT Ha rasosua | OTBOpeTe BEHTUNA Ha ra3oBusi

Manbk Unu ce oTAensa | bnakoH e 3aTBOPEH, nakoH Ypes BbpTeHe HanNsBO

OT ropernkara. HeJoCTaTb4YHO OTBOPEH, (NpoABMKATENHO) UNK CMeHeTe
Wy ra3oBus ONakoH e rasoBusi onakoH. KoraTto npu
npaseH. pasknaliaHe Ha rasosus hnakoH

yyBaTe BCE OLLE 3BYK OT TEYHOCT,
TemnepaTtypaTa Ha okonHaTta cpeaa
e TBbpAe HKCKa, 3a Aa ce u3Breve B
razoobpasHa opma (noa-20°C).
MpoBepsiBaiiTe pefoBHO MapKy4nTe 3a CKbCBaHUS U HEYNITbTHEHOCTH (Ornes).

CMeHeTe nakeTa MapKyyv C Bb3BpaTeH knanaH Ha 6yTunkarta, korato Bb3BpaTHUAT KranaH e
u3nycHan crnep o6paTHO Bb3annamMeHsiBaHe.

MapkyuunTe c BpemeTo cTaBaT NopecTu. 3aToBa CMeHeTe nakeTa MapKyyu, crnef kaTo no
MapKy4uTe ce NosIBAT Marnkui MykHaTUHW.

7 TexHU4YeCcKkn NPUHaANeXHOCTU

MoxeTe fa HamepuTe NOAXOAsILLM aKCecoapy B OCHOBHUSA KaTanor uim Ha
www.rothenberger.com

8 OTaen 3a o6cnyXBaHe Ha KIMEHTU

LleHTpoBeTe 3a obcnyxBaHe Ha knueHT Ha ROTHENBERGER ca Ha Bawwe pasnonoxeHue 3a
CcbAencTeme (BUXKTE CNUCHKa B KaTanora Unm OHMNamnH) u B TAX ce npeanaraT pe3epBHN YacTu 1
obcnyxBaHe Ha knuneHTa. [Nopbyaiite BawmTe npuHagnexHoCTn 1 pe3epBHU YacTu npu Bawms
cneuunanusmpaH Teproeel, unu Ha RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200

= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

Yactu oT ypena ce CbCTOST OT LIEHHW MaTepuanu, KouTo MoraT Aa ce npegagat Ha BTOpUYHa
npepaboTka. 3a uenTta ca Ha pa3nonoxeHve opuumantu n cepTudrumpaHn NpeanpuaTs 3a
npepaboTka Ha oTnagbuuTe. 3a Aa ce U3BbPLUM BCUYKO B CbITAcyBaHOCT C OKOSHAaTa cpeda, 3a
OTCTpaHsiBaHe Ha YacTuTe, KOUTO HE MOAJSIeXaT Ha BTOpUYHa npepaboTka kaTo Harp.
oTnagbLMTe OT eNeKkTPoHMKaTa, ce 06bpHETE KbM OTroBOpHaTa cryba no Yucrora.

9.1 MeTanHu 4YacTu u ra3oBu nakoHu

MeTanute ce copTMparT 1 ce AOCTaBAT PasaenHo Ha NMyHKT 3a oTrnaabLm!
[asoBuTe KaceTn TpsbBa Oa ce UXBLPIIAT NPaBUITHO.

\(ROTHENBERGER
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Kivduvog!
AuTé TO OApa TTPOEIBOTIOIE YIa {NUIEG TTPOCWTTWV.

' Mpoooxn!
e AuTé 10 OApa TTPoEIdoTTOIEl yIa UNIKEG 1) TTEPIBAANOVTIKEG {nUiEG.
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1 MapaTnPROEIG OXETIKA PE TRV ACPAAEI

1.1

Xprion cUPPWVA PE TOUG KAVOVIGHOU

20G OUyXaipoupe yia TNV ayopd £vOg £TTWVUPOU TTPoidvTog Rothenberger. Me Tn cuokeun)
auToyevoUg OUYKOAANCNG £XETE ATTOKTACEI €va TTPOIOV TToIOTNTAG. AUTHA N YEVIKNAG XPHong
OUOKEUN €TITPETTEI HEYAAO XPOVO CUYKOAANGNG UE TN XPHON ETTAVATTANPWOINWY XOAURdIVWY
@IoAwv o&uyodvou Twv 0,67 AiTpwv A 2 AiTpwyv, Kal woTéo0 gival eEAappId Kal eUXPNCTN.

Mia cuokeur| TTou gival Kupiwg KaTaAAnAn yia okAnpr) cuykdAAnon.

1.2

Ievikég uTTOdEIEEIC aT@aAEia

f MPOZOXH! Mpétrel va diaBdaoere OAeg TiIG 0dnyieg. Tuxdv o@AApa un ThPnong Twv

utrodeigewv TTou akoAouBoUv pTTopei va TTpokaAéael TTupkayid Kai/fy Bapeig
TpaupaTiopoug. MNpéTTel va TnpouvTal aTTapaitnTa oI TTPOBAETTOMEVOI TTO Th VOPoBEeTia

KOQVOVIGHOi ao@aAgiag Kail ol TEXVIKEG dlaTagelg. H eyyunaon dev 10xUel yia ¢nui€g atrd AavBaouévo
XEIPIOYO.
OYAASTE KAAA AYTEZ TIZ OAHrIEE.

1)

a)

B)

=

S/

3)

Xwpog epyaoiag
AlaTnpeite To XWpPO gpyaciog oog kaBapod Kal TakToTroinuévo. H akataogTtaagia kal o
KOKOG QWTIOUOG OTO XWPO EPYACiag HTTopoUV va odnyroouv G€ aTuxHaTa.

Mnv gpyddeoTe pe Tn cuokeun o€ TePIBAAAOV 6TTOU UTTAPXEI KivEUVOGg £€KPNENg Kai
uypd, aépia | OKOVEG TToU HTTOopPOoUV va ava@Aeyouv. Ta epyaAcia TpokaAolv oTivenpeg
01 OTT0i0I UTTOPOUV va dnNUIOUPYATOUV avAa@Aeén aTnv okdvn, 0TOUg aTpoug i oTa aépia.
DpovrTifeTe va UTTAPXEI ETTAPKNAG agPICPOG. E@ooov gival e@IkTd, unv epyadeoTe o€ KAEIGTOUG
XWPOUG.

Kpatdre Ta Taudid kai GAAa dTopa MOKPIA KOTA TN XpRon Tou gpyalegiou. Otav
S1a0TTATAl N TTPOCOXN MTTOPEi va XAOETE TOV EAEYXO TNG CUOKEUNG.

Mn XPnNOIUOTTOIEITE TOUG EUKAUTITOUG CWANVEG YIO VO HETAPEPETE T CUCKEUNR.
KpatdTe TOUG EUKAUTITOUG CWARVEG HOKPIG aTrd BepuoTNTA, AddIa, AIXpNPES AKMES KAl
KIVOUHEVA PEPN TNG OUOKEUNG. EUKaUTITOI CWARVEG TTOU £X0UV UTTOOTE! ¢nuId 1 €ival
utTAgypévol augdvouv Tov Kivduvo €kpnéng.

Ailatnpeite TN ouokeun kKaBapn ard Addia kai ypdoa. e kKaBapd oguyovo, Addia kai
ypaoa KaBe €idoug uTTopolv va auToava@AeyolV Pe EKPNKTIKG TpATTo. Mnv £ykaBIoTATE TN
OUOKEUN KovTa o€ TTNYEG BeppdTNTaG (CWHATa BEPpUAvVONG, POUPVO, YUUVEG GAOYEG KATT.).
AC@AAEIa TWV ATOPWYV

Mpérel va €i0TE TTPOOCEKTIKOI, VA TIPOCEXETE TI KAVETE KAI VA XPNOIUOTTOIEITE CUVEDN
oTav epydleoTe pe éva epyaleio. Mn XpnOIPOTIOIEITE Tr) CUOKEUN OTOV €IOTE
KOUPAGOUEVOI | UTTO TNV ETTAPEIN VAPKWTIKWY, OIVOTTVEUMATOS i} PApHAKwY. Mia oTiyur
ammpooegiag kard Tn Xprion TNG GUOKEUNG UTTOPEi va odnynoel oe goapolsg TPAUPATIONOUG.
Popdre EOMAIOCHO OTOMIKAG TTPOOTACIAG KAl TTAVTA TTIPOCTATEUTIKG YuaAld. H xprion
€EOTTAIOUOU ATOMIKAG TTPOCTACIAG, OTTWG AVTIOAICONTIKWY UTTOdNUATWY acpaAgiag, dUGKOAQ
avOQAEEINOU pouXITPOU Kal TIPOCTATEUTIKWY YUOAIWV, avaAoya JE To €id0G Kal T Xpron Tou
€PYOAEiou, PEILVEI TOV KIVOUVO TPAUUOTIOHWY.

Mnv UTTEPEKTINATE TOV £aUTO gag. PpovTileTe YIa ACPAAN OTAGH CWHATOG KAl KPATATE
wAavTa KaAn 1coppoTria. ETol u1opeite va eAEyxeTe KOAUTEPQ TN OUCKEUN O€ N
AVAUEVOUEVEG KOTOOTATEIG.

®opdrte katdAAnAo pouxioud. Mnv @opdTte pakpid evdupara | kooupuara. Kpardre Ta
HaAAId, Ta EvOUHATA KAl TO YAVTIO MAKPIG oTré KIvoUpeva pépn. O xaAapdg pouxiopdg,
Ta KOOMAMATA ) Ta HAKPIG pOAAIG pTTOpPE va TTIaoToUV atrd Ta KIVOUPEVA Pépn.

MPOOCEKTIKNA JETAXEIPION KAl XPAON TWV EPYOAEiwV

QDuAdooete pakpid atrd Taidid Ta epyaleia rou dev Xpnoipotroiouvral. Mnv a@riverte
va XPnoigoTroloUV T CUCKEUN dTopa Ta oTroia dev gival e§oIKEIWPEVA ME QUTAV 1) TTOU
dev £xouv diaBdoel auTég TIGg 0dnyieg. Ta epyalcia gival emikivouva dTtav
XPNOIJOTIoIoUVTal AT ATTEIPa ATOUA.
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2 Texvika dedopéva

108

B) ®povrieTe TN ouoKeun pe TTpoooxn. EAéyxeTe av Ta KIVOUMEVO MEPN TNG CUCKEUNG
AgiIToupyouv dyoya Kal dev HTTAOKAPOUV, AV UTTAPXOUV OTTAacéva N @BapHéva
€§apTAMATA, TTPAYHA TToU eTTNPEAGJEI TNV KOAR AgIToupyia TG ouokeung. PpovTileTe
ATTOPAITNTA TIPIV TN XPAON TNG OUCKEUNG va £IdIopBlvovTal Ta HEPN TTOU £XOUV
utrooTei {nuid. MNMoAAd atuxfipara ogeilovTal o€ epyaleia Ta otroia dev €Kouv ouvTnpnOEi
owoTad.

y) [MoTé unv apnvete Xxwpig emiAewn Tn cUOKEU OKANPAG CUYKOAANGNG KATA TN XPARON

™NG. YTTApXEl HEYAAOG KivOuvog TTUPKayIAG.

0) MNpooéxete va edpadovTal CWOTA TA MAVOUETPA OTO HEIWTAPA TTiEoNG o§uyovou.
AVTIKABIOTATE TO HAVOUETPA TTOU €XOUV UTTOOTEI {NUIA, XPNOIJOTIOIVTAG HOVO aUBEVTIKG
avtaAAakTikd Rothenberger.

4) ZépPig

AVOOETETE TNV ETTICKEUN TG CUCKEUNG 0AG MOVO O€ £EEIBIKEUPEVO TEXVIKO TTPOCWTTIKO

Kal pévo pe Xxpon yvAoIwv avtaAAakTiKwyv. ‘ETol eEaggaAifeTal n diatipnaon Tng
AOPAAEING TNG OUOKEUNG.
1.3 E1dikég utrodeigeic aogpaleia
To aépio MAXI gival e€aipeTikd eUPAEKTO, AXPwWHO, BapUTEPO ATTO TOV OEPa KAl JE
XOPAKTNPIOTIKA OO ).
Ta @ioAidia agpiou kal ol PIGAEG o§uydvou dev ETITPETTETAI VA POAVOUV OTa XEPIA TTAISILV.
PuldooeTe Ta QIaAIdIO agpiou Kal TIG PIAGAEG 0§UYOVOU O€ KOAG agPIfOPEVO XWPO.
Mnv kaTTvifeTe KaTd TO XEIPIGPO TWV PIOAWV.
Kpartdare Ta @iaAidia agpiou kai TIG QIAAEG 0§uyOVOoU PaKpId aTTd TTNYEG aVAPAEENG.

EAéyxeTe TN oTeEyavoTnTa TWV BIOWTWY CUVOECEWY PE XPON UAIKWYV TTOU TTapdyouv appod (0TTwg

oatwvodIGAuUpa, OTTPEl EVTOTTIOUOU SIapPOWV).

KAgiveTe TIG BaABIOEG TWV QPIAAWY O€ TTEPITTTWON TTPORANUATWY, KABWGS Kal JETA TNV gpyaadia. Mn

XPNOIYOTIOIEITE T OCUCKEUR O€ opIfovTia Béan.

Otav 10 QIaAidio gival opifovTio, eBdavel uypotroinuévo aépio MAXI oTn BaABida Tou @iaAidiou Kai

OTO AKPOOTOMIO KaUGNG Kal auté TTpoKaAei BAGBEG.

OepUOoKPATTa PAOYOG ... €wg 3100°C
OEPUOKPATIa EPYATIOG .......eceeee. 1250°C

A6 TN Beppokpacia epyaciag TTPOKUTITOUV T XPNGCIMOTTOIOUMEVA UAIKG GUYKOAANGCNG Kali
OUANITTGoPaTa.

Eid0G agpiou.......ooveviiiiiiiicee Mpotravio, Mpotravio/Boutdvio (Multigas 300), Boutavio,
Aépio MAP, Oguyovo
Mo AEPIOU.....vveiiiiiiiiieeieeee 2,5-4 bar (av@Aoya pe To puBUIOTH A TNV TTiECN TOU

TTEPIEXOPEVOU TOU PlaAidiou)
Etravaypnoipotroiotugvn @idAn oguyovou: 2 A = 200 bar
Emravaypnaoipotrolodpevn @idAn oguydvou: 1 A = 110 bar

KaTtavaAWOND .....cvvveiiieeeiiiiens eAAXI0TN KATavaAwaon yia JECAI0 aKPOOTOWIO (DIGPKEIQ
epyaaiag mep. 1,0-2,5 wpeg, avahoya pe 1o péyebog TG
@IGANG o&uyovou).

AIGPKEIA AEITOUPYIOG: ... @IGAN o&uydvou avaAoya Pe TNV éviaan TnG PAGyag:

2 L.max. 19 h. ca. 48 min
1 L.max. 14 h. ca. 18 min

[MEPIOXN EPYATIAG ...ueveiiieaaiieanes 0,1-5,0 mm 1ax0G UAIKOU
Og&uyovo TTieon epyaoiag.............. pubpioeig 0,7 — 3 bar
\BOTHENBERGER EAAHNIKA
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3.2

Emiokotno! A
MAaioio peTagopdg 8 BaABida pikpopubuiong
d16An oguyodvou 9 MeiwTtrpag tieang o§uyovou
diaAidio agpiou Maxi 10 [lpoocapuoyéag HIKPOU OKPOOTOWIOU
KauoTtrpag yia okAnpry KOAANon 11 AKpooTOPIa CUYKOAANONG UWNAAG

amédoong

NaBn 12 KAeidi kauoTtrpa
EUkaptrTog owAnvag agpiou KOKKIVog 13 Tuahid TTpoaTaaiag yia cuykOAAnon
EukaptTog owAnvag oguydvou MtAe 14  Avarmmpag ac@aAeiag

Mepiypagn TpoTTOU AgITOUPYia

ZuykOAAnon pe akpooTéuia ouyk6AAnong uwnAig amédoong:

>av Baagikdg kavovag, N @AGya GuyKOAANGNG TTPETTEN va KaiyeTal oudETEPa (UTTAPXEI
e€looppoTTnuévn avaloyia agpiwv) Kal To PEYEBOG TNG TTPETTEI va Eival AVTIOTOIXO TOU TTAXOUG TOU
UAIKOU, TNG HOPYPNG TNG PAPrG, TNG BEaNG ouyKOAANGNG Kal TNG aywyluéTNTAG ToU UAIKOU.

lNa T ouykdAANon xdAuBa o€ TTEPITITWOEIG HEYGAOU TTAXOUG UAIKOU, avoigTe TTOAU Kai TIG SU0
BaABideg kal KaTd TN oUYKOAANGN eAaoPATWY XAAUBa pe PIKPO TTAX0G UAIKOU KAEIOTE Aiyo TIG
BaABideg.

MpoBeppaiveTe To UAIKG epyaciag kail TN paRdo kpduatog cuykAAANonG. MoOAIG apxioel va Asiwvel
TO METOAAO Kal OTIG dUO TTAEUPEG TNG padPnG, TTPooBEaTe TN PaRdo cuykdAAnong. MpoacégTe va
Beppaiveral opoidpop@a n Béon ouykOAANonG. KIveiTe TOV KQUOTAPA PE NUIKUKAIKEG KIVAOEIG
yUpw a1mo T paRdo cuykOAAnanG.

ZkAnpn ouyk6AAnon:

KaBapioTe TIg eTTIQAveIeg aUVOEDNG, AEIAVETE KOl OTPOYYUAEWTE TIG akuéG. MpoBepudvete Tn Béon
OUYKOAANONG. AKOUUTTAOTE TNV GKpn TNG pAapdou Kpauatog ouykOAANonG aTtn Béon
OuyKOAANONG, NWOTE PIa OTaYyOVa KPAPATOG OUYKOAANGNG KAl ATTAWGCTE TN JE GUVEXN Kivnan Tng
PAOYaG.

4 MeTagopd Kai @UAa

4.1

MNa 1n peTagopd Tpétel va eival KAeIoTr) n BaABida Tng @IGANng ouydvou kai n BaABida Tou
@lahidiou agpiou Maxi.

Metd 10 TEAOG TNG epyaaiag ouykdAANong: Me kAeioTr) BaABida @iaAidiou agpiou Kal KAEIOTN
BaABida @idAng oguydvou, avoitte yia Aiyo Tn BaABida agpiou ka Tn BaABida ouydvou Tng
AaBAG ka1 a@noTe va dIa@UyEl N UTTOAEMTOPEVN TTOOOTNTA agpiou. 'ETO1 eEAeuBepwveTe TNV
TTiEON A6 TOUG EUKAPTITOUG GWARVEG Kal TO HEIWTAPA TTiETNG o§uyovou. AQaipéoTe TO
pelwTApa TTieang ofuyovou. =eBidwoTe Tn BaABida Tou @ialidiou agpiou Maxi. O eGkayTrTOl
OWANVEG EMTPETTETAI VA €ival oUVOEDEUEVOI OTO PEIWTAPA TTIEGNG 0EUYOVOU Kal OTn
BaABida Tou @iaAidiou agpiou.

MpooTaTeleTe TN GUOKEUN ATTO AvVATPOTIA KAl OAigBnan oTnv em@Aaveia @OpTWonG.
AToBnKeuaon Kal Yetagopd poévo pe 6pbia doxeia.

O1 eTTavaTTANPWOIPEG PIGAEG TTPETTEI va yeidovTal uévo atrd eEouaiodoTnuéva eIBIKG
ouvepyeia.

H emmavammAnpwon pe akatdAANAo TPOTTO PTTOPEI va TTPOKAAEGEI TTOAU COBaPA aTUXMMATA.

Movrdpioua

ﬁ AvTikaB10TATE TO PIaAiISIO agpiou pOvo oe KaAd agpI{OUEVO HEPOG, KATA

wpOTiuNnon orto UTraibpo.
BeBaiwbeite pIv TNV évapén epyaciag 6T ival KAeIopéveg OAeG ol BaABideg.
Katd 10 povtdpiopa o@ifTe TO HEIWTAPA TTIEGNG 0§UYOVOU HE TO KAEIDI.

Bidwua Tou doxeiou piag xpriong MAXIGAS pe repioTpo@n de€id o€ ioia 6€an otn BaABida
HIKpopUBuIong agpiou. OTav yiveTal autd TTIPOTESTE va TIPOXWPAE! XwpPig TTPOBANUa Kal va
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apyxioel To Bidwpa Xwpig TPoRAnua. e epirTwan oTpaBofIdwuaTog adel n 1IoxUg TNG
gyyounong.
- Npiv TNV avagAegn BePaiwdeite OTI gival agpoaTeyeig o1 cuvdEoelg avapeaa aTa oXEia Kal TIG
BaABideg pUBUIONG. (UE Xprion OTTPEI EVTOTTIOMOU BIoPPOWY i oaTTwVvodIaAUUaATOG)
Avolyua Tng BaABidag TG @IGANG oguydvou.
PUBuion Tng Trieong epyaciag avdAoya PE TO aKPOOTOMIO Ka To TTaY0G UAIKOU epyaaiag éwg
0,7 - 3 bar.
Avolypa Tng BaABidag pikpopUBuiong oguydvou.
Twpa avoifte T BaABida pubuiong aepiou TreP. V2 OTPOPH.
Avolypa Tou xelpoTpoxou Tng BaABidag ofuydvou kai TTPoouEIgn ofuydvou.
Avolypa Tou TpoxoU BaABidag agpiou kalong kal avaupa TG @ASyag agpiou.
PUBuion TnG @Adyag Tou agpiou. H @Adya TrpéTTel JOAIG va @aiveTal aTnv €000 TOU
QaKPOGTOUIOU.
PUBuion NG pAdyag BEppavaong pe avorypa r KAEIoINo TNG TTapoxnG agpiou Kal o§uydévou.
- Oeite 5.2
I XpnoiyoTroigite pévo TTpoaTaTeuTIKG YUaAId kaTtd DIN4646 kai 58210/1.
j ‘OAeg o1 GUVOEDEIG TTPETTEI VO CUC@iyyovTal ME TO TTapeXOUEVO KA&1Si. MeTd To

G@TMMmMOO W>

=

davolypa Tng BaABidag agpiou péTel va yivel dueca n ava@Aegn, aAAiwg Ta
egepxOpEVA aépia PTTOPEI va TTPOKAAECTOUV EKPNEN.

XpAon Tou PIKPOKAUCTAPA:

- Npwrta &eRIdWOTE TO CWAAVA KAUONG KE TO PAKOP.

- Karémiv BiIdwveTal 0 TTpOCapPoyEAg PHIKPOU aKPOOTOMIOU JE TO pakodp aTT' eubeiag otn Aafn
TOU KQUOTHPA.

- TotmroBetAOTE TOV EMOUUNTO PIKPOKAUCTAPA KAl JE TOV TIPOCAPHUOYEQ ACPAAEiag
TIPOCTATEWTE TOV ATTO ATTOCTTACN BIOWVOVTAG TTAVW OTOV TTPOCAPHOYED HIKPOU
QaKPOCTOUIOU.

- PuBpioTe TN AOya 6TTWG XpeIadeTal. MPETTEI va TIPOTEXETE VIO UIO EEQIPETIKA WIKPR GASYQ
agpiou kauong, n otroia \dn aiveTal va KaiyeTal oTn PHUTn TOU KPOCGTOMIOU.

Ofan ekT6G AsiIToupyiag:

H B8¢on exT16G AeiToupyiag yiveTal pe og1ipd avTioTpo®n, OUWG TTPWTA TTAVTA KAEIVETE TO A£PIO.

Kard 1o didAeippa TNG epyaciog TTavTa KAEiveTe TIG BAABISES TwV QIOAWV.

5 O¢éan og AsiToupyia

5.1 Avouua KOuoTHPo

MpwTta avoigte TN BaABida pubuiong agpiou kKal avayTe Kal KATOTTIV avoigte Tn BaABida ofuyovou
Kal pubuioTe TN @AGYa Kauong Tou agpiou. H @AGya TTpéTTel 0N va @aiveTal va KaiyeTal aTnv
££0d0 TOU aKpOaTOpiOU.

AvVa@A£ETE TO pEiypa 0EuyOvou-agpiou OTO aKPOOTOUIO KaUong e Tn BorBeia KatdAAnAou
avaTThpa avaeAegng agpiou. (MTTopei va dnuioupynaoel padpn alBdAn).

5.2 PUBuIoN TNG @AGYQ

Me Tov €TTIONUACPEVO PE TTOPTOKAAI XpWHA XEIPOTPOoxd oTn Aafr) pubuioTe To péyeBog Kai Tnv
ePQAvion TG GAOYag. Av n @Adya dev pTTopei va avawel A av aTTooTTdTal, TOTE N TTECN TOU
agpiou gival TTOAU uwnAR. ZTnVv TTEPITITWON QUTH PEIWOTE TN PO agpiou aTn Aafn Tou KAuoTAPa
(TTOPTOKAAI ETTIONUACHEVOG XEIPOTPOXOG) TTEPIOTPEPOVTAG BEEIA.

H BaABida o§uydvou (UTTAE ETTIONUACUEVOG XEIPOTPOXOG) OTN AABH KAUaTAPa TTPETTEN va gival
TeAEiwG avoIkTA. Av n AGya @aiveTal KiTpivn, TOTE UTTAPYEI TTEpicoEia agpiou. KAgioTe
TIPOOEKTIKA TN BaABida agpiou (TTOPTOKAAI ETTIONUACHEVOG XEIPOTPOXOG) OTN AABA TOU KAUCTAPO
TTEPIOTPEPOVTAG TTPOCEKTIKA TTEPICOOTEPO APIOTEPC.
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blau-grun, blau

e evctend Correct Settings

huz ket bl Oxygen surplus

lang +helbiau Teuehtendgelb_ b Gas surplus

Katotmiv pubuioTte woTe va eITUXETE OUDETEPN PAGYA. AUTO ONMaivel, N IOXUPA QWTEIVH
UTTAETTPAOIVN GAGYQ OTO KEVTPO va TrEPIOPICETal HE oaPrveIa aTrd o okoUpa, ITTAE EEWTEPIKN
PAOya (deuTepeloUTa PAGYQ).

5.3 2BRoIPo PAGya

lNa 1o oPACIYO TNG PAGYag KAgioTe TTpwTa TN BaABida agpiou (KOKKIVA ETTICNPATUEVOG
XEIPOTPOXOG) Kal KAtV TN BaABida o§uyovou (UTTAE ETTIONUACHEVOG XEIPOTPOXOG) GTN AaBn
TTEPIOTPEPOVTAG OEEIC.

KAeioTe Tn BaABida @iaAidiou agpiou kai Tn BaABida TnG @IGANG o§uydvou TTepIaTpEPovTag degId.
Emiong kAeivete auTég Tig BaABideg o€ TTepITITWON TTapateTapévng TTalong TNG EpYACiag.

5.4 AvTikaTrdoTaon @iaAidiou agpiou

EmTpémmeTal va xpnaoigoTroloUvTal JOvo auBevTika @laAidia agpiou Maxi. ToTroBeTroTE éva
yepaTo giaAidio agpiou Maxi otn BaABida @iakidiou agpiou TTePITPEPOVTAG DEEIGATPOPA.
EiodyeTe otnv utrodoxr| 1o TTARPES QIaAidIo agpiou Maxi pe Tnv TOoTToBETNUEVN BaABida
@IaAIdiou agpiou Kal TN yPAUUr EUKOUTITOU GCWAARVA.

5.5 AvTIKOTAOTOON @IGANG 0SUYOVOU

= KAegioTe Tn BaABida Tou @iaAidiou agpiou TreEPIOTPEPOVTAG Tn OegId.

= A@aipéaTe TTPOG Ta TTAVW aTtrd TNV UTTOB0XNA To KEVO piaAidio agpiou Maxi padi pe Tn BaABida
@1ahidiou agpiou Kal e TN YPAPUA EUKAUTITOU CWARva.

= ZefidwoTe To PIaAidio agpiou Maxi atré Tn BaABida @iaAidiou agpiou TTEPIOTPEPOVTAG
aploTePQ.

= Ortav 10 KAVETE TTPOCEETE Va UTTAPXEI N OoTeyavoTroinan otn BaABida @iaAidiou agpiou Kal va
gival 4OIKTn.

>

>

KAeiaTe Tn BaABida Tng @IdANG oguydvou TepIaTpéPovTag SeEIOATPOPA.

=€PBIBWOTE TO PEIWTAPA TTIEGTNG OEUYOVOU avTIBETA PE TN POPA TWV BEIKTWY TOU WPOoAoyiou
padi ye To guvnupévo KAEISI.

AgaipéaTe TN IGAN ofuydvou atrd Tnv uTTodoxr. AVTIKOTAOOTACTE TNV KEVA QIGAN ofuydvou
MeE pia TAREN.

BidwaoTe To peiwThpa TTieong oguydvou atn @IGAn o§uydvou aTn opa TwV SEIKTWV TOU
wpoAoyiou.

‘Otav 10 KAVETE TIPOCELTE VA UTTAPXEI N aTeyavoTroinan atn Oguydvou utrd Triean Kal va gival
aoikTn.

‘Otav 10 KAVETE TIPETTEI VA TIPOCEEETE OI CUVOETEIG va ival aTTAAAAYHEVEG aTTd AGdI Kal
ypdoo.

v v v v vy
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8 ESumrnpétnon meAatwyv

9 ATToppIUpaTIKN SlaxEipio
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€iTe N @IGAN oguydvou
eival Kevn.

MpéBANua ArTia MéTpa avTINETWTTIONG
H @Aodya yiverai Eite n BaABida @idAng Avoigte Tn BaABida TnG @IdANg
KiTpIVN. oguydbvou eival KAEIoTN oguyoévou.

AVTIKOTOOTAGTE TNV KEVA QIGAN
o&uyévou pe pia TARPN.

H @Adya pikpaivel
atmmooTrdral amd Tov
KQuoTApPa.

Eite gival kKAeloTh n
BaABida @iaAidiou
agpiou, €ite Ogv givai
QAPKETA avolyuévn, €iTe
TO QIaAidIO agpiou eival
KeVO.

Avoigte (TTEpIo0dTEPO) TN BaABida Tou
@iahidiou agpiou TTEPIOTPEPOVTAG
apIoTEPA I AVTIKOTOOTACTE TO PIaAidIO
agpiou. Av 6Tav AVAKIVEITE TO QIOAIDIO
agpiou akoUuyeTal akOun AX0G uypou,
TOTE N Beppokpaaia TePIBAAAOVTOG
gival TToAU xapnAn (katw amé -20°C)
ME aTTOTEAECUA TO QEPIO VA PNV
agaipeital o€ aépIa HOPPHR).

EAéyxeTe TOKTIKG TOUG EUKAUTITOUG CWAAVEG YIa OoXIoipaTa Kal EAAEIYn oTeyavoTnTag (OTITIKOG

£AEYXOG).

AVTIKOBIOTATE TO OET EUKAUTITWY CWANVWYV padi e Tn @Aoyotrayida, 6tav n Aoyotrayida €xel
€vEPYOTTOINGEI HETA ATTO ETTIOTPOPT) PASYQG.
O1 eUkapTITOl OWARVEG YivovTal TTOPWAEIG PE TNV TTAPOSO Tou Xpovou. Na 1o Adyo autd

QAVTIKOBIOTATE TO OET EUKAUTITWY CWAAVWY, HOAIG EUPAVIGTOUV HIKPEG PWYHEG GTOUG EUKANTITOUG

OWANVEG.

MTropeite va Bpeite katdAANAa aeooudp aTov KUpio katdAoyo fj oTo www.rothenberger.com

E¢utrnpétnon meAatwv Ta onueia oépPic ROTHENBERGER ¢ival otn 8168€01) 0ag yia va aag
eEuttnpeTiocouy (deite Tov KatdAoyo 1 oTo lvTepveT) kal avTaAAOKTIKG Kal G€pRIG eival diaBéaipa
atré Ta idia onueia o€pPig. Mapayyeilete Ta agecoudp Kal Ta avTAAAAKTIKG 0ag OTTO TO

OUVEPYAOUEVO EEEIBIKEUPEVO KATAOTNHA ) HECW TNG AVOIKTAG eTTIKOIVwViag yia RO SERVICE+
online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 T + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com -

www.rothenberger.com

Kdarrola Tepdyia TnG CUOKEUNAG gival agloTroifaipa UAIKG Kal uTTopolv va Trepdoouy o€
avoKUKAwaT. [ auTév To OKOTTO UTTAPXOUV TTIOTOTTOINMEVEG ETAIPEIEG AVAKUKAWONG HE €IOIKA
adeia. MNa pia owaTA Kal @IAIKA TTpog To TTePIBAAAOV didBeon aTToBAATWY Twv PN agloTTOIRCINWY
UANIKWV (TT.X. NAEKTPOVIKWY OTTOPPIYHATWY) aTTEUBUVOEiTE OTNV appddIa UTTNPETIa aTTORARTWY.

9.1 MeTaAAIKG pEE

Kal @IoAiSia agpiou

Ta péralha mpétrel va Trapadidovtal otn B€on ouloyng Tagivounuéva kai wplouéva!

Ta @uaoiyyia agpiou TTPETTEN VA ATTOPPITITOVTAI CWOTA.

\(ROTHENBERGER
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CneuuvanbHble 0603Ha4YeHNUsA B 3TOM JOKYMEHTe:

BHumaHwme!

3TOT 3Hak NpeaynpexnaeT 0 TPaBMOOMNaCHOCTU UMK OMAaCHOCTU Af1sl OKpYXatoLLen

OnacHocTb!

3TOT 3HaK NpeaynpexaaeT 0 BO3MOXHOW TPaBMOOMACHOCTY.

®  cpepbl.
>

Heob6xogumocTb fencTeus

PYCCKUN \(ROTHENBERGER
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1 lMpaBuna TeXHUKN 6e30NacHOCTU
1.1 [MpumeHeHne No Ha3HaA4YeHUIo

Mo3npaBnsiem Bac ¢ nokynkow npoaykta mapku Rothenberger. Bbl npnobpenu nouctuxe
Ka4yeCTBEHHbIV aBTOTEHHbI CBAPOYHbI/A annapaT. 3TOT yHMBepcarnbHbIi Npubop nossonsiet
BbIMOMHATL CBApPKy B TEYEHWe AOMroro BpemMeHn 6narogapsi NCnonb30BaHNUI0 3anosHAEMbIX
6annoHoB ¢ kucnopogom obbemom 0,67 N1 2 n u, B TO Xe BPEMS], ABNSETCA O4EHb NErkuM u
yAo6HbIM B o6patleHnm.

Mpubop npekpacHo NoAXOAMT Anst TBEPAOK Nanku.
1.2 O6Lme ykasaHus no TeXHUKe 6e3onacHocTn

BCIeACTBME HecobMnioaeHNst HUKENPUBEAEHHbIX YKasaHWin, MOTyT NMPMBECTU K NOXapy

n/vnn nony4vexunio TpaBM. Heobxoammo obsszatensHo cobniogaTb NpaBoBblie
npeanucaHns No TexHuke 6e30nacHOCTH N TeXHUYeckne AvpekTyBbl. B pesynbTaTte owmnbok B
ynpaBsneHun npekpaLiaeTcs AeACTBUE rapaHTum.

HAOEXXHO COXPAHUTE OAHHBIE YKA3AHUA.
1) Pab6ouee mecto

a) Pabou4as 30Ha Bceraa AomkHa ObITb YMCTON U y6paHHOM. B pesynbTaTe Gecnopsigka Ha
paboyeM MecTe Unu OTCYTCTBUS [JOIMKHOTO OCBELLEHWS MOXKET NPOU30OATU HECHACTHBI
cnyyan.

0) 3anpelaetcsa paboTaTb ¢ annapaToM BO B3pbIBOONACHON cpefe, B KOTOpou
HaxoAATCH roproYme XUAKOCTU, rasbl UNKU Nbinb. [Npy paboTe MHCTPYMEHTa BO3HUKaOT
MCKPbI, KOTOPbIE MOTYT NoAXeYb Nbifb, Napbl Unu rassl. O6ecneynTb JOCTATOUHYHO
BEHTUNSIUMIO. Mo BO3MOXHOCTU HEe NPOBOANUTL PaboThl B 3aKPLITOM NOMELLLEHUN.

B) 3anpeTuTb AETAM M APYrMM NOCTOPOHHUM NULAM AOCTYN K paboTatowemy
MHCTPYMeHTY. Ecnu oTBneyb BHUMaHve onepaTtopa, OH MOXET NoTepsiTb KOHTPOMb Haz
WHCTPYMEHTOM.

F) He ncnonb3oBath wnaHru ans nepeHOCKU Unu noaBeluMBaHuA annapara. Bepeqb
LUSIAHMU OT BO3AENCTBUS BbICOKUX TemMmnepaTtyp, OT CONPUKOCHOBEHUA C MacJriom,
OCTpPbIMU KpasiMu UNn OT NonagaHuUa Mexay noABMXHbIMU geTansaMu annapara. anI
noBpeXaeHUN Unn cnyTbiBaHUM LLUINMAHIoB NOBbILWAETCA PUCK B3pbiBa.

n) Bepeub annapat oT nonagaHusA Macna UM KOHCUCTeHTHOW cMmasku. [og
BO34EWCTBMEM YMCTOrO KMCOpoaa Niobble Macna v KOHCUCTEHTHbIE CMa3Kku MOTyT
CaMonpou3BOIbHO 3aropeTbecs Ha nogobuu B3pbiBa. He ycTaHaBnvMBaTh annapar psgoM ©
MCTOYHMKaMU Tenna (oTonuTenbHbIM NPUBOPOM, NeYbD, OTKPLITBIM OTHEM U T. M.).

2) bBe3onacHoCcTb NnepcoHana

a) BbyabTe o4eHb BHUMMaTenNbHbI, CNEAUT 3a CBOMMU AEUCTBUAMU U NoaxoauTe
OTBETCTBEHHO K paboTe ¢ MHCTpyMeHTOM. He ncnonb3yiTte annapar, ecnu
HaxoAuTechb Nop AeMCTBMEM HapPKOTUKOB, arikorosis UM MegukameHToB. [laxe
MarnewLas HeBHUMaTENbHOCTb Npu paboTe ¢ annapatoM MOXeT NPUBECTU K CEPbE3HbIM
TpaBMaMm.

0) HapeBaTb cpeagcTBa MHAMBUAYaNbHOM 3alUTbI U BCErga UCNonb3oBaTh 3alUTHbIE
OYKM. Vcnonb3oBaHune cpeAcTB MHAMBUAYANbHON 3alMThl, TaKMX Kak NpefoTBpaLiatLLme
CKOMbXEHMWE 3aLlUTHbIE NepyaTku, criaboBocnnaMmeHsieMast ofexaa v 3alUTHbIE OYKU, B
3aBMCMMOCTHM OT TUNa n 0611acT¥ NPUMEHEHUSI UHCTPYMEHTA, CHDKAET PUCK NOSyYeHus
TpaBsM.

f BHumanue! Heo6xoaumo npoyecTb Bce yKasaHusi. OmbKuM, AonyLeHHbIe

B) He nepeoueHuBanTe cBou cunbl. Bceraa BbinonHAnTe paboThl, yaepxuBasi Teno B
HaAeXXHOM MOJIoXKeHUU U cobnogas paBHoBecue. Takum 06pasom annapat MOXHO
XOPOLLO KOHTPONMPOBATL AaXe B HEOXUAAHHbIX CUTYaLIMSIX.

F) HapeBatb noaxogsilyro ogexay. He HapeBaTb NPOCTOpPHYHO oAaexAay U YKpalleHus.
Bepeqb BOJIOCbI, NpeaAMeTbl o4eXAabl U NepYaTKu OT nonagaHua Mmexay
ABUXYLLUMUCA aeTansaAMU. CobopgHas opexaa, YKpaweHua nnn annHHbIe BON10Chbl MOryT
3acTpATb MeXxay noaBMXXHbIMU AeTanaMmu
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3) AxkKypaTHoe obpallieHne C UHCTPYMEHTOM M ero UCnosib30BaHue

a) XpaHuUTb He Ucnonb3yeMbi UHCTPYMEHT BHe gocsiraeMocTtu getei. He no3BonsaTb
paboTaTb C annapaTtoM NoAsAM, KOTOpble He 3HalT NPaBWUi ero 3KCnyaTauum unu He
NPOYNN AaHHbIe UHCTPYKLUUN. VIHCTPYMEHTbI CTAHOBATCSA OMacHbLIMU, KOraa ux
MCNOnb3yOT HEOMbITHBIE NIOAMN.

6) O6pawarbcs ¢ annapaTom akkypaTHo. Heo6xoaumo npoBepsiTb, paboTalT nu
noaBWKHbIE AeTanu annapaTta 6e3ynpeyHo U He 3ae[aloT NK OHM, a TaKxkKe He
CNOMaHbI NN AeTanu U HeT NIM Ha HUX TakKMX NOBPEXAEHUN, KOTopble MOrnu Gbl
oTpuuaTenbHO NOBNUATL Ha paboTocnocobHocThL annaparta. Mepep ucnonb3osaHvem
annapara oTnpaBuUTb AeTarnun B peMOHT. MHorne HecyacTHble Cry4an NpoucxXoasT
BCNEACTBME MNMOXOr0 TEXHUYECKOTO 0BGCNYXNBaHNSI UHCTPYMEHTOB.

B) He ocTaBnsinTe He ucnonb3yeMbli annapart Ans Nauku TBepabIM npunoem 6e3
npucmoTpa. CyliecTByeT ONacHOCTb Noxapa.

r) CneauTb 3a NPOYHOCTLIO NOCAAKM MAaHOMETPOB Ha KUCNIOPOAHOM peayKTope.
3amMeHUTb NOBPEXAEHHBIE MAHOMETPbI OPUMMHANBHLIMU 3anacHbiMy AeTansmv dupmb
Rothenberger.

4) CepBuc
Annapat pa3peluaeTcsi pPEMOHTUPOBaThb TONbLKO KBanMpuuuMpoBaHHOMY NnepcoHany u
TONbLKO C UCMONb30BaHMEM OpUrMHaNbHbIX 3anacHbIX AeTtanei. Takum o6pasom
rapaHTUpyeTca HemameHHas 6e3onacHoCTb annapaTta.

] Ocobble yKka3aHUs No TeXHUKe 6e30nacHOCTU

Makcu -ras sBnsieTcs nerkoBocniameHsieMbiM, 6€CLBETHLIM ra3oMm Tsxenee BO3Oyxa n nmeet
OLLl,yTVIMbIl;l 3anax.

Bepeub kapTpuaxu n 6annoHbl C KUCITOPOAOM OT AeTeN.

XpaHuTb KapTpUIXM 1 6anmnoHbl C KNCOPOAOM B XOPOLLIO MPOBETPMBAEMOM MeECTE.

Mpwn paboTe ¢ 6annoHamu 3anpeLlaeTcs KypuTb.

Bepeyb kapTpuakm 1 6annoHbl ¢ KUCNOPOAOM OT MCTOYHUKOB BO3rOPaHus.

MpoBepsiTb repMEeTUHHOCTb Pe3b60BbIX COeAVHEHMNIA C MOMOLLIbIO NEHOO6Pa3yoLLMX CPEACTB
(Hanpumep, MbINbHOW BOABI, a3pP0O30Ms A NoMCKa yTeYek).

3akpbiBaTb BEHTUNM 6anoHOB NPU BO3HUKHOBEHUM HEUCTIPABHOCTEN 1 N0 OKOHYaHUW paboTbl.
He ncnonb3osatk annapaT B ropu3oHTanbHOM NonoxeHun. Ecnu kapTpuax HaxoguTtcs B
nexayeM MonoxeHunu, xxuakui Makcu -ra3 noctynaeT B BEHTWINb ra3oBOro KapTpuaxa v conso
ropenku, BCNeACTBME YEro BO3HUKAOT HENCTNPABHOCTMY.

2 TexHUu4Yeckne XxapakTepucTmku

Temnepatypa nrameHMu................. [o 3100°C

Pabouas Temnepatypa ................. 1250°C

Ha ocHoBaHuu paboueii TeMnepaTypbl BoIGMPatOT Npunol 1 crocyioLlee BELLECTBO.

TUN TA38 ..o, nponaH, nponawn/6ytaH (Multigas 300), 6ytaH, MAl-ras,
Kmucnopoga.

[aBneHne rasa.......ccocceeeeeeevnennnnn, 2,5 — 4 6ap (B 3aBMCUMOCTU OT perynstopa unm

BHYTPEHHEro AaBrneHusi B KapTpuaxe),
MHOropasoBbIil kucnopoaHbiv 6annoH: 2L = 200 bar
MHOropasoBbI kMcnopoaHei 6annoH: 1L = 110 bar

Pacxond .....ccccevueeveeiieiiecee e, MUWHUMarbHbIA pacxon Npy cpegHem pasmepe conna
(npopomxutensHocTb paboTkl npmbn. 1,0 — 2,5 yacos, B
3aBMCUMOCTY OT pasmepa K1CNopoaHOro

MpoJOMKUTENBHOCTb ... KMCNOPOAHbIV 6annoH B 3aBUCMMOCTU OT MHTEHCUBHOCTH

aKcnnyaTauum nnameHu:
2 L.max. 19 h. ca. 48 min

1 L.max. 14 h. ca. 18 min
Pabouunii guanasoH ....................... TonwmHa matepuana 0,1 — 5,0 mm
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Pabouyee naBnexune kucnopoga ... craHgapt 0,7 — 3 bar

3.1

-

WD

~N o o

0630p A
MoacTaska ¢ kpenneHusMn ans 8 BeHTunb TOHKOW perynmpoBku
6annoHoB
KucnopopgHbliii 6annoH 9 KucnopogHbin pegykrop
[a3oBbIv KapTpuox «Makcu» 10 ApganTtep Ans mukpoconen
[openka ans navikv TBepabIiM Npynoem 11 BbicokoaddheKkTuBHbIE CBApOYHble

conna
PykosiTka 12 Knoy gns ropenku
KpacHbIvi ra3oBbli WnaHr 13  3awuTHbIEe 0YKK
CWHUI KNCNOPOAHbIN LWNaHr 14 BesonacHas 3axuranka

CBapka ¢ Mcnonb30BaHUEM BbICOKO3 EKTUBHbLIX CBapPOYHbIX conen.

B ocHoBHOM, cBapo4HOE Mnams AOSMKHO ropeTb HeMTpanbHO (O6bEMHbIE COOTHOLLEHNS ra30B B
cMecK ABNalTCA cbanaHcpoBaHHLIMM), U €ro BENUYMHY HeobxoavrMo aganTuposaTh B
3aBVMCUMMOCTU OT TOMLLUMHBI MaTepuana, (opMbl LUBA, NO3ULIMK CBAPKU 1 TENMONPOBOAHOCTU
marepuana.

ans CBapKu CTalibHbIX netanen 6onbLIon ToNwwmHbl o6a BEHTUNSA Heobxoanmo LLIMPOKO
OTKPbITb, a AN CBApKuU bornee TOHKMNX CTanbHbIX MMCTOB BEHTUMN HEOBXOAMMO HEMHOIO
3aKpbITb.

MpenBapuTensHO NporpeTs Matepuan u CBapoyHbIN 3NeKTpoA. MNpunoxuTs CBapoYHbIn
3MNEKTPOA, Kak TONbKO MeTan HaymHaeT NnaBnUTbCA ¢ 0benx CTOpoH Wwea. Cneauts 3a Tem,
4YTOGbI MECTO CBapKW HarpeBanocb paBHoMepHo. HanpaeuTb ropenky Hag cBapoYHbIM
3NEeKTPOAOM NOMYKPYroBbIMU ABMKEHUAMMU.

TBepaas nauka:

OunCTUTL COEAMHSIEMbIE MOBEPXHOCTU, OTLLIMEOBATL UX HAYMCTO U CKPYFMUTL Kpasi.
MpenBapuTensHO NPOrpeTb MECTO cnanku. YCTaHOBUTL HAKOHEYHMK Manoyku NpuUrosi B MecTto
cnaikv, onnaBuTb NPUMNON M AaTb ero Karne pactevbcsi No4 BO3AENCTBMEM HEMPEPLIBHOTO
OBWKEHWS! NNamMeHu.

4 TpaHCNOPTUPOBKA U XpPaHEHUe

4.1

[ns TpaHCNopPTMPOBKY HEOBXOAMMO 3aKPbITh BEHTUIIN KUCIIOPOAHOrO 6arnsioHa 1 rasoBoro
KapTpugxa Makcu.

Mo okoHYaHUM paboT Mo cnarke: Koraa 3akpbiTbl BEHTUNM ra30BOro KapTpuaka 1
KMCnopoaHoro 6ansioHa, KOPoOTKO OTKPbITb ra30BbIf Y KUCTOPOAHBIA BEHTUMN Ha PYKOSITKE
W [aTb BbINTU OCTaBLUEMYCS ra3y. Takum obpa3om cHUMaeTcs AaBneHue B WnaHrax u
KUCIOPOAHOM peaykTope. [leMOHTMpoBaTb KMCNOPOAHbBIV peayKTop. CBUHTUTE BEHTUMb
rasoBoro kaptpuaxa Makcu. LnaHri moryT octaBaTbCA NOAKMIOYEHHBIMU K KUCITOPOAHOMY
penyKTopy 1 ra3oBOMY KapTpUKy.

3admkcmpoBaTb annapar Tak, YTobbl OH He MePEBEPHYICSA N He CKOMb3WM MO NOrpy304HON
nnatcgopme. AnnapaTt pa3peLuaeTcs XpaHUTb U TPaHCMOPTMPOBATL TOMbLKO B MOMOXEHWM,
npu KOTOPOM pe3epByapbl pacnonaralTcs BepTUKabHO.

MHoropa3zoBble 6anfioHbl pa3peLuaeTcs 3anosHATb TONbKO Ha aBTOPU3OBaHHbIX
cneunann3npoBaHHbIX MPEANPUSATUSX.

B pesynbTaTe 3anonHeHust 6annoHoB HeHaanexalumm obpasom MoXeT NPon3onTu
HeCcYacTHbIN cnyyan.

MoHTax

ff 3amMeHsATb ra3oBble KapTpnaXu TOJIbKO B XOPOLWO BEHTUNIMpyeMOM MecTe,
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Bo Bpemsi MOHTaxa NPOYHO 3aTsIHYTb KUCNOPOAHbLIN PEAYKTOP KIHOYOM.

BBMHTUTL ogHopasoBkIn 6annoH ¢ MAKCUITAS no YacoBoi CTpernke B BEHTUMb TOHKOW
perynvpoBku. Mpu 3T0M HEO6XOAMMO CreauTb 3a NErkocTbio Xoaa pe3bbbl U TOYHO
BCTaBWUTb €€ NepBbil BUTOK. Ecnn 6annoH BBEpHYT nof yrnom, npekpaliaeTcs gencTene
rapaHTuu..

Mepep 3axuraHmem ropenku y6eamTbCcst B repMeTUHHOCTU COeAMHEHWI Mexay 6annoHamm
W PEryniMpoBOYHbIMW BEHTUSIMU (MCMONb30BaTh a3po3onb Ans noucka yTeyek unu
MbIfbHBIN pacTBOp)

OTKprTb BEHTUIIb KNCNOPOAHOro 6annoHa.

YcTaHoBUTb paboyee AaBrieHVe B 3aBUCMMOCTU OT UCMOSTb3YEMOro COMJia U TOMLWMHbI
maTepuana — go 4 6ap.

OTKpbITb KMCMOPOAHbBIV peayKTop.

OTKpbITb ra3oBbIN PErynMpoOBOYHbIA BEHTUINb Npmbn. Ha 0,5 obopoTa.

OTKpbITb Max0OBWK KMCIOPOAHOIO BEHTUNSA 1 A06aBUTb KUCNOPOA K rasy.
OTKpbITb MaxoBWK BEHTWISA rOPHOYEro rasa 1 3axeyb rasoBoe nnamsi.
OTtperynvpoBaTb ra3oBoe nnams. lNnams 4omKHO ObiTb BUAHO HA BbIXOA4E COMa.

OTperJ‘IVIpOBaTb nogorpesarouliee nnama nytemM OoTKpbiBaHUA U gpocceninpoBaHusa
noaayu rasa u Kkmcnopoaa.

MNocmoTpeTs 5.2

Vcnonb3oBaTh TOMbKO 3aLLMTHbIE OYKKU, COOTBETCTBYOWME cTaHaapTam DIN4646 n
58210/1.

nocrtaBku annaparta. [locne oTKpbIBaHUSA ra3oBOro BEHTUNSA Heo6GxoAaMMoO cpasy

2 Bce coeauHeHus Heo6xoaumo NMPOYHO 3aTAHYTb KITHO4YOM, BXOOALWUM B KOMNJIEKT

e BbINOMIHUTb 3aXXUraHue, MHavye BbIXOAALMN ra3 MoXeT CAeTOHUpPOBATb.

cnosib3oBaHne MUKPOropesiku:

BHayane HeobxoaMMO OTBUHTUTL TPYOKY FOPEnKn C HaKUAHOW rankowm.

3aTeM Heob6xoaAMMO HAaBUHTUTL adanTep Anst MUKPOCOMEN C HAaKUAHOW rankomn
HenocpeaCcTBEHHO Ha PYKOATKY FOPerku.

BcTaBuTb HyXHYIO MUKPOropenky 1 3adpMkcupoBaTh ee OT BbiNageHusl, HABUHTUB
npeaoxpaHNTEnNbHBIN aganTep Ha agantep AN MUKpoconen.

Mpn HeobxoanMMOCTK oTperynupoBaTk nnams. MNnams roptoyero rasa AoMmKHO BbITb O4eHb
KOPOTKUM, BUAHBIM Y)X€ Ha HaKOHeYHUKe conna.

BbiBOg 13 3kcnnyaTauuu:

BbiBog annapat n3 akcniyaTauum BbINOMHSETCS B nopsiake, 06paTHOM Nopsiaky BBoAa B
3KCnyaTauuio, ogHako BHavarne Bcerga Heobxoammo oTko4vaTth ras. Ecnv pabota
npepbiBaeTcs, HEOOX0AUMO Cpa3y e 3akpbiBaTb BEHTUNM 6annoHoB.

BBopA B aKkcnnyarauuio

5.1

3axuraHue ropesnku

BHauane Heo6XxoAMMO OTKPbITh ra3oBblii PErYNIMPOBOYHBIN BEHTUMb U 3aXeYb ropersiky, a 3aTem
— OTKPbITb KUCMOPOAHbIA BEHTUMb U OTPEryNMpoBaTh ra3oBoe nnamsi. Mnams JOmkHO GbiTb
BMIHO Ha BbIxoAe conna.

3axeyb CMeCb KMcrnopoa € ra3oM € NOMOLLbIO MoAXoAsLen 3axuranku y conna. (310 MoxeT
co3faTb YepHas caxa).

5.2

PerynupoBka nnameHu

OTperynmpoBaTh BEIMUMHY U LUBET MIaMEHM C MOMOLLbI0 OTMEYEHHOTO OPaHXEBbIN LiBETOM
MaxoBMKa Ha pykosiTke. ECniv nnamsi He ropuT Uy npepbIBaeTCsl, AABIEHWE rasa CIILLIKOM

Benuko. B aTom crnyyae HeoGxoAMMO ApOCCEnMpoBaTh ra3, NOBEPHYB MO YacoBOi CTperke

OTMEYEHHBIN OPAHXXEBbIV LIBETOM Max0BVK Ha PYKOSITKE FOPESTKU.

KucnopogHbin BEHTUNb (MaxoBWK, OTMEYEHHbIA CUHUM LBETOM) Ha PYKOSITKE ropenku AoSmKeH
ObITb MONHOCTBLIO OTKPHIT.
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XKenTbin UBET NNaMeHun ykasbiBaeT Ha N3bbITOK rasa. AKKypaTHO ApOCCENnVpoBaTh ra3oBbiv
BEHTWIb, NOBEPHYB OTMEYEHHbIN OPaHXeBbIN LIBETOM MaxoBWK Ha PYKOSITKE ropenkv npoTus
4YacoBOW CTPEerkKu.

g ioschend Correct Settings

huz ket bl Oxygen surplus
= -

lang + hellblau bleu(/rtendqelb  blau Gas SUrplUS

OTperynupoBaTb nnams Tak, YToObl OHO ObINIO HeWTparnbHbIM. OTO O3HaYaeT, YTO SAPO
nnameHn AOMKHO UHTEHCUBHO ropeTb CUHe-3ereHbIM LIBETOM, U ero AomkKHO obpamnaTb
BTOPUYHOE nnamsi 6ornee TEMHOro CMHero uBeTa.

5.3 laweHue nnameHu

Y106bI NOracuTb NNams, BHa4ane HeobxoaMMo 3aKpbITb ra3oBbIi BEHTUIb (MaxoBUK,
OTMEYEHHBIN KpacHbIM LIBETOM), @ 3aTEeM — KUCIOPOAHbIN BEHTUMb (MaxXOBWK, OTMEYEHHbI
CUMHUM LIBETOM) Ha PYKOSITKE ropernku, NOBEpHYB 1X MO YacOBOW CTPerkKe.

3aKpbITb BEHTUMMW ra3o0BOro kapTpuaxa 1 KUCnopoaHoro 6annoHa, NoBepHyB MX MO YaCcoBON
cTpenke. [laHHble BEHTUIM HEO6GXOAMMO Takke 3aKkpbiBaTb Ha BPEMS ANUTENbHbIX NEPepbIBOB B
pabore.

5.4 3amMeHa rasoBoro kaprTpuaxa

3aKprTb BEHTWITN ra30BOro KapTpuaxa, NnoBepHyB Nno yacoBow CTpernke.

BbIHyTb I'IyCT017| rasoBbii KapTpuax «Makcn» BMecTe ¢ BeHTUNem u wnaHronposogom 13
aepxaTtensd no HanpasJieHUIO BBEPX.

OTBUHTUTL ra3oBblIii KapTpunox «Makcu» oT BeHTUnNS, NoBEepHYB NpOTUB YacoBoW CTpEesikun.

Y6eamTbesi, YTO B BEHTUME ra30BOr0 KapTpuomka yCTaHOBIEHO yNJI0OTHEHNE N OHO He
noBpeXxaeHo.

PaspeluaeTcs ucrnonb3oBaTh TOMLKO OPUTMHANbHbIE ra3oBble KapTpuaku «Makcuy»
npoussogcTea hupmbl Rothenberger. YcTaHoBUTE 1 3adhmKcMpoBaTh ra3oBbIvi KapTpUaXK
«Makcu» B BEHTUIE, NOBEPHYB Ero N0 YaCOBOW CTPErKe.

BcTaBuTh NOMHbIV rasoBbii KapTpuax «Makcu» BmecTe co CMOHTUPOBaHHbLIMU BEHTUIIEM
KapTpuoxa u WnaHronposo4oM B AepXaTerb.

5.5 3amMeHa KucnopogHoro 6annoHa

33KprTb BEHTWUJIb KNCTOPOAHOro 6annoHa, noBepHyB No YacoBou CTpernke.

OTBUHTUTB KMCJ'IOpO,D,HbIﬁI penykTop npoTue YacoBoW CTpEJIKM C NOMOLLbIO npunaraemoro
KITHOM.

BbIHYTb KMcnopoaHbin 6annoH 13 gepxartens. 3aMeHUTb NyCTOW KACNOPOAHbIN 6anmoH
MOMHbIM.

HaBUHTUTL KMCNOPOAHBIN PEAYKTOP Ha KUCNOPOAHLIN 6GanmoH No 4acoBOW CTPErKe.
Y6eauTbest, 4To B HAaBUHTUTE KUCTIOPOAHBI YCTaHOBMEHO YMIOTHEHWNE Y OHO He
NOBPEXAEHO.

anI 3TOM CreauTb 3a TeM, YTOObI Ha NMOAKIOYEHUS HE NOManu Macno U KOHCUCTEHTHast
CMa3sKa.

v L2 7 2
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6 [encTBus Npyu HEMCNPaBHOCTAX U BO BPeEMsi NpoBeAEeHUsA paboT No TeXHU4YEeCKOMY
obcnyxMBaHuio

Ownmbka MpuunHa Cnoco6 ycTtpaHeHusA
Mnams ropuT xentbiM | JInGo 3akpbIT BEHTUMb OTKPbITb BEHTUIb KUCIIOPOAHOIO
LLBETOM.. KMCNOPOAHOro 6annoHa, BannoHa.
6o KNCNopoaH.Ii 3amMeHUTb MyCTOW KUCNOPOAHBIN
6arnnoH nycr. GanmoH NonHbIM.
lMnams craHoBuTCS BeHTunb razosoro OTKpbITb BEHTUIb Fa30BOr0
MEHbLUEe Unm KapTpUIKa 3aKpbIT UNn KapTpumxa, NoBepHyB ero NpoTune
noaHMMaeTcs Hapg, OTKPbIT HEAOCTATOYHO, 4acoBOW CTPESKN, UNN 3aMEHUTb
COMNSIOM rOperKu. B0 ra3oBbI KAPTPUIDK rasoBbln kapTpuax. Ecnv npu
nycr. BCTPSAXUBAHMM ra30BOro KapTpuaka
elle CriblleH 3BYyK
nepemMeLLaLLencs XngKocTu, 3To
03HayaeT, YTO OKpyXKatoLas
TemnepaTtypa CruLWKOM Mana, 4Tobbl
ras nepetuen B ra3oobpasHoe
cocTosiHue (Huxke -20 °C).

PerynsipHo npoBepsiTh LWWNaHM Ha HanMuum TPELMH 1 HErepMETUYHBIX MECT (3pUTernbHas
npoBepka).

3aMeHUTb KOMMMEKT LLUMAHroB BMECTE C NPeAoXpaHnTeNemM ogHOpa3oBoro GannoHa, ecnm
npepoxpaHuTens cpaboTan npu ob6paTHOM yaape nramexu.

Co BPEMEHM LUMaHI CTaHOBATCS NOPUCTbIMU. [103TOMY KOMMMEKT LUMAHIOB HEOGX0AMMO

3aMEHUTb, Kak TONbKO Ha HUX BUAHbI MENbYaLLNE TPELLMHBI.

Bbl MOXeTe HalnTV NOAXOAsALLME akCecCyapbl B OCHOBHOM KaTarore unun Ha canTe
www.rothenberger.com.

8 O6cnyXuBaHUe KITMEHTOB

CepsucHble ueHTpbl ROTHENBERGER npepoctaBnsioT noMoLpb KnueHTam (CM. CrINCOK B
katanore unu B IHTepHeTe), a Takke npeanaratT 3anacHble YacTu 1 o6CryxuBaHue.
3akasblBaiTe NPUHAANEXHOCTU U 3anacHble YacTu Y PO3HUYHOTO TOPrOBOro NpeacTaBuTenNs
unu no RO SERVICE+ online o6cnyxuaHus: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200

= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

YacTn npmbopa ABNsoTCS BTOPUYHBIM ChipbeM U MOTYT ObiTb OTNpaBneHbl Ha NOBTOPHYIO
nepepaboTky. [1ns aToro B Baluem pacrnopspkeHun uMetoTcs AoNyLLEeHHble U cepTy-
VLMpPOBaHHbIE YTUMN3aLMOHHbIE NpeAnpuATUS. [Ing 3KoNorvyHon yTunmnsaummn YyacTen,
KOTOpble He MOryT BbITb NepepaboTaHbl (Hanpumep, SNEKTPOHHbIE YacTu) Npo-
KOHCYNbTUPYNTECh, MoXanyicTa, B Ballem komMneTeHTHOM BEAOMCTBE MO YTUNM3aLum OTXO40B.

9.1 MeTannuyeckue getanuy U ra3oBble KapTpUaxu

MeTannel Heo6X0AMMO OTCOPTUPOBATL 1 OTNPABUTL HAa YTUNU3MPYIOLLEE NPeanpusiTUE OTAEMb-
HO OT APYrX OTXOAOB.

[a30Bble KapTPUMKN AOIKHbI ObITb YTUNM3MPOBaHbI HaAnexalimm o6pa3om.
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ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
Industriestralle 7
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Telefon +49 6195/ 800 - 0
Telefax +49 6195 / 800 - 3500

info@rothenberger.com
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