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1. Technische daten

Biegekapazitdt: .........ccoovveiiiiiine, 12-35mm

Biegewinkel: ... ...0°-180°

SPANNUNG: . 230V 50/60 Hz
100 V 50/60 Hz
110V 50/60 Hz

1010 W (900W)
...Nicht-blockierend
.13 kg

...590 x 145 x 215 mm
.24 kg

...660 x 430 x 200 mm
...100 dBA

.87 db
Vibrationspegel:. ....5,9 m/s?

2. EINZELTEILE (Abb. A)

Motor

. Umschalthebel

. Tragegriff e
. Schaftaufnahme

. Dreibein

. Biegesegment

. Gegenlager

. Biegesegment Aufnahme
. ROLUB Biegeschuh

10. Steckbolzen

11. Einstellskala
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3. KAPAZITAT

Hartes und weiches kupferrohr DIN 1786 Durchmesser 12-35 mm, Wandstarke 1,2 mm

Hartes und weiches Stahlrohr DIN 2391, DIN 2393, DIN 2394; Durchmesser 12-28 mm x 2,5 mm
Stahlrohr DIN 2440 1/4" (14 mm), 3/8" (18 mm), 1/2" (2 mm), 3/4" (28 mm)

Nichtrostendes Stahlrohr (INOX) AISI 304 - 316, Wandstérke bis 1,5 mm Durchschnitt 12 - 28 mm
Elektrisch Rohre: 16-20-25-32-35 mm

4. Allgemeine Sicherheitshinweise

1. Sicherheit am Arbeitsplatz

¢ Halten Sie den Arbeitsbereich stets sauber und aufgeraumt. Unordentliche oder schmutzige Arbeitsplatze
sind ein Magnet fur Unfalle.

¢ Halten Sie Kinder und Zuseher wahrend des Betriebs von motorbetriebenen Werkzeugen stets entfernt.
Ablenkungen koénnen zu Kontrollverlust fthren.

2. Elektrische Sicherheit

¢ Die Stecker motorbetriebener Werkzeuge mussen in die entsprechenden Steckdosen passen. Verdndern
Sie unter keinen Umstanden die Stecker. Verwenden Sie bei Motorwerkzeugen mit Erdungskontakt keine
Steckeradapter. Wenn Sie stets die korrekten, unverdnderten Stecker und ihre zugehorigen Steckdosen
verwenden, verringert sich die Gefahr eines Stromschlags.

¢ \ermeiden Sie alle Oberflachen mit Erdanschluss, wie z. B. Rohrleitungen, Heizkorper, Ketten oder Kihler.
Die Gefahr eines Stromschlags steigt, wenn das Gehause an Erde angeschlossen ist.

e Setzen Sie motorbetriebene Werkzeuge nicht Regen oder Feuchtigkeit aus. Wenn Wasser in ein
motorbetriebenes Werkzeug eindringt, steigt die Gefahr eines Stromschlags.
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e Schonen Sie das Kabel. Verwenden Sie es nicht, um das motorbetriebene Werkzeug zu bewegen, zu
ziehen oder abzustecken. Halten Sie das Kabel fern von Hitze, OI, scharfen Kanten und bewegten Teilen. Ein
beschadigtes oder verheddertes Kabel erhoht die Gefahr eines Stromschlags.

¢ \Wenn Sie das motorbetriebene Werkzeug im Freien benutzen méchten, verwenden Sie nur ein fir auBen
geeignetes Verlangerungskabel. Durch die Verwendung eines AuBenbereich-Verldngerungskabels verringert
sich die Gefahr eines Stromschlags.

¢ Wenn es unvermeidlich ist, das motorbetriebene Werkzeug in einer feuchten Umgebung zu verwenden,
schlieBen Sie es an ein durch einen FI-Schalter geschitztes Stromnetz an. Durch die Verwendung eines Fl-
Schalters verringert sich die Gefahr eines Stromschlags.

3. Personliche Sicherheit

e Seien Sie im Umgang mit motorbetriebenen Werkzeugen stets wachsam und sich im Klaren, was Sie
tun. Sollten Sie mide sein oder sich unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten
befinden, nehmen Sie von der Bedienung motorbetriebener Werkzeuge Abstand! Ein kurzer Moment der
Unachtsamkeit beim Betrieb motorbetriebener Werkzeuge kann zu schweren Verletzungen fihren.

¢ Verwenden Sie stets personliche Schutzausriistung. Diese Schutzausriistung, wie z. B. Staubschutzmaske,
rutschfeste Schuhe, Helm oder Gehdrschutz, kann die Gefahr von Verletzungen verringern.

¢ \lerwenden Sie einen Gehorschutz. Der Larmpegel kann bei der Arbeit mit unterschiedlichen Materialien variieren
und sogar manchmal die Grenze von 85 dB(A) Uberschreiten. Setzen Sie deshalb immer einen Gehérschutz auf.
¢ \erwenden Sie Schutzbrillen.

e Verwenden Sie Schutzhandschuhe. Verwenden Sie stets Schutzhandschuhe, denn die geschnittenen
Kanten der Rohre sind sehr scharf und kénnen Schnittwunden verursachen.

¢ \ergewissern Sie sich, dass sich kein Gerat unbeabsichtigt einschalten kann. Vergewissern Sie sich stets,
dass der Ein-/Aus-Schalter in der Stellung AUS (OFF) ist, bevor Sie die Stromversorgung anschlieBen oder
das Werkzeug transportieren. Das Transportieren von motorbetriebenen Werkzeugen mit dem Finger auf
dem Ein-/Aus-Schalter oder das AnschlieBen der Stromversorgung an ein motorbetriebenes Werkzeug bei
eingeschaltetem Ein-/Ausschalter beschwort Unfaélle formlich herauf.

¢ Entfernen Sie alle Einstell- oder Schraubenschliissel, bevor Sie ein motorbetriebenes Werkzeug einschalten.
Einen Schllssel an einem bewegten Teil des Werkzeugs zu belassen, kann beim Einschalten zu schweren
Verletzungen fiihren.

¢ Bedienen Sie das Werkzeug nicht in einer wackeligen Position. Sorgen Sie stets fir ein gutes Gleichgewicht
und einen sicheren Stand. Auf diese Weise kénnen Sie das motorbetriebene Werkzeug in unerwarteten
Situationen besser beherrschen.

¢ Tragen Sie angemessene Kleidung. Tragen Sie keine locker sitzende Kleidung oder Schmuck. Halten
Sie Haare, Kleidung und Handschuhe stets fern von bewegten Teilen. Langes Haar, Schmuck und lockere
Kleidung kénnen sich in bewegten Teilen verfangen.

4. Spezielle Sicherheitsanweisungen

« Uberlasten Sie das motorbetriebene Werkzeug nicht. Verwenden Sie es nur, wofiir es bestimmt ist. Ein
motorbetriebenes Werkzeug erledigt seine Arbeit besser und sicherer, wenn es mit der Geschwindigkeit
betrieben wird, fur die es gebaut ist.

¢ Verwenden Sie das motorbetriebene Werkzeug nicht, wenn der Ein-Ausschalter nicht funktioniert. Ein
motorbetriebenes Werkzeug, das nicht tiber den Schalter gesteuert werden kann, ist geféhrlich und muss
sofort repariert werden.

¢ Trennen Sie immer den Stecker von der Stromversorgung des Werkzeugs, bevor Sie Einstellungen oder
Zubehor andern oder das Werkzeug verstauen. Durch diese VorsichtsmaBnahme wird die Gefahr verringert,
dass sich das motorbetriebene Werkzeug plétzlich einschaltet.

¢ Halten Sie Kinder stets von motorbetriebenen Werkzeugen fern. Geben Sie Acht, dass keine Personen, die
nicht mit dem motorbetriebenen Werkzeug und seiner Bedienungsanleitung vertraut sind, das Werkzeug
benutzen. Motorbetriebene Werkzeuge stellen in den Handen ungeschulter Personen eine groBe Gefahr dar.
* Wartung von motorbetriebenen Werkzeugen. Uberpriifen Sie, ob die bewegten Teile des Werkzeugs
verstellt oder locker sind, ob Teile kaputt oder anderweitig defekt sind, was den ordnungsgemaBen Betrieb
des motorbetriebenen Werkzeugs beeintrachtigen kénnte. Wenn das Netzkabel beschédigt ist, reparieren
Sie es vor dem Betrieb. Durch defekte oder vernachlassigte Netzkabel geschehen viele Unfélle!

o Setzen Sie motorbetriebene Werkzeuge, ihr Zubehor und ihre Bestandteile, etc. nur dazu ein, wofir sie
bestimmt sind, und ber(cksichtigen Sie stets die Betriebsbedingungen und die zu erledigende Arbeit. Wenn
das motorbetriebene Werkzeug fir einen anderen Zweck verwendet wird, als fir den es gedacht ist, kénnen
gefahrliche Situationen entstehen.
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1. Arbeitsposition (Abb. B.1).

Die in dieser Skizze dargestellte Position ist ideal fur Bedienungs-komfort und Sicherheit wéhrend
des gesamten Biegevorganges.

2. Arbeitsbereich (Abb. B.2).

Vor dem Einschalten muf der Arbeitsbereich frei von allen Hindernissen sein, die den Biegevorgang
behindern kdénnten.

3. Einsatz von Verlangerungskabel Verldngerungskabel sollen ausreichend stark und so kurz als
moglich sein. Sie mussen auf mindestens 15 Amp. ausgelegt sein und dirfen 30 m Lange unter
keinen Umstanden Uberschreiten.

4. Uberpriifung des Zustandes des Motor-Tip-Schalters.

Stellen Sie unbedingt sicher, daB der Tip-Schalter stets automatisch nach dem Driicken ausrastet.

5. Benutzung des Dreibeins (Sonderzubehor) (Abb. B.3).

Die Skizze zeigt den Zusammenbau und die Aufstellung des Dreibeins.
6. Einstellskala zur Herstellung von Serienbdgen (Abb. B.4).
Das Gerat besitzt eine Einrichtung zur Voreinstellung jedes gewiinschten Biegewinkels zwischen 0°
und 180°. Zur Bedienung die Gradskala, welche die Aufnahme der Maschine umgibt, lockern und
den gewiinschten Biegelwinkel auf die innere weiBe Einstellmarkierung stellen. Siehe Abbildung.
Nach erfolgter Einstellung des Winkels erneut festziehen und entsprechend der Beschreibung in
Kapitel “Betrieb” vorgehen. WICHTIG: diese Option nicht fir Rohre = @ 28 mm x 1,2 mm verwenden

7. Abstand von bewegenden Teilen.

Stellen Sie sicher, daB3 Ihre Hande nicht in Kontakt sind mit den sich bewegenden Teilen der Maschine
wahrend des gesamten Biegevorgangs.

Vor Inbetriebnahme des Gerates lesen Sie zuerst die allgemeinen Sicherheitshinsweise und die
Hinweise zur Vorbereitung zur Inbetriebnahme.

Wichtig: Fiir alle Biegevorgange muss der unten beschriebene Ablauf gewissenhaft
eingehalten werden.

1. Bestimmen Sie das zu biegende Rohr. Wahlen Sie das entsprechende ilegesegment
und den Biegeschuh fur den benétigten Rohrdurchmesser.
Stellen Sie jetzt sicher, daB sich der ROBEND® 4000 in der Startposition befindet, indem Sie den
Antriebsmotor starten und dabei den Umschalthebel in der Rickwartsstellung halten, bis er
automatisch in den Leerlauf umschltet.

2. Setzen Sie das Biegesegment in die Biegesegment-Aufnahme ein. Legen Sie jetzt das Rohr in das
Biegesegment und sichern Sie es im Gegenlager.

Wichtig: Stellen Sie sicher, dass das Rohr voll in Gegenlager einliegt und sich im Kontakt mit der
gesamten Oberfldche des Gegenlagers befindet. Setzen Sie jetzt den Biegeschuh an das Rohr und
sichern Sie ihn mit dem Steckbolzen in der korrespondierenden Aufnahme.

3. Uberpriifen Sie die richtige Einstellung der Startposition. Dazu muB die “0” Markierung auf dem
Biegesegment auf die Mitte des Biegeschuhs zeigen. (Abb. C.A).

4. Um den Biegevorgang auszuldsen, schieben Sie den Umschalthebel zunachst in die Arbeitsposition [S
Danach driicken Sie den Motor Tip-Schalter. Das Biegesegment beginnt sich zu drehen. Halten Sie
den Motor-Tip-Schalter gedriickt, bis der gewiinschte Biegewinkel (ablesbar aur dem Biegesegment)
(Abb. C.B) mit der Markierung auf dem Biegeschuh Ubereinstimmt. Lassen Sie jetzt den Motorschalter
los. (Abb. C.C). Der ROBEND® 4000 ist mit einer Einrichtung zur Voreinstellung jedes gewnschten
Biegewinkels zwischen 0 und 180° ausgerUstet. Ideal zur Herstellung von Multibdgen, Beachten Sie
dazu das Kapitel “Vorbereitung zur Inbetriebnahme”.

5. Sobald der Bogen fertig ist und der Motor-Tip-Schalter freigegeben wird, schieben Sie den
Umschalthebel in die Riickwartsposition v Betatigen Sie kurzzeitig den Motor-Tip-Schalter, um das
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Rohr vom Biegesegment zu I6sen. Sobald das Rohr frei ist, entfernen Sie Steckbolzen und Biegeschuh.
Jetzt kdnnen Sie den fertigen Bogen entnehmen.

6. Um den ROBEND® 4000 fir eine erneute Biegeoperation vorzubereiten, halten Sie den Umschalthebel

in der Ruckwartsposition V Starten Sie jetzt den Motor und halten Sie den Tip-Schalter gedrickt, bis
die Maschine voll zurtick gelaufen ist und in die neutrale Position umschaltet.

Vor jeder Wartung oder Instandsetzung der Maschine mufB der Netzstecker entfernt werde.

1.

Kabel und Netzstecker

Sowohl| Kabel als auch Netzstecker mussen sich in einwandfreiem Zustand befinden. Dies ist

regelmaBig zu Uberprifen.

. Motor-Tip-Schalter
Uberpriifen Sie regelmaBig die einwandfreie Funktion dieses Schalters. Er muB automatisch
abschalten, sobald er freigegeben wird. Bei der geringsten Storung, ist er sofort mit einem neuen
Schalter zu ersetzen.

. Kohlebiirsten
Uberpriifen Sie regelmassig die Kohlebirsten auf Verschleiss und sicheren Sitz auf dem Kollektor.
Ersetzen Sie die Kohlebursten durch neue, sobald sie 30% abgenutzt sind. Benutzen Sie nur Original
ROTHENBERGER Kohlebdrsten.

. Motor und Anker
Der sich im Motorgehduse und in den Kohlebursten-Aufnahme absetzende Kohlestaub muss alle
100 Stunden entfernt werden. Es ist darauf zu achten, dass der Kollektor immer sauber und frei von
Verunreinigungen ist.

. Maschine
Nach 500 Betriebsstunden muss die schmmierfettfillung erneuert werden Nach dem Offnen der
Maschine ist das alte Fett zundchst auszuwaschen und die Maschine zu trocknen. Zur Nachfillung
werden ca. 300 Gramm Fett benotigt. Eine grossere Fettfllung ist nicht zuldssig, da sich dadurch die
Betriebstemperatur der Maschine erhéhen kann. Fett Typ: LGMT2 von SKF oder vergleichbares. Es
wird empfohlen, diese Arbeit von einer unserer Service — Stationen durchfthren zu lassen.

. Die Maschine darf nur von Fachkrafren zerlegt und repariert werden

Wir verweisen auf unsere Service Stationen, in denen Instandhaltungs und Uberholungsarbeiten

schnell und sachkundig durchgefiihrt werden. Es dirfen nur Original ROTHENBERGER Ersatzteile

verwendet werden.

A.Das Biegesegment bleibt beim Biegen stehen, obwohl der Antriebsmotor lauft.

der Umschalthebel ist nicht in der richtigen Position Getriebeschaden — die Maschine muss
eingeschickt werden

B. Biegungen sind nicht rund, Rohr flacht ab oder bekommt Falten

Biegesegment und/oder Biegeschuh entspricht nicht dem Rohrdurchmesser.
Biegesegment und/oder Biegeschuh sind verschlissen .
Schlechte Rohrqualitat

C. Der ROBEND® 4000 startet nicht

alle elektrischen Anschlisse Uberpriifen. Vorher Netzstecker ziehen Kohlebursten Uberprifen,
saubern, eventuell austauschen

D. Voreinstellung Biegewinkel funktioniert nicht

die Stellschrauben sind nicht angezogen

Wichtig: Lassen sich die Stérungen nicht beheben, wenden Sie sich bitte an eine unserer Service
Stationen.

E Nach Ablauf ihrer nttzlichen Lebensdauer werfen Sie die Maschine bitte nicht in den Hausmdill, sondern

Uberrichen Sie sie zum Recycling einer zugelassenen

8
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1. Technical characteristics

12 -35mm

.. 0°-180°
230V 50/60 Hz
100 V 50/60 Hz
110 V 50/60 Hz

1010 W (900W)
.. Non-blocking

Machine weight: .. 13 kg.
Machine dimensions: ............cccccooveveeceeeien. 590 x 145 x 215
Complete set weight (12,15,18 and 22 mm):.... 24 kg.
BOX dimensions: ..........cccooveveviiieeceee 660 x 430 x 200 mm
Noise level: ........ .. 100 dBA
[ e FORTRRN .87 db
Vibration level:... ...5,9 m/s?

2. Machine components (See figure A)

Motor

. Reverse lever
Handle

. Bolt housing

Tripod

Former

Former hook

. Former fastening shaft
Slide

. Slide fastening bolt
. Series bending scale

SoLvmNaUVEWN -
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3. Capacity

Hard and soft Cu-Al DIN 1786 @s 12 a 35 mm: 1,2 mm pared.

Hard and soft steel DIN 2391, DIN 2393, DIN 2394; @s 12 a 28 mm x 2,5.
Steel DIN 2440 1/4" (14), 3/8" (18), 1/2 " (22), 3/4 " (28).

INOX AISI 304-316 espesor hasta 1,5 mm @s 12 a 28 mm

Conduit: 16-20-25-32-35 mm

4. General safety instructions

1. Safety in the work area

o Keep the work area clean and tidy. Untidy or dirty areas are more likely to cause accidents.

¢ Keep children and spectators away when using the power tool. Distractions can make you lose control of
the saw.

2. Electrical safety

 The plugs of power tools must fit in the sockets. Do not modify the plugs under any circumstances. Do not
use adaptor plugs with earthed power tools. If you use unmodified plugs and the corresponding sockets, you
will reduce the risk of electric shocks.

¢ Avoid touching earthed surfaces, such as piping, radiators, chains or coolers. The risk of electric shocks
increases if the body is connected to earth.

¢ Do not expose power tools to rain or moist conditions. If water penetrates a power tool, this increases the
risk of electric shocks.

¢ Take proper care of the cable. Do not use the cable to move, drag or unplug the power tool. Keep the
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cable away from heat, oil, sharp edges and moving parts. Damaged or tangled cables increase the risk of
electric shocks.

¢ To use a power tool in the open air, use an extension cable indicated for exterior use. When you use a cable
suitable for exterior use, this decreases the risk of electric shocks.

o If using the power tool in a wet environment is unavoidable, use a power supply protected by a residual
current differential device (RCD). When you use a RCD, this decreases the risk of electric shocks.

3. Staff safety

o Keep alert, check what you are doing and use common sense when handling a power tool. Do not use
power tools if you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medicinal products. One moment of
distraction while handling power tools can cause serious personal injury.

o Use personal protection equipment. Protection equipment, such as dust masks, non-slip footwear, hard
hats and hearing protection, can reduce personal injuries.

¢ Hearing protection devices. When working with different materials, the noise level may vary and exceed,
at times, the limit of 85 dB(A). Always use hearing protection devices.

¢ Wear safety goggles.

® Wear safety gloves. Always wear safety gloves, as the edges of the cut pipes are sharp and can cause cuts..
¢ Ensure no devices can be started up accidentally. Ensure the switch is in the off position before connecting
the electric supply or lifting or moving the tool. Transporting power tools with your finger on the switch or
connecting power tools that are switched on to the electric supply is much more likely to cause accidents.

® Remove all spanners before starting the power tool. Leaving spanners connected to rotating parts of the
tool could cause personal injuries.

¢ Avoid unstable positions. Maintain good, balanced posture at all times. Thus, you will have better control
over the power tool in unforeseen situations.

¢ Wear suitable clothing. Avoid loose clothing and jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away from
the moving parts. Long, loose hair, jewellery and loose clothing can become trapped in the moving parts.
4. Special safety instructions

¢ Do not force the power tool. Use the power tool that is appropriate for your specific application. The
correct power tool will do the work better and more safely, at the speed for which it was designed.

¢ Do not use the power tool if the switch does not switch on and off. All power tools that cannot can be
controlled with the switch are dangerous and must be repaired immediately.

e Disconnect the plug from the power supply to the tool before making any adjustment, changing accessories
or putting it away. These preventive measures reduce the risk of the power tool being started up accidentally.
¢ Keep stopped power tools out of the reach of children. Do not allow people that are not familiar with the
power tool or these instructions to use the tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.
¢ Maintenance of power tools. Revise the tools in search of misalignments or coupling of moving parts,
broken parts or any other defect that may affect the functioning of the power tool. If the power supply cable
is damaged, repair it before use. Many accidents are caused by poorly kept power supply cables.

Use the power tool, the accessories, the components, etc. in accordance with these instructions, taking into
account the operational conditions and the work you are going to perform. If you use the power tool for
work other than the conventional tasks, this could cause hazardous situations.

1. Working position (See figure B.1)
The position shown in the sketch would be ideal for comfort and safety during the entire bending
process.

2. Working area (See figure B.2)
Before start, the bending area should be clear from any element that may interfere in the bending
process.

3. Use of extension cords The extension cable should as thick and short as possible. It should handle
more than 15 Amp., and never be more than 30 m. in length.

4. Check the state of the on/off switch
Make sure that the on/off switch unlocks automatically when not pressed.

5. Use of tripod (optional) (See figure B.3)
The sketch shows assembly and coupling of tripod to bending machine.
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6. Device for series bending (See figure B.4)
The unit provides a device for setting the bending angle automatically from 0° to 180°. To operate,
loosen the graduated scale surrounding the former shaft and align the desired angle with the inner
mark as shown. See Figure. Once the angle has been selected, tighten and proceed according to the
“start-up” chapter. IMPORTANT: Do not use this option for pipes = @ 28 mm x 1.2 mm

7. Keepaway from moving parts
Make sure that your hands are not in contact with moving parts of the machine during the bending
process.

6. Starting up

Before carrying out any operation with this unit, first read the general safety instructions and
preparation for start-up.

Important: For all bending applications, carefully follow the steps described beolw

1. Select the tube or pipe to be bent. Choose the relevant bending former and shoe suited to the
tubes size. Ensure that the ROBEND® 4000 is set in the start position by starting the motor with the
direction lever in the reserve position until it triggers off and moves to the neutral position.

. Place the bending former onto the centrepin. Lay the tube into the bending former and secure it into
the hook.

Important: Ensure that the tubes is fully inserted into the hook and has contact with the whole hook
surface. Secure the bending shoe with the fastening bolt into the appropriate housing.

3. Ensure you are at the correct starting position by checking the “0” mark on the bending former is lined
up with the centre of the bending shoe (see figure C.A).

4. To start bending, shift the direction lever to the working position and push the power switch [g . The
bending former will start to rotate. Maintain pressure on the switch until your chosen angle of bend
(marked on the bending former) (see figure C.B) lines up with the mark on the bending shoe, and then
release the switch (see figure C.C).

5. The ROBEND® 4000 is equipped with a device that allows you to preset the bending angle between 0
to 180 degrees which is ideal for repeat bends. See “preparation for start up” chapter.

6. Once the been has bend produced and the power switch has been released, shift the direction lever
back into the reverse position V' Now, briefly push the power switch to loosen the hold on the tube.
Once the tube has released you can remove the fastening bolt, then the bending shoe and finally
take the finished bend out of the bending former.

7. In order to make the ROBEND® 4000 ready for the next bending operation, start the motor with the
direction lever in the reverse position V until it triggers off and moves into the neutral position.

7. Care and maintenace

Before carrying out any job on the machine, disconnect the plug from the mains outlet.

1. Cable and plug
Both the cable and plug should be in optimum condition. Check them at regular intervals.

2. ON switch
Check that the machine switch unblocks automatically when finger pressure is released. In case of
any anomaly, replace immediately with a new one.

3. Brushes
Check frequently for brush wear and perfect contact with rotor. Change brushes when their lengths
is 1/3 of original length. Use original ROTHENBERGER brushes.
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4. Motor and rotor
The carbon dust accumulated in the motor and brush housing should be removed every 100 hours.
The motor’s rotor should be permanently clean with a uniform surface (light bronze colour).

5. Gear box
Change grease every 500 operating hours. After dismounting the machine, oil all mechanisms to
eliminate old grease. Remove parts with dry compressed air and apply new grease with clean hands.
Do not use any dissolvents. Approximately 300 grs. of grease is needed for a correct lubrication. An
excessive amount of grease is not recommended as it can increase the temperature of the machine.
Grease type: LGMT2 by SKF or similar. We recommend that this operation be carried out by an
authorized after-sales service.

6. Dismounting the gear box
Before dismounting the cover of the gear box, never introduce sharp objects such as tips, screwdrives,
etc. between the body and cover’s connecting faces. The correct procedure is to tap the front of the
octagon gently with a plastic hammer.

7. Machine maintenance and repair should be done by a specialist
All repairs should be carried out by a specialist and only original parts should be used.

Before carrying out any inspection of the ROBEND® 4000, check that the plug is disconnected
from the power supply.

Important: should any form of service/repair other than the basic points detailed below be
required, please contact your nearest technical service centre.

A.The bending former stops rotation during bending,
while the motor is still running. The direction lever is not in the right position. There is a transmission
problem - contact your technical service centre.

B. Bends are not round/circular
Bending former and/or shoe are not suited to the tube size. Bending former and/or shoe are worn
out. Tube quality is suspect.

C. The ROBEND® 4000 does not start
Check the wiring in the plug. Carbon brushes may be worn out and need replacing.

D. Pre-set trigger does not function
Screws are not tightened properly.

When its useful life is over, do not dispose of th machine into the domestic waste, please send it to
authorised places for recycling.
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1. Caracteristiques techniques

Capacité de cintrage: .........cccoovveieiiiiiiieceee 12-35mm

.. 0°-180°

230V 50/60 Hz
100 V 50/60 Hz
110 V 50/60 Hz
Puissance absorbée: ..........cccooviiiiiiiiiii 1010 W (900W)
Interrupteur de mise en marche .. Non blocage

Poids de la machine:................ .... 13 kgs.

Dimensions de la machine:..............c.ccoooiiiiii. 590 x 145 x 215 mm
Poids de I'ensemble complet (12,15,18 et 22 mm): 24 kgs.

Dimensions du coffret: ..o 660 x 430 x 200 mm
Puissance sonore émise: . ... 100 dBA

LP: e ...87 db

Niveau de vibrations:.. ... 5,9 m/s?

2. Composants de la machine (Voir figure A)

1. Moteur

2. Inverseur de marche mécanique

3. Manche

4. Logements pour le boulon de fixation
5. Trépied

6. Forme

7. Crochet de la forme

8. Boulon de la machine

9. Contre-forme

10. Boulon de fixation

11. Echelle graduée pour des séries de cintrage

3. Applications

Tube en cuivre écroui, et recuit DIN 1786 - & 12 a 35 mm 1,2 mm épaisseur paroi.
Tube de acier doux DIN 2391-2393-2394 - @ 12 a 28 mm 2,5 mm épaisseur paroi.
Tube en acier DIN 2440, 1/4" (14), 3/8" (18), 1/2" (22), 3/4" (28).

Tube en acier inox. AlSI 304-316. Epaisseur paroi 1,5 mm & 12 a 28 mm.

Tube électricien: 16-20-25-32-35 mm

4. Consignes de sécurité générales

1. Sécurité dans la zone de travail

¢ Maintenir la zone de travail propre et en ordre. Les zones en désordre ou sales sont plus susceptibles de
provoquer des accidents.

* Eloignez les enfants et les spectateurs lors de I'utilisation de I'outil. Les distractions peuvent causer une
perte de controle de la scie.

2. Sécurité électrique

o Les fiches des outils électriques doivent étre adaptées aux prises électriques. Ne modifiez pas les fiches en
toutes circonstances. N'utilisez pas d'adaptateur avec des outils électriques reliés a la terre. Si vous utilisez
des fiches non modifiées et les prises correspondantes, vous réduirez le risque de chocs électriques.

o Fvitez de toucher des surfaces mises & la terre, comme la tuyauterie, des radiateurs, des chaines ou des
refroidisseurs. Le risque de chocs électriques augmente si le corps est raccordé a la terre.

¢ Ne pas exposer des outils électriques a la pluie ou a I'humidité. Si de I'eau pénétre dans un outil électrique,
cela augmente le risque de chocs électriques.
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e Prenez soin du cable. N'utilisez pas le cable pour déplacer, faire glisser ou débrancher I'outil électrique.
Tenez le céble éloigné de la chaleur, de I'huile, des bords coupants et des piéces mobiles. Des cables
endommagés ou emmélés augmentent le risque de chocs électriques.

o Pour utiliser I'outil électrique a I'extérieur, utilisez une rallonge utilisable en extérieur. Lorsque vous utilisez
un cable adapté pour un usage en extérieur, cela diminue le risque de chocs électriques.

o S'il est impossible d'éviter d'utiliser I'outil électrique dans un environnement humide, utilisez une
alimentation électrique protégée par un dispositif différentiel a courants résiduels (DDR). Lorsque vous
utilisez un DDR, cela diminue le risque de chocs électriques.

3. Sécurité du personnel

¢ Restez vigilant, vérifiez ce que vous faites et utilisez votre bon sens lorsque vous utilisez un outil électrique.
N'utilisez pas d‘outils électriques lorsque vous étes fatigué ou sous l'influence de drogues, d‘alcool ou de
médicaments. Un seul moment de distraction, lorsque de I'utilisation d‘outils électriques peut provoquer
des blessures graves.

o Utilisez des équipements de protection individuelle. Les équipements de protection individuelle, comme
les masques a poussieres, des chaussures antidérapantes, des casques et des protections auditives, peuvent
réduire les blessures.

e Dispositifs de protection auditive. Lorsque vous travaillez avec des matériaux différents, le niveau sonore
peut varier et dépasser, parfois, la limite de 85 dB(A). Utilisez toujours des dispositifs de protection auditive.
 Portez des lunettes de protection.

e Portez des gants de protection Portez toujours des gants de protection car les bords du tuyau coupé sont
tranchants et peuvent causer des coupures.

o \eillez a ce qu'aucun dispositif ne puisse étre actionné accidentellement. Vérifiez que I'interrupteur est en
position arrét avant de brancher I'alimentation électrique ou de soulever ou déplacer I'outil. Transporter des
outils électriques avec votre doigt sur I'interrupteur ou brancher des outils électriques dont I'interrupteur est
en position marche est bien plus susceptible de causer des accidents.

¢ Enlever toutes les clés avant de démarrer I'outil électrique. Laisser des clés sur des pieces de I'outil en
rotation peut causer des blessures.

o Eviter les positions instables. Garder une posture stable et équilibrée & tous moments. Ainsi, vous aurez un
meilleur contréle sur I'outil électrique en cas de situations imprévues.

« Portez des vétements adaptés. EFvitez les vétements amples et les bijoux. Gardez vos cheveux, vos vétements
et vos gants éloignés des pieces en mouvement. Les cheveux longs non attachés, les bijoux et les vétements
amples peuvent se coincer dans les pieces en mouvement.

4. Instructions spéciales de sécurité

¢ Ne pas forcer 'outil électrique. Utilisez I'outil électrique adapté pour votre application spécifique. L'outil
électrique adapté fournira un meilleur résultat avec plus de sécurité a la vitesse pour laquelle il a été concu.
o N'utilisez pas I'outil électrique si I'interrupteur est défectueux. Tous les outils électriques qui ne peuvent pas
étre contrdlés par I'interrupteur sont dangereux et doivent étre réparés immédiatement.

¢ Débranchez I'outil électrique du secteur avant d'effectuer tout réglage, de changer les accessoires ou de le
ranger. Ces mesures préventives réduisent le risque de démarrer I'outil électrique accidentellement.

o Garder les outils électriques a I'arrét hors de portée des enfants. N'autoriser par a des personnes qui ne
sont pas familiarisées avec I'outil électrique ou ces instructions d‘utiliser I'outil. Les outils électriques sont
dangereux dans des mains d'utilisateurs non formés.

¢ Maintenance des outils électriques. Vérifiez les outils a la recherche de défauts d‘alignement ou de
couplage des piéces en mouvement, de pieces cassées ou de tout autre défaut qui pourrait avec un effet
sur le fonctionnement de I'outil électrique. Si le cable d'alimentation est endommagé, réparez-le avant de
|'utiliser. De nombreux accidents sont provoqués par des cables d'alimentation mal entretenus.

o Utilisez I'outil électrique, les accessoires, les composants, etc. conformément a ces instructions, en tenant
compte des conditions opérationnelles et du travail que vous allez effectuer. Si vous utilisez I'outil électrique
pour des taches autres que les taches conventionnelles, cela peut engendrer des situations dangereuses.

1. Position de travail (Voir figure B.1)
La position de travail représentée ci-contre est la position idéale, permettant de travailler avec plus
d'aisance et en toute securité.
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2. Rotation du tube lors du cintrage (Voir figure B.2)
Avant de commencer a travailler, dégager de tout obstacle la surface nécessaire a la rotation du tube
lors son cintrage.

3. Utilisation du cable extensible Le cable doit étre le plus gros et le plus court possible, ne dépassant
jamais les 30 m. de longueur et supportant plus de 15 A d'intensité.

4, Vérifier I'interrupteur de mise en marche
L'interrupteur de mise en marche doit se débloquer automatiquement dés qu’on arréte de pousser
sur celui-ci.

5. Utilisation du trépied (option) (Voir figure B.3)
Montage du trépied et assemblage de la cintreuse.

6. Systeme d'opération automatique pour les séries (Voir figure B.4)
La ROBEND® 4000 est pourvue d'un systéeme qui permet de présélectionner I'angle de cintrage
entre 0° et 180°. Pour cedi, il faut desserrer I'échelle graduée qui encadre le boulon de la machine
et faire coincider I'angle choisi avec la hoche de repére intérieure. (Voir figure) Dés que I'angle de
cintrage a été choisi, resserrer et procéder comme il est indiqué dans le chapitre “mise en marche”.
IMPORTANT: ne pas utiliser cette option avec des tuyauteries dont le diamétre est supérieur a
@28 mmx 1,2 mm.

Avant de commencer a travailler avec la machine, lire le manuel d’instructions générales
de sécurité et de préparation pour la mise en marche.

Attention! Pour toute opération de cintrage a réaliser, suivre attentivement les opérations décrites
ci-dessous.

N

. Sélectionner le tube a cintrer. Choisir la forme et la contre-forme correspondantes a la mesure du tube choisi.

2. Emboiter la forme dans le boulon de la machine. Loger le tube dans le canal de la forme et le fixer
avec le crochet.

Attention! le tube doit dépasser le crochet de 10 mm au moins)

3. Position de départ: avant de commencer I'opération de cintrage, la position “0" du cintre doit coincider
avec le milieu de la contre-forme (voir fig.C.A). L'opération de cintrage peut alors démarrer.

4. Cintrage du tube: Placer I'inverseur de marche mécanique dans la position de travail ll\[; . puis pousser
I'interrupteur (la forme commence alors a tourner) (voir figure C.B) jusqu'a ce que I'opération de
cintrage soit finie. Pour déterminer les degrés de I'angle de cintrage, le n° de degrés choisi doit
rencontrer la hoche de repére de contre-forme (voir figure C.C). La ROBEND® 4000 est pourvue d'un
systéme qui permet de présélectionner I'angle de cintrage entre 0° et 180° (cintrage de séries), voir le
paragraphe correspondant du chapitre “préparation pour la mise en marche”.

. Fin de I'opération de cintrage. Dés que |'opération de cintrage est finie, arréter le moteur et placer
I'inverseur de marche mécanique en position de marche-arriére V. Pousser légérement l'interrupteur
pour débloquer le tube. Enlever le boulon de fixation de la contre-forme, puis retirer la contre-forme
et le tube cintre.

6. Afin de préparer la ROBEND® 4000 a un prochain cintrage, mettre le moteur en marche en placant I'inverseur

de marche en position de marche-arriére qusqu’é ce qu'il saute et reste en position de point mort.

ul

Avant de réaliser tout travail sur la machine, débranchez le cable de la prise de courant.

1. Cable et branchemen
Le cable et la prise de courant doivent toujours étre dans de bonnes conditions. Il faut les vérifier
régulierement.
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. Interrupteur de mise en marche du moteur

Vérifiez que I'interrupteur du moteur saute automatiquement apres I'avoir poussé. En cas d’anomalies
de fonctionnement, remplacez-le inmédiatement.

. Charbons

Vérifiez périodiquement |'usure des charbons ainsi que leur contact avec I'induit. Remplacez les
charbons dés que leur longueur s'est réduite a 1/3 de leur longueur initiale. Utilisez toujours des
charbons ROTHENBERGER.

. Moteur et induit

Nettoyez la poussiere de charbon qui s’installe dans le moteur et dans le compartiment a charbons
toutes les 100 heures. L'induit du moteur doit toujours restes propre et sa surface uniforme (couleur
bronze clair).

. Boite d’engrenages

Changez la graise de la machine toutes les 500 heures. Pour ce faire, démonter la machine, nettoyer
tous les mécanismes au pétrole pour bien éliminer la graisse. Sécher les pieces a I'air sec comprimé
et remettre de la graisse avec des mains propes. Attention! Ne jamais utiliser de dissolvants. La
quantité de graisse nécéssaire est d’environ 300 grs. Un excés de graisse purrait entrainer une hausse
de la température de la machine, ce qui est a éviter. Type de graisse: LGMT2 ou similaire. Pour réaliser
cette opération, il est conseillé de s’adresser a un centre de service aprés-vente agréé.

. Démontage de la boite d’engrenages

Ne jamais utiliser des objets pointus (clous, tourne-vis,...) entre les deux corps de la carcasse pour
démonter la boite d’engrenages. Frapper légérement avec un marteau en plastique sur la surface
frontale de I'octogone.

. Faites confiance a un spécialiste pour I'entretien et la réparation de votre machine

Toute réparation doit étre effectuée par un spécialiste et toujours avec des piéces d’origine.

A.La forme reste stoppée pendant I'opération de cintrage et le moteur est toujours en

marche
L'inverseur de marche mécanique n’est pas dans la position correcte. Vérifier les charbons.

B. Les cintrages sont déformés:

Forme ou contre-forme inadéquates. Forme ou contre-forme usées.

C. La machine n’arrive pas a démarrer

Branchement défectueux. Moteur défectueux.

D.Saut de I'inverseur de marche

Vis mal serré.ly.

Une fois la vie utile de la machine terminée, ne la jetez fias a la poubelle, veuillez la remettre en vue
de son recyclage dans les endroits autorisés.

16 \BOTHENBERGER rrancass



1. Datos técnicos

Capacidad de curvado: .........cccoooveiiiiiin 12 -35mm

.. 0°-180°

230V 50/60 Hz

100 V 50/60 Hz

110 V 50/60 Hz
Potencia absorbida:...........ccooioeioioiee 1010 W (900W)

.. Sin bloqueo

.. 13 kgs

Dimensiones maquina:................... ..560 x 145 x 215 mm

Peso equipo (12, 15, 18 y 22 mm): .. 24 kgs

Dimensiones de la maleta: ............ .. 590 x 430 x 200 mm
Nivel de ruido: ................. .. 100 dBA

[ O ..87db

Nivel de vibraciones: . ... 5,9 m/s?

2. Componentes de la maquina (Ver figura A)

Motor

. Palanca de inversiéon de marcha
Asidero

. Alojamiento

Tripode

Galleta

Gancho de la galleta

Asa

Patin

. Bulén de sujecion

. Escala para curvados en serie

SoLomNaUEWN -

RN

3. Campo de trabajo

Tubo de cobre rigido y recocido DIN 1786 @s 12 a 35 mm: 1,2 mm pared.

Tubo de acero duro y blando DIN 2391, DIN 2393, DIN 2394; @s 12 a 28 mm x 2,5.
Tubo de acero DIN 2440 1/4" (14), 3/8" (18), 1/2 “ (22), 3/4 “ (28).

Tubo de acero inoxidable AlSI 304-316 espesor hasta 1,5 mm @s 12 a 28 mm

Tubo de conduccién eléctrica: 16-20-25-32-35 mm

4. Indicaciones generales de seguridad

1. Seguridad en la zona de trabajo

¢ Mantenga la zona de trabajo limpia y ordenada. Las zonas desordenadas o sucias son una invitacion
a los accidentes.

e Mantenga a los nifios y espectadores alejados mientras use la herramienta con motor. Las distracciones
pueden hacer que pierda el control.

2. Seguridad eléctrica

e | as clavijas de las herramientas con motor deben encajar en los enchufes. No modifique las clavijas
bajo ninguna circunstancia. No use clavijas — adaptadoras con herramientas con motor con toma a
tierra. Si usa las clavijas sin modificar y los enchufes correspondientes, se reducira el riesgo de descarga
eléctrica.

e Evite tocar las superficies con toma a tierra, como tuberfas, radiadores, cadenas o refrigeradores. El
riesgo de descarga eléctrica aumenta si el cuerpo esta conectado a tierra.

* No exponga las herramientas con motor a la lluvia o condiciones himedas. Si el agua penetra en una
herramienta con motor, aumentara el riesgo de descarga eléctrica.
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¢ No maltrate el cable. No use el cable para mover, arrastrar o desconectar la herramienta con motor.
Mantenga el cable alejado del calor, aceite, bordes afilados y piezas méviles. Los cables dafiados o
enredados incrementan el riesgo de descarga eléctrica.

e Para utilizar una herramienta con motor al aire libre, use un cable alargador indicado para usos
exteriores. Al usar un cable adecuado para exteriores, se reduce el riesgo de descarga eléctrica.

¢ Si la herramienta con motor debe usarse en un entorno himedo inevitablemente, use suministro
protegido mediante dispositivo diferencial residual (DDR). Al usar un DDR, se reduce el riesgo de
descarga eléctrica.

3. Seguridad personal

e Manténgase alerta, compruebe lo que estd haciendo y use el sentido comun para manejar una
herramienta con motor. No use herramientas con motor si estd cansado o bajo la influencia de drogas,
alcohol o medicamentos. Un momento de distraccién mientras maneja herramientas con motor puede
causar lesiones personales graves.

¢ Use el equipamiento de proteccion personal. El equipamiento de proteccidn, como méascara antipolvo,
calzado antideslizante, casco o proteccion auditiva, puede reducir las lesiones personales.

o Use protectores auditivos. Al trabajar con distintos materiales, el nivel sonoro podria variar y superar,
a veces, el limite de 85 dB(A). Use siempre los protectores auditivos.

o Use gafas de seguridad.

e Use guantes de seguridad. Use siempre los guantes de seguridad, ya que los bordes de los tubos
cortados son afilados y pueden provocar cortes.

¢ Asegurese de que ningun dispositivo puede ponerse en marcha accidentalmente. Asegurese de que
el interruptor esta en la posicién apagada antes de conectar el suministro eléctrico o de levantar o
desplazar la herramienta. Trasladar las herramientas con motor con el dedo sobre el interruptor o
conectar al suministro eléctrico herramientas con motor que tienen el interruptor encendido es una
clara invitacion a accidentes.

e Retire todas las llaves de ajuste o de tuerca antes de encender la herramienta con motor. Dejar una
llave de tuerca o de ajuste acoplada a una pieza giratoria de la herramienta podria provocar lesiones
personales.

e Evite las posiciones inestables. Mantenga un equilibrio correcto en todo momento. De este modo,
podra controlar mejor la herramienta con motor en situaciones imprevistas.

o Lleve ropa adecuada. Evite la ropa floja y las joyas. Mantenga el pelo, la ropa y los guantes alejados
de las piezas moviles. El pelo largo y suelto, las joyas y la ropa floja se pueden quedar atrapados en las
piezas moviles.

4. Indicaciones especiales de seguridad

¢ No fuerce la herramienta con motor. Use la herramienta con motor adecuada para su aplicaciéon en
concreto. La herramienta con motor correcta realizara el trabajo mejor y con mayor seguridad, a la
velocidad para la que fue disefiada.

¢ No use la herramienta con motor si el interruptor no enciende y apaga. Todas aquellas herramientas
con motor que no se pueden controlar con el interruptor son peligrosas y deben repararse de inmediato.
e Desconecte la clavija del suministro eléctrico de la herramienta antes de realizar cualquier ajuste,
cambiar accesorios o guardarla. Estas medidas preventivas reducen el riesgo de que la herramienta con
motor se ponga en marcha accidentalmente.

e Mantenga las herramientas con motor paradas fuera del alcance de los nifios. No permita que las
personas que no estén familiarizadas con la herramienta con motor o estas instrucciones usen la
herramienta. Las herramientas con motor son peligrosas en manos de usuarios sin formacion.

¢ Mantenimiento de las herramientas con motor. Revise las herramientas en busca de desalineaciones
0 acoplamiento de piezas moviles, piezas rotas o cualquier otro defecto que pudiera afectar al
funcionamiento de la herramienta con motor. Si el cable de alimentacion esta dafado, reparelo antes
de usarlo. Son muchos los accidentes causados por cables de alimentacion mal cuidados.

¢ Use la herramienta con motor, los accesorios, los componentes, etc. Conforme a estas instrucciones,
teniendo en cuenta las condiciones operativas y el trabajo que va a realizar. Si se usa la herramienta con
motor para operaciones distintas a las convencionales, podrian provocarse situaciones peligrosas.



1. Posicion de trabajo del operario (Ver figura B.1)
Por comodidad y seguridad la posicién que aparece reflejada en el dibujo seria la ideal para realizar
el proceso de curvado completo.

2. Area de rotacion del tubo (Ver figura B.2)
El operario antes de comenzar el proceso de curvado tiene que asegurarse que el drea que describe
el tubo al curvarse esté libre de obstaculos, que no haya ningun elemento ajeno que interfiera el
curvado del tubo.

3. Ejemplo de cables extensibles Asegurese que el cable sea lo mds grueso y corto posible. El cable
extensible debera ser de mas de 15 Amp. y nunca sobrepasara los 30 metros de longitud.

4. Compruebe el estado del interruptor de marcha
Asegurese que el interruptor de marcha se desbloquea automaticamente al desaparecer la presion
sobre él.

5. Utilizacion del tripode (opcional) (Ver figura B.3)
Montaje del tripode y acoplamiento de la maquina curvadora.

6. Dispositivo para curvados en serie (Ver figura B.4)
La ROBEND® 4000 va provista de un dispositivo que permite fijar el &ngulo a curvar entre 0°y 180°.
Para ello aflojar la escala graduada que rodea el bulén de la maquina y hacer coincidir el angulo
deseado con la marca interior. Ver figura. Una vez seleccionado el dngulo volver a apretar y proceder
como se indica en el capitulo de “Puesta en Marcha”. IMPORTANTE: no usar esta opcién en tuberias
mayores a @ 28 mm x 1,2 mm.

7. Retirar las manos
de las partes méviles de la maquina durante el curvado.

Antes de realizar cualquier operacion con la maquina asegurese de leer las instruccionesgenerales
de seguridad y las de preparacion de la puesta en marcha.

Importante: Para realizar cualquier curvado seguir integramente las operaciones que se describen a
continuacion.

1. Seleccionar el tubo que queremos curvar. Escoger la galleta y el patin correspondiente a la medida
elegida.

2. Introducir la galleta en el bulén de la maquina. Poner el tubo en el hueco de la galleta y fijarlo con el
gancho.

Importante: Debe sobresalir 10 mm como minimo del gancho), poner el patin correspondiente y fijarlo
con el bulén de sujecién en su alojamiento.

3. Posicion de inicio. Para comenzar a curvar el punto “0” de la galleta tiene que coincidir con el punto
medio del patin. Ver figura C.A. Ahora estamos listos para comenzar a curvar.

4. Curvado del tubo. Mover la palanca de inversiéon de marcha en la posicién [S . accionar el interruptor
del motor (la galleta comenzara a girar) Ver figura C.B. y mantenerlo asi durante toda la operacion de
curvado. Para determinar los grados de curvatura, el nimero de grados deseado debe coincidir con la
muesca existente en el patin. Ver figura C.C. La ROBEND® 4000 dispone de un dispositivo que permite
fijar el angulo a curvar entre 0° y 180° (curvado en serie), ver el apartado de “preparacién para la
puesta en marcha”.

5. Fin de curvado. Una vez realizada las curvas desconectar el interruptor y poner la palanca de inversién
de marcha en la posicion de retroceso V. Accionar brevemente el interruptor para desbloquear el
tubo. Extraer el bulén de sujecion, retirar el patin y recoger el tubo curvado.

6. Para dejar la ROBEND® 4000 preparada para un préximo curvado accionar el motor con la palanca
de inversion en posicion de retroceso ¥ hasta que dispare y se sitle en la posicién de punto muerto.



6. Cuidados y mantenimiento

Antes de realizar cualquier trabajo en la maquina, desconecta el enchufe de la toma de corriente.

1. Cable y enchufe
Tanto el cable como el enchufe deben encontrarse en condiciones dptimas. Examinelos a intervalos
regulares.

2. Interruptor de marcha
Compruebe que el interruptor de la maquina se desbloquea automaticamente al liberarlo de la
presion de los dedos. En caso de detectar alguna anomalia reemplacelo inmediatamente.

3. Escobillas
Compruebe con frecuencia el desgaste de las escobillas y su perfecto contacto con el inducido.
Cambie las escobillas cuando su longitud haya quedado reducida a 1/3 de la longitud original.
Emplee escobillas originales ROTHENBERGER.

4. Motor e inducido
Asegurese cada 100 horas de quitar el polvo de carbdn que haya en el motor y en alojamiento de
las escobillas. El inducido del motor debera estar permanentemente limpio y su superficie tendra que
ser uniforme (de color bronce claro).

5. Caja de engranajes
Cada 500 horas de funcionamiento debe realizarse un cambio de grasa. Tras desmontar la maquina,
petrolear todos los mecanismos para eliminar la grasa usada. Secar las piezas con aire a presion seco
y aplicar la nueva grasa, con las manos bien limpias. No usar liquidos disolventes. La cantidad de
grasa necesaria para realizar un buen engrase es de 300 grs. Aproximadamente. No es aconsejable
una aplicacion excesiva de grasa porque puede aumentar la temperatura de la maquina. Tipo de
grasa: LGMT2 de SKF o similar. Aconsejamos que esta operacién sea realizada en un servicio Post-
Venta autorizado.

6. Desmontaje de la caja de engranajes
Para desmontar la caja de engranajes, desatornillar los tornillos de la parte posterior de la maquina,
no introducir jamas objetos punzantes tales como puntas, destornilladores, etc. entre las caras de
unién del cuerpo y tapa. El procedimiento adecuado serd golpear suavemente con un martillo de
plastico en la cara frontal del eje portahormas.

7. Deje en manos de un especialista el mantenimiento y reparaciéon de su maquina
Toda reparacion debe ser hecha por un especialista y Unicamente con piezas de origen.

7. Diagnésticos de fallos

A.La horma queda parada durante el curvado y el motor sigue en marcha.
No se ha puesto la palanca de inversion de giro en la posicidon adecuada. Revisar las escobillas.
B. Las curvas no son redondas
Horma o patin no son adecuados. Horma o patin gastados. Tubo defectuoso.
C. La curvadora no se pone en marcha
Enchufe defectuoso. Motor defectuoso.
D.Disparo
Tornillos mal apretados.

E\/ Una vez acabada la vida util de la méquina, no la tire en la basura doméstica, por favor entréguela para
su reciclaje en los lugares autorizados.
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1. Caratteristiche tecniche

12-35mm

.. 0°-180°
230V 50/60 Hz
100 V 50/60 Hz
110 V 50/60 Hz

Potenza assorbita:............ccccooevveeveiieiiien 1010 W (900W)
Interruttore: ....... .. senza blocco

Peso macchina:.. .. 13 kgs

Dimensioni de la macchina:...................... ..590x 145 x 215 mm
Peso del complejo (12, 15, 18 y 22 mm): . .. 24 kgs

Dimensioni della valigetta: ....................... .. 660 x 430 x 200 mm
Livello del rumore: ........... .. 100 dBA

LP e .87 db

Livello di vibrazioni: ...5,9 m/s?

2. Componenti della macchina (Verdere figura A)

. Motore

. Leva de inversione marcia
Manico

. Alloggiamenti per bulloni
. Tripode

Matrice

. Gancio della matrice

. Innesto quadro

. Contromatrice

. Bullone per contromatrice
. Scala per curve in serie
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3. Campo dilavoro

Tubo di rame crudo e cotto DIN 1788 - & 12 a 35 mm. spessore 1,2.
Tubo di acciaio DIN 2381, DIN 2398, DIN 2394; & 12 a 28 x 2,5.

Tubo di acciaio DIN 2440 1/4" (14), 3/8" (18), 1/2" (22), 3/4" (28).

Tubo di acciaio inox AISI 304-316 spessore sinoa mm. 1,6 @ 12 a 28 mm.
Tubo elettrico: 16-20-25-32-35 mm

4. Istruzioni generali di sicurezza

1. Sicurezza nell’area di lavoro
e Mantenere I'area di lavoro pulita e in ordine. Aree sporche o disordinate aumentano il rischio di
incidenti.
¢ Tenere lontani bambini e le altre persone non addette durante I'utilizzo dell’utensile elettrico. Eventuali
distrazioni possono comportare la perdita di controllo della sega.

2. Sicurezza elettrica
e Le spine degli utensili elettrici devono essere adatte alle prese. Evitare assolutamente di apportare
modifiche alle spine. Non utilizzare spine adattatrici assieme a utensili elettrici collegati a terra.
L'impiego di spine non modificate e di prese conformi riduce il rischio di scosse elettriche.
e Evitare il contatto fisico con superfici collegate a terra, come tubi, radiatori, catene o raffreddatori.
Sussiste un maggior rischio di scosse elettriche nel momento in cui il corpo & messo a massa.
o Custodire |'utensile elettrico al riparo dalla pioggia o dall’'umidita. L'eventuale infiltrazione di acqua in
un utensile elettrico va ad aumentare il rischio d‘insorgenza di scosse elettriche.
¢ Maneggiare il cavo con cura. Non usare il cavo per spostare o trascinare I'utensile elettrico, oppure per
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scollegarlo dalla presa elettrica. Tenere il cavo lontano da fonti di calore, olio, spigoli taglienti e parti della
macchina in movimento. | cavi danneggiati o aggrovigliati aumentano il rischio d‘insorgenza di scosse
elettriche.
¢ Qualora si volesse utilizzare I'utensile elettrico all’aperto, impiegare prolunghe omologate per uso esterno.
L'utilizzo di un cavo omologato per uso esterno diminuisce il rischio d‘insorgenza di scosse elettriche.
¢ Qualora non fosse possibile evitare di utilizzare I'utensile elettrico in ambiente umido, impiegare un
interruttore differenziale. L'uso di un interruttore differenziale riduce il rischio d‘insorgenza di scosse
elettriche.

3. Sicurezza del personale
o £ importante concentrarsi su cio che si sta facendo e maneggiare con giudizio I'utensile elettrico durante le
operazioni di lavoro. Non utilizzare |'utensile elettrico in caso di stanchezza o sotto I'effetto di droghe, bevande
alcoliche o farmaci. Un attimo di distrazione durante I'uso dell‘utensile elettrico puo causare lesioni gravi.
o Utilizzare i dispositivi di protezione personale. L'impiego dei dispositivi di protezione, come mascherine
antipolvere, calzature antisdrucciolevoli, caschi e otoprotettori, pud ridurre il rischio di lesioni personali.
e Protezioni acustiche. A seconda dei materiali con cui si lavora, il livello di rumorosita puo variare e talvolta
superare il limite di 85 dB(A). Indossare sempre le protezioni acustiche.
¢ Indossare gli occhiali di protezione.
¢ Indossare i guanti di protezione. Indossare sempre i guanti di protezione per evitare lesioni causate dai
bordi dei tubi tagliati.
e Assicurarsi che nessun dispositivo puo essere azionato involontariamente. Prima di collegarlo alla rete di
alimentazione elettrica, prima di afferrarlo oppure prima di iniziare a trasportarlo, assicurarsi che I'utensile
elettrico sia spento. Il rischio di incidenti pud aumentare se durante il trasporto si tiene il dito sopra
I'interruttore oppure se si collega all’alimentazione di corrente con I'interruttore inserito.
¢ Rimuovere tutte le chiavi prima di accendere |'utensile elettrico. Le chiavi lasciate collegate alle parti rotanti
dell’'utensile possono causare lesioni.
e Evitare posizioni del corpo anomale. Mantenere sempre una postura corretta ed equilibrata per poter
controllare meglio I'utensile in caso di situazioni inaspettate.
¢ Indossare indumenti adeguati. Evitare di indossare vestiti larghi e gioielli. Tenere i capelli, gli indumenti e i
guanti lontano dalle parti in movimento. | capelli lunghi sciolti, i gioielli e i vestiti larghi possono impigliarsi
nei pezzi in movimento.

4. Istruzioni speciali sulla sicurezza
¢ Non sovraccaricare |'utensile elettrico. Usare I'utensile elettrico adatto per il lavoro da realizzare. Utilizzando
I'utensile elettrico adatto si potra lavorare meglio e con maggior sicurezza, alla velocita per cui é stato
progettato.
¢ Non utilizzare I'utensile elettrico se I'interruttore non si accende o spegne. Tutti gli utensili elettrici che
non possono essere comandati con I'interruttore sono pericolosi e devono essere riparati immediatamente.
¢ Prima di procedere a operazioni di regolazione sulla macchina, prima di sostituire parti accessorie oppure
prima di posare la macchina al termine di un lavoro, estrarre sempre la spina dalla presa della corrente.
Queste misure preventive riducono il rischio di accensione inavvertita dell‘utensile elettrico.
o Custodire gli utensili elettrici non utilizzati al di fuori della portata dei bambini. Non fare usare I'apparecchio
a persone che non sono abituate ad usarlo o che non abbiano letto le presenti istruzioni. Gli utensili elettrici
sono pericolosi se maneggiati da persone inesperte.
¢ Manutenzione degli utensili elettrici. Ispezionare |'utensile per rilevare eventuali cattivi allineamenti o
accoppiamenti delle parti in movimento, pezzi rotti o altri difetti che possono compromettere il corretto
funzionamento. Se il cavo di alimentazione & danneggiato, ripararlo prima dell‘uso. Numerosi incidenti sono
causati da una cattiva manutenzione dei cavi di alimentazione.
o Utilizzare I'utensile elettrico, gli accessori, i componenti, ecc., sempre attenendosi alle presenti istruzioni e
tenendo sempre presenti le condizioni di lavoro e le operazioni da eseguire. L'impiego di utensili elettrici per
usi diversi da quelli consentiti potra dar luogo a situazioni di pericolo.

1. Posizione operativa dell’istallatore (Verdere figura B.1)
Per comodita e sicurezza la posizione che appare riflessa nel disegno € la migliore per realizzare il
proceso di curvatura, completo.
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. Area di rotazione del tubo (Verdere figura B.2)

L'istallatore prima di iniziare a curvare i tubi, deve assicurarsi che |'area impiegata per la curvatura
risulti libera da ostacoli e che non vi sia alcun elemento che interferisca nell’operazione.

. Impiego di prolunghe elettriche Assicurarsi che il cavo sia adeguato alla portata e nella giusta

lunghezza. L'eventuale prolunga dovra essere per cavo da 15 Amp. e con una lunghezza max di mt. 30.

. Contollo dell’interruttore

Assicurarsi che I'interruttore si sblocchi automaticamente quando viene rilasciato.

. Utilizzo del tripode (optional) (Verdere figura B.3)

Montaggio del tripode e accoppiamento con macchina.

. Dispositivo per effettuare curve in serie (Verdere figura B.4)

La ROBEND® 4000 & provwvista di un dispositivo che permette di fissare I'angolo di curvatura tra
0° e 180°. Per ottenere questo, allentare la scala graduata ove ruota il bullone della macchina e
far coincidere I'angolo desiderato con la tacca interna. Vedi figura. Una volta selezionato I'angolo
provvedere a bloccare e procedere come indicato nel capitolo della “Messa in Funzione”.
IMPORTANTE: non usare questa opzione su tubi = @ 28 mm x 1,2 mm

. Allontanare le mani dalle parti mobili della curvatubi

Assicurarsi che  nel momento di far funzionare la macchina, le mani o
indumenti non siano in contatto con le parti mobili della ROBEND® 4000.

. Selezionare il tubo da curvare, sceglier la matrice e la contromatrice corrispondente al diametro del

tubo. Assicurarsi che la macchina si trova nella posizione di‘inizio: azionare il motore con la leva di
inversione nella posizione di ritorno, sino a quando si situa nel punto morto.

. Introdurre la matrice nellinnesto quadro. Porre il tubo nella sede della matrice e fissarlo con il gancio

in modo che sia completamente aderente; inserire la contromatrice e fissarla con il bullone nel suo
alloggiamento.

. Posizione d'inizio. Per cominciare occorre che il punto 0 della matrice coincida con il punto medio della

contromatrice. Vedere figura C.A. Siamo pronti a iniziare a curvare.

. Curvatura del tubo. Mettere in posizione la leva di inversione di marcia ﬁ . attivare l'interruttore (la

matrice comincera a girare) (Vedere figura C.B) e tenerlo azionato durante tutta |'operazione di
curvatura. Per determinare i gradi di curvatura, occorre che il grado prescelto coincida con la tacca
esistente sulla contromatrice. Vedere figura C.C. Per curve in seri, leggere il punto 6.

. Fine della curvatura. Una volta eseguita la curva desiderata, lasciare I'interruttore e porre la leva di

inversione di marcia nella posizione di ritornoV . Azionare brevemente I'interruttore per sbloccare il
tubo, estrarre il bullone che trattiene la contromatrice e sfilare il tubo curvato.

. Per riutilizzare la ROBEND® 4000 per altre curve, azionare la leva di inversione nella posizione di

ritorno Ve ripetere le operazioni del punto 1 di inizio.

Attenzione! Se e necessario qualche servizio addizzionale, rivolgersi direttamente al rivenditore di zona
o al centro tecnico.Precautions et entretien

Prima di eseguire qualunque operazione sulla macchina, staccare la presa di corrente.

1.

2,

Cavo e presa

Sia il cavo che la presa devono essere sempre in ottime condizioni. Esaminarli a intervalli regolari.
Interruttore di funzionamento

Verificare che I'interruttore della macchina si sblocchi automaticamente quando si cessa la pressione
su di esso. Qualora si rilevasse qualche anomalia, sotituirlo immediatamente.

. Spazzole

Verificare frequentemente I'usura delle spazzole e il suo perfetto contatto con il rotore. Sostituire
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le spazzole quando la loro lunghezza si sia ridotta a 1/3 di quella primitiva. Usare spazzole originali
ROTHENBERGER.

4. Motore e rotore
Ogni cento ore, procedere a rimuovere la polvere di carbone che pu6 essersi posata sul motore e sulla
sede delle spazzole. Il rotore del motore dovra essere permanentemente pulito e la sua superficie
uniforme (di color bronzo chiaro).

5. Scatola ingranaggi
Ongi 500 ore di funzionamento deve essere effettuato un cambio di grasso. Smontata la macchina,
spruzzare petrolio in tutti i meccanismi allo scopo di eliminare il grasso usato. Asciugare i pezzi con
aria compressa asciutta ed applicare il nuovo grasso con le mani pulite. Non usare liquidi solventi. La
quantita di grasso necessaria per eseguire un buon ingrassaggio e di 300 gr. circa. Non & consigliabile
un eccesso di grasso, dato che questo potrebbe aumentare la temperatura dell macchina. Tipo di
grasso: LGMT2 di SKF o similie. Si consiglia esseguire tale operazione prsso un servizio assistenza
autorizzato

6. Smontaggio scatola ingranaggi
Nello smontaggio del coperchio della scatola ingranaggi, non usare oggetti appuntiti quali punte,
cacciaviti, etc... fra i lati di unione del corpo e del coperchio. Il procedimento adeguato sara quello di
colpire leggermente con un martello di plastica sulla parte frontale dell’ottagono.

7. Lasciare a personale specializzato la manutenzione e la riparazione della macchina
Qualsiasi riparazione deve essere eseguita da uno specialista e solo con pezzi originali.

Prima di eseguire un qualsiasi intervento sulla macchina, staccare la presa di alimentazione elettrica.

Attenzione! Qualora fosse necessario un qualsiasi intervento addizionale a queli elencati di seguito,
consultare il servizio tecnico piu vicino.

A.La forma rimane ferma durante la curva e il motoro é attivato
Non si e posta la leva di inversione nella posizione adeguata. Problema meccanico nella trasmissione,
consultare il servizio tecnico.

B. Le curve non sono tonde
La forma o la contromatrice non é adeguata. Il tubo é difettoso. La matrice o la contromatrice &
rovinata

C. La curvatubi non parte
Il cavo é difettoso o tagliato. Il motore é difettoso. Cambiare i carboncini.

D.L'avvio non si aziona
Le viti sono fissate male.

E Una volta esaurita la durata utile della, macchina, non gettarla nella spazzatura domestica, per favore
mmmm portarla nei luoghi autorizzati per il riciclaggio. (apparecchio, si es un pequefio electrodoméstico).

n \_BOTHENBERGER 1\ an0



1. Technische gegevens

12-35mm

.. 0°-180°
230V 50/60 Hz
100 V 50/60 Hz
110 V 50/60 Hz

1010 W (900W)
Schakelaar: .........cc....... .. niet-blokkerend
Gewicht machine:.. .. 13 kg.
Afmeting machine: ...........ccccoovviirieiiinn. ..590 x 145 x 215 mm
Gewicht set compleet (12, 15, 18, 22 mm): ...... 24 kg.
Kofferafmeting: ........ccooooiiiiiiiiiin .. 660 x 430 x 200 mm
Geluidsniveau: ... .. 100 dBA
[ TR .87 db
Trillingsniveau: ... ... 5,9 m/s?

2. Machine onderdelen (Zie figuur A)

. Motor

. Rechts en links schakelaar
. Handel

. Bevestigingsbouten huis

. Drievoet

. Buigmal

. Buigsteun

. Buigmal bevestiginspin

. Geleider

. Bvestiginsbout geleider

. Schaalverdeling voor serie werk.
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3. Geschikt voor

Hard en zacht koperen buis DIN 1786 @ 12-35 mm, wanddikte 1,2 mm.

Hard en zacht stalen buis DIN 2391, DIN 2393, DIN 2394 @ 12-28 x 2,5 mm.
Stalen buis DIN 2440 1/4" (14mm), 3/8" (18mm), 1/2" (22mm), 3/4" (28mm).
RVS buis AISI 304-316 @ 12 - 28mm, wanddikte tot 1,5 mm.

Electrical Conduit: 16-20-25-32-35 mm

Algemene veiligheidsinstructies

1. Veiligheid op de werkplek
¢ Houd de werkplek schoon en net. Op werkplekken die niet schoon en net zijn, bestaat meer kans op
ongevallen.
¢ Houd kinderen en toeschouwers uit de buurt wanneer u elektrisch gereedschap gebruikt. U kunt namelijk
afgeleid raken en de controle over de cirkelzaag verliezen.

2. Veilig werken met elektriciteit
o De stekkers van elektrische gereedschap moet correct in het stopcontact passen. Voer nooit ingrepen uit
aan de stekkers. Gebruik bij geaarde elektrische werktuigen geen adapterstekkers. Gebruik ongewijzigde
stekkers en gepaste stopcontacten om het risico op elektrische schok te reduceren.
e Raak geen geaarde oppervlakken zoals leidingen, radiators, kettingen of koelers aan. Het risico op
elektrische schok is namelijk hoger wanneer uw lichaam is verbonden met aarde.
o Stel elektrische werktuigen niet bloot aan regen of vochtige omgevingen. Wanneer water in het elektrische
werktuig dringt, verhoogt dit namelijk het risico op elektrische schokken.
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® Wees voorzichtig met de kabel. Gebruik de kabel niet om het werktuig te verplaatsen, verslepen of om
de stekker uit het stopcontact te halen. Houd de kabel uit de buurt van hitte, olie, scherpe randen en
bewegende onderdelen. Beschadigde of in elkaar verstrengelde kabels verhogen het risico op elektrische
schok.
o Gebruik, wanneer u een elektrische werktuig in de open lucht gebruikt, een verlengsnoer dat geschikt is
voor gebruik buitenshuis. Wanneer u een kabel voor gebruik buitenshuis gebruikt, reduceert dit namelijk de
kans op elektrische schok.
¢ Als u het niet kunt vermijden het elektrische werktuig te gebruiken in een natte omgeving, gebruik dan een
stroombron die beschermd is met een aardlekschakelaar. Wanneer u een aardlekschakelaar gebruikt,
reduceert dit namelijk de kans op elektrische schok.

3. Veiligheid van het personeel
o Blijf alert, kijk naar wat u aan het doen bent en gebruik uw gezond verstand wanneer u een elektrisch
werktuig gebruikt. Gebruik geen elektrische werktuigen wanneer u moe bent of onder de invioed van drugs,
alcohol of geneesmiddelen bent. Een moment van onoplettendheid kan leiden tot ernstige verwondingen.
o Gebruik veiligheidsuitrusting. Veiligheidsuitrusting zoals stofmaskers, antislipschoenen, helmen en
oorbeschermers kunnen verwondingen reduceren.
o Qorbeschermers. Wanneer u met verschillende materialen werkt, kan het geluidsniveau variéren en soms
het maximumniveau van 85 dB(A) overschrijden. Gebruik altijd oorbeschermers.
¢ Draag een veiligheidsbril.
¢ Draag veiligheidshandschoenen. Draag altijd veiligheidshandschoenen, want de randen van de afgesneden
leidingen zijn scherp en kunnen snijwonden veroorzaken.
e Zorg ervoor dat het werktuig niet per ongeluk kan worden opgestart. Controleer of de aan/uit-schakelaar
op Uit staat voordat u de stroom aansluit of het werktuig opheft of verplaatst. Als u een elektrisch werktuig
met uw vinger op de schakelaar verplaatst of wanneer u een elektrisch werktuig aansluit waarvan de stekker
in het stopcontact steekt, loopt u meer kans op een ongeluk.
o \erwijder alle moersleutels voordat u het elektrische werktuig opstart. Als u moersleutels op de bewegende
onderdelen van het werktuig laat, kan dit namelijk verwondingen veroorzaken.
¢ Vermijd onstabiele houdingen. Bewaar altijd een correcte, evenwichtige houding. Op die manier hebt u
meer controle over het werktuig wanneer zich iets onverwachts voordoet.
¢ Draag gepaste kleding. Vermijd loshangende kleding en juwelen. Houd uw haar, kleding en handschoenen
uit de buurt van bewegende onderdelen. Lange en losse haren, juwelen en kleding kunnen vastgeklemd
raken tussen de bewegende onderdelen.

4. Bijzondere veiligheidsinstructies
o Forceer het werktuig nooit. Gebruik een werktuig dat geschikt is voor uw specifieke toepassing. Het
correcte werktuig doet het werk beter, veiliger en tegen gepaste snelheid.
o Gebruik het elektrische werktuig niet wanneer de aan/uit-schakelaar niet werkt. Elektrische werktuigen
die niet met de aan/uit-schakelaar kunnen worden bediend, zijn gevaarlijk en moeten onmiddellijk worden
gerepareerd.
¢ Haal de stekker van het werktuig uit het stopcontact voordat u instellingen aanpast, toebehoren wisselt
of het werktuig opbergt. Deze voorzorgsmaatregelen reduceren het risico op ongewenste inschakeling van
het werktuig.
¢ Houd uitgeschakelde elektrische werktuigen uit de buurt van kinderen. Laat personen die niet vertrouwd
zijn met het elektrische werktuig of met deze instructies nooit het werktuig gebruiken. Elektrische werktuigen
zijn gevaarlijk in de handen van onervaren gebruikers.
o Elektrische werktuigen onderhouden. Controleer de werktuigen op verkeerde uitlijning van bewegende
onderdelen, verkeerde koppeling van bewegende onderdelen, defecte onderdelen of andere defecten die de
werking van het werktuig kunnen aantasten. Als het netsnoer beschadigd is, repareer het dan voordat u het
werktuig gebruikt. Veel ongelukken worden veroorzaakt door slecht onderhouden netsnoeren.
o Gebruik het elektrische werktuig, de toebehoren, de onderdelen enz. overeenkomstig deze instructies, en
houd rekening met de werkomstandigheden en het te verrichten werk. Als u het elektrische werktuig voor
andere taken dan de traditionele taken gebruikt, kan dit leiden tot gevaarlijke situaties.
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. Werkpositie (Zie figuur B.1)
De positie zoals deze op de tekening staat aangegeven, kan beschouwd worden als de ideale positie
voor het totale buigproces.

. Werkgebied (Zie figuur B.2)
Zorg dat het gebied rondom de buigmachine vrij is van alles wat het buigproces kan verstoren.

. Gebruin van verlengkabel
De verlengkabel dient zo dik en kort mogelijk te zijn. De kabel moet meer dan 15 Amp. kunnen
verwerken en mag nooit meer dan 30 meter lang zijn.

. Controleer de stand van de aan/uit schakelaar
Controleer of de aan/uit schakelaar automatisch afslaat wanneer deze niet wordt ingedrukt.

. Gebruik van een drievoet (optie) (Zie figuur B.3)
De tekening toont de montage en koppeling van een drievoet en hoe de buigmachine op een
drievoet gemonteerd dient te worden.

. Hulpstuk als pijpen in grote aantallen gebogen dienen te worden (Zie figuur B.4)
De ROBEND® 4000 is voorzien van een hulpapparaat voor het automatisch instellen van de buighoek
van 0° tot 180°. Voor gebruik, draait u de schaalverdeling die rondom de buigende schacht zit los
en stelt u de gewenste hoek in op de witte markering binnenin, te zien op de afbeelding. Nadat
de hoek is gekozen, zet u hem weer vast en gaat u verder zoals is aangegeven in het hoofdstuk
"Opstarten”. BELANGRIK: Gebruik deze optie niet voor leidingen = @ 28 mm x 1,2 mm.

. Blijf bij de bewegende delen vandaan
Zorg ervoor dat uw handen tijdens het buigproces niet in
contact komen met de bewegende delen van de machine.

Lees voordat u met de buigmachine begint te werken eerst de algemene veiligheidsvoorschriften
en het hoofdstuk “voor het opstarten” door.

BELANGRIJK: Volg, voor u gaat buigen, de onderstaande punten nauwkeurig.

. Kies de te buigen pijp uit. Kies de buigmal en de geleider op basis van de maatvoering van de te buigen
pijp. Controleer of de machine in de startpositie staat. Dit wordt gedaan, door de motor te starten met
de R + L schakelaar in tegengestelde positie, tot deze afslaat en naar neutraal terugspringt.

. Plaats de buigmal in de bevestigingsschacht. Plaats de pijp in de sleuf van de buigmal en zet hem vast
in de hoek. (BELANGRIK: de pijp moet het totale hoekoppervlakte raken). Bevestig de geleider met de
bevestigingsbout in de daarvoor bestemde houder.

. Startpositie. Om het buigproces te starten, moet de “0” markering van de hoekmal gelijnd worden tot
aan het midden van de geleider. Zie figuur C.A. De machine kan nu gaan buigen.

. Buigen. Plaats de schakelaar voor rechts of links draaiend in de werkpositie ﬁ . en druk de elektrische
schakelaar in (de buigmal zal beginnen te draaien). Zie figuur C.B. Houd de elektrische schakelaar
tijdens het buigproces ingedrukt. Om de ingegeven hoek te bereiken, moet het gewenste aantal
graden overeenkomen met de markering op de geleider. Wordt dit bereikt, dan schakelt de machine
uit. Zie figuur C.C. De machine is voorzien van een hulpstuk dat het mogelijk maakt hoeken tussen 0°
en 180° vooraf te bepalen (seriewerk). Zie hiervoor het hoofdstuk “voor het opstarten”.

. Na het buigen. Schakel de motor, wanneer het buigen klaar is, uit en verplaats de R + L schakelaar in
de tegengestelde positieG . Druk, om de pijp los te maken, kort op de schakelaar. Verwijder de
bevestigingsbout, de geleider en de reeds gebogen pijp.

. Schakel, om de machine klaar te maken voor een volgend buigproces, de motor aan met de R + L
schakelaar in de tegengestelde positie V tot deze weer terugspringt in neutraal.
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De motor van de ROBEND® 4000 heeft koolborstels. Deze borstels moeten regelmatig gecontroleerd
en, indien nodig, vervangen worden. Verwijder hiervoor de twee afdekplaatjes van de motor.
Gebruik altijd de originele borstels. Laat de machine na het verwisselen ongeveer 10 minuten
onbelast draaien.

Controleer regelmatig of het snoer nog in goede staat is.

Controleer eveneens regelmatig of de Aan/uit schakelaar terugspringt wanneer men deze loslaat.
Maak het apparaat na iedere ongeveer 100 werkuren schoon. Met name de luchtinlaat van het
motorhuis en de ruimte rondom de borstels als ook de collector moeten met droge perslucht
schoon gemaakt worden. Gebruik nooit water om de elktrische denle schoon te maken.

Laat bij voorkeur dit onderhoud verzorgen door een service werkplaats.

De reductiegeleider van de ROBEND® 4000 heeft geen onderhoud nodig. Deze unit is volledig
afgesloten en voorzien van smeerolie.

Onderhoud en reparatie

Zorg altijd dat de stekker uit het stopcontact is voordat u met onderhoud en/of reparatie van de
machine begint. Laat de reparaties door geschoold personeel doen. Voor elke reparatie kunt u zich
altijd in verbinding stellen met onze onderhoudsdienst.

Alle reparaties dienen bij voorkeur te worden uitgevoerd door een specialist. Gebruik alleen
originele onderdelen.

Zorg ervoor dat u, voor u iets aan de machine doet, de stekker uit het stopcontact heeft genomen.

BELANGRIUJK: Als er problemen zijn buiten de hieronder genoemde punten, neem dan contact op
met de dichtstbijzijnde technische dienst.

A.De buigmal stopt tijdens het buigen, terwijl de motor loopt.
De R + L schakelaar staat niet in de juiste positie.
Er is een transmissie probleem. Neem contact op met de technische dienst.
B. De buis wordt niet goed rond gebogen
Buigmal en geleider komen niet overeen met de maatvoering van de pijp. Buigmal of geleider is
versleten. De buis of pijp is onregelmatig gevormd.
C. De buigmachine start niet
Stekker is defect. Motor is defect.
Koolborstels zijn defect.
D.De schkelaar werkt niet goed
De schroeven zijn niet goed vastgedraaid.

Gooi de machine na afloop van de levensduur niet weg met huisvuil, maar gellievee deze naar de hiertoe
bestemde kringloopcentra te brengen.
—
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1. Caracteristicas técnicas

12-35mm
...0°-180°
230V 50/60 Hz
100 V 50/60 Hz
110 V 50/60 Hz

Potencia absorvida: ............cccoooveiiieiiceeee 1010 W (900W)

Interruptor de marcha

...sem bloqueio

Peso da maquina: .. ....13kgs

Dimensao da MAquINa: .......ccooovviiviiieicee e 590 x 145 x 215 mm
Peso do Equipamento Complet (12,15,18 e 22 mm): ....24 kgs

Dimensao do EStOJO: .....ovviiiiiiiiiee e 660 x 430 x 200 mm
Nivel de ruido: ....... ...100 dBA

Lp:
Nivel de vibracoes: .

.87 db
....5,9 m/s?

2. Componentes da maquina (ver figura a)

RN

—owLVWENOUAWN =

Motor

. Manipulo de iversao de marcha

Asa

. Alojamento para a cavilha

Tripé

. Galheta - Forma

Gancho da Galheta Forma

. Cavilha da maquina

. Patim deslizante

. Cavilha de Fixacao

. Escala para curvas em série

3. Campo de trabalho

Tubo de cobre rigido e recosido DIN 1786 @ 12 a 35 mm 1,2 parede.

Tubo de Ago dura e macio DIN 2391, DIN 2393, DIN 2394 &, 12 a 28 mm x 2,5 parede.
Tubo de Aco DIN 2440 1/4" (14) 3/8" (18) 1/2" (22) 3/4" (28).

Tubo de Aco Inaxidavel AlSI 304-316 espessura até 1,5 mm & 12 a 28 mm.

Tubo Eléctrico: 16-20-25-32-35 mm

4. InstrucGes gerais de seguranca

1. Seguranca na area de trabalho
¢ Mantenha a area de trabalho limpa e arrumada. As &reas desarrumadas ou sujas s&o mais propicias a
causar acidentes.
e Mantenha as criancas e pessoas externas ao servico afastadas quando utilizar a ferramenta elétrica. As
distracbes podem fazé-lo perder o controlo da serra.

2. Seguranca elétrica
o As fichas de alimentagdo das ferramentas elétricas tém de encaixar nas tomadas. Nao modifique as fichas
de alimentacdo sob circunstancia alguma. Nao utilize fichas adaptadoras com ferramenta elétricas ligadas a
terra. Se utilizar fichas de alimentacdo n&o-modificadas e as tomadas correspondentes reduzira o risco de
choques elétricos.
e Evite tocar em superficies ligadas a terra, tais como tubagens, radiadores, corrente ou refrigeradores. O
risco de choques elétricos aumenta se o corpo estiver ligado a terra.
¢ Nao exponha ferramentas elétricas a chuva ou condicoes de humidade. Se ocorrer a penetragdo de agua
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numa ferramenta elétrica, o risco de choques elétricos aumenta.
® Manuseie o cabo de forma apropriada. N&o use o cabo para mover, arrastar ou desligar a ferramenta
elétrica da tomada. Mantenha o cabo afastado de calor, éleo, cantos afiados e pecas méveis. Os cabos
danificados ou emaranhados aumentam o risco de choques elétricos.
e Para utilizar uma ferramenta elétrica ao ar livre use um cabo de extenséo indicado para uso exterior.
Quando utiliza um cabo adequado para uso exterior diminui o risco de choques elétricos.
o Se for inevitavel utilizar a ferramenta elétrica num ambiente himido, utilize uma fonte de alimentacao
protegida por um dispositivo diferencial de corrente residual (DCR). Quando utiliza um DCR diminui o risco
de choques elétricos.

3. Seguranca do pessoal
¢ Mantenha-se alerta, verifique o que estd a fazer e use de bom senso quando manusear uma ferramenta
elétrica. Ndo utilize ferramentas elétricas se estiver cansado ou sob a influéncia de drogas, &lcool ou produtos
médicos. Um momento de distracdo enquanto manuseia ferramentas elétricas pode causar graves lesées
pessoais.
e Use equipamento de protecdo pessoal. O equipamento de protecdo, tal como mascaras anti-poeira,
calcado anti-derrapante, capacetes e protecao auditiva pode reduzir leses pessoais.
¢ Dispositivos de protecdo auditiva. Quando trabalhar com diferentes materiais, o nivel de ruido podera variar
e exceder, por vezes, o limite de 85 dB(A) Use sempre dispositivos de protecao auditiva.
o Use dculos de protecdo.
o Use luvas de protecdo. Use sempre luvas de protecéo, dado que os bordos dos tubos cortados sao afiados
e podem causar cortes.
o Certifique-se de que nenhum dispositivo pode ser iniciado acidentalmente. Certifique-se de que o
interruptor estd na posicdo OFF antes de ligar a ficha de alimentacao ou elevar ou mover a ferramenta.
Transportar ferramentas elétricas com o seu dedo no interruptor ou ligar ferramentas elétricas que estao
ligadas na tomada representa muito mais probabilidades de causar acidentes.
® Remova todas as chaves de aperto antes de efetuar o arranque da ferramenta elétrica. Deixar chaves de
aperto ligadas a pecas rotativas da ferramenta podera causar lesdes pessoais.
o Evite posicdes instaveis. Mantenha sempre uma postura correta e equilibrada. Deste modo, terd um melhor
controlo sobre a ferramenta de ligacdo em situagoes imprevistas.
o Use vestudrio adequado. Evite vestuario solto e joias. Mantenha o cabelo, roupas e luvas afastadas das
pecas moveis. Cabelo comprido e solto, joias e roupas largas podem ficar presos nas pecas moveis.

4. Instrucoes de seguranca especiais
¢ Nao force a ferramenta elétrica. Utilize a ferramenta elétrica apropriada para a sua aplicacdo especifica.
A ferramenta elétrica correta fard melhor o trabalho e com maior seguranca, a velocidade para a qual foi
concebida.
¢ N&o utilize a ferramenta elétrica se o interruptor nao ligar nem desligar. Todas as ferramentas elétricas que
ndo possam ser controladas com o interruptor sao perigosas e tém de ser imediatamente reparadas.
¢ Desligue a ficha da fonte de alimentacdo a ferramenta antes de efetuar qualquer ajuste, substituir acessorios
ou guarda-la. Estas medidas preventivas reduzem o risco de a ferramenta elétrica ser acidentalmente ligada.
¢ Mantenha as ferramentas elétricas imobilizadas fora do alcance das criancas. Nao permita que pessoas que
nao estejam familiarizadas com a ferramenta elétrica ou estas instrucdes usem a ferramenta. As ferramentas
elétricas séo perigosas nas maos de utilizadores sem formacao.
e Manutencdo das ferramentas elétricas. Inspecione as ferramentas a procura de desalinhamentos ou
acoplamento de pecas méveis, pecas partidas ou qualquer outra anomalia que possa afetar o funcionamento
da ferramenta elétrica. Se o cabo da fonte de alimentacéo estiver danificado, repare-o antes de utiliza-lo.
Muitos acidentes sao causados por cabos de fontes de alimentacdo com fraca manutencao.
e Use a ferramenta elétrica, os acessorios, os componentes, etc. de acordo com estas instrucoes, tendo
em consideracao as condicdes operacionais e o trabalho que vai realizar. Se usar a ferramenta elétrica para
trabalhos além das tarefas convencionais podera causar situacdes perigosas.
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5. Preparacdo para a posta em funcionamento

1. Posicao de trabalho do Operario (Ver figura B.1)

Por comodidade e seguranca a posicao que aparece no desenho seria a ideal para trabalhar com a
méagquina e fazer um bom trabalho.

2. Area de rotacao do Tubo (Ver figura B.2)

O operario antes de iniciar o processo de curvar tem que verificar que a area que utiliza, o processo
de curvamento, esta livre de obstaculos, que ndo haja nenhum objecto estranho que interfira ao
curvar o tubo.

3. Emprego de cabos extensiveis Verifique e assegure-se que ao empregar uma extensao electrica,
seja 0 mais grossa e curta possivel. O Cabo deverd ser para mais de 15 Amp e nunca ultrapassara os
30 metros de comprimento.

4. Comprove o estado do interruptor de trabalho da maquina
Verifique e assegure-se que o interruptor de marcha se desbloquiea automéaticamente quando deixa
de ter pressao sobre ele.

5. Utilizacao do tripé (opcional) (Ver figura B.3)

Montagem do tripé e acoplamento da maquina curvadora.

6. Dispositivo para curvar em série (Ver figura B.4)

A ROBEND® 4000 esta equipada com um dispositivo que permite fixar o dngulo a curvar em 0°
e 180°, para isso afrouxar a escala graduada que rodeia a cavilha da maquina e fazer coincidir o
angulo desejado com a marca interior (ver figura). Depois de selecionar o angulo, apertar novamente
e seguir como se indica no capitulo de “Funcionamento”. IMPORTANTE: ndo usar esta opcao em
tubos = @ 28 mm x 1,2 mm

6. Posta em marcha

1. Seleccionar o tubo que queremos curvar. Escolher a galheta-forma e o patim deslizante correspondente
a medida escolhida. Assegurese que a maquina esta na posicdo de inicio. Para isso accionar o motor
com o manipulo de inversao, na posicdo de retrocesso, até que dispare e se situe na posicao de ponto
morto.

2. Introduzir a galheta-Forma na cavilha da maquina. Por o tuvo no alojamento da galheta e fixarlo com
o gancho (Atencao o tubo deve fazer contacto em toda a superficie de apoio do gancho). Por o patim
deslizante correspondente e fixa-lo com o cavilha de fixacdo no seu alojamento.

3. Posicao de inicio. Para comecar a curvar no ponto “0” da galheta-forma tem que coincidir com o
ponto medio do patim deslizante (Ver Figura C.A). Agora estamos prontos para comecar a curvar.

4. Processo de curvar o tuvo. Mover o manipulo de inversdo de marcha . para a posicao curvar.
Accionar o interruptor do motor (a galheta-forma comecara a girar) (Ver figura C.B) e mantendo
assim durante toda a operacao de curvatura. Para determinar os graus de curvatura, o numero de
graus desejado deve coincidir com a marca existente no patim. Ver figura C.C. A ROBEND® 4000,
dispde de um dispositivo que permite fixar o angulo a curvar entre 0° e 180° (Curvar em série) ver
esta sigla nas indicagdes de preparacdo para inicio de trabalho.

5. Fim do processo de curvatura. Uma vez realizada a curva, desconectar o interruptor e por o manipulo
de inversao de marcha em posicao de retrocesso V' Accionar instantaneamente o interruptor para
desbloguear o tubo. Extrair a cavilha de fixacao, retirar o patim e recolher o tubo curvado.

6. Para deixar a ROBEND® 4000 preparada para um préximo trabalho, accionar o motor com o
manipulo de inversédo de retrocessoV até que dispare e se situe em posicao de ponto morto.

7. Accorgimenti e manutenzione

Antes de realizar qualquer trabalho na maquina, desligue a tomada de corrente.

1. Cabo e tomada
Tanto o cabo como a ficha devem encontrar-se em boas condi¢bes devendo ser examinados
periodicamente.
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. Interruptor de marcha

Comprove que o interruptor da maquina se desbloqueia automaticamente ao liberta-lo da presao
dos seus dedos. No caso de detectar alguma anomalia pressione-o de novo e de imediato.

. Escovas

Verifique com frecuencia o desgaste e o seu perfeito contacto com o induzido. Mude as escovas
quando o seu tamanho esteja reduzido a 1/3 do tamanho original. Empregue sempre escovas
originais ROTHENBERGER.

. Motor e induzido

Devera em cada 100 horas ser tirado o p6 do carvao que haja no motor e alojamento das escovas.
O induzido do motor devera estar permanentemente limpio e a sua superficie tera que ser uniforme
(de color bronze claro).

. Caixa de engrenagems

Cada 500 horas de funcionamento deverd substituir-se a massa lubrificante. Ap6z desmontar a
magquina deverd limpiar-se com petréleo todo o mecanismo para tirar a massa ali encontrada. Secar
as pecas com ar ua pressao seco e aplicar massa nova, com as maos bem limpias. Nao utilizar
liquidos dissolventes. A quantidade de massa necessaria a uma boa lubrificacdo é de 300 grs
aproximadamente. Nao é aconselhavel a aplicacdo excessiva de massa porque pode aumentar a
temperatura da maquina. Tipo de massa LGMT2 da SKF ou similar. Aconselhamos que esta operacao
seja feita por um servicio pos-venda autorizado.

. Desmontagem da caixa de engrenagems

Ao desmontar a tampa da caixa de engrenagems, nunca introduzir objectos cortantes, com pontas,
chaves de fendas, etc. entre as faces de unido do corpo e tampa. O procedimento corecto sera bater
suavemente com um martelo de plastico na parte frontal do octogono.

. O mantimento da maquina e as reparacées devem de ser feitos por um especialista

Toda reparacdo devera ser feita por um especialista e umicamente com pecas de origem.

Atencao! Se necessita qualquer outro servico adicional alem dos que se especcificam devera consultar
0S Servicos tecnicos mais préximos da sua residencia.

A. Forma fica quieta durante o processo decurvatura mas o motor continua a trabalhar

Pode nao se ter posto o manipulo de inversao de marcha na posicao adequada. Pode haver problema
mecanico de transmissao. Consultar os n/ Servicos técnicos.

B. As curvas nao ficam redondas

Forma ou patim ndo sao os adecuados. Forma ou patim gastos. Tubo defeituoso

C. A Curvadora nao trabalha

Ligacao a corrente defeituosa. Motor defeituoso. Revisar as escovas

D.Disparo nao acciona

Parafusos mal apertados

“Quando termine a vida Util da maquina, néo a jogue no lixo doméstico, por favor entrega-la em lugares
autorizados para a sua reciclagem”.
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1. Tekniske specifikationer

Bukkekapacitet: ...........cooooiiiiiii 12 -35mm
Bukkevinkel: ...... .. 0°-180°
SEBM: i 230V 50/60 Hz

100 V 50/60 Hz

110 V 50/60 Hz
Stramforbrug: ... 1010 W (900W)
Betjeningskontakt: . .. Ikke-blokerende (sikkerhedskontakt)
Maskinens vaegt:.... .. 13 kg
Maskinens dimensioner:...........c..cc.coo.... ..560 x 145 x 215 mm
Veegt, hele saettet (12, 15, 18, 22 mm): ... .. 24 kg
Kassens dimensioner:...........cccccoeeeoiannn. .. 660 x 430 x 200 mm
Stejniveau:............. .. 100 dBA
[N FER .87 db
Vibrationsniva: ... 5,9 m/sek?

2. Maskindele (Se fig. A)

. Motor
. Omskifterkontakt
Handtag

. Boltehus

Treben

. Bukkematrice

. Bukkematrice krog

. Bukkematrice fastgarelsesaksel
. Glidesko

10. Fastgerelsesbolt for glidesko
11. Skala for seriebukning

VCONOUTAWN =

3. Kapacitet - Anvendelsesomrade

Harde og blade kobberrgr DIN 1786 @ 12 - 35 mm, vaegtykkelse 1,2 mm.
Harde og blgde stalrgr DIN 2391, DIN 2393, DIN 2394, g 12 - 28 x 2,5 mm.
Stalrer DIN 2440 1/4" (14mm), 3/8" (18mm), 1/2" (22mm), 3/4" (28mm).
Rustfrie stalr@r AISI 304-316, vaegtykkelse op til 1,5 mm, g 12 - 28mm.
Electrical Conduit: 16-20-25-32-35 mm

4. Generelle sikkerhedsanvisninger

1. Sikkerhed i arbejdsomradet
¢ Hold arbejdsomradet rent og ryddeligt. Rodede og snavsede omrader er mere tilbgjelige til at forarsage
ulykker.
¢ Hold bern og tilskuere vaek, ndr du bruger el-vaerktgjet. Forstyrrelser kan gere, at du mister kontrollen
over saven.

2. Elsikkerhed
o Stikkene pa el-vaerktgjet skal passe til stikkontakterne. Du ma ikke @ndre pa stikkene under nogen
omstaendigheder. Brug ikke stikddser til jordet el-vaerktej. Hvis du bruger uzendrede stik og de tilsvarende
stikkontakter, vil du mindske risikoen for elektrisk stad.
¢ Undgad at rere jordede overflader, sdsom rer, radiatorer, kaeder eller kalere. Risikoen for elektrisk stad @ges,
hvis kroppen er jordforbundet.
o Udsat ikke el-vaerktej for regn eller fugtige forhold. Hvis vand traenger ind i et el-vaerktgj, oger dette
risikoen for elektrisk sted.
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¢ Pas godt pa kablet. Brug ikke kablet til at flytte, traekke eller tage netledningen ud af stikket. Hold kablet
vaek fra varme, olie, skarpe kanter og bevaegelige dele. Beskadigede eller sammenfiltrede ledninger gger
risikoen for elektrisk sted.
 Hvis du vil bruge et el-vaerktej i det fri, skal du bruge en forlaengerledning bestemt til udenders brug. Nar
du bruger et kabel, der er egnet til udenders brug, nedszetter det risikoen for elektrisk sted.
 Hvis brug af el-vaerktgjet i et vadt miljg er uundgaelig, skal du bruge en stramforsyning beskyttet med et
fejlstrams-relae. Nar du bruger et fejlstrams-relae, nedsaetter det risikoen for elektrisk stad.

3. Personsikkerhed
¢ Hold dig i alarmberedskab, kontroller, hvad du foretager dig, og brug sund fornuft, nar du handterer et
el-varktej. Brug ikke el-vaerktgj, hvis du er traet eller under indflydelse af narkotika, alkohol eller medicin. Et
gjeblik af distraktion under handtering af el-vaerktej kan fordrsage alvorlig personskade.
® Brug personlige vaernemidler. Beskyttelsesudstyr, sdsom stevmasker, skridsikre sko, harde hjaelme og
harevaern kan reducere personskader.
e Hgrevaern. Nar du arbejder med forskellige materialer, kan stgjniveauet variere, og overstiger til tider
graensen pa 85 dB(A). Brug altid hagrevaern.
® Baer beskyttelsesbriller.
o Baer beskyttelseshandsker. Baer altid beskyttelseshandsker, da kanterne af de afskarne rer er skarpe og kan
give snitsar.
o Sikre at ingen enheder kan startes op ved et uheld. Serg for kontakten er i slukket position, fer du tilslutter
den elektriske forsyning eller Igfter eller flytter vaerktejet. Transport af el-vaerktgj med fingeren pa kontakten
eller tilslutning af el-vaerktgj, som er teendt, til elforsyningen er meget mere tilbgjelig til at forarsage ulykker.
® Fjern alle skruenggler, for du starter el-vaerktgjet. Efterladte skruenggler tilsluttet roterende dele pa
vaerktgjet kan fordrsage personskader.
¢ Undga ustabile positioner. Oprethold god, afbalanceret kropsholdning hele tiden. Saledes vil du have bedre
kontrol over el-vaerktgjet i uforudsete situationer.
e Bzer passende beklaedning. Undga lgsthaengende tgj og smykker. Hold har, tgj og handsker vaek fra
bevaegelige dele. Langt, lgst har, smykker og lestsiddende tej kan blive fanget i de bevagelige dele.

4. Specielle sikkerhedsinstruktioner
o Pres ikke det elektriske vaerktej. Brug det elektriske vaerktgj, der passer til din specifikke anvendelse. Den
rigtige maskine ger arbejdet bedre og mere sikkert ved den hastighed, som den er designet til.
® Brug ikke el-vaerktgjet, hvis kontakten ikke taender og slukker. Alt el-vaerktgj, der kan ikke kan kontrolleres
med kontakten, er farligt og skal repareres straks.
e Tag stikket ud af stramforsyningen til vaerktgjet far nogen justering, skift af tilbehar eller fjernelse. Disse
forebyggende foranstaltninger reducerer risikoen for utilsigtet igangsaetning af el-vaerktgjet.
¢ Hold standsede el-vaerktgjer utilgaengeligt for bern. Tillad ikke folk, der ikke er fortrolige med elvaerktejet
eller disse instruktioner at bruge veerktgjet. el-vaerktej er farligt i haenderne pa uerfarne brugere.
¢ Vedligeholdelse af el-vaerktej. Revider vaerktgjerne pa jagt efter forskydninger eller kobling af bevaegelige
dele, @delagte dele eller andre fejl, der kan pavirke funktionen af el-vaerktgjet. Hvis stramforsyningskablet er
beskadiget, sa reparer det inden brug. Mange ulykker skyldes darligt vedligeholdte stramforsyningskabler.
® Brug el-vaerktgj, tilbeher, komponenter osv. i overensstemmelse med disse instruktioner, idet der tages
hensyn til de operationelle forhold og det arbejde, du skal udfare. Hvis du bruger el-vaerktgjet til andet end
de konventionelle opgaver, kan det medfare farlige situationer.

1. Arbejdsstilling (Se fig. B.1)
Arbejdsstillingen, som vidt pa tegningen, er ideel med hensyn til komfort og sikkerhed under hele
bukkeprocessen.

2. Arbejdssted (Se fig. B.2)
For man begynder, skal man sikre sig at arbejdsomradet er frit for ting, som kan forstyrre
bukkeprocessen.

3. Brug af forleengerledninger
Forlaengerledningen bgr vaere s tyk og kort som muligt. Den skal have en kapacitet pa mindst 15
Amp. og ma aldrig vaere mere en 30 m lang.
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. Check betjeningskontaktens tilstand

Man bar sikre sig, at betjeningskontakten automatisk springer tilbage, nar den ikke trykkes ned.

. Brug af trefod (tilbehur) (Se fig. B.3)

Tegningen viser samling og montering af trefod til bukkemaskinen

. Anordning til seriebukning (Se fig. B.4)

ROBEND® 4000 har en anordning til automatisk indstilling af bukkevinkel fra 0o — 1800. Hertil
lgsnes de tre skruer pa den graddelte skala, der omgiver bukkeakslen, og vinklen rettes ind efter
maerket som vist. Nar vinklen er valgt, spaendes igen og man fortsaetter som beskrevet i kapitlet
"Opstart”. VIGTIGT: Brug ikke denne indstilling for rgr = @ 28 mm x 1,2 mm

. Hold afstand til de bevaegelige dele

Hold haenderne vaek fra  maskinens bevaegelige dele under  bukkeprocessen.

For De begynder at arbejde med denne bukkemaskine, bor De forst laese sikkerhedsanvisningerne
og forberedelse for opstart.

Vigtigt: Nedenstaende fremgangsmade bar omhyggeligt fglges ved enhver bukning.

. Tag raret der skal bgjes og udvaelg bukkematrice og glidesko der passer til rgrets starrelse. Check

at maskinen start position. For at gere dette startes motoren med omskifterkontakten i position
“tilbage” indtil den springer tilbage i neutral position.

. Seet bukkematrice pa fastgerelsesakslen. Anbring raret i bukkematricens rille og fastger det til krogen.

Vigtigt: aret skal vaere i kontakt med hele krogens overflade

. Start position. For at begynde bukningen, skal “0" maerket pa Bukkematricet rettes ind efter midten af

glideskoen. Se fig. C.A. Vi er un klar til at bukke.

. Bukning. Szt omskifterkontakten i “arbejdsstilling” [S . og tryk pa knappen (bukkematricen vil

begynde at dreje) Se fig. C.B. Bliv ved med at trykke pa knappen under hele bukkeprocessen. For at
opna en given bukkevinkel, skal det gnskede antal grader rettes ind efter maerket pa glideskoen. Nar
dette er sket, slippes knappen. Se fig. C.C. Maskinen er udstyret med en anordning, s& man kan
forudindstille vinkler mellem 0° og 180° (serie bukning). Se kapitlet “Forberedelse for opstart”.

. Afslutning af bukning. Nar bukningen er udfert, slukkes for motoren og omskifterknappen saettes i

position ”tilbage”g . Tryk kortvarigt pa knappen for at lasne rgret. Fjern fastgerelsesbolten,
glideskoen og det bukkede rgr.

. For at gare maskinen klar til naeste bukkeopgave, taendes for motoren med omskifterknappen i

position “tilbage” V' indtil den springer tilbage til neutral.

Tag stikket ud sitkkontakten for der udfores eftersyn eller vedligeholdelse af maskinen!

1.

2

Ledning og stik
Bade ledning og stik bor vére if forsvarlig stand. Kontroller dem med regelméssige mellemrum

. Afbryder

Vart sikker pa at maskinens afbryder slar automatisk fra, nar finrenes tryk ophorer. Ved enhver
uregelmassighend bor der straks udskiftes.

. Borster

Undersdg med mellemrum nedslidningen af borsterne samt deres fuldstandige kontakt med
induktionen. Udskift borsterne nar langde er blevet reducere til 1/3 af deres oprindelige langde.
Benyt de oprindelige ROTHENBERGER bérster.
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. Motor og induktion

Husk med jévne vellemrum at fjerne kulstévet som findes i motoren og i borsternes lejer. Motorens
induktion bor hele tiden vare ren og dens overflade bor vare regelmassig (lys bronzefarvet).

. Tandhjulskasse

For hver 500 timers brug bor der skiftes smorelse. Maskinen skilles ad, hvorefter alle delene renses
mes petroleum for at fjerne den brugte smorelse. Tor delene med tryklurft, rens hander og kom ny
smorelse pa. Brug ikke opldsningsmidler. Til en god indsmoring behoves ca. 300 gr smorelse. Det
farades at pafore for megen smérelse da dette kan bevirke en 6gning af maskinens temperatur. Der
anvendes smorelse type: SKFs' LGMT 2 eller lignende. Vi tilrader at denne procedure udféres pa et
af firmaets autoriserede servicesteder.

. Demontering af tandhjulskassen

Indfor aldrig spidse genstande sasom knive, skruetrdkkere eller lignende i lagets samlingskant.
Tandhjulskassens lag l6snes ved at sla blodt med en plastikhammer pa forsiden af ottekanten.

. Lad en spacialist udfore vedligeholdelsesprocedurer og reparationer pa maskinen

Toute réparation doit étre effectuée par un spécialiste et toujours avec des piéces d’origine.

Enhver reparation boér udféres af en specialist og kun med oprindelige maskindele.
For man udferer reparationer eller vedligeholdelse pa maskinen, skal man forst sikre sig, at
stikket er trukket ud at stikdasen.

2

Vigtigt: Hvis der skal udferes andre serviceopgaver end de nedenfor anferte, kontakt da venligst
naermeste servicested.

A.Bukkematricen stopper under bukningen, mens motoren gar

C.

Omskifterknappen er ikke i korrekt position. Der er et transmissionsproblem. Venligst kontakt
servicevaerksted.

. Bukningerne er ikke runde

Bukkematrice eller glidesko passer ikke i starrelsen. Bukkematrice eller glidesko er slidte. Raret er
defekt.

Bukkemaskinen starter ikke

Stikker er defekt. Motoren er defekt. Kullene er defekte

D.Indstillingsudlaseren virker ikk

Skruer.ne er ikke strammet nok

Nar maskinens brugslevetid er udlgbet, skal den ikke smides i husholdningsaffaldet, men bgr afleveres
pa et godkendt genbrugssted.
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1. Tekniska data

12-35mm
.. 0°-180°

SPANNING: <.t 230V 50/60 Hz
100 V 50/60 Hz
110 V 50/60 Hz

Upptagen affekt: ..o 1010 W (900W)

Strombrytare:..... .. Fjaderbelastad

Vikt, maskin:... .. 13 kg

Storlek: ... ..590x 145 x 215 mm
Vikt komplett (12, 15, 18, 22 mm): .. 24 kg

Storlek, lada:..........ccoooveii. .. 660 x 430 x 200 mm
.. 100 dBA

Lpi i .87 db
Vibtrationsniva:.. ...5,9 m/s?

2. Maskinkomponenter (Se skiss A)

. Motor
. Vaxelvéljare
. Handtag

. Sprintfaste

. Stativ (extra tillbehor)
. Bockningsschablon

. Rorhallare

. Schablon-faste

. Mothall

10. Mothélls-sprint

11. Gradskala

OCoOoNoOUTSs WN —

3. Kapacitet

Koppar, harda och mjuka, DIN 1786 @ 12-35 mm x 1,2 mm.

Stalror, DIN 2391, DIN 2393, DIN 2394 & 12-28 x 2,5 mm.

Stalror, DIN 2440 1/4" (14 mm), 3/8" (18 mm), 1/2"” (22 mm), 3/4" (28 mm).
Rostfritt, AISI 304-316 & 12 - 35 mm x 1,5 mm.

PG ror, PG 9 - 21.

4. Allmanna sakerhetsinstruktioner

1. Sakerhet i arbetsomradet
o Hall arbetsomradet rent och snyggt. Stokiga eller smutsiga omraden &r mer bendgna att orsaka olyckor.
 Hall barn och askadare borta ndr du anvander elverktyget. Om du blir distraherad kan du forlora kontrollen
Over sagen.

2. Elektrisk sakerhet
e Stickpropparna pad elverktyg méste passa i uttagen. Andra inte stickpropparna under nagra som helst
omstandigheter. Anvand inte adapterstickproppar med jordade elverktyg. Genom att anvénda omodifierade
stickproppar och motsvarande uttag minskar du risken for elektriska stotar.
e Undvik att vidrora jordade ytor som rérledningar, varmeelement, kedjor och kylare. Risken for elektriska
stétar Okar om kroppen &r ansluten till jord.
e Exponera inte elverktyg for regn eller fuktiga forhallanden. Om vatten tranger in i ett elverktyg okar risken
for elektriska stotar.
¢ Ta val hand om kabeln. Anvand inte kabeln till att forflytta, dra eller koppla ur elverktyget. Hall
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kabeln borta fran vérme, olja, skarpa kanter och rérliga delar. Skadade eller trassliga kablar okar risken for
elektriska stotar.
e Om du vill anvénda ett elverktyg utomhus ska du anvanda en forlangningskabel avsedd fér utomhusbruk.
Genom att anvanda en kabel som ar lamplig fér utomhusbruk minskar du risken for elektriska stotar.
® Om det inte gar att undvika att anvanda elverktyget i en fuktig miljo ska du anvanda en strémforsérjning
med jordfelsbrytare. Genom att anvénda en jordfelsbrytare minskar du risken for elektriska stotar.

3. Sakerhet f6r personal
e Var vaken och uppmarksam pa vad du gor och anvand sunt férnuft nar du hanterar ett elverktyg. Anvand
inte elverktyg om du ar trott eller under paverkan av droger, alkohol eller lakemedel. Ett 6gonblick av
bristande uppmarksamhet nar du hanterar elverktyg kan leda till allvarliga personskador.
¢ Anvand personlig skyddsutrustning. Skyddsutrustning som andningsskydd, halksakra skor, skyddshjalmar
och hérselskydd kan minska kroppsskador.
e Horselskydd. Vid arbete med olika material kan bullernivan variera och ibland 6verstiga gransen pa
85 dB(A). Anvand alltid horselskydd.
¢ Anvand skyddsglasdgon.
¢ Anvand skyddshandskar. Anvéand alltid skyddshandskar eftersom kapade rér har vassa kanter som kan leda
till skarskador.
o Sakerstall att inga enheter kan startas av misstag. Sakerstall att strombrytaren ar avstangd innan du
ansluter stromforsorjningen eller lyfter eller flyttar pa verktyget. Om du bar pa ett elverktyg med fingret pa
strombrytaren eller ansluter ett paslaget elverktyg till stromforsorjningen ar det mycket mer sannolikt att en
olycka intraffar.
¢ Avlagsna alla skruvnycklar innan du startar elverktyget. Skruvnycklar anslutna till verktygets rérliga delar
kan orsaka personskador.
e Undvik ostadiga positioner. Se hela tiden till att du haller en god och balanserad kroppsstallning. Du
kommer da att ha battre kontroll dver elverktyget i oférutsedda situationer.
e Bar lamplig kladsel. Undvik I6sa klader och smycken. Hall haret, kldderna och dina handskar borta fran
elverktygets rorliga delar. Langt, 16st har, smycken och 16sa klader kan fastna i de rorliga delarna.

4, Sarskilda sakerhetsinstruktioner
e Forcera inte elverktyget. Anvand det elverktyg som &r lampligt for din specifika tilldmpning. Ratt elverktyg
kommer att utféra arbetet béttre och sakrare och i den fart som verktyget &r konstruerat for.
¢ Anvand inte elverktyget om det inte gar att sla pa eller sla ifran strémbrytaren. Alla elverktyg som inte kan
kontrolleras med strombrytaren ar farliga och maste repareras omedelbart.
¢ Dra ut stickproppen fran stromforsorjningen till verktyget innan du gér nagra justeringar, byter tillbehor eller
lagger undan verktyget. Dessa forebyggande atgarder minskar risken for att elverktyget startas av misstag.
o Hall stoppade elverktyg utom rackhall fér barn. Tillat inte personer som inte dr bekanta med elverktyget
eller dessa instruktioner att anvanda verktyget. Elverktyg ar farliga i hdnderna pa oerfarna anvandare.
e Underhdll av elverktyg. Granska verktygen och kontrollera om det finns felinriktade delar, rorliga delar
som stoter samman, sondriga delar eller andra defekter som kan paverka elverktygets funktion. Om
stromforsorjningskabeln &r skadad maste den repareras innan verktyget anvands. Manga olyckor orsakas av
daligt omhandertagna stromforsorjningskablar.
e Anvand elverktyget, tillbehoren, komponenterna o.s.v. i enlighet med dessa instruktioner och tank pa
arbetsforhallandena och det arbete som ska utféras. Om elverktyget anvands for andra arbeten an sedvanliga
arbetsuppgifter kan farliga situationer uppkomma.

1. Arbetsstéllning (Se skiss B.1)
Nyttja maskinen sa som skissen visar for storsta sakerhet och minsta risk for skador.
2. Arbetsplatsen (Se skiss B.2)
Se till att inget i omgivningen star ivdgen som kan hindrar bockningen.
3. Forlangningskabel
Om sadan anvands sa skall den vara avsedd for minst 15 A, sa kort och tjock som majligt, maximalt
30 meter lang.
4. Strombrytaren
Kontrollera att den atergar i fran-ldge med hjalp av fjdderbelastningen.
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5.

6.

Stativ (extra tillbehor) (Se skiss B.3)

Skissen visar hur det monteras och anbringas pa maskinen.

Seriebockningsfunktion (Se skiss B.4)

ROBEND® 4000 har en anordning foér automatisk installning av bockvinkel fran 0° - 180°. For att
gora detta, lossa de tre skruvarna pa den graderade skalan och stéll in 6nskat gradtal mot den
fasta markeringen. Efter installning av vinkel, spann dat igen och fortsatt enligt anvisningarna under
"Driftsattning”. VIKTIGT: anvand inte detta alternativ pa rér = & 28 mm x 1,2 mm

. Sakerhet

Se till  att halla hénderna borta fran de rorliga delarna  vid  bockning.

Innan Du startar arbetet, s noga igenom avsnittet “Innan Du startar” och observera
sakerhetsaspekterna.

AVIKTIGT! Folj noga nedanstaende anvisningar.

1.

ul

Valj ratt schablon och mothall till det rér Du ska bocka. Se till att maskinen star i startposition genom
att kéra maskinen med vaxelvaljaren i reverseringslage tills den sténger av och valjaren atergar till
neutrallage.

. Montera schablonen pa sitt faste och for in réret i schablonen och sakra med rorhéllaren (kroken).

OBS! Hela rérhallaren maste ha kontakt med réret. Montera mothallet med hjélp av sprinten i avsett
faste. Sprinten skall “bottna” i sitt faste.

. Startposition. “0" —market pa schablonen skall linjera med centrum pa mothallet, se skiss C.A.
. Bockning. For vaxelvaljaren se skiss C.B till arbetsldge och starta maskinen . Bockningen paborjas

och avslutas genom att strombrytaren slapps nar 6nskat gradtal uppnatts, se skiss C.C.

. Vid seriebockning kan maskinen stallas in for 6nskat gradtal, se avsnittet “Innan Du startar”.
.. Bockning klar. Med avstangd motor, for vaxelvaljaren till reverseringslage och kor maskinen ett

ogonblick for att slappa roret ur sitt lasta Iége& . Dra ur mothallssprinten, ta bort mothallet och frigor
det bockade roret.

. For att klargora for nasta bockning, kér maskinen med vaxelvaljaren i reverseringslage Vtills den

stanger av och véljaren atergar till neutrallage.

7. Skétsel och underhall

Innan nagot som helst arbete utféres skall kontakten tas ur.

1.

2

Sladd och kontakt
B&de sladd och kontakt maste vara i gott skick. Kolla dem med jamna mellanrum.

. Strombrytare for start

Prova att strombrytaren automatiskt atergar nar trycket fran fingrama slappes. Vid tveksamhet
reparera omedelbart.

. Kollektor

Prova periodiskt kol borstarnas slitage och perfekta kontakt med ollecktorn. Byt ut borstarna nér de
har nedslitits till 1/3 av sin ursprungliga langd. Anvand ROTHENBERGER originalborstar.

. Motor och Kollektor

Efter vissa timmar boér man avldgsna koldamm som samlats i motorn och i borsthéllarna. Motorns
kollektor bor alltid vara ren och dess yta jamn (ljus koppar).

. Véxellada

Var 500:e arbetstimme bor oljebyte ske. Efter nedmontering rengér alladelar med fotogen sa att
anvand olja avlagsnas. Torka delarna med torr tryckluft, smorj in med det nya fettet med rena
hander. Anvand ej I6sande vatskor. For att utféra en bra smoérjning bér ca 300 gr. anvandas. Det ar gj
radligt att anvanda for mycket, eftersom maskinens temperatur da kan stiga. Fettsort: LGMT2 fran
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SKF eller liknande. Vi rekommenderar att denna operation utféres av en av fabrikanten auktoriserad
servicestation..
6. Nedmontering av véaxellada
Vid avmontering av locket pa ladan, for aldrig in vassa saker sasom skruvmejslar etc. mellan lock och
kropp. Utfores lampligen genom att sla latt med en plasthammare pa framsidan av attkantingen.
7. Laten specialist utféra underhall och reparation av maskinen.

8. Felsokning

A.Schablonen stannar under pagaende bockning
Vaxelvaljaren star inte i ratt position.
Seriebocknings-installningen pakopplad och bryter bockningen for tidigt.
Fel i vaxellddan. Kontakta serviceverkstad!
B. Det bockade roret ar inte runt
Fel matt schablon och/eller mothall.
Utsliten schablon och/eller mothall.
Defekt ror.
C. Maskinen startar inte
Kontrollera sakring och eventuell termosakring i forlangningskabel.
Kolborstar i motorn ar utslitna.
Motorn har havererat.
D.Seriebocknings-instéllningen fungerar inte
Skruvarna ar inte dtdragna.

E Kasta inte maskinen i hushallsavfallet nar den ar férbukad. Ldmna in den for atervinning pa auktoriserade
stallen eller p& en atervinningsstation.
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1. Tekniset tiedot

TalVULUSTENO: ..o 12 -35mm
Taivutuskulma: ... .. 0°-180°
JANNIE e 230V 50/60 Hz

100 V 50/60 Hz
110 V 50/60 Hz

OttOteNO: ..o 1010 W (900W)
Kayttokytkin: .. .. Ei lukittuva

Koneen paino: ... .. 13 kg.

Mitat: .o ..590x 145 x 215 mm
Kokonaispaino (12, 15, 18, 22 mm):. .. 24 kg.

Laatikon mitat:........ccooeoiiiiiei .. 660 x 430 x 200 mm
Adnitaso: ........ .. 100 dBA

[ R ..87db

Nivel de vibraciones: . ... 5,9 m/s?

2. Koneen osat (Katso kivaa A)

. Moottori

. Palautuskytkin
Kahva

. Karapesa

. Jalusta

. Taivutuslesti
Putkenpidin

. Lestin kiinnitysvarsi
Luisti

. Luistin kiinntysruuvi
. Sarjatyon asteikko

S0V NOUT A WN =
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3. Taivutusteho

Kovat ja pehmeat kupariputket DIN 1786 & 12-35 mm, seindma 1,2 mm.

Kovat ja pehmeat terdsputket DIN 2391, DIN 2393, DIN 2394; & 12-28 mm seinama 2,5 mm.
Terasputket DIN 2440 1/4" (14mm), 3/8" (18mm), 1/2" (22mm), 3/4" (28mm).
Ruostumattomat terasputket AISI 304-316 seindmaltdan 1,5 mm & 12 - 28mm.

Electrical Conduit: 16-20-25-35 mm

4. Yleiset turvallisuusohjeet

1. Turvallisuus tyoalueella
e Pida tydalue puhtaana ja siistind. Epasiistit tai likaiset alueet ovat todenndkdisempid onnettomuuksien
aiheuttajia.
e Pidd lapset ja katselijat etdalld, konetyokalua kasitellessa. Hairidt voivat tuottaa sahan hallinnan
menettdmisen.

2. Sahkoturvallisuus
« Konetyokalujen pistokkeiden tulee sopia virtaldhteisiin. Ald koskaan muuta pistokkeita misséan olosuhteissa.
Al kayta sovitinpistokkeita maadoitettujen konetydkalujen kanssa. Jos kdytat mukauttamattomia pistokkeita
ja vastaavia virtalahteitd, vdhennat sahkaéiskujen vaara.
e Valta maadoitettujen pintojen koskettamista, kuten putket, lammittimet, ketjut tai jaahdyttimet.
Sahkoiskujen vaara kasvaa, jos keho on kosketuksessa maaperaan.
« Al4 altista konetydkaluja sateelle tai kosteille olosuhteille. Jos vesi tunkeutuu konetyékaluun, tama lisaa
sahkoiskujen vaara.
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¢ Huolehdi johdosta asianmukaisella tavalla. Ald kdyta johtoa liikuttaaksesi, vetddksesi tai irrottaaksesi
konetyokalua pistorasiasta. Pida johto etdalla lammostd, Oljysta, terdvista reunoista ja liikkuvista osista.
Vahingoittuneet tai sotkeentuneet johdot lisdavat sahkoiskujen vaaraa.
o Kayttadksesi konetyokalua ulkoilmassa, kaytd jatkojohtoa joka on tarkoitettu ulkokdyttoon. Kun kaytat
kaapelia joka sopii ulkokayttoon, tdma vahentaa sahkoiskujen vaaraa.
o Kéyttdessa pakotetusti konetydkalua mdérdssa ympdristossa, kaytd virtaldhdettd joka on suojattu
jaannosvirran differentiaalilaitteella (RCD). Kun kédytat RCD:t8, tama vahentda sdhkoiskujen vaaraa.

3. Henkilokunnan turvallisuus
* Pysy valppaana, tarkista mité teet ja kdyta maalaisjarked konetydkalua kasitellessa. Ala kayta konetydkaluja
ollessasi vasynyt tai laakkeiden, alkoholin tai ladketuotteiden vaikutuksen alainen. Yksi hetkellinen hairié
konetyokaluja kasitellessa voi aiheuttaa vakavan henkildkohtaisen vamman.
o Kaytd henkilokohtaisia suojavarusteita. Suojavarusteet, kuten hengityssuojat, liukumattomat jalkineet,
kypérat ja kuulosuojaimet, voivat vahentaa henkilokohtaisia vammoyja.
o Kuulosuojaimet. Tyoskennellessa eri materiaalien parissa, melutaso saattaa vaihdella ja saattaa ylittaa
toisinaan 85 dB(A):n rajan. Kadytd aina kuulosuojaimia.
o Kdyta suojalaseja.
o Kayta suojahansikkaita. Kéyta aina suojahansikkaita, leikkausputkien reunat ovat terdvia ja voivat aiheuttaa
viiltohaavoja.
¢ Varmista, ettei mitaan laitteita voi kdynnistaa vahingossa. Varmista, etta katkaisin on pois paalta -asennossa
ennen sahkotoimituksen yhdistamista tai tydkalun nostamista tai liikuttamista. Konetyokalujen kuljettaminen
sormi katkaisijalla tai konetyokalujen yhdistdminen jotka ovat liitettyind virtaldhteeseen ovat paljon
todennékdisempia onnettomuuksia aiheuttavia tekijoita.
e Poista kaikki ruuviavaimet ennen konetydkalun kdynnistamistd. Ruuviavaimen jattdminen kiinni tydkalun
pyoriviin osiin voi aiheuttaa henkildkohtaisia vammoja.
o Valtd epdvakaita sijaintipaikkoja. Pida ylla hyva, tasapainoinen ryhti jatkuvasti. Nain ollen sinulla on parempi
hallinta konetydkalun osalta odottamattomissa tilanteissa.
o Kéytd sopivaa vaatetusta. Valta irtonaisia vaatteita ja koruja. Pida hiuksesi, vaatteesi ja késineesi poissa
likkuvista osista. Pitkét, vapaasti hulmuavat hiukset, korut ja irtonaiset vaatteet voiva jaada kiinni liikkkuviin
osiin.

4. Erityiset turvallisuusohjeet
» Al3 pakota konetyokalua. Kaytd konetyokalua joka on sopiva tiettyyn sovellukseesi. Oikea konetyokalu
suorittaa tydn paremmin ja varmemmin, nopeudella jolle se suunniteltiin.
o Al3 kayta konetydkalua, jos virtakatkaisin ei kytkeydy paalle ja pois paaltd. Kaikki konetydkalut joita ei voi
ohjata katkaisimella ovat vaarallisia ja taytyy valittomasti korjata.
e Irrota pistoke kayttojannitteestd tydkaluun ennen minkddn muutosten suorittamista, lisdvarusteiden
vaihtamista tai tyokalun asettamista pois kaytostd. Nama ennalta ehkéisevat toimenpiteet vahentdvat
konetyokalun vaaraa kéynnistya vahingossa.
o Pida sailytettavat konetyodkalut lasten ulottumattomissa. Alé salli ihmisten, jotka eivat tunne konetydkalua
eika nditd ohjeita, kdyttaa tyokalua. Konetyokalut ovat vaarallisia kouluttamattomien kayttajien késissa.
¢ Konetydkalujen huolto. Suorita korjaavia toimenpiteita tyokaluille tarkastellessa linjausvirheita tai likkuvien
osien kytkoksid, rikkoutuneita osia tai mitd tahansa muuta vikaa joka saattaa vaikuttaa konetydkalun
toimintaan. Jos virtajohto on vahingoittunut, korjaa se ennen kayttod. Monet onnettomuudet aiheutuvat
huonosti huolletuista virtajohdoista.
o Kayta konetydkalua, lisdvarusteita, osia, jne. naiden ohjeiden mukaisesti, huomioiden kayttéolosuhteet ja
tyon jota suoritat. Jos kdytat konetyokalua muuhun kuin tavanomaiseen kéyttéon, tdma saattaa aiheuttaa
vaarallisia tilanteita.

1. Toiminta-asento (Katso kuvaa B.1)
Piirroksessa kuvattu toiminta-asento on mukavin ja turvallisin tauvutuksen aikana.

2. Tyoskentelyalue (Katso kuvaa B.2)
Ennen taivutukseen ryhtymistd, tyoskentelyalueen on oltava siivottu kaikista taivutusta haittaavista
esineista.
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3.

Jatkojohdon kaytto
Jatkojohdon on oltava mahdollisimmam lyhyt. Sen on oltava vahintdin 15 A kuormitukselle eika
sen pituus saa ylittaa 30 m

. Tarkista ON/OFF kytkimen toiminta

Varmista etta kayttokytkin palautuu automaattisesti OFF asentoon irroitettaessa siita ote.

. Jalustan kaytté (lisavaruste) (Katso kuvaa B.3)

Piirroksesta selvida kolmijalka jalustan kokoaminen sekd asentaminen koneeseen.

. Taivutuskulman saatolaite (Katso kuvaa B.4)

ROBEND® 4000 -koneeseen kuuluu taivutuskulman saatélaite, jonka toiminta-alue on 0° - 180°.
Se sdadetdan ldysaamalla taivutuskaraa ymparoivaa asteikkoa ja sadtamalld haluttu astemaara
sisemman merkin kohdalle kuvan mukaisesti. Kulman tultua saadetyksi, kiristetdaan uudelleen
ja jatketaan “taivutustoimenpiteet” kohdan mukaan. TARKEAA: Ald kayta titd vaihtoehtoa
= 28 mm x 1,2 mm suuruisissa putkissa.

. Varo liikkuvia osia

Varmista etteivat katesi tai muut ruuminosasi ole kosketuksissa koneen liikkuvien osien kanssa,
taivutustydn aikana. Varmista ettei taipuvan putken tielld ole esteita.

Ennen taivutustoimenpiteisiin ryhtymistd tutustu yleisiin turvallisuusohjeisiin sekd kohtaan
“valmisteluty6t ennen taivututusta”

TARKEAA!:  Seuraa allamainittuja  ohjeita  kaikenlaisten  taivutusten  suorituksissa.

. Valitse taivutettavan putken ulkohalkaisijan mukaiset lesti ja luisti. Varmista ettd kone on

taivutusasennossa. Tama tehdaan kaynnistamalld kone suunnanvaihtovipu palautusasennossa kunnes
se laukeaa ja palutuu vapaa asentoon.

. Aseta lesti taivutuskaraan. Aseta putki lestiin ja lukitse se koukun avulla. (TARKAA! Putken on oltava

kosketuksessa koukun koko pintaan). Lukitse luisti kiinnitystapin avulla rungon oikeaan koloon.

. Kaynnistyskohta. Taivutus aloitetaan lestin “0” kohdan ollessa luistin keskikohdassa. Katso kuvaa C.A.

Taivutus voidaan aloittaa.

. Kaanna suunnanvaihtovipu taivutusasentoonsal@ ja aloita taivutus, painamalla kayttokytkinesta

(taivutuslesti alkaa pyorid). Katso kuvaa C.B. Paina kayttokytkimesta koko taivutuksen ajan. Haluttu
taivutusaste saavutetaan astemerkinnan ollessa luistin merkkiviivan kohdalla. Tassa vaiheessa irroitetaan
ote kayttokytkimestd. Katso kuvaa C.C. Kone on varustettu laitteella jolla voidaan esisaataa
taivutuskulma 0° ja 180° vélille (sarjatuotantoa) Katso kohdasta 6 “Valmistelutydt ennen taivutusta”
kappaleessa.

. Taivutuksen lopettaminen. Taivutuksen tultua suoritetuksi irroita ote kayttokytkimestd ja kaanna

suunnanvaihtovipu palautusasentoon@' . Paina kevyesti kayttokytkintd jotta putki irtoaa. Poista
luistimen kiinnitystappi, luisti ja taivutettu putki.

. Taivuttimen saattamiseksi valmiiksi seuraavaa taivutusta varten toimi seuraavasti, kaynnista moottori

suunnanvaihtokytkin palautus asennossa % kunnes ja palaa vapaa asentoon.

Ennen naiden toimenpiteiden aloittamista koneen pistotulppa on poistettava verkotosta.

1.

2

Sdhkojohto ja pistotulppa
Seka sdhkojohdon ettd pistotulpan on oltava huippukunnossa. Tarkista ne siksi saannéllisin valiajoin

. Kayttokytkin

Tarkista etta koneen kayttokytkin palautuu automaattisesti kun ote siita irroitetaan. Mikali nain ei
tapahdu se on valittdmasti uusittava.

. Hiilet

Tarkista saannollisin valiajoin etta hiilet likkuvat vapaasti ja painuvat roottoriin. Hiilet on ussittava
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niiden kuluttua 1/3 niiden alkuperaisesta pituudesta (alle 7 mm pituuteen). Kayta vain alkuperdisia
ROTHENBERGER hiilia.

4. Moottori ja ankkuri
Hiilenpoly on poistettava 100 kayttotunnin valein. Tama tapahtuu parhaiten aukaisemalla
hiilensojukset ja puhaltamalla kuivalla paineilmalla hiilenpoly pois.

5. Vaihdelaatikko
Vaihda rasvat 500 kayttétunnin vélein. Koneen purkamisen jalkeen rasvaa kaikki liikkuvat kohdat
poistaen vanhan rasvan. Poista vanha rasva kuivalla paineilmalla ja lisda uutta rasvaa puhtain kasin.
Al3 kayta liuottimia. Oikeaan voiteluun tarvitaan noin 300 gr. rasvaa. Enempdaé rasvaa ei ole syyta
kayttda koska se lisad koneen lampotilaa. Kayta SKF LGMT 2 rasva tai vastaava. Suosittelemme
taman toimenpiteen suorittamiseen valtuutettua huoltoliiketta.

6. Vaihdelaatikon purkaminen
Korjauksia saa suorittaa vain korjaamo ja vain alkuperéisia varaosia tulee kayttaa.

7. Koneen huoltoa ja korjauksia saa suorittaa vain korjaamo
Toda reparacion debe ser hecha por un especialista y Unicamente con piezas de origen.

Ennen allalueteltulhin toimenpiteisiin ryhtymista koneen pistotulppa on irroitettava verkostosta.

TARKEAA!: Mikali tarvitaan muita kuin allalueteltuja huoltotoimenpiteits, kone on toimitettava
valtuutettuun huoltokorjaamoon.

A.Taivutuslesti pysahtyy taivutuksen aikana, moottorin edelleen pyériessa
Palautuskytkin ei ole oikeassa asennossa.
Voimansiirto-ongelma ilmenee. Toimita kone huoltoon.

B. Putken taivutuskohta ei ole py6rea
On kaytetty vaarakokoista lestia tai luistia.

Lesti tai luisti ovat liian kuluneet.
Viallinen putki.

C. Taivutuskone ei kdynnisty
Viallinen pistotulppa tai sdhkojohto.

Moottori on viallinen.
Hiilet ovat loppuunkuluneet.

D.Palautuskytkin ei toimi

Ruuvit ovat l6ysalla.

Ald laita kayttokelvoton kone sekajateastiaan. Ehjan koneen voit toimittaa valtuutettuun
kierratyskeskukseen.

14
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1. TEXNIKA XAPAKTHPIXTIKA

AvvaTOTNTO KOVPUTOPIGUOTOS: e 12—-35 mm
T'ovia kovppmapicpatog:..... ..0°-180°
TTAPOYN PEDHOTOG . e 230 V 50/60 Hz

100 V 50/60 Hz

110 V 50/60 Hz
ATOPPOPOVUEVN 1OYVG: v 1010 W (900W)
AWKOTTNG AELTOVPYIOG: v Xopig prhokapiopa
Bépog punyovipatog:.... 13y
AOGTAGELS UNYOVIIOTOS: .o ..560 x 145 x 215 mm
Bapog e€omhopon (12, 15, 18 y 22 mm):.....24 yAy.
AWGTACELS BOMTOOG: . 590 x 430 x 200 mm
Eninedo 00pOBOV: c..veceevericieceicene 100 dBALp: 87 db
ERined0 SOVAGEDV: couvvveeieiiieieieisieieiens 5,9 m/s?

2. MEPH KINHTHPA (Bréine exkéva A)

1. Kwnipag

2. MoyAdg avticTpoeng kiviong
3. Xepohafn

4. ®éon

5. Tpimodo

6. Mntpa

7. T'avtlog untpag

8. MmovAdvt TG umyovig

9. Kévtpa méhpo

10. MrovAovt o@i&ipatog

11. KAipoka yio Koopundpiopo v 6etpa

3. AYNATOTHTEX EPTAXIAX

2kAnpog ko poakog yoikoomAinvag DIN 1786 es 12 - 35 mm: 1,2 mm méyoc.
2kAnpog ko poakog atcorocorivag DIN 2391, DIN 2393, DIN 2394; os 12 a 28 mm x 2,5.
Atcarooolvag DIN 2440 1/4” (14), 3/8” (18), 1/2 “ (22), 3/4 “ (28).
Avogeidotog arcatocminvag AISI 304-316 méxog émg 1,5 mm es 12 - 28 mm
Hhektpkdg aymyog: 16-20-25-32-35 mm
Katd yeviké kavéva, gag ouvioToUue Ta akoAouBa yia Tn GwaTr XpAon Tou SICKOTIPIOVOU YIa CWARVEG:

4. Tevikég odnyieg acpaleiag

1. Acpdhelo ooV YDPO EpYACiog

+ Awrmpette Tov 1opo epyosiog kabepd kot TokTomompévo. YRdpyovy mepiocotepes mbavotnTeg v mpokknfodv atuynpote oe
0KATAOTOTOVG 1) AKGOUPTOVG YDPOVS.

* Mnv aprvete moudid kon Beatég vo mnotilovy dtav ypnotpomoteite 1o NAeKTpko epyadeio. Mmopei vo amoomaotei 1 mpocoy
60 Ko Vo, YGETE TOV EAEY0 TOV JLOKOTPIOVOL.

2. Hiextpik] ac@dreia
+ T Boopota 1o v nhekTpikdv epyokeinv npénet va mposappolovial 6Toug pevpatodotec. Mnv tporonoteite o fiouata
ot kopio mepintoon. Mn ypnowonoteite fOoHATO AVIARTOPOY e YEOUEVE NAeKTPLKa epyakeio. Av (pOULOTOLELTE Un
Tpomomompéve. Poopata kot Tig avriototyes mpiles, Ba pewdoete Tov kivouvo nhektpominéiog.
* Amogebyete va ayyilete yelopéves empavetes, Onac soMves, Bepuaviikd obpata, ahvoide 1 yokteg. O kivduvog
nhekrpomin&iog avédvetor av 1o odpa givot EpAmTETOL O V1.
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* Mnv agrvete exteBepéva ta nhektpikd epyoleio oe Bpoyn 1) o€ cuvikeg vypaciag. Av dieledioet vepo o Eva NAEKTPIKO
epyaheio, o kivduvog nhektpominéiog ovéavetat.

* Opovriote pe katdAAnho Tpomo o KaAddto. Mn ypnotponoteite 1o KaA®S10 ot Vo petaKviioeTe, v pafiete 1) va
amocuviEseTe T NAEKTPIKO epyadeio amd To pedpa. PVAAGGETE TO KAAGSIO pakptd omd myes Bepuomrag, Aadia, avypumpés akpeg
Ko kwoOpevar pépn. Tor oBappéve 1) pmepdepéva kakddia avédvov Tov kivéuvo nhextpomhngiog.

* [a va ypotponomoete Evo NAeKTpikd epyoleio o EEOTEPIKO YOPO, YPNOWOTOMOTE KOADSI0 TPOEKTAOTIG EVOEIEYUEVO Yior
ypiion og enteptkote ydpovs. Otav ypnotponoteite kohddto kordAinho yio yprion oe eEOTEPIKOVG YDPOVS, UEIDVETAL O KIVIUVOG
nhekrpomin&iog.

+ Av ypnoponotgite Eva nhekTpikd epyokeio oe mEPPAALOV e VYPUGIC, YPNOULOTOIEITE TPOPOSOTIKO TPOSTATEVUEVO Jie SLiTaén
dapopikod pevpatog (RCD). Otav ypnowonoteite RCD, petdvetat o kivduvog nhektpominéiog.

3. Acpdlrela TPOGOTIKOD

« [opopévete ag eypiyopon, ELEYYETE TLKAVETE Kot yprjoluonoteite TV Kown Aoyukr 0tav yeipileote nhektpikd epyadeio. Mn
APNOILOTOLEITE NAEKTPIKG Epyoheia av atoBiveaTe kKodpaon 1) av Ppiokeste VO TV ETNPELN VAPKOTIKAY OVGLAOV, OAKOOA 1)
QUPLAK®Y. AV, KATE TOV (EPLOUO NAEKTPIKAV epyokelnV, 1) TPOGOYN GOG ATOGTOOTEL ETTM KOL YL0L Hick MOVO GTLy T, PTOPEL VoL
mpokinBel soPopn copatikn fAan.

* Xpnoomoteite eComhiopd atopkig apootasiog. O eEomopds Tpoctasiog, OTwg oL TPOsTIdES Yo T GKOVN, Ta
avToloBnTikd vrodnpata, To okAnpd Kamého Kot ) TPOOTAGIC aKoNg HTOpEL v HELOGOVY TOV Kivauvo GOATIKGY BAafov.

+ Yuokevég mpootasiog axonc. Otav epydleote pie dipopetikd vAwkd, to eninedo Bopdfov pmopei vo motkilet Kkat, opiopéveg
@opég, va vmepPoive 10 Opto Tov 85 dB(A). Xpnotponoteite mGva GUGKEVES TPOCTAGIOG KON,

+ opdite TPOOTATEVTIKG YOOALG.

* Oopdre TPooTaTELTIKG, YaVTLN. DPOPATE TAVTE TPOGTUTEVTIKG YOVTLOL, YIOTL 0L GKPEG TV KOUUEVOV COMVOV EIVaL dypnpég Kot
1mopel Vo TPOKAAEGOVV apvYEC.
* BeBawbeite 011 o1 cuokevés Sev pmopodv vor 1ebolv o Aettovpyio katd AdBog. Befarwbeite 611 o dakonmg eivon khetotog
(Béom off) Tpotov cLVdETETE TNV TUPOYT PEVIATOS 1] AVOWAGETE 1) HETAKIVAGETE TO epyoikeilo. Av LeTopEpeTe NAeKTpLKa epyokeio
evd 10 dayTord G0 Ppioketar mhve otov Stokdmn 1 av cuvdéete (BEom on) avopuéve NAEKTPIKG epyaleio otV NAEKTPIKT
TOPOYT, VIAPYOLY TOAD TEPIoaoTepeS MBavomTES Vo pokinBody aTuyfpoTa.
* Amopakpivete Oha To. pmyavikd kKAewdid mpotod Bécete oe Acttovpyia To NhekTpiko epyadeio. Av agnoete uavikd KAWL
ouvOedepéva o€ KIvolpeva Hépn Tov epyaieion, pmopel va mpokAndovv copatikés frafec.
+ Amogebyete Tig aotabeic BEoeic. Awutnpeite suveydg T wnyav og Kok kot wwoppornuévn Béon. Me tov tpomo avtd, fa
duobétete kahbtepo Eleyyo Tov nhektpikod epyaheiov, o TepinTON TOL TPOKVYOLV AnPOBLENTES KATUGTAGEL.
+ Qopdre katdAnin evdvpocio. Amogevyete Ta pupdld povyo Kut To Koopnpoate. Awtnpeite podhid, podye Kot yave: pakptd
omd kvodpeva. pépn. Ta pokpud, ehedBepa padhud, to KOGPNUATO Kot To Qupdid povye pmopet va eyKAOBIGTOV 6TaL Kvolpeve.
HEPT).

4. Ewdwkég 0dnyieg acparelog
* My Copilete 10 nhextpixo epyadeio. Xpnotpomomote 1o KotdAnAo nAeKTpikd epyokeio yion v eQapuoyn mov ypetdleste.
To 606T0 NAeKTPIKS EPYUAEio Bo TPOyHATOTOUGEL TV EPYATTN KHATEPE. KL UE TEPIOGOTEPT AGPAAELL, GTNV TOOTNTO Yo THV
omoio &gl oyed00TEL
* My ypnotponoteite 10 nAektpikd epyakeio av o Stakdmtng dev avafet kat dev afiver. Oha ta nhektpikd epyadeio mov dev
umopovv va. eeyyBolv e Tov Stakdmtn eivan entkivovve Kot TpEEL va ENOKEVALOVTOL AUECWG.
* Amocuvdéote 10 fiopa and Ty mapoyl pedpaTog Tpotod kavete onotadnmote poByon, mpotob orkdtete baptipata
UETAKIVAGETE TO £pY0kelo. AVTA T0 TPOANTTIKG. METPOL PELGVOLY TOV KIVIUVO OKOVGIOU OVELILOTOG TOL NAEKTPIKOD EpyaAEiov.
+ Puddooete o nhekTpikd epyokeior mov dev ypPNGIHLOTOIOVVTOL HAKPLG a7 Tondd. My entTpémete vat ypNGILOTOMGOVY TO
epyakeio dropa mov dev eivan eotkelOUEVE Ue T NAEKTPIKO epyakeio 1 atég Tig 0dnyieg. Ta nhektpikd epyahein eivon enkivdvva
0tav Pplokovat 6Ta (EPLe i EKTUIEVUEVMY YPI|OTAV.
+ Zoviipnon tev nektpkav epyaheiov. EAEyyete o epyakeia yio va eviomilete Tuydv kakég svbuypappioeis 1 cuvdéaelg
TOV KWVOOUEVAV [epdY, TVXOV omacpéve pépn 1) GAke eELattdpoate Tov propel va empedlouy T Aettovpyia Tov nhektpikod
epyakeiov. Av 1o kahddio tpogodosiog Exet vmootel (npud, emokevdote to mpwv ) yprion. [IoALd arvyfueta Tpokedovvol Aoye
KOKNG GuVTpNonG tev KeAodiov 1pogodostiag.

+ Xpnowlomoteite 10 NAEKTPIKO epyaheio, Ta eEapTiHOTO, TOL AVTOAMAKTIKG, KAT. COUQOVEL He AVTEG TIG 00NYie, Aapfdvoviag
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VoYM TIG GLVONKeS Aetovpyiag kot TV epyaoio mov TpoKeLTaL Vo ekteléoete. Av ypnoiponoteite 10 nhektpukd epyoleio yio
£pYacies SLPOPETIKES 0o TIG GLUPATIKES, LTOPEL VoL TPOKVYOUV EMIKIVEVVEG KOTAGTAGELS

. O¢on gpyaociag yeproti (Bréne ewéva B.1)

H 6éon mov omewoviletor oy ewdva  givor M WBavikn yoo v dekmepaioon ™G Sadkaciog
KOVPUTOPIGHATOS Ad AToyn AveoN S KOl 0GQAAELOG.

. Iledio meprotpogiig corva(Bréne eucéva B.2)

O yepomg mpv Eekvnoetl ) dadikacio kovpuropiopatog npémet vo PePorwbel 6tL dev vdpyovv
eunddio oto nedio epyaciag , 00Te omodNTOTE oTOLKEl TOV TOHAVOV V. EUTOdILOVY TO KOVPUTAPIGLLO
TOV GOANVOL.

. Xpnon kerlodiov tpoéktacns (uroravtélog)

BeBoiwbeite 611 T0 KaAdS0 givar 660 0 duvatd Mo YovEPO Kot Kovto. To KAADO0 TPOEKTACTG TPENEL VO
eival mavo amd 15 Amp. Kot dev mpémet va vrepPaivel ta s 30 pétpor pikog.

. EAéyEte TNV KaTAOTAGN TOV OLOKOTTY AErTOVpYiag

BeBowwbeite 611 0 SrakdmTNg Acttovpyiog anodecuedetor avtopate 0tav dev méleTon

. Xpnon tpimodov (mpoorpeTikd) (Bréne euéva B.3)

ZUVOPHOAOYNGN TOV TPITOSOV KoL TOTOOETNGN TOV UNYUVIHLOTOG KOVPUTAPIGHATOC.

. Egomhopog yio kovpprapicpata ev oeipd (Bréne eikovaB.4)

To ROBEND® 4000 d100¢tet évav eE0mM I TOV oG EMTPEMEL VL KABOPIGETE TN YOViK KOLPUTOPICHOTOS
peta&d 0° ko 180°. ' To okomd avtd yarapmote T dwfabcuévn kKhipoko Tov Bpicketat yopw amd o
UTOVAGVL TOV UMYV LOTOG Kot 0BVuYpappicte TV emtBopnt yovia pe o Aguko onpeio amd péoa. (BAéme
ewova). Otav éyete emhé€el ™) yovia o@i&te T Kot TpoYmpNRoTe OTMG AVAPEPETAL GTO KEPGANLO “Ofom
oe Agrtovpyia”. EHMANTIKO: Mnv ypnoyionoteite ovtn v €1loyn o€ coinves > @ 28 mm x 1,2 mm

AmopakpOvetar To xEpLol ol oL KIVOOLEVE LEPT) TOV UNYOVILATOS KT TN S18PKEW TOV KOVPUTOPIGHATOC.

IIpw Eexavijoete omowadfnote epyacio pe to pnyavnpe Pepormbeite 6T drupdacate Tig yevikég 0dnyieg
acQulreiog Ko ekeiveg NG TpocTopaciog Yo T 0éon o€ hertovpyio.

Hpocoyn: [ vo mpoypatonomoete 0molodNmote Kovpumdpioua akorovbeiote akppmg T 0dNyieg yepiopnon
OV AVOPEPOVTOL TAPUKATM.

1

. Emé&te 10 coanva mov Bélete va kovpumdpete. EnléEte T pitpa ko 0 KOVTpo TEMLO avAAOYOL PE TOL

emheyDéva pétpa.

. TomoBetnote T PATPA GTO UTOLAOVL TOV pnyavipatog. Tomobetnote T0 GOANVA GTV 0T ™G UNTPOG

Kot otepedote Tov pe tov yavtlo. (Ilpocoyn: mpémet va mpoekeyet amd 1o yavilo tovidyotov 10 mm),
TomoBethoTe TO AVTIGTOWO KOVTIPO TEALLN KOl GTEPEDGTE TO 6T HE0T TOV LE TO PIOVAOVL GOIEIATOC.

. ®¢om exkivnong. o vo apyicet To KOVPUTAPIGHO 6TO GNHEio “0” TG UNTPAC, TPEMEL VOL GUUTITTEL LLE TO HEGO

onpeio tov kKovtpa méAaoc. BAéme ewova C.A. Tdpo eiacTe ETOLUOL YL0. VOL 0PYIGOVLLE TO KOVPUTAPIGHOL.

. Kovpumdpiopa tov coinve. Metakveiote to poyhd avtiotpoeng Aettovpyiog o 0éon  epyaciog

EVEPYOMOLNGTE TO SLOKOTTN TOV Hnyovipatos ( untpa Ho Eekvnoelg va mepotpipetot) Biéne euova C.B.
Ko dtatnprote to £Tot kaf OAn T didpkeLa TG dadikaciog kovpurapiopatos. ['a va kabopicte Tig poipeg
KOVPUTOPIGUOTOG, 0 oplOUdg HOp®V Tov emBupEiTe TPETEL VO GUUTIRTEL LIE TO ONUASL TOV VIAPYEL GTO
kovrpa méApa. BAéme ewova C.C. To punydvnpe ROBEND® 4000 dwabétet vav eE0mopod mov 6oG enTpénet
va kabopicete T yovia kovpuropicpatog peta&d 0° kot 180°. (kovpumdpiopa ev cepd), BAéne mapdypapo
«IIpoetopacio yio ®@éon oe Agttovpyion.

. Télog KoVPUTAPIGULOTOG. APOD TPAYULOTOTOWGETE TIG YOVIEG OMOGUVIEGTE TO S1aKOTTN Kat Podte TO Loyhd

avTioTpoeng  Asttovpyiag ot 0éon maAwvdpouncon V. Evepyomoujote cOviope TO SkOmTN Yo vo
mOOEGHEVGETE TO COMVA. APUPESTE TO UTOVAOVL OPIEINATOG KoL TO KOVTPO TEApL Ko poléyTte ToV
KOVPUTOUPIGUEVO COAVOL.
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6.

T va peiver to umydvnpe ROBEND® 4000 101140 Y10 TO ETOUEVO KOVPUTAPIOIO. EVEPYOTOMOTE TOV
Kwnmpa 10 poxAod avtiotpoeng [Aerrovpyiog] otn Béom nahvépépn(mg& £0G 0tov metayTel Kot
petaxwvnOel ot B£om vekpov onpeiov.

7. ®povrida Ko cuvTIipNOY

Ipw wpaypatomonjcete omoLndNTOTE EPYUGIQ pe TO pUNYavipa, amocuvvdiote v mpilo amd v mopoyi
peoparoc.

1.

2.

Koroddro ko pila

Too0 10 Kahdd10 660 Kot N Tpila mpénet va Ppickoviar o€ apiot Katdotaon. [lpénet va eAsyyoviar cuyva.
AwkoénTng Lertovpyiog

Enainfedote 611 0 drakdmTng TOV piyavipatog anodeopevetat avtopataente otav dev méletar. X mepintoon
TOV EVIOMIGETE KATOL0 TPOPANLLA OVTIKOTOOTHGTE TOV AUECOS.

. Bovptodaxia

E\éyére ovyva ta Povprodkio kat v téAew emagn Tous. AAAGETE Ta fovpTodkia dTav TO PNKOG TOVG HeEl®DEL
o710 1/3 oV apykov tovg prkovg. Xpnotpomomote avbeviikd fovptodkic ROTHENBERGER.

. Motép ko prropmiva

Metd and kG 100 dpeg epyasiog apaipéote T okévn GvBpako omd o potép Kat ) HEom dmov TomodeTovvTan
ta. fovprodkia. H propniva tov potép mpémet va givon Stopkdg kabopn Kot 1 ETPAVELL TOV TPEMEL VoL gfvar
OLOLOpOPPN (avoryTd UTpovTvo Xpdua).

. Kipdtio ypaveliov

Metd omd kaBe 500 dpeg epyaociag npimet va oAGleTar T0 AdSL. AQoD 0mTOGUVAPULOLOYHGETE TO UNYAVILLLL,
Aad®doTE OAOVG TOL PNYAVIGHOVG Y10 VO GQULPECETE TO YpNoLpomombéy Addt. X1eyvOoTe 10 KOUUATIOL pE
Enpod agpa Vo mieon Kot eappdoTe T0 VEO AGSL pe ta kabapd yépla cog. Mnv ypnoiponoitol SahdTeS.
H amopaitnmn mocdmna Aadod yio éva kodd Addopa givor mepimov 300 ypapy. mepinov. Agv gvdeikvoton
N epappoyn vaepPolikng mocdrag Aadov S0t pmopel va mpokaAéoet v adénon g Beppokpaciog tov
punravipatoc. Eidog Aadiod: LGMT2 g SKF 1 mapdpoto. Evdeikvotar ovtn n Stadikociog vo mpaypatonoteitat
og éva eykekpLpévo KEVTpo e&umnpémong petd v Idinon.

. Amocuvapporéynen tov Kipatiov ypavalldv

Mo v amocvvappordynen tov kifotiov ypavalov, Eefiddote Tig Bideg Tov prpooTvoy HEPOVG TG NXAVIS,
unv Bélete moté ayyunpd avrikeipevo Omog axides, katooPidio, KTA. peTa&d TOV TAEVPOV EVOOTG TOL GAOLATOG
Kot Tov Kedoppatog. H kotdAinkn doducocio givat vo xtomnoete EAappd. pe Evo TAIOTIKO 6eUpi T0 PTpooTvo
pEPOG tov Géova 6mov tomobeteitar ) uATPa.

. ApiioTe 6Ta LEPLa EVOG ELOIKOD T1) GUVTI|PNGT] KL TI|V EMLCKEVT] TOV PNYAVARATOS GUC.

Ot emoKevEG mpEmeL vaL YivovTal amd EWSIKEVIEVO TPOCOMKO KOl LOVO 1 VOEVTIKG ovTOAOKTIKG.

8. Awyveon prapov

A.H pritpa va givon sTopatnpévi Kot T SL1ApKELd TOV KOVPUTUPIGROETOS KUl 0 KivijTiipag cuveyilel

va Aertovpyei.
Agv tomofetfnke o poyrog avtioTpoPng TEPIGTPOPNG 0T omoTh Béom.
E\éy&re ta PovpTodxia.

B. O yovieg dev givan oTpoyyvrég

H pAtpa 1 to kévipa mélpa dev givar ta katdAAnia.
H pntpa 1 to kdévrpa méhpa £xouv TpLTei.
Elattopotikog corvag .

C. O xovpumadopog dev TieTan o€ Aertovpyia

Elattopoatikn mpico.
Elattopoatiko potép.

D. AnéCevén

O1 Bideg dev givat cwotd Prdmpéves.

Mo M&et 0 xpdvog LoNg TG UNYAVAG, UNV TNV TETAETE GTOV OKLOKO KASO amoppLLdTmy.
IMopaxareiche va TV TOpadOCETE Y100 AVAKVKAMGT 6T0 ££00G1080TNUEVD GTLELDL.
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1. TexHN4YecKue XxapaKTEPUCTUKMU

CNOCOBHOCTD K TUBKE: ..vvvveeereeerneassesseenensseenes 12 - 35 Mm

Do) 1 o7 N 0° - 180°

TUN HAMPSIKEHNIS: . 230 Bart 50/60 'y,
100 V 50/60 I'y
110V 50/60 'y

MoTpebnaeMas MOLHOCTD: ....ccccvrerrenreereenes 1010 BT (900 BT)

KHonka BKNOYEHWS/BbIKITIOYEHUS:
Bec arperata: ......c.ccoceveneeieenienns
[abapvTHble pasmepsl: ....
Bec (12, 15, 18 y 22 mwm): ...... .24 xr

[abapuTHble pa3mepsbl keica: ..... .. 590 x 430 x 200 Mm
LLlymoson yposeHb: 100 dBALP: .....cccocuveeeee. 87 nb

YPOBEHb BUOPALMM: e.vveeveeeeveereeeeseeseeneessnans 5,9 m/c?

.. Hebrnokupyemas
.13 kr
.. 560 x 145 x 215 Mmm

2. [Oetanu arperata (Cm. puc. A)

. MoTtop

. PeBepcuBHbIi pbivar

Pyuyka

. Kopnyc anst kpenexxHoro 6onta
LLItatne-"TpeHora”

. Tn60oYHbIN WabnoH
Kptok-thrkcaTtop ruboyHoro wabnoHa
. MawwHHeIn 60nT

. Hanpasnstowmin pensc

10. KpenexHsbit 6ont

11. Wkana gna cepunHon rubkm

©CONO U A WN =

3. Cdepa npumeHeHus

Tpy6bl n3 TBepaon n msrkon ctanm DIN 2391, DIN 2393, DIN 2394; gs 12 a 35 mm x 1,2.
Tpy6bl n3 ctanu DIN 2440 1/4” (14), 3/8” (18), 1/2 “ (22), 3/4 “ (28).

Tpy6bl n3 HepxxasetoLen ctanu AlSI 304-316 TonwwmHon oo 1,5 mm @s 12 0o 28 mm
Tpy6bl pns anekTponposonku: 16-20-25-32-35 mm

4. OO6WMe NHCTPYKLMN MO TEXHMKE 6e30nacHOCTU

1. besonacHocTb Ha paboyem mecTe

¢ MNopaep>xvBanTe YACTOTY 1 NOPSIAOK Ha paboveM mecTe. B ycnosusix 6ecrnopsigka 1
3arpsi3HEHUSI BEPOSITHOCTb HECYACTHbIX CIyYasix 3HAYUTENBHO BhILLE.
* He ponyckante NnpubnumxeHns AeTen 1 NOCTOPOHHWX NNL, MPY SKCrayaTaumm
3/1eKTPOMHCTPYMeHTa. He oTBnekanTech, T. K. 3TO MOXXET NPUBECTM K yTpaTe KOHTPONS Haf,
NIoN.

2. OnekTpobesonacHocTb

o LLITencenn aneKkTPOMHCTPYMEHTa AO/MKHbI MOAXOAUTb K rHe3aam nutaHus. Hu B koem
clyyae He nbiTanTecb MOAMMULMPOBATh LUTeNncenn. He ncnonb3ynte coeguHUTENbHbIE
WwiTencenu npu paboTe ¢ 3a3eMSIEHHbIM SNEKTPONHCTPYMEHTOM. cnonb3oBaHne
OPUrMHASBbHbBIX LUTEMNCENEN U COOTBETCTBYIOLLMX PO3ETOK CHUSUT PUCK MOPaXKEHUS TOKOM.
® He kacaviTecb 3a3eMJIeHHbIX MOBEPXHOCTEN TPYO, paamaTopos, Lenen unm oxnagutenen.
Mpwn 3a3eMneHnn puck nopakeHusi TOKOM BO3pacTaeT.

¢ He noaBeprante aNeKTPOMHCTPYMEHT NPSIMOMY MOMNafaHnio OOXOEBON BOOb! U
BO3[eNCTBUIO Bnaru. NpoHNKHOBEHVE BNarn B 3N1EKTPOVHCTPYMEHT MOBbILLAET PUCK
NMOpa’KeHNs TOKOM.

¢ ObecneybTe Hagnexxawmm yxoq 3a kabenem. He nonb3yntecb kabenem Ans nepemMeLLeHs,
NOATSArMBaHNS U OTKITIOYEHWS SNIEKTPOUHCTPYMeHTA. NpepoxpaHsnTe kabenb oT

PYCCKUMN \(ROTHENBERGER ,,



BO3[EVICTBMS CTOYHMKOB TeNa, Macna, OCTPbIX KPaes 1 NOABMKHbIX OObEKTOB.
MoBpexxaeHue nnu cnyTbiBaHye kabenen NoBbILLAET PUCK NOPaXKEHNS TOKOM.
e [Ins MCMoNnb30BaHNS 3NIEKTPOVMHCTPYMEHTa MOf, OTKPbITbiIM HEOBOM BOCMONb3YyNTECH
YANVHWUTENeM, NpefHas3HayYeHHbIM A1 Hapy>XHOro npumeHeHus. Vcnonb3oBaHve kabens,
npefHasHaYeHHoro AJ1s Hapy>KHOrO MPYMEHEHWS], CHUXKAET PUCK NOPaXkeHNst TOKOM.
¢ [pu MCnoNb30BaHNM SNEKTPONHCTPYMEHTA BO BNAXXHOW CPefe NoJb3yNTeCh NCTOYHUKOM
NUTaHUsI, OCHALLEHHbLIM YCTPOVCTBOM 3aLLMTHOrO OTKOYeHUs. Vicnonb3oBaHme ycTponcTaa
3aLLUMTHOrO OTKIIIOHEHUSI CHUDKAET PUCK MOPaXKEHNSI TOKOM.

3. Be3sonacHocTb nepcoHana
* ByabTe 6aMTeNbHbI, CneanTe 3a CBOVMU AENCTBUSMI N PYKOBOACTBYUTECH 34paBbIM
CMbIC/TIOM NpU paboTe C dNeKTPOUHCTPYMEHTOM. He MCnonb3yinTe aN1eKTPOMHCTPYMEHT, eCiun
Bbl YCTa/IM UM HAXOAUTECH NOA, BO3AENCTBUEM HAPKOTUKOB, a/IKOrONsi v Meanpenaparos.
OTBReYeHne BHUMaHNS NPu UCMOJIb30BaHNM 3N1EKTPOVHCTPYMEHTA AaXKe Ha OfHY CEKYHAY
MOXKET NPUBECTM K TSHXKENbIM TpaBmam.
® /Icnonb3ynTe CpeacTsa MHABMAyanbHon 3awmTtbl. CpeacTsa 3aumThl - pecnuparopsl,
HecKonb3sLas obyBb, KaCKu U CPEACTBa 3aLUMTbl OPraHoB Clyxa - MOryT CHU3UTb CTeneHb
Cepbe3HOCTN TPaBMm.
¢ CpeqacTsa 3awmThl opraHos cnyxa. Npu paboTe ¢ pasnnyHbIMK MaTepuanamm yposeHb
LyMa MOXXET BapbMpoBaTth U MHOMAA NpeBbIaTh AONyCTUMbIA Npefden B 85 ab(A).
Monb3ynTeck cpeacTBamy 3aLLUTbl OPraHoB Crlyxa NOCTOSIHHO.
* HocuTe 3allnTHbIE O4KN.
HocuTe 3awwmtHble nepyaTtku. [OCTOSHHO HOCKTE 3alMTHbIE NepYaTkn BO n3bexkaHne
nopesoB 06 ocTpble kpas Tpy6.
* Obecne4bTe HEQOMYCTMMOCTbL Ciy4anHOro 3anycka ycTpouncTs. Mpexkae yem
NOAKJIIOYNTb NCTOYHWK MUTAHUS, MOAHATb U NEPEMECTUTb MHCTPYMEHT, ybeanTech B
TOM, 4TO NepeKsioyaTeNlb HaXOAUTCSA B NONOXKEHNN ,,BbIK/O4eHO . Ecnu Bbl NnepemellaeTe
3NIEKTPOVHCTPYMEHT, PACNoNOXUB Nanew, Ha nepeknoyaTesb, Uiy NogkoyaeTe
3/1EKTPOVHCTPYMEHT, MOACOEANHEHHBIN K UICTOYHVKY NUTaHUS, 3TO NOBbILLIAET BEPOSTHOCTb
HecY4acTHbIX Cly4aes.
® Ypanute Bce raeyHble KNHo4M nepep, 3anyckoM 31eKTpouHCTpyMeHTa. Kntoyn, ocTaBneHHble
Ha BpaLLaloLLMXCS KOMMOHEHTaxX MHCTPYMEHTA, MOryT NPUYMHNUTL TPaBMbI.
* 136erarnTe HeyCTONYMBOrO NONOXKEHNS. NMOCTOSHHO COXPaHANTE HAAEXXHO
yCTON4YMBOE NONoXXeHne. Takum 06pa3oM Bbl 0b6ecrneunTe onTUMasbHbI KOHTPOSb Hag
3/1EKTPOVHCTPYMEHTOB B HEMPeABUOEHHbIX CUTYaLUSIX.
¢ Hocute nogxopsiyto oaexay. He Hocute cBoboaHyro ogexay 1 ykpalienus. He
npubnmnxanTe BONOCHI, OAEXAY WU NEPYATKUN K NMOABUKHbIM KOMMNOHEHTaM. [nnHHbIe,
pacnyLleHHble BOJIOChI, YKpalleH/s 1 cBoboaHas ogexaa MoryT 6bITb 3aTAHYThI
NOABWXHbLIMW KOMIMOHEHTaMW.

4. OcobeHHblE HCTPYKLIMK MO TeXHUKe Be3aonacHoCcTn
* He neperpy>kaiite aneKTpoNHCTPYMEHT. Icnone3ynTe TOT 3N1EKTPOVHCTPYMEHT, KOTOPbIV
noaxoauT A1 KOHKPETHOW cpepbl NpuMeHeHUs. MNoaxoaawmin aneKTPoNHCTPYMEHT obecnednT
6oree KavecTBeHHOe 1 6e30MnacHoe BbiNoNHeHNE paboThbl HA MPEQYCMOTPEHHOW CKOPOCTMU.
® He nosnb3ynTech 3N1eKTPOVHCTPYMEHTOM B Clly4ae MOBPEXAESHUSA NepeKksovaTens.
ONeKTPOUHCTPYMEHTBI, Ybell paboTon HeMb3s YNPasisaTb C NOMOLLbIO NepektoyaTens,
SIBNSIIOTCSA OMACHbIMW U NMOAJIeXaT He3aMeaNnTeNbHOMY PEMOHTY.
¢ Mpexxage Yem NPUCTYNUTb K PEryMpoBKe, CMEHe npucrnocobneHnin nnbo npexxae Yem
OT/IOXKUTb MHCTPYMEHT, OTCOEAMHNTE LUTENCeNb OT NCTOYHUKA MUTaHNS. YKa3aHHbIe
npounakTN4yeckne Mepbl COKpaLLaloT PUCK Cry4alnHOro 3anycka aNekKTPOUHCTPYMEHTA.
® XpaHuTe OTKJIIOHYEHHbIE 3NIEKTPOVHCTPYMEHTBI B HE[OCTYNMHOM ANs AeTen mecTe. He
[OMnycKanTe 1CMnosib30BaHNA MHCTPYMEHTa IMLaMU, He 3HaKOMbIMU C NPUHLMMNaMN ero
paboTbl M HACTOSLLMMUN MHCTPYKLMSMU. DNEKTPONHCTPYMEHTBI B pyKax He 0By4YeHHbIX Ntoaei
NpeacTaBAOT ONacHOCTb.
* TexobcnyKuBaHve anekTpouHcTpyMeHTa. Ocmarpusante MUHCTPYMEHThI Ha NpeaMeT
pasperynMpoBKN UM COCTbIKOBKU NMOABUXKHbBIX KOMMOHEHTOB, HAJIMYKS NMOMOMOK WIIN NHBIX
AedeKToB, KOTOpble MOTYT NOBNMUSATL HA PaboTy aNeKTPONHCTPyMeHTa. Ecnv cunoson
kabenb NoBpexaeH, OTPEMOHTUPYNTE ero nepeq, Ncnosib3osaHneM. MHorne HecHacTHble
cny4am o6ycnoBneHbl HeKa4eCTBEHHbIM YXO4OM 3a CUIIOBbIMU Kabensimu.
® Vicnonb3yiTe aNeKTPONHCTPYMEHT, NPUCMOCOGNEHNS, KOMMOHEHTbI 1 T. . B COOTBETCTBUM
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C HaCTOALLVIMYN MHCTPYKLMSIMI, C YHETOM YCIIOBUIA SKCMTyaTaumm 1 xapaktepa
3annaHupoBaHHON paboTel. Vicnonb3oBaHne aNeKTPOMHCTPYMEHTA ANsl BbINOSIHEHNS!
HecTaHOapTHbIX 3a4a4 MOXET NPYBECTU K BOSHUKHOBEHUIO OMAaCHbIX CUTYaLuii.

1. Pa6oyee nonoxeHune onepatopa (Cm. puc. B.1)
Mo cTeneHn KOMMOPTHOCTY U HaAEXXHOCTN paboyee NOMOXKeHNEe, COOTBETCTBYHOLLIEE AaHHOMY
PUCYHKY, IBNSIETCS ONTMasbHbIM AJ151 OCYLLECTBNIEHMS onepauuin No rmoke.

2. Paguyc BpaweHus Tpy6bl (Cm. puc. B.2)
[Mepen Havyanom onepaumi no rmbke HeobxoamMmo, 4Tobbl onepaTop ybeguncs B TOM, Y4TO
NMPOCTPaHCTBO, NonajatoLlee B paauyc BpalleHust TpyObl, CBOGOAHO OT MOCTOPOHHMX NPELMETOB.

3. Mpumep BbIABUXKHBIX Kabenen
Y6enutech B TOM, 4TO6bI Kabenb 6bls1, MO BO3MOXHOCTU, MaKCUMaIbHO TOJICTbIM U KOPOTKMM.
BblaBuxHoM Kabenb fomKeH BbiTb MO MOLLHOCTM CBbile 15 Amp. 1 He NpeBbIWaTh No oJvHe
30 meTpoB.

4. NMpoBepbTe COCTOSIHNE KHOMKMN BKJTIOHYEHUS/BbIKIOYEHUS
Y6egutecb B TOM, 4YTO MNPV OTCYTCTBMWU [aBNEHWS KHOMKA BKIIOHYEHUS/BbIK/IIOUYEHNS
aBTOMaTn4eckun pasbroknpyeTcs.

5. Ucnonb3oBaHue wraTtuBa (gononHuTenbHo) (Cm. puc.B.3)
MoHTax WwraTmBa 1 NoacoeanHUTENS K Tpybornby.

6. YcTponcTso ansi cepuniHon rm6km (Cm. puc.B.4)
Mopgens ROBEND® 4000 ocHalleHa yCTPOMCTBOM, MO3BOJISIIOLLMM YCTaHaBNMBaTb Yrof rmbku
ot 0° go 180°. Ans aTtoro Heobxoaumo ocnabuTe rpagynpoBaHHyHO LLKay ¢ MOMOLLblo 6onTa
N COBMECTUTb HY>XXHbIN Yron C BHYTPEHHEN 6enon OTMETKON Tak, Kak NMokKas3aHO Ha PUCYHKe.
[Mocne atoro cHoBa 3advKCMpOBaThb LIKaly M CNefoBaTb yKasaHusM . “Okcnnyartauus’.
BA>XKHO: He ncnonbayiite aty onumto ons Tpy6 = @ 28 MM x 1,2 Mm

B npouecce rmbku He TporaTtb pykamu ABUXKYLLMECS YacTy MeXaH/3Ma.

Mepep Hayanom NG00 onepaun 03HAaKOMbTECH C TPE6OBaAHUSAMU NO TEXHUKE 6Ge30nacHoCTH, a
TaKXXe C MHCTPYKLUMei No NOAroToBKe arperata K aKkcrniyaTauvun.

BHumanue: [na npasuibHOMO ocyLllecTeneHuns noboro Tvna rmbku HeobXoaUMO TOYHO
cnefosartb NOPAOKY onepaumﬁ, OMNNCaHHbIX HXXe.

1. YunTbiBass pa3mep Tpybbl gnsi rnbku, nopobpaTb COOTBETCTBYOLUME 3TOMY MoKasaTesnto
rMBOYHBIN WABMIOH 1 HAaNPaBNAOLLMIA PesbC.

2. BcTtaBuTb rmbo4HbIV WabfioH B MalwnHHBIA 60nT. NomecTuTb Tpyby B oTBEPCTME MBOYHOro
wabnoHa ¥ 3akpenuTb ee C MOMOLBIO Kploka-urkcatopa. (BHumaHue: Tpyba [osmkHa
BbICTYNaTb U3 Kproka-cukcaropa kak MMHUMyM Ha 10 MM), yCTaHOBUTbL COOTBETCTBYIOLLMIN
HanpasnSoLLMIA penbe 1 3adrKCUpPoBaTb ero B OTBEPCTUN ANS1 KPENeXXHoro 6onra.

3. VicxogHoe nonoxkeHuve. [ns Havana rubku Todka “0” ruboyHoro wabrioHa foKHa CoBMnacTb Co
cpenHen To4kom HanpasnstoLlero penbca. Cm. puc. C.A. Ceﬁq%f BCe roTOBO A/ Ha4asna rmbku.

4. N'mbka Tpy6bl. NprBECTN PEBEPCUBHBIN pblYar B NMOJIOXEHVE npvBecCTN B AeNiCTB/E MOTOP
C MOMOLLbLIO KHOMKW BKtovaTens (rmboyHbIi WwabnoH HayHeT Bpawatbes)) Cm. puc.C.B. un
Jep>XaTb ero B 9TOM COCTOSIHMM Ha MPOTSKEHUM BCEN onepaummn no rmbke. [ns ycTaHOBKU
rpagyca HakJloHa nokasaresib )XeflaeMoro yrna fo/KeH COBNaaaTh C CYLLECTBYIOLUMM rHE3A0M
Ha Hanpasnstowem penbce. Cm. puc. C.C. Mogens ROBEND® 4000 ocHalleHa yCTpONCTBOM,
NO3BONALNM yCTaHaBMBaTh yron rmbkum ot 0° go 180° (cepuiiHas rmbka). Cm. ri. “lNMoagrotoBka
K aKcnnyaTaumn”.

5. OkoH4aHue rnbku. Mo okoHYaHMM paboT BLIK/OYNTE arperat C MOMOLLbHO KHOMKM BbIKITHOUYEHNS
N yCTaHOBUTb PEBEPCUBHBIN pbidar B MO3ULMI0 Bo3BpaTa. v KOpOTKMMU HaXXaTUSIMK Ha KHOTKY
BKJIIOYEHMS/BbIKNIOYEHNS1 pasdbniokupoBatb TpyOy. Ocnabutb KpenexHbii 60nT, yoanutb
HanpasnSIOLLMIA PefibC 1 BbITaWUTb U30MHYTYLO TPYOy.
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6. ins Toro, ytobbl nogrotoButb Mopens ROBEND® 4000 k crnefytowemMy MCrosib30BaHUIo,
BO3OENCTBOBaTb Ha MOTOP PEBEPCUBHbIM pbl4aroM B MO3uLUM BO3BpaTta [0 BKIHOYEHUS
MOTOpa U Nepexoa UM B NMOJSIOXKEHNE MEPTBON TOYUKN.

[o Havyana no6oro Tuna pa60T BbiTallUTe IJIEKTPUHECKYH0 BUJIKY arperata U3 po3eTku.

1. Kabenb 1 Bunka
Kak kabenb, Tak 1 cama BUSIKa OOJKHbl coaepXXaTbCa Haunyywnm obpasom. Heobxogumo
perynsipHo NPOBEPSTb X COCTOSHUE.

2. BoiknioyaTtenb
MpoBepsiiTe BbIKOYaTENb arperata Ha aBTOMAaTMYECKyl [AUCOOKMPOBKY MpW OTCYTCTBUM
JaBfeHUst Ha HEero nanbueB pyku. B cnyvae BO3HVMKHOBEHMSI NGO aHOManMum HeEMELJIEHHO
3aMeHNTE BbIKNHoYaTesb.

3. LLleTkn
YacTo npoBepsinTe CTENEHb M3HOCA LLETOK M MIIOTHOCTb MX COMPUKOCHOBEHUSI C POTOPHOM YacTbio
MexaHu3Ma. 3ameHUTe LLETKM Ha HOBbIE B Clyyae COKpalleHust Ux anuHbl Ha 1/3. Vicnonbayinte
opurmHanbHble wetkn ROTHENBERGER.

4. MoTop n poTOopHast 4acTb
Mocne kaxapix 100 YacosB paboTbl NPOBEPANTE MOTOP U OTCEK C LLETKaMV Ha HaIM4mne B HUX YrombHOM
nbinu. B cnyyae obHapy)XeHrst akkypaTHo yaanuTe ee. PoTopHas YacTb MOTOpa AOKHA COAepXKaTbCst
B MOCTOSIHHOM YncTOTe. [TOBEPXHOCTb POTOPa AOMKHA ObITb OQHOIO LBETA (CBETNO-OPOH30BbLIN).

5. KopoG6ka nepepay
Mocne kaxgbix 500 yacoB paboTbl HEOGXOAMMO OCYLLECTBASATL 3aMeHy CMas3Ku. [locne geMoHTaxa
arperata npoTpuTe 6EH3NHOM BCE YacTy MeXaH3ma C LeSblo yaaneHnst MCnosib30BaHHON CMa3Ku.
XopoLuo npocyLmuTe feTanu Nog, CTPyen Cyxoro BO3Ayxa 1 NoCne 3Toro YACTbIMU pyKamiu HaHecuTe
Ha HUX HOBYIO cMasKy. He ncnone3ynte pactsoputenun. [ns QOCTUXKEHNS KAa4eCTBEHHOW CMa3Kun
BaM noHagobuTcs npubnuantensHo 300 r cmas3odHoro Bellectsa. He pekoMeHayeTcs HaHeceHue
4YpPE3MEPHOro C/Ios CMaskn BO M3bexxaHne BO3MOXHOro neperpesa arperata. Tmn cmasku: SKF
LGMT2 vnun nopo6HbIn. PekoMeHayeM NpoBOAMTb OaHHYIO onepauuio B aBTOPU30BAHHOM LIEHTpe
NOCNENPORAXKHOr0 06CNY>XMBAHUS.

6. [leMoHTa)x KOPOOKM Nepepay
Ona pemoHTaXa KOpPOOKM nepegadv pasBUHTWTE LUYPYMbl, pacrnonaratolmecs Ha 3agHen 4yacTtu
arperata. He BcTaBnsinTe ocTpble NpeaMeTbl (CMULbI, OTBEPTKU U T.M.) MEXAY MEXaHU3MOM W
KpbILWKoW. MpaBunbHoe pelleHre NpobieMbl - HAHOCUTb NErkre yaapbl MO NepefHell CTOPOHE ocK
hukcaTopa 601BaHOK C MOMOLLIO MNACTUKOBOIO MOJIOTKA.

7. JoBepbTe 06CAyXMBaHME U PEMOHT arperata crneuuanucTry.
oot PEMOHT [OSKEH OCYLUECTBNATECS CNEeuuancToM M C MUCMOJSIb30BaHNEM OPUrMHANbHbBIX
3anyacren.

A. Bo Bpemsi ru6kun 6o5BaHKa He ABUXETCSl, XOTA MOTOP NpoAoshkaeT paboTaTsb.
PeBepcuBHbI pblyar He HAXOAMTCS B COOTBETCTBYIOLLLEM MOSIOXKEHUN.
[MpoBepuTb LWETKN.

B. 3arnbbl He Nony4yarTCA KPYrnbiMus
BoneaHka unu HanpaensooLWwmiA penbc nogobpaHbl HeENpPaBUSIbHO.
M3HOoC 60onBaHKM Uy HaNpaBnsoLWEero penbca.

Tpyba c pedekTom.

B. Tpy60orn6 He BKnto4aeTcs.
LedeKT aneKTpruyecKom BUIIKN.
DedekT moTopa.

. 3apaHHbI yron usrmba He pabotaeTt
[Mnoxo 3aTsaHyTbl 60NThI.

Mocne Toro kak magenue BbipaboTaeT CBOW peypc, He BbibpackiBanTe ero ¢ 06blYHbIM ObITOBLIM
EEN  \iycopom. OTnpaBbTe €ero Ans yTUAN3aLmm B CreLmaimsnpoBaHHyo MacTepCKy!Ho.
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1. Dane techniczne

ZdoIN0SE GICIA: ....erveueeneeeeeeerieieece e @35 mm

Kat giecia:......... .. 0-180°
Napiecie: .. 230V 50/60Hz
Moc: ....... . 750 W

Wiacznik: .. nie blokujacy sie (impulsowy)

Waga: .. .. 13 kg

WYMIArY: ..o ..560 x 145 x 215 mm

Waga kompletu (12,15,18,22 mm): . .24 kg

Wymiary skrzynki:. .. 660 x 430 x 200

Poziom hatasu:. .. ponizej 101 dB (A)

Poziom wibracji: .....cccceevereeieseneeseseeeseen Podwadjnie izolowany EEC Publikacja 20

Eliminacja zaktécen wg DIN 57875 / VDE0875 .CISPR.

2. Czesci Sktadowe (Strona 41, A)

. Silnik

. Dzwignia przefaczajaca
. Rekojes¢
Zamocowanie rekojesci
. Tréjndg

. Segment gnacy

. Podtrzymka

. Mocowanie segmentu gnacego
. ROLUB - ptoza gnaca
10. Trzpien

11. Skala z podziatka

3. Zdolnos¢ giecia

Twarda i migkka rura miedziana DIN 1786 $rednica 12 - 35 mm, grubos$¢ Scianki 1,2 mm

Twarda i miekka rura stalowa DIN 2391, DIN 2393, DIN 2394; $rednica 3/8” -1/2”- 3/4”przy
grubos$¢ Scianki 2,5mm.

Rura stalowa DIN 2440 1/4” (14mm), 3/8” (18mm), 1/2” (22mm), 3/4” (28mm).

Rura stalowa nierdzewna (INOX) AISI 304 - 316, $rednica 12 - 35 mm, grubos¢ $cianki do 1,5 mm
rury PG : PG 9 do PG 21

4. 0Ogolne zasady bezpieczenstwa

1. Bezpieczenstwo w miejscu pracy
» Utrzymaé czystosé¢ i porzadek w miejscu pracy. Na brudnych i nieuporzgdkowanych
obszarach istnieje wieksze prawdopodobienstwo wystapienia wypadkow.
* Nie nalezy dopuszczaé dzieci i innych os6b do miejsc, gdzie uzywane sg elektronarzedzia.
Chwila nieuwagi moze spowodowac utrate kontroli nad pita

2. Bezpieczenstwo elektryczne
» Wtyczki elektronarzedzi musza by¢ dopasowane do gniazd sieciowych. W zadnych
okolicznosciach nie nalezy przerabia¢ wtyczek. Nie nalezy uzywac¢ wtyczek adaptacyjnych
w przypadku elektronarzedzi zawierajacych uziemienie ochronne. Uzywanie oryginalnych
wtyczek i odpowiednich gniazd zmniejsza ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.
» Unika¢ dotykania uziemionych elementéw, takich jak rury, grzejniki, tancuchy lub chtodnice.
Ryzyko porazenia prgdem elektrycznym wzrasta w przypadku uziemionych urzgdzen.

* Nie wystawia¢ elektronarzedzi na dziatanie deszczu ani wilgoci. Przedostanie sie wody do
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wnetrza elektronarzedzia zwigksza ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

* Nalezy odpowiednio dba¢ o przewody. Nie uzywac kabla do przenoszenia, przeciggania lub
odfgczania elektronarzedzia od zasilania. Trzymac przewody z dala od zrédet ciepta, oleju,
ostrych krawedzi i ruchomych czesci. Uszkodzone lub splatane przewody zwigkszajg ryzyko
porazenia pragdem elektrycznym.

* Do korzystania z urzgdzenia na wolnym powietrzu nalezy uzywac¢ przedtuzacza wskazanego
do stosowania na zewnatrz. W przypadku korzystania z przewodu odpowiedniego do
stosowania na zewnatrz maleje ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

» W przypadku gdy konieczne jest korzystanie z elektronarzedzia w wilgotnym srodowisku,
nalezy uzywac¢ wytgcznika ochronnego réznicowoprgdowego. Uzycie takiego wytgcznika
zmniejsza ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

3. Bezpieczenstwo os6b
» Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac ostroznos¢, uwage i zdrowy rozsadek.
Nie nalezy uzywac narzedzi elektrycznych, gdy jest si¢ zmeczonym, pod wptywem narkotykoéw,
alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas obstugi elektronarzedzia moze spowodowac
powazne obrazenia ciata.

» Stosowacé srodki ochrony osobistej. Zabezpieczenia takie jak maska przeciwpytowa, obuwie
antyposlizgowe, hetm i ochronniki stuchu, moze zmniejszy¢ ryzyko obrazen ciata.

« Srodki ochrony stuchu. Podczas pracy z réznymi materiatami poziom hatasu moze byé rézny
i przekroczy¢ czasami granice 85 dB(A). Zawsze nalezy uzywaé srodkéw ochrony stuchu.

» Uzycie okularéw ochronnych.

+ Uzycie rekawic ochronnych. Zawsze nalezy nosi¢ rekawice ochronne, gdyz krawedzie
cietych rur sg ostre i mogg spowodowac skaleczenia.

» Upewni¢ sie, zadne z urzgdzen nie moze by¢ uruchomione przypadkowo. Przed
podtgczeniem do sieci elektrycznej, podniesieniem lub przeniesieniem narzedzia upewnic sie,
ze przefgcznik jest w pozycji wylgczonej. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem opartym
na przetgczniku lub elektronarzedzia podtgczonego do zasilania zwieksza w duzym stopniu
prawdopodobienstwo wystgpienia wypadku.

» Usung¢ wszystkie klucze przed rozpoczeciem korzystania z elektronarzedzia. Pozostawione
klucze na obracajgcych sig czesciach narzedzia mogg spowodowac obrazenia ciata.

* Unika¢ niestabilnych pozycji ciata. Utrzymac zawsze prawidtowg zréwnowazong postawe. W
ten sposéb w nieprzewidzianych sytuacjach zwigksza sie kontrola nad pracg urzgdzenia.

* Nalezy stosowa¢ dopasowang odziez roboczg. Unika¢ luznych ubran i bizuterii. Utrzymywac
wiosy, odziez i rekawice z dala od ruchomych czesci. Dtugie, rozpuszczone witosy, bizuteria i
luZzne ubranie mogg zosta¢ uwigzione w ruchomych czesci.

4. Specjalne instrukcje bezpieczenstwa
+ Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia. Uzywac urzadzenia, ktére jest odpowiednie dla danego
zastosowania. Uzycie odpowiedniego narzedzia umozliwi lepsze i bezpieczniejsze wykonanie
pracy, z predkoscia, dla ktérej zostato zaprojektowane.
» Nie uzywac¢ urzadzenia, jesli przetgcznik nie wigcza sig i nie wytgcza. Wszystkie
elektronarzedzia, ktére nie moga by¢ kontrolowane za pomoca przetacznika sa niebezpieczne
i musza by¢ natychmiast naprawione.
» Przed przystgpieniem do jakiejkolwiek regulacji, wymiany osprzetu lub odtozenia narzedzia
nalezy odigczy¢ wtyczke od sieci zasilajgcej. Te srodki zapobiegawcze zmniejszajg ryzyko
przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.
* Przechowywac narzedzia elektryczne wytgczone i w miejscu niedostepnym dla dzieci.
Nie dopuszczaé do elektronarzedzia oséb, kitdre nie sg zaznajomione z jego korzystania
lub instrukcjg obstugi. Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach niedoswiadczonych
uzytkownikow.

» Konserwacja elektronarzedzi. Sprawdza¢ narzedzia w celu wykrycia rozregulowanych
ruchomych lub uszkodzonych czesci lub innych wad, ktére mogg mie¢ wptyw na
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funkcjonowanie narzedzia. Jesli kabel zasilajacy jest uszkodzony, naprawi¢ go przed uzyciem.
Wiele wypadkéw spowodowanych jest przez kable zasilajace bedgce w zlym stanie.

» Uzywac elektronarzedzi, akcesoriow, komponentdw itp. zgodnie z niniejszymi instrukcjami,
biorgc pod uwage warunki pracy oraz zadania do wykonania. Uzycie urzadzenia do pracy
innej niz standardowe zadania moze spowodowac niebezpieczne sytuacje.

1. Pozycja robocza (Strona 2, B1)
Przedstawiona na tym szkicu pozycja zapewnia idealny komfort pracy oraz bezpieczenstwo
podczas catego procesu giecia.

2. Obszar pracy (Strona 2, B.2)
Przed wtaczeniem usuna¢ wszelkie przeszkody mogace zaktécié proces giecia.

3. Zastosowanie przedtuzaczy
Przediuzacze powinny byé odpowiednio przystosowane i mozliwie krétkie. Ich dtugo$é nie
powinna

4. Sprawdzenie stanu przetacznika impulsowego silnika.
Upewni¢ sie, czy przetagcznik po zwolnieniu nacisku zawsze automatycznie odskakuije.

5. Wykorzystanie tréjnoga (wyposazenie specjalne) (Strona 2, B.3)
Szkic pokazuje montaz oraz ustawienie tréjnoga.

6. Skala z podziatka do produkciji seryjnej gieé. (Strona 2, B.4)
Przyrzad zostat wyposazony w urzgdzenie do ustawiania wymaganego kata giecia miedzy 0 —
180° . W tym celu nalezy najpierw poluzowa¢ opasujaca trzpien skale z podziatka, a nastepnie
dopasowac kat giecia do biatego znaku w $rodku (jak pokazano na rysunku). Po wybraniu
kata nalezy ponownie dokreci¢ skale. Dalszy sposéb postepowania opisany jest w rozdziale
+~EKSPLOATACJA” UWAGA: nie stosowac tej opcji w rurach = @ 28 mm x 1,2 mm

7. Odlegtosé od czesci pracujacych
Upewni¢ sie, czy podczas catego procesu giecia Panstwa rece nie dotykaja czesci ruchomych
urzadzenia.

Przed uruchomieniem przyrzadu prosimy przeczytaé ogélne wskazéwki bezpieczenstwa i
uruchomienia.

WAZNE: Podczas catego procesu giecia przestrzegaé doktadnie nizej opisanych czynnosci

1. Seleccionar el tubo que queremos curvar. Escoger la galleta y el patin correspondiente a la
medida elegida.

2. Obsadzi¢ segment gngcy w zamocowaniu. Rure wtozyé w segment gnacy i zabezpieczy¢ ja
podtrzymka.

WAZNE: Upewnié sie, czy cata rura lezy na podtrzymce i przylega do jej gérnej powierzchni. Ptoze
gnaca osadzi¢ na rurze i zabezpieczy¢ jg trzpieniem.

3. Sprawdzi¢ prawidtowe ustawienie pozycji do startu. W tym celu znak ,,0” na segmencie gnagcym
powinien wskazywac¢ $rodek ptozy gnacej (szkic B).(Strona 2, C.A).

4. Sprawdzi¢ prawidtowe ustawienie pozycji do startu. W tym celu znak [@ a segmencie gnacym
powinien wskazywaé $rodek ptozy gnacej (Strona 2, C.B.) Aby uruchomi¢ proces giecia, nalezy
ustawi¢ dZzwignie przetaczajaca w pozycji roboczej. Nastepnie przycisna¢ wytacznik impulsowy
silnika. Segment gnacy zaczyna sie obracaé. Przytrzymac¢ wcisniety wytacznik silnika do momentu
kiedy potrzebny kat giecia (odczytany na segmencie gngcym) bedzie sie zgadzat z oznaczeniem
na ptozie gnacej. Zwolni¢ wytacznik silnika (Strona 2, C).
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ROBEND 4000 jest wyposazony w urzgdzenie do wstepnego ustawiania potrzebnego kata giecia
w zakresie od 0 do 180 stopni. Idealny do wykonywania wielu gie¢. Prosimy zwréci¢ uwage na
rozdziat ,,Przygotowanie do uruchomienia”.

. O ile giecie jest zakonczone a wytgcznik silnika zwolniony, przesuna¢ dzwignie przetaczajaca na

pozycje wsteczng V. Uruchomié na chwile wytacznik silnika, aby wyja¢ rure z segmentu gnacego.
Nastepnie wyjac¢ trzpien oraz ptoze gnaca. Teraz mozna juz wyja¢ gotowa wygieta rure.

. Aby przygotowa¢ ROBEND® 4000 do nowej operacji giecia, przytrzymac dzwignie przetaczajaca

W pozycji wstecznej v Wiaczy¢ silnik i przytrzymacé wcisniety wytacznik impulsowy do momentu
catkowitego powrotu maszyny i przetagczenia na neutralng pozycje.

Przed kazda naprawa lub konserwacjg maszyny wytaczy¢ wtyczke z sieci.

1

. Kabel i wtyczka

Zaréwno kabel zasilajgcy jak i wtyczka musza byé w dobrym stanie. Nalezy to regularnie
kontrolowac.

. Wytacznik impulsowy silnika

Kontrolowa¢ regularnie sprawno$é tego wytacznika. Musi sie on wylacza¢ automatycznie, skoro
tylko bedzie

. Szczotki weglowe

Kontrolowa¢ regularnie zuzycie szczotek weglowych oraz docisk do kolektora. O ile beda
one zuzyte w 30 % nalezy je wymieni¢ na nowe. Prosimy uzywaé tylko oryginalnych szczotek
weglowych firmy ROTHENBERGER.

. Silnik i twornik

Osadzajacy sie kurz na obudowie silnika oraz w prowadnicach szczotek weglowych musi by¢
okresowo co 100 godz. usuwany. Trzeba zwraca¢ uwage na czystos¢ i rbwna powierzchnie kolektora.

. Przektadnia

Po 500 godzinach pracy, smar przektadniowy musi by¢ wymieniony. Po rozkreceniu urzadzenia,
usung¢ stary towot a nastepnie umy¢ mechanizm. Po osuszeniu ponownie nasmarowaé. Do
smarowania przekfadni potrzeba ok.300 g towotu. Niedopuszczalne jest nadmierne smarowanie,
poniewaz przez to moze sie podwyzszy¢ temperatura pracujacego urzadzenia.

. Maszyna moze by¢ rozbierana i naprawiana tylko przez specjalistow

Polecamy nasze punkty serwisowe, w ktérych naprawa i konserwacja wykonywana jest szybko
i fachowo.

Segment gnacy zatrzymuje sie podczas giecia, chociaz silnik pracuje:
- dzwignia przetacznika jest w niewtasciwej pozycji,
- uszkodzona przekfadnia - maszyna musi byé zwrécona.

. Giecia nie sa okragte, rura sptaszczona lub $cianka zatamana:

- segment gnacy i/lub ptoza gnaca nie odpowiada $rednicy rury,
- segment gnacy i/lub ptoza gnaca sa wyrobione,
- zta jako$é€ rury.

C.ROBEND 4000 nie pracuije:

- sprawdzi¢ wszystkie elektryczne potaczenia uprzednio wyjmujac wtyczke z sieci,
- sprawdzi¢ szczotki weglowe, oczyscic¢, ewentualnie wymienié.

D. Wstepne ustawienie kata giecia nie funkcjonuje:

- $ruby nastawne nie sg dokrecone.

WAZNE: Awarie nie dajgce sie usunaé, prosimy zgtaszaé do naszych punktéw serwisowych.

E Gdy wiek eksploatacyjny maszyny dobiegnie konca, nie wyrzucaj jej na $mietnik, lecz oddaj do

autoryzowanego punktu utylizacii.
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ROTHENBERGER Worldwide

Australia

Austria

Belgium

Brazil

Bulgaria

China

Czech

Republic

Denmark

France

Germany

Greece

Hungary

India

ROTHENBERGER Australia Pty. Ltd.

Unit 6 » 13 Hoyle Avenue ¢ Castle Hill ® N.S.W. 2154
Tel. +612/9899 7577 « Fax + 61 2/98 99 76 77
rothenberger@rothenberger.com.au
www.rothenberger.com.au

ROTHENBERGER Werkzeuge- und Maschinen
Handelsgesellschaft m.b.H.

GewerbeparkstraBe 9 ¢ A-5081 Anif

Tel. + 43 62 46 /7 20 91-45 » Fax + 43 62 46 /7 20 91-15
office@rothenberger.at ¢ www.rothenberger.at

ROTHENBERGER Benelux bvba
Antwerpsesteenweg 59 ¢ B-2630 Aartselaar
Tel. +323/8772277 « Fax + 323/877 03 94
info@rothenberger.be ® www.rothenberger.be

ROTHENBERGER do Brasil LTDA

Av. Fagundes de Oliveira, 538 - Galpao A4
09950-300 - Diadema / SP - Brazil

Tel. + 55 11/ 40 44- 4748 « Fax + 55 11/ 40 44- 5051

spacente@rothenberger.com.br ¢ www.rothenberger.com.br

ROTHENBERGER Bulgaria GmbH

Boul. Sitnjakovo 79 ¢ BG-1111 Sofia

Tel. +359/2946 1459 » Fax +359/2 946 12 05
info@rothenberger.bg * www.rothenberger.bg

ROTHENBERGER Pipe Tool (Shanghai) Co., Ltd.

D-4, No.195 Qianpu Road,East New Area of Songjiang
Industrial Zone, Shanghai 201611, China

Tel. + 86 21/67 60 20 61 * + 86 21/ 67 60 20 67

Fax + 86 21/ 67 60 20 63  office@rothenberger.cn

ROTHENBERGER CZ

Prumyslova 1306/7 102 00 Praha 10

Tel. +420 271 730 183 * Fax +420 267 310 187
prodej@rothenberger.cz ¢ www.rothenberger.cz

ROTHENBERGER Scandinavia A/S
Smedevaenget 8 ¢ DK-9560 Hadsund

Tel. + 4598/ 15 75 66 * Fax + 45 98/ 15 68 23
roscan@rothenberger.dk

ROTHENBERGER France S.A.

24, rue des Drapiers, BP 45033 ¢ F-57071 Metz Cedex 3
Tel. + 33 3/87 7492 92 » Fax + 33 3/87 74 94 03
info-fr@rothenberger.com » www.rothenberger.fr

ROTHENBERGER Deutschland GmbH

IndustriestraBe 7 ¢ D-65779 Kelkheim/Germany

Tel. + 49 61 95 /800 81 00 * Fax + 49 61 95/800 37 39
verkauf-deutschland@rothenberger.com
www.rothenberger.com

ROTHENBERGER Werkzeuge Produktion GmbH
LilienthalstraBe 71- 87 ¢ D-37235 Hessisch-Lichtenau
Tel. + 49 56 02 / 93 94-0 * Fax + 49 56 02/ 93 94 36

ROTHENBERGER Hellas S.A.

Agias Kyriakis 45 ¢ 17564 Paleo Faliro ® Greece
Tel. + 30 210 94 02 049 « +30 210 94 07 302/ 3
Fax + 30 210/ 94 07 322

ro-he@otenet.gr « www.rothenberger.com

ROTHENBERGER Hungary Kft.

Gubacsi ut 26 « H-1097 Budapest

Tel. + 36 1/3 47- 50 40  Fax + 36 1/3 47 - 50 59
info@rothenberger.hu ® www.rothenberger.hu

ROTHENBERGER India Pvt. Ltd.

Plot No 17, Sector - 37, Pace city-I
Gurgaon, Haryana - 122 001, India

Tel. 91124- 4618900 * Fax 91124- 4019471
contactus@rothenbergerindia.com
www.rothenberger.com

Italy

Netherlands

Poland

Russia

South Africa

Spain

Sweeden

Switzerland

Turkey

UAE

UK

USA

ROTHENBERGER lItaliana s.r.|.

Via G. Reiss Romoli 17-19 ¢ |-20019 Settimo Milanese
Tel. + 39 02 /33 50 601 * Fax + 39 02 /33 50 0151
info@rothenberger.it « www.rothenberger.it

ROTHENBERGER Nederland bv

Postbus 45 ¢ NL-5120 AA Rijen

Tel. +31161/293579 ¢ Fax + 31 161/29 39 08
info@rothenberger.nl ® www.rothenberger.nl

ROTHENBERGER Polska Sp.z.0.0.

Ul. Annopol 4A ¢ Budynek C  PL-03-236 Warszawa
Tel. +4822/2 135900 ¢ Fax + 4822 /2 13 59 01
biuro@rothenberger.pl « www.rothenberger.pl

ROTHENBERGER Russia

Avtosavodskaya str. 25

115280 Moscow, Russia

Tel. + 7 495 /792 59 44 « Fax + 7 495/ 792 59 46
info@rothenberger.rz ¢ www.rothenberger.ru

ROTHENBERGER-TOOLS SA (PTY) Ltd.

P.O. Box 4360 ¢ Edenvale 1610

165 Vanderbijl Street, Meadowdale Germiston
Gauteng (Johannesburg), South Africa

Tel. +27 11/37296 31 « Fax + 27 11/3 72 96 32
info@rothenberger.co.za * www.rothenberger.co.za

ROTHENBERGER S.A.

Ctra. Durango-Elorrio, Km 2 ¢ E-48220 Abadiano (Vizcaya)

(P.O. Box) 117 ¢ E-48200 Durango (Vizcaya)
Tel. +3494/6 210100 ¢ Fax + 3494/6 2101 31
export@rothenberger.es  www.rothenberger.es

ROTHENBERGER Sweden AB

Hemvarnsgatan 22 ¢ S- 171 54 Solna, Sverige

Tel. + 46 8/54 60 23 00 * Fax + 46 8/ 54 60 23 01
roswe@rothenberger.se « www.rothenberger.se

ROTHENBERGER (Schweiz) AG

Herostr. 9 « CH-8048 Zirich

Tel. + 41 (0)44 435 30 30 * Fax + 41 (0)44 401 06 08
info@rothenberger-werkzeuge.ch

ROTHENBERGER Tes. Alet ve Mak. San. Tic. Ltd. Sti
Poyraz Sok. No: 20/3 - Detay Is Merkezi

TR-34722 Kadikoy-Istanbul

Tel. + 90/ 216 449 24 85 « Fax + 90/ 216 449 24 87
rothenberger@rothenberger.com.tr
www.rothenberger.tr

ROTHENBERGER Middle East FZCO

PO Box 261190 ¢ Jebel Ali Free Zone

Dubai, United Arab Emirates

Tel. + 971/48 83 97 77 « Fax + 971/ 48 83 97 57
office@rothenberger.ae

ROTHENBERGER EQUIPMENT TRADING & SERVICES LLC
PO Box 91208 ¢ Mussafah Industrial Area

Abu Dhabi, United Arab Emirates

Tel. + 971/2550 01 54 « + 971 /2550 01 53
uaesales@rothenberger.ae

ROTHENBERGER UK Limited

2, Kingsthorne Park, Henson Way,

Kettering  GB-Northants NN16 8PX

Tel. + 44 1536 /31 03 00 * Fax + 44 15 36/ 31 06 00
info@rothenberger.co.uk

ROTHENBERGER USA LLC

7130 Clinton Road e Loves Park, IL 61111, USA
Tel. +1/380 05 45 76 98 » Fax + 1/81 56 33 08 79
pipetools@rothenberger-usa.com
www.rothenberger-usa.com

ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
IndustriestraBBe 7

D- 65779 Kelkheim / Germany
Telefon + 49 (0) 61 95 / 800 - 0

Fax + 49 (0) 6195 / 800 - 3500
info@rothenberger.com

www.rothenberger.com
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