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Intro

EU-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den angegebenen Normen und Richtlinien
Ubereinstimmt.

EU-DECLARATION OF CONFORMITY
We declare on our sole accountability that this product
conforms to the standards and guidelines stated.

DECLARATION EU DE CONFORMITE
Nous déclarons sous notre propre responsabilité que ce
produit est conforme aux normes et directives indiquées.

DECLARACION DE CONFORMIDAD EU

Declaramos, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, que
este producto cumple con las normas y directivas
mencionadas.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA EU
Dichiariamo su nostra unica responsabilita, che questo
prodotto & conforme alle norme ed alle direttive indicate.

EU-KONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren in eigen verantwoordelijkheid dat dit
product overeenstemt met de van toepassing zijnde
normen en richtlijnen.

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE EU
Declaramos, sob responsabilidade exclusiva, que o
presente produto esta conforme com as Normas e
Directivas indicadas.

EU-KONFORMITETSERKLARING

Vi erkleerer som eneansvarlig, at dette produkt er i
overensstemmelse med anforte standarder,
retningslinjer og direktiver.

EU-FORSAKRAN
Vi forsékrar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller
de angivna normerna och riktlinjerna.

EU-SAMSVARSERKLARING

Vi erkleerer pa eget ansvar at dette produktet stemmer
overens med de falgende normer eller normative
dokumenter.

TODISTUS EU-STANDARDINMUKAISUUDESTA
Todistamme taten ja vastaamme yksin siita, etta tama
tuote on allalueteltujen standardien ja
standardomisasiakirjojen vaatimusten mukainen.

DEKLARACJA ZGODNOSCI EU

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze produkt
ten odpowiada wymaganiom nastgpujacych norm i
dokumentéw normatywnych.
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EU-PROHLASENI O SHODI

Se vsi zodpovidnosti prohlasujeme, Ze tento vyrobek
odpovida nasledujicim normam a normativnim
dokumentim.

EU UYGUNLUK BEYANI

Tek sorumlu olarak bu driiniin yénetmelik hikimleri
uyarynca apadydaki normlara ve norm dokiimanlaryna
uygunludunu beyan ederiz.

EU-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Teljes felelésségiink tudataban kijelentjik, hogy jelen
termék megfelel a kdvetkezd szabvanyoknak vagy
szabvanyossagi dokumentumoknak.

EU IZJAVA O SKLADNOSTI
S polno odgovornostjo izjavljamo, da je ta izdelek
skladen z navedenimi standardi in direktivami.

VYHLASENIE O ZHODE EU
Vyhlasujeme na vlastnd zodpovednost, Ze tento vyrobok
vyhovuje uvedenym normam a smerniciam.

EU OEKNAPALIUA 3A CbOTBETCTBUE
Hve Hali-0TroBOpHO Aeknapvpame, Ye To3u NPoAYKT
CbOTBETCTBA Ha 3aAafeHVTe HOPMU U NpeanucaHns.

DECLARATIE DE CONFORMITATE EU
Declaram pe propria raspundere ca acest produs este
conform cu standardele si directivele enumerate.

EL VASTAVUSDEKLARATSIOON

Me deklareerimine ainuisikuliselt vastutades, et
kdnealune toode Uh-ildub esitatud normide ja
direktiividega.

EU ATITIKTIES DEKLARACIJA
Prisiimdami visg atsakomybe deklaruojame, kad $is
gaminys atitinka visus nurodytus standartus ir direktyvas.

ES ATBILSTIBAS DEKLARACIJA
Més uz savu atbildibu daram zinamu, ka $T1 prece atbilst
noraditajiem standartiem un direktivam

AHAQZH XYMMOP®QZHE EE

AAAWvoupe Pe atroKAEIOTIKA pag uBuvn, 6T auTd TO
TIPOIdV avTaTTOKPIVETAI OTA akdAouBa TTPOTUTIA
£yypaga TuTToTToinong.

OEKNAPALIUA O COOTBETCTBUM CTAHOAPTAM EU
Mbl 3asiBrisieM YTO STOT MPOAYKT COOTBETCTBYET
cregylowym cTaHgapTam.
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Intro

DEUTSCH - Originalbetriebsanleitung! Seite 2
Bedienungsanleitung bitte lesen und aufbewahren! Nicht wegwerfen! Bei Schaden durch
Bedienungsfehler erlischt die Garantie! Technische Anderungen vorbehalten!

ENGLISH Page 17
Please read and retain these directions for use. Do not throw them away! The warranty does not
cover damage caused by incorrect use of the equipment! Subject to technical modifications!

FRANCAIS Page 32
Lire attentivement le mode d’emploi et le ranger a un endroit str! Ne pas le jeter! La garantie est

annulée lors de dommages dds a une manipulation erronée! Sous réserve de modifications

techniques!

ESPANOL Pagina 47
jPor favor, lea y conserve el manual de instrucciones! jNo lo tire! {En caso de dafnos por errores de
manejo, la garantia queda sin validez! Modificaciones técnicas reservadas!

ITALIANO Pagina 62
Per favore leggere e conservare le istruzioni per I'uso! Non gettarle via! In caso di danni dovuti ad
errori nell’'uso, la garanzia si estingue! Ci si riservano modifiche tecniche!

NEDERLANDS Bladzijde 78
Lees de handleiding zorgvuldig door en bewaar haar goed! Niet weggooien! Bij schade door
bedieningsfouten komt de garantieverlening te vervallen! Technische wijzigingen voorbehouden!

PORTUGUES Pagina 93
Queiram ler e guardar o manual de instrugdes! Nao deitar fora! Em caso de avarias por utilizagao
incorrecta, extingue-se a garantia! Reservado o direito de alteragdes técnicas!

DANSK Side 108
Laes betjeningsvejledningen, og gem den til senere brug! Smid den ikke ud! Skader, som matte

opsta som falge af betjeningsfejl, medfarer, at garantien mister sin gyldighed! Ret til tekniske

ndringer forbeholdes!

SVENSKA Sida 123
Las igenom bruksanvisningen och férvara den vél! Kasta inte bort den! Garantin upphér om
apparaten har anvants eller betjanats pa ett felaktigt satt! Med reservation fér tekniska andringar!

NORSK Side 137
Les bruksanvisningen og oppbevar den vel! Ikke kast den! Oppstar skader pa grunn av
betjeningsfeil oppharer garantiens gyldighet! Tekniske forandringer forbeholdes!

SUOoMI ) Sivulta 151
Lue ja sailytd tama kayttéohje! Ala heita pois! Takuu ei kata kéyttovirheista aiheutuvia vahinkoja!
Oikeudet teknisiin muutoksiin pidatetdan!

POLSKI Strony 166
Instrukcje obslugi prosze przeczyta¢ i zachowac¢! Nie wyrzuca¢! Przy uszkodzeniach wynikajacych z
bledéw obstugi wygasa gwarancja! Zmiany techniczne zastrzezone!

CESKY Stranky 181
Navod k obsluze si prosim prectéte a uschovejte jej! Nevyhazuite jej! V pripade poskozeni
zpusobenem chybnou obsluhou zanika zaruka! Technicke zmény jsou vyhrazeny!

TURKCE Sayfa 196
Kullanim agiklamalarini lttfen dikkatlice okuyunuz ve bir yerde muhafaza ediniz! Gépe atmayiniz!

Kullaniminda yapilan hatalar, garantinin silinmesine neden olur! Teknik dedipiklikler yapma hakkimiz

saklidir!

MAGYAR Oldaltol 210
Kérjik, olvassa el és 6rizze meg a kezelési utasitast! Ne dobja el! A helytelen kezelésbdl szarmazé
karosodasok esetén megszilnik a jétallas! Mlszaki valtoztatdsok fenntartval

SLOVENSKO Stran 225
Preberite navodila za uporabo in jih shranite! Ne odvrzite jih! Ob poSkodbah zaradi napak v uporabi
preneha veljgti garancija! Pridrzujemo si pravico do tehni¢nih sprememb!

SLOVENSKY Strana 240
Precitajte si prosim navod na obsluhu a uschovajte ho! Navod nezahadzujte! Pri poskodeniach
v dosledku chyb pri obsluhe zanikd zaruka! Technické zmeny vyhradené!

BBIIFAPCKU CrtpaHuua 255
MpoyeTeTe BHMMATENHO 1 3anaseTe MHCTPYKUMATa 3a ekcnnoataums! He s 3axsbpnsire unm

yHuwoxasavTe! Mpy HacTbNUNM AedekTy BCeACTBME Ha HenpaBuUHO obcnyKBaHe rapaHumsTa otnaaal

TexHMYeCKkN M3MEHEHWS! MO ypeaa ca UKIIOYUTENHO B KOMMETeHUsITa Ha dupmarta npoussoguren!

ROMANESC . Pagina 271
Va rugam sa cititi si sa pastrati manualul de utilizare! Nu il aruncati! In cazul deteriorarilor cauzate
de erori de operare, garantia se pierde! Ne rezervam dreptul de a efectua modificari tehnice!
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ESTU ) Lehekiilg 286
Palun lugege kasutusjuhend I&bi ja hoidke alles! Arge visake dra! K&-sitsemisvigadest tingitud
kahjustuste korral kaotab garantii kehtivuse! Oigus tehnilisteks muudatusteks reserveeritud!

LIETUVOS Pusla-pis 300
Perskaitykite naudojimo instrukcija ir pasilikite ja! NeiSmeskite! Garan-tija nebus taikoma gedimams,
atsiradusiems dél netinkamo naudojimo! Pasiliekama teisé daryti techninius pakeitimus!

LATVIESU Lappuse 315
Ladzu, izlasiet un uzglabajiet lietoSanas instrukciju! Nemest prom! Ja ir bojajumi ekspluatacijas
klidas dél, garantija zaudé spéku! Paturét tehniskas izmainas!

EAAHNIKA Zehida 330
0Odnyieg xelpiopoU TTapakaAeiode va TIg dlaBAoeTe Kal va TIg UAGooeTe! Mnv TIg TTETASETE! Ze {npIEG
a1 g@AAUATA XEIPIoYOU TTauEl va IoxUel n eyyunon! Me em@UAagn yia Texvikég alAayég!

PYCCKUH CrtpaHuua 346
MPOYTUTE MHCTPYKLMIO MO SKCTIyaTaLMn U COXpaHsiiTe eé Ana aanbHelwero cnomnb3osaxus! B

cryyae NonoMKM MHCTPYMEHTa 13-3a HECOBIIOAGHMA NHCTPYKLMN KIMEHT TepsieT Npaso Ha

ofcryxusaHue no rapanTumn! BoaMoXHbI TeXHMYECKMe M3MeHeHMs!
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Gefahr!
Dieses Zeichen warnt vor Personenschaden.
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' Achtung!
® Dieses Zeichen warnt vor Sach- oder Umweltschaden.

= Aufforderung zu Handlungen
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1 Hinweise zur Sicherheit

1.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Bei dem Produkt ROFUSE TURBO handelt es sich um ein Heizwendelschwei3geréat, welches
fir den Einsatz im mobilen Baustellenbetrieb geeignet ist. Mit ROFUSE 400 TURBO kdnnen
ElektroschweiBmuffen (8 V — 48 V) aus Kunststoff bis zu einem Durchmesser von 400 mm und
mit ROFUSE 1200 TURBO bis zu einem Durchmesser von 1200 mm geschweif3t werden (dabei
sind grundsétzlich die Daten der zu schweiBenden Muffen und der ROFUSE TURBO Schweif3-
geréate zu beachten). Mit Hilfe des Barcode Scanners kénnen Schwei3daten eingelesen werden,
die mit einem 24-stelligen Barcode nach ISO 13950:2007-03 verschlisselt sind.

gemeine Sicherheitshinweise fiir Elektrowerkzeuge

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen
und technischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.

Versaumnisse bei der Einhaltung der nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbe-
triebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne
Netzkabel).

1) Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuch-
tete Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fuhren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosionsgeféahrdeter Umgebung, in
der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden. Elektrowerkzeuge er-
zeugen Funken, die den Staub oder die Dampfe entzlinden kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wéhrend der Benutzung des Elektro-
werkzeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle Uiber das Elektrowerkzeug verlie-
ren.

2) Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges muss in die Steckdose passen. Der
Stecker darf in keiner Weise verdndert werden. Verwenden Sie keine Adapterstecker
gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen. Unveranderte Stecker und pas-
sende Steckdosen verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Kérperkontakt mit geerdeten Oberflachen, wie von Rohren, Heizungen,
Herden und Kiihlschrénken. Es besteht ein erhdhtes Risiko durch elektrischen Schlag,
wenn lhr Kérper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nésse fern. Das Eindringen von Wasser in
ein Elektrogerat erhdht das Risiko eines elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung nicht, um das Elektrowerkzeug zu tragen,
aufzuhéngen oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Halten Sie die An-
schlussleitung fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder sich bewegenden Teilen. Be-
schédigte oder verwickelte Kabel erhdhen das Risiko eines elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbeiten, verwenden Sie nur Verlange-
rungskabel, die auch fiir den AuBenbereich geeignet sind. Die Anwendung eines flr
den AuBenbereich geeigneten Verlangerungsleitung verringert das Risiko eines elektrischen
Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist,
verwenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz eines Fehlerstromschutz-
schalters vermindert das Risiko eines elektrischen Schlages.

3) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an
die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, wenn Sie
mide sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen.

DEUTSCH \ROTHENBERGER
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Ein Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Elektrowerkzeuges kann zu ernsthaften
Verletzungen fihren.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille. Das Tragen
personlicher Schutzausristung, wie Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutz-
helm oder Gehdrschutz, je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeuges, verringert das Ri-
siko von Verletzungen.

Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern Sie sich, dass das
Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die Stromversorgung und/oder
den Akku anschlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn Sie beim Tragen des Elekt-
rowerkzeuges den Finger am Schalter haben oder das Elektrowerkzeug eingeschaltet an
die Stromversorgung anschlieBen, kann dies zu Unfallen fihren.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie das Elekt-
rowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich in einem drehenden Teil
des Elektrowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen flhren.

Vermeiden Sie eine abnormale Korperhaltung. Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand
und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Elektrowerkzeug in
unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Hal-
ten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich bewegenden Teilen. Lockere
Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.
Wenn Staubabsaug- und -Auffangeinrichtungen montiert werden kénnen, sind diese
anzuschlieBen und richtig zu verwenden. Verwendung einer Staubabsaugung kann Ge-
fahrdungen durch Staub verringern.

Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit und setzen Sie sich nicht iiber die Si-
cherheitsregeln fiir Elektrowerkzeuge hinweg, auch wenn Sie nach vielfachem Ge-
brauch mit dem Elektrowerkzeug vertraut sind. Achtloses Handeln kann binnen Sekun-
denbruchteilen zu schweren Verletzungen fihren.

Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeuges

Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Verwenden Sie fiir Ihre Arbeit das dafiir
bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug arbeiten Sie besser
und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug,
das sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist geféhrlich und muss repariert werden.
Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder entfernen Sie einen abnehmba-
ren Akku, bevor Sie Geréateeinstellungen vornehmen, Zubehorteile wechseln oder das
Elektrowerkzeug weglegen. Diese VorsichtsmaBnahme verhindert den unbeabsichtigten
Start des Elektrowerkzeuges.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb der Reichweite von Kindern
auf. Lassen Sie keine Personen das Elektrowerkzeug benutzen, die mit diesem nicht
vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen haben. Elektrowerkzeuge sind ge-
fahrlich, wenn Sie von unerfahrenen Personen benutzt werden.

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Einsatzwerkzeuge mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie,
ob bewegliche Gerateteile einwandfrei funktionieren und nicht kilemmen, ob Teile ge-
brochen oder so beschéadigt sind, dass die Funktion des Elektrowerkzeuges beein-
trachtigt ist. Lassen Sie beschéadigte Teile vor dem Einsatz des Elektrowerkzeuges
reparieren. Viele Unfélle haben ihre Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.
Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgféltig gepflegte Schneidwerk-
zeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind leichter zu fihren.
Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Einsatzwerkzeug, Einsatzwerkzeuge usw. entspre-
chend diesen Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die Arbeitsbedingungen und
die auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen fir andere als die
vorgesehenen Anwendungen kann zu gefahrlichen Situationen fihren.

Halten Sie Griffe und Griffflichen trocken, sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Griffe und Griffflachen erlauben keine sichere Bedienung und Kontrolle des Elektrowerk-
zeugs in unvorhergesehenen Situationen.

DEUTSCH



5) Service

a) Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur mit Ori-
ginal-Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des Elektroge-
rétes erhalten bleibt.

1.3 Spezielle Sicherheitshinweise

— Es besteht die Gefahr eines elektrischen Schlages bei Verwendung trotz fehlerhafter Isolie-
rung.

— Es besteht die Gefahr von Verbrennungen durch hohe Temperaturen des Geh&uses bei in-
tensiver Nutzung bzw. langer SchweiBungen.

Dieses Gerat ist nicht vorgesehen fir die Benutzung durch Kin-
der und Personen mit eingeschrankten physischen, sensori-
schen oder geistigen Fahigkeiten oder mangelnder Erfahrung
und Wissen. Dieses Gerat kann von Kindern ab 8 Jahren und
Personen mit eingeschrankten physischen, sensorischen oder
geistigen Fahigkeiten oder mangelnder Erfahrung und Wissen
benutzt werden, wenn sie durch eine fir ihre Sicherheit verant-
wortliche Person beaufsichtigt werden oder von dieser im siche-
ren Umgang mit dem Gerét eingewiesen worden sind und die
damit verbundenen Gefahren verstehen. Andernfalls besteht die
Gefahr von Fehlbedienung und Verletzungen.

Beaufsichtigen Sie Kinder bei Benutzung, Reinigung und War-
tung. Damit wird sichergestellt, dass Kinder nicht mit dem Gerat

spielen!
Das Gerét darf nur von qualifiziertem Fachpersonal betrieben
werden!
Art. Nr. ROFUSE 400/ 1200 TURBO .......... 1000000999/ 1000001000
Netzspannung ........ccccceeevieiiieninieeee 230V
Frequenz ... 50 Hz; 60 Hz
Leistungsaufnahme ...........cccccevviiiininnnnne 3.000 VA, 70 % ED
Ausgangsstrom (Nennstrom) 80 A
SchweiBspannung .........ccccoceeveriienennnn. 8-48V
Umgebungstemperatur ...........cccccovevcieennnnn. - 20 °C bis + 60 °C*
Arbeitsbereich ROFUSE 400 Turbo ........... Fittinge bis 400 mm
ROFUSE 1200 Turbo ......... Fittinge bis 1200 mm
Schutzart ..o IP 54
Ubertragungsschnittstelle USBv 2.0
Speicherkapazitét ..........cccceceeriiriieneenne. 2.000 SchweiBprotokolle
UberlaufSpeicher ..........ccceceeeeveceeverceennae. 47 SchweiBprotokolle
Abmessungen (LXB X H) ..o ca. 500 x 250 x 320 mm
Gewicht inklusive SchweiBerkabel
(Grundgerat, ohne Zubehdr) ........ccccceeee. ca. 21,5kg
Kontakte ......cccvveeeeeiieee e 4 mm und 4,7 mm nach IEC 60529
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* Die AbkUhlzeiten variieren in Abhangigkeit von der Umgebungstemperatur. Direkte Sonnen-
einstrahlung vermeiden.

2.1 Messtoleranzen

TemPeratur .......ccoeeeeeeneenieeiece e +5%
SPANNUNG eevenieeiieeiee e +2%
SEOM Lo +2%
Widerstand ........ccoceeeeeneeniiiiieeee e +5%

3 Active cooling system (ACS) und Heat Control (HC

Das Gerat ist mit einem Ventilator ausgestattet. Dieser lauft an, sobald das Gerat am Haupt-
schalter eingeschaltet wird. Der Lifter hilft die Temperatur, die wahrend einer Schweif3ung im
Gerat entsteht, besser abzuflihren. Wir empfehlen daher das Geréat auch zwischen zwei
SchweiBungen eingeschaltet zu lassen, um das Abkiihlen des Gerates zu optimieren.

Das Gerat verfigt Gber die Heat Control Funktion (HC). Vor jeder Schwei3ung prift das Gerat,
ob die nachste SchweiBung zuverlassig bis zum Ende durchgeflihrt werden kann. Faktoren, wie
die aktuelle Geratetemperatur, die Umgebungstemperatur und die SchweiBdaten des Fittings,
spielen hier eine Rolle. Ist die aktuelle Geratetemperatur zu hoch, wird im Display die zu erwar-
tende Wartezeit angezeigt. Der Ventilator reduziert diese Wartezeit deutlich.

4 Lagerung / Transport

Die Gerateanschlussleitung und das SchweiBkabel sind vor scharfen Kanten zu schitzen.
Das SchweiBgerat sollte keinen starken mechanischen Belastungen ausgesetzt werden.
Das Gerat ist bei Temperaturen von - 30 bis + 70°C zu lagern.

5 Arbeitsvorbereitung

Beim Betrieb des SchweiBautomaten ist auf sichere Standflache zu achten. Das SchweiBgerat
ist spritzwassergeschitzt (IP54).

' Das Gerat darf nicht in Wasser getaucht werden!

[ ]
Zur Sicherung der Muffe gegen Verrutschen wahrend des SchweiBBprozesses sollten entspre-
chende Spannvorrichtungen verwendet werden. Die Montageanleitung des betreffenden Muf-
fenherstellers sowie ortliche oder nationale Vorschriften und Verlegeanleitungen sind stets zu
beachten.
Die Kontaktflachen der SchweiBstecker und der Muffe miissen sauber sein. Verschmutzte Kon-
takte kénnen zu Uberhitzungsschaden der Stecker fiihren. Priifen Sie, welchen Steckertyp(en)
Sie fiir die durchzuflihrende SchweiBung bendtigen. Vor dem Wechseln der Steckkontakte un-
bedingt vorher den Netzstecker ziehen!

| Zum Wechseln der Steckkontakte einen Stift oder

. ahnliches (& 3mm) seitlich in die Bohrung am Schraub-
——| verbinder stecken und festhalten. Mittels Schrauben-
N dreher Torx 15 Adapter abschrauben und entfernen.

Neuen Adapter von Hand ansetzen und bis zum
Anschlag anschrauben und mit Schraubendreher Torx

_-= 15 fest verschrauben (15Nm) und anschlieBend
Haltestift wieder entfernen.

' Alle metallischen Oberflachen miissen abgedeckt sein!
®
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6 Elektrischer Anschluss

Bei Baustellenverteilern sind die Vorschriften lber FI-Schutzschalter zu beachten und das
SchweiBgerat nur Uber Fl-Schalter (Residual Current Device, RCD) zu betreiben.
Es ist sicherzustellen, dass Netz bzw. Generator mit maximal 20 A (trdge) abgesichert ist.

Es dirfen nur entsprechend zugelassene und gekennzeichnete Verlangerungskabel mit folgen-
den Leiterquerschnitten verwendet werden.

bis 20 m: 1,5 mm? (empfohlen 2,5 mm?); Typ HO7RN-F

Gber 20 m: 2,5 mm? (empfohlen 4,0 mm?); Typ HO7RN-F

Das Verlangerungskabel darf nur komplett abgewickelt und ausgestreckt verwendet werden, um
Uberhitzung zu vermeiden.

Die benétigte Generator-Nennleistung ist abh&ngig von der gréBten Leistungsaufnahme der
eingesetzten Fittinge. Weiterhin sind fiir die Auslegung die Anschlussbedingungen vor Ort, die
Umweltbedingungen sowie die Leistungsdaten des Generators selbst zu beachten.

Nennabgabeleistung eines Generators 1-phasig, 220 — 240 V, 50/60 Hz:

d20-d160.............. 3,2 kW
d160-d400............ 4 KW mechanisch geregelt
d>400....cccomiiiins 5 kW elektronisch geregelt

Es muss erst der Generator eingeschaltet werden, bevor das Schwei3gerat angeschlossen
werden kann. Die Leerlaufspannung sollte auf ca. 240 Volt eingeregelt werden.

Hinweis: Wahrend der Schweiung keine zusatzlichen Verbraucher am gleichen Genera-
tor betreiben!
Nach Beendigung der SchweiBarbeiten zuerst den Gerateanschlussstecker vom Generator ab-
trennen, dann diesen abschalten.
7 Inbetriebnahme und Bedienung des Gerates

7.1 Einschalten des Gerates/ Startbildschirm

Das Gerat wird nach Anschluss an Stromnetz oder Generator am Hauptschalter eingeschaltet.
Der Startbildschirm wird angezeigt.

ROFUSE Turbo Il Ar‘12e|ge der bglegten Speicherplatze
e STOP (siehe Abschnitt 8)
Datum und Uhrzeit
24.07.2014 17:58:28 . . .
T Anzeige des nachsten Wartungstermins
[serop | ivro | use[senenno I Ao Belegung der Multifunktionstasten

Multifunktionstasten:

SETUP ............ Mit dieser Taste gelangen Sie in das Setup-Menu. Dort kdnnen Einstellungen,
wie die Uhrzeit, Sprachen, Dateneingabearten und Wartungstermine einge-
stellt werden.

INFO ..o, Hier kdnnen umfangreiche Informationen Uber das Gerat abgerufen werden,
z.B. Seriennummer, Besitzer, usw.

USB oo, Im Meni USB kénnen die gespeicherten SchweiBungen vom gerateinternen
Speicher auf ein USB-Speichermedium Ubertragen werden.

SchweiBung ..... Mit dieser Multifunktionstaste gelangen Sie zur Dateneingabe, um eine

SchweiBBung zu starten.
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7.2 Dateneingabe (generelle Beschreibung

Die Eingabe der meisten Daten kann entweder manuell oder mittels eines Barcode Scanners er-
folgen.
Barcode Scanner
Ein Barcode wird eingelesen, indem der Barcode Scanner mit einer Entfernung von etwa 5 - 10
cm vor den Strichcode (Barcode) gehalten wird. Befindet sich der Barcode Scanner im Standby
driicken Sie kurz die Taste am Handgriff des Scanners, der Scanner schaltet sich ein. Die rote
Linie zeigt den Lesebereich an. Dricken Sie erneut auf die Taste am Handgriff. Der Barcode
wird eingelesen. Bei korrektem Erfassen der Daten ertdnt ein Signalton und die eingelesenen
Daten werden als Klartext (Zahlen/ Buchstaben) auf dem Display des Schwei3gerétes ange-
zeigt. Entspricht der eingescannte Barcode dem zum erwarteten Barcode, bestétigt das
SchweiBgerat die Richtigkeit des Barcodes ebenfalls mit einem Signal (das SchweiBgerat ak-
zeptiert z.B. nicht, wenn an der Stelle, an der im SchweiBprozess der Muffenbarcode einge-
scannt werden soll, statt dessen der Barcode fir die Muffen-Nachverfolgbarkeit eingescannt
wird).

' Achtung! Laser Klasse 2 — Nicht direkt in den Laserstrahl blicken!

Manuelle Eingabe il
5 sToP

BABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abedefghijkimnoparstuvwxyz
0123456789

4/,<>=

[ ok | ] | ] — |

START

Manuelle Eingabe der Daten (Buchstaben und Ziffern)

Mit der manuellen Eingabe kénnen sowohl Daten, wie z.B. Name des Schweif3ers oder der
Baustelle, oder aber auch die Zahlenreihenfolgen, die dem Barcode entspricht, eingegeben
werden, flir den Fall, dass dieser unleserlich ist, oder das Barcode Lesegerat defekt ist. Buch-
staben und Ziffern kdnnen Uiber das angezeigte Alphabet eingegeben werden. Der Buchstabe
oder die Zahl werden mit den Pfeiltasten angesteuert. Mit OK wird die Auswahl bestétigt. Nach
Beendigung der Eingabe driicken sie nacheinander die Tasten >Pfeil nach unten< und >OK«<.
Durch das Betétigen der >STOP< Taste kénnen Buchstaben und Ziffern geléscht werden.

Passwort eingeben il
STOP

START

Manuelle Eingabe von Ziffern

Werden ausschlieBlich Ziffern fir die Dateneingabe benétigt (z.B. manuelle Eingabe des Muf-
fencodes), werden auch nur Ziffern von 0 — 9 als Auswahl angezeigt. Mit den Tasten >+< und >-
< kénnen die Ziffern ausgewahlt werden. Mit den Tasten >Pfeil nach links< und >Pfeil nach
rechts< werden die einzelnen Ziffern angesteuert. Nach Eingabe der letzten Ziffer diese eben-
falls mit der Taste >Pfeil nach rechts< bestétigen.
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7.3 Durchfiihren einer SchweiBung

Betétigen Sie auf dem Startbildschirm die Multifunktionstaste >SchweiBung<.

Schweilfername L1
Schweiller: STOP
Bauvorhaben:

Datum: 26.042014 07:31 @ 15°C
Muffe:
Nachverfolgbarkeit:  Deaktiviert

[ ] o] ok ]

Unter dem Menlpunkt >SchweiBung< kdnnen die erforderlichen Daten zur SchweiBung einge-
geben werden. Dafiir kann ein Barcode mit dem Barcode Scanner eingescannt werden, oder
wahlweise auch manuell mit den Multifunktionstasten.

SchweiBername

Ist die Option ,SchweiBercode” deaktiviert kann an dieser Stelle der Name des SchweiB3ers ein-
gegeben werden. Die Eingabe kann entweder manuell oder iber Barcode erfolgen. Bei
~SchweilBername” handelt es sich um einen maximal 30-stelligen frei einzugebenden Namen.
Die Eingabe kann mit der Taste >OK< ibersprungen werden. Ist die Option ,Schwei3ercode”
aktiviert, wird ,SchweiBername* nicht zusatzlich abgefragt.

SchweiBercode

Ist in den Parametern die Option ,SchweiBercode” aktiviert (siehe Abschnitt 7.5 ,SETUP*), so
muss an dieser Stelle ein gulltiger SchweiBercode eingegeben werden (nur ein ISO-
normkonformer SchweiBBercode wird vom Gerat akzeptiert).

Bauvorhaben

Diese Eingabe kann entweder mit dem Barcode Scanner manuell erfolgen oder mit der Taste
>0K< auch Ubersprungen werden und bleibt somit leer.

Datum
Hier wird das aktuelle Datum mit Uhrzeit und Umgebungstemperatur angezeigt.

Umgebungsbedingungen |||
STOP
Schweiler:
Bauvorhaben:

Datum:  21.05.2014 08:25 @ 27°C |ECIITH
Muffe:
Nachverfolgbarkeit: ~ Deaktiviert

] 0] 1 ] ok |

Umgebungsbedingungen

Ist die Option ,Umgebungsbedingungen*” aktiviert (siehe Abschnitt 7.5 ,SETUP*), so muss an
dieser Stelle die Umgebungsbedingung zum Zeitpunkt der SchweiBung (sonnig, trocken, Regen,
Wind, Zelt, Heizung) angegeben werden.

Muffencode

An dieser Stelle muss der Muffencode eingegeben werden. Dieser enthalt Angaben zu
SchweiBBspannung, SchweiBdauer und (teilweise) Abkuhlzeit und befindet sich auf der Elektro-
schweiBmuffe in Form eines Strichcodes. Der Muffencode kann auch manuell eingegeben wer-
den, falls der Muffencode beschédigt ist.

Riickverfolgbarkeit

Ist in den Parametern die Option ,Rickverfolgbarkeit* fiir Muffen oder Rohre aktiviert (siehe Ab-
schnitt 7.5 ,SETUP*), so muss an dieser Stelle eine Eingabe gemacht werden. Diese Eingabe
kann entweder mit dem Barcode Scanner oder manuell erfolgen. Ist ,Riickverfolgbarkeit” als op-
tionale Eingabe eingestellt, so kann eine Eingabe gemacht werden, die ,Rickverfolgbarkeit*

\ROTHENBERGER

START

START

DEUTSCH



10

kann mit >OK< auch tbersprungen werden und bleibt somit leer. Ist die Abfrage ,Riickverfolg-
barkeit” deaktiviert, wird sie im Display nicht angezeigt und nicht abgefragt.

Verbinden Sie nun die SchweiBkontakte mit der Muffe. Verwenden Sie bei Bedarf passende
Adapter (siehe Abschnitt 5). Die Kontaktflachen der SchweiBstecker bzw. Adapter und der Muffe
miissen sauber sein.

Fittingcode Einlesen il
Schweiler: sTopP
Bauvorhaben:

Datum: 21.05.2014 08:30 @ 27°C
Muffe:
Nachverfolgbarkeit:  Deaktiviert

= | i e e

Scannen Sie mit Hilfe des Barcode Scanners den Muffencode ein. Ist der Barcode Scanner de-
fekt oder kann der Muffencode nicht eingelesen werden, kann der Muffencode auch manuell
eingegeben werden. Dazu die Taste >Manuelle Eingabe< driicken (siehe auch Abschnitt ,Ein-
gabe").

Ist im Barcode der Muffe keine Abkihlzeit enthalten, kann an dieser Stelle die Abkuhlzeit einge-
geben werden, die auf der Muffe abgedruckt ist. Die Eingabe kann mit Betétigen der Taste
>OK< Ubersprungen werden.

Ist im Barcode der Muffe eine Abkiihlzeit enthalten, wird diese nach Abschluss der SchweiBzeit
angezeigt, runter gezahlt und protokolliert.

Ist im Barcode keine Abkiihlzeit enthalten und es wird manuell eine Abkiihlzeit eingegeben, so
wird nach Abschluss der SchweiBung die Abkiihlzeit angezeigt und runter gezahit. Die Abklhl-
zeit wird nicht protokolliert.

Abkiihlzeit

Ist im Barcode keine Abkiihlzeit enthalten und es wird auch manuell keine Abkiihlzeit eingege-
ben, so wird nach Abschluss der SchweiBung keine Abklihlzeit angezeigt. Die Abkihlzeit wird
auch nicht protokolliert.

Rohre vorbereitet? |l o
AG @32mm 40sec/40V

Energie: 0000 Ws B0V 00A

START

Anschluss. 21 VIS0HE

R= 0001 Protokolrummer. 00000024
] § ok |

Nach erfolgreicher Dateneingabe wechselt der Bildschirm auf die Abfrage, ob die Rohre geman
Herstellerangaben bearbeitet sind. Dies muss mit >OK< bestétigt werden.

Bevor die eigentliche SchweiBung startet, zeigt das Gerat nochmal alle relevanten Schweil3pa-
rameter an.

Startbereit 11
sToP
AG @32mm 40sec/40V

Energie:  0.000 Ws 0,2/40 V. 00 A

START!

Anschiuss: 233 V/50 Hz

R= 000 0 protokolinummer: 00000024
] | |

\(ROTHENBERGER

START

DEUTSCH



Durchmesser ..... Rohrdurchmesser laut Muffencode

Energie .............. Umgesetzte Energie

Schweiung ....... SchweifBzeit laut Muffencode, Ist-/ Soll-SchweiBspannung, aktueller
SchweiBstrom

Anschluss .......... Netzspannung und Netzfrequenz

R Aktueller Widerstand der Heizwendel

Protokoll ............ Protokollnummer, fortlaufend iber die gesamte Lebensdauer des Gerates

Das Gerat flhrt zwei Sicherheitspriifungen durch:

Correct Fitting Connection (CFC)

Das Gerat prift, ob ein Fitting angeschlossen ist und gleicht diese Daten mit den zuvor einge-
scannten Daten ab. Ist die Abweichung zwischen beiden Werten kleiner als die im Code be-
nannte Toleranz, beginnt der SchweiBvorgang. Liegt die Abweichung auBerhalb der zuldssigen
Toleranz, meldet das Gerat einen Fehler und gibt Hinweise, wo der Fehler liegen kann (siehe
,Fehlerbilder” Kapitel 8).

Heat Control Funktion (HC)

Das Gerat berechnet (basierend auf SchweiBparametern, aktueller Geratetemperatur und Um-
gebungstemperatur), ob diese SchweiBBung komplett durchgefiihrt werden kann. Vor allem bei
hohen AuBentemperaturen oder groBen Muffen kdnnte es sonst zur Uberhitzung des Geréates
und somit zur Notabschaltung wéahrend des laufenden SchweiB3prozesses kommen.

Kann die SchweiBung komplett durchgefiihrt werden, leuchtet die griine >START< Taste. Die
SchweiBung kann durch das Betéatigen dieser Taste gestartet werden.

Ist die aktuelle Geratetemperatur zu hoch, leuchtet die rote >5STOP< Taste. Im Display erscheint
ein Hinweis, wie lange das Gerét abkihlen muss, bevor mit der SchweiBung gestartet werden
kann (bei der hier angezeigten Zeit handelt es sich um eine ungeféhre Angabe).

Leuchtet die grine >START< Taste, kann mit Betétigen dieser Taste der SchweilBvorgang ge-
startet werden.

Schweilprozess Il
AG @32mm 40sec/d0V STOP

Energie: 0.000 Ws. D210V 00A
 Setran i 8sec / 41sec

Anschives.  252V/ 50 Hz

R= 0000 erotokstinummer. 00000024

N [N [ —
Waéhrend des SchweiBprozesses werden alle relevanten Daten auf dem Display angezeigt. Der
SchweiBprozess wird wahrend der gesamten SchweiBzeit gemaR den durch den Muffencode
vorgegebenen SchweiBparametern Uberwacht.

Der SchweiBvorgang kann jeder Zeit durch das Betatigen der Taste >Stop< abgebrochen wer-
den.

Das SchweiBgerat reguliert die Schwei3zeit automatisch je nach Umgebungstemperatur. Daher
kénnen die SchweiBzeiten bei identischen Muffen variieren.

Die SchweifB3zeit wird zur vereinfachten Darstellung zuséatzlich als Statusbalken dargestellt.
Nach Beendigung der SchweiBung wird das Ergebnis im Display angezeigt. Die Abkuihlzeit ist
nach den Angaben des Muffenherstellers einzuhalten. Wenn der Strichcode der Muffe eine An-
gabe zur Abkihlzeit beinhaltet, wird diese nach Beendigung des SchweiBvorganges angezeigt.
Zur vereinfachten Darstellung wird die Abklihlzeit auch zusétzlich als Statusbalken angezeigt.
Die Abkiihlzeit kann jederzeit durch das Betéatigen der >Stop< beendet werden. Der Abbruch
des Abklhlvorganges wird im Protokoll vermerkt. Auch das Trennen des Fittings von den An-
schlissen fuhrt zu einem Abbruch der Abkihlzeit.

START]
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Abkiihlprozess it
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energie: 0,000 Ws 0240 V. 00 A
Versorgung: 233V | 50 Hz

R= ooon  prawokasunmer: 00000024 START
! | I |
Ist die SchweiBung fehlerhaft, erscheint die Meldung ,Fehler im Display. Zusétzlich wird ein

akustisches und ein visuelles Signal in Form einer rot blinkenden LED ausgegeben.

Mit dem >Links-Pfeil< kann eine neue Dateneingabe gestartet werden.
7.4 Ubertragen der gespeicherten SchweiBprotokolle

Betatigen Sie auf dem Startbildschirm die Multifunktionstaste >USB«<.

Daten auf USB libetragen |||||
STOP
USB Laufwerk: Suche nach Festplatte
Freier Speicher: 0 kByte
Alle 0012 Daten auf USB Laufwerk Ubetragen
START
] | st ]

Im MenUpunkt ,USB* kénnen die Protokolle vom geréateinternen Speicher auf ein externes USB-
Speichermedium Ubertragen werden.

Stecken Sie einen USB Stick in den USB Stecker. Warten Sie bis das Speichermedium erfolg-
reich erkannt wurde. Dies wird mit der entsprechenden Darstellung angezeigt. Mit dem Betéati-
gen der Taste >Start< werden alle im Gerat gespeicherten Protokolle auf den USB Stick Gber-
tragen. Das Gerat legt hierfiir einen neuen Ordner mit dem Namen ,ROFUSE" auf dem USB
Stick an. In einem Unterordner von ,ROFUSE" wird ein weiterer Ordner mit der Seriennummer
des Gerates als Name angelegt. In diesem Ordner werden die Protokolle gespeichert.

Die Protokolle kdnnen dann mit der Auslesesoftware RODATA 2.0 verwaltet und weiterverarbei-
tet werden (siehe Abschnitt 9).

7.5 Konfiguration des Gerates (,,SETUP*
Betatigen Sie auf dem Startbildschirm die Multifunktionstaste >5SETUP<.

EINSTELLUNGEN il
SToP
Sprache
Parameter
Wartung
Display-Kontrast
START

Mit den mittleren beiden Auf- und Ab-Pfeilen kann der gewlinschte Menipunkt ausgew&hlt wer-
den, um dann mit dem >Rechts-Pfeil< zu bestatigen.
Der >Links-Pfeil< verlasst dieses Men( und fhrt zuriick zum Startbildschirm.
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UHR 1]
STOP
i)
20052014 08:32
T
START
=1

Uhr

Einstellung von Datum und Uhrzeit. Datum und Uhrzeit werden im Format dd.mm.yyyy hh:mm
angezeigt. Uber die Tasten >Pfeil links< und >Pfeil rechts< die zu &ndernde Ziffer auswahlen.
Korrekturen kénnen dann mit den Tasten >+< und >-< durchgefiihrt werden. Mit >Pfeil links<
kann das MenU wieder verlassen werden.

Die Uhr wird von einer internen Batterie mit Strom versorgt, so dass diese auch bei Ziehen des
Netzsteckers weiter laufen kann.

EINSTELLUNGEN il
STop
Englisch
Franzésisch
‘Spanisch
START
I

Sprache

Zum Einstellen der Sprache. Uber die Tasten >Pfeil oben< und >Pfeil unten< die gewiinschte
Sprache auswéhlen und mit der Taste >OK< bestatigen.

Parameter 1/2 11 Parameter 2/2 11
S sTOP Frme oo sTop
Nachverfolgbarkeit Muffe Deaktiviert Ringspeicher Deaktiviert
Nachverfolgbarkeit Rohre Deaktiviert
Besitzer: FIRMA
Speicher loschen: 0043 Eintrage

START START

[ enoe | ] ADErn | [ enoe | ] ADErn |

Parameter

Passwortgeschitzter Bereich. In diesem Menupunkt lassen sich Einstellungen am Gerét vor-
nehmen, die Auswirkungen auf Gerateeigenschaften und -funktionen haben (z.B. SchweiB3er-
code, Bauvorhaben, Rickverfolgbarkeit, ...). Es lassen sich Eingaben und Funktionen fiir den
Anwender freigeben oder sperren und somit Abldufe auf der Baustelle vorgeben. Werksseitig ist
der PIN-Code mit ,12345" vorbelegt. Bitte Passwort bei Bedarf andern (siehe Untermeniipunkt
+Passwort“). Das Men( kann an jeder beliebigen Stelle mit der Taste SENDE< verlassen wer-
den.

SchweiBercode

Die Eingabe des SchweiBBercodes kann hier aktiviert oder deaktiviert werden (Beschreibung sie-
he Kapitel 7.3). Der Status kann durch Betétigen der Taste >andern< geédndert werden. Ist die
Option ,SchweiBercode” aktiviert, so ist zum Starten einer SchweiBung ein gultiger SchweiBer-
code nach 1ISO-12176-3 erforderlich.

\ROTHENBERGER
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Riickverfolgbarkeit Muffe

Die Eingabe zur Riickverfolgbarkeit der Muffe kann hier aktiviert, deaktiviert oder als optionale
Eingabe eingestellt werden (Beschreibung siehe Kapitel 7.3). Der Status kann durch Betétigen
der Taste >@ndern< geéndert werden.

Riickverfolgbarkeit Rohre

Die Eingabe zur Riickverfolgbarkeit der Rohre kann hier aktiviert, deaktiviert oder als optionale
Eingabe eingestellt werden (Beschreibung siehe Kapitel 7.3). Der Status kann durch Betétigen
der Taste >@ndern< geéndert werden.

Besitzer

Hier kann der Besitzer des Gerétes (z.B. Firmenname) gedndert werden. Die Anderung erfolgt
manuell (siehe auch Kapitel ,Eingabe*).

Speicher I6schen
Hier kénnen alle gespeicherten SchweiBungen geléscht werden.

Achtung! Es wird der komplette Speicher geléscht. Eine teilweise Léschung der gespei-
cherten SchweiBungen ist nicht moglich!

Parameter 1/2 1]
STOP
SchweiBercode Deaktiviert
Nachverfolgbarkeit Muffe  Deaktiviert

Nachverfolgbarkeit Rohre  Deaktiviert
Besitzer. FIRMA

Speicher I6schen:
[ Enoe | JLoscHEN]

Das Gerat speichert bis zu 2.000 SchweiBungen automatisch ab. Sind 2.000 Speicherplatze
voll, gibt das Gerét auf dem Startbildschirm einen entsprechenden Warnhinweis aus. Weitere 47
SchweiBBungen werden im Uberlaufspeicher gespeichert.

Achtung! Es kann zu einem Datenverlust filhren, wenn trotz vollem Speicher eine Schwei-
Bung durchgefiihrt wird. Es wird empfohlen die Protokolle rechtzeitig mittels USB-Stick zu
sichern und den Geréatespeicher regelmasig zu I6schen!

Passwort

Hier kann das Passwort fir den geschitzten Bereich ,Parameter” geandert werden. Zum An-
dern des Passwortes betétigen Sie die Taste >dndern<. Die Anderung erfolgt manuell (siehe
auch Kapitel ,Eingabe“).

Wartung

Passwortgeschiitzter Bereich (ausschlieBlich ROTHENBERGER Servicepersonal oder autori-
sierte Fachpartner).

KONTRAST I .
STOP

START

START

Kontrast

Der Kontrast des Displays kann hier den Umgebungsbedingungen angepasst werden. Der Kon-
trast kann mit den Pfeiltasten >+< und >-< geandert werden. Das Untermeni( kann mit der Taste
>Pfeil links< verlassen werden.
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8 Information / Fehlerdiagnose

Betatigen Sie auf dem Startbildschirm die Multifunktionstaste >INFO<.

Information 1/3 1 Information 2/3 1] Information 3/3 1]
stop svop Frrom— sTop
s

14020001 00000012 Fehleriste > USB: Obertragen

0123456789ABCDEF 01012012

Baufima_xyz we:  0012/2047

=
START| START| START
I I (o | ] ] ] [eo: 1]

Folgende Informationen werden dargestellt:

Produkt .......coevvvvveviivirinnnns Name des Produktes

Seriennummer .................. Seriennummer des Gerates

Typencode . Typencode des Gerates nach ISO 12176-2
z.B.: P24US2VAKDX

Besitzer . Besitzer des Gerates (siehe Abschnitt 7.5)

Software laufende Softwareversion

Absolutzahler .................... Anzahl aller jemals durchgeflihrten SchweiBungen in der Lebens-
zeit des Geréates

Wartungszahler ................. Anzahl der SchweiBungen seit dem Durchfihren der letzten War-
tung

Né&chste Wartung .............. Datum der né&chsten Wartung im Format dd.mm.yyyy

Belegte Speicherplatze ..... Anzahl der Protokolle, die sich zurzeit auf dem gerateinternen
Speicher befinden

Fehlereintrage .........c....... Anzahl der Fehlereintrage

Fehlerliste

Fehlermeldungen kénnen auf einen USB Stick Ubertragen werden. Diese Daten kdnnen dann
(z.B. per Mail) zu einem ROTHENBERGER Servicemitarbeiter oder einem autorisierten Partner
Ubermittelt werden. Ist das Gerat defekt oder ist die Funktion des Geréates eingeschrankt, kann
anhand der Fehlerbilder eventuell eine Ferndiagnose erstellt werden.

8.1 Fehlerbehebung

Falsches Passwort

Um in das Men(i Parameter oder Wartung zu gelangen muss ein gliltiges Passwort eingegeben
werden. Bitte erkundigen Sie sich bei dem Geréateverantwortlichen iber lhre Berechtigung und
den giltigen Code.

Falsche Muffe

Diese Fehlermeldung erscheint, wenn die vom Muffencode enthnommenen Muffenparameter
nicht zu den tatsachlich gemessenen Werten passen. Bitte (iberpriifen Sie, ob der eingescannte
Code zur Muffe passt.

Beschadigter Code

Der eingescannte Muffencode konnte nicht decodiert werden. Bitte lberpriifen Sie den Code auf
Beschadigungen oder Verschmutzungen.

Keine Muffe angeschlossen

Es wurde versucht eine SchweiBung ohne eine angesteckte Muffe zu starten. Bitte Uberprifen
Sie die Kontakte von Muffe und Stecker auf Beschadigungen oder Verschmutzungen.

Muffe hat Kurzschluss

Es wurde ein Kurzschluss an der Muffe entdeckt. Bitte (iberpriifen Sie die Kontakte von Muffe
und Stecker auf Beschadigungen oder Verschmutzungen.

Muffendurchmesser > 400 mm

Das Gerat ROFUSE 400 Turbo kann nur Muffen bis 400 mm Durchmesser schweif3en.

\ROTHENBERGER
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Datenverlust — Speicher voll

Wird eine SchweiBung trotz dieser Meldung gestartet, so kommt es zu einem Datenverlust. Die
SchweiBung wird NICHT protokolliert. Daten mittels USB-Stick sichern und Speicher 16schen.

Unzuldssige Umgebungstemperatur

Die Umgebungstemperatur ist auBerhalb des zuldssigen Bereiches. Geréat in den Schatten stel-
len oder Heizung einschalten.

Unterspannung

Im Generatorbetrieb Spannung hochregeln.

Uberspannung

Im Generatorbetrieb Spannung runterregeln.

Frequenzfehler

Die Frequenz der Versorgungsspannung ist auBerhalb des zuldssigen Bereiches.

Systemfehler

Gerat umgehend zur Reparatur einschicken. Keine SchweiBungen mehr durchfiihren!

Unterbrechung

Waéhrend der SchweiBung kam es zu einer Unterbrechung der Schwei3spannung.

SchweiBspannung fehlerhaft

Wahrend der SchweiBung hat die Schwei3spannung den zulassigen Bereich verlassen.
9 Auslese- und Verwaltungsprogramm RODATA 2.0

Die Auslesesoftware sowie die Installations- und Bedienungsanleitung fiir die Software finden
Sie auf dem mitgelieferten USB Stick. Bei Bedarf kann die Software auch von der Homepage
www.rothenberger.com runter geladen werden.

GemaB DVS 2208 Teil 1 hat mindestens einmal im Jahr eine Wiederholungsprifung (Wartung)
zu erfolgen.

Geeignetes Zubehor finden Sie im Hauptkatalog oder unter www.rothenberger.com
12 Kundendienst

Die ROTHENBERGER Kundendienst-Standorte stehen zur Verfiigung, um Ihnen zu helfen (sie-
he Liste im Katalog oder online), und Ersatzteile und Kundendienst werden durch dieselben
Standorte angeboten. Bestellen Sie Ihre Zubehdr- und Ersatzteile bei lhrem Fachhandler oder
online tiber RO SERVICE+: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

Teile des Geréates sind Wertstoffe und kénnen der Wiederverwertung zugefihrt werden. Hierflr
stehen zugelassene und zertifizierte Verwerterbetriebe zur Verfligung. Zur umweltvertraglichen
Entsorgung der nicht verwertbaren Teile (z.B. Elektronikschrott) befragen Sie bitte Ihre zustan-
dige Abfallbehérde.

Nur fir EU-Lénder:

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmll! GemaB der Europdischen Richtli-
nie 2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-Altgeréte und ihrer Umsetzung in nationa-
||

les Recht missen nicht mehr gebrauchsfahige Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt
und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugeflhrt werden.

\(ROTHENBERGER
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1 Safety Notes

1.1

Intended use

The product ROFUSE TURBO is a heater coil electro fusion unit which is suitable for use in mo-
bile construction site operations. Using ROFUSE 400 TURBO, electro fusion couplers (fittings)
(8 V —48 V) made out of plastic of up to 400 mm in diameter of and with ROFUSE 1200 TURBO
of up to 1200 mm in diameter can be welded (one should always observe the data for the fittings
to be welded and the ROFUSE TURBO welding devices). Using barcode scanners welding data
can be read in which are encrypted using a 24-digit barcode according to ISO 13950:2007-03.

1.2 General Power Tool Safety Warnings

WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations and specifications
provided with this power tool.

Failure to follow all instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious inju-

ry.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your electrically-operated (corded) power tool or
battery-operated (cordless) power tool.

1)

()
-~

e

o
-~
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Work area safety

Keep work area clean and well lit. Cluttered and dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the presence of
flammabile liquids, gases or dust. Power tools create sparks which may ignite the dust or
fumes.

Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distractions can
cause you to lose control.

Electrical safety

Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way. Do not use
any adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and matching
outlets will reduce risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes, radiators,
ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric shock if your body is
earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power tool will in-
crease the risk of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplugging the
power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges and moving parts. Damaged or
entangled cords increase the risk of electric shock.

When operating a power tool outdoors only, use an extension cords suitable for out-
door use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual current de-
vice (RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a power
tool. Do not use a power tool while you are tired or under the influence of drugs, al-
cohol or medication. A momentary lack of attention while operating power tools may result
in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Protective equipment
such as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protection used for appropri-
ate conditions will reduce personal injuries.

Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before connect-
ing to power source and/or battery pack, picking up or carrying the tool. Carrying
power tools with your finger on the switch or energising power tools that have the switch on
invites accidents.

ENGLISH



Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A wrench or a
key left attached to a rotating part of the power tool may result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables better
control of the power tool in unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and
gloves away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in
moving parts.

If devices are provided for the connection of dust extraction and collection facilities,
ensure these are connected and properly used. Use of dust collection can reduce dust-
related hazards.

Do not let familiarity gained from frequent use of tools allow you to become compla-
cent and ignore tool safety principles. A careless action can cause severe injury within a
fraction of a second.

Power tool use and care

Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application. The cor-
rect power tool will do the job better and safer at the rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power tool that
cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

Disconnect the plug from the power source and/or remove the battery pack, if de-
tachable, from the power tool before making any adjustments, changing accessories,
or storing power tools. Such preventive safety measures reduce the risk of starting the
power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons unfamil-
iar with the power tool or these instructions to operate the power tool. Power tools are
dangerous in the hands of untrained users.

Maintain power tools and accessories. Check for misalignment or binding of moving
parts, breakage of parts and any other condition that may affect the power tool’s op-
eration. If damaged, have the power tool repaired before use. Many accidents are
caused by poorly maintained power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc., in accordance with these instruc-
tions, taking into account the working conditions and the work to be performed. Use
of the power tool for operations different from those intended could result in a hazardous sit-
uation.

Keep handles and grasping surfaces dry, clean and free from oil and grease. Slippery
handles and grasping surfaces do not allow for safe handling and control of the tool in unex-
pected situations.

Service

Have your power tool serviced by a qualified repair person using only identical re-
placement parts. This will ensure that the safety of the power tool is maintained.

Special safety instructions

There is danger of suffering an electric shock when using faulty insulation.

There is danger of suffering burns due to the high temperatures of the housing during inten-
sive use or longer welding operations.

This device is not intended for use by children and persons with
physical, sensory or mental limitations or a lack of experience or

knowledge. This device can be used by children aged 8 and
above and by persons who have physical, sensory or mental
limitations or a lack of experience or knowledge if a person re-
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sponsible for their safety supervises them or has instructed
them in the safe operation of the device and they understand
the associated dangers. Otherwise, there is a danger of operat-
ing errors and injuries.

Supervise children during use, cleaning and maintenance. This
will ensure that children do not play with the device.

The equipment must only be operated by qualified specialized
staff!

Art.no. ROFUSE 400 /1200 Turbo ................ 1000000999 / 1000001000
Mains voltage .........cccceveeviiiieiinec e 230V

Frequency ... 50 Hz; 60 Hz

Power consumption .........ccccoiiiiieiiiienennen. 3.000 VA, 70 % ED
Output current (nominal current) ..........cccec.... 80 A

Welding voltage .......ccocccveiiieeiiiiiiiieceeee 8-48V

Ambient temperature ........cccocceeriieiieiieenenns - 20 °C until + 60 °C*

Area of application ROFUSE 400 Turbo ....... Fittings until 400 mm
ROFUSE 1200 Turbo ....... Fittings until 1200 mm

Protection type ........ccvvviieiiiiii e IP 54

Transmission interface ...........ccccoocveieiinnnenne USBv 2.0

Storage Capacity .......ccoveeeveeerveeiieie e 2.000 Welding logs
Overflow MeMOIY ......cocveeieiriieiiese e 47 Welding logs
Dimensions (L X W X H) ..o, about 500 x 250 x 320 mm
Weight including welder cable

(basic unit, without accessories) .................... about 21,5 kg

Contacts 4 mm and 4.7 mm according to IEC 60529
*Cooling times vary with the ambient temperature. Direct sunlight should be avoided
2.1 Measurement tolerances

Temperature ........cccceeveeeneeeiee e +5%
Voltage ............ .12%
Current ........ 2%
Resistance ......cccoovveeiiiiiiee e +5%

3 Active Cooling System (ACS) and Heat Control (HC

The device is fitted with a ventilator. This starts up as soon as the device is switched on at the
main switch. The fan assists in better removing the heat which arises in the device during weld-
ing. We recommend therefore that the device is also switched off between two welding sessions
in order to optimise cooling of the device.

The device is fitted with a heat control function (HC). Before every welding session the device
decides whether the next welding session can be reliably performed to the end. Factors such as
the current device temperature, the ambient temperature and the welding data of the fittings play
a role. If the current device temperature is too high, the expected waiting time is displayed on
the display. The ventilator reduces this waiting time significantly.

4 Storage / transport

The device power connecting cable and the welding cable should be protected from sharp edg-
es.

\(ROTHENBERGER
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The welding device should not be subjected to strong mechanical loads.
The device should be stored at temperatures ranging from - 30 to + 70°C.
5 Work preparation

When operating the automatic welding machine ensure that it is installed on a sure footing. The
welding device is splash proof (IP54).

' The device must not be submerged in water!

[ ]
In order to secure the fitting against slipping during the welding process, the respective clamping
fixtures should be used. The assembly instructions for the respective fitting manufacturer as well
as local or national regulations and installation instructions should always be observed.
The contact surfaces of the welding plug and the fitting must be clean. Dirty contacts can lead to
overheating damage to the plug. Check which plug type(s) are needed for the welding to be per-
formed. Before changing the plugs, always unplug the mains power plug beforehand!

In order to change the plug-in contacts, insert a pin or
a similar item (3 mm dia.) at the side into the bore on
the screw connector and hold fast. Unscrew using a
screwdriver with a Torx 15 adapter and remove.

Put in the new adapter by hand and screw on down to
the stop and tighten down firmly using a screwdriver
with a Torx 15 (15 Nm) and then remove the holding pin
again.

' All metallic surfaces must be covered!

®
6 Electrical connection

For construction site distribution boards observe the regulations about the FI protective switch
and only operate the welding device over an Fl switch (Residual Current Device, RCD).

Ensure that the mains power network or power generator is fused using fuses of a maximum of
20 A (time-lag).

Only appropriately use approved and registered extensions cables with the following conductor
cross-sections.

up to 20 m: 1.5 mm? (recommended 2.5 mm?); model HO7RN-F

more than 20 m: 2.5 mm? (recommended 4.0 mm?); model HO7RN-F

The extension cable may only be used when unrolled completely and stretched to avoid over-
heating.

The required power generator nominal output is dependent on the highest power consumption of
the fittings used. Furthermore, the ambient conditions as well as the performance data of the
power generator itself should be taken into account when constructing the connecting conditions

on-site.

The nominal power output of a single-phase power generator is 220 — 240 V, 50/60 Hz:
d20-d160.............. 3,2 kW

d160-d400............ 4 KW mechanically regulated

d>400....ccciiiiians 5 kW electronically regulated

The power generator must be switched on first before the welding equipment can be attached.
The open circuit voltage should be regulated at about 240 volts.
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' Note: No other consumer should be driven by the same power generator while welding!

)
After finishing the welding work, first separate the device connector plug from the power genera-
tor, then switch this off.

7 Commissioning and operation of the device

71 Switching on the device / Start screen

The device is switched on at the main switch after connection to the power network or power
generator. The Start screen is displayed.

Display of allocated memory locations
ROFUSE Turbo il Pay . y
Software V 01.00 STOP (See Section 8)
Date and time
24.07.2014 17:58:28 . .
T T Display of the next scheduled maintenance date
B o e | ™R Assignment of multi-functional keys

Multi-functional keys:

SETUP ........... You use this button to navigate to the Setup menu. It is here that settings such
as the time, languages, methods for data entry and scheduled maintenance
dates are set.

INFO ... This is where extensive information about the device can be retrieved such as
the serial number, owner, etc.

USB .o The stored welding sequences can be transferred from the internal memory of
the device to a USB memory medium using the USB menu.

WELDING ....... One uses this multi-functional key to navigate to “Data entry” in order to start
welding.

7.2 Data entry (general description

The majority of data can be entered either manually or by means of a barcode scanner.
Barcode scanner

A barcode is read in in that a barcode scanner is held at a distance of about 5 - 10 cm in front of
the barcode. If the barcode scanner is in Standby mode, shortly press the button on the hand-
grip of the scanner; the scanner switches on. The red line displays the reading area. Press the
button on the handgrip again. The barcode is read in. If the data is recognised and stored cor-
rectly a signal tone sounds and the read in data are displayed as clear text (numbers / letters) on
the welding equipment display. If the scanned in barcode matches the expected barcode, the
welding equipment also confirms the correctness of the barcode with a signal (for example the
welding equipment does not accept it if, at the point in the welding process at which the fitting
barcode should be scanned in, the barcode for the fitting traceability is scanned in instead).

' Attention! A class 2 laser — never look directly into the laser beam!

°®
Manual Input UL}
5 sToP
MABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abedefghijkimnopgrstuvwxyz
0123456789
= START
| ok |
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Manual Input of data (letters and nhumbers)

Using manual entry allows both data, such as the name of the welder or the construction site, or
also the number sequences which are encoded in the barcode, to be entered, for a case where
this is illegible or the barcode reading device is defective. Letters and numbers can be entered
over the displayed alpha-numeric keyboard. The letters or numbers are located (selected) by the
arrow keys. Press OK to confirm the selection. Press the >arrow downwards< and >OK< but-
tons, one after the other, after completing the data entry. Letters and characters can be deleted
by actuating the >5STOP< button.

Enter Password 1]
sTOP

START

Manual Input of numbers

If only numbers are needed for the data entry (e.g. manual entry of the scan fitting code), then
only the numbers from 0 — 9 are offered for selection. The numbers can be selected using the
>+< and >-< buttons. The >arrow to the left< and >arrow to the right< buttons are used to lo-
cate the individual numbers. After entry of the last number, also confirm this by pressing the >ar-
row to the right< button.

7.3 Performance of a welding sequence

Press the multi-function key SWELDING< on the Start screen.

Welder Name 1]
Welder: STOP
Site:

Date: 26042014 07:31 @ 15°C
Fitting:
Traceability:  Not Active

[ Jesom] oc |

START

The required data for welding can be entered under the menu point SWELDING<. A barcode
can be read in for this using the barcode scanner or, otherwise, data can also be entered manu-
ally using the multi-function keys.

Input Welder Name

If the option "Welder code” is deactivated the name of the welder can be entered at this point.
Entry can be either manually or through use of the barcode. The “Welder name* is a freely en-
tered name consisting of up to 30 digits. Entry can be sprung over using the >OK< button. If the
option “Welder code” is activated, the “Welder name* is not additionally queried.

Welder code

If the option “Welder code" is activated in the parameters (see Section 7.5 “SETUP*), then a val-
id welder code must be entered at this point (only an ISO-standard compliant welder code will be
accepted by the device).

Scan Site-Code

This entry can be made either through use of the barcode scanner or manually or can also be
skipped over by using the >OK< button and thus remains empty.

Date

The current date and time and ambient temperature are displayed here.

\ROTHENBERGER
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Environmental Condition |||
Welder: STOP
Site:

Date: 21.05.2014 08:25 @ 27°C
Fitting:
Traceability:  Not Active

] 0] 1 ] ok |

Environmental Condition

If the option “Environmental condition” is activated (see Section 7.5 ,SETUP*), then the envi-
ronmental conditions at the point in time of the welding (sunny, dry, rain, wind, time, heating)
should be entered at this point.

Fitting Code

The scan fitting code must be entered here. This contains details about the welding voltage,
welding time and (in part) cooling time and is located on the electro fusion coupler in the form of
a barcode. The scan fitting code can also be entered manually if the scan fitting code is dam-
aged.

Traceability

If the option “Traceability” for fittings or pipes is activated in the parameters (see Section 7.5
“SETUP®), then an entry must be made at this point. This entry can be made either through use
of the barcode scanner or manually. If the “Traceability of fittings*“ is set as an optional entry, an
entry can be made; the query “Traceability of fittings” can also be sprung over using the >OK<
button and therefore remains empty. If the option “Traceability of fittings" is deactivated, it will
not be displayed on the screen and not queried.

Now connect the welding contacts with the fitting. Use a suitable adapter if necessary (see Sec-
tion 5). The contact surfaces of the welding plug or adapter and the fitting must be clean.

Scan Fitting-Code [l
— STOP
Sia”

Dote:  21.05.2014 08130 @ 27'C

START

Fitting
Traceabiity: Mot Active

Scan in the scan fitting code with the aid of the barcode scanner. If the barcode scanner is de-
fective or if the scan fitting code cannot be read in, the scan fitting code can also be entered
manually. To do this press the SKEYBOARD< button (see also Section “Data entry*).

If there is no cooling time integrated in the bar code of the fitting, the cooling time which is writ-
ten on the fitting can be entered manually. The user can skip this entry by pressing the >OK<
button.

If there is a cooling time integrated in the bar code of the fitting, this cooling time is shown in the
display after the welding process is finished. The cooling time count down is running and the
cooling time is recorded.

If there is no cooling time integrated in the bar code of the fitting and the user has manually en-
tered the cooling time, this time is shown in the display after the welding process is finished. The
cooling time count down is running but the cooling time is not recorded.

Cooling Time

If there is no barcode integrated in the fitting and the user has not entered manually, the cooling
time is not shown in the display and it will not be recorded.

START|
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Pipes prepared?  |lll
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energy  000DWs B0V 00A

Supply:  Z31VIS0Hz
R= 000 T Lognumper. 00000024

L — ] ] | ok |

After successful data entry the screen changes to the query concerning whether the pipes are
machined according to manufacturer’s instructions. This must be confirmed with >OK<.

Before the actual welding starts the device again displays all relevant welding parameters.

Ready to START il
AG @32mm 40sec/40V S1an

Energy, D000 Ws p2Hov 0oA

START!

Supply,  233V150Hz
R= 00013 Log vumper: 00000024

IS I N

Pipe diameter according to the scan fitting code
Energy used

Welding time according to the scan fitting code, actual / plan welding volt-
age, current welding current

Mains voltage and mains frequency
Current resistance of the heating coil

Log number, a serial number increasing over the whole service life of the
device

The device performs two safety checks at this point:
Correct Fitting Connection (CFC)

The device checks whether a fitting is attached and compares these data with the previously
scanned in data. If the deviation between both values is less than the tolerance referred to in the
code, the welding process begins. If the deviation lies outside the permissible tolerance then the
device will report an error and provides information about where the error could lie (see “Error
patterns” Chapter 8).

Heat Control Function (HC).

The device calculates (based on welding parameters, the current device temperature and the
ambient temperature) whether this welding sequence can be performed completely. It is above
all at high outside temperatures or with large fittings that there could otherwise be overheating of
the device and therefore emergency switching off during the ongoing welding process. The
green >START< button lights up if the welding sequence can be performed completely. The
welding process can be started by pressing this button. If the current device temperature is too
high, the red >STOP< button lights up. A notice will appear in the display concerning how long
the device must cool down for before one can start welding again (the time displayed here is an
approximate time). If the green >START< button lights up then pressing this button will start the
welding process.

START|
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DIVERRe:  Bsec / A1see
Supply. 233V I50Hz
R= 0000 Log tumber. 00000024

1 ! I |
All relevant data are displayed on the screen during the welding process. The welding process is
monitored during the whole welding time according to the welding parameters prescribed by the
scan fitting code. The welding process can be broken off at any time by pressing the >5STOP<
button. The welding device automatically regulates the welding time according to the ambient
temperature. Therefore the welding times for identical fittings can vary. The welding time is also
displayed for simplified presentation as a status column. The result is shown in the display after
ending the welding cycle. The cooling time should be observed according the fitting manufactur-
er’s instructions. If the barcode for the fitting contains information about the cooling time, this is
displayed after ending the welding process. The cooling time is also displayed for simplified
presentation as a status column. The cooling time can be ended at any time by pressing the

>STOP< button. Breaking off of the cooling process will be noted in the log. Also separation of
the fittings from the connections leads to breaking off of the cooling time.

Cooling Process il
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energy: 0.000Ws 0240V 00 A

START]

Welding Process il
AG @32mm 40sec/d0V STOP
Energy.  0.000Ws 0,240V 004

Supply: 233V S0Hz

Re 0001 Logrwunvee 00000024
1 ! I |

If the welding is faulty, the message “Error” appears in the display. An acoustic and a visual sig-

nal in the form of a red flashing LED is issued.

A new data entry can be started using the >arrow to the left<.

START|

7.4 Transfer of the stored welding protocol

Press the multi-function key >USB< on the Start screen.

Copy Logs to USB il
py ~og sTOP
USB Drive: Searching for Disk
Free Space: 0 kByte

Copy all 0012 Logs to USB-Device

START

] ] ] st |

The logs can be transferred from the internal memory of the device to a USB memory medium
using the “USB” menu point.

Insert a USB stick into the USB connector. Wait until the storage medium was successfully rec-
ognised. This is displayed with the respective representation. Upon actuation of the >Start< but-
ton all logs stored in the device are transferred the USB stick. The device creates a new directo-
ry with the name “ROFUSE" on the USB stick. In a sub-directory of “ROFUSE®, a further directo-
ry is created with the serial number of the device as a name. The logs are stored in this directo-
ry.
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The logs can be managed using the read out software RODATA 2.0 and also further processed
(see Section 9).
7.5  Configuration of the device (“SETUP*

Press the multi-function key >SSETUP< on the Start screen.

SETTINGS i
STop
Language

Parameter
Maintenance
Display Contrast

START

The desired menu point can be selected using the two central up and down arrows and con-
firmed using the >arrow to the right<.
The >arrow to the left< allows one to leave this menu and navigate back to the Start screen.

CLOCK I .
STOP

1
20052014 08:32
T

START

1 -] + ] - |

Clock

Adjusting the date and time The date and time are displayed in the format dd.mm.yyyy hh:mm.
Select the number to be changed over the >arrow to the left< and >arrow to the right< but-
tons. Corrections can be made using the >+< and >-< buttons. The menu can be exited again
using the >arrow to the left<.

The clock is supplied with power by an internal battery so that this can also run after being dis-
connected from the mains power plug.

SETTINGS LIS
STOP
Englisch

Franzosisch
Spanisch

START

] ] 1 ] - |

Language
Adjusting the language. Select the desired language using the >arrow upwards< and >arrow
downwards< buttons and confirm using the >OK< button.
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Traceability Pipes Not Active
Owner: FIRMA
Erase ALL Logs: 0043 Logs

START START

Parameter 1/2 1 Parameter 2/2 11
Weldor Code STOP Rown = sTopP
Traceability Fitting Not Active Circular Buffer for Logs Not Active

| Eno | | cuance | [ eno | | cuance |
Parameter

The password-protected area. Settings can be made on the device in this menu point which
have effects on the device properties and functions (e.g. welder code, scan site-code, traceabil-
ity, ...). Entries and functions can be enabled or disabled for the user and therefore sequences
prescribed at the construction site. The PIN code is pre-allocated on the works side with
“12345". Please alter the password as needed (see sub-menu point “Password®“). The menu can
be left at any point using the >SEND< button.
Welder code
Entry of the welder code can be activated or deactivated here (for a description see Chapter
7.3). The status can be altered by pressing the SCHANGE-< button.
If the option “Welder code” is activated then a valid welder code according to ISO-12176-3 is
needed to start a welding sequence.
Traceability Fitting
Entry of the traceability of the fitting can be activated or deactivated here or set as an optional
entry (for a description see Chapter 7.3). The status can be altered by pressing the SCHANGE<
button.
Traceability Pipes
Entry of the traceability of the pipes can be activated or deactivated here or set as an optional
entry (for a description see Chapter 7.3). The status can be altered by pressing the SCHANGE<
button.
Owner
The owner of the device (e.g. the company name) can be altered here. The change takes place
manually (see also the Chapter “Data entry®).
Erase ALL Logs
This where all stored welding sequences can be deleted.
Attention! The whole memory is deleted. Partial deletion of the stored welding sequences
is not possible!

Traceability Pipes Not Active
Owner: FIRMA

Erase ALL Logs:
exo | ] Erase |

The device saves up to 2,000 welding sequences automatically. If the 2,000 memory places are
filled up the device displays an appropriate warning on the Start screen. A further 47 welding
sequences are stored in the overflow memory.
Attention! Loss of data can occur if a welding sequence is performed despite a full
memory. We recommend backing up the logs in good time using a USB stick and clearing
the device memory regularly!

START

Parameter 1/2 1]
sTOP
Welder Code Not Active
Traceability Fitting Not Active
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Password

This is where the password for the protected area “Parameter” can be altered. Press the

>CHANGE-< button to change the password. The change takes place manually (see also the
Chapter “Data entry*).

Maintenance
Password-protected area (excluding ROTHENBERGER service personnel or authorised special-

ist partner).

CONTRAST

STOP

START

Contrast

The contrast of the display can be adapted here to the environmental conditions. The contrast
can be altered using the arrow keys >+< and >-<. The sub-menu can be exited again using the
>arrow to the left< button.

8 Information / Error Diagnosis

Press the multi-function key >INFO< on the Start screen.

Information 1/3 1]

Rofuse BASE 1.0
14020001
0123456789ABCDEF

STOP
START)

Information 2/3 ]

00000012
01.01.2012
0012/2047

er 00000012
unter:

STOP

START|

Information 3/3 U}

Error Number:
Exror List > USB: Transfer

The following information is displayed:

Product .......
Serialnumber

Typecode

Next Maintenance .............

Logs on Flash

Error entries
Error list

Name of the product

Serial number of the device

Type code of the device according to ISO 12176-2
for example: P24US2VAKDX
Owner of the device (see Section 7.5)

Software running

STOP

START)

Number of all previously performed welding sequences performed

during the service life of the device

Number of welding sequences performed since performing the last

maintenance work

Date of the next scheduled maintenance in the format dd.mm.yyyy
Number of logs which are currently to be found in the device’s

internal memory
Number of error entries

Error messages can be transferred onto a USB stick. These data can then (for example by
email) be sent to a ROTHENBERGER service engineer or an authorised partner. If the device is
defective or if the function of the device is impaired a remote diagnosis may possibly be made
on the basis of the error patterns.

ENGLISH
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8.1 Solution

Wrong password

A valid password has to be entered in order to navigate to the menu point Parameters or
Maintenance. Please inform yourself from the persons responsible for the device about your au-
thorisation level and the valid code.

Wrong Fitting

This error message appears if the fitting parameters taken from the fitting code do not match the
actually measured values. Please check whether the scanned in code matches the fitting.
Corrupt Fitting Code

The scanned in fitting code could not be decoded. Please check the code for damage or dirt.

No Fitting Detected

A welding sequence was attempted without a plugged in fitting. Please check the contacts of the
fitting and plug for damage or dirt.

Fitting Shortcircuit Detected

A short circuit was detected on the fitting. Please check the contacts of the fitting and plug for
damage or dirt.

Fitting diameter > 400 mm
The ROFUSE 400 Turbo can only weld fittings of up to 400 mm in diameter.
Dataloss at Start - Memory Full!!

If a welding sequence is started despite this message data loss will occur. The welding is NOT
documented. Back up all data using a USB stick and erase ALL logs.

An impermissible ambient temperature

The ambient temperature is outside the permissible range. Place the device in the shadow or
switch on the heater.

Undervoltage

Turn up the voltage during generator operation.

Overvoltage

Turn down the voltage during generator operation.

Frequency error

The frequency of the supply voltage is outside the permissible range.

A system error

Send in the device immediately for repair. Do not perform any more welding!
Interruption

Interruption of the welding voltage occurred during welding.

The welding voltage is faulty

The welding voltage moved outside the permissible range during welding.

The read out and management programme RODATA 2.0

The read out software as well as the installation and operating manual for the software can be
found on the USB stick supplied. The software can also be downloaded if necessary from the
homepage www.rothenberger.com.

10 Maintenance

According to DVS 2208 Part 1, repeat checking (maintenance) should be undertaken at least
once a year.

11 Accessories

You can find suitable accessories in the main catalog or at www.rothenberger.com

\(ROTHENBERGER
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12  Customer service

The ROTHENBERGER service locations are available to help you (see listing in catalog or on-
line) and replacement parts and service are also available through these same service locations.
Order your accessories and spare parts from your specialist retailer or using RO SERVICE+
online: @ + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

Components of the unit are recyclable material and should be put to recycling. For this purpose
registered and certified recycling companies are available. For an environmental friendly dispos-
al of the non-recyclable parts (e.g. electronic waste) please contact your local waste disposal
authority.

For EU countries only:
E Do not dispose electric tools with domestic waste. In accordance with the European

Directive 2012/19/EU the disposal of electrical and electronic equipment and its imple-
mentation as national law, electric tools that are no longer serviceable must be collected

= | separately and utilised for environmentally compatible recycling.
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Pictogrammes contenus dans ce document:

Danger!
Ce pictogramme signale un risque de blessure pour les personnes.
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®  |environnement.

= Nécessité d’exécuter une action
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1 Consignes de sécurité

1.1

Utilisation conforme aux dispositions

Le produit ROFUSE TURBO est un poste a souder par électrofusion qui est adapté pour une uti-
lisation sur les chantiers mobiles. Avec le ROFUSE 400 TURBO des manchons électrosou-
dables (8 V - 48 V) en plastique d'un diameétre de 400 mm sont soudés et avec le ROFUSE
1200 TURBO jusqu'a un diameétre de 1200 mm (pour ce faire il est important de respecter les
données des manchons a souder et du poste a souder ROFUSE TURBO). A I'aide du lecteur de
codes-barres les données de soudage cryptées par un code-barre a 24 caracteres conforme a
la norme ISO 13950:2007-03 peuvent étre lues.

1.2

Avertissements de sécurité généraux pour I’outil

illustrations et les spécifications fournis avec cet outil électrique.

é AVERTISSEMENT! Lire tous les avertissements de sécurité, les instructions, les

Ne pas suivre les instructions énumérées ci-dessous peut provoquer un choc électrique, un in-
cendie et/ou une blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes les instructions pour pouvoir s’y reporter ul-
térieurement.

Le terme « outil » dans les avertissements fait référence a votre outil électrique alimenté par le
secteur (avec cordon d’alimentation) ou votre outil fonctionnant sur batterie (sans cordon
d’alimentation).

1)

a)

O

)

o
-~

e

Sécurité de la zone de travail

Conserver la zone de travail propre et bien éclairée. Les zones en désordre ou sombres
sont propices aux accidents.

Ne pas faire fonctionner les outils électriques en atmosphére explosive, par exemple
en présence de liquides inflammables, de gaz ou de poussiéres. Les outils électriques
produisent des étincelles qui peuvent enflammer les poussiéres ou les fumées.

Maintenir les enfants et les personnes présentes a I’écart pendant I'utilisation de
Ioutil. Les distractions peuvent vous faire perdre le contréle de I'outil.

Sécurité électrique

Il faut que les fiches de I'outil électrique soient adaptées au socle. Ne jamais modifier
la fiche de quelque facon que ce soit. Ne pas utiliser d’adaptateurs avec des outils a
branchement de terre. Des fiches non modifiées et des socles adaptés réduiront le risque
de choc électrique.

Evitez le contact physique avec des surfaces mises a la terre tels que tuyaux, radia-
teurs, fours et réfrigérateurs. Il y a un risque élevé de choc électrique au cas ou votre
corps serait relié a la terre.

N’exposez pas I'outil électroportatif a la pluie ou a ’humidité. La pénétration d’eau dans
un outil électroportatif augmente le risque d’'un choc électrique.

Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utiliser le cordon pour porter, tirer ou débran-
cher I'outil électrique. Maintenir le cordon a I'écart de la chaleur, du lubrifiant, des
arétes vives ou des parties en mouvement. Des cordons endommagés ou emmélés
augmentent le risque de choc électrique.

Lorsqu'on utilise un outil électrique a I'extérieur, utiliser un prolongateur adapté a
I'utilisation extérieure. L'utilisation d'un cordon adapté a I'utilisation extérieure réduit le
risque de choc électrique.

Si 'usage d’un outil dans un emplacement humide est inévitable, utiliser une alimen-
tation protégée par un dispositif a courant différentiel résiduel (RCD). L'usage d’un
RCD réduit le risque de choc électrique.

Sécurité des personnes

Restez vigilant, surveillez ce que vous faites. Faites preuve de bon en utilisant I'outil
électroportatif. N’utilisez pas I’'appareil lorsque vous étes fatigué ou apres avoir con-
sommé de I'alcool, des drogues ou avoir pris des médicaments. Un moment
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d’inattention lors de I'utilisation de I'appareil peut entrainer de graves blessures sur les per-
sonnes.

Portez des équipements de protection. Portez toujours des lunettes de protection. Le
fait de porter des équipements de protection personnels tels que masque anti-poussieres,
chaussures de sécurité antidérapantes, casque de protection ou protection acoustique sui-
vant le travail a effectuer, réduit le risque de blessures.

Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer que I'interrupteur est en position arrét
avant de brancher I’outil au secteur et/ou au bloc de batteries, de le ramasser ou de le
porter. Porter les outils électriques en ayant le doigt sur l'interrupteur ou brancher des outils
électriques dont l'interrupteur est en position marche est source d'accidents.

Retirer toute clé de réglage avant de mettre I'outil électrique en marche. Une clé lais-
sée fixée sur une partie tournante de I'outil électrique peut donner lieu a des blessures.

Ne pas se précipiter. Garder une position et un équilibre adaptés a tout moment. Cela
permet un meilleur contréle de I'outil électrique dans des situations inattendues.

S'habiller de maniére adaptée. Ne pas porter de vétements amples ou de bijoux. Gar-
der les cheveux et les vétements a distance des parties en mouvement. Des vétements
amples, des bijoux ou les cheveux longs peuvent étre pris dans des parties en mouvement.
Si des dispositifs sont fournis pour le raccordement d'équipements pour I'extraction
et la récupération des poussiéres, s'assurer qu'ils sont connectés et correctement
utilisés. Utiliser des collecteurs de poussiere peut réduire les risques dus aux poussieres.
Rester vigilant et ne pas négliger les principes de sécurité de I'outil sous prétexte que
vous avez I'habitude de I'utiliser. Une fraction de seconde d'inattention peut provoquer
une blessure grave.

Utilisation et entretien de I'outil électrique

Ne pas forcer I'outil électrique. Utiliser I'outil électrique adapté a votre application.
L'outil électrique adapté réalise mieux le travail et de maniere plus slre au régime pour le-
quel il a été construit.

Ne pas utiliser I'outil électrique si I'interrupteur ne permet pas de passer de I'état de
marche a arrét et inversement. Tout outil électrique qui ne peut pas étre commandé par
l'interrupteur est dangereux et il faut le réparer.

Débrancher la fiche de la source d'alimentation et/ou enlever le bloc de batteries, s'il
est amovible, avant tout réglage, changement d'accessoires ou avant de ranger I'outil
électrique. De telles mesures de sécurité préventives réduisent le risque de démarrage ac-
cidentel de I'outil électrique.

Conserver les outils électriques a I'arrét hors de la portée des enfants et ne pas per-
mettre a des personnes ne connaissant pas |'outil électrique ou les présentes instruc-
tions de le faire fonctionner. Les outils électriques sont dangereux entre les mains d'utili-
sateurs novices.

Observer la maintenance des outils électriques et des accessoires. Vérifier qu'il n'y a
pas de mauvais alignement ou de blocage des parties mobiles, des piéces cassées
ou toute autre condition pouvant affecter le fonctionnement de I'outil électrique. En
cas de dommages, faire réparer I'outil électrique avant de I'utiliser. De nombreux acci-
dents sont dus a des outils électriques mal entretenus.

Garder afflités et propres les outils permettant de couper. Des outils destinés a couper
correctement entretenus avec des piéces coupantes tranchantes sont moins susceptibles
de bloquer et sont plus faciles a controler.

Utiliser I'outil électrique, les accessoires et les lames etc., conformément a ces ins-
tructions, en tenant compte des conditions de travail et du travail a réaliser. L'utilisa-
tion de l'outil électrique pour des opérations différentes de celles prévues peut donner lieu a
des situations dangereuses.

Il faut que les poignées et les surfaces de préhension restent séches, propres et dé-
pourvues d'huiles et de graisses. Des poignées et des surfaces de préhension glissantes
rendent impossibles la manipulation et le contréle en toute sécurité de I'outil dans les situa-
tions inattendues.
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5) Service

a) Faire entretenir I'outil électrique par un réparateur qualifié utilisant uniquement des
piéces de rechange identiques. Cela assure le maintien de la sécurité de I'outil électrique.

1.3 Instructions de sécurité

— Il existe un risque de choc électrique en cas d'utilisation malgré un défaut d'isolation.

— Il existe un risque de brllure dG a la température élevée du boitier en cas d'utilisation inten-
sive, de soudures longues.

L‘appareil n'est pas prévu pour étre utilisé par des enfants ni par
des personnes souffrant d’'un handicap physique, sensoriel ou
mental ou manquant d’expérience ou de connaissances.
L‘appareil peut étre utilisé par les enfants (agés d’au moins 8
ans) et par les personnes souffrant d’'un handicap physique,
sensoriel ou mental ou manquant d’expérience ou de connais-
sances, lorsque ceux-ci sont sous la surveillance d’une per-
sonne responsable de leur sécurité ou apres avoir regu des ins-
tructions sur la fagon d'utiliser I'appareil en toute sécurité et
apres avoir bien compris les dangers inhérents a son utilisation.
Sinon, il existe un risque de blessures et d’utilisation inappro-
priée.

Ne laissez pas les enfants sans surveillance lors de l'utilisation,
du nettoyage et de I'entretien. Faites en sorte que les enfants
ne jouent pas avec l‘appareil.

Seul un personnel qualifié est autorisé a utiliser cet appareil!

No. ROFUSE 400/ 1200 TURBO .............. 1000000999 / 1000001000
Tension électrique ........cccocveiviceiiieneene 230V

Fréquence ........cccoovieiiiiieiiee e 50 Hz; 60 Hz

Puissance absorbée ... 3.000 VA, 70 % ED
Courant de sortie (courant nominal) ........... 80 A

Tension de soudage .......c.cccocvvevcveeneercneenne 8-48V

Température ambiante -20°Ca+60°C*
Plage de travail ROFUSE 400 Turbo ....... Manchons jusqu'a 400 mm
ROFUSE 1200 Turbo ....... Manchons jusqu'a 1200 mm

Type de protection .............. IP 54

Interface de transmission .... USBv 2.0

Capacité de la mémoire ........cccevviveeennnnn. 2.000 Journal de soudure
Dépassement de mémoire ............ccceenee. 47 Journal de soudure
Dimensions (L X I X H) ..ooceeriiiiiiiiiieee env. 500 x 250 x 320 mm

Poids avec le céble de soudure

(Unité de base, sans accessoires) ............. env. 21,5kg

Contacts ..oooeeeeeeeieeee 4 mm et 4,7 mm selon IEC 60529

* Temps de refroidissement varie avec la température ambiante. Lumiére directe du soleil
devrait étre évitée.
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2.1 Tolérances de mesure

Température ........ccccceeveerieeiieie e +5%
TeNSION .o +2%
Courant électrique ...
Résistante ...............

L'appareil est équipé d'un ventilateur. Il est mis en route dés que I'appareil est allumé avec
I'interrupteur principal. Le ventilateur permet de dissiper la chaleur qui s'accumule dans I'appa-
reil pendant la soudure. Par conséquent, nous recommandons de laisser I'appareil allumé entre
deux soudures afin d'optimiser son refroidissement.

L'appareil dispose d'une fonction de contrdle de chaleur (HC - Heat Control). Avant chaque sou-
dure, I'appareil vérifie si la prochaine soudure peut étre réalisée de maniére fiable jusqu'a la fin.
Des facteurs tels que la température actuelle de I'appareil, la température ambiante et les don-
nées de soudage des manchons, jouent un rdle. Si la température actuelle de I'appareil est trop
élevée, I'écran affiche le temps d'attente prévu. Le ventilateur réduit considérablement ce temps
d'attente.

4 Entreposage / Transport

36

Le cable d'alimentation de I'appareil et le cable de soudage doivent étre protégés contre des
bords tranchants.

Le poste a souder ne doit pas étre exposé a de fortes contraintes mécaniques.
L'appareil doit étre entreposé a des températures comprises entre - 30 et 70°C.
Préparation a la tache

La sOreté des surfaces d'appui est a vérifier lors de I'utilisation du poste a souder. Le poste a
souder est protégé contre les aspersions d'eau (IP54).

' L'appareil ne doit pas étre immergé dans I'eau!

e
Des dispositifs de fixation appropriés doivent étre utilisés pendant le soudage afin d'éviter que le
manchon ne glisse. Les instructions de montage du fabricant de manchons en question ainsi
que les réglementations régionales et nationales et les instructions d'installation doivent toujours
étre respectées.
Les surfaces de contact de la prise de soudure et du manchon doivent rester propres. Des con-
tacts sales peuvent provoquer des dommages dus a la surchauffe de la prise. Vérifiez quel(s)
type(s) de prise nécessite la soudure a faire. Débranchez impérativement la prise du secteur
avant de remplacer les fiches de contact!

Pour remplacer les contacts enfichables, insérez une
. tige ou un élément similaire (& 3 mm) latéralement
—— quns Ia'llesage du raccord vissé et maintenez-la. A
I'aide d'un tournevis Torx 15, dévissez et retirez |'adap-
tateur.

Placez a la main le nouvel adaptateur et vissez jus-
gu'en butée, puis a I'aide d'un tournevis Torx 15, serrez

_-= (15Nm) avant de retirer la tige de maintien.

' Toutes les surfaces métalliques doivent étre recouvertes!
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6 Raccordement électrique

Dans les tableaux de distribution de chantier les régles en matiere de disjoncteur différentiel
doivent étre respectées et le poste a souder ne doit étre utilisé qu'avec un disjoncteur différen-
tiel. Il doit étre certain que le réseau ou le générateur sont protégés a 20 A maximum. Seules les
rallonges appropriées, approuvées et marquées et avec les sections suivantes peuvent étre uti-

lisées:

Jusqu'a 20 m: 1,5 mm?2 (recommandé 2,5 mm?) ; Type HO7RN-F

Au-delade 20 m: 2,5 mm?2 (recommandé 4,0 mm?2) ; Type HO7RN-F

La rallonge ne doit étre utilisée que complétement déroulée et détendue afin d'éviter la sur-
chauffe. La puissance nominale du générateur requise dépend de la plus grande puissance des
manchons utilisés. En outre, pour l'interprétation des conditions de raccordement sur le site, le
respect des conditions environnementales et des performances du générateur lui-méme est a

observer.

Puissance nominale de sortie d'un générateur 1 phase, 220 — 240 V, 50/60 Hz:
d20-d160.............. 3,2 kW

d 160 - d 400 4 kW réglé mécaniquement

d>400.....cc.coc... ... 5 kW réglé électroniqguement

Le générateur doit étre branché avant que le poste a souder puisse étre raccordé. La tension de
circuit ouvert doit étre réglée a environ 240 volts.

' Indication: Pendant la soudure, aucun autre appareil ne doit étre raccordé a ce méme

générateur!

Une fois la soudure terminée, débranchez d'abord la prise de I'appareil du générateur avant de

I'éteindre.

7 Mise en service et fonctionnement de I'appareil

71 Allumer I'appareil / Ecran de démarrage

L'appareil est allumé aprés son raccordement au réseau électrique ou au générateur. L'écran de

démarrage apparait.

ROFUSE Turbo

Affichage de I'espace mémoire occupé

Logiciel V 01.00

24.07.2014 17:58:28

Prochaine maintenance le 18.07.2015

I
(voir Section 8)

Date et Heure
Indication de la prochaine date de maintenance

[conenor | o5 | —use | sowours [ Aol Affectation des touches multifonctions

Touches multifonctions:

CONFIGURATION ......

SOUDURE ..................

Utilisez ce bouton pour accéder au menu de configuration. C'est ici
que vous pouvez régler les parameétres comme I'heure, la langue, le
type de saisie de données et les dates de maintenance.

C'est ici que peuvent étre récupérées de nombreuses informations sur
I'appareil, par exemple : numéro de série, propriétaire, etc...

Dans le menu USB les soudures sauvegardées dans la mémoire
interne de I'appareil peuvent étre transférées vers un dispositif de
stockage USB.

Cette touche multifonction vous permet d'accéder a la saisie des
données pour démarrer une soudure.

7.2 Saisie des sonnées (descriptif général

La saisie de la plupart des données peut se faire soit manuellement, soit a I'aide d'un lecteur de

codes-barres.
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Lecteur de codes-barres

Un code-barre est lu par le lecteur de codes-barres en gardant une distance d'environ 5 a 10 cm
devant les traits du code (code-barre). Si le lecteur de codes-barres est en veille, appuyez brie-
vement sur le bouton sur la poignée du lecteur pour qu'il s'allume. La ligne rouge indique la
plage de lecture. Appuyez a nouveau sur le bouton sur la poignée. Le code-barre est lu. En cas
de collecte réussie des données un son est émis et les données lues sont affichées en texte
clair (chiffres / lettres) sur I'écran du poste & souder. Si le code-barre scanné correspond au
code-barre attendu, le poste a souder confirme I'exactitude du code par un signal (le poste a
souder n'accepte par exemple pas que sur place le code-barre du manchon pour le processus
de soudage soit scanné a la place du code-barre pour la tragabilité du manchon).

' Attention! Laser de classe 2 - ne projetez pas directement le rayon laser vers vos yeux!

Saisie manuelle 1]
5 STOP

BABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abedefghijkimnoparstuvwxyz
0123456789

<=

[ ok | — ] | ] — |

START

Saisie manuelle des données (lettres et chiffres)

En saisie manuelle, des données telles que le nom du soudeur ou le lieu du chantier ou les sé-
quences de numéros correspondant au code-barre peuvent étre saisies au cas ces derniéres
seraient illisibles ou si le lecteur de codes-barres est défectueux. Les lettres et les chiffres peu-
vent étre saisis grace a l'alphabet affiché. Il est possible de parcourir les lettres ou les chiffres
avec les touches fléchées. Appuyez sur OK pour confirmer la sélection. Apres la saisie, appuyez
sur les touches I'une aprés l'autre >Fléche vers le bas< et >OK<. Les lettres et les chiffres
peuvent étre effacés a l'aide de la touche > ARRET <.

Entrer le mot de passe I/l
STOP

START

Saisie manuelle de chiffres

Si seuls des chiffres sont nécessaires pour la saisie des données (saisie manuelle du code du
manchon par exemple), ne sont affichés que les chiffres de 0 a 9 pour la sélection. La sélection
des chiffres se fait grace aux touches >+< et >-<. Il est possible de parcourir les chiffres indivi-
duellement grace aux touches >Fléche Gauche< et >Fléche droite<. Aprés la saisie du dernier
chiffre, il est également possible de confirmer a I'aide de la touche >Fléche droite<.

7.3 Réalisation d'une soudure

Appuyez sur la touche Multifonction >5SOUDURE< sur I'écran de démarrage.
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Nom Soudeur Ml
Soudeur: sTop
Code Site:

Date:  26.04.2014 07:31 @ 15°C
Manchon:
Tragabilté:  Non actif

MM E=Ere]

Dans le menu >SOUDURE«< il est possible de saisir les données nécessaires a la soudure. Pour
ce faire, vous pouvez scanner un code-barre a I'aide du lecteur de codes-barres ou, au choix,
effectuer la saisie manuellement avec les touches multifonctions.

Nom Soudeur

Si l'option "code soudeur" est désactivée, le nom du soudeur peut étre saisi ici. La saisie peut
étre manuelle ou issue d'un code-barre. Le "Nom Soudeur" correspond a un nom de 30 carac-
teres maximum en saisie libre. Le champ peut étre ignoré grace a la touche >OK<. Si l'option
"Code Soudeur" est activée, le "Nom Soudeur" n'est pas demandé.

Code Soudeur

Si l'option "Code Soudeur" est activée dans les paramétres (Voir section 7.5 "CONFIGURA-
TION") le code du soudeur doit étre entré ici ('appareil n'accepte que les codes soudeurs con-
formes a la norme 1SO).

Code Site

Cette saisie peut étre effectuée soit manuellement avec le lecteur de codes-barres, soit étre
ignorée a l'aide de la touche >OK<, le champ reste alors vide.

Date

La date et I'heure actuelle ainsi que la température ambiante sont affichées ici.

Conditi i les i1
Soudeur: STOP
Code Site:

Date: 21.05.2014 08:25 @ 27 °C
Manchon:
Tragabilté:  Non actif

] ] | ] ok |

Conditions environnementales

Si I'option "Conditions Environnementales" est activée (Voir section 7.5 "CONFIGURATION"),
les conditions environnementales au moment de la soudure doivent étre renseignées ici (enso-
leillé, sec, pluie, vent, tente, chauffage).

Code du Manchon

C'est ici que le code du manchon doit étre entré. Il contient la tension de soudage, la durée de la
soudure et (parfois) le temps de refroidissement. Il se trouve sur le manchon électrosoudable
sous forme d'un code-barre. Le code du manchon peut également étre saisi manuellement si le
code-barre correspondant est endommagé.

Tracabilité

Si l'option "Tragabilité" est activée pour les manchons ou les tubes dans les paramétres (Voir
section 7.5 "CONFIGURATION") il est nécessaire de I'entrer ici. Cette saisie peut se faire grace
au lecteur de codes-barres ou alors manuellement. Si la "Tracabilité" est paramétrée en tant que
champ facultatif, il est possible soit de la saisir soit de I'ignorer grace a la touche >OK< et le
champ reste vide. Si I'option "Tragabilité" est désactivée, cette requéte n'est pas faite a I'écran et
vous ne la voyez pas.

START

START
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Raccordez alors le contact de soudage avec le manchon. Si nécessaire, utilisez un adaptateur
approprié (Voir section 5). Les surfaces de contact de la prise de soudure, I'adaptateur et le
manchon doivent étre propres.

Lecture Code du Manchon ||||||
STOP
Soudeur:
Code Site:

Date: 21.05.2014 08:30 @ 27°C
Manchon:
Tragabilité:  Non actif

[N | I | R | e

Scannez a 'aide du lecteur de codes-barres le code du manchon. Si le lecteur de codes-barres
est défectueux ou que le code est illisible, vous pouvez également saisir le code du manchon
manuellement. Pour ce faire, appuyez sur la touche >SAISIE MANUELLE< (Voir également la
section "Saisie").

Si le temps de refroidissement n'est pas renseigné dans le code-barre du manchon, vous pou-
vez entrer celui qui est imprimé sur le manchon. Le champ peut étre ignoré en appuyant sur la
touche >OK<.

Si le code-barre du manchon contient le temps de refroidissement, ce dernier est affiché, dé-
compté et enregistré aprés la soudure.

Si le code-barre ne contient pas le temps de refroidissement et qu'il est renseigné manuelle-
ment, ce dernier est affiché et décompté aprés la soudure. Le temps de refroidissement n'est
alors pas enregistré.

Temps de refroidissement

Si le code-barre ne contient pas le temps de refroidissement et qu'il n'est pas renseigné manuel-
lement, aucune information n'est affichée apres la soudure. Le temps de refroidissement n'est
alors pas enregistré non plus.

Tubes préparés? llil
SToP
AG @32mm 40sec/40V

Energie:  0.000 Ws 13,7/40 V 00 A

START

Lien:  231V/50Hz

R= 000 D Numéro de protocole: 00000024
] | ok |

START

Une fois la saisie correctement effectuée, I'écran demande si les tubes ont été préparés con-
formément aux recommandations du fabricant. Cela doit étre confirmé avec la touche >OK<.

Avant de commencer la soudure a proprement parlé, I'appareil affiche une fois encore tous les
paramétres correspondant a la soudure.

PRET I
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energie:  0.000 Ws 0,2/40V 00 A

Lien:  233V/50 Hz

R= 000 D Numéro de protocole: 00000024
] | |

Diamétre ............ Diamétre du manchon en fonction du code du manchon
Energie .............. Energie mise en ceuvre

\(ROTHENBERGER
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Soudure ............. Durée de la soudure en fonction du code du manchon, tension de soudage
réelle et nominale, courant de soudage actuel

Raccordement ... Tension et fréquence du réseau

R o Résistance actuelle du filament de chauffage

Journal Numéro de journal, séquentiel pendant toute la durée de vie de I'appareil

L'appareil effectue deux vérifications de sécurité:

Raccord correct du manchon (CFC)

L'appareil contréle qu'un manchon est bien en place et compare ses informations avec les don-

nées préalablement scannées. Si I'écart entre les deux valeurs est inférieure a la tolérance dé-

signée dans le code, le processus de soudage commence. Si I'écart est hors tolérance, I'appa-

reil signale une erreur et donne des indications sur I'endroit possible de I'erreur (voir "images

d'erreur" Chapitre 8).

Fonction Contréle de chaleur (HC)

L'appareil calcule (en fonction des parametres de soudure, de sa température actuelle et de la

température ambiante), si cette soudure peut étre réalisée complétement. Si la température ex-

térieure est élevée ou si la taille du manchon est importante, I'appareil peut surchauffer et dé-

clencher un arrét d'urgence pendant le processus de soudage.

Si la soudure peut étre effectuée jusqu'au bout, la touche verte SDEMARRER< s'allume. La

soudure peut étre démarrée en appuyant sur cette touche.

Si la température de I'appareil est trop élevée, la touche >ARRET< s'allume rouge. A I'écran

une indication est affichée montrant le temps nécessaire a l'appareil pour refroidir avant que la

soudure puisse étre lancée (les durées indiquées ici sont approximatives).

Si la touche S5 DEMARRER«< est allumée verte, la soudure peut étre lancée en appuyant dessus.

Processus de soudage ||
AG @32mm 40sec/40V STOP

Energie:  0.000 Ws 02140V 0,0A
EIMTEEIE soudure: 8sec / 41sec
Lien:  232V/50Hz

R= 0000  Numéro de protocole: 00000024

Pendant le processus de soudage, toutes les données pertinentes sont affichées a I'écran. Le
processus de soudage est contrélé pendant toute sa durée en fonction des paramétres de sou-
dure spécifiés par le code du manchon.

La soudure peut étre a tout moment interrompue grace a la touche >SARRET<.

Le poste a souder régule la durée de la soudure en fonction de la température ambiante. Par
conséquent, les durées de soudage peuvent variées avec des manchons identiques.

La durée de soudage est également représentée plus simplement en tant que barre d'état.

Une fois la soudure terminée, le résultat apparait sur I'écran. Le temps de refroidissement spéci-
fié par le fabricant du manchon doit étre respecté. Si le code-barre du manchon contient une in-
dication sur le temps de refroidissement, ce dernier est affiché une fois le processus de soudage
terminé. Pour faciliter sa représentation, le temps de refroidissement est également affiché en
tant que barre d'état.

Le temps de refroidissement peut & tout moment étre arrété en appuyant sur la touche >AR-
RET<. L'arrét du processus de refroidissement est enregistré dans le journal. La séparation du
manchon des raccords provoque l'interruption du temps de refroidissement.

START
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P de refroidi t |11 .
AG @32mm 40sec/40V

Energie: 0.000 Ws 02/40 V. 00 A
Temps de refroidissement 2 min_: 14 sec
Fourniture: 233V / 50 Hz

R= 0000 Numéro de protocole: 00000024
| | | |
Si la soudure est défectueuse, le message «Erreur» apparait a I'écran. De plus, un signal so-
nore et visuel sous forme d'un voyant rouge est émis.

Grace a la >Fleche Gauchex< il est possible d'effectuer une nouvelle entrée de données.
7.4 Transmission du journal de soudage sauvegardé

START

Appuyez sur la touche multifonction >USB< sur I'écran de démarrage.

Transférer des données vers USB || |||
STOP
Lecteur USB:  Recherchez disque dur
Mémoire disponible: 0kByte
Transférer toutes les 0012 données sur une clé USB
START

Dans le menu USB, les journaux dans la mémoire interne de l'appareil peuvent étre transférés
sur un dispositif de stockage USB externe. Branchez une clé USB dans la prise USB. Patientez
jusqu'a ce que le dispositif de stockage soit correctement détecté. Cela est illustré a I'écran. Ap-
puyez sur la touche >Démarrer< pour transférer tous les journaux sauvegardés dans l'appareil
vers la clé USB. L'appareil propose un nouveau dossier du nom de "ROFUSE" sur la clé USB.
Dans un sous-dossier de "ROFUSE" un autre dossier avec le numéro de série de I'appareil
comme nom est ajouté. C'est dans ce dossier que sont stockés les journaux.

Les journaux peuvent étre ensuite gérés et traités avec le logiciel de lecture RODATA 2.0 (voir
Section 9).

7.5 Configuration de I'appareil ("CONFIGURATION"

Appuyez sur la touche multifonction >SCONFIGURATION< sur I'écran de démarrage.

Réglages 1}
STOP
Langue

Paramétre
Maintenance
Contraste Ecran

START

Avec les deux fleches du milieu haut et bas vous pouvez sélectionner I'élément du menu voulu,
et confirmer ensuite avec la >Fléche droite<.

La >Fléche Gauche< permet de quitter ce menu et de revenir a I'écran de démarrage.
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HEURE 1}

STOP

START

1
20052014 08:32
1

] -] + ] - |

Heure

Réglage de la date et de I'heure. La date et I'neure sont affichées au format jj.mm.aaaa et
hh:mm. Vous pouvez sélectionner les chiffres a modifier a I'aide des touches >Fléche Gauche<
et >Fléche Droite<. Vous pouvez ensuite effectuer les corrections a l'aide des touches >+< et
>-<. La >Fléche Gauche< permet a nouveau de quitter le menu.

L'heure est alimentée par une batterie interne de sorte qu'elle soit toujours a jour méme quand
le cable d'alimentation est débranché.

Réglages 1}

stop
English

Frangais
Espariol

START

1 ¢+ | | | - |

Langue

Permet de paramétrer la langue. La langue voulue est sélectionnée grace aux touche >Fléche
haut< et >Fléche Bas< et elle est confirmée avec la touche >OK<.

Paramétre 1/2 11 Paramétre 2/2 11
Code Soudeur sTOP Mot de passe STOP
Tragabilité Manchon Non actif Mémoire circulaire Non actif
Tragabilité Tubes Non actif
Propriétaire: FIRMA
Effacer la mémoire: 0043 Entrées

START START
[_Fn | JwmooiFer] [_Fn | JwmooiFer]
Parameétre

Zone protégée par mot de passe. Dans ce menu il est possible de régler les parametres de I'ap-
pareil, et d'accéder aux propriétés et aux fonctions de I'appareil (ex : Code Soudure, Code Site,
Tracabilité, ...). Il est possible d'autoriser ou non I'acceés a la saisie et aux fonctions a I'utilisateur
et ainsi de simuler les procédures sur le chantier. Le code PIN en sortie d'usine est "12345".
Modifiez le mot de passe si nécessaire (voir sous-menu "Mot de passe"). Le menu peut étre
quitté a tout moment grace a la touche >FIN<.

Code Soudeur

La saisie du code soudeur peut étre activée ou désactivée ici (Descriptif voir Chapitre 7.3).
L'état peut étre modifié en appuyant sur la touche >MODIFIER<.

Si I'option "Code Soudeur" est activée, un code soudeur conforme a la norme 1ISO-12176-3 doit
étre renseigné pour pouvoir démarrer une soudure.

Tracabilité Manchon

La saisie de tragabilité du manchon peut étre activée, désactivée ou proposée en option (Des-
criptif voir Chapitre 7.3). L'état peut étre modifié en appuyant sur la touche >SMODIFIER<.
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Tracabilité Tubes

La saisie de tracabilité du tube peut étre activée, désactivée ou proposée en option (Descriptif
voir Chapitre 7.3). L'état peut étre modifié en appuyant sur la touche >MODIFIER<.

Propriétaire

Le propriétaire de I'appareil (le nom de la société par exemple) peut étre modifié ici. La modifica-
tion se fait manuellement (voir également le chapitre "Saisie").

Effacer la mémoire

C'est ici que toutes les soudures sauvegardées peuvent étre supprimées.

Attention! Ceci efface la totalité de la mémoire. Une suppression partielle des soudures
sauvegardées n'est pas possible!

Paramétre 1/2 1]
STOP
Code Soudeur Non actif
Tragabilité Manchon Non actif

Tragabilité Tubes Non actif
Propriétaire: FIRMA

Effacer la mémoire:
[_Fn ] JEFrACER]

L'appareil sauvegarde jusqu'a 2 000 soudures automatiquement. Si I'espace des 2 000 est
plein, I'appareil affiche un signal d'avertissement a I'écran. 47 autres soudures sont alors sauve-
gardées en mémoire grace a la capacité de dépassement de la mémoire.

Attention! Une perte de données est possible si une soudure est réalisée alors que la
mémoire est pleine. Il est recommandé que les journaux soient sauvegardés sur une clé
USB et de réguliérement vider la mémoire de I'appareil!

Mot de passe

C'est ici que le mot de passe pour accéder a la zone protégée des "Parametres” peut étre modi-
fié. Pour changer le mot de passe, appuyez sur la touche sSMODIFIER<. La modification se fait
manuellement (voir également le chapitre "Saisie").

Maintenance

Zone protégée par mot de passe (réservée au personnel d'assistance ROTHENBERGER et &
ses partenaires agréés).

Contraste 1]
STOP

START

START

Contraste

Le contraste de I'écran peut étre réglé pour I'adapter aux conditions environnementales. Le con-
traste peut étre modifié a I'aide des touches >+< et >-<. Vous pouvez quitter le sous menu a
I'aide de la touche >Fléche Gauche<.
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8 Informations / Dépannage

Appuyez sur la touche multifonction >SINFOS< sur I'écran de démarrage.

Informations 1/3 il Informations 2/3 il Informations 3/3 Il
Produt SIOR Conpteur ol STOP [ree— sTop

Numéro de série 14020001 ‘Compteur maintenance: 00000012 Liste diorrours > USB:  Transférer
Code Type: 0123456789ABCDEF Prochaine maintenance:  01.01.2012
Propriétaire: Bauima_xyz Emplacements occupés: 00122047

Logiciel V00,04 —  El |
START START| START)
T I I T I I T N I

Les informations suivantes apparaissent:

Produit .....cooevriiieiiiiieen, Nom du produit

Numéro de série ............... Numéro de série de I'appareil

Code Type .....ccoveevernuenne. Code Type de I'appareil selon la norme ISO 12176-2
Ex : P24US2VAKDX

Propriétaire ........c.cccccvenen. Propriétaire de I'appareil (voir Section 7.5)

Logiciel .....cocoviiiiiiiiies Version actuelle du logiciel

Compteur total ........ccceeeee Nombre de toutes les soudures réalisées au cours de la durée de
vie de I'appareil

Compteur maintenance ..... Nombre de soudures depuis la réalisation de la derniere mainte-
nance

Prochaine maintenance .... Date de la prochaine maintenance au format jj.mm.aaa

Mémoire occupée ............. Nombre de journaux se trouvant actuellement dans la mémoire de
I'appareil

Erreurs ... Nombre d'erreurs

Liste d'erreurs

Les messages d'erreurs peuvent étre transférés sur une clé USB. Ces données peuvent ensuite
étre transmises a un collaborateur du service assistance de ROTHENBERGER (par mail par
exemple) ou a un partenaire agréé. Si I'appareil est en panne ou que son fonctionnement est li-
mité, il est alors possible d'effectuer un diagnostic a distance grace aux images d'erreur.

8.1 Dépannage

Mot de passe incorrect

Afin d'accéder au menu Paramétre ou Maintenance, la saisie d'un mot de passe correct est né-
cessaire. Merci de vérifier vos droits d'accés auprés du responsable de I'appareil et de lui de-
mander le code correct.

Manchon incorrect

Ce message d'erreur s'affiche lorsque les paramétres spécifiés par le code du manchon ne cor-
respondent pas aux valeurs réellement mesurées. Merci de vérifier que le code lu correspond
bien au manchon.

Code endommagé

Le code du manchon scanné n'a pas pu étre décodé. Merci de vérifier I'absence de dommages
ou de saleté sur le code.

Aucun manchon installé

Une tentative de soudure a été effectuée sans qu'un manchon soit installé. Merci de vérifier
I'absence de dommages ou de saleté sur les contacts du manchon et la prise.

Manchon en court-circuit

Un court-circuit a été découvert sur le manchon. Merci de vérifier I'absence de dommages ou de
saleté sur les contacts du manchon et la prise.

Diameétre Manchon > 400 mm
L'appareil ROFUSE 400 Turbo ne peut souder que des manchons de 400 mm maximum.
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Perte de données - Mémoire vide

Si une soudure est effectuée alors que ce message est affiché, cela provoque la perte de don-
nées. La soudure N'est PAS enregistrée. Sauvegardez vos données sur une clé USB et effacez
la mémoire.

Température ambiante anormale

La température ambiante est hors de la plage autorisée. Placez I'appareil a I'ombre ou allumez
le chauffage.

Sous-tension

Augmentez la tension en mode Générateur.

Surtension

Diminuez la tension en mode Générateur.

Erreur de fréquence

La fréquence de la tension d'alimentation est hors de la plage autorisée.
Erreur systeme

Envoyez immédiatement I'appareil en réparation. Ne réalisez plus aucune soudure!
Coupure

La tension de soudage a été coupée pendant la soudure.

Tension de soudage incorrecte

La tension de soudage a quitté la plage autorisée pendant la soudure.

9 Programme de lecture et de gestion RODATA 2.0

Le logiciel de lecture ainsi que les instructions d'installation et d'utilisation pour ce logiciel se
trouvent sur la clé USB fournie. Si nécessaire, le logiciel peut également étre téléchargé a partir
de la page d'accueil www.rothenberger.com.

10 Maintenance
Conformément a la norme DVS 2208 Partie 1, une contre-inspection (Maintenance) doit étre ef-
fectuée au moins une fois par an.

11 Accessoires
Vous pouvez trouver les accessoires appropriés dans le catalogue principal ou sur
www.rothenberger.com

12  Service a la clientéele

Les centres de service clientele ROTHENBERGER sont disponibles pour vous aider (voir la liste
dans le catalogue ou en ligne) et pour le remplacement des pieces, ainsi que pour la révision.
Commandez vos accessoires et pieces de rechange auprés de votre revendeur spécialisé ou
RO SERVICE-+ online: & + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

13 Elimination des déchets

Certaines pieces de I'appareil sont recyclables et peuvent donc faire I'objet d’un traitement de
recyclage. Des entreprises de recyclage agréées et certifiées sont disponibles a cet effet. Ren-
seignez-vous aupres de votre administration de déchets compétente pour I'élimination non pol-
luante des pieces non recyclables (par ex. déchets électroniques).

Pour les pays européens uniquement:

E Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménageres! Conformément a

la directive européenne 2012/19/EU relative aux déchets d‘équipements électriques et
électroniques et sa transposition dans la Iégislation nationale, les appareils électriques

| sagés doivent faire I‘'objet d'une collecte sélective ainsi que d‘un recyclage respec-
tueux de I'environnement.
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Marcaciones en este documento:

Peligro!
Este simbolo avisa de que el usuario corre peligro de lesionarse.

' Atencion!

e [Este simbolo avisa de que hay peligro de causar dafios materiales o medioambientales.

=> Requerimiento de actuar
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Indicaciones de seguridad

1.1 Utilizacion exclusiva con los fines especificados

El producto ROFUSE TURBO es un aparato de soldadura con espiral de calefaccion apto para
el uso en empresas de obras méviles. Con ROFUSE 400 TURBO se pueden soldar manguitos
electrosoldables (8 V — 48 V) de plastico de un diametro de hasta 400 mm y con ROFUSE 1200
TURBO hasta de un diametro de 1200 mm (para ello se deben tener en cuenta basicamente los
datos de los manguitos que se deben soldar y de los aparatos de soldadura ROFUSE TURBO).
Con la ayuda del escaner de cédigo de barras se pueden leer los datos de soldadura, que estan
codificados con un codigo de barras de 24 digitos conforme a la norma ISO 13950:2007-03.

1.2 Advertencias de peligro generales para herramientas eléctricas

ADVERTENCIA! Lea integramente las advertencias de peligro, las instrucciones,
las ilustraciones y las especificaciones entregadas con esta herramienta eléctrica.

En caso de no atenerse a las instrucciones siguientes, ello puede ocasionar una descarga eléc-
trica, un incendio y/o una lesién grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e instrucciones para futuras consultas.

El término herramienta eléctrica empleado en las siguientes advertencias de peligro se refiere a
herramientas eléctricas de conexion a la red (con cable de red) y a herramientas eléctricas ac-
cionadas por acumulador (o sea, sin cable de red).

1) Seguridad del puesto de trabajo

a) Mantenga limpio y bien iluminado su puesto de trabajo. El desorden o una iluminacién
deficiente en las areas de trabajo pueden provocar accidentes.

b) No utilice la herramienta eléctrica en un entorno con peligro de explosion, en el que
se encuentren combustibles liquidos, gases o material en polvo. Las herramientas
eléctricas producen chispas que pueden llegar a inflamar los materials en polvo o vapores.

c) Mantenga alejados a los nifios y otras personas de su puesto de trabajo al emplear la
herramienta eléctrica. Una distraccion le puede hacer perder el control sobre la herramien-
ta eléctrica.

2) Seguridad eléctrica

a) El enchufe de la herramienta eléctrica debe corresponder a la toma de corriente utili-
zada. No es admisible modificar el enchufe en forma alguna. No emplear adaptadores
en herramientas eléctricas dotadas con una toma de tierra. Los enchufes sin modificar
adecuados a las respectivas tomas de corriente reducen el riesgo de una descarga eléctri-
ca.

b) Evite que su cuerpo toque partes conectadas a tierra como tuberias, radiadores, co-
cinas y refrigeradores. El riesgo a quedar expuesto a una sacudida eléctrica es mayor si
Su cuerpo tiene contacto con tierra.

c) No exponga las herramientas eléctricas a la lluvia y evite que penetren liquidos en su
interior. Existe el peligro de recibir una descarga eléctrica si penetran ciertos liquidos en la
herramienta eléctrica.

d) No utilice el cable de red para transportar o colgar la herramienta eléctrica, ni tire de
él para sacar el enchufe de la toma de corriente. Mantenga el cable de red alejado del
calor, aceite, esquinas cortantes o piezas moviles. Los cables de red dafados o enre-
dados pueden provocar una descarga eléctrica.

e) Al trabajar con la herramienta eléctrica a la intemperie utilice solamente cables de
prolongacion apropiados para su uso en exteriores. La utilizaciéon de un cable de pro-
longacion adecuado para su uso en exteriores reduce el riesgo de una descarga eléctrica.

f) Si fuese imprescindible utilizar la herramienta eléctrica en un entorno humedo, es ne-
cesario conectarla a través de un fusible diferencial. La aplicacién de un fusible diferen-
cial reduce el riesgo a exponerse a una descarga eléctrica.

3) Seguridad de personas

a) Esté atento a lo que hace y emplee la herramienta eléctrica con prudencia. No utilice
la herramienta eléctrica si estuviese cansado, ni tampoco después de haber consu-
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mido alcohol, drogas o medicamentos. El no estar atento durante el uso de una herra-
mienta eléctrica puede provocarle serias lesiones.

Utilice un equipo de proteccion y en todo caso unas gafas de proteccion. El riesgo a
lesionarse se reduce considerablemente si, dependiendo del tipo y la aplicacién de la he-
rramienta eléctrica empleada, se utiliza un equipo de proteccion adecuado como una mas-
carilla antipolvo, zapatos de seguridad con suela antideslizante, casco, o protectores auditi-
VOS.

Evite una puesta en marcha fortuita. Asegurarse de que la herramienta eléctrica esté
desconectada antes de conectarla a la toma de corriente y/o al montar el acumulador,
al recogerla, y al transportarla. Si transporta la herramienta eléctrica sujetandola por el in-
terruptor de conexion/desconexion, o si alimenta la herramienta eléctrica estando ésta co-
nectada, ello puede dar lugar a un accidente.

Retire las herramientas de ajuste o llaves fijas antes de conectar la herramienta eléc-
trica. Una herramienta de ajuste o llave fija colocada en una pieza rotante puede producir
lesiones al poner a funcionar la herramienta eléctrica.

Evite posturas arriesgadas. Trabaje sobre una base firme y mantenga el equilibrio en
todo momento. Ello le permitira controlar mejor la herramienta eléctrica en caso de presen-
tarse una situacion inesperada.

Lleve puesta una vestimenta de trabajo adecuada. No utilice vestimenta amplia ni jo-
yas. Mantenga su pelo, vestimenta y guantes alejados de las piezas moviles. La ves-
timenta suelta, las joyas y el pelo largo se pueden enganchar con las piezas en movimiento.
Siempre que sea posible utilizar unos equipos de aspiracion o captacion de polvo,
asegurese que éstos estén montados y que sean utilizados correctamente. El empleo
de estos equipos reduce los riesgos derivados del polvo.

No permita que la familiaridad ganada por el uso frecuente de la herramienta eléctrica
lo deje creerse seguro e ignorar las normas de seguridad. Una accion negligente puede
causar lesiones graves en una fraccién de segundo.

Uso y trato cuidadoso de herramientas eléctricas

No sobrecargue la herramienta eléctrica. Use la herramienta eléctrica prevista para el
trabajo a realizar. Con la herramienta eléctrica adecuada podra trabajar mejor y mas segu-
ro dentro del margen de potencia indicado.

No utilice herramientas eléctricas con un interruptor defectuoso. Las herramientas
eléctricas que no se puedan conectar o desconectar son peligrosas y deben hacerse repa-
rar.

Saque el enchufe de la red y/o retire el acumulador desmontable de la herramienta
eléctrica, antes de realizar un ajuste, cambiar de accesorio o al guardar la herramien-
ta eléctrica. Esta medida preventiva reduce el riesgo a conectar accidentalmente la herra-
mienta eléctrica.

Guarde las herramientas eléctricas fuera del alcance de los nifios. No permita la utili-
zacion de la herramienta eléctrica a aquellas personas que no estén familiarizadas
con su uso o que no hayan leido estas instrucciones. Las herramientas eléctricas utili-
zadas por personas inexpertas son peligrosas.

Cuide la herramienta eléctrica y los accesorios con esmero. Controle si funcionan co-
rrectamente, sin atascarse, las partes moviles de la herramienta eléctrica, y si existen
partes rotas o deterioradas que pudieran afectar al funcionamiento de la herramienta
eléctrica. Haga reparar estas piezas defectuosas antes de volver a utilizar la herra-
mienta eléctrica. Muchos de los accidentes se deben a herramientas eléctricas con un
mantenimiento deficiente.

Mantenga los utiles limpios y afilados. Los Utiles mantenidos correctamente se dejan
guiar y controlar mejor.

Utilice la herramienta eléctrica, accesorios, Uutiles, etc. de acuerdo a estas instruccio-
nes, considerando en ello las condiciones de trabajo y la tarea a realizar. El uso de he-
rramientas eléctricas para trabajos diferentes de aquellos para los que han sido concebidas
puede resultar peligroso.
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h) Mantenga las empufaduras y las superficies de las empunaduras secas, limpias y li-
bres de aceite y grasa. Las empufaduras y las superficies de las empuriaduras resbaladi-
zas no permiten un manejo y control seguro de la herramienta eléctrica en situaciones im-
previstas

5) Servicio
a) Unicamente haga reparar su herramienta eléctrica por un profesional, empleando ex-

clusivamente piezas de repuesto originales. Solamente asi se mantiene la seguridad de
la herramienta eléctrica.

1.3 Instrucciones relativas a la seguridad

— Existe peligro de descarga eléctrica si se utiliza a pesar de un aislamiento deficiente.

— Existe peligro de quemaduras por una temperatura elevada de la carcasa debida al uso in-
tensivo o a soldaduras prolongadas.

Este aparato no esté previsto para la utilizacién por nifos y per-
sonas con limitadas capacidades fisicas, sensoriales o intelec-
tuales o con falta de experiencia y conocimientos. Este aparato
puede ser utilizado por nifios desde 8 afos y por personas con
limitadas capacidades fisicas, sensoriales e intelectuales o con
falta de experiencia y conocimientos siempre y cuando estén
vigilados por una persona responsable de su seguridad o hayan
sido instruidos en la utilizacién segura del aparato y entendido
los peligros inherentes. En caso contrario, existe el peligro de
un manejo erréneo y lesiones.

Vigile a los nifios durante la utilizacion, la limpieza y el mante-
nimiento. Asi se asegura, que los nifios no jueguen con el apa-
rato.

El aparato sélo debe ser accionado por personal especializado!

Corriente de salida (corriente nominal) ...... 80 A

Tension de soldadura .........cccoeecveeneerneene 8-48V

Temperatura ambiental ...........ccccceeveerineene -20°C a + 60 °C*

Area de trabajo ROFUSE 400 Turbo ........ Conexiones hasta 400 mm
ROFUSE 1200 Turbo ........ Conexiones hasta 1200 mm

Tipo de proteccion ...........ccccecveeeiiriiennne. IP 54

Interfaz de transmision .........cc.cccocvveiieeninnne USBv 2.0

Capacidad de almacenamiento .................. 2.000 Protocolos de soldadura

Memoria de rebose ..........cccoevviiiiieiiniineenn. 47 Protocolos de soldadura

Dimensiones (largo x ancho x alto) ............ aprox. 500 x 250 x 320 mm

Peso incluido el cable del soldador

(Aparato basico, sin accesorios) ................ aprox. 21,5 kg

CoNtactos .......ccoceveverriieiee e 4 mmy 4,7 mm conforme a IEC 60529
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* Los tiempos de enfriamiento varian con la temperatura ambiente. La luz solar directa debe

evitarse

Temperatura .......cccocceeveerieieeseesee e +5%
TENSION .o +2%
Corriente .. 2%
Resistencia ........cooceeeiiieieiiiee e +5%

3 Active cooling system (ACS) y Heat Control (HC

El aparato esta equipado con un ventilador. Este se pone en marcha en cuanto el aparato se
conecta en el interruptor principal. El ventilador ayuda a disipar mejor la temperatura que se
crea en el aparato durante una soldadura. Por eso recomendamos dejar el aparato conectado
también entre dos soldaduras, para optimizar el enfriamiento del aparato.

El aparato dispone de funcién heat control (HC). Antes de cada soldadura compruebe si el apa-
rato puede realizar hasta el final la siguiente soldadura eficazmente. En este aspecto influyen
factores como la temperatura actual del aparato, la temperatura ambiente y los datos de solda-
dura de las conexiones. Si la temperatura actual del aparato es demasiado elevada, en la pan-
talla se mostrara el tiempo de espera previsto. El ventilador reduce notablemente este tiempo
de espera.

4 Almacenaje / Transporte

La conexién del aparato y el cable de soldadura se tienen que proteger de bordes cortantes.
El aparato de soldadura no se deberia someter a grandes cargas mecanicas.
El aparato se tiene que almacenar a unas temperaturas de - 30 hasta +70°C.

5 Preparacion del trabajo

Durante el manejo de la maquina de soldadura se tiene que prestar atencién a que la superficie
de soporte sea segura. El aparato de soldadura esta protegido de salpicaduras (IP54).

' El aparato no se debe sumergir en agua!

®
Para proteger el manguito de la corrosién durante el proceso de soldadura, se deberian utilizar
dispositivos de sujecién adecuados. Se tienen que observar siempre las instrucciones de mon-
taje del fabricante del manguito correspondientes asi como las prescripciones locales o nacio-
nales y las instrucciones de instalacion.
Las superficies de contacto del conector de soldadura y el manguito tienen que estar limpias.
Los contactos sucios pueden producir dafios por sobrecalentamiento del enchufe. Compruebe
qué tipo(s) de enchufe necesita para la soldadura que se tiene que realizar. Antes de cambiar
los contactos, desconecte siempre el enchufe de la red!

Para cambiar los contactos, introduzca un pasador o
similar (3 mm de diametro) lateralmente en el orificio
—| del conector de rosca y fijelo. Con un destornillador
Torx 15, desatornille el adaptador y retirelo.

Coloque manualmente el nuevo adaptador, enrésquelo
hasta el tope y con el destornillador Torx 15 atornillelo

_-= firmemente (15 Nm); a continuacion, retire el pasador
de fijacion.

' Todas las superficies metalicas deben estar tapadas!
[ ]
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6 Conexion eléctrica

En el caso de los distribuidores de obras se tienen que observar las prescripciones sobre inte-
rruptores de proteccion Fl y hacer funcionar el aparato de soldadura solamente con el interrup-
tor FI (Residual Current Device, RCD).

Se tiene que garantizar que la red o el generador estén protegidos con maximo 20 A (de accién
lenta).

Solamente se pueden utilizar los cables alargadores correspondientes autorizados y marcados
con las siguientes secciones de conductores.

hasta 20 m: 1,5 mm?2 (recomendado 2,5 mm?); Tipo HO7RN-F

mas de 20 m: 2,5 mm?2 (recomendado 4,0 mm?); Tipo HO7RN-F

El cable alargador solamente se puede utilizar completamente desenrollado y estirado para evi-
tar el sobrecalentamiento.

La potencia nominal del generador necesaria depende de la mayor potencia absorbida de las
conexiones instaladas. Ademas, para la interpretacién se deben tener en cuenta las propias
condiciones de conexion in situ, las condiciones medioambientales asi como los datos de ren-
dimiento del generador.

Potencia de salida nominal de un generador de 1 fase, 220 — 240 V, 50/60 Hz:

d20-d160.............. 3,2 kW
d160-d400............ 4 kKW regulados mecanicamente
d>400....ccccieieennn. 5 kW regulados electronicamente

Primero se tiene que conectar el generador antes de que se pueda conectar el aparato de sol-
dadura. La tensién de marcha en vacio deberia estar regulada a aprox. 240 voltios.

Advertencia: jDurante la soldadura no haga funcionar ningan otro consumidor en el
mismo generador!

Tras finalizar los trabajos de soldadura, primero desconectar el enchufe de conexion del aparato
del generador, después desconéctelo.

7 Puesta en marcha y manejo del aparato

7.1 Conexion del aparato / Pantalla de inicio

El aparato se conecta después de la conexién a la red eléctrica o el generador en el interruptor
principal. Se muestra la pantalla de inicio.

Indicacion de las memorias ocupadas

ROFUSE Turbo il A -
Software V 01.00 STOP (Vease seccion 8)
Fechay hora
24.07.2014 17:58:28 . L, . . . .
e T T S B Indicacion de la siguiente fecha de mantenimiento
START .z . "
[covemco] INFO | uss | sowomoums | Ocupacion de las teclas multifuncién

Teclas multifuncion:

CONFIGURACION ... Con esta tecla accede al menu de configuracién. Alli se pueden ajustar
valores como la hora, el idioma, los tipos de entradas de datos y las
fechas de mantenimiento.

INFO ..oooiiieeeieee, Aqui se puede consultar informacién extensa sobre el aparato , p. €;.
numero de serie, propietario, etc.

(U1S] = J En el menu USB se pueden transferir las soldaduras guardadas en la
memoria interna del aparato a un soporte de memoria USB.

SOLDADURA ............. Con esta tecla multifunciéon accede a la introduccion de datos para

iniciar una soldadura.
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7.2 Introduccion de datos (descrip

La introduccion de la mayoria de los datos se puede realizar o manualmente o mediante un es-
caner de codigo de barras.
Escaner de cédigo de barras
Un codigo de barras se lee manteniendo el escaner de cédigo de barras a una distancia de
unos 5 - 10 cm delante del cédigo de barras. Si el escaner de codigo de barras se encuentra en
standby, pulse brevemente la tecla del mango del escaner, el escaner se pondra en marcha. La
linea roja muestra el area de lectura. Vuelva a pulsar la tecla del mango. Se lee el cédigo de ba-
rras. Si los datos se registran correctamente, suena un tono de advertencia y se muestran en la
pantalla del aparato de soldadura los datos leidos como texto sin codificar (nimeros / letras). Si
el codigo de barras escaneado coincide con el codigo de barras esperado, el aparato de solda-
dura confirma la correccion del codigo de barras igualmente con una sefal (el aparato de sol-
dadura no lo acepta, p. €j., cuando el momento en el que durante el proceso de soldadura se
deberia escanear el cddigo de barras del manguito, en lugar de ese se escanea el codigo de
barras para la trazabilidad del manguito).

' jAtencién! Laser de clase 2 — No mire directamente al rayo laser!

Introducciéon manual |l
5 sTOP

BABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abedefghijkimnoparstuvwxyz
0123456789

<=

[ ok | — ] | ] — |

START

Introducciéon manual de los datos (letras y nimeros)

Con la introduccion manual se pueden introducir tanto datos, como p. ej. nombre el soldador o
de la obra, como también secuencias de nimeros que coincidan con el cédigo de barras, por si
se da el caso de que este sea ilegible o el aparato lector de cédigo de barras esté estropeado.
Las letras y los niUmero se pueden introducir mediante el alfabeto que se muestra. La letra o el
namero se controlan con las teclas de flecha. La seleccién se confirma con OK. Tras terminar la
introduccioén pulse una tras otra las teclas >Flecha hacia abajo< y >OK<. Al pulsar el botén
>PARADA<, es posible que se borren letras y nimeros.

Introducir clave de acceso ||||||
STOP

START

Introducciéon manual de numeros

Si para la introduccién de datos solamente se necesitan nimeros (p. ej. introduccién manual del
codigo del manguito), también se mostraran Unicamente los nimeros del 0 — 9 como seleccion.
Los nimeros se pueden elegir con las teclas >+< y >-<. Con las teclas >Flecha hacia la iz-
quierda< y >Flecha hacia la derecha< se controlan los nimeros individuales. Tras la introduc-
cién del ultimo ndmero, confirmelo igualmente con la tecla >Flecha hacia la derecha<.

7.3 Realizar una soldadura

Accione en la pantalla de inicio la tecla multifuncién >SOLDADURA«<.
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Nombre del soldador  ||||||
Soldador: STOP
Proyecto de construccion:

Fecha: 26042014 07:31 @ 15°C
Manguito:
Rastreabilidad:  No activo

T
RSN I R T

START

En la opcion de menu >SOLDADURA«< se pueden introducir los datos necesarios para la sol-
dadura. Para ello se puede escanear un cédigo de barras con el escaner de cédigo de barras, u
opcionalmente también manualmente con las teclas multifuncién.

Nombre del soldador

Si la opcion "Cédigo de soldadura” esta desactivada, se puede introducir en ese lugar el nom-
bre del soldador. La introduccion se puede realizar manualmente o mediante un cédigo de ba-
rras. En el caso del "Nombre del soldador" se trata de nombres que se deben indicar en un ma-
ximo de 30 espacios libres. La introduccién se puede saltar con la tecla >OK<. Si la opcién
"Codigo del soldador" esta activada, no se consulta ademas el "Nombre del soldador".

Cadigo del soldador

Si en los parametros esta activada la opcion "Cdédigo del soldador” (véase Seccion 7.5 "CON-
FIGURACION"), en este lugar se tiene que introducir un cédigo del soldador valido (el aparato
solamente aceptara un coédigo del soldador conforme a la norma ISO).

Proyecto de construccion

Esta entrada de datos se puede realizar manualmente con el cédigo de barras del escaner o
también se puede transmitir con el boton >OK< y asi permanece vacia.

Fecha

Aqui se muestra la fecha actual con hora y la temperatura ambiente.

Condiciones ambientales |||||
Soldador: STOP
Proyecto de construccion:

Fecha: 21.05.2014 08:25 @ 27 °C
Manguito;
Rastreabilidad:  No activo

] 0] 1] ok ]

Condiciones ambientales

Si la opcién "Condiciones ambientales” esta activada (véase seccion 7.5 "CONFIGURACION"),
en este lugar se tienen que introducir las condiciones ambientales en el momento de la soldadu-
ra (soleado, seco, lluvia, viento, carpa, calefaccién).

Caddigo del manguito

En este lugar se tiene que introducir el codigo del manguito. Este incluye datos sobre la tension
de soldadura, la duracion de la soldadura y (parcialmente) el tiempo de refrigeracion y se en-
cuentra en el manguito electrosoldable en forma de un cédigo de barras. El cédigo del manguito
también se puede introducir manualmente si esta dafnado.

Trazabilidad

Si en los parametros esta activada la opcion "Trazabilidad" para los manguitos o tubos (véase
seccion 7.5 "CONFIGURACION?®), se tiene que hacer una introduccién en este lugar. Esta intro-
duccion se puede realizar con un escaner de cédigo de barras o manualmente. Si "trazabilidad"
esta ajustada como introduccién opcional, se puede hacer una introduccién, la "Trazabilidad"
también se puede saltar con >OK< y de esa forma queda vacia. Si la consulta "Trazabilidad"
esta desactivada, no se muestra en la pantalla y no se consulta.

START
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Ahora conecte los contactos de soldadura con el manguito. En caso necesario, utilice el adap-
tador adecuado (véase seccién 5). Las superficies de contacto del conector de soldadura o del
adaptador y del manguito tienen que estar limpias.

Leer el cédigo 11
Soldador: STOP
Proyecto de construccion:

Fecha: 21052014 08:30 @ 27°C
Manguito:
Rastreabilidad:  No activo

Escanee el codigo del manguito con ayuda de un escaner de codigo de barras. Si el escaner de
codigo de barras esta estropeado o no se puede leer el codigo del manguito, el codigo del man-
guito también se puede introducir manualmente. Para ello pulse la tecla SINTRODUCCION
MANUAL< (véase también la seccién "Introduccion").

Si el cédigo de barras del manguito no incluye ningun tiempo de refrigeracion, en este lugar se
puede introducir el tiempo de refrigeracién que esté impreso en el manguito. La introduccion se
puede saltar activando la tecla >OK<.

Si en el cédigo de barras del manguito se incluye un tiempo de refrigeracion, este se muestra
tras terminar el tiempo de soldadura, se hace una cuenta atras y se protocoliza.

Si el cédigo de barras no incluye ningun tiempo de refrigeracién y se introduce manualmente un
tiempo de refrigeracion, tras terminar la soldadura se muestra el tiempo de refrigeracion y se
hace una cuenta atras. El tiempo de refrigeracién no se protocoliza.

Tiempo de refrigeracion

Si el cédigo de barras no incluye ninguin tiempo de refrigeracién y tampoco se introduce ma-
nualmente un tiempo de refrigeracioén, tras terminar la soldadura no se muestra el tiempo de re-
frigeracion. El tiempo de refrigeracién tampoco se protocoliza.

¢ Tubos preparados? il
SToP
AG @32mm 40sec/40V

Energia:  0.000 Ws 13,740V 00 A

START

Conexién: 231V /50 Hz

R= 0000  Namero de protocolo: 00000024
] | ok |

START

Tras introducir con éxito los datos, la pantalla cambia a la consulta sobre si los tubos se tienen
que trabajar segun las indicaciones del fabricante. Esto se tiene que confirmar con >OK<.

Antes de que se inicie la soldadura real, el aparato vuelve a mostrar todos los parametros de
soldadura relevantes.

LISTO PARA INICIAR il
AG @32mm 40sec/40V sTop

Energia:  0.000 Ws 02140V 00 A

Conexién: 233 V/50 Hz

R= 0000  Namero de protocolo: 00000024
] | |

START

Diametro ............ El diametro del tubo conforme al cédigo del manguito
Energia ............. Energia implementada
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Soldadura .......... Tiempo de soldadura segun el codigo del manguito, tension de soldadura
real / nominal, corriente de soldadura actual

Conexién ........... Tension de la red y frecuencia de red
R o Resistencia actual del espiral de calefaccion
Protocolo ........... Numero de protocolo, correlativo durante toda la vida del aparato

El aparato efectlia dos controles de seguridad:
Correct Fitting Connection (CFC)

El aparato comprueba si una conexién esta conectada y ajusta estos datos con los datos esca-
neados anteriormente. Si la desviacion entre ambos valores es inferior a la tolerancia designada
en el codigo, empieza el proceso de soldadura. Si la desviacién esta fuera de la tolerancia per-
mitida, el aparato comunica un error e indica dénde puede estar el error (véase "Imagenes de
error" Capitulo 8).

Funcion Heat Control (HC)

El aparato calcula (basandose en los parametros de soldadura, la temperatura del aparato ac-
tual y la temperatura ambiente) si esta soldadura se puede ejecutar por completo. Sobre todo
en caso de temperaturas exteriores altas 0 manguitos grandes podria conllevar normalmente un
sobrecalentamiento del aparato y con él la desconexion de emergencia durante el proceso de
soldadura en marcha.

Si la soldadura se puede realizar por completo, se ilumina la tecla verde >INICIO<. La soldadu-
ra se puede iniciar accionando esta tecla.

Si la temperatura actual del aparato es demasiado alta, se ilumina la tecla roja SPARADA<. En
la pantalla aparece una indicacion sobre durante cuanto tiempo se tiene que enfriar el aparato
antes de que se pueda iniciar la soldadura (en el caso del tiempo que se muestra aqui, se trata
de un dato aproximado).

Si se ilumina la tecla verde >INICIO<, se puede iniciar el proceso de soldadura accionando esta
tecla.

Proceso de soldadura ||l
AG @32mm 40sec/40V STOP
Energia: 0.000 Ws 0,240V 00A
A oldadura: 8sec / 41sec

Conexién: 232 V/50 Hz

R= 0000 Namero de protocolo: 00000024
I ]
Durante el proceso de soldadura se muestran todos los datos relevantes en la pantalla. El pro-
ceso de soldadura se supervisa durante todo el tiempo de soldadura segun los parametros de

soldadura indicados mediante el cddigo del manguito.

El proceso de soldadura se puede interrumpir en cualquier momento accionando la tecla >PA-
RADA-<.

El aparato de soldadura regula el tiempo de soldadura automaticamente segun la temperatura
ambiente. Por eso los tiempos de soldadura pueden variar en manguitos idénticos.

El tiempo de soldadura se representa adicionalmente como barras de estado para una repre-
sentacion grafica simplificada.

Tras terminar la soldadura se muestra el resultado en la pantalla. El tiempo de refrigeracion se
tiene que mantener segun las indicaciones del fabricante de los manguitos. Si el cédigo de ba-
rras del manguito contiene una indicacién sobre el tiempo de refrigeracion, este se muestra al
terminar el proceso de soldadura. Para una representacion simplificada el tiempo de refrigera-
cién también se muestra como barra de estado.

El tiempo de refrigeracién se puede concluir en cualquier momento accionando la tecla >PA-

RADA«<. La interrupcién del proceso de refrigeracién se hace constar en el protocolo. También
la separacion de la conexion de las tomas produce una interrupcion del tiempo de refrigeracion.

START
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Proceso de refrigeracion ||||||
STOP
AG @32mm 40sec/40V
Energia: 0.000 Ws 0240V 00A
Alimentacién: 233V / 50 Hz

R= 0000 Numero de protocolo: 00000024
1 | | |
Si la soldadura es incorrecta, aparece el aviso "Error" en la pantalla. Adicionalmente se emite
una sefal acustica y una visual en forma de LED rojo parpadeante.

Con la >Flecha izquierda< se puede iniciar una nueva introduccién de datos.
7.4 Transmision de los protocolos de soldadura guardados

START

Accione en la pantalla de inicio la tecla multifuncién >USB<.

Transferir datos a USB |||
STOP
Unidad USB: Busca en Iapiz USB
Memoria libre: 0kByte

Transferir todos los 0012 datos en la unidad USB

[ — ] ] ] woco ]

START

En la opcion de menu "USB" se pueden transferir los protocolos de la memoria interna del apa-
rato a un soporte de memoria USB externo.

Inserte un lapiz USB en el enchufe USB. Espere a que el soporte de memoria se reconozca co-
rrectamente. Esto se muestra con la representacién correspondiente. Con el accionamiento de
la tecla >Inicio< se transmiten todos los protocolos guardados en el aparato al lapiz USB. El
aparato crea para ello una nueva carpeta con el nombre "ROFUSE" en el 1apiz USB. En una
subcarpeta de "ROFUSE" se crea otra carpeta con el numero de serie del aparato como nom-
bre. En esta carpeta se guardan los protocolos.

Entonces los protocolos se pueden administrar con el software de lectura RODATA 2.0 y trans-
formar (véase seccion 9).

7.5 Configuracion del aparato

Accione en la pantalla de inicio la tecla multifuncion >CONFIGURACION<.

Ajustes [T op
] sTo
Idioma

Parametro
Mantenimiento
Contraste de la pantalla

START

Con las dos flechas del medio hacia arriba y hacia abajo, se puede seleccionar la opcion de
menu deseada para luego confirmarla con la >Flecha derecha<.

La >Flecha izquierda< abandona este menu y lleva de vuelta a la pantalla de inicio.
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HORA 1}

STOP

START

1
20052014 08:32
1

] -] + ] - |

Hora

Ajuste de fecha y hora. La fecha y la hora se muestran en formato dd.mm.aaaa hh:mm. Elegir
los numeros cambiantes con las teclas >Flecha izquierda< y >Flecha derecha<. Entonces se
pueden realizar las correcciones con las teclas >+< y >-<. Con la >Flecha izquierda< se puede
volver a dejar el mend.

El reloj esta alimentado de corriente por una bateria interna, de forma que pueda seguir funcio-
nando si se desenchufa.

Ajustes L1}

stop
English

Frangais
Espafiol

START

1 ¢+ | | | - |

Idioma

Para ajustar el idioma. Seleccionar el idioma deseado mediante las teclas >Flecha arriba< y
>Flecha abajo< y confirmar con la tecla >OK<.

Parametro 1/2 11 Parametro 2/2 11
Cédigo del soldador sTOP Clave de acceso | 12345 | sTopP
Rastreabilidad manguito No activo Memoria circular No activo
Rastreabilidad tubos No activo
Propietario: FIRMA
Borrar la memorias: 0043 Entradas

START START

[ [ vooricaR] [ [ vooricaR]

Parametro

Area protegida por contrasefia. En esta opcion de menu se pueden efectuar ajustes al aparato
que tengan efectos en las caracteristicas y funciones del aparato (p. ej. codigo del soldador,
proyecto de construccion, trazabilidad, ...). Se pueden autorizar o bloquear introducciones y
funciones para el usuario y por tanto fijar procesos en las obras. En la fabrica se preasigna el
caodigo pin con "12345". Por favor, en caso necesario modifique la clave de acceso (véase la
opcién del submenu "Clave de acceso"). El menu se puede abandonar en cualquier punto con
la tecla >FINAL<.

Cadigo del soldador

La introduccién del codigo del soldador se puede activar o desactivar aqui (Descripcion véase
C+ 7.3). El estado se puede modificar accionando la tecla >SMODIFICAR<.

Si la opcion "cédigo del soldador" esta activada, para iniciar una soldadura es necesario un co-
digo de soldador vélido conforme a la norma 1ISO-12176-3.
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Trazabilidad manguito

Aqui se puede activar la introduccion para la trazabilidad del manguito, desactivar o ajustar co-
mo introduccién opcional (Descripcion véase Capitulo 7.3). El estado se puede modificar accio-
nando la tecla >SMODIFICAR<.

Trazabilidad tubos

Aqui se puede activar la introduccion para la trazabilidad del tubo, desactivar o ajustar como in-
troduccién opcional (Descripcion véase Capitulo 7.3). El estado se puede modificar accionando
la tecla SMODIFICAR<.

Propietario

Aqui se puede modificar el propietario del aparato (p. ej. nombre de la empresa). La modifica-
cién se produce manualmente (véase también el capitulo "Introduccién”).

Borrar la memorias

Aqui se pueden borrar todas las soldaduras guardadas.

' jAtencién! Se borra la memoria completa. No es posible un borrado parcial de las solda-
duras guardadas!

Rastreabilidad tubos No activo
Propietario: FIRMA

Borrar la memorias
I

El aparato guarda en memoria hasta 2.000 soldadura automaticamente. Si las 2.000 memorias
estan llenas, el aparato muestra en pantalla la advertencia correspondiente. Las otras 47 solda-
duras se guardan en la memoria de rebose.

' jAtencién! Se puede producir una pérdida de datos si, a pesar de que la memoria esté
llena, se realiza una soldadura. Se recomienda asegurar oportunamente los protocolos
mediante un lapiz USB y borrar con regularidad la memoria del aparato!

Clave de acceso

Aqui se puede modificar la clave de acceso para el area protegida "Parametro”. Para modificar
la clave de acceso pulse la tecla SMODIFICAR<. La modificacion se produce manualmente
(véase también el capitulo "Introduccién").

Mantenimiento

Area protegida con clave de acceso (exclusivamente personal de servicio o socios autorizados
de ROTHENBERGER).

Contraste 11
STOP

START

START

Parametro 1/2 1]
- STOP
Coédigo del soldador No activo
Rastreabilidad manguito No activo

Contraste

Aqui se puede adaptar el contraste de la pantalla a las condiciones ambientales. El contraste se
puede modificar con las teclas de flecha >+< y >-<. Se puede salir del submenu con la tecla
>Flecha izquierda<.
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8 Informacion / Diagnostico de errores

60

Accione en la pantalla de inicio la tecla multifuncién >INFO<.

Informacién 1/3 1 Informacién 2/3 1 Informacién 3/3 (1]
Proouto SIOR Contado abackto STOP Nomerodoarores: sTop

Nmero de serie 14020001 ‘Contador de mantenimiento: 00000012 Lista de errores > USB:  Transferir
Codigo de tipo 0123456789ABCDEF Préximo mantenimiento:  01.01.2012
Propietario Bauima_xyz Lugares ocupados: 001212047

e e | | B
START START| START)
I I I T I T N I

Se presenta la siguiente informacion:

Producto .......cocveveiiiiiiiiiiiee Nombre del producto

NUmero de serie .......ccceeceeene Numero de serie del aparato

Codigo de tipo ......ccceevveieennnnene Cadigo de tipo del aparato conforme a la norma ISO 12176-2
p. ej.: P24US2VAKDX

Propietario ........ccccvveinicriiens Propietario del aparato (véase Seccién 7.5)

Software .......cccceeveeiiiiiiiiieee. version del software en uso

Contador absoluto ................... Numero de todas las soldaduras realizadas alguna vez du-
rante la vida del aparato

Contador de mantenimiento ..... Numero de soldaduras desde el Gltimo mantenimiento

Préximo mantenimiento ........... Fecha del proximo mantenimiento en formato dd.mm.aaaa

Memorias ocupadas ................ Numero de los protocolos que se encuentran actualmente en
la memoria interna del aparato

Mensajes de error .................... Numero de los mensajes de error

Lista de fallos

Los mensajes de error se pueden transferir a un l1apiz USB. Estos datos luego se pueden
transmitir (p. ej. por correo) a un trabajador de servicio de ROTHENBERGER o a un socio auto-
rizado. Si el aparato es defectuoso o si la funcion del aparato esta limitada, se puede elaborar
un diagnéstico a distancia mediante la imagenes de error.

8.1 Eliminacion de errores

Clave de acceso equivocada

Para acceder al ment Parametros o Mantenimiento, se tiene que introducir una clave de acceso
vélida. Pregunte sobre su autorizacién y el codigo valido al responsable del aparato.

Manguito incorrecto

Este mensaje de error aparece cuando los parametros del manguito tomados del codigo del
manguito no coinciden con los valores reales medidos. Compruebe si el codigo escaneado
coincide con el manguito.

Cadigo deteriorado

El cédigo del manguito escaneado no se ha podido descodificar. Por favor, compruebe que el
c6digo no esté dafado o sucio.

Ningun manguito conectado

Se ha intentado iniciar una soldadura sin un manguito conectado. Compruebe que los contactos
del manguito y el enchufe no estén dafiados o sucios.

El manguito tiene un cortocircuito

Se ha encontrado un cortocircuito en el manguito. Compruebe que los contactos del manguito y
el enchufe no estén danados o sucios.

Diametro del manguito > 400 mm

El aparato ROFUSE 400 Turbo solamente puede soldar manguitos de hasta 400 mm de diame-
tro.
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Pérdida de datos — Memoria llena

Si a pesar de este mensaje se inicia una soldadura, se produce una pérdida de datos. La solda-
dura NO se protocoliza. Asegurar los datos mediante un lapiz USB y borrar la memoria.

Temperatura ambiental no permitida

La temperatura ambiental esta fuera del rango permitido. Coloque el aparato en la sombra o
conecte la calefaccion.

Hipotension

Aumente la tensién de funcionamiento del generador.

Sobretension

Reduzca la tension de funcionamiento del generador.

Error de frecuencia

La frecuencia de la tension de suministro esta fuera del rango permitido.
Error del sistema

Haga reparar el aparato de inmediato. No haga mas soldaduras.
Interrupcion

Durante la soldadura, se interrumpi6 la tensién de soldeo.

Tension de soldeo defectuosa

Durante la soldadura, la tension de soldeo ha abandonado el rango permitido.

9 Programa de lectura y administracion RODATA 2.0

Encontrara el software de lectura asi como las instrucciones de instalacién y de empleo del
software en el lapiz USB suministrado. Si es necesario, también se puede descargar el software
desde la pagina web www.rothenberger.com.

10 Mantenimiento
Segun el DVS 2208 Parte 1 se tiene que realizar como minimo una vez al afio una comproba-
cion de repaso (mantenimiento).

11 Accesorios

Puede encontrar los accesorios adecuados en el catalogo principal o en www.rothenberger.com
12 Atencion al cliente

Los puntos de servicio de ROTHENBERGER (consulte la lista en el catalogo o en internet) es-
tan a su disposicion para ayudarle y ofrecerle piezas de repuesto y servicio técnico. Para reali-
zar el pedido de accesorios y piezas de repuesto, acuda a su distribuidor especializado o utilice
RO SERVICE+ online: % + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

Algunas partes del aparato son materiales reciclables. Para su recogida se encuentran a dispo-
sicion centros de reciclaje homologados y certificados. Para una eliminacién ecolégica de las
piezas no reciclables (p.ej. chatarra del sistema electrénico) consulte con su organismo de lim-
pieza correspondiente.
Solo para paises UE:
No arroje las herramientas eléctricas a los desechos domésticos. Conforme a la directi-
E va europea 2012/19/EU sobre residuos de aparatos eléctricos y electrénicos y su
transposicion a derecho nacional las herramientas eléctricas aptas para el uso no
mmm. | deben ser més recolectadas por separado y recicladas.
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Significato dei simboli presenti nelle istruzioni d 'uso:

Pericolo!
Questo simbolo mette in guardia dai danni fisici alle persone.

' Attenzione!
@ Questosimbolo mette in guardia dai danni materiali alle cose o all'ambiente.

=>» Seguire le istruzioni
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Misure di sicurezza

1.1

Uso conforme

Il prodotto ROFUSE TURBO ¢ una saldatrice ad elettrofusione adatta per I'utilizzo mobile sul
cantiere. Mediante il ROFUSE 400 TURBO ¢ possibile saldare raccordi elettrosaldabili (8 V — 48
V) in plastica fino ad un diametro pari a 400 mm e con il ROFUSE 1200 TURBO fino ad un dia-
metro pari a 1200 mm (in tal senso devono essere considerati i dati per i raccordi da saldare
nonché per le saldatrici ROFUSE TURBO). Mediante lo scanner di codice a barre & possibile
leggere i dati di saldatura codificati con un codice a barre a 24 posizioni ai sensi della norma
ISO 13950:2007-03.

1.2

Avvertenze generali

figure e le specifiche qui accluse.

ﬁ AVVERTENZA! Leggere tutte le avvertenze di pericolo, le istruzioni operative, le

Il mancato rispetto di tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il pericolo di scosse elet-
triche, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni operative per ogni esigenza futu-

ra.

Il termine «elettroutensile» utilizzato nelle avvertenze di pericolo si riferisce ad utensili elettrici
alimentati dalla rete (con linea di allacciamento) ed ad utensili elettrici alimentati a batteria (sen-
za linea di allacciamento).

1)
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O

)

c

o
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Sicurezza della postazione di lavoro

Tenere la postazione di lavoro sempre pulita e ben illuminata. Il disordine oppure zone
della postazione di lavoro non illuminate possono essere causa di incidenti.

Non impiegare I'utensile in ambienti soggetti al rischio di esplosioni nei quali si trovi-
no liquidi, gas o polveri inflammabili. Gli utensili elettrici producono scintille che possono
far infiammare la polvere o i gas.

Tenere lontani i bambini ed altre persone durante I'impiego dell’elettroutensile. Even-
tuali distrazioni potranno comportare la perdita del controllo sull’elettroutensile.

Sicurezza

La spina di allacciamento alla rete dell’elettroutensile deve essere adatta alla presa.
Evitare assolutamente di apportare modifiche alla spina. Non impiegare spine adatta-
trici assieme ad elettroutensili dotati di collegamento a terra. Le spine non modificate e
le prese adatte allo scopo riducono il rischio di scosse elettriche.

Evitare il contatto fisico con superfici collegate a terra, come tubi, riscaldamenti, cu-
cine elettriche e frigoriferi. Sussiste un maggior rischio di scosse elettriche nel momento
in cui il corpo € messo a massa.

Custodire I’elettroutensile al riparo dalla pioggia o dall’'umidita. L’eventuale infiltrazione
di acqua in un utensile elettrico va ad aumentare il rischio d’insorgenza di scosse elettriche.
Non usare il cavo per scopi diversi da quelli previsti ed, in particolare, non usarlo per
trasportare o per appendere I’elettroutensile oppure per estrarre la spina dalla presa
di corrente. Non avvicinare il cavo a fonti di calore, olio, spigoli taglienti e neppure a
parti della macchina che siano in movimento. | cavi danneggiati o aggrovigliati aumenta-
no il rischio d’insorgenza di scosse elettriche.

Qualora si voglia usare I'utensile all’aperto, impiegare solo ed esclusivamente cavi di
prolunga omologati per I'impiego all’esterno. L'uso di un cavo di prolunga omologato per
I'impiego all’esterno riduce il rischio d’'insorgenza di scosse elettriche.

Qualora non fosse possibile evitare di utilizzare I’elettroutensile in ambiente umido,
utilizzare un interruttore di sicurezza. L’'uso di un interruttore di sicurezza riduce il rischio
di una scossa elettrica.

Sicurezza delle persone

E importante concentrarsi su cid che si sta facendo e a maneggiare con giudizio
I'utensile elettrico durante le operazioni di lavoro. Non utilizzare I'utensile in caso di

\ROTHENBERGER

ITALIANO 63



64

\(ROTHENBERGER

stanchezza o sotto I'effetto di droghe, bevande alcoliche e medicinali. Un attimo di di-
strazione durante l'uso dell’'utensile potra causare lesioni gravi.

Indossare sempre equipaggiamento protettivo individuale, nonché guanti protettivi.
Se si avra cura d’indossare equipaggiamento protettivo individuale come la maschera anti-
polvere, calzature antinfortunistiche, casco protettivo o protezione dell’'udito, a seconda
dell'impiego previsto per I'utensile elettrico, si potra ridurre il rischio di ferite.

Evitare I’accensione involontaria dell’elettroutensile. Prima di collegarlo alla rete di
alimentazione elettrica e/o alla batteria ricaricabile, prima di prenderlo oppure prima
di iniziare a trasportarlo, assicurarsi che I’elettroutensile sia spento. Tenendo il dito
sopra l'interruttore mentre si trasporta I'elettroutensile oppure collegandolo all’alimentazione
di corrente con l'interruttore inserito, si vengono a creare situazioni pericolose in cui posso-
no verificarsi seri incidenti.

Prima di accendere I'elettroutensile togliere gli attrezzi di regolazione o la chiave in-
glese. Un accessorio oppure una chiave che si trovi in una parte rotante della macchina pud
provocare seri incidenti.

Evitare una posizione anomala del corpo. Avere cura di mettersi in posizione sicura e
di mantenere I’equilibrio in ogni situazione. In questo modo & possibile controllare meglio
I'elettroutensile in caso di situazioni inaspettate.

Indossare vestiti adeguati. Evitare di indossare vestiti lenti o gioielli. Tenere i capelli, i
vestiti ed i guanti lontani da pezzi in movimento. Vestiti lenti, gioielli o capelli lunghi po-
tranno impigliarsi in pezzi in movimento.

In caso fosse previsto il montaggio didispositivi di aspirazione della polvere e di rac-
colta, assicurarsi che gli stessi siano collegati e che vengano utilizzati correttamente.
L’utilizzo di un’aspirazione polvere pud ridurre lo svilupparsi di situazioni pericolose dovute
alla polvere.

Una volta presa confidenza con gli utensili, evitare di trascurare le norme di sicurez-
za. Una mancanza di attenzione pud causare gravi lesioni in una frazione di secondo.

Trattamento accurato ed uso corretto degli elettroutensili

Non sottoporre la macchina a sovraccarico. Per il proprio lavoro, utilizzare esclusi-
vamente I’elettroutensile esplicitamente previsto per il caso. Con un elettroutensile
adatto si lavora in modo migliore e piu sicuro nel’ambito della sua potenza di prestazione.

Non utilizzare utensili elettrici con interruttori difettosi. Un utensile elettrico che non si
puo piu accendere o spegnere € pericoloso e dovra essere riparato.

Prima di procedere ad operazioni di regolazione sulla macchina, prima di sostituire
parti accessorie oppure prima di posare la macchina al termine di un lavoro, estrarre
sempre la spina dalla presa della corrente e/o estrarre la batteria ricaricabile, se rimo-
vibile. Tale precauzione evitera che I'elettroutensile possa essere messo in funzione invo-
lontariamente.

Quando gli elettroutensili non vengono utilizzati, conservarli al di fuori del raggio di
accesso di bambini. Non fare usare I’elettroutensile a persone che non siano abituate
ad usarlo o che non abbiano letto le presenti istruzioni. Gli elettroutensili sono macchine
pericolose quando vengono utilizzati da persone non dotate di sufficiente esperienza.

Eseguire la manutenzione degli elettroutensili e degli accessori. Accertarsi che le par-
ti mobili della macchina funzionino perfettamente, che non s’inceppino e che non ci
siano pezzi rotti o danneggiati al punto da limitare la funzione dell’elettroutensile
stesso. Prima di iniziare I'impiego, far riparare le parti danneggiate. Numerosi incidenti
vengono causati da elettroutensili la cui manutenzione é stata effettuata poco accuratamen-
te.

Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio. Gli utensili da taglio curati con particolare
attenzione e con taglienti affilati s'inceppano meno frequentemente e sono piu facili da con-
durre.

Utilizzare I'elettroutensile, gli accessori opzionali, gli utensili per applicazioni specifi-
che ecc., sempre attenendosi alle presenti istruzioni. Cosi facendo, tenere sempre
presente le condizioni di lavoro e le operazioni da eseguire. L'impiego di elettroutensili
per usi diversi da quelli consentiti potra dar luogo a situazioni di pericolo.
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h) Mantenere impugnature e superfici di presa asciutte, pulite e prive di olio e grasso.
Impugnature e superfici di presa scivolose non consentono di manipolare e controllare I'u-
tensile in caso di situazioni inaspettate.

5) Assistenza

a) Fare riparare I’elettroutensile solo ed esclusivamente da personale specializzato e so-
lo impiegando pezzi di ricambio originali. In tale maniera potra essere salvaguardata la
sicurezza dell’elettroutensile.

Misure speciali di sicurezza

— Esiste il pericolo di un elettrolocuzione in caso di utilizzo nonostante l'isolamento difettoso.

— Esiste il pericolo di ustioni a causa di temperature elevate del corpo in caso di utilizzo inten-
sivo ovvero di saldature prolungate.

Il presente apparecchio non & previsto per l'utilizzo da parte di
bambini, persone con limitate capacita fisiche, sensoriali 0 men-
tali o persone con scarsa conoscenza ed esperienza. |l presen-
te apparecchio pud essere utilizzato da bambini a partire dagli 8
anni di eta, da persone con limitate capacita fisiche, sensoriali 0
mentali e da persone con scarsa conoscenza ed esperienza,
purché siano sorvegliati da una persona responsabile della loro
sicurezza o siano stati istruiti in merito all’impiego sicuro del ap-
parecchio e ai relativi pericoli. In caso contrario sussiste il ri-
schio di utilizzo errato e di lesioni.

Sorvegliare i bambini durante I'utilizzo e le operazioni di pulizia
e manutenzione. In questo modo si pud evitare che i bambini
giochino con il apparecchio.

L’apparecchio devo essere azionato esclusivamente da perso-
nale specializzato qualificato!

Corrente in uscita (corrente nominale) ....... 80 A

Tensione di saldatura ...........ccocceeeiieeennnen.

Temperatura ambiente

Ambito di lavoro ROFUSE 400 Turbo ...... Raccordi fino alla 400 mm
ROFUSE 1200 Turbo ...... Raccordi fino alla 1200 mm

Tipo di protezione ...................

Interfaccia di trasmissione

Capacita di memorizzazione ...................... 2.000 Protocolli di saldatura
Memoria di overflow ..........cccccevriieiiniineenn. 47 Protocolli di saldatura
Dimensioni (Lu X La X A) ..oovvvrcrieieiiieeiene circa 500 x 250 x 320 mm

Peso, inclusi i cavi per saldatura
(apparecchio di base, senza accessori) ..... circa. 21,5 kg
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Contatti c..oeeeeeeeiiiiieee e

........ 4 mm e 4,7 mm secondo la norma IEC 60529

* Tempi di raffreddamento variano con la temperatura ambiente. La luce solare diretta deve

essere evitata.

2.1 Tolleranze di misurazion

Temperatura ........ccccoeveeiriieceniieees

Tensione ..

COIreNte .uvveeeeeeiciieeee e
Resistenza ......ccccoeeecvieeieieiiieeee e

........ +5%

L 22%

........ 2%
........ +5%

Active cooling system (ACS) e Heat Control (HC

L'apparecchio & dotato di un ventilatore. Esso si accende, non appena l'apparecchio viene ac-
ceso con 'interruttore principale. Il ventilatore serve a dissipare il calore che viene a crearsi du-
rante un'operazione di saldatura con I'apparecchio. Si raccomanda quindi di lasciare acceso
I'apparecchio anche tra due operazioni di saldatura, al fine di ottimizzare il raffreddamento

dell'apparecchio.

L'apparecchio dispone di una funzione di Heat Control (HC). Prima di eseguire qualsiasi salda-
tura, I'apparecchio controlla la possibilita di portare a compimento la saldatura in modo soddi-
sfacente. In tal senso sono importanti fattori quali la temperatura attuale dell'apparecchio, la
temperatura ambiente e i dati per la saldatura dei raccordi. Se la temperatura attuale dell'appa-
recchio e troppo elevata, sul display apparira il tempo di attesa prevedibile. Il ventilatore riduce
in modo considerevole questo tempo di attesa.

Stoccaggio/trasporto

E necessario proteggere il condotto di allacciamento e il cavo per la saldatura dagli spigoli vivi.
La saldatrice non dovrebbe essere esposta a sollecitazioni meccaniche notevoli.
Lo stoccaggio dell'apparecchio deve avvenire a temperature comprese tra - 30 a + 70°C.

Preparazione per il lavoro

E necessario predisporre una superficie di appoggio sicura durante I'esercizio della saldatrice
automatica. La saldatrice € dotata di protezione antispruzzo (IP54).

' E vietato immergere I'apparecchio nell'acqual

Per il fissaggio antiscivolo del raccordo durante il processo di saldatura & necessario utilizzare
dei tensionatori adeguati. E sempre necessario attenersi alle istruzioni per il montaggio del pro-
duttore di raccordi corrispondente nonché delle norme e le istruzioni per la posa in opera locali e

nazionali.

E necessario che le superfici di contatto dei connettori di saldatura e del raccordo siano pulite. E
possibile che i contatti sporchi causino dei danni da surriscaldamento dei connettori. Verificare il
tipo di connettore necessario per l'operazione di saldatura da eseguire. E assolutamente neces-
sario estrarre la spina di corrente prima di sostituire i contatti del connettore!

\(ROTHENBERGER

Per sostituire le prese di corrente, infilare una barretta o
simili (@ 3mm) lateralmente nel foro sul connettore a
vite e tenerla fermo. Svitare e rimuovere I'adattatore
mediante un giraviti Torx 15.

Appoggiare manualmente il nuovo adattatore e avvitar-
lo fino alla battuta e serrarlo a fondo mediante un
giraviti Torx 15 (15 Nm), infine rimuovere la barretta.
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' Tutte le superfici metalliche devono essere coperte!

6 Allaccio elettrico

Nei distributori da cantiere & necessario attenersi alle norme relative al interruttore di circuito per
guasto a terra e mettere in funzione la saldatrice solo mediante un interruttore di circuito per
guasto a terra (Residual Current Device, RCD).

E necessario accertarsi che la rete ovvero il generatore siano assicurati con max. 20 A (inerti).
E consentito utilizzare solo dei cavi di prolunga approvati e contrassegnati all'uopo con le se-

guenti sezioni del conduttore.

fino a 20 m: 1,5 mm2 (raccomandati 2,5 mm2); tipo HO7RN-F
oltre 20 m: 2,5 mm? (raccomandati 4,0 mm?); tipo HO7RN-F
Il cavo di prolunga deve essere utilizzato solo quando esso € completamente srotolato e disteso
per evitare il suo surriscaldamento.

La potenza nominale necessaria per il generatore dipende dalla potenza assorbita massima dei
raccordi utilizzati. Inoltre € necessario attenersi per la dislocazione alle condizioni di allaccio in
loco, alle condizioni ambientali nonché ai dati per la potenza del generatore stesso.

Potenza nominale in uscita di un generatore unifase, 220 — 240 V, 50/60 Hz:

d20-d160.............. 3,2 kW
d160-d400............ 4 kKW a regolazione meccanica
d>400.....ccccccenrenns 5 kW a regolazione elettronica

E necessario mettere in funzione il generatore, prima di collegare la saldatrice. La tensione a
circuito aperto deve essere impostata a circa 240 Volt.

Nota: Non consentire delle utenze aggiuntive allo stesso generatore durante |'operazione

di saldatura!

Dopo la conclusione dei lavori di saldatura & necessario disconnettere prima la spina di allaccio
dell'apparecchio dal generatore e poi spegnere il generatore stesso.

7 Messa in funzione e comando dell'apparecchio

71 Accensione dell'apparecchio/schermata iniziale

L'apparecchio viene acceso dopo I'allaccio a rete elettrica o generatore sull'interruttore principa-

le. Viene visualizzata la schermata iniziale.

ROFUSE Turbo 1]

Software V 01.00

24.07.2014 17:58:28

Manutenzione successiva in data 18.07.2015

[seor | w0 ] use [swonue]

Tasti multifunzione:

STOP

START

Visualizzazione dello spazio di memoria occupato
(vedi sezione 8).

Data e ora

Visualizzazione della data di manutenzione succes-
siva

Impostazione dei tasti multifunzione

SETUP ............... Mediante questo tasto si giunge al menu di setup. Qui & possibile definire le
impostazioni come l'ora, la lingua, i tipi di immissione dati e le date di manu-
tenzione.

INFO ...ooviiiiis Qui e possibile richiamare numerose informazioni relative all'apparecchio,
p.e. il numero di serie, il possessore, ecc.

USB ..o Nel menu USB & possibile trasferire le saldature memorizzate dalla memoria
interna all'apparecchio ad un supporto USB esterno.

SALDATURA ...... Premendo questo tasto multifunzione si arriva all'immissione dati per avviare

I'operazione di saldatura.

ITALIANO
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7.2 Immissione dati (descrizione

L'immissione della maggior parte di dati pud avvenire manualmente oppure mediante uno scan-
ner di codice a barre.

Scanner di codice a barre

Un codice a barre viene letto passando lo scanner di codice a barre ad una distanza di circa 5 -
10 cm dal codice a barre (barcode). Se lo scanner di codice a barre € in stand-by, premere leg-
germente il pulsante sull'impugnatura dello scanner per metterlo in funzione. La linea rossa mo-
stra 'area di lettura. Premere nuovamente il pulsante sull'impugnatura. Viene eseguita la lettura
del codice a barre. Con la rilevazione corretta dei dati & udibile un avvertimento acustico e i dati
vengono visualizzati sotto forma di testo (cifre / lettere) sul display della saldatrice. Se il codice a
barre corrisponde a quello atteso, la saldatrice conferma la validita del codice a barre con un
segnale acustico (p.e. la saldatrice non accetta il codice a barre per la rintracciabilita del raccor-
do invece del codice a barre del raccordo nel processo di saldatura).

' Attenzione! Laser classe 2 - non guardare direttamente nel raggio laser!

[ ]
Immissione manuale ||l
STOP
0
BABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijkimnoparstuvwxyz
0123456789
e START
[ ok |

Immissione manuale dei dati (lettere e cifre)

Con l'immissione manuale dei dati & possibile immettere sia dati, come p.e. il nome dell'esecuto-
re della saldatura o il cantiere, oppure le sequenze numeriche che corrispondono al codice a
barre, nel caso in cui esso sia illeggibile o il lettore del codice a barre sia difettoso. Le lettere e le
cifre possono essere inserite mediante I'alfabeto indicato. Per navigare tra lettere e cifre, utiliz-
zare i tasti freccia. Digitando OK viene confermata la selezione. A conclusione dell'immissione
premere consecutivamente i tasti >Freccia gili< e >OK<. Azionando il tasto >STOP< & possibi-
le cancellare le lettere e le cifre.

Inserisci password il
STOP

START

Immissione manuale di cifre

Qualora debbano essere digitate solo delle cifre nell'ambito dellimmissione dati (p.e. I'immissio-
ne manuale di codici raccordi), vengono visualizzati per la digitazione solo le cifre da 0 — 9. Con
i tasti >+< e >-< & possibile selezionare le cifre. Mediante i tasti >Freccia a sinistra< e >Freccia
a destra< vengono selezionate le singole cifre. Dopo l'immissione dell'ultima cifra & possibile
confermarle mediante il tasto >Freccia a destra<.
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7.3 Esecuzione di una saldatura

Premere sul tasto multifunzione >5SALDATURAc< sulla schermata iniziale.

Nome operatore saldatura |||
Operatore della saldatura: STOP
Progetto edilizio:

Data: 26.042014 07:31 @ 15°C
Raccordo:
Rintracciabilita:  Non attivo

[ — ] ] ] ok |

Alla voce di menu >SALDATURA«< & possibile immettere i dati necessari per la saldatura. In tal
senso & possibile effettuare la scansione di un codice a barre mediante uno scanner di codice a
barre o a scelta anche manualmente mediante i tasti multifunzione.

Nome operatore saldatura

Con l'opzione "Codice operatore saldatura” disattivata e possibile ora immettere il nome dell'o-
peratore della saldatura. E possibile eseguire I'immissione manualmente o attraverso il codice a
barre. Il "Nome operatore saldatura" & un nome liberamente definibile con un massimo di 30 po-
sizioni. E possibile saltare l'immissione premendo il tasto >OK<. Con I'opzione "Codice operato-
re saldatura" attivata non viene chiesto in aggiunta il "Nome operatore saldatura”.

Codice operatore saldatura

Con I'opzione "Codice operatore saldatura” attivata nei parametri (vedi sezione 7.5 "SETUP") &
necessario qui immettere un codice valido per I'operatore della saldatura (I'apparecchio accetta
solo un codice operatore saldatura conforme alla norma ISO).

Progetto edilizio

Questo inserimento puo avvenire manualmente mediante lo scanner del codice a barre oppure
puo essere saltato mediante il tasto >OK< e quindi rimane vuoto.

Data

Qui viene visualizzata la data corrente con I'ora e la temperatura ambiente.

Condizioni ambientali |||
Operatore della saldatura: STOP
Progetto edilizio:

Data: 21.052014 0825 @ 27°C
Raccordo:
Rintracciabiita: ~ Non attivo

[~ 1 ] | ] ox |

START

START

Condizioni ambientali

Con l'attivazione dell'opzione "Condizioni ambientali" (vedi sezione 7.5 "SETUP") deve essere
indicata qui la condizione ambientale in atto al momento della saldatura (soleggiato, asciutto,
pioggia, vento, tenda, riscaldamento).

Codice raccordo

Qui é necessario immettere il codice raccordo. Esso riporta indicazioni in merito alla tensione e
la durata di saldatura nonché (in parte) il tempo di raffreddamento ed e situato sul raccordo elet-
trosaldato in forma di un codice a barre. E anche possibile immettere il codice raccordo ma-
nualmente, se il codice raccordo € danneggiato.

Rintracciabilita

Con l'opzione "Rintracciabilita” attivata per raccordi o tubi (vedi sezione 7.5 "SETUP") & neces-
sario qui eseguire un'immissione. E possibile eseguire I'immissione attraverso uno scanner di
codice a barre o manualmente. Con I'impostazione dell'opzione "Rintracciabilita” come immis-
sione opzionale & possibile eseguire un'immissione, la richiesta "Rintracciabilita" pud anche es-
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sere saltata premendo il tasto >OK< e quindi essa rimane vuota. Con la disattivazione della ri-
chiesta "Rintracciabilita" essa non appare sul display e non viene richiesta I'immissione di tale
codice.

Collegare ora i contatti di saldatura con il raccordo. Utilizzare in caso di necessita degli adattato-
ri adatti (vedi sezione 5). E necessario che le superfici di contatto dei connettori di saldatura ov-
vero degli adattatori e del raccordo siano pulite.

Lettura dei codici /il
Operatore della saldatura: STOP
Progetto edilizio:

Data: 21.05.2014 08:30 @ 27°C
Raccordo:
Rintracciabilita:  Non attivo

RSN I I

Eseguire la scansione del codice raccordo mediante lo scanner di codice a barre. Qualora lo
scanner di codice a barre sia difettoso o non sia possibile leggere il codice raccordo, si pud im-
mettere il codice raccordo anche manualmente. Premere in tal senso il tasto SIMMISSIONE
MANUALE< (vedi anche la sezione "Immissione").

Qualora nel codice a barre del raccordo non sia indicato alcun tempo di raffreddamento, & pos-
sibile immettere qui il tempo di raffreddamento, il quale & stampato sul raccordo. E possibile sal-
tare I'immissione premendo il tasto >OK<.

Qualora il codice a barre del raccordo contenga un tempo di raffreddamento, esso viene visua-
lizzato, conteggiato e verbalizzato dopo la conclusione del tempo di saldatura.

Qualora il codice a barre non riporti alcun tempo di raffreddamento e venga inserito manualmen-
te un tempo di raffreddamento, dopo la conclusione della saldatura il tempo di raffreddamento
viene visualizzato e conteggiato. Il tempo di raffreddamento non viene verbalizzato.

Tempo di raffreddamento

Qualora il codice a barre non riporti alcun tempo di raffreddamento e non venga neanche inseri-
to manualmente un tempo di raffreddamento, dopo la conclusione della saldatura non viene vi-
sualizzato alcun tempo di raffreddamento. Il tempo di raffreddamento non viene neanche verba-
lizzato.

START

Preparazione tubo eseguita? ||||
STOP
AG @32mm 40sec/40V
Energia: 0.000 Ws 13,7/40 V 00 A
Connessione: 231V /50 Hz
R= 0000  Numerodiprotocolio: 00000024
START
] ]| ok |

Dopo il completamento dell'immissione dati appare la schermata con la richiesta, se i tubi sono
stati lavorati secondo le direttive del produttore. Cio deve essere confermato premendo il tasto
>0OK<.

Prima di eseguire la saldatura vera e propria, I'apparecchio visualizza ancora una volta tutti i pa-
rametri di saldatura rilevanti.
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PRONTO PER L‘AVVIO Il
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energia:  0.000 Ws 0,240V 00 A

Connessione: 233 V/ 50 Hz

R= 0000  Numerodiprotocolio: 00000024
] | |

START

Diametro ............ Diametro tubo in base al codice raccordo
Energia ............. Energia applicata

Saldatura ........... Tempo di saldatura in base al codice raccordo, tensione di saldatura teorica
/ effettiva, corrente di saldatura attuale

Allacciamento .... Tensione e frequenza di rete

R o Resistenza attuale delle bobine di riscaldamento

Protocollo .......... Numero protocollo progressivo per tutta la durata di vita dell'apparecchio

L'apparecchio esegue due controlli di sicurezza:

Correct Fitting Connection (CFC) (connessione corretta di raccordo)

L'apparecchio verifica, se un raccordo & collegato, e allinea questi dati con quelli scansionati in

precedenza. Qualora lo scostamento tra i due valori sia minore della tolleranza riportata nel co-

dice, inizia il procedimento di saldatura. Qualora lo scostamento non sia compreso nella tolle-

ranza consentita, I'apparecchio segnala un errore e indica la natura dell'errore stesso (vedi "Im-

magini di errore" capitolo 8).

Funzione Heat Control (HC)

L'apparecchio calcola (in base ai parametri di saldatura, la temperatura attuale dell'apparecchio

e la temperatura ambiente), se € possibile eseguire completamente questa saldatura. In partico-

lare con temperature esterne elevate o raccordi di grandi dimensioni potrebbe altrimenti verifi-

carsi il surriscaldamento dell'apparecchio e quindi o spegnimento automatico durante il proces-

so di saldatura in corso.

Qualora sia possibile eseguire completamente la saldatura, si accende il tasto verde >START<.

E possibile avviare la saldatura premendo questo pulsante.

Qualora la temperatura attuale dell'apparecchio sia troppo elevata, si accende il tasto rosso

>STOP<. Sul display appare l'indicazione sulla durata di raffreddamento dell'apparecchio, prima

di poter avviare la saldatura (per quanto riguarda il tempo qui indicato di tratta di un'operazione

approssimativa).

Qualora di accenda il tasto verde >START<, & possibile avviare il procedimento di saldatura

premendo questo tasto.

Processo di saldatura |||
AG @32mm 40sec/40V STOP

Energia: 0.000 Ws 0,240V 00A
e Tatura: Bsec / 41sec
Connessione: 232V /50 Hz

R= 0000 Numero di protocolio: 00000024
| | | |
Durante il processo di saldatura vengono visualizzati sul display tutti i dati rilevanti. Il processo di

saldatura viene monitorato durante tutto il tempo di saldatura in base ai parametri di saldatura
riportati dal codice raccordo.

Il procedimento di saldatura pud essere interrotto in qualsiasi momento premendo il tasto
>STOP<.

START
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La saldatrice regola automaticamente il tempo di saldatura a seconda della temperatura am-
biente. Percio i tempi di saldatura possono variare pur con raccordi identici.

Per semplificare la visualizzazione, il tempo di saldatura viene mostrato in aggiunta come barra
di stato.

Dopo la conclusione della saldatura viene visualizzato il risultato sul display. E necessario ri-
spettare il tempo di raffreddamento del produttore del raccordo. Qualora il codice a barre con-
tenga un'indicazione sul tempo di raffreddamento, essa viene visualizzata dopo la conclusione
del procedimento di saldatura. Per semplificare la visualizzazione, il tempo di raffreddamento
viene mostrato in aggiunta come barra di stato.

Il tempo di raffreddamento pud essere terminato in qualsiasi momento premendo il tasto
>STOP<. L'interruzione del procedimento di raffreddamento viene riportato nel protocollo. An-
che il distaccamento del raccordo dagli allacciamenti comporta l'interruzione del tempo di raf-
freddamento.

Processo di raffreddamento || |||
STOP
AG @32mm 40sec/40V
Energia: 0.000 Ws 02/40 V. 00 A
“Tempo di raffreddamento: 2 min : 14 sec

Alimentazione: 233V / 50 Hz

R= 0000  Numerodiprotocol: 00000024
I N N
Qualora la saldatura sia difettosa, appare sul display il messaggio "Errore". In aggiunta & udibile

un segnale acustico e visivo in forma di un LED rosso lampeggiante.

Premendo il tasto >Freccia a sinistra< € possibile avviare una nuova immissione dati.

START

7.4 Trasferimento dei protocolli di saldatura memorizzati

Premere il tasto multifunzione >USB< sulla schermata iniziale.

Trasferire i dati su USB |||
Unita USB: Ricerca penna USB in corso sToP
Memoria libera: 0 kByte

Trasferire tutti i 0012 dati su unita USB

[ — ] ] ] awo ]

START

Nella voce di menu "USB" & possibile trasferire le saldature memorizzate dalla memoria interna
all'apparecchio ad un supporto USB esterno.

Inserire una penna USB nella porta USB. Attendere il riconoscimento del supporto di memoriz-
zazione. Ci0 viene visualizzato dalla visualizzazione corrispondente. Premendo il tasto >Start<
tutti i protocolli memorizzati sull'apparecchio vengono trasferiti sulla penna USB. L'apparecchio
crea una nuova cartella denominata "ROFUSE" sulla penna USB. In una sottocartella di "RO-
FUSE" viene creata un'ulteriore cartella con il numero di serie dell'apparecchio come nome. In
questa cartella vengono memorizzati i protocolli.

| protocolli possono poi essere gestiti e ulteriormente elaborati mediante il software di lettura
RODATA 2.0 (vedi sezione 9).
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7.5 Configurazione dell'apparecchio ("SETUP"

Premere il tasto multifunzione >SETUP< sulla schermata iniziale.

Impostazioni 1]
STOP
Lingua

Parametri

Manutenzione
Contrasto schermata

START

Premendo i tasti medi Freccia su e Freccia giu & possibile selezionare la voce di menu desidera-
ta, per poi confermare premendo il tasto >Freccia a destra<.

Premendo il tasto >Freccia a sinistra< si esce da questo menu e si ritorna alla schermata ini-

ziale.
OROLOGIO I .
STOP
)
20.05.2014 08:32
1
START
[ -]
Orologio

Impostazione di data e ora. La data e I'ora vengono visualizzate nel formato dd.mm.yyyy
hh:mm. Premendo i tasti >Freccia a sinistra< e >Freccia a destra< & possibile selezionare le
cifre da modificare. Le correzioni possono essere eseguite poi mediante i tasti >+< e >-<. Pre-
mendo il tasto >Freccia a sinistra< & poi possibile uscire dal menu.

L'orologio viene alimentato da una batteria interna, cosicché continua a funzionare anche quan-
do la presa di corrente viene estratta dalla spina.

Impostazioni 11
sTop
English

Frangais
Espafiol

START

] ] 1 ] - |

Lingua
Impostazione della lingua. Premendo i tasti >Freccia su< e >Freccia gil< & possibile selezio-
nare la lingua desiderata e confermare la selezione mediante il tasto >OK<.
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Parametri 1/2 1] Parametri 2/2 1]
A RTe STOP Ea— EEOE STop
Rintracciabilita raccordo Non attivo Buffer circolare Non attivo

Rintracciabilta tubi Non attivo
Possessore: FIRMA
Cancellare la memoria 0043 Entries

START START
| Fne | [wooiFical | Fnve | [wooiFical
Parametri

Area protetta da password. In questa voce di menu & possibile eseguire le impostazioni sull'ap-
parecchio che si riflettono sulle proprieta e le funzioni dell'apparecchio stesso (p.e. codice di
saldatura, progetto edilizio, rintracciabilita, ...). E possibile eseguire il rilascio o il blocco di im-
missioni e funzioni per l'utente e quindi definire le procedure sul cantiere. L'impostazione di de-
fault del codice PIN-Code & "12345". Modificare la password in caso di necessita (vedi la voce
del sottomenu "Password"). E possibile uscire dal menu in qualsiasi punto premendo il tasto
>FINE<.

Codice operatore saldatura

Limmissione del codice di saldatura pu¢ essere qui attivato o disattivato (descrizione vedi capi-
tolo 7.3). E possibile modificare lo stato premendo il tasto SMODIFICA<.

Qualora sia attivata I'opzione "Codice di saldatura”, per avviare una saldatura & necessario un
codice di saldatura valido in base alla norma ISO-12176-3.

Rintracciabilita raccordo

L'immissione per la rintracciabilita del raccordo puo essere qui attivata, disattivata o impostata
come immissione opzionale (descrizione vedi capitolo 7.3). E possibile modificare lo stato pre-
mendo il tasto SMODIFICA<.

Rintracciabilita tubi

L'immissione per la rintracciabilita dei tubi puo essere qui attivata, disattivata o impostata come
immissione opzionale (descrizione vedi capitolo 7.3). E possibile modificare lo stato premendo il
tasto >SMODIFICA<.

Possessore

Qui & possibile modificare il possessore dell'apparecchio (p.e. il nome della ditta). La modifica
avviene manualmente (vedi anche il capitolo "Immissione”).

Cancellare la memoria
Qui & possibile cancellare tutte le saldature memorizzate.

Attenzione! Viene cancellata I'intera memoria. Non & possibile cancellare parzialmente le
saldature memorizzate!

Rintracciabilita tubi Non attivo
Possessore FIRMA

Cancellare la memoria
I | I coivc=Ee

L'apparecchio memorizza automaticamente fino a 2000 saldature. Se sono state memorizzate
2000 saldature, I'apparecchio visualizza un segnale di indicazione corrispondente. Il buffer di
overflow pud contenere fino a 47 saldature.

START

Parametri 1/2 11
STOP
Codice operatore saldatura  Non attivo
Rintracciabilita raccordo Non attivo
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Attenzione! Si pu0 verificare una perdita di dati, se nonostante la memoria piena viene
eseguita una saldatura. Si raccomanda di salvare i protocolli mediante la penna USB e di
cancellare tempestivamente la memoria dell'apparecchio!

Password

Qui é possibile modificare la password per I'area protetta "Parametri". Per modificare la pas-
sword premere il Tasto >SMODIFICA<. La modifica avviene manualmente (vedi anche il capitolo
"Immissione").

Manutenzione

Area protetta da password (solo per il personale di assistenza ROTHENBERGER o i tecnici au-
torizzati dei partner).

Contrasto 1]
STOP

START

Contrasto

E possibile adeguare il contrasto del display alle condizioni ambientali. Il contrasto puo essere
modificato mediante i tasti freccia >+< e >-<. E possibile uscire dal sottomenu mediante il tasto
>Freccia a sinistra<.

8 Informazione / diagnosi errori

Premere il tasto multifunzione >INFO< sulla schermata iniziale.

Prodott oteee BACE T e e 003 4047 stop

Numero di serie 14020001
Codice tipo: 0123456789ABCDEF

Possassrs Sautma_yz Poszioni occupae corz/ 207
Sotware vooos srarr] | || =

START]| START)
[ ene | ] ] | | I I . I I .

Vengono rappresentate le seguenti informazioni:
Prodotto ......coccecveeviiriiciieeen, Nome del prodotto
Numero di serie .... Numero di serie dell'apparecchio

Informazione 1/3 il Informazione 2/3 _1lll . Informazione 3/3 il
sTOP et STOP ——————

Contatore di manutenzione: 00000012 Lista errori -> USB: Trasferire

Manutenzione successiva:  01.01.2012

Codice tipo Codice tipo dell'apparecchio in base alla norma ISO 12176-2
p. e.: P24US2VAKDX

P0SSeSsore .......ccoovecveierennen. Possessore dell'apparecchio (vedi la sezione 7.5)

Software ....cccceeeceveeeeeeiiiiees Versione corrente del software

Contatore assoluto .................. Numero di tutte le saldature eseguite durante la durata di vita
dell'apparecchio

Contatore di manutenzione ..... Numero di saldature dall'esecuzione dell'ultima manutenzione

Manutenzione successiva ....... Data della manutenzione successiva nel formato

Memoria occupata .................. Numero di protocolli attualmente memorizzati nella memoria
interna dell'apparecchio

Immissioni errate .................... Numero delle immissioni errate

Elenco errori

| messaggi di errore possono essere trasferiti alla penna USB. Questi dati possono essere tra-
sferiti poi (p. e. via messaggio di posta elettronica) ad un operatore specializzato
ROTHENBERGER per I'assistenza o a un partner autorizzato. Qualora I'apparecchio sia difetto-
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so o il funzionamento dell'apparecchio € limitato, & possibile redigere una diagnosi errore con
I'ausilio delle immagini di errore.

8.1 Rimozione errore

Password errata

Per accedere al menu Parametri o0 Manutenzione € necessario inserire una password valida. In-
formarsi presso il responsabile dell'apparecchio per la Sua autorizzazione e un codice valido.

Raccordo errato

Questo messaggio di errore appare, se i parametri raccordi contenuti nel codice raccordo non
corrispondono ai valori effettivamente misurati. Verificare, se il codice scansionato corrisponde
al raccordo.

Codice danneggiato

Non ¢ stato possibile decodificare il codice raccordo scansionato. Verificare la presenza di danni
o impurita nel codice.

Nessun raccordo connesso

Si & tentato di avviare una saldatura senza un raccordo connesso. Verificare la presenza di
danni o impurita sui contatti di raccordo e connettore.

Cortocircuito sul raccordo

E stato riscontrato un cortocircuito sul raccordo. Verificare la presenza di danni o impurita sui
contatti di raccordo e connettore.

Diametro raccordo inferiore a 400 mm
L'apparecchio ROFUSE 400 Turbo pud saldare raccordi con diametro fino a 400 mm.
Perdita dati - memoria piena

Qualora una saldatura viene avviata nonostante il messaggio, si verifica una perdita di dati. La
saldatura NON viene verbalizzata. Salvare i dati su una penna USB e cancellare la memoria.

Temperatura ambiente non consentita

La temperatura ambiente € al di fuori dell'ambito consentito. Collocare I'apparecchio all'ombra o
accendere il riscaldamento.

Sottotensione

Aumentare la tensione nell'esercizio del generatore.

Sovratensione

Diminuire la tensione nell'esercizio del generatore.

Errore di frequenza

La frequenza della tensione di alimentazione € al di fuori dell'ambito consentito.
Errore di sistema

Spedire immediatamente I'apparecchio per essere riparato. Non eseguire altre saldature!
Interruzione

Durante la saldatura si & verificata un'interruzione della tensione di saldatura.
Tensione di saldatura errata

Durante la saldatura la tensione di saldatura ha abbandonato I'ambito consentito.

Programma di lettura e gestione RODATA 2.0

Il software di lettura nonché le istruzioni per l'installazione e I'uso del software si trovano sulla
penna USB in dotazione. In caso di necessita € possibile scaricare il software anche dall'home-
page www.rothenberger.com.

10 Manutenzione

In base a DVS 2208 Parte 1 almeno una volta all'anno deve essere eseguita una verifica di ripe-
tizione (manutenzione).

Gli accessori adatti sono disponibili nel catalogo principale o su www.rothenberger.com
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12  Servizio clienti

ROTHENBERGER & a completa disposizione per supporto e assistenza tecnica attraverso il vo-
stro rivenditore di fiducia o tramite il portale online RO SERVICE+: & + 49 (0) 61 95/ 800 8200
= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 DX service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

13 Smaltimento

Alcune componenti sono riciclabili e sono da smaltire separatamente. Vi sono imprese addette e
certificate a tali lavori. Per uno smaltimento corretto dei componenti non riciclabili (ad es. rifiuti
elettronici) rivolgersi alle imprese competenti.

Solo per Paesi UE:

)74

Non smaltire gli utensili elettrici insieme ai rifiuti domestici! Ai sensi della Direttiva
Europea 2012/19/EU relativa ai rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e alla
sua applicazione nel diritto vigente in ambito nazionale, le apparecchiature elettriche
non piu utilizzabili devono essere smaltite separatamente e riciclate secondo criteri di
eco compatibilita.
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Gevaar!
Dit symbool waarschuwt voor lichamelijk letsel.

' Let op!
® Dit teken waarschuwt voor materiéle schade en schade aan het milieu.

=» Verzoek te handelen
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Aanwijzingen betreffende de veiligheid

1.1 Doelmating gebruik

De ROFUSE TURBO is een elektrofusie-apparaat dat geschikt is voor mobiel gebruik op bouw-
plaatsen. Met de ROFUSE 400 TURBO kunnen elektrofusiefittings (8 V — 48 V) van kunststof tot
een diameter van 400 mm en met de ROFUSE 1200 TURBO tot een diameter van 1200 mm ge-
last worden (daarbij moeten beslist de gegevens van de te lassen fittings en de ROFUSE TUR-
BO lasapparaten in acht worden genomen). Met behulp van de barcodescanner kunnen lasge-
gevens worden ingelezen die met een 24-cijferige barcode conform ISO 13950:2007-03 geco-
deerd zijn.

gemene veiligheidswaarschuwingen voor elektrische gereedschappen

WAARSCHUWING! Lees alle veiligheidswaarschuwingen, aanwijzingen, afbeel-
dingen en specificaties die bij dit elektrische gereedschap worden geleverd.

Als de hieronder vermelde aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan dit een elektrische schok,

brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor toekomstig gebruik.

Het in de waarschuwingen gebruikte begrip ,elektrisch gereedschap” heeft betrekking op elektri-

sche gereedschappen voor gebruik op het stroomnet (met netsnoer) en op elekirische gereed-

schappen voor gebruik met een accu (zonder netsnoer).

1) Veiligheid van de werkomgeving

a) Houd uw werkomgeving schoon en goed verlicht. Een rommelige of onverlichte werk-
omgeving kan tot ongevallen leiden.

b) Werk met het elektrische gereedschap niet in een omgeving met explosiegevaar waar-
in zich brandbare vioeistoffen, brandbare gassen of brandbaar stof bevinden. Elektri-
sche gereedschappen veroorzaken vonken die het stof of de dampen tot ontsteking kunnen
brengen.

c) Houd kinderen en andere personen tijdens het gebruik van het elektrische gereed-
schap uit de buurt. Wanneer u wordt afgeleid, kunt u de controle over het gereedschap
verliezen.

2) Elektrische veiligheid

a) De aansluitstekker van het elektrische gereedschap moet in het stopcontact passen.
De stekker mag in geen geval worden veranderd. Gebruik geen adapterstekkers in
combinatie met geaarde elektrische gereedschappen. Onveranderde stekkers en pas-
sende stopcontacten beperken het risico van een elektrische schok.

b) Voorkom aanraking van het lichaam met geaarde oppervlakken, bijvoorbeeld van bui-
zen, verwarmingen, fornuizen en koelkasten. Er bestaat een verhoogd risico door een
elektrische schok wanneer uw lichaam geaard is.

c) Houd het elektrische gereedschap uit de buurt van regen en vocht. Het binnendringen
van water in het elektrische gereedschap vergroot het risico van een elektrische schok.

d) Gebruik de kabel niet voor een verkeerd doel, om het elektrische gereedschap te dra-
gen of op te hangen of om de stekker uit het stopcontact te trekken. Houd de kabel uit
de buurt van hitte, olie, scherpe randen en bewegende gereedschapdelen. Beschadig-
de of in de war geraakte kabels vergroten het risico van een elektrische schok.

e) Wanneer u buitenshuis met elektrisch gereedschap werkt, dient u alleen verlengka-
bels te gebruiken die voor gebruik buitenshuis zijn goedgekeurd. Het gebruik van een
voor gebruik buitenshuis geschikte verlengkabel beperkt het risico van een elektrische
schok.

f) Als het gebruik van het elektrische gereedschap in een vochtige omgeving onvermij-
delijk is, dient u een aardlekschakelaar te gebruiken. Het gebruik van een aardlekscha-
kelaar vermindert het risico van een elektrische schok.

3) Veiligheid van personen

a) Wees alert, let goed op wat u doet en ga met verstand te werk bij het gebruik van het
elektrische gereedschap. Gebruik het gereedschap niet wanneer u moe bent of onder
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invlioed staat van drugs, alcohol of medicijnen. Een moment van onoplettendheid bij het
gebruik van het gereedschap kan tot ernstige verwondingen leiden.

Draag persoonlijke beschermende uitrusting en altijd een veiligheidsbril. Het dragen
van persoonlijke beschermende uitrusting zoals een stofmasker, slipvaste werkschoenen,
een veiligheidshelm of gehoorbescherming, afhankelijk van de aard en het gebruik van het
elektrische gereedschap, vermindert het risico van verwondingen.

Voorkom per ongeluk inschakelen. Controleer dat het elektrische gereedschap uitge-
schakeld is voordat u de stekker in het stopcontact steekt of de accu aansluit en
voordat u het gereedschap oppakt of draagt. Wanneer u bij het dragen van het elektri-
sche gereedschap uw vinger aan de schakelaar hebt of wanneer u het gereedschap inge-
schakeld op de stroomvoorziening aansluit, kan dit tot ongevallen leiden.

Verwijder instelgereedschappen of schroefsleutels voordat u het elektrische gereed-
schap inschakelt. Een instelgereedschap of sleutel in een draaiend deel van het gereed-
schap kan tot verwondingen leiden.

Voorkom een onevenwichtige lichaamshouding. Zorg ervoor dat u stevig staat en
steeds in evenwicht blijft. Daardoor kunt u het elekirische gereedschap in onverwachte si-
tuaties beter onder controle houden.

Draag geschikte kleding. Draag geen loshangende kleding of sieraden. Houd haren,
kleding en handschoenen uit de buurt van bewegende delen. Loshangende kleding, sie-
raden en lange haren kunnen door bewegende delen worden meegenomen.

Wanneer stofafzuigings- of stofopvangvoorzieningen kunnen worden gemonteerd,
dient u zich ervan te verzekeren dat deze zijn aangesloten en juist worden gebruikt.
Het gebruik van een stofafzuiging beperkt het gevaar door stof.

Ondanks het feit dat u eventueel heel goed vertrouwd bent met het gebruik van ge-
reedschappen, moet u ervoor zorgen dat u niet nonchalant wordt en veiligheidsvoor-
schriften voor het gereedschap gaat negeren. Een onoplettende handeling kan binnen
een fractie van een seconde ernstig letsel veroorzaken.

Zorgvuldige omgang met en zorgvuldig gebruik van elektrische gereedschappen
Overbelast het gereedschap niet. Gebruik voor uw werkzaamheden het daarvoor be-
stemde elektrische gereedschap. Met het passende elekirische gereedschap werkt u be-
ter en veiliger binnen het aangegeven capaciteitsbereik.

Gebruik geen elektrisch gereedschap waarvan de schakelaar defect is. Elektrisch ge-
reedschap dat niet meer kan worden in- of uitgeschakeld, is gevaarlijk en moet worden ge-
repareerd.

Trek de stekker uit het stopcontact en/of neem de accu (indien uitheembaar) uit het
elektrische gereedschap, voordat u het elektrische gereedschap instelt, accessoires
wisselt of het elektrische gereedschap opbergt. Deze voorzorgsmaatregel voorkomt on-
bedoeld starten van het elekirische gereedschap.

Bewaar niet-gebruikte elektrische gereedschappen buiten bereik van kinderen. Laat
het gereedschap niet gebruiken door personen die er niet mee vertrouwd zijn en deze
aanwijzingen niet hebben gelezen. Elektrische gereedschappen zijn gevaarlijk wanneer
deze door onervaren personen worden gebruikt.

Pleeg onderhoud aan elektrische gereedschappen en accessoires. Controleer of be-
wegende delen van het gereedschap correct functioneren en niet vastklemmen en of
onderdelen zodanig gebroken of beschadigd zijn dat de werking van het elektrische
gereedschap nadelig wordt beinvioed. Laat deze beschadigde onderdelen voor het
gebruik repareren. Veel ongevallen hebben hun oorzaak in slecht onderhouden elektrische
gereedschappen.

Houd snijdende inzetgereedschappen scherp en schoon. Zorgvuldig onderhouden snij-
dende inzetgereedschappen met scherpe snijkanten klemmen minder snel vast en zijn ge-
makkelijker te geleiden.

Gebruik elektrisch gereedschap, accessoires, inzetgereedschappen en dergelijke
volgens deze aanwijzingen. Let daarbij op de arbeidsomstandigheden en de uit te
voeren werkzaamheden. Het gebruik van elektrische gereedschappen voor andere dan de
voorziene toepassingen kan tot gevaarlijke situaties leiden.
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h) Houd handgrepen en greepvlakken droog, schoon en vrij van olie en vet. Gladde
handgrepen en greepvlakken verhinderen dat het gereedschap in onverwachte situaties vei-
lig kan worden gehanteerd en bediend.

5) Service

a) Laat het elektrische gereedschap alleen repareren door gekwalificeerd en vakkundig
personeel en alleen met originele vervangingsonderdelen. Daarmee wordt gewaarborgd
dat de veiligheid van het gereedschap in stand blijft.

] Veiligheidsinstructies

— Bij gebruik kan er door gebrekkige isolatie gevaar voor een elektrische schok bestaan.

— Bijintensief gebruik resp. langere lasbewerkingen bestaat er verbrandingsgevaar door de
hoge temperatuur van de behuizing.

Dit apparaat is niet bestemd voor het gebruik door kinderen en
personen met beperkte fysieke, sensorische of geestelijke ca-
paciteiten of gebrekkige ervaring en kennis. Dit apparaat kan
door kinderen vanaf 8 jaar alsook door personen met beperkie
fysieke, sensorische of geestelijke capaciteiten of ontbrekende
ervaring en kennis gebruikt worden als deze onder toezicht
staan van een voor hun veiligheid verantwoordelijke persoon of
over het veilige gebruik van het apparaat geinformeerd werden
en de hiermee gepaard gaande gevaren verstaan. Anders be-
staat er gevaar voor foute bediening en verwondingen.

Houd kinderen in het oog bij gebruik, reiniging en onderhoud.
Hierdoor wordt gegarandeerd dat kinderen niet met het appa-
raat spelen.

Het apparaat mag slechts door gekwalificeerd deskundig perso-
neel worden gebruikt!

No. ROFUSE 400/ 1200 TURBO .................. 1000000999 / 1000001000
Netspanning .......cccceeeveereeeieeneeee e 230V
Frequentie

Omgevingstemperatuur
Toepassingsbereik ROFUSE 400 Turbo........ Fittings tot 400 mm
ROFUSE 1200 Turbo........ Fittings tot 1200 mm

Beschermingssoort .........cccocvevieiieeniceneennne. IP 54
Gegevensoverdracht-interface .........ccccceenee USBv 2.0
Opslagcapaciteit .........cccoeevieiiiiiiiiiieeieee 2.000 Lasprotocollen
Overloopgeheugen .........cccooveiiiiiiiienieene 47 Lasprotocollen
Afmetingen (I Xb X h) ..o ca. 500 x 250 x 320 mm
Gewicht inclusief laskabels
(basisapparaat, zonder accessoires) .............. ca. 21,5kg
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Contacten ......ooocieeiee s 4 mm en 4,7 mm volgens IEC 60529
* Koelsysteem variéren met de omgevingstemperatuur. Direct zonlicht moet worden vermeden.

2.1 Meettoleranties

Temperatuur .........cccoveiiiiiieie e 5%
SPANNING .evieiiiiiecreee e 2%
SHOOM <. 2%
Weerstand .......ccoccveeiriiiiiiiice e 5%

3 Active Cooling System (ACS) en Heat Control (HC

Het apparaat is voorzien van een ventilator. De ventilator gaat draaien zodra het apparaat mid-
dels de hoofdschakelaar wordt ingeschakeld. De ventilator helpt de warmte die tijdens het las-
sen in het apparaat ontstaat, beter af te voeren. Daarom raden wij aan om het apparaat - voor
een optimale koeling - ook tussen twee lasbewerkingen ingeschakeld te laten.

Het apparaat heeft een Heat Control functie (HC). V&6r elke lasbewerking controleert het appa-
raat of de volgende lasbewerking betrouwbaar en volledig kan worden uitgevoerd. Factoren, zo-
als de actuele temperatuur van het apparaat, de omgevingstemperatuur en de lasgegevens van
de fittings, spelen hier een rol. Als de actuele temperatuur van het apparaat te hoog is, dan
wordt op het display de te verwachten wachttijd weergegeven. De ventilator reduceert deze
wachttijd aanmerkelijk.

4 Opslag / transport

Bescherm de aansluitkabel van het apparaat en de laskabels tegen scherpe randen.
Het lasapparaat mag niet worden blootgesteld aan sterke mechanische belastingen.
Het apparaat mag worden opgeslagen bij een temperatuur van - 30 tot + 70°C.

5 Werkvoorbereiding

Let er bij gebruik van het apparaat op, dat het op een stabiele en stevige ondergrond staat. Het
lasapparaat is spatwaterdicht (IP54).

' Het apparaat mag niet in water worden gedompeld!

[ ]
Om beweging van de fitting tijdens het lassen te voorkomen dient u een adequaat klemsysteem
te gebruiken. De montage-instructies voor de fittings van de betreffende fabrikant evenals de
plaatselijke of nationale voorschriften en installatie-instructies moeten altijd in acht worden ge-
nomen.
De contactvlakken van de lasstekkers en de fitting moeten schoon zijn. Vervuilde contacten
kunnen schade aan de stekkers veroorzaken door oververhitting. Controleer welk type stekker u
voor de uit te voeren lasbewerking nodig heeft. Voordat u de steekcontacten gaat vervangen,
moet u eerst het apparaat loskoppelen van het lichtnet!

| Voor het vervangen van de steekcontacten een borg-
: pen of iets dergelijks (& 3mm) aan de zijkant in het
= boorgat bij de schroefverbmdmg steken en vasthouden.
Met behulp van schroevendraaier Torx 15 adapter
losschroeven en verwijderen.

Nieuwe adapter met de hand vastmaken, tot de aan-
slag vastschroeven, met schroevendraaier Torx 15

_-= goed vastschroeven (15Nm) en daarna borgpen weer

verwijderen.

' Alle metalen delen moeten bedekt zijn!
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6 Elektrische aansluiting

Bij verdeelkasten op bouwplaatsen moeten de voorschriften inzake aardlekschakelaars in acht
worden genomen. Het lasapparaat mag uitsluitend via een aardlekschakelaar (Residual Current
Device, RCD) worden gebruikt.
Zorg ervoor dat de aansluiting van het apparaat op het lichtnet resp. de generator beveiligd is
met een zekering van maximaal 20 A (traag).

Er mogen uitsluitend goedgekeurde en gemarkeerde verlengkabels met de volgende aderdia-
meters worden gebruikt.

Tot 20 meter:
Langer dan 20 meter:

ting te voorkomen.

1,5 mm?2 (geadviseerd 2,5 mm?); type HO7RN-F
2,5 mm? (geadviseerd 4,0 mm3); type HO7RN-F
De verlengkabel mag uitsluitend volledig afgerold en uitgestrekt worden gebruikt om oververhit-

Het vereiste nominale vermogen van de generator is afhankelijk van de maximale vermogens-
opname van de gebruikte fittings. Daarnaast moeten voor de installatie de aansluitvoorwaarden
ter plaatse, de milieu-omstandigheden en de technische gegevens van de generator zelf in acht

worden genomen.

Nominaal afgegeven vermogen van een 1-fase generator, 220 — 240 V, 50/60 Hz:

d20-d160......c.c.......

3,2 kW

4 kW mechanisch geregeld
5 kW elektronisch geregeld

Schakel eerst de generator in voordat u het lasapparaat aansluit. De nullastspanning moet op
ca. 240 volt ingesteld worden.

' Opmerking: Sluit tijdens het lassen geen andere apparaten aan op dezelfde generator!

Koppel na het beéindigen van de laswerkzaamheden eerst het apparaat los van de generator.
Schakel daarna de generator uit.

7 Ingebruikname en bediening van het apparaat

71 Inschakelen van het apparaat / beginscherm

Het apparaat wordt, nadat het is aangesloten op het lichtnet of een generator, middels de
hoofdschakelaar ingeschakeld. Het beginscherm verschijnt.

ROFUSE Turbo 11
Software V 01.00 STOP
24.07.2014 17:58:28
Volgend onderhoud op 18.07.2015
START
[ serue [~ no | use |

Multifunctionele toetsen:
Met deze toets gaat u naar het setup-menu. Daar kunnen instellingen
worden uitgevoerd zoals de tijd, de taal, de manier van gegevensinvoer
en de onderhoudsdata.

Hier kan uitgebreide informatie over het apparaat worden bekeken, bijv.
serienummer, eigenaar, enz.

In het USB-menu kunnen de opgeslagen lasbewerkingen in het geheu-
gen van het apparaat naar een USB-opslagmedium worden overge-

SETUP ..o

bracht.

Weergave van de bezette geheugenplaatsen
(zie paragraaf 8)

Datum en tijd

Weergave van de volgende onderhoudsdatum
Toewijzing van de multifunctionele toetsen

Met deze multifunctionele toets gaat u naar de gegevensinvoer om een
lasbewerking te starten.
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7.2 Gegevensinvoer (algemene beschrijving

De invoer van de meeste gegevens kan handmatig of middels een barcodescanner gebeuren.
Barcodescanner

Een barcode wordt ingelezen door de barcodescanner op een afstand van circa 5 - 10 cm voor
de streepjescode (barcode) te houden. Als de barcodescanner in stand-by staat, druk dan kort
op de toets van de handgreep van de scanner. Hierna schakelt de scanner in. De rode lijn geeft
het scangebied aan. Druk nogmaals op de toets van de handgreep. De barcode wordt ingele-
zen. Bij een juiste registratie van de gegevens is er een geluidssignaal te horen en worden de
gescande gegevens als tekst (cijfers / letters) op het display van het lasapparaat weergegeven.
Als de gescande barcode overeenkomt met de te verwachten barcode, dan bevestigt het lasap-
paraat de juistheid van de barcode eveneens met een signaal (het lasapparaat accepteert het
bijvoorbeeld niet, wanneer voor het lasproces in plaats van de barcode van de fitting, de barco-
de voor de fitting-traceerbaarheid gescand wordt).

' Let op! Laser klasse 2 — niet direct in de laserstraal kijken!

[ ]
Handmatige invoer il
5 STOP
BABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abedefghijkimnopgrstuvwxyz
0123456789
e START
[_ok_|

Handmatige invoer van de gegevens (letters en cijfers)

Met de handmatige invoer kunnen algemene gegevens, zoals de naam van de lasser of de
bouwplaats, ingevoerd worden. Ook kunt u de cijferreeks die op de barcode staat invoeren, voor
het geval de barcode onleesbaar is of de barcodescanner defect is. Letters en cijfers kunnen via
het getoonde alfabet ingevoerd worden. De letters en/of cijfers worden met de pijltoetsen aan-
gestuurd. De keuze wordt met OK bevestigd. Nadat de invoer voltooid is, drukt u op de toets
>pijl omlaag< en daarna op >OK<. Middels de >STOP< knop kunnen letters en cijfers gewist
worden.

Wachtwoord invoeren il
SToP

START

Handmatige invoer van cijfers
Als voor de gegevensinvoer alleen maar cijfers nodig zijn (bijv. handmatige invoer van de fitting-
code), dan worden ook uitsluitend cijfers (0 — 9) als keuzemogelijkheid getoond. Met de toetsen
>+< en >-< kunnen de cijfers gekozen worden. Met de toetsen >pijl naar links< en >pijl naar
rechts< worden de verschillende cijfers aangestuurd. Na de invoer van het laatste cijfer, even-
eens met de toets >pijl naar rechts< bevestigen.

7.3 Uitvoeren van een lasbewerking

Druk in het beginscherm op de multifunctionele toets SLASBEWERKING<.
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Lasser-naam Ml
Lasser: stop
Bouwplan:

Datum: 26042014 07:31 @ 15°C
Fitting:
Traceerbaarheid:  Niet-actief

I

START

Onder het menu-item sSLASBEWERKING< kunnen de noodzakelijke gegevens voor de lasbe-
werking worden ingevoerd. Daartoe kan een barcode worden gescand met de barcodescanner.
De gegevens kunnen ook handmatig worden ingevoerd.

Lasser-naam

Als de optie 'Lasser-code' gedeactiveerd is, dan kan hier de naam van de lasser worden inge-
voerd. De invoer kan handmatig of via een barcode gebeuren. De 'Lasser-naam' is een vrij te
bepalen naam van maximaal 30 karakters. De invoer kan worden overgeslagen door op >OK<
te drukken. Als de optie 'Lasser-code' geactiveerd is, dan wordt er niet naar de 'Lasser-naam’
gevraagd.

Lasser-code

Als bij de parameters de optie 'Lasser-code' geactiveerd is (zie paragraaf 7.5 'SETUP'), dan
moet hier een geldige lasser-code worden ingevoerd (het apparaat accepteert uitsluitend een
lasser-code die conform de ISO-norm is).

Bouwplan

Deze invoer kan met de barcodescanner handmatig worden gedaan of met de knop >OK< ook
worden overgeslagen. De invoer blijft dan dus leeg.

Datum
Hier wordt de actuele datum met tijd en omgevingstemperatuur weergegeven.

Omgevingscondities ||l .
STOP
Lasser:
Bouwplar:

Datui: 21052014 0825 @ 27°C
Fitling
Tracesthaarheid  Miet-rctiel

Omgevingscondities

Als de optie 'Omgevingscondities' geactiveerd is (zie paragraaf 7.5 'SETUP'), dan moet hier de
omgevingsconditie op het tijdstip van de lasbewerking (zonnig, droog, regen, wind, tent, ver-
warming) aangegeven worden.

Fittingcode

Hier moet de fittingcode worden ingevoerd. De code bevat gegevens over de lasspanning, las-
duur en (deels) afkoelingstijd en bevindt zich als streepjescode op de elektrofusiefitting. Als de
fittingcode beschadigd is, dan kan deze ook handmatig worden ingevoerd.

Traceerbaarheid

Als in de parameters de optie 'Traceerbaarheid' voor fittings of buizen geactiveerd is (zie para-
graaf 7.5 'SETUP'), dan moet hier iets ingevoerd worden. De invoer kan met de barcodescanner
of handmatig worden gedaan. Als 'Traceerbaarheid' als optionele invoer ingesteld is, dan kan
hier iets ingevoerd worden. De vraag "Traceerbaarheid' kan echter ook met >OK< worden over-
geslagen, het veld blijft dan leeg. Als de vraag 'Traceerbaarheid' gedeactiveerd is, dan vraagt
het apparaat er niet naar en verschijnt de vraag dus niet op het display.

START

6:
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Sluit nu de laskabels aan op de fitting. Gebruik indien nodig adapters (zie paragraaf 5). De con-
tactvlakken van de lasstekkers resp. adapters en de fitting moeten schoon zijn.

Fitting Code gelezen ||l
Lasser: STOP
Bouwplan:

Datum: 21052014 08:30 @ 27°C
Fitting:
Traceerbaarheid:  Niet-actief

I

START

Scan de fittingcode met behulp van de barcodescanner. Als de barcodescanner defect is of
wanneer de fittingcode niet gescand kan worden, dan kan de fittingcode ook handmatig worden
ingevoerd. Druk daartoe op de toets SHANDMATIGE INVOER< (zie ook paragraaf 'Invoer').
Als de barcode van de fitting geen afkoelingstijd bevat, dan kan hier de afkoelingstijd die op de
fitting vermeld staat, handmatig worden ingevoerd. De invoer kan worden overgeslagen door op
>0OKc< te drukken.

Als de barcode van de fitting een afkoelingstijd bevat, dan wordt deze na afloop van de lastijd
weergegeven, afgeteld en in het protocol opgenomen.

Als de barcode geen afkoelingstijd bevat en er handmatig een afkoelingstijd werd ingevoerd,
dan wordt de afkoelingstijd na voltooiing van de lasbewerking weergegeven en afgeteld. De af-
koelingstijd wordt niet in het protocol opgenomen.

Afkoelingstijd

Als de barcode geen afkoelingstijd bevat en er ook handmatig geen afkoelingstijd werd inge-
voerd, dan wordt er na voltooiing van de lasbewerking geen afkoelingstijd weergegeven. De af-
koelingstijd wordt ook niet in het protocol opgenomen.

Buis voorbereid? il
AG @32mm 40sec/40V SToP

Energie:  0.000 Ws 13,7/40 V. 00 A

Aansluiting: 231V /50 Hz

R= 000 0 protocol nummer: 00000024
] | ok |

Na een succesvolle gegevensinvoer verschijnt op het display de vraag of de buizen in overeen-
stemming met de gegevens van de fabrikant zijn verwerkt. Dit moet met >OK< worden beves-
tigd.

Voordat de feitelijke lasbewerking start, geeft het apparaat nogmaals alle relevante lasparame-
ters weer.

STARTKLAAR 11
AG @32mm 40sec/40V stop

Energie:  0.000 Ws 0,2/40 V. 00 A

START

Aansluiting: 233V /50 Hz

R= 0000 Protocol nummer: 00000024 START

] | |
Diameter ............ Buisdiameter volgens fittingcode
Energie .............. Omgezette energie
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Lasbewerking .... Lastijd volgens fittingcode, werkelijke- / gewenste lasspanning, actuele

lasstroom

Aansluiting ......... Netspanning en netfrequentie

R Actuele weerstand van de elektrofusiefitting

Protocol ............. Protocolnummer - volgnummer gedurende de gehele levensduur van het
apparaat

Het apparaat voert twee veiligheidscontroles uit:

Correct Fitting Connection (CFC)

Het apparaat controleert of er een fitting is aangesloten en vergelijkt deze gegevens met de eer-
der gescande gegevens. Als de afwijking tussen de twee waarden kleiner is dan de in de code
vastgelegde tolerantie, dan begint het lasproces. Als de afwijking buiten de toegestane tolerantie
ligt, dan meldt het apparaat een storing en geeft het aanwijzingen m.b.t. de mogelijke oorzaak
van de storing (zie 'Storingsmeldingen' hoofdstuk 8).

Heat Control functie (HC)

Het apparaat berekent (op basis van lasparameters, actuele temperatuur van het apparaat en
omgevingstemperatuur) of deze lasbewerking volledig kan worden uitgevoerd. Vooral bij een
hoge buitentemperatuur of bij grote fittings zou het apparaat anders oververhit kunnen raken en
zou er dus een noodstop tijdens het lopende lasproces kunnen optreden.

Als de lasbewerking volledig uitgevoerd kan worden, dan brandt de groene >START< toets. De
lasbewerking kan met deze toets gestart worden.

Als de actuele temperatuur van het apparaat te hoog is, dan brandt de rode >STOP< toets. Op
het display verschijnt een aanwijzing, hoe lang het apparaat moet afkoelen, voordat de lasbe-
werking gestart kan worden (de hier aangegeven tijd dient slechts als indicatie).

Als de groene >START< toets brandt, dan kan door op deze toets te drukken het lasproces
worden gestart.

Lasproces 1]
AG @32mm 40sec/40V STOP
Energie: 0.000 Ws 0,2/40 vV 00A

B 8sec / 41sec
Aansluiting: 232V /50 Hz

R= 0000 Protocol nummer: 00000024
1 1 | |
Tijdens het lasproces worden alle relevante gegevens op het display weergegeven. Het laspro-

ces wordt gedurende de gehele lastijd aan de hand van de lasparameters van de fittingcode
gemonitord.

Het lasproces kan op ieder gewenst moment worden afgebroken door op de toets >STOP< te
drukken.

De lastijd wordt afhankelijk van de omgevingstemperatuur automatisch door het lasapparaat ge-
regeld. Daarom kunnen de lastijden bij identieke fittings verschillen.

De lastijd wordt eenvoudigheidshalve ook als statusbalk aangegeven.

Na beéindiging van de lasbewerking wordt het resultaat op het display weergegeven. De afkoe-
lingstijd moet in overeenstemming met de gegevens van de fittingen-fabrikant in acht worden
genomen. Als de streepjescode van de fitting informatie bevat over de afkoelingstijd, dan wordt
deze na beéindiging van het lasproces weergegeven. Eenvoudigheidshalve wordt de afkoelings-
tijd ook als statusbalk aangegeven.

De afkoelingstijd kan op ieder gewenst moment door op >STOP< te drukken, beéindigd worden.
Het afbreken van het afkoelingsproces wordt in het protocol genoteerd. Ook het loskoppelen van
de fitting en de aansluitingen leidt tot het afbreken van de afkoelingstijd.

START
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Afkoelingsproces il
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energie: 0000 Ws 0240 V00 A
Afkoelingstijd: __ 2min_: 14 sec
Voeding: 233V / 50 Hz

R= 0000 Protocol nummer: 00000024
1 | | |

START

Als de elektrofusie mislukt is, dan verschijnt op het display de melding 'Fout'. Bovendien geeft
het apparaat een akoestisch signaal en een visueel signaal middels een knipperende rode led
af.

Met >pijl naar links< kan een nieuwe gegevensinvoer worden gestart.
7.4 Overbrengen van de opgeslagen lasprotocollen

Druk in het beginscherm op de multifunctionele toets >USB<.

Overdracht van gegevens naar USB |||
STOP
USBstation:  Zoek USB-stick
Vij geheugen: 0kByte

Overdracht van alle 0012 gegevens op de USB-station

I . . T

START

In het USB-menu kunnen de opgeslagen protocollen in het geheugen van het apparaat naar een
USB-opslagmedium worden overgebracht.

Steek een USB-stick in de USB-connector. Wacht tot het opslagmedium met succes herkend is.
Dit wordt op het display aangegeven. Door op de toets >Start< te drukken worden alle in het
apparaat opgeslagen protocollen op de USB-stick opgeslagen. Het apparaat maakt hiervoor op
de USB-stick een nieuwe map aan met de naam 'ROFUSE'. In een submap van 'ROFUSE'
wordt nog een map met het serienummer van het apparaat als naam aangemaakt. In deze map
worden de protocollen opgeslagen.

De protocollen kunnen vervolgens met de uitleessoftware RODATA 2.0 beheerd en verder ver-
werkt worden (zie paragraaf 9).

7.5 Configuratie van het apparaat ('SETUP’

Druk in het beginscherm op de multifunctionele toets >SSETUP<.

Instellingen I .
STOP
[ Kok |
Taal

Parameters
Onderhoud
Contrast display

START

Met de middelste twee omhoog- en omlaag-pijlen kan het gewenste menu-item worden geko-
zen; bevestig de keuze vervolgens met >pijl naar rechts<.

Met >pijl naar links< verlaat u dit menu en gaat u terug naar het beginscherm.
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KLOK Il
STOP
1
20.05.2014 08:32
1
L Fas

Klok

Instellen van datum en tijd. De datum en tijd worden weergegeven met de notatie dd.mm.yyyy
hh:mm. Selecteer met >pijl naar links< en >pijl naar rechts< het cijfer dat u wilt veranderen.
De correcties kunnen vervolgens met de toetsen >+< en >-< worden uitgevoerd. Met >pijl naar
links< kunt u het menu weer verlaten.

De klok wordt door een batterij in het apparaat van spanning voorzien, zodat deze verder loopt
wanneer het apparaat niet op het lichtnet resp. een generator is aangesloten.

Instellingen 11

stop
English

Frangais
Espafiol

START

1 ¢+ | | | - |

Taal
Voor het instellen van de taal. Selecteer met >pijl omhoog< en >pijl omlaag< de gewenste taal
en bevestig met >OK<.

Parameters 1/2 11 Parameters 2/2 11
e sTOP Wachtwoord o sTopP
Traceerbaarheid fitting Niet-actief Ringgeheugen Niet-actief
Traceerbaarheid buis Niet-actief
Eigenaar: FIRMA
Geheugen wissen: 0043 Inzendingen

START START

[ ewoe | Jwwzicen| [ ewoe | Jwwzicen|

Parameters

Middels wachtwoord beveiligde sectie. In dit menu-item kunnen instellingen van het apparaat
worden uitgevoerd, die de eigenschappen en werking van het apparaat beinvioeden (bijv. las-
ser-code, bouwplan, traceerbaarheid, ...). Zo kunnen invoermogelijkheden en functies voor de
gebruiker vrijgegeven of geblokkeerd worden en kunnen er dus procedures op de bouwplaats
worden bepaald. De PIN-code staat af fabriek op '12345'. Wijzig het wachtwoord indien nodig
(zie submenu 'Wachtwoord'). Het menu kan op ieder moment worden verlaten door op de toets
>EINDE< te drukken.

Lasser-code

De invoer van de lasser-code kan hier geactiveerd of gedeactiveerd worden (beschrijving zie
hoofdstuk 7.3). De status kan middels de toets >SWIJZIGEN< veranderd worden.

Als de optie 'Lasser-code' geactiveerd is, dan moet voor het begin van een lasbewerking een
geldige lasser-code conform ISO-12176-3 ingevoerd worden.

Traceerbaarheid fitting
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De invoer m.b.t. de traceerbaarheid van de fitting kan hier geactiveerd en gedeactiveerd worden
of als optionele invoer worden ingesteld (beschrijving zie hoofdstuk 7.3). De status kan middels
de toets >WIJZIGEN< veranderd worden.

Traceerbaarheid buis

De invoer m.b.t. de traceerbaarheid van de buis kan hier geactiveerd en gedeactiveerd worden
of als optionele invoer worden ingesteld (beschrijving zie hoofdstuk 7.3). De status kan middels
de toets >WIJZIGEN< veranderd worden.

Eigenaar

Hier kan de naam van de eigenaar van het apparaat (bijv. bedrijfsnaam) gewijzigd worden. Het
wijzigen gebeurt handmatig (zie ook hoofdstuk 'Invoer').

Geheugen wissen

Hier kunnen alle opgeslagen lasbewerkingen gewist worden.

Let op! Het complete geheugen wordt gewist. Het gedeeltelijk wissen van de opgeslagen
lasbewerkingen is niet mogelijk!

Nietater

Parameters 1/2 |l .
; sTOP
Lassercode Niet-actief
st st

START

Het apparaat slaat maximaal 2000 lasbewerkingen automatisch op. Als de 2000 geheugen-
plaatsen vol zijn, dan verschijnt er op het beginscherm van het apparaat een waarschuwing. De
volgende 47 lasbewerkingen worden opgeslagen in het overloopgeheugen.

Let op! Als het geheugen vol is en u toch een lasbewerking uitvoert, kunnen er gegevens
verloren gaan. Wij raden u aan om de protocollen tijdig op een USB-stick op te slaan en
het geheugen van het apparaat regelmatig te wissen!
Wachtwoord
Hier kan het wachtwoord voor de beveiligde sectie 'Parameters' veranderd worden. Voor het
veranderen van het wachtwoord drukt u op de toets SWIJZIGEN<. Het wijzigen gebeurt hand-
matig (zie ook hoofdstuk 'Invoer’).
Onderhoud
Middels wachtwoord beveiligde sectie (uitsluitend ROTHENBERGER onderhoudspersoneel of
geautoriseerde handelspartner).

Contrast 11
STOP

START

Contrast

Het contrast van het display kan hier aan de omgevingscondities aangepast worden. Het con-
trast kan met de pijltoetsen >+< en >-< veranderd worden. Het submenu kan met de toets >pijl
links< worden verlaten.
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8 Informatie / storingsdiagnose

Druk in het beginscherm op de multifunctionele toets >INFO<.

Informatie 1/3

Bauima_xyz

V0004

0123456789ABCDEF

E-
=

- START
[ emoe | | |

Foutenlst -> USB: Overdracht

START|
AT A I

1} Informatie 2/3 L1} Informatie 3/3 ]
SIOR ” STOP Aanalfoden

001212047

De volgende informatie wordt weergegeven:

Product ..............
Serienummer .....
Typecode ...........

Eigenaar ....

Software ............
Totaalteller .........

Onderhoudsteller

Volgende onderhoud ............ Datum van het volgende onderhoud (notatie dd.mm.yyyy)
Aantal in het geheugen van het apparaat opgeslagen protocollen
................... Aantal foutmeldingen

Bezette geheugenplaatsen ...
Foutmeldingen ...

Foutenlijst

................... Naam van het product
................... Serienummer van het apparaat
................... Typecode van het apparaat volgens ISO 12176-2

bijv.: P24US2VAKDX
Eigenaar van het apparaat (zie paragraaf 7.5)

................... Actuele softwareversie
Totaal aantal uitgevoerde lasbewerkingen tijdens de levensduur

van het apparaat

STOP

.................. Aantal lasbewerkingen sinds het uitvoeren van het laatste onder-

houd

Foutmeldingen kunnen worden overgebracht naar een USB-stick. Deze gegevens kunnen dan
(bijv. per e-mail) naar een servicemedewerker van ROTHENBERGER of een geautoriseerde

partner gestuurd worden. Als het apparaat defect is of niet naar behoren werkt, dan kan op ba-
sis van de storingsmelding eventueel een diagnose op afstand worden gemaakt.

8.1 Oplossen van problemen

Verkeerd wachtwoord
Om naar het menu Parameters of Onderhoud te gaan, moet een geldig wachtwoord worden in-
gevoerd. Neem contact op met de voor het apparaat verantwoordelijke persoon m.b.t. uw be-

voegdheid en voor een geldig wachtwoord.

Verkeerde fitting

Deze foutmelding verschijnt wanneer de parameters van de fittingcode niet overeenkomen met
de werkelijk gemeten waarden. Controleer of de gescande code bij de fitting hoort.

Beschadigde code
De gescande fittingcode kon niet worden gedecodeerd. Controleer de code op beschadigingen

of vuil.

Geen fitting aangesloten

Er werd zonder een aangesloten fitting geprobeerd een lasbewerking uit te voeren. Controleer of
de contacten van de fitting en/of de stekkers beschadigd of vuil zijn.

Fitting heeft kortsluiting

Er is kortsluiting van de fitting vastgesteld. Controleer of de contacten van de fitting en/of de
stekkers beschadigd of vuil zijn.

Fittingdiameter > 400 mm

Met de ROFUSE 400 Turbo kunnen uitsluitend fittingen met een diameter van maximaal 400
mm worden gelast.

NEDERLANDS
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Gegevensverlies — geheugen vol

Als er ondanks deze melding toch een lasbewerking wordt gestart, dan gaan er gegevens verlo-
ren. De lasbewerking wordt NIET in het protocol opgenomen. Gegevens opslaan op een USB-
stick en het geheugen wissen.

Niet-toegestane omgevingstemperatuur

De omgevingstemperatuur ligt buiten het toegestane bereik. Plaats het apparaat in de schaduw
of schakel de verwarming in.

Te lage spanning

In de generatormodus de spanning verhogen.

Te hoge spanning

In de generatormodus de spanning verlagen.

Frequentiefout

De frequentie van de voedingsspanning ligt buiten het toegestane bereik.
Systeemfout

Stuur het apparaat onmiddellijk op, om het te laten repareren. Voer geen lasbewerkingen meer
uit!

Onderbreking

Tijdens de lasbewerking werd de lasspanning onderbroken.

Verkeerde lasspanning

Tijdens de lasbewerking is de lasspanning buiten het toegestane bereik gekomen.

9 Uitlees- en beheersoftware RODATA 2.0

De uitleessoftware evenals de installatie- en bedieningsinstructies voor de software vindt u op
de meegeleverde USB-stick. Indien gewenst kan de software ook van de website
www.rothenberger.com gedownload worden.

10 Onderhoud
Volgens DVS 2208 deel 1 moet er ten minste eenmaal per jaar een herhaalde controle (onder-
houd) worden uitgevoerd.

11 Toebehoren

Passende accessoires vindt u in de hoofdcatalogus of op www.rothenberger.com
12  Klantenservice

De ROTHENBERGER service-locaties zijn er om u te helpen (zie lijst in de catalogus of online).
Via deze service-locaties zijn ook vervangende onderdelen verkrijgbaar. Bestel uw accessoires
en reserveonderdelen via de vakhandel of RO SERVICE+ online: & + 49 (0) 61 95/ 800 8200

%= 1 49 (0) 61 95/ 800 7491 X4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com
13  Afvalverwijdering

Delen van het apparaat zijn recyclebare materialen en kunnen dus opnieuw worden gebruikt.

Hiertoe staan geregistreerde en gecertificeerde recyclebedrijven ter beschikking. Voor de mili-
euvriendelijke verwerking van de niet-recyclebare delen (bijv. elektronisch schroot) dient u de
plaatselijk bevoegde afvaldiensten te raadplegen.

Alleen voor de EU-landen:

Werp elektrisch gereedschap niet in het huisvuil! Volgens de Europese richtlijn
2012/19/EU betreffende uitgediende elektro- en elektronica-apparatuur en haar omzet-
||

ting in nationaal recht moet niet meer bruikbaar elektrisch gereedschap afzonderlijk
worden verzameld en milieuvriendelijk voor recycling beschikbaar worden gesteld.

\(ROTHENBERGER

92 NEDERLANDS



Indice Pagina
1 Indicacoes SODre @ SEQUIANCA .......ccuvurrumimissmssisssnss st a s s s s s s n s s aa s an s 94
1.1 L0 (172> Toz= (o R et £ (=Te] - USROS 94
1.2 Indicacdes gerais de adverténcia para ferramentas eléctricas ...........ccovvveveerveeneenceeeninnn. 94
1.3 INSTrUGOES A8 SEGUIANGA ...ecuveiiutierieietee ettt ettt ettt sne et eneesar e neee s 96
2 [T Lo [ L= (=TT T o T 96
2.1 Tolerancias de MEAIGAD. ........couuiiiiiiiee ettt ene 96
3 Active cooling system (ACS) e Heat Control (HC).........ccoccerrimnrninsenssnnssenssssssessssssssensnns 97
4 Armazenamento / tranSPOIte.........cccuiiriimiimini 97
5 Procedimento..........ciiir s 97
6 [0 o Tz Lo =Y 1= o N 97
7 Colocacdo em funcionamento e operac@o do aparelho........ccccvvmnirssmssnssnsssssssssessannnns 98
71 Ligagao do aparelno / €Cra iNICIAL ..........eeireeirieriee et
7.2 Introducédo de dados (descricédo geral)..
7.3 Realizagao de uma SOoldadUIA ..........oceiiiiiii e
7.4 Transferéncia do registo de soldadura gravado ..........ccccerviereeiiieeneceee e 103
7.5 Configuragao do aparelho ("SETUP") .....ccoiiiiiiiiienc e 103
8 Informacao / diagnOstico de Erros........ccuiimisirismnisriniisssn e 106
8.1 EliIMINACAO0 08 BITOS .....eiiiiieieie ettt e ene 106
9 Programa de leitura e gestdo RODATA 2.0 .......cccucerimiimssmnsssssnsssssssssssssssssssssssssssssssssnnas 107
10 L T 10 (=T o o 107
1 Yo T =T Y T T 107
12 Servico de apoio @0 CHENTE .......c.ceccmierimiirss s 107
13 3 T4V Lo 107

Identificacoes neste documento:

Perigo!
Este simbolo avisa de danos pessoais.

' Atencio!
® Este simbolo avisa de danos materiais ou ambientais.

=>» Incentivo para acgoes

\ROTHENBERGER

PORTUGUES 93



1 Indicacoes sobre a seguranca

1.1 Utilizacao correcta

O produto ROFUSE TURBO consiste num aparelho de soldar por eletrofuséo, o qual é
apropriado para a utilizagdo na operagdao mével no local. Com o ROFUSE 400 TURBO é
possivel soldar mangas soldadas por arco (8 V — 48 V) em plastico até um diametro de 400 mm
e com 0 ROFUSE 1200 TURBO até um diametro de 1200 mm (sendo por isso absolutamente
necessario respeitar os dados das mangas a soldar e dos aparelhos de soldar ROFUSE
TURBO). Com a ajuda do scanner de c6digo de barras é possivel medir os dados da soldadura
que estao codificados com um cédigo de barras de 24 digitos conforme a norma ISO
13950:2007-03.

1.2 Indicacoes gerais de adverténcia para ferramentas eléctricas

ATENCAO! Devem ser lidas todas as indicacdes de seguranca, instrugdes,
ilustracoes e especificagoes desta ferramenta elétrica.

O desrespeito das instru¢des apresentadas abaixo pode causar choque elétrico, incéndio e/ou

graves lesoes.

Guarde bem todas as adverténcias e instrugdes para futura referéncia.

O termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a seguir nas indicagdes de adverténcia, refere-se a

ferramentas eléctricas operadas com corrente de rede (com cabo de rede) e a ferramentas

eléctricas operadas com acumulador (sem cabo de rede).

1) Seguranca da area de trabalho

a) Mantenha a sua area de trabalho sempre limpa e bem iluminada. Desordem ou areas
de trabalho insuficientemente iluminadas podem levar a acidentes.

b) Nao trabalhar com a ferramenta eléctrica em areas com risco de explosao, nas quais
se encontrem liquidos, gases ou pods inflamaveis. Ferramentas eléctricas produzem
faiscas que podem iprovocar a igni¢céo de p6 e vapores.

c) Manter criancas e outras pessoas afastadas da ferramenta elétrica durante a
utilizagao. No caso de distragdo é possivel que perca o controlo sobre o aparelho.

2) Seguranca eléctrica

a) A ficha da ferramentas eléctricas devem caber na tomada. A ficha ndo deve ser
modificada de modo algum. Nao utilize quaisquer fiches de adaptacao junto com
ferramentas eléctricas ligadas a terra. Fichas sem modificacdes e tomadas adequadas
reduzem o risco de choques eléctricos.

b) Evite que o corpo entre em contacto com superficies ligadas a terra, como por
exemplo tubos, radiadores, fogoes e geladeiras. H4 um risco elevado de choques
eléctricos, caso o corpo for ligado a terra.

c) A ferramenta eléctrica ndo deve ser exposta a chuva nem humidade. A penetragio de
agua na ferramenta eléctrica aumenta o risco de choques eléctricos.

d) Nao devera utilizar o cabo para outras finalidades. Jamais utilizar o cabo para
transportar a ferramenta elétrica, para pendura-la, nem para puxar a ficha da tomada.
Manter o cabo afastado de calor, dleo, cantos afiados ou partes do aparelho em
movimento. Cabos danificados ou emaranhados aumentam o risco de um choque elétrico.

e) Se trabalhar com uma ferramenta elétrica ao ar livre, s6 devera utilizar cabos de
extensao apropriados para areas exteriores. A utilizagdo de um cabo de extensédo
apropriado para areas exteriores reduz o risco de um choque elétrico.

f) Se nao for possivel evitar o funcionamento da ferramenta eléctrica em areas
humidas, devera ser utilizado um disjuntor de corrente de avaria. A utilizagdo de um
disjuntor de corrente de avaria reduz o risco de um choque eléctrico.

3) Seguranca de pessoas

a) Esteja alerta, observe o que esta a fazer, e tenha prudencia ao trabalhar com a a
ferramenta eléctrica. Nao use a ferramenta eléctrica se estiver fatigado ou sob a
influéncia de drogas, alcool ou medicamentos. Um momento de falta de atengdo
durante a operacao da ferramenta eléctrica pode causar graves lesdes.
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5)

Usar um equipamento pessoal de proteccdao. Sempre utilizar um o6culos de proteccao.
Equipamento de seguranga, como por exemplo, mascara de proteccao contra pd, sapatos
de seguranga anti-derrapantes, capacete de seguranga ou proteccao auricular, de acordo
com o tipo e aplicagéo da ferramenta eléctrica, reduzem o risco de lesdes.

Evitar uma colocac@o em funcionamento involuntaria. Assegure-se de que a
ferramenta elétrica esteja desligada, antes de conecta-la a alimentagao de rede e/ou
ao acumulador, antes de levanta-la ou de transporta-la. Se tiver o dedo no interruptor ao
transportar a ferramenta elétrica ou se o aparelho for conectado a alimentagao de rede
enquanto estiver ligado, poderéao ocorrer acidentes.

Remover ferramentas de ajuste ou chaves de boca antes de ligar a ferramenta
elétrica. Uma ferramenta ou chave que se encontre numa parte do aparelho em movimento
pode levar a lesoes.

Evite uma posicao anormal. Mantenha uma posicao firme e mantenha sempre o
equilibrio. Desta forma é mais facil controlar a ferramenta eléctrica em situagdes
inesperadas.

Use roupa apropriada. Nao use roupa larga ou jéias. Mantenha o cabelo, roupa e
luvas afastadas de partes em movimento. Roupas largas, j6ias ou cabelos longos podem
ser agarradas por partes em movimento.

Se for possivel montar dispositivos de aspiracao ou de recolha, assegure-se de que
estejam conectados e utilizados corretamente. A utilizagdo de uma aspiragédo de p6
pode reduzir o perigo devido ao po6.

Nao deixe que a familiaridade resultante de uma utilizagcao frequente de ferramentas
permita que vocé se torne complacente e ignore os principios de seguranca da
ferramenta. Uma agao descuidada pode causar ferimentos graves numa fragao de
segundo.

Utilizacao e manuseio cuidadoso de ferramentas eléctricas

N&o sobrecarregue a ferramenta eléctrica. Use para o seu trabalho a ferramenta
eléctrica correcta. E melhor e mais seguro trabalhar com a ferramenta elétrica apropriada
na area de poténcia indicada.

Nao utilize a ferramenta eléctrica se o interruptor ndo puder ser ligado nem
desligado. Qualquer ferramenta eléctrica que ndo possa ser controlada através do
interruptor de ligar-desligar, é perigosa e deve ser reparada.

Puxar a ficha da tomada e/ou remover o acumulador, se amovivel, antes de executar
ajustes no aparelho, de substituir acessorios ou de guardar o aparelho. Esta medida
de seguranca evita o arranque involuntario da ferramenta elétrica.

Guardar ferramentas elétricas nao utilizadas fora do alcance de criancas. Nao permita
que pessoas que nao estejam familiarizadas com o aparelho ou que nao tenham lido
estas instrucdes, utilizem o aparelho. Ferramentas elétricas sdo perigosas se forem
utilizadas por pessoas inesperientes.

Tratar a ferramenta elétrica e os acessorios com cuidado. Controlar se as partes
moveis do aparelho funcionam perfeitamente e ndo emperram, e se ha pegas
quebradas ou danificadas que possam prejudicar o funcionamento da ferramenta
elétrica. Permitir que pecas danificadas sejam reparadas antes da utilizagdo. Muitos
acidentes tém como causa, a manutengao insuficiente de ferramentas elétricas.

Mantenha as ferramentas de corte sempre afiadas e limpas. Ferramentas de cortes
devidamente tratadas, com cantos afiados travam com menos frequéncia e podem ser
controladas com maior facilidade.

Utilizar a ferramenta elétrica, acessorios, ferramentas de aplicacao, etc. conforme
estas instrucoes. Considerar as condicoes de trabalho e a tarefa a ser executada. A
utilizagado de ferramentas elétricas para outras tarefas a nao ser as aplicagoes previstas,
pode levar a situagdes perigosas.

Mantenha os punhos e as superficies de agarrar secas, limpas e livres de dleo e
massa consistente. Punhos e superficies de agarrar escorregadias ndo permitem o
manuseio e controle seguros da ferramenta em situagdes inesperadas.

Servico
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a) So permita que o seu aparelho seja reparado por pessoal especializado e qualificado
e s6 com pegas de reposicao originais. Desta forma é assegurado o funcionamento
seguro do aparelho.

] Instrucoes de seguranca

— Existe o risco de choque elétrico durante a utilizagdo devido a isolamento anémalo.

— Existe o risco de queimaduras causadas por altas temperaturas do compartimento em caso
de utilizagdo intensiva ou soldaduras mais longas.

Este aparelho ndo pode ser utilizado por criancas e pessoas
com capacidades fisicas, sensoriais ou mentais reduzidas, ou
com insuficiente experiéncia e conhecimentos. Este aparelho
pode ser utilizado por criancas a partir dos 8 anos, assim como
pessoas com capacidades fisicas, sensoriais ou mentais redu-
zidas, ou com insuficiente experiéncia e conhecimentos, desde
gue as mesmas sejam supervisionadas ou recebam instru¢des
acerca da utilizacado segura do aparelho e dos perigos prove-
nientes do mesmo. Caso contrario ha perigo de operacéo erra-
da e ferimentos.

Vigie as criangas durante a utilizac&o, a limpeza e a manu-
tencéo. Desta forma garante que nenhuma crianga brinca com
o aparelho.

O aparelho sé pode ser operado por pessoal especializado!

No. ROFUSE 400/ 1200 TURBO .............. 1000000999 / 1000001000
Tensdo de alimentagdo .........ccceceevevrnenne 230V

Frequencia .......ceveeveeieeeeese e 50 Hz; 60 Hz

Consumo de energia ........cceeeeveeeeieeeennenen. 3.000 VA, 70 % ED
Corrente de saida (corrente nominal) ......... 80 A

Tensdo de solda .......cceeeevviieriieiiiieceeee, 8-48V

Temperatura ambiente ..........ccccoceevevrineene -20°Ca+60°C

Area de trabalho ROFUSE 400 Turbo ...... Acessorios até 400 mm
ROFUSE 1200 Turbo ...... Acessoérios até 1200 mm

Tipo de proteGao .........ccccvveeciieniiciece IP 54
Interface de transmisS80 ...........cceeevveeennnns USBv 2.0
Capacidade da memoria ........cc.cceecvvenueenne. 2.000 Protocolos de soldadura
Memoéria excedente 47 Protocolos de soldadura
Dimensdes (C X LXA) .oociiviiiiiiieeeee aprox. 500 x 250 x 320 mm
Peso, incluindo cabo de solda
(aparelho basico, sem acessorios) ............. aprox. 21,5 kg
(070701 ¢=To3 (o TSRS PURR 4 mm e 4,7 mm conforme IEC 60529
* Os tempos de arrefecimento varia com a temperatura ambiente. A luz solar direta deve ser
evitada.
Temperatura ........cccocceviiiiiiiiiecneeeeee +*5%
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TENSAOD ..cccceeveieee e +2%
COITENEE vveeeee et +2%
ReSIStENCIa ...cvvveecveeeeiee e +5%

3 Active cooling system (ACS) e Heat Control (HC

O aparelho esta equipado com um ventilador. Este funciona enquanto o aparelho estiver ligado
no interruptor principal. O ventilador ajuda a dissipar melhor a temperatura produzida no
aparelho durante uma soldadura. Como tal, recomendamos também deixar o aparelho ligado
entre duas soldaduras, de modo a otimizar o arrefecimento do aparelho.

O aparelho dispde da fungao Heat Control (HC). Antes de cada soldadura, o aparelho verifica
se a soldadura seguinte pode ser realizar de forma segura até ao fim. Factores como a atual
temperatura do aparelho, a temperatura ambiente e os dados de soldadura do acessério
desempenham um papel importante aqui. Se a temperatura atual do aparelho estiver
demasiado alta, é indicado no visor o tempo de espera aguardado. O ventilador reduz clara-
mente este tempo de espera.

4 Armazenamento / transporte

O cabo de alimentagéo do aparelho e o cabo de solda tém de ser protegidos contra cantos
afiados.

O aparelho de soldar ndo deve ser sujeito a sobrecargas mecanicas fortes.
O aparelho tem de ser armazenado com temperaturas de - 30 até + 70°C.
5 Procedimento

Durante o funcionamento das maquinas de soldar é necessario ter em conta uma base de
suporte segura. O aparelho de soldar esta protegido contra salpicos de agua (IP54).

' O aparelho néo deve ser imerso na agua!

[ ]
Para proteger a manga contra deslize durante o processo de soldadura devem ser utilizados os
dispositivos de aperto relevantes. As instru¢gdes de montagem do fabricante da respetiva
manga, bem como as especificagdes locais ou nacionais e as instrugdes de instalagao tém de
ser sempre observadas.
As superficies de contacto do conector de solda e a manga tém de estar limpas. Os contactos
sujos podem causar danos decorrentes do sobreaquecimento do conector. Verifique qual(ais)
o(s) tipo(s) de conector necessita para a soldadura a realizar. Antes de substituir o contacto de
encaixe é absolutamente necessario remover primeiramente a ficha de alimentagao!

Para substituicdo dos contactos de encaixe de um

* perno ou similar (& 3mm), inserir e fixar lateralmente a
unido roscada na perfuragdo. Desaparafusar e remover
o0 adaptador com a chave de fendas Torx 15.

Instalar o novo adaptador manualmente e aparafusar
até ao batente e fixar com chave de fendas Torx 15
(15Nm) e, de seguida, remover novamente o pino de
fixagao.

' Todas as superficies metalicas tém de ser cobertas!

®
6 Ligacao elétrica

Nos distribuidores de estaleiros é necessario cumprir as especificagdes relativas ao disjuntor
diferencial e operar o aparelho de solda apenas através do interruptor diferencial (Residual
Current Device, RCD).
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E necessario assegurar que a rede ou o gerador se encontram protegidos com no maximo 20
A.

Apenas devem ser utilizados cabos de alimentagédo aprovados e marcados com as seguintes
secgoes transversais de condutores.

até 20 m: 1,5 mm? (recomendado 2,5 mm?); tipo HO7RN-F

superiora20 m: 2,5 mm?2 (recomendado 4,0 mm?); tipo HO7RN-F

O cabo de alimentagao apenas deve ser utilizado completamente desenrolado e estendido, de
modo a evitar sobreaquecimento.

A poténcia nominal do gerador necessaria depende da absor¢do maxima de poténcia dos
acessorios utilizados. Além disso, para realizar da configuragcdo é necessario respeitar as
condigdes de ligagao no local, as condi¢gbes ambientais, bem como os préprios dados de
poténcia do gerador.

Poténcia de saida nominal de um gerador monofésico, 220 — 240 V, 50/60 Hz:
d20-d160.............. 3,2 kW

d160-d400............ 4 kW regulada mecanicamente

d>400.....ccccccenrens 5 kW regulada eletronicamente

E necessario primeiramente ligar o gerador antes de poder ligar o aparelho de soldar. A tensao
de circuito aberto deve ser regulada para aprox. 240 Volt.

' Indicagao: Durante a soldadura ndo operar consumidores adicionais no mesmo gerador!

Apds a conclusao dos trabalhos de soldadura remover primeiramente a ficha de alimentagao do
aparelho do gerador e, de seguida, desliga-lo.

7 Colocacao em funcionamento e operacao do aparelho
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7.1 Ligacao do aparelho / ecra inicial

O aparelho é ligado apds conexao a corrente elétrica ou ao gerador no interruptor principal. O
ecra inicial é indicado.

ROFUSE Turbo i o Indlcagaoudos cartdes de memoria atribuidos
Somiar V10 (ver secgao 8)
Data e hora
24.07.2014 17:58:28
T AR T Indicagao do intervalo de manutengéo seguinte
T | uss | Fas Atribuigdo das teclas multifungdes

Teclas multifungoes:

SETUP .............. Com esta tecla tem acesso ao menu Setup Aqui pode ajustar configuragdes,
como a hora, idiomas, tipos de introducao de dados e intervalos de
manutengao.

INFO ...ooviiiiis Aqui pode aceder a informagdes completas através do aparelho, por
exemplo, o nimero de série, o proprietario, etc.

USB .o No menu USB, as soldaduras gravadas podem ser transferidas da meméria
interna do aparelho para um dispositivo de memoéria USB.

SOLDADURA ..... Através desta tecla multifungdes tem acesso a introdugéo de dados para

iniciar uma soldadura.
7.2 Introducéao de dados (descricao geral
A introdugé@o da maioria dos dados pode ocorrer quer manualmente quer através de um
scanner de cédigo de barras.
Scanner de cédigo de barras
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Um cédigo de barras € lido, sendo que o scanner de codigo de barras € mantido a uma
distancia de aprox. 5 - 10 cm antes do cédigo de barras. Se o scanner de cédigo de barras se
encontrar no modo de espera prima por breves momentos a tecla na pega do scanner, o
scanner é ligado. A linha vermelha indica a area de leitura. Prima novamente a tecla na pega. O
codigo de barras é lido. Com a recolha correta dos dados soa um aviso sonoro e os dados lidos
sao indicados como texto legivel (nimeros / letras) no ecra do aparelho de soldar. Se o cédigo
de barras detetado corresponder ao codigo de barras esperado, o aparelho de soldar aciona a
exatidao do codigo de barras também com um sinal (o aparelho de soldar nao aceita, por
exemplo, se em vez do codigo de barras da manga detetado no processo de soldadura for
detetado o cddigo de barras para a rastreabilidade das mangas.

' Atencgao! Laser classe 2 — ndo olhar diretamente para o raio laser!

Introdugdo manual ||l
5 STOP

WABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abedefghijkimnoparstuvwxyz

<=

START
ok |

Introducao manual de dados (letras e numeros)

Com a introdugao manual é possivel introduzir dados como, por exemplo, 0 nome do soldador
ou o estaleiro mas também a sequéncia numérica correspondente ao cédigo de barras para o
caso de este ser ilegivel ou o leitor de codigo de barras se encontrar avariado. As letras e os
numeros podem ser introduzidos através do alfabeto indicado. A letra ou o nimero séao
controlados através das teclas direcionais. Com OK é confirmada a sele¢do. Apds a conclusao
da introdugéo de dados prima sequencialmente as teclas >Seta para baixo< e >OK<. Ao pre-
mir a tecla >5STOP< pode eliminar letras e nimeros. Ao premir a tecla SPARAR< pode eliminar
letras e numeros.

Introduzir palavra-chave ||||
STOP

START

Introducdo manual de dados numéricos

Caso sejam necessarios exclusivamente numeros para a introdugéo de dados (por ex.:
introdugdo manual do cédigo da manga) também séo indicados apenas numeros de 0 — 9 como
selegcdo. Os numeros podem ser selecionados através das teclas >+< e >-<. Através das teclas
>Seta para a esquerda< e >Seta para a direita<, os numeros individuais sé@o controlados.
Ap6s a introdugao do Ultimo ndmero, confirma-lo também através da tecla >Seta para a
direita<.

7.3 Realizacao de uma soldadura

No ecra inicial prima a tecla multifungées >SOLDADURA<.
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Nome do soldador [}
Soldador: STOP
Projeto de construgzo:

Data:  26.04.2014 07:31 @ 15°C
Manga:
Rastreabilidade:  Nao ativo

[ ] ] ] oox |

START

No menu >SOLDADURA< é possivel introduzir os dados necessarios para a soldadura. Para
isso, é possivel detetar um cédigo de barras com o scanner de codigo de barras ou
opcionalmente também manualmente com as teclas multifungées.

Nome do soldador

Se a opgéo "Cédigo do soldador" estiver desativada é possivel introduzir neste campo o nome
do soldador. A introdugéo de dados pode ocorrer manualmente ou através de cédigo de barras.
O campo "Nome do soldador" trata-se de um nome de introducéo facultativa com um maximo
de 30 digitos. A introdugéo de dados pode ser pulada através da tecla >OK<. Se a opcao
"Codigo de soldador" estiver ativada, o "nome do soldador" ndo é consultado adicionalmente.
Cadigo de soldador

Se nos parametros a opgao "Cdédigo do soldador" estiver ativada (ver secgao 7.5 "SETUP"), e
necessario introduzir neste campo um cédigo de soldador valido (apenas um cédigo de
soldador em conformidade com a norma ISO é aceite pelo aparelho).

Projeto de construgao

A introducéo destes dados pode ser efetuada com o leitor de cédigo de barras ou saltar com a
tecla >OK< e manter-se assim vazio.

Data
Aqui séo indicadas a data e hora atuais e a temperatura ambiente.

Condigoes ambientais |||||
Soldador: STOP
Projeto de construgéo:

Data: 21.052014 0825 @ 27°C
Manga
Rastreabilidade:  N&o ativo

[~ 1 ] | ] ox |

Condicoes ambientais

Se a opgéo "Condigées ambientais” estiver ativa (ver secgado 7.5 "SETUP"), é necessario
introduzir neste campo as condigcdes ambientais aquando da soldadura (ensolarado, seco,
chuva, vento, tenda, aquecimento).

Codigo da manga

Neste campo é necessario introduzir o cédigo da manga. Este contém dados relativos a tensao
de solda, duragédo da solda e (parcialmente) tempo de refrigeragéo e encontra-se na manga
soldada por arco sob a forma de um cédigo de barras. O cédigo da manga também pode ser
manualmente introduzido caso o c6digo da manga se encontre danificado.

Rastreabilidade

Se nos parametros a opgao "Rastreabilidade" para mangas ou tubos estiver ativa (ver secgao
7.5 "SETUP"), é necessario efetuar uma introdugéo de dados neste campo. Esta introdugéo de
dados pode ocorrer quer através do scanner de cédigo de barras quer manualmente. Se
"Rastreabilidade" estiver configurada como introdu¢éo de dados opcional é necessario realizar
uma introducéo de dados, a "Rastreabilidade” também pode ser pulada com a tecla >OK< e

START
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permanece assim vazia. Se a consulta "Rastreabilidade" estiver desativada néo é indicada no
ecrd e nao é consultada.

Ligue agora o contacto soldado a manga. Se necessario, utilize adaptadores adequados (ver
seccao 5). As superficies de contacto do conector de solda ou a manga tém de estar limpas.

Leitura de cédigo il
Soldador: STOP
Projeto de construgzo:

Data:  21.05.2014 08:30 @ 27 °C
Manga:
Rastreabilidade:  Nao ativo

RSN I R

Com a ajuda do scanner do codigo de barras detete o c6digo da manga. Se o scanner do
cbdigo de barras estiver anémalo, o cédigo da manga néo pode ser lido, o codigo da manga
também pode ser manualmente introduzido. Para isso, premir a tecla 5SINTRODUCAO MA-
NUAL DE DADOS< (ver também a secgao "Introdugéo de dados").

Se no codigo de barras da manga nao estiver incluido qualquer tempo de refrigeragao, este
pode ser introduzido neste campo, o qual é impresso na manga. A introdugao de dados pode
ser pulada através da tecla >OK<.

Se no codigo de barras da manga estiver contido um tempo de refrigeracéo, este é indicado
apos a conclusao do tempo de solda, contado regressivamente e registado.

Se no codigo de barras néo estiver contido qualquer tempo de refrigeragéo e € introduzido
manualmente um tempo de refrigeracéo, o tempo de refrigeragéo é indicado e contado
regressivamente apds a concluséo da soldadura. O tempo de refrigeragdo nao é registado.
Tempo de refrigeracao

Se no codigo de barras néo estiver contido qualquer tempo de refrigeragéo e também nao é
introduzido manualmente qualquer tempo de refrigeragéo, nao é indicado qualquer tempo de
refrigeragcéo ap6s a conclusao da soldadura. O tempo de refrigeragdo também nao é registado.

Tubos preparados? ||l
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energia:  0.000 Ws 13,7/40 V 00 A

START

Conexdo: 231V /50 Hz

R= 0000  Nimerodo protocolo: 00000024
] ]| ok |

START

Apbs a introdugao de dados bem sucedida, o ecrd muda para a pergunta sobre se os tubos sao
processados de acordo com os dados do fabricante. Isto tem de ser confirmado com >OK-<.

Antes de a prépria soldadura ser iniciada, o aparelho indica novamente todos os parametros de
soldadura relevantes.

PRONTO PARA INICIAR |||
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energia:  0.000 Ws 0,2/40V 00 A

Conexdo: 233V /50 Hz

R= 0000  Nimerodoprotocolo: 00000024 START
] | |
Diametro ...... Diametro do tubo corresponde ao cédigo da manga
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Energia ........ Energia convertida

Soldadura .... Tempo de solda corresponde ao cédigo da manga, tenséo efetiva / nominal de
solda, corrente de solda atual

Ligagéo ........ Tenséo de alimentagéo e frequéncia de rede
R Resisténcia atual do enrolamento de aquecimento
Protocolo ..... Numero de protocolo, consecutivamente ao longo de toda a vida util do aparelho

O aparelho realiza dois testes de seguranca:

Correct Fitting Connection (CFC)

O aparelho verifica se um acessorio esta ligado e compara estes dados com os dados
anteriormente detetados. Se o desvio entre ambos os valores for inferior a tolerancia indicada
no cédigo, o processo de soldadura € iniciado. Se o desvio se situar fora da tolerancia
permitida, o aparelho informa um erro e da indicagdes acerca de onde o erro pode estar (ver
"imagens de erro" no capitulo 8).

Funcao Heat Control (HC)

O aparelho calcula (com base nos parametros de soldadura, temperatura atual do aparelho e
temperatura ambiente) se esta soldadura pode ser realizada completamente. Sobretudo com
temperaturas exteriores elevadas ou mangas de grande dimensao podera ocorrer o
sobreaquecimento do aparelho e, desse modo, a desconexao de emergéncia durante o
processo de soldadura em execugéo.

Se a soldadura puder ser completamente realizada, a tecla verde >INICIO< acende. A
soldadura pode ser iniciada ao acionar esta tecla.

Se a temperatura atual do aparelho for demasiado alta, a tecla vermelha >SPARAR< acende. No
ecra surge uma indicagéo relativa ao tempo que o aparelho tem de arrefecer antes de poder
iniciar a soldadura (no tempo aqui indicado trata-se de um dado aproximado).

Se a tecla verde >INICIO< acender, o processo de soldadura pode ser iniciado ao acionar esta
tecla.

Processo de soldadura |||
AG 032mm 40seci40V STOP
Energia: 0.000 Ws 0,240V 0,0A
EMEEXEa solda: 8sec / 41sec

Conexdo: 232V /50 Hz

R= 0000 Namero do protocolo: 00000024

Durante o processo de soldadura, todos os dados relevantes sado indicados no ecra. O processo
de soldadura é monitorizado durante todo o tempo de solda de acordo com os parametros de
soldadura especificados pelo codigo da manga.

O processo de soldadura pode ser interrompido a qualquer altura ao acionar a tecla S5PARAR<.
O aparelho de soldar regula automaticamente o tempo de solda consoante a temperatura
ambiente. Por isso, os tempos de solda podem variar com mangas idénticas.

Para uma apresentacéao simplificada, o tempo de solda é apresentado adicionalmente como
barra de estado.

Apbs a conclusdo da soldadura, o resultado € indicado no ecra. O tempo de refrigeragao tem de
ser cumprido de acordo com os dados do fabricante da manga. Se o cédigo de barras da
manga contiver dados relativos ao tempo de refrigeracéo, estes sao indicados apoés a conclusao
do processo de soldadura. Para uma apresentacao simplificada, o tempo de refrigeragao
também é indicado adicionalmente como barra de estado.

O tempo de refrigeracao pode ser concluido a qualquer altura ao acionar s5PARAR<. O
cancelamento do processo de refrigeragéo é observado no registo. Também a remog¢éo do
acessorio das ligagdes leva a um cancelamento do tempo de refrigeragao.

START
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Processo de refrigeracao |||||
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energia 0.000 Ws 0240V 00A

Tempo de refrigeragao; 2 min_: 14 sec
Alimentagdo: 233V / 50 Hz

R= 0000 Numero do protocolo: 00000024
| | | |
Se a soldadura estiver anémala surge a mensagem "Erro" no ecra. Além disso, é emitido um
sinal acustico e um sinal visual sob a forma de LED vermelho intermitente.

Com >Seta esquerda< ¢ possivel iniciar uma nova introdugao de dados.
7.4 Transferéncia do registo de soldadura gravado

START

No ecra inicial prima a tecla multifungées >USB<.

Transferéncia de dados para USB ||||||
STOP
Unidade de disco USB:  Pesquisar meméria USB
Memoria livre: 0kByte

Transferir todos os 0012 dados na unidade de disco USB

START

[ — ]| ] ] wico]

No menu "USB", os protocolos podem ser transferidos da memoéria interna do aparelho para um
dispositivo de meméria USB externo.

Insira uma meméria USB no conector USB. Aguarde até o meio de armazenamento ser
devidamente reconhecido. Isto é indicado com a respetiva apresentacdo. Ao acionar a tecla
>Inicio<, todos os protocolos gravados no aparelho séo transferidos para a meméria USB. O
aparelho cria para isso uma nova pasta com o nome "ROFUSE" na memdéria USB. Numa
subpasta de "ROFUSE" é criada outra pasta com o numero de série do aparelho como nome.
Nesta pasta sao gravados os protocolos.

Os protocolos podem entéo ser geridos e processados com o software de leitura RODATA
2.0(ver seccao 9).

7.5 Configuracao do aparelho ("SETUP"

No ecra inicial prima a tecla multifungbes >SETUP<.

Configuragées i
STop

Idioma

Parametro
Manutengéio
Contraste no ecra

START

Com ambas as setas centrais para a cima e para baixo é possivel selecionar o menu pretendido
para, de seguida, confirmar com a >Seta direita<.

A >Seta esquerda< sai deste menu e regressa ao ecra inicial.
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RELOGIO I .
STOP

1
20052014 08:32
1

START

] -] + ] - |

Relégio

Configuracéo da data e hora. A data e a hora séo indicadas no formato dd.mm.aaaa hh:mm.
Através das teclas >Seta esquerda< e >Seta direita< selecionar os nimeros a alterar. As
corregOes podem ser realizadas com as teclas >+< e >-<. Com a >Seta esquerda< é possivel
sair novamente do menu.

O relégio é alimentado por uma bateria interna com corrente, de modo a que este também
possa continuar a ser executado no caso de remogao da ficha de alimentagéao.

Configuracées L1
stop
English

Frangais
Espafiol

START

1 ¢+ | | | - |

Idioma

Para configurar o idioma. Através das teclas >Seta para cima< e >Seta para baixo< selecionar
o idioma pretendido e confirmar com a tecla >OK<.

Parametro 1/2 11 Parametro 2/2 11
Cédigo de soldador sTOP Palavra-chave | 12345 | sTopP
Rastreabilidade da manga Néo ativo Meméria circular Néo ativo

Rastreabilidade dos tubos  Néo ativo
Proprietario: FIRMA
Eliminar memoria 0043 Entradas

T re s | ST | . e e | S
Parametro

Area protegida por palavra-chave. Neste menu é possivel realizar configuragdes no aparelho,
os efeitos que tém sobre as carateristicas e fungdes do aparelho (por ex.: cédigo do soldador,
projeto de construgao, rastreabilidade, ...). Podem ser desbloqueados ou bloqueados dados e
fungdes para o utilizador e, com estes, processos no local da obra. O cédigo PIN é definido de
fabrica com "12345". Por favor alterar a palavra-chave, se necessario (ver o submenu "Palavra-
chave"). Pode sair do menu em qualquer ponto através da tecla >FIM<.

Cddigo de soldador

A introdugéo do cédigo do soldador pode ser aqui ativado ou desativado (ver descricao no
capitulo 7.3). O estado pode ser alterado ao acionar a tecla SALTERAR<.

Se a opgéo "Cédigo do soldador" estiver ativa, é necessario um cédigo de soldador valido
conforme a norma ISO-12176-3 para iniciar uma soldadura.
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Rastreabilidade da manga

A introdugéo para rastreabilidade da manga pode ser aqui ativada, desativada ou configurada
como introdugéo de dados opcional (ver descri¢gdo no capitulo 7.3). O estado pode ser alterado
ao acionar a tecla >SALTERAR<.

Rastreabilidade de tubos

A introducéo de dados para rastreabilidade dos tubos pode ser aqui ativada, desativada ou
configurada como introdugéo de dados opcional (ver descri¢gdo no capitulo 7.3). O estado pode
ser alterado ao acionar a tecla >SALTERAR<.

Proprietario
Aqui, o proprietario do aparelho (por ex.: nome da empresa) pode ser alterado. A alteragéo
ocorre manualmente (ver também o capitulo "Introdu¢éo de dados").
Eliminar memoria
Aqui podem ser eliminadas todas as soldaduras gravadas.
Atencao! Toda a memoria é eliminada. A eliminagéo parcial das soldaduras gravadas nao

é possivel!
Parametro 1/2 1]
- . sToP
Cédigo de soldador Néo ativo
Rastreabilidade da manga Nao ativo
Rastreabilidade dos tubos Néo ativo
Proprietario: FIRMA
Eliminar meméria
START
[ | Jema

O aparelho armazena até 2.000 soldaduras. Se estiverem cheios 2.000 cartdes de memoria, o
aparelho emite um sinal de aviso para o ecra inicial. Outras 47 soldaduras sao gravadas na
memoria excedente.

Atengao! Pode causar uma perda de dados se apesar de a meméria de dados estar cheia
for realizada uma soldadura. Recomenda-se proteger os registos atempadamente através
de uma memoria USB e eliminar regularmente a meméria do aparelho!

Palavra-chave

Aqui, a palavra-chave para a area protegida "Parametro” pode ser alterada. Para alterar a
palavra-chave prima a tecla SALTERAR«<. A alteragé@o ocorre manualmente (ver também o
capitulo "Introducédo de dados").

Manutenc¢ao

Area protegida por palavra-chave (exclusivamente para pessoal de manutengéo da
ROTHENBERGER ou parceiro especializado autorizado).

Contraste 11
STOP

START

Contraste

O contraste do ecra pode aqui ser adaptado as condigées ambientais. O contraste pode ser
alterado através das teclas direcionais >+< e >-<. Pode sair do submenu com a tecla >Seta
esquerda<.
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8 Informacao / diagndstico de erros

No ecra inicial prima a tecla multifungdes >INFO<.

Informagéo 1/3

0123456789ABCDEF
Bauima_xyz
V0004

LU}

START|

Informacgéo 2/3 i Informacéo 3/3 T}
Conado avsouto STOP [ fae——— sTop
T e ey
Pt G
e
e e e | [ | e —— |

Sao apresentadas as seguintes informagdes:

Produto

Numero de série
Cadigo de tipo

Proprietario
Software

Contador absoluto
Contador de manutengéao

Manutengao seguinte
Cartdes de memoria atribuidos

Registos de erros

Lista de erros
As mensagens de erro podem ser transferidas para uma memdria USB. Estes dados podem ser
transferidos (por ex.: por correio) para um colaborador da manutengdo da ROTHENBERGER
ou para um parceiro autorizado. Se o aparelho estiver avariado ou se o funcionamenot do
aparelho se encontrar limitada, é possivel realizar eventualmente um diagnéstico de erros com
a ajuda das imagens de erro.

8.1

Eliminacao de erros

Palavra-chave incorreta

De modo a entrar no menu Parametro ou Manutengéo é necessario introduzir uma palavra-
chave valida. Por favor informe-se junto do responsavel pelo aparelho acerca dos seus direitos
de acesso e ao cadigo valido.

Manga incorreta

Esta mensagem de erro surge se os parametros da manga obtidos do cédigo da manga néo se
adaptarem efetivamente aos valores medidos. Por favor verifique se o cédigo detetado
corresponde a manga.

Cadigo danificado

Na&o foi possivel descodificar o cédigo da manga detetado. Por favor verifique o codigo quanto a
danos ou sujidade.

Nenhuma manga ligada

Tentou-se iniciar uma soldadura sem uma manga colocada. Por favor verifique os contactos da
manga e o conector quanto a danos ou sujidade.

A manga sofreu um curto-circuito

Nome do produto
Numero de série do aparelho

Cadigo de tipo do aparelho conforme ISO 12176-2 / por
ex.: P24US2VAKDX

Proprietario do aparelho (ver sec¢éo 7.5)
versao atual do software

Numero de todas as soldaduras realizadas durante a vida
(til do aparelho

Numero de soldaduras desde a realizagéo da ultima
manutengao

Data da manutengéo seguinte no formato dd/mm/aaaa

Numero de registos que se encontram na memoria interna
do aparelho no momento

Numero de registos de erros

Foi detetado um curto-circuito na manga. Por favor verifique os contactos da manga e o
conector quanto a danos ou sujidade.

Diametro da manga > 400 mm
O aparelho ROFUSE 400 Turbo apenas pode soldar mangas até 400 mm de diametro.
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Perda de dados — meméria cheia

Se apesar desta mensagem for iniciada uma soldadura, tal causa a perda de dados. A
soldadura NAO foi registada. Proteger os dados através de meméria USB e eliminar a memoria.

Temperatura ambiente inadmissivel

A temperatura ambiente esta fora do intervalo permitido. Colocar o aparelho a sombra ou ligar o
aquecimento.

Subtensao

No caso de funcionamento com gerador, regular a tenséo para valores altos.
Sobretensao

No caso de funcionamento com gerador, regular a tenséo para valores baixos.
Falha da frequéncia

A frequéncia da tensao de alimentacao esta fora do intervalo permitido.

Falha do sistema

Enviar o aparelho imediatamente para reparagdo. Deixar de realizar soldaduras!
Interrupgao

Durante a soldadura ocorreu uma interrupgao da tensdo da soldadura.
Tensao de soldar anomala

Durante a soldadura, a tensao de soldar saiu do intervalo permitido.

9 Programa de leitura e gestdo RODATA 2.0

O software de leitura bem como o manual de instalagéo e utilizagao para o software encontram-
se na memdria USB fornecida. Se necessario, o software também pode ser transferido a partir
da pégina inicial www.rothenberger.com.

10 Manutencao

De acordo com a DVS 2208, parte 1, é necessario realizar um reavaliagdo (manutengao) pelo
menos uma vez por ano.

11  Acessorios

Vocé pode encontrar acessorios adequados no catalogo principal ou em www.rothenberger.com
12  Servico de apoio ao cliente

As instalagdes de assisténcia da ROTHENBERGER estao disponiveis para ajuda-lo (consulte a
lista no catalogo ou online). Estas instalagdes de assisténcia colocam também ao seu dispor
pegas de substituigao e assisténcia. Encomende os seus acessorios e pegas sobresselentes a
um revendedor especialista ou de RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200

= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

13  Eliminacao

Algumas partes do equipamento sdo materiais valiosos e podem ser reciclados. Para este fim,
ha empresas de reciclagem autorizadas e certificadas a sua disposigao. Para eliminar as partes
nao-reciclaveis (p. ex. Sucata electrénica) de modo compativel com o ambiente, por favor, entre
em contacto com a respectiva autoridade de reciclagem local.

S0 para paises UE:
Nao deite ferramentas eléctricas para o lixo doméstico! De acordo com a Directiva
E Europeia 2012/19/EU relativa aos residuos de equipamentos eléctricos e electrénicos e
a sua transposigao para Direito nacional é obrigatério recolher separadamente
. | ferramentas eléctricas fora de uso e conduzi-las a reciclagem.
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1 Henvisninger til sikkerheden

1.1

Formalsbestemt anvendelse

ROFUSE TURBO er et elektrofusionssvejseapparat, som er egnet til mobil drift af byggeprojek-
ter. Med ROFUSE 400 TURBO kan der svejses elektrosvejsemuffer (8 V — 48 V) af kunststof op
til en diameter pa 400 mm og med ROFUSE 1200 TURBO op til en diameter pa 1200 mm (prin-
cipielt under hensyntagen til muffernes og ROFUSE TURBO svejseapparaternes data). Ved
hjeelp af stregkodescanneren kan svejsedataene indleeses, som er krypteret i en 24-cifret streg-
kode iht. ISO 13950:2007-03.

1.2 Generelle advarselshenvisninger for el-vaerktgj

ﬁ ADVARSEL! Lees alle sikkerhedsadvarsler, instruktioner, illustrationer og speci-

fikationer, som folger med el-veerktojet.

| tilfaelde af manglende overholdelse af anvisningerne nedenfor er der risiko for elektrisk stad,
brand og/eller alvorlige personskader.

Opbevar alle advarselshenvisninger og instrukser til senere brug.

Det i advarselshenvisningerne benyttede begreb ,el-vaerktaj” refererer til netdrevet el-veerktgj
(med netkabel) og akkudrevet el-veerktgj (uden netkabel).

1)

e

c

o
-~

Sikkerhed pa arbejdspladsen

Serg for, at arbejdsomradet er rent og rigtigt belyst. Uorden eller uoplyste arbejdsomra-
der gger faren for uheld.

Brug ikke el-vaerktgjet i eksplosionsfarlige omgivelser, hvor der findes braendbare
vaesker, gasser eller stov. El-vaerktgj kan sla gnister, der kan anteende stev eller dampe.
Sorg for, at andre personer og ikke mindst bern holdes veek fra arbejdsomradet, nar
maskinen er i brug. Hvis man distraheres, kan man miste kontrollen over maskinen.
Elektrisk sikkerhed

El-veerktgjets stik skal passe til kontakten. Stikket ma under ingen omsteendigheder
andres. Brug ikke adapterstik sammen med jordforbundet el-vaerktgj. Usendrede stik,
der passer til kontakterne, nedseetter risikoen for elektrisk stad.

Undga kropskontakt med jordforbundne over- flader som f.eks. ror, radiatorer, komfu-
rer og keleskabe. Hvis din krop er jordforbundet, @ges risikoen for elektrisk stad.
Maskinen ma ikke udsaettes for regn eller fugt. Indtreengning af vand i maskinen ager ri-
sikoen for elektrisk stad.

Brug ikke ledningen til formal, den ikke er beregnet til. Du ma aldrig baere el-vaerktojet
i ledningen, haenge el-vaerktojet op i ledningen eller rykke i ledningen for at treekke
stikket ud af kontakten. Beskyt ledningen mod varme, olie, skarpe kanter eller ma-
skindele, der er i bevaegelse. Beskadigede eller indviklede ledninger ager risikoen for elek-
trisk stad.

Hvis el-vaerktojet benyttes i det fri, ma der kun benyttes en forleengerledning, der er
egnet til udenders brug. Brug af forlaengerledning til udenders brug nedsaetter risikoen for
elektrisk sted.

Hvis det ikke kan undgas at bruge el-veerktojet i fugtige omgivelser, skal der bruges
et HFl-relze. Brug af et HFI-relee reducerer risikoen for at fa elektrisk sted.

Personlig sikkerhed

Det er vigtigt at vaere opmaerksom, se, hvad man laver, og bruge el-vaerktojet fornuf-
tigt. Brug ikke noget el-veerktoj, hvis du er trzaet, har nydt alkohol eller er pavirket af
medikamenter eller euforiserende stoffer. F& sekunders uopmaerksomhed ved brug af el-
veerkigjet kan fore til alvorlige personskader.

Brug beskyttelsesudstyr og hav altid beskyttelsesbriller pa. Brug af sikkerhedsudstyr
som f.eks. stavmaske, skridsikkert fodtaj, beskyttelseshjelm eller harevaern afheengig af
maskintype og anvendelse nedseetter risikoen for personskader.

Undga utilsigtet igangsaetning. Kontrollér, at el-veerktajet er slukket, for du tilslutter
det til stramtilforslen og/eller akkuen, lgfter eller beerer det. Undga at bzere el-veerkigjet
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med fingeren pa afbryderen og serg for, at el-veerktgjet ikke er teendt, nar det sluttes til net-
tet, da dette gger risikoen for personskader.

Gor det til en vane altid at fjerne indstillingsvaerktoj eller skruenggle, for el-vaerktojet
taendes. Hvis et stykke veerktgj eller en nagle sidder i en roterende maskindel, er der risiko
for personskader.

Undga en anormal legemsposition. Serg for at sta sikkert, mens der arbejdes, og kom
ikke ud af balance. Dermed har du bedre muligheder for at kontrollere el-vaerktgjet, hvis
der skulle opsta uventede situationer.

Brug egnet arbejdstej. Undga lose bekleedningsgenstande eller smykker. Hold har, tgj
og handsker vaek fra dele, der bevaeger sig. Dele, der er i beveegelse, kan gribe fat i lost-
siddende taj, smykker eller langt har.

Hvis stevudsugnings- og opsamlingsudstyr kan monteres, er det vigtigt, at dette til-
sluttes og benyttes korrekt. Brug af en stavopsugning kan reducere stavmaengden og
dermed den fare, der er forbundet stov.

Selvom du kender vaerktojet godt og er vant til at bruge det, skal du alligevel veere
opmarksom og overholde sikkerhedsanvisningerne. Et gjebliks uopmaerksomhed kan
medfare alvorlige personskader.

Omhyggelig omgang med og brug af el-vaerktoj

Undga overbelastning af maskinen. Brug altid et el-veerktoj, der er beregnet til det
stykke arbejde, der skal udferes. Med det passende el-veerktaj arbejder man bedst og
mest sikkert inden for det angivne effektomrade.

Brug ikke en maskine, hvis afbryder er defekt. En maskine, der ikke kan startes og stop-
pes, er farlig og skal repareres.

Treek stikket ud af stikkontakten og/eller fjern akkuen, hvis den er aftagelig, for ma-
skinen indstilles, for skift af tilbbehorsdele og for el-vaerktojet laegges til opbevaring.
Disse sikkerhedsforanstaltninger forhindrer utilsigtet start af el-vaerktgjet.

Opbevar ubenyttet el-veerktoj uden for barns raekkevidde. Lad aldrig personer, der ik-
ke er fortrolige med maskinen eller ikke har gennemlzest disse instrukser, benytte
maskinen. El-vaerktgj er farligt, hvis det benyttes af ukyndige personer.

Vedligehold el-veerktoj og tilbehorsdele. Kontroller, om bevagelige maskindele fun-
gerer korrekt og ikke sidder fast, og om delene er braekket eller beskadiget, saledes at
el-vaerktojets funktion pavirkes. Fa beskadigede dele repareret, inden maskinen tages
i brug. Mange uheld skyldes darligt vedligeholdte el-vaerkigjer.

Sorg for, at skeereveerktojer er skarpe og rene. Omhyggeligt vedligeholdte skeereveerkio-
jer med skarpe skaerekanter saetter sig ikke sa hurtigt fast og er nemmere at fore.

Brug el-veerktoj, tilbehor, indsatsvaerktoj osv. iht. Disse instrukser. Tag hensyn til ar-
bejdsforholdene og det arbejde, der skal udferes. Anvendelse af el-veerktajet til formal,
som ligger uden for det fastsatte anvendelsesomrade, kan fare til farlige situationer.

Hold handtag og gribeflader terre, rene og fri for olie og smerefedt. Hvis handtag og
gribeflader er glatte, kan vaerktojet ikke handteres og styres sikkert, hvis der sker noget
uventet.

Service

Sorg for, at el-vaerktgj kun repareres af kvalificerede fagfolk og at der kun benyttes
originale reservedele. Dermed sikres starst mulig maskinsikkerhed.

1.3 Sikkerhedsinstruktioner

Ved anvendelse pa trods af manglende isolering er der fare for stad.

Ved intensiv anvendelse eller laengere svejsninger er der fare for forbraendinger som fglge
af hgje kabinettemperaturer.

Denne apparat er ikke beregnet til at blive betjent af barn eller
personer med begraensede fysiske, sensoriske eller mentale til-
stand eller manglende erfaring og kendskab. Denne apparat ma
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kun bruges af barn fra 8 ar samt af personer med begraensede
fysiske, sensoriske eller mentale tilstand eller manglende erfa-
ring og kendskab, hvis det sker under opsyn, eller de modtager
anvisninger pa sikker omgang med apparat og saledes forstar
de farer, der er forbundet hermed. | modsats fald er der risiko
for fejlbetjening og personskader.

Hold barn under opsyn ved brug, rengaring og vedligeholdelse.
Derved sikres det, at bgrn ikke bruger apparat som legetg;j.
Apparatet ma kun drives af kvalificeret fagligt personale!

No. ROFUSE 400/ 1200 TURBO ............ 1000000999 / 1000001000
Netspaending ......ccoeveeereeiieeiieeeenree 230V

Frekvens ......ccccoeeeeieieccieee e 50 Hz; 60 Hz
Stramforbrug ......ceveveieee e 3.000 VA, 70 % ED

Udgangseffekt (maerkestrom) ... .80 A

Svejsespaending ........ccce. ..8—-48V

Omgivelsestemperatur ..........cccccvvevveeneenns - 20 °C til + 60 °C*

Arbejdsomrade ROFUSE 400 Turbo ...... Fittings indtil 400 mm
ROFUSE 1200 Turbo ...... Fittings indtil 1200 mm

Beskyttelsesgrad .........ccocvevieiiiinieniniene IP 54

Overfarselsgraenseflade ..........ccccceeeneee. USBv 2.0
Hukommelseskapacitet ....2.000 Svejseprotokol
Overlgbstank .......cc.cccccoeenne ....47 Svejseprotokol

Dimensioner Ixb xh ..o ca. 500 x 250 x 320 mm

Veegt inklusive svejsekabel

(basisapparat uden tilbehar) .................... ca. 21,5kg

KONTAKLIE! .vvvveeiieieieeeeee e 4 mm og 4,7 mm iht. IEC 60529

* Cooling varierer med den omgivende temperatur. Direkte sollys bar undgas.

2.1 Maltolerancer

Temperatur .......cccccovveeriiiiiee e 5%
w22 %
w22 %

Modstand ........c.ccoeiiiiii 5%

3 Aktivt kelesystem (ACS) og varmekontrol (HC

Apparatet er udstyret med en ventilator. Ventilatoren gar i gang, sa snart apparatet teendes pa
hovedafbryderen. Bleeseren giver en bedre bortledning af den varme, der opstar i apparatet un-
der en svejsning. Vi anbefaler derfor, at man ogséa lader apparatet veere taendt mellem to svejs-
ninger for at optimere afkglingen af apparatet.

Apparatet har en heat control-funktion (HC). Far hver svejsning undersgger apparatet, om den
naeste svejsning kan afsluttes pa forsvarlig vis. Her spiller faktorer som apparatets aktuelle tem-
peratur, omgivelsestemperaturen eller fittingens svejsedata en rolle. Hvis apparatets aktuelle
temperatur er for hgj, vises den forventede ventetid pa displayet. Ventilatoren reducerer denne
ventetid betydeligt.
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4 Opbevaring/transport

Apparatets tilslutningsledning og svejsekablet skal beskyttes mod skarpe kanter.
Svejseapparatet bar ikke udszettes for store mekaniske belastninger.

Apparatet skal opbevares ved temperaturer mellem -30 og +70 °C.
Forberedelse af arbejdet

Der skal sarges for et sikkert underlag for det automatiske svejseapparat. Svejseapparatet er
staenkteet (IP54).

' Apparatet ma ikke lzegges i vand!
®

Der skal anvendes passende spaendeanordninger til sikring af, at muffen ikke forskubber sig un-
der svejseprocessen. Monteringsvejledningen fra den pageeldende muffeproducent samt lokale
eller nationale forskrifter og installationsvejledninger skal altid fglges.

Svejsestikkets og muffens kontaktflader skal veere rene. Snavsede kontakter kan resultere i
overophedningsskader pa stikkene. Undersag, hvilken/hvilke stiktype/r De har brug for til den
aktuelle svejsning. Far udskiftning af stikket skal netstikket ubetinget trackkes ud farst!

Ved udskiftning af stikkontakten skal du stikke en stift
eller lignende (& 3 mm) ind i boringen pa forbindelses-
skruen og holde den der. Skru adapteren lgs med en
skruetreekker, torx 15, og tag den af.

Seet den nye adapter pa, og skru den fast til anslag
med handkraft. Tilspeend den derefter med skruetraek-
ker, torx 15 (15 Nm), og fjern derefter holdestiften igen.

' Alle metaloverflader skal vaere afdeekket!
°

112

Ved arbejdspladsfordelingstavler skal forskrifterne vedrarende Fl-beskyttelsesafbrydere over-
holdes, og svejseapparatet ma kun benyttes via Fl-afbryder (Residual Current Device, RCD).

Det skal sikres, at net eller generator er sikret med maksimalt 20 A (treeg sikring).

Der ma kun anvendes dertil godkendte og maerkede forleengerkabler med fglgende ledertveer-
snit.

optil20 m: 1,5 mm? (2,5 mm? anbefales); type HO7RN-F
over20 m: 2,5 mm? (4,0 mm? anbefales); type HO7RN-F
Forlaengerkablet ma kun anvendes fuldsteendig udrullet og udstrakt for at undgéa overophedning.

Den ngdvendige generator-meerkeeffekt afhaenger af de indsatte fittings' starste effektforbrug.
Endvidere skal der ved dimensioneringen tages hensyn til tilslutningsforholdene pa stedet, om-
givelsesforholdene samt selve generatorens ydelsesdata.

Meerkeudgangseffekt 1-faset generator, 220 — 240 V, 50/60 Hz:

d20-d160.............. 3,2 kW
d160-d400............ 4 kW mekanisk reguleret
d>400....ccciiiiians 5 kW elektronisk reguleret

Generatoren skal teendes, far svejseapparatet kan tilsluttes. Tomgangsspaendingen bgr indstil-
les til ca. 240 volt.
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' Tip: Under svejsningen ma den samme generator ikke drive andre forbrugere!

)
Nar svejsearbejderne er afsluttet, skal apparatets tilslutningsstik farst tages fra generatoren,
som derefter skal slukkes.

7 Ibrugtagning af betjening af apparatets

7.1 Sadan teendes apparatet/startskeermbillede

Efter tilslutning til stramnettet eller generatoren taendes apparatet pa hovedafbryderen.
Startskeermbilledet vises.

isni f | hukommel | r
ROFUSE Turbo i Visning g de belagte hukommelsespladse
Software V 01.00 STOP (Se afsnit 8)
Dato og klokkeslaet
24.07.2014 17:58:28 . . .
Ty Visning af naeste vedligeholdelsesdato
e e e e | ™| Multifunktionstasternes beleegning

Multifunktionstaster:

SETUP ........... Ved hjeelp af denne tast kommer man til opsaetningsmenuen. Der kan f.eks.
klokkesleet, dataindlaesningstyper og vedligeholdelsesdatoer indstilles.

INFO ..oeenee. Her kan der hentes omfattende information om apparatet, f.eks. serienummer,
ejer, osv.

USB ...cccoeeee. I USB-menuen kan de gemte svejsninger fra apparatets interne hukommelse

overfares til et USB-lagermedie.

SVEJSNING ... Ved hjeelp af denne multifunktionstast kommer man til dataindleesningen, hvor
man starter en svejsning.

7.2 Dataindleesning (generel beskrivelse

Indlaesningen af de fleste data kan ske enten manuelt eller ved hjeelp af en stregkodescanner.
Stregkodescanner

Der indlzeses en stregkode, nar stregkodescanneren holdes over stregkoden i en afstand af 5 -
10 cm. Hvis stregkodescanneren er pa standby, treendes scanneren, nar der trykkes kortvarigt
pa tasten pa dens handtag. Den rade linje markerer det omrade, der laeses. Tryk pa tasten pa
handtaget igen. Stregkoden indleeses. Nar dataene er registreret korrekt, lyder der en signalto-
ne, og de indleeste data vises som klartekst (tal/bogstaver) pa svejseapparatets display. Hvis
den indscannede stregkode svarer til det forventede, bekreefter svejseapparatet, at stregkoden
er korrekt, ligeledes med et signal (svejseapparatet accepterer det f.eks. ikke, hvis der pa det
sted i svejseprocessen, hvor der skal indscannes en muffekode, i stedet indscannes en stregko-
de for muffesporbarhed).

' Pas pa! Laserklasse 2 — Kig ikke direkte ind i laserstralen!

Manuel indlaesning il
5 STOP

BABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abedefghijkimnoparstuvwxyz
0123456789
.=

START

[ o | — ] | ] o |

Manuel indlaesning af dataene (bogstaver og tal)
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Bade data som f.eks. svejserens eller projektets navn, men ogsa de talraekker, der svarer til
stregkoden kan indlaeses manuelt, hvis stregkoden er uleeselig, eller stregkodeleeseren er de-
fekt. Bogstaver og tal kan indlaeses ved hjeelp af det viste alfabet. Bogstavet eller tallet vaelges
med piltasterne. Valget bekraeftes med OK. Nar indlaesningen er afsluttet, skal der trykkes forst
pa tasten >pil nedad< og derefter pa tasten >OK<. Bogstaver og tal kan slettes ved at trykke pa
tasten >STOP<.

Indlaes adgangskode il .
STOP

START

Manuel indleesning af tal

Hvis der kun er brug for tal til indleesning af data (f.eks. manuel indlaesning af muffekoden), vises
ogsa kun tallene fra 0 til 9 som valgmuligheder. Tallene kan vaelges ved hjeelp af tasterne >+<
og >-<. De enkelte tal vaelges ved hjeelp af tasterne >pil mod venstre< og >pil mod hgjre<.
Nar det sidste tal er indleest, skal dette ogsa bekraeftes med tasten >pil mod hojre<.

7.3 Sadan udfgres en svejshing

Aktiver multifunktionstasten SSVEJSNING<.pa startskeermbilledet.

Svejsers navn I
STOP
Svejser:
Projekt

Dato:  26.04.2014 07:31 @ 15°C
Mufe:
Sporbarhed:  lkke aktiv

RSN I T T

Under menupunktet >5SVEJSNING< kan man indlzese de data, der er brug for til svejsningen.
Det kan gores ved at indscanne en stregkode med stregkodescanneren eller manuelt ved hjeelp
af multifunktionstasterne.

Svejsers navn

Hvis valgmuligheden "Svejserkode" er deaktiveret, kan svejserens navn nu indlaeses. Indlaes-
ningen kan foretages enten manuelt eller via stregkode. | feltet "Svejsers navn" kan der indlee-
ses et navn pa maksimalt 30 bogstaver. Punktet kan springes over ved at trykke pa >OK<-
tasten. Hvis valgmuligheden "Svejserkode" er aktiveret, bliver der ikke ogsa bedt om "Svejsers
navn".

Svejserkode

Hvis valgmuligheden er aktiveret i parametrene (se afsnit 7.5 "SETUP"), skal der pa dette sted
indlaeses en gyldig svejserkode (kun en svejserkode, som overholder ISO-standarden, accepte-
res af apparatet).

Projekt

Denne angivelse kan enten udfgres manuelt vha. stregkodescanneren, eller der kan springes
over den, sa den forbliver tom, ved at trykke pa tasten >OK<.

Dato

Her vises den aktuelle dato sammen med klokkesleet og omgivelsestemperatur.

START
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Omgivelsesforhold L1
STOP
Svejser:
Projekt:

Dato: 21.052014 0825 @ 27°C |
Muffe:
Sporbarhed: Ikke aktiv

| 0] 1 ] o |

START

Omgivelsesforhold

Hvis valgmuligheden "Omgivelsesforhold" er aktiveret (se afsnittet 7.5 "SETUP"), skal omgivel-
sesforholdene pé tidspunktet for svejsningen (solskin, tart, regn, bleest, telt, opvarmning) angi-
ves pa dette sted.

Muffekode

Pa dette sted skal muffekoden indlaeses. Den indeholder oplysninger om svejsespaending,
svejsningens varighed og (delvis) afkglingstid og befinder sig pa elektrosvejsemuffen i form af
en stregkode. Muffekoden kan ogsa indlaeses manuelt, hvis muffekoden er beskadiget.
Sporbarhed

Hvis valgmuligheden "Sporbarhed" for muffer eller rar er aktiveret i parametrene (se afsnit 7.5
"SETUP"), skal der foretages en indleesning pa dette sted. Indlzesningen kan foretages enten
med stregkodescanneren eller manuelt. Hvis "Sporbarhed" er indstillet som valgfri indlaesning,
kan der foretages en indleesning, men "Sporbarhed" kan ogsa springes over ved at trykke pa
>OK< og kan altsa sta tom. Hvis spargsmalet "Sporbarhed" er deaktiveret, vises det ikke pa
displayet, og der bliver ikke spurgt.

Forbind nu svejsekontakterne med muffen. Anvend eventuelt passende adaptere (se afsnit 5).
Svejsestikkenes og muffens kontaktflader eller adaptere skal veere rene.

Lases fitting kode il .
STOP
Svejser:
Projekt:

Dato:  21.052014 08:30 @ 27 °C
Muffe:
Sporbarhed:  Ikke aktiv

RSN I I T

Indscan muffekoden ved hjeelp af stregkodescanneren. Hvis stregkodescanneren er defekt, eller
hvis muffekoden ikke kan indleeses, kan muffekoden ogsa indleeses manuelt. Tryk pa tasten
>MANUEL INDLASNING< (se ogsa afsnittet "Indleesning").

Hvis muffens stregkode ikke indeholder en afkalingstid, kan man pa dette sted indleese den af-
kalingstid,der er trykt pa muffen. Punktet kan springes over ved at trykke pa >OK<-tasten.

Hvis muffens stregkode ikke indeholder en afkalingstid, sker der en nedtzelling og protokollering
af afkelingstiden, nar svejsetiden er afsluttet.

Hvis stregkoden ikke indeholder en afkalingstid, og der indleeses en afkalingstid manuelt, vises
afkelingstiden, nar svejsningen er afsluttet og nedteelles. Afkalingstiden protokolleres ikke.
Afkelingstid

Hvis stregkoden ikke indeholder en afkelingstid, og der heller ikke indleeses en afkelingstid ma-
nuelt, vises der ingen afkalingstid, nar svejsningen er afsluttet. Afkglingstiden protokolleres hel-
ler ikke.

START
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Ror forberedt? 1]
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energic  0.000 Ws 13,7/40 V. 00 A

Tilslutning: ~ 231V/50 Hz

R= 000 0 protokol nummer: 00000024

[ — ] ] ] o« |

START

Efter vellykket dataindlaesning skifter skaermbilledet, og der sparges, om rarene er bearbejdet i
overensstemmelse med producentens oplysninger. Dette skal bekraeftes med >OK«<.

Far den egentlige svejsning starter, viser apparatet endnu en gang alle relevante svejsepara-
metre.

STARTKLAR I .
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energic  0.000 Ws 0,240V 00 A

Tilslutning: 233V /50 Hz

R= 0 Protokol nummer: 00000024 START
Diameter ........ Rerdiameteren skal veere i overensstemmelse med muffekoden
Energi ........... Omsat energi
Svejsning ....... Svejsetid iflg. muffekode, aktuel/indstillet svejsespaending, aktuelle svejsestrgm
Tilslutning ...... Netspaending og netfrekvens

Elektrofusionsspiralens aktuelle modstand

Protokol ......... Protokolnummer, fortlabende gennem hele apparatets levetid

Apparatet gennemfarer to sikkerhedskontroller:

Correct Fitting Connection (CFC)

Apparatet kontrollerer, om en fitting er tilsluttet, og sammenholder disse data med de tidligere
indscannede data. Hvis afvigelsen mellem de to vaerdier er mindre end den tolerance, der er
angivet i koden, begynder svejseprocessen. Hvis afvigelsen ligger uden for den tilladte toleran-
ce, melder apparatet fejl og angiver, hvor fejlen kan veere (se "Fejlbilleder" i kapitel 8).

Heat Control-funktion (HC)

Apparatet beregner (pa grundlag af svejseparametre, apparatets aktuelle temperatur og omgi-
velsestemperatur), om svejsningen kan gennemfgres fuldsteendigt. Isger, nar der er tale om hgje
udetemperaturer eller store muffer, kunne apparatet ellers blive overophedet og nadstoppet ud-
lgst under den igangvaerende svejseproces. Hvis svejsningen kan gennemfares fuldsteendigt,
lyser den granne >START<-tast. Svejsningen kan startes ved at trykke pa denne tast. Hvis ap-
paratets aktuelle temperatur er for hgj, lyser den rade >STOP<-tast. Displayet viser, hvor laenge
apparatet skal kale af, far man kan begynde at svejse (den viste tid er omtrentlig). Hvis den
grenne >START<-tast lyser, kan svejseprocessen startes ved at trykke pa denne tast.
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Svejseproces 1]
AG @32mm 40sec/40V STOP

Energi.  0.000Ws 0240V 00A
| Svejsells 8sec / 41sec
Tislutning: 232 V/ 50 Hz

R= 0000 Protokol nummer: 00000024
| | | |
Under svejseprocessen vises alle relevante data pa displayet. Svejseprocessen overvages i he-

le svejsetiden i overensstemmelse med de svejseparametre, der er angivet i muffekoden.
Svejseprocessen kan afbrydes nar som helst ves at trykke pa >STOP<-tasten. Svejseapparatet
regulerer automatisk svejsetiden efter omgivelsestemperaturen. Derfor kan svejsetiderne varie-
re, selv om mufferne er identiske. Svejsetiden vises desuden i forenklet form som statusbjaelke.
Nar svejsningen er afsluttet, vises resultatet pa displayet. Den afkalingstid, der er angivet af
muffeproducenten, skal overholdes. Hvis muffens stregkode indeholder en angivelse af afka-
lingstiden, vises denne, nér svejseprocessen er afsluttet. Afkelingstiden vises ogsa i forenklet
form som statusbjeelke. Afkglingstiden kan afsluttes nar som helst ved at trykke pa >STOP<-

tasten. Afbrydelse af afkalingstiden registreres i protokollen. Hvis fittingen skilles fra tilslutnin-
gerne, medfarer dette ogsa en afbrydelse af afkalingstiden.

Afkglingsproces |l
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energic  0.000 Ws 0240V 00A
Afkolingstid: 2 min_: 14 sec
Forsyning: 233V / 50 Hz

Re 0000 Protokol nummer 00000024
I N N
Hvis der forekommer fejl i svejsningen, vises meddelelsen "Fejl" pa displayet. Desuden afgives
et akustisk og et visuelt signal i form af en LED, som blinker radt.

En ny dataindleesning kan startes med >pil mod venstre<.
7.4 Overforsel af den gemte svejseprotokol

START

START

Tryk p& multifunktionstasten >USB<.p4 startskeermbilledet.

Overfor data til USB 1
STOP
USB-drev: Sog USB-negle
Fri hukommelse: 0 kByte

Overforer alle 0012 data pa USB-drev

START

I I T

Under menupunktet "USB" kan protokollerne overfares fra apparatets interne hukommelse til et
eksternt USB-lagermedie.

Saet et USB-nggle i USB-stikket. Vent, til lagermediet er registreret korrekt. Det vises med den
tilsvarende afbildning. Nar der trykkes pa >Start<-tasten, overfares alle protokoller, der er gemt i
apparatet, til USB-naglen. Apparatet opretter en ny mappe med navnet "ROFUSE" pa USB-
nagglen. Som undermappe til "ROFUSE" oprettes endnu en mappe med apparatets serienum-
mer som navn. | denne mappe gemmes protokollerne.

Protokollerne kan derefter administreres og viderebearbejdes med udleesningssoftwaren RO-
DATA 2.0 (se afsnit 9).
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7.5 Apparatets konfiguration

Tryk p& multifunktionstasten >SETUP< i startskaermbilledet.

Indstillinger I .
STOP
| U]
Sprog

Parametere

Vediigeholdelse
Billedskaerm, kontrast

START

Det gnskede menupunkt kan veelges med de to op- og ned-pile og derefter bekraeftes med >pil
mod hgjre<.

Nar der trykkes pa >pil mod venstre<, lukkes menuen, og man kommer tilbage til startskeerm-

billedet.
UR I .
STOP
)
20.05.2014 08:32
1
START
I
Ur

Indstilling af dato og klokkeslaet Dato og klokkesleet vises i formatet dd.mm.yyyy hh:mm. De tal,
der skal eendres, veelges via >pil mod venstre< og >pil mod hojre<. Der kan derefter rettes
med tasterne >+< 0g >-<. Menuen forlades igen ved at trykke pa >pil mod hgjre<.

Uret forsynes med strom fra et internt batteri og fortsaetter med fungere, selv om netstikket
treekkes ud.

Indstillinger 11
sTop
English

Francais
Espariol

START

] ] 1 ] - |

Sprog
Indstilling af sprog. Det enskede sprog vaelges ved hjeelp af tasterne >pil opad< og >pil nedad<
og bekreeftes ved at trykke pa >OK<.

Parametere 1/2 1] Parametere 2/2 1]
Sveisekade [ sy | sTOP Adgangskode sTOP
Sporbarhed, muffe Ikke aktiv Ringhukommelse Deaktiviert

Sporbarhed, ror Ikke aktiv

Csoor | Teor |1 BSOS T Teos | W
OTHENBERGER
\5 DANSK



Parametre

Adgangskodebeskyttet omrade. Under dette menupunkt kan der foretages indstillinger pa appa-
ratet, som pavirker apparatets egenskaber og funktioner (f.eks. Svejserkode, Projekt, Sporbar-
hed, ...). Man kan frigive og speerre funktioner for brugeren og saledes fastlaegge forlgb pa
aaarbejdsstedet. Ved levering er PIN-koden "12345". Skift adgangskode ved behov (se under-
menupunktet "Adgangskode"). Menuen kan nar som helst forlades ved at trykke pa tasten
>SLUT<.

Svejsekode

Indlzesning af svejserkoden kan her aktiveres eller deaktiveres (se beskrivelsen i kapitel 7.3).
Status kan aendres ved at trykke pé tasten >AENDR<.

Hvis optionen "Svejserkode" er aktiveret, kraeves der en gyldig svejserkode iht. ISO-12176-3 for
at starte en svejsning.

Sporbarhed, muffe

Indlaesning vedr. sporbarhed for muffen kan her aktiveres, deaktiveres eller indstilles som valgfri
indlzesning (se beskrivelsen i kapitel 7.3). Status kan eendres ved at trykke pa tasten >AENDR<.

Sporbarhed, ror

Indlzesning vedrgrende sporbarhed for rarene kan her aktiveres, deaktiveres eller indstilles som
valgfri indlaesning (se beskrivelsen i kapitel 7.3). Status kan aendres ved at trykke péa tasten
>AENDR<.

Ejer

Her kan apparatets ejer (f.eks. firmanavn) eendres. Andringen foretages manuelt (se ogsa kapit-
let "Indlaesning").

Slet hukommelse

Her kan alle gemte svejsninger slettes.

Bemaerk! Hele hukommelsen slettes. En delvis sletning af de gemte svejsninger er ikke
mulig!

Parametere 1/2 11
STOP
Svejsekode Ikke aktiv
Sporbarhed, muffe Ikke aktiv

Sporbarhed, rar Ikke aktiv
Ejer. FIRMA

Slet hukommelse:
|| ser |

Apparatet gemmer automatisk op til 2.000 svejsninger. Nar de 2.000 pladser i hukommelsen er
fyldt, viser apparatet en advarselsmeddelelse i startskeermbilledet. Derefter kan der gemmes 47
svejsninger i overlsbshukommelsen.

Bemezerk! Der kan mistes data, hvis der foretages en svejsning, selv om hukommelsen er
fuld. Det anbefales at sikre protokollerne i tide ved hjeelp af en USB-nggle og regelmaes-
sigt slette apparatets hukommelse!
Adgangskode
Her kan adgangskoden til det beskyttede omrade "Parametre" aendres. Tryk pa tasten
>/ENDR«<, hvis adgangskoden gnskes aendret. /£ndringen foretages manuelt (se ogsa kapitlet
"Indleesning").
Vedligeholdelse
Adgangskodebeskyttet omrade (kun ROTHENBERGERS servicepersonale eller autoriserede
partnere).

START
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KONTRAST

1]

STOP

START

Kontrast

Her kan displayets kontrast tilpasses omgivelsesforholdene. Kontrasten kan aendres med pilta-
sterne >+< 0g >-<. Undermenuen kan lukkes med tasten >pil mod hgjre<.

Information/fejldiagnose

Tryk p& multifunktionstasten >INFO< i startskaermbilledet.

Information 1/3 {11}
14020001
0123456789ABCOEF

B Bautima_yz

V0004

[ swr ] ] ]

Produkt
uuuuuuuuuu

START|

Information 2/3 1 Information 3/3 1]
Toteer ST0F p sTop
i eksmaemmter 0000012 P Use: Ovrr
Neose vedigshoiose: 01012012
s ootzia047
_ START| START|
N I I (s [ [ |

Falgende informationer vises:

Produkt
Serienummer ...
Typekode

Ejer
Software
Totalteeller

Vedligeholdelsestzeller

Naeste vedligeholdelse

Fyldte hukommelsespladser

Fejlposter
Fejlliste

Produktets navn

. Apparatets serienummer

Apparatet typekode iht. ISO 12176-2
f.eks.: P24US2VAKDX

Apparatets jer (se afsnit 7.5)

aktuel softwareversion

Viser, hvor mange svejsninger der i alt er udfart i apparatets
levetid

Viser, hvor mange svejsninger, der er udfart siden sidste
vedligeholdelse

Dato for naeste vedligeholdelse i formatet dd.mm.yyyy

Det antal protokoller, der aktuelt befinder sig i apparatets
interne hukommelse

Antallet af fejlposter

Fejimeddelelser kan overfares til en USB-nggle. Disse data kan derefter (f.eks. pr. mail) sendes
til en af ROTHENBERGERS servicemedarbejdere eller autoriserede partnere. Hvis apparatet er
defekt, eller dets funktion er begreenset, kan der eventuelt stilles en fjerndiagnose ved hjzelp af

fejlbillederne.
8.1

Forkert adgangskode

Fejlafhjaelpning

Adgang til menuen Parametre eller Vedligeholdelse kraever indlaesning af en gyldig adgangsko-
de. Henvend Dem hos den apparatansvarlige vedrgrende adgangsberettigelse og den gyldige

kode.
Forkert muffe

Denne fejimeddelelse vises, hvis muffeparametrene i muffekoden ikke svarer til de faktiske vaer-
dier. Undersgg,om den indscannede kode passer til muffen.
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Beskadiget kode
Den indscannede muffekode kan ikke afkodes. Kontroller koden for skader eller tilsmudsninger.
Ingen muffe tilsluttet

Det er forsagt at starte en svejsning uden pasat muffe. Kontroller muffens og stikkets kontakter
for beskadigelser eller tilsmudsninger.

Muffen har kortslutning

Der er detekteret en kortslutning i muffen. Kontroller muffens og stikkets kontakter for beskadi-
gelser eller tilsmudsninger.

Muffediameter >400 mm
Apparatet ROFUSE 400 Turbo kan kun svejse muffer op til 400 mm i diameter.
Datatab - hukommelse fuld

Hvis der startes en svejsning til trods for denne meddelelse, mistes der data. Svejsningen proto-
kolleres IKKE. Overfgr dataene til en USB-nggle, og slet hukommelsen.

Ikke tilladt omgivelsestemperatur

Omgivelsestemperaturen ligger uden for det tilladte omrade. Stil apparatet i skyggen, eller teend
varmen.

Underspaending

Regulér spaendingen op ved generatortilstand.

Overspaending

Regulér spaendingen ned ved generatortilstand.

Frekvensfejl

Forsyningsspaendingens frekvens ligger uden for det tilladte omréde.
Systemfejl

Send gjeblikkeligt apparatet til reparation. Gennemfer ikke flere svejsninger!
Afbrydelse

Under svejsningen opstod en afbrydelse af svejsespaendingen.

Fejl i svejsespaending

Under svejsningen naede svejsespaendingen ud over det tilladte omrade.

Udlaesnings- og administrationsprogrammet RODATA 2.0

Udlaesningssoftware samt installations- og betjeningsvejledningen til softwaren finder De pa den
medfglgende USB-nggle. Ved behov kan softwaren ogsa hentes pa hjemmesiden
www.rothenberger.com.

10 Vedligeholdelse
Ifalge DVS 2208, del 1, skal der som minimum foretages en gentagelsespravning (vedligehol-
delse) en gang om aret.

11 Tilbehor

Du kan finde passende tilbehgr i hovedkataloget eller pa www.rothenberger.com
12 Kundeservice

ROTHENBERGER servicesteder er til radighed til at hjeelpe dig (se listen i kataloget eller online)
og reservedele og service er ogsa tilgeengelig via de samme servicesteder. Du kan bestille tilbe-
har og reservedele fra din forhandler og via RO SERVICE+ online:

+49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 54 service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com
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13 Affaldsbehandling

Dele af apparetet er af brugbart materiale og kann genbruges. Hertil star autoriserede og certifi-
cerede genbrugsvirksomheder til radighed. Til miljgvenlig affaldsbehandling af ikke brugbart ma-
teriale (f.eks. elektronikaffald) veer venlig at sparg den myndighed, hvorunder det sorterer.

Kun til EU-lande:

Elektrisk veerktaj ma ikke smides ud med det almindelige affald! | henhold til det Euro-
ﬁ peeiske Direktiv 2012/19/EU om affald af elektrisk- og. elektronisk udstyr og gennemfg-

relsen i national lovgivning skal ikke lzengere brugbart elektrisk vaerktgj indsamles
| scparat og tilfares en recyclingsproces.

122 \(ROTHENBERGER DANSK



L ELE Sida

N O o b~ W

10
1
12
13

_._k_k
Wi =

2.1

8.1

Anvisningar om SAKErhet .........ccoceviiieriniirinn i ——— 124
FOreskriven anvVaNANING ......coocuuii it 124
Allménna sékerhetsanvisningar for €lVerktyg.........ccccveieeriiineiie e 124
SEKErNEtSANVISNINGAT ... vieieiiiiee ettt e 125

L= T Qe | 126
MELNINGSIOIBIANSE ...ttt 126

Aktiv kylning (ACS) och varmekontroll (HC).........cccccmnimrnsnnnsmmnsnssssses e sssssssessssssssnns 126

Lo T2 LT Lo R (- 12 F=7 oo T 126

Arbetsforberedelser ... ——————— 127

Elektrisk anSIUtNiNg........cccccuiiimiiminninss s 127

Idrifttagning och anvandning av enheten.........ccccuiimiiiissnsnnsninsns s 127
Sl& pa enheten / Startbild ...........cocuiiiiiiiie e
Datainmatning (allmén beskrivning)...

Att UtfOra N SVETSNING ....c.coviuiiiiiiciici s
Overféring av sparade svetsloggar ...
Konfiguration av enheten ("INSTALLNING") .....c.coiiiiiiiiiieicieesee e 132

Information / felSOKNING .......cceemverimiirinnrn s 134
FRISOKNING ...ttt et n e ne e re e ne 135

Avléasnings- och hanteringsprogram RODATA 2.0........ccocusemsmmsmmsnissssssssssssssssssssssssssnas 136

LT o =T T | 136

LI L= 2 o 136

0 1T o= N 136

AVIallShantering........ccciiiiniiii 136

Symboler i detta dokument:

Fara!
Denna symbol varnar fér personskador.

OBS!
e Dennasymbol varnar fér skador pa material eller miljé.

= Uppmaning till att agera

\ROTHENBERGER

SVENSKA 123



124

Anvisningar om sékerhet

1.1 Foreskriven anvandning

Produkten ROFUSE TURBO &r en elektrodsvets som ar Iamplig fér anvandning i mobila bygg-
arbetsplatser. Med ROFUSE 400 TURBO kan elektrosvetsmuffar (8 V - 48 V) av plast svetsas
upp till en diameter pa 400 mm och med ROFUSE 1200 TURBO upp till en diameter pa 1200
mm (hér f&r data fér de svetsfogar och muffar som ska svetsas observeras samt ROFUSE
TURBO svetsutrustning). Med hjélp av streckkodslasare kan svetsdata som ar krypterade med
en 24-siffrig streckkod enligt ISO 13950:2007-03 lasas in.

1.2 Allmanna sakerhetsanvisningar for elverktyg

VARNING! Lés alla sékerhetsvarningar, instruktioner, illustrationer och specifi-
kationer som ingar med detta elverktyg.

Fel som uppstar till féljd av att instruktionerna nedan inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Forvara alla varningar och anvisningar foér framtida bruk.

Nedan anvant begrepp "Elverktyg” hanfor sig till natdrivna elverktyg (med nétsladd) och till batte-
ridrivna elverktyg (sladdldsa).

1) Arbetsplatssdkerhet

a) Hall arbetsplatsen ren och vélbelyst. Oordning pa arbetsplatsen och daligt belyst arbets-
omrade kan leda till olyckor.

b) Anvéand inte elverktyget i explosionsfarlig omgivning med brénnbara vétskor, gaser
eller damm. Elverktygen alstrar gnistor som kann antdénda dammet eller gaserna.

c) Hall under arbetet med elverktyget barn och obehdriga personer pa betryggande av-
stand. Om du stdrs av obehdriga personer kan du férlora kontrollen éver elverktyget.

2) Elektrisk sakerhet

a) Elverktygets stickpropp maste passa till vagguttaget. Stickproppen far absolut inte
férandras. Anvand inte adapterkontakter tillsammans med skyddsjordade elverktyg.
Oférandrade stickproppar och passande vagguttag reducerar risken for elektriskt slag.

b) Undvik kroppskontakt med jordade ytor som t. ex. rér, virmeelement, spisar och kyl-
skap. Det finns en storre risk for elektriskt slag om din kropp &r jordad.

c) Skydda elverktyget mot regn och vata. Tranger vatten in i ett elverktyg 6kar risken for
elektriskt slag.

d) Missbruka inte natsladden och anvand den inte for att bara eller hdnga upp elverkty-
get och inte heller for att dra stickproppen ur vagguttaget. Hall natsladden pa avstand
fran varme, olja, skarpa kanter och rérliga maskindelar. Skadade eller tilltrasslade led-
ningar ékar risken for elstét.

e) Nar du arbetar med ett elverktyg utomhus anvand endast foérlangningssladdar som ar
avsedda for utomhusbruk. Om en I1amplig férlangningssladd fér utomhusbruk anvands
minskar risken for elstot.

f)  Anvand ett felstromsskydd om det inte &r méjligt att undvika elverktygets anvéndning
i fuktig miljo. Felstromsskyddet minskar risken for elstot.

3) Personsidkerhet

a) Var uppmaérksam, kontrollera vad du gor och anvand elverktyget med férnuft. Anvand
inte elverktyget nér du ar trétt eller om du ar paverkad av droger, alkohol eller medi-
ciner. Under anvandning av elverktyg kan &ven en kort ouppmérksamhet leda till allvarliga
kroppsskador.

b) Baér alltid personlig skyddsutrustning och skyddsglaségon. Den personliga skyddsut-
rustningen som t. ex. dammfiltermask, halkfria séakerhetsskor, hjalm eller horselskydd — med
beaktande av elverktygets modell och driftsatt — reducerar risken for kroppsskada.

¢) Undvik oavsiktlig igangséattning. Kontrollera att elverktyget ar frankopplat innan du
ansluter stickproppen till vagguttaget och/eller ansluter/tar bort batteriet, tar upp eller

\(ROTHENBERGER SVENSKA



bar elverktyget. Om du bar elverktyget med fingret pa stromstéllaren eller ansluter pakopp-
lat elverktyg till natstrommen kan olycka uppsta.

d) Ta bort alla instéllningsverktyg och skruvnycklar innan du kopplar pa elverktyget. Ett
verktyg eller en nyckel i en roterande komponent kan medféra kroppsskada.

e) Undvik onormala kroppsstéllningar. Se till att du star stadigt och haller balansen. |
detta fallkan du latttare kontrollera elverktyget i ovantade situationer.

f) Béar lampliga klader. Bér inte I16st hdngande kléder eller smycken. Hall haret, kladerna
och handskarna pa avstand fran rérliga delar. L&st hangande klader, smycken och langt
har kann dras in av roterande delar.

g) Nar elverktyg anvands med dammutsugnings- och -uppsamlingsutrustning, se till att
dessa &r ratt monterade och anvands pa korrekt satt. Anvandning av dammutsugning
minskar de risker damm orsakar.

h) Lat inte vanan att ofta anvdnda verktygen gora att du blir slarvig och ignorerar verk-
tygets sakerhetsprinciper. En vardslos atgard kan leda till allvarlig personskada inom
brékdelen av en sekund.

4) Korrekt anviandning och hantering av elverktyg

a) Overbelasta inte elverktyget. Anvand for aktuellt arbete avsett elverktyg. Med ett lamp-
ligt elverktyg kan du arbeta béttre och sékrare inom angivet effektomrade.

b) Ett elverktyg med defekt stromstéllare far inte langre anvandas. Ett elverktyg som inte
kan kopplas in eller ur ar farligt och méste repareras.

c) Dra stickproppen ur vagguttaget och/eller ta bort batteriet, om det kan tas ut ur el-
verktyget, innan installningar utférs, tillbehoérsdelar byts ut eller elverktyget lagras.
Denna skyddsatgard forhindrar oavsiktlig inkoppling av elverktyget.

d) Forvara elverktygen oatkomliga for barn. Lat elverktyget inte anvéndas av personer
som inte &r fértrogna med dess anvandning eller inte ldst denna anvisning. Elverkty-
gen ar farliga om de anvands av oerfarna personer.

e) Underhall elverktyg och tillbehér omsorgsfullt. Kontrollera att rérliga komponenter
fungerar felfritt och inte karvar, att komponenter inte brustit eller skadats; orsaker
som kan leda till att elverktygets funktioner paverkas menligt. Lat skadade delar repa-
reras innan elverktyget tas i bruk. Manga olyckor orsakas av daligt skétta elverktyg.

f) Hall skarverktygen skarpa och rena. Omsorgsfullt skétta skarverktyg med skarpa eggar
kommer inte sa latt i klam och gar lattare att styra.

g) Anvand elverktyget, tillbehor, insatsverktyg osv. enligt dessa anvisningar. Ta hdnsyn
till arbetsvillkoren och arbetsmomenten. Om elverktyget anvands pa ett satt som det inte
ar avsett for kan farliga situationer uppsta.

h) Hall handtag och greppytor torra, rena och fria fran olja och fett. Hala handtag och
greppytor ger ingen séker hantering och kontroll 6ver verktyget i ovantade situationer.

5) Service

a) Lat endast kvalificerad fackpersonal reparera elverktyget och endast med originalre-
servdelar. Detta garanterar att elverktygets sékerhet upprétthalls.

1.3 Sakerhetsanvisningar

— Det finns risk for elstétar vid anvandning pa grund av felaktig isolering.

— Det finns risk for brannskador pa grund av hdga temperaturer i huset under intensiv an-
vandning eller vid langa svetstillfallen.

Denna apparat ar inte avsedd for anvandning av barn eller per-
soner med begransad fysisk, sensorisk eller mental férmaga el-
ler med bristande kunskap och erfarenhet. Denna apparat far
anvandas av barn fran 8 ar och personer med begransad fysisk,
sensorisk eller mental férméga eller med bristande kunskap och
erfarenhet om de évervakas av en person som ansvarar foér de-
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ras sakerhet, eller som instruerar dem i saker hantering av ap-
parat och gor att de forstar riskerna. | annat fall féreligger fara
fér felanvandning och skador.

Hall barn under uppsikt vid anvandning, rengéring och under-
hall. Pa sa satt sékerstalls att barn inte leker med apparat.
Apparaten far bara anvandas av specialutbildad personal!

No. ROFUSE 400/ 1200 TURBO ............ 1000000999 / 1000001000
NAISPANNING ..o 230V

Frekvens ... 50 Hz; 60 Hz
Effektforbrukning ........cooooveeeiiiiiiiiie. 3.000 VA, 70 % ED
Utgangsstrom (markstrom) ............c......... 80 A

SVEtSSPANNING «ooveeeiieiieeiee e 8-48V
Omgivningstemperatur ..........cccocovevceeeneenns - 20 °C till + 60 °C*

Arbetsomrade ROFUSE 400 Turbo ........ Beslag till 400 mm
ROFUSE 1200 Turbo ........ Beslag till 1200 mm

SKYddSTYP .oveveeeieenereee e IP 54

Overféringsgranssnitt .

Lagringskapacitet ..........

Overstrémningsminne ... .47 Svetslogg

Matt (L X B X H) ceeeeeeeeeeeeeeed ca. 500 x 250 x 320 mm

Vikt med svetskabel

(basenhet, utan tillbehdr) .........ccooeernennd ca. 21,5kg

Kontakter ......cccovveeiieiiiiieiee e 4 mm och 4,7 mm i enlighet med IEC 60529

* Kylning Tider varierar med omgivningstemperaturen. Direkt solljus bér undvikas.
2.1 Métningstoleranser

Temperatur .......ccccveveeriieneeeee e +5%
SPANNING e +2%
SEOM Lo 2%
MOtSEAND ... +5%

3 Aktiv kylning (ACS) och varmekontroll (HC

Enheten ar utrustad med en flékt. Den startar sa fort enheten slas pa med huvudbrytaren. Flak-
ten hjalper till att avleda den temperatur som uppstar under svetsningen i anordningen. Darfér
rekommenderar vi att enheten ocksa slas pa mellan tva svetsningar for att optimera kylningen
av apparaten.

Enheten har en varmestyrningsfunktion (HC - Heat Control). Fére varje svetsning kontrollerar
anordningen huruvida nasta svetsning kan utféras pa ett tillférlitligt satt till slutet. Sddana fak-
torer som den verkliga temperaturen, den omgivande temperaturen och svetsdata pa rérdelarna
spelar roll har. Om den verkliga temperaturen ar for hdg, visar displayen den férvantade vanteti-
den. Flakten minskar denna véantetid avsevart.

4 Foérvaring / transport

Enhetsanslutningen och svetskabeln ska skyddas fran vassa kanter.
Svetsen bor inte utsattas for kraftiga mekaniska belastningar.
Enheten ska forvaras vid temperaturer pa -30 till +70 °C.
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5 Arbetsforberedelser

Vid drift av svetsen maste det sékerstéllas att den star ordentligt pa plats. Svetsenheten &r
sténkséaker (IP54).

' Apparaten far inte sankas ned i vatten!

e
For att sékra muffen mot att glida under svetsprocessen ska lampliga spannanordningar anvan-
das. Monteringsanvisningen fran respektive mufftillverkare samt regionala eller nationella be-
stdmmelser och monteringsanvisningar ska alltid féljas.
Kontrollera att kontaktytorna pa svetskontakten och pa muffen &r rena. Smutsiga kontakter kan
orsaka skador pa grund av dverhettning av kontakten. Kontrollera vilken eller vilka kontakttyper
du behdver for att utféra svetsningen. Vid byte av stickkontakt méste kontakten kopplas bort fran
elnatet!

Vid byte av stickkontakt sétter du in en penna eller

. liknande (& 3 mm) i halet i skruvanslutningen och haller

2 —| fast. Anvand en torxskruvdragare nr 15 f6r att skruva
loss och adaptern och ta bort den.

Sétt i en ny adapter fér hand och skruva tills det tar
stopp och skruva fast ordentligt med torxskruvdragare

_-= nr 15 (15 Nm) och ta sedan bort pennan igen.

' Alla metallytor maste téckas!

®
6 Elektrisk anslutning

Vid byggarbetsplatser maste regler om jordfelsbrytare foljas och svetsen far endast drivas med
Fl-brytare (jordfelsbrytare, RCD)

Se till att natet eller generatorn skyddas med max 20 A (trog).

Endast godkénda och markta férlangningskablar med féljande ledarareor far anvandas.

till 20 m: 1,5 mm 2 (2,5 mm 2 rekommenderas), typ HO7RN-F

6ver20 m: 2,5 mm 2 (4,0 mm 2 rekommenderas), typ HO7RN-F

Forlangningskabeln far endast anvandas fullt utrullad och utstrackt for att férhindra éverhettning.

Den nominella generatorkraft som behdvs beror pa den storsta effektféorbrukningen for de beslag
som anvands. Observera aven anslutningsférhallandena pa platsen, miljoférhallandena och ef-
fektférbrukningen av sjalva generatorn.

Markeffekt for en generator 1-fas, 220 — 240 V, 50/60 Hz:

d20-d160.............. 3,2 kW
d160-d400............ 4 kW reglerad mekaniskt
d>400....ccccieieennn. 5 kW reglerad elektroniskt

Forst maste generatorn slas pa innan svetsen kan anslutas. Den 6ppna kretsspanningen bor
kontrolleras vid ca 240 volt.

' Obs: Under svetsningen bor inga ytterligare konsumenter drivas pa samma generator!

Efter slutférandet av svetsningen, koppla férst ur strémkabeln till generatorn och stdng sedan
av.

7 Idrifttagning och anviandning av enheten
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7.1 Sla pa enheten / startbild

Enheten slas pa huvudstrombrytaren efter anslutning till elnatet eller generator. Startskarmen vi-
sas.

Visning av anvénda minnesplatser (se avsnitt 8
ROFUSE Turbo il g P ( )
————— STOP Datum och klockslag
Visa nasta underhallsdatum
24.07.2014 17:58:28 . . .
e — Tilldelning av flerfunktionsknapparna
oo ] —ivro ] ~uss —Jsversnc [l I Al

Flerfunktionsknappar:
INSTALLNING ...... Anvand den hér knappen for att ppna instéllningsmenyn. Dar kan install-
ningar, t.ex. tid, sprak, datainmatningstyper och underhallsdatum stallas in.

INFO ..o, Hé&r kan en méngd information om enheten hdmtas, t.ex. serienummer,
agare, etc.

USB .. | USB-menyn kan sparade svetsningar 6verfdras fran enhetens internminne
till en USB-lagringsenhet.

SVETSNING ......... Med denna flerfunktionsknapp 6ppnas datainmatningsskarmen for att starta

en svetsning.

7.2 Datainmatning (allmén beskrivning

Inmatningen av de flesta data kan géras antingen manuellt eller med hjélp av en streckkodsla-
sare.

Streckkodslasare

En streckkod I&ses av genom att streckkodsldsaren hélls med ett avstand av ca 5 till 10 cm
framfor streckkoden. Om streckkodslasaren ar i standby, tryck kort pa knappen pa handtaget pa
lasaren sé slas den pa. Den roda linjen visar lasavstandet. Tryck igen pa knappen pa handtaget.
Streckkoden lases in. Vid korrekt inldsning av datan ljuder en signal och inl4sta data visas i klar-
text (siffror/bokstéver) pa svetsens display. Motsvarar den skannade streckkoden den férvan-
tade streckkoden, bekréaftar svetsen riktigheten av streckkoden dven med en signal (svetsen ac-
cepterar inte, till exempel, om vid den punkt muffstreckkoden ska skannas in, du istéllet skannar
in streckkoden for sparbarhet av muff).

' Se upp! Laserklass 2 - Titta inte direkt in i laserstralen!

Manuell inmatning il
5 STOP

BABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abedefghijkimnoparstuvwxyz
0123456789

ok |

Manuell inmatning av data (bokstéver och siffror)

Med manuell inmatning kan bade data, till exempel namnet pa svetsen eller byggplatsen, eller
de nummersekvenser som motsvarar streckkoden anges, i handelse av att den ar olaslig eller
att streckkodslé@saren ar defekt. Bokstéver och siffror kan anges med det visade alfabetet. Bok-
staverna och siffrorna styrs med piltangenterna. Tryck pa OK for att bekrafta valet. Efter inmat-
ningen, tryck pa knapparna >pil ner< och sedan >OK<. Genom att trycka pa knappen >STOP<
kan bokstaver och siffror raderas.
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Ange I6senord 1]
STOP

START

Manuell inmatning av siffror

Om bara siffror f6r inmatning av data kravs (t.ex. manuell inmatning av muffkoden), visas endast
siffror fran 0 till 9 som alternativ. Med knapparna >+< och >-< kan siffrorna véljas. Med knappar-
na >pil vanster< och >pil hdger< styrs de enstaka siffrorna. Nar du har angett den sista siffran

bekréaftar du med knappen >pil héger<.

7.3 Att utféra en svetshing

Oppna startsidan och tryck pa flerfunktionsknappen >SVETSNING<.

Svetsnamn 1
Svetsare: STOP
Byggprojekt:

Datum:  26.04.2014 07:31 @ 15°C
Krage:
Sparbarhet:  Inte aktiv

[ ] Juneeeem] Ok

Under menyalternativet >SSVETSNING< kan nédvandiga uppgifter matas in till svetsen. Darfor
kan en streckkod skannas med streckkodslasaren, eller eventuellt manuellt med flerfunki-
ionsknapparna.

Svetsnamn

Om alternativet "svetskod" ar inaktiverat, kan namnet p& svetsen anges héar. Inmatningen kan
antingen ske manuellt eller med streckkod. | "svetsnamn" kan hdgst 30 tecken skrivas in fritt.
Posten kan hoppas 6ver genom att trycka pa >OK<. Om alternativet "svetskod" &r aktiverat, ef-
terfragas inte "svetsnamn".

Svetskod

Om parametrarna i alternativet "svetskod" &r aktiverat (se avsnitt 7.5 "INSTALLNING"), méaste
giltig svetskod anges pa denna punkt (endast en svetskod kompatibel med ISO-standarden ac-
cepteras av enheten).

Byggprojekt

Denna inmatning kan géras antingen manuellt eller med streckkodslasare eller ocks& hoppas
Over genom att trycka pa knappen >OK< da den forblir tom.

Datum

Det aktuella datumet visas med tid och omgivningstemperatur.

Miljéférhallanden 11
STOP
Svetsare:
Byggprojekt

Datum: 21052014 08:25 @ 27°C |ECIFI
Krage:
Sparbarhet:  Inte aktiv

| ] 1 ] o |

START

START
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Miljoforhallanden

Ar alternativet "Miljpférhallanden” aktiverat (se avsnitt 7.5 "INSTALLNING"), sa maste pa denna
punkt miljéférhallandena vid tidpunkten fér svetsningen (sol, torka, regn, vind, talt, varme)
anges.

Muffkod

Vid denna punkt maste muffkoden anges. Denna innehaller information om svetsspanning,
svetstid och (delvis) kylning och ligger pa elektrosvetsmuffen i form av en streckkod. Muffkoden
kan ocksé skrivas in manuellt om muffkoden &r skadad.

Sparbarhet

Om parametrarna i alternativet "Sparbarhet" f6r muff eller ror &r aktiverade (se avsnitt 7.5 "IN-
STALLNING"), méaste en inmatning géras p& denna punkt. Denna inmatning kan antingen géras
med streckkodsldsaren eller manuellt. Ar "sparbarhet” instéllt som en valfri inmatning kan en in-
matning goras, fragan "sparbarhet" kan hoppas dver genom att trycka pa >OK< och darmed
forbli tom. Om fragan "sparbarhet" ar inaktiverad, visas den inte i displayen och efterfragas inte
heller.

Anslut nu svetskontakten med muffen. Anvéand lamplig adapter vid behov (se avsnitt 5). Kontrol-
lera att kontaktytorna pa svetskontakten eller pa adaptern och muffen ar rena.

Lasning kod 1]
STOP
Svetsare:
Byggprojekt

Datum: 21.052014 08:30 @ 27°C
Krage:
Sparbarhet:  Inte aktiv

[ | I | I | |

Skanna med hjalp av streckkodsl&sare in muffkoden. Om streckkodslésaren ar defekt eller inte
kan lasa muffkoden kan muffkoden ocksa matas in manuellt. Gér detta genom trycka pa knap-
pen >MANUELL INMATNING< (se aven avsnittet "Inmatning").

Om ingen kylningstid finns i muffens streckkod kan kylningstiden anges vid denna punkt. Inmat-
ningen kan hoppas 6ver genom att trycka pa >OK<.

Om det finns en kylningstid i muffens streckkod visas den efter avslutad svetstid, rdknas ner och
registreras.

Om streckkoden inte innehaller nagon kylningstid och den anges manuellt visas denna kylnings-
tid efter avslutad svetsning och réknas ned. Avkylningstiden loggas inte.

Kylningstid
Om streckkoden inte innehaller ndgon kylningstid och den inte heller anges manuellt visas ingen
kylningstid efter avslutad svetsning. Avkylningstiden loggas inte heller.

Ror forberett? 1]
STOP
AG @32mm 40sec/40V
Energi: 0.000 Ws 13,7/40 V

00 A

START

Anslutning: 231V /50 Hz

R= 000 0 protokoll nummer: 00000024
] | ok |

Efter en framgangsrik inmatning av data andras skarmen till fragan om huruvida réren bearbetas
i enlighet med tillverkarens instruktioner. Detta maste bekraftas med >OK<.

Innan sjalva svetsningen startar visar enheten alla relevanta svetsparametrar igen.

START
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KLAR FOR START il
AG @32mm 40sec/40V SToP

Energic  0.000 Ws 0,240V 00 A

Anslutning: 233 V/50 Hz

R= 0000 Protokoll nummer: 00000024 START
] | |
Diameter ........ Rérdiameter enligt muffkod
Energi ............ Implementerad energi
Svetsning ....... Svetstid enligt muffkoden, faktisk/nominell svetsspanning, aktuell svetsstrom
Anslutning ...... Néatspanning och natfrekvens
R o, Nuvarande resistans hos varmebatteriet
Protokoll ........ Protokollnummer, kontinuerligt under hela enhetens livslangd

Enheten utfor tva sékerhetskontroller:

Correct Fitting Connection (CFC)

Enheten kontrollerar om en rérdel ar ansluten och jamfér dessa uppgifter med tidigare inskan-
nade data. Om skillnaden mellan de tva vardena ar mindre an toleransen som namnges i koden
bérjar svetsprocessen. Om avvikelsen &r utanfér toleransen, rapporterar enheten ett fel och ger
tips om var felet kan finnas (se kapitlel 8 "Felskarmbilder").

Heat Control Funktion (HC)

Enheten beraknar (baserat pa svetsparametrar) aktuell enhetstemperatur och omgivningstem-
peratur), oavsett om denna svetsning kan genomféras helt. Sarskilt vid hdga yttertemperaturer
eller stora muffar kan enheten annars 6verhettas och pa sa satt leda till nédstopp under svets-
processen.

Om svetsprocessen kan genomféras helt, tdnds den grona >START<-knappen. Svetsningen
kan startas genom att trycka pa denna knapp.

Om den aktuella temperaturen &r for hog, tdnds den réda >STOPP<-knappen. Displayen visar
en indikation pa hur lang tid enheten maste kylas ner innan den kan starta med svetsningen
(den tid som anges har &r ungefarlig).

Om den gréna >START<-knappen lyser kan svetsningen startas genom att trycka pa den har
knappen.

Svetsprocess 11
AG @32mm 40sec/40V STOP

Energi:  0.000 Ws 0,240V 00A
Efstid:  8sec / 41sec
Anslutning: 232 V/50 Hz

R= 0000 Protokoll nummer: 00000024
I N N
Under svetsprocessen visas alla relevanta uppgifter pa skédrmen. Svetsprocessen évervakas

under hela svetstiden utifrdn svetsparametrarna som ges av muffkoden.

Svetsprocessen kan avbrytas nar som helst genom att trycka pa knappen >STOPP<.

Svetsen justerar automatiskt svetstiden beroende pa omgivningstemperaturen. Darfér kan
svetstiderna variera med identiska muffar.

Svetstiden visas aven for att underlatta illustrationen som ett statusfalt.

Efter att svetsningen ar genomférd visas resultatet pa displayen. Kylningstiden som anges av
mufftillverkaren ska observeras. Om streckkoden fér muffen innehaller en uppgift om kyltid visas

START
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denna efter genomférandet av svetsprocessen. For att férenkla illustrationen visas kylningstiden
dessutom som statusfalt.

Kylningstiden kan avbrytas nar som helst genom att trycka pa >STOPP<. Avbrottet av kylpro-
cessen noteras i loggen. Aven separation av monteringsanslutningarna leder till ett avbrott av
kylningstiden.

Nedkylningsprocess |l 10
TOP
AG @32mm 40sec/40V

Energii  0.000 Ws 0240V 00 A
Kylningstid: 2 min_: 14 sec
Matning: 233V / 50 Hz

R= 0000 proorol nummer 00000024
1 1 | |

START

Om svetsningen misslyckas visas meddelandet "Fel" pa displayen. Vidare visas en akustisk och
en optisk signal i form av en blinkande r6d LED-lampa.

Med >véansterpil< kan en ny datainmatning startas.
7.4 Overforing av sparade svetsloggar

Oppna startsidan och tryck pa flerfunktionsknappen >USB<.

Overfor data till USB |||
STOP
USB-enhet: Sok USB-minne
Ledigt minne: 0 kByte

Overfora alla 0012 data pa USB-enhet

START

I . . T

| USB-menyn kan sparade loggar 6verféras fran enhetens internminne till en USB-lagringsenhet.
Nu ansluter du ditt USB-minne i USB-porten. Vénta tills lagringsenheten har upptéckts. Detta in-
dikeras med motsvarande illustration. Genom att trycka pa knappen >Start< dverfors alla loggar
som ar lagrade i enheten pa USB-minnet. Enheten kommer att skapa en ny mapp med namnet
"ROFUSE" p& USB-minnet. | en undermapp till "ROFUSE" ligger en annan mapp med serie-
numret pa enheten som ett namn. | den har mappen sparas loggarna.

Loggarna kan sedan hanteras med avlésningsprogramvaran RODATA 2.0 och senare behand-
las (se avsnitt 9).

7.5 Konfiguration av enheten ("INSTALLNING™

Oppna startsidan och tryck pa flerfunktionsknappen >INSTALLNING<.

Instéllningar I
sToP
| Kocka |
Sprak

Parametrar
Underhall
Bildkarm kontrast

Med de mittersta bagge upp- och nedpilarna kan énskad post véljas, bekrafta sedan med
>hégerpil<.
>Vansterpil< Iamnar den har menyn och atergar till startskarmen.

START
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KLOCKA I .
STOP

1
20052014 08:32
1

START

] -] + ] - |

Klocka

Stélla in datum och tid Datum och tid visas i formatet dd.mm.&4aa tt:mm. Anvéand knapparna
>vénsterpil< och >hogerpil< for att valja den siffra som ska &ndras. Korrigeringar kan sedan
goras med knapparna >+< och >-<. Menyn kan sedan ldmnas igen med >vénsterpil<.

Klockan drivs av ett internt batteri, sa att den kan anvandas aven nar du drar ut kontakten.

Instéllningar I
stop
English

Frangais
Espafiol

START

] ] ! ] - |

Sprak
For att stalla in spraket. Anvand knapparna >pil upp< och >pil ner< och valj 6nskat sprék och
bekrafta med >OK<.

Parametrar 1/2 11 Parametrar 2/2 11
Svetskod sTOP Losenord e ] sTopP
‘Sparbarhet muff Inte aktiv. Ringminne Inte aktiv

Spérbarhet rr Inte aktiv.

Agare: FIRMA
Radera lésenord: 0043 Noteringar
START START
|| ||
Parametrar

Lésenordsskyddat omrade. | detta menyalternativ kan du justera instéllningarna pa enheten for
att styra enhetens egenskaper och funktioner (t.ex. svetskod, byggprojekt, sparbarhet). Har kan
inmatningar och funktioner fér anvéndaren aktiveras eller inaktiveras och rutiner pa byggarbets-
platsen darmed anges. PIN-kodens grundinstélining &r "12345". Andra lIésenord om det behdvs
(se undermenyn "lésenord"). Menyn kan avslutas nar som helst genom att trycka p& knappen
>SLUT<.

Svetskod

Inmatningen av svetskoder hér kan aktiveras eller inaktiveras (se kapitel 7.3). Statusen kan &nd-
ras genom att trycka pa knappen >ANDRA<.

Om alternativet "Svetskod" ar aktiverat kravs en giltig svetskod for att starta en svetsning enligt
ISO-12176-3.

Sparbarhet muff

Inmatning av sparbarhet av muffen kan hér aktiveras, inaktiveras eller stéllas in som frivillig
uppgift (fér beskrivning, se kapitel 7.3). Statusen kan &ndras genom att trycka pa knappen
>ANDRA<.

Sparbarhet ror
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Inmatning av sparbarhet av ror kan hér aktiveras, inaktiveras eller stéllas in som frivillig uppgift
(for beskrivning, se kapitel 7.3). Statusen kan &ndras genom att trycka pa knappen >ANDRA«<.
Agare

Har kan &garen av apparaten dndras (t.ex. fdretagsnamn). Andringen sker manuellt (se dven
kapitlet "Inmatning").

Radera l16senord
Hér kan alla sparade svetsningar raderas.
' Se upp! Det raderar hela minnet. Delvis radering av sparade svetsningar &r inte méjlig!

[ ]
Parametrar 1/2 11
Svetskod Inte aktiv STOP
Sparbarhet muff Inte aktiv
Sparbarhet ror Inte aktiv
Agare: FIRMA
Radera l6senord
START
stur | T Raoera

Enheten lagrar upp till 2 000 svetsningar automatiskt. Om 2000 minnesplatser &r fulla visar en-
heten en varning pé startskérmen. Ytterligare 47 svetsningar lagras i 6verstromningsminnet.

Se upp! Det kan leda till férlust av data om en svetsning utférs trots att minnet ar fullt. Det
rekommenderas att loggen sparas rétt i tiden med hjélp av ett USB-minne och att regel-
bundet témma enhetens minne!

Losenord

Hér kan du &ndra I6senordet for det skyddade omradet "Parametrar”. For att &ndra l6senordet
trycker du pa knappen >ANDRA<. Andringen sker manuellt (se dven kapitlet "Inmatning").

Underhall

Losenordsskyddat omrade (endast for servicepersonal frin ROTHENBERGER eller auktorise-
rad servicepartner).

KONTRAST I .
STOP

START

Kontrast

Displayens kontrast kan justeras enligt omgivningsférhallandena. Kontrasten kan korrigeras med
pilknapparna >+< och >-<. Undermenyn kan avslutas genom att trycka pa >vénsterpil<.

8 Information / felsékning

Oppna startsidan och tryck pa flerfunktionsknappen >INFO<.

Information 1/3 1} Information 2/3 1} Information 3/3 I}
Prodnt stop Jro— SToP Ao stop

Serienummer 14020001 00000012 Folista -> USB Overtor

Typkod: 0123456789ABCDEF 01012012
Agare. Bauima_xyz 0012/2047

Programvara Vooos —
START| START START|
(s | ] ] || (o | ] ] | | (o | ] ] | |
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Féljande information visas:

Produkt .......ccecvieiiiiieen, Produktens namn
Serienummer .......cccceeenne Serienummer pa enheten
Typkod ...oooeiiiiiiieeee, Typkod fér apparaten enligt ISO 12176-2
t.ex.: P24US2VAKDX
Agare ............... .... Agaren av enheten (se avsnitt 7.5)
Programvara Programvaruversion
Absolutraknare ................. Antal svetsningar som nagonsin genomforts under enhetens livstid
Underhéllsréaknare ............ Antal svetsningar sedan det senast utférda underhallet
Néasta underhdll ................ Nésta underhéllsdatum i formatet dd.mm.aaaa
Anvanda minnesplatser .... Antal loggar som fér nérvarande finns pa enhetens internminne
Felmeddelanden ............... Antal felmeddelanden

Fellista

Felmeddelanden kan éverforas till ett USB-minne. Dessa data kan sedan dverforas till en
ROTHENBERGER servicetekniker eller partner (t.ex.via e-post). Om enheten ar defekt eller en-
hetens funktion &r begrénsad, kan fjarrdiagnostik eventuellt anvandas for att fa felbilder.

8.1 Fels6kning

Felaktigt I6senord

For att komma at menyparametrarna eller for att utféra underhall maste ett giltigt I6senord
anges. Kontrollera med enhetansvarig om din behdérighet och géllande kod.

Felaktig muff

Detta felmeddelande visas nar muffparametrarna i muffkoden inte matchar de faktiska vardena.
Kontrollera att den skannade koden matchar muffen.

Skadad kod
Den skannade muffkoden kan inte avkodas. Kontrollera om koden &r skadad eller smutsig.
Ingen ansluten muff

Ett férsOk gjordes att starta en svetsning utan fastsatt muff. Kontrollera kontakterna fran muffen
och kontakten betraffande skador eller smuts.

Muffen ar kortsluten

En kortslutning pa muffen har upptackts. Kontrollera kontakterna fran muffen och kontakten be-
traffande skador eller smuts.

Muffdiameter> 400 mm
Enheten ROFUSE 400 Turbo kan bara svetsa muffar upp till 400 mm diameter.
Dataférlust - minnet fullt

Om en svetsning startas trots detta meddelande sker en férlust av data. Svetsningen loggas
INTE. Sékra data via USB-minne och radera minnet.

Otillaten omgivningstemperatur

Den omgivande temperaturen &r utanfor det tilldtna intervallet. Placera enheten i skuggan eller
sla pa varmen.

Underspénning

| generatordrift h6j spanningen.

Overspanning

| generatordrift sénk spanningen.

Frekvensfel

Frekvensen av matningsspanningen ar utanfdr det tillatna intervallet.
Systemfel

Skicka enheten till reparation omedelbart. Utfor ingen mer svetsning!
Avbrott

Under svetsningen sker ett avbrott i svetsspanningen.
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Svetsspéanning felaktig
Under svetsningen har spanningen avvikit fran det tillatna omradet.

Avlasnings- och hanteringsprogram RODATA 2.0

Avlasningsprogramvara och monterings- och driftsinstruktioner fér programvaran finns pa USB-
minnet. Vid behov kan programmet &ven hamtas fran hemsidan www.rothenberger.com.

10 Underhall

Enligt DVS 2208 del 1 ska ett upprepat test (underhall) géras atminstone en gang om aret.
11 Tillbehor

Du hittar Iampliga tillbehér i huvudkatalogen eller pa www.rothenberger.com
12 Kundservice

ROTHENBERGER serviceplatser finns tillgangliga for att hjalpa dig (se listan i katalogen eller
online) och reservdelar och service finns ocksa tillgéngligt via samma serviceplatser.

Bestall dina tillbehdr och reservdelar fran din specialistaterforsaljare eller anvand RO SERVICE+
online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 1< service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

13  Avfallshantering

Vissa delar i detta verktyg innehaller &mnen som kan atervinnas. Detta kan utféras av certifie-
rade atervinningsfdretag. Vid skrotning av icke atervinningsbara &mnen (t.ex. elektronikskrot)
skall du ta kontakt med ansvarig kommunal instans.

Galler endast EU-lander:
E Kasta inte elektriska verktyg bland hushallsavfall! Enligt direktiv 2012/19/EU om avfall

som utgors av eller innehaller elektriska eller elektroniska produkter och nationell
lagstiftning genom vilken direktivet inférlivats ska elektriska verktyg som inte langre ar
anvandbara samlas in separat och tillféras miljovanlig atervinning.
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=>» Oppfordring til handlinger
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1 Sikkerhetsmerknader

1.1

Forskriftsmessig bruk

Produktet ROFUSE TURBO er et sveiseapparat med varmebatteri, som er beregnet p4 mobil
bruk pa byggeplassen. Med ROFUSE 400 TURBO kan elektrosveisemuffer (8—48 V) av plast
sveises til en diameter pa 400 mm, og med ROFUSE 1200 TURBO til en diameter pa 1200 mm
(da ma hovedsaklig dataene for muffen som skal sveises, og sveiseapparatet ROFUSE TURBO
observeres). Ved hjelp av strekkodeleseren kan sveisedata som har en 24-sifret strekkode i
samsvar med ISO 13950:2007-03, leses inn.

1.2 Generelle advarsler for elektroverkto

ﬁ ADVARSEL! Les alle sikkerhetsanvisningene, instruksjonene, illustrasjonene og

spesifikasjonene som folger med dette elektroverktoyet.

Manglende overholdelse av anvisningene nedenfor kan medfare elektrisk stat, brann og/eller al-
vorlige personskader.

Ta vare pa alle advarsler og instruksjoner for fremtidig referanse.

Det nedenstaende anvendte uttrykket «elektroverktay » gjelder for stramdrevne elektroverktgy
(med ledning) og batteridrevne elektroverktoy (uten ledning).

1)

a)

O

)

c
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Sikkerhet pa arbeidsplassen

Hold arbeidsomradet rent og ryddig og serg for bra belysning. Rotete arbeidsomrader
eller arbeidsomrader uten lys kan fare til ulykker.

Ikke arbeid med elektroverktoyet i eksplosjonsutsatte omgivelser — der det befinner
seg brennbare veesker, gass eller stgv. Elektroverktay lager gnister som kan antenne
stov eller damper.

Hold barn og andre personer unna nar elektroverktayet brukes. Hvis du blir forstyrret
under arbeidet, kan du miste kontrollen over elekiroverkiayet.

Elektrisk sikkerhet

Stopselet til elektroverktoyet ma passe inn i stikkontakten. Stopselet ma ikke
forandres pa noen som helst mate. lkke bruk adapterstopsler sammen med jordede
elektroverktoy. Bruk av stgpsler som ikke er forandret pa og passende stikkontakter
reduserer risikoen for elektriske stot.

Unnga kroppskontakt med jordede overflater slik som rer, ovner, komfyrer og
kjoleskap. Det er starre fare ved elektriske stat hvis kroppen din er jordet.

Hold elektroverktoyet unna regn eller fuktighet. Dersom det kommer vann i et elek-
troverktoy, oker risikoen for elekiriske stot.

Ikke bruk ledningen til andre formal, f. eks. til & baere elektroverktoyet, henge det opp
eller trekke det ut av stikkontakten. Hold ledningen unna varme, olje, skarpe kanter el-
ler verkteydeler som beveger seg. Med skadede eller sammenfiltrede ledninger gker risi-
koen for elektrisk stat.

Nar du arbeider utenders med et elektroverktoy, ma du kun bruke en skjoteledning
som er egnet til utenders bruk. Nar du bruker en skjgteledning som er egnet for utendars
bruk, reduseres risikoen for elektrisk stot.

Hvis det ikke kan unngas a bruke elektroverktgyet i fuktige omgivelser, ma du bruke
en jordfeilbryter. Bruk av en jordfeilbryter reduserer risikoen for elektriske stat.
Personsikkerhet

Veer oppmerksom, pass pa hva du gjer, ga fornuftig frem nar du arbeider med et
elektroverktoy. lkke bruk elektroverktoy nar du er trett eller er pavirket av narkotika,
alkohol eller medikamenter. Et gyeblikks uoppmerksomhet ved bruk av elektroverktgyet
kan fare til alvorlige skader.

Bruk personlig verneutstyr og husk alltid a bruke vernebriller. Bruk av personlig
verneutstyr som stavmaske, sklisikre vernesko, hjelm eller hgrselvern - avhengig av type og
bruk av elektroverktayet - reduserer risikoen for skader.
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c) Unnga a starte verktoyet ved en feiltagelse. Forviss deg om at elektroverktoyet er
slatt av for du kobler det til strammen og/eller batteriet, lofter det opp eller baerer det.
Hvis du holder fingeren pa bryteren nar du beerer elektroverktayet eller kobler
elektroverktoyet til strammen i innkoblet tilstand, kan dette fore til uhell.

d) Fjern innstillingsverktoy eller skrungkler for du slar pa elektroverktoyet. Et verktoy
eller en ngkkel som befinner seg i en roterende verktgydel, kan fare til personskader.

e) Unnga en unormal kroppsholdning. Serg for a sta stadig og i balanse. Dermed kan du
kontrollere elektroverktayet bedre i uventede situasjoner.

f) Bruk alltid egnede kleer. lkke bruk vide kleer eller smykker. Hold har, toy og hansker
unna deler som beveger seg. Lastsittende tay, smykker eller langt har kan komme inn i
deler som beveger seg.

g) Hvis det kan monteres stgvavsug- og oppsamlingsinnretninger, ma du forvisse deg
om at disse er tilkoblet og brukes pa korrekt mate. Bruk av et stovavsug reduserer farer
pa grunn av stov.

h) Selv nar du er blitt vant til verktoyet, ma du ikke bli slev og ignorere
sikkerhetsreglene for verktayet. En uforsiktig handling kan forarsake alvorlig personskade
i lopet av et brokdels sekund.

4) Omhyggelig bruk og handtering av elektroverktoy

a) lkke overbelast verktayet. Bruk et elektroverktay som er beregnet til den type arbeid
du vil utfere. Med et passende elektroverktgy arbeider du bedre og sikrere i det angitte
effektomradet.

b) Ikke bruk elektroverktoy med defekt pa-/av-bryter. Et elektroverktay som ikke lenger kan
slas av eller pa, er farlig og ma repareres.

c) Trekk stopselet ut av stikkontakten og/eller fjern batteriet (hvis demonterbart) for du
utferer innstillinger pa elektroverktoyet, skifter tilbehor eller legger maskinen bort.
Disse tiltakene forhindrer en utilsiktet starting av elektroverktayet.

d) Elektroverktoy som ikke er i bruk, ma oppbevares utilgjengelig for barn. lkke la
maskinen brukes av personer som ikke er fortrolig med dette eller ikke har lest disse
anvisningene. Elektroverktoy er farlige nar de brukes av uerfarne personer.

e) Veer noye med vedlikeholdet av elektroverktayet og tilbehgret. Kontroller om bevege-
lige verktoydeler fungerer feilfritt og ikke klemmes fast, og om deler er brukket eller
skadet slik at dette innvirker pa elektroverktoyets funksjon. Fa disse skadde delene
reparert for elektroverktoyet brukes. Darlig vedlikeholdte elektroverktgy er arsaken til
mange uhell.

f) Hold skjeereverktoyene skarpe og rene. Godt stelte skjeereverkioy med skarpe skjaer
setter seg ikke sa ofte fast og er lettere & fare.

g) Bruk elektroverktay, tilbehor, verktay osv. i henhold til disse anvisningene. Ta hensyn
til arbeidsforholdene og arbeidet som skal utferes. Bruk av elektroverktoy til andre
formal enn det som er angitt, kan fare til farlige situasjoner.

h) Hold handtak og gripeflater torre, rene og uten olje eller fett. Glatte handtak og
gripeflater hindrer sikker handtering og styring av verktgyet i uventede situasjoner.

5) Service

a) Elektroverktoyet ditt skal alltid kun repareres av kvalifisert fagpersonale og kun med
originale reservedeler. Slik opprettholdes maskinens sikkerhet.

1.3 Spesielle sikkerhetsanvisninger

— Det er fare for elektrisk stat ved bruk pa tross av defekt isolering.

— Det er fare for brannskader fra haye temperaturer pa huset ved intensiv bruk eller langvarige
sveisejobber.

Denne enhet er ikke beregnet brukt av barn og personer med
reduserte fysiske eller sansemessige evner eller med manglen-
de erfaring og kunnskap. Denne enhet kan brukes av barn fra
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atte ar og oppover og personer med reduserte fysiske eller san-
semessige evner eller manglende erfaring og kunnskap hvis
bruken skjer under tilsyn av en person som er ansvarlig for sik-
kerheten, eller vedkommende har fatt oppleering i sikker bruk av
plagget av denne personen, og forstar farene som er forbundet
med bruken. Ellers er det fare for feiloetjening og personskader.

Hold tilsyn med barn ved bruk, rengjaring og vedlikehold. Der-
med er du sikker pa at barn ikke leker med enhet!
Apparatet far kun brukes av kvalifisert fagpersonell!

No. ROFUSE 400/ 1200 TURBO .............. 1000000999 / 1000001000
NettSpPenning .......ccceeveevceenicreeseeeeeee 230V

Frekvens ......cccooeeee i 50 Hz; 60 Hz

Effektforbruk .........cocoeeeeiiieiiicee e 3.000 VA, 70 % ED

Utgangsstram (merkestrgm)

SVeiSesSPeNNING ....cccevveereeiieeneeeeeeee e

Omgivelsestemperatur .........cccooceeeveneenee.

Arbeidsomrade ROFUSE 400 Turbo ........ Beslag til 400 mm
ROFUSE 1200 Turbo ........ Beslag til 1200 mm

Beskyttelsestype ......ccocvveeriiiiiiiiiiieee IP 54

Overfgringsgrensesnitt ............cccceeeeeeennnnen. USBv 2.0

Lagerkapasitet ..........cccovveieiniiiiiiieiiieee 2.000 Sveiselogg

Minne for overflyt .......cccocoiviiiiiiiee 47 Sveiselogg

Ml (LX B X H) ceiieiieeeeceeee ca. 500 x 250 x 320 mm

Vekt inkludert sveisekabel

(hovedapparat, uten tilbehar) ............c..c.... ca. 21,5kg

Terminaler .....oooveiiiiiiee e 4 mm og 4,7 mm i henhold til IEC 60529

* Kjoletiden varierer med omgivelsestemperaturen. Direkte sollys bgr unngas.

2.1 Maletoleranser

Temperatur .......coccveiieeine e +5%
SPENNING .eviiiieiii e +2%
SHBM e +2%
Motstand .........oooviiiiiie +5%

3 Aktivt kjolesystem (ACS) og varmeregulering (HC

Apparatet er utstyrt med en vifte. Viften startes straks du slar pa apparatets hovedbryter. Den
bidrar til & redusere temperaturen som oppstar under sveisingen. Vi anbefaler ogsa at du lar ap-
paratet sta pa mellom to sveisinger, for a avkjole apparatet ytterligere.

Apparatet kommer dessuten med en funksjon for varmeregulering (HC - Heat Control). Far hver
sveising kontrollerer apparatet om den neste sveisingen vil kunne fullfgres. Faktorer som den
aktuelle apparattemperaturen, omgivelsestemperaturen og sveisedataene for jobben, spiller en
viktig rolle her. Hvis den aktuelle apparattemperaturen er for hgy, vises en anbefalt ventetid i
displayet. Viften reduserer denne ventetiden betraktelig.

4 Oppbevaring/transport

Du ma beskytte apparatets tilkoplingskabel og sveisekabelen mot skarpe kanter.
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Sveiseapparatet skal ikke utsettes for sterke mekaniske belastninger.
Apparatet skal oppbevares ved temperaturer mellom -30 og +70 °C.
5 Forberedelser

Du ma passe pa at du har godt fotfeste nar du betjener sveisemaskinen. Sveiseapparatet er
sprutsikkert (IP54).

' Apparatet ma ikke dyppes i vann!
[ ]

Bruk egnede festeinnretninger for a sikre at muffen ikke sklir under sveiseprosessen. Fglg mon-
teringsveiledningen til muffeprodusenten og eventuelle nasjonale og lokale forskrifter.
Kontaktflatene pa sveisekontakten og muffen ma vaere rene. Skitne terminaler kan forarsake
skade pa grunn av overoppheting av kontakten. Kontroller hvilke kontakityper du trenger, for du
starter sveisingen. Trekk alltid ut nettledningen far du bytter kontakt!

For a skifte stapselet, stikke en stift eller lignende (J
3mm) inn i hullet p& skruefestet, og hold det fast. Skru
av adapteren ved hjelp av en skrutrekker Torx 15 og ta
den av.

Sett pa ny adapter og trekk til anslag for hand, skru fast
med skrutrekker Torx 15 (15Nm) og trekk ut stiften du
holder med.

' Alle metalliske overflater skal veere dekket!

®
6 Elektrisk tilkopling

Overhold forskriftene om jordfeilbrytere pa byggefordelingstavlen, og betjen kun sveiseapparatet
ved bruk av en jordfeilbryter (RCD).

Du ma kontrollere at stremnettet eller generatoren er sikret med maksimalt 20 A (sikring).
Bruk kun godkjente og merkede skjateledninger med falgende kabeltverrsnitt.

opptil 20 m: 1,5 mm? (2,5 mm? anbefales); Type HO7RN-F

over 20 m: 2,5 mm? (4,0 mm? anbefales); Type HO7RN-F

Skjoteledningen skal vikles helt av og trekkes ut fullstendig for & unnga overoppheting.

Den nominelle generatorstrammen som kreves, avhenger av det starste stramforbruket til
monterte beslag. For & tolke tilkoplingsforholdene pa anleggsstedet riktig ma du ogsa observere
omgivelsesforholdene og ytelsen til selve generatoren.

Nominell effekt pa generator, 1-faset, 220 — 240 V, 50/60 Hz:

d20-d 160 3,2 kW
d 160 - d 400 4 kW kontrollert mekanisk
d>400......ccoieeeeenne 5 kW kontrollert elektronisk

Den ma farst koples til generatoren far sveiseapparatet kan tilkoples. Tomgangsspenningen
skal veere innstilt til ca. 240 Volt.

' Merknad: lkke belast generatoren med andre enheter under sveisingen!

e
Nar du er ferdig med sveisearbeidet, kopler du farst apparatet fra generatoren fgr du slar den
av.
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7 og bruk av apparatet

7.1 Sla pa apparatet/startskjermen

Etter at du har koplet apparatet til stramnettet eller generatoren, slar du det pa med hovedbryte-
ren. Startskjermen vises.

ROFUSE Turbo  Illl Visning av opptatte minneplasser (se avsnitt 8)
Programvare V 01.00 Dato og klokkeslett
2i 2014 175620 Visning av neste vedlikeholdsdato
e T Tilordning av flerfunksjonstaster
[opeserr] inro ] uss AR

Flerfunksjonstaster:

OPPSETT .... Trykk pa denne tasten for & ga til Oppsett-menyen. Der kan du stille inn
klokkeslett, sprak, dataregistreringstyper og vedlikeholdsdatoer.

INFO ............ Her kan du vise detaljert informasjon om apparatet, f.eks. serienummer, eier osv.

USB ....ccceene Fra USB-menyen kan du overfgre lagrede sveisedata fra apparatets interne
minne til en USB-lagringsenhet.

SVEISING .... Trykk pa denne multifunksjonstasten for a ga til Dataregistrering, der du kan
starte en sveising.

7.2 Dataregistrering (generell beskrivelse

Du kan angi de fleste data manuelt eller med en strekkodeleser.
Strekkodeleser

Hold strekkodeleseren omtrent 5-10 cm fra strekkoden for a lese av strekkoden. Hvis
strekkodeleseren star i ventemodus (standby), trykker du kort pa tasten pa handtaket til leseren
for & sla den p&. Den rgde linjen angir leseomradet. Trykk pd tasten en gang til. Strekkoden
leses av. Korrekt avlesing av data angis med en signaltone, og de registrerte dataene vises som
klartekst (tall/bokstaver) pa displayet til sveiseapparatet. Hvis den skannede strekkoden sam-
svarer med den forventede strekkoden, bekreftes strekkoden med et nytt signal (sveiseappara-
tet godtar f.eks. ikke at strekkoden for muffens sporbarhet skannes nar muffesktrekkoden skal
skannes).

' OBS! Laser Klasse 2 — se ikke direkte inn i laserstralen!

Manuell registrering |l
5 sToP

BABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abedefghijkimnoparstuvwxyz
0123456789
<=

START

[ o | — ] | ] o |

Manuell registrering av data (bokstaver og tall)

Ved manuell registrering kan du angi data, som for eksempel navnet pa sveiseren eller
byggeplassen, eller tallsekvensen pa strekkode, dersom strekkoden er uleselig eller
strekkodeleseren ikke fungerer. Bokstaver og tall kan angis ved hjelp av alfabet- og tallvisningen
pa skjermen. Du kan ga til ensket bokstav eller tall med piltastene. Bekreft valget med OK. Nar
du er ferdig med registreringen, trykker du pa >Pil ned< og >OK<. Bokstaver og siffer kan
slettes ved bruk av tasten >STOP<.
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Angi passor 1]

START

Manuell registrering av tall

Hvis du kun trenger a angi tall under dataregistreringen (f.eks. manuell registrering av muffe-
kode), vises kun tallene fra 0 til 9 p& skjermen. Bruk tastene >+< og >-< til & velge tall. Du gar til
gnsket tall med pilene >Pil til venstre< og >Pil til heyre<. Nar du har angitt det siste tallet, be-
krefter du valget med >Pil tilhgre<.

7.3 Utfore en sveising

Trykk pa flerfunksjonstasten >SVEISING< pé startskjermen.

Sveisernavn 10}
S STOP
veiser
Anleggsprosjekt:

Dato:  26.04.2014 07:31 @ 15°C
Muffe:
Sporbarhet:  lkke aktiv

I I O T

START

Under menyvalget >SVEISING< kan du angi alle data som kreves for sveisingen. Du kan
skanne en strekkode med strekkodeleseren eller angi den manuelt med flerfunksjonstastene.
Sveisernavn

Hvis alternativet Sveiserkode er deaktivert, kan du angi navnet pa sveiseren i dette feltet. Du
kan angi navnet manuelt eller med en strekkode. | Sveisernavn kan du angi et navn pa maksi-
malt 30 tegn. Du kan hoppe over dette feltet ved & trykke pa >OK<. Hvis alternativet Sveiserko-
de er aktivert, blir du ikke bedt om & angi sveisernavn.

Sveiserkode

Hvis alternativet Sveiserkode er aktivert i parameterne (se avsnitt 7.5 OPPSETT), ma du angi en
gyldig sveiser kode i dette feltet (kun en sveisekode som er i samsvar med ISO-standarder god-
tas).

Anleggsprosjekt

Denne innlegging kan enten gjores med strekkodeskanneren eller gjgres manuelt, eller kan
hoppes over med tasten >OK<, og blir veerende tom.

Dato

Her vises den aktuelle datoen med et klokkeslett og omgivelsestemperaturen.

Omygivelsesforhold L1
STOP
Sveiser:
Anleggsprosjekt:

Dato:  21.05.2014 0825 @ 27°C [N
Muffe:
Sporbarhet:  Ikke akiv

| ] ] o |

START
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Omgivelsesforhold

Hvis alternativet Omgivelsesforhold er aktivert (se avsnitt 7.5 OPPSETT), ma du angi omgivel-
sesforholdene (sol, tart, regn, vind, telt, varme) i dette feltet.

Muffekode

Her angir du muffekoden. Denne koden inneholder informasjon om sveisespenningen,
sveisetiden og avkjglingstiden (delvis). Du finner koden i form av en strekkode pa
elektrosveisemuffen. Muffekoden kan ogsé angis manuelt dersom muffekoden er skadet.
Sporbarhet

Hvis alternativet Sporbarhet - muffe er aktivert i parameterne (se avsnitt 7.5 OPPSETT), ma du
angi data i dette feltet. Du kan registrere data med strekkodeleseren eller manuelt. Hvis
Sporbarhet er angitt som valgfritt, kan du registrere data i dette feltet eller hoppe over feltet
Sporbarhet ved a trykke pa >OK<. Feltet blir da stdende tomt. Hvis alternativet Sporbarhet er
deaktivert, vises det ikke i displayet og du blir ikke bedt om & angi denne verdien.

Deretter kan du kople sveiseterminalene til muffen. Bruk en egnet adapter etter behov (se
avsnitt 5). Kontaktflatene pa sveisekontakten eller adapteren og muffen ma vaere rene.

Lesing Fitting kode il .
STOP
Sveiser:
Anleggsprosjekt:

Dato: 21.05.2014 08:30 @ 27°C

Muffe:
Sporbarhet:  lkke aktiv

[N | I | B | =

Skann inn muffekoden med strekkodeleseren. Hvis strekkodeleseren ikke fungerer eller muffe-
koden ikke kan avleses, kan du eventuelt angi muffekoden manuelt. Det gjor du ved & trykke pa
tasten SMANUELL REGISTRERING< (se ogsa avsnittet Registrering).

Hvis strekkoden pa muffen ikke inneholder avkjglingstid, kan du angi avkjglingstiden som er
trykt p& muffen, manuelt i det aktuelle feltet. Du kan hoppe over dette feltet ved & trykke pa
>0K<.

Hvis avkjglingstiden er angitt i strekkoden, vises den i displayet nar sveisetiden er ferdig. Den
nedtelles og logges.

Hvis strekkoden ikke inneholder en avkjglingstid og du angir en avkjglingstid manuelt, vises den
i displayet etter at sveisingen er ferdig, og nedtelles. Avkjglingstiden logges ikke.

Avkjelingstid

Hvis strekkoden ikke inneholder en avkjalingstid og du ikke angir en avkjglingstid manuelt, vises
ingen avkjglingstid i displayet etter at sveisingen er ferdig. Avkjelingstiden logges da heller ikke.

Ror klargjort? 1]
SToP
AG @32mm 40sec/40V

Energic  0.000 Ws 13,7/40 V. 00 A

START

Tilkkobling: 231V /50 Hz

R= 000 0 protokolinummer: 00000024
] | ok |

START

Etter at du er ferdig med dataregistreringen, gar skjermen videre til spgrsmalet om ragrene er be-
handlet i henhold til produsentens anvisninger. Du ma bekrefte dette spagrsmalet med >OK<.
For du starter med den aktuelle sveisingen, viser apparatet alle relevante sveiseparametre en
gang til.
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KLAR TIL START il .
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energic  0.000 Ws 0,240V 00 A

Tilkkobling: 233V /50 Hz

R= 0001 protokolinummer: 00000024 START
I N
Diameter ........ Rgrdiameteren i henhold til muffekoden
Energi ............ Konvertert energi
Sveising ......... Sveisetid i henhold til muffekoden, arbeidsspenning / nominell spenning, aktuell
sveisestrgm
Tilkopling ....... Nettspenning og -frekvens
R Aktuell motstand i varmeelementet
Logg ...oovrenene Loggnummer, fortlapende under hele levetiden til apparatet

Apparatet gjennomfarer to sikkerhetskontroller:

Riktig tilkopling (CFC: Correct Fitting Connection)

Apparatet kontrollerer om en tilkopling er tilkoplet og sammenligner disse dataene med skanne-
de data. Hvis avviket mellom disse verdiene er mindre enn toleransen i koden, startes
sveiseprosedyren. Hvis avviket ligger utenfor den tillatte toleransen, vil du se en feilmelding pa
apparatet, som informerer deg om hvor feilen kan veere (se Feilvisning, kapittel 8).

Funksjon for varmeregulering (HC: Heat Control)

Apparatet beregner (basert pa sveiseparametre, aktuell apparattemperatur og
omgivelsestemperatur) om denne sveisingen kan fullfores helt. Ved hgye utendgrstemperaturer
og store muffer kan apparatet overopphetes og fare til ngdutkobling under sveisingen.

Hvis sveisingen kan fullfares helt, lyser den granne >START<-tasten. Du kan starte sveisingen
ved a trykke pa denne tasten.

Hvis den aktuelle apparattemperaturen er for hay, lyser den rade >STOPP<-tasten. Du vil se en
merknad i displayet, som angir hvor lenge apparatet ma avkjgles for du kan starte sveisingen
igjen (her dreier det seg om en omtrentlig tidsperiode).

Nar den grenne >START<-tasten lyser, kan du trykke pa denne tasten for & starte sveisingen
igjen.

Sveiseprosess 11
AG @32mm 40sec/40V STOP

Energic  0.000Ws 0,240V 00A
EEetia: 8sec / 41sec
Tilkobling: 232 V/50 Hz

R= 0000 Protokolinummer: 00000024
I |
Under sveisingen vises alle relevante data i displayet. Sveiseprosessen overvakes kontinuerlig

under hele sveisetiden i henhold til sveiseparameterne i muffekoden.

Du kan nar som helst avbryte sveiseprosessen ved a trykke pa >STOPP<-tasten.

Sveiseapparatet justerer sveisetiden automatisk etter omgivelsestemperaturen. Derfor kan
sveisetidene variere selv om muffene er identiske.

Sveisetiden vises ogsa som statuslinjer for & gi en mer oversiktlig illustrasjon.

Nar sveisingen er ferdig, vises resultatet i displayet. Avkjelingstiden hentes fra dataene til
muffeprodusenten. Hvis strekkoden til muffen inneholder informasjon om avkjalingstid, vises

START
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denne avkjelingstiden i displayet nar sveiseprosessen er fullfart. Avkjolingstiden vises ogsa som
statuslinjer for & gjere den mer oversiktlig.

Avkjelingstiden kan nar som helst avsluttes ved 4 trykke p&d >STOPP<. Alle avbrudd av
avkjelingen registreres i loggen. Hvis tilkoplingene koples fra tilkoplingsledningene, avbrytes
ogsa avkjalingstiden.

Avkjglingsprosess |l
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energii  0.000 Ws 0240V 00 A

Avkjolingstid: 2 min_: 14 sec
Tilforsel: 233V / 50 Hz

R= 0000 Protokolinummer: 00000024
1 | | |

START

Hvis det oppstar feil under sveisingen, vil du se meldingen Feil i displayet. Du vil ogsa hgre et
lydsignal og se en rgd blinkende LED-lampe.

Du kan starte en ny dataregistrering ved a trykke pa >Pil til venstre<.
7.4 Overforing av den lagrede sveiseloggen

Trykk pa flerfunksjonstasten >USB< pa startskjermen.

Overfor data til USB 111
STOP
USB-stasjon: Seker etter USB-pinne
Ledig minne: 0 kByte

Overfore alle 0012 data pa USB-stasjon

START

I . . T

Fra USB-menyen kan du overfgre lagrede sveisedata fra apparatets interne minne til en ekstern
USB-lagringsenhet.

Sett enn USB-pinne inn i USB-porten. Vent til lagringsenheten blir tilgjengelig. Du vil se en
melding om dette. Trykk pa >Start<-tasten for & overfare alle logger som er lagret pa apparatet,
til USB-pinnen. En ny mappe med navnet ROFUSE opprettes pa USB-pinnen. | en undermappe
i ROFUSE opprettes en ny mappe med apparatets serienummer som navn. Loggene lagres i
denne mappen.

Loggene kan deretter styres og behandles med avlesningsprogramvaren RODATA 2.0 (se
avsnitt 9).

7.5 Konfigurasjon av apparatet (OPPSETT

Trykk pa flerfunksjonstasten SOPPSETT< pa startskjermen.

Innstillinger I .
STOP
| Kiokke |
Sprak

Parametre

Vedlikehold
Skjermkontrast

Velg gnsket menypunkt med Pil opp og Pil ned og bekreft deretter valget med >Pil til heyre<.
Klikk pa >Pil til venstre< for & ga ut av denne menyen og tilbake til startskjermen.

START
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KLOKKE I .
STOP

1
20052014 08:32
1

START

] -] + ] - |

Klokke

Innstilling av dato og klokkeslett. Dato og klokkeslett vises i formatet dd.mm.aaaa hh:mm. Velg
tallene du vil endre, med >Pil til venstre< og >Pil til hgyre<. Juster verdiene med tastene >+<
og >-<. G& ut av menyen ved & trykke p& >Pil til venstre<.

Klokken kjares pa et internt batteri, slik at den ogsa fungerer nar apparatet er frakoblet strgm-
nettet.

Frangais
Espafiol

START

Innstillinger 1]
sToP
English

] ] ! ] - |

Sprak
Innstilling av sprak. Velg ensket sprak med >Pil opp< og >Pil ned<, og bekreft deretter valget
med >O0OK«<.

Parametre 1/2 1] Parametre 2/2 1]
e STOP Passord . STop
Sporbarhet - muffe Ikke aktiv Ringbuffer Ikke aktiv

Sporbarhet - ror Ikke aktiv
Eier: FIRMA
Tom minne: 0043 Oppfaringer

(v [P evore |1 IR I ~siomr | Tevore | I
Parametre

Passordbeskyttet omrade. P& dette menypunktet kan du ogsa justere innstillinger pa apparatet,
som pavirker apparatets egenskaper og funksjoner (sveiserkode, anleggsprosjekt, sporbarhet
osv.). Her kan du blokkere og oppheve blokkering av registreringsalternativer og funksjoner for
brukeren, og dermed forhandsdefinere prosedyrer pa byggeplassen. PIN-koden er fabrikkinnstilt
til 12345. Endre passordet etter behov (se undermenyen Passord). Du kan alltid ga ut av en
meny ved a trykke pa >AVSLUTT<.

Sveiserkode

Her kan du aktivere og deaktivere alternativet for registrering av sveiserkoder (beskrivelse, se
kapittel 7.3). Du kan endre statusen ved a trykke pa tasten SENDRE<.

Hvis alternativet Sveiserkode er aktivert, ma du bruke en gyldig sveiserkode i henhold til ISO-
12176-3 for & starte sveisingen.

Sporbarhet - muffe

Her kan du aktivere og deaktivere alternativet for sporbarhet av muffe, eller angi alternativet som
valgfritt (beskrivelse, se kapittel 7.3). Du kan endre statusen ved & trykke pa tasten >SENDRE-<.
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Sporbarhet - ror
Her kan du aktivere og deaktivere alternativet for sporbarhet av rar, eller angi alternativet som
valgfritt (beskrivelse, se kapittel 7.3). Du kan endre statusen ved 4 trykke pa tasten >SENDRE-<.
Eier
Her kan du endre eieren av apparatet (f.eks. firmanavn). Endringen utferes manuelt (se ogsa
kapitlet Registrering).
Tom minne
Her kan du slette alle lagrede sveisedata.

OBS! Du kan ikke slette delvise data fra minnet. Delvis sletting av lagrede sveisedata er

ikke mulig!
Parametre 1/2 1] .

STOP

Sveiserkode Ikke aktiv.

Sporbarhet - muffe Ikke aktiv

Sporbarhet - ror Ikke aktiv

Eier: FIRMA

Tom minne
START

I

Apparatet lagrer automatisk opptil 2000 sveisinger. Nar 2000 minneplasser er opptatt, vil du se
en advarselsmelding pa startskjermen. Du kan lagre ytterligere 47 sveisinger i minnet for over-
flyt.

OBS! Det kan fore til datatap hvis du utfarer en sveising selv om minnet er fullt. Vi anbefa-

ler at du lagrer loggene regelmessig pa en USB-pinne og sletter loggene fra apparatets
interne minne!

Passord

Her kan du endre passordet for det beskyttede omradet Parametre. Trykk pa tasten SENDRE<
for & endre passordet. Endringen utfgres manuelt (se ogsa kapitlet Registrering).

Vedlikehold

Passordbeskyttet omrade (utelukkende for servicepersonalet tiil ROTHENBERGER eller andre
kvalifiserte fagfolk).

KONTRAST I .
STOP

START

Kontrast

Her kan du tilpasse kontrasten pa displayet etter omgivelsesforholdene. Juster kontrasten med
tastene >+< 0g >-<. G& ut av undermenyen med >Pil til venstre<.
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8 Informasjon/feilsgking

Trykk pa flerfunksjonstasten sINFO< pa startskjermen.

Informasjon 1/3 1} Informasjon 2/3 L1} Informasjon 3/3 I}
y SIOR ot ggiter STOP Ao sTop
14020001 0000012 Fotisto > Uss: Overtor

0123456789ABCDEF
Bauima_xyz

5
s | T[] s ] | || s ] | ]

Folgende informasjon vises:

Produkt .......cccoevieiiiiiienienns Produktnavn
Serienummer .......cccceeeeenn. Apparatets serienummer
Typekode .......ccccoovveiriiinnnns Typekode pa apparatet iht. ISO 12176-2

f.eks.: P24US2VAKDX

Eier .o ... Apparatets eier (se avsnitt 7.5)

Programvare ...........cccoooeeen gjeldende programvareversjon

Total loggteller .........ccccueen Antall utfarte sveisinger i lapet av apparatets levetid til enhver tid
Vedlikeholdsteller ................. Antall sveisinger siden siste vedlikehold

Neste vedlikehold ............... Dato for neste vedlikehold i formatet dd.mm.a4aa

Opptatte minneplasser ......... Antall logger som for tiden befinner seg i det interne minnet
Feilmeldinger ........cccccoeveen Antall feilmeldinger

Feilliste

Feilmeldingene kan overfares til en USB-pinne. Disse dataene kan deretter videresendes (f.eks.
via e-post) til en av ROTHENBERGERS servicepartnere eller en annen autorisert partner. Hvis
apparatet er defekt eller apparatets funksjonalitet er begrenset, kan feilbilder brukes til & fierndi-
agnostisere feilene.

8.1 Feilsgking

Feil passord

Du ma angi et gyldig passord for & fa tilgang til menyen Parameter eller Vedlikehold. Sjekk med
personen som er ansvarlig for apparatet, om du har ngdvendige tillatelser og be om en gyldig
kode.

Feil muffe

Denne feilmeldingen vises nar parametrene fra muffekoden ikke samsvarer med de faktiske
méalte verdiene. Kontroller at koden du har skannet, tilhgrer den aktuelle muffen.

Skadet kode
Hele muffekoden kan ikke avkodes. Sjekk om det finnes skader eller smuss pa koden.
Ingen muffe tilkoplet

En sveising uten tilkoplet muffe startes. Sjekk om terminalene pa muffen og kontakten har ska-
der eller er tilsmusset.

Kortslutning pa muffe

Det er oppdaget en kortslutning pa muffen. Sjekk om terminalene pa muffen og kontakten har
skader eller er tilsmusset.

Muffediameter > 400 mm
Apparatet ROFUSE 400 Turbo kan kun sveise muffer med en diameter pa opptil 400 mm.
Datatap — minnet er fullt

Hvis du starter en sveising til tross for denne meldingen, vil du miste data. Avkjglingstiden log-
ges IKKE. Lagre dataene pa USB-pinnen og tem minnet.

Ulovlig omgivelsestemperatur
Omgivelsestemperaturen er utenfor tillatt omrade. Sett apparatet i skyggen eller sl& pa varmen.
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Underspenning

Skru opp spenningen ved bruk med generator.

Overspenning

Skru ned spenningen ved bruk med generator.

Frekvensfeil

Frekvensen pa forsyningsstrammen er utenfor tillatt omrade.
Systemfeil

Send apparatet til reparasjon snarest. Ikke gjennomfgr flere sveisinger!
Avbrudd

Under sveisingen ble det brudd pa sveisespenningen.

Feil sveisespenning

Under sveisingen har sveisespenningen gatt utenfor det tillatte omradet.

Avlesnings- og administrasjonsprogrammet RODATA 2.0

Du finner avlesningsprogramvaren og programvarens installasjons- og brukerveiledning pa den
medfglgende USB-pinnen. Ved behov kan du ogsa laste ned programvaren fra var hjiemme side
www.rothenberger.com.

10 Vedlikehold

| henhold til DVS 2208 Del 1 skal det utfgres en ny inspeksjon (vedlikehold) minst én gang i aret.
11 Tilbehor

Du finner passende tilbehar i hovedkatalogen eller pa www.rothenberger.com
12 Kundeservice

ROTHENBERGER servicesentere kan hjelpe deg (se liste i katalogen eller pa nettet) og reser-
vedeler/service kan du ogsé fa fra de samme stedene. Bestill tilbehar og reservedeler fra din
spesialistforhandler eller bruk RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200

= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com
13 Avfallsdumping

Deler av apparatet er verdifulle stoffer, og kan tilfares resirkuleringen. Du kan bruke tillatte og
sertifiserte resirkuleringsbedrifter til dette. For miljgvennlig avfallsdumping av de delene som
ikke kan resirkuleres (f.eks. elektronikksgppel) spar du vennligst etter hos ansvarlige for
avfallsdumping.

Kun for EU-land:

Elektroverktey ma ikke deponeres sammen med husholdningsseppelet! Iht. Europeisk
direktiv 2012/19/EU angaende gamle elektro og elektronikkapparater, og deres
|

omsetning til nasjonal rett, ma elektroverktay som ikke brukes lenger samles og tilfares
et miljgvennlig gjenbruksdeponi.
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Merkki varoittaa loukkaantumisista.
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@ Merkkivaroittaa esine- ja ymparistdvahingoista.

=>» Viittaa toimenpiteisiin
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1 Turvallisuus

1.1

Maéaraystenmukainen kaytto

ROFUSE TURBO -tuote on kuumennuskierukan hitsauslaite, joka soveltuu kaytettavaksi liikku-
vassa tydmaakéaytdssad. ROFUSE 400 TURBO voidaan hitsata halkaisijaltaan korkeintaan 400
mm:n muovisia sahkéhitsausmuhveja (8 V — 48 V) ja ROFUSE 1200 TURBO halkaisijaltaan
korkeintaan 1200 mm:n s&hkdhitsausmuhveja (talldin on yleisesti huomioitava hitsattavien muh-
vien ja ROFUSE TURBO -hitsauslaitteiden tiedot). Viivakoodiskannerin avulla voidaan konee-
seen lukea hitsaustiedot, jotka on koodattu 24-paikkaisella viivakoodilla standardin ISO
13950:2007-03 mukaisesti.

1.2

Sahkotyokalujen yleiset turvallisuusohjeet

ﬁ VAROITUS! Lue kaikki taman sahkoétyokalun mukana toimitetut varoitukset,

ohjeet, kuvat ja tekniset tiedot.

Alla mainittujen ohjeiden noudattamisen laiminlydnti saattaa aiheuttaa sahkdiskun, tulipalon
ja/tai vakavan loukkaantumisen.

Sailyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta varten.

Turvallisuusohjeissa kaytetty kasite "sahkotyokalu” kasittad verkkokayttdisia séhkotyokaluja
(verkkojohdolla) ja akkukayttdisia séahkdtydkaluja (ilman verkkojohtoa).

1)

a)

b)

o O
-~ -~

e
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Tyopaikan turvallisuus

Pida tyoskentelyalue puhtaana ja hyvin valaistuna. Tyépaikan epajarjestys ja valaise-
mattomat ty6alueet voivat johtaa tapaturmiin.

Ala tydskentele sahkotyokalulla rajahdysalttiissa ymparistossa, jossa on palavaa nes-
tettd, kaasua tai polya. Sahkotydkalu muodostaa kipinditd, jotka saattavat sytyttaa polyn tai
hoéyryt.

Pida lapset ja sivulliset loitolla sahkotyokalua kayttaessasi. Voit menettaa laitteen hal-
linnan, jos suuntaat huomiosi muualle.

Séhkoturvallisuus

Séhkotyokalun pistotulpan tulee sopia pistorasiaan. Pistotulppaa ei saa muuttaa mil-
laan tavalla. Ala kdyta mitaan pistorasia-adaptereita maadoitettujen sahkotyokalujen
kanssa. Alkuperéisessa kunnossa olevat pistotulpat ja sopivat pistorasiat vahentavéat sah-
koiskun vaaraa.

Vilta koskettamasta maadoitettuja pintoja, kuten putkia. pattereita, liesia tai jaakaap-
peja. Séhkdiskun vaara kasvaa, jos kehosi on maadoitettu.

Ala aseta sahkotyokalua alttiiksi sateelle tai kosteudelle. Veden tunkeutuminen sahko-
tyokalun sisaan kasvattaa sahkoiskun riskia.

Ala kayta verkkojohtoa vaarin. Ala kiyta sita sahkotyokalun kantamiseen, ripustami-
seen tai pistotulpan irrottamiseen pistorasiasta vetamalla. Pida johto loitolla kuu-
muudesta, 6ljysta, teravista reunoista ja liikkuvista osista. Vahingoittuneet tai sotkeutu-
neet johdot kasvattavat sédhkoiskun vaaraa.

Kayttaessasi sahkotyokalua ulkona kaytéa ainoastaan ulkokayttoon soveltuvaa jatko-
johtoa. Ulkokaytt66n soveltuvan jatkojohdon kayttd pienentdd séhkéiskun vaaraa.

Jos sahkotyokalun kayttoé kosteassa ymparistossa ei ole valtettavissa, tulee kayttaa
vikavirtasuojakytkinta. Vikavirtasuojakytkimen kayttd véhentaa sahkdiskun vaaraa.
Henkil6turvallisuus

Ole valpas, kiinnitd huomiota tydskentelyysi ja noudata tervetté jarkeé sédhkotydkalua
kayttaessasi. Ala kayta sahkotyokalua, jos olet vasynyt tai huumeiden, alkoholin tahi
laakkeiden vaikutuksen alaisena. Hetken tarkkaamattomuus sahkdtydkalua kaytettdessa,
saattaa johtaa vakavaan loukkaantumiseen.

Kéyta suojavarusteita. Kayta aina suojalaseja. Suojavarusteet, kuten pdlynsuojanaamari,
luistamattomat turvajalkineet, kypara ja kuulosuojaimet pienentavat, tilanteen mukaan oikein
kaytettyind, loukkaantumisriskia.
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1.3

Esta tahaton kdynnistyminen. Varmista, ettéa kaynnistyskytkin on kytketty pois paalta
ennen kuin yhdistat tyékalun séahkéverkkoon ja/tai akkuun, otat tydkalun kéteen tai
kannat sita. Jos kannat sahkotydkalua sormi kaynnistyskytkimella tai kytket séhkdtyokalun
pistotulpan pistorasiaan kaynnistyskytkimen ollessa kayntiasennossa, altistat itsesi onnet-
tomuuksille.

Poista mahdollinen saatétydkalu tai kiinnitysavain ennen kuin kdynnistét sdhkoétyoka-
lun. Kiinnitysavain tai sdatoétydkalu, joka on unohdettu paikalleen séhkétydkalun pydrivaan
osaan, saattaa aiheuttaa tapaturman.

Viélta epanormaalia kehon asentoa. Huolehdi aina tukevasta seisoma-asennosta ja ta-
sapainosta. Taten voit paremmin hallita sdhkotydkalua odottamattomissa tilanteissa.

Kayta tarkoitukseen soveltuvia vaatteita. Al kayta 16ysia tyovaatteita tai koruja. Pida
hiukset, vaatteet ja kédsineet loitolla liikkuvista osista. Valjat vaatteet, korut ja pitkat
hiukset voivat takertua liikkuviin osiin.

Jos laitteissa on poélynpoistoliitidnta, varmista, ettéd se on kytketty oikein ja toimii kun-
nolla. Pélynpoistojérjestelman kaytté véhentad pélyn aiheuttamia vaaroja.

Tyoéskentele keskittyneesti ja noudata aina turvallisuusméaarayksia. Hetkellinenkin huo-
limattomuus voi aiheuttaa vakavia vammoja.

Sahkotyokalujen huolellinen kaytto ja kasittely

Ala ylikuormita laitetta. Kayta kyseiseen tyohon tarkoitettua sahkétyodkalua. Sopivan
tehoisella sahkoétyokalulla teet tyét paremmin ja turvallisemmin.

Ala kayta sahkotyokalua, jota ei voida kdynnistaa ja pysayttaa kiaynnistyskytkimesta.
Sahkotyokalu, jota ei voi enda hallita kaynnistyskytkimelld, on vaarallinen ja téytyy korjaut-
taa.

Irrota pistotulppa pistorasiasta ja/tai irrota akku (jos irrotettava) sahkotyokalusta, en-
nen kuin suoritat sdétoja, vaihdat tarvikkeita tai viet sdhkétydékalun varastoon. Nama
varotoimenpiteet estavéat sahkotyokalun tahattoman kaynnistymisen.

Sailyta sahkotyokalut poissa lasten ulottuvilta, kun niita ei kayteta. Ala anna sellais-
ten henkildiden kayttaa sahkotyokalua, joilla ei ole tarvittavaa kayttokokemusta tai
jotka eivat ole lukeneet tata kayttoohjetta. Sahkotyokalut ovat vaarallisia, jos niita kaytta-
véat kokemattomat henkilét.

Pida sahkotyokalut ja tarvikkeet hyvassa kunnossa. Tarkista liikkuvat osat virheelli-
sen kohdistuksen tai jumittumisen varalta. Varmista, ettei sdhkotyokalussa ole mur-
tuneita osia tai muita toimintaa haittaavia vikoja. Jos havaitset vikoja, korjauta sdhko-
tyokalu ennen kayttéa. Monet tapaturmat johtuvat huonosti huolletuista sahkotydkaluista.
Pida leikkausterat terdvina ja puhtaina. Huolellisesti hoidetut leikkaustydkalut, joiden leik-
kausreunat ovat terdvia, eivét tartu helposti kiinni ja niitd on helpompi hallita.

Kéayta sahkotyokaluja, tarvikkeita, ruuvauskarkia jne. naiden ohjeiden, kayttoolosuh-
teiden ja ty6tehtavan mukaisesti. Sdhkoétyokalun maaraystenvastainen kayttd saattaa ai-
heuttaa vaaratilanteita.

Pida kahvat ja kadensijat kuivina ja puhtaina (6ljyttomina ja rasvattomina). Jos kahvat
ja kédensijat ovat liukkaita, et pysty yllattavissa tilanteissa ohjaamaan ja hallitsemaan tytka-
lua turvallisesti.

Huolto

Anna ainoastaan koulutettujen ammattihenkiléiden korjata sahkotyokalusi ja hyvaksy
korjauksiin vain alkuperaisia varaosia. Nain varmistat, ettd sahkotyokalu séilyy turvallise-
na.

Turvallisuusohjeet

Sé&hkoiskun vaara, jos laitteen eriste on vahingoittunut.

Kuumentunut kotelo aiheuttaa palovammojen vaaran pitkdan hitsattaessa ja laitetta jatku-
vasti kaytettdessa.

Tata laitetta ei ole tarkoitettu lasten eika fyysisilta, aistillisilta tai
henkisilta kyvyiltdan rajoitteellisten tai puutteellisen kokemuksen
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tai tietdmyksen omaavien henkildiden kayttéon. Lapset ja henki-
161, jotka rajoitteisten fyysisten, aistillisten tai henkisten kykyjen-
sd, kokemattomuutensa tai tietdmattdmyytensa takia eivat tur-
vallisesti voi kayttaa laitetta, eivat saa kayttaa sita ilman vastuul-
lisen henkildn valvontaa tai neuvontaa. Muutoin syntyy virheelli-
sen kaytdn ja onnettomuuksien vaara.

Valvo lapsia laitteen kaytén, puhdistuksen ja huollon yhteydes-
sa. Nain saat varmistettua sen, etteivat lapset leiki laitteen
kanssa.

Sahkoétydkalua saa kayttaa vain patevat ammattihenkilét!

No. ROFUSE 400/ 1200 TURBO ............ 1000000999 / 1000001000

Verkkojannite .......coocvveeviiiiiiieciiieceee, 230V

TAQJUUS ..o 50 Hz; 60 Hz

Tehonotto .....eeeeveeiiiiiiieeee e 3.000 VA, 70 % ED

Lahtovirta (nimellisvirta) .........cccccovevrneenns 80 A

Hitsausjannite ..........ccocoviiiiiiiiiend 8-48V

Ymparistolampotila .......ccceevvevieeniieieee. -20°C - +60 °C*

Tydalue ROFUSE 400 Turbo ....Putkenosat kork. 400 mm
ROFUSE 1200 Turbo ................. Putkenosat kork. 1200 mm

Kotelointiluokka ..........cccoceeveeiiiiiieneeene IP 54

Siirtorajapinta .......ccoccoeeviiiiniieeee USBv 2.0

Tallennuskapasiteetti ...........ccccerveeneenne. 2.000 Hitsausprotokollat

Ylivirtausmuisti .......oooveriiiii 47 Hitsausprotokollat

Mitat (P X L X K) cveeieeeeceeeeeceee e n. 500 x 250 x 320 mm

Paino ml. hitsauslaitteen johto

(peruslaite, iiman lisatarvikkeita) .............. n. 21,5 kg

Kontaktit ......cccovvveeeieieie e 4 mm ja 4,7 mm standardin IEC 60529 muk.

* Jadhdytys kertaa vaihtelevat ympéristdon l[ampétilasta. Suora auringonvalo tulee valttaa.
2.1 Mittaustoleranssit

LAMPOLlA oo +5%
JANNITE oo 2%
Virta oo 2%
VaStUS ....vvvieeeeiicieee e +5%

Aktiivinen jadhdytysjarjestelma (ACS) ja lampdohjaus (HC

Laitteessa on tuuletin. Téma kaynnistyy heti, kun laite kytketaan paalle pagkytkimella. Tuuletin
auttaa johtamaan laitteessa hitsauksen aikana syntyvan lampétilan paremmin pois. Suositte-
lemme siksi, etta laite jatetédan paalle myds kahden hitsauksen valilla, jotta laitteen ja&htyminen
optimoitaisiin.

Laitteessa on lampdohjaustoiminto (HC - Heat Control). Ennen jokaista hitsausta laite tarkastaa,
voidaanko seuraava hitsaus suorittaa luotettavasti loppuun asti. Tassa merkittavia ovat ajankoh-
taisen laitelampétilan, ymparistélampdétilan ja putkiosan hitsaustietojen kaltaiset tekijat. Jos lait-
teen ajankohtainen Iampétila on liian korkea, ndytdssa naytetddn odotettavissa oleva odotusai-
ka. Puhallin laskee tata odotusaikaa huomattavasti.
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4 Varastointi / kuljetus

Laitteen liitdntdjohtoa ja hitsausjohtoa on suojattava teravilta reunoilta.
Hitsauslaitetta ei tulisi altistaa voimakkaille mekaanisille kuormituksille.
Laite on varastoitava - 30 ... + 70 °C:n lampétiloissa.

5 Tyon valmistelu

Hitsausautomaattia kaytettdessa on varmistettava tukeva seisontapinta. Hitsauslaite on rois-
kevesisuojattu (IP54).

' Laitetta ei saa upottaa veteen!

e
Muhvin suojaamiseksi luistamisen varalta hitsausprosessin aikana tulisi kayttda vastaavia kiinni-
tyslaitteita. Vastaavan muhvivalmistajan asennusohjetta seka paikallisia ja kansallisia maarayk-
sid ja veto-ohjeita on aina noudatettava.
Hitsauspistokkeen ja muhvin kontaktipintojen tulee olla puhtaita. Likaantuneet kontaktit voivat
johtaa pistokkeen ylikuumenemisvaurioihin. Irroita ehdottomasti verkkopistoke ennen pistoliitéan-
nan vaihtamista!

Vaihda pistokosketin tydntamalla ensin tappi tms. (@ 3
mm) sivulta ruuviliittimen reikaén ja pitdmalla tappi
siind. Ruuvaa sovitin auki torx 15 -ruuvitaltalla. Ota
sovitin pois.

Asenna uusi sovitin paikalleen ja ruuvaa se kasin kiinni
rajoittimeen saakka. Kirista se sitten torx 15 -
ruuvitaltalla 15 Nm tiukkuuteen. Poista pidiketappi.

' Kaikkien metallipintojen tulee olla peittyina!
°

Sahkoliitanta

Tydmaajakelijoissa on huomioitava Fl-vikavirtakytkintad koskevat maaraykset ja hitsauslaitetta tu-
lisi kayttaa vain Fl-kytkimen (Residual Current Device, RCD) avulla.

On varmistettava, etta verkko tai generaattori on suojattu korkeintaan 20 A:lla (hidas).

Kéayttda saa vain vastaavasti hyvaksyttyja ja merkittyja jatkojohtoja, joiden johtimen halkaisijat
ovat seuraavia.

20 miiin asti: 1,5 mm? (suositeltu 2,5 mm?); tyyppi HO7RN-F

yli 20 m: 2,5 mm2 (suositeltu 4,0 mm?); tyyppi HO7RN-F

Jatkojohtoa saa kayttad ainoastaan kokonaan avattuna ja suoraksi vedettynd, jotta ylikuumene-
minen valtettaisiin.

Tarvittava generaattorin nimellisteho riippuu kaytettyjen putkiosien suurimmasta tehonotosta. Li-
saksi on suunnittelussa huomioitava paikalla vallitsevat litAntaolosuhteet, ymparistdolosuhteet
seka itse generaattorin tehotiedot.

Generaattorin nimellisantoteho 1-vaiheinen, 220 — 240 V, 50/60 Hz:

d20-d160.............. 3,2 kW
d160-d400............ 4 kW mekaanisesti sdadelty
d>400.....ccciiies 5 kW elektronisesti saédelty

Generaattori on ensin kytkettdva paalle, ennen kuin hitsauslaite voidaan liittda. Tyhjakayntijanni-
te tulisi sédadella n. 240 volttiin.
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' Ohje: Al kayta hitsauksen aikana muita ylimaaraisia kulutuslaitteita samalla generaattorilla!

)
Irrota hitsaustéiden paattymisen jalkeen ensin laitteen litAntapistoke generaattorista, sulje sitten
generaattori.

Laitteen kayttoonotto ja kaytto

71 Laitteen paallekytkeminen / Aloitusnaytto

Laite kytketédan paalle paakytkimesta sahkdverkkoon tai generaattoriin littdmisen jalkeen. Aloi-
tusnayttd naytetdan naytéssa.

Kaytdssa olevien muistipaikkojen nayttd
ROFUSE Turbo il y P d y
Ohjelmisto V 01.00 STOP (katSO kohta 8)
Paivays ja kellonaika
24.07.2014 17:58:28 . . .
AN ART Seuraavan huoltoajan nayttdé
[serop | wro | use | nmsaus [N Monitoimipainikkeiden toiminnot

Monitoimipainikkeet:

SETUP ........... Talla painikkeella siirrytdén asetusvalikkoon. Sielld voidaan saataa asetuksia,
kuten kellonaika, kielet, tietojen syéttétavat ja huoltoajankohdat.

INFO ..oeeeee. Té&ssa voidaan kutsua esiin kattavat tiedot laitteesta, esim. sarjanumero,
omistaja jne.

USB ...cccoeeee. USB-valikossa voidaan tallennetut hitsaukset siirtéa laitteen sisdisestd muis-
tista USB-muistivalineelle.

HITSAUS ........ Talla monitoimipainikkeella paastaa tietojen syottdéon hitsauksen aloittamista
varten.

7.2 Tietojen syotto (yleinen kuvaus

Useimmat tiedot voidaan syo6ttéda joko manuaalisesti tai viivakoodiskannerin avulla.
Viivakoodiskanneri
Viivakoodi luetaan pitdmalla viivakoodiskanneria noin 5 - 10 cm:n paéssa viivakoodista (Barco-
de). Jos viivakoodiskanneri on valmiustilassa, paina lyhyesti skannerin kahvassa olevaa paini-
ketta, skanneri kytkeytyy paalle. Punainen viiva osoittaa lukualueen. Paina uudelleen kahvassa
olevaa painiketta. Viivakoodi luetaan. Kun tietojen luku on onnistunut, kuuluu merkkidani ja lue-
tut tiedot naytetadn selkotekstiné (lukuja / kirjaimia) hitsauslaitteen naytélla. Jos skannattu viiva-
koodi vastaa odotettua viivakoodia, hitsauslaite vahvistaa viivakoodin oikeellisuuden samalla ta-
valla merkkidanella (hitsauslaite ei esim. hyvaksy sita, etta hitsausprosessissa kohtaan, johon
mubhviviivakoodi tulisi lukea, skannataankin muhvin seurattavuuden viivakoodi).

' Huomio! Laserluokka 2 — Al katso suoraan lasersateeseen!

Manuaalinen sy6tté il
5 sToP

BABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abedefghijkimnoparstuvwxyz
0123456789

ol <=

ok | — ] | ] — |
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Tietojen manuaalinen sy6tto (kirjaimet ja numerot)

Manuaalisesti sy6ttamalla voidaan sy6ttad seka tietoja, kuten esim. hitsaajan tai tyémaan nimi,
tai myds viivakoodia vastaavat lukusarjat, mikali viivakoodia ei pystyta lukemaan tai viivakoodin
lukulaite on viallinen. Kirjaimet ja numerot voidaan syéttda ndyttédn tulevien aakkosten avulla.
Kirjaimia tai numeroita ohjataan nuolipainikkeilla. Vahvista valinta painamalla OK. Kun sy6tt6 on
paattynyt, paina lopuksi painikkeita >Nuoli alaspéin< ja >OK<. Kirjaimet ja numerot voi poistaa
komennolla >STOP<.

Anna sal 1a 1]
sToP

START

Numeroiden manuaalinen sy6tt6

Jos tietojen sy6ttddn tarvitaan ainoastaan numeroita (esim. muhvikoodin manuaalinen sy6tto),
naytdssa nakyy valittavana ainoastaan numerot 0 — 9. Numerot voidaan valita painikkeilla >+< ja
>-<. Yksittaisid numeroita ohjataan painikkeilla >Nuoli vasemmalle< ja >Nuoli oikealle<. Kun
viimeinen numero on syétetty, se vahvistetaan samaten painikkeella >Nuoli oikealle<.

7.3 Hitsauksen suorittaminen

Paina aloitusndytéssa monitoimipainiketta >HITSAUS<.

Hitsaajan nimi IS
” STOP
litsaaja:
Rakennelma:

Paiviys: 26042014 07:31 @ 15°C
Muhvi:
Jaljtettavyys: i aktiivinen

[ — ] | ueoee] ok ]

Valikkokohdassa sHITSAUS< voidaan sy6ttaa hitsaukseen tarvittavat tiedot. Sita varten voidaan
viivakoodi skannata viivakoodiskannerilla tai se voidaan valinnaisesti sy6ttdd myos késin moni-
toimipainikkeiden avulla.

Hitsaajan nimi

Jos vaihtoehto "Hitsaajakoodi" ei ole kdytdssd, voidaan tdhén kohtaan sy6ttaa hitsaajan nimi.
Sy6ttd voi tapahtua joko kéasin tai viivakoodin avulla. "Hitsaajan nimi" on korkeintaan 30-
paikkainen sy6tettava nimi. Sy6tté voidaan ohittaa painikkeella >OK<. Jos vaihtoehto "Hitsaaja-
koodi" on aktivoitu, ei "Hitsaajan nimi" -tietoa kysyta enaa lisaksi.

Hitsaajakoodi

Jos parametreissa on aktivoitu vaihtoehto "Hitsaajakoodi" (katso kohta 7.5 "SETUP"), tdhan
kohtaan on syétettdva voimassa oleva hitsaajakoodi (laite hyvaksyy vain ISO-normin mukaisen
hitsaajakoodin).

Rakennelma

Taman voi myds sy6ttdd manuaalisesti viivakoodinlukijalla tai ohittaa nédppaimelld >OK<, jolloin
se jaa tyhjaksi.

Paivays

T&ssa naytetadn ajankohtainen paivays ja kellonaika seka ympéristélampdtila.

START
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Ympéristolosuhteet |||
STOP
Hitsaaja
Rakennelma:

Péivdys:  21.052014 08:25 @ 27°C | NI
Muhvi:
Jaljitettavyys:  Ei aktiivinen

| ] 1 ] o |

Ympéristoolosuhteet

Jos vaihtoehto "Ymparistoolosuhteet" on aktivoitu (katso kohta 7.5 "SETUP"), tdhan kohtaan on
sy6tettdva ymparistéolosuhteet hitsauksen aikana (aurinkoinen, kuiva, sadetta, tuulta, teltta,
lammitys).

Muhvikoodi

T&han kohtaan on syétettdva muhvikoodi. TAma sisaltda tietoja hitsausjannitteesta, hitsauksen
kestosta ja (osittain) jadhtymisajasta ja se sijaitsee sdhkdhitsausmuhvissa viivakoodin muodos-
sa. Muhvikoodi voidaan myds syo6ttda automaattisesti, jos muhvikoodi on vaurioitunut.
Jéljitettavyys

Jos parametreissa on muhveille tai putkille aktivoitu vaihtoehto "Jaljitettavyys" (katso kohta 7.5
"SETUP"), tdhé&n kohtaan on sydtettava tieto. Tama sy6ttd voi tapahtua joko viivakoodiskanneril-
la taikka manuaalisesti. Jos "Jaljitettavyys" on asetettu valinnaiseksi tiedoksi, sy6ttd voidaan
suorittaa, mutta "Rakennelma"-kysely voidaan myds ohittaa painikkeella >OK< ja kohta jaa nain
tyhjaksi. Jos "Jéljitettédvyys"-kysely on otettu kaytdsta, sita ei ndyteta naytdsta eika sita kysyta.
Liitd nyt hitsauskontaktit muhviin. Kéyta tarvittaessa sopivaa adapteria (katso kohta 5). Hits-
auspistokkeen tai adapterin ja muhvin kontaktipintojen tulee olla puhtaita.

Lue asennus-koodi Il
Hitsaaja: STOP
Rakennelma:

Paivays: 21052014 08:30 @ 27°C
Muhvi
Jaljitettavyys: i aktiivinen

RSN I .

Skannaa muhvikoodi viivakoodiskannerin avulla. Jos viivakoodiskanneri on viallinen tai muhvi-
koodia ei voi lukea, muhvikoodi voidaan myés syéttaa kasin. Paina taté varten painiketta >MA-
NUAALINEN SYOTTO«< (katso myds kohta "Syottd").

Jos muhvin viivakoodi ei sisélla jadhtymisaikaa, tdhan kohtaan voidaan syéttéad muhviin painettu
jaéhtymisaika. Sy6ttd voidaan ohittaa painamalla painiketta >OK<.

Jos muhvin viivakoodi siséltéda jadhtymisajan, tdméa naytetdan hitsausajan jéalkeen, suoritetaan
laskenta ja se protokolloidaan.

Jos viivakoodi ei sisdlla jadhtymisaikaa ja jadhtymisaika sydtetddn manuaalisesti, hitsauksen
jalkeen naytetdan jaadhtymisaika ja suoritetaan laskenta. Jaahtymisaikaa ei protokolloida.
Jaahdytysaika

Jos viivakoodi ei sisdlla jadhtymisaikaa ja jadhtymisaika ei myoskaén sydtetd manuaalisesti, hit-
sauksen jélkeen ei naytetd jadhtymisaikaa. Jaahtymisaikaa ei mydskaan protokolloida.

START

START
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Putket valmisteltu? |l
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energia:  0.000 Ws 13,7/40 V 00 A

Yhteys: 231V /50 Hz

R= 0000  Protokollanumeron: 00000024
| | ok |

START

Suoritetun tiedonsy6ton jalkeen nayttédn vaihtuu kysely siité, onko putket tydstetty valmistajan
tietojen mukaan. Tadma on vahvistettava painamalla >OK<.

Ennen kuin itse hitsaus alkaa, laite ndyttéa vield kerran kaikki térkeat hitsausparametrit.

Kaynnistysvalmis Il
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energia:  0.000 Ws 02140V 00 A

Yhteys: 233V /50 Hz

R= 0000  Protokollanumeron: 00000024
—
Halkaisija ........... Putken halkaisija muhvikoodin mukaan
Energia .............. Muunnettu energia
Hitsaus .............. Hitsausaika muhvikoodin mukaan, tosi-/tavoitehitsausjéannite, ajankohtainen
hitsausvirta
Liitanta .............. Verkkojannite ja verkkotaajuus

Kuumennuskierukan ajankohtainen vastus

Protokollan numero, juokseva koko laitteen kayttdian ajan

Laite suorittaa kaksi turvallisuustestia:

Correct Fitting Connection (CFC)

Laite tarkastaa, onko putkiosa liitetty, ja vertaa naita tietoja aikaisemmin skannattuihin. Jos mo-
lempien arvojen valinen poikkeama on alhaisempi kuin koodissa mainittu toleranssi, hitsausta-
pahtuma alkaa. Jos poikkeama on sallitun toleranssin ulkopuolella, laite iimoittaa virheen ja an-
taa ohjeita siitd, missa vika voi olla (katso "Vikanaytot" luku 8).

Heat Control-toiminto (HC)

Laite laskee (hitsausparametrien, ajankohtaisen laitteen I&ampdtilan ja ymparistélampétilan pe-
rusteella), voidaanko hitsaus suorittaa tdydellisesti. Ennen kaikkea korkeissa ulkolampétiloissa
tai suurilla muhveilla saattaa esiintya laitteen ylikuumenemista ja siten hatdsammutusta kayn-
nissa olevan hitsausprosessin aikana.

Jos hitsaus voidaan suorittaa kokonaan, vinred >START<-painike palaa. Hitsaus voidaan kayn-
nistdd painamalla taté painiketta.

Jos ajankohtainen laitteen lampétila on liian korkea, palaa punainen >STOP<-painike. Naytdssa
nakyy ohje siitd, kuinka kauan laitteen on ja&hdyttava, ennen kuin hitsaus voidaan aloittaa (tés-
sd naytetty aika on likimaarainen tieto).

Jos vihred >START<-painike palaa, voidaan hitsaustapahtuma kaynnistaa tata painiketta pai-
namalla.
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Hitsausprosessi il
AG @32mm 40sec/40V iy

Energia:  0.000 Ws 0,2/40V 00A
[E=EEen kesto: 8sec / 41sec
Yhteys:  232V/50 Hz

R= 0000 Protokollanumeron: 00000024
1 1 | |
Hitsausprosessin aikana néytetdan kaikki tarvittavat tiedot naytéssa. Hitsausprosessia valvotaan

koko hitsausajan muhvikoodissa ilmoitettujen hitsausparametrien mukaan.

Hitsausparametri voidaan koska tahansa keskeyttda painamalla painiketta >STOP<.

Hitsauslaite sdataa hitsausajan automaattisesti aina ymparistdon lampétilan mukaan. Siksi ident-
tisten muhvien hitsausajat saattavat vaihdella.

Hitsausaika esitetdan yksinkertaistettuna myds tilapalkkina.

Hitsauksen jalkeen tulos naytetaan naytdssa. Jadhdytysaikaa on noudatettava muhvinvalmista-
jan antamien tietojen mukaisesti. Jos muhvin viivakoodi sisaltda jaahdytysaikaa koskevan tie-
don, tdma naytetaan hitsaustapahtuman jalkeen. Esityksen yksinkertaistamiseksi jdahdytysaika
naytetdan liséksi myds tilapalkkina.

Jadhdytysaika voidaan paattéd koska tahansa painamalla >STOP<-painiketta. Jdahdytystapah-
tuman keskeytys merkitdan protokollaan. Myds putkiosan irrottaminen litAnndéista johtaa jadhdy-
tysajan keskeytykseen.

Jadhdytysprc il
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energia: 0.000 Ws 0240 V. 00 A
Jashdytysaika: 2 min : 14 sec
Syotts: 233V / 50 Hz

R 0000 Protokolanumeron: 00000024
I N N .
Jos hitsaus on virheellinen, nayttddn tulee ilmoitus "Virhe". Liséksi annetaan akustinen ja visu-

aalinen signaali punaisen vilkkuvan ledin muodossa.

Uusi tiedonsy6ttd voidaan kaynnistaad >Nuoli vasemmalle<-painikkeella.

START

START

7.4 Tallennettujen hitsausprotokollien siirtiminen

Paina aloitusndyt6ssa monitoimipainiketta >USB<.

Siirtaa tietoja USB {1110}
USB-asema: Etsitaan USB-tikkua STOP
Vapaa muisti OkByte

Siirtaa kaikki 0012 tiedot USB-asema

START

[ — 1 | | st |

Valikkokohdassa "USB" voidaan protokollat siirtd laitteen sisdisestad muistista ulkoiselle USB-
muistivalineelle.

Liitd USB-tikku USB-pistokkeeseen. Odota, kunnes tallennusvalineen tunnistus on suoritettu.
Tama naytetdan vastaavalla naytdlla. Painiketta >Start< painamalla siirretdan kaikki koneeseen
tallennetut protokollat USB-tikulle. Laite luo USB-tikulle tata varten uuden kansion nimella "RO-
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FUSE". "ROFUSE"-kansion alakansioon luodaan lisdkansio, jonka nimen4 on laitteen sarjanu-
mero. Tah&n kansioon protokollat tallennetaan.

Protokollia voidaan sitten hallinnoida ja muokata edelleen lukuohjelmiston RODATA 2.0 avulla
(katso kohta 9).

7.5 Laitteen konfiguraatio

Paina aloitusndyt6ssa monitoimipainiketta >SETUP<.

Asetukset 1]
-m-K : sToP

Parametrit

Huolto
Kuvaruudun kontrasti

START

Kummallakin keskimmaisella ylos- ja alas-nuolella voidaan valita haluttu valikkokohta, joka vah-
vistetaan sitten >Nuoli oikealle< painikkeella.
>Nuoli vasemmalle< poistuu tasta valikosta ja johtaa takaisin aloitusnayttéon.

KELLO 1T .
STOP

1
20052014 08:32
1

START

] -] + ] - |

Kello

Paivayksen ja kellonajan asetus. Paivays ja kellonaika naytetddn muodossa pp.kk.vvvv. Valitse
muutettava numero painikkeilla >Nuoli vasemmalle< ja >Nuoli oikealle<. Korjaukset voidaan
sitten suorittaa painikkeilla >+< ja >-<. Painikkeella >Nuoli vasemmalle< voidaan jélleen pois-
tua valikosta.

Kello saa virtaa sisdisestéa paristosta niin, etta se voi kdydé edelleen myds verkkopistokkeen ol-
lessairti.

Francais
Espariol

START

Asetukset IS
STop
English

1 ¢+ | | | - |

Kieli
Kielen asettamiseen. Valitse haluttu kieli painikkeilla >Nuoli ylés< ja >Nuoli alas< ja vahvista
painikkeella >OK<.
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Parametrit 1/2 1] Parametrit 2/2 1]
Jr— sTOP — = sToP
Muhvin jaljitettavyys Ei aktiivinen Rengasmuisti Ei aktiivinen

Putkien jaljtettavyys Ei aktiivinen

Omistaja: FIRMA
Muistin tyhjentaminen: 0043 Merkinnat
START START
| ] wmuura | | ] wmuura |
Parametrit

Salasanasuojattu alue. Tésséa valikkokohdassa voidaan laitteeseen suorittaa asetuksia, joilla on
vaikutuksia laitteen ominaisuuksiin ja toimintoihin (esim. hitsaajakoodi, rakennelma, jaljitettavyys
...). Syéttotietoja ja toimintoja voidaan vapauttaa kayttajélle tai estda kayttajalta ja nain voidaan
tallentaa tydmaalle kulkuja. Tehtaalla PIN-koodiksi on esiasetettu "12345". Muuta salasana tar-
vittaessa (katso alavalikkokohta "Salasana"). Valikosta voidaan poistua missé kohtaa tahansa
painikkeella >SLOPPU<.
Hitsaajakoodi
Hitsaajakoodin syottd voidaan tassa ottaa kayttdon tai pois kdytdstéd (Kuvaus katso luku 7.3). Ti-
laa voidaan muuttaa painamalla painiketta SMUUTA<.
Jos vaihtoehto "Hitsaajakoodi" on aktivoitu, hitsauksen kaynnistamiseen tarvitaan voimassa ole-
va hitsaajakoodi standardin ISO-12176-3 mukaisesti.
Muhvin jéljitettavyys
Muhvin jaljitettdvyyden sy6ttd voidaan tassa ottaa kayttdon, ottaa kaytdsta tai asettaa valin-
naiseksi syottétiedoksi (kuvaus, katso luku 7.3). Tilaa voidaan muuttaa painamalla painiketta
>MUUTA<.
Putkien jéljitettavyys
Putkien jaljitettvyyden syottd voidaan tassa ottaa kayttdon, ottaa kaytdsta tai asettaa valin-
naiseksi syottétiedoksi (kuvaus, katso luku 7.3). Tilaa voidaan muuttaa painamalla painiketta
>MUUTA<.
Omistaja
Téasséa voidaan muuttaa laitteen omistajaa (esim. yrityksen nimi). Muutos tapahtuu manuaalisesti
(katso my6s luku "Sy6ttd").
Muistin tyhjentaminen
Té&ssa voidaan poistaa kaikki tallennetut hitsaukset.

Huomio! Koko muisti tyhjennetaén! Tallennettujen hitsausten osittainen poistaminen ei ole

mahdollista!

Putkien jaljitettavyys Ei aktiivinen
Omistaja FIRMA

Muistin tyhjentaminen:
worpy | T vosTe

Laite tallentaa automaattisesti korkeintaan 2000 hitsausta. Kun 2000 muistipaikkaa on tédynna,

laite antaa aloitussivulla vastaavan varoituksen. Ylivuotomuistiin tallennetaan vieléd 47 hitsausta.
Huomio! Jos hitsataan muistin ollessa tdynnd, saattaa seurauksena olla tietohavié. On
suositeltavaa, ettd protokollat varmistetaan ajoissa USB-tikun avulla ja etta laitteen muisti
tyhjennetaan saanndllisin valiajoin!

START

Parametrit 1/2 1]
sTOP
Hitsaajakoodi Ei aktiivinen
Muhvin jaljitettavyys Ei aktiivinen
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Salasana

Téassé voidaan muuttaa suojatun "Parametrit"-alueen salasanaa. Muuta salasana painamalla
painiketta SMUUTA<. Muutos tapahtuu manuaalisesti (katso myds luku "Sy6ttd").

Huolto
Salasanasuojattu alue (ainoastaan ROTHENBERGER-huoltohenkildsté tai valtuutettu alan
kumppani).
KONTRASTI i .
STOP
I |
Kontrasti

Naytdn kontrasti voidaan téssa sovittaa ymparistdolosuhteisiin. Kontrastia voidaan muuttaa pai-
nikkeilla >+< ja >-<. Alavalikosta voidaan poistua painikkeella >Nuoli vasemmalle<.

8 Tiedot / Virhediagnoosi

Paina aloitusndyt6ssa monitoimipainiketta >INFO<.

Tietoja 1/3 1 Tietoja 2/3 I Tietoja 3/3 I
stop svor [Er— sTop
o] oo00001z o> Use:| o caren

0123456789ABCDEF 01012012
Baufima_xyz 001212047

- oo .
o vooos .
START]| START)
I I . m I . I I .

Seuraavat tiedot esitetdan:

Tuote ..oovviieieiiieene Tuotteen nimi
Sarjanumero ........... Laitteen sarjanumero
Tyyppikoodi ............ Laitteen tyyppikoodi standardin ISO 12176-2 mukaisesti.
Esim.: P24US2VAKDX
Omistaja .....cooeeeenne Laitteen omistaja (katso kohta 7.5)
Ohjelmisto ............... Kaytdssé oleva ohjelmistoversio
Absoluuttilaskuri ...... Kaikkien koskaan suoritettujen hitsausten lukumaéara laitteen kayttdaikana
Huoltolaskuri ........... Hitsausten lukumaara viimeisen huollon suorittamisen jalkeen
Seuraava huolto ...... Seuraavan huollon péivays muotoa pp.kk.vvvv
Varattu muistitila ..... Parhaillaan laitteen sisdisessa muistissa olevien protokollien maara
Virhekirjaukset ........ Virhekirjausten lukumaara
Vikaluettelo

Vikailmoitukset voidaan siirtdd USB-tikulle. Nama tiedot voidaan sitten (esim. séhkdpostitse) siir-
tad ROTHENBERGER-huoltotydntekijélle tai valtuutetulle kumppanille. Jos laite on viallinen tai
laitteen toiminto on rajoitettu, voidaan virhenayttdjen avulla mahdollisesti laatia etddiagnoosi.
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8.1 Vikojen korjaaminen

Vaara salasana

Parametrit- tai Huolto-valikkoon pa&semiseksi tarvitaan voimassa oleva salasana. Pyyda lait-
teesta vastaavalta oikeutustasi ja voimassa olevaa koodia.

Vaara muhvi

T&ama virheilmoitus tulee nakyviin, jos muhvikoodista otetut parametrit eivat sovi todellisuudessa
mitattuihin arvoihin. Tarkasta, sopiiko skannattu koodi muhviin.

Vaurioitunut koodi
Skannattua muhvikoodia ei voitu dekoodata. Tarkasta koodi vaurioiden tai likaisuuden varalta.
Muhvia ei liitettyna

On yritetty kdynnistaa hitsaus ilman liitettyd muhvia. Tarkasta muhvin ja pistokkeen kontaktit
vaurioiden tai likaisuuden varalta.

Muhvissa oikosulku

Muhvissa on havaittu oikosulku. Tarkasta muhvin ja pistokkeen kontaktit vaurioiden tai likaisuu-
den varalta.

Muhvin halkaisija > 400 mm
ROFUSE 400 Turbo -laite voi hitsata ainoastaan halkaisijaltaan korkeintaan 400 mm:n muhveja.
Tietohavid — Muisti tdynna

Jos hitsaus kaynnistetdan tasta ilmoituksesta huolimatta, esiintyy tietohaviéta. Hitsausta El kirja-
ta muistiin. Varmista tiedot USB-tikulla ja tyhjenna muisti.

Ei-sallittu ymparistolampétila

Tama ymparistdlampdtila ei ole sallitulla alueella. Aseta laite varjoon tai kytke kuumennus paal-
le.

Alijannite

Generaattorikdytdssé sdada jannitetta ylospain.

Ylijannite

Generaattorikdytossa sdada jannitetta alaspain.

Taajuusvirhe

Syéttojannitteen taajuus ei ole sallitulla alueella.

Jéarjestelmévirhe

Laheta ehdottomasti laite korjattavaksi. Laitteella hitsaaminen on kielletty!
Keskeytys

Hitsausjénnite havisi hitsaamisen aikana.

Vaara hitsausjannite

Hitsausjénnite siirtyi pois sallitulta alueelta hitsaamisen aikana.

9 Luku- ja hallinto-ohjelma RODATA 2.0

Lukuohjelmisto seka ohjelmiston asennus- ja kayttéohje I16ytyvat mukana tulevalta USB-tikulta.
Tarvittaessa ohjelmisto voidaan ladata myds kotisivulta www.rothenberger.com.

Asetuksen DVS 2208 osan 1 mukaisesti on maaraaikaistarkastus (huolto) suoritettava vahintaén
kerran vuodessa.

11 Lisdvarusteet

Sopivat lisdvarusteet 16ydat paaluettelosta tai osoitteesta www.rothenberger.com
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12  Asiakaspalvelu

ROTHENBERGER-asiakaspalvelu palvelee teita eri toimipaikoissa (katso tiedot katalogista tai
internetistd) ja samoja yhteystietoja kayttaen kaytettavissdnne on myds vara-osia- seka huolto-
palvelu. Voitte tilata lisvarusteita ja varaosia paikalliselta jalleenmyyjalté tai RO SERVICE+ on-
line: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

Koneessa on osia, jotka voidaan toimittaa uusiokayttéon. Taté varten on hyvaksynnan ja sertifi-
kaatin saaneita kierratysyrityksia. Uusiokayttéon soveltumattomien osien (esim. elektroniikkaro-
mu) ymparistdystavallisista jatehuoltomahdollisuuksista saat tietoa paikallisilta jatehuoltoviran-
omaisilta.

Koskee vain EU-maita:

Ala heita sahkdtydkaluja sekajatteisiin! Eurooppalaisen sahké- ja elektroniikkaromusta
E annetun direktiivin 2012/19/EU ja sen voimaansaattavien kansallisten sd&ddsten

mukaisesti tulee kaytdsta poistetut sahkotydkalut keratd erikseen uudelleenkayttdéa
| varten.
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Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

1.1

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

ROFUSE TURBO to zgrzewarka elektrooporowa przeznaczona do przeno$nego uzycia na
budowach. Zgrzewarka ROFUSE 400 TURBO umozliwia zgrzewanie (8 V — 48 V) ksztattek
elektrooporowych z tworzywa sztucznego o srednicy do 400 mm, a zgrzewarka ROFUSE 1200
TURBO zgrzewanie ksztattek o srednicy do 1200 mm (nalezy przy tym zasadniczo przestrzegac
danych zgrzewanych ksztattek i zgrzewarek ROFUSE TURBO). Za pomoca skanera kodu
kreskowego mozna wczyta¢ dane zgrzewania zapisane w postaci 24-pozycyjnego kodu
kreskowego zgodnego z normg ISO 13950:2007-03.

1.2 0Ogodlne przepisy bezpieczenstwa

é OSTRZEZENIE! Nalezy przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace

bezpieczenstwa uzytkowania oraz przestudiowac wszystkie rysunki i parametry
techniczne, dostarczone wraz z niniejszym elektronarzedziem.

Nieprzestrzeganie ponizszych wskazéwek moze sta¢ sig przyczyng porazenia pradem
elektrycznym, pozaru lub/i powaznych obrazen ciata.

Nalezy starannie przechowywa¢ wszystkie przepisy i wskazowki bezpieczenstwa celem
dalszego zastosowania.

Uzyte w ponizszym tekscie pojecie ,elektronarzedzie® odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych
energig elektryczng z sieci (z przewodem zasilajacym) i do elektronarzedzi zasilanych
akumulatorami (bez przewodu zasilajgcego).

1)

Bezpieczenstwo miejsca pracy

Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i dobrze oswietlone. Nieporzadek i
nieoswietlone miejsce pracy moga doprowadzi¢ do wypadkow.

Nie nalezy pracowa¢ tym narzedziem w otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktorym
znajduja sie np. tatwopalne ciecze, gazy lub pyly. Elektronarzedzia wywotujg iskry, ktére
moga podpali¢ ten pyt lub pary.

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy zwréci¢ uwage na to, aby dzieci i inne osoby
postronne znajdowaly sie w bezpiecznej odlegtosci. Czynniki rozpraszajgce moga
spowodowa¢ utrate panowania nad elektronarzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczka urzadzenia musi pasowac¢ do gniazda. Nie wolno zmienia¢ wtyczki w
jakikolwiek sposob. Nie nalezy uzywa¢ wtyczek adapterowych razem z uziemnionymi
narzedziami. Niezmienione wtyczki i pasujace gniazda zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

Nalezy unika¢ kontaktu z uziemnionymi powierzchniami jak rury, grzejniki, piece i
lodowki. Istnieje zwiekszone ryzyko porazenia pradem, gdy Panstwa ciato jest uziemnione.
Urzadzenie nalezy trzymac zabezpieczone przed deszczem i wilgocia. Wnikniecie wody
do elektronarzedzia podwyzsza ryzyko porazenia prgdem.

Nigdy nie nalezy uzywac przewodu do innych czynnosci. Nigdy nie nalezy nosi¢
elektronarzedzia, trzymajac je za przewod, ani uzywacé przewodu do zawieszenia
urzadzenia; nie wolno tez wyciagac wtyczki z gniazda pociagajac za przewod.
Przewdd nalezy chroni¢ przed wysokimi temperaturami, nalezy go trzymac z dala od
oleju, ostrych krawedzi i ruchomych czesci urzadzenia. Uszkodzone lub splatane
przewody zwigkszajg ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku pracy elektronarzedziem na wolnym powietrzu, nalezy uzywac¢
przewodu przedtuzajacego, dostosowanego rowniez do zastosowan zewnetrznych.
Uzycie przedtuzacza dostosowanego do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Jezeli nie da sie unikng¢ zastosowania elektronarzedzia w wilgotnym otoczeniu,
nalezy uzy¢ wytacznika ochronnego réznicowo-pradowego. Zastosowanie wytgcznika
ochronnego réznicowo-prgdowego zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

Bezpieczenstwo osdb
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a) Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac¢ ostroznos¢, kazda czynnosé
wykonywacé uwaznie i z rozwaga. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, bedac
zmeczonym lub znajdujac sie pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekarstw. Chwila
nieuwagi podczas pracy moze moze grozi¢ bardzo powaznymi urazami ciata.

b) Nalezy stosowac¢ osobiste wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze nosi¢ okulary
ochronne. Noszenie osobistego wyposazenia ochronnego — maski przeciwpytowej, obuwia
z szorstkg podeszwag, kasku ochronnego lub $rodkéw ochrony stuchu (w zaleznosci od
rodzaju i zastosowania elektronarzedzia) — zmniejsza ryzyko obrazen ciata.

c) Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narzedzia. Przed wtozeniem wtyczki do
gniazdka i/lub podiagczeniem do akumulatora, a takze przed uniesieniem lub
transportem elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sig, ze wytacznik elektronarzedzia jest
jest w pozycji wytaczonej. Przenoszenie elekironarzedzia z palcem opartym na
wigczniku/wytgczniku lub wiozenie do gniazda sieciowego wtyczki wigczonego narzedzia,
moze sta¢ sie przyczyng wypadkow.

d) Przed wiaczeniem elektronarzedzia, nalezy usuna¢ klucze i przyrzady nastawcze.
Narzedzie lub klucz, pozostawiony w ruchomych czesciach urzadzenia mogg spowodowac
obrazenia ciata.

e) Nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji przy pracy. Nalezy dbac o stabilng pozycje przy
pracy i zachowanie rownowagi. W ten sposéb mozliwa bedzie lepsza kontrola
elektronarzedzia w nieprzewidzianych sytuacjach.

f) Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nalezy nosi¢ luznego ubrania lub bizuterii.
Wiosy, ubranie i rekawice nalezy trzymac¢ z daleka od ruchomych czesci. Luzne
ubranie, bizuteria lub dtugie wiosy mogg zosta¢ wciagnigte przez poruszajgce sie czgsci.

g) Jezeli producent przewidziat urzadzenia odsysajace i wychwytujace pyt, nalezy
upewnic sieg, ze sg one podtaczone i sg prawidlowo stosowane. Uzycie urzgdzenia
odsysajgcego pyt moze zmniejszy¢ zagrozenie zdrowia pytami.

h) Nie wolno pozwoli¢, aby rutyna nabyta w wyniku wielokrotnego uzycia
elektronarzedzia, zastapita sciste przestrzeganie zasad bezpieczenstwa. Niedbale
obstugiwane elektronarzedzie moze w utamku sekundy wyrzadzi¢ istotne szkody lub
spowodowac ciezkie obrazenia .

4) Prawidtowa obstuga i eksploatacja elektronarzedzi

a) Nie nalezy przecigzac¢ elektronarzedzia. Nalezy dobra¢ odpowiednie elektronarzedzie
do danej czynnosci. Najlepszg jakos¢ i osobiste bezpieczenstwo mozna osiggnaé¢ stosujac
odpowiednio dobrane elektronarzedzie i pracujgc z predkoscig do jakiej zostato
zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, ktérego wiacznik/wytacznik jest uszkodzony.
Elektronarzedzie, ktérego nie mozna wigczy¢ lub wytgczy¢ jest niebezpieczne i musi zostaé
naprawione.

c) Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastawczych, przed wymiang osprzetu lub
przed odtozeniem elektronarzedzia nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda sieciowego i/lub
usuna¢ akumulator. Ten $rodek ostrozno$ci ogranicza ryzyko niezamierzonego
uruchomienia elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac¢ w miejscu niedostepnym dla
dzieci. Nie nalezy udostepnia¢ narzedzia osobom, ktore nie sg z nim obeznane lub nie
zapoznaly sie z niniejszg instrukcja. Elektronarzedzia w rekach nieprzeszkolonego
uzytkownika sg niebezpieczne.

e) Elektronarzedzia i osprzet nalezy utrzymywac¢ w nienagannym stanie technicznym.
Nalezy kontrolowaé, czy ruchome czesci urzadzenia prawidtowo funkcjonuja i nie sg
zablokowane, czy nie doszto do uszkodzenia niektorych czesci oraz czy nie
wystepuja inne okolicznosci, ktére moga mie¢ wpltyw na prawidtowe dziatanie
elektronarzedzia. Uszkodzone czesci nalezy naprawi¢ przed uzyciem
elektronarzedzia. Wiele wypadkéw spowodowanych jest niewtasciwg konserwacijg
elektronarzedzi.

f) Narzedzia tnace nalezy utrzymywac ostre i czyste. Starannie pielegnowane narzedzia
tngce z ostrymi krawedziami thgcymi zablokowujg sie rzadziej i fatwiej sig je prowadzi.
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g) Elektronarzedzia, osprzet, koncowki itp. nalezy uzywac zgodnie z niniejszg instrukcja,
uwzgledniajac warunki pracy i rodzaj zadania, ktére nalezy wykonac. Wykorzystywanie
elektronarzedzi do celéw niezgodnych z ich przeznaczeniem jest niebezpieczne.

h) Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny by¢ zawsze suche, czyste, niezabrudzone
olejem ani smarem. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe nie pozwalajg na bezpieczne
trzymanie narzedzia i kontrole nad nim w nieoczekiwanych sytuacjach.

5) Serwis

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wytacznie wykwalifikowanemu personelowi i
przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. W ten sposéb zagwarantowana jest
bezpieczna eksploatacja elektronarzedzia.

1.3 Informacje dotyczace bezpieczenstwa

— Uszkodzenie izolacji grozi porazeniem elektrycznym.

— Wysoka temperatura obudowy w przypadku intensywnej eksploatacji lub dtugiego spawania
grozi poparzeniem.

Niniejsza urzadzenie nie jest przewidziana do uzytkowania
przez dzieci lub osoby ograniczone fizycznie, emocjonalnie, lub
psychicznie, a takze przez osoby z niewystarczajgcym dos$wi-
adczeniem i/lub niedostateczng wiedzg. Niniejsza urzadzenie
moze by¢ uzytkowana przez dzieci powyzej lat 8, przez osoby
ograniczone fizycznie, emocjonalnie, lub psychicznie, a takze
przez osoby z niewystarczajgcym doswiadczeniem i/lub nie-
dostateczng wiedzg tylko w przypadku, gdy dzieci lub osoby te
znajdujg sie pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za ich be-
zpieczenstwo lub gdy zostaty one poinstruowane, jak w be-
zpieczny sposoéb postugiwac sie niniejszg urzgdzenie i jakie e-
wentualne niebezpieczenstwa zwigzane sg z jej uzytkowaniem.
W przeciwnym wypadku istnieje niebezpieczenstwo niewtasci-
wego zastosowania, a takze mozliwos¢ doznania urazow.
Podczas uzytkowania, czyszczenia lub konserwacji, dzieci po-
winny znajdowac sie pod nadzorem. Tylko w ten sposéb mozna
zagwarantowac, ze nie beda sie one bawity urzgdzenie.

Urzgdzenie wolno obstugiwac tylko wykwalifikowanym fachow-

com!

No. ROFUSE 400/ 1200 TURBO .............. 1000000999 / 1000001000

Napigcie sieci

Czestotliwosé

MOC et 3.000 VA, 70 % ED

Prad wyjsciowy (prad znamionowy) ............ 80 A

Napigcie spawania .........ccccooveeeeiiiiieeninens 8-48V

Temperatura otoczenia ........ccccocevrvveceenns -20°C do + 60 °C*

Zastosowanie ROFUSE 400 Turbo ........... ksztattki do 400 mm
ROFUSE 1200 Turbo ........... ksztattki do 1200 mm
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Stopien 0Chrony ........ccceeveeeieerieeeiieseeeee, IP 54

Interfejs komunikacyjny ........ccccoeevriviiiienns USBv 2.0

Pojemnosé pamigCi .......ccevevveveiiiiieceiiieene 2.000 protokotéw zgrzewu
Pamigé nadmiarowa ..........ccccceeriveeeiiineenns 47 protokotéw zgrzewu
Wymiary (df. X SZer. X WyS.) ...cccceerveenneennnd ok. 500 x 250 x 320 mm

Waga z przewodami do zgrzewania
(urzadzenie podstawowe, bez osprzetu) .....ok. 21,5 kg
SEYKI e 4 mm i 4,7 mm zgodne z IEC 60529

* Czas chtodzenia zmienia sie wraz z temperaturg otoczenia. Nalezy unika¢ bezposredniego
$wiatta stonecznego.

2.1 Tolerancje pomiaru

Temperatura .......ccccceeveirieenieeeene s +5%
NapIECIE .veeiiiiiiiieee e +2%
Natgzenie pradu ......cccceeveereveiieiieeeeneas +2%
Rezystancja .......cccovveerieiiiciieeec s +5%

Urzadzenie wyposazone jest w wentylator. Zostaje on uruchomiony natychmiast po wigczeniu
urzgdzenia za pomoca wigcznika gtéwnego. Wentylator utatwia odprowadzanie cieptego
powietrza powstajacego w urzadzeniu podczas zgrzewania. Dlatego zaleca sig¢ pozostawienie
urzadzenia wigczonego pomiedzy zgrzewaniami, aby zoptymalizowa¢ jego chtodzenie.
Urzadzenie jest wyposazone w funkcje regulaciji temperatury (HC - Heat Control). Przed kazdym
zgrzewaniem urzgdzenie sprawdza, czy mozliwe jest wykonanie catego procesu zgrzewania.
Uwzgledniane sa przy tym takie czynniki jak temperatura urzadzenia, temperatura otoczenia i
dane spawania ksztaltek. Jezeli temperatura urzadzenia jest zbyt wysoka, na wyswietlaczu
pojawia sie czas, ktéry nalezy odczeka¢. Wentylator znacznie skraca ten czas.

4 Skladowanie/transport

5
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Przewod przytaczeniowy urzadzenia i przewdd do zgrzewania nalezy chroni¢ przed ostrymi
krawedziami.

Zgrzewarki nie nalezy naraza¢ na silne obcigzenia mechaniczne.

Urzadzenie nalezy przechowywac w temperaturze od - 30 do + 70°C.

Przygotowanie prac

Podczas eksploatacji automatycznych zgrzewarek nalezy zwréci¢ uwage na stabilng
powierzchnig ustawienia. Zgrzewarka jest zabezpieczona przed wodg rozpryskowg (IP54).

' Urzadzenia nie wolno zanurza¢ w wodzie!

e
W celu zabezpieczenia ksztaltki przed przesunieciem podczas zgrzewania nalezy uzyé
odpowiednich zaciskéw. Nalezy stosowac sie do instrukcji montazu odpowiedniego producenta
ksztattek i instrukcji uktadania oraz przestrzega¢ lokalnych i krajowych przepiséw.
Powierzchnie wtykéw przewoddw do zgrzewania i ksztattki musza byé czyste. Zanieczyszczenie
stykéw moze doprowadzi¢ do uszkodzenia wtykoéw na skutek przegrzania. Nalezy sprawdzic,
jaki typ/typy wtykéw sa konieczne do planowanego zgrzewania. Przed wymiang wtykéw be-
zwzglednie wyciggna¢ wtyczke sieciowg!

W celu wymiany wtyczki wtozy¢ dtugopis lub podobny
* przedmiot (& 3 mm) z boku w wywiercony otwor przy

. —| Srubie i przytrzymaé. Przy pomocy Srubokretu Torx 15
wykrecié i usungé adapter.
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: Natozy¢ nowy adapter recznie i dokreci¢ go do oporu,
: nastepnie mocno dokreci¢ (15 Nm) $rubokretem Torx

: .-= 15, a na koniec ponownie usunac kotek zabe-
zpieczajacy.

' Wszystkie powierzchnie metalowe muszg by¢ zakryte!

®
Podiaczenie do pradu

Nalezy przestrzegaé przepiséw dotyczacych wytacznikéw réznicowopradowych dla rozdzielaczy
budowlanych i eksploatowac zgrzewarke tylko z wytgcznikiem réznicowopragdowym (Residual
Current Device, RCD)

Nalezy sie upewnié, ze sie¢ lub agregat pradotworczy sg zabezpieczone bezpiecznikiem
(zwtocznym) maks. 20 A.

Nalezy uzywac¢ wytacznie dopuszczonych i odpowiednio oznaczonych kabli przedtuzajacych o
podanych ponizej przekrojach przewodow.

do 20 m: 1,5 mm?2 (zalecane 2,5 mm3); typ HO7RN-F

powyzej 20 m: 2,5 mm? (zalecane 4,0 mm?); typ HO7RN-F

Nalezy uzywac tylko catkowicie rozwinietego i wyciagnietego kabla przedtuzajgcego w celu
unikniecia jego przegrzania.

Wymagana moc znamionowa agregatu pradotwoérczego zalezy od najwyzszego poboru mocy
uzytych ksztattek. Podczas planowania nalezy ponadto uwzgledni¢ warunki podtgczenia na
miejscu, warunki otoczenia oraz charakterystyke mocy agregatu.

Znamionowa moc wyjsciowa agregatu jednofazowego, 220 — 240 V, 50/60 Hz:
d20-d160.............. 3,2 kW

d160-d400............ 4 kW z regulacjg mechaniczng

d>400.....c.ccoeiennn. 5 kW z regulacjg elektroniczng

Aby umozliwi¢ podtgczenie zgrzewarki, nalezy najpierw wigczy¢ agregat. Nalezy ustawic¢
warto$¢ napiecia jatowego ok. 240 V.

Uwaga: Podczas zgrzewania nie podigczaé¢ do tego samego agregatu dodatkowych
odbiornikow!

Po zakonczeniu zgrzewania najpierw wyciggna¢ wtyczke z agregatu, a nastepnie wytaczy¢
agregat.

7 Uruchomienie i obstuga urzadzenia

7.1 Wiaczenie urzadzenia/ekran startow

Urzadzenie mozna wigczy¢ za pomocg wiacznika gtéwnego po podigczeniu do sieci lub
agregatu. Wyswietla sie ekran startowy.

ROFUSE Turbo Il Wska.zanle .zajetych miejsc pamieci (patrz rozdziat 8)
Oprogramowanie V 01.00 STOP Data [ gOdZIna
Wskazanie terminu nastepnej konserwac;ji
Przyporzadkowanie przyciskéw wielofunkcyjnych

24.07.2014 17:58:28

Termin nastepnej konserwacji 18.07.2015

Przyciski wielofunkcyjne:

SETUP ..o Ten przycisk umozliwia przejscie do menu ustawien. Mozna w nim ustawi¢
czas, jezyk, typ wprowadzania danych i terminy konserwacji.

\ROTHENBERGER
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INFO ..o, W tym menu mozna wys$wietli¢ szczegbtowe informacje o urzadzeniu, np.
numer seryjny, informacje o wtascicielu itd.

USB .. W menu USB mozna wysta¢ protokoty zgrzewu zapisane w wewnetrznej
pamieci urzgdzenia na nosnik pamieci USB.
ZGRZEWANIE ...... Ten przycisk wielofunkcyjny umozliwia przejscie do wprowadzania danych

w celu rozpoczecia zgrzewania.
7.2 Wprowadzanie danych (opis ogdln

Wiekszo$¢ danych mozna wprowadzaé recznie lub za pomocg skanera kodu kreskowego.
Skaner kodu kreskowego

Kod kreskowy zostaje odczytany przez czytnik kodu utrzymywany w odlegtosci ok. 5-10 cm.
Jezeli skaner kodu kreskowego znajduje sie w trybie gotowosci, nalezy wcisna¢ na krétko
przycisk na uchwycie skanera, aby go wigczy¢. Czerwona linia wskazuje zakres odczytu.
Wcisna¢ ponownie przycisk na uchwycie. Kod kreskowy zostaje wczytany. Po prawidtowym
odczytaniu danych zostaje wyemitowany sygnat akustyczny i wczytane dane pojawiaja sie na
wyswietlaczu zgrzewarki jako otwarty tekst (liczby/litery). Jezeli wczytany kod kreskowy
odpowiada oczekiwanemu kodowi kreskowemu, zgrzewarka potwierdza prawidtowo$¢ kodu
rowniez za pomocg sygnatu (zgrzewarka nie akceptuje na przyktad, gdy w procesie zgrzewania
zamiast kodu ksztattki skanowany jest kod kreskowy monitorowania ksztattki).

' Uwagal! Laser Klasy 2 - nie patrze¢ bezposrednio w promien lasera!

Wprowadzanie reczne il
5 STOP

BABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abedefghijkimnoparstuvwxyz
0123456789
+], <=

ok | — ] | ] — |

START

Reczne wprowadzanie danych (litery i cyfry)

Reczny tryb umozliwia wprowadzanie zaréwno danych, np. nazwiska operatora lub nazwy
budowy, jak i szeregu cyfr odpowiadajacego kodowi kreskowemu, gdy ten jest nieczytelny lub
czytnik kodu kreskowego jest uszkodzony. Litery i cyfry mozna wprowadza¢ za pomocg
wys$wietlanego alfabetu. Litery i cyfry mozna wybiera¢ za pomocag przyciskéw strzatek. Wybor
mozna potwierdzi¢ przyciskiem OK. Po zakonczeniu wprowadzania danych wcisngé kolejno
przyciski >strzatka w dét< i >OK<. Wcisniecie >5STOP< spowoduje usuniecie liter i cyfr.

Wprowadz hasto il .
STOP

START

Reczne wprowadzanie cyfr

Jezeli konieczne jest wprowadzenie tylko cyfr (np. reczne wprowadzenie kodu ksztattki),
wyswietlane sg tylko cyfry od 0 do 9. Cyfry mozna wybra¢ przyciskami >+< i >-<. Poszczegdlne
cyfry mozna wybieraé za pomoca przyciskow >strzatka w lewo< i >strzatka w prawo<.
Ostatnig cyfre po wprowadzeniu réwniez zatwierdzi¢ przyciskiem >strzatka w prawox<.
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7.3 Zgrzewanie

Na ekranie startowym wcisng¢ przycisk wielofunkcyjny >ZGRZEWANIE<.

Nazwa operatora 1]
Operator: STOP
Zadanie budowlane:

Data:  26.04.2014 07:31 @ 15°C
Ksztattka:
Monitorowanie:  Nieaktywna

"] ok
RSN .

W punkcie menu >ZGRZEWANIE< mozna wprowadzi¢ dane konieczne do zgrzewania. W tym
celu kod kreskowy mozna zeskanowac¢ czytnikiem kodu lub wprowadzi¢ recznie przyciskami
wielofunkcyjnymi.

Nazwa operatora

Jezeli opcja ,Kod operatora” jest wytgczona, w tym miejscu mozna wprowadzi¢ nazwe
operatora. Nazwe mozna wprowadzi¢ recznie lub za pomoca kodu kreskowego. ,Nazwe
operatora” moze stanowi¢ dowolna nazwa o maksymalnej diugosci 30 znakéw. Wprowadzanie
mozna poming¢ przyciskiem >OK<. Jezeli opcja ,Kod operatora” jest wigczona, zadanie
wprowadzenia nazwy operatora nie jest dodatkowo wyswietlane.

Kod operatora

Jezeli w parametrach wigczona jest opcja ,Kod operatora” (patrz rozdziat 7.5 ,SETUP”), w tym
miejscu nalezy wprowadzi¢ wazny kod operatora (przez urzgdzenie akceptowany jest wytgcznie
kod operatora zgodny ze standardem ISO).

Budowa / inwestycja

Pole to moze zosta¢ wprowadzone recznie za pomocg skanera kodéw paskowych. Naci$nigcie
przycisku >OK< spowoduje przejscie dalej bez wpisywania danych.

Data

Na tym ekranie wys$wietlana jest aktualna data, czas i temperatura otoczenia.

Warunki otoczenia L1
STOP
Operator:
Zadanie budowlane:

Data:  21.052014 0825 @ 27°C
Ksztaltka:
Monitorowanie:  Nieaktywna

[~ 1 ] | ] ox |

Warunki otoczenia

Jezeli opcja ,Warunki otoczenia” jest wiagczona (patrz rozdziat 7.5 ,SETUP”), w tym miejscu
nalezy wprowadzi¢ warunki otoczenia panujgce w chwili zgrzewania (stonecznie, sucho, deszcz,
wiatr, namiot, ogrzewanie).

Kod ksztattki

W tym miejscu nalezy wprowadzi¢ kod ksztattki. Zawiera on dane napiecia zgrzewania, czas
zgrzewania oraz (orientacyjny) czas chtodzenia i jest umieszczony na ksztattce elektrooporowej
w postaci kodu kreskowego. Kod ksztattki mozna réwniez wprowadzi¢ recznie, gdy jest on
uszkodzony.

Monitorowanie

Jezeli w parametrach wigczona jest opcja ,Monitorowanie” dla ksztattek lub rur (patrz rozdziat
7.5 ,SETUP”), w tym miejscu nalezy wprowadzi¢ dane. Dane mozna wprowadzi¢ za pomoca
skanera kodu kreskowego lub recznie. Jezeli ,Monitorowanie” jest ustawiona jako opcja, mozna
wprowadzi¢ dane, ,Monitorowanie” mozna réwniez poming¢ przyciskiem >OK<. Pole pozostanie

\ROTHENBERGER

START

START

POLSKI 173



174

woéwczas puste. Jezeli zgdanie wprowadzenia danych ,Monitorowanie” jest wylaczone, nie jest
ono wyswietlane.

Styki spawalnicze potaczy¢ z ksztattka. W razie potrzeby uzy¢ odpowiedniego adaptera (patrz
rozdziat 5). Styki wtyku do zgrzewania lub adaptera oraz ksztattki musza by¢ czyste.

Odczyt kodu dopasowania |||
STOP
Operator:
Zadanie budowlane:

Data:  21.052014 0830 @ 27°C
Ksztattka:
Monitorowanie:  Nieaktywna

‘Wprowadzanie
SN I .

Zeskanowac kod ksztattki za pomoca czytnika kodu kreskowego. Jezeli czytnik kodu
kreskowego jest uszkodzony lub nie mozna wczyta¢ kodu ksztattki, kod mozna réwniez
wprowadzi¢ recznie. W tym celu wcisng¢ przycisk SWPROWADZANIE RECZNE«< (patrz
rowniez rozdziat ,Wprowadzanie”).

Jezeli kod kreskowy ksztattki nie zawiera informacji o czasie chtodzenia, w tym miejscu mozna
wprowadzi¢ czas chtodzenia wydrukowany na ksztattce. Wprowadzanie mozna poming¢
przyciskiem >OK<.

Jezeli kod kreskowy ksztattki zawiera informacje o czasie chtodzenia, po zakonczeniu
zgrzewania czas jest wyswietlany, nastepuje odliczanie i czas zostaje zapisany w protokole.
Jezeli informacje o czasie chfodzenia nie sg umieszczone w kodzie kreskowym i czas jest
wprowadzany recznie, po zakonczeniu zgrzewania jest on wyswietlany i nastepuje odliczane.
Czas chtodzenia nie jest umieszczany w protokole.

Czas chtodzenia

Jezeli informacje o czasie chtodzenia nie sg umieszczone w kodzie kreskowym i czas nie jest
wprowadzany recznie, po zakonczeniu zgrzewania nie jest on wyswietlany. Czas chtodzenia nie
jest rbwniez umieszczany w protokole.

Rury przygotowane? |ill stop
AG @32mm 40sec/40V

Energia:  0.000 Ws 13,7/40 V. 00 A

START

Polaczenie: 231V /50 Hz

R= 0,00 0 Numer protokolu: 00000024
] ]| ok |

START

Po pomysinym wprowadzeniu danych na wyswietlaczu pojawia si¢ pytanie, czy rury sg
obrobione zgodnie z danymi producenta. Wybdr nalezy potwierdzi¢ przyciskiem >OK<.

Przed rozpoczgciem wtasciwego zgrzewania, urzgdzenie wyswietla ponownie wszystkie istotne
parametry zgrzewania.

Gotowy do uruchomienia |||
sToP
AG @32mm 40sec/40V
Energia: 0.000 Ws 0,2/40V 00 A
Polgczenie: 233V/50 Hz
R= 0,00 0 Numer protokolu: 00000024 START
] | |
Srednica ............ Srednica rury zgodnie z kodem ksztattki
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Energia ............ Przetworzona energia

Zgrzewanie ........ Czas zgrzewania zgodnie z kodem ksztattki, rzeczywiste/zadane napigcie
zgrzewania, aktualny prad zgrzewania

Przytacze ........... Napigcie sieci i czestotliwos¢ sieciowa

R Aktualna rezystancja ksztattki

Protokdt ............. Numer protokotu, narastajgcy przez caty okres eksploatacji urzadzenia

Urzadzenie wykonuje dwa testy:

Correct Fitting Connection (CFC)

Urzadzenie sprawdza, czy ksztattka jest podtgczona i poréwnuje te dane z zeskanowanymi
wczesniej danymi. Jezeli r6znica pomiedzy dwoma wartosciami jest mniejsza niz okreslona w
kodzie tolerancja, rozpoczyna sie proces zgrzewania. Jezeli roznica jest wieksza niz
dopuszczalna tolerancja, urzadzenie zgtasza btad i wyswietla wskazéwki dotyczace mozliwej
przyczyny btedu (patrz rozdziat 8 ,Komunikaty o btedzie”).

Heat Control Funktion (HC)

Urzadzenie oblicza (na podstawie parametrow zgrzewania, aktualnej temperatury urzadzenia i
temperatury otoczenia), czy mozliwe jest wykonanie catego procesu zgrzewania. Przede
wszystkim w przypadku wysokich temperatur zewnetrznych lub duzych ksztattek moze doj$¢ do
przegrzania urzgdzenia, a tym samym do jego awaryjnego wytaczenia podczas wykonywania
zgrzewania.

Jezeli wykonanie catego procesu zgrzewania jest mozliwe, $wieci sie zielony przycisk
>START<. Zgrzewanie mozna rozpocza¢ poprzez wcisnigcie tego przycisku.

Jezeli aktualna temperatura urzadzenia jest zbyt wysoka, $wieci sie czerwony przycisk >STOP<.
Na wyswietlaczu pojawia sie wskazowka, jak dtugo urzadzenie musi sig chtodzi¢, zanim bedzie
mozliwe rozpoczecie zgrzewania (wyswietlany czas jest wartoscig przyblizong).

Proces zgrzewania mozna uruchomic¢, wciskajac zielony przycisk >SSTART<.

Proces zgrzewania il
AG @32mm 40sec/40V L2

Energia: 0.000 Ws 0,2/40V 00A
[EZTERERwania:  8sec / 41sec
Polaczenie: 232V /50 Hz

R= 0000 Numer protokotu: 00000024
| | | |
Podczas zgrzewania na wys$wietlaczu pojawiajg sie wszystkie istotne dane. Proces zgrzewania

przez caly czas trwania jest kontrolowany na podstawie parametréow zgrzewania
wprowadzonych wraz z kodem ksztattki.

Proces mozna przerwa¢ w dowolnym momencie, wciskajgc przycisk >STOP<.

Zgrzewarka automatycznie reguluje czas zgrzewania w zaleznosci od temperatury otoczenia.
Dlatego czasy zgrzewania takich samych ksztattek moga by¢ rézne.

Czas zgrzewania jest dla fatwiejszego odczytania wyswietlany jako pasek postepu.

Po zakonczeniu zgrzewania rezultat pojawia sig¢ na wyswietlaczu. Nalezy zastosowac czas
chtodzenia zgodny ze specyfikacjg podang przez producenta ksztattki. Jezeli kod kreskowy
ksztattki zawiera informacje o czasie chtodzenia, jest on wyswietlany po zakonczeniu
zgrzewania. Czas chtodzenia jest dla tatwiejszego odczytania dodatkowo wyswietlany jako
pasek postepu.

Czas chtodzenia mozna w dowolnym momencie zakonczy¢, weiskajac przycisk >STOP<.

Przerwanie procesu chtodzenia jest zapisywane w protokole. Réwniez odtgczenie ksztattki od
przytaczy prowadzi do przerwania procesu chtodzenia.

START
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Proces chlodzenia il
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energia: 0,000 Ws 02140 V. 00 A
Zasilanie: 233V / 50 Hz

R= 0000 Numer protokotu: 00000024
I D N

Jezeli zgrzewanie przebiega nieprawidtowo, wyswietlany jest komunikat ,Btad”. Dodatkowo
emitowany jest sygnat akustyczny i wizualny w postaci migania czerwonej diody LED.

Nowy proces wprowadzania danych mozna rozpoczaé za pomoca przycisku >strzatka w lewo<.
7.4 Wysylanie zapisanych protokotéw zgrzewania

START

Na ekranie startowym wcisng¢ przycisk wielofunkcyjny >USB<.

Przesytanie danych na USB |||
. STOP
Naped USB: Znajdz pendrive‘a
Wolna pamigé: 0kByte
Przenie$¢ wszystkie 0012 dane na dysku USB
START
| | st |

W punkcie menu ,USB” protokoty zapisane w wewnetrznej pamieci urzgdzenia mozna wystac
na zewnetrzny nosnik pamieci USB.

Pendrive USB wtozy¢ do gniazda USB. Odczekaé, az nosnik pamieci zostanie rozpoznany. Jest
to sygnalizowane w odpowiedni sposéb na wyswietlaczu. Wcisniecie przycisku >Start<
powoduje wystanie wszystkich protokotéw zapisanych w urzgdzeniu na pendrive'a. W tym celu
urzgdzenie tworzy w pendrivie nowy folder o nazwie ,ROFUSE”. W podfolderze folderu
,ROFUSE” zostaje utworzony kolejny folder, ktérego nazwe stanowi numer seryjny urzadzenia.
W tym folderze zapisywane sa protokoty.

Protokotami mozna nastepnie zarzadzac i dalej je przetwarza¢ za pomocg programu do
odczytywania RODATA 2.0 (patrz rozdziat 9).

7.5 Konfiguracja urzadzenia (,,SETUP”

Na ekranie startowym wcisng¢ przycisk wielofunkcyjny >SSETUP<.

Ustawienia IS
TOP
o] sTo
Jezyk

Parametry
Konserwacja
Kontrast ekranu

START

Za pomoca $rodkowych strzatek w gére i dét mozna wybraé zgdany punkt menu, a nastepnie
zatwierdzi¢ wybdr przyciskiem >strzatka w prawox<.

Wecisniecie przycisku >strzatka w lewo< powoduje opuszczenie tego menu i wyswietlenie
ponownie ekranu startowego.
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GODZINA 1T .
STOP

1
20052014 08:32
1

START

] -] + ] - |

Godzina

Ustawienie daty i godziny Data i godzina sg wyswietlane w formacie dd.mm.rrrr gg:mm. Za
pomocg przyciskow >strzatka w lewo< i >strzatka w prawo< wybrac¢ cyfry przeznaczone do
zmiany. Warto$ci mozna nastepnie zmieni¢ przyciskami >+< i >-<. Za pomoca przycisku
>strzatka w lewo< mozna ponownie opusci¢ menu.

Zegar jest zasilany wewnetrzng baterig. Moze wiec pracowac réwniez po wyciagnieciu wtyczki
sieciowe;.

Frangais
Espafiol

START

Ustawienia IS
sTop
English

1 ¢+ ] | | - |

Jezyk
Stuzy do ustawiania jezyka. Za pomocg przyciskéw >strzatka w gore< i >strzatka w dot<
wybraé zadany jezyk i zatwierdzi¢ przyciskiem >OK<.

Parametry 1/2 1] Parametry 2/2 1]
Rt sTOP Haslo o sTopP
Monitorowanie ksztattki Nieaktywna Pamigé pierscieniowa Nieaktywna

Monitorowanie rur Nieaktywna

Wiasciciel FIRMA
Usuwanie pamieci 0043 Wpisy
START START
[ KoniEc | ] zwiEN | [ KoniEc | ] zwiEN |

Parametry

Obszar chroniony hastem W tym punkcie menu mozna wprowadzi¢ ustawienia urzadzenia, ktére
majg wpltyw na jego wiasciwosci i funkcje (np. kod operatora, zadania budowlane,
identyfikowalnos$¢ ...). Mozna udostepni¢ lub zablokowaé wprowadzanie danych i funkcje dla
danego uzytkownika, wyznaczajgc tym samym przebieg proces6w na budowie. Fabrycznie
ustawiony jest kod PIN ,12345”. W razie potrzeby zmieni¢ hasto (patrz punkt podmenu ,Hasto”).
Menu mozna opusci¢ w dowolnym miejscu za pomoca przycisku >KONIEC<.

Kod operatora

W tym miejscu mozna aktywowac lub dezaktywowa¢ wprowadzanie kodu operatora (opis patrz
rozdziat 7.3). Status mozna zmieni¢, wciskajac przycisk >ZMIEN<.

Jezeli opcja ,Kod operatora” jest aktywna, do uruchomienia procesu zgrzewania konieczny jest
wazny kod operatora zgodny z norma ISO-12176-3.

Monitorowanie ksztattki
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W tym miejscu mozna aktywowac lub dezaktywowa¢ wprowadzanie danych dotyczacych
monitorowania ksztattki lub ustawi¢ wprowadzanie jako opcje (opis patrz rozdziat 7.3). Status
mozna zmieni¢, wciskajac przycisk >ZMIEN<.

Monitorowanie rur

W tym miejscu mozna aktywowac lub dezaktywowa¢ wprowadzanie danych dotyczacych
monitorowanie rur lub ustawi¢ wprowadzanie jako opcje (opis patrz rozdziat 7.3). Status mozna
zmieni¢, wciskajgc przycisk >ZMIEN<.

Wiasciciel

W tym miejscu mozna zmieni¢ dane wtasciciela urzadzenia (np. nazwe firmy). Zmiana jest
wprowadzana recznie (patrz réwniez rozdziat ,Wprowadzanie”).

Usuwanie pamiegci

W tym miejscu mozna usung¢ wszystkie zapisane zgrzewania.

Uwaga! Zostanie usunigta cata pamig¢. Czesciowe usuniecie zapisanych zgrzewan jest
niemozliwe!

Monitorowanie rur Nieaktywna
Wiasciciel FIRMA

Usuwanie pamigci
| koniec | ] USUN |

Urzadzenie automatycznie zapisuje do 2000 proces6éw zgrzewania. Jezeli 2000 miejsc pamieci
jest zajetych, na ekranie startowym urzgdzenia pojawia sie odpowiednie ostrzezenie. Kolejnych
47 procesOw zgrzewania jest zapisywanych w pamigci nadmiarowe;j.

Uwagal! Przekroczenie ilosci zapisanych protokotéw moze doprowadzi¢ do utraty danych
mimo, ze proces zgrzewania bedzie wykonany. Zaleca sig zapisywanie protokotéw w
odpowiednim czasie za pomocg pendrive'a i regularne opréznianie pamigci urzgdzenial!

Hasto

W tym miejscu mozna zmieni¢ hasto dla chronionego obszaru ,Parametry”. W celu zmiany hasta
wcisngé przycisk >ZMIEN<. Zmiana jest wprowadzana recznie (patrz rowniez rozdziat
+~Wprowadzanie”).

Konserwacja

Obszar chroniony hastem (wytgcznie personel serwisowy ROTHENBERGER lub inny
upowazniony wykwalifikowany partner).

KONTRAST I .
STOP

START

START

Parametry 1/2 IS
STOP
Kod operatora Nieaktywna
Monitorowanie ksztaitki Nieaktywna

Kontrast

W tym miejscu mozna dostosowac kontrast wyswietlacza do warunkéw otoczenia. Kontrast
mozna zmieni¢ przyciskami strzatek >+< i >-<. Podmenu mozna opusci¢ za pomoca przycisku
>strzatka w lewo<.
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8 Informacje/diagnoza btedow

Na ekranie startowym wcisng¢ przycisk wielofunkcyjny >INFO<.

Informacja 1/3 LI}

0123456789ABCDEF
Baufima_xyz
V0004

START|

STOP

Informacja 2/3 L1} Informacja 3/3 [}
aToF Lt biede

sovacyict:  Go0000tz Ui USB: Pzt

oror2012

corzi 2047

:
START| START
[ovec] ] ] | [ovec] ] ] |

Zostang wyswietlone nastepujace informacje:

produkt ........ccceicieene
numer seryjny .............
kod typu ...oceveeiieen,

wiasciciel

oprogramowanie .........
liCzniK .eeeeeiieeeiiies

licznik prac konserwacyjnych .....

nastepna konserwacja
zajete miejsca pamieci

wpisy btedow ..............

Lista btedow

nazwa produktu

numer seryjny urzgdzenia

Typ urzadzenia zgodnie z ISO 12176-2
np. P24US2VAKDX

. wilasciciel urzagdzenia (patrz rozdziat 7.5)

biezgca wersja oprogramowania

wskaznik wszystkich proceséw zgrzewania wykonanych w
okresie eksploatacji urzadzenia

wskaznik procesow zgrzewania od wykonania ostatniej
konserwacji

data kolejnej konserwacji wyswietlana w formacie dd.mm.rrrr

liczba protokotow zapisanych w pamigci wewnetrznej
urzgdzenia

liczba wpisow bteddw

Komunikaty o btedach mozna wysta¢ do pendrive'a. Te dane mozna nastepnie wystaé (na
przyktad jako wiadomos$¢ e-mail) do pracownika serwisowego ROTHENBERGER Ilub
autoryzowanego partnera. Jezeli urzgdzenie jest uszkodzone lub jego dziatanie jest
ograniczone, na podstawie obrazu btedéw mozna utworzy¢ diagnoze btedow.

8.1 Usuwanie bledow

Nieprawidtowe hasto

Aby wyswietlic menu Parametry lub Konserwacja, nalezy wprowadzi¢ prawidtowe hasto.
Informacje na temat uprawnien i wlasciwego kodu nalezy uzyska¢ od osoby odpowiedzialnej za

urzadzenie.

Nieprawidtowa ksztattka

Ten komunikat o btedzie wyswietla sig, gdy parametry ksztattki pobrane z kodu ksztattki nie
odpowiadajg zmierzonym wartosciom. Sprawdzi¢, czy zeskanowany kod pasuje do ksztattki.

Uszkodzony kod

Uszkodzonego kodu ksztattki nie mozna odkodowaé. Sprawdzi¢ kod pod katem uszkodzenia lub

zanieczyszczenia.

Ksztattka nie jest podtaczona

Nastgpita proba rozpoczecia zgrzewania bez podtgczonej ksztattki. Sprawdzi¢ styki ksztattki i
wtyku pod katem uszkodzenia lub zanieczyszczenia.

Zwarcie w ksztaltce

Zostato wykryte zwarcie w ksztattce. Sprawdzi¢ styki ksztattki i wtyku pod katem uszkodzenia

lub zanieczyszczenia.

Srednica ksztattki > 400 mm
Za pomoca zgrzewarki ROFUSE 400 Turbo mozna zgrzewac tylko ksztattki o maksymalne;j

Srednicy 400 mm.

Utrata danych — pamie¢ petna
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Jezeli zgrzewanie zostanie uruchomione pomimo wyswietlenia tego komunikatu, dane zostang
utracone. Proces zgrzewania nie bedzie zapisany. Zapisa¢ dane za pomocg pendrive'a i
oprozni¢ pamigé.

Niedopuszczalna temperatura otoczenia

Temperatura otoczenia lezy poza dozwolonym zakresem. Ustaw urzadzenie w cieniu lub wigcz
ogrzewanie.

Zbyt niskie napiecie

Zwigksz napigcie w trybie generatora.

Zbyt wysokie napiecie

Zmniejsz napiecie w trybie generatora.

Btad czestotliwosci

Czestotliwo$¢ zasilania lezy poza dozwolonym zakresem.

Btad systemowy

Natychmiast wyslij urzadzenie do naprawy. Nie wykonuj spawania!
Przerwanie

W trakcie spawania moze dojs¢ do przerwy w napigciu spawalniczym.
Napiecie spawania nieprawidiowe

W trakcie spawania, napiecie spawania przekroczyto dopuszczalne wartosci.

9 Program do odczytywania i administrowania RODATA 2.0

Program do odczytywania oraz instrukcje instalacji i obstugi oprogramowania mozna znalez¢ na
dotgczonym pendrivie. Program w razie potrzeby mozna réwniez pobra¢ ze strony domowej
www.rothenberger.com.

10 Konserwacja

Zgodnie z normg DVS 2208 cze$¢ 1 co najmniej raz na rok nalezy wykonaé¢ okresowg kontrolg
(konserwacje).

11  Akcesoria

Odpowiednie akcesoria mozna znalez¢é w katalogu gtéwnym lub na stronie
www.rothenberger.com

12  Obsluga klienta

Pracownicy serwisu ROTHENBERGER chetnie udzielg Panstwu pomocy (lista lokalizacji w ka-
talogu lub w Internecie). W serwisie mozna takze zakupi¢ czesci zamienne i dokonaé naprawy
urzadzenia. Akcesoria i czesci zamienne mozna zamawiaé u specjalistycznego sprzedawcy
oraz przy RO SERVICE+ online: % + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

Czesci urzadzenia sg materiatami o wartosci utylizacyjnej i mozna je odprowadzi¢ do
przedsigbiorstw zajmujacych sie odzyskiem surowcow wtornych i unieszkodliwianiem
pozostatosci, posiadajgcych wymagang koncesije i certyfikaty. O nieszkodliwy dla srodowiska
sposoéb utylizacji czesci, ktérych nie mozna odprowadzi¢ do ponownego obiegu (np. odpady
elektroniczne), nalezy zapyta¢ wtasciwy urzad zajmujacy sie sprawami utylizacji.

Tylko dla krajéw UE:

E Nie nalezy wyrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci domowych! Zgodnie z Dyrektywa

Europejskg 2012/19/EU o zuzytych przyrzadach elektrycznych i elektronicznych i jej
wprowadzeniem do prawa krajowego, niesprawne juz elektronarzedzia muszg by¢
zbierane osobno i doprowadzane do utylizacji zgodnie z zasadami ochrony $rodowiska.

\(ROTHENBERGER

180 POLSKI



Content Stranky

1

N O o b~ W

10
1
12
13

_._k_k
Wi =

2.1

8.1

Upozornéni K bezpeCnosti.......ccicmiiismneiiniiinnnsssssssssss s ssssssssssssenns 182
VYMeEZeni UCEIU POUZILT......c.eiiuieiiriieiieeeee ettt 182
VSeobecna varovna upozornéni pro elektronaradi...........cocevveereiririeiiiiiee e 182
BezpeBnoStni POKYNY ......ccueiiiieiieiiiee ettt 183

TechniCKe Ud@je.......cccvmieriiiiiisiinn s s a s s nn e 184
TOIBraNCE MEBFENI ...ttt ene e eanes 184

Active cooling system (ACS) a Heat Control (HC)........ccceevmrrmrnsmssnsssnisessssssenssassnsans 184

Uskladnéni @ Preprava.......cceeeieicsiissmnsissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnnss 185

Lo T = T T o - o= 185

oYL o T o T oL =T o 185

Uvedeni do provozu a obsluha pFiStroje .........ccecvrimnsinssmnsnsniinsnssss s 186
Zapnuti pristroje/Uvodni 0brazovka...........ccceeiiiiiiiiiiiie e 186
Zadavani dat (obecny popis)

ProvVAdENT SVAFOVANT........eiiiiiiie ittt
Pfenos ulozenych protokoll 0 SVAFOVANI .......c.eeiiveiiiieriiiiieeseee e 190
Konfigurace pfistroje (WSETUP™) .....c.ei ittt 191

Informace/diagnostika Chyb...........cccciimniinini 193
OdStranoVANT ChYD .......ocuiiii e 194

Program pro ¢teni a spravu dat RODATA 2.0........ccocemiimismnssssnssssssssssssssssssssssssssssssssnns 194

UFZDA covveocereeseesessessessesese s s ss st st b bbb st 194

Lo ] 1T = 4 194

ZAKazZNICKE SIUZDY........cocereiririniininrnt s s 195

I 11T - T 195

Znacky obsazené v textu:

Vystraha!
Tento symbol varuje pfed nebezpec€im drazu.

' Varovani!
e rentosymbol varuje pfed nebezpecim Skod na majetku a poskozenim Zivotniho prostredi.

=» Vyzva k provedeni ukonu

\ROTHENBERGER

CESKY 181



1

182

Upozornéni k bezpecénosti

1.1 Vymezeni Ucéelu pouziti

U produktu ROFUSE TURBO se jedna o svafreci pfistroj s topnou spiralou, ktery je vhodny pro
pouziti v mobilnim provozu na stavenistich. Pomoci svarecky ROFUSE 400 TURBO Ize sva-
fovat elektrotvarovky (8 V — 48 V) z plastd do praméru 400 mm a pomoci ROFUSE 1200 TUR-
BO az do priméru 1200 mm (pfitom je zasadné nutné dbat na Udaje svafovanych spojek i
svare¢ek ROFUSE TURBO). Pomoci skeneru ¢arového Ize nadist daje ke svafovani, které
jsou kédovany pomoci 24mistného ¢arového kédu podle ISO 13950:2007-03.

1.2 VSeobecha varovna upozornéni pro elektronaradi

VAROVANI! Pieététe si véechny bezpeénostni pokyny, vystrahy, zobrazeni, a
specifikace k tomuto elektronaradi.

Nedodrzovani v§ech nize uvedenych pokynd mize mit za nasledek Uraz elektrickym proudem,

pozar a/nebo tézké poranéni.

VsSechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna uschovejte.

Ve varovnych upozornénich pouzity pojem ,elektronaradi“ se vztahuje na elektronaradi

provozované na el. siti (se sitovym kabelem) a na elektronaradi provozované na akumulatoru

(bez sitového kabelu).

1) Bezpecnost pracovniho mista

a) Udrzujte Vase pracovni misto ¢isté a uklizené. Neporadek a neosvétlené pracovni oblasti
mohou vést k Grazim.

b) Se strojem nepracujte v prostiedich ohrozenych explozi, kde se nachazeji hoflavé
kapaliny, plyny nebo prach. Elektronaradi vytvari jiskry, které mohou prach nebo pary
zapalit.

c) Déti a jiné osoby udrzujte pfi pouziti elektronaradi daleko od vaseho pracovniho
mista. Pfi rozptyleni mGzete ztratit kontrolu nad strojem.

2) Elektricka bezpe¢nost

a) Pripojovaci zastréka stroje musi licovat se zasuvkou. Zastrcka nesmi byt zadnym
zpusobem upravena. Spoleéné se stroji s ochrannym uzemnénim nepouzivejte zadné
adaptérové zastrcky. Neupravené zastrcky a vhodné zasuvky snizuji riziko zasahu
elektrickym proudem.

b) Zabraiite kontaktu téla s uzemnénymi povrchy, jako napf. potrubi, topeni, sporaky a
chladnicky. Je-li Vase télo uzemnéno, existuje zvySené riziko zasahu elektrickym proudem.

c) Chrante stroj pred destém a vihkem. Vniknuti vody do elektrického stroje zvysuje
nebezpedi elektrického uderu.

d) Dbejte na ucel kabelu, nepouzivejte jej k noseni ¢i zavéseni elektronaradi nebo k
vytaZeni zastréky ze zasuvky. UdrZujte kabel daleko od tepla, oleje, ostrych hran nebo
pohyblivych dila stroje. Poskozené nebo spletené kabely zvysuji riziko zasahu elektrickym
proudem.

e) Pokud pracujete s elektronaradim venku, pouzijte pouze takové prodluzovaci kabely,
které jsou schvaleny i pro venkovni pouziti. Pouziti prodluZzovaciho kabelu, jez je vhodny
pro pouziti venku, snizuje riziko zdsahu elektrickym proudem.

f) Pokud se nelze vyhnout provozu elektronaradi ve vihkém prostredi, pouzijte
proudovy chranié¢. Nasazeni proudového chranice snizuje riziko zasahu elektrickym
proudem.

3) Bezpecnost osob

a) Budte pozorni, davejte pozor na to, co délate a pfistupujte k praci s elektronaradim
rozumné. Stroj nepouzivejte pokud jste unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo
lIéka. Moment nepozornosti pfi pouziti elektronaradi muize vést k vaznym poranénim.

b) Noste osobni ochranné pomucky a vzdy ochranné bryle. NoSeni osobnich ochrannych
pomucek jako maska proti prachu, bezpeénostni obuv s protiskluzovou podrazkou,
ochrannd pfilba nebo sluchatka, podle druhu nasazeni elektronafadi, snizuji riziko poranéni.
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c) Zabraiite neumysinému uvedeni do provozu. Piesvédcte se, ze je elektronaradi
vypnuté dfive nez jej uchopite, ponesete ¢i pripojite na zdroj proudu a/nebo
akumulator. Mate-li pfi noseni elektronaradi prst na spinaci nebo pokud stroj pfipojite ke
zdroji proudu zapnuty, pak to muze vést k Grazim.

d) Nez elektronaradi zapnete, odstrarite sefizovaci nastroje nebo Sroubovaky. Nastroj
nebo kli¢, ktery se nachazi v otacivém dilu stroje, muze vést k poranéni.

e) Vyvarujte se abnormalniho drZeni téla. Zajistéte si bezpeény postoj a udrzujte vzdy
rovnovahu. Tim mlzete stroj v neo¢ekavanych situacich Iépe kontrolovat.

f) Noste vhodny odév. Nenoste zadny volny odév nebo sperky. Vlasy, odév a rukavice
udrzujte daleko od pohybuijicich se dilii. Volny odév, Sperky nebo dlouhé vlasy mohou
byt zachyceny pohybujicimi se dily.

g) Lze-li namontovat odsavaci ¢i zachycujici pripravky, presvédcte se, ze jsou pfipojeny
a spravné pouzity. Pouziti odsavani prachu maze snizit ohrozeni prachem.

h) Dbejte na to, abyste pii castém pouzivani naradi nebyli méné ostraziti a nezapominali
na bezpecnostni zasady. Nedbalé ovladani mlze zplsobit tézké poranéni za zlomek
sekundy.

4) Svédomité zachazeni a pouzivani elektronaradi

a) Stroj nepretézujte. Pro svou praci pouzijte k tomu uréené elektronaradi. S vhodnym
elektronaradim budete pracovat v udané oblasti vykonu Iépe a bezpecnéii.

b) Nepouzivejte zadné elektronaradi, jehoz spinac je vadny. Elektronaradi, které nelze
zapnout ¢i vypnout je nebezpecné a musi se opravit.

c) Nez provedete sefizeni stroje, vyménu dilti prisluSenstvi nebo stroj odlozite,
vytahnéte zastrcku ze zasuvky a/nebo odstrarite odpojitelny akumulator. Toto
preventivni opatfeni zabrani neimysinému zapnuti elektronaradi.

d) Uchovavejte nepouzivané elektronaradi mimo dosah déti. Nenechte stroj pouzivat
osobam, které se strojem nejsou seznameny nebo necéetly tyto pokyny. Elektronaradi
je nebezpecné, je-li pouzivano nezkusenymi osobami.

e) Pecujte o elektronaradi a prislusenstvi svédomité. Zkontrolujte, zda pohyblivé dily
stroje bezvadné funguiji a nevzpricuji se, zda dily nejsou zlomené nebo poskozené
tak, ze je omezena funkce elektronaradi. Poskozené dily nechte pred nasazenim stroje
opravit. Mnoho UrazG ma pfi¢inu ve Spatné udrzovaném elektronaradi.

f) Rezné nastroje udrzujte ostré a &isté. Pedlivé o$etfované fezné nastroje s ostrymi
feznymi hranami se méné vzpficuji a daji se lehdeji vést.

g) Pouzivejte elektronaradi, prisluSenstvi, nasazovaci nastroje apod. podle téchto
pokynu. Respektujte pfitom pracovni podminky a provadénou ¢innost. Pouziti
elektronaradi pro jiné nez urcujici pouziti maze vést k nebezpecnym situacim.

h) Udrzujte rukojeti a ichytné plochy suché, cisté a bez oleje amaziva. Kluzké rukojeti a
Gchytné plochy neumozriuji bezpe¢nou manipulaci a ovladani naradi v neocekavanych
situacich.

5) Servis

a) Nechte své elektronaradi opravit pouze kvalifikovanym odbornym personalem a
pouze s originalnimi nahradnimi dily. Tim bude zajisténo, Ze bezpecnost stroje zlstane
zachovana.

1.3 Bezpecnostni pokyn
—  P¥i pouzivani navzdory vadné izolaci hrozi nebezpeci zasazeni elektrickym proudem.

— Priintenzivnim pouzivani popf. dlouhém svarfovani existuje nebezpeci popaleni zplisobené
vysokymi teplotami pouzdra.

Tato zafizeni neni ur€ena k tomu, aby ji pouzivaly déti a osoby
s omezenymi fyzickymi, smyslovymi nebo dusevnimi schopno-
stmi nebo nedostate¢nymi zkuSenostmi a védomostmi. Tuto
zafizeni mohou pouzivat déti od 8 let a osoby s omezenymi
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fyzickymi, smyslovymi nebo duSevnimi schopnostmi nebo ne-
dostateénymi zku$enostmi a védomostmi pouze tehdy, pokud
na né dohlizi osoba zodpovédna za jejich bezpecnost nebo
pokud je tato osoba instruovala ohledné bezpe&ného zachazeni
s zarfizeni a chapou nebezpedi, ktera jsou s tim spojena. V
opacném pfipadé hrozi nebezpeci nespravné obsluhy a
zranéni.

Pfi pouzivani, Cisténi a udrzbé na déti dohliZzejte. Tak bude
zajisténo, ze si déti nebudou s zafizeni hrat.

PFistroj smi byt provozovan pouze s obsluhou kvalifikovanych
odbornych pracovniku!

No. ROFUSE 400/ 1200 TURBO .............. 1000000999 / 1000001000
SItové Napéti .....ccoevevriiiee 230V

Frekvence ......ccoceeeeeeciiieieeeeeeceee e 50 Hz; 60 Hz

PHKON e 3.000 VA, 70 % ED

Vystupni proud (nomindlni proud)

Svarovaci Napéti ........cccceceerieeeieennns

Okolni teplota ......ccccevrveeieeiieeric e

Pracovni oblast ROFUSE 400 Turbo ....... Kovanido 400 mm
ROFUSE 1200 Turbo ....... Kovani do 1200 mm

StUPEn Kryti e IP 54
Rozhrani pro pfenos ..........ccccvcveeveerereninnn. USBv 2.0
Kapacita pameéti ..........ccoccevviiiciiiiece 2.000 Protokoly o svafovani

Prepadovy zasobnik
Rozméry (D x S x V)
Hmotnost véetné svarovaciho kabelu

47 Protokoly o svafovani
cca 500 x 250 x 320 mm

(Zakladni pfistroj, bez pfislusenstvi) .......... cca 21,5kg

Kontakty .....cocvviecireeisee e 4 mm a 4,7 mm podle IEC 60529

* Doba chlazeni méni v zavislosti na okolni teploté. Je tfeba se vyhnout pfimému slune¢nimu
zareni.

2.1 Tolerance méreni

TePIota .eeieeeeeeeee e +5%
NaP&T ..o +2%
Proud ... +2%
OdPOr i +5%

3 Active cooling system (ACS) a Heat Control (HC

Pfistroj je vybaven ventilatorem. Ten se spusti, jakmile pfistroj zapnete hlavnim spinacem. Ven-
tildtor pomaha lépe odvadét teplo, které vznika v pfistroji pfi svafovani. Z tohoto ddvodu se
doporucuje nechat svare¢ku zapnutou také mezi dvéma svary, aby se optimalizovalo chlazeni
svareciho pfistroje.

Ptistroj mé funkci Heat Control (HC). Pfed kazdym svafovanim zafizeni kontroluje, zda je
mozné provést dalsi svar spolehlivé az do konce. Faktory, jako je aktualni teplota, teplota okoli a
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Gdaje o svarovani fitinkd, hraji dulezitou roli. Je-li aktualni teplota pfistroje pfili§ vysoka, zobrazi
se na displeji oekavana ¢ekaci doba. Ventilator tuto ¢ekaci dobu vyrazné snizuje.

4 Uskladnéni a preprava

Pfipojovaci kabel pfistroje a svafovaci kabel musi byt chranény pfed ostrymi hranami.
Svéreci pristroj nesmi byt vystavovan tézké mechanické zatézi.
PFistroj skladuijte pfi teplotach -30 az +70 °C.

5 Priprava prace

P¥i provozu svareciho automatu je nutné zajistit, aby stal na bezpe¢ném podkladu. Svareci
pistroj ma ochranu proti stiikajici vode (IP54).

' PF¥istroj nesmi nikdy byt ponofen do vody!

)

K uchyceni svafované tvarovky pfed posunutim béhem procesu svafovani musi byt pouzita od-
povidajici upinaci zafizeni. VZzdy musi byt dodrzovan montazni navod pfislusného vyrobce
tvarovek,jakoz i mistni nebo narodni pfedpisy a pokyny k instalaci.

Kontaktni plochy svafovacich konektort a tvarovky musi byt ¢isté. Spinavé konektory mohou
vést k jejich posSkozeni z dlivodu prehrati. Zkontrolujte, ktery typ konektoru(l) potfebujete pro
zamyslené svarfovani. Pfed vyménou zasuvnych kontaktt vzdy bezpodminecné nejdfive
vytahnéte zastréku ze zasuvky elektrické sité!

Pfi vyméné zasuvnych kontaktd zasurite kolik nebo
podobny pfedmét (& 3 mm) z boku do otvoru
vyvrtaném v zavitové spojce a pevné jej pridrzte.
Prostfednictvim Sroubovaku typu Torx 15 odSroubuje a
odstrarite adaptér.

Ruéné nasadte novy adaptér, nasroubujte jej az na
doraz a pevné jej utahnéte pomoci Sroubovaku typu

| Torx 15 (za pouziti utahovaciho momentu 15 Nm). Poté
opét odstrarite pfidrzovaci kolik.

' VSechny kovové povrchy musi byt zakryty!
[ ]

Elektrické pripoj

U stavebnich rozvadécl na stavenisti je nutné respektovat predpisy pro Fl-ochranné spinace a
svareci pfistroj smi byt provozovan pouze pres Fl-ochranny spina¢ (proudovy chrani¢,Residual
Current Device RCD).

Je nutné zajistit, aby byla sit, popf. generator zabezpecen maximalné 20 A (pomalou pojistkou).
Smi byt pouzivan pouze fadné schvéleny a oznaceny prodluzovaci kabel s nasledujicim praie-
zem vodice.

do 20 m: 1,5 mm?2 (doporuceno 2,5 mm?); typ HO7RN-F

pres 20 m: 2,5 mm?2 (doporuéeno 4,0 mm?); typ HO7RN-F

Prodluzovaci kabel smi byt pouzivan pouze zcela odvinuty a natazeny, aby se zamezilo jeho
prehrati.

Potfebna nominalni kapacita generatoru je zavisla na nejvétsim prikonu pouzitych fitinkd. Pro
vyklad podminek pfipojeni na misté pouziti je nutné dodrzovat podminky prostfedi a Gdaje o
vykonu generatoru.

Nominalni vykon 1fazového generatoru, 220 — 240 V, 50/60 Hz:

d20-d160.............. 3,2 kW

d160-d400............ 4 kW, mechanicky ovladany
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d>400.....c.ccoriennn. 5 kW, elektronicky ovladany
Nejdfive musi byt zapnut generator, nez Ize pfipojit svafovaci pfistroj. Napéti naprazdno by
meélo byt upraveno na hodnotu cca 240 voltd.
Upozornéni: BEhem svarovani neprovozujte zadné dalsi spotrebite na stejném ge-
neratoru!

Po ukonéeni svarecich praci nejprve odpojte zastréku pfistroje od generatoru, a poté tento
vypnéte.

7 Uvedeni do provozu a obsluha pristroje

186

71 Zapnuti pristroje/tivodni obrazovka

Pfistroj se zapina po pfipojeni do sité nebo ke generatoru pomoci hlavniho spinace. Zobrazi se
Gvodni obrazovka.

Zobrazi se obsazena pamétova mista (viz oddil 8
ROFUSE Turbo ] " P ( )
Software V 01.00 STOP Datum a Cas
Zobrazeni terminu dal$i udrzby
24.07.2014 17:58:28 , . . . ..
Pl dezba dno 18.07.2015 Obsazeni multifunkénich tlacitek
[ servp | inro | uss START

Multifunkéni tlacitka:

SETUP .............. Pomoci tohoto tlacitka se dostanete do menu nastaveni. Zde Ize provadét
nastaveni, napfiklad ¢as, jazyky, typy zadani dat a terminy Gdrzby.

INFO ...oovriiiies Zde Ize vyvolat podrobné informace o pfistroji, napfiklad sériové &islo,
majitel, atd.

USB .o V menu USB Ize prenést uloZzené svary z vnitfni paméti pristroje na USB
flash disk.

SVAROVANI ...... Pomoci tohoto multifunkéniho tlagitka piejdete k zadavani dat, chcete-li zagit
svafovat.

7.2 Zadavani dat (obecny popis

Zadavani vétsiny dat Ize provadét bud ruéné, nebo pomoci skeneru ¢arového kédu.
Skener ¢arového kédu

Cérovy kéd je nacten skenerem &arového kodu tak, Ze tento snimaé podrzite ve vzdalenosti cca
5-10 cm pfed ¢arovym kodem (barcode). Je-li skener Carového kédu v pohotovostnim rezimu
(standby), stisknéte kratce tlacitko na drzadle skeneru a skener se zapne. Cervend ¢ara
oznaduje oblast pro &teni. Stisknéte znovu tlagitko na drzadle. Carovy kod bude nadten. Pri
spravném nacteni dat zazni zvukovy signdl a zobrazi se na¢tena data jako prosty text
(Cisla/pismena) na displeji svareciho pristroje. Pokud naskenovany ¢arovy kéd odpovida
oc¢ekavanému ¢arovému kodu, potvrdi svareci pristroj spravnost ¢arového kédu rovnéz zvu-
kovym signalem (svareci pristroj neakceptuje nactené Udaje napf. v pfipadé, kdyz je na miste,
na kterém ma byt v procesu svarovani naskenovany ¢arovy kod tvarovky, namisto toho na
skenovan ¢arovy koéd pro sledovatelnost tvarovky).

' Pozor! Laserové zafizeni tfidy 2 — Nehledte pfimo do laserového paprsku!
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Manualni zadani 1]
5 sToP

BABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abedefghijkimnoparstuvwxyz
0123456789

<=

ok | — ] | ] — |

Ruéni zadavani dat (pismena a cisla)

Pomoci ruéniho zadavani mohou vyt zadavany jak udaje, jako je napfiklad jméno svarece nebo
stavby, tak i posloupnost &islic, odpovidajicich ¢arovému kédu pro pfipad, Ze by byl necitelny,
nebo by byla ¢tecka ¢arového kédu vadna. Pismena a &isla Ize zadat pomoci zobrazené abe-
cedy. Pismena nebo ¢isla Ize ovladat kurzorovymi klavesami. Pomoci OK se vybér potvrdi. Po
ukonéeni zadavani stisknéte postupné tlacitka >Sipka dolli< a >OK<. Stisknuti tlacitka >STOP<
m0ze mit za nasledek smazani pismen a ¢islic.

Zadani hesla 1]
sToP

START

START

Rucni zadavani éislic

Pokud jsou pro zadavani dat zapotfebi pouze Eislice (napf. ruéni zadani kédu tvarovky), jsou
zobrazeny k vybéru pouze Cislice od 0 do 9. Vybeér Cislic se provadi pomoci tladitek >+< a >-<.
Pomoci tlacitek >Sipka doleva< a >Sipka doprava< Ize Cislice ovladat. Po zadani posledni Cis-
lice ji potvrdte tlacitkem >Sipka vpravox<.

7.3 Provadéni svarovani

Na tvodni obrazovce stisknéte multifunkéni tlacitko >5SVAROVANi<.

Jméno svarece 110}
Svaret: STOP
Stavebni projekt:

Datum: 26.04.2014 07:31 @ 15°C
Tvarovka
Sledovatelnost:  Neaktivni

= [ T S

V polozce menu >SVAROVANI< mohou byt zadavana pozadovana data pro svafovani. Lze
naskenovat ¢arovy kéd pomoci skeneru ¢arového kddu, nebo volitelné také ruéné pomoci multi-
funkénich tlacitek.

Jméno svarece

Pokud je deaktivovana volba ,Kdd svarece”, Ize v tomto misté zadat jméno svarece. Zadani Ize
provést bud ruéné, nebo pomoci ¢arového kédu. V nabidce ,Jméno svarece” mizete zadat ma-
ximalné 30mistné jméno svarece. Zadani Ize pfeskocit tlacitkem >OK<. Je-li aktivovana volba
,Kod svarece”, systém jiz nevytvafi dotaz na volbu ,Jméno svarece”.

Kod svarece

Je-li v parametrech aktivovéna volba ,Kéd svarece” (viz bod 7.5 ,SETUP”), musi byt zadan v
tomto bodé platny kod (pfistroj akceptuje pouze kod svarece standardu 1SO).
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Stavebni projekt

Tento Gdaj je mozno bud ruéné nacist pomoci snimace ¢arovych kédu nebo vynechat stisknutim
tlacitka >OK< tak, aby zUstal prazdny.

Datum

Zde je zobrazeno aktualni datum s ¢asem a okolni teplota.

Podminky okolniho prostredi || |||
— STOP
Svaret:
Stavebni projekt:

Datum:  21.05.2014 08:25 @ 27°C
Tvarovka:
Sledovatelnost:  Neaktivni

] ] | ] o< |

Podminky prostredi

Je-li aktivovana volba ,Podminky prostredi“ (viz bod 7.5 ,SETUP*), musi byt v tomto bodé
zadany podminky prostifedi v momenté svarovani (slune¢no, sucho, dést, vitr, stan, topeni).
Kod tvarovky

V tomto bodé musi byt zadan kéd tvarovky. Tento kdd obsahuje informace o svafovacim napéti,
dobé trvani svafovani a (¢aste¢né) dobé chlazeni, a nachazi se na elektrotvarovce v podobé
¢arového koédu. Kéd tvarovky Ize zadat také ruéné, je-li napf. kéd na tvarovce poSkozeny.
Zpétna sledovatelnost

Je-li v parametrech aktivovéna volba ,Zpétna sledovatelnost” pro tvarovky nebo trubky (viz bod
7.5 ,SETUP”), musi byt v tomto bodé provedeno zadani. Toto zadani Ize provést bud pomoci
skeneru ¢arového kédu, nebo ruéné. Je-li ,Zpétna sledovatelnost” nastavena jako volitelné
zadani, nelze provést zadné zadani, zpétnou sledovatelnost Ize také preskocit tlacitkem >OK< a
tim zlUstane pole zadani prazdné. Pokud je volba ,Zpétnéa sledovatelnost” deaktivovana, ne-
zobrazi se na displeji a neni dotazovana.

Nyni spojte svafovaci kontakty s tvarovkou. V pfipadé potieby pouZijte vhodné adaptéry (viz
oddil 5). Kontaktni plochy svafovacich konektord, popf. adaptéru a tvarovky musi byt ¢isté.

Prectéte si montazni kod |||
— STOP
Svaret:
Stavebni projekt:

Datum: 21.052014 08:30 @ 27°C
Tvarovka
Sledovatelnost:  Neaktivni

I | | S vz

Naskenuijte kéd tvarovky pomoci skeneru ¢arového kédu. Je-li skener ¢arového kédu vadny,
nebo nelze-li kod tvarovky precist, Ize tento kod zadat ruéné. K tomuto Gc€elu stisknéte tlagitko
>ZADANI RUCNE«< (viz také oddil ,Zadavani*).

Pokud neni v ¢arovém koédu tvarovky obsazena doba chlazeni, Ize zadat v tomto bodé dobu
chlazeni, ktera je vyti§téna na tvarovce. Zadani Ize preskodit stisknutim tlacitka >OK<.

Pokud je v ¢arovém kodu tvarovky obsazena doba chlazeni, bude zobrazena po ukon&eni doby
svarovani, odpocitavana a zaznamenana v protokolu.

Pokud neni v ¢arovém kodu tvarovky obsazena doba chlazeni a bude-li ruéné zadana, bude po
ukonc&eni doby svafovani zobrazena doba chlazeni a odpocitavana. Doba chlazeni nebude zaz-
namenana v protokolu.

START

START
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Doba chlazeni

Pokud neni v ¢arovém kodu tvarovky obsazena doba chlazeni a nebude-li ruéné zadana, nebu-
de po ukon&eni doby svarovani doba chlazeni zobrazena. Doba chlazeni nebude ani zazna-
menana v protokolu.

Trubky pfipraveny? |l
Y PTIp Y STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energie:  0.000 Ws 13,7/40 V 00 A

Piipojeni: 231V /50 Hz

R= 000 D Cislo protokolu: 00000024

L — ] ] ] o« |

START

Po Uspé&Sném zadani dat se zméni obrazovka zméni na dotaz, zda jsou trubky zpracovany v
souladu s pokyny vyrobce. Toto musi byt potvrzeno pomoci >OK<.

Pred vlastnim zahajenim svafovani zobrazi pfistroj znovu vSechny relevantni parametry sva-
fovani.

Pripraven je spusténi ||l
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energie:  0.000 Ws 02140V 00 A

Piipojeni: 233 V/50 Hz

R= 000 D Cislo protokolu: 00000024 START
] | |
Pramér ............... Pramér trubky podle kédu tvarovky
Energie ............. Vyuzita energie
Svarovani .......... Doba svarovani podle kodu tvarovky, pozadované/skute¢né svarovaci
napéti, aktualni svarovaci proud
Pfipojeni ............ Sitové napéti a frekvence elektrické sité
R Aktualni odpor topné spiraly
Protokol ............. Cislo protokolu, nepretrzité probihajici po celou dobu Zivotnosti zafizeni

Pristroj provadi dvé bezpecnostni kontroly:

Correct Fitting Connection (CFC)

Pristroj kontroluje, zda je pfipojen fitink, a porovna tyto Udaje s dfive naskenovanymi Gdaji. Je-li
rozdil mezi dvéma hodnotami mensi nez tolerance, ktera je uvedena v kédu, zahaji se proces
svarovani. Je-li odchylka mimo povolenou toleranci, hlasi pfistroj chybu a poskytuje pokyny, kde
mUze byt chyba (viz ,chybové obrazy”, kapitola 8).

Heat Control Funktion (HC)

Prfistroj vypocita (na zakladé parametrd svarovani, aktuélni teploty a okolni teploty), zda bude
mozné toto svarovani kompletné provést. Zejména pfi vysokych okolnich teplotach nebo u ve-
Ikych tvarovek by mohlo dojit k pfehrati pfistroje a tim i k nouzovému vypnuti béhem
probihajiciho procesu svarovani.

Pokud Ize svafovani kompletné provést, rozsviti se zelené tlacitko >START<. Svafovani Ize
spustit stisknutim tohoto tlacitka.

Je-li aktualni teplota pfistroje pfilis§ vysoka, rozsviti se cervené tladitko >STOP<. Na displeji se
objevi pokyn, jak dlouho musi chladnout, nez bude opét mozné spustit svarfovani (zobrazeny
cas je priblizny).

Pokud sviti zelené tlacitko >START<, je mozné jeho stisknutim spustit proces svarfovani.
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Proces svarovani |l
sToP
AG @32mm 40sec/40V

Energie:  0.000 Ws 0,2/40V 00A
[IENAYE svafovani:  Bsec / 41sec
Plipojeni: 232 V/50 Hz

R= 0000 Cisto protokolu: 00000024
| | | |
Béhem procesu svarovani se zobrazuji vSechny relevantni Udaje na displeji. Svarovaci proces je

sledovan po celou dobu svafovani na zékladé parametr(i svafovani, pfedem stanovenych
kodem tvarovky.

Svarovaci proces muze byt kdykoli prerusen stisknutim tla¢itka >5STOP<.

Svareci pristroj reguluje ¢as svarovani automaticky v zavislosti na okolni teploté. Proto se
mohou &asy svarovani liSit i u identickych tvarovek.

Svarovaci ¢as je zobrazen pro zjednodu$ené znazornéni navic jako stavovy sloupec.

Po ukonéeni svarovani se zobrazi vysledek na displeji. Dobu chlazeni je nutné dodrzovat podle
udaja vyrobce tvarovky. Pokud ¢arovy kod tvarovky neobsahuje informace o dobé chlazeni,
zobrazi se tyto po ukonéeni procesu svarovani. Pro zjednoduSené znazornéni je doba chlazeni
navic zobrazena jako stavovy sloupec.

Doba chlazeni mize byt kdykoli ukonéena stisknutim tlacitka >SSTOP<. PferuSeni procesu chla-

zeni je zaznamenano v protokolu. Také odpojeni fitinku od pfipojek vede k preruseni doby chla-
zeni.

Proces ochlazovani ||l
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energie: 0.000 Ws 02/40 V. 00 A
Doba chlazeni: _ 2min_: 14 sec
Zasobovéni: 233V / 50 Hz

R= 0000 Cislo protokolu: 00000024
I

START

START

Pokud je svafovani chybné, objevi se na displeji zprava ,,Chyba”. Kromé toho je vydavan akus-
ticky a vizualni signal v podobé blikajici cervené LED diody.
Pomoci tlagitka >Sipka vlevo< Ize spustit nové zadavani udaj.

protokolti o svarovani

Na domovské obrazovce stisknéte multifunkéni tlacitko >USB<.

Pfenos dat na USB 1
, STOP
USB flash disk: Hledam USB flash disk
Volna pamét: 0 kByte

Penos viech 0012 dat na USB flash disk

[ — 1 | | st |

V polozce menu ,USB” Ize pfenést protokoly z vnitini paméti pfistroje na externi USB flash disk.
Pfipojte USB flash disk do zdifky USB. Pockejte, az bude toto USB pamétové médium pfistro-
jem rozpoznano. To bude zobrazeno odpovidajicim znazornénim. Pomoci tladitka >Start< bu-
dou v8echny protokoly ulozené v pristroji pfeneseny na USB flash disk. Pfistroj vytvofi pro tento

START
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Gcel na USB flash disku novou slozku s nazvem ,ROFUSE". V podslozce ,ROFUSE je zaloZena
dalsi slozka, ktera ma jako nazev sériové Cislo pfistroje. V této slozce jsou ukladany protokoly.
Protokoly mohou byt pak spravovany a déle zpracovavany pomoci ¢teciho softwaru RODATA
2.0 (viz oddil 9).

7.5 Konfigurace pristroje (,,SETUP*

Na Gvodni obrazovce stisknéte multifunkéni tlacitko >SETUP<.

Nastaveni ]
STop
Jazyk

Parametr
Udrzba
Kontrast obrazovky

START

Pomoci prostfednich Sipek nahoru a dolli Ize vybrat poZzadovanou poloZku menu, a poté ji pot-
vrdit stisknutim tlacitka >Sipka vpravo<.

Pomoci tlagitka >Sipka vlevo< opustite toto menu a vratite se na tvodni obrazovku.

HODINY 1T .
STOP

1
20052014 08:32
1

START

] -] + ] - |

Hodiny

Nastaveni data a ¢asu. Datum a Cas jsou zobrazovany ve formatu DD.MM.RRRR hh:mm. Po-
moci tlacitek >Sipka vlevo< a >Sipka vpravo< muzete pfisluSna Cisla zménit. Korektury
muZete provést pomoci tladitek >+< a >-<. Pomoci tla¢itka >Sipka vlevo< menu opét opustite.

Hodiny jsou z&sobovany energii z interni baterie, aby fungovaly i po odpojeni ze zasuvky elek-
trické energie.

Nastaveni 1]
o= ] sTop
English

Frangais
Espafiol

START

Jazyk
K nastaveni jazyka. Pomoci tlagitek >Sipka nahoru< a >Sipka doli< vyberte pozadovany jazyk
a potvrdte jej tlacitkem >OK<.
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Parametr 1/2 1] Parametr 2/2 1]
Kod svarete STOP Heslo 12345 ] STop
Sledovatelnost tvarovky Neaktivni Kruhova pamét Neaktivni
Sledovatelnost trubky Neaktivni
Majitel: FIRMA
\Vymazat pamét: 0043 Zaznamy

START START

[ konec | | zwenr | [ konec | | zwenr |

Parametry

Heslem chranéna oblast. V tomto bodu menu Ize provadét takova nastaveni pfistroje, ktera maji
vliv na vlastnosti pfistroje a jeho funkce (napf. kdd svéarece, stavebni projekt, zpétna sledovatel-
nost,...). Lze zde uvolnit nebo uzamknout zadani a funkce pro uzivatele a tim nastavit predem i
procesy na stavenisti. Z vyroby je nastaven PIN-kod , 12345 V pfipadé potfeby zmérite heslo
(viz submenu ,Heslo”). Menu Ize v libovolném bodé opustit pomoci tlacitka >SKONEC<.

Kéd svarece

Zadani kodu svafeCe muze byt v tomto bodé aktivovano nebo deaktivovano (popis viz kapitola
7.3). Status Ize zménit stisknutim tlacitka >ZMENIT<.

Pokud je deaktivovana volba ,Kéd svarece”, je nutné pro zahajeni svarovani zadat platny kéd
svarece podle ISO 12176-3.

Sledovatelnost tvarovky

Zadani ohledné zpétné sledovatelnosti tvarovky Ize zde aktivovat nebo deaktivovat, Ci jej
nastavit jako volitelné zadani (popis viz kapitola 7.3). Status Ize zménit stisknutim tlacitka
>ZMENIT<.

Zpétna sledovatelnost trubky

Zadani ohledné zpétne sledovatelnosti trubky Ize zde aktivovat nebo deaktivovat, i jej nastavit
jako volitelné zadani (popis viz kapitola 7.3). Status lze zménit stisknutim tladitka >ZMENIT<.
Majitel
V tomto bodé Ize zménit majitele pfistroje (napf. jméno). Zména se provadi ruéné (viz také kapi-
tola ,Zadani®).
Vymazani paméti
Zde mizete vymazat vSechny ulozené svary.
Pozor! Dojde vzdy k vymazani kompletni paméti. Casteéné vymazani nékterych
ulozenych svard neni mozné!

Parametr 1/2

Ked svéiete
Sledovatelnost tvarovky
Sledovatelnost trubky

Neaktivni
Neaktivni
Neaktivni

STOP

Maijitel: FIRMA
Vymazat pamet:

START
[ konec | |

Pristroj automaticky uklada az 2 000 svard. Pokud je 2 000 mist v Ulozisti zaplnéno, zobrazi
pfistroj na Gvodni obrazovce pfislusnou varovnou zpravu. Dalich 47 svard se ulozi v paméti pro
pfipad preteceni.
Pozor! Pokud se svarovani se provadi i presto, Ze je pamét plna, mize to mit za nasledek
ztratu dat. Je proto doporuceno vzdy véas zalohovat protokoly pomoci USB flash disku, a
pamét piistroje vzdy pravidelné vymazat!
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Heslo

Zde Ize zménit heslo pro heslem chranénou oblast ,Parametry”. Chcete-li zménit heslo, stis-
knéte tlacitko >ZMENIT<. Zména se provadi ruéné (viz také kapitola ,Zadani*).

Udrzba
Heslem chranéna oblast (pouze servisni personal firmy ROTHENBERGER nebo autori-
zovaného odborného partnera).

KONTRAST I .
STOP

START

Kontrast
Zde mUZe byt kontrast displeje pfizpisoben podminkam okolniho prostfedi. Kontrast Ize ménit
tlacitky se Sipkami >+< a >-<. Submenu mUlzete opustit pomoci tlacitka >Sipka vlevo<.

8 Informace/diagnostika chyb

Na Gvodni obrazovce stisknéte multifunkéni tlacitko >INFO<.

Informace 1/3 1
Produ stop

Sériovs Eisio 14020001
Kod typu: 0123456789ABCDEF

Informace 2/3 1 Informace 3/3 1]
- i P sTop

00000012 Seznamchyb > USB:  Plen
Baufima_xyz

ororzarz
Ve
e i START| s START|
TART)
[ konec | | | [ konec | | |

001212047

Zobrazi se nasledujici informace:

Produkt .......ccoeovieiiiiiienienns Nazev produktu

SEériove Cislo .....ccovvvvvriiienn, Sériové Cislo pfistroje

KOd typu ...oovveeiiiei Kéd typu pfistroje podle ISO 12176-2
napf.: P24US2VAKDX

Majitel .oooveeiiiiee Maijitel pfistroje (viz bod 7.5)

Software .......ccceeeiiiiiieiinnn, aktudlni verze softwaru

Absolutni &itag .........cceveen Pocet veskerych kdy provedenych svafovani v dobé Zivotnosti
pristroje

Citad Gdrzby ......ccocvveveverennn, Pocet svarl od posledni provedené Gdrzby

Pristi udrzba .............. ... Termin pfisti adrzby ve formatu DD.MM.RRRR

Obsazena mista paméti ....... Pocet protokold, které se v soucasné dobé nachazeji v interni
paméti pfistroje

Zaznamy o chybach ............. Pocet zaznamu o chybach

Seznam chyb

Chybové zpravy Ize prenést na USB flask disk. Tyto udaje mohou byt pfedany (napf. prostred-
nictvim e-mailu) zastupci firmy ROTHENBERGER nebo autorizovanému partnerovi. Pokud je
pfistroj vadny nebo je omezena funkce pfistroje, Ize na zakladé chybovych obrazli pfipadné
provést diagnostiku chyb.
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8.1 Odstranovani chyb

Chybné heslo

Pro stup do menu Parametry nebo Udrzba je nutné zadat platné heslo. Informuite se, prosim,
ohledné svého opravnéni pro vstup a platného hesla u osoby, ktera za pfistroj zodpovida.

Chybna tvarovka

Tato chybova zprava se zobrazi, pokud nesouhlasi parametr, pfevzaty z kédu tvarovky, se
skute¢né naméfenymi hodnotami. Zkontrolujte prosim, zda naskenovany kéd odpovida udajim
tvarovky.

Poskozeny kéd

Naskenovany kéd tvarovky nebylo mozné dekddovat. Zkontrolujte prosim kdd, zda neni posko-
zen nebo znecistén.

Neni pfipojena zadna tvarovka

Byl proveden pokud o svarovani, aniz by byla nasunuta tvarovka. Zkontrolujte kontakty tvarovky
a zastréku, zda nejsou poskozeny nebo znecistény.

Tvarovka ma zkrat

Byl zjistén zkrat na tvarovce. Zkontrolujte kontakty tvarovky a zastréku, zda nejsou poskozeny
nebo znecistény.

Pramér tvarovky > 400 mm

PFistroj ROFUSE 400 Turbo muze svarovat pouze tvarovky az do priméru 400 mm.

Ztrata dat — pamét’ je plna

Spusti-li se proces svafovani navzdory této zprave, dojde ke ztraté dat. Svafovani se NEZAZ-
NAMENAVA do protokolu. Pak ulozte data pomoci USB flash disku a pamét vymazte.
Nepfripustna okolni teplota

Okolni teplota je mimo pfipustny rozsah. Postavte pfistroj do stinu nebo zapnéte topeni.
Podpéti

P¥i provozu v rezimu generatoru vyregulujte napéti na vyssi Groveri.

Prepéti

P¥i provozu v rezimu generatoru vyregulujte napéti na nizsi drover.

Chyba kmitoétu

Kmitocet napajeciho napéti je mimo pfipustny rozsah.

Chyba systému

Pristroj obratem zaslete k provedeni opravy. Neprovadéjte jiz zadné dalsi svarovani!
Preruseni

Béhem svafovani doslo k preruseni pfivodu svafovaciho napéti.

Chybné svarovaci napéti

Béhem svafovani doslo k odchyleni svafovaciho napéti mimo pfipustny rozsah.

Program pro ¢teni a spravu dat RODATA 2.0

Cteci software, jakoz i navod k instalaci a obsluze pro software, naleznete na USB flash disku,
ktery je soucasti dodavky. V pfipadé potfeby Ize software stahnout i z domovské stranky
www.rothenberger.com.

10 Udrzba

Podle DVS 2208, ¢ast 1, musi byt provadéna nejméné jednou v roce opakovaci zkouska
(Gdrzba).

Vhodné pfisluSenstvi najdete v hlavnim katalogu nebo na www.rothenberger.com
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12  Zakaznickeé sluzb

K dispozici je sit servisnich stredisek spole¢nosti ROTHENBERGER, kterd vam poskytnou
potfebnou pomoc a jejichz prostfednictvim jsou rovnéz dodavany nahradni dily a zajiStovany
servisni zasahy (viz seznam v katalogu nebo na webovych strankach). PrisluSenstvi a ndhradni
dily mazete objedndvat prostiednictvim svého specializovaného prodejce nebo RO SERVICE+
online sluzeb: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 "= + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

13 Likvidace

Césti tohoto zafizeni pfedstavuiji zhodnotitelny material a mohou byt pfedany k recyklaci. K
tomuto Ucelu jsou k dispozici schvélené a certifikované recykla¢ni zavody. K tomu, aby jste
mohli provést ekologicky pfijatelnou likvidaci ¢asti, které nelze zhodnotit (napf. elektronicky
Srot), je nutné provést konzultaci s Vasim uradem, ktery je kompetentni pro likvidaci odpadu.
Pouze pro zemé EU:

E Neodhazuijte elektrické nastroje do odpadu! Podle Evropské smérnice 2012/19/EU o

odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich (OEEZ) a podle jejiho prevedeni do
narodniho prava museji byt opotfebené elektronastroje sbirany oddélené a ode vzdany
do ekologicky Setrného zpracovani.
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1 Giivenlik Notlari

ROFUSE TURBO (uruniinde mobil yapi mekanizmasindaki ¢aligsma ile uyumlu isitici bobin kay-
nak cihazi bulunur. ROFUSE 400 TURBO ile plastikten gapi 400 mm'e kadar ve ROFUSE 1200
TURBO ile ¢api 1200 mm'e kadar olan elektrik eritmeli mangon (8 V — 48 V) kaynak yapilabilir.
(bunun yani sira kaynaklanan mansonlarin ve ROFUSE TURBO kaynak aletlerinin bilgilerine de
dikkat edilmelidir). Barkod tarayici yardimiyla ISO 13950:2007-03 ile uyumlu 24-basamakli bar-
kod ile sifrelenmis kaynak bilgileri okutulabilir.

1.2

Elektrikli El Aletleri icin Genel Uyar Talimat

C} UYARI! Bu elektrikli el aletiyle birlikte gelen tiim glvenlik uyarilarini, talimatlar,

resim ve aciklamalari okuyun.

Asagida bulunan talimatlara uyulmamasi elektrik carpmalarina, yanginlara ve/veya agir
yaralanmalara neden olabilir.

BU GUVENLIiK TALIMATINI GUVENLI BiR YERDE iYi BiR BiCiMDE SAKLAYIN.

Asagida kullanilan "Elektrikli el aleti" kavrami ile akim sebekesine baglh elektrikli el aletleri
(baglanti kablolu) ve batarya ile ¢alisan elektrikli el aletleri (baglanti kablosuz) ifade edilmektedir.

1)

£

()
-~

e

c

Calisma yeri giivenligi

Calistiginiz yeri temiz ve diizenli tutun. isyerindeki diizensizlik ve yetersiz aydinlatma
kazalara neden olabilir.

Yanici sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugunu patlama tehlikesi olan yer ve
mekanlarda aletinizle calismayin. Elekirikli el aletleri, toz veya buharlarin tutusmasina
veya yanmasina neden olan kivilcimlar ¢ikarirlar.

Elektrikli el aleti ile calisirken cocuklarn ve etraftaki kigileri uzakta tutun. Dikkatiniz
dagilacak olursa aletin kontrolinii kaybedebilirsiniz.

Elektriksel guivenlik

Elektrikli el aletinin baglanti figi prize uymalidir. Fisgi hicbir zaman degistirmeyin.
Koruyucu topraklanmig elektrikli el aletleri ile birlikte adaptor fig kullanmayin.
Degistirilmemis fis ve uygun priz elektrik garpma tehlikesini azaltir.

Borular, kalorifer tesisati, isiticilar ve buzdolaplar gibi topraklanmig yizeylerle
bedensel temasa gelmekten kacinin. Viicudunuz topraklandigi anda blyuk bir elektrik
carpma tehlikesi ortaya ¢ikar.

Aletinizi yagmur ve nemden koruyun. Suyun elektrikli el aleti igine sizmasi elektrik
carpma tehlikesini artirir.

Elektrikli el aletini kablosundan tutarak tagimayin, kabloyu kullanarak asmayin veya
kablodan cekerek fisi cikarmayin. Kabloyu isidan, yagdan, keskin kenarli cisimlerden
veya aletin hareketli pargalarindan uzak tutun. Hasarli veya dolasmis kablo elektrik
carpma tehlikesini artirir.

Bir elektrikli el aleti ile acik havada calisirken mutlaka acik havada kullanilmaya uygun
uzatma kablosu kullanin. Acik havada kullaniimaya uygun uzatma kablosunun
kullaniimasi elektrik ¢carpma tehlikesini azaltir.

Elektrikli el aletinin nemli ortamlarda caligtinimasi sartsa, mutlaka ariza akimi koruma
salteri kullanin. Ariza akimi koruma salterinin kullanimi elektrik carpma tehlikesini azaltir.
Kisilerin giivenligi

Dikkatli olun, ne yaptiginiza dikkat edin ve elektrikli el aletinizle calisirken makul
hareket edin. Yorgunsaniz, hap, ila¢ veya alkol almigsaniz aletinizi kullanmayin. Aleti
kullanirken bir anki dikkatsizlik 6nemli yaralanmalara neden olabilir.

Daima kisisel korunma donanimlari ve bir koruyucu gézliik kullanin. Elektrikli el aletinin
tbrd ve kullanimina uygun olarak kullanacaginiz toz maskesi, kaymayan saglam is
ayakkabilari, koruyucu kask veya koruyucu kulaklik gibi kisisel korunma donanimlarini
kullanmaniz yaralanma tehlikesini blyuk 6lgliide azaltir.
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Aleti yanlishikla cahigtirmaktan kacinin. Akim ikmal sebekesine ve/veya akiiye
baglamadan, elinize alip tasimadan 6nce elektrikli el aletinin kapal oldugundan emin
olun. Elektrikli el aletini parmaginiz salter Gizerinde dururken tasirsaniz ve alet acikken fisi
prize sokarsaniz kazalara neden olabilirsiniz.

Elektrikli el aletini calistirmadan 6nce ayar aletlerini veya anahtarlan aletten ¢ikarin.
Aletin dénen pargalari icinde bulunabilecek bir yardimci alet yaralanmalara neden olabilir.
Calisirken viicudunuz anormal durumda olmasin. Calisirken durusunuz giivenli olsun
ve dengenizi her zaman koruyun. Bu sayede aleti beklenmedik durumlarda daha iyi
kontrol edebilirsiniz.

Uygun is giysileri giyin. Calisirken cok bol giysiler giymeyin ve taki takmayin.
Saclarinizi, giysilerinizi ve eldivenlerinizi aletin hareketli parcalarindan uzak tutun. Bol
giysiler, takilar veya uzun saglar aletin hareketli pargalari tarafindan tutulabilir.

Toz emme donanimi veya toz tutma tertibati kullanirken, bunlarin bagh oldugundan ve
dogru kullanildigindan emin olun. Toz emme donaniminin kullanimi tozdan
kaynalanabilecek tehlikeleri azaltir.

Aletleri sik kullanmaniz sebebiyle kazandiginiz aligkanliklar, giivenlik prensiplerine
uymanizi 6nlememelidir. Dikkatsiz bir hareket, bir anda ciddi yaralanmalara yol agabilir.
Elektrikli el aletleriyle dikkatli calismak ve aleti dogru kullanmak

Aleti asin 6lcliide zorlamayin. Yaptiginiz ise uygun elektrikli el aletleri kullanin. Uygun
performansli elektrikli el aleti ile, belirlenen ¢alisma alaninda daha iyi ve givenli galigirsiniz.
Salteri bozuk olan elektrikli el aletini kullanmayin. Acilip kapanamayan bir elektrikli el
aleti tehlikelidir ve onariimalidir.

Alette bir ayarlama islemine baslamadan, herhangi bir aksesuari degistirirken veya
aleti elinizden birakirken figi prizden cekin veya akuyti ¢cikarin. Bu 6nlem, elektrikli el
aletinin yanhshkla galismasini énler.

Kullanim dig1 duran elektrikli el aletlerini cocuklarin ulagamayacag bir yerde saklayin.
Aleti kullanmayi bilmeyen veya bu kullanim kilavuzunu okumayan kisilerin aletle
calismasina izin vermeyin. Deneyimsiz Kisiler tarafindan kullanildiginda elektrikli el aletleri
tehlikelidir.

Elektrikli el aletinizin ve aksesuarlarinizin bakimini 6zenle yapin. Elektrikli el aletinizin
kusursuz olarak caligsmasini engelleyebilecek bir durumun olup olmadigini, hareketli
parcalarin kusursuz olarak islev gériip gormediklerini ve sikisip sikismadiklarini,
parcalarin hasarl olup olmadigini kontrol edin. Aleti kullanmaya baglamadan énce
hasarli parcalan onartin. Birgok is kazasi elektrikli el aletlerine yeterli bakim
yapillmamasindan kaynaklanir.

Kesici uglar daima keskin ve temiz tutun. Ozenle bakimi yapilmis keskin kenarli kesme
uclarinin malzeme iginde sikisma tehlikesi daha azdir ve daha rahat kullanim olanagi
saglarlar.

Elektrikli el aletini, aksesuari, uglari ve benzerlerini, bu 6zel tip alet icin 6ngoriilen
talimata gére kullanin. Bu sirada ¢aligma kosullarini ve yaptiginiz isi dikkate alin.
Elektrikli el aletlerinin kendileri igin dngdrilen alanin disinda kullaniimasi tehlikeli durumlara
neden olabilir.

Tutamak ve kavrama yiizeylerini kuru, yagsiz ve temiz tutun. Kaygan tutamak ve
kavrama yiizeyleri, aletin beklenmeyen durumlarda giivenli sekilde tutulmasini ve kontrol
edilmesini engeller.

Servis

Elektrikli el aletinizi sadece yetkili personele ve orijinal yedek par¢a kullanma kosulu
ile onartin. Bu sayede aletin glivenligini surekli hale getirirsiniz.

Guvenlik Talimatlan

Hatali yalitima ragmen kullanim nedeniyle elektrik carpma tehlikesi s6z konusudur.

Uzun sureli ve yogun kaynak uygulamalarinda mahfazanin asir isinmasina bagli olarak
yanik tehlikesi olusabilir.

TURKGE



Bu cihazi ¢ocuklar ile fiziksel, duyusal ve zihinsel yetenekleri
sinirli veya deneyimi yetersiz ve bilgisi olmayan kigiler taraf-
indan kullaniimaz. Bu cihazi 8 yasindan itibaren ¢ocuklar ve
fiziksel, duyusal veya zihinsel yetenekleri sinirli ve yeterli
deneyim ve bilgiye sahip olmayan kisiler tarafindan ancak
denetim altinda veya cihazinin glivenli kullanimi hakkinda
aydinlatildiklar ve bu kullanima bagl tehlikeleri kavradiklari
takdirde kullanilabilir. Aksi takdirde hatal kullanim ve yaralanma
tehlikesi vardir.

Cihazi kullanirken, temizlerken ve bakim yaparken ¢ocuklara
g6z kulak olun. Bu yolla ¢gocuklarin cihazi ile oynamasini énler-
siniz.

Cihaz sadece kalifiye uzman personel tarafindan igletilebilir!

No. ROFUSE 400/ 1200 TURBO .............. 1000000999 / 1000001000
Baglanti voltajl ........ccccevciiniiiiieiee 230V

Frekans ......ooccooeeeeeiiiiiee e 50 Hz; 60 Hz

GUG GMSI weveveeeerieeeeeeee e 3.000 VA, 70 % ED

Cikig akimi (Nominal akim) ........cccccevenueee. 80 A

Kaynaklama voltajl .........cccevvvriieneeniecninnn. 8-48V

Ortam s1CakNGl ...covvvveriieiieceeee e -20°Cila + 60 °C*

Calisma araligi ROFUSE 400 Turbo ........ Aksesuar 400 mm
ROFUSE 1200 Turbo ........ Aksesuar 1200 mm

Koruma tlirll ....oceeevveeieiiieenececcseeceee IP 54

Aktarim kesit yeri ... USBv 2.0

Kaydedici kapasitesi ...........cccocovevviiieennnne 2.000 Kaynak protokoli

Tasima bellegi 47 Kaynak protokolii

Olgiiler (LXB X H) voveeeereeeeeeeceeeeeee e, yak. 500 x 250 x 320 mm

Kaynak kablosu dahil agirlk

(Ana cihaz, yedek parca yok) .........cccccevueee yak. 21,5 kg

Baglantilar ......cccoeveeiii e IEC 60529 uyarinca 4 mm ve 4,7 mm

* Sogutma sureleri ortam sicakligina gore degisir. Dogrudan giines 1s1g1 kaginilmalidir.

2.1 Olciim alanlan

SICAKIK ©eveeeeiieeeee e +5%
Gerilim v +2%
AKIM e +2%
DIreNnG ..oooeeieiee e +5%

Aktif sogutma sistemi (ACS) ve isi kontrolii (HC

Cihazin donaniminda bir fan mevcuttur. Bu, cihaz ana salterden agildigr anda yGratalir.
Havalandirma, kaynaklama sirasinda cihazda olusan sicakhgin iletiimesine yardimci olur.
Cihazin sogumasini saglamak icin iki kaynaklama arasinda agik birakilmasini tavsiye ediyoruz.
Cihaz, sicaklik kontrol fonksiyonuna (HC - Heat Control) sahiptir. Cihaz her kaynaklamadan
once bir sonraki kaynaklamanin guvenilir sekilde yiritilup ylritilmeyecegini kontrol eder.
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Cihazin giincel sicaklidi, ortam sicakligi ve ek pargalarin kaynak bilgileri gibi faktorler etkilidir.
Cihazin o andaki sicakligi gok ylUksek ise ekranda 6ngdrilen bekleme silresi gosterilir. Vantilatdr
bu bekleme stresini belirli 8lglide azaltir.

4 Depolama / Tagima

Cihazin giris sistemini ve kaynak kablosunu sivri kdselerden koruyunuz.
Kaynak cihazi, sert mekanik baskilar altinda olmamalidir.
Cihaz, - 30 ile + 70°C arasinda saklanmalidir.

alisma Hazirhgi

Kaynak otomatinin galistirnimasi esnasinda givenilir ylizeylere dikkat edin. Kaynak cihazi
sicramaya karsi korumalidir (IP54).

' Cihaz asla suya sokulmamalidir!

[ ]
Kaynaklama surecinde kaymalara karsi mansonun emniyeti igin uygun bir sabitleme mekaniz-
masi kullaniimalidir. ilgili manson Ureticisinin montaj kilavuzunun yani sira yerel veya ulusal y6-
nergeleri ve kurulum kilavuzlarini her zaman g6z 6niine aliniz.
Kaynak fisi ve mansonun temas bélgeleri temiz olmalidir. Kirli temas yerleri fisin asirn isinma
arizalarina yol agabilir. Hangi fig tir(i veya turlerinin sliren kaynaklama igin gerekli oldugunu kon-
trol ediniz. Fis kontaklarini degistirmeden 6nce mutlaka elekirik figini prizden ¢ekin!

Uglari degistirmek igin bir kalem veya benzeri bir cisim
ile (@ 3mm) cihazin yan tarafinda bulunan delige batirin
ve sikica tutun. Tornavida yardimi ile Torx 15 adaptori
sOklin ve uzaklastirin.

Kullanmak istediginiz yeni adaptér takin ve sonuna
kadar sikin ve bir tornavida yardimi ile Torx 15 sikica
| vidalayin (15 Nm) ve bundan sonra pimi tekrar uz-
aklastirin.

' Tam metal ylizeyler 6rtiilmelidir!
[ ]

Elektriksel Baglanti

200

Yapim dagitimlarinda Fl-koruma salteri hakkindaki yénetmelikler géz 6énline alinarak kaynak
cihazi yalnizca Fl-salteri (Residual Current Device, RCD) Gizerinden calistiriimalidir.

Sebeke veya jeneratériin maksimum 20 A icin (yavas) sigortalanmis oldugundan emin olunuz.

Uygun, izin verilen ve isaretli uzatma kablolar yalnizca asagidaki ¢apraz kesit dlgileri ile
kullanilabilir.

20 m altinda: 1,5 mm?2 (tavsiye edilen 2,5 mm2); Tip HO7RN-F
20 m lzerinde: 2,5 mm? (tavsiye edilen 4,0 mm?2); Tip HO7RN-F
Uzatma kablosu, asir isinmayi 6nlemek igin tamamen ¢ézilmus ve uzatiimis halde kullanilabilir.

Gerekli olan nominal jeneratdr akimi yerlestirilen aksesuarin en biyik gug girisine baghdir.
Bundan sonraki diizenleme igin bulunulan yerdeki baglanti sartlari, ortam kosullarinin yani sira
jeneratériin kendi gu¢ bilgilerine de dikkat edilmelidir.

Bir jeneratdriin nominal ¢ikis glcd, 1-fazl, 220 — 240 V, 50/60 Hz:

d20-d160.............. 3,2 kW
d160-d400............ 4 kW mekanik deger
d>400.....ccccoieiens 5 kW elektronik deger
\ROTHENBERGER TURKCE



Kaynak cihazinin takilabilmesi igin énce jenerator agiimalidir. Agik devre gerilimi 240 volt
civarinda olmaldir.

' Uyari: Kaynaklama esnasinda higbir ek kullanici ayni jeneratérde ¢alismasin!
[ ]

Kaynaklama igleminin bittikten sonra cihaz fisi dnce jeneratérden ¢ikartiimali daha sonra ise ka-
patiimalidir.

7 Kullanima Acilmasi ve Cihazin islevi

7.1 Cihazin Acilmasi / Baglama Ekrani

Cihaz ana salterdeki elektrige veya jeneratdre baglandiktan sonra agiimalidir. Baslama ekrani

gosterilir.
ROFUSE Turbo Il Kul!anllan bellegin gosterilmesi (Bkz. BéIim 8)
Yaziim V 01.00 STOP Tarih ve Saat
st oraons e Sonraki onarim tarihinin gdsterilmesi
Sonraki bakim tarihi 18.07.2015 QOk fOnksiyonlu butonlarin kullanimi
[ kavoer | sitoi | uss e B A
Cok Fonksiyonlu Butonlar:
KAYDET ....coceee Bu buton ile Setup-MenUsiine ulagabilirsiniz. Orada saat, diller, bilgi akis!
tarleri ve onarim tarihleri gibi ayarlari yapabilirsiniz.
BILGI .oceviiiinnn, Burada cihaz hakkinda genis kapsamli bilgi edinebilirsiniz, rn. seri numa-
rasi, sahibi, vb.
USB .o USB meniisiinde kaydedilen kaynaklama islemleri cihaz igi bellekten USB-

hafiza bellegine aktarilabilir.

KAYNAKLAMA ..... Bu ¢ok fonksiyonlu buton ile kaynaga baglamak icin gerekli bilgi girisini
saglayabilirsiniz.

Bir ¢ok bilginin girisi ya mantel ya da bir barkod tarayici yardimiyla gergeklesmektedir.
Barkod Tarayici
Barkod tarayicinin gizgideki koda (barkoda) yaklasik 5 - 10 cm mesafede tutulmasi ile barkod
okutulur. Barkod tarayici beklemede bulunuyorsa tarayicinin tutacaktaki butona basin ve ta-
rayiclyi galistirin. Kirmizi gizgi okuma bélimiini gésteriyor. Yeniden tutacaktaki butona basin.
Barkod okunur. Bilgilerin dogru okunmasi ile bir sinyal sesi gelir ve okunan veriler agik metin
(Sayilar / Harfler) olarak kaynak cihazinin ekraninda gdsterilir. Okunan beklenen barkoda
karsilik geliyorsa kaynak aleti barkodun dogrulugunu her zaman bir sinyal ile ayarlar ( Kaynak
aleti, 6rnegin kaynaklama siirecinde mangon barkodunun okunmasi yerine manson-izlenebilirlik
barkodunun okunmasini kabul etmez).

' Dikkat! Lazer sinifi 2 - Lazer 1sinina dogrudan bakmayin!

o
Maniiel giris Il
a STOP
BABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abedefghijkimnopgrstuvwxyz
0123456789
4=
START
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Bilgilerin maniiel girisi (Harfler ve Rakamlar)

Mandel giris ile bilgiler, bunun okunabilir olmadigi durumlarda veya barkod okuma cihazinin
arizal oldugu durumlarda 6érn. kaynak veya yapi ismi ya da barkoda karsilik gelen say! dizileri
de verilebilir. Harfler ve rakamlar gdsterilen alfabe ile verilebilir. Harf veya sayi yon tuglari ile y6-
netilebilir. OK tusu ile segim onaylanir. Girisin son bulmasindan sonra siraslyla >Asagi yon< ve
>OKc< tuslarina basiniz. Harfler ve sayilar 5DUR< diigmesine basilarak silinebilir.

Sifre gir 1 .
STOP

START

Rakamlarin maniel girisi

Bilgi girisi icin yalniz rakamlar gerekiyorsa (6rn. manson kodlarinin mandel girisi), yalnizca 0 — 9
arasindaki rakamlar gosterilir. >+< ve >-< tuslari ile rakamlar segilebilir. >Sol yén< ve >Sag
yon< tuslari ile tek rakamlar idare edilir. Son rakamin girisinden sonra her zaman >Sag yén<
tusu ile onay veriniz.

Baslama ekrani tizerinde ¢ok fonksiyonlu >SKAYNAKLAMA«< tusunu onaylayin.

Kaynakgi adi ]
Kaynakgt: STOP
Yapi projeleri:

Tarih: 26042014 07:31 @ 15°C
Manson:
Takip edilebilirlik:  Aktif degil

= e [ ]

>KAYNAKLAMA< mensu altinda kaynak islemi icin gerekli bilgiler verilmektedir. Bunun igin
barkod bir barkod okuyucu ile okunabilir veya gok fonksiyonlu tuslar ile manuel olarak segilebilir.
Kaynakei adi

"Kaynakg! kodu" segenegi etkin degilse bunun yerine kaynakgi adi segilebilir. Giris manuel veya
barkod tizerinde gerceklesebilir. "Kaynakgi adi” ile maksimum 30-basamakli istege bagh girisi
yapilan isim s6z konusudur. Giris >OK< butonu ile gegilebilir. "Kaynakgi kodu" segenegi etkin
ise "kaynakg! ismi"nin ek olarak sorulmamasi gerekir.

Kaynakei kodu

Parametrede "kaynakgi kodu" segenegi etkin ise (bkz. Bélim 7.5 "KAYDET") bu durumda
gecerli bir kaynakgi kodu verilebilir (Cihaz tarafindan yalnizca bir ISO-norma uygun kaynakgi
kodu kabul edilir).

Yapi projeleri

Bu girig, barkod tarayicisiyla manuel olarak yapilabilir veya >OK< diigmesi marifetiyle atlanarak
bos birakilabilir.

Tarih

Burada giincel tarih ve saat ile ortam sicakhigi gosterilir.

START
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Ortam kosullar L1
STOP
Kaynaker
Yapi projeleri

Tarih: 21052014 0825 @ 27°C [
Manson
Takip edilebilirlik: Aktif degil

L] 0] 1] ravaw ]

Ortam kosullan

"Ortam kosullar" segenegi etkin ise (bkz. 7.5 "KAYDET"), bu durumda kaynaklama yapildigi an-
daki ortam kosullari (guinesli, kuru, yagish, rizgarli, gadir, isitma) verilmelidir.

Manson kodu

Bu kisimda manson kodu verilmelidir. Bu, kaynak gerilimi, kaynak siresi ile (kismen) soguma
slresini igerir ve elektrofiizyon manson lzerinde ¢izgi kodu formunda bulunur. Manson kodu
hatali ¢ikiyor ise manuel olarak da girilebilir.

izlenebilirlik

Parametrelerde "izlenebilirlik" secenegi mansonlar ve borular igin etkin ise (bkz. bdlim 7.5
"KAYDET") bu durumda bir giris yapiimaldir. Bu girig, barkod tarayicisi ile veya manuel olarak
gerceklestirilir. "Izlenebilirlik" segmeli girige ayarliysa bir giris yapilabilir, "izlenebilirlik" uyarisi ise
>0Kc ile atlatilabilir ve bdylece bos kalir. "Izlenebilirlik" uyarisi etkin degilse ekranda gosteriimez
ve sorulmaz.

Simdi kaynak girislerini manson ile birlestiriniz. Gerekirse uygun bir adaptér kullanin (bkz. Bélim
5). Kaynak fisi (veya adaptér) ile mansonun temas bdlgeleri temiz olmalidir.

Uydurma kod Oku il .
STOP
Kaynakg:
Yapi projeler:

Tarih: 21052014 0830 @ 27°C
Manson
Takip edilebilirlik: Aktif degil

L] ] [Jweneions]

Barkod tarayici yardimiyla manson kodunu tarayiniz. Barkod tarayicisi arizali veya manson
kodu okunamiyorsa manson kodu maniiel olarak da girilebilir. Buna ilave olarak SMANUEL Gl-
RIS< butonuna basin. ("Girig" bélimiine de bakiniz)

Mansonun barkodunda soguma siiresi yer almiyorsa oraya manson lzerine yazilan soguma si-
resi girilebilir. Giris >OK< butonu ile gegilebilir.

Mansonun barkodunda bir soguma stiresi bulunuyorsa bu kaynak zamaninin kapanmasindan
sonra gosterilir, agag! dogru sayarak kayda geger.

Barkodda soguma siiresi bulunmuyor ve bu manel girilmisse kaynagin kapanmasindan sonra
soguma siresi gosterilir ve asagdi dogru sayar. Soguma siresi kayda gegmez.

Soguma zamani

Barkodda soguma stiresi bulunmuyor ve bu mantel olarak da girilmemis ise kaynagin kapan-
masindan sonra soguma siresi gosterilmez. Soguma siiresi de kayda gegmez.

START

START
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Boru hazir mi? ]
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Eneriic  0.000 Ws 13,7140 V 00 A

Baglant:  231V/50 Hz

R= 000 0 Protokol numarasi: 00000024

RSN I . ETUN

START

Basarili veri girisinden sonra ekran borunun Uretici bilgilerine gére mi ¢alistigi sorusuna déner.
Bu >OKx< ile onaylanmalidir.

Asil kaynaklama baglamadan 6nce cihaz yeniden tiim ilgili kaynak parametrelerini gosterir.

Baslangic hazir L1
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Enerjii  0.000 Ws 02140V 00 A

Baglanti: 233 V/50 Hz

R= 0000 Protokol numarasi: 00000024 START
] | |
Gap .o Mangon koduna gére borunun gapi
Enefji .o Potansiyel eneriji
Kaynaklama ....... Manson koduna goére kaynaklama, standart /gerekli-kaynak gerilimi, glincel
kaynak akimi
Baglanti ............. Sebeke gerilimi ve sebeke frekansi
R o Isitici bobinin giincel direnci
Protokol ............. Protokol numarasi, cihazin toplam émri izerinde devam

Cihaz iki glivenlik denetimi gerceklestirir:

Correct Fitting Connection (CFC)

Cihaz, bir aksesuarin takili olup olmadigini kontrol ediyor ve taranan bilgiler isiginda verileri
dengeliyor. Degerler arasindaki farklilik kodda belirtilen toleranstan daha disik ise kaynaklama
islemi baslar. Farklilik izin verilen toleransin disindaysa cihaz hata verir ve hatanin nerede
olduguna dair uyari verir (bkz."Hata Gortntuleri" Bolim 8).

Heat Control Funktion (HC)

Cihaz (Kaynak parametreleri, glincel cihaz sicakligi ve ortam sicakligi temelinde) kaynakla-
manin tam olarak y(iriitdlip yiritiimedigini hesaplar. Ozellikle yiksek dis sicaklik veya biiytik
mansonlarda cihazin asir isinmasi ve bununla birlikte devam eden kaynak siirecinin acil ka-
panmasi séz konusu olur.

Cihaz kaynaklamanin tam olarak devam edebilecedi durumda ise yesil SBASLAMA< butonu
yanar. Kaynaklama bu butona basarak baslatilabilir.

Eger o anki cihaz sicakligi ¢ok yiksek ise kirmizi 5DUR< digmesi yanar. Ekranda kaynaklama
baslamadan &nce cihazin ne kadar siire sogumasi gerektigi uyarisi bulunur (burada bulunan
slirede yaklasik bir deger s6z konusudur).

Yesil 5SBASLAMA< butonu yandiginda bu butona basiimasi kaynaklama islemini baslatabilir.
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Kaynak siireci 1]
AG @32mm 40sec/40V SIOP

Enerjii  0.000 Ws 0,240V 0,0A
s Bsec / 41sec
Baglant:  232V/50 Hz

R= 000D Protokol numarasi: 00000024

START

Kaynaklama strecinde tiim ilgili veriler ekran lzerinde gdsterilir. Kaynaklama sireci, toplam
kaynak siresi esnasinda mangon kodu ile verilen kaynak parametresine gére gézlemlenir.

Kaynaklama islemi >5DUR< butonuna basarak her an durdurulabilir.

Kaynak cihazi kaynaklama siresini ortam isisina gére diizenler. Bdylece kaynaklama sireleri
her manson igin farkhlk gosterir.

Kaynaklama siresi statli birimine ek olarak basitlestiriimis halde ifade edilir.

Kaynaklamanin son bulmasindan sonra sonug ekranda gdsterilir. Soguma siresi mangon Ureti-
cisinin verdigi bilgilerle uyumludur. Mansonun ¢izgi kodu soguma siresinin bilgisini iceriyorsa bu
kaynak sirecinin bitiminden sonra gdsterilir. Kaynaklama siresi statli birimine ek olarak basit-
lestiriimis halde ifade edilir.

Soguma siiresi >5DUR< butonu ile her an durdurulabilir. Soguma isleminin durdurulmasi protoko-
le kaydedilir. Giris baglantilarindan aksesuarin ayrilmasi da soguma siresinin kapanmasina yol
agar.

Soguma siireci 1]
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Enerii: 0.000 Ws 0,2/40 V 00 A
Soguma zamani: 2 min_: 14 sec
Tedarik: 233V / 50 Hz

R- 0000 Prookol umarss: 00000024
I

START

Kaynaklama hataliysa ekranda "hata" bildirimi gériindr. Buna ek olarak akustik ve gérsel sinyal
kirmizi LED 15131 seklindedir.

>Sol yon< ile yeni bir bilgi girisi baslatilabilir.
7.4 Kaydedilen kaynaklama protokoliiniin aktariimasi

Baslama ekrani tizerinde ¢ok fonksiyonlu >USB< tusunu onaylayin.

USB veri transferi 1
STOP
USB disk: USB-flag ara
Bos bellek: 0 kByte

USB siriicd tam 0012 verileri aktarmak

[ — ] ] ] easia ]

START

"USB" menUstiinde kaydedilen protokol cihaz i¢i bellekten harici bir USB-hafiza bellegine
aktarilabilir.

Bir USB bellegi USB girisine takin. Diskin dogru sekilde tanimasini bekleyin. Bu uygun bir ifade
ile gOsterilir. >5Baglama< butonuna basarak cihazda kayitl tim protokolleri USB bellege aktara-
bilirsiniz. Cihaz USB bellek (izerine ,ROFUSE*" adinda yeni bir dosya agar. ,ROFUSE* do-
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syasinin bir alt dosyasinda cihazin seri numarasini tasiyan baska bir dosya agilir. iste bu do-
syanin icine protokol kaydedilir.

Protokol, okuma yazihmi RODATA 2.0 ile y6netilir ve devaminda iglenir (Bkz. B6Iim 9).

7.5 Cihazin konfigilirasyonu (,,KAYDET*“

Baglama ekrani tizerinde ¢ok fonksiyonlu >SKAYDET< tusunu onaylayin.

Ayarlar 1]
SToP
Dil

Parametre
Bakim
Ekran kontrasti

START

Ortadaki yukari ve asagi oklari ile daha sonra >Sag-yon< ile onaylamak igin istenilen meni
secilebilir.
>Sol-ydén< bu meniiden ¢ikilmasini ve baslangi¢ gériintiisiine gegilmesini saglar.

SAAT I .
STOP

1
20052014 08:32

START

] -] + ] - |

Saat

Tarih ve saat ayarlari. Tarih ve saat dd.mm.yyyy hh:mm formatinda gériinmelidir. >Sol yén< ve
>Sag yon< tuslari ile degistirilen rakamlar segilir. Dizeltmeler >+< ve >-< butonlari ile yapilabilir.
>Sol yon< butonu ile menutden ¢ikilabilir.

Sebeke figinin gekilmesi ile devam ederek saat dahili bir bataryadan elektrik ile ¢alisir

Ayarlar 1]
sTop
English

Frangais
Espaiol

START

L] ] ] - |

Dil
Dilin ayarlanmasi. >Yukar ok< ve >Asagi ok< ile istenilen dil segilir ve >OK< butonu ile ayar-
lanir.
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Parametre 1/2 1] Parametre 2/2 ]
pm—— STOP sire = STOP
Takip edilebilirlik manson Aktif degil Donusumid bellek: Axtif degil

Takip edilebilirlik boru Aktif degil
Sahibi: FIRMA
Kaydediciyi sil: 0043 Girigler
START START
[ son | | DEGISTR] [ son | | DEGISTR]
Parametre

Sifre korumali alan. Bu menide cihaz 6zelliklerinin ve fonksiyonlarin etkisinde ayarlar esas alinir
(6rn. kaynakg! kodu, yapi projeleri, izlenebilirlik,...). Girisler ve fonksiyonlar kullanicilar igin ser-
best birakilir veya engellenir ve yapi tizerindeki stregler belirlenir. Fabrika tarafindan PIN-Kodu
,12345" olarak atanmistir. Litfen sifreyi gerekli durumda degistiriniz ("Sifre" alt meni baslidina
bakiniz). Meniniin bitin basliklari >ClIK< butonu ile terkedilebilir.

Kaynakei kodu

Kaynakg kodunun girigi burada etkinlestirilebilir veya deaktife edilebilir (ifade igin Bolim 7.3).
Statii, >5DEGISTIR< butonuna basilarak degistirilebilir.

"Kaynakg! kodu" etkinlestirilirse kaynagin baslamasi igin ISO-12176-3 uyarinca gegerli bir kay-
nakg! kodu gereklidir.

izlenebilirlik manson

Mansonun izlenebilirligi burada etkinlestirilebilir, deaktife edilebilir ya da optimum bilgi olarak
ayarlanabilir (Ifade icin Bélim 7.3). Statl, >5DEGISTIR< butonuna basilarak degistirilebilir.

izlenebilirlik boru

Borunun izlenebilirligi burada etkinlestirilebilir, deaktife edilebilir ya da optimum bilgi olarak ayar-
lanabilir (Ifade igin Bélim 7.3). Statil, SDEGISTIR< butonuna basilarak degistirilebilir.

Sahibi

Burada cihazin sahibi (firma adi gibi) degistirilebilir. Bu degisiklik mantel yapilir ("Giris" bélimu-
ne de bakiniz).

Kaydediciyi sil

Burada kaydedilen tim kaynaklar silinebilir.

Dikkat! Tam kaydedici silinir. Kaydedilen kaynaklarin bir kisminin silinmesi mimkiin
degildir!

Takip edilebilirik boru Aktif degil
Sahibi FIRMA

Kaydediciyi sil
[ _son ] |

Cihaz 2.000 kaynaklamaya kadar otomatik degisiklik yapar. 2.000 kayit dolu ise cihaz ekran
Uzerinde buna uygun uyari isareti verir. Diger 47 kaynak ek bellege kaydedilir.

Dikkat! Bellegin dolu olmasina ragmen kaynak yapiimasi herhangi bir veri kaybina neden
olabilir. Protokoliin ayni zamanda USB-bellek yardimiyla sabitlenmesi ve cihaz belleginin
dizenli araliklarla silinmesi 6nerilir!
Sifre
Burada korumali "parametre” alani igin sifre degistirilebilir. Sifrenin degistirilebilmesi igin
>DEGISTIR< butonuna basiniz. Bu degisiklik manuel yapilir ("Girig" bélimiine de bakiniz).
Bakim

START

Parametre 1/2 1
Kaynakg! kodu Aktif degil STOP
Takip edilebilirik manson Axtif degil
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Sifre korumali alan (yalnizca ROTHENBERGER Servis personeli ve yetkili uzman ortaklari igin).

KONTRASTI I .
STOP

START

Kontrast

Ekranin kontrasti burada ortam kosullarina uydurulabilir. Kontrast >+< ve >-< ok tuslari ile
degistirilebilir. Alt mentden >Sol yén< tusu ile ¢ikilabilir.

8 Bilgi / Hata Tespiti

Baslama ekrani (izerinde ¢ok fonksiyonlu >BILGi< tusunu onaylayin.

Informacja 1/3 1} Informacja 2/3 L1} Informacja 3/3 [}
y ekl STOP Ucoa g stop
senvacyinych: 00000012 Lstabiedow > USB:  Przeniesé

01.01.2012
00122047

;
START| START| START
I I — —— [ovec | [ 1|

Asagidaki bilgiler ifade edilmektedir:
Urln e, Urtintin adi
Seri numarasi Cihazin seri numarasi

TUrkodu ..ooceeeiieiiiiee ISO 12176-2 standardina gére cihazin tip kodu
orn. P24US2VAKDX
Sahibi oo Cihazin sahibi (bkz. B&lim 7.5)
Yazilm oo devam eden yazilim versiyonu
Mutlak sayag ........coeeveernen: Cihazin galistigi stirede yUritilen tim kaynaklarin sayisi
Onarim sayacl ........ccceceeenee. Son onarimin yapilmasindan beri siiren kaynaklarin sayisi
Sonraki bakim ..................... Sonraki bakimin tarihi dd.mm.yyyy
Dolu olan hafiza bellegi ........ Su anda cihaz iginde bulunan protokollerin sayisi
Hata girisleri ........cocoeveeneen Hata girislerinin sayisi
Hata listesi

Hata bildirimleri USB bellek Gizerine aktarilabilir. Bu bilgiler daha sonra (6rn.Eposta ile) ROT-
HENBERGER servis ¢alisanlarina veya yetkili ortaklara génderilebilir. Cihaz arizali veya cihazin
fonksiyonu sinirli ise bir hata bildirimi yardimiyla muhtemel bir uzaktan teshis yapilabilir.

8.1 Hatanin Diizeltiimesi

Hatal sifre

Menlde parametre veya onarim yapilmasi igin gegerli bir sifre girilmelidir. Litfen cihaz sorumlu-
sundan yetkisi ve gecerli sifre hakkinda bilgi edininiz.

Yanlis manson

Eger manson kodundan elde edilen manson parametresi gergekten élgiim degerlerine uygun
degilse bu hata bildirimi ortaya ¢ikar. Litfen taranan kodun mansona uygun olup olmadigini kon-
trol ediniz.

Hasar verenin kodu
Taranan manson kodu ¢ézllemez. Liitfen kodu bozulma ve kirlere karsi kontrol edin.
Hic¢ bir manson takilh degil
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Takill bir mangon olmadan kaynaklamanin baslanmasi denendi. Litfen mansonun temas bdlge-
lerini ve prizin bozulma ve kirlere karsi kontrol edin.

Manson baglantisi kisa

Kisa bir manson baglantisi kesfedildi. LGtfen mansonun temas bdlgelerini ve prizin bozulma ve
kirlere karsi kontrol edin.

Manson capi >400 mm
ROFUSE 400 Turbo cihazi yalnizca en fazla 400 mm g¢apinda bir mansonu kaynaklayabilir.
Veri kaybi - Bellek dolu

Bir kaynaklama bu bildirime ragmen baglatilirsa veri kaybi s6z konusu olur. Kaynak kayit
EDILMIYOR. USB-bellek yardimiyla veriler emniyete alinir ve bellek silinir.

izin verilmeyen ortam sicakligi

Ortam sicakhigi izin verilen aralik digindadir. Cihazi gélgeye koyun ya da isitmayi agin.
Diiguk gerilim

Jenerator devredeyken gerilimi ylksek ayarlayin.

Asiri gerilim

Jeneratdr devredeyken gerilimi distk ayarlayin.

Frekans hatasi

Besleme gerilimi frekansi izin verilen aralik digindadir.

Sistem hatasi

Cihazi hemen tamire yollayin. Kaynak yapmaya hemen son verin!
Kesinti

Kaynak yapilirken kaynak geriliminde bir kesinti meydana geldi.
Kaynak gerilimi hatali

Kaynak yapilirken kaynak gerilimi izin verilen araligin disina gikt.

9 Secme ve Yonetme Programi RODATA 2.0

Yazilim igin okuma yazilimi ile kurulum ve kullanma kilavuzunu birlikte verilen USB bellekte bu-
labilirsiniz. lhtiyag¢ oldugunda yazilim www.rothenberger.com sayfasindan indirilebilir.

DVS 2208 Bolim 1 uyarinca yilda bir defa yenileme testi (bakim) gergeklestirilir.
Uygun aksesuarlari ana katalogda veya www.rothenberger.com adresinde bulabilirsiniz.
12 Miisteri hizmetleri

ROTHENBERGER servis merkezleri size yardimci olabilir (katalogdaki listelere veya web
sitemize bakin) ve yedek pargalar ve servis hizmeti de bu servis merkezlerinde mevcuttur. Ak-
sesuarlarinizi veya yedek pargalarinizi uzman satis temsilcinizden veya RO SERVICE+ online:
+49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 54 service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

Makine terkibinde, atik degerlendirme yerlerine teslim edebileceginiz degerli maddeler
bulunmaktadir. Bulundugunuz yerde de yetkili atik degerlendirme isletmeleri olabilir. Yeniden
degerlendirilemeyecek atiklarin (6rn. elektronik ¢dp) cevre temizligine uygun sekilde
toplanmasiyla ilgili sorularinizi yerel atik toplama dairesine yoneltebilirsiniz.

Sadece AB iilkeleri igin:

E Elektronik aletleri ev ¢dpiine atmayiniz! 2012/19/EU numaral Elektro ve Elektronik Eski

Cihazlar AB Yoénetmeligi ve bunun Uye Ulkelerin hukukuna uyarlamasi geregince artik
kullanilamayacak durumda olan elektro cihaz ve aletlerin ev ¢épiinden ayri olarak
toplanmasi ve gevreye zarar vermeyecek bir sekilde geri déniisiime verilmesi
gerekmektedir.
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1

Utmutatasok a biztonsaghoz

1.1 Rendeltetésszeri hasznalat

A ROFUSE TURBO hordozhat6, épitkezési helyszineken hasznalhaté f(it6 tekercses hegesztd
készllék. A ROFUSE 400 TURBO legfeljebb 400 mm atmérdig tud miianyag, elektromos he-
gesztésl karmantyukat (8 V — 48 V) hegeszteni, a ROFUSE 1200 TURBO pedig legfeljebb 1200
mm atmérdig (alapvetéen a hegesztendé karmantyuk és a ROFUSE TURBO hegesztkészilék
adatait kell figyelembe venni.) A hegesztési adatok vonalkédd leolvaséval beolvashatok az ISO
13950 2007-03 szerinti kddolasu 24 jegy( vonalkédokrol.

1.2 Altalanos biztonsagi eléirasok az elektromos kéziszerszamokhoz

FIGYELMEZTETES! Olvassa el az ehhez a kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes

biztonsagi figyelmeztetést, el6irast, illusztraciot és specifikaciot.

Az alabbiakban felsorolt el6irasok betartasanak elmulasztasa aramitésekhez, tizh6z és/vagy

sulyos testi séruilésekhez vezethet.

Keérjlik a kés6bbi hasznalatra gondosan 6rizze meg ezeket az el6irasokat.

Az alabb alkalmazott ,elektromos kéziszerszam” fogalom a halézati elektromos

kéziszerszamokat (haldzati csatlakoz6 kabellel) és az akkumulatoros elektromos

kéziszerszamokat (hal6zati csatlakoz6 kabel nélkil) foglalja magaban.

1) Munkahelyi biztonsag

a) Tartsa tisztan és tartsa rendben a munkahelyét. Rendetlen munkahelyek és
megvilagitatlan munkaterlletek balesetekhez vezethetnek.

b) Ne dolgozzon az elektromos kéziszerszammal olyan robbanasveszélyes
kornyezetben, ahol éghet6 folyadékok, gazok vagy porok vannak. Az elektromos
kéziszerszamok szikrakat bocséathatnak ki, amelyek meggyujthatjak a port vagy a gézoket.

c) Tartsa tavol a gyerekeket és az idegen személyeket a munkahelytél, ha az elektromos
kéziszerszamot hasznalja. Ha elvonjak a figyelmét, elvesztheti az uralmat a berendezés
felett.

2) Elektromos biztonsagi el6irasok

a) A késziilék csatlakoz6 dugdjanak bele kell illeszkednie a dugaszoldaljzatba. A
csatlakozé dugot semmilyen médon sem szabad megvaltoztatni. Védoéfoldeléssel
ellatott késziilékekkel kapcsolatban ne hasznaljon csatlakozé adaptert. A valtoztatas
nélkili csatlakozd dugok és a megfelelé dugaszol6 aljzatok csokkentik az aramdités
kockazatat.

b) Keriilje el a foldelt feliiletek, mint példaul csovek, flitétestek, kalyhak és hiitogépek
megérintését. Az dramiités veszélye megndvekszik, ha a teste le van foldelve.

c) Tartsa tavol az elektromos kéziszerszamot az es6t6l vagy nedvességtol. Ha viz hatol
be egy elektromos kéziszerszamba, az megnéveli az aramutés veszélyét.

d) Ne hasznalja a kabelt a rendeltetésétol eltéré célokra, vagyis a szerszamot soha ne
hordozza vagy akassza fel a kabelnél fogva, és sohase huzza ki a halézati csatlakozé
dugét a kabelnél fogva. Tartsa tavol a kabelt h6forrasoktél, olajtol, éles élektdl és
sarkoktol és mozgo gépalkatrészektol. Egy megrongalddott vagy csomokkal teli kabel
megndveli az aramités veszélyét.

e) Ha egy elektromos kéziszerszammal a szabad ég alatt dolgozik, csak szabadban val6
hasznalatra engedélyezett hosszabbitot hasznaljon. A szabadban valé hasznalatra
engedélyezett hosszabbitd hasznalata csdkkenti az aramiités veszélyét.

f) Ha nem lehet elkeriilni az elektromos kéziszerszam nedves kérnyezetben valo
hasznalatat, alkalmazzon egy hibaaram-védékapcsolot. Egy hibadaram-védékapcsold
alkalmazéasa csokkenti az &ramiités kockazatat.

3) Személyi biztonsagi el6irasok

a) Munka kézben mindig figyeljen, ligyeljen arra, amit csinal, és meggondoltan
dolgozzon az elektromos kéziszerszammal. Ha faradt, ha kabitoszerek vagy alkohol
hatasa alatt all, vagy orvossagokat vett be, ne hasznalja a berendezést. A

\ROTHENBERGER

MAGYAR 211



berendezéssel végzett munka kézben mar egy pillanatnyi figyelmetlenség is komoly
sérlilésekhez vezethet.

b) Viseljen személyi védofelszerelést és mindig viseljen védészemiiveget. A személyi
védéfelszerelések, mint porvédé alarc, csuszasbiztos védécipd, védésapka és fllvédd
hasznalata az elektromos kéziszerszam hasznalata jellegének megfeleléen csokkenti a
személyes sériilések kockazatat.

c) Keriilje el a késziilék akaratlan Gizembe helyezését. Gy6z6djon meg arrél, hogy az
elektromos kéziszerszam ki van kapcsolva, miel6tt bedugna a csatlakozo dugét a
dugaszoloaljzatba, csatlakoztatna az akkumulator- csomagot, és mielé6tt felvenné és
vinni kezdené az elektromos kéziszerszamot. Ha az elektromos kéziszerszam felemelése
kdézben az ujjat a kapcsolon tartja, vagy ha a késziiléket bekapcsolt allapotban
csatlakoztatja az aramforrashoz, ez balesetekhez vezethet.

d) Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa el6tt okvetleniil tavolitsa el a beallito
szerszamokat vagy csavarkulcsokat. Az elektromos kéziszerszam forgé részeiben
felejtett beallitdszerszam vagy csavarkulcs sériiléseket okozhat.

e) Ne becsiilje tul 6nmagat. Keriilje el a normalistol eltéré testtartast, iigyeljen arra, hogy
mindig biztosan alljon és az egyenstlyat megtartsa. Igy az elektromos kéziszerszam
felett varatlan helyzetekben is jobban tud uralkodni.

f) Viseljen megfelelé ruhat. Ne viseljen b6 ruhat vagy ékszereket. Tartsa tavol a hajat, a
ruhdjat és a kesztyiijét a mozg6 részektol. A b6 ruhat, az ékszereket és a hosszu hajat a
mozg6 alkatrészek magukkal ranthatjak.

g) Ha az elektromos kéziszerszamra fel lehet szerelni a por elszivasahoz és
Osszegyilijtéséhez sziikséges berendezéseket, ellenérizze, hogy azok megfelelé
moddon hozza vannak kapcsolva a késziilékhez és rendeltetésiiknek megfeleléen
miikddnek. A porgyUjté berendezések haszndlata csokkenti a munka soran keletkezé por
veszélyes hatasat.

h) Ne hagyja, hogy az elektromos kéziszerszam gyakori hasznalata soran szerzett
tapasztalatok olyan dnelégiiltté tegyék, hogy figyelmen kiviil hagyja az idevonatkozo
biztonsagi alapelveket. Egy gondatlan miivelet egy masodperc tortrésze alatt stlyos
sériiléseket okozhat.

4) Az elektromos kéziszerszamok gondos kezelése és hasznalata

a) Ne terhelje tul az elektromos kéziszerszamot. A munkajahoz csak az arra szolgalo
elektromos kéziszerszamot hasznalja. Egy alkalmas elektromos kéziszerszammal a
megadott teljesitménytartomanyon beliil jobban és biztonsagosabban lehet dolgozni.

b) Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszerszamot, amelynek a kapcsoldja elromiott.
Egy olyan elektromos kéziszerszam, amelyet nem lehet sem be-, sem kikapcsolni,
veszélyes és meg kell javittatni.

c) Huzza ki a csatlakozé dugét a dugaszoléaljzatbol és/vagy tavolitsa el az akkumulator-
csomagot (ha az levalaszthato) az elektromos kéziszerszamtol, miel6tt az elektromos
kéziszerszamon beallitasi munkakat végez, tartozékokat cserél vagy a szerszamot
tarolasra elteszi. Ez az elévigyazatossagi intézkedés meggatolja a szerszam akaratlan
Uzembe helyezését.

d) A hasznalaton kiviili elektromos kéziszerszamokat olyan helyen tarolja, ahol azokhoz
gyerekek nem férhetnek hozza. Ne hagyja, hogy olyan személyek hasznaljak az
elektromos kéziszerszamot, akik nem ismerik a szerszamot, vagy nem olvastak el ezt
az utmutatoét. Az elektromos kéziszerszamok veszélyesek, ha azokat gyakorlatlan
személyek hasznaljak.

e) Az elektromos kéziszerszamot és tartozékait gondosan tartsa karban. Ellenérizze,
hogy a mozg6 alkatrészek kifogastalanul miikédnek-e, nincsenek-e beszorulva, és
nincsenek-e eltérve vagy megrongalddva olyan alkatrészek, amelyek hatassal
lehetnek az elektromos kéziszerszam miikodésére. A berendezés megrongalodott
részeit a késziilék hasznalata el6tt javittassa meg. Sok olyan baleset térténik, amelyet az
elektromos kéziszerszam nem kielégit6é karbantartasara lehet visszavezetni.

\(ROTHENBERGER
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f) Tartsa tisztan és éles allapotban a vagdszerszamokat. Az éles vagoélekkel rendelkezd
és gondosan polt vagdszerszamok ritkdbban ékelédnek be és azokat kénnyebben lehet
vezetni és iranyitani.

g) Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat, betétszerszamokat stb. csak ezen
eléirasoknak és az adott késziiléktipusra vonatkozo kezelési utasitasoknak
megfeleléen hasznalja. Vegye figyelembe a munkafeltételeket és a kivitelezendé
munka sajatossagait. Az elektromos kéziszerszam eredeti rendeltetésétol eltérd célokra
valé alkalmazasa veszélyes helyzetekhez vezethet.

h) Tartsa szarazon, tisztan és olaj- és zsirmentes allapotban a fogantyukat és markolé
fellileteket. A csuszds fogantyuk és markold felliletek varatlan helyzetekben lehetetlenné
teszik az elektromos kéziszerszam biztonsagos kezelését és iranyitasat.

5) Szerviz

a) Az elektromos kéziszerszamot csak szakképzett személyzet csak eredeti
potalkatrészek felhasznalasaval javithatja. Ez biztositja, hogy az elektromos
kéziszerszam biztonsdgos maradjon.

1.3 Biztonsagi utasitasok

— Ha hibés szigeteléssel hasznélja, akkor aramutést szenvedhet.

— Azintenziv hasznalat, ill. a hosszabb hegesztések miatt felforrésodd haz égési sériilést o-
kozhat.

Ez a készllék nincs arra eléiranyozva, hogy gyerekek és kor-
latozott fizikai, érzékelési vagy szellemi képességd, illetve kelld
tapasztalattal és/vagy tudassal nem rendelkez6 személyek has-
znaljak. Ezt a készlléket legalabb 8 éves gyerekek és olyan
személyek is hasznalhatjak, akiknek a fizikai, érzékelési, vagy
értelmi képességeik korlatozottak, vagy nincsenek meg a meg-
felel tapasztalataik, illetve tudasuk, ha az ilyen személyekre a
biztonsagukeért felelés mas személy felligyel, vagy a készilék
biztonsagos kezelésére kioktatta 6ket és megértették az azzal
kapcsolatos veszélyeket. Ellenkezd esetben fenndll a hibas
mikdodés és a sérlilés veszélye.

Tartsa a gyerekeket a hasznalat, tisztitas és karbantartas soran
feliigyelet alatt. Ez biztositja, hogy gyerekek ne jatsszanak a
készllékkel.

A készlléket csak szakképzett személyek lzemeltethetik!

No. ROFUSE 400/ 1200 TURBO .............. 1000000999 / 1000001000
Halbézati feSzURSEQ ...ccvvvveerierieiiicieeie 230V
Frekvencia .......ccooeeveeviieeeeeiiiiieee e 50 Hz; 60 Hz
Teljesitményfelvétel ........ccccooviiiviiiiennnen. 3.000 VA, 70 % ED
Kimené aramerésség
(névleges aramerdsséq) .......cocovevvervceeennnnne 80 A
Hegesztd fesziltség ......cccovvrcieiiiicennenne 8-48V
Koérnyezeti h6mérséklet ... -20°C és + 60 °C*
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Munkatartomany ROFUSE 400 Turbo ..... Szerelvényméretig 400 mm
ROFUSE 1200 Turbo ..... Szerelvényméretig 1200 mm

VEdESEY ...oooveeiieiiereeeeeeeee e IP 54

ALVitell INLEMTESZ ...vvourvrceeerceereeceeee e USBv 2.0

Tarold kapacitas .......ccccccereveevieiieeenierineene 2.000 Hegeszt6 jegyz6kdnyvek
Tulcsordulds tarold ........ccocvevvvicieenierineene 47 Hegesztd jegyz6kdnyvek
Méretek (H X SZE X MA) ......coeveevererrernnn kb. 500 x 250 x 320 mm

Suly hegesztSkabellel egytt

(alapkésziilék tartozékok nélkil) ................ kb. 21,5 kg

EFNKEZOK v.vveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeererennen 4 mm és 4,7 mm IEC 60529 szerinti

* Hités alkalommal valtozik a kdrnyezeti hémérséklet. Kdzvetlen napfény keriini kell.

2.1 Mérési tiirések

HOMErséklet ........oovivveiiiiiiiiieeiee e +5%
FESZUMSEG ....eovvveirrieiieieeeececeee +2%
Aramer6sseq .......ovveeveeereieeeieeeeeeeens +2%
ENENAllES .....ooviiieiiieeeeeeee e +5%

Aktiv hiit6- (ACS) és hészabalyozoé rendszer (HC

A készllék ventilatorral rendelkezik. Azonnal elindul, amikor a készliléket a fékapcsoléval
bekapcsoljak. A ventilator segit a készilékben hegesztés kdzben keletkezd hét elszallitani.
Javasoljuk, hogy a készllék hegesztések kdz6tt is maradjon bekapcsolva, hogy jobban hiiljén.
A késziilékben hészabalyoz6 funkcié miikédik (HC - Heat Control). A késziilék hegesztés el6tt
mindig ellendrzi, hogy biztosan végig lehet-e vinni a hegesztést. Olyan tényezok jatszanak eb-
ben szerepet, mint a késziilék pillanatnyi hémérséklete, a kornyezeti hémérséklet és a szerelvé-
ny hegesztési adatai. Ha a készilék hémérséklete tul magas, akkor a kijelzén a varhaté
varakozasi id6 lathatéd. A ventilator ezt a varakozasi idét jelentésen csokkenti.

4 Szallitas, tarolas
Eles szélektdl ovni kell a késziilék csatlakoz6 vezetékét, a hegesztokabelt.
A hegesztékésziiléket erés mechanikai igénybevételnek kitenni nem szabad.
Térolasat - 30 és + 70°C kozotti hémérsékleten kell megoldani.

5 A munka el6készitése

A hegesztokésziiléket hasznalat soran biztos felliletre kell allitani. A hegesztékésziilék fro-
ccsend viztdl védett (IP54).

' A hegesztokésziiléket vizbe meriteni tilos!

)
Hegesztés kdzben a karmantyl elcsUszasat megakadalyozé megfeleld befogd szerkezeteket
kell hasznalni. Mindig figyelembe kell venni az adott karmantyl gyartéjanak szerelési utasitasat,
valamint a helyi, a nemzeti eléirasokat és a lefektetési utmutatokat.
A hegesztédugd és a karmantyu érintkez6 fellletei legyenek tisztak. A szennyez6dés miatti
tulmelegedés kart tehet a dugéban. Ellendrizze, milyen tipusu dugé szikséges a végzendd
munkahoz. A dugéérintkezé cseréje el6tt feltétlenlil hlizza ki a halézati csatlakoz6dugét!

A dugésérintkezd cseréjéhez hasznaljon egy csapot
vagy egy hasonlé (3 mm-es atméréjl); targyat, azt
—| helyezze oldalrél a dugdsérintkez6 furataba és tartsa

e — s . ., L, ,
meg. Torx 15 csavarhlzéval csavarja ki és tavolitsa el
az adaptert.
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Az Uj adaptert tegye be kézzel, itkdzésig csavarja be,
majd Torx 15 csavarhlzéval hizza meg (15 Nm
nyomatékkal), véguil vegye ki a régzitécsapot.

' Minden fémfellletet teljesen le kell takarni!

6 Elektromos csatlakoztatas

Felvonulasi elosztéknal (épitkezésen) a hegesztkésziléket csak hibadram védékapcsoloval

(Fl-relé) szabad hasznalni.

A halbzatot, illetve a generatort feltétlentil védeni kell legfeljebb 20 A-es (lomha) biztositéval.

Csak a kovetkezd vezet-keresztmetszetli, megfeleléen engedélyezett és jeldléssel ellatott
hosszabbit6 kabelek hasznalhatok:

20 malatt: 1,5 mm?2 (2,5 mm? ajanlott); tipusa: HO7RN-F
20 mfelett: 2,5 mm? (4,0 mm?2 ajanlott); tipusa: HO7RN-F
A tilmelegedés elkerllése érdekében a hosszabbitéd kabelt teljes egészében letekerve és ki-

nyujtva szabad csak hasznalni.

A generator szlikséges névleges teljesitménye fligg a hasznalt szerelvények altal felvett
legnagyobb teljesitménytdl. A kdrnyezeti viszonyokat, valamint maganak a generatornak a tel-
jesitményadatait is figyelembe kell még venni a csatlakozas helyszini kivitelezésekor.

Egyfazisa, 220 — 240 V, 50/60 Hz-es generator névleges leadott teljesitménye:

d20-d160.............. 3,2 kW
d 160 -d 400 .... 4 KW mechanikus szabalyozasnal
d>400....cccoiiiiras 5 kW elektronikus szabalyozasnal

A hegeszt6készilék csak a generator bekapcsolasa utan csatlakoztathatd. Az Uresjarati feszi-
ltséget kb. 240 V-ra kell beszabalyozni.

Megjegyzés: Hegesztés kézben mas fogyasztot ne mikddtessen ugyanarrdl a ge-

neratorrol!

A hegesztés befejezésekor el6szor hlizza ki a készUllék csatlakozddugét a generatorrél, majd

utana kapcsolja le.

7 A késziilék iizembe helyezése és kezelése

71 A késziilék bekapcsolasa, kezdoképernyé

A késziiléket a haldzatra vagy a generatorra csatlakoztatasa utan lehet a fékapcsoloval be-
kapcsolni. Megjelenik a kezdéképernyé.

ROFUSE Turbo 1]

Szoftver V 01.00

24.07.2014 17:58:28

Kovetkez6 karbantartas ideje 18.07.2015

Funkciogombok:

STOP

START

A foglalt memodriahelyek kijelzése (lasd 8. pont)
Datum és pontos id6

A kdvetkez6 karbantartas idejének kijelzése

A funkciégombok kiosztasa

SETUP ........c...... A Setup menii megnyitasa. lit olyan beallitasok teheték, mint példaul a
pontos id6, a nyelv, az adatbeviteli mod és a karbantartasi id6k megadasa.
INFO ..oeiiiiies A készulékrol lehet bévebb adatokat kérni, pl.: sorozatszam, tulajdonos stb.
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USB ..o Az USB meniiben a késziilék sajat memoriajaban tarolt hegesztési adatok
irhatok ki USB taroloeszkodzre.

HEGESZTES ...... Hegesztés megkezdéséhez az adatbevitelre ugrik.
7.2  Adatbevitel (altalanossagban

A legtobb adat kézzel vagy vonalkddolvaséval vihet6 be.
Vonalkoédolvaso
Vonalkéd leolvasaskor a vonalkédolvasot mintegy 5 - 10 cm-es tavolsagba kell tartani a vonal-
kod csikjaitol. Ha készenléti allapotban van, réviden nyomja meg a fogantydjan a gombot, és a
vonalkédolvaso bekapcsolddik. A piros vonal mutatja a leolvasas helyét. Nyomja meg a gombot
a fogantyun még egyszer. Megtérténik a vonalkéd beolvasasa. Hangjelzés kiséri, ha sikerilt az
adatokat jol leolvasni, a beolvasott adatok pedig sima szévegként (szamok, betk) lathatok les-
znek a hegesztékészulék kijelzjén. A j6 vonalkédot a hegesztékésziilék akkor is jelzi hanggal,
ha a beolvasott vonalkéd nem egyezik a vart vonalkéddal (a hegesztékészllék azt példaul nem
fogadja el, ha a hegesztéshez a karmantyu vonalkéd beolvasasa kévetkezne és helyette a kar-
mantyd nyomonkdvethet6ségi vonalkédot olvassak be).

' Figyelem! 2-es osztalyba tartozo 1ézer - Ne nézzen kdzvetlenil a Iézersugarbal

o

Kézi bevitel L1

S STOP
BMABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijkimnoparstuvwxyz
0123456789

i START

[ ok |

Adatok kézi bevitele (betiik és szamok)

Kézzel bevihet6k adatok is, példaul a hegeszt6 vagy az épitkezés neve, de bevihetd a vonalkéd
szamsora is, ha nem sikeriine beolvasni vagy meghibasodna a vonalkédolvas6 készilék. A
megjelend billentylizeten irhatok be a betiik és szamok. A betiik és szamok kdzétt a nyil gomb-
bal lehet valtani. A bevitelt az OK zarja le. A bevitel végén nyomja meg egymas utan a >lefele
nyilat< és az >OK<-t. A >STOP< gomb hasznalataval térélheti a betliket és a szamokat.

Jelsz6 megadasa il
STOP

START

Szamok kézi bevitele

Ha kizarélag szamokat kell bevinni (pl.: karmantyu kdd kézi bevitele), akkor csak a 0 - 9 kdz6tti
szamok kdzll lehet valasztani. A szamjegyek kivalasztasara a >+< és a >-< szolgal. A >balra
nyil< és a >jobbra nyil< |ép az egyes szamjegyekre. Az utolsé szamjegy megaddasa utan is zar-
ja még le a >jobbra nyil< gombbal.

7.3 Hegesztés végzése

Hasznalja a kezdképernysn a SHEGESZTES< funkciégombot.
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Hegeszt6 neve 1]
Hegesztd: STOP
Epitési terv:

Datum: 26.04.2014 07:31 @ 15°C
Karmantyd
Kovethetdsége: Nem aktiv

I T

START

A >HEGESZTES< meniipont alatt adhatok meg a hegesztéshez szilkséges adatok. Ezt meg le-
het tenni a vonalkéd leolvasasaval vagy funkciégombbal térténé kézi bevitellel is.

Hegeszt6 neve

Ha ki van kapcsolva a "Hegeszt6 kéd" opcid, akkor itt adhaté meg a hegeszt6é neve. Bevitele
lehetséges kézzel vagy vonalkdd leolvasasaval. A ,Hegesztd neve” egy legfeljebb 30-jegy
szabadon megadhato név. A bevitel az >OK< gombbal atugorhaté. Ha a ,Hegeszt6kod” opcid
aktiv, a,Hegesztd nevet” kilbn nem kérdezi meg.

Hegesztokod

Ha a ,Hegeszt6kdd” opci6 aktiv (lasd 7.5 ,SETUP” pont), akkor itt meg kell adni egy érvényes
hegesztékddot (a készililék csak ISO szabvanynak megfelelé hegesztékddokat fogad el.).
Epitési terv

A bevitel torténhet manualisan a vonalkédolvaséval, vagy az >OK< gombbal at is ugorhatja, G-
resen hagyva azt.

Datum

Az aktualis datumot, pontos id6t és a kdrnyezeti hdmérsékletet jelzi ki.

Kornyezeti feltételek |||
= STOP
Hegeszté:
Epitési terv

Datum:  21.052014 08:25 @ 27°C
Karmantyd
Kovethetosége:  Nem aktiv

] ] | ] oK |

Kornyezeti feltételek

Ha a ,Kdrnyezeti feltételek” lehetésége be van éllitva (lasd 7.5 ,SETUP” pont), akkor itt meg kell
adni a hegesztés idépontjaban érvényes kérnyezeti viszonyokat (napos, széraz, esé, szél, sator,
fités).

Karmantyu kéd

Itt kell megadni a karmantyu kédot. Ez a hegeszt6 feszlliségre, a hegesztési idére és (részben)
a hilési idére vonatkozé adatokat tartalmaz az elektromosan hegesztheté karmantyun talalhato
vonalkéd formajaban. Ha sérilt lenne, a karmanty kodot kézzel is meg lehet adni.
Visszakoévethet6ség

Ha a paramétereknél a ,Visszakévethet6ség” lehetésége a karmantyura vagy a csére be van
allitva(lasd 7.5 ,SETUP” pont), akkor ennek megadasa kételezd. A bevitelt el lehet végezni
vonalkédolvaséval vagy kézzel. Ha a ,Visszakdvethetéség” valaszthaté bevitelként van konfi-
gurélva, akkor itt meg lehet adni, de a "Visszakdvethetéség" az >OK< gombbal &t is ugorhaté és
igy Ures marad. Ha a ,Visszakdvethet6ség” bekérése ki van kapcsolva, akkor a képernyén nem
jelenik meg és nem is kéri be.

Kdsse dssze a hegesztd érintkez6ket a karmantyuval. Szikség esetén hasznaljon megfelel
adaptert (lasd 5. pont). A hegeszt6dugg, ill. adapter és a karmantyu érintkezé felliletei legyenek
tisztak.

START
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Olvassa szerelvény kod |||
sToP
Hegesztd:
Epitési terv:

Datum:  21.052014 08:30 @ 27°C
Karmantyd
Kovethetdsége: Nem aktiv

I I I

A vonalkddolvasoval olvassa be a karmantyd kddot. Ha a vonalkédolvasé nem miikddne vagy
nem tudna a vonalkodot leolvasni, akkor kézzel is meg lehet adni. llyenkor a >SKEZI BEVITEL<
gombot kell megnyomni (lasd még a ,Bevitel” pontot is).

Ha a karmantyl vonalkdd nem tartalmaz hdlési informaciokat, itt adhaté meg a karmantydra
nyomott hilési id6. A bevitel az >OK< gomb megnyomasaval atugorhat6.

Ha a karmantyu vonalkéd tartalmaz hilési informéciot, akkor a rendszer a hegesztési idé letelte
utan arrdl inditja a visszaszamlélast és jegyzékonyvezi is.

Ha a vonalkéd hilési informéaciét nem tartalmaz, de kézzel adnak meg hilési id6t, akkor az a
hegesztés végén megjelenik és elkezdddik a visszaszamlélas. A hiilési id6 nem kerll a jeg-
yz6kdnyvbe.

Lehilési id6

Ha a vonalkéd hilési informéaciot nem tartalmaz, és kézzel sem adnak meg hilési idét, akkor az
a hegesztés végén nem jelenik meg hilési id6. A hillési idé nem keril a jegyz6kdnyvbe sem.

Csovek készen? il
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energia:  0.000 Ws 13,7/40 V. 00 A

START

Kapcsolat:  231V/50 Hz

R= 000 0 Protokoll szama: 00000024
] ]| ok |

START

Sikeres adatbevitel utan a képernyé atvalt, és megjelenik a kérdés, hogy a csdvek gyartéi ada-
tok szerint vannak-e megmunkélva. Erre >OK<-t kell nyomni.

A tényleges hegesztés megkezdése el6tt a készlilék még egyszer megjeleniti a hegesztési pa-
ramétereket.

Indulasra kész 1]
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energia:  0.000 Ws 0,2/40 V. 00 A

Kapcsolat: 233V /50 Hz

R= 0000 Protokoll szama: 00000024 START

] | |
Atmérs ..o Cséatmeérd karmantyu kéd alapjan
Energia .......ccoeeuen. Réforditott energia

Hegesztés . . Karmantyu kod szerinti hegesztési idd, pillanatnyi, el6irt hegeszté

feszlltség, aktualis hegesztéaram.
Csatlakoztatas ...... Halbzati feszlltség és frekvencia
Futétekercs aktudlis ellenélldsa

\(ROTHENBERGER MAGYAR



Jegyzdkonyv ......... Jegyz6konyvszam, a készllék teljes élettartama alatt folyamatosan
ndévekvé szam

A késziilék két biztonsagi ellenérzést hajt végre:

CFC, avagy jo szerelvény csatlakozas

A készllék ellenérzi, hogy van-e csatlakoztatott szerelvény és dsszeveti az adatokat az el6z6leg

leolvasott adatokkal. Ha a két érték eltérése a kddban szerepl6 tiirésen bellil van, a hegesztés

megkezdédik. Ha az eltérés a megengedett tlréshatarokon kivil esik, akkor a készulék hibat

jelez és utal a hiba lehetséges okéra (lasd 8. fejezet ,Hiba képernydk”).

HC, avagy hészabalyozé funkcio

A készllék (a hegesztési paraméterek, a késziilék aktudlis hémérséklete és a kdrnyezeti

hémérséklet alapjan) kiszamolja, hogy teljesen végig lehet-e vinni a hegesztést. A hegesztés

kdézben vészlekapcsolas a készulék tulmelegedése miatt féleg magas kiilsé6 hémérséklet és

nagy méreti karmantyuk esetén kdvetkezhet be.

Ha a hegesztés teljesen végigvihetd, akkor vilagit a z6ld >SSTART< gomb. A hegesztés a gomb

megnyomasaval indithato.

Ha a készilék pillanatnyi hémérséklete tul magas, akkor a piros >STOP< |dmpa vilagit. A

kijelzén lathatd, hogy mennyi ideig kell varni, amig a hegesztés folytatédhat (ez kortlbellli id6t

jelent).

Ha vilagit a z6ld >START< gomb, akkor vele indithaté a hegesztés.

Hegesztés 1]
STOP
AG @32mm 40sec/40V
0.000 Ws 0,2/40 vV 00A

Energia
[ETE=Tesi ids: 8sec / 41sec
Kapcsolat: 232 V/50 Hz

R= 0000 Protokoll szama: 00000024
1 1 | |
Hegesztés kdzben a kijelzé mutat minden Iényeges adatot. A hegesztést teljes id6 alatt figyeli a

rendszer a karmantyU kéd altal megadott hegesztési paraméter alapjan.

A hegesztést a >5STOP< gombbal barmikor meg lehet szakitani.

A hegesztbkészilék a hegesztési idét a kdrnyezeti hémérsékletnek megfeleléen automatikusan
szabdlyozza. Emiatt a hegesztési idé azonos karmantyuk esetén is kiilonbdz6 lehet.

A hegesztési id6t egyszerisitve allapotsav is mutatja.

A hegesztés befejezésekor a kijelz6n megjelenik az eredmény. A karmantyu gyarté altal mega-

dott hiilési id6t be kell tartani. Ha a karmantyu vonalkdd tartalmaz hilési informéaciét, akkor az a
hegesztés végén megjelenik. A hillési id6t egyszerisitve allapotsav is mutatja.

A hilési id6 a >STOP< gombbal barmikor befejezhetd. A hiilési idé6 megszakitasa bekeril a jeg-
yz6kdnyvbe. A szerelvény levalasztasa a csatlakozasrdl és megszakitja a hilési idét.

Hiilés 1]
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energia: 0.000 Ws 02/40 V. 00 A
Lehilésiids:  2min _: 14 sec
Tépellatas: 233V / 50 Hz

R= 0000 Protokoll széma: 00000024
| | | |
Hibas hegesztés esetén a kijelz6n a ,Hiba” Gizenet jelenik meg. A rendszer ezt még hangjelzés-

sel és a kijelz6n pirosan villogd LED-del is jelzi.
A >balra nyil< haszndlataval Uj adatbevitel indithat6.

START

START
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7.4 A tarolt hegesztési jegyzokonyvek atvitele

Hasznélja a kezd6képernyén az >USB< funkciégombot.

Adatok atvitele az USB  |||||
STOP
USB meghaijto: Pendrive keresése
Szabad troléhely: 0 kByte
Minden 0012 adat atvitele az USB meghajton
START
| | st |

Az USB menipontban a készilék sajat memdrigjaban tarolt jegyz6kdényvek irhatok ki kiilsé USB
taroléeszkozre.

Csatlakoztassa a pendrive-ot az USB portra. Varja meg, amig a tarol6eszkozt a rendszer felis-
meri. Ezt a megfelel6 abra jelzi. A >Start< gomb megnyomadsakor a készilékben tarolt minden
jegyz6konyv kiirédik a pendrive-ra. A készlilék a pendrive-on ehhez Uj mappat hoz létre ,RO-
FUSE” névvel. A ,ROFUSE”-on beliil almappat hoz létre, amelynek neve a készllék soro-
zatszama lesz. Ebbe a mappaba helyezi a jegyz6kdnyveket.

A jegyz6kdnyvek kezelését, tovabbi feldolgozasat a RODATA 2.0 kezel6programmal lehet el-
végezni (lasd 9. pont).

7.5 Késziilék konfiguracio (,SETUP”

Hasznélja a kezd6képernyén a >SETUP< funkciégombot.

Beallitasok Il
o] stop
Nyelv

Paraméter
Karbantartas
Képernys kontraszt

START

A két kdzépso fel és le nyillal lehet a menlpontot eléhivni, majd a >jobbra nyillal< kivalasztani.
A >balra nyil< kilép a menipontbdl és visszavisz a kezd6képernyére.

ORA I .
STOP

)
20052014 08:32
1

START

1 -] + | - |

Ora

kivant szdm a >balra nyil< és a >jobbra nyil< gombbal valaszthaté ki. Ezutan a lehet a >+< és
a >-< gombokkal elvégezni a valtoztatast. A >balra nyil< gombbal Ujra ki lehet Iépni a menibdl.
Az bra belsé elemrdl kap aramot, ezért a haldzati csatlakoz6 kihizasa utén is tovabb jar.
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Beallitasok ]
sTop
English
Frangais
Espaiiol
START

Nyelv

A nyelv bedllitdsa. Elészor a bedllitani kivant nyelvre kell &llni a >balra nyil< és a >jobbra nyil<
gombokkal, majd beallitds az >OK< gombbal.

Paraméter 1/2 Il Paraméter 2/2 Il
Hegesztskod sTOP Jelszo [123a5 | STOP
Karmantyu kovethetGsége Nem aktiv Gyiiriis tarolas Nem aktiv
Csbvek kovethetSsége Nem aktiv
Tulajdonos: FIRMA
Meméria torlése: 0043 Bejegyzés
TART
[vese | Juovosis] 1 BRI NN vece | Juooosms] 1 NN
Paraméter

Jelszéval védett rész. Ebben a meniipontban a készllék tulajdonsagaira és funkciéra hatassal
levd bedllitasokat lehet elvégezni (pl.: hegesztékdd, épitési terv, visszakdvethetdség stb. ...).
Bevitelt, funkcidkat lehet a felhasznal6 eldl elzarni vagy szamara engedélyezni, ezéltal az épit-
kezési folyamatokat meghatarozni. A PIN-kod gyarilag bedllitott értéke ,12345”. Ha kell, a jelszot
véltoztassa meg (lasd ,Jelsz6” almeni). A meniibél a SVEGE< gombbal barmikor ki lehet 1épni.
Hegesztokod
Itt lehet a hegesztékod megadasat be- vagy kikapcsolni (leirdsat lasd 7.3. pont). Az allapot a
>VALTOZTAT< gombbal médosithaté.
Ha a ,Hegeszt6kdd” opcio aktiv, akkor a hegesztés inditasdhoz ISO-12176-3 szerinti érvényes
hegesztékddot kell megadni.
Karmantyu visszakdvethetésége
A karmantyu visszakovethet6ségének megadasat lehet itt engedélyezni, letiltani vagy opcionalis
lehetéségnek bedllitani (leirast lasd 7.3. fejezet). Az allapot a >VALTOZTAT< gombbal
modosithat6.
Csovek visszakovethetésége
A csbvek visszakbvethetGseégenek megadasat lehet itt engedélyezni, letiltani vagy opcionalis
lehetéségnek bedllitani (leirast lasd 7.3. fejezet). Az allapot a >VALTOZTAT< gombbal
modosithat6.
Tulajdonos
Itt a készulék tulajdonosa (pl.: cégnév) modosithatd. A valtoztatas kézzel térténik (lasd még
"Bevitel" fejezet).
Memoria térlése
Itt az Osszes tarolt hegesztést tordini lehet.

Figyelem! A teljes tarol6 torlédik. A tarolt hegesztések csak egy részének térlése nem

lehetséges!
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Paraméter 1/2

Hegesztékod

Karmantyu kévethetésége
Csbvek kovethetésége
Tulajdonos:

Meméria toriése:

Nem aktiv
Nem aktiv
Nem aktiv
FIRMA

0043 Bejegyzés.

[veoe | Jromes] |

START

1}
STOP

A késziilék automatikusan eltarol legfeljebb 2000 hegesztést. A késziilék a kezdbképernydn
figyelmeztet ra, ha a 2000 taroléhely betelt. A kdvetkezd 47 hegesztés a tulcsordulas taroléba

kerdl.

Figyelem! Ha a betelt tarolé ellenére is hegesztést végez, az adatvesztéshez vezethet.
Javasolt a jegyz6kdnyveket rendszeresen pendrive-ra kimenteni és a készilék tarolojat

térolni!
Jelszé

A védett ,Paraméter” részhez adhaté meg a jelszo. A jelszé a >VALTOZTAT< gombbal

modosithat6. A valtoztatés kézzel torténik (lasd még "Bevitel" fejezet).

Karbantartas

Jelszéval védett rész (kizarélag ROTHENBERGER szervizesek vagy megbizott partnerek

szakemberei szamara).

Kontraszt 1] .
STOP
50
START
- |
Kontraszt

A kijelz6 kontrasztot itt lehet a kdrnyezeti viszonyokhoz igazitani. A kontraszt a >+< és a >-<
gombokkal valtoztathaté. Az almeniibdl kilépni a >balra nyil< gombbal lehet.

8 Informaciok, hibakeresés
Haszndlja a kezd6képerny6n az >INFO< funkcidgombot.
Informacié 1/3___1ill . Informaci6 2/3 il . Informaci6 3/3 il .
STOP [ STOP | e SToP
| veee | | ] | | | veee | | ] | | | veee | | | | |
A kdvetkez6 informéaciok jelennek meg:
Termék ....occcvveeeeeeeeciineens A termék neve
Sorozatszam .........ccccee.... A készilék sorozatszama
Tipuskod ..ooveeiviiiieieeee, Készulék tipuskodja ISO 12176-2 szerint
pl.: P24US2VAKDX
Tulajdonos .......cccccvevevenen. A készulék tulajdonosa (lasd 7.5 pont)
Szoftver .....occceeiiiiiiieee a késziléken futd szoftver valtozata
Abszolut szamlalé ............. A késziilék élettartama alatt 6sszesen végzett hegesztések szama
OTHENBERGER
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Karbantartas szamlalo ...... A legutdbbi karbantartas 6ta végzett hegesztések szama
Kdvetkez6 karbantartas .... A kévetkezé karbantartas formatuma: nn.hh.éééé.

Foglalt téroléhelyek ........... A készllék belsé taroldjan pillanatnyilag helyet foglalé jeg-
yz6koényvek szama.

Hiba lzenetek .........cccoc... Hibalizenetek szama

Hibalista

A hibalizeneteket ki lehet irni pendrive-ra. Az adatokat utana (pl.: levélben) el lehet kiildeni a
ROTHENBERGER szervizes vagy a hivatalos partner szamara. Ha a késziilék meghibasodott
vagy egy funkcié csak korlatozottan mikdédik, eléfordulhat, hogy a hibaképek alapjan sikeril a
hibat tavolrél megtalalni.

8.1 Hibaelharitas

Rossz jelszo

A Paraméterek és a Karbantartds meniibe csak az érvényes jelsz6 megadésa utan lehet be-
Iépni. Jogosultagat és az érvényes kodot a késziilék felel6sétdl tudhatja meg.

Rossz karmantyu

A hibalizenet azt jelzi, hogy a karmantyl kodbdl kifejtett karmanty( paraméterek és a tényleges
meért értékekhez nem illenek éssze. Ellenérizze, hogy a leolvasott kéd az adott karmantyuhoz
tartozik-e.

A kod sériilt

A leolvasott karmantyukod értelmezése nem siker(lt. Ellenérizze a kdd épségét, tisztasagat.
Nincs csatlakozé karmantyu

Hegesztési probalkozas tértént ugy, hogy nem volt csatlakoztatva karmantyu. Ellenérizze a
karmantyu és a dugo6 érintkezék épségét, tisztasagat.

Karmantyu révidzar

A karmantyUn rovidzarat érzékelt. Ellenérizze a karmantyl és a dugé érintkezék épségét, tisz-
tasagat.

Karmantyu atméré >400 mm

A ROFUSE 400 Turbo késziilékkel csak 400 mm-nél nem nagyobb atmérdji karmantyik he-
geszthetok.

A tarolé megtelt - adatvesztés

Ha az Gzenet ellenére is inditanak hegesztést, adatok fognak elveszni. A hegesztés NEM lesz
naplézva. Mentse az adatokat pendrive-ra és térolje a memoriat.

Nem engedélyezett kornyezeti hémérséklet

A kdrnyezeti h6mérséklet a megengedett tartomanyon kivilre esik. Tegye a készlléket az
arnyékba vagy kapcsolja be a fiitést.

Alacsony fesziiltség

Generatorlizemben szabdlyozza felfele a fesziiltséget.

Tulfesziiltség

Generatorizemben szabdlyozza lefele a fesziltséget.

Frekvenciahiba

A betapfeszuiltség frekvencigja a megengedett tartomanyon kivilre esik.
Rendszerhiba

A készlléket kildje haladéktalanul szervizbe. Ne hegesszen vele tovabb!
Megszakitva

A hegesztés soran a betépfeszlltség megszakadt.

Betapfesziiltség hiba

A hegesztés soran a betédpfesziliség a megengedett tartomanyt elhagyta.
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A RODATA 2.0 olvaso és kezel6program

Az olvaséprogram, valamint a szoftverhez a telepitési és hasznalati Gtmutaté a hozza adott
pendrive-on talalhat6. Szilkség esetén a szoftvert a www.rothenberger.com honlaprol is le le-
het tolteni.

10 Karbantartas
A DVS 2208 1. része értelmében legaldbb évente egyszer ismételt vizsgalatot (karbantartast)
kell végezni.

11 Kiegészitok

Megfeleld tartozékokat megtalal a f6 kataldégusban vagy a www.rothenberger.com oldalon.
12 Ugyfélszolgalat

A ROTHENBERGER szervizhelyek a felhasznal6 tamogatasat (lasd katalégus vagy online ada-
tok), a csere alkatrészek és szerviz lehetdség rendelkezésre allasat biztositjak. Rendelje tarto-
zékait és alkatrészeit szakkeresked6jétél vagy online a RO SERVICE + webhelyen keresztil:
+49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

13  Artalmatlanitas

A készlilék egyes részei hasznosithaté anyagbdl vannak, igy Ujrahasznosithatok. E célra
jovahagyott és tanusitott Gjrahasznositd izemek allnak rendelkezésre. A nem hasznosithaté
anyagok (pl. elektronikai hulladék) kérnyezetkimélé artalmatlanitadsaval kapcsolatban
érdeklédjon a terdletileg illetékes hulladékkezelé hatésagnal.

Csak EU orszagoknak szdl:

Ne dobjon a szemetesbe elektromos szerszamokat! A kiszolgalt elektromos és
E elektronikus készllékekroél sz6l6, 2012/19/EU jelli eurdpai irdnyelv és a nemzeti jogba
lltetett valtozata szerint a mar hasznélhatatlan elektromos szerszamokat a t6bbi
hulladéktol elkilonitve kell 6sszegydijteni és kdrnyezetbarat modon kell Gjra
hasznositani.
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Oznacevanje v tem dokumentu:

Nevarnost!
Ta znak opozarja pred poskodbami ljudi.

' Pozor!
e laznakopozarja pred materialno $kodo in $kodo v okolju.

= Zahteve za ravhanje
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1 Varnostna navodila
1.1 Uporaba v skladu z namembnostjo

Pri izdelku ROFUSE TURBO gre za varilni aparat z grelno spiralo, ki je primeren za uporabo pri
delu na mobilnih gradbis¢ih. Z ROFUSE 400 TURBO lahko varite cevne spojke za elektriéno
varjenje (8 V —48 V) iz plastike do premera 400 mm, z ROFUSE 1200 TURBO pa do premera
1200 mm (ob tem je treba obvezno upostevati podatke za cevne spojke, ki se varijo in varilne
aparate ROFUSE TURBO). Z opti¢nim bralnikom &rtnih kod lahko preberete podatke za
varjenje, ki so Sifrirani s 24-mestno kodo po ISO 13950:2007-03.

1.2 Splosna varnostna navodila za elektricna orodja

NEVARNOST! Preberite vsa varnostna opozorila, navodila, ilustracije in
specifikacije, ki so prilozene temu elektricnemu orodju.

Ce spodaj navedenih napotkov ne upostevate, lahko pride do elektriénega udara, poZara in/ali
tezke poskodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite, saj jih boste v prihodnosti morda potrebovali.

Izraz ,elektriéno orodje” v opozorilih se nanasa na elektri¢no orodje z elektri¢énim pogonom (z
elektri¢nim kablom) ali na akumulatorska elektricna orodja (brez elekiri€nega kabla).

1) Varnost na delovhem mestu

a) Delovno mesto naj bo vedno ¢isto in dobro osvetljeno. Nered in neosvetljena delovna
mesta lahko povzrocijo nezgode.

) Elektricnega orodja ne uporabljajte v okolju, v katerem lahko pride do eksplozij
(prisotnost vnetljivih teko¢€in, plinov ali prahu). Elektri¢na orodja povzro¢ajo iskrenje,
zaradi katerega se lahko prah ali hlapi vnamejo.

c) Ko uporabljate elektricho orodje, otrokom ali drugim navzocim ne dovolite, da bi se

vam priblizali. Odvrac¢anje pozornosti lahko povzroéi izgubo nadzora nad orodjem.

2) Elektriéna varnost

a) Prikljucni vtic elektricnega orodja se mora prilegati vticnici. Spreminjanje vtica na
kakrsen koli naéin ni dovoljeno. Pri ozemljenih elektri¢nih orodjih ne uporabljajte
adapterskih vticev. Nespremenijeni vti¢i in ustrezne vti¢nice zmanjSujejo tveganje
elektri¢nega udara.

b) lzogibajte se telesnemu stiku z ozemljenimi povrsinami, kot so na primer cevi, grelci,
hladilniki in pasniki. Tveganje elektricnega udara je vecje, Ce je vase telo ozemljeno.

c) Prosimo, da napravo zavarujete pred dezjem ali vlago. Vdor vode v elektri¢no orodje
povecuje tveganje za elektriéni udar.

d) Kabel uporabljajte pravilno. Ne uporabljajte ga za prenasanje orodja, vlecenje ali
izklapljanje iz elektricnega omrezja. Kabel zavarujte pred vroc¢ino, oljem, ostrimi
robovi ali premikajocimi se deli. Poskodovani ali zapleteni kabli poveéujejo tveganje
elektri¢nega udara.

e) Kadar uporabljate elektri¢no orodje zunaj, uporabljajte samo kabelske podaljske, ki
so primerni za delo na prostem. Uporaba kabelskega podaljska, ki je primeren za delo na
prostem, zmanj$uje tveganje za elektri¢ni udar.

f) Ce je uporaba elektriénega orodja v vlaznem okolju neizogibna, uporabljajte stikalo za
zaScito pred kvarnim tokom. Uporaba zas¢itnega stikala zmanjsuje tveganje elektricnega
udara.

3) Varnost oseb

a) Bodite pozorni, pazite kaj delate ter se dela z elektriénim orodjem lotite z razumom.
Ne uporabljajte elektricnega orodja, ce ste utrujeni oziroma ¢e ste pod vplivom mamil,
alkohola ali zdravil. Trenutek nepazljivosti pri uporabi elektricnega orodja je lahko vzrok za
resne telesne poskodbe.

b) Uporabljajte osebno zaséitno opremo. Vedno uporabljajte zascito za o¢i. Z uporabo
za$citne opreme, kot so protipraSna maska, varnostni €evlji, ki ne drsijo, ¢elada ali zas¢ita
za sluh, v ustreznih okoli§¢inah zmanj$ate nevarnost poskodb.

O
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1.3

Preprecite nenameren vklop orodja. Pred prikljucitvijo elektrichega orodja na
elektricno omrezje in/ali na akumulatorsko baterijo in pred dviganjem ali noSenjem se
prepriéajte, da je elektriéno orodje izklopljeno. Ce elektriéno orodje nosite in imate pri
tem prst na stikalu ali pa orodje napajate, ko je stikalo v poloZaju za vklop, lahko pride do
nesrece.

Odstranite vse kljuce in izvijace za prilagajanje orodja preden orodje vkljucite. Klju¢ ali
izvijag, ki ga ne odstranite z vrteCega se dela elektricnega orodja, lahko povzroci telesne
poskodbe.

Ne precenjujte svojih sposobnosti. Ves ¢as trdno stojite in vzdrzujte ravnovesje. To
omogoca boljSi nadzor nad elektriénim orodjem v nepri¢akovanih situacijah.

Oblecite se primerno. Ne nosite ohlapnih oblacil ali nakita. Las in oblacil ne priblizujte
premikajoéim se delom. Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko ujamejo v
premikajoce se dele.

Ce imate na voljo naprave za priklop sesalnika za prah ali zbiralnih posod, se
prepricajte, da so te ustrezno priklju¢ene. Uporaba sistema za zbiranje prahu lahko
zmanjSa nevarnosti, povezane s prahom.

Naj seznanjenost z orodjem, ki jo pridobite s pogosto uporabo, ne bo razlog za to, da
postanete lahkomiselni in ignorirate varnostna nacela. V del¢ku sekunde lahko
nepozorno dejanje pripelje do hude poskodbe.

Starostlivé pouzivanie ruéného elektrického naradia a manipulacia s nim

Elektricnega orodja ne preobremenjujte. Za delo uporabite ustrezno elektricnho orodje.
Pravo elektricno orodje bo delo boljSe in varneje opravilo, in sicer s hitrostjo, za katero je bilo
oblikovano.

Elektricnega orodja ne uporabljajte, Ce ga s stikalom ne morete vklopiti in izklopiti.
Elektricno orodije, ki se ne more ve¢ vkljugiti ali izklju€iti, je nevarno in se mora popraviti.
Izvlecite vtic iz vti€nice in/ali odstranite akumulatorsko baterijo, ce jo je mogoce
izvzeti, Se preden orodje popravljate, menjujete pribor ali ga shranite. Ti preventivni
varnostni ukrepi zmanj$ajo tveganje za nenamenski zagon aparata.

Ko elektriénih orodij ne uporabljajte, jih shranite izven dosega otrok. Osebam, ki
orodja ne poznajo ali niso prebrale teh navodil za uporabo, orodja ne dovolite
uporabljati. Elektri¢na orodja so nevarna, ¢e jih uporabljajo neizkuSene osebe.

Vzdrzujte elektricna orodja in pribor. Prepric¢ajte se, da so premikajoci se deli pravilno
poravnani in da se ne zatikajo ter da deli niso polomljeni. Prav tako preverite, ali je na
orodju Se kaj drugega, kar bi lahko vplivalo na njegovo delovanje. Ce je elektricno
orodje poskodovano, mora biti pred uporabo popravijeno. Slabo vzdrZzevana elektri¢na
orodja so vzrok za mnoge nezgode.

Rezalna orodja naj bodo vedno ostra in €ista. Skrbno negovana rezalna orodja z ostrimi
robovi se manj zatikajo in so lazje vodljiva.

Elektriéna orodja, pribor, vsadna orodja in podobno uporabljajte v skladu s temi
navodili. Pri tem upostevajte delovne pogoje in dejavnost, ki jo boste opravljali.
Uporaba elektri¢nih orodij v namene, ki so drugacni od predpisanih, lahko privede do
nevarnih situacij.

Ro¢aji in povrsine za prijemanje naj bodo suhe, éiste in brez olja ali masc¢obe. Gladki
ro€aji in povrsine za prijemanje ne omogocajo varne uporabe in nadzora orodja v
nepri¢akovanih situacijah.

Servisiranje

Vase elektriéno orodje naj popravlja samo kvalificirano strokovno osebje ob obvezni
uporabi originalnih rezervnih delov. Tako boste zagotovili, da bo orodje varno za
uporabo.

Posebna varnostna navodila

Kljub poSkodovani izolaciji obstaja ob uporabi nevarnost elektri¢nega udara.

Ob intenzivni uporabi oz. dolgotrajnemu varjenju obstaja nevarnost opeklin zaradi visokih
temperatur ohisja.
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Tega naprava ne smejo uporabljati otroci in osebe z omejenimi
fizi€nimi, senzori€nimi ali duSevnimi sposobnostmi ali
pomanijkljivimi izkuSnjami in pomanjkljivim znanjem. Ta naprava
lahko otroci, stari 8 let ali ve€, in osebe z omejenimi fizi€nimi,
senzori¢nimi ali duSevnimi sposobnostmi ali pomanijkljivimi iz-
kuSnjami in pomanijkljivim znanjem uporabljajo pod nadzorom
odgovorne osebe, ki je odgovorna za njihovo varnost, ali ¢e so
seznanjeni, kako varno uporabljati naprava in se zavedajo s tem
povezanih nevarnosti. V nasprotnem primeru obstaja nevarnost
napacne uporabe in poskodb.

Med uporabo, ¢iSéenjem in vzdrzevanjem otroke strogo
nadzorujte. Poskrbite, da se otroci ne bodo igrali s naprava.
Napravo sme uporabiljati le kvalificirano strokovno osebje!

No. ROFUSE 400/ 1200 TURBO .............. 1000000999 / 1000001000
Napetost omrezja ........cccocvveeveereieieenirceseee 230V

Frekvenca .......ccceeeeeecieiiiiieeee e 50 Hz; 60 Hz

Sprejeta Mo ..ooveeeviiiiiie e 3.000 VA, 70 % ED
Izhodni tok (nazivni tok) .........cccccceeriieeenineenne 80 A

Varilna Napetost .........ccoevvveereiiiieiieeseenneene 8-48V

Temperatura okolja .........cccoeeveeeriiriieiieenien. -20°Cdo + 60 °C*

Delovno obmocje ROFUSE 400 Turbo ........ Cevne spojke do 400 mm
ROFUSE 1200 Turbo ........ Cevne spojke do 1200 mm

Vrsta ZaSCite ..oovvvevrvieiieiiee e IP 54
Vmesnik prenosa ........ccceecveereeeneeneieneenneene USBv 2.0
Zmogljivost pomnilnika ..........ccoeriiiieiinenenne 2.000 Zapisniki varjenja

Prelivni pomnilnik
Mere (D x S x V)
Teza vkljuéno z varilnim kablom

47 Zapisniki varjenja
pribl. 500 x 250 x 320 mm

(osnovni aparat, brez opreme) ............cccceenee. pribl. 21,5 kg

SHKI oo 4 mmin 4,7 mm po IEC 60529

* Hiadilni ¢asi spreminjajo s temperaturo okolice. Neposredna sonéna svetloba se je treba
izogibati.

Temperatura ......ccccoeveervieieenee e +5%

Napetost 2%

TOK v 2%

UPOF et +5%
3 Active cooling system (ACS) in Heat Control (HC

Naprava ima tudi ventilator. Ta se zaZene takoj, ko aparat vklopite z glavnim stikalom. Ventilator
pomaga bolje odvajati temperaturo, ki nastane med varjenjem v aparatu. Da bi optimizirali ohla-
janje aparata, priporoéamo, da napravo pustite vklopljeno tudi med dvema varjenjema.
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Aparat ima funkcijo nadzora gretja (HC - Heat Control). Pred vsakim varjenjem preverja aparat,

ali lahko naslednje varjenje izvedete zanesljivo do konca. Ob tem imajo vlogo Stevilni dejavniki,

kot so trenutna temperatura aparata, temperatura okolja in podatki varjenja cevne spojke. Ce je
trenutna temperatura aparata previsoka, se na zaslonu pokaze pri¢akovan ¢as ¢akanja. Ventila-
tor ob&utno skrajSa ta ¢as ¢akanja.

4 Shranjevanje / transport

Prikljuéni kabel aparata in varilni kabel je treba &¢ititi pred ostrimi robovi.
Varilnega aparata ni dovoljeno izpostavljati mo¢nim mehanskim obremenitvam.
Napravo shranjujte pri temperaturah od - 30 do + 70 °C.

5 Priprava dela

Ob obratovanju varilnih avtomatov pazite na varno stojno povrsino. Varilni aparat je zaS¢iten
pred brizgi vode (IP54).
' Naprave ni dovoljeno potopiti v vodo!

e
Da cevna spojka ne bi zdrsnila med varjenjem, je treba uporabiti ustrezne vpenjalne priprave.
Vedno je treba upostevati navodila za montazo zadevnega proizvajalca cevne spojke ter krajev-
ne in drzavne predpise ter navodila za polaganje.
Sti¢ne povrSine varilnega vti¢a in cevne spojke morajo biti Ciste. Onesnazeni stiki lahko
povzrocijo $kodo zaradi pregretja vtica. Preverite, kakSen tip/tipe vti¢a potrebujete za izvajano
varjenje. Pred zamenjavo vti¢nih stikov morate izvleci elektriéni vtic!

Za menjavo vti¢nih stikov vtaknite zati¢ ali podobno (&
3 mm) v izvrtino ob strani na vijaénem spojniku in trdno

. ——| drzite. Z izvijatem Torx 15 odvijte adapter in ga odstra-
) nite.

Z roko namestite novi adapter in ga privijte do omejila
ter z izvijacem Torx 15 trdno privijte (15 Nm) ter nato

= -= zati¢ znova odstranite.

' Vse kovinske povrSine morajo biti pokrite!

®
6 Elektriéna prikljuéitev

Pri gradbisénih razdelilnikih morate upoStevati predpise o zas¢itnih stikalih Fl in varilni aparat
uporabljati le prek stikala Fl (Residual Current Device, RCD/Zas¢itno stikalo na diferencni tok).

Zagotoviti je treba, da je omreZje oz. generator zavarovan z najve¢ 20 A (inertno).

Uporabiti je dovoljeno le ustrezno odobrene in oznacene kabelske podalj$ke z naslednjimi pre-
seki kabla:

do 20 m: 1,5 mm?2 (priporo¢eno 2,5 mm?); tip HO7RN-F

veC kot 20 m: 2,5 mm? (priporoceno 4,0 mm3); tip HO7RN-F

Da bi preprecili pregrejte, mora biti kabelski podaljSek v celoti odvit in raztegnjen.

Potrebna nazivna mo¢ generatorja je odvisna od najvecje vhodne moci uporabljene cevne spoj-
ke. Ob tem je treba za konstrukcijo upostevati tudi prikljuéne pogoje na kraju uporabe, pogoje
okolja ter mo¢nostne podatke samega generatorja.

Nazivna oddajna mo¢ 1-faznega generatorja, 220 — 240 V, 50/60 Hz:

d20-d160.............. 3,2 kW

d160-d400............ 4 kW mehansko reguliran
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d>400.....ccccccenrenns 5 kW elektronsko reguliran
Preden lahko priklopite varilni aparat, je treba najprej vklopiti generator. Napetost prostega teka
je treba naravnati na pribl. 240 voltov.

Napotek: med varjenjem ne uporabljajte nobenih dodatnih porabnikov na istem generator-

® jul

Po koncu varjenja lo¢ite od generatorja najprej prikljuéni vti¢ aparata, nato odklopite Se genera-
tor.

7 Zagon in upravljanje aparata
7.1 Vklop aparata /zacetni zaslon

Aparat se po prikljucitvi na elektricno omrezje ali generator vklopi z glavnim stikalom. Prikaze se
zacetni zaslon.

Prikaz zasedenih pomnilniski mest (glejte razdelek 8)

ROFUSE Turbo il :
Programska oprema V 01.00 DatUm Inura
o7t e Prikaz naslednjega termina vzdrzevanja
N S A Zasedenost vecfunkcijskih tipk
smrve] —wro—] —uss ] e [ I AU
Vecfunkcijske tipke:
NASTAVITVE ........ S to tipko pridete v meni Nastavitve. Tam lahko nastavljate uro, jezike,
nacine vnosa podatkov in roke vzdrzevanja.
INFORMACIJA ...... Tu lahko priklicete obseZne informacije o aparatu, kot npr.: serijska
Stevilka, lastnik itd.
USB .o V meniju USB lahko prenesete shranjena varjenja z notranjega pomnilnika
aparata na pomnilniski medij USB.
VARJENJE ............ S to vecfunkcijsko tipko pridete do vnosa podatkov, da lahko nato

zazenete varjenje.
7.2 Vnos podatkov (splosen opis

Vecino podatkov lahko vnesete ro¢no ali z opti¢nim bralnikom €rtnih kod.

Opticni bralnik ¢rtnih kod

Crtno kodo lahko vnesete tako, da drzite opti¢ni bralnik &rtnih kod v razdalji pribl. 5 - 10 cm od
&rine kode (Barcode). Ce je opti¢ni bralnik &rtnih kod v stanju pripravljenosti, in po pritisku na
kratko tipko na rocaju se bo opti¢ni bralnik vklopil. Rdec¢a ¢rta kaze obmocje branja. Znova pri-
tisnite tipko na ro¢aju. Crtna koda se vnese. Ce so podatki zajeti pravilno, se oglasi signalni ton
in vneseni podatki se lahko kot besedilo (Stevilke / ¢rke) prikazejo na zaslonu varilnega aparata.
Ce vnesena é&rtna koda ustreza pri¢akovani &rtni kodi, potrdi tudi varilni aparat pravilnost &rtne
kode s signalom (varilni aparat ne sprejme, ¢e je treba npr. na nekem mestu v procesu varjenja
opti¢no prebrati &rtno kodo cevne spojke, namesto teka pa je opti¢no prebrana ¢rina koda za
sledljivost cevne spojke.

' Pozor! Laser razreda 2 - ne glejte neposredno v laserski Zarek!
[ ]
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Ro¢ni vnos 1]
5 sToP

BABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abedefghijkimnoparstuvwxyz
0123456789

START

Ro¢ni vnos podatkov (¢rke in Stevilke)

Z roénim vnosom lahko vnesete tako podatke kot npr. ime varilca ali gradbisce, ali pa tudi Ste-
viléno zaporedje, ki ustreza &rtni kodi v primeru, ¢e tega ni mogoce prebrati ali, e je opticni
bralnik &rtnih kod pokvarjen. Crke in $tevilke lahko vnesete s prikazano abecedo. Crke ali $tevil-
ke lahko izbirate s tipkami s puscico. Izbiro potrdite z OK. Po koncu vnosa pritisnite zapored tipki
>Puscica navzdol< in >OK<. S pritiskom tipke >STOP< lahko izbriSete ¢rke in Stevilke.

Vnos gesla 1]
STOP

START

Rocni vnos stevilk

Ce potrebujete za vnos podatkov le stevilke (npr. roéni vnos kode cevne spojke), bodo kot izbira
prikazane le Stevilke od 0 - 9. S tipkama >+< in >-< lahko izberete Stevilke. S tipkama >Pus¢ica
v levo< in >Pus¢ica v desno< pridete do posameznih Stevilk. Po vnosu zadnje Stevilke tudi to
potrdite s tipko >Puséica v desno<.

7.3 |zvedba zvara

Na zagetnem zaslonu pritisnite vec¢funkcijsko tipko >VARJENJE<.

Ime varilca L1
Varilec: STOF
Gradbeni projekt:

Daum: 26042014 0731 @ 15°C
Cevna spojka
Sledjjvost:  Neaktiven

I I T T

START

V menijski to¢ki >VARJENJE< lahko vnesete podatke, potrebne za varjenje. Za to lahko z
opti¢nim bralnikom vnesete ¢rtno kodo ali pa rocno z vecéfunkcijskimi tipkami.

Ime varilca

Ce je moznost ,Koda varilca“ dezaktivirana lahko na tem medu vnesete ime varilca. Vnesete ga
lahko ro¢no ali pa prek ¢értne kode. Pri ,lme varilca“ gre za ime z najve¢ 30 znaki, ki ga vnesete
prosto. Vnos lahko preskogite s tipko >OK<. Ce je aktivirana moznost ,Koda varilca®, ne bo
dodatno zahtevano ,Ime varilca“.

Koda varilca

Ce je v parametrih aktivirana moznost ,Koda varilca“ (glejte razdelek 7.5 ,NASTAVITVE") je
treba na tem mestu vnesti veljavno kodo varilca (na aparatu bo sprejeta le koda varilca, ki je
skladna s standardom ISO).
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Gradbeni projekt

Vnesete lahko neposredno z opti¢nim bralnikom ¢&rtnih kod ali s tipko >OK< tudi preskogite, tako
ostane vnos prazen.

Datum

Tu so prikazani trenutni datum z uro in temperatura okolja.

Okoljski pogoji 111
STOP
Varilec:
Gradbeni projekt:

Datum:  21.052014 08:25 @ 27°C |EENEN)
Cevna spojka
Sledljivost:  Neaktiven

L — | 0 ] | ] vReou]

Okoljski pogoji

Ce je aktivirana moznost ,Okoljski pogoji“ (glejte razdelek 7.5 ,NASTAVITVE®), je treba na tem
mestu navesti okoljske pogoje v trenutku varjenja (son¢no, suho, dez, veter, Sotor, ogrevanje).
Koda cevne spojke

Na tem mestu je treba vnesti kodo cevne spojke. Ta vsebuje podatke za varilno napetost, trajan-
je varjenja in (delno) Cas ohlajanja ter je na cevni spojki za elektricno varjenje v obliki &rtne kode.
Ce je koda cevne spojke poskodovana, lahko kodo cevne spojke vnesete tudi ro¢no.
Sledljivost

Ce je v parametrih aktivirana moznost ,Sledljivost* (glejte razdelek 7.5 ,NASTAVITVE®) je treba
podatke vnesti na tem mestu. Vnesete jih lahko ali z optiénim bralnikom &rtnih kod ali roéno. Ce
je ,Sledljivost nastavljena kot izbirni vnos, jo lahko vnesete, preverjanje ,Sledljivost” pa lahko
tudi preskogite s tipko >OK< in polje ostane tako prazno. Ce je preverjanje ,Sledljivost* dezakti-
virano, potem na zaslonu ne bo prikazano in ne bo tudi zahtevano.

Zdaj varilne stike poveZite s cevno spojko. Ce je treba, uporabite primerni adapter (glejte raz-
delek 5). Sti¢ne povrsine varilnega vti¢a oz. adapterja in cevne spojke morajo biti Ciste.

Preberite opremljanje kodo |||
STOP
Varilec:
Gradbeni projekt:

Datum:  21.052014 0830 @ 27°C
Cevna spojka
Sledjjvost:  Neaktiven

[ | | s | o]

Z optiénim bralnikom odgitajte kodo cevne objemke. Ce je opti¢ni bralnik &rtnih kod pokvarjen ali
ni mogoée vnesti kode objemke lahko to kodo vnesete tudi roéno. Za to pritisnite tipko >ROCNI
VNOS«< (glejte tudi razdelek ,Vnos®).

Ce v &rtni kodi cevne spojke ni naveden &as ohlajanja, lahko na tem mestu vnesete &as, ki je
odtisnjen na cevni objemki. Vnos lahko preskogite tako, da pritisnete tipko >OK<.

Ce je v &rtni kodi cevne spojke naveden &as ohlajanja, bo ta prikazan po koncu &asa varjenja in
se bo zacel odstevati in bo zabelezen.

Ce v &rtni kodi ni ¢asa ohlajanja in ga boste vnesli ro&no, bo prikazan po koncu &asa varjenja in
se bo zagel odstevati. Cas ohlajanja ne bo zabelezen.

Cas hlajenja

Ce v &rtni kodi ni ¢asa ohlajanja in ga ne boste vnesli rogno, ne bo po koncu &asa varjenja
prikazan &as ohlajanja. Cas ohlajanja tudi ne bo zabelezen.

START

START
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Cevi pripravljene? il
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energja:  0.000Ws 13,7/40V 00A

Povezava: 231V /50 Hz

R= 000 D Stevilka protokola: 00000024

] ] ] vreou]

START

Po uspes$nem vnosu podatkov se zaslon preklopi na preverjanje, ali so cevi obdelane v skladu s
proizvajaléevimi podatki. To morate potrditi z >OK<.

Preden zacnete z dejanskim varjenjem, bo aparat znova pokazal relevantne parametre varjenja.

Pripravljen za zacetek ||l
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energja:  0.000Ws 0,2/40V 00A

Povezava: 233V /50 Hz

R= 000 D Stevilka protokola: 00000024 START
] | |
Premer ........... Premer cevi glede na kodo cevne spojke
Energijo ......... Preneseno energijo
Varjenje ......... Cas varjenja glede na kodo cevne spojke, dejanskorciljno varilno napetost,
trenutni varilni tok
Prikljucek ....... Omrezno napetost in frekvenco
R o, Trenutni upor na grelni spirali

Zapisnik ......... Stevilko zapisnika, zaporedno za celotno Zivljenjsko dobo aparata

Naprava izvede dve varnostni preverjaniji:

Correct Fitting Connection (CFC) / Pravilen priklop cevne spojke

Aparat preveri, ali je cevna spojka priklopljena in primerja te podatke s prej vnesenimi podatki.
Ce je odstopanje med obema vrednostma manj$e od navedenega v kodi, se zaéne varjenje. Ce
je odstopanje izven dovoljenega, sporo¢i aparat napako in pokaze se napotek, kjer je lahko na-
paka (glejte ,Slike napak®, poglavje 8).

Heat Control Funktion (HC) / Funkcija nadzora gretja

Aparat izra¢una (na osnovi parametrov varjenja, trenutne temperature aparata in temperature
okolja), ali lahko to varjenje izvede v celoti. Predvsem pri visokih zunanjih temperaturah ali
vedjih cevnih spojkah bi lahko priSlo do pregretja aparata in s tem do zasilnega izklopa med po-
tekajocim varjenjem.

Ce lahko varjenja izvedete v celoti, sveti zelena tipka >5START<. S pritiskom te tipke lahko
zazenete varjenje.

Ce je trenutna temperatura aparata previsoka, sveti rde¢a tipka >STOP<. Na zaslonu se pokaze
napotek, kako dolgo je treba ohlajati aparat, preden lahko zaénete z varjenjem (ob ¢asu, ki je
prikazan tu, gre za priblizen podatek).

Ce sveti zelena tipka >START<, lahko s pritiskom te tipke zaZenete varjenje.

\ROTHENBERGER

SLOVENSKO 233



234

Varjenje 1]
AG @32mm 40sec/40V STOP

Energja:  0.000 Ws 0,2/40V 00A
SEErjenja: 8sec / 41sec

Povezava:  232V/50 Hz

R= 0000 Stevilka protokola: 00000024
1 1 | |

Med varjenjem bodo na zaslonu prikazani vsi relevantni podatki. Varjenje bo med celotnim

¢asom varjenja nadzorovano v skladu s parametri varjenja, ki so dolo¢eni v kodi cevne spojke.

Varjenje lahko kadar koli prekinete s pritiskom tipke >STOP<.

Varilni aparat samodejno uravnava ¢as varjenja v skladu s temperaturo okolja. Zato lahko pri

identi€nih cevnih spojkah odstopajo €asi varjenja.

Cas varjenja se, za poenostavljen prikaz, pokaze dodatno kot statusni stolpec.

Po koncu varjenja bo rezultat prikazan na zaslonu. Obvezno je treba upostevati podatke
proizvajalca cevne spojke o &asu ohlajanja. Ce so v &rtni kodi cevne spojke podatki o dasu
ohlajanja, bo ta pokazan po koncu varjenja. Cas ohlajanja se, za poenostavljen prikaz, pokaze
dodatno kot statusni stolpec.

Cas ohlajanja lahko kadar koli prekinete s pritiskom tipke >STOP<. Prekinitev ohlajanja bo za-
belezeno v zapisniku. Tudi lo¢itev cevne spojke od priklju¢kov povzrogi prekinitev ¢asa ohla-
janja.

Hlajenje 1]
SToP
AG @32mm 40sec/40V

Energija 0.000 Ws 0240V 00A
as hiajenja: 2 min_: 14 sec
Oskrba: 233V / 50 Hz

R= 0000 Stevilka protokola: 00000024
I N N .
Ce je varjenje z napako, se na zaslonu pokaZe sporoéilo ,Napaka®“. Dodatno se izdata zvo&ni in

vidni signal v obliki rde€e utripajocega LED-a.
S >Puscico v levo< lahko zaZzenete nov vnos podatkov.

START

START

7.4 Prenos shranjenih zapisnikov varjenja

Na zacetnem zaslonu pritisnite vec¢funkcijsko tipko >USB<.

Prenos podatkov na USB |||
STOP
Pogon USB: I5¢em klju¢ USB
Prosti pomnilnik: 0 kByte.
Prenos vseh 0012 podatke na USB disku
START
[ | Jzacereq]

V menijski tocki ,USB*" lahko prenesete zapisnike z notranjega pomnilnika aparata na zunaniji
pomnilniski medij USB.

V priklju¢ek USB vtaknite klju¢ USB. Pocakajte, da bo pomnilniski medij prepoznan. To bo
pokazano z ustreznim prikazom. S pritiskom tipke >Start< bodo na klju¢ USB preneseni vsi
zapisniki, ki so shranjeni v aparatu. Aparat ustvari na kljuéu USB novo mapo z imenom
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,LROFUSE". V podmapi v ,ROFUSE" bo ustvarjena dodatna mapa s serijsko $tevilko aparata kot
imenom. Zapisniki bodo shranjeni v tej mapi.

Zapisnike lahko upravljate in dodatno obdelujete s programsko opremo za branje RODATA 2.0
(glejte razdelek 9).

7.5 Konfiguracija aparata (,NASTAVITVE"

Na zagetnem zaslonu pritisnite ve¢funkcijsko tipko SNASTAVITVE<.

Nastavitve ]
STop
Jezik

Parameter

Vzdrzevanje
Kontrast zaslona

START

S srednjima od obeh puscic Gor in Dol lahko izberete Zeleno menijsko tocko in jo nato potrdite s
>Pus¢ica v desno<.
S >Puscica v levo< zapustite meni in se premaknete v zacetni zaslon.

URA 1T .
STOP

1
20052014 08:32
1

START

] -] + ] - |

Ura

Nastavitev datuma in ure. Datum ura sta prikazana v formatu dd.mm.llll uu:mm. S tipkama
>Puscica v levo< in >Pus¢ica v desno< izberite Stevilko, ki jo Zelite spremeniti. Popravite lah-
ko pozneje s tipkama >+< in >-<. S tipko >Puséica v levo< lahko znova zapustite meni.

Ura se napaja s tokom s pomocjo interne baterije tako, da lahko ta te¢e naprej tudi, e izvleCete
elektricni vtic.

Nastavitve 1]
o= ] sTop
English

Frangais
Espafiol

START

Jezik

Za nastavitev jezika. S tipkama >Puscica zgoraj< in >Pusc¢ica spodaj< izberite Zelen jezik in
ga potrdite s tipko >OK<.
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Parameter 1/2 1] Parameter 2/2 1]
P STOP Geslo [23i5= STop
Sledljivost cevne spojke Neaktiven Krozni pomnilnik Neaktiven
Sledljivost cevi Neaktiven
Lastnik: FIRMA
Brisanje pomnilnika: 0043 Vpisi

START START

[ konec | Jsereven| [ konec | Jsereven|

Parameter

Obmocje zas¢iteno z geslom. V tej menijski tocki lahko opravite nastavitve aparata, ki u€inkujejo
na lastnosti in funkcije aparata (npr. koda varilca, gradbeni projekt, sledljivost, ...). Tu lahko za
uporabnika sprostite ali zaprete vnose in funkcije in tako dologite poteke na gradbiScéu.
Tovarnigko je dologena koda PIN ,12345“. Ce je treba, spremenite geslo (glejte tocko podmenija
,Geslo”). Meni lahko na vsakem poljubnem mestu zapustite s tipko >SKONEC<.

Koda varilca

Tu lahko aktivirate ali dezaktivirate vnos kode varilca (opis glejte v poglavju 7.3). Status lahko
spremenite s pritiskom tipke >SSPREMENITI<.

Ce je aktivirana moznost ,Koda varilca“ je treba za zagon varjenja veljavna koda varilca po 1SO-
12176-3.

Sledljivost cevne spojke

Tu lahko Vnos za sledljivost cevne spojke aktivirate, dezaktivirate, ali nastavite kot izbirno
moznost (glejte opis v poglavju 7.3). Status lahko spremenite s pritiskom tipke >SSPREMENITI<.

Sledljivost cevi

Tu lahko Vnos za sledljivost cevi aktivirate, dezaktivirate, ali nastavite kot izbirno moznost (glejte
opis v poglavju 7.3). Status lahko spremenite s pritiskom tipke >SPREMENITI<.

Lastnik

Tu lahko spremenite lastnika aparata (npr. ime podjetja). Spreminjate ro¢no (glejte tudi poglavje
,Vnos*).

Brisanje pomnilnika
Tu lahko izbriSete vsa shranjena varjenja.
' Pozor! Izbrisan bo celoten pomnilnik. Delno brisanje shranjenih varjenj ni mozno!

[ ]
Parameter 1/2 1]
sTOP
Koda varilca Neaktiven
Sledljivost cevne spojke Neaktiven
Sledljivost cevi Neaktiven
Lastnik: FIRMA
Brisanje pomninika
START
[ konec | Jemsanse

Naprava shrani samodejno do 2.000 varjenj. Ko je pomnilnigki prostor za 2.000 varjenj poln, izda
naprava ustrezno opozorilno sporocilo na za¢etnem zaslonu. Dodatnih 47 varjenj bo shranjenih
v prelivni pomnilnik.
Pozor! Ce kljub polnemu polnilniku opravite $e eno varjenje, lahko pride to izgube podat-
kov. Priporo€amo, da na kljuéu USB naredite pravogasno varnostno kopijo zapisnikov in
redno briSete pomnilnik aparata!

Geslo

Tu lahko spremenite geslo za zasc¢iteno obmocje ,Parametru“. Za spreminjanje gesla pritisnite
tipko >SPREMENITI<. Spreminjate ro¢no (glejte tudi poglavje ,Vnos®).
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Vzdrzevanje

Obmocja, zascitena z geslom (izklju€no servisno osebje podjetia ROTHENBERGER ali
pooblas&en specializirani partner).

KONTRAST I .
STOP

START

Kontrast

Tu lahko prilagodite kontrast zaslona okoljskim pogojem. Kontrast lahko spremenite s tipkama
>+< in >-<. Podmeni lahko zapustite s tipko >Pus¢ica v levo<.

8 Informacija / Diagnoza napak

Na zaCetnem zaslonu pritisnite ve¢funkcijsko tipko >INFORMACIJA<.

Informacija 1/3 1} Informacija 2/3 1} Informacija 3/3 I}
\adolo i sTop Sivionap sTop
Sozmam napak - USB:  Pronos

Seriska stovika: 14020001
Koda tpa 0123456789ABCDEF

s Bautma_z
Progamskacprama: V0004 soaRT

START START
[rovec | | | [ronec | | ]

Predstavljene bodo naslednje informacije:

1Zdelek ....coeeveiiiieiieee s Ime izdelka
Serijska Stevilka .........ccoceeviiieenns Serijska Stevilka naprave
Koda tipa ...cccveveeeniieieeiieeece Koda tipa naprave po ISO 12176-2

npr.: P24US2VAKDX

Lastnik .......ccceeueeee. ... Lastnik aparata (glejte razdelek 7.5)

Programska oprema ..........cccceeeee tekoca razli¢ica programske opreme

Absolutni Stevec ........ccccvvevenenns Stevilo vseh izvedenih varjenj v Zivljenjski dobi aparata

Stevec vzdrievanja .........c..cc........ Stevil varjenj od zadnjega opravljenega vzdrzevanja

Naslednje vzdrzevanije .................. Datum naslednjega vzdrzevanja v formatu dd.mm.lllI

Zasedena pomnilniska mesta ....... Stevilo zapisnikov, ki je trenutno v notranjem pomnilniku
naprave

Vnosi napak ........cccccceriveiienienenn. Stevilo vnosov napak

Seznam napak

Sporocila o napakah lahko prenesete na klju¢ USB. Te podatke lahko nato (npr. z e-posto)
posljete serviserju podjetia ROTHENBERGER ali pooblaséenemu partnerju. Ce je aparat
pokvarjen ali je delovanje aparata omejeno, se lahko s pomogjo slik napak morda izdela
diagnoza na daljavo.

8.1 Odpravljanje napak

Napacno geslo

Da bi prili v menija Parametri ali VzdrZevanje je treba vnesti veljavno geslo. Pri odgovornem za
aparat se pozanimajte o svoji pravici in veljavni kodi.

Napacna cevna spojka

To sporocilo o napaki se pokaze, ¢e se parametri cevne spojke, vzete iz kode cevne spojke, ne
ujemajo z dejansko izmerjenimi vrednostmi. Preverite, ali prebrana koda sodi k cevni spojki.
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Poskodovana koda

Prebrane kode cevne spojke ni mogoce dekodirati. Preverite, ali koda ni poskodovana ali morda
onesnazena.

Nobena cevna spojka ni priklju¢ena

Prislo je do poskusa varjenja brez nataknjene cevne spojke. Preverite, ali stiki cevne spojke in
vti€ niso poskodovani ali onesnazeni.

Cevna spojka ima kratek stik

Na cevni spojki je odkrit kratek stik. Preverite, ali stiki cevne spojke in vti¢ niso poskodovani ali
onesnazeni.

Premer cevne objemke > 400 mm

Aparat ROFUSE 400 Turbo lahko vari le cevne spojke do premera 400 mm.

Izguba podatkov - pomnilnik je poln

Ce zagnete z varjenjem kljub temu sporogilu, lahko pride do izgube podatkov. Varjenje NE BO
zabelezeno. Na klju¢u USB naredite varnostno kopijo in izbriSite pomnilnik.

Nedovoljena temperatura okolja

Temperatura okolja je izven dovoljenega obmoéja. Napravo postavite v senco ali vklopite ogre-
vanje.

Podnapetost

V nacinu delovanja generatorja povecajte napetost.
Prenapetost

V nacinu delovanja generatorja zmanjSajte napetost.

Napaka frekvence

Frekvenca napajalne napetosti je izven dovoljenega obmocja.
Sistemska napaka

Napravo posljite takoj v popravilo. Prenehajte z varjenjem!
Prekinitev

Med varjenjem je prislo do prekinitve varilne napetosti.
Napacna varilna napetost

Med varjenjem je varilna napetost zapustila dovoljeno obmogje.

Program za branje in upravljanje RODATA 2.0

Program za branje ter navodila za namestitev in uporabo za programsko opremo boste nasli na
prilozenem kljuéu USB. Ce je treba, lahko programsko opremo snamete tudi z domace strani
www.rothenberger.com.

10 Vzdrzevanje

V skladu z DVS 2208, 1. del, je treba najmanj enkrat v letu opraviti ponavljajo¢e se preverjanje
(vzdrzevanije).

Primerno dodatno opremo najdete v glavnem katalogu ali na spletnem mestu
www.rothenberger.com

12 Servisna sluzba

Lokacije servisov podjetia ROTHENBERGER so na voljo, da vam pomagajo (glejte seznam v
katalogu ali na spletu), tam boste dobili tudi nadomestne dele, na istih lokacijah pa ponujajo tudi
servis. Opremo in nadomestne dele narodite pri specializiranem trgovcu ali prek RO SERVICE+
online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 < service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com
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13  Odstranjevanje med odpadke

Deli te naprave so sekundarne surovine in jih lahko odvedete ponovni predelavi. Za to so na
voljo odobreni in certificirani obrati za recikliranje. Za dele, ki jih ni mogoce reciklirati na okolju
prijazen nacin (npr. elektronski odpad), vprasajte svoje pristojne urade za odpadke.

Le za drzave, élanice EU:

ﬁ Elektricnega orodja ne odvrzite med gospodinjske odpadke! V skladu z evropsko

smernico 2012/19/EU o elektri¢nih in elektronskih starih napravah in prenosom v
nacionalno pravo, je treba izrabljena elektri¢na orodja zbirati lo€eno in jih odvesti okolju
primerni ponovni uporabi.

\ROTHENBERGER

SLOVENSKO 239



Obsah Strana

1 Pokyny K bezpeCnosti.......ccucuriimiimiiemiiiiniinnninsnissssssnssnassss s 241
1.1 POUZitie NA UrCENY UCEL. ... ieeeeiiee ettt et s 241
1.2 V&eobecné bezpecnostné pokyny pre elektrické naradie..............coceeeviiiiiiicinn, 241
1.3 Specialne bezpeCnOoStNE POKYNY........ciiiiiiiiiiieiit et 243

2 TechniCKe Ud@je.......cccvmieriiiiiisiinn s s a s s nn e 243
2.1 MEracie tOlEIANCIE ......eiuiieiieieie ettt 244

3 Active cooling system (ACS) a Heat Control (HC) .......cccccerrrmmmmsrmeminsnssinsesssssasssssneenns 244

4 SKIadoVanie/PrePrava......cceueeiieiisniiinisniisnisississs s s an 244

5 1oL N T 4 F- T T - o U 244

6 oYL o T oL oY =T o T 245

7 Uvedenie do prevadzky a obsluha zariadenia..........ccuovvmnsirsmnsessssissssnsnssssssssssssnnnes 245
71 Zapnutie zariadenia/Uvodna ObrazoVKa..............cowevcueeevereeeesieseeseeiessesesessesssessees e 245

7.2 Zadavanie Udajov (vSeobecny popis)
7.3 WAz 1= U a1 =Y USSR

7.4 Prenos ulozenych zvaracich protokKOIOV...........c.cooeiiiiiniiiiieiie e 250
7.5 Konfiguracia zariadenia (,NASTAVENIE®) ......cooiiiiiiiieeese e 250
8 Informacie/Chybova diagnostiKa .........cccueremnsimismnisniniisssns s 252
8.1 OdSstranovanie POUCK ......c...iiiiiiii et 253
9 Prehliadaci a administrativny program RODATA 2.0..........cceenmrsumsmmsmsssssssssssssssssssssnnes 254
10 UEZDA ...ceoveeseeeeseessesseessesssessessse s essse s s sss s s ee s s st 254
1 PriSIUSENSIVO ..ot n e s 254
12 ZAKazNiCka SIUZDA........cccriiireriiiiss s e 254
13 I T T T 254

Oznacenia v tomto dokumente:

Nebezpecenstvo!
Tato znacka varuje pred poraneniami os6b.
' Pozor!
e atoznacka varuje pre poskodenim majetku a Skodami na Zivotnom prostredi.

= Vyzva ku konaniu
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Pokyny k bezpecnosti

1.1 Pouzitie na uréeny ucel

Produkt ROFUSE TURBO je zvéaracka s vyhrievacou Spirélou, ktora je vhodna na pouzitie pri
pohyblivych pracoviskach. S ROFUSE 400 TURBO je mozné zvarat armatury vhodné pre
elektrické zvaranie (8 V — 48 V) z plastu az do priemeru 400 mm a s ROFUSE 1200 TURBO az
do priemeru 1200 mm (pricom je bezpodmieneéne nutné reSpektovat idaje o zvaranych ar-
maturach a zvaratkach ROFUSE TURBO). Pomocou skenera ¢iarového kddu je mozné nacitat
zvaracie Uudaje, ktoré su zak6dované pomocou 24-miestného Ciarového kddu podfa ISO
13950:2007-03.

1.2 VSeobecné bezpecé : pre elektrické naradie

VAROVANIE! Precitajte si vSetky bezpe¢nostné upozornenia, pokyny, ilustracie a
Specifikacie dodané s tymto elektrickym naradim.

Zanedbanie dodrziavania vSetkych uvedenych pokynov texte méze mat za nasledok zésah
elektrickym pradom, spdsobit poziar a/alebo tazké poranenie.

VSetky upozornenia a pokyny si odlozte na d'alSie pouzitie.

Termin ,elektrické naradie” vo vystrahach sa tyka sietového (s napajacim kablom) elektrického
néaradia alebo akumulatorového (bez napajacieho kabla) elektrického naradia.

1) Bezpecnost’ na pracovhom mieste

a) Pracovisko vzdy udrziavajte cisté a dobre osvetlené. Neporiadok a neosvetlené priesto-
ry pracoviska mozu mat za nasledok pracovné Urazy.

b) Toto naradie nepouzivajte v prostredi ohrozenom vybuchom, v ktorom sa nachadzaju
horlavé kvapaliny, plyny alebo horfavy prach. Ru¢né elektrické naradie vytvara iskry,
ktoré by mohli prach alebo pary zapélit.

c) Nedovolte detom a inym nepovolanym osobam, aby sa poc¢as pouzivania ruéného
elektrického naradia zdrziavali v blizkosti pracoviska. Pri odputani pozornosti zo strany
inej osoby mozete stratit' kontrolu nad naradim.

2) Elektricka bezpecnost’

a) Zastrcka privodnej $nary ruéného elektrického naradia musi pasovat’ do pouzitej
zasuvky. Zastrcku v ziadnom pripade nijako nemerite. S uzemnenym elektrickym
naradim nepouzivajte ani ziadne zastrckové adaptéry. Nezmenené zéstrcky a vhodné
zasuvky znizuju riziko zasahu elektrickym pradom.

b) Vyhybaijte sa telesnému kontaktu s uzemnenymi povrchmi, ako su rury, kurenia,
sporaky alebo chladni¢ky. Keby by bolo Vase telo uzemnené, hrozi zvy$ené riziko zasahu
elektrickym pradom.

c) Chrante elektrické naradie pred u¢inkami dazd'a a vlihkosti. Vniknutie vody do ruéného
elektrického naradia zvySuje riziko zasahu elektrickym pradom.

d) Nepouzivajte privodnt $ntiiru mimo uréeného ucelu na nosenie ruéného elektrického
naradia, ani na jeho zavesenie, a zastréku nevyberajte zo zasuvky tahanim za
privodnu $nuru. Zabezpecte, aby sa sietova Snura nedostala do blizkosti hortiiceho
telesa, ani do kontaktu s olejom, s ostrymi hranami alebo pohybujtcimi sa stuciast-
kami ruéného elektrického naradia. Poskodené alebo zauzlené privodné $nary zvysuju ri-
ziko zasahu elektrickym pradom.

e) Ked pracujete s ruénym elektrickym naradim vonku, pouzivajte len také predizovacie
kable, ktoré su schvalené aj na pouzivanie vo vonkajsich priestoroch. PouZitie pred-
Izovacieho kabla, ktory je vhodny na pouzivanie vo vonkajSom prostredi, znizuje riziko
zasahu elektrickym pradom.

f) Ak sa neda vyhnut pouzitiu ruéného elektrického naradia vo vihkom prostredi,
pouzite ochranny spinac pri poruchovych pradoch. Pouzitie ochranného spinaca pri
poruchovych pradoch znizuje riziko zasahu elektrickym pradom.

3) Bezpecnost os6b

a) Budte pozorni, davajte pozor na to, ¢o robite, a zaobchadzajte s elektrickym naradim
rozumne. Nepouzivajte elektrické naradie, ak pocit'ujete inavu, alebo ak ste pod
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vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Maly okamih nepozornosti méze mat pri pouzivani
naradia za nasledok vazne poranenia.

Noste osobné ochranné vybavenie a vzdy ochranné okuliare. Nosenie osobnych
ochrannych pomdcok, ako je ochranna dychacia maska, bezpe¢nostna pracovna obuv,
ochrannad prilba alebo chranice sluchu, podia druhu ruéného elektrického naradia a spésobu
jeho pouzitia znizuju riziko poranenia.

Vyhybaijte sa neimyselnému uvedeniu ruéného elektrického naradia do ¢innosti. Pred
zasunutim zastrcky do zasuvky a/alebo pred pripojenim akumulatora, pred chytenim
alebo prenasanim ruéného elektrického naradia sa vzdy presvedéte sa, ¢i je rucné
elektrické naradie vypnuté. Ak budete mat pri prenasani ruéného elektrického naradia prst
na vypinadi, alebo ak ru¢né elektrické naradie pripojite na elektricku siet zapnuté, méze to
mat za nasledok nehodu.

Skor ako naradie zapnete, odstraiite z neho nastavovacie naradie alebo kl'ice na
skrutky. Nastavovaci nastroj alebo kIG¢, ktory sa nachadza v rotujlcej €asti ruéného
elektrického naradia, méze spdsobit vazne poranenia oséb.

Vyhnite sa abnormalnemu drzaniu tela. Zaistite si bezpecny postoj a stale udrzujte
rovnovahu. Takto budete moct ruéné elektrické naradie v neocakavanych situaciach lepsie
kontrolovat.

Pri praci noste vhodny pracovny odev. Nenoste Siroké odevy a nemajte na sebe Sper-
ky. Vyvarujte sa toho, aby sa vase vlasy a odev a rukavice dostali do blizkosti
pohyblivych ¢éasti. Volny odev, dihé viasy alebo Sperky m6zu byt zachytené rotujucimi
¢astami ru¢ného elektrického naradia.

Ak sa da na ru¢né elektrické naradie namontovat’ odsavacie zariadenie a zariadenie
na zachytavanie prachu, presvedéte sa, ¢i s dobre pripojené a spravne pouzivané.
Pouzivanie odsavacieho zariadenia a zariadenia na zachytavanie prachu znizuje riziko oh-
rozenia zdravia prachom.

Nepodliehajte faloSnému pocitu istoty ziskanej z castého pouzivania naradia a neko-
najte v rozpore s principmi bezpeéného pouzivania naradia. Nepozorna praca méze v
priebehu zlomkov sekundy viest k tazkému poranenie.

Pouzivanie a starostlivost’ o elektrické naradie

Ruéné elektrické naradie nikdy nepretazujte. Pouzivajte také elektrické naradie, ktoré
je urcené pre dany druh prace. Pomocou vhodného ru¢ného elektrického naradia budete
pracovat lepsie a bezpecnejSie v uvedenom rozsahu vykonu naradia.

Nepouzivajte nikdy také ruc¢né elektrické naradie, ktoré ma pokazeny vypinac. Nara-
die, ktoré sa uz neda zapnut alebo vypnut, je nebezpecéné a treba ho zverit do opravy
odbornikovi.

Skor ako zac¢nete naradie nastavovat’ alebo prestavovat’, vymienat’ prislusenstvo ale-
bo ako odlozite naradie, vzdy vytiahnite koncovku siet'ovej Snury zo zasuvky a/alebo
vyberte akumulator, ak sa da vybrat. Toto preventivne opatrenie zabrafiuje nedmysel-
nému spusteniu ruéného elektrického naradia.

Nepouzivané ruc¢né elektrické naradie uschovavajte tak, aby bolo mimo dosahu deti.
Nedovolte pouzivat toto naradie osobam, ktoré s nim nie su déverne oboznamené,
alebo ktoré si neprecitali tieto Pokyny. Rucné elektrické naradie je nebezpecné vtedy,
ked ho pouzivaju neskisené osoby.

Rucné elektrické naradie a prislusenstvo starostlivo oSetrujte. Kontrolujte, ¢i
pohyblivé suciastky bezchybne funguju alebo ¢i neblokuju, ¢i nie st zlomené alebo
poskodené niektoré suciastky, ktoré by mohli negativne ovplyviiovat’ spravne fungo-
vanie ruéného elektrického naradia. Pred pouzitim naradia dajte poskodené suciastky
vymenit’. Vela nehdd bolo spdsobenych nedostato¢nou Udrzbou elektrického naradia.
Rezné nastroje udrziavajte ostré a cisté. Starostlivo oSetrované rezné nastroje s ostrymi
reznymi hranami maju mensiu tendenciu k zablokovaniu a lah$ie sa daju viest.

Pouzivajte ruéné elektrické naradie, prislusenstvo, nastavovacie nastroje a pod.
podra tychto vystraznych upozorneni a bezpecnostnych pokynov. Pri praci zohfadni-
te konkrétne pracovné podmienky a ¢innost’, ktoru budete vykonavat'. Pouzivanie
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ruéného elektrického naradia na iny G¢el ako na predpisané pouzitie méze viest k ne-
bezpeénym situaciam.

h) Rukovati a uchopové povrchy udrZujte suché, cisté a bez oleja alebo mazacieho tuku.
Smyklavé rukovati a Gchopové povrchy neumoziiuju bezpeénd manipulaciu a ovladanie
naradia v neo¢akavanych situaciach.

5) Servis

a) Rucné elektrické naradie davajte opravovat’ len kvalifikovanému personalu, ktory
pouziva originalne nahradné suciastky. Tym sa zabezpeci, Ze bezpecnost naradia
zostane zachovana.

— V pripade pouzitia aj napriek chybnej izolécii hrozi nebezpeéenstvo zasahu elektrickym
pradom.

— Hrozi nebezpecéenstvo popalenia v désledku vysokych teplét skrinky pri intenzivnom
pouzivani prip. pri dlhom zvarani.

Téato zariadeni nie je ur€ena na to, aby ju pouzivali deti a osoby
s obmedzenymi fyzickymi, zmyslovymi alebo duSevnymi schop-
nostami alebo nedostatoénymi skiisenostami a znalostami.
Tuto zariadeni mézu pouzivat deti od 8 rokov a osoby s ob-
medzenymi fyzickymi, zmyslovymi alebo dusevnymi schopno-
stami alebo s nedostatocnymi skisenostami a vedomostami
vtedy, ked su pod dozorom osoby zodpovednej za ich be-
zpecnost alebo ak ich tato osoba poucila o bezpecnom zaob-
chadzani s zariadeni a chapu nebezpedenstva, ktoré su s tym
spojené. V opacnom pripade existuje riziko chybnej obsluhy a
vzniku poraneni.

Pri pouzivani, Cisteni a udrzbe davajte na deti pozor. Zabezpedi
sa tym, Ze sa deti nebudu s zariadeni hrat'

Pristroj smie obsluhovat iba kvalifikovany odborny personal!

No. ROFUSE 400/ 1200 TURBO .............. 1000000999 / 1000001000

Sietové napatie ..........ccoceveeiiiii e 230V

Frekvencia

PriKON oo 3.000 VA, 70 % ED

Vystupny prud (menovity prad) ..........cccceeee. 80 A

ZVvaracie NAPAte .......ccveveeviiicee e 8-48V

Teplota prostredia .......c.cccevveeicveeriieieeiieeiene -20°C do + 60 °C*

Pracovny rozsah ROFUSE 400 Turbo ......... Armatdry az do 400 mm
ROFUSE 1200 Turbo ......... Armatlry az do 1200 mm

Druh Krytiad ..ooooveeeeiieicecece e IP 54

Prenosoveé rozhranie ..........cccceereieiecicieennnnn. USBv 2.0

Kapacita pamate ..........ccocceeeveiiiiiiniecee 2.000 Zvaracie protokoly

Pamat preplnenia ...........cccccoeviiiiiiiiieenee 47 Zvéracie protokoly

Rozmery (DX S X V) oo cca 500 x 250 x 320 mm

SLOVENSKY \BOTHENBERGER 243



3

4

244

Hmotnost vratane zvaracieho kabla

(zakladné zariadenie bez prislusenstva) ........ cca21,5kg

KoNntakty .....cccereveeneeiieeneccecseeeee

............ 4 mm a 4,7 mm podla IEC 60529

* Doba chladenia meni v zavislosti na teplote okolia. Je potrebné sa vyhnat priamemu

slne¢nému ziareniu.

2.1 Meracie tolerancie

Teplota ....ooovvieieieiee e
NAPELIE .oocvveeeeerreeeeeee e
Prid ..o
(@0 oo S

............ 5%
............ 2%
............ 2%
............ 5%

Active cooling system (ACS) a Heat Control (HC

Zariadenie disponuje ventilatorom. Ten sa spusti, ked sa zariadenie zapne hlavnym vypinacom.
Ventilator pomaha lepSie odvadzat teplotu, ktora vznika pocas zvarania v zariadeni. Od-
pori¢ame preto nechat zariadenie zapnuté aj medzi dvomi zvaraniami, aby sa optimalizovalo

chladenie zariadenia.

Zariadenie je vybavené funkciou Heat Control (HC). Pred kazdym zvaranim zariadenie testuje,
¢i je mozné nasledujlce zvaranie spolahlivo vykonat az do konca. Svoju Ulohu tu zohravaju
faktory, ako je aktualna teplota zariadenia, teplota prostredia a zvaracie Udaje armatur. Ak je ak-
tualna teplota zariadenia prili§ vysoka, na displeji sa zobrazi potrebny ¢as ¢akania. Ventilator

vyznamne znizuje tento ¢as ¢akania.
Skladovanie/preprava

Pripojné vedenie zariadenia a zvaraci kabel je potrebné chranit pred ostrymi hranami.
Zvéracka sa nesmie vystavovat silnému mechanickému zatazovaniu.
Zariadenie je nutné skladovat pri teplotach od - 30 do + 70°C.

Priprava na pracu

Pri prevadzke zvaracieho automatu je potrebné dbat' na bezpe¢ni opornt plochu. Zvaracka je
chranena pred striekajicou vodou (IP54).

' Zariadenie sa nesmie ponarat do vody!

Na zaistenie armatury proti Smykaniu poéas zvaracieho procesu je potrebné pouzit' prislusné
upinacie zariadenia. Vzdy je nutné dodrziavat montazny navod daného vyrobcu armatdry i
miestne alebo narodné predpisy a pokyny na instalaciu.

Kontaktné plochy zvaracich konektorov a armatiry musia byt Cisté. Znecistené kontakty m6zu
spbsobit poskodenie konektorov prehriatim. Skontrolujte, ktory typ/typy konektora potrebujete
na realizované zvaranie. Pred vymenou konektorov najprv bezpodmienecéne vytiahnite sietovu

zastréku!

\(ROTHENBERGER

Pri vymene zasuvnych kontaktov zasurite do otvoru z
bo€nej strany pri skrutkovej spojke ceruzku alebo
podobny predmet (& 3 mm) a pevne ho podrzte.
Pomocou skrutkovaca Torx 15 adaptér odskrutkujte a
odpojte.

Novy adaptér nasadte rukou a priskrutkujte ho az na
doraz a pevne ho utiahnite pomocou skrutkovaca Torx
15 (15 Nm) a nakoniec opéatovne vytiahnite zadrziava-
ciu ceruzku.
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' V&etky kovové povrchy musia byt zakryté!
°

6 Elektrické pripojenie

Pri rozvadzacoch na pracovisku je potrebné dodrziavat predpisy o pradovych chrani¢och a zari-
adenie prevadzkovat iba cez pradovy chrani¢ (Residual Current Device, RCD). Je potrebné
zabezpedit, aby bola siet alebo generator istené na maximalne 20 A (pomalé poistka).

Je povolené pouzivat iba prislusne schvalené a oznaéené predlZzovacie kable s nasledujicimi
prierezmi vodica.

do 20 m: 1,5 mm?2 (odporucany 2,5 mm3); typ HO7RN-F

nad 20 m: 2,5 mm? (odporucany 4,0 mm2); typ HO7RN-F

PrediZovaci kébel sa musi pouzivat iba Uplne rozvinuty a vystrety, aby sa zabranilo prehrieva-
niu.

Potrebny menovity vykon generatora zavisi od najva¢sieho prikonu pouzitych armatdr. Dalej je
pri dimenzovani nutné zohladnit podmienky pripojenia na mieste prace, podmienky prostredia a
vykonové Udaje samotného generatora.

Menovity vykon 1-fd&zového generatora, 220 — 240 V, 50/60 Hz:

d20-d160.............. 3,2 kW
d160-d400............ 4 KW mechanicky regulovany
d>400.....ccceiennn. 5 kW elektronicky regulovany

Generator je nutné zapnut este pred pripojenim zvaracky. Napétie pri chode naprazdno je nutné
nastavit na cca 240 voltov.
Upozornenie: Pogas zvarania neprevadzkujte na tom istom generatore ziadne dalSie
spotrebice!
Po ukonceni zvaracich prac najprv vytiahnite pripojni zastréku zariadenia z generatora, az po-
tom vypnite generator.
7 Uvedenie do prevadzky a obsluha zariadenia

7.1 Zapnutie zariadenia/Uvodna obrazovka

Zariadenie sa zapina po pripojeni na sietovy prud alebo generator na hlavnom vypinaéi. Zobrazi
sa Uvodna obrazovka.

ROFUSE Turbo Il Zobrazenie obsadenych pamatovych miest
Softvér v 01.00 (pOZri Cast’ 8)
Datum a ¢as
24.07.2014 17:58:28 . - . , .
Nosedufica ddrzba dfa 18.07.2015 Zobrazenie nasledujiceho terminu tdrzby
TART . . v T
st ] o ] uss ] zvananc SIS Obsadenie multifunkénych tlacidiel

Multifunkéné tlacidla:

NASTAVENIE ...... Tymto tlaCidlom prejdete do menu Nastavenia. Tam mozete vykonavat
nastavenia, ako ¢as, jazyky, typy zadavania Udajov a terminy Gdrzby.

INFO ...ooiiiierne Tu mbzete vyvolat podrobné informécie o zariadeni, napr. sériové ¢islo,
majitel atd.

USB ...oooiiiiiiiene V menu USB je mozné prenasat ulozené zvérania z internej pamate
zariadenia na paméatové médium USB.

ZVARANEE ........... Tymto multifunk&nym tlacidlom prejdete na zadavanie udajov kvoli spusteniu
zvarania.
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7.2 Zadavanie udajov (vSeobecny popis

Zadanie vacsiny Gdajov je mozné vykonat bud ruéne alebo pomocou skenera ¢iarového kédu.
Skener c¢iarového kodu
Ciarovy kod sa nagita, ked podrzite skener &iarového kodu vo vzdialenosti priblizne 5 - 10 cm
od Ciaroveho kodu (Barcode). Ked sa skener Ciarového kodu nachadza v stave pohotovosti,
kratko stlacte tlacidlo na rukovati skenera, skener sa zapne. Cervena Ciara ukazuje Citaciu ob-
last. Znova stlaéte tlagidlo na rukovéti. Ciarovy kéd sa nagita. Pri spravnom zaznamenani
Gdajov zaznie signalny tén a naditané udaje sa zobrazia ako text (Cislice/pismend) na displeji
zvaracky. Ak naskenovany ¢iarovy kod zodpoveda o¢akdvanému Ciarovému kodu, zvaracka
potvrdi spravnost ¢iarového kédu takisto signalnym ténom (zvaracka napr. neakceptuje, ked sa
na mieste, na ktorom sa ma v zvaracom procese naskenovat €iarovy kod armatury, namiesto
neho naskenuje ¢iarovy kod pre sledovanie armatury).

' Pozor! Laser 2. triedy - nepozerajte sa priamo do laserového luca!

Ruéné zadanie 1]
S sToP

BABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abedefghijkimnoparstuvwxyz
0123456789

<=

ok | — ] | ] — |

Ruéné zadavanie udajov (pismena a cislice)

Pri ruénom zadavani je mozné zadavat Udaje, ako napr. meno zvaraca alebo pracovisko, ale aj
poradie €islic, ktoré zodpoveda ciarovému koédu, v pripade, Ze je tento kéd necitatelny alebo je
Citacka kddu pokazena. Pismena a ¢islice je mozné zadavat pomocou zobrazenej abecedy.
Pismeno alebo Cislo sa nastavuje pomocou tlacidiel so Sipkami. Vyber sa potvrdzuje pomocou
OK. Po ukonceni zadavania stlacte zaradom tlacidla >Sipka dole< a >OK<. Stla¢enim tlacidla
>STOP< je mozné mazat pismena a Cisla.

Zadanie hesla 1]
sToP

START

START

Rucné zadavanie ¢islic

Ak su pre zadavanie udajov potrebné vyluéne Eislice (napr. ruéné zadanie kédu armatury),
zobrazia sa ako vyber iba Cislice 0 - 9. Tlacidlami >+< a >-< mbZete vyberat Cislice. Tlacidlami
>Sipka vravo< a >Sipka vpravo< nastavite jednotlivé Cislice. Po zadani poslednej Cislice tito
¢islicu takisto potvrdte pomocou >Sipka vpravo<.

7.3 Zvaranie

Na Uvodnej obrazovke stlaéte multifunkéné tlagidlo >ZVARANIE<.
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Meno zvéraéa Ml
Zvérag: sTop
Pracovny projekt:

Détum:  26.04.2014 07:31 @ 15°C
Armatira;
Sledovatelnost:  Neaktivne

I I T

START

V menu >ZVARANIE< je mozné zadavat potrebné tidaje pre zvaranie. Za tymto tcelom je
mozné naskenovat Ciarovy kod so skenerom &iarového kddu, alebo volitefne aj ruéne pomocou
multifunkénych tlacidiel.

Meno zvaraca

Ak je moznost ,Kéd zvaraca“ deaktivovand, na tomto mieste je mozné zadat meno zvaraca.
Zadanie je mozné vykonat bud ru¢ne alebo pomocou ¢iarového kodu. Pri ,Meno zvaraca“ide o
volne zvolitelné meno s dizkou maximalne 30 znakov. Zadanie je mozné preskocit’ tlacidlom
>OK<. Ak je aktivovana moznost ,Kdd zvaraca“, nepozaduje sa ,Meno zvaraca“.

Kod zvaraca

Ak je v parametroch aktivovana moznost ,Kdéd zvaraca“ (pozri ¢ast 7.5 ,NASTAVENIE"), potom
je nutné na tomto mieste zadat platny kod zvaraca (zariadenie akceptuje iba kéd zvarac¢a podla
normy 1SO).

Pracovny projekt

Toto zadanie je mozné bud vykonat pomocou snimaca ¢iarovych kédov alebo tiez preskogit
pomocou tlacidla >OK<, a tym zostane prazdne.

Datum

Tu je zobrazeny aktuélny datum s ¢asom a teplotou prostredia.

Podmienky prostredia |||||
- STOP
Zvérat:
Pracovny projekt

Datum:  21.05.2014 08:25 @ 27°C
Armatdra
Sledovatelnost:  Neaktivne

] ] | ] o |

Podmienky prostredia

Ak je aktivovana moznost ,Podmienky prostredia“ (pozri ¢ast 7.5 ,NASTAVENIE®), potom je
nutné na tomto mieste zadat podmienky prostredia v ¢ase zvarania (slne¢no, sucho, dazd, viet-
or, stan, vyhrievanie).

Koéd armatury

Na tomto mieste je nutné zadat kéd armatdry. Tento kéd obsahuje Gdaje o zvaracom napaéti,
Case zvarania a (Ciastocne) ¢ase chladenia a nachadza sa na armature urenej pre elektrické
zvaranie vo forme ¢iarového kédu. Kéd armatury je takisto mozné zadat rucne, ak je tento kdéd
armatiry poskodeny.

Sledovatelnost’

Ak je v parametroch aktivovana moznost ,Sledovatelnost™ pre armatury alebo rary (pozri ¢ast
7.5 ,NASTAVENIE"), potom je nutné na tomto mieste vykonat zadanie. Toto zadanie je mozné
vykonat bud’ skenerom ¢iarového kédu alebo ruéne. Ak je ,Sledovatelnost” nastavena ako voli-
telné zadanie, potom je mozné vykonat zadanie, ,Sledovatelnost” je vSak takisto mozné
preskocit stlacenim tla¢idla >OK< a potom zostane prazdna. Ak je moznost ,Sledovatelnost*
deaktivovana, na displeji sa nezobrazi a nevyzaduje sa.

START

\ROTHENBERGER
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Teraz spojte zvaracie kontakty s armatdrou. V pripade potreby pouzite vhodny adaptér (pozri
¢ast' 5). Kontaktné plochy zvaracich konektorov alebo adaptéra a armatiry musia byt Cisté.

Preéitajte si montazny kod |||
- STOP
Zvérag:
Pracovny projekt:

Détum:  21.052014 08:30 @ 27°C
Armatira;
Sledovatelnost:  Neaktivne

== [ [

Pomocou skenera iarového kédu naskenujte kod armatury. Ak je skener Ciarového kédu chyb-
ny alebo nie je mozné kod armatury nacitat, je mozné kod armatiry zadat rucne. Stlacte pritom
tlacidlo SRUCNE ZADAVANIE< (pozri tiez ¢ast' ,Zadavanie").

Ak v ¢iarovom kdde armatury nie je uvedeny ziadny ¢as chladenia, na tomto mieste je mozné
zadat ¢as chladenia, ktory je odtlaceny na armature. Zadanie je mozné preskocit stlaéenim
tlacidla >OK<.

Ak ¢iarovy kod armatdry obsahuje ¢as chladenia, tento ¢as sa po ukonéeni €asu zvarania
zobrazi, odpocitava a zaznamenava.

Ak ciarovy kod neobsahuje Ziadny Cas chladenia a ¢as chladenia sa zada rucne, potom sa po
ukonceni €asu zvarania tento €as chladenia zobrazi a odpocitava. Cas chladenia sa nezazna-
menava.

Cas chladenia

Ak cCiarovy kod neobsahuje Ziadny Cas chladenia a ¢as chladenia nie je zadany ani ru¢ne, potom
sa po ukonceni ¢asu zvarania nezobrazi ziadny ¢as chladenia. Cas chladenia sa takisto nezaz-
namenava.

Rura pripravena? il
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energia:  0.000 Ws 13,7/40 V 00 A

START

Pripojenie: 231V /50 Hz

R= 000 D Cislo protokolu: 00000024
| | ok |

START

Po UspesSnom zadani Gdajov obrazovka zobrazi otazku, ¢i su rdry spracované podla tdajov
vyrobcu. Je potrebnu ju potvrdit s >OK<.

Skoér ako zacne vlastné zvaranie, zariadenie este raz zobrazi vetky dblezité zvaracie paramet-

re.
Pripravené na start |l
STOP
AG @32mm 40sec/40V
Energia: 0.000 Ws 0,240V 00 A
Pripojenie: 233V /50 Hz
R= 0,00 0 Cislo protokolu: 00000024 START
| 1 |
Priemer .......... Priemer rary podia kédu armatury
Energia .......... Odovzdan4 energia
Zvaranie ........ Cas zvarania podra kédu armatdry, aktuélne/pozadované zvaracie napatie,
aktudlny zvaraci prud
OTHENBERGER
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Pripojenie ...... Sietové napétie a sietova frekvencia

R Aktualny odpor vyhrievacej Spiraly

Protokol ......... Cislo protokolu, priebezné pocas celej Zivotnosti zariadenia

Zariadenie vykona dve bezpec¢nostné skusky:

Correct Fitting Connection (CFC)

Zariadenie kontroluje, €i je pripojena armatdra a porovnava tieto udaje s predtym naskeno-
vanymi Udajmi. Ak je odchylka medzi obidvomi hodnotami mensia ako v kéde uvedena toleran-
cia, za€ne sa zvaraci proces. Ak je odchylka mimo pripustnej tolerancie, zariadenie hlasi chybu
a poskytne upozornenie, kde sa méze chyba nachadzat (pozri ,Chybova obrazovka“ kapitola 8).
Funkcia Heat Control (HC)

Zariadenie vypocitava (na zéklade zvaracich parametrov, aktualnej teploty zariadenia a teploty
prostredia), ¢i je mozné toto zvaranie Uplne dokoncit. Hlavne pri vysokych vonkajsich teplotach
alebo velkych armatirach by inak mohlo dojst k prehriatiu zariadenia a tym k nidzovému
vypnutiu pocas prebiehajiceho procesu zvarania.

Ak je mozné zvaranie realizovat Uplne, svieti zelené tlagidlo >START<. Zvéranie je mozné
spustit’ stlacenim tohto tlagidla.

Ak je aktudlna teplota zariadenia prili§ vysoka, svieti Cervené tlacidlo >STOP<. Na displeji sa
zobrazi upozornenie, ako dlho sa musi zariadenie chladit, pred moznym spustenim zvarania (pri
tomto uvedenom ¢ase ide o priblizny Gdaj).

Ak svieti zelené tlagidlo >START<, je mozné stlagenim tohto tlagidla spustit zvaraci proces.

Zvaraci proces 1]
AG @32mm 40sec/40V iy

Energia:  0.000 Ws 02140V 0,0A

[EEmia:  8sec / 41sec
Pripojenie: 232V /50 Hz

R= 0000 Cislo protokolu: 00000024
| | | |

Pocas zvaracieho procesu sa na displeji zobrazuju vsetky dblezité udaje. Zvaraci proces je

pocas celého ¢asu zvarania monitorovany podla zvaracich parametrov zadanych kédom ar-

matury.

Zvaraci postup je mozné kedykolvek prerusit stlac¢enim tlacidla >5STOP<.

Zvéracka automaticky reguluje ¢as zvarania podla teploty prostredia. Preto sa mézu ¢asy

zvarania pri rovnakych armatdrach odliSovat.

Cas zvarania sa pre zjednodugenie pridavne zobrazuije ako stavovy pruh.

Po ukongeni zvarania sa vysledok zobrazi na displeji. Cas chladenia je potrebné dodrzat podia

Udajov vyrobcu armatudry. Ked Ciarovy kod armatury obsahuje Udaj o €ase chladenia, tento sa

zobrazi po ukon&eni zvaracieho procesu. Cas chladenia sa pre zjednodusenie pridavne

zobrazuje ako stavovy pruh.

Cas chladenia je mozné kedykolvek ukongit stladenim tlagidia >5STOP<. Preruenie procesu

chladenia sa zaznamena v protokole. Odpojenie armatury od pripojok takisto vedie k preruSeniu
¢asu chladenia.

Chladiaci proces llil
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energia: 0.000 Ws 02/40 V. 00 A
as chladenia: __ 2min : 14 sec
Napéjanie: 233V / 50 Hz

R= 0000 Cislo protokolu: 00000024

START

START

\ROTHENBERGER
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Ked je zvaranie chybné, na displeji sa zobrazi hlasenie ,Chyba“. NavySe sa vyda akusticky a
vizualny signdl vo forme €ervenej blikajucej LED kontrolky.

Tlac¢idlom >Lava Sipka< je mozné spustit nové zadavanie Gdajov.

7.4 Prenos ulozenych zvaracich protokolov

Na uvodnej obrazovke stlacte multifunkéné tlacidlo >USB<.

Prenos dat na USB 1
N y STOP
Jednotka USB: Hladam USB klu¢
Volna pamat: 0 kByte

Preniest vietky data 0012 na jednotka USB

START

[ — 1 | | st |

V menu ,USB* je mozné prenasat protokoly z internej paméte zariadenia na externé paméatové
médium USB.

Zasufite USB kIU¢ do USB konektora. Pockajte, kym nie je paméatové médium dspesne
rozpoznané. To sa zobrazi prisluSnym zobrazenim. Stlacenim tla¢idla >Start< sa vSetky
protokoly uloZzené v zariadeni prenest na USB klU¢. Zariadenie pritom na USB klU¢i vytvori
novy prie¢inok s nazvom ,ROFUSE". V podpriecinku ,ROFUSE" sa vytvori dalsi priecinok so
sériovym &islom zariadenia ako nazvom. V tomto prie¢inku su uloZzené protokoly.

Protokoly je potom mozné spravovat a dalej spracovavat pomocou prehliadacieho softvéru
RODATA 2.0 (pozri &ast 9).

7.5 Konfiguracia zariadenia (,NASTAVENIE*

Na uvodnej obrazovke stlacte multifunkéné tlacidlo SNASTAVENIE<.

Nastavenia 1]
sToP
| Cas |
Jazyk

Parametre

Udrzba
Kontrast obrazovky

START

Obidvomi Sipkami hore a dole je mozné vybrat Zelany bod menu, potom potvrdit s >Prava Sip-
ka<.

>Lava Sipka< opusta toto menu a vedie naspét na Gvodnud obrazovku.

CAS I .
STOP

)
20052014 08:32
1

START

1 -] + | - |

Cas

Nastavenie datumu a ¢asu. Datum a format st zobrazované vo formate dd.mm.rrrr hh:mm.
Pomocou tlacidiel >Lava Sipka< a >Prava Sipka< vyberte Cislice, ktoré chcete zmenit. Ko-
rektlry je mozné robit pomocou tlacidiel >+< a >-<. Tla¢idlom >Lava Sipka< je mozné opéat
opustit menu.
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Hodiny st napdjané pradom z internej batérie, takze aj pri vytiahnuti sietovej zastréky bezia

dalej.
Nastavenia ]
stop
English
Francais
Espaiiol
START
| 1|
Jazyk

Nastavenie jazyka. Pomocou tlagidiel >Sipka hore< a >Sipka dole< vyberte Zelany jazyk a pot-

vrdte ho tlacidlom >OK<.

Parameter 1/2 1] Parameter 2/2 1]
Kbd zvérata STOP Heslo 12345 | STop
Sledovatelnost armatury Neaktivne Cyklicka pamat Neaktivne
Sledovatefnost riry Neaktivne
Majitef: FIRMA
\Vymazat pamat: 0043 Zaznamy

START START

[ konec | ] zwenit | [ konec | ] zwenit |

Parametre
Oblast chranena heslom. V tomto bode menu je mozné vykonavat nastavenia na zariadeni,
ktoré maju vplyv na vlastnosti a funkcie zariadenia (napr. kdd zvaraca, pracovny projekt, sle-
dovatelnost, ...). Je mozné povolit alebo zablokovat zadavanie a funkcie pre uzivatela a tak
urcit pracovné postupy na pracovisku. Vo vyrobe je vopred nastaveny PIN kéd na ,12345".
Heslo v pripade potreby zmerite (pozri bod podmenu ,Heslo®). Menu je mozné opustit v ktorom-
kolvek bode tlacidlom >KONIEC<.
Kod zvaraca
Tu je mozne aktivovat alebo deaktivovat zadavanie kddu zvaraca (popis pozri v kapitole 7.3).
Stav je mozné zmenit stlacenim tlacidla >ZMENIT<.
Ak je aktivovana moznost' ,Kod zvaraca“, potom je na spustenie zvarania potrebny platny kod
zvaraca podla ISO-12176-3.
Sledovatelnost’ armatury
Tu je mozné aktivovat, deaktivovat alebo nastavit ako volitelné zadanie o sledovatelnosti ar-
matury (popis pozri v kapitole 7.3). Stav je mozné zmenit stlaéenim tla¢idla >ZMENIT<.
Sledovatelnost’ rary
Tu je mozné aktivovat, deaktivovat alebo nastavit ako volitelné zadanie o sledovatelnosti rary
(popis pozri v kapitole 7.3). Stav je mozné zmenit stlacenim tlacidla >ZMENIT<.
Majitel
Tu je mozné zmenit majitela zariadenia (napr. meno firmy). Zmena sa vykonava ru¢ne (pozri
tiez kapitolu ,Zadavanie®).
Vymazat’' paméat’
Tu je mozné vymazat vSetky uloZzené zvarania.

' Pozor! Vymaze sa cela pamat. Ciasto&né vymazanie uloZenych zvérani nie je mozné!
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Sledovatefnost riry Neaktivne

Majte: FIRMA
Vymazat pamat: 0043 Zéznamy

START

Parameter 1/2 111
- STOP
Kéd zvarata Neaktivne
Sledovatelnost armatiry Neaktivne

 koniec | Jvvmazat] ||

Zariadenie automaticky uloZi az 2000 zvarani. Ked je 2000 pamé&tovych miest pinych, zariade-
nie zobrazi na Uvodnej obrazovke prisluSné vystrazné upozornenie. DalSich 47 zvarani bude
uloZenych do pamate preplnenia.

Pozor! Méze viest k strate Udajov, ked sa napriek plnej paméti vykonava zvaranie.
Odporuca sa véas zalohovat protokoly pomocou USB klU¢a a pamét zariadenia pravidel-
ne mazat!

Heslo

Tu je mozne zmenit heslo pre chranenu oblast ,Parametre”. Ak chcete zmenit' heslo, stlacte

tlagidlo >ZMENIT<. Zmena sa vykondava ru¢ne (pozri tiez kapitolu ,Zadavanie®).

Udrzba

Heslom chrénena oblast' (okrem servisného personalu ROTHENBERGER alebo autorizovaného

odborného partnera).

KONTRAST 1T .
STOP

START

Kontrast

Tu je mozné prisposobit kontrast displeja podmienkam prostredia. Kontrast je mozné menit
pomocou Sipkovych tladidiel >+< a >-<. Podmenu je mozné opustit' tlacidlom >Lava Sipka<.

8 Informacie/Chybova diagnostika

Na uvodnej obrazovke stlacte multifunkéné tlacidlo >INFO<.

Informacia 1/3 1 Informacia 2/3 1 Informécia 3/3 ]
P Rrop okt pottadc: svop Poter it

Sériovs Eisio 14020001 00000012 Zoznam chy > USB:  Prenos

STOP

Typovy ko 0123456789ABCDEF 01012012
Mater: Baufima_xyz

cor2/ 287
Sotver vooos sTaRT N
START TART|
[kovecd | | [rovec | | |

Zobrazia sa nasledujuce informacie:

Produkt .....cccveviiiiiiiieeeeen Nazov produktu

SEriove Cislo ..o, Sériové Cislo zariadenia

Typovy kéd Typovy kéd podfa ISO 12176-2
napr.: P24US2VAKDX

Majitel' zariadenia (pozri ¢ast 7.5)
Aktualna verzia softvéru

Majitel
Softvér
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Celkoveé pocitadlo ........cccccceeneeeee Pocet vSetkych doteraz vykonanych zvarani po€as Zivotnosti

zariadenia
Pocitadlo Udrzby .........cccccvvvenenne Pocet zvarani od vykonania poslednej Gdrzby
Nasledujica udrzba ..........cccoeeueee Datum nasledujucej udrzby v tvare dd.mm.rrrr
Obsadené pamatové miesta ....... Pocet protokolov, ktoré sa aktudlne nachadzajd v internej
paméti zariadenia
Chybové zaznamy .........ccccceeeeene Pocet chybovych zaznamov

Zoznam chyb

Chybové hlasenia je mozné preniest na USB klU¢. Tieto Udaje je potom mozné odovzdat (napr.
mailom) servisnému technikovi ROTHENBERGER alebo autorizovanému partnerovi. Ak je
zariadenie chybné alebo funkcia zariadenia je obmedzena, je mozné na zéklade chybovej
obrazovky pripadne vykonat' diafkovu diagnostiku.

8.1 Odstranovanie portch

Nespravne heslo

Ak sa chcete dostat do menu Parametre alebo Udrzba, musite zadat spravne heslo. Informuite
sa u zodpovedného za zariadenie o vaSich opravneniach a platnom kode.

Nespravna armatura

Toto chybové hlasenie sa zobrazi, ked parametre armatlry ziskané z kéddu armatury nesuhlasia
so skutocne nameranymi hodnotami. Skontrolujte, ¢i sa naskenovany kdéd zhoduje s armaturou.
Poskodeny kod

Naskenovany kéd armatiry nebolo mozné dekddovat. Skontrolujte, ¢i kéd nie je posSkodeny
alebo znecisteny.

Nepripojena ziadna armatura

Doslo k pokusu o spustenie zvarania bez zasunutej armatury. Skontrolujte, ¢i kontakty armatary
a konektorov nie su poskodené alebo znedistené.

Skrat armatuary

Bol zisteny skrat na armatire. Skontrolujte, ¢i kontakty armatiry a konektorov nie st poSkodené
alebo znecistené.

Priemer armatury > 400 mm

Zariadenie ROFUSE 400 Turbo mbze zvarat iba armatury do priemeru 400 mm.

Strata udajov — plna pamat’

Ak sa napriek tomuto hlaseniu spusti zvaranie, dbjde k strate udajov. Zvaranie NEBUDE
zaznamenané. Udaje zalohujte pomocou USB klt¢a a pamét vymazte.

Nepripustna teplota okolia

Teplota okolia je mimo povoleného rozsahu. Zariadenie umiestnite do tiefia alebo zapnite ohrev.
Podpitie

V generatorovej prevadzke zvyste napétie.

Prepitie

V generatorovej prevadzke znizte napatie.

Chyba frekvencie

Frekvencia napajacieho napétia je mimo povoleného rozsahu.

Systémova chyba

Zariadenie okamzite odoslite na opravu. Nevykonavajte Ziadne dalSie zvarania!
Prerusenie

Pocas zvarania moze dojst k preruseniu zvaracieho napéatia.

Nespravne zvaracie napétie

Pocas zvarania preSlo zvaracie napéatie mimo povoleny rozsah.
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Prehliadaci a administrativhy program RODATA 2.0

Prehliadaci softvér a navod na instalaciu a obsluhu pre tento softvér najdete na dodanom USB
kfU¢i. V pripade potreby je mozné softvér stiahnut' aj z domovskej stranky
www.rothenberger.com.

10 Udrzba

Podl'a DVS 2208 ¢ast 1 je nutné aspor jeden raz do roka vykonat pravidelnt kontrolu (Gdrzbu).
11 Prislusenstvo

Vhodné prisluSenstvo najdete v hlavnom katalégu alebo na www.rothenberger.com
12 Zakaznicka sluzba

Pracovnici na miestach, na ktorych sidli zakaznicka sluzba firmy ROTHENBERGER, su vam k
dispozicii a radi vdm poskytni pomoc (zoznam miest si pozrite v katalégu alebo online). Na tych
istych miestach mézete ziskat nielen nahradné diely, ale aj poradenstvo zékaznickej sluzby.
Objednajte si vase prislusenstvo a nahradné diely u vasho Specializovaného obchodnika alebo
prostrednictvom nasej RO SERVICE+ online: & + 49 (0) 61 95/ 800 8200
" + 49 (0) 61 95/ 800 7491 DX service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

13  Likvidacia
Casti pristroja st cenné druhotné materialy a moéZu byt odovzdané na recykléciu. Pre tento Gcel
su k dispozicii schvalené a certifikované recyklaéné zavody. Ohladom ekologicky prijatelnej
likvidacie nerecyklovatelnych ¢asti (napr. elektronicky odpad) sa prosim informujte na
prislusnom Grade pre likvidaciu odpadu.
Len pre krajiny EU:

E Nevyhadzujte elektrické nastroje do domaceho odpadu! Podla eurépskej smernice

2012/19/EU o odpadovych elektrickych a elektronickych zariadeniach a jej presadenia
do narodného prava musia byt nepouZzitelné elektrické nastroje osobitne zozbierané a
odovzdané na ekologicky Setrnu recyklaciu.
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CbabpxaHue CTtpaHuua

YKA3AHUA 32 GE30MACHOCT ... uuirrrrrrrrrsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnnn 256

YnoTpeba cnopen TEXHNHECKUTE MBUCKBAHMS .........eeeeiuerieiiiieeeieee et e et e e e 256
O6wu ykasaHusi 3a 6esonacHa paboTa
CreuuanHu ykasaHusi 3a 6e3onacHocT

TEXHUUCCKM IAHHM ..eeerreerisrissesisssssssssssssssasssss st sasasssss s ssas s s s smsssms s s sasns sann s ssnnssnnssansssans
TOMEPAHCU MPU NBMEPBAHE .........eviiiriie ettt e st e e st be e e st e e s san e e sre e e s eseeeeaanne 259
Active cooling system (ACS) n Heat Control (HC).......cccccerirmmrirmsminssines s 259
CBXPAHEHME / TPAHCTIOPT weereuurersssnsrssssssmasssssssssssssssssssasssssssssssssssssssassnsssassssssssnsssssnssssssns 259
TMOArOTOBKA 38 PABOTA ..uuueeraramerrssmersrsnmerssassesssmesassmsssasanssssssmessssmmssassnsssassnsssssnnssassnsesssnns 259
ETTEKTPUUECKA BPB3KA eerruuserasnsrrssssrssssssmassssssssssssssssssassssssssssssassssssasssssssssssssssnnssassnssssssns 260
BbBexaaHe B eKCnioaTauus U OOCNYKBAHE HA YPEO@...cuuueerrrrsnrrsssnssrsssssrsssansssssnssnsssns 260
BkntouBaHe Ha ypeaa / HauameH EKP@H .......c.ciiiiiriiiirie ittt 260
BbBexaaHe Ha AaHHM (06LLo onncaHue) .. ....261
M3BbPLUBAHE HA 38BAPSIBAHE ....cceeueeeveeeeeeeeeenneeeeaeeeenneneeeeens ....262
MpexBbprsiHe Ha 3anameTeHy NPOTOKOMU 3a 3aBapsiBaHe ... ....266
KoHdurypaums Ha ypeaa (,HACTPOUKA®).......coo it 266
UHdopmaums / [INarHOCTUKA HA TPELUKM c..eeerrrsseerrsssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssnssnssans 268
OTCTPAHABAHE HA TPELLIKM ...t esie et seeeeaseesae e et e sesesane e st e e e saneesnneesteenanesneeaneeenenens 269
Mporpama 3a yeteHe n ynpaBrneHne RODATA 2.0 .......ccccvvimemmnrmsmnsssssnsssesssssssssssnsssnnes 270
TEXHNUYECKA MOALPBIKK . 1eerssssssnmssssssssssassnssssssssssasssssssssssssnssssssssssasssssssssssssnssnssssssssnnnnnsns 270
TEeXHUYECKN MPUHAATIEIKHOCT . eeeerrirssssasmnssrrssssssnssssssmssssssssssssssssssassnsssmsssssssnsnssssssssansnnssnns 270
OTAEN 32 OOCNYKBAHE HA KITUEHTM .eerrireerrsssnseisssssssssssssasssssssssssssssasssassssssassnsssssanssnssnsesass 270
OTCTPAHABAHE HA OTMAABLINTE ceevrriiissssnnssssssssssssssssssssssssnmssssssssssnssnssssssssssnnssnsssssssannnnnnsns 270

MapKMDOBKM B TO3U OOKYMEHT:

OnacHocT!
Toan 3HaK NpeaynpexaaBa 3a ONacHOCT OT JINYHW HapaHsBaHUS.

' BHumaHue!
To3u 3HaK NpeaynpexaaBa 3a ONacHOCT OT LWETU HAa UMYLLECTBO U YBpeEXaaHe Ha
®  (okonHaTa cpesa.

= [pus3uB kbM gencTBue

\ROTHENBERGER

BBIITAPCKHU 255



1 Yka3aHus 3a 6e3onacHoCT
1.1 Ynotpe6a cnopen TexHuyeckute UsmckBaHus

MpoayktbT ROFUSE TURBO e enekTpo3aBapbyeH anapat C OTonnuTenHa cnupana, kouto e
noaxopasiy 3a ynotpeba B MobunHu ctpoutenyu nnowagku. C ROFUSE 400 TURBO wmorat aa
6baat 3aBapsiBaHu enektpomydum (8 V — 48 V) ot nnactmaca ¢ amametsbp Ao 400 mm, a ¢ RO-
FUSE 1200 TURBO c gnameTtbp Ao 1200 mm (npu ToBa npuHUMnHO TpsibBa Aa ce cnassat
OaHHWUTe Ha MyduTe 3a 3aBapsiBaHe U Ha enekTpo3aBapbyHMTe anapatm ROFUSE TURBO). C
nomoLuTa Ha 6apkog ckeHepa MoraT Aa 6baaTt npoYeTeHn AaHHWUTE 3a 3aBapsiBaHe, KOUTO ca
KpunTupaHu ¢ 24-no3unumoHeH bapkog B ceotBeTcTBme ¢ ISO 13950:2007-03.

1.2 06w ykasaHusA 3a 6esonacHa pabora

BHumanue! MNpoyeTteTe BCUYKM NpeaynpexaeHus, ykasaHusi, 3ano3HamnTe ce ¢
durypute n TeXHMYECKUTE XapakTePUCTUKU, MPUNOXEHN KbM €NeKTPOUHCTPYMEHTa.

Mponyckn Npu cna3BaHeTo Ha ykasaHusTa no-4ony Morat Aa Npeav3BuKaT TOKOB yaap u/vnu

TEXKU TPaBMMU.

3anaseTe BCUYKM NpeAynpexaeHUs U ykasaHus 3a nonsBaHe B 6baelle.

TepMUHBT ,eNEKTPOUHCTPYMEHT" B yKa3aHusTa No-A0ry ce OTHacs A0 3axpaHBaH OT

enekTpuyeckata Mpexa (c kaben) enekTpoOMHCTPYMEHT U 10 3axpaHBaH oT batepus

(6e3kabeneH) enekTpoMHCTPYMEHT.

1) Be3onacHocT Ha paboOTHOTO MSACTO

a) MNMopabpxanTe paGOTHOTO CM MACTO YUCTO U A06pe ocBeTeHO. be3nopsabkbT 1
HeJoCTaTbyYHOTO OCBETMEHNE MOraT a CNOMOrHaT 3a Bb3HWKBaHETO Ha TpyaoBa
3nononyka.

6) He paboTteTe c eneKTPOMHCTPYMEHTa B cpeAa C NOBULLEHA ONACHOCT OT Bb3HUKBaHe
Ha eKkcnno3usi, B 61M30CT Ao necHosananMMmm Te4HOCTU, ra3oBe UNKu Nnpaxoo6pasHu
maTepuanu. o Bpeme Ha paboTa B ENEeKTPOUHCTPYMEHTUTE Ce OTAENSAT UCKPU, KOUTO
MoraT [ia Bb3nnaMeHsT NpaxoobpasHy maTepuany unum napu.

B) [pbXTe Aeua M cTpaHUYHM NULIA HA 6e3onacHO pa3cTosiHue, fokaTo paboTuTe ¢
eNeKTPOMHCTPYMeHTa. AKO BHMMaHMETO Bu 6bae OTKNOHEHO, MOXe Aa 3aryouTe KoHTpona
Hap, eneKTPOUHCTPYMEHTA.

2) Be3onacHocT npu paboTa ¢ eneKTpu4eckn Tok

a) LencenbT Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa TPAGBa Aa e noaxoAsiy 3a NON3BaHUA KOHTakT. B

HUKaKbB crny4al He ce Aonycka U3MeHsIHe Ha KOHCTPYKUuATa Ha wencena. Korato

paGoTuTe cbC 3aHyNeHU enekTpoypeaun, He U3Non3BanTe aganTepu 3a Wwencena.

[Mon3BaHeTo Ha OpUrMHaNHK LWENCENM 1 KOHTAKTU HamansiBa pucka OT Bb3HUKBaHE Ha

TOKOB yAap.

U3bareanTe gonupa Ha TAnoTo Bu go 3asemeHu Tena, Hanp. TpbLO6U, OTONNUTENHU

ypeau, neyku u xnagunHuum. Korato 1anoto Bu e 3a3eMeHo, pUckbT OT Bb3HUKBaHE Ha

TOKOB yaap € no-ronsim.

MNpennasBaiiTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa CU OT AbXA M Bnara. [poHukBaHeTo Ha Boaa B

€NeKTPOMHCTPYMEHTa NoBULLABa ONacHOCTTa OT TOKOB yaap.

r) He nsnonssante 3axpaHBaLusa kaben 3a Lenu, 3a KOMUTO TON He e NpeaABUAEH, Hanp.

3a fla HocUuTe eNneKTPOUHCTPYMEHTa 3a kabena unu ga usBaguTe Lencena or

koHTakTa. Mpegna3BaiTe kabena oT HarpsieaHe, omacrnsiBaHe, JONUP A0 OCTPU
pb6oBe UK A0 NOABWMKHM 3BeHa Ha MalUHW. [oBpeaeHn unu ycykaHu kabenm
yBenu4aBaT pucka OT Bb3HMKBAHE Ha TOKOB yaap.

Korato pa6oTuTe ¢ eNeKTPOMHCTPYMEHT HaBbH, U3NON3BaiTe CaMo YABLIDKUTENHU

kabenu, nogxoaswm 3a pabota Ha OTKPUTO. V3NonN3BaHeToO Ha yabIKUTEN,

npeaHasHadveH 3a paboTa Ha OTKPUTO, HaMarsiBa pucka OT Bb3HUKBaHe Ha TOKOB yaap.

e) AKo ce Hanara U3non3BaHeTo Ha eNleKTPOMHCTPYMEHTa BLB BraxHa cpefa,
M3nonsBanTe NpeanaseH NpeKbLCBay 3a YTeYHU TOKoBe. VI3non3BaHeTo Ha npeanaseH
npekbCBay 3a yTeYHN TOKOBE HamarlsiBa ONacHOCTTa OT Bb3HWKBaHe Ha TOKOB yaap.

3) BesonaceH Ha4yuH Ha paboTa
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BbAaeTe KOHUEHTPUPaHU, CrieAeTe BHUMATENHO AEMCTBUSATA CU M NOCTbNBalTe
npeanasnueo u pasyMHo. He nanonseaiTe eneKTPOMHCTPYMEHTa, KOraTo cTe
YMOPEHU UNu nog BNUsIHMETO Ha HaPKOTUYHU BeLecTBa, ankoxXon WUnu ynoneaium
nekapcrtea. EAnH mur pascesiHocT npu paboTa ¢ enekTpoMHCTPYMEHT MOXe a 1Ma 3a
NOCNEeACTBUE U3KIMIOUNTENHO TEXKN HapaHsABaHUsI.

Pa6oTeTe c npeanasBallo paboTHO 06NeKNIo U BUHAru ¢ npeanasHu ouuna. HoceHeto
Ha NoaXoAsALM 3a NON3BaHUS ENEKTPOUHCTPYMEHT M U3BbPLUBaHATa AEVWHOCT NUYHU
npeanasHy cpeacTBa, kaTo AuxaTenHa Macka, 3gpaBu NiTbTHO3aTBOPEHW 06YBKU CbC
cTabuneH rpaidep, 3alwmTHa Kacka Unu Lymo3arnyLumTenu (aHTudoHN), Hamansiea pucka
OT Bb3HUKBAHE Ha TPyAOBa 3rononyka.

U36areaiiTe onacHOCTTa OT BKIIlOYBaHe Ha eNIeKTPOUHCTPYMEHTa No HEBHMMaHue.
Mpeau Aa BknNOUUTE LWiEeNcena B KOHTaKTa UNu Aa nocTaBuTe 6aTepusiTa, KaKTo U Npu
npeHacsiHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA, Ce yBepsiBaiTe, Ye NyCKOBUAT NpeKbLCBaY e
no3unums "usknYeHo". HoceHeTo Ha enekTPOMHCTPYMEHTU C NMPBLCT BbPXY MyCKOBUS
NpeKkbCBaYy Uy NoaaBaHEeTO Ha 3axpaHBaLLo HanpeXeHue, JoKaTo MyCKOBUST NPeKbLeBay e
BKITIOYEH, YBENMYaBa ONAacHOCTTa OT TPYAOBU 3110MONYKM.

I'Ipenu Aa BKIHOYNTE eJfIeKTPOUHCTPYMEeHTa, ce yBepﬂBaﬁTe, Yye CTe OTCTpaHunum ot
Hero BCU4YKM NOMOLUHU UHCTPYMEHTU U raevyHu Krro4vose. MNomoLueH NHCTPYMEHT,
3a6paBeH Ha BbPTALLO Ce 3BEeHO, MOXe Oa NPpU4nHn TpaBMu.

U36areaniTe HeecTeCcTBeHUTE NMOMNOXeHUsA Ha TAnoTo. Pa6oTteTe B cTabunHo
NnonoXeHne Ha TANOTO U BbB BCEKN MOMEHT no,qn'bp)Kal?lTe paBHOBecuUe. Taka we
MOXeTe Aia KOHTponupaTte eNnieKTPOUHCTpyMeHTa no—/:l06pe 1 nobe3onacHo, ako Bb3HMKHE
Heo4YakBaHa CuUTyauus.

PaboTteTe c noaxopsiio obnekno. He paboTeTte ¢ LWUMPOKM ApPEXU UMM YKPaLLEHUS.
[pbXKTe KocaTa U ApexuTe cu Ha 6e30MNacHO pa3CTosiHME OT ABUXKELUU Ce 3BeHa.
LLnpoknTe apexu, ykpalleHusaTa, Abnrte kocu mMorat Aa 6baat 3axBaHaTh U yBrieHeHn oT
BBbPTSALLYM Ce 3BEHA.

AKO e Bb3MOXHO MU3MON3BaHEeTO Ha BbHLUHA acnUpauuoHHa CUCTEMa, ce yBepsiBauTe,
Yye TA e BKIT0UYeHa U (PyHKLIMOHMPA U3npaBHO. VI3Mon3BaHeTo Ha acnupauyoHHa cuctema
HamansiBa pUCkoBeTe, Ab/MKallM ce Ha OTAensLwWm ce nNpy paboTa npaxose.

[o6poTo no3HaBaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa BCeACTBME Ha YecTa paboTa c Hero He
e NoBoA 3a HamansiBaHe Ha BHUMaHMETO M NpeHeGperBaHe Ha MepkuUTe 3a
6e3onacHocT. EfHO HeBHMMAaTENHO AeNCTBIE MOXE Aa Npean3BuKa TEXKN HapaHsBaHWs
camo 3a 4acTu OT cekyHAaTa.

FpPWXNUBO OTHOLLIEHUE KbM €NEeKTPOUHCTPYMEHTUTe

He npeTtoBapBaiTe enekTpoUHCTpyMeHTa. U3nonasBaitTe eneKTpoMHCTPYMEHTUTe
caMo cbo6pa3HO TAXHOTO NpeAHasHa4veHue. LLe pabotute no-gobpe n no-6esonacHo,
KOraTo M3rona3BaTte NoaxoasLmsl ereKTPOMHCTPYMEHT B 3a4afeHusl OT Npou3BoaUTENs
AnanasoH Ha HaToBapBaHe.

He usnonsBanTe eNekTPOMHCTPYMEHT, YUMTO NYCKOB NPeKbCBay e NoBpeaeH.
ENeKkTpOMHCTPYMEHT, KOMTO He Moxe Aa GbAe U3KMYBaH W BKMOYBaH No NpeaBuaeHNs oT
NpPoV3BOAUTENS HAYMH, € onaceH u Tpsibea fa 6bAe PeMOoHTUpaH.

Mpeaun aa usBbLpLIBaTE KAKBUTO U Aa € AeMHOCTU MO eNeKTPOUHCTPYMEHTA, Hanp.
HacTpoWBaHe, CMsiHa Ha paboTeH UHCTPYMEHT, KaKTo U KoraTo ro npubupare,
M3KIIOYBaNTe Lerncena oT KOHTaKTa, pecn. U3BaxaauTe 6aTepusita, ako € Bb3MOXKHO.
Ta3u Mapka npemMaxea onacHoOCTTa OT 3a4elcTBaHe Ha enekTPOUHCTPYMEHTa Mo
HEBHUMaHMe.

CbXxpaHsiBalTe eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE Ha MecTa, KbAeTo He moraT Aa 6baart
[OCTUrHaTH OT Aeua. He gonyckaiiTe Te Aa 6bAAT M3NON3BaHMW OT ML, KOUTO He ca
3ano3HaTu C HauuHa Ha paboTa Cc TAX U He ca Npo4enu Te3n UHCTpyKuuun. Korato ca B
pbLETE HAa HEOMUTHU NOTPEOUTENN, ENEeKTPOMHCTPYMEHTUTE MoraT Aa 6baaTt
U3KITIOYMTEITHO ONacHW.

NopabpxanTe AOGpe eneKTPOMHCTPYMEHTUTe cu U akcecoapuTe uM. MpoBepsiBaiiTe
Aanuv noaBwXHUTe 3BeHa (pyHKLMOHMpPAT 6e3yKOpHO, Aanu He 3aKNUHBaT, Aanu uma
CuUyrneHu Unu NoBpeaeHn AeTalnu, KOMTO HapyLuaBaT UMM U3MEHST (pyHKLMUTE Ha

\ROTHENBERGER

BBJITAPCKU 257



enekTpouHcTpyMmeHTa. Mpeamn aa usnonssaTte eNEKTPOUHCTPYMEHTA, Ce MOrpumxeTe
noeBpeAeHUTe AeTainu Aa 6bAaT peMoHTUpaHu. MHOro OT TPyAOBMTE 3110MOSTYKU Ce
AbxaT Ha Hegobpe NoaabpXKaHW eNeKTPOUHCTPYMEHTU U ypeau.

e) lMopabpxanTe pexelmuTe MHCTPYMEHTU BUHAru fobpe 3atoveHu v Ynctu. [lobpe
noAAbpXaHUTe pexeLLy MHCTPYMEHTM C OCTPY pbboBe OKka3BaT Mo-Marnko CbNpoTUBREHNe
1 ce BOAOST Mo-Neko.

X) W3nonsBaiTe eneKTPOMHCTPYMEHTUTE, AONBIHUTENHUTE NpUcnocobneHus,
paboTHUTE MHCTPYMEHTU M T.H., CbOo6Pa3HO MHCTPYKUUNTE Ha npoussoauTens. Mpu
TOoBa ce cboGpa3fABaiTe U C KOHKPETHUTE PpaGOTHMU YCIOBUS U onepauum, KOUTo
TpA6GBa Aa M3nbRHUTE. 3Non3BaHeTo Ha eNnekTPOUHCTPYMEHTH 3a pasnuyHu oT npea-
BUAEHWTE OT NPOM3BOAUTENS NPUIOXKEHNS MOBULLIABA ONACHOCTTa OT Bb3HUKBaHE Ha
TPYZOBM 3MOMOMNYKM.

3) [lNopabpxanTe APBKKATE M PHKOXBATKUTE CYXU, YUCTU U HeoMacneHu. Xnb3raBute
OPBXKM U pbKOXBaTKM He No3BonsiBaT 6e3onacHaTta pabota u 4O06pOTO KOHTPONMpPaHe Ha
€NeKTPOMHCTPYMEHTa NPy Bb3HWKBAHE HA HEOYaKBaHa cUTyaUus.

5) CepBus

a) [onyckanTe peMOHTBLT Ha eNneKTPOUHCTpyMeHTuTe Bu Aa ce nssbpBa camo ot
KBanuduumpaH cneymanmucTv 1 camo C U3nosi3BaHeTo Ha OPUrMHarHU pe3epBHU
yacTu. Mo To3n HauuH ce rapaHTVpa cbxpaHsiBaHe Ha be3onacHocTTa Ha
€IeKTPOMHCTPYMEHTA.

1.3 CneuuyanHu ykazaHus 3a 6e3onacHoCT

— CbluecTByBa ONacHOCT OT TOKOB yaap npu yrnotpe6a nopaaw HenpasumHa naonauus.

- C'bLIJ,eCTByBa ONacHOCT OT U3rapsiHMsA nopaau BUCOKN TeMnepaTypu Ha Kopnyca npu
WHTEH3UBHa yn0Tpe6a Unn NpoabINKNTENHO 3aBapAaBaHe.

ToBa npucnocobneHneycTponcTBO He e NpeaHa3Ha4YeHo 3a
nonseaHe OT Aeua v nuua ¢ orpaHn4yeHn n3n4eckn, CEH30pHU
NN OyLWEeBHN Bb3MOXHOCTW nnun 6e3 goctatbyHo onuT. ToBa
npmMcnocobneHneyCcTponcTBO MOXe [a Cce U3Non3ea oT geua oT
8-roguwHa Bb3pacT 1 nuua ¢ orpaHnyeHn ousndecku,
CEH30PHM UNK AyLWEBHN Bb3MOXHOCTU uUnu 6e3 4ocTaTbyHo
ONUT, aKo ca NoA HENOCPEACTBEH HAA30p OT Nuua, OTFTOBOPHU
3a GesonacHocTTa UM, Unn ako ca Gunu obyyeHn 3a curypHa
paboTa CbC NPUCNOCOBNEHNEYCTPONCTBO 1 pasbupat
CBbp3aHuUTe C TOBa OnacHoOCTU. B npoTuBeH crny4vamn
CbLUECTBYBa ONACHOCT OT HENPaBWSIHO MOM3BaHe U TPYAOBU
310MONYKMW.

KoHTponupante geua npy Non3BaHeTo, NOYUCTBAHETO U
obcnyxBaHeTo. Taka ce rapaHTupa, Ye geuarta HaMma ga urpasar
CbC npucnocobneHne ycTponcTBo.

YcTponcTBoTO TpsibBa Aa ce ekcnioaTtupa caMmo oT
KBanuduumpaH, cneuvanmsnpaH nepcoHan!

No. ROFUSE 400/ 1200 TURBO .............. 1000000999 / 1000001000

HanpexeHune Ha MpexaTa ...........ccceeeeeeeeeennnn. 230V

L [Te1 o ) 7= T 50 Hz; 60 Hz
OTHENBERGER
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KOHCYMMPAHA MOLLUHOCT ...eeeveeeaiiiiieeeaeeeaaienees 3.000 VA, 70 % ED

M3xoneH ToK (HOMUHAMNEH TOK) ...occveereveenneennne. 80 A
3aBapPBUYHO HAMPEKEHME .....eeveeeenerrieeeeearnenens 8-48V
TemnepaTypa Ha OKOMNHATA CPEAA ......cceveneen.. -20°C po + 60 °C*
PaboteH o6xsat ROFUSE 400 Turbo .......... ®uTtnHriM go 400 mm
ROFUSE 1200 Turbo .......... dutnHrn o 1200 mm
Bra 3alMTa oo IP 54
MHTepdeiic 3a NPefaBaHe ..........cccceeeeveeennee. USBv 2.0
KanauuteT Ha NaMeT .........ccccceeiriireiiieeecien, 2.000 lMpoTtokonu 3a 3aBapsiBaHe
Pe3€epPBHA MAMET ...cocoviiiiiiiiiieeeeiiieeee e 47 MNpoTokonu 3a 3aBapsiBaHe
Pasmvepu (O X WX B) oo ok. 500 x 250 x 320 mm
Terno Bkn. kaben 3a 3aBapsiBaHe
(camo ypepa, 6e3 NprHagnNexHocTy) ............. ok. 21,5 kg
[ CoTE =1 1 RS SRN 4 mm un 4,7 mm B cbotBeTcTBME ¢ IEC 60529

* OxnaxpaaHe MbTy BapupaT B 3aBMCMMOCT OT oKonHaTta Temnepartypa. MNpska cnbHYeBa cBeT-
nuHa Tpsibea aa ce nsbsrea.

2.1 TonepaHcu Npu nsmepBaHe

TEMNEPATYPA ..eeviuerieiriiee et 5%
HanpexXeHNe .........cceeiiiiiiii e 2%
TOK ettt 2%
CBNPOTUBIIEHNE ...eeveeeeeniiiiieaeeeeeiineeeeeeeennnnees 5%

3 Active cooling system (ACS) n Heat Control (HC

YpenwbT e cHabaeH ¢ BeHTunatop. Ton 3anoysa Aa paboTn, BegHara WwoMm ypeasT 6bae BKto-
YeH KbM rraBHUS NpekbeBad. BeHTunatopbT nognomara pasceriBaHETO Ha TeMrepaTtypara, Ko-
SITO Bb3HWKBA B ypeaa no Bpeme Ha 3aBapsiBaHe. 3aToBa npenopbyBame a ocTaBuUTe ypeaa
BKIIOYEH MeXy ABE 3aBapsiBaHusi, 3a Aa ce ONTUMU3Mpa OXIaXaaHeTo My.

YpenwT pasnonara ¢ dyHkumsita Heat Control (HC). Mpeaw Bcsiko 3aBapsiBaHe, ypeabT NpoBe-
psiBa, Aanu cneaBalloTo 3aBapsiBaHe MoXe Aa Obae N3BbpLUEHO HagexaHo aokpa. dakTopu-
Te, KOUTO UrpasT Pons Tyk ca Tekyliata TemnepaTypa Ha ypefa, TemnepaTyparta Ha okofiHaTta
cpena v fgaHHUTe 3a 3aBapsiBaHe Ha UTUMHMMTE. AKO TekyllaTa TeMrnepaTtypa Ha ypeaa e TBbp-
[ie BUCOKa, Ha iuCnses ce noka3sa 04akBaHOTO BPEME Ha NpecToil. BeHTunaTopbT HaMansea
TOBa BpeMe Ha NPecToin 3HaYUTENHO.

4 CbxpaHeHue / TpaHCcnopT

Mp1CbeanMHUTENHMSAT NPOBOAHMK M kKabenbT 3a 3aBapsiBaHe TpsbBa Aa ce NassiT oT ocTpu
pbbose.

EnekTpo3aBapbyHUAT anapat He TpsibBa Ja ce uanara Ha CUNHU MeXaHUYHU HaToBapBaHWs.
AnapaTtbT TpsibBa Aa ce cbxpaHsiBa nNpu Temnepatypu ot - 30 go + 70°C.

5 MogroroBka 3a pa6orta

Mpn paboTa cbe 3aBapbYHMA anapaT TpsibBa Aa ce BHMMaBa Aa Obae pasnonoxeH BbpXy cTa-
6unHa onopHa NoBbPXHWHA. EnekTpo3aBapbYHMAT anapart e 3almTeH oT npbeku Bogda (IP54).

' YpenwT He Tpabea Aa 6bae notansH BbB Boga!

[ ]
3a ocurypsiBaHe Ha MydaTta cpeLlly noax/Tb3BaHe Mo BpeMe Ha npoleca Ha 3aBapsiBaHe, Tpsib-
Ba [la Ce M3Mon3BaTt NoaxoasLy 3atsaralum npucnocobnenusl. PbkoBoACTBOTO 3a MOHTaX Ha
CbOTBETHUS! NPOM3BOAUTEN Ha My(U, KaKTO U MECTHUTE WU HALMOHAmNHW pasnopeadu u pbko-
BOZCTBA 3a nonaraHe TpsibBa BMHarK aa ce cnaseart.

KOHTaKTHWUTE MOBbPXHOCTM Ha KyniyHra Ha 3aBapsiBaHe U rHe3aoTo TpsAbBa Aa ca YnCTM.
3aMbpceHNTe KOHTaKTU MoraT a AoBeAaT Aa LWeTu oT nperpsisaHe Ha wwekepa. MposepeTe,
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KOW BMZ LLEKep BU e Heo6GXoaMM 3a U3BBbPLUBAHE Ha 3aBapsiBaHETO. [peaun cMsiHa Ha LLEeKepHU-
Te KOHTaKTU HENPEeMeHHO NPeaBapuTEnHO M3BaAeTe Liencesa oT KoHTakTal

3a cMsiHa Ha LLeKepHWUTe KOHTaKTW nocTaeeTe WudT
1nm nogo6bHo (G 3mm) cTpaHM4YHO B OTBOPA Ha
KOHekTopa ¢ pe3ba n dukcupante. PassuHTeTte n
cBarnete aganTtepa c nomoLyTa Ha otBepTka Torx 15.

MocTaBeTe HOBUSA aganTep Ha pbka U 3aBUHTETE
nokpain u 3aterHete ¢ otBepTka Torx 15 (15Nm) n
Hakpasi OTHOBO cBarneTe hukcupawms WndgT.

' Bcunukn meTanHm noBbPXHOCTU TpsAOBa Aa ca nokputu!

®
6 EnekTtpuyecka Bpb3ka

Mpw pasnpepenutenHu Tabna Ha cTpouTenHara nnowaaka Tpstea Aa ce cnassar npasunarta
3a AeheKTHOTOKOBM 3aLLMTU M eNeKTpo3aBapbyHUST anapaT ga paboTu camo Ypes npekbceay
3a AedpekTHOTOKOBa 3alumTa (YCTPOMCTBO 3a ocTaTbyeH Tok, RCD).

TpabBa ga ce rapaHTupa, Ye MpexaTa UnvM reHepaTopbT e 3alumTeH/a ¢ makcumanHo 20 A (MH-
TEepTEH).

TpsiGBa ga ce M3nosssaTt camo A0oNyCTUMU U O3HAYEHW YABIMKATENN CbC CEAHUTE HaNpeyHu
CeYeHus1 Ha NPOBOAHMLMTE.

no 20 m: 1,5 mm?2 (npenopbuutenHo 2,5 mm32); Tun HO7RN-F

Hag 20 m: 2,5 mm? (npenopbuutenHo 4,0 mma); Tun HO7RN-F

YObmkutenHusaT kaben Tpsbea fa ce M3non3ea camo HanmbiHO Pa3BMT U pa3nbHaT, 3a Aa ce
npeaoTBpaTh nperpsisaHe.

HeobxoaMMOTO HOMUHANHO HaMPEXeHNe Ha reHepaTopa 3aBUCK OT Hal-ronsamarta Heobxoguma
MOLLIHOCT Ha u3non3asaHuTe duTuHM. OCBEH TOBa, 3a ONpeAensiHe Ha YCMNOBMSTa 3a CBbp3BaHe
Ha MAcTo, TpsibBa Aa ce HabnogaBa CbCTOSIHUETO Ha OKONHaTa cpeaa U AaHHUTE 3a MOLLHOCT-
Ta Ha camus reHepaTop.

HomuHanHa MoLHOCT Ha n3xoaa Ha reHepatop 1-caseH, 220 — 240 V, 50/60 Hz:

d20-d160.............. 3,2 kW
d160-d400............ 4 kW mexaHun4Ho perynupaH
d>400....ccccieiiennn. 5 kW enekTpoHHO perynupaH

Tpa6sa NbpBo Aa GbAe BKIIOYEH rEeHepaTopPbT, NMPEAU eNleKkTPo3aBapbyHUST anapat Aa Moxe
fa 6bae cBbp3aH. HanpexeHveTo npu npaseH xop TpsibBa Aa e HacTpoeHo Ha ok. 240 BonTa.

' YkasaHwe: o Bpeme Ha 3aBapsiBaHe He nyckanTe Apyr KOHCyMaTop Ha Cblums reHepartop!
e

Cnep npviknioYBaHe Ha 3aBapbyHUTE AENHOCTU, MbPBO M3BaAeTe Liencena Ha ypena ot reHe-
paTopa, crneq ToBa ro U3KrK4eTe.

7 BbBexaaHe B ekcnnoatauusi U ob6cnyxBaHe Ha ypeaa
71 BknioyBaHe Ha ypena / HayaneH ekpaH

Crnepn cBbp3BaHe KbM efiekTpo3axpaHBaHe WMy reHepaTop ypeabT ce BKIoYBa Ypes rMaBHus
npekbcBay. Moka3ea ce HayanHusAT eKkpaH.
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[NokasaHue 3a 3aeTa namert (BUXTe pasaen 8
ROFUSE Turbo ] ( pash )
Cotryen v 0100 sTop Hara 1 vac
Moka3saHue 3a crnegpallaTa gaTa Ha nogapbXKka
Creasaua Texsmecka noaapLxka Ha 18.07.2015 PasnpeneneHute Ha yHKUMUTE Ha MYNTUMDYHKLMO-
[rocreona | oo | “uss | START| HamnHuTe GyTOHM

MynTudyHkuMoHanHn 6yToHu:

HACTPOMKA ........ C T031 BYTOH Bnu3aTe B MEHIOTO 3@ HacTpolika. Tam Moxe Aa ce npasBAT
HaCTPOWKN KaTo Yac, e3viLy, PEXUMMN 3a BbBEXAaHe Ha JaHHM 1 CPOKOBE
3a TeXHWYecka NoaApbXKa.

24.07.2014 17:58:28

MHPO ..o Tyk MoxeTe Aa BuauTe pasHoobpasHa nHopmMaums OTHOCHO ypea, Hanp.
cepueH Homep, COBCTBEHUK U T.H.

USB ..o B meHo USB 3anameTeHuTe 3aBapsiBaHUsi MoraT Aa 6baar 3anncaHo ot
BrpageHarta namet Bbpxy USB ycTpoictso.

3ABAPABAHE ...... C 1031 MynTUdYHKUMOHanNeH 6yToH MOXeTe Aa 3anoyHeTe BbBeXAaHe Ha

[aHHW, 3a Aa cTapTvpaTte 3aBapsiBaHe.
7.2 BbBexaaHe Ha AaHHM (06Lo onucaHue

BbBexaaHeTo Ha NoBeYeTo AaHHW MOXe Aa CTaHe Uy PbYHO UK ¢ nomMoLuTa Ha Bapkop cke-
Hep.

Bapkop ckeHep

EnunH 6apkon moxe aa 6be npoyeTeH, kaTo 6apkof CKeHepbT ce AbpPXKK Ha pascTosiHue 5 - 10
CM oT wWpuxkoga (bapkoaa). Ako 6apkoa CKeHepbT Ce HaMupa B PeXMM Ha FOTOBHOCT, HaTUCHe-
Te 3a KpaTko DyTOHa Ha ApbXKaTa Ha ckeHepa, CKeHepbLT ce BKMNto4Ba. YepBeHaTa NMHUs no-
ka3Ba 06xBaTbT Ha YeTeHe. HaTucHeTe 0THOBO ByTOHa Ha ApbxkaTa. bapkoabT ce veTe. MNpu
MpaBUIIHO MpoYUTaHE Ha AaHHWTe NPO3BYyYaBa CUrHas U NPpoYeTeHUTE AaHHM ce Noka3eaT KaTo
YUCT TeKCT (4mcna/byksu) BbPXY AUCTNEN Ha 3aBapbyHMA anapaT. AKO ckaHMpaHusT 6apkog oT-
roBapsi Ha o4akBaHusa 6apkof, 3aBapbYHUAT anapaT ChLLO NOTBbPXKAaBa BepHOCTTa Ha 6apko-
[la CbC CUrHan (3aBapbyHUAT anapaTt Hanpumep He NpUMeMa, ako Ha MSICTOTO, Ha KOETo
6apkoabT Ha MydaTa TpsibBa Aa 6bae ckaHupaH B npoueca Ha 3aBapsiBaHe, BMECTO Hero 6bae
ckaHupaH 6apkoabT 3a npocrneasaBaHe Ha myduTe).

' BHumanue! Jlasep knac 2 — He rnegaitte AupekTHO B nas3epHus nbu!

[ ]
PbuyHo BbBexaaHe |l
STOP
0
BABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijkimnoparstuvwxyz
e START
[ ok |

Pb4yHO BbBexaaHe Ha AaHHu (6ykBu u undpn)

C pbYHOTO BbBEXAaHe MoraT Aa 6baaT BbBeX/AaHW KakTo AaHHWU, KaTo Hamnp. UMe Ha 3aBapuuka
Unu cTpouTenHa nnowiaaka, Taka v Ldposm NocrneaoBaTeNHOCTH, Ha KOUTO OTroBapst
OapkoabT, Npu cnyvyaute, Korato Toi He ce YeTe unu 6apkoa YeTeusbT e fedekTeH. bykau n
umdcbpm moraTt Aa 6baaT BbBEXAaHW Ypes nokasanara ce knaeuaTtypa ¢ as3byka. byksata unm
umdpaTa ce ynpasnsBsar ¢ 6yToHuTe cbe cTpenku. N36opsT ce noteBbpxaasa ¢ OK. Cnep npu-
KMoYBaHe Ha BbBEXJAHETO HAaTUCHEeTe eauH cnep apyr 6ytoHnte >Ctpenka Hagony< 1 >0K<.
Ypes HaTuckaHe Ha 6yToHa >STOP< moraT aa 6baaT ustpusaHm 6yksu 1 Lumdpu.
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BbBepgete napona il
sToP

START

Pb4yHO BbBexaaHe Ha uudpm

AKO 3a BbBEXAAHETO Ha JaHHU ca HeobXxoaMMM camo umndpu (Hanp. pbYHO BbBEXAAHE Ha KOA
Ha myda), kaTo n3bop ce nokassart CcbLyo camo umdpu oT 0 - 9. C ByTOHMTE >+< U >-< MoraT Aa
6baat u3buparu umgpute. C 6yToHUTE >CTpernka HansiBo< 1 >CTperka HagACHO< Ce ynpas-
nsBat otAenHute umdpu. Crnea BbBeXAaHe Ha nocneAHaTta umdpa s noTBbpaeTe CbLlo ¢ by-
ToHa >CTpernka HagsiCHO<.

7.3 M3BbpluBaHe Ha 3aBapsiBaHe

Bbpxy HayanHusa ekpaH HaTUCHeTe MynTudyHKumoHanHus 6ytoH >3ABAPABAHE<.

Wme Ha 3aBapumk ]
3asapumk: STOP
Crpourenen npoexr:

Rara: 26.042014 07:31 @ 15°C
Myda
Mpocnenseare:  Heaktueen

RSN . N T

Mopa Toukata oT meHo >3ABAPABAHE< moraT ga 6baat BbBeeHn HeobxoaumuTe AaHHM 3a
3aBapsiBaHeTO. 3a LenTta Moxe Aa 6bae ckaHupaH 6apkog ¢ 6apkoa ckeHep nnv no nsbop
CbLLO U PBYHO C MYNTUDYHKLMOHANHUTE BYTOHW.

Ume Ha 3aBapuuk

Ako onuusTa "Kog Ha 3aBapuuk” e AeaKkTuBMpaHa, Ha HEMHOTO MSICTO MOXe Aa 6bae BbBeaeHO
MMETO Ha 3aBapuynka. BbBexaaHeTo Moxe fa CTaHe U pbYHO, UIK C MoMoLLTa Ha bapkog,.
Mpn "me Ha 3aBapuKK" cTaBa BBNPOC 3a MaKkCUMarnHo ume ¢ makcumanHo 30 nosnuuu, KoetTo
MOXe [a ce BbBeAe cBOOOAHO. BbBexaaHeTo Moxe aa 6bae npeckoyeHo ¢ byToHa >OK<. Ako
onuunaTa "Kopa 3a 3aBapsiBaHe" € akTuBUpaHa, "Vime Ha 3aBapuuk” He ce U3BMKBA AOMbITHUTEN-
HO.

Kop Ha 3aBapuuk

Axo B napameTtpuTe onuusTa "Kog Ha 3aBapunk” € akTuBupaHa (BuxTe pasgen
7.5,HACTPOWKA®), To Ha ToBa MsicTO TpsibBa Aa 6bAe BbBeAeH BanuaeH Koz Ha 3aBapuyuk (OT
ypena ce npvema caMo Ko Ha 3aBapuiuk, OTroBapsily Ha ctaHaapTta Ha ISO).

CTpouTeneH NpoexkT

ToBa BbBeEXAAHE MOXe Aa CTaHe unu ¢ 6apkog ckeHep pbyHO unm ¢ bytoHa >OK< na 6bae
NPECKOYEHO M Taka ocTaBa npasHo.

Oarta

Tyk ce noka3sBa TekyllaTa jaTa c yac 1 TemnepaTypa Ha okonHaTta cpeaa.

START
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YcnoBus Ha okonHara cpeaa |||
STOP
Basapunik:
CpowTeneH npoexr:

lera: 21052014 0825 @ 27°C [N
Mydpa:
Mpocnensisare: Heaktusen

] ] 1 ] ok |

YcnoBus Ha okonHaTa cpeaa

Ako onuusaTa "YcrnoBusl Ha okonHaTa cpefa” e akTusupaHe (BuxkTe pasgen 7.5, ,,HACTPOI?IKA“),
TO Ha ToBa MSACTO TpsibBa Aa 6bae BbBeaeHU aTMOCEPHNUTE YCITOBUSE KbM MOMEHTA Ha 3aBa-
psiBaHETO (CMBbHYEBO, CYX0, AbXA, BATLP, Nanartka, OTONmneHve).

Kop Ha mycpa

Ha ToBa msacTo TpsibBa Aa ce BbBeAe koabT Ha MydaTta. Tol cbabpxa AaHHUTE 3a 3aBapb4YHO
HanpexeHvie, NPOAbINKUTENHOCT Ha 3aBapsiBaHe 1 (0T4acTM) BPEMETO Ha OXIaxaaHe v ce
Hamupa BbpXy enekTpo3aBapbyHaTa Myda nog dopmara Ha Wpuxkod. KogbTt Ha MydaTta Moxe
0a 6bae BbBeAEH M pbYHO, B CIy4yai, Ye KOABbT Ha MydaTa e noBpeaeH.

Bb3MoOXHOCT 3a npocnepsiBaHe

Ako B napameTpuTe e aKkTuBMpaHa onumsata "Bb3MOXHOCT 3a npocneasisaHe" 3a Mydu nnm
Tpb6U (BuxTe pasgen 7.5, HACTPOWKA®), To Ha ToBa MscTo Tpsibea Aa 6baaT BbBeaeHU
AaHHu. To3n 3anvc Moxe fa ctaHe unm ¢ 6apkos CkeHep Unu pbyHO. AKO ,,Bb3MOXHOCT 3a npo-
cnepsBaHe” e 3agafeHa kaTo 3anmc no n3bop, To MoXe Aa Obae HanpaBeH 3anunc Ha AaHHW,
"CTpouTteneH npoekT" moxe Aa 6bae NpeckoveH CbLUO U ¢ HaTUckaHe Ha ByToHa >OK< 1 no
TO3K Ha4MH ocTaBa npaseH. Ako onumusta "Bb3MOXHOCT 3a npocrneasBaHe" e AeakTuBMpaHa, Ts
He ce nokasBa Ha AMCNIiest U He ce U3BMKBA.

Cera cBbpXETE 3aBapbyYHUTE KOHTaKTK ¢ MydaTa. MNpy HeobXoaMMOCT 13non3saiTe noaxoasiy
apanTep (BwxTe pasgen 5). KOHTakTHUTE MOBLPXHOCTM Ha KyrlyHra Ha 3aBapsiBaHe unv agan-
Tepa u MychaTa TpsiGBa Aa ca YMCTu.

MpoueTete MoHTax koA |||
STOP
Basapunk:
CrpovTeneH npoex:

Para:  21.05.2014 08:30 @ 27°C
Myda
Mpocnenseane:  Heaktueen

L — ] ] ]

CkaHupaviTe koga Ha MydaTa ¢ nomoLlTa Ha 6apkog ckeHepa. Ako bapkog CKeHepbT e ae-
hekTeH unu koabT Ha MydpaTa He MoXe Aa 6bae NpoYveTeH, KoabT Ha MydaTa Moxe Aa 6bae
BbBEeEeH CbLUo U pbyHO. 3a LenTta HaTtucHeTe 6yToHa >SPbYHO BbBEXOAHE< (BuxTe cbLl0
v pasgen ,BbBexaaHe").

Ako GapkoabT Ha MydhaTa He CbabpKa BpeMe 3a oxJaxaaHe, Ha ToBa MACTO Moxe aa 6bae
BbBEeEeHO BpeMe 3a oxraxaaHe, KoeTo Aa Obae oTnevaTaHo BbpXy Mydarta. BxeexaaHeTo
Moxe Aa 6bJe NpeckoyYeHo ¢ HaTuckaHe Ha byToHa >OK<.

Ako B Gapkoaa Ha MydaTta ce Cbabpka BpeMe 3a oxnaxaaHe, To ce Nnokassa creg npu-
KMoYBaHe Ha BPEMETO 3a 3aBapsiBaHe, 0TOPOsiBa ce U ce NPOTOKONMpa.

Ako GapkoabT HE CbAbpXKa BPEME 3a OXnaxdaHe U ce BbBexaa pbyHO BpeMe 3a oxNiaxaaHe,
TO cref NpUKIYBaHe Ha 3aBapsiBAHETO BPEMETO 3a OXNaxaaHe ce nokassa u ce oTbposisa.
BpemeTo 3a oxnaxxaaHe He ce NpoTokonvpa.

START

START
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Bpeme 3a oxnaxpaHe

Ako 6apKO,EI,'bT He CbAbpXa BpeMe 3a oxnaxgaHe U He Cce BbBeXxada pb4HO BpemMe 3a oxna-
XAaHe, To cnej NpuknioYBaHe Ha 3aBapsaBaHETO He Ce NoKa3Ba BpeMe 3a oXrnaXKaaHe. BpemeTo
3a oxnaxgaHe CblLUOo Taka He ce NpoToKounpa.

MogroTBeHu TpLOM? il
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Enextpoereps:  0.000Ws 13740V 00 A

spvakata:  231V/50Hz

R= 000 D 6poii nporoxon: 00000024
| | ok |

START

Cnep ycrelwHo BbBeXaaHe Ha aHHU, eKpaHbT Ce MPOMEHs Ha 3anuTBaHe, Aanu TpbbuTe ca
06paboTeHn B CbOTBETCTBME C MHCTPYKUMUTE Ha npousBoauTens. Toea TpsibBa Aa 6bae no-
TBbpAeHo ¢ >0K<.

Mpeow oencTBUTENHOTO 3aBapsiBaHe Aa 3anoyvHe, ypeabT Nokassa oLle BeAHbX BCUYKN
CbOTBETHM NapamMeTpu 3a 3aBapsBaHe.

rOTOBHOCT I .
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Enexrpoereprus:  0.000 Ws 0240V 00 A

spbakata: 233 V/50 Hz

R= 0,00 0 6poi nporoxon: 00000024 START
] | |
OvameTsbp ..ooveeeeennnee OnameTbp Ha Tpbba cbrnacHo kog Ha Myda
EnekTpoeHeprus ...... MpeobpasyBaHa eHeprusi
3aBapsBaHe ............. Bpewme 3a 3aBapsiBaHe CbrnacHo koga Ha mydata, peanHo/HOMUHANHO
HanpexeHve npu 3aBapsiBaHe, TeKyLL TOK Ha 3aBapsiBaHe
MpucbeanHasaHe .... HoMMHanHO HanpeXeHue 1 HOMMHarHa YecTtoTa

TeKyLIJ,O €I1eKTpUYEeCKo CbNpoTUBNIEHME Ha oToNNUTENHaTa cnupana

Homep Ha npoToKon, HenpeKkbCHAaT Npe3 LenTa NpoabIHKUTENHOCT Ha
XMUBOTa Ha ypeaa

YpeabT n3sbpLUBa ABE NPOBEPKM HA CUTYPHOCTTA:

Correct Fitting Connection (CFC)

YpenbT npoBepsiBa, Aanu eanH MUTUHT € NPUCHEAUHEH U CPaBHSIBa TE3U JaHHW C NpeaBapu-
TENHO CKaHUpaHUTE AaHHU. AKO OTKIOHEHUETO MexXay ABETE CTOMHOCTM € No-Marko, OTKONKOTO
nocoYeHusi B Koda AoMycK, 3anoyBa NpoLechT Ha 3aBapsiBaHeTO. AKO OTKIIOHEHNETO € U3BBH
AonycTuMus Jonyck, ypeabT cbobLuaBa rpeLlka U AaBa ykasaHusl, Kbe MOXe Aa e rpelukaTa
(BvxTe "Purypu Ha rpeLukn” rmasa 8).

®dyHkuua Heat Control (HC)

YpenbT n3uucnsea (Ha 6a3ata Ha napameTpuTe 3a 3aBapsiBaHe, TekyllaTa TemnepaTtypa Ha
ypena u TemMnepartypaTa Ha okonHaTa cpefa), janv ToBa 3aBapsiBaHe Moxe fa 6bae nsnbrHe-
HO gokpaii. [peamn BcUYko, NpU BUCOKM BBHLLUHM TemnepaTypu unm ronemMm mydu Moxe aa ce
CTUrHe [OPU A0 NMperpsiBaHe Ha ypeaa v no To3v Ha4yuH A0 aBapUiHO M3KITOYBAaHe Mo BpeMe Ha
TeKyLLMs NpoLieC Ha 3aBapsiBaHe.

Ako 3aBapsiBaHeTO MOXe Aa 6bae U3NbrHeHOo Aokpal, cBeTBa 3eneHuaT 0yToH >CTAPT<. 3a-
BapsiBaHETO Moxe fa 6bae cTapTupaHo Ype3 HaTUCKaHe Ha To3u ByTOoH.

Ako TekyLlaTa TemnepaTtypa Ha ypeaa e TBbpAe BUCOKa, cBeTBa YepBeHuaT 0yToH >CTOlMN<. Ha
Avcnres ce NosiBsiBa ykasaHue, KOMko Abnro Tpsibea aa ce oxnaxaa ypeabT, Npeaun Aa Moxe
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Aa 6bae cTapTMpaHo 3aBapsiBAHETO (Npu NOKasaHOTO TyK BpEMe CTaBa BbNpPOC 3a Npubnuau-
TENHW AaHHK).

Ako cBeTHe 3eneHnaT 6yToH >CTAPT<, ¢ HaTUCKaHeTO Ha To3M ByTOH NpoLechT Ha 3aBa-
psiBaHe MOXe [ia 3anoyHe.

Mpouec Ha 3aBapsiBaHe |||
AG 032mm 40sec/40V STOP
EnexTpoexeprs: 0.000 Ws 0,2/40 v 00A
[T Ha sasapseae:  8sec / 41sec

sphakata;  232V/50 Hz

R= 0000 6poin nporoxon: - 00000024
1 | | |

Mo BpemMe Ha npoueca Ha 3aBapsABaHEeTO BCUYKU CbOTBETHU OaHHU Ce NoABABAT BbpPXy AUC-

nnes. rlpOLleC'bT Ha 3aBapABaHETO Ce KOHTposnunpa no BpemMe Ha UAnoTo BpemMe Ha 3aBapsBaHe-

TO NocpeAcTBOM 3aafeHnTe 4Ypes Koda Ha MbeaTa napamMeTpu 3a 3aBapsBaHe.

rlpOLleC'bT Ha 3aBapsiBaHe MOXe fa 6'b,El,e npekpaTeH Nno BCAKO BpemMe 4pe3 HaTUCKaHe Ha 6yTO-

Ha >CTOI<.

EJ'IeKTpO3aBap'b‘-lHVIHT anapart perynumpa BpemMeTo 3a 3aBapsABaHe aBTOMaTU4YHO B 3aBUCUMOCT

OT TeMnepaTypaTta Ha okonHaTa cpega. lNopaau ToBa BpeMeHaTa Ha 3aBapsiBaHe MoraT Aa Ba-
puvpaT npy UOeHTUYHU My U,

BpemeTo 3a 3aBapsiBaHe ce NPeAcTaBs 3a yNeCHeHe AOMbIHUTENHO KaTo JieHTa 3a cTaTyc.
Crnepn npvknioyBaHe Ha 3aBapsiBaHETO Pe3ynTaTbT ce nokasea Ha aucnres. Bpemeto 3a oxna-
XOaHe cropep ykasaHusTa Ha npoussoauTens Ha Mydgara Tpsabea Aa ce cnassa. AKO LLPUX-
KOOBLT Ha MydhaTa CbabpXa AaHHW 32 BpeMe 3a oxnaxaaHe, To ce Nokassa cref, npuknioysaHe
Ha npoueca Ha 3aBapsiBaHe. 3a yieCHeH1e BpeMeTo 3a 3aBapsiBaHe ce NnpeacTass OOMbIIHN-
TErnHOo KaTo NeHTa 3a craTyc.

BpemeTo 3a oxnaxagaHe Moxe Aa 6bae npekpaTeH Mo BCAKO BpeMe Ypes HaTuckaHe Ha GyToHa
>CTOIl<. MNpekbcBaHETO Ha npoleca Ha oxnaxaaHe ce oT6enssea B npoTokona. Culuyo U oT-
[ensHeTo Ha OUTUHra OT CbeaVHEHVsATa BoaM [10 NPeKbCBaHe Ha BPEMEeTO 3a OXNnaxaaHe.

Mpouec Ha oxnaxaaHe |||[l|
sToP
AG @32mm 40sec/40V

Enexrpoeeprs:  0.000 Ws 0240V 00 A

Bpeme 3a oxnaxgaHe:  2min : 14 sec.
3axpausave: 233V / 50 Hz

R= 0000  6poiinporoxon: 00000024

| | | |
Ako 3aBapsiBaHETO € MOrpeLlHo, Ha Ancnres ce nosieaBa cbobLueHneTo "Mpewwka”. JonbrHu-
TErHO Ce u3aaBa eavH 3BYKOB U eVH BU3yareH curHan nog oopMara Ha YepBeH, Murall, cBe-

Toamoa,.
Cobc >CTpenka HansiBo< Moxe Aa 6bae cTapTupaHo HOBO BbBeXAaHe Ha AaHHM.

START

START
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7.4 [MpexBbLpNsAHe Ha 3anaMeTeH NPOTOKONIM 3a 3aBapsiBaHe

Bbpxy HayanHus ekpaH HaTucHeTe MynTUdYHKUMOHanHust 6yToH >USB<.

Mpexebpnste Ha aanHn kbum USB |||
STOP
USB aucroso yerpoiicteo:  Tupoese Ha USB
Caoboawa namer 0kByte
Mpexenpnere sousicn Aanms 0012 ka USB awck
START
[ | | cwer

B ToukaTa oT MeHto "USB" npoTtokonuTe moraT aa 6baaT 3anucaHu oT BrpajeHarta nameT BbpXy
USB ycTporicTso.

Bkapawite USB yctporictBo B crnota 3a USB. N3vakante, gokaTto ycTporcTBOTO O6bAe ycrnewHo
pa3no3HaTo. ToBa ce nokasea Ypes cboTBeTHaTa uHankaums. C HaTuckaHeTo Ha ByToHa
>CTapT< BCMYKM 3anameTeHn B ypeaa NnpoTokonu ce npeHacst Bbpxy USB yctpoicteoTo. 3a
LuenTa ypeabT cb3aaBa HoBa nanka ¢ nmeto ,ROFUSE" Bbpxy USB ycTtporictBoTo. B egHa
nognanka Ha ,ROFUSE" ce cb3gaBa apyra nanka cbC cepueH HoMep Ha ypeaa kato uve. B Ta-
31 nanka ce 3anuceaT NPOTOKONUTE.

Cnieq ToBa NpoTOKONWTE MOraT Aa ce ynpasnsisaT 1 oopaboTeaT AOMLMHUTENHO CbC codTyepa
RODATA 2.0 (swxTe pasgen 9).

7.5 KoHdurypaums Ha ypeaa (,HACTPONKA“

Bbpxy HayanHus ekpaH HaTUcHeTe MynTudyHKumoHanHua 6yTon >SHACTPOMKA<.

HacTpoiku 1]
STop
Eank

Mapamersp
Textwuecka noaapLxa
Kowrpact Ha expana

START

Cnec cpegHuUTe ABe CTPEesik/n Harope n Haaony mMoxe ga 6bae I/136I/1paHa XenaHaTa To4Ka OT Me-
Ht0, 3a Aa 6bae nocrne noTBbpAeHa CbC >CTpenKa HagsACHO<.

>CTpenKa HansaBO< Hanycka ToBa MeHI0 1 BpbLla 06paTHO KbM Ha4aliHUA eKkpaH.

Yac {1}
STOP

)
20052014 08:32
1

START

1 -] + | - |

Yac

Hactpoiika Ha gaTta n vac. [latata n 4acbT ce nokassat BbB popmara dd.mm.yyyy hh:mm.
Ypes 6yToHuTe >CTpenka HansBo< 1 >CTpenka HagsacHo< usbupare unudpuTe, KOUTO Aa
npomexuTe. Crnea ToBa KOpekLMMTE MOoraT fa ce U3BbpLUaT ¢ 6yToHUTE >+< U >-<. CbC
>CTpenka HansiBo< MOXeTe [la U3ne3eTe OTHOBO OT MEHIOTO.

YacoBHMKbLT ce 3axpaHBa C TOK OT BbTpellHa 6aTepus, Taka Ye Moxe Aa paboTu CbLUo 1 npu
U3KMIoYBaHe Ha ypeJa OT enekTpo3axpaHBaHeTo.
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Frangais
Espafiol

HacTpoinku 1]
sTop
English

START
| 1|
E3uk

3a HacTpoliika Ha e3uka. Upes 6yToHWTe >CTpenka Harope< 1 >CTpenka Hagony< usbepete
enaHus e3uk 1 notebpaeTe ¢ bytoHa >OK<.

MNapameTtsp 1/2 1] MNapameTtsp 2/2 1]
ey STOP Mapora oo ] sTOP
Mpocneaseate myda HeakTugen Bycbepra namer Heaxrvisen
Mpocneasiane TpL6M Heaktueen
‘CobeTBeHuk: FIRMA
Watpusane Ha namer. 0043 3anucu
TART
Ciean | Jreowma] 1 NI WM en ] Jreowsna] | N
NapameTbp

O6nacT, 3alwuTeHa ¢ napona. B Tasu Toyka OT MEHIOTO MoraT Aa ce NpaBsAT HAaCTPOMKK MO ype-
fa, KOUTO oKa3BaT BMUsHWE BbPXY KayecTBaTa U pyHKUMWTE Ha ypeda (Hamnp. KO Ha 3aBapyuk,
cTpovTeneH obekT, npocneassaHe, ...) Moxe aa ce nossonasaT unm 3abpaHasaT BbBeXaaHe
Ha AaHHW 1 YHKLMM 1 NO TO3M HauvH Aa ce onpeaensT npoueaypuTe Ha cTpouTenHara nno-
wapgka. PabpuyHo e 3agageHo NMNH kogbt 12345. MNpy HEOOX0AUMOCT NpoOMeHeTe napornaTta
(BvKTe Touka no noamerto "Mapona”). MoxeTe Aa usneseTe OT MEHIOTO BbB BCEKW €ANH MO-
MeHT ¢ 6yToHa >KPAN<.

Kop Ha 3aBapuuk

Tyk Moxe Aa 6bae akTMBMPaHO UNu AeakTMBMPaHO BbBEXAAHETO Ha Kofa Ha 3aBapyvka (3a
onucaHue, BuxkTe rmaea 7.3). CtaTycbT MoXe Aa 6bae NPOMeHeH Ype3 HaTUckaHe Ha GyToHa
>MPOMAHA<.

Axko onuumsaTa "Kop Ha 3aBapuuk” e akTUBHa, TO 3a CTapTUPaHETO Ha 3aBapsBaHe e Heobxoanm
BanuaeH Kop Ha 3aBapuvk B cboTBeTcTBUe ¢ ISO-12176-3.

O6paTHo npocnepsBaHe myda

BbBexaaHeTo Ha AaHHK 3a 06paTHO npocneasBaHe Ha MydaTta Moxe Aa 6bae akTuBupaHo,
AeaKTVBMPaHO Uy 3afafeHo KaTo onumoHanHun aaHHu Tyk (Onucanne BuwxkTe maea 7.3). Cta-
TYyCcbT MOXe Aa 6bae NnpoMeHeH Ypes HaTuckaHe Ha byToHa >MTPOMAHA<.

O6paTHO npocnepsBaHe TPL6U

BbBexagaHeTo Ha AaHHM 3a obpaTHO npocrneassaHe Ha TpbbUTe Moxe Aa 6bae akTMBMpaHo,
AeaKTVBMPaHO 1Ny 3afafeHo KaTo onumoHanHu aaHHn Tyk (Onucanne BuwxkTe maea 7.3). Cta-
TYyCcbT MOXe Aa 6bae NpoMeHeH Ypes HaTuckaHe Ha byToHa >MTPOMAHA<.

CobcTBEeHUK

Tyk moxe ga 6bae npomeHeH cobcTBeHVKa Ha ypeaa (Hanp. uve Ha dupma). NpomsiHaTa cTaBa
pBbYHO (BUXTE CbLUO rmaBa "BbBexaaHe Ha AaHHK").

U3TpuBaHe Ha nameT

Tyk moraTt Aa 6baaT u3TpuTM BCUYKM 3anameTeHn 3aBapsiBaHus.

BHumaHwne! |/|3TpI/IBa ce uanarta namet. He e Bb3MOXHO YaCTUYHO n3TpmBaHe Ha
3anamMmeTeHuTe 38Bap$|BaHI/1$I!
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Mapametsp 1/2 111

Kop Ha 3asapumk
Mpocnepseare myca
Mpocnensiane Tpon
Coberaenux
WUsTtpusaHe Ha namer:

Heakrvgen
Heakrugen
Heakrueen
FIRMA

START

e EPEg § ]

YpenwT 3anameTsaBa aBToMatnyHo o 2000 3aBapsiBaHus. Ako 2000 mecTa oT nameTTa 3a 3a-
MbIHEHW, BbPXY €KpaHa Ha ypeda ce nosiBsiBa CbOTBETHOTO NpeaynpexaeHne. JonbnHUTENHU
47 3aBapsiBaHusi ce 3anameTtsaBaT B OydepHaTta namer.
BHumaHue! ToBa Mmoxe fa goBefe Ao 3aryba Ha AaHHM, ako BbNPeku NbrHaTta nameT
6bAe n3BbpLLEHO 3aBapsiBaHe. [penopbYnTENHO € CBOEBPEMEHHO a NpaBuUTe pe3epBHU
Konusi Ha npoTokonute Ha USB yCTpOMCTBO U Aa usTpmuBaTe pefoBHO NameTTa Ha ypeaa!
Mapona

Tyk Moxe Aa 6bae npoMeHeHa naponaTa 3a 3almTeHaTa 3oHa "lNMapameTpu”. 3a npomsiHa Ha
naponara HatucHeTe 6yToHa >IMTPOMAHA<. NpomsiHaTa cTaBa pbYHO (BMXKTE CbLLO rnaBa
"BbBexagaHe Ha AaHHK").

TexHu4Yecka nogapbKKa

30Ha 3almTeHa ¢ napona (npegHasHayeHa camo 3a obenyxsauy nepcoHan Ha ROTHENBER-
GER unu ynbnHoMoLLeHn napTHLopK).

KoHTpacTt I .
STOP
50
START
| -] [ |

KoHTpacTt

Tyk Mmoxe Aa 6bae HacTpoViBaH KOHTPACTBLT Ha AMCNNEs CNPAMO YCINOBUSTa Ha OKoMHaTa cpe-
na. KoHTpacTsT Moxe Aa 6bae NpoMeHsiH ¢ ByToHUTe >+< 1 >-<. MoXeTe Aa n3neseTe OT Moj-
MeHITO ¢ ByToHa >CTpernka HansiBo<.

8 UHdopmaums / ilnarHocTruka Ha rpeLukmn

Bbpxy HayanHusa ekpaH HaTUCHETE MyNTUYHKUMOHanNHWs 6yToH SUH®PO<.

Wndopmaums 1/3 Il Wndopmaums 2/3 Il WHdbopmauwms 3/3 il
STOP STOP 2 STOP
Mpoayxr: Rofuse BAGE 10. ‘ABcomoren Gpom: Bpoi rpewn '0003 / 4047
Copua nowep 14020001 Bpom Teanecc nosapea: 00000012 Cowenxc rpownn > USB:  Mpaxavprave

Ko va mogen 0123456789ABCDEF
Cotcraonn Baufima_xyz

Creasauja Texuecka noaapwwca: 01012012
Obwrasanu wecra: 001212047
Codryep: V0004

START| START
| wean | ] ] [ ean | ] ] | ean | ] ] | |

MosBsiBa ce cnegHaTa MHopMaLms:

(1] 070 1) g SR
CEPUEH HOMEDP ...eveeeniiieaaiiieeeiieeeaeeee s
Koa Ha MOAEM ....oeeeeeiviiieeeeeeeeeee e,

START|

Mme Ha npogykT

CepueH Homep Ha ypeda

Kon Ha mogen Ha ypena B cboTBeTcTBYME C ISO
12176-2 Hanp. P24US2VAKDX

COBCTBEHUK ...oeneeeraiiiiaaiiieeeiieaeaieeeannnes CobcTBeHMK Ha ypeaa (BwxTe pasgen 7.5)
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COPTYEP it TeKylla Bepcus Ha codTyep

ABCOMOTEH BPOSY .. Bpoit Ha BCUYKM U3BBPLLEHN 3aBapsiBaHUs Npe3
usinaTta NpoAbIMKUTENHOCT Ha XMBOTa Ha ypeaa

Bposiv TEXHWUYECKa NOAAPBKKA .....c.eeueene Bpoii Ha 3aBapsiBaHUsITa OT M3BbPLUBAHE Ha Mo-
cnepgHaTa TexHUYecka noaapbxKa

CnepBalla TexHUYecka NoaapbxKa ........ [ata Ha cnefBalla TexHM4Yecka noaapbxka BbB
dopmara dd.mm.yyyy

3AETA MAMET ..ueiieeeeieeie e Bpoit Ha NpoToKonMTe, KOUTO CE HaMMPaT KbM
MOMEHTa BbB BbTpeLLHaTa nameT

CHOOBLUEHMS 38 MPELLKM ..o Bpoii cbobLyeHus 3a rpeLlku

CnUCHK C rpeLuxku

Cbo0LLeHrATa 3a rpeLuky morat Aa 6vaat npexebprenu Bbpxy USB. Tesu gaHHun morat crieq
ToBa Aa 6baaT u3npaTteHn (Hanp. No UMenn) Ha oTAenHa 3a obenyxeaHe Ha knmeHTu Ha ROT-
HENBERGER vnu Ha ynbnHoMoLLeH napTHEOP. AKO ypeabT € AedekTeH unu dyHKumsiTa Ha
ypena e orpaHuyeHa, Bb3 OCHOBa Ha CbobLLeHMsTa 3a rpeLlkv moxe aa 6bae HanpaseHa An-
CTaHLUMOHHa AnarHocTuka.

8.1 OTCcTpaHsiBaHe Ha rpeLuku

pewHa napona

3a na erieseTe B MeHio MapameTtpu unm TexHuyecka noaapbxka, TpsioBa Aa BbBedeTe Banva-
Ha napona. Mons ocBefloMeTe ce Npy OTFTOBOPHUKA Ha ypena 3a Balieto HMBO Ha J0CTHLM 1 OT-
HOCHO BanuaHus Kof.

pewHa mydcpa

ToBa cbobLLUEHVE 3a rpeLLKa Ce NosIBSBA, KOraTo B3eTUTe OT koaa Ha MydaTta napameTpu Ha
MychaTta He OTroBapsiT Ha AeNCTBUTENTHO U3MEPEHUTE CTOMHOCTU. Mons npoBepeTe, Aanu cka-
HUPaHWSIT KO nacea Ha MydarTa.

NoBpeaeH kop

CkaHupaHuAaT Kog Ha MydaTa He Moxe da Gbae aekoanpaH. Mons nposepeTe kofa 3a nospeau
1 3aMbpCABaHUSA.

Hsima cBbp3aHa mycpa

HanpaseH e onuT 3a 3aBapsiBaHe 6e3 cBbp3aHa Myda. Mons npoBepeTe KOHTaKTUTe Ha Myda-
Ta v LieKepuTe 3a NOBPEAU WS 3aMbpPCABaHUS.

MydaTta uma KbCco cbeauHeHue

OTKpUTO € KbCO CbeAMHeHVe Nno MydaTa. Mons npoBepeTe KOHTaKTUTE Ha MydaTa 1 LekepuTe
3a noBpean Unn 3aMbpcaBaHus.

Ounametsbp Ha mydha > 400 mm
YpeabT ROFUSE 400 Turbo moxe aa 3aBapsiea camo Mycdum ¢ gnameTtsp go 400 mm.
3ary6a Ha AaHHM - NamMeTTa e NbIHa

AKo 3aBapsiBaHeTO 3anoyHe BbMpeku ToBa CbobLueHne, TO MoXe fAa ce CTUrHe Ao 3aryba Ha
AaHHn. 3aBapsBaHeTo HE ce npotokonupa. 3anvweTte AaHHuTe Ha USB 1 natpuiite nametTa.

HeponycTtuma TeMnepaTtypa Ha OKornHaTa cpeaa

TeMﬂepaTypaTa Ha OKONnHaTa cpefa € U3BbH A0onyCTUMNA obxaar. NocTaBeTe ypena Ha CAHka
Unun BKNK4YeTe oTonneHune.

MoHmxkeHo HanpexeHue

B pexuM reHepaTtop yBENU4eTE HaNpPeXeHNeTo.

MoBuLwIeHO HanpexeHue

B pexwum reHepaTop HamaneTe HanpexeHueTo.

Ipewka B yectoTarta

YecToTaTa Ha 3axpaHBaLLOTO HaMpeXeHne € U3BbH AoNyCTUMUA 06xBaT.
CucTteMHa rpewuka

HesabaBHo usnpareTe ypeaa Ha peMoHT. He n3sbpLuBaiiTe rnoBeve 3aBapsiBaHus!

\ROTHENBERGER
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MpekbcBaHe
Mo BpemMe Ha 3aBapsiBaHe MOXe [la Ce CTUrHe 40 NPeKbCBaHe Ha HanpeXxeHWeTo 3a 3aBa-
psiBaHe.

I'Iorpel.uuo HanpexeHue Ha 3aBapsiBaHe
Mo BpeMe Ha 3aBapsiBaHe HanpexXeHMeTo Ha 3aBapsaHe € HanycHano AonyctuMmua ananasoH.

9 Mporpama 3a yeteHe u ynpasneHue RODATA 2.0

CodTyepbT 3a pa3unTaHe U MHCTPYKUMMTE 3a MHCTanaums 1 ekcnnoaraums Ha codptyepa Mo-
xeTe fa otkpueTte Ha USB ycTporicTBoTo. [Mpy HeobxoanmocT codTyepbT Moxe Aa 6bae
usTterneH ot cTpaHula www.rothenberger.com.

10 TexHu4ecka noafpbLKKa

CbrnacHo DVS 2208 yacTt 1 MMHUMYM BeAHBX roamiiHoO TpsibBa Aa ce U3BbpLUIBa NMOBTOPHA
npoBepka (TEXHUYecKa NoaapbxKKa).

11  TexHW4eckun NPUHaAANIEXXHOCTH

MoxeTe aa HamepuTe NOAXOASLLM aKCecoapy B OCHOBHUS KaTarnor unu Ha
www.rothenberger.com

12 Otpgen 3a o6cnyXBaHe Ha KIIMEeHTU

LleHTpoBeTe 3a obcnyxBaHe Ha knneHT Ha ROTHENBERGER ca Ha Balue pa3nonoxeHve 3a
CbAeNCTBME (BUXTE CMINCHKA B KaTarora Unu oHMamH) 1 B TX ce npeanaraT pe3epBHU YacTu 1
obcnyxBaHe Ha knueHTa. MopbyaiTe Bawmte npuHaanexHoOCT U pe3epBHY YacTu npu Bawws
cneumanuaupan Teproeey unm Ha RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200

= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 54 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

13 OrTcTpaHsiBaHe Ha oTnagbuuTe

YacTn oT ypeaa ce CbCTOAT OT LieHHU MaTepuaniy, KoUTo MoraT 4a ce npefaaart Ha BTopuYHa
npepaboTka. 3a LuesnTa ca Ha pasnosoXeHue oduumuanty n ceptTudnumpaH NpeanpuaTus 3a
npepaboTka Ha oTnagbumTe. 3a Aa Ce M3BbPLUM BCUYKO B CbIIACyBaHOCT C OKonHaTa cpeaa, 3a
OTCTpaHsIBaHe Ha YyacTuTe, KOUTO He MOASIEXaT Ha BTOpUYHa npepaboTka KaTo Hanp.
oTnagbUMTE OT eNleKTPOHMKaTa, ce 06bpHeTe KbM OTroBopHaTa cryx6a no Yucrora

Cawmo 3a cTpaHu ot EC:
E He xBbpnanTe enekTpovHCTPYMEHTUTE Npu AoMalLHUTe oTnagbum! CbrnacHo

Oupextnea 2012/19/EU OTHOCHO OTNagbLM OT €NEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO
obopyaBaHe U HEMHOTO NPUNOXEHNE B HALMOHANHOTO 3aKOHOAATENCTBO,

EEEE | Hen3non3BaemMuTe ENEKTPOMHCTPYMEHTM TpsiGBa Aa ce cbOupaTt pasaernHo v ja ce
peunknupaT B CbOTBETCTBUE C eKornoriyHaTa cpega.
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1 Indicatii privind securitatea

1.1

Utilizarea conforma cu destinatia

Produsul ROFUSE TURBO este un aparat de sudura cu spirala de incalzire, adecvat pentru
utilizare Tn exploatarea mobila a santierului. Cu ROFUSE 400 TURBO se pot suda mufe sudate
electric din plastic (8 V - 48 V) pana la un diametru de 400 mm si cu ROFUSE 1200 TURBO
pana la un diametru de 1200 mm (in principal, se va tine cont de datele mufelor de sudat si de
aparatele de sudura ROFUSE TURBO). Cu ajutorul scanerului de coduri de bare, pot fi citite
datele de sudare, care sunt codificate cu un cod de bare de 24 de cifre conform ISO
13950:2007-03.

1.2

Indicatii generale de securitate pentru scule electrice

puse la dispozitie impreuna cu aceasta scula electrica.

ﬁ AVERTIZARE! Cititi toate avertizarile, instructiunile, ilustratiile si specificatiile

Nerespectarea instructiunilor mentionate mai jos poate duce la electrocutare, incendiu si/sau
vatamari corporale grave.

Pastrati toate avertizarile si instructiunile in vederea consultarii ulterioare.

Termenul de ,scula electrica“ folosit Tn avertizari se refera la sculele electrice alimentate de la
retea (cu cablu de alimentare) sau la scule electrice cu acumulator (fara cablu de alimentare).
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Securitatea la locul de munca

Mentineti zona dumneavoastra de lucru curata si bine iluminata. Dezordinea sau ilumi-
natul insuficient Tn zona de lucru pot provoca accidente.

Nu lucrati cu scula electrica in medii cu pericol de explozie, in care pot exista lichide,
gaze sau pulberi inflamabile. Sculele electrice genereaza scantei care pot aprinde pulbe-
rea sau vaporii.

Nu permiteti accesul copiilor si al spectatorilor in timpul utilizarii sculei electrice.
Daca va este distrasa atentia puteti pierde controlul.

Securitatea electrica

Stecherul sculei electrice trebuie sa fie potrivit prizei electrice. Nu modificati niciodata
stecherul. Nu folositi fige adaptoare la sculele electrice cu impamantare (legate la
masa). Stecherele nemodificate si prizele corespunzatoare diminueaza riscul de electrocu-
tare.

Evitati contactul corporal cu suprafete impamantate sau legate la masa ca tevi, insta-
latii de incalzire, plite si frigidere. Exista un risc crescut de electrocutare atunci cand cor-
pul va este impamantat sau legat la masa.

Feriti sculele electrice de ploaie sau umezeala. Patrunderea apei intr-o scula electrica
mareste riscul de electrocutare.

Nu schimbati destinatia cablului folosindu-I pentru transportarea sau suspendarea
sculei electrice ori pentru a trage stecherul afara din priza. Feriti cablul de caldura, u-
lei, muchii ascutite sau componente aflate in miscare. Cablurile deteriorate sau incur-
cate maresc riscul de electrocutare.

Atunci cand lucrati cu o scula electrica in aer liber, folositi numai cabluri prelun-
gitoare adecvate si pentru mediul exterior. Folosirea unui cablu prelungitor adecvat
pentru mediul exterior diminueaza riscul de electrocutare.

Daca nu poate fi evitata folosirea sculei electrice in mediu umed, folositi o alimentare
protejata printr-un dispozitiv de curent rezidual (RCD). Utilizarea unui dispozitiv RCD
reduce riscul de electrocutare.

Securitatea persoanelor

Fiti atenti, aveti grija de ceea ce faceti si procedati rational atunci cand lucrati cu o
scula electrica. Nu folositi scula electrica atunci cand sunteti obositi sau va aflati sub
influenta drogurilor, a alcoolului sau a medicamentelor. Un moment de neatentie in tim-
pul utilizarii sculelor electrice poate duce la raniri grave.

Purtati echipament personal de protectie. Purtati intoteauna ochelari de protectie.
Purtarea echipamentului personal de protectie, ca masca pentru praf, incalfaminte de sigu-
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rantd antiderapanta, casca de protectie sau protectia auditiva, in functie de tipul si utilizarea
sculei electrice, diminueaza riscul ranirilor.

Evitati o punere in functiune involuntara. inainte de a introduce stecherul in priza
si/sau de a introduce acumulatorul in scula electrica, de a o ridica sau de a o trans-
porta, asigurati-va ca aceasta este oprita. Daca atunci cand transportati scula electrica
tineti degetul pe intrerupator sau daca porniti scula electrica inainte de a o racorda la
reteaua de curent, puteti provoca accidente.

inainte de pornirea sculei electrice indepartati clestii de reglare sau cheile fixe din
aceasta. O cheie sau un cleste atasat la 0 componenta rotativa a sculei electrice poate pro-
voca raniri.

Nu va intindeti pentru a lucra cu scula electrica. Mentinetiva intotdeauna stabilitatea
si echilibrul. Astfel veti putea controla mai bine scula electrica in situatii neasteptate.
Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati imbracaminte larga sau podoabe. Feriti
parul si imbracamintea de piesele aflate in migcare. Imbracamintea larga, parul lung sau
podoabele pot fi prinse in piesele aflate in miscare.

Daca pot fi montate echipamente de aspirare si colectare a prafului, asigurati-va ca
acestea sunt racordate si folosite in mod corect. Folosirea unei instalatii de aspirare a
prafului poate duce la reducerea poluarii cu praf.

Nu va lasati amagiti de usurinta in operare dobandita in urma folosirii frecvente a scu-
lelor electrice si nu ignorati principiile de siguranta ale acestora. Neglijenta poate pro-
voca, intr-o fractiune de secunda, vatamari corporale grave.

Utilizarea si manevrarea sculei electrice

Nu suprasolicitati scula electrica. Folositi pentru executarea lucrarii dv. scula elec-
trica destinata acelui scop. Cu scula electrica potrivita lucrati mai bine si mai sigur in do-
meniul de putere indicat.

Nu folositi scula electrica daca aceasta are intrerupatorul defect. O scula electrica, care
nu mai poate fi pornita sau oprita, este periculoasa si trebuie reparata.

Scoateti stecherul afara din priza si/sau indepartati acumulatoru daca este detasabil,
fnainte de a executa reglaje, a schimba accesorii sau a depozita scula electrica.
Aceasta masura de prevedere impiedica pornirea involuntara a sculei electrice.

Pastrati sculele electrice nefolosite la loc inaccesibil copiilor si nu lasati sa lucreze cu
scula electrica personae care nu sunt familiarizate cu aceasta sau care nu au citit
prezentele instructiuni. Sculele electrice devin periculoase atunci cand sunt folosite de
persoane lipsite de experienta.

intretineti sculele electrice si accesoriile acestora. Verificati alinierea corespunzitoa-
re, controlati daca, componentele mobile ale sculei electrice nu se blocheaza, sau
daca exista piese rupte sau deteriorate care sa afecteze functionarea sculei electrice.
inainte de utilizare dati la reparat piesele deteriorate. Cauza multor accidente a fost in-
tretinerea necorespunzatoare a sculelor electrice.

Mentineti bine ascutite si curate dispozitivele de taiere. Dispozitivele de taiere intretinute
cu grija, cu taisuri ascutite se intepenesc in mai mica masura si pot fi conduse mai usor.
Folositi scula electrica, accesoriile, dispozitivele de lucru etc. conform prezentelor in-
structiuni, finand cont de conditiile de lucru si de activitatea care trebuie desfasurata.
Folosirea sculelor electrice in alt scop decat pentru utilizarile prevazute, poate duce la si-
tuatii periculoase.

Mentineti manerele si zonele de prindere uscate, curate si feriti-le de ulei si unsoare.
Manerele si zonele de prindere alunecoase nu permit manevrarea si controlul sigur al sculei
electrice in situatii neasteptate.

Service

incredintati scula electrica pentru reparare numai personalului de specialitate, califi-
cat in acest scop, repararea facandu-se numai cu piese de schimb originale. Astfel veti
fi siguri ca este mentinuta siguranta sculei electrice.
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1.3 Indicatii de securitate speciale

— Exista pericolul de electrocutare atunci la utilizarea in ciuda izolatiei defecte.

— Exista pericol provocat de arsuri din cauza temperaturilor ridicate ale carcasei in timpul uti-
lizarii intense resp. a sudarii lungi.

Acest dispozitiv nu este destinat utilizarii de catre copii si de
catre persoane cu capacitati fizice, senzoriale sau intelectuale
limitate sau lipsite de experienta si cunostinte. Acest dispozitiv
poate fi folosit de catre copiii mai mari de 8 ani si de catre per-
soane cu capacitatj fizice, senzoriale sau intelectuale limitate
sau lipsite de experienta si cunostinte, numai daca acestea sunt
supravegheate sau sunt instruite privitor la folosirea sigura a
dispozitiv si inteleg pericolele pe care aceasta le implica. In caz
contrar exista pericol de manevrare gresita si raniri.
Supravegheati copiii in timpul folosirii, curatarii si intrefinerii. As-
tfel veti avea siguranta ca, copiii nu se joaca cu dispozitiv.
Exploatarea aparatului este permisa numai personalului de spe-
cialitate calificat!

Art. Nr. ROFUSE 400/ 1200 TURBO.......... 1000000999 / 1000001000
Tensiunea de refea........coccveeerieeeeiieeennnen. 230V
Frecventa ... 50 Hz; 60 Hz
Puterea consumata.........c..ccoeeeviveeeeeeiecnnns 3.000 VA, 70 % ED
Curent de iesire (curent nominal)................ 80 A
Tensiune de sudare...........ccocovvceiiinncnnene 8-48V
Temperaturd ambianta............cccoceeneerineene -20°C la+ 60 °C*
Zona de lucru ROFUSE 400 Turbo .......... Fiting panala 400 mm
ROFUSE 1200 Turbo ......... Fiting pana la 1200 mm
Gradul de protectie .........ccoceeeeiiiicieieee. IP 54
Interfata de transmisie ..........cccoeeveeiiieeennns USBv 2.0
Capacitatea de memorie.........ccccceecvvenueenne. 2.000 protocol de sudura
Memorie de preaplin..........c.cccocveviiiieennnne 47 protocol de sudura
Dimensiuni (L X I X H) oovoveiriiiieieieee aprox. 500 x 250 x 320 mm
Masa inclusiv cablu de sudare
(Aparat de baza, fara accesorii) ................. aprox. 21,5 kg
[070]11 7= (o] (= N 4 mm si 4,7 mm conform IEC 60529
* Timpii de racire variaza in functie de temperatura ambianta. Evita{i contactul direct cu razele
soarelui.

2.1 Tolerante de masurare

Temperatura........cccoccevereenieeiiese e +5%
TENSIUNE....eoiiiiiiiiei e +2%
CUIENL...eei e +2%
Rezistenta ........cccoceeriieiiiiee e +5%
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3 Active cooling system (ACS) si Heat Control (HC

Aparatul este echipat cu un ventilator. Acesta functioneaza, imediat ce aparatul este conectat de
la comutatorul principal. Ventilatorul ajuta la evacuarea mai buna a temperaturii generate in tim-
pul sudarii in aparat. De aceea, recomandam pastrarea aparatului pornit intre doua suduri pen-
tru a optimiza racirea aparatului.

Aparatul dispune de functia Heat Control (HC). inainte de fiecare sudura, aparatul verifica daca
urmatoarea sudura poate fi efectuata fiabil pana la sfarsit. Factori, precum temperatura actuala
a aparatului, temperatura ambianta si datele de sudura ale fitingului joaca un rol aici. Daca tem-
peratura actuala a aparatului este prea mare, timpul de asteptare asteptat este afisat pe display.
Ventilatorul reduce semnificativ acest timp de asteptare.

4 Depozitare / Transport

Racordul aparatului si cablul de sudura trebuie protejate de marginile ascutite.
Aparatul de sudura nu trebuie expus unei sarcini de solicitare mecanice puternice.
Aparatul se depoziteaza la temperaturile de - 30 bis + 70°C.

5 Pregatirea de lucru

La exploatarea sistemului automat de sudura, acordati atentie suprafetei de sustinere. Aparatul
de sudura este protejat la stropirea cu apa (IP54).

' Aparatul nu trebuie scufundat in apa!

e
La siguranta mufei impotriva alunecarii in timpul procesului de sudare, trebuie utilizate dispoziti-
ve de tensionare corespunzatoare. Trebuie intotdeauna respectate manualul de montaj al pro-
ducatorului mufei respective, precum si prevederile locale si nationale si manualul de amplasa-
re.
Suprafetele de contact ale fisei de sudura si ale mufei trebuie sa fie curate. Contactele murdare
pot duce la deteriorari de supraincalzire ale figelor. Verificati tipul(tipurile) de fise necesare
pentru efectuarea sudurii. Inainte de a schimba contactele tip fisa, deconectati in prealabil fisa
de reteal

Pentru a schimba contactele tip fisa, introduceti un stift
sau un element asemanator (@ 3mm) lateral in orificiul
de pe conectorul filetat si tineti-I ferm. Prin intermediul
surubelnitei Torx 15, desurubati si indepartati adaptorul.

Montati noul adaptor cu mana si insurubati-l pana la
opritor si Tngurubati-l cu o surubelnita (15Nm) Torx 15 si
apoi indepartati stiftul de sustinere din nou.

' Toate suprafetele metalice trebuie sa fie acoperite!

6 Bransamentul electric

in cazul distribuitorilor de santier trebuie s se respecte prevederile privind intrerupatorul auto-
mat diferential de protectie si aparatul de sudura sa fie exploatat numai prin intermediul
comutatorul cu declansator de supracurent (Residual Current Device, RCD).

Asigurati-va ca reteaua resp. generatorul sunt protejate cu un maxim de 20 A (cu declansare
intarziata).

Pot fi utilizate numai cabluri prelungitoare avizate si marcate cu urmatoarele sectiuni ale conduc-
torului.

panala20m: 1,5 mm?2 (recomandat 2,5 mm2); tip HO7RN-F
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peste 20 m: 2,5 mm? (recomandat 4,0 mm3); tip HO7RN-F
Cablul prelungitor poate fi utilizat numai complet desfasurat si intins pentru a evita supraincalzi-
rea.

Puterea nominala necesara a generatorului depinde de puterea consumata maxim a fitingului
utilizat. In continuare, trebuie respectate conditiile de racordare la fata locului, conditiile de me-
diu si datele de putere ale generatorului pentru configurarea constructiva.

Puterea de disipare nominala a generatorului 1 faze, 220 — 240 V, 50/60 Hz:

d20-d160.. 3,2 kW
d160-d400............ 4 kW reglat mecanic
d>400....cccccceunrenns 5 kW reglat electronic

Generatorul trebuie mai intai pornit inainte ca aparatul de sudura sa poata fi conectat. Ten-
siunea de functionare in gol trebuie reglata la aprox. 240 volti.
' Indicatie: Pe parcursul sudurii, nu este permisa exploatarea aceluiasi generator de catre
consumatori suplimentari!

Dupa finalizarea lucrarilor de sudura, deconectati mai intai fisa de racordare la aparat de la ge-
nerator, apoi opritio.

7 Punerea in functiune si operarea

276

71 Conectarea aparatului / ecranul de start

Aparatul este conectat dupa conexiunea la reteaua electrica sau la generator de la comutatorul
principal. Ecranul de start este afisat.

RORUEE T Afisarea spatiului de memorie ocupat
e v 0100 (a se vedea paragraful 8)
Data si ora
Afisarea termenului urmator de intretinere curenta
Alocarea tastelor multifunctionale

24.07.2014 17:58:28

Urmatoarea revizie la 18.07.2015

[ serue | iwro ] uss | suoare |

Tastele multifunctionale:

START

SETUP ........... Cu aceasta tasta ajungeti Tn meniul Setup. Acolo pot fi setate ora, limba,
moduri de introducere a datelor si termenul de intretinere curenta.

INFO ....cooeeee. Aici pot fi apelate informatii extinse despre aparat, de ex. numarul de serie,
posesorul, etc.

USB ..o Tn meniul USB, sudurile stocate pot fi transferate din memoria interna a apara-
tului intr-un mediu de stocare USB.

Suduri.............. Cu aceasta tasta multifunctionala ajungeti la introducerea datelor pentru a

incepe o sudura.
7.2 Introducerea de date (descriere generala

Introducerea celor mai multe date se poate face fie manual, fie prin intermediul unui scaner
pentru coduri de bare.

Scaner pentru coduri de bare

Un cod de bare se citeste prin mentinerea scanerului de coduri de bare in fata codului constituit
din linii (cod de bare), la o distanta de aprox. 5 - 10 cm. Daca scanerul pentru coduri de bare es-
te in agteptare, apésati scurt tasta de pe manerul scanerului, scanerul se va aprinde. Linia rogie
indica zona de citire. Apasati din nou tasta de pe méaner. Codul de bare este citit. In cazul
datelor inregistrate corect, se va emite un semnal sonor si datele de citire vor fi afisate ca text
explicativ (numere / litere) pe display-ul aparatului de sudura. In cazul in care codul de bare
scanat corespunde codului de bare asteptat, aparatul de sudura confirma corectitudinea codului
de bare cu un semnal (de ex. aparatul de sudura nu va accepta in cazul in care codul de bare
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pentru trasabilitatea mufei este scanat in locul unde va fi scanat codul de bare al mufei in pro-
cesul de sudare).
' Atentie! Laserul din clasa 2 - Nu priviti direct in fasciculul laser!

[
Introducere manuala ||l .
sToP
0
MABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abedefghijkimnopgrstuvwxyz
_H <=
START
[ ok |

Introducerea manuala a datelor (litere si cifre)

Cu introducere manuala, pot fi introduse date, cum ar fi denumirea aparatului de sudura sau a
denumirea santierului sau chiar ordinea numerelor corespunzatoare codului de bare in cazul in
care este ilizibil sau aparatul de citit al codurilor de bare este defect. Literele si cifrele pot fi int-
roduse folosind alfabetul afigat. Litera sau numarul poate fi comandat cu tastele sageata. Cu OK
se confirma selectia. Dupa finalizarea introducerii, apasati succesiv tastele >Sageata in jos< si
>OK<. Prin actionarea tastei >STOP<, literele si cifrele pot fi sterse.

Introduceti parola |l
sToP

START

Introducerea manuala a cifrelor

Daca sunt necesare exclusiv cifre pentru introducerea datelor (de ex. introducerea manuala a
codului mufei), numai cifre de la 0 - 9 sunt afisate ca selectii. Cu tastele >+< si >-< pot fi selecta-
te cifre. Cu tastele >Sageata spre stanga< si >Sdgeata spre dreapta< sunt comandate cifrele
individuale. Dupa introducerea ultimei cifre, confirmati-o, de asemenea, cu tasta >Sageata spre
dreapta<.

7.3 Executarea sudurii

Actionati tasta multifunctionala de pe ecranul de start >Sudura<.

Nume Sudor 1]
p—— sToP
udor:
Santier:

Data:  26.04.2014 07:31 15°C
Fiting
Urmarire:  Inactiv

I I T BT

Sub punctul de meniu >Sudurix< pot fi introduse datele necesare pentru sudura. in acest sens,
un cod de bare poate fi scanat cu scanerul pentru coduri de bare sau, optional, si manual cu tas-
tele multifunctionale.

START
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Denumirea sudurii

Daca optiunea ,Codul de sudare” este dezactivata, denumirea sudurii poate fi introdusa in acest
loc. Introducerea se poate realiza fie manuala fie prin intermediul codului de bare. ,Denumirea
sudurii” are cel mult 30 de caractere introduse liber. Introducerea poate fi omisa cu tasta >OK<.
Daca optiunea ,Cod de sudura” este activata, ,denumirea sudurii” nu este interogata suplimen-
tar.

Codul de sudura

Daca optiunea "Cod de sudura" este activata in parametri (a se vedea paragraful 7.5 ,SETUP”),
trebuie introdus n acest loc un cod de sudura valabil (aparatul accepta numai un cod de sudura
conform normelor ISO).

Obiectivul

Aceasta introducere se poate realiza manual cu scanerul pentru coduri de bare sau cu tasta
>0Kc< poate fi omisa si ramane asadar gol.

Data

Aici este afisata data cu ora si temperatura ambianta.

Conditii ambient I}
- SToP
Sudor:
Santier:

Data:  21.052014 08:25 @ 27°C [l
Fiting:
Urmarire:  Inactiv

] 1 ] | ]| o< |

Conditiile de mediu

Daca este activata optiunea ,Conditii de mediu” (a se vedea paragraful 7.5 ,SETUP”), trebuie
indicate Tn acest loc conditiile ambiante Tn momentul sudarii (insorit, uscat, ploaie, vant, cort,
incalzire).

Codul mufei

in acest loc trebuie introdus codul mufei. Acesta contine datele referitoare la tensiunea de suda-
re, durata sudurii i timpul de racire (partial) si se afla pe mufa de sudura electrica sub forma
unui cod constituit din linii. Codul mufei poate fi introdus si manual, in cazul in care codul mufei
este deteriorat.

Trasabilitatea

Daca optiunea , Trasabilitate” pentru mufe sau tevi este activata in parametri (a se vedea para-
graful 7.5 ,SETUP”), trebuie realizata in acest loc o introducere. Aceasta introducere poate fi re-
alizata fie cu scaner pentru coduri de bare fie manual. Daca ,Trasabilitate” este setat ca intro-
ducere optionala, se poate realiza o introducere, , Trasabilitate” poate fi omisa cu >OK< si
ramane astfel gol. Daca interogarea ,Trasabilitate” este dezactivata, nu este afisata pe display si
nu este interogata.

Realizati legatura dintre conturul de sudura si mufa. Utilizati adaptor potrivit daca este necesar
(a se vedea paragraful 5). Suprafetele de contact ale fisei de sudura resp. adaptor si ale mufei
trebuie sa fie curate.

Scanare cod fiting il
sToP
Sudor:
Santier:

Data: 21.05.2014 08:30 @ 27°C
Fiting:
Urmarire: Inactiv

IS N . ETT
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Scanati cu ajutorul scanerului pentru coduri de bare codul mufei. Daca scanerul pentru coduri de
bare este defect sau daca codul mufei nu poate fi citit, codul mufei poate fi introdus si manual. In
acest sens, apasati tasta >Introducere manuala< (a se vedea si paragraful ,Introducere®).

Daca nu exista timp de racire in codul de bare al mufei, timpul de racire tiparit pe mufa poate fi
introdus Tn acest loc. Introducerea poate fi omisa prin actionarea tastei >OK<.

Daca in codul de bare al mufei exista un timp de racire, acesta va fi afisat, numarat si protocolat
dupa finalizarea duratei de sudare.

Daca nu exista timp de racire in codul de bare si timpul de racire este introdus manual, timpul de
racire este afisat si numarat dupa finalizarea sudurii. Timpul de racire nu este protocolat.

Timpul de racire
Daca nu exista timp de racire in codul de bare si timpul de racire nu este introdus manual, timpul
de racire nu este afisat dupa finalizarea sudurii. Timpul de racire nu este protocolat.

Tevi pregatite? I
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energie:  0.000 Ws 13,7040 V 00 A

Alimentare: 231V /50 Hz

R= 000 Q Numar protocol: 00000024
| ] ok |

Dupa introducerea in mod reusit a datelor, ecranul se modifica la interogarea daca tevile au fost
prelucrate conform indicatjilor producatorului. Aceasta trebuie confirmata cu >OK<.

inainte de inceperea efectiva a sudarii, aparatul afiseaza din nou toti parametrii de sudare rele-
vanti.

Pregatit pentru START ||l stop
AG @32mm 40sec/40V

Energie:  0.000 Ws. 0,240V 00A

START

Alimentare: 233V / 50 Hz

R= 000 Q Numar protocol: 00000024 START
] ] |
Diametru ............ Diametru teava conform codului mufei
Energie .............. Energie schimbata
Suduri Timp de sudura conform codului mufei, tensiune reala / tensiune nominala,
curent de sudura actual
Racord ............... Tensiune retea si frecventa retea
R o Rezistenta actuala si spirald de incélzire
Protocol ............. Numar protocol, consecutiv despre intreaga durata de serviciu a aparatului

Aparatul executa doua verificari de securitate:

Correct Fitting Connection (CFC)

Aparatul verifica daca este conectat fitingul si compara aceste date cu datele scanate anterior.
Daca abaterea dintre cele doua valori este mai mica decat toleranta numita in cod, incepe pro-
cesul de sudare. Daca abaterea se afla in afara tolerantei admisibile, aparatul semnaleaza o
eroare si indica instructiuni cu privire locul erorii (a se vedea ,Ecranele de erori, capitolul 8).
Functia Heat Control (HC)

Aparatul calculeaza (pe baza parametrilor de suduré, a temperaturii actuale a aparatului si a
temperaturii ambiente) daca aceasta sudura poate fi executata complet. In caz contrar, aparatul
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se poate supraincalzi si poate ajunge la o deconectare de urgenta in timpul procesului de su-
dare in aflat in curs, in special in cazul temperaturilor exterioare ridicate sau al mufelor mari.
Daca sudura poate fi executata complet, tasta >START< se aprinde verde. Sudura poate incepe
prin actionarea acestei taste.

Daca temperatura aparatului este prea ridicata, tasta rosie >5STOP< se aprinde. Display-ul va
indica timpul de racire al aparatului Tnainte de pornirea sudurii (timpul afisat aici este indicat
aproximativ).

Daca tasta verde >START< se aprinde, sudarea poate fi pornita cu actionarea acestei taste.

Proces de sudare |l
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energie:  0.000 Ws 0240V 00A
EITEEEare:  8sec / 41sec
Alimentare: 232V / 50 Hz

R= 0000 Numér protocol: 00000024

Pe parcursul procesului de sudura sunt afisate pe display toate datele relevante. Procesul de
sudura este monitorizat pe parcursul intregului timp de sudare, conform parametrilor de sudare
prestabiliti prin codul mufei.

Procesul de sudura poate fi intrerupt in orice moment prin actionarea tastei >Stop<.

Aparatul de sudura regleaza automat timpul de sudura in functie de temperatura ambianta. De
aceea, timpii de sudura pot varia in cazul mufelor identice.

Timpul de sudura este afisat suplimentar ca o bara de stare pentru o reprezentare simplificata.
Dupa finalizarea sudurii, rezultatul este afisat pe display. Timpul de racire trebuie respectat con-
form indicatiilor producatorului mufei. Daca codul de bare al mufei contine o indicare a timpului
de racire, acesta este afisat dupa finalizarea procesului de sudura. Pentru reprezentarea simpli-
ficata, timpul de racire este afigat suplimentar ca bara de stare.

Timpul de racire poate fi oprit in orice moment prin actionarea >Stop<. intreruperea procesului
de racire este mentinuta in protocol. De asemenea, separarea fitingului de racorduri duce la
ntreruperea timpului de récire.

Proces de racire il
sToP
AG @32mm 40sec/40V

Energie: 0.000 Ws 0240 V. 00 A
Timp de récire: _ 2min_: 14 sec
Alimentare: 233V / 50 Hz

R- 0000 Numarprotoco: 00000024 START
|1 | ] |
Daca sudura este defecta, pe display apare mesajul ,Eroare”. Suplimentar, se emite un semnal
sonor si vizual sub forma unui LED rosu intermitent.

Cu >Séageata stanga< se poate porni o noua introducere de date.

START
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7.4 Transmiterea protocolului de sudura salvat

Actionati pe ecranul de start tasta multifunctionala >USB«<.

Copiere protocoale pe USB ]Il
- sToP
Unitate USB: Cautare memorie USB
Memorie disponibila: 0 kByte
Copiaza tot 0012 Protocoale in memoria USB
START
I

In punctul de meniu ,USB”,protocoalele stocate pot fi transferate din memoria interna a apara-
tului intr-un mediu de stocare USB extern.

Introducetj un stick USB in fisa USB. Asteptati pana cand mediul de stocare este detectat in
mod reusit. Aceasta este afisat cu reprezentarea corespunzatoare. Prin actionarea tastei
>Start< sunt transmise toate protocoalele salvate din aparat pe stickul USB. Aparatul creeaza
un nou director cu numele "ROFUSE" pe stick-ul USB. Intr-un subdirector al ,ROFUSE” se
creeaza un alt director cu numele de serie al aparatului. In acest director sunt salvate proto-
coalele.

Protocoalele pot fi apoi administrate si procesate in continuare cu software-ul de selectie RO-
DATA 2.0 (a se vedea paragraful 9).

7.5 Configuratia aparatului (,,SETUP”

Actionati pe ecranul de start tasta multifunctionala >SETUP<.

SETARI i
SIOP
Limba

Parametru
Revizie
Contrast afisaj

START

Cu ambele sageti centrale Sus si Jos poate fi selectat punctul de meniu si apoi confirmat cu
>Sageata dreapta<.

>Sageata stanga< paraseste acest meniu si conduce Tnhapoi la ecranul de start.

CEAS 111 .
STOP

1
20052014 08:32
1

START

1 - | + ] - |

Ora

Reglarea datei si orei. Data si ora sunt afisate in formatul dd.mm.yyyy hh:mm. Prin intermediul
tastelor >Sageata stanga< si >Sageata dreapta< selectati cifra care urmeaza a fi modificata.
Corectiile pot fi efectuate cu tastele >+< si >-<. Cu >Sageata stanga<, meniul poate fi parasit.
Ora este alimentata de o baterie interna, astfel incat acesta sa functioneze chiar si cand fisa de
retea este deconectata.
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SETARI 111
STOP
Englisch

Franzésisch

Spanisch

Limba
Pentru setarea limbii. Prin intermediul tastelor >Sageata sus< si >Sageata jos< poate fi sel-
ectata limba si cu tasta >OK< confirmata.

START

Parametru 1/2 1] Parametru 2/2 1]
T sToP = = STOP
Urmarire fiting Inactiv Memorie circulara for Logs Inactiv
Urmarire teava Inactiv
Proprietar: FIRMA
Stergerea TUTUROR protocoalelor: 0043 Logs

START - START
[searsir ]~ scimance] || [srarsiT | Jscmeare] | |
Parametrul

Domeniul protejat cu parola. in acest punct de meniu pot fi efectuate setari pe aparat cu efect
asupra caracteristicilor si functiilor aparatului (de ex. codul de sudura, obiectivul, trasabilitatea,
etc.). Intrarile si functiile pot fi validate sau blocate pentru utilizator si astfel, pot fi prestabilite
procesele de pe santier. Din fabricatie codul PIN este preaplicat cu ,12345”. Va rugam, modifi-
cati parola daca este necesar (a se vedea punctul de submeniu ,Parold”). Meniul poate fi parasit
in mod arbitrar la fiecare loc cu tasta >SFINAL<.

Codul de sudura

Introducerea codului de sudura poate fi activata sau dezactivata aici (descriere a se vedea capi-
tolul 7.3). Statusul poate fi modificat prin actionarea tastei >modificare<. Daca optiunea ,Cod
de sudura” este activata, este necesar un cod valid de sudura conform ISO-12176-3 pentru por-
nirea sudarii.

Trasabilitatea mufei

Introducerea pentru trasabilitatea mufei poate fi activata, dezactivata sau setata ca o introducere
optionala aici (descriere a se vedea capitolul 7.3). Statusul poate fi modificat prin actionarea ta-
stei >modificare<.

Trasabilitatea tevii

Introducerea pentru trasabilitatea tevii poate fi activata, dezactivata sau setata ca o introducere
optionala aici (descriere a se vedea capitolul 7.3). Statusul poate fi modificat prin actionarea ta-
stei >modificare<.

Posesorul

Aici se poate modifica posesorul aparatului (de ex, numele firmei). Modificarea se realizeaza
manual (a se vedea si capitolul ,Introducere”).

Stergerea memoriei

Aici se pot sterge toate sudurile salvate.

Atentie! Se va sterge memoria completa. O stergere partiala a sudurilor salvate nu este
posibilal
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Parametru 1/2 L1

Cod sudor Inactiv
Urmarire fiting Inactiv
Urmérire teava Inactiv
Proprietar: FIRMA

Stergerea TUTUROR protocoslelofTZE R0l
]

STOP

START

Aparatul salveaza automat pana la 2.000 sudura. Daca spatiul de memorie contine 2.000, apa-
ratul va afisa o indicatie de avertizare pe ecranul de start. Vor fi stocate late 47 de suduri in

memoria de preplin.

Atentie! Aceasta poate duce la pierderea de date daca se efectueaza o sudura in ciuda
memoriei pline. Este recomandat sa salvati protocoalele la timp prin intermediul unui stick
USB si sa stergeti in mod regulat memoria aparatului!

Parola

Aici se poate modifica parola pentru domeniul protejat ,parametrul”. Pentru modificarea parolei,
actionati tasta >modificare<. Modificarea se realizeaza manual (a se vedea si capitolul ,Intro-

ducere”).
intretinerea curenti

Domeniul protejat cu parola (exclusiv personalul de service ROTHENBERGER sau partenerul

de specialitate autorizat).

CONTRAST I

] -] + | |

Contrastul

STOP

START

Contrastul display-ului se poate adapta aici cu conditile ambiante. Contrastul poate fi modificat
cu tastele sageata >+< si >-<. Submeniul poate fi parasit cu tasta >Sageata stanga<.

8 Informatia / diagnoza pe baza erorilor

Actionati pe ecranul de start tasta multifunctionala >INFO<.

Informatie 1/3 il .
T sTOP

Software: V00.04 -
START)
——

Informatie 2/3 L1}
Contor total protocoae:
Cont

00000012
01012012
0012/2047

srarsr} ] ] L]

Informatie 3/3 1]
SToP i SToP

Transfor

START START
[sransr] ]

Urmatoarele informatii sunt reprezentate:

Produs .....cc.cceeevienennen. Nume produs
Numar de serie .. ..Numar de serie al aparatului
Cod tip cveeeieeeeead Cod tip al aparatului conform ISO 12176-2
de ex.: P24US2VAKDX
Posesorul .........ccceenee. Posesor al aparatului (a se vedea paragraful 7.5)
Software ........ccccceeennd versiune de software Tn curs
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inregistrator absolut .....Numarul tuturor sudurilor efectuate pe durata de activitate a aparatului
inregistratorul de

ntretinere curenta ........ Numarul sudurilor dupa efectuarea ultimei intretineri curente
Urmatoarea intretine-

re curentd ... Data urmatoarei intretineri curente in formatul dd.mm.yyyy

Spatiu de memorie Numarul protocoalelor aflate in prezent in memoria interna a apara-
ocupal ....cooceveiiiieennd i

Introduceri erori .. Numarul introducerilor erorilor
Lista de erori

Mesajele de eroare pot fi transmise pe stickul USB. Aceste date pot fi apoi transmise (de ex.
prin e-mail) unui angajat service ROTHENBERGER sau unui partener autorizat. Daca aparatul
este defect sau daca functia aparatului este restransa, se poate crea o telediagnoza pe baza e-
cranelor de erori.

8.1 Remedierea erorilor
Parola gresita
Pentru a accesa meniul parametrului sau meniului de intretinere curenta, trebuie introdusa o pa-

rola valabila. Va rugdm contactati persoana responsabila a aparatului cu privire la autorizarea
dumneavoastra si cu privire la codul valid.

Mufa gresita

Acest mesaj de eroare apare in cazul in care parametrii mufei preluati din codul mufei nu se
potrivesc cu valorile efectiv masurate. Rugam verificati daca codul scanat se potriveste mufei.
Codul deteriorat

Codul mufei scanat nu poate fi decodificat. Rugam verificati deteriorarile sau impuritatile codului.
Nicio mufa conectata

S-a incercat pornirea unei sudari sau unei mufe introduse. Rugam verificati deteriorarile si impu-
ritatile contactelor mufei si fisei.

Scurtcircuitul mufei

S-a detectat un scurtcircuit al mufei. Rugam verificati deteriorarile si impuritatile contactelor
mufei si figei.

Diametrul mufei > 400 mm

Aparatul ROFUSE 400 Turbo poate suda numai mufe pana la un diametru de 400 mm.
Pierderea de date - memorie plina

Daca in ciuda acestui mesaj este pornita sudarea, datele vor fi pierdute. Sudarea NU este pro-
tocolata. Asigurati datele prin intermediul stick-ului USB si stergeti memoria.

Temperatura ambianta inadmisibila

Temperatura ambianta este in afara domeniului admisibil. Asezati aparatul la umbra sau conec-
tati sistemul de incalzire.

Subtensiunea

Reglati prin majorare tensiunea in regimul cu generator.
Supratensiunea

Reglati prin diminuare tensiunea in regimul cu generator.

Eroarea frecventei

Frecventa tensiunii de alimentare este in afara domeniului admisibil.
Eroare de sistem

Trimiteti aparatul imediat la reparatie. Nu mai executati nicio sudare!
intreruperea

In timpul sudarii, a existat o intrerupere a tensiunii de sudura.
Tensiunea incorecta a sudurii

In timpul sudarii, tensiunea de sudura a parasit domeniu admisibil.
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9 Program de selectie si de administrare RODATA 2.0

Software-ul de selectie, precum si manualul de utilizare si de instalare al software-ului se gasesc
pe stick-ul USB din pachetul de livrare. Daca este necesar, softul poate fi descarcat de pe pagi-
na de internet www.rothenberger.com.

10 Intretinerea curenta

Conform DVS 2208 partea 1, o verificare periodica (intretinere curentd) se realizeaza cel putin o
data pe an.

Puteti gasi accesorii adecvate in catalogul principal sau pe www.rothenberger.com
12 Serviciul pentru clienti

Amplasamentele serviciului pentru clienti ROTHENBERGER va stau la dispozitie pentru a va
ajuta (consultati lista din catalog sau online), si piesele de schimb si serviciul pentru clienti sunt
puse la dispozitie de aceleasi amplasamente. Comandati accesoriile dumneavoastra si piesele
de schimb la reprezentantul dumneavoastra comercial sau la centrul nostru RO SERVICE+ on-
line: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X4 service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

13 Eliminarea ca deseu

Piesele aparatului sunt materiale valoroase si pot fi depuse la centrele de revalorificare. in acest
scop, aveti la dispozitie centre avizate si certificate de valorificare. Pentru eliminarea ecologica a
pieselor nevalorificabile (de ex. deseuri electronice) rugam solicitati relatji la autoritatea dum-
neavoastra de competenta respectiva.

Numai pentru tarile UE:

E Nu aruncati sculele electrice in gunoiul menajer! Conform directivei europene

2012/19/EU privind aparatele electrice si electronice vechi si transpunerii acesteia in
legislatia nationala, sculele electrice devenite inutilizabile trebuie colectate separat si
= | depuse la centrele de revalorificare.
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1

Juhised ohutuse kohta

1.1 Sihtotstarbekohane kasutamine

Toote ROFUSE TURBO puhul on tegemist kiittespiraal-keevitusseadmega, mis sobib ka-
sutamiseks mobiilses ehitusplatsikaituses. ROFUSE 400 TURBO abil saab keevitada kuni 400
mm |abim6dduga ja ROFUSE 1200 TURBO abil kuni 1200 mm l&abimddduga plastist elekterkee-
vismuhve (8 V — 48 V) (seejuures tuleb jargida pohimétteliselt keevitatavate muhvide ning RO-
FUSE TURBO keevitusseadmete andmeid). Vé6tkoodiskanneriga saab sisse lugeda keevi-
tusandmeid, mis on 1ISO 13950:2007-03 kohase 24-kohalise v66t-koodiga kriipteeritud.

1.2 Uldised ohutusjuhised elektritooriistade kohta

HOIATUS! Lugege léabi koik elektrilise tooriistaga kaasas olevad ohutusnduded ja
juhised ning tutvuge jooniste ja tehniliste andmetega.

Ohutusnduete ja juhiste eiramise tagajarjeks voib olla elektrildok, tulekahju ja/voi rasked
vigastused.

Hoidke kdik ohutusjuhised ja korraldused tulevikuks alles.

Ohutusnduetes kasutatud maiste ,elektriline t&oriist” tahistab vorgutoitega (juhtmega) voi akutoi-

tega (juhtmeta)elektrilist téoriista.

1) Ohutus téokohal

a) Tookoht peab olema puhas ja hasti valgustatud. Té6kohas valitsev segadus ja hamarus
voib pohjustada dnnetusi.

b) Arge kasutage elektrilist téériista plahvatusohtlikus keskkonnas, kus leidub tuleoht-
likke vedelikke, gaase voi tolmu. Elektrilistest tdoriistadest 166b sddemeid, mis vdivad tol-
mu voi aurud siilidata.

c) Elektrilise tooriista kasutamise ajal hoidke lapsed ja teised isikud tookohast eemal.
Kui Teie tdhelepanu juhitakse kérvale, voib seade Teie kontrolli alt valjuda.

2) Elektrialane ohutus

a) Elektrilise tooriista pistik peab pistikupessa sobima. Pistiku kallal ei tohi teha mingeid
muudatusi. Arge kasutage kaitsemaandusega elektriliste té6riistade puhul adapter-
pistikuid. Muutmata pistikud ja sobivad pistikupesad vahendavad elektril66gi ohtu.

b) Véltige kehakontakti maandatud pindadega, nagu torud, radiaatorid, pliidid ja kiilmi-
kud. Kui Teie keha on maandatud, on elektril66gi oht suurem.

c) Hoidke seadet vihma ja niiskuse eest. Kui elektrilisse tddriista on sattunud vett, on elektri-
166gi oht suurem.

d) Arge kasutage toitejuhet otstarbel, milleks see ei ole ette nahtud, naiteks elektrilise
tooriista kandmiseks, lilesriputamiseks voi pistiku pistikupesast viljatombamiseks.
Hoidke toitejuhet kuumuse, 6li, teravate servade ja seadme liikuvate osade eest. Kah-
justatud voi keerduldinud toitejuhtmed suurendavad elektrilddgi ohtu.

e) Kui tootate elektrilise todriistaga vabas 6hus, kasutage ainult selliseid pikendusjuht-
meid, mida on lubatud kasutada ka valistingimustes. Valistingimustes kasutamiseks
sobiva pikendusjuhtme kasutamine vahendab elektrilé6gi ohtu.

f) Kui elektrilise toériista kasutamine niiskes keskkonnas on véltimatu, kasutage rikke-
voolukaitseliilitit. Rikkevoolukaitseliliti kasutamine vahendab elektril6dgi ohtu.

3) Inimeste ohutus

a) Olge téhelepanelik, jélgige, mida Te teete, ning toimige elektrilise toériistaga to6tades
kaalutletult. Arge kasutage elektrilist t66riista, kui olete vasinud voi uimastite, alkoho-
li v6i ravimite moju all. Hetkeline tdhelepanematus seadme kasutamisel voib pohjustada
tosiseid vigastusi.

b) Kandke isikukaitsevahendeid ja alati kaitseprille. Isikukaitsevahendite, néiteks tolmu-
maski, libisemiskindlate turvajalatsite, kaitsekiivri voi kuulmiskaitsevahendite kandmine —
soltuvalt elektrilise todriista tllbist ja kasutusalast — vdhendab vigastuste ohtu.

c) Viltige seadme tahtmatut kaivitamist. Enne pistiku tihendamist pistikupessa, aku
iihendamist seadme kiilge, seadme lilestostmist ja kandmist veenduge, et elektriline
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tooriist on vilja liilitatud. Kui hoiate elektrilise tooriista kandmisel sdrme Illitil véi Ghendate
vooluvdrku sisselllitatud seadme, voivad tagajarjeks olla 6nnetused.

d) Enne elektrilise toodriista sisseliilitamist eemaldage selle kiiljest reguleerimis- ja mut-
rivotmed. Seadme pdodrleva osa killjes olev reguleerimis- vai mutrivéti voib pdhjustada vi-
gastusi.

e) Viltige ebatavalist kehaasendit. Votke stabiilne té6asend ja hoidke kogu aeg tasakaa-
lu. Nii saate elektrilist todriista ootamatutes olukordades paremini kontrollida.

f) Kandke sobivat rdivastust. Arge kandke laiu riideid ega ehteid. Hoidke juuksed,
roivad ja kindad seadme liikuvatest osadest eemal. Lotendavad riided, ehted voi pikad
juuksed voivad sattuda seadme liikuvate osade vahele.

g) Kui on véimalik paigaldada tolmueemaldus- ja tolmukogumisseadiseid, veenduge, et
need on seadmega lthendatud ja et neid kasutatakse digesti. Tolmueemaldusseadise
kasutamine vahendab tolmust pohjustatud ohte.

h) Arge muutuge tooriista sagedasest kasutamisest hooletuks ja drge eirake ohutus-
noudeid. Hooletus voib sekundi murdosa jooksul kaasa tuua raskeid vigastusi.

4) Elektritooriista kasutamine ja kasitsemine

a) Arge koormake seadet iile. Kasutage t66 tegemiseks selleks ettenahtud elektrilist
tooriista. Sobiva elektrilise todriistaga todtate ettenahtud jdudluspiirides efektiivsemalt ja
ohutumalt.

b) Arge kasutage elektrilist tooriista, mille liiliti on rikkis. Elektriline tooriist, mida ei ole
enam voimalik lilitist sisse ja valja lilitada, on ohtlik ning tuleb parandada.

c) Tommake pistik pistikupesast vilja ja/voi eemaldage seadmest aku enne seadme
reguleerimist, tarvikute vahetamist ja seadme drapanekut. See ettevaatusabindu valdib
elektrilise tddriista soovimatut kaivitamist.

d) Kasutusvilisel ajal hoidke elektrilisi toériistu lastele kittesaamatus kohas. Arge laske
seadet kasutada isikutel, kes seadet ei tunne voi pole siintoodud juhiseid lugenud.
Asjatundmatute isikute k&es on elektrilised td6riistad ohtlikud.

e) Hoolitsege elektriliste tooriistade ja tarvikute eest korralikult. Kontrollige, kas seadme
liikuvad osad té6tavad veatult ega kiildu kiini. Veenduge, et seadme detailid ei ole
murdunud voi kahjustatud méaaral, mis mojutab seadme téokindlust. Laske
kahjustatud detailid enne seadme kasutamist parandada. Paljude dnnetuste pohjuseks
on halvasti hooldatud elektrilised téoriistad.

f) Hoidke loiketarvikud teravad ja puhtad. Hoolikalt hooldatud, teravate I6ikeservadega
I6iketarvikud kiilduvad harvemini kinni ja neid on lihtsam juhtida.

g) Kasutage elektrilist téériista, lisavarustust, tarvikuid jne vastavalt siintoodud juhistele
ning nii, nagu konkreetse seadmetiilibi jaoks ette ndhtud. Arvestage seejuures
tootingimuste ja teostatava t66 iseloomuga. Elektriliste tooriistade nduetevastane kasu-
tamine voib pdhjustada ohtlikke olukordi.

h) Hoidke kdepidemed ja haardepinnad kuiva ja puhtana ning vabana 6list ja maéardeai-
netest. Libedad kdepidemed ja haardepinnad ei luba tdriista ohutult kasitseda ja ootamatu-
tes olukordades kontrolli all hoida.

5) Teenindus

a) Laske elektrilist todriista parandada ainult kvalifitseeritud spetsialistidel, kes kasuta-
vad originaalvaruosi. Nii tagate seadme pUsivalt ohutu t66.

1.3 Spetsiaalsed ohutusjuhised

— Kasutamise korral vigasest isolatsioonist hoolimata valitseb elektril6gi oht.

— Korpuse kdrgete temperatuuride t6ttu intensiivsel kasutamisel voi pikal keevitamisel valitseb
pdletuste oht.

Seadet ei tohi kasutada lapsed ja isikud, kelle vaimsed véi flitsi-
lised véimed on piiratud voi kellel puuduvad seadme kasutami-
seks vajalikud teadmised ja kogemused. Ule 8 aasta vanused
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lapsed ja isikud, kelle fllsilised v6i vaimsed vdimed on piiratud
vOi kellel puuduvad seadme kasutamiseks vajalikud teadmised
ja kogemused, tohivad seadet kasutada vaid siis, kui nende Ule
teostatakse jarelevalvet voi kui neile on antud tapsed juhised
seadme ohutuks kasitsemiseks ja kui nad mdistavad seadmega
kaasnevaid ohte. Vastasel korral tekib valest kasitsemisest poh-
justatud kehavigastuste ja varalise kahju oht.

Arge jatke lapsi seadme kasutamise, puhastamise ja hooldami-
se ajal jarelevalveta. Nii tagate, et lapsed ei hakka seadmega
mangimal

Seadet tohib kaitada Uksnes kvalifitseeritud erialapersonal!

Art. nr. ROFUSE 400/ 1200 TURBO............ 1000000999/ 1000001000

VOrguPINge ....oeeveeieieerieeee e

SAGEAUS ..eviiiieiieee e

Voéimsustarve

Valjundvool (nimivool) ........ccceceririievennnen. 80 A

Keevituspinge .........ccoevevveenecrieeneecieenne 8-48V

Umbrustemperatuur ..........ccoeeeeceevevereernnn.. - 20 °C kuni + 60 °C*

ROFUSE 400 Turbo td6piirkond ................. Kuni 400 mm muhvid
ROFUSE 1200 Turbo ......... Kuni 1200 mm muhvid

KaitSelilk ...ooveeeiieieiiieeieee e IP 54

Ulekandeliides ..........coeveveceeueeeceererceernne. USBv 2.0

Malumaht .......cooovi e 2000 keevitusprotokolli

UleVOoOoIUMAIU .......ceveeeeceees e 47 keevitusprotokolli

Mootmed (L X P X K) coeeeeeeeiececeee u 500 x 250 x 320 mm

Kaal sealhulgas keevituskaabel

(pbhiseade, ilma tarvikuteta) ...................... u21,5kg

Kontaktid 4 mm ja 4,7 mm vastavalt IEC 60529
* Mahajahtumisajad varieeruvad séltuvalt imbrustemperatuurist. Véltige otsest paikesekiirgust.
2.1 Mootmistolerants

Temperatuur .......cccoooiiiiiiiiieeeeeeee +*5%
PiNge oo +2%
VOOl i 2%
TaKISTi oo 5%

3 Active cooling system (ACS) ja Heat Control (HC

Seade on varustatud ventilaatoriga. See kaivitub, kui seade lilitatakse pealllitist sisse. Ventilaa-
tor aitab keevitamise ajal seadmes tekkivat temperatuuri paremini &ra juhtida. Me soovitame
seetottu jatta seade sisselllitatuks ka kahe keevituse vahel, et optimeerida se-adme jahtumist.

Seade on varustatud funktsiooniga Heat Control (HC). Seade kontrollib iga kord enne keevita-
mist, kas jargmise keevituse saab usaldusvaarselt I6puni 1abi viia. Siin méngivad rolli tegurid na-
gu seadme aktuaalne temperatuur, imbrustemperatuur ja muhvide keevi-tusandmed. Kui
seadme aktuaalne temperatuur on liiga kdrge, siis ndidatakse displeil oodatavat ooteaega. Ven-
tilaator lihendab seda ooteaega tunduvalt.
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4 Ladustamine / transportimine

Seadme (hendusjuhet ja keevituskaablit tuleb kaitsta teravate servade eest.
Keevitusseadet ei tohiks allutada tugevatele mehaanilistele koormustele.
Seadet tuleb ladustada temperatuuridel - 30 kuni + 70°C.

Too ettevalmistamine

Keevitusautomaadi kaitamisel tuleb pddrata tahelepanu turvalisele seisupinnale. Keevi-tusseade
on veepritsmete eest kaitstud (IP54).

' Seadet ei tohi vette kastal
°

Muhvi kindlustamiseks &ralibisemise vastu keevitusprotsessi ajal peaksite kasutama va-stavaid
pingutusseadiseid. Alati tuleb jargida asjaomase muhvi tootja montaazijuhendit ja kohalikke voi
siseriiklikke eeskirju ning paigaldusjuhendeid.

Keevituspistikute ja muhvi kontaktpinnad peavad olema puhtad. Maardunud kontaktid véivad
pdhjustada pistikutel Glekuumenemiskahjustusi. Kontrollige, millist pistikutiitipi/milliseid pisti-
kutliipe Te labiviidava keevituse jaoks vajate. Tommake enne pistekontaktide vahetamist tingi-
mata vorgupistik vélja!

Pistke pistekontaktide vahetamiseks tihvt voi sarnane
ese (@ 3mm) kiljel keermeliitmiku avasse ja hoidke
kinni. Keerake Torx 15 kruvikeerajaga adapter maha ja
eemaldage.

Pange uus adapter kasitsi kohale, keerake 16puni kilge
ja Torx 15 kruvikeerajaga tugevasti kinni (15Nm) ning
| eemaldage seejarel jalle hoidetihvt.

' Ko&ik metalsed pealispinnad peavad olema kinni kaetud!
[ ]

Elektriiihendus

290

Ehitusplatsijaoturite puhul tuleb jargida eeskirju Fl-kaitselllitite kohta ja kéitada keevitusseadet
ainult FI-1dliti (Residual Current Device, RCD) kaudu.

Tuleb kindlaks teha, et vork voi generaator on kaitstud maksimaalselt 20 A-ga (inertne).

Kasutada tohib ainult jargmiste juhiristldigetega vastavalt heaks kiidetud ja tahistatud pikendus-
kaableid.

Kuni 20 m: 1,5 mm? (soovitatav 2,5 mm?); tiip HO7RN-F

Ule 20 m: 2,5 mm2 (soovitatav 4,0 mm?); tiip HO7RN-F

Pikenduskaabilit tohib kasutada ainult taielikult maha kerituna ja sirgu tdmmatuna, et valtida Ule-
kuumenemist.

Vajatav generaatori nimivéimsus soltub kasutatavate muhvide suurimast véimsustarbest. Jatku-
valt tuleb teostamiseks jargida kohapealseid ihendamistingimusi, keskkonnatingimusi ja gene-
raatori enda vdimsusandmeid.

Nimivaljundvéimsus generaatoril 1-faasiline, 220 — 240 V, 50/60 Hz:

d20-d160.............. 3,2 kW
d160-d400............ 4 kW mehaaniliselt reguleeritud
d>400....cccoiiiiias 5 kW elektrooniliselt reguleeritud

Esmalt tuleb sisse lulitada generaator, enne kui keevitusseadme saab kiilge Uhendada. Tlh-
ijooksupinge tuleks u 240 voldile paika reguleerida.
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' Juhis: Arge kaitage keevitamise ajal samal generaatoril tdiendavaid tarbijaid!

)
Lahutage péarast keevitustddde |6petamist esmalt seadme thenduspistik generaatorilt, siis lilita-
ge see vilja.

7 Seadme kaikuvotmine ja kasitsemine

71 Seadme sisseliilitamine / algvaade

Seade lillitatakse péarast vooluvorku voi generaatoriga ihendamist sisse. Naidatakse algvaadet.

K malukoh nai
ROFUSE Turbo Il aefl,Jd alukohtade nait
Software V 01.00 STOP (Vt 16iku 8)
Kuupaev ja kellaaeg
24.07.2014 17:58:28 . . . . .
Next Maintenance on 18.07.2015 Jargmine hooldustahtaja nait
e e e Em | ™| Multifunktsioonklahvide kaetus

Multifunktsioonklahvid:

SETUP ............ Selle klahviga paasete Setup-menlusse. Seal saab seadeid nagu kellaaega,
keeli, andmesisestuse viise ja hooldustédhtaegu seadistada.

INFO ..o, Siin saab périda seadme kohta ulatuslikku informatsiooni, nt seerianumbrit,
omanikku jne.

USB ....coovveen, Mentlis USB saab salvestatud keevitusi seadmesisesest malust USB mélu-
meediumile Ule kanda.

Keevitus ........... Selle multifunktsioonklahviga paédsete andmesisestusse, et keevitust alustada.

7.2 Andmesisestus (lldine kirjeldus

Enamikke andmeid saab sisestada kas manuaalselt voi védtkoodiskanneriga.
Voéotkoodiskanner
Véo6tkood loetakse sisse vootkoodiskannerit umbes 5 - 10 cm kaugusel triipkoodi (vo&tkoodi)
ees hoides. Kui voétkoodiskanner on Standby olekus, siis vajutage korraks klahvi skanneri
kéepidemel, skanner lilitub sisse. Punane joon néitab lugemispiirkonda. Vajutage uuesti klahvi
kéepidemel. Vdotkood loetakse sisse. Andmete korrektse registreerimise korral kblab signaalheli
ja sisseloetud andmeid naidatakse teksti kujul (numbrid / tdhed) keevitusseadme displeil. Kui
skannitud vé6tkood vastab oodatavale védtkoodile, siis kinnitab keevitusseade vodtkoodi
Gigsust signaaliga (keevitusprotsess ei aktsepteeri nt seda, kui kohas, kus tuleb keevitusprot-
sessis muhvi vddtkood sisse lugeda, skannitakse selle asemel sisse muhvi jélitatavuse voo6t-
kood).

' Tahelepanu! Klassi 2 laser — &rge vaadake vahetult laserkiirde!

[ ]
Manual Input UL}
STOP
0
MABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abedefghijkimnopgrstuvwxyz
0123456789
i START
[ ok |

Andmete manuaalne sisestamine (tdhed ja numbrid)
Manuaalselt sisestades saab kanda sisse andmeid nagu nt keevitaja voi ehitusplatsi nime voi ka
vootkoodile vastavaid arvjadasid juhtumiks, et voétkood on loetamatu voi vodtkoodi lugejaseade

\ROTHENBERGER

EESTI KEEL 291



292

on defektne. Téhti ja numbreid saab sisestada néidatava tahestiku kaudu. Tahe v6i numbri juur-
de liigutakse nooleklahvidega. Valik kinnitatakse OK abil. Vajutage parast sisestamise I6peta-
mist Uksteise jarel klahve >Nool alla< ja >OK<. Klahvi >STOP< vajutades saab tahti ja
numbreid kustutada.

Enter Password 1
STOP

START

Numbrite manuaalne sisestamine

Kui andmesisestuseks vajatakse eranditult numbreid (nt muhvi koodi manuaalne sisestamine),
siis ndidatakse valikus ainult numbreid 0 — 9. Klahvidega >+< ja >-< saab numbreid valida.
Klahvidega >Nool vasakule< ja >Nool paremale< ligutakse Uksikutele numbritele. Kinnitage
pérast viimase numbri sisestamist see samuti klahviga >Nool paremale<.

7.3 Keevituse labiviimine

Vajutage algvaates multifunktsioonklahvi >Keevitus<.

Welder Name 1]
Welder: STOP
Site:

Date:  26.042014 07:31 @ 15°C

Fitling:
Traceability:  Not Active

[~ [ Jeerow] oc |

START

Menuipunkti >Keevitus< all saab keevitamiseks ndutavad andmed sisestada. Selleks saab
vootkoodiskanneriga vodtkoodi sisse skannida voi sisestada valikuliselt ka manuaalselt multi-
funktsioonklahvidega.

Keevitaja nimi

Kui suvand ,Keevitaja kood" on deaktiveeritud, siis saab siinkohal keevitaja nime sisestada. Si-
sestamine voib toimuda kas manuaalselt voi vddtkoodi kaudu. ,Keevitaja nimi“ puhul on tege-
mist maksimaalselt 30-kohalise vabalt sisestatava nimega. Sisestuse saab klahviga >OK< vahe-
le jatta. Kui suvand ,Keevitaja kood" on aktiveeritud, siis kirjet ,Keevitaja nimi“ tdiendavalt ei pa-
rita.

Keevitaja kood

Kui parameetrites on aktiveeritud suvand ,Keevitaja kood* (vt 16iku 7.5 ,SETUP*), siis tuleb siin-
kohal sisestada kehtiv keevitajakood (seade aktsepteerib ainult ISO normi kohast keevitajakoo-
di).

Ehitusettevotmine

See sisestus voib toimuda kas vddtkoodiskanneriga manuaalselt voi voib selle ka klahviga
>0Kc< vahele jatta ja jaab seega tlhjaks.

Kuupéev

Siin ndidatakse aktuaalset kuupédeva koos kellaaja ja imbrustemperatuuriga.
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Environmental Condition |||
STOP
Welder:
Site:

Date: 21.05.2014 08:25 @ 27°C
Fitting:
Traceability:  Not Active

] 0] 1 ] ok |

Umbrustingimused

Kui suvand ,Umbrustingimused* on aktiveeritud (vt 16iku 7.5 ,SETUP*), siis tuleb siinkohal
esitada keevitamise ajahetkel valitsevad tmbrustingimused (péikseline, kuiv, vihm, tuul, telk,
kitteslisteem).

Muhvi kood

Siinkohal tuleb sisestada muhvi kood. See sisaldab andmeid keevituspinge, keevituskestuse ja
(osaliselt) mahajahtumisaja kohta ning asub triipkoodi kujul elekterkeevismuhvil. Muhvi koodi
saab sisestada ka manuaalselt, kui muhvi kood on kahjustatud.

Jélitatavus

Kui parameetrites on suvand ,Jalitatavus” muhvide vdi torude puhul aktiveeritud (vt 16iku 7.5
LSETUP*), siis tuleb siinkohal sisestus teha. See sisestus voib toimuda kas védtkoodiskanneriga
vOi manuaalselt. Kui ,Jalitatavus” on seadistatud optsionaalse sisestusena, siis voib teha sises-
tuse, ,Jélitatavuse” voib ka >OK< abil vahele jatta ja jadb seega tiihjaks. Kui paring ,Jalitatavus®
on deaktiveeritud, siis seda displeil ei ndidata ega parita.

Uhendage niitid keevituskontaktid muhviga. Kasutage vajaduse korral sobivat adapterit (vt 16iku
5). Keevituspistikute ja muhvi voi adapteri kontaktpinnad peavad olema puhtad.

Scan Fitting-Code [l
— STOP
Sie:

Date:  21.052014 08:30 @ 27 °C
Fitfing
Troceabilty: Mot Active

IS I

Skannige véotkoodiskanneriga muhvi kood. Kui voétkoodiskanner on defektne voi ei saa muhvi
koodi sisse lugeda, siis saab muhvi koodi sisestada ka manuaalselt. Vajutage selleks klahvi
>Manuaalne sisestamine< (vt ka I6iku ,Sisestamine®).

Kui muhvi vdétkood ei sisalda mahajahtumisaega, siis saab siinkohal sisestada muhvile trikitud
mahajahtumisaja. Sisestuse saab klahvi >OK< vajutades vahele jatta.

Kui muhvi véétkood sisaldab mahajahtumisaega, siis naidatakse seda parast keevitusaja 16ppu,
loendatakse alla ja protokollitakse.

Kui vé6tkood ei sisalda mahajahtumisaega ja mahajahtumisaeg sisestatakse manuaalselt, siis
naidatakse pérast keevituse I16ppu mahajahtumisaega ning loendatakse alla. Mahajahtumisaega
ei protokollita.

Mahajahtumisaeg

Kui vootkood ei sisalda mahajahtumisaega ja mahajahtumisaega ei sisestata ka manuaalselt,
siis parast keevituse 16ppu mahajahtumisaega ei ndidata. Mahajahtumisaega ka ei protokollita.

START

START]
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Pipes prepared?  |lll
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energy  000DWs B0V 00A

Supply:  Z31VIS0Hz
R= 000 T Lognumper. 00000024

L — ] ] | ok |

Parast andmete edukat sisestamist Iilitub ekraan péaringule, kas torud on t66deldud vastavalt
tootja andmetele. See tuleb >OK< abil kinnitada.

Enne tegeliku keevituse alustamist nditab seade veelkord koiki relevantseid keevitusparamee-
treid.

Ready to START I}
AG @32mm 40sec/40V Srop

START!

Enz[gy 0.000 Ws o230V 0o A
Supply: 233V 150 Hz
R= 000 T Lognumper. 00000024 START
[ I
Labimaot ............ Toru 1abim66t muhvikoodi jargi
Energia ............. Teisendatud energia
Keevitus ............. Keevitusaeg muhvikoodi jargi, tegelik keevituspinge/ nimikeevituspinge,
aktuaalne keevitusvool
Uhendus ............ Vérgupinge ja vorgusagedus
R Kittespiraali aktuaalne takistus
Protokoll ............ Protokolli number, jooksvalt seadme kogu eluea véltel

Seade viib labi kaks ohutuskontrolli:

Correct Fitting Connection (CFC)

Seade kontrollib, kas muhv on kiilge Ghendatud ja vordleb neid andmeid eelnevalt skannitud
andmetega. Kui korvalekalle on mdlema vaartuse vahel vaiksem kui koodis nimetatud tolerants,
siis algab keevitusprotseduur. Kui korvalekalle on véljaspool lubatud tolerantsi, siis teavitab
seade veast ja annab juhiseid, kus v6ib viga asuda (vt ,Veapildid“ peatikis 8).

Funktsioon Heat Control (HC)

Seade arvutab (keevitusparameetritele, seadme aktuaalsele temperatuurile ja iGmbrustempera-
tuurile baseerudes), kas keevituse saab taielikult 18bi viia. Eelkdige kdrgete valistemperatuuride
voi suurte muhvide korral voib muidu tekkida kulgeva keevitusprotsessi ajal seadme Ulekuume-
nemine ja seega avariivaljalllitus.

Kui keevituse saab téielikult Iabi viia, siis pdleb roheline klahv >SSTART<. Keevituse saab kaivi-
tada selle klahvi vajutamisega.

Kui seadme aktuaalne temperatuur on liiga kérge, siis poleb punane klahv >STOP<. Displeile
ilmub juhis, kui kaua peab seade maha jahtuma enne, kui keevitust saab alustada (siin ndidatud
aja puhul on tegemist umbkaudsete andmetega).

Kui pdleb roheline klahv >START<, siis saab selle klahvi vajutamisega keevitusprotseduuri kai-
vitada.
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DIVERRe:  Bsec / A1see
Supply. 233V I50Hz
R= 0000 Log tumber. 00000024

1 ! I |
Keevitusprotsessi ajal ndidatakse displeil relevantseid andmeid. Keevitusprotsessi jarelevalvet
teostatakse kogu keevitusaja valtel vastavalt muhvikoodil etteantud keevitusparameetritele.

Keevitusprotseduuri saab igal ajal klahvi >Stop< vajutamisega katkestada.

Keevitusseade reguleerib keevitusaega olenevalt imbrustemperatuurist automaatselt. Seetottu
voivad keevitusajad identsete muhvide korral varieeruda.

Keevitusaega kujutatakse lihtsustatud kuvamiseks taiendavalt olekutulbana.

Parast keevitamise 16ppu néidatakse tulemust displeil. Mahajahtumisajast tuleb vastavalt muhvi
tootja andmetele kinni pidada. Kui muhvi triipkood sisaldab andmeid mahajahtumisaja kohta, siis
naidatakse seda parast keevitusprotseduuri [6petamist. Lihtsustatud kujutamiseks naidatakse
mahajahtumisaega téiendavalt olekutulbana.

Mahajahtumisaja saab >Stop< vajutamisega igal ajal Iopetada. Mahajahtumisprotseduuri kat-
kestamine margitakse protokolli. Samuti péhjustab mahajahtumisaja katkestuse muhvi lahuta-
mine Ghendustelt.

Cooling Process il
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energy: 0.000Ws 0240V 00 A

START]

Welding Process il
AG @32mm 40sec/d0V STOP
Energy.  0.000Ws 0,240V 004

Supply: 233V S0Hz

Re 0001 Logrwunvee 00000024
1 ! I |
Kui keevitus on vigane, siis ilmub displeile teade ,Viga“. Taiendavalt valjastatakse akustiline ja

punaselt vilkkuva LED kujul visuaalne signaal.

Klahviga >Vasakule-nool< saab uut andmesisestust alustada.
7.4 Salvestatud keevitusprotokollide Gilekandmine

START|

Vajutage algvaates multifunktsioonklahvi >USB<.

Copy Logs to USB il
py ~og sTOP
USB Drive: Searching for Disk
Free Space: 0 kByte

Copy all 0012 Logs to USB-Device

] ] ] st |

START

Menils ,USB*" saab protokolle seadmesisesest malust eksternsele USB malumeediumile (le
kanda.

Pistke USB pulk USB pistikusse. Oodake, kuni malumeedium tuvastati edukalt. Seda naidatakse
vastava kujutisega. Klahvi >Start< vajutamisega kantakse koik seadmes salvestatud protokollid
USB pulgale tle. Seade loob selleks USB pulgale kausta nimega ,ROFUSE". ,ROFUSE" ala-
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makaustas luuakse seadme seerianumbri nimega edasine kaust. Sellesse kausta salvestatakse
protokollid.

Protokolle saab siis lugemistarkvaraga RODATA 2.0 hallata ja edasi tdédelda (vt 16iku 9).

7.5  Seadme konfiguratsioon (,SETUP*

Vajutage algvaates multifunktsioonklahvi >SSETUP<.

SETTINGS I
STop
Language

Parameter
Maintenance
Display Contrast

START

Mélema keskmise Ules- ja Alla-noolega saab soovitud meniilipunkti vélja valida, et siis klahviga
>Paremale-nool< kinnitada.

Klahviga >Vasakule-nool< lahkutakse sellest menilst ja naastakse algvaatesse.

CLOCK I .
STOP

1
20052014 08:32
T

START

1 -] + ] - |

Kell

Kuupaeva ja kellaaja seadistamine. Kuupéeva ja kellaaega naidatakse formaadis dd.mm.yyyy
hh:mm. Valige klahvidega >Nool vasakule< ja >Nool paremale< muudetav numbrikoht valja.
Korrektuure saab siis |abi viia klahvidega >+< ja >-<. >Nool vasakule< abil saab meniiist jélle
lahkuda.

Kella varustab vooluga internne patarei nii, et see saab ka vorgupistiku valjatdmbamise korral

edasi to6tada.

SETTINGS LIS
STOP
Englisch

Franzosisch
Spanisch

START

] ] 1 ] - |

Keel
Keele seadistamiseks. Valige klahvidega >Nool iiles< ja >Nool alla< soovitud keel vélja ning
kinnitage klahviga >OK<.
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Traceability Pipes Not Active
Owner: FIRMA
Erase ALL Logs: 0043 Logs

[_eno ] Jonance] | ] [_eno ] Jowance] |

Parameetrid

Salasonaga kaitstud piirkond. Selles menlipunktis saab teostada seadmel seadeid, mis
avaldavad toimet seadme omadustele ja funktsioonidele (nt keevitaja kood, ehitusettevétmine,
jalitatavus, ...). Kasutajale saab sisestusi ja funktsioone lubada voi tokestada ning seega ehitus-
platsil toimuvaid protsesse ette maarata. Tehase poolt on eelregistreeritud PIN-kood ,,12345“.
Palun muutke vajaduse korral salaséna (vt alammen(l punkt ,Salaséna®). Menllst saab suvali-
ses kohas klahviga >LOPP< lahkuda.

Keevitaja kood

Siin saab aktiveerida voi deaktiveerida keevitajakoodi sisestamise (kirjeldust vt peatiikist 7.3).
Olekut saab muuta klahviga >Muuda<. Kui suvand ,Keevitaja kood" on aktiveeritud, siis on vaja-
lik keevituse alustamiseks 1ISO-12176-3 kohase kehtiva keevitajakoodi olemasolu.

Muhvi jélitatavus

Siin saab aktiveerida voi deaktiveerida muhvi jalitatavuse sisestamise voi seadistada optsio-
naalse sisestuse (kirjeldust vt peatiikist 7.3). Olekut saab muuta klahviga >Muudax<.

Torude jalitatavus

Siin saab aktiveerida voi deaktiveerida torude jélitatavuse sisestamise voi seadistada optsio-
naalse sisestuse (kirjeldust vt peatiikist 7.3). Olekut saab muuta klahviga >Muudax<.

Omanik

Siin saab muuta seadme omanikku (nt firma nimi). Muutmine toimub manuaalselt (vt ka peatikki
LSisestamine").

Malu kustutamine
Siin saab salvestatud keevitused kustutada.
Téahelepanu! Kustutatakse kogu malu. Salvestatud keevituste osaliselt kustutamine pole

START START

Parameter 1/2 1 Parameter 2/2 1T
Welder Code STOP Password [ 12345 | sToP
Traceability Fitting Not Active Circular Buffer for Logs Not Active

voimalik!
Parameter 1/2 Il
STOP
Welder Code Not Active
Traceability Fitting Not Active
Traceability Pipes Not Active
Owner: FIRMA
Erase ALL Logs
T . T START

Seade salvestab automaatselt kuni 2000 keevitust. Kui 2000 méalukohta on téis, siis valjastab

seade algvaates vastava hoiatusjuhise. Edasised 47 keevitust salvestatakse tlevoolumallu.
Téahelepanu! Kui tais malust hoolimata viiakse 1abi keevitus, siis voib tekkida andmekadu.
Soovitatav on protokollid digeaegselt USB pulga abil varundada ja seadme méalu regulaar-
selt kustutada!

Salasona

Siin saab kaitstud piirkonna ,Parameetrid“ salasona muuta. Vajutage salasona muutmiseks

klahvi sMuuda<. Muutmine toimub manuaalselt (vt ka peatlkki ,Sisestamine”).

Hooldus

\ROTHENBERGER

EESTI KEEL 297



Salasdnaga kaitstud piirkond (eranditult ROTHENBERGERI teeninduspersonalile voi volitatud
oskuspartnerile).

CONTRAST I .
STOP

START

Kontrastsus

Siin saab displei kontrastsust imbrustingimustele kohandada. Kontrastsust saab nooleklahvide-
ga >+< ja >-< muuta. Alammenliust saab lahkuda klahviga >Nool vasakule<.

8 Informatsioon / veadiagnostika

Vajutage algvaates multifunktsioonklahvi >INFO<.

Information 1/3 I Information 2/3 ] Information 3/3 U}
stop ol LogCouner Ll [E— stop
Vi unter

Serialnumber. 14020001 00000012 Exror List > USB: Transfer
Typecode: 0123456789ABCDEF
0012/2047

START START| START)
I I I — —— IR I

Kujutatakse jargmist informatsiooni:

01.01.2012

Toode ..cooveeiiiiieiieeee, Toote nimi
Seerianumber ................... Seadme seerianumber
Tulbikood ........ccccovevernen. Seadme tlibikood ISO 12176-2 jargi

nt: P24US2VAKDX
Omanik .....covevvevieiecnens Seadme omanik (vt 16iku 7.5)
Tarkvara ......cccceeveeveninenn. Jooksev tarkvaraversioon
Absoluutloendur ................ Seadme eluajal kdigi kunagi labiviidud keevituste arv
Hooldusloendur ................ Keevituste arv alates viimase hoolduse labiviimisest
Jargmine hooldus ............. Jargmise hoolduse kuupéev formaadis dd.mm.yyyy
Holvatud malukohad ......... Hetkel seadmesiseses malus asuvate protokollide arv
Veakiried .....ccccoeveveenineens Veakirjete arv
Vealoend

Veateateid saab USB pulgale ile kanda. Neid andmed saab (nt e-postiga) ROTHENBERGER:i
teenindustdotajale voi volitatud partnerile edastada. Kui seade on defektne voi on seadme
funktsioon piiratud, siis saab veapiltide alusel ehk kaugdiagnostika koostada.

8.1 Vigade korvaldamine

Vale salasona

Menulsse Parameetrid v6i Hooldus paasemiseks tuleb sisestada kehtiv salaséna. Palun tut-
vuge seadme eest vastutava isiku juures oma diguste ja kehtiva koodiga.

Vale muhv

See veateade ilmub, kui muhvikoodist voetud muhviparameetrid ei sobi tegelikult méddetud
vaartustega. Palun kontrollige Ule, kas skannitud kood sobib muhvile.

Kahjustatud kood

Skannitud muhvikoodi ei suudetud dekodeerida. Palun kontrollige koodi kahjustuste ja m&ardu-
mise suhtes.
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Muhv kiilge lhendamata

Keevitust Uritati alustada kilgepistmata muhvi korral. Palun kontrollige muhvi ja pistikute kontak-
te kahjustuste v6i maardumise suhtes.

Muhvil on liihis

Muhvil avastati Iihis. Palun kontrollige muhvi ja pistikute kontakte kahjustuste v6i maardumise
suhtes.

Muhvi 1adbimoot > 400 mm
ROFUSE 400 Turbo seadmega saab keevitada kuni 400 mm labim&dduga muhve.
Andmekadu — mélu téis

Kui keevitust alustatakse sellest teatest hoolimata, siis tekib andmekadu. Keevitust El protokolli-
ta. Varundage andmed USB pulga abil ja kustutage malu.

Lubamatu imbrustemperatuur

Umbrustemperatuur on véljaspool lubatud vahemikku. Pange seade varju véi lillitage kiit-
tesusteem sisse.

Alapinge

Reguleerige generaatorireziimis pinget Ules.

Ulepinge

Reguleerige generaatorireziimis pinget alla.
Sagedusviga

Toitepinge sagedus on valjaspool lubatud vahemikku.
Siisteemiviga

Saatke seade viivitamatult remonti. Arge viige labi keevitusil
Katkestus

Keevituse ajal tekkis keevituspinges katkestus.
Keevituspinge vigane

Keevituse ajal valjus keevituspinge lubatud vahemikust.

9 Lugemis- ja haldusprogramm RODATA 2.0

Lugemistarkvara ja tarkvara installatsiooni- ning kasitsusjuhendi leiate kaasapandud USB pul-
galt. Vajaduse korral saab tarkvara ka kodulehekdiljelt www.rothenberger.com alla laadida.

10 Hooldus

Vastavalt DVS 2208 osale 1 peab toimuma vahemalt (ks kord aastas korduskontroll (hooldus).
11 Tarvikud

Sobivad tarvikud leiate pohikataloogist voi aadressilt www.rothenberger.com
12 Klienditeenindus

ROTHENBERGERI klienditeeninduste asukohad on Teie abistami-seks saadaval (vt loendit ka-
taloogist voi online); varuosi ja kliendi-teenindust pakutakse samades asukohtades. Tellige tar-
vikudetaile ja varuosi esindusest voi meie RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200
= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 < service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

13 Utiliseerimine
Seadme osad on vaartuslik toore ja need saab taaskaitlusse suunata. Selleks on saadaval

heaks kiidetud ja sertifitseeritud esindusettevétted. Palun kisige mittekaideldavate osade (nt
elektroonikaromu) keskkonnasdbralikuks utiliseerimiseks padevast jadtmeametist jarele.

Ainult ELi riikidele:

Arge visake elekiritdoriistu olmejaatmete hulka! Vastavalt Euroopa direktiivile
2012/19/EU vanade elektri- ja elektroonikaseadmete kohta ja selle rakendusele rahvus-
||

likus seadusandluses tuleb kasutuskélb-matud elektriseadmed eraldi kokku koguda ning
keskkonnasdbralikku taaskaitlusse suunata.
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1 Saugos nuoroda

1.1

Naudojimas pagal paskirtj

Gaminys ROFUSE TURBO - tai elektrofuzinio suvirinimo aparatas, tinkamas naudoti mo-biliose
statybvietése. ROFUSE 400 TURBO galima suvirinti plastikines elektra suvirina-mas movas (8-
48 V), kuriy skersmuo iki 400 mm, o ROFUSE 1200 TURBO — iki 1 200 mm skersmens (darbo
metu privaloma atsizvelgti j suvirinamy movy ir ROFUSE TURBO su-virinimo aparaty
duomenis). Suvirinimo duomenis, pagal ISO 13950:2007-03 uzkoduotus 24 skaitmeny braksni-
niame kode, galima nuskaityti braksniniy kody skaitytuvu.

1.2

Bendrosios elektriniy jrankiy saugos nuorodos

|SPEJIMAS! Perskaitykite visus su $iuo elektriniu jrankiu pateikiamus saugos
ispéjimus, instrukcijas, perziarékite iliustracijas ir specifikacijas.

Jei nepaisysite visy Zemiau pateikty instrukcijy, galite patirti elektros smagj, sukelti gaisrg ir sun-
kiai susizaloti arba suZzaloti kitus asmenis.
ISsaugokite visus perspéjimus ir instrukcijas, kad véliau galétuméte pasinaudoti.

Terminas ,elektrinis jrankis” jspéjimuose nurodo i$ tinklo maitinama (laidinj) elektrinj jrankj arba
i akumuliatoriaus maitinamg (belaidj) elektrinj jrankj

1)

a)

O

)

e =

e

o

c

Darbo vietos sauga

Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apSviesta. Netvarkinga arba blogai apSviesta darbo vi-
eta gali tapti nelaimingy atsitikimy priezastimi.

Nedirbkite su elektriniu jrankiu aplinkoje, kurioje yra degiy skysciu, dujy ar dulkiy.
Elektriniai jrankiai gali kibirk§¢iuoti, o nuo kibirkS¢iy dulkés arba susikaupe garai gali
uzsidegti.

Dirbdami su elektriniu jrankiu neleiskite Salia bati ziirovams, vaikams ir lankytojams.
Nukreipe déemesj j kitus asmenis galite nebesuvaldyti prietaiso.

Elektros sauga

Elektrinio jrankio maitinimo laido kiStukas turi atitikti tinklo kistukinio lizdo tipa.
Kistuko jokiu biidu negalima modifikuoti. Nenaudokite kistuko adapteriy su jZzemin-
tais elektriniais jrankiais. Originals kiStukai, tiksliai tinkantys elektros tinklo kistukiniam
lizdui, sumazina elektros smagio pavojy.

Saugokités, kad neprisiliestuméte prie jZeminty pavirsiy, pvz., vamzdziy, Sildytuvy,
virykliy ar Saldytuvy. Kai jisy kinas yra jZemintas, padidéja elektros smgio rizika.
Saugokite elektrinj jrankj nuo lietaus ir drégmés. Jei j elektrinj jrankj patenka vandens,
padidéja elektros smagio rizika.

Nenaudokite maitinimo laido ne pagal paskirtj. Neneskite elektrinio jrankio paéme uz
laido, nekabinkite ant laido, netraukite uz jo, jei norite i$ kiStukinio lizdo iStraukti
kiStuka. Laidg patieskite taip, kad jo neveikty karstis, jis neissitepty alyva ir jo ne-
pazeisty astrios detalés ar judancéios prietaiso dalys. PaZeisti arba susipyne laidai gali
tapti elektros smagio priezastimi

Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudokite tik tokius ilginamuosius laidus, kurie
tinka ir lauko darbams. Naudojant lauko darbams pritaikytus ilginamuosius laidus, su-
mazéja elektros smagio pavojus.

Jei su elektriniu jrankiu neiSvengiamai reikia dirbti drégnoje aplinkoje, naudokite
nuotékio srovés saugiklj. Dirbant su nuotékio srovés saugikliu sumazéja elektros smagio
pavojus.

Zmoniy sauga

Bukite atidus, sutelkite démes;j j tai, ka darote, ir dirbdami su elektriniu jrankiu vado-
vaukités sveiku protu. Nedirbkite su elektriniu jrankiu, jei esate pavarge arba vartojote
narkotiky, alkoholio ar medikamenty. Akimirksnio neatidumas dirbant su elektriniu jrankiu
gali tapti sunkiy suzalojimy priezastimi.

Visada dirbkite su asmens apsaugos priemonémis.Batinai dévékite apsauginius aki-
nius. Naudojant asmens apsaugos priemones, pvz., respiratoriy ar apsaugine kauke, nesly-
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stancius batus, apsauginj $alma, klausos apsaugos priemones ir kt., rekomenduojamas ati-
tinkamai pagal naudojama elektrinj jrankj, sumazéja rizika susizeisti.

Saugokités, kad elektrinio jrankio nejjungtuméte atsitiktinai. Prie$ prijungdami elek-
trinj jrankj prie elektros tinklo ir (arba) akumuliatoriaus, pries pakeldami ar neSdami
jsitikinkite, kad jis yra iSjungtas. Jeigu ne§dami elektrinj jrankj pirsta laikysite ant jungiklio
arba prietaisg jjungsite | elektros tinklg, kai jungiklis yra jjungtas, gali jvykti nelaimingas atsi-
tikimas.

Pries jjungdami elektrinj jrankj pasalinkite reguliavimo jrankius arba verzlinius raktus.
Besisukancioje prietaiso dalyje esantis jrankis ar raktas gali suzaloti.

Stenkités, kad kiinas visada bity normalioje padétyje. Dirbdami stovékite saugiai ir
visada islaikykite pusiausvyra. Tvirtai stovédami ir gerai i$laikydami pusiausvyrg galésite
geriau kontroliuoti elektrinj jrankj netikétose situacijose.

Dévékite tinkama apranga. Nedévékite placiy drabuziy ir papuosaly. Saugokite
plaukus ir drabuzius nuo besisukanéiy elektrinio jrankio daliy. Laisvus drabuzius, pa-
puo$alus bei ilgus plaukus gali jtraukti besisukancios dalys.

Jei yra numatyta galimybé prijungti dulkiy nusiurbimo ar surinkimo jrenginius, visada
jsitikinkite, ar jie yra prijungti ir ar tinkamai naudojami. Naudojant dulkiy nusiurbimo
jrenginius sumazéja kenksmingas dulkiy poveikis.

Daznai naudodami jrankj ir gerai su juo susipazine pernelyg neatsipalaiduokite ir ne-
pradékite nepaisyti jrankio saugos principy. Neatidus veiksmas gali sukelti sunkig trau-
ma per sekundés dal;.

Elektrinio jrankio naudojimas ir valdymas

Neperkraukite prietaiso. Naudokite jusy darbui tinkama elektrinj jrankj. Su tinkamu
elektriniu jrankiu jas dirbsite geriau ir saugiau, jei nevirSysite nurodyto galingumo.
Nenaudokite elektrinio jrankio su sugedusiu jungikliu. Elektrinis jrankis, kurio nebegali-
ma jjungti ar i§jungti, yra pavojingas ir jj reikia remontuoti.

Pries reguliuodami prietaisa, keisdami darbo jrankius ar pries valydami prietaisa, i$
elektros tinklo lizdo iStraukite kiStuka ir (arba) iSimkite akumuliatoriy, jeigu jis iSima-
mas. Si atsargumo priemoné apsaugos jus nuo netikéto elektrinio jrankio jsijungimo.
Nenaudojama elektrinj jrankj sandéliuokite vaikams ir nemokantiems juo naudotis
asmenims neprieinamoje vietoje. Elektriniai jrankiai yra pavojingi, kai juos naudoja nepa-
tyre asmenys

Priziarékite elektrinj jrankj ir priedus. Patikrinkite, ar besisukancios prietaiso dalys
tinkamai veikia ir niekur nestringa, ar néra suliizusiy ar pazeisty daliy, kurios trikdyty
elektrinio jrankio veikima. Pries vél naudojant prietaisa, pazeistos prietaiso dalys turi
jrankiai.

Pjovimo jrankiai turi bati astras ir Svaris. RUpestingai prizitréti pjovimo jrankiai su
astriomis pjaunamosiomis briaunomis maziau stringa, juos lengviau valdyti.

Elektrinj jrankj, papildoma jranga, darbo jrankius ir t.t. naudokite taip, kaip nurodyta
Sioje instrukcijoje, ir atsizvelkite j darbo salygas ir atliekama darba. Naudojant elektri-
nius jrankius ne pagal paskirtj, gali susidaryti pavojingos situacijos.

Rankenos ir suémimo pavirsiai turi biiti sausi, $varts, ant jy neturi bati alyvos ir te-
paly. Dél slidziy rankeny ir suémimo pavirSiy negalésite saugiai iSlaikyti ir suvaldyti jrankio
netikétose situacijose.

Priezidira

Elektrinj jrankj turi remontuoti tik kvalifikuoti specialistai ir naudoti tik originalias
atsargines dalis. Taip galima garantuoti, jog elektrinis jrankis isliks saugus naudoti.

Specialios saugos nuorodos

Naudojant be izoliacijos, kyla elektros smugio pavojus.
Intensyviai naudojant, t. y. suvirinant, kyla pavojus nusideginti, nes jkaites korpusas pasiekia
aukstg temperatdra.
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Sis prietaisas néra skirtas, kad juo dirbty vaikai ar asmenys su
fizinemis, jutiminemis ir dvasinémis negaliomis arba asmenys,
kuriems traksta patirties arba Ziniy. Sj prietaisas gali naudoti 8
mety ir vyresni vaikai bei asmenys su fizinémis, jutiminémis ir
dvasinémis negaliomis arba asmenys, kuriems triksta patirties
ar ziniy, jei juos prizidri ir uz jy sauguma atsako atsakingas as-
muo arba jie buvo instruktuoti, kaip saugiai naudoti prietaisas ir
zino apie gresiancius pavojus. PrieSingu atveju jrankis gali bati
valdomas netinkamai ir kyla suzeidimy pavojus.
technine priezidrg. Taip bus uztikrinama, kad vaikai su prietai-
sas nezaisty!
Jrenginj naudoti gali tik kvalifikuoti specialistai!

2 Techniniai duomenys

Art. Nr. ROFUSE 400/ 1200 TURBO .......... 1000000999/ 1000001000

Tinklo tampa ......ccceveiiiience e 230V

DazZNis ..ooveieeiiieeee s 50 Hz; 60 Hz

Elekiros sgnaudos ........ccccceeeiiciiiineeeenienes 3000 VA, 70 % ED

ISeinanti jtampa (vardiné jtampa) ............... 80 A

Suvirinimo ftampa .......ccceeveveeenicneeeee 8-48V

Aplinkos temperatlira ..........cccoceveveereerineenne Nuo - 20 °C iki + 60 °C*

ROFUSE 400 TURBO darbo aplinka ......... Jungiamosios detalés iki 400 mm
ROFUSE 1200 TURBO darbo aplinka ....... Jungiamosios detalés iki 1200 mm
Apsaugos Klase ........ccccerevieiiiiiiienienieene IP 54

Perdavimo $35aja .......ccccvveveerveeiieiieeine USB versija 2.0

Atminties talpa .......cccoveiiiiie 2 000 suvirinimo protokoly
Papildoma atmintis 47 suvirinimo protokolai
Matmenys (I X P X A) cooovieeriiiieiecceeee apie 500 x 250 x 320 mm

Masé, jskaitant suvirintojo kabelj

(pagrindinio aparato be priedy) .................. mazdaug 21,5 kg

Kontaktai ........ccooevmiiiiiiiiieiee e 4 mm ir 4,7 mm pagal IEC 60529
*Ausinimo laikas skiriasi priklausomai nuo aplinkos temperatidros. Vengti tiesioginiy saulés
spinduliy.

2.1 Matavimo nuokrypiai

Temperatlra .......ccceeeeeeveerrieneeee e +5%

Aktyvi ausinimo sistema (AAS) ir karséio kontrolé (KK

Prietaisas turi ventiliatoriy. Jis pradeda veikti, pagrindiniu jungikliu jjungus prietaisg. Ventiliatori-
us padeda geriau i$sklaidyti temperatiirg, atsirandanciag prietaise suvirinimo metu. Todél rek-
omenduojame tarp dviejy suvirinimo etapy laikyti aparatg jjungta, taip op-timizuojant aparato
ausinima.
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Aparate taip pat yra karscio kontrolés (KK) funkcija. Prie$ kiekvieng suvirinimg aparatas patikri-
na, ar §j suvirinima galima bus patikimai uzbaigti. Yra svarbls faktoriai, tokie kaip faktiné apara-
to temperatdra, aplinkos temperatdra ir jungiamuyjy detaliy suvirinimo duomenys. Jei faktiné apa-
rato temperatdra per auksta, ekrane bus rodomas tikétinas lau-kimo laikas. Ventiliatorius zenkli-
ai sumazina §j laukimo laika.

4 Laikymas / transportavimas
Aparato prijungiamajj kabelj ir suvirinimo kabelj reikia saugoti nuo astriy briauny.
Suvirinimo aparatas neturéty bati veikiamas stiprios mechaninés apkrovos.
Aparatg laikykite nuo - 30 °C iki + 70 °C temperataroje.

5 PasiruosSimas darbui

Suvirinimo automato eksploatacijos metu svarbu, kad baty patikimas stovéjimo pavirsius. Su-
virinimo aparatas yra apsaugotas nuo tykstancio vandens (IP54).

' Negalima nardinti aparato j vanden;!

e
Suvirinimo metu fiksuojant movg nuo nuslydimo, reikia naudoti atitinkamg suspaudimo jrenginj.
Visada laikykités naudojamos movos gamintojo montavimo instrukcijos bei vietos ir nacionaliniy
reglamenty ir montavimo instrukcijy.
Movos ir suvirinimo aparato kiStuky kontaktiniai pavirSiai turi bati Svards. Dél neSvariy kontakty
kiStukas gali perkaisti ir sugesti. Patikrinkite, kokio tipo kistukas (-ai) reikalingas (-i) suvirinimui
atlikti. Prie$ keisdami kiStuko kontaktus, tinklo kiStukg prie$ tai batinai iStraukite!

Norédami pakeisti kistuko kontaktus, i§ Sono | skyle,
. esancig prie srieginés jungties, jkiSkite kaistj ar kazkg
2 —| panaSaus (9 3 r_‘nm) !|:.|a|k_yk|te. 15 numerio ,Torx”
atsuktuvu atsukite ir iSimkite adapterj.
: Ranka jdékite naujg adapterj ir iki galo prisukite
(15 Nm) 15 numerio , Torx" atsuktuvu.

' Turi bati uzdengti visi metaliniai pavirSiai!

®
6 Elektriné jungtis

Kai statybvietéje naudojama paskirstymo spinta, turi bati laikomasi automatiniy FI jungikliy taisy-
kliy, o suvirinimo aparatg eksploatuoti tik per FI jungiklj (angl. Residual Current Device, RCD —
liekamosios jtampos jrenginj).

Svarbu uztikrinti, kad tinklas arba generatorius baty naudojamas su daug. 20 A (létu) saugikliu.
LeidZziama naudoti tik atitinkamai patvirtintus ir pazymétus ilginimo kabelius su toliau nurodytais
laidininko skerspjaviais.

Iki 20 m: 1,5 mm? (rekomenduojama 2,5 mm?); tipas HO7RN-F

Vir§ 20 m: 2,5 mm? (rekomenduojama 4,0 mm2); tipas HO7RN-F

llginimo kabelis turi bati naudojamas tik visiSkai iSvyniotas ir iStiestas, kad tokiu badu baty
iSvengta perkaitimo.

Reikiama generatoriaus vardiné jtampa priklauso nuo didZiausiy naudojamy jungiamujy detaliy
energijos sgnaudy. Be to, projektuojant reikia atsizvelgti j prijungimo salygas vietoje, aplinkos
sglygas ir paties generatoriaus veikimo duomenis.

1 fazés generatoriaus vardiné i$éjimo galia 220-240 V, 50/60 Hz:
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d20-d160.............. 3,2 kW
d 160 —d 400............ 4 kW, sureguliuota mechaniniu badu
d>400....ccccieieennn 5 kW, sureguliuota elektroniniu badu
Prie$ prijungiant suvirinimo aparatg, pirmiausia reikia jjungti generatoriy. Jtampa tusciaja eiga
turi bati nustatyta iki mazd. 240 V.
' Pastaba. Suvirinimo metu prie to paties generatoriaus negalima jungti kity aparaty!
[ ]
UZbaigus suvirinimo darbus, pirmiausia nuo generatoriaus reikia atjungti aparato kistukg, o tada
ji iSjungti.
Aparato naudojimas ir aptarnavimas
7.1 Aparato jjungimas / pradzios ekranas

Prijunge aparata prie elektros tinklo arba generatoriaus, jjunkite jj pagrindiniu jungikliu. Bus ro-
domas pradzios ekranas.

zim minties viety indikacij
ROFUSE Turbo il Uzimty atminties viety indikacija
Software V 01.00 STOP (ZI’. 8 skyrlq)
Data ir laikas
24.07.2014 17:58:28 . L. el . . .
Next Maintsnanos on 18.07.2015 Kitos techninés priezidros indikacija
i o e = | ™% Daugiafunkeiy mygtuky priskyrimas

Daugiafunkciai mygtukai:

SETUP ............ Siuo mygtuku js pateksite j nuostaty meniu. Jame galésite nustatyti laika,
kalba, duomeny jvedimo tipa ir techninés priezitros data.

INFO ....ccovre, Sioje vietoje galima gauti i§samios informacijos apie aparata, pvz., serijos
numerj, savininkg ir t. t.

USB ..o, Meniu ,USB*" i$ vidinés aparato atminties j USB atminting galima perkelti

iSsaugotus suvirinimus.
SchweilBung Siuo daugiafunkciu mygtuku pereisite prie duomeny jvedimo, kad galétuméte
(suvirinimas) .... pradéti suvirinimo procesg.
7.2 Duomeny jvedimas (bendrasis apraSymas

Dauguma duomeny galima jvesti arba rankiniu badu, arba briksniniy kody skaitytuvu.
Braksniniy kody skaitytuvas

Braks$ninis kodas nuskaitomas, laikant broks$niniy kody skaitytuvg mazdaug 5—10 cm atstumu
nuo braksninio kodo. Jei broksniniy kody skaitytuvas yra budéjimo rezime, trumpai spustelékite
ant skaitytuvo rankenos esantj mygtuka ir $is jsijungs. Raudona linija rodo nuskaitymo sritj. Dar
kartg paspauskite ant rankenos esantj mygtuka. Briks$ninis kodas bus nuskaitomas. Jei duome-
nys jraSyti teisintai, pasigirsta garso signalas, o suvirinimo aparato ekrane nuskaityti duomenys
bus rodomi tekstine iSraista (skaiciais / raidémis). Jei nuskenuotas briksninis kodas atitinka
tikéting braksninj koda, Sio broksninio kodo teisinguma suvirinimo aparatas taip pat patvirtins
garso signalu (suvirinimo aparatas nepriima, pvz., jei toje vietoje, kurioje suvirinimo proceso
metu turéty bati skenuojamas movos briks$ninis kodas, vietoj to yra skenuojamas movos atse-
kamumo brak$ninis kodas).

' Démesio! 2 lazerio klasé — nezidrékite tiesiai j lazerio spindulj!
[ ]
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Manual Input 1
S sToP

MABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abedefghijkimnoparstuvwyz
0123456789
<=

START

Lok | — ] | ] - |

Rankinis duomeny jvedimas (raidés ir skaiciai)

Jvedant rankiniu badu galima jvesti tiek duomenis, tokius kaip suvirintojo vardas arba suvirinimo
aikstelés pavadinimas, arba braksninj koda atitinkancias skaiciy sekas, jei jos nejskaitomos arba
jei sugedo braksniniy kody skaitytuvas. Raides ir skai¢ius galima jvesti naudojant rodomg
abécéle. Raidés arba skaiciai valdomi rodykliy mygtukais. Pasirinktis patvirtinama OK mygtuku.
|vede, vieng po kito spauskite mygtukus >Rodyklé Zzemyn< ir >OK<. Paspaudus >STOP< myg-
tuka, raides ir skaiius galima istrinti.

Enter Password 1]
STOP

START

Skaiciy jvedimas rankiniu badu

Jei duomenims jvesti reikalingi tik skaiciai (pvz., rankiniu badu jvedant movos kodg), pasirinkimui
bus rodomi skaiciai 0-9. Skaicius galima rinktis mygtuku >+< ir >-<. Kai kuriuos skaicius galima
valdyti mygtuku >Rodyklé kairén< ir >Rodyklé desinén<. |vedus paskutinj skaiciy, jj taip pat
reikia patvirtinti mygtuku >Rodyklé deSinén<.

7.3 Suvirinimo procesas

PradZios ekrane palieskite daugiafunkcinj mygtuka >Suvirinimas<.

Welder Name 11
Welder: sToP
Site:

Date: 26.04.2014 07:31 @ 15°C
Fitting:
Traceability:  Not Active

[~ [ Jierow] ox |

START

Per meniu punktg >Suvirinimas< galima jvesti suvirinimui reikalingus duomenis. Siuo tikslu
briksniniy kody skaitytuvu arba, pasirinktinai, rankiniu badu per daugiafunkcj mygtuka, galima
nuskenuoti braksniniy koda.

Suvirintojo vardas

Jei neaktyvi parinktis ,Suvirintojo kodas®, Sioje vietoje galima jvesti suvirintojo varda. Jvesti gali-
ma tiek rankiniu badu, tiek skenuojant briksninj koda. ,Suvirintojo vardas® — tai ne ilgesnis nei
30 simboliy vardas. Sig jvestj galima praleisti mygtuku >OK<. Jei aktyvi pasirinktis ,,Suvirintojo
kodas", nebus papildomai klausiamas ,Suvirintojo vardas*“.
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Suvirintojo kodas

Jei parametruose yra aktyvuota pasirinktis ,Suvirintojo kodas* (zr. 7.5 skyriy ,NUSTATYMAI"),
reikia jvesti galiojantj suvirintojo kodg (aparatas priima tik ISO normatyva atitinkantj suvirintojo
koda).

Statybos projektas

Si jvestis atliekama arba rankiniu badu brakaniniy kody skaitytuvu, arba jg galima praleisti myg-
tuku >OK<. Tokiu atveju ji liks tuscia.

Data

Cia rodoma faktiné data, laikas ir aplinkos temperatira.

Environmental Condition |||||
STOP
Welder:
Site:

Date:  21.05.2014 08:25 @ 27°C
Fitting:
Traceability:  Not Active

] ] | ] o« |

Aplinkos salygos

Jei aktyvi pasirinktis ,Aplinkos salygos*” (zr. 7.5 skyriy ,2NUSTATYMAI"), reikia jvesti suvirinimo
metu esancias aplinkos salygas (sauléta, sausa, lyja, véjuota, palapiné, Sildymas).

Movos kodas

Sioje vietoje reikia jvesti movos koda. Cia pateikiama informacija apie suvirinimo jtampa, su-
virinimo trukme ir (i§ dalies) auSinimo laikg ant elektrinés suvirinimo movos nurodoma kaip
briksninis kodas. Jei movos kodas paZeistas, jj taip pat galima jvesti rankiniu badu.
Atsekamumas

Jei parametruose aktyvuojama pasirinktis movy ar vamzdziy ,Atsekamumas* (zr. 7.5 skyriy
SNUSTATYMALI"), Sioje vietoje reikéty atlikti jvestj. Jvesti galima arba braksniniy kody skaitytuvu,
arba rankiniu badu. Jei ,Atsekamumas” nustatytas kaip pasirenkama jvestis, galima atlikti jvestj,
o ,Atsekamuma" taip pat galima praleisti mygtuku >OKx< ir ji liks tus¢ia. Jei ,Atsekamumo*
uzklausa iSaktyvuota, ekrane ji nebus rodoma ir uzklausiama.

Dabar sujunkite suvirinimo kontaktus su mova. Jeigu reikia, naudokite tam tinkantj adapterj (zr. 5
skyriy). Adapterio ir suvirinimo aparato kiStuky kontaktiniai pavirsiai turi bati Svards.

Scan Fitting-Code [l
— STOP
Sia”

Dote: 21052014 0330 @ 27°C
Fitting
Traceabiity: Mot Active

= I [

Braksniniy kody skaitytuvu nuskenuokite movos koda. Jei briksniniy kody skaitytuvas sugedes
arba jei nepavyksta nuskenuoti movos kodo, jj taip pat galima jvesti rankiniu badu. Siuo tikslu
paspauskite mygtuka >Rankinis jvedimas< (t. p. zZr. skyriy ,Jvedimas®).

Jei movos braksninis kodas nepateikia informacijos apie ausinimo laika, Cia galima jvesti ant
movos atspausdintg ausinimo laika. Sig jvestj galima praleisti paspaudus >0K< mygtuka.

Jei movos briksninis kodas pateikia informacijg apie ausinimo laika, uzbaigus virinti jis bus ro-
domas, vyks laiko atskaita ir procesas bus protokoluojamas.

Jei brik$niniame kode nenurodomas ausinimo laikas ir jis jvedamas rankiniu badu, uzbaigus
virinti jis bus rodomas ir vyks laiko atskaita. Ausinimo laikas nebus protokoluojamas.

START

START|
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Ausinimo laikas

Jei briksniniame kode nenurodomas ausinimo laikas ir jis nejvedamas rankiniu badu, uzbaigus
virinti ausinimo laikas nebus rodomas. Ausinimo laikas taip pat nebus protokoluojamas.

Pipes prepared? il
AG @32mm 40sec/40V S1an

Energy, D000 Ws 37OV 00 A

Supply,  231V/50Hz
R= 00013 Log vumper: 00000024

L — ] ] | ok |

Seékmingai jvedus duomenis, ekrane atsiras uzklausa, ar vamzdziai apdorojami laikant gamintojo
nurodymy. Sig uzklausa reikia patvirtinti mygtuku >OK<.

Prie$ pradedant virinti, aparatas dar kartg parodys visus susijusius suvirinimo parametrus.

Ready to START I}
AG @32mm 40sec/40V Srop

Enegy D000 Ws o0y 00 A

START|

Supply: 233750 Hz
R= 000 T Lognumper. 00000024

-1 | | |

Skersmuo .......... Vamzdzio skersmuo pagal movos koda
Energija ............. Konvertuota energija

START!

Suvirinimas Suvirinimo laikas pagal movos koda, faktiné / nustatytoji suvirinimo jtampa,
esama suvirinimo srové

Jungtis .............. Tinklo jtampa ir tinklo daznis

= Sildymo rités srovés varza

Protokolas ......... Protokolo numeris, nepertraukiamas visg aparato tarnavimo laikg

Aparatas atlieka du saugos patikrinimus:

Teisinga jungiamosios detalés jungtis (TSDJ)

Aparatas patikina, ar prijungta jungiamoji detalé, ir Siuos duomenis sulygina su prie$ tai nus-
kenuotais duomenimis. Jei nuokrypis tarp abiejy verciy mazesnis, nei kode nurodytas nuokrypis,
suvirinimo procesas pradedamas. Jei nuokrypis néra leistinose nuokrypio ribose, aparatas
pranesa apie klaidg ir pateikia informacija, kur galéty bati klaida (zr. 8 skyriy ,Klaidy vaizdai®).
Karscio kontrolés funkcija (KK)

Aparatas apskaiciuoja (faktine aparato ir aplinkos temperatiirg pagal suvirinimo parametrus), ar
suvirinima galima bus visiskai atlikti. Vien tik esant aukstai aplinkos temperatira arba dideléms
movoms, aparatas gali perkaisti ir suvirinimo metu suveiks avarinis i§jungimas.

Jei suvirinima galima bus atlikti iki galo, Svies zalias >START< mygtukas. Suvirinimg galima
pradéti paspaudus §j mygtuka.

Jei faktiné aparato temperatira per auksta, Sviecia raudonas >STOP< mygtukas. Ekrane rodo-
mas pranesimas, kiek laiko reikia ausinti aparatg, prie$ pradedant virinti (¢ia rodomas laikas téra
apytikris).

Jei Sviecia zalias >START< mygtukas, jj paspaudus galima pradéti virinti.
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DIVERRe:  Bsec / A1see
Supply. 233V I50Hz
R= 0000 Log tumber. 00000024

[ A N
Suvirinimo metu ekrane bus rodomi visi susije duomenys. Viso suvirinimo metu procesas bus
kontroliuojamas remiantis per movos kodg jvestais suvirinimo parametrais.

Suvirinimg galima bet kuriuo metu nutraukti, paspaudus >STOP< mygtuka.

Aparatas reguliuoja suvirinimo laikg pagal aplinkos temperatirag. Todél suvirinimo laikas, naudo-
jant identiS8kas movas, gali skirtis.

Kad baty papraséiau, suvirinimo laikas papildomai vaizduojamas kaip baklés stulpeliai.
UZbaigus virinti, ekrane bus rodomas rezultatas. Turi bati laikomasi movos gamintojo nurodyto
ausinimo laiko. Jei movos brikSniniame kode nurodomas ausinimo laikas, jis bus rodomas pasi-
baigus suvirinimo procesui. Kad baty paprasciau, auSinimo laikas papildomai bus vaizduojamas
kaip buklés stulpeliai.

Ausinimo laikg galima bet kuriuo metu uzbaigti, paspaudus >STOP< mygtukg. Ausinimo laiko
nutraukimas bus pazymeétas protokole. Jungiamujy detaliy atjungimas nuo jungg¢iy taip pat
sglygoja ausinimo laiko nutraukima.

Cooling Process il
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energy: 0.000Ws 0240V 00 A

START]

Welding Process il
AG @32mm 40sec/d0V STOP
Energy.  0.000Ws 0,240V 004

Supply: 233V S0Hz

& oswn  Leanumser 00000024
1 ! I |
Jei suvirinimas klaidingas, ekrane bus rodomas pranesimas ,Klaida“. Papildomai pasigirs garso

signalas ir mirksés raudonas Sviesos diodas.

>Kairiaja rodykle< galima pradéti naujg duomeny jvedima.
7.4 ISsaugoty suvirinimo protokoly perkélimas

START|

Pradzios ekrane palieskite daugiafunkcinj mygtuka >USB<.

Copy Logs to USB il
Py ~0g sTOP
USB Drive: Searching for Disk
Free Space: 0 kByte
Copy all 0012 Logs to USB-Device
START
| ] st |

Meniu ,USB* i§ vidinés aparato atminties j iSorine USB atmintine galima perkelti protokolus.

|kiskite USB atmintine j USB lizda. Palaukite, kol bus sékmingai uzbaigtas atmintinés atpazini-

mas. Tai bus rodoma atitinkama iliustracija. Palietus >START< mygtuka, visi aparate i§saugoti
protokolai bus perkelti j USB atminting. USB atmintinéje aparatas sukurs naujg aplanka pavadi-
nimu ,ROFUSE". ,ROFUSE" poaplankyje bus sukurtas dar vienas aplankas, kurio pavadinima

sudarys aparato serijos numeris. Siame aplanke bus saugomi protokolai.
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Tuomet protokolus bus galima valdyti ir apdoroti nuskaitymo programine jranga RODATA 2.0
(zr. 9 skyriy).
7.5 Aparato konfigaracija (,,SETUP*

Pradzios ekrane palieskite daugiafunkcinj mygtuka >SETUP<.

SETTINGS i
STop
Language

Parameter

Maintenance
Display Contrast

START

Abiem vidurinémis rodyklémis aukstyn ir Zemyn galima pasirinkti norimg meniu punkta ir jj patvir-
tinti >Desiniaja rodykle<.
>Kairigja rodykle< iSeinama i§ meniu ir grjiztama j pradzios ekrana.

CLOCK I .
STOP

1
20052014 08:32
T

START

1 -] + ] - |

Laikrodis

Datos ir laiko nustatymas. Data ir laikas rodomi dd.mm.mmmm hh:mm formatu. Mygtukais >Ro-
dyklé kairén< ir >Rodyklé deSinén< pasirinkite norimus pakeisti skaic¢ius. Taisyti galima >+< ir
>-< mygtukais. >Rodykle kairén< iSeinama i§ meniu.

Laikrodis maitinamas nuo vidinés baterijos, todél iStraukus tinklo kistuka jis veikia toliau.

SETTINGS UL}
sToP
Englisch

Franzésisch
Spanisch

START

Kalba

Kalbai nustatyti, mygtukais >Rodyklé aukstyn< ir >Rodyklé Zemyn< pasirinkite norima kalbg ir
patvirtinkite mygtuku >OK<.
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Traceability Pipes Not Active

Parameter 1/2 1 Parameter 2/2 1T
Welder Code STOP Password [ 12345 | sToP
Traceability Fitting Not Active Circular Buffer for Logs Not Active

Owner: FIRMA
Erase ALL Logs: 0043 Logs
START START]
| Eno | | cuance | | Eno | | chance |
Parametrai

Slaptazodziu apsaugota sritis. Siame meniu punkte galima atlikti aparato nustatymus, kurie pa-
veiks aparato savybes ir funkcijas (pvz., suvirintojo koda, statybos projekta, atsekamumag, ...).
Naudotojas gali patvirtinti arba uzblokuoti jvestis ir funkcijas, ir taip nurodyti procesus statybviet-
éje. Gamykloje nustatytas PIN kodas yra ,12345". Jei reikia, pakeiskite slaptazodj (zr. submeniu
punkta ,Slaptazodis“). Mygtuku >ENDE< galima bet kuriuo metu iSeiti i§ meniu.
Suvirintojo kodas
Sioje vietoje galima aktyvuoti arba i$aktyvuoti suvirintojo kodg (aprasyma zr. 7.3 skyriuje).
Biseng galima pakeisti mygtuku >pakeisti< Jei yra aktyvi parinktis ,Suvirintojo kodas*, norint
pradéti virinti, reikalingas ISO-12176-3 reikalavimus atitinkantis suvirintojo kodas.
Movos atsekamumas
Sioje vietoje galima aktyvuoti, isaktyvuoti arba kaip papildomg jvestj nustatyti movos atsekamu-
mui reikalingg jvestj (apraSyma zr. 7.3 skyriuje). Bisena galima pakeisti mygtuku >pakeisti<
Vamzdziy atsekamumas
Sioje vietoje galima aktyvuoti, i§aktyvuoti arba kaip papildomg jvestj nustatyti vamzdziy atse-
kamumui reikalinga jvestj (apraSyma zr. 7.3 skyriuje). Blseng galima pakeisti mygtuku >pa-
keisti<
Savininkas
Cia galima pakeisti aparato savininkg (pvz., firmos pavadinima). Keitimas atliekamas rankiniu
badu (t. p. zr. skyriy ,Jvedimas®).
Atminties iStrynimas
Cia galima itrinti visus i§saugotus suvirinimus.

' Démesio! Bus trinama visa atmintis. Dalinis suvirinimy iStrynimas néra galimas!

[ ]
Parameter 1/2 i .
STOP
Welder Code Not Active
Traceability Fitting Not Active
Traceability Pipes Not Active
Owner: FIRMA
Erase ALL Logs:
T . T START

Aparatas automatiskai iSsaugo iki 2 000 suvirinimy. UzpildZius 2 000 atminties viety, pradzios
ekrane aparatas pateiks atitinkama jspéjima. Kiti 47 suvirinimai bus i§saugoti papildomoje atmin-
tyje.
Démesio! Jei nepaisant pilnos atminties bus suvirinama toliau, gali bati prarasti duomenys.
Rekomenduojama laiku perkelti protokolus j USB atminting ir reguliariai trinti aparato
atmintj!
Slaptazodis
Cia galima pakeisti apsaugotos srities ,Parametrai“ slaptazodj. Norédami pakeisti slaptaZodj, pa-
lieskite mygtukg >pakeisti<. Keitimas atliekamas rankiniu badu (t. p. Zr. skyriy ,Jvedimas®).
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Techniné prieziiira
Slaptazodziu apsaugota sritis (iSskyrus ROTHENBERGER techninio aptarnavimo personala ar-
ba jgaliotuosius specialistus).

CONTRAST I .
STOP

START

Kontrastas
Cia ekrano kontrastg galima pritaikyti aplinkos sglygoms. Kontrasta galima keisti >+< ir >-< myg-
tukais. 18 submeniu galima iSeiti mygtuku >Rodyklé kairén<.

8 Informacija / klaidy diagnostika

PradZios ekrane palieskite daugiafunkcinj mygtukg >INFO<.

Information 1/3 il - Information 2/3 il
————— | P ——— STOP
e o pr—

Serialnumber. 14020001 Error List > USB: Transfer

Information 3/3 L[}
STOP

00000012
Typecode: 0123456789ABCDEF

o o
outema_syz o o012, 2047
Sotware Vo004 START
START| START|
ETH I . . TN I N ETH I .

Rodoma yra toliau patiekta informacija:
Gaminys .....cceeeveeeeneenineens Gaminio pavadinimas
Serijos numeris ............... Aparato serijos numeris

01012012

Tipo kodas Aparato tipo kodas pagal ISO 12176-2

Pvz., P24US2VAKDX
Savininkas .........cccccceeneene Aparato savininkas (zr. 7.5 skyriy)
Programiné jranga ............ Dabartiné programinés jrangos versija
Absoliutusis skaitiklis ........ Visy kada nors $iuo suvirinimo aparatu atlikty suvirinimy skaic¢ius
Techninés priezidros Suvirinimy skaicius nuo paskutinés atliktos techninés priezidros
skaitiklis
Kitos techninés priezidros  Kitos techninés priezidros darby data dd.mm.mmmm formatu
atlikimas ......coceeevveveereneens
Uzimtos atminties vietos ... Siuo metu vidinéje aparato atmintyje saugomy protokoly skaigius
Klaidingos jvestys ............. Klaidingy jvesciy skaicius

Klaidy sarasas

Pranesimus apie klaidas galima perkelti j USB atmintine. Tuomet Siuos duomenis galima (pvz.,
el. pastu) perduoti ROTHENBERGER techninés prieZilros tarnybos darbuotojui arba jgaliotajam
partneriui. Jei aparatas sugedes arba apribotas jo veikimas, pasitelkus klaidy iliustracijas galbat
galima atlikti nuotoline diagnostika.

\(ROTHENBERGER

312 LIETUVA



8.1 Klaidos Salinimas

Neteisingas slaptazodis

Norint patekti j parametry arba techninés priezitros meniu, reikia jvesti galiojantj slaptazodj. A-
pie savo jgaliojimus ir galiojanc¢io kodo teiraukite uz aparatg atsakingo asmens.

Neteisinga mova

Sis klaidos pranesimas rodomas tuomet, jei movos kode nurodyti movos parametrai nesutampa
su faktiskai iSmatuotomis vertémis. Patikrinkite, ar nuskenuotas kodas tinka movai.

Pazeistas kodas

Nepavyko iSkoduoti nuskenuoto movos kodo. Patikrinkite, ar kodas yra paZeistas arba uzterstas.
Mova neprijungta

Bandyta pradéti virinti be prijungtos movos. Patikrinkite movos ir kiStuko kontaktus, ar jie néra
pazeisti arba uztersti.

Movos trumpasis jungimas

Nustatytas movos trumpasis jungimas. Patikrinkite movos ir kistuko kontaktus, ar jie néra
pazeisti arba uztersti.

Movos skersmuo > 400 mm

Aparatas ROFUSE 400 TURBO gali suvirinti tik iki 400 mm skersmens movas.

Duomeny praradimas - pilna atmintis

Jeigu suvirinimas pradedamas nepaisant $io prane§imo, bus prarasti duomenys. Suvirinimas
NEBUS protokoluojamas. ISsaugokite duomenis USB atmintinéje, o atmintj istrinkite.

Neleistina aplinkos temperatiira

Aplinkos temperatira yra uz leistiny riby. Pastatykite aparatg j Sesélj arba jjunkite Sildyma.
Zema jtampa

Sureguliuokite generatoriaus jtampa, jg padidindami.

Virsjtampeé

Sureguliuokite generatoriaus jtampa, jg sumazindami.

Daznio klaida

Maitinimo jtampos daznis yra uz leistiny riby.

Sistemos klaida

Nedelsdami siyskite aparatg remontuoti. Nebegalima atlikti suvirinimo darby!
Nutraukimas

Suvirinimo metu procesas buvo nutrauktas.

Klaidinga suvirinimo jtampa

Suvirinimo metu suvirinimo jtampa atsidaré neleistinose ribose.

9 Nuskaitymo ir valdymo programa RODATA 2.0

Nuskaitymo programiné jranga bei programinés jrangos instaliavimo ir eksploatavimo instrukcijg
rasite pridedamoje USB atmintinéje. Jeigu reikia, programine jranga taip pat galima atsisiysti i$
interneto svetainés www.rothenberger.com.

10 Techniné prieziura

Pagal DVS 2208 1 dalj, pakartotiné apzidra (techniné priezidra) turi bati atliekama maziausiai
karta metuose.

11 Priedai

Tinkamus priedus galite rasti pagrindiniame kataloge arba www.rothenberger.com
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12  Klienty aptarnavimo tarnyba

Vietinés ROTHENBERGER klienty tarnybos yra pasirenge Jums padéti (Zr. sgrasg kataloge ar-
ba internete), ¢ia galite jsigyti atsarginiy daliy ir kreiptis dél paslaugy klientams. Priedus ir ats-
argines dalis uzsisakyti i§ masy pardavéjy arba naudo-damiesi priezitros po RO SERVICE+ on-
line: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X4 service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

Jrenginiy dalys yra antriné Zaliava, jos gali bati vél perdirbamos. Krei-pkités j jgaliotas ir sertifi-
kuotas antriniy zaliavy tvarkymo bendroves. Dél neperdirbamy daliy (pvz., elektronikos atlieky)
Salinimo tausojant aplinkg pasikonsultuokite su vietine atlieky tvarkymo tarnyba.

Tik ES Salims:

Elektriniy prietaisy nesalinkite su buitinémis atliekomis!! Pagal Europos Sajungos
E direktyvg 2012/19/EU dél elektros ir elektronikos jrangos Salinimo ir jg jgyvendinangius
vietinius jstatymus, daugiau nenaudojami elektriniai jrankiai turi bati surenkami atskirai ir
= | perdirbami nekenkiant aplinkai.
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316

Norades par drosSibu

1.1 Merkim paredzéta izmantosana

Produkts ROFUSE TURBO ir elektrokauséSanas iekarta, kas ir piemérota lietoSanai mobila
bavlaukuma apstaklos. Ar ROFUSE 400 TURBO ar elektrokausé$anas metodi var sametinat
plastmasas veidgabalus (8 V—48 V) ar diametru lldz 400 mm un ar ROFUSE 1200 TURBO ar
diametru lidz 1200 mm (janem véra metinamo veidgabalu un ROFUSE TURBO metinaSanas
ieriéu dati). Ar svitrkoda skeneri var nolasTt metinaSanas datus, kas ir iekodéti 24 zimju svitrkoda
saskana ar ISO 13950:2007-03.

1.2 Visparigas drosibas norades elektriskajiem instrumentiem

UZMANIBU! Izlasiet drosibas noteikumus un instrukcijas, apliikojiet ilustracijas un
iepazistieties ar specifikacijam, kas tiek piegadatas kopa ar So elektroinstrumentu.

Seit sniegto drosTbas noteikumu un instrukciju neievéroana var izraistt aizdegdanos un bt par

céloni elektriskam triecienam vai nopietnam savainojumam.

Saglabajiet visus droSibas noteikumus un instrukcijas turpmakai izmantosanai.

Termins ,elektroinstruments” droSibas noteikumos attiecas gan uz elektroinstrumentiem, kas

darbojas no elektrotikla (ar elektrokabeli), gan art uz elektroinstrumentiem, kas darbojas no

akumulatora (bez elektrokabela).

1) Darbavietas drosiba

a) Sekojiet, lai darba vieta batu tira un sakartota. Nekartiga darba vieta un slikta
apgaismojuma var viegli notikt nelaimes gadijums.

b) Nelietojiet elektroinstrumentu eksplozivu vai ugunsnedrosu vielu tuvuma un vietas ar
paaugstinatu gazes vai puteklu saturu gaisa. Darba laika elektroinstruments nedaudz
dzirkstelo, un tas var izsaukt viegli degoSu putek|u vai tvaiku aizdegS$anos.

c) Lietojot elektroinstrumentu, nelaujiet nepiedero§am personam un jo 1pasi bérniem
tuvoties darba vietai. Citu personu klatbdtne var novérst uzmanibu, ka rezultata jas varat
zaudét kontroli par elektroinstrumentu..

2) Elektriska drosiba

a) Elektroinstrumenta kontaktdaksai jabat piemérotai elektrotikla kontaktligzdai. Kon-
taktdaksas konstrukciju nedrikst nekada veida mainitt. Nelietojiet kontaktdaksas
salagotajus, ja elektroinstruments caur kabeli tiek savienots ar aizsargzeméjuma kédi.
Neizmainitas konstrukcijas kontaktdaksa, kas piemérota kontaktligzdai, lauj samazinat
elektriska trieciena sanemsanas risku.

b) Darba laika nepieskarieties sazemétiem priekSmetiem, pieméram, caurulém, radiatori-
em, plitim vai ledusskapjiem. Pieskaroties sazemétam virsmam, pieaug risks sanemt
elektrisko triecienu.

c) Nelietojiet elektroinstrumentu lietus laika, neturiet to mitruma. Mitrumam ieklGstot elekt-
roinstrumenta, pieaug risks sanemt elektrisko triecienu.

d) Nenesiet un nepiekariet elektroinstrumentu aiz elektrokabela. Neraujiet aiz kabela, ja
vélaties atvienot instrumentu no elektrotikla kontaktligzdas. Sargajiet elektrokabeli no
karstuma, ellas, asam Skautném un elektroinstrumenta kustigajam dalam. Bojats vai
samezglojies elektrokabelis var bat par céloni elektriskajam triecienam.

e) Darbinot elektroinstrumentu arpus telpam, izmantojiet ta pievienosanai vienigi tadus
pagarinatajkabelus, kuru lietoSana arpus telpam ir atlauta. Lietojot elektrokabeli, kas
piemérots darbam arpus telpam, samazinas risks sanemt elektrisko triecienu.

f) Ja elektroinstrumentu tomér nepiecieSams lietot vietas ar paaugstinatu mitrumu, iz-
mantojiet ta pievienosanai nopliades stravas aizsargreleju. Lietojot nopludes stravas ai-
zsargreleju, samazinas risks sanemt elektrisko triecienu.

3) Personu drosiba

a) Darba laika saglabajiet paskontroli un rikojieties saskana ar veselo sapratu. Partrau-
ciet darbu, ja jutaties noguris vai atrodaties alkohola, narkotiku vai medikamentu
izraisita reibuma. Stradajot ar elektroinstrumentu, pat viens neuzmanibas mirklis var bat
par céloni nopietnam savainojumam.
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Izmantojiet individualos darba aizsardzibas Iidzeklus. Darba laika nésajiet aizsargbril-
les. Individualo darba aizsardzibas 1dzek|u (puteklu maskas, neslido$u apavu un aiz-
sargkiveres vai ausu aizsargu) pielietoSana atbilstoSi elektroinstrumenta tipam un veicama
darba raksturam lauj izvairities no savainojumiem.

Nepielaujiet elektroinstrumenta patvaligu ieslégSanos. Pirms elektroinstrumenta pie-
vienosanas elektrotiklam, akumulatora ievieto$anas vai iznemsanas, ka ari pirms
elektroinstrumenta parnesanas parliecinieties, ka tas ir izslégts. Parnesot elektroin-
strumentu, ja pirksts atrodas uz ieslédzéja, ka art pievienojot to elekirobaro$anas avotam
laika, kad elektroinstruments ir ieslégts, var viegli notikt nelaimes gadijums.

Pirms elektroinstrumenta ieslégSanas neaizmirstiet iznemt no ta reguléjosos instru-
mentus vai atslégas. Regul&josais instruments vai atsléga, kas ieslégSanas bridr atrodas
elektroinstrumenta kustigajas dalas, var radit savainojumu.

Darba laika izvairieties ienemt neértu vai nedabisku kermena stavokli. Vienmér ietu-
riet stingru staju un centieties saglabat Iidzsvaru. Tas atvieglo elektroinstrumenta vadibu
neparedzétas situacijas.

Izvélieties darbam piemérotu apgérbu. Darba laika nenésajiet brivi plandosas drébes
un rotaslietas. Netuviniet garus matus un drébes elektroinstrumenta kustigajam
dalam. Valigas drébes, rotaslietas un gari mati var iekerties elektroinstrumenta kustigajas
dalas.

Ja elektroinstrumenta konstrukcija lauj tam pievienot aréjo puteklu uzsiikSanas vai
savak$anas/uzkrasanas ierici, sekojiet, lai ta batu pievienota un pareizi darbotos.
Pielietojot puteklu uzstk$anu vai savak$anu/uz kraSanu, samazinas to kaitiga ietekme uz
stradajosas personas veselibu.

Nepalaujieties uz iemanam, kas tiek iegitas, biezi lietojot instrumentus, neiesligstiet
pasapmierinatiba un neignoréjiet instrumenta drosas lietoSanas principus. Neuz-
manigas ricibas dé| dazas sekundes dalas var git nopietnu savainojumu.

Elektriska instrumenta izmantoSana

Neparslogojiet elektroinstrumentu. Katram darbam izvélieties piemérotu elektroin-
strumentu. Elektroinstruments darbojas labak un dro$ak pie nominalas slodzes.
Nelietojiet elektroinstrumentu, ja ir bojats ta iesledzejs. Elektroinstruments, ko nevar
ieslégt un izslégt, ir bistams lieto$anai un to nepiecieSams remontét.

Pirms elektroinstrumenta regulésanas, piederumu nomainas vai novietoSanas uz-
glabasanai atvienojiet ta elektrokabela kontktdaksu no barojo$a elektrotikla vai izpe-
miet no ta akumulatoru, ja tas ir iznemams. Sadi iesp&jams novérst elektroinstrumenta
nejausu ieslégSanos.

Ja elektroinstruments netiek lietots, uzglabajiet to piemérota vieta, kur elektroinstru-
ments nav sasniedzams bérniem un personam, kuras neprot ar to rikoties vai nav
iepazinusas ar Siem noteikumiem. Ja elektroinstrumentu lieto nekompetentas personas,
tas var apdraudét cilvéku veselibu.

Savlaicigi apkalpojiet elektroinstrumentus un to piederumus. Parbaudiet, vai kustigas
dalas darbojas bez traucéjumiem un nav iespiestas, vai kada no dalam nav salauzta
vai bojata, vai katra no tam pareizi funkcioné un pilda tai paredzéto uzdevumu.
Nodrosiniet, lai bojatas dalas tiktu savlaicigi nomainitas vai remontétas pilnvarota
remonta darbnica. Daudzi nelaimes gadijumi notiek tapéc, ka elektroinstruments pirms lie-
toSanas nav pienacigi apkalpots.

Savlaicigi notiriet un uzasiniet griezosos darbinstrumentus. Rapigi kopti elektroinstru-
menti, kas apgadati ar asiem griezé&jinstrumentiem, lauj stradat daudz razigak un ir vieglak
vadami.

Lietojiet vienigi tadus elektroinstrumentus, papildpiederumus, darbinstrumentus utt.,
kas atbilst Seit sniegtajiem noradijumiem, nemot véra ari konkrétos darba apstaklus
un pielietojuma Tpatnibas. Elektroinstrumentu lieto§ana citiem mérkiem, neka tiem, kuriem
to ir paredzéjusi razotajfirma, ir bistama un var novest pie neparedzamam sekam.

Uzturiet elektroinstrumenta rokturus un noturvirsmas sausas un tiras, sargajiet tas no
ellas un smérvielam. Slideni rokturi un noturvirsmas traucé efektivi rikoties ar elektro-
instrumentu un to droSi vadit neparedzétas situacijas.
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5) Serviss

a) Nodrosiniet, lai elektroinstrumenta remontu veiktu kvalificéts personals, nomainai
izmantojot originalas rezerves dalas un piederumus. Tikai ta iesp&jams panakt un
saglabat vajadzigo darba droSibas limeni.

asas droSibas norades

— LietoSanas laika pastav elektroSoka risks nepareizas izolacijas dél.

— Intensivas lietoSanas vai ilgstoSas metinasanas gadijuma pastav sadeg$anas risks korpusa
augstas temperataras dél.

ST iefice nav paredzéta, lai to lietotu bérni un personas ar
ierobezotam fiziskajam, sensorajam vai garigajam spéjam vai ar
nepietiekosu pieredzi un zinaSanam. So ierici var lietot bérni no
8 gadu vecuma un personas ar ierobezotam fiziskajam, senso-
rajam vai garigajam spéjam, ka ari personas ar nepietiekosu
pieredzi un zinasanam pie nosacijuma, ka darbs notiek par vinu
droSibu atbildigas personas uzraudziba vai art 81 persona
sniedz noradijumus par droSu apieSanos ar ierici un informé par
briesmam, kas saistitas ar tas lietoSanu. Pretéja gadijuma pas-
tav savainosSanas briesmas elektroinstrumenta nepareizas lie-
tosanas del.

Berni drikst lietot, tirit un apkalpot uzlades ierici tikai pieauguso
uzraudziba. Tas laus nodroSinat, lai bérni nerotalatos ar ierici!
lerici drikst lietot tikai kvalificéti specialisti!

Art. Nr. ROFUSE 400/ 1200 TURBO .......... 1000000999/ 1000001000
Elektrotikla spriegums .........cccocveveeicieeninnn.

Frekvence ......cccccoveivenneen.

Elektroenergijas patérins

Izejas strava (nominala strava) .................. 80 A

MetinaSanas spriegums ........c.cccccveevceeeninnn. 8-48 V

Apkartéjas vides temperatira ...........c........ no - 20°C lidz + 60°C*
ROFUSE 400 Turbo darbibas joma ........... Veidgabali Iidz 400 mm
ROFUSE 1200 ... Veidgabali ITdz 1200 mm
Aizsardzibas tips ......cccooeerveeiiienieerieneee IP 54

Saskarne ... USBv 2.0

Atminas kapacitate 2 000 metinasanas protokoli
Papildu atmina .........cccccoviiiiiiiiii 47 metinaSanas protokoli
1ZMEri (G X P X A) i apm. 500 x 250 x 320 mm
Masa kopa ar metinaSanas kabeli

(pamatiekarta bez piederumiem) ................ apm. 21,5 kg

Kontakti ....cooeeeviiieeeieee e 4 mm un 4,7 mm saskana ar IEC 60529

* Dzesé$anas laiks mainas atkariba no apkartéjas vides temperatdras. |zvairieties no tieSas
saules staru ietekmes.
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2.1 Merijumu pielaides

Temperatlra .......ccceeceeeveerieeieeee e +5%
SPHEGUMS .o +2%
Strava ... e ¥2%
Pretestiba .......cccceveieieiiieee e +5%

Aktiva dzeseésanas sistéema (active cooling system, ACS) un karstuma kontrole (heat

lerice ir aprikota ar ventilatoru. Tas sak darboties, [1dzko ierici ieslédz ar galveno slédzi. Ventila-
tors palidz labak novadit temperatiiru, kas rodas iericé metinaSanas laika. Tade| més iesakam
ierici starp diviem metinaSanas procesiem atstat ieslégtu, lai optimizétu ie-rices dzeséSanu.
lericei ir karstuma kontroles (heat control, HC) funkcija. Pirms katras metina$anas ierice
parbauda, vai nakamo metinaSanas procesu var drosi veikt I1dz galam. Seit batiskie faktori ir
eso8$a ierices temperatira, apkartéjas vides temperatdra un veidgabala metinasanas dati. Ja
eso8$a ierices temperatdra ir parak augsta, displeja tiek paradits gaidamais gaidisanas laiks.
Ventilators o gaidiSanas laiku batiski samazina.

4 Uzglabasana/transportésana

lerices pieslégSanas vads un metinaSanas kabelis jasarga no asadm malam.
MetinaSanas ierici nedrikst paklaut spécigai mehaniskai slodzei.
lerice ir jauzglaba temperatira no - 30 I1dz + 70 °C..

5 Sagatavosana darbam

Darbinot metind$anas automatu, janodrosina stabila novietoSanas virsma. MetinaSanas ierice
tiek aizsargata ar tdens izsmidzinataju (IP54).
' lerici nedrikst iegremdét adent!

[ ]
Lai pasargatu veidgabalu no izslidéSanas, metindSanas procesa laika jaizmanto atbilstoSa
iespiléSanas ierice. Vienmér janem véra attieciga veidgabala razotaja montazas instrukcija, ka
art vietéjie vai valsts noteikumi un uzstadisanas noteikumi.
MetinaSanas gala un veidgabala kontaktvirsmam ir jabadt tiram. Netiras kontaktvirsmas var
izraisTt metinaSanas gala parkar§anas radrtus bojajumus. Parbaudiet, kdds metinasanas gala
tips ir nepiecieS8ams, lai veiktu metindSanu. Pirms metinaSanas galu nomainas obligati atvieno-
jiet ierici no tikla!

Lai nomainttu metina$anas galus, ievietojiet sanu

‘ urbuma pie skravéjama savienojuma tapu vai I1dzigu
elementu (& 3 mm) un stingri turiet. Ar skravgriezi
Torx 15 noskravéjiet un nonemiet adapteri.

Manuali uzlieciet jaunu adapteri, pieskravéjiet to Iidz
galam un ar skravgriezi Torx 15 stingri piegrieziet
| (15 Nm), péc tam turéSanas tapu atkal iznemiet.

' Visam metala dalam jabdt nosegtam!
)

\ROTHENBERGER

LATVIESU 319



6 Elektribas pieslegums

Ja blvlaukuma ir sadales panelis, jaievéro FI droSinataju noteikumi, un metina$anas ierici drikst
darbinat tikai ar FI slédzi (residual current device, RCD).

Tiklam vai generatoram jabat nodroSinatam ar maksimalo stravu 20 A (Iéns rezims).

Drikst izmantot tikai sertificétus un markétus pagarinatajus ar $adiem vadu $kérsgriezumiem.
[1dz 20 m: 1,5 mm? (ieteicams 2,5 mm?); tips HO7RN-F

virs 20 m: 2,5 mm2 (ieteicams 4,0 mm?); tips HO7RN-F

Pagarinataja vadu drikst izritinat un izstiept tiki pilna apjoma, lai novérstu parkarsanu.

NepiecieSama generatora nominala jauda ir atkariga no izmantoto veidgabalu lielakas jaudas
uznems$anas. Turklat parametru noteik§anai janem véra vietéjie piesleguma nosacijumi, vides
noteikumi, k& arT generatora jaudas dati.

Generatora nominala jauda: 1 faze, 220-240 V, 50/60 Hz:

d20—d 160 ............... 3,2 kW
d 160—d 400.............. 4 kW mehaniska reguléSana
d>400.....cccieiens 5 kW elektroniska reguléSana

Pirms tiek ieslégta metinasanas ierice, vispirms jabat ieslégtam generatoram. Tuk$gaitas sprie-
gums janoregulé apm. uz 240 voltiem.

' Noradijums. Metina$anas laika generatoru nedarbinat citiem patérétajiem!
[ ]

P&c metinasanas darbu beigam vispirms atvienojiet ierices piesléguma kontaktu no generatora,
péc tam to izslédziet.

lerices ekspluatacijas uzsaksana un lietoSana

7.1 lerices ieslegSana / sakuma displejs

lerici péc pieslégSanas elektrotiklam vai generatoram ieslédz ar galveno slédzi. Tiek paradits
sakuma displejs.

ROFUSE Turbo il Aiznemto atminas vietu radijums
Software v 01,00 (skat. 8. sadalu)
Datums un laiks
24.07.2014 17:58:28 ) o
Next Msintenance on 18.07.2015 Nakama apkopes termina radijums
START . . . ¥
[ serup | inFo | usa JweLoiNG]| Daudzfunkciju taustinu aiznemsana

Daudzfunkciju taustini:

SETUP ............ Ar $o taustinu jas nonakat iestatfjumu izvélné. Tur var iestatit, pieméram,
pulkstena laiku, valodu, datu ievades veidu un apkopes terminus.

INFO ..o, Seit var nolastt pladu informaciju par ierici, pieméram, sérijas numuru,
Tpasnieku utt.

USB oo, USB izvélné saglabatos metinaSanas procesu datus no ierices atminas var
nosatit uz USB datu neséju.

Metinasana ...... Ar $o daudzfunkciju taustinu jis nonakat datu ievadé, lai uzsaktu metinasanu.

Galveno datu ievadi var veikt gan manuali, gan ar svitrkoda skeneri.
Svitrkoda skeneris

Svitrkods tiek nolastts, svitrkoda skeneri turot apméram 5-10 cm attaluma pavérstu pret svitr-
kodu. Ja svitrkoda skeneris atrodas dikstaves rezima, nospiediet Tsi taustinu pie skenera roktu-
ra, skeneris ieslédzas. Sarkana Iinija norada nolasi$anas zonu. Nospiediet no jauna taustinu pie
roktura. Svitrkods tiek nolasits. Ja dati ir pareizi nolastti, ir dzirdams skanas signals, un nolasttie

\(ROTHENBERGER

320 LATVIESU



dati teksta veida (cipari/burti) tiek paraditi uz metinaSanas ierices displeja. Ja noskenétais svitr-
kods atbilst gaiditajam svitrkodam, metinaSanas ierice svitrkoda pareizibu art apstiprina ar
signalu (metinasanas ierice, pieméram, neakcepté to, ja vieta, kur metinaSanas procesa janos-
kené veidgabala svitrkods, tiek noskenéts veidgabala izsekojamibas svitrkods).

' Uzmanibu! Lazers, 2. klase — neskattties tieSi lazera stara!

[ ]
Manual Input UL}
STOP
0
MABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abedefghijkimnopgrstuvwxyz
0123456789
g START
[ ok |

Manuala datu ievade (burti un cipari)

Ar manualo datu ievadi var ievadit gan datus, pieméram, metinataja vardu vai bavlaukumu, gan
art skait|u rindas, kas atbilst svitrkodam, gadijuma, ja tas ir nesalasams vai svitrkoda no-
lasi$anas ierice ir bojata. Burtus un ciparus var ievadit, izmantojot paradito alfabétu. Burtus vai
ciparu var izvéléties ar bultu taustiniem. Ar OK izvéle tiek apstiprinata. P&c ievades beigam
vienu péc otra nospiediet taustinus >Bulta uz leju< un >OK<. Nospiezot taustinu >STOP<, var
izdzést burtus un ciparus.

Enter Password 1
STOP

START

Ciparu manuala ievade

Ja datu ievadei ir nepiecieSami tikai cipari (pieméram, manuala veidgabala koda ievade), izvélei
art tiek paradtti tikai cipari no 0 ITdz 9. Ar taustiniem >+< un >-< var izvéléties ciparus. Ar
taustiniem >Bulta pa kreisi< un >Bulta pa labi< tiek izvéléti atseviski cipari. Péc pedéja cipara
ievades apstipriniet to arT ar taustinu >Bulta pa labi<.

7.3 Metinasanas veikSana

Uz sakuma displeja nospiediet daudzfunkciju taustinu >Metinasana<.

Welder Name 11
Welder: sToP
Site:

Date: 26.04.2014 07:31 @ 15°C
Fitting:
Traceability:  Not Active

[~ [ Jierow] ox |

START

Izv&lnes punkta >Metinasana< var ievadit nepieciesamos datus metinasanai. Sim noltkam
svitrkodu var noskenét ar svitrkoda skeneri vai arT péc izvéles ievadit ar daudzfunkcijas
taustiniem.
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Metinataja vards

Ja tiek deaktivizéta izvéles iespéja “Metinataja kods”, $aja vieta var ievadit metinataja vardu un
uzvardu. levadi var veikt gan manuali, gan art ieskengjot svitrkodu. “Metinataja vards” ir brivi
ievadams vards, uzvards ar maksimali 30 zimeém. levadi var izlaist ar taustinu >OK<. Ja ir aktivi-
zéta izvéles iespéja “Metinataja kods”, “Metinataja vards” netiek papildus jautats.

Metinataja kods

Ja parametros ir aktivizéta izvéles iespéja “Metinataja kods” (skat. 7.5. sadalu “SETUP”), $aja
vieta ir jaievada derigs metinataja kods (ierice akcepté tikai tadu metinataja kodu, kas atbilst
ISO standartam).

Bivniecibas projekts

So ievadi var veikt ar svitrkoda skeneri manuali vai arf ar taustinu >OK< izlaist un tadé&jadi atstat
tuk8u.

Datums

Seit tiek paradits aktualais datums un pulkstena laiks, ka arT apkartsjas vides temperattra.

Environmental Condition |||||
STOP
Welder:
Site:

Date:  21.05.2014 08:25 @ 27 °C
Fitting
Traceability:  Not Active

] 0] 1 ] ok |

Apkartejas vides nosacijumi

Ja ir aktivizéta izvéles iespé&ja “Apkartgjas vides nosacijumi” (skat. 7.5. sadalu “SETUP”), $aja
vieta ir janorada apkartéjas vides nosacijumi metindSanas bridr (saulains, sauss, lietus, vé&js,
telts, apkure).

Veidgabala kods

Saja vieta ir jaievada veidgabala kods. Tas ietver informaciju par metina§anas spriegumu, meti-
nasanas ilgumu un (daléji) dzesé8anas laiku, un tas atrodas uz elektrokausé$anas veidgabala
svitrkoda veida. Veidgabala kodu var ievadit art manuali, ja veidgabala kods ir bojats.
Izsekojamiba

Ja parametros ir aktivizeéta izvéles iespéja veidgabalu vai caurulu “lzsekojamiba’(skat.

7.5. sadalu “SETUP”), $aja vieta javeic ievade. So ievadi var veikt vai nu ar svitrkoda skeneri,
vai art manuali. Ja “Izsekojamiba” ir iestatita ka izvéles iespéjas ievade, var veikt ievadi vai art
“lzsekojamibu” izlaist ar >OK<, un tadéjadi ta paliek tuk$a. Ja izvélnes punkts “lzsekojamiba” ir
deaktivizéts, to displeja neparada un nejauta.

Savienojiet tagad metinaSanas galu ar veidgabalu. Ja nepiecie§ams, izmantojiet piemérotu
adapteri (skat. 5. sadalu). MetinaSanas gala vai adaptera un veidgabala kontaktvirsmam ir jabat
tfiram.

Scan Fitting-Code [l
— STOP
Sia”

Dote: 21052014 0330 @ 27°C
Fitting
Traceabiity: Mot Active

Ar svitrkoda skeneri noskenéjiet veidgabala kodu. Ja svitrkoda skeneris ir bojats vai veidgabala
kodu nevar nolastt, veidgabala kodu var ievadit art manuali. Sim noldkam nospiediet taustinu
>Manuala ievade< (skat. ari sadalu “levade”).
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Ja veidgabala svitrkods neietver dzesé$anas laiku, $aja vieta var ievadit dzeséSanas laiku, kas
ir nodrukats uz veidgabala. levadi var izlaist, nospiezot taustinu >OK<.

Ja veidgabala svitrkods ietver dzesé$anas laiku, to parada péc metinaSanas laika beigam,
skaita uz leju un protokolé.

Ja svitrkods neietver dzeséSanas laiku un dzesé$anas laiks tiek ievadits manuali, péc meti-
nasanas beigam tiek paradits dzeséSanas laiks, kas tiek skaitits uz leju. DzeséSanas laiks ne-
tiek protokoléts.

Dzesésanas laiks

Ja svitrkods neietver dzeséSanas laiku un dzesésanas laiks netiek ievadits art manuali, p&c me-
tinaSanas beigdm netiek paradits dzeséSanas laiks. DzeséSanas laiks netiek arT protokoléts.

Pipes prepared?  |lll
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energy  000DWs B0V 00A

Supply:  Z31VIS0Hz
R= 000 T Lognumper. 00000024

L — ] ] | ok |

Péc veiksmigas datu ievades displejs mainas uz jautdjumu, vai caurules ir apstradatas saskana
ar razotaja datiem. Tas ir jaapstiprina ar >OK<.

Pirms tiek uzsakta reala metinasana, ierice vélreiz parada visus batiskos metina$anas para-
metrus.

Ready to START Il .
STOP
AG @32mm 40sec/40V

START!

Enecgy. 0.000 Ws sV 00 A

Supply. 233V150 Hz

R= 00013 Log vumper: 00000024 START

1 | |
Diametrs ............ Caurules diametrs saskana ar veidgabala kodu
Energija ............ Realizéta energija
Metinasana ........ MetinaSanas laiks saskana ar veidgabala kodu, faktiskais/definétais meti-

nasanas spriegums, aktuald metinaSanas strava

Pieslégums ........ Tikla spriegums un tikla frekvence
R Aktuala karstuma mainas pretestiba
Protokols ........... Protokola numurs, visa ierices ekspluatacijas cikla laika

lerice veic divas drosibas parbaudes:

Atbilstoss veidgabalu savienojums (correct fitting connection, CFC)

lerice parbauda, vai veidgabals ir pievienots un salidzina $os datus ar iepriek$ ieskenétajiem da-
tiem. Ja abu vértibu atskiriba ir mazaka neka koda noradita pielaide, notiek metinasanas pro-
cess. Ja atskiriba ir lielaka neka pielaujama pielaide, ierice zino par kladu un sniedz noradiju-
mus par iesp&jamo kladu (skat. “Klidas attélojums” 8. nodala).

Karstuma kontroles funkcija (heat control, HC)

lerice aprékina (pamatojoties uz metinaSanas parametriem, aktualo ierices temperatdru un ap-
kartéjas vides temperatiru), vai $o metinasanas procesu var pilniba pabeigt. Galvenokart aug-
stas ara temperatdras vai lielu veidgabalu gadijuma var notikt ierices parkar§ana un tadéjadi tikt
izraisTta avarijas izslégSana metinaSanas procesa laika.

Ja metinasSanu var pilniba paveikt, deg zal$ taustin§ >START<. MetinaSanu var uzsakt, no-
spiezot 8o taustinu.
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Ja aktuala ierices temperatira ir parak augsta, deg sarkans taustin§ >STOP<. Displeja paradas
noradijums, cik ilgi ierice ir jadzesé, pirms var uzsakt metinasanu (Seit noradttais laiks ir aptu-
vens radijums).

Ja deg zalais taustind >START<, nospiezot o taustinu, var uzsakt metinaSanas procesu.

e, Bses / 41see
Supply. 233V I50Hz
R= 0000 Log tumber. 00000024

START]
1 1 | |

MetinaSanas procesa laika displeja tiek paradtti visi batiskie dati. MetinaSanas process visa me-
tinaSanas laika tiek uzraudzits atbilsto$i metinaSanas parametriem, kas tika ievaditi ar veidgaba-
la kodu.

MetinaSanas procesu ikreiz var partraukt, nospiezot taustinu >Stop<.

Metinasanas ierice regulé metinaSanas laiku automatiski atkariba no apkartéjas vides tempe-
ratlras. Tapéc identiskiem veidgabaliem metina$anas laiks var bat atskirigs.

MetinaSanas laiks papildus tiek paradits vienkarSota attélojuma ar progresa indikatoru.

Pé&c metinaSanas beigdm rezultats tiek paradits displeja. DzeséSanas laiks ir jaievéro saskana
ar veidgabalu razotaja datiem. Ja veidgabala svitrkods ietver dzeséSanas laika datus, tie tiek
paraditi péc metinaSanas procesa beigam. VienkarSotam attélojumam dzesé$anas laiks pa-
pildus tiek paradits art ka progresa indikators.

Dzesésanas laiku ikreiz var partraukt, nospiezot taustinu >Stop<. DzeséSanas procesa
partraukums tiek fikséts protokola. ArT veidgabalu atdaliS8ana no pievieno$anas elementiem rada
dzeséSanas laika partraukumu.

Cooling Process il
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energy: 0.000 Ws 0240V 00 A
e — -

Welding Process I
AG @32mm 40sec/d0V STOP
Energy.  0.000Ws 0,240V 004

Supply:  233V.7 SOHz

R- 000D Legrumeer 00000024
! | 1 |

START]

Ja metinasana ir klddaina, displeja paradas pazinojums “Klada”. Papildus tiek dots akustisks un
vizuals signals sarkanas mirgojoSas LED diodes veida.

Ar >Kreiso bultu< var uzsakt jaunu datu ievadi.

labato metinasanas protokolu parnesana

Uz sakuma displeja nospiediet daudzfunkciju taustinu >USB<.

Copy Logs to USB il
Py ~09 STOP
USB Drive: Searching for Disk
Free Space: 0 kByte
Copy all 0012 Logs to USB-Device
START
]| st ]

Izvélnes punkta “USB” protokolus no ierices atminas var parnest uz aréjo USB datu neséju.
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levietojiet USB zibatminu USB spraudna savienojuma. Pagaidiet, ITdz datu nesgjs tiek veiksmigi
atpazits. Tas tiek paradits ar atbilstoSu attélojumu. NospieZot taustinu >Start<, visi iericé sag-
labatie protokoli tiek parnesti uz USB zibatminu. Sim noldkam ierice izveido jaunu mapi ar no-
saukumu “ROFUSE” uz USB zibatminas. “ROFUSE” apak$mapé tiek izveidota nakama mape ar
ierices sérijas numuru ka nosaukumu. Saja mapé tiek saglabati protokoli.

Protokolus var parvaldtt un talak apstradat ar izvéles programmataru RODATA 2.0

(skat. 9. sadalu).

7.5 lerices konfiguracija (“SETUP”

Uz sakuma displeja nospiediet daudzfunkciju taustinu >SSETUP<.

SETTINGS i
STop
Language

Parameter

Maintenance
Display Contrast

START

Ar abam vidéjam bultdm uz augsu un uz leju var izvéléties vélamo izvélnes punktu un péc tam
to apstiprinat ar >Labo bultu<.

Ar >Kreiso bultu< $1izvélne tiek atstata, un paradas atkal sakuma displejs.

CLOCK I .
STOP

1
20052014 08:32
T

START

1 -] + ] - |

Pulkstenis

Datuma un laika iestatiS8ana. Datums un laiks tiek paradtti formata dd.mm.gggg hh:mm. Ar
taustiniem >Bulta pa kreisi< un >Bulta pa labi< izvélieties mainamos ciparus. Korekcijas var
veikt ar taustiniem >+< un >-<. Ar taustinu >Bulta pa kreisi< izvélni var atkal atstat.

Pulkstenis tiek darbinats ar iek§€jo bateriju ar stravas apgadi, ta ka tas darbojas art tad, kad tikla
kontakts ir atvienots.

SETTINGS LIS
STOP
Englisch

Franzosisch
Spanisch

START

] ] 1 ] - |

Valoda

Valodas iestati$ana. Ar taustiniem >Bulta uz augSu< un >Bulta uz leju< izvélieties vélamo va-
lodu un apstipriniet ar taustinu >OK<.
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Traceability Pipes Not Active

Parameter 1/2 1 Parameter 2/2 1T
Welder Code STOP Password [ 12345 | sToP
Traceability Fitting Not Active Circular Buffer for Logs Not Active

Owner: FIRMA
Erase ALL Logs: 0043 Logs
START START]
| Eno | | cuance | | Eno | | chance |
Parametri

Ar paroli aizsargata zona. Saja izvélnes punkta var veikt ierices iestattjumus, kuri ietekmé
ierices Tpasibas un funkcijas (piemé&ram, metinaSanas kodi, blvniecibas projekts, izsekojamiba
utt.). levades un funkcijas lietotajam var atlaut vai blokét un tadéjadi definét procesus
bavlaukuma. Radpnica ir iestatits PIN kods “12345”. Ladzu, nepiecieSamibas gadijuma paroli
mainiet (skat. apaksizvélnes punktu “Parole”). Izvélni ikreiz jebkura vieta var atstat ar taustinu
>BEIGT<.

Metinataja kods

Seit var aktivizét vai deaktivizét metinataja koda ievadi (aprakstu skat. 7.3. nodala). Statusu var
maintt, nospiezot taustinu >mainit<. Ja ir aktivizéta izvéles iespéja “Metinataja kods”, lai saktu
metinaSanu ir nepiecieS8ams derigs metinataja kods saskana ar ISO-12176-3.

Veidgabala izsekojamiba

Seit var veidgabala izsekojamibas ievadi aktivizét, deaktivizét vai arT iestatit ka izvéles iespéjas
ievadi (aprakstu skat. 7.3. nodala). Statusu var maintt, nospiezot taustinu >mainit<.

Caurules izsekojamiba

Seit var caurules izsekojamibas ievadi aktivizét, deaktivizét vai ar iestatit ka izvéles iespé&jas ie-
vadi (aprakstu skat. 7.3. nodala). Statusu var maintt, nospiezot taustinu >maintt<.

Ipasnieks

Seit var maintt ierices Tpasnieku (piemé&ram, uznémuma nosaukumu). Izmainas notiek manuali
(skat. arT nodalu “levade”).

Atminas dzésana

Seit var izdzast visus saglabatos metina§anas procesus.

Uzmanibu! Tiek dzésta visa atmina. Nav iespéjama daléja saglabato metinaSanas pro-
cesu dzésana!

Parameter 1/2 1]
STOP
Welder Code Not Active
Traceability Fitting Not Active

Traceabilty Pipes Not Active
Owner. FIRMA

Erase ALL Logs
[_Eno ] ] ERasE |

lerice automatiski saglaba lfdz 2000 metinaSanas procesiem. Ja 2000 atminas vietas ir pilnas,
ierice sakuma displeja parada atbilstoSu bridinajumu. Nakamie 47 metinaSanas procesi tiek sag-
labati papildu atmina.
Uzmanibu! Ja, nenemot véra pilnu atminu, tiek veikta metina$ana, var rasties datu zu-
dums. leteicams protokolus savlaicigi nodro$inat, izmantojot USB zibatminu, un ierices
atminu regulari izdzést!
Parole

Seit var maintt aizsargatas zonas “Parametri” paroli. Lai paroli mainttu, nospiediet taustinu
>mainit<. Izmainas notiek manuali (skat. arT nodalu “levade”).

START
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Apkope
Ar paroli aizsargata zona (piekluve tikai ROTHENBERGER servisa personalam vai autorizétam
profesionalajam partnerim).

CONTRAST I .
STOP

START

Kontrasts

Displeja kontrastu var pielagot apkartéjas vides nosacijumiem. Kontrastu var maintt ar bultas
taustiniem >+< un >-<. ApakS$izvélni var atstat ar taustinu >Bulta pa kreisi<.

8 Informacija / klidu diagnoze

Uz sakuma displeja nospiediet daudzfunkciju taustinu >INFO<.

Information 1/3 I} Information 2/3 1] Information 3/3 1]
stop sTop [r— sToP
o

14020001 00000012 Error List > USB: Transfer

0123456789ABCDEF 01012012

0012/2047

: e
START) START| START
[ eo | ] [ || I I — —— I I I

Paradas $ada informacija:

Produkts .......cccceeieiniiiiiienns Produkta nosaukums

Seérijas numurs ...........ccceeeee. lerices sérijas numurs

Tipa KodS ....covvvvvriieiieiieeee, lerices tipa kods saskana ar ISO 12176-2
pieméram: P24US2VAKDX

Tpa8nieks ......cccevvrererereruenennnes lerices Tpasnieks (skat. 7.5. sadalu)

Programmatira .........cccccveneee eso8a programmatiras versija

Absoldta uzskaite .................. Visu ierices ekspluatacijas laika veikto metindSanas procesu skaits

Apkopju uzskaite ................... MetinaSanas procesu skaits kop$ pédéjas apkopes

Nakama apkope ...........cccceeue. Nakamas apkopes datums formata dd.mm.gggg

Aiznemtas atminas vietas ..... Protokolu skaits, kas Sobrid atrodas ierices atmina

Kladu ieraksti ..........cccoeeeine Kladu ierakstu skaits

Kladu saraksts

Kladu zinojumus var parnest uz USB zibatminu. P&c tam Sos datus var (pieméram, e-pasta)
nositit ROTHENBERGER servisa darbiniekam vai autorizétajam partnerim. Ja ierice ir bojata
vai tas funkcijas ir ierobeZotas, ar klidu attéliem var uzstadit iesp&jamo diagnozi attalinati.
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8.1 Klimju novér§ana

Nepareiza parole

Lai nonaktu parametru vai apkopes izvélné, jaievada deriga parole. Ludzu, vaicajiet par ierici at-
bildigajai personai par sav atlauju un derigu kodu.

Nepareizs veidgabals

Sis kladas zinojums paradas tad, ja veidgabala koda ietvertie parametri neatbilst faktiski iz-
méritajam vértibam. Ladzu, parbaudiet, vai ieskenétais kods atbilst veidgabalam.

Bojats kods
leskenéto veidgabala kodu nevaréja atkodét. Ladzu, parbaudiet, vai kods nav bojats vai netirs.
Nav pievienots neviens veidgabals

Tika méginats uzsakt metinaSanu bez ievietota veidgabala. Ludzu, parbaudiet veidgabala un
spraudna kontaktus, vai tie nav bojati vai netiri.

Veidgabalam ir issavienojums

Veidgabalam tika atklats 1ssavienojums. Ladzu, parbaudiet veidgabala un spraudna kontaktus,
vai tie nav bojati vai netiri.

Veidgabala diametrs > 400 mm

lerice ROFUSE 400 Turbo var sametinat veidgabalus ar diametru I1dz 400 mm.

Datu zudums - atmina pilna

Ja, nenemot véra So pazinojumu, tiek uzsakta metinasana, notiek datu zudums. MetinaSana
NETIEK protokoléta. NodroSiniet datus, izmantojot USB zibatminu, un izdzésiet atminu.

Nepielaujama apkartéjas vides temperatiira

Apkartéjas vides temperatdra ir arpus pielaujama diapazona. Novietojiet ierici €na vai ieslédziet
apsildi.

Minimalais spriegums

Paaugstiniet spriegumu generatora.

Parspriegums

Samaziniet spriegumu generatora.

Frekvences kliida

BaroSanas sprieguma frekvence ir arpus pielaujama diapazona.
Sistémas klada

Nekavéjoties nosdtiet ierici uz remontu. MetinaSanu vairs neveiciet!
Partraukums

Metinasanas laika noticis metinaSanas sprieguma partraukums.

Kladains metinasanas spriegums

MetinaSanas laika metinaSanas spriegums ir arpus pielaujama diapazona.

9 Izlases un parvaldibas programma RODATA 2.0

Izlases programmatdra, ka arT programmataras instalé$anas un lietoSanas instrukcija ir pieeja-
ma pievienotaja USB zibatmina. Ja nepiecieSams, programmatdru var lejupladét art timekla
vietné www.rothenberger.com.

10 Apkope
Saskana ar DVS 2208 1. dalu vismaz vienreiz gada javeic atkartota parbaude (apkope).

11  Piederumi

Piemérotus piederumus varat atrast galvenaja kataloga vai vietné www.rothenberger.com
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ROTHENBERGER klientu centri ir jasu riciba, lai jums palidzétu (skatiet klientu centru sarakstu
kataloga vai tieSsaisté), rezerves dalas un klientu centrs art atrodas tajas pasas vietas. Pasutiet
piederumus un rezerves dalas pie sava tirgotaja vai, izmantojot RO SERVICE+ online:

+49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 54 service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

lerices dalas ir otrreizé&jas izejvielas un tas var piegadat atkartotai izmantoSanai. Sim iemeslam
jasu rictba ir sertificéti otrreizéjas parstrades uznémumi. Par detalu, kuras nav veidotas no otr-
reiz&jas izejvielas (piem., elektronikas $roti), utilizé$anu videi draudziga veida prasiet savai par
atkritumiem atbildigajai iestadei.

Tikai ES valstim:

Nemetiet elektriskos instrumentus majas atkritumos! Saskana ar Eiropas Direktivu par
2012/19/EU par elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem un to TstenoSanu nacio-
nalajas tiesibas elektriskie instrumenti vairs nav javac atseviski un janogada otrreizé&jai

— parstradei videi draudziga veida.

\ROTHENBERGER

LATVIESU 329



o€lida TEPIEXOUEVO

1

_._k_k
Wi =

2.1

N O o b~ W

8.1

10
1
12
13

MapaTNPNCEIG TXETIKA HE TNV OO PAAEIN c.uuerrrisnerrssnnsrasssssssssssssssssssasssssssssssssssansssssnssnssans 331
XPAON CUPPWVA PE TOUG KAVOVIOHOUG ...t eee s see e snee e 331
[evIKEG UTTODEIEEIG AOPAAEING VIO NAEKTPIKE EPYOAEID ...t 331
OOBNYIEG AOPOAEITIG ...ttt ettt ettt ettt en et e et e sne et e enenesaneesnneennne s 333

JLIE23 VL (R T T 333
AVOXEG HETPIOMG ottt ettt sttt ettt e e e s e e e s st e e e s an e e e sra e e s enreeeennne 334

Active cooling system (ACS) kai Heat Control (HC)........cccuvreemrirememissnssmnsesssssasssssneenns 334

ATTOOAKEUOT) / METOPOPE ...uveerriunrrinsmsrrissnsrsssssssssss s sssss s ssss s s ms s sssans e s s e sesmn e s s sannennnnnns 334

TPOETOINOGTO TNG EPYOOTOG wuvrrrurrrsrrrssnrsssrssssrssssssssrssssssssessasssssssssssasssssssessssssssessassssnssssnens 334

HAEKTPIKI) OUVOEOT .. ueeiiinmnrasnsnissssersssnsssasss s ssssss s asss s sass s s as s n e e e s s e sasans s ea s an e e e an e easann e nnrnn 335

O£0n og AEITOUPYIO KA XEIPIOHOG TNG OUOKEUNG wervuemrrsssrersssnssssssnsssssnssssssnsssssassssssssenass 335
EvepyoTroinan TNG GUOKEUNG / APXIKA OBOVN ......eeuriiiriiitieiie ettt
Karaywpian dedopévwy (YEVIKH TTEPIYPAPN....

AIEVEPYEID PIOG OUYKOANONG ittt ettt e et e e e
MeTagpopa Twv aTTOBNKEUPEVWY OPXEIWV KATAYPAPAG GUYKOAAATEWV ... 340
Aapépwaon TG oUoKeung ("PYOMIZEIZ (SETUP)")...ccoiiiiiiiiiiii 341

MANPOPOPIEG / AIAYVWIOT) OQPOAAHGATUIV «eorienrrrsssnersssnssrssssssssssssssssssssasssssssssssssssnsssassnssnsssns 343
AVTIHETWTTION TIPOBANHGTUIV. ..ttt ste ettt e e ne et e s e s aneeennes 344

Mpoypappa avayvwong Kai diaxeipiong RODATA 2.0.......cccervemerinmssmsssssssssssssssnsssnnes 345

B 20T 0 T'o 3T o N 345

=0 0T« 345

ESUTTNPETNON TTEAOTUIV oueeerriiensriisnersssnssrssss s s s s s sss s s e e e s s ea s s e an e e e mnneasann e nnsnns 345

ATTOPPIUHOTIKA SIOKEIPIOT cuuuerrirnrrisssnsrrssssrssssssisssssssssssesssss e ssssss s sasassssssssesassnnssasanssnsssnnns 345

Emionudvoeig o’ autd 1o €yypawo:

Kivduvog!
AuTé TO orfjpa TTPOoEISOTIOIE! YIa {NUIEG TTIPOCWTTWV.

330

\(ROTHENBERGER

' Mpoaooxn!
@ AuTo 10 Offpa TTPOEISOTIOIET VIO UNIKEG 1] TTEPIBAAAOVTIKEG CNUiEG.

= MNapakivnon oe wpdgeig

EAAHNIKA



1 MapaTnPNOEIC OXETIKA JE TNV ACPAAEIQ

1.1

Xpon ocUPEWVA PE TOUG KOVOVIGUOU

To mpoiév ROFUSE TURBO ¢ivail pia cuokeur) ouykOAANONG PE OTTEIPOEIDEG GTOIXEIO
Béppavong, n otoia gival KATGAANAN yia Xprion o€ epyaacieg KivnTou epyotagiou. Me To ROFUSE
400 TURBO ptropeite va ouykoAAAoETE TTAQOTIKOUG OUVOETHOUG NAEKTPIKAG CUYKOAANOnG (8 V —
48 V) diapétpou €wg 400 mm kai pe To ROFUSE 1200 TURBO diapétpou éwg 1200 mm (katd
TIG EPYQCIEG QUTEG TTPETTEI OTTWOOATIOTE VA TNPEITE Ta BEBOPEVA YA TOUG TTPOG GUYKOAANCN
OUVOETPOUG Kal YIa TIG OUOKeUEG ouykOAAnong ROFUSE TURBO). Me Tn BoriBsia Tou capwrr)
YPAUPWTOU KWdIKa uTTopolv va avayvwoTouv dedopéva ouykOAAnonG Ta oTroia ival

KWOIKOTTOINUEVA PE YPARHWTO KWOIKa 24 Béaewv oUpgpwva pe To TipdTuTio ISO 13950:2007-03.

1.2

Ievikég UTTOdEIEEIG O

ﬁ MPOEIAOMOIHZH! AlaBdoTte 6Aeg Tig UTTOdEigeIg aog@aAeiag, odnyieg, eikovoypa

@NOEIG Kal OAA TA TEXVIKA OTOIXEIQ, TTOU CUVOSEUOUV aUTO TO NAEKTPIKO epyaAEio.

ApéAeieg KaTd TNV TAPNON Twv akdAoUBwWV UTTOBEICEWY UTTOPET va TTPOKAAéTOUV NAeKTpOTTANEia,
TTUpKayI& Kai/fj goBapoug TPAUUATIONOUG.

Puldgre 0Aeg TIG UTTOSEIgEIG aoPaAgiag Kal TIG 0dnyieg yia To péAAov.

O 6pog «NAEKTPIKO EPYAAEIO» TTOU XPNOIKOTTOIEITAI OTIG TTPOEIOOTTOINTIKEG UTTODEIEEIG avagEépETal
o€ nAekTpIkd epyaleia TTou Tpo@odoTouvTal aTTd TO NAEKTPIKS diKTUO (M€ NAEKTPIKO KOAWSIO)
KOBWG Kal og NAEKTPIKG epyaleia TTou TpogodoTouvTal aTd PTTaTapia (XwpPig NAEKTPIKO
KaAWwdIO0).

1)

a)

b)

c)

e)

3)

Ac@dAeia oTO XWPO Epyaaiog

Alatnpeite TOV TOpéa TTOU £pYAdeoBe kaBapod kal KAAd QwTIoUéVO. ATagia 1} OKOTEIVEG
TTEPIOXEG EPYATIAg UTTOPE va 0OnNyroouV OE aTUXAKaTa.

Mnv gpydlecBe pe To NAekTPIKO epyaleio og wepIBAAAov 6TToU UTTApP)XEl Kiviuvog
£€kpnéng, oTO OTToi0 UTTAPXOUV EUPAEKTA UYPd, aépia i} OKOVEG. Ta NAEKTPIKA epyaAeia
dnuioupyolv GTTIVENPIGUOG O OTTOI0G PTTOPET va avOPAEEET TN OKOVN 1 TIG AVOBUNIACEIG.
‘OT1av XpNOIPOTIOIEITE TO NAEKTPIKO EPYOAEio KPATATE HOKPIA AT’ AUTO TA TTaISIA KI
GAAa TUXOV TTAPEUPICKOHPEVA ATOMA. X€ TTEPITITWAON ATTOCOTIOCNG TNG TIPOCOXAS 0OG
uTTOpEi Va XAoEeTE TOV EAEYXO TOU EpyaAEiou.

HAekTpIKA ao@dAeia

To @Ig Tou NAeKTPIKOU epyoaAeiou TTPETTEI va TaipIddel oTNV TTPida. Agv ETITPETTETAI PE
KaVEVOV TPOTTO N METATPOTIN TOU PIG. Mn XPNOIMOTTOIEITE TTPOCAPHOCTIKA PIG OF
OUVOUAOMO ME YEIWPEVO NAEKTPIKA gpyaAgia. AueTaTroinTa @IG Kal KAaTAAANAEG TTpideg
MEILVOUV TOV KivOuvo NAeKTpoTTANEiag.

ATTOQEeUYETE TNV ETTAPN TOU CWHATOG OOG ME YEIWUEVEG ETTIQPAVEIEG OTTWG CWANVEG,
BeppavTikd owpata (kahopipép), kouliveg | yuyeia. OTav To CWPA 0ag ival YEIWPEVO
au&aveTal o Kivduvog NAEKTPOTTANEiag.

Mnv ekBéTeTe TO NAEKTPIKO EpyaAegio oTn Bpoxn N TNV uypaaia. H dicioduan vepou oTo
NAEKTPIKO epyaleio augdavel Tov KivOuvo NAEKTpoTTANSiag.

Mn xpnoiyoTrolgiTe TO NAEKTPIKO KAAWSIO YIA VO UETAPEPETE 1) VO OVOPTHOETE TO
NAEKTPIKO gpyaleio, N yia va BydAeTe To @I atd Tnv mpifa. Kpatdre To nAeKTPIKO
KaAwd10 pakpid atréd utrepBoAikég BeppOKPATiEg, KOPTEPEG AKPEG KAI/R ATTO KIVNTA
egapTApaTa. Tuxdv xahaopéva ) TepITTAeypéva NAeKTPIKE KaAwdia augdvouv Tov Kivduvo
nAekTPOTIANEiaG.

Orav epyadeoBe P’ éva NnAeKTPIKO gepyaleio oTnV UTTAIBPO VA XPNOIMOTIOIEITE KAAWSIA
empnKuvong (HraAavTédeg) ou gival katdAAnAa kai yia xprion otnv utraiépo. H
XPAON KaAwSiwv £TMUAKUVONG KATAAANAWY YI UTTAIBPIOUG XWPOUG EAOTTWVEI TOV KivOUVO
nAekTPOTTANEiaG.

Otav n xprRon Tou nAekTpIKOU epyaleiou o€ uypo mepIBAAAOV gival avaTTO@EUKTN,
TOTE XPNOINOTTOINOTE £VAV TTPOOCTATEUTIKO S1okOTrTN S1appong (Siakotrtn FI/RCD. H
XPNon £vog TTPoaTaTeUTIKOU SIAKOTITN SIGPPONRG EAATTWVEI TOV KivOUVO NAEKTPOTTANEIAG.
Ac@AAeia TTPOCWTTWV
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a) Na gioTe TAVTOTE TTPOOCEKTIKOG/TTPOCEKTIKN, VO SiVETE TTPOCOXN OTNV EPyaTia TToU
KAVETE Kal va XEIPiJeoTe Eva NAEKTPIKO epyaleio pe Tepiokewn. Mn XpnOIUOTTOINCETE
éva NAekTPIKO epyaleio 6TAV £i0TE KOUPAOPEVOG/KOUPAOHEVN N} 6TAV BPioKEOTE UTTO
TNV ETMAPEIN VOPKWTIKWYV, OIVOTIVEUMATOG | @appdkwyv. Mia oTiypiaia amrpooeéia katd 1o
XEIPIOPS TOou NAEKTPIKOU epyaleiou PTTopei va odnyAoel oe goBapous TPAaUPATIOUOUG.

b) ®opdre évav KatdAAnAo yia oog TTPOOTATEUTIKO €§OTTAICUO Kl TTAVTOTE
TPOOCTATEUTIKA YUaAid. Otav gopdre évav KATGAANAO TTPOCTATEUTIKO EEOTTAICUO OTTWG
pdoka TrpoaTaciag ammd akévn, avTioAoBNTIKE UTTOdANATA OOPAAEIDG, TIPOCTATEUTIKO
KPAVOG | WTACTTIOES, avAAoya PE TO EKACTOTE EPYAAEIO Kal TN XPRAON TOU, EAQTTWVETAI O
Kivduvog TpauUaTIOPWV.

c) Amo@eUyeTe TNV 0BEANTN eKKivon. BeBaiwOeiTe 0TI To NAEKTPIKO epyaleio Exel
ATTOgEUXTEI TIPIV TO CUVOEDETE ME TO NAEKTPIKO SIiKTUO 1 JE TNV PTTATOPIA KABWG Kl
TPIV TO TAPOAABETE 1 TO PETAPEPETE. OTAV PETAPEPETE T NAEKTPIKG Epyaleia £xovTag TO
OAXTUAG 00G OTO JIAKOTITN R OTAV CUVOECETE T NAEKTPIKA EPYOAEIQ E TNV TTNYI PEUPATOG
otav autd eival akéun otn Béon ON, TéTE dnuIoupyeiTal Kivduvog TPAUUATIOHWY.

d) Agaipeite amd Ta NAEKTPIKA Epyaleia TUXOV ocuvapuoAoynuéva epyaleia pubuiong Q
KA&£131a TTpIv BEoeTE TO NAEKTPIKO epyaleio oe AeiToupyia. ‘Eva epyaleio ) KA€IBi
OuUVOpPPOAOYNUEVO O éva TTEPIOTPEPOUEVO THAUA VOGS NAEKTPIKOU epyaAeiou uTTopei va
odnynoel o€ TPAUNATIOUOUG.

e) Mnv UTTEPEKTINATE TOV EQUTO 00G. PPOVTIZETE YIO TNV ACGPAAA OTACT TOU CWHATOG
oag Kal 310TNPEITE TTAVTOTE TNV I00PPOTTia oag. ‘ETo1 utropeite va eAéyEeTe KOAUTEPA TO
NAEKTPIKO EPYOAEIO O€ TTEPITITWOEIG ATTPOODOKNTWY TTEPICTACEWV.

f) ®opdre katdAAnAa evdupara. Mn @opdre @apdid pouxa f koouRpara. Kpardre Ta
HaAAId Kal Ta poUXO O0G HOKPIG aTTd KIVOUHEVA £§apTAHATA. XaAapr] evouuaaia,
KooMAUaTa f HoKPI& HOAAIG uTTOpEi va eUTTAOKOUV OTa KIVOU-HEVA £EQPTAATA.

g) Ortav umrdpxel n SuvaréTnTa ouvappoAoynong diatdiewv avappoé®nong  cuAAoyng
oKOVNG, BeBaiwbeiTe OTI auTég gival ouvdepéveg ME To EpyalEgio KaBLG Kai OTI
XpnoigotroloUvTal cWoTd. H Xxprion piag avappé@nong okovng PTTOPEi va EAATTWOEN TOV
Kivduvo TTou TTpoKaAeital atrd Tn okovn.

h) Mnv gpnouxalere o€ pia AdBog aog@AAeia KAl uNV ayn@ATe TOUG KAVOVEG ao@aleiag
Yia To NAEKTPIKG EPYAAEia, OKOMA KAl OTAV META ATTO OUXVH XPRON EiOoTE €EOIKEIWMEVOL
Me To gpyaleio. ‘Evag ampOoekTog XEIPIOUOG UTTOPET HEOT O KAGOUATA TOU OEUTEPOAETITOU
va odnynoel og coBapoUg TPAUNATIONOUG .

4) EmipeAng XeIpIopog Kal Xpon NAEKTPIKWYV EPYAAEiwV

a) Mnv uTTEP@OPTWVETE TO NAEKTPIKO EpyaAEio. XpNOIPOTIOIEITE yIA TNV EKACTOTE
gpyacoia To NAEKTPIKS epyaAegio Trou TpoopideTal yr' auTAV. Me 1o KATdAANAO NAEKTPIKO
ePYOAEio pyAdeaTe KOAUTEPA KOl GOQAAECTEPA OTNV AVAPEPOUEVN TTEPIOXT) I0XUOG.

b) Mn xpnoipoTroINoETE TTOTE £va NAEKTPIKG EpYaAEio TTOU EXEl XAAQOTHEVO SIOKOTITN.
‘Eva nAekTpIKO epyaleio TTOU eV PTTOPEITE TIAEOV va TO BECETE O€ AEIToUpyia Kal/f) EKTOG
Aerroupyiag givail eTTKivOUVO Kal TTPETTEI VA ETTICKEUAOTEI.

c) TpaBnRgTe To @IG aTrd TNV TPIJa KaI/A ATTOUOKPUVETE HIA ATTOCTIWHEV UTTaTapid,
TPOTOU EKTEAECETE PUBUIOEIS OTO NAEKTPIKO £PYOKEio, TTPOTOU OAAGSETE €§apTAMATA 1
@UAGSETE TO NAEKTPIKO EpyaAEio. AuTd Ta TTPOANTITIKG PETPO AOQOAEIAG UEILVOUV TOV
KivOuvo aTtrd TuXOv aBEANTN £KKivnon TOU NAEKTPIKOU £pyaAEgiou.

d) Ala@uAdyeTe Ta NAEKTPIKG EpyaAEia TTOU e XPNOIUOTTOIEITE HOKPIG aTrd TraIdid. Mnv
EMITPEYETE TN XPNON TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiou o€ dTopa TTou Sev gival eE0IKEIWPEVA
W’ auTté i Sev éxouv Siafdoel TIG TTapoUCEeg 0dnyieg. Ta NAeKTPIKG epyaAsia ival
€TMKivouva otav XpnolgoTrololvTal atd ATTeIpa TTPOCWTIA.

e) ®povTifeTe Ta NAEKTPIKG epyaleia kal Ta §apTna pe emipéAeia. EAéyxeTte, av Ta
KIvoUpeva £§apTRpATa AEITOUPYOUV dyoya, Xwpeig va HTTAOKAPOUYV, 1| MATTWG éXOUV
omdoel i @Bapei TUXOV e§apTAHATA TO OTTOia ETTNPEAJOUV TOV TPOTTO AEITOUPYiaGg TOU
NAEKTPIKOU epyaAgiou. AWOTE QUTA TA XOAAOHEVA ESAPTAHOTA YIA ETTIOKEUR TIPIV TA
EavaxpnoIPMOTTOINOETE. H KaKr OUVTAPNGON TWV NAEKTPIKWY £PYAAEiwV atroTeAei aitia
TIOAAWV ATUXNUATWV.
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f)  AlaTnpeiTe Ta EPpyaAEia KOTTAG KOPTEPA Kol KaBapd. MPpoaekTIKG ouvTnPnUéVa KOTITIKG
epyaAgia opnvwvouv dBUCKOASTEPA Kal 0dnyouvTal EUKOASTEPQ.

g) XpnolpoTToIEiTE Ta NAEKTPIKG EpyaAeia, e§apTAPATA, TTOPEAKOMEVA EpYaAEia KTA.
oUM@WVA PE TIG TTApOUCEG 0dnyies. AauBAVETE eTiONG UTTOYN GOG TIG EKACTOTE
ouVvOAKeg Kal TNV UTT6 ekTéAeon epyacia. H xpnoigotroinon Twv NAEKTPIKWY pyaAeiwv
yia epyacieg TTou dev TTPORAETTOVTAI YI' QUTA UTTOPET va SNUIOUPYROEN ETTIKIVOUVEG
KATOOTAOCEIG.

h) Ailarnpeite TiIg AaBég kau emipaveieg AaBRg oTeyvEg, kaBapég kal EAeUBepeg ard AGdI
Kal ypdoo. O1 oAioBnpég AaBég kal emQAaveleg AaBRG dev ETTITPETTOUV KAVEVAV ATQOAr
XEIPIOPOS Kal EAeyx0 TOU NAEKTPIKOU £PYAAEIOU OE TUXOV ATTPOBAETITEG KATOOTAOEIG.

5) Egumrnpérnon

a) AwoTe To NAEKTPIKO EPYaAEio 0OG YO ETTIOKEUN ATTO APIOTA EKTTAIOEUPEVO
TTPOCWTTIKO Kl HE YVAOIa avTaAAAKTIKA. ‘ET0o1 e€ao@aAilete Tn diathpnon TNG aoQAAEING
TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou.

1.3 0dnyieg ao@aAcia
—  Kivduvog nAekTpoTtAngiag av n guokeur XpnaolPoTroindei evw uTrdpxel TTPORANUa aTn
poévwaon.

—  Kivduvog eykaupdtwy até uwnAég Beppokpaaieg Tou TrEPIBAAUATOG OE TIEPITITWAN EVTATIKAG
XPNONG | GUYKOAAAGEWV TToU BIapKOUV TTOAAR wpa.

AUTOG 0 ouokeun dev TTPOPRAETTETAI yIa Xpron aTrd TTaidid Kal
ATOUAO PE TTEPIOPIOUEVES QUOIKES, aloBNTAPIES I DIAVONTIKES
IKAVOTNTEG ] ME EAAEIYN EUTTEIPIAG KAI AVETTOPKEIS YVWOEIC.
AuTOG 0 ouOoKeun UTTopEi va xpnolipoTtroinBei amd maidid ammod 8
ETWV KAl TTAVW KOBWG KAl a1TO ATOPA UE TTEPIOPICUEVES QUOIKEG,
a100NTAPIEG ) BlavoNTIKEG IKAVOTNTEG | E EAAEIYN EUTTEIPIAG KOl
QVETTAPKEIG YVWOEIG, OTaV ETTIBAETTOVTAI ATTO £va UTTEUOUVO YIa
TNV A0QAAEIG TOUG ATOPO A £€xouv atmd autd KaBodnynoei
OXETIKA YE TNV AOQPAAN EQYOOIA PJE TO CUOKEUN KAl TOUG
OUVUQAOUEVOUG UE auTh KIVOUVOUG. AIQQOPETIKA UTTAPXEI
Kivduvog AaBepévou XeIpIoPoU Kal TPAUUATIOPOU.

EmBAéTTeTe Ta TTAIdIG KATA TN XPHON, TOV KABAPIOUOS Kal TN
ouvthpnon. ‘Etol eEao@alideTal, 611 Ta TTaudId O€ Ba TTai§ouv e
TO OUOKEUN.

H ouokeun emitpémmeTal va XeipifeTal uovo atro eEEIOIKEUUEVO

TTPOCWTTIKO!

No. ROFUSE 400/ 1200 TURBO .......cccoevireiiieriene 1000000999 / 1000001000
TAON PEUPATOG BIKTUOU....c.eviieeaieeeeeieee et 230V

ZUXVOTITO it 50 Hz; 60 Hz

KaTavAAWON 1I0XUOG........oeiiiiiieiiiee e 3.000 VA, 70 % ED
‘EvTaon peupatog £630uU (ovouaoTIKr éviaon

PEUHATOG) wnvvinieneeeeeie ettt 80 A

TAON GUYKOANNONG .ttt 8-48V

OepUOKPAGTA TTEPIBAANOVTOG ...eeeeiiiieeiiieeeiiee e - 20 °C £wg + 60 °C*
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Mepioxn epyaciog ROFUSE 400 Turbo ....ccocvveveeeenee E¢aptripara ouvdeong £éwg 400 mm

ROFUSE 1200 Turbo ......ccccevveenee E¢aptriparta ouvdeong €éwg 1200 mm
BABUOG TTPOOTAGIOG ..t IP 54
AlagUvOEDT PETAPOPAG OEQOPEVIIV oo USBv 2.0
XWPNTIKOTNTA PVIAHNG eviiiiiieiiiie e sieee e 2.000 apyeia kataypapig oUYKOAAoEWY
MVAMN UTTEPXEINIONG e 47 apxeia kataypa@nig ouykoAARoEwWY
AIAGTATEIG (M X TTX Y) i mep. 500 x 250 x 320 mm
Bapog mrepihauBavopévou kaAwdiou cuyk6AAnang
(Baoikf CUGKEUR, XWPIG OEETOUBIP) ...vveureeeereieerireene mep. 21,5 kg
ETTO@EG. .ttt 4 mm kai 4,7 mm katd IEC 60529

* O1 xpoévol wugng moikiAouv avdhoya pe Tn Beppokpaaia TepiBaAAovTog. ATrTopuyeTe TO AUECO
NAIOKO PWG.

M
A

[S1e]¥ L0 4o o (o o H SRR 5%
TEON oo 2%
"EVTOOT PEUHATOS it 2%
Va1 (0 o (o o ISP 5%

Active cooling system (ACS) ka1 Heat Control (HC

H ouokeun givar e§oTTAIcpévn Pe avepioTApa eEaepiopol. AuTog apyidel va Asiroupyei pOAIG
€VEPYOTTOINBEI N GUOKEUN PE TO YeVIKO O10KOTITN. O avepioTApag Bondd oTnv KaAUTEPN aTTayWYN
NG BepudTNTAG TTOU TTAPAYETAI OTN GUOKEUN KATA TN didipkela TNG ouykOAAnang. ETropévwg
OUVIOTOUHE VO AQRVETE T OUCKEUR gvepyoTToinuévn HeTagl dUo epyaciwv ouykOAANong, yia va
BeATioToTTOIEITAN N WUEN TNG GUOKEUNG.

H ouokeun diaBétel Tn Aeiroupyia Heat Control (HC, éAeyxog BepudtnTag). Mpiv amd kabe
OuyKOAANGN, N OUOKEUN EAEYXEI Qv N ETTOUEVN OUYKOAANGN UTTOPET VA TTpayUaTOTTOINBEI
a&161mIoTa WOTToU Vo 0AOKANPwWOEi. ZToVv éAeyX0 auTd TTaiouv pOAO TTAPAYOVTEG OTTWG N
TpEXouoa BeppoKpaaia TNG GUOKEUNG, N Beppokpaacia TTepIBAAAOVTOG Kal Ta dedopéva
OUYKOAANGNG Tou e€apTApaTog oUvdeang. Av n Tpéxouoa BEpPOKPATia TNG GUOKEUNG gival TTOAU
uwnAR, eggavidetal oTnv 086vn 0 XpOvog avapovig £wg Tnv emméuevn xprion Tng. O avepioThpag
€€aEPIOPOU PEIDVEI TNUAVTIKG aUTO TO XPOVO AVOAUOVAG.

Atrofiikeuon / Metagopd

To kKaAwdio oUvOEONG TNG CUOKEURG KAl TO KOAWDIO OUYKOAANCNG TTPETTEI va TTpoaTaTeUovVTal
aTrd TNV ETTOQPN PE AIXUNPES OKMEG.

H ouokeur) GuykOAANoNG Bev TTPETTEN VA EKTIBETAI OE ITXUPEG PNXAVIKEG KATATTOVATEIG.

H ouokeur) Trpérel va amoBnkeveTal og Beppokpaaieg até - 30 £wg + 70 °C.

MposeTolpaoia TNG Epyaaia

Mpétrel va TpooéxeTe N autduaTn CUOKEUH GUYKOAANONG va BpiokeTal oe ao@AAR ETTIPAVEIR
OTAPIENG KaTd Tn Aermoupyia Tng. H cuokeur) auykOAAnang diabETel TTpoaTaaia Evavri
wekagopevou vepou (IP54).

' H ouokeun dev emTpémeTal va BubioTei o€ vepd!

[ ]
MNa Tnv TTpooTacia Tou guvdéapou atd ohiobnaon kard Tn diadikacia cuykdAAnong Ba Trpétel va
xpnoipotrololvTal KaTaAANAeg diatagelg ouaigng. MpETel va TnpouvTal TTavTa ol 0dnyieg
OUVOPHPOASYNONG TOU EKACTOTE KATOOKEUAOTH) GUVOEOUOU KABWG Kal Ol TOTTIKOI ) €BVIKOI
KOVOVIOMOI Kal o1 0dnyieg ykaTtdaTaong.
O1 eTIPAVEIEG ETTAPAG TWV BUTPATWY CUYKOAANGNG Kal TOU GUVOECHOU TTPETTEN Va €ival KOBapEG.
O1 Aepwpéveg eTTagég utropei va TTpokaAéoouv {nuiég Adyw uttepBépuavang. EAEyETe TTolov
TUTTO (A TUTTOUG) BUCHATWY XPEIGZEDTE YIa TN CUYKOAANGN TTOoU BEAETE VO TTPAYUATOTTOINOETE.
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Mpiv TNV aAAayr Twv ETAQWY BUCPUATWY, OTTWCONTIOTE ATTOCUVOEETE TTPONYOUNEVWG TO PIG aTTO
TNV Tpical

o TNV aAAayr Twv €TTOQWY BUCUATWY EICAYETE Evav
meipo ) KAt Tapopoio (Siapétpou 3 mm) TTAEUpPIKG OTNV
ot 010 BIOWTO CUVOETHO KAl KPATAOTE TOV OTABEPA.
Me xprion karoaBidiod Torx 15 EeP1dWoTE Kal
oQAIPECTE TOV AVTATITOPA.

ToTmoBeTAOTE VEO QVTATITOPA WE TO XEPI, BIOWOTE TOV
pEXp! va TeppaTioel, o@igTe (15 Nm) xpnoiyoTtrolwvtag
kataaidl Torx 15 kail katdTmv agaipéoTe TTAAI TOV TTEIPO
OUYyKpPATNONG.

' OAeg o1 HETOANIKEG ETTIQAVEIEG TTPETTEI VA Eival KAAUPPEVEG!

®
6 HAekTpIK} OUVOEDT

MNa Trivakeg kaTavoung epyoTagiwy TTPETTEI va TNPOUVTAI Ol KAVOVIGUOI OXETIKA JE DIOKOTITEG
TpoaTaciag Fl kai n Aeitoupyia Tng ouokeung TTpéTTel va yivetal pévo péow diakdtTn Fl (Resi-
dual Current Device, RCD).

Mpétrel va diaogahidetal 0TI To SIKTUO 1) N YEVVATPIA TTPOCTATEUETAI HE ACPAAEIA PEYIOTNG
OVOMOOTIKAG évraong pelparog 20 A (Bpadeiag THENG).

EmTpéTmeTal va XpnoIJoTToIouvTal HOVO aVTIOTOIXA EYKEKPIYEVA KAl ETTICNPACHEVA KAAWDIA
ETTEKTAONG HE TIG EENG DIOTOUEG AYWYWV.

£wg 20 m: 1,5 mm?2 (cuviotdrai 2,5 mm?), Tdmrog HO7RN-F

Tavw atmoé 20 m: 2,5 mm? (cuvioTdrai 4,0 mm?2), Turmog HO7RN-F

To KaAWdIo ETTEKTACNG ETTPETTETAI VA XPNOIUOTIOIEITAl HOVO TEAEIWG EETUAIYUEVO Kal TEVTWHEVO,
yla TNV aTroQuyr| UTTEPBEPUavVanG.

H amairoipevn ovopaaTIKA I0XUG YEVVATPIOG £apTaTal atrd Tn JeyaAUTEPN KaTtavaAwaon 10xU0g
TWV Xpnoigotroiodpevwy e§aptnudTtwy ouvdeong. EmimmAéov, Tpétel yia Tn 1a0TaC10AGYNoN va
AapBdavovtal uTréyn ol emTéTIEG GUVOAKEG GUVOEDNG, Ol CUVONKEG TrEPIBAAAOVTOG KABWG Kal Ta
dedopéva amodoong TG idIag TNG YEVVATPIOG.

OvopaaTikA 10X06 £€6d0u piag yevvATpiag 1 @dong, 220 — 240 V, 50/60 Hz:

d20-d160.............. 3,2 kW
d160-d400............ 4 kW pnyavik@d puBuifoépevn
d>400....ccccieieennnn. 5 kW nAexTpovikd puBuigopevn

Mpétrer va evepyotroinBei n yevvATpia, Trpiv ouvdeBei n ouokeun ouykdAAnong. H tédon avoiktou
KUKAWPOTOG TTPETTEl VO puBIOTE TrEpiTIoU O€ 240 V.

Ymodeign: Kata tn didpkeia Tng CUyKOAANGNG PNV €XETE O€ AEITOUpyia TTPOCBETOUG
KaTavaAwTég oTnv idia yevviTpia!
MeTd 10 TEAOG TWV EPYACIWV CUYKOAANONG, APaIPECTE TTPWTA TO PIG OUVOEONG TNG GUOKEUNG
atré Tn YEVVATPIA, KOI KATOTTIV ATTEVEPYOTTOINOTE TN YEVVATPIA.
Oéon o€ AsiIToupyia Kal XEIPICPOS TNG CUCKEUN

7.1 Evepyotroinon 1ng cuokeung / Apxikn 084v

H ouokeur] evepyoTTolgiTal HEOW TOU YEVIKOU BIAKOTITH, JETE TN 0UVOEDON OTO BiKTUO PEUPATOG I
oTn yevvATpia. Epgavigetal n apxikr o8ovn.
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ROFUSE Turbo il ‘Evdeign Twv KateIAnuuévwy BEcEwV PvRung
Software V0100 (BAétre evotnTa 8)
o7 sors rean Huepopnvia kal wpa
Nt Maimenance on 18072016 ‘Evdeign Tg emduevng nuepopnviag ouvTpnang
[ serup | inFo | usa | START AVTIOTOIXION TWV TTARKTPWY TTOAATTAWY AEITOUPYIWV

MAAKTPa TTOAAATTAWYV AgITOUPYIWV:

PYOMIZEIZ Me auté 10 TTAAKTPO peTaBaivete oTo pevou PuBuioeig (Setup). Exei propeite

(SETUP) ............ va TTPAYUATOTIOINCETE PUBUICEIG, OTTWG WA, YAWOOTES, TPOTTOUG
KaTayxwplong SedoPEVWV Kal TIPOYPAPUATIOUEVEG NUEPONNVIEG CUVTAPNONG.

NMAHPO®OPIEZ  Edw ptmopoUlv va avakAnBouUv eKTEVEIG TIANPOQOPIEG OXETIKA UE TN GUOKEUN,

(INFO) .eeerreee T.X. apIBPOG OeIPdG, ISIOKTATNG KATT.

USB ...ccoovvveeene 2710 pevou USB utropoUv ol atroBnkeupéveg GUYKOAAOEIG va JETaQEePBOUV
a1rd TNV ECWTEPIKA MVARN TNG CUOKEUNG o€ éva péoo ammobrikeuong USB.

ZUykOAAnon Me auTtd TO TTARKTPO TTOAAQTTAWY AEITOUPYIWV UTTOPEITE VO POATETE OTNV

(SchweiBung) .... kataxwpion dedopévwy, YIa va EEKIVAOETE Jia GUYKOAANON.

Kartaxwpion de5opévwy (YEVIKN TTEPIYPAP

H kataywpion Twv TePICTOTEPWY BESOUEVWV UTTOPET VA YiVEl EiTE XEIPOKIVNTA EITE HETW EVOG
OapwTH YPOUUWTOU KWAIKA.
ZapwTAG YPAUUWTOU KWAIKA

‘Evag ypauuwTtog Kwdikag diaBadeTal 0Tav 0 0apwThG YPOUUWTOU KWAIKA dIaTNPEiTal O

amréoTaon Tepitrou 5 - 10 cm pTrpoaTd aTd ToV YPaupwTo KWAIKa (Barcode). Av o capwTig
YPOUHwWTOU KWAIKA BPioKeTal g€ KATAGTAON AVAUOVAG, TTIEGTE OUVTOPA TO TTARKTPO oTn Aafh
TOU COPWTH Kal 0 COPWTAG EVEPYOTTOIEITAI. H KOKKIVN YPAUUT UTTOBEIKVUEI TNV TTEPIOXN
avayvwong. Miéote aAI To TAAKTPO oTn AaBn. Fivetal n avayvwon Tou ypappwToU Kwdika. Av
£XEl YiVEl OWOTA N Kataypaer) Twv 8ed0PEVWY, AKOUYETaI éva NXNTIKO AP Kal Ta dedOPEVA TTOU
diaBdaoTtnkav eppavifovral wg atrAod Keipevo (apiBuoi / ypappata) otnv 088vn TNG GUOKEUNG
OUYKOAANGNG. AV 0 YPOUUWTOG KWAIKAG TTOU COPWONKE QVTIOTOIXEI OTOV QVAUEVOUEVO
YPOUHWTS KWAIKA, N cUOKEUr auykOAANong emReRaiwvel Kal TRV opBSTNTA TOU YPAPUWTOU
KWOIKa PE éva oAPa (TT.X. N OUCKEUr) GUYKOAANGNG Oev Tov KAVEl aTTOOEKTO, av 0T B€an 6TTOU
TIPETTEN VO DIOBACTEl JE TO 0OAPWTH O YPOPHWTOG KWOIKAG TOU OuVOECUOU, avTi autou diaBageTal
0 YPOUMWTES KWAIKAG yia TV IXVNAacIudTnTa Tou GUVOECHOU).

' Mpoagoxn! Aéilep kKAdang 2 — Mnv koiTdeTe atreudeiag oTnv akTiva AéiZep!

[
Manual Input I
sToP
0
BABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijkimnopgrstuvwxyz
<= START
R
[ ok |

XelpokivnTn KaTtaxwpion Twv SeSopévwv (YPaPHATWY Kal apifuwy)

Me Tn xelpokivnTn Kataxwpenaon ptropouyv va gloayxBolv kal dedopéva, OTIwG TT.X. OVoua Tou
OUYKOAANTA 1) Tou gpyoTagiou, aAAd akOua Kal 01 aKOAOUBIEG apIBUWY TTOU avTIGTOIXOUV E TOV
YPOUHWTO KWAIKA, OE TTEPITITWAN TTOU aUTOG dev pTTopEi va dlaaatei ) Tou €xel BAGRN N
OUOKEUN avAayvwong Tou ypapuwToU Kwdika. Ta ypduuaTta Kai ol apiBpoi urropolv va
€10ayx0ouv Yéow Tou euPavifopevou aA@aBnTou. MTTOpEiTe va JETAKIVNOEITE OTO €TIBUUNTS
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ypdupa f apiBud xpnoipoTrolwvTag Ta TTANKTPA BEAoug. Me OK emBeBailiveTe TNV ETTIAOYK.
A@OU OAOKANPWOETE TNV KATAXWPEION, TTECTE dladoxIKa Ta TTANKTPa >B&éAog kaTw< kal >OK<.
Matwvtag 1o TAAKTPO >AIAKOIMH (STOP)< ptropeite va diaypdyeTe ypduuata kai api®poug.

Enter Password 1]
sToP

START

XeipokivnTn Kataxwpeion apidpwy

Av xpeldovtal pévov apiBuoi yia TNV Kataxwpian OedopEvwy (TT.X. XEIPOKIVATN KATAXWPICH ToU
KwdIKoU Tou ouvdEopou), TOTE epgaviovTal pévo ol apiBuoi 0 — 9 wg etmAoyn. MmopeiTte va
eMIAECETE apIBUOUG Pe T TTAAKTPA >+< Kal >-<. MTTOpEiTE va peTakIvnBeiTe oTa €MOUUNTA
HEPOVWHEVA Wneia apliBuwv XpNoIPoTIoIwVTag Ta TTARKTpa >BéAog apioTepd< kal >BéAog
de€1d<. MeTd TNV KATAXWPEION TOU TEAEUTAIOU apIBUOoU, emMBERAILOTE Kal AUTS UE TO TTAAKTPO
>BéAog dedid<.

7.3 Alevépyeia pIaG GUYKOAANG

MatAoTe oTnv apxikf 086vn To TTARKTPO TTOAATTAWY AeiToupyiwy >Zuyk6AAnon (Welding)<.

Welder Name 1]
Welder: STOP
Site:

Date: 26042014 07:31 @ 15°C
Fitting:
Traceability:  Not Active

[~ [ Jeerow] oc |

210 OoTOIXEIO HEVOU >ZUYKOAANGN (Welding)< ptropeite va KaTaxwpioeTe Ta aTTapaiTnTa
dedopéva yia Tn ouykOAANnan. MNa 1o okoTTd auTd PTTOPEITE Va JIABACETE éva YPAPUWTSO KWOIKA
UE TO OApWTH YPAPHWTOU KWAIKA, i av BEAETE va KaTaywpioeTe Ta dedopéva XEIPOKIVNTA UE TO
TIAAKTPa TTOAAGTTAWYV AEITOUPYIWV.

Ovopa ouykoAAnTh (Welder Name)

Av givar amevepyotroinuévn n etmioyn "Kwdikdg ouykoAANnTh (SchweilBercode)", utropeite o€
auTA Tn Béon va kataxwpioeTe To dvoua Tou GUYKOAANTH. H KaTaywpion JTTopEi va yivel €ite
XEIPOKivNTA EiTE HEOTW YPaPPwWTOU KWAIKA. ZT0 "Ovopa guykoAAnTr (SchweilBername)" ptropeire
VO KATaXWPIoETE TO Gvopa TTou €TTIBUEITE, PéXPI To Opio Twv 30 XapakTipwy. MTopeite va
TTOPAKAPWETE TNV KATAXWPION XPNOILOTTOIWVTAG TO TIANKTPO >OK<. Av gival evepyoTroinuévn n
emAoyn "Kwdikdg ouykoAANTnA (SchweiBercode)", dev yiveral TpdoBeTn epwrnon yia 1o "Ovopa
ouykoAANTH (SchweiBername)".

Kwdik66 ouykoAAnTh (Welder Code)

Av oTIg TTapapéTpoug gival evepyotroinuévn n emAoyr "Kwdikdg cuykoAAnTr (SchweiBBercode)”
(BAéTTe evoTnTa 7.5 "PYOMIZEIZ (SETUP)"), 16T€ TTp€TTEl O€ QUTH Tn B€0N va KaTayXwpioeTe évav
£YKUPO KWJIKO GUYKOAANTH (N cUCKEUH BEXETAI HOVO KWAIKG GUYKOAANTH TTOU CUUUOPQWVETAI
ye 1o TpoTuTro ISO).

KaraokeuaoTiké £épyo (Bauvorhaben)

AUTA N KATaXwpPIon PTTOPEI €iTE va YiVel XEIPOKIVNTA PE TO GAPWTH YPAPMWTOU KWOIKA EiTE va
TTapakap@Oei pe To TTAAKTPo >OK< woTe va TTapapeivel To TTedio Kevo.

Hpepopnvia (Date)

Edw eugavidetal n Tpéxouca nuepopnvia, padi he Tnv wpa Kai T Beppokpacia TepIBAAAOVTOG.
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Environmental Condition ||||||
Welder: STop
Site:

Date:  21.05.2014 0825 @ 27°C
Fitting:
Traceability:  Not Active

[ — ] ] | ] o< |

Tuvlnkeg epiBdaAAlovrog (Environmental Condition)

Av gival evepyoTtroinuévn n emAoyn "ZuvOnkeg epiBaAlovtog (Umgebungsbedingungen)" (BA.
evotnTa 7.5 "PYOMIZEIZ (SETUP)"), Té1E TpéTrel o€ auTth Tn B€0n va kataxwpnouv ol
ouvOnKeg TTEPIBAAAOVTOG KaTd Tn GTIyuRA TNG ouykOAANong (AAIog (sunny), Enpog kaipdg (dry),
Bpoxn (rain), avepog (wind), TévTa (time), Béppavaon (heating)).

Kwdikég ouvdéopou (Fitting Code)

Y& auTr Tn Ban TTPETTEl VO KATAXWPIOTEN 0 KWOIKOG TOU OUVOETHOU. AUTOG TTIEPIEXEI OTOIXEID VIO
TNV TAon GUYKOAANONG, TN BIGPKEI CUYKOAANONG Kal (EV PEPEI) YIa TO XpOVO Wugng, Kai
BpiokeTal TAvw 010 0UVOECHO NAEKTPIKAG OUYKOAANONG HE TN Hop@n ypauuwToU KWwdika. O
KWOIKOG CUVOETUOU UTTOPEI VO KOTOXWPIOTEN KAl XEIPOKIVNTA OE TTEPITITWON TTOU £XEI UTTOOTET
ZNMIG 0 KWOIKGG CUVOECHOU 0APWONG.

IxvnAaoipotnra (Traceability)

Av oTIg TTapapéTpoug gival evepyotroinuévn n emAoyn "lxvnAacipétnta (Traceability)" yia
ouvdéapoug 1} CWANVEG (BA. evotnTa 7.5 "PYOMIZEIZ (SETUP)"), 16T€ TTpéTTEl OE QUTO TO ONEio
va yivel Jia Kataxwpion. AUTA n Kataxwpeion YTTOPEi va Yivel €iTe e TO 0apwTr YPauUwToU
KWIKa giTe xeipokivnTa. Av n "IxvnAacipotnTa (Traceability)" éxel puBuIOTET WG TTPOAIPETIKA
KATaXwpIOoN, TOTE UTTOPEI VA Yivel Jia KaTaxwpion, aAAd kai eTTiong pTropei n "IxvnAacipérnta
(Ruckverfolgbarkeit)" va TrapakauBei pe >OK< kai €101 va TTapapeivel To TTedio Kevo. Av eival
atrevepyotroinuévn n €mAoyn "lxvnAaocipotnta (Traceability)", Té1e dev epgavidetal aTnv 006vn
Kal eV yiveTal OXETIKA EpWTNON.

Twpa ouvdETTE TIG ETTAPEG CUYKOAANDNG UE TO GUVOECHO. AV XPEIGCETal, XPNOIUOTTOINOTE TOV
Kat@AAnAo avtdmropa (BA. evétnTa 5). O1 em@dveieg eTTaPRg Twv BuoudTwy GUyKOAANGNG 1) TOu
QVTATITOPA KOl TOU CUVOECHOU TTPETTEI VA €ival KABapEG.

Scan Fitting-Code [l
— STOP
Sia”

Dote: 21052014 0330 @ 27°C
Fitting
Traceabiity: Mot Active

Me Tn BoriBeia Tou capwTr ypapuikoU KWiIka dIaBdaaTe Tov KwdIkd Tou ouvdéauou. Av o
OapWTAG YPauUwTOU KWAIKA TTapouaiddel BAAGRN ) dev ptropei va diafaoTei o KwdIkdG Tou
OuvO£OUOU, TOTE UTTOPEITE VO KATAXWPICETE TOV KWAIKOG OUVOETOU Kal XelpokivnTa. [a 1o
OKOTIO auTOV TTATAOTE TO TTARKTPO >XelpokivnTn Kataxwpion (Data entry)< (BA. kai evétnTa
"Karaxwpion").

Av 0TO YPOUHWTO KWOIKA TOU OUVOEGHOU BEV TTEPIEXETAI XPOVOG WUENG, UTTOPEITE OE QUTO TO
onUEio va KaTaxwpioeTe To XpOvo Wigng Trou gival TUTTWPEVOG TTAvVw 0To oUvdEapo. MTTopeiTe
Va TTAPAKAPWETE TNV KATAXWPEICH XPNOIUOTTOIWVTAG TO TTANKTPO >O0K<.

Av OTOV YPOUPWTO KWOIKA TTEPIEXETAI XPOVOG WUENG, auTdg epavideTal HeTd To TEAOG TOU
XPOVoU oUyKOAANONG, yiveTal avTioTpo@n YETPNGNA TOU KAl KATaypAa@ETal.

START

START|
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Av OTO YPAPUWTO KWIIKA eV TTEPIEXETAI XPOVOG WUENG KAI KATAXWPIOTEI XEIPOKIVNTA O XPOVOG
Yuéng, T10TE PETA TO TEAOG TNG CUYKOAANONG eU@aviCeTal 0 XpOvog WUENG Kal yiveTal avTioTpoen
pérpnon Tou. O xpdvog Wugng dev KaTaypA@ETal GTO APXEIO KATAYPAPAG.

Xpoévog pugng (Cooling Time)

Av OTO YPAPUWTO KWIIKA JEV TTEPIEXETAI XPOVOG WUENG KAl ETTITTAEOV OEV KATAXWPIOTET
XEIPOKIVNTA 0 XpOvOG YuEng, TOTE IETA TO TEAOG TNG OUYKOAANCNG Bev eugavideTal Xpovog Yugng.
Kai réAI dev kaTaypd@eTal Xpdvog wieng.

Pipes prepared? |l .
sToP
AG @32mm 40sec/40V

Energy, D000 Ws 37OV 00 A

Supply,  231V/50Hz
R= 00013 Log vumper: 00000024

L — ] ] | ok |

MeTd a1mé TNV €mMITUXA KOTaXWpPIoN Twv 0edouévwy, N 086vn aAAAGEl GTO EPWTNHA, VIO TO AV EXEI
yivel eTTegepyacia Tou cwArva cUPPWVA PE Ta OTOIXEIO TToU Bivel 0 KATAOKEUAOTAG. AUTO TTPETTEI
va emReRaiwbei pe >SOK<.

Mpiv apyioel n kaBeautr) GUYKOAANGON, N cuaKeun deixvel GAAN Hia opd OAEG TIG OXETIKEG
TTAPAPETPOUG GUYKOAANGNG.

Ready to START Il .
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energy, D000 Ws p2Hov 0oA

START|

Supply,  233V150Hz
R= 00013 Log vumper: 00000024

IS I N

Aiduetpog (Diameter) .. AiGueTpog CwAnva cUPPWVA PE TOV KWBOIKO TOU GUVOECHOU

Evépyeia (Energy) ....... Xpno1uoTToloUEVN EVEPYEIT

>uykoAAnon (Weld) ..... Xpovog ouykOAANoNG oUp@wva pE KwWdIKG GUVOETHOU, TTPAYHATIKN /
€mOuuNTA Tdon ouykOAANCNG, TpEXoUuTa £vTaan PEUUATOG OUYKOAANGNG

START|

>0vdean (Supply) ........ Tdon kai ouxvéTnTa pedparog dIKTUOU

R Tpéxouoa avrioTaon Tng oTrEipag BEpuavang

Apxeio kataypa@ng Ap1BudG apyeiou kataypa@ng, ue apiBud TTou augdveral o 6An Tn
(LOG) +oevererrreeeieeeeins S1apKela (WG TNG CUCKEURG

H ouokeun] dievepyei dU0 eAéyxoug aoPaAciag:
Correct Fitting Connection (CFC, owaoTth ocUvdeon £5apTAHATOG)

H guokeun eAéyxel av éxel ouvdeBei e€apTnUa oUvdETNG KAl GUYKPIVEl auTd Ta Sedopéva PE Ta
oedopéva Trou eixe O1aBATEl TTPONYOUNEVWG 0 COPWTAG. AV N atrokAIon HETAEU Twv OUO TIHWV
gival MIKPOTEPN ATTO TNV AVOXTH| TTOU aVA@EPETAl OTOV KWOIKO, TOTE ap)ilel n diadikacia
OuyKOAANGNG. Av n atrékAion ival peyaAlTepn atd Tnv MITPETOUEVN AVOXH, N CUCKEUN
TTapdyel Eva PAVUUO OQAAUOTOG KAl TTAPEXEI UTTOOEIEEIG OXETIKA E TO TTOU UTTOPET VO UTTAPXEI TO
o@dApa (BA. "MortiBa agaApdTwv" oTo KepdAaio 8).

Aeitoupyia Heat Control (HC, éAeyxog BeppoTnTag)

H ouokeur| uttoloyilel (Bdoel Twv TTapapEéTpwy GUYKOAANGNG, TNG TpEXouoag BEpUOKPATiag TNG
OUOKEUNG Kal TNG Beppokpaciag Tou TEPIBAAAOVTOG), av auTh n GUYKOAANGT PTTOPET va
oAokAnpwBEei. Kupiwg og TrepITTWOEIG UWPNAAG EEWTEPIKAG BEpUOKPATiag A HEYGAWY CUVIEGUWY
UTTOPET VO TTPOKUWEI UTTEPBEPPAVON TNG CUOKEUNG KAl ETTOPEVWG OTTEVEPYOTTOINGTN avAyKng Katd
TNV €€€AIEN TNG S1adikaoiag auykOAANGNG.
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Av pTtropei va oAokAnpwbOei n ouyk6AAnaon, avaper To mpdaivo TARKTpo SENAP=H (START)<.
ToTe pTTOPEITE VO EEKIVAOETE TN CUYKOAANGN TTATWVTAG QUTO TO TTARKTPO.

Av n Tpéxouaa BepuoKpaTia TNG CUOKEUNAG gival TTOAU uwnAr, TOTE avdafel TO KOKKIVO TTARKTPO
>XTOMM (STOP)<. ZTnv 006vn P@avidetal hia UTTOBEIEN, OXETIKA UE TOV ATTAITOUUEVO XPOVO
WUENG TNG CUCKEUAG WAOTE va gival EQIKT N EKKivnon TG ouyKOAANGnG (o avagepduevog aTo
onuEio auTdg XPOVOG ATTOTEAEI HIa TTPOCEYYITTIKN TIUN).

‘Otav avayel 1o Tpdaivo TANKTpo SENAP=H (START)<, ptropeite va ekivioeTe Tn dladikaagia
OUYKOAANONG TTATWVTAG QUTO TO TTARKTPO.

Welding Process {11
AG @32mm 40seci40V STOPR

Energy.  0.000Ws 02140y, 004
EOSTPRRNe:  Bsec / 41sec

Supply. 202V 50 HZ

R= 0000 Log Humeer: 00000024

START
1 1 | |

Kartd mn didpkeia Tng d1adikaciag ouykOAANoNG, OAa Ta oXeTIKA dedopéva epgavifovTal otV
086vn. H diadikagia ouykOAAnong etmiTnpeital og 6An Tn SIAPKEIR TOU XpOvou oUuyKOAANoNg
oUPQWVa WE TIG TTAPAUETPOUG OUYKOAANCNG TTOU KaBopidovTal Eow ToU KWOIKOU GUVOECHOU.

H diadikacia cuykOAANONG PTTOPE va SIAKOTTEI OTTOIAOATTOTE OTIYUI ME TTATNMA TOU TTANKTPOU
>Aiakotn (Stop)<.

H ouokeur) ouykdAAnang puBpidel To xpovo ouykdAAnong auTtépara, avaoya pe Tn
Bepuokpaaia TepIBAAAOVTOG. ETTopéving yia akpIBwg idloug ouvdECHOUG oI XPOVOI CUYKOAANGNG
uTTOpEi Va SIa@EPOUV.

Mo atmAoTroinuévn atreikdvion, 0 XpOvog CUYKOAANGNG EU@AVICETal KAl WG YPAPMA KATAGTAONG.
MeTtd Tnv oAokArjpwon TnG ouykOAANGNG, To atroTéAeopa epgavidetal otnv 086vn. O xpovog
WOENG TTPETTEN va TNPEITAI CUUQWVA PE TO OTOIXEIO TOU KATAOKEUAOTH TOU GUVOETHOU. AV O
YPOAUHWTOG KWAIKAG TOU GUVOECHOU TTEPIEXEI TN OXETIKN TTANPO®OpPIa, 0 xpdvog wiéng
ep@avidetal peTd TNV 0AokApwon Tng diadikaciag ouykdAAnong. MNa atrAoTtroinuévn aTreikovion,
0 XPOvOoG WUENG euavideTal ETTITTAEOV KAl WG YPAUUN KATAOTAONG.

O xpO6vog YuEng UTTOPEI VO TEPUOTIOTE] OTTOIABATIOTE OTIYUA PE TTATNUa Tou >AlakoTrh (Stop)<.
H diakoT1A Tng diadikagiag wugng kataypdgeral aTo apyeio kataypaeng. Etriong n
ATTOUAKPUVON TWV £EAPTNUATWY GUVIECNG ATTO TIG CUVOETEIG TIPOKAAET SIAKOTTA Tou Xpovou
Wogng.

Cooling Process il
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energy: 0.000 Ws 0240V 00 A
e — -

Supply. 233V 7 S0 Hz

R- 000D Legrumeer 00000024
! | 1 |

START]

Av n guyk6AAnon dev gival owoTr, eggavideTal oTnv 086vn 1o prvupa "EedAua (Fehler)".
EmimrAéov TrapdyeTal éva nXnTiké orjua, KaBwg Kail oTITIKG Grpa pe kOkkivn LED trou
avaBooBrvel.

Me 10 >BéAog apioTepd< PTTOPEITE VO EEKIVATETE HIA VEQ KGTGX(,UpIO‘r] 6560p5vwv

MatAoTe oTnv apxIkf 086vn To TTAAKTPO TTOAATIAWY AsiToupyiwv >USB<.
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Copy Logs to USB il
Py ~0g sToP
USB Drive: Searching for Disk
Free Space: 0 kByte

Copy all 0012 Logs to USB-Device

IR I .

Me 10 pevou "USB" ptropolv Ta apxeia kataypa®ng va HETaQepBoUV aTrd TNV ECWTEPIKA PVAMN
TNG OUOKEUNG O€ éva e§wTePIKG péoo atrobrikeuong USB.

>uvdéaTe éva USB oTik oTn BUpa USB. MepipéveTe va avayvwpIioTE JE ETTITUXIO TO H€ECO
atoBrikeuong. Auto eu@avifeTal ue TNV avTioToIxXn aTTelKOvVIon. OTav TTaTroETE TO TTANKTPO
>'Evapén (Start)<, 6Aa Ta apxeia karaypa@ng TTou gival aTToBnNKEUPEVA OTN GUOKEUR
petagépovtal oto USB oTik. MNa va yivel autd, n cuokeun dnuioupyei oto USB aTik éva véo
@akeAo pe 1o 6vopa "ROFUSE". Ze évav utropdkeAo Tou gakéAou "ROFUSE" dnuioupyeital évag
eTMITTAéOV QAKEAOG pE Gvopa ToV apIBPd ogIpdg TNG CUCKEUAG. Z€ auTo To GAkeAo atroBnkedovTal
TO ApXEia KATaypaPng.

3TN ouvéxela YTTOPEITE va OIAXEIPIOTEITE KAl VA ETTEEEPYATTEITE TTEPAITEPW TA APXEIQ KATAYPAPAG
pe 10 Aoyiopiké avayvwaong RODATA 2.0 (BA. evétnTa 9).

START

MatAoTe oTnv apxikf 086vn 1o TTANKTPO TTOAATTAWY Aesiroupyiwv >PYOMIZEIZ (SETUP)<.

SETTINGS i
STop
Language

Parameter
Maintenance
Display Contrast

Me Ta dUo peoaia BEAN TTAvW Kal KATW PTTOPEITE va ETTIAECETE TO £TTIBUUNTO OTOIXEIO UEVOU, Kal
KaToIV va emReRaiwoeTe Ye To >BéAog deid<.

Me 1o >MAAKTPO apIoTEPA< ByaiveTe a6 AUTO TO PEVOU KAl ETTIOTPEPETE OTNV ApXIKHA 006vn.

CLOCK [T .
STOP

1
20052014 08:32
T

START

START

] -] + ] - |

PoAd61 (Clock)

PUBuion nuepounviag kai wpag. H nuepounvia kai n wpa eyeavifovtal ge Tn Jop@r Nn.JU.EEE€
ww:AA. MTTopeiTe va emIAEEETE Ta WN@ia apIBUWV TToU BEAETE va TPOTTOTTOINTETE,
XPNOIPOTIoIWVTAG Ta TTARKTPa >BéAog apioTepd< kal >BéAog dedid<. MTTopeite T6TE va
OAAGEETE TIG TINEG PE TA TTANKTPA >+< KaI >-<. Me T0 >B€Aog apioTepd< ptropeite va Byeite TTAAI
atré 10 pevou.

To poAdI Tpo@odoTEiTal HE PEUPA ATTO ECWTEPIKN UTTATAPIA, WOTE VO PTTOPEI VO AEITOUPYEI Kal
a@oU aTTOCUVOEDETE TO PIG OTTO TNV TTPICA.
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Franzosisch
Spanisch

START

Mwooa (Language)
MNa pUBuion TG yAwooag. ETAEETE TNV emBupnT YAWooa pe Ta TTAAKTpa >BéAog ravw< Kai
>BéAog kdTw< Kai empBeRaioTe pe To TTAAKTPO >OK<.

Parameter 1/2 1] Parameter 2/2 1]
Welder Code STOP Password sToP
Traceability Fitting Not Active Circular Buffer for Logs Not Active

SETTINGS I
sToP
Englisch

Traceability Pipes Not Active
Owner. FIRMA
Erase ALL Logs: 0043 Logs

I I T I I T

Napaperpor (Parameter)
Meploxn TpooTaTeuduevn e Kwdikd TTpdoRaong. Xe autd TO GTOIXEIO TOU YEVOU UTTOPEITE VOl
TIPAYHATOTIOINCETE PUBUICEIG OTN OUOKEUN Ol OTTOIEG €XOUV ETTITITWOEIG OTIG IBIOTNTEG KAl TIG
AeIToupyieg TNG OUOKEUNG (OTTWG KWBIKG OUYKOAANTH, KATAOKEUAOTIKO £pYy0, IXVhAaciuéTnTa, ...).
MTropeiTe va emTPEWETE i} va PPALETE KATAXWPIOEIG KAl AEITOUPYIES Kal e auTd TOV TPOTTO va
KaBopIioETE TIG POEG epyacniag aTo epyoTagio. O epyoaTaciakd TTpoppubuIouévog Kwdikd PIN
eival "12345". ANAGETE Tov KwdIKG TTpoaRaong av Xpelddetal (BA. To oToixeio utropevol "Kwdikog
mpodoBaong (Passwort)"). Mmopeite va Byeite ammd otrolodrTToTe onueio autol Tou pevou
xpnoigotrolwvtag 1o TARKTPpo STEAOZ (END)<.
Kwdik66 ocuykoAAnTh (Welder code)
EdW ptropei va evepyotroinBei fj va atrevepyoTroinBei N Kataxwpion Tou KwdIKoU Tou CUYKOAANTA
(y1o Trepiypa@r] BA. kepdAaio 7.3). H evaAAayr katdaTaong €ival EQIKTA Pe TTATNPA TOu TTAAKTPOU
stpotrotroinon (CHANGE<). Av gival evepyoTtroinuévn n emmioyr "Kwdik6g auykoAANnTn
(SchweiBercode)", TéTE yia TNV €KKivNon HIAG ouyKOAANCONG aTTaITEITal £Vag £€YKUPOG KWAIKOG
OUYKOAANTA cUpgpwva pe To TTpdTuTTo 1ISO-12176-3.
IxvnAaoipotnta cuvdéopou (Traceability Fitting)
Edw ptropei va evepyoTroinBei, va atrevepyoTroinBei 1 va opIoTE WG TTPOAIPETIKA N KATAXWEION
yla TNV IXVNAQoIuoTNTa TOU OUVOETHOU (YIa TNV TTEpIypadr] BA. ke@dAaio 7.3). H evaAhayn
KOTAOTACONG €ival EQIKTA PE TTATNHA Tou TTANKTpou >Tpotrotroinon (CHANGE<).
IxvnAaoipotnta cwAnva (Traceability Pipes)
Edw ptropei va evepyoTroinBei, va atrevepyoTroinBei 1 va opIoTEl wg TTPOAIPETIKA N KATAXWEION
yla TNV IXvnAaoigoTnTa Tou owAfRva (yia Tnv mepiypa@r] BA. kepdAaio 7.3). H evaAlayn
KOTAOTACONG €ival EQIKTA PE TTATNHA Tou TTANKTpou >Tpotrotroinon (CHANGE<).
I1310kTATNG (OWner)
EdW ptropeite va TpoTroTToIngeTe Tov IOI0KTATN TNG CUCKEUAG (TT.X. Ovopa eTaipeiag). H
TpoTroToinon yiveral xeipokivnta (BA. kal kepdAaio "Kartaywpion").
Ailaypagn pvApng (Erase ALL Logs)
Me autr uTTopoUv va diaypa@oUv OAEG o1 aTTOBNKEUUEVEG GCUYKOAAATEIG.
Mpoagoxn! Alaypdagetal TTAAPWG N UVAMN. Agv gival EQIKTA N HEPIKA Siaypadr Twv
QTTOUVNHOVEUNEVWY CUYKOAATEWV!

START START
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Parameter 1/2

Welder Code
Traceabiliy Fitting
Traceability Pipes
Owner.

Erase ALL Logs:

Not Active
Not Active
Not Active
FIRMA

0043 Logs

[ e | Jerase] ||

START

STOP

H ouokeur| amroBnkelel autopaTa éwg 2.000 ouykoAAnoeig. Av yepioouv ol 2.000 B£oeig uvApng,
N ouokeun divel hia OXETIKA TTPogIdoTroinan oTnv ApxIikr 086vn. O1 eToueveg 47 GUYKOAANOEIG

atroBnkelovTal aTn PVARN UTTEPXEIAIONG.
' Mpoagoxn! Mtopei va TrpokAnBei amrwAsia dedopévwy av TTpaypaToTroindei cuykOAAnon

TTapd 10 yeyovog OTI N uvAun gival TANpNG. ZuvioTdrtal va dnUIoUpYEiTe éykaipa avTiypaga

[ ]
ouokeung!

Kwdikog poéopaong (Password)

Edw ptropeite va TpOoTToTToINCETE TOV KWAIKO TTPOCRACNG YIa TNV TTPOCTATEUUEVN TTEPIOXN

"Mapaperpor (Parameter)”. MNa TNV TpoTTOTTOINON TOU KWAIKOU TTPOGTBACNG TTATACTE TO TTAAKTPO

stpotrotroinon (CHANGE)<. H tpotrotroinan yiverai xeipokivnTa (BA. kal KepaAaio

"Karaxwpion").

Xuvtipnon (Maintenance)

Meploxn TpooTateuduevn pe Kwdikd TTPdoBaong (ATTOKAEIGTIKA yia TTPOCWTTIKG O€pRIG TNG
ROTHENBERGER n e¢ouaiodoTtnuévo TeXVIkd auvepydrn).

CONTRAST

] -] + ] |

Avri@eon (Contrast)

STOP

START

Me Tn pUBUION QUTA UTTOPEITE va TTPOCAPUOCETE TNV avTiBean TnG 086vng avaloya e TIG
ouvenkeg Tou TrepIBAAAovVTOG. H avtiBeon ptropei va TpoTrotroindei pe Ta TTAAKTPA BEAOUG >+<
Kal >-<. MTtropeite va Byeite atd 1o uttopevoU pe To TTAAKTPO >BéAog apioTepd<.

POPOPIES / AIAYyVWGON COAAPATWYV

aopaAeiag Twv apxeiwv karaypagng oe USB oTik kal va diaypa@eTe TAKTIKA TN PVAPN TNG

MatAoTe oTnv apxikf 086vn 1o TTAAKTPO TTOAATTAWY Asitoupyiwv >SMTAHPO®OPIEZ (INFO)<.

Information 1/3 ]
14020001
0123456789ABCDEF
Bautma_xy
Vo004
[ e | | ] | |

START|

Information 2/3 L1}
00000012
orot2012
0012/ 2047

Information 3/3 L[}
er

Transfer

T I N

Epgavidovtai o1 €€Rg TTAnpogopieg:

Mpoidv (Product)

ApiBu6g ogipdg (Serialnumber) ...

EAAHNIKA

‘Ovopa Tou TTPoIdVTog
ApIBubG oeIpAG TNG GUOKEUNG
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Kwdikdg Tutrou (Typecode) ......... Kwdikég TUTTOU TNG OUOKeEUNG katd ISO 12176-2
m.X.: P24US2VAKDX

I810KTATNG (OWNEr) .o, I1810KTATNG TNG GUOKEUNG (BA. evétnTa 7.5)

NoyiopIko (Software) .......cccee... EkteAoupevn €kdoan Aoyiopikou

OAik6g petpnTig (Total Log ApIBUOG AWV TV GUYKOAAGEWY TTOU £XOUV
CoUNter) oo TpayparotroinBei atn didpkeia {wNG TNG CUCKEURG
MeTpnTg cuvTApnong Ap1Bu6GS Twv CUYKOAAATEWY TTOU €XOUV TTPAYUaTOTTOINBET
(Maintenance Counter) ............... METG TN TEAEUTAIO oUVTAPNON

Emoépevn ouvtripnon (Next Huepopnvia Tng TTOPEVNG CUVTAPNONG OE HOPPH
Maintenance) ........cccccvvieeeninenn. nn.Ju.€€€€

KatelAnuuéveg Béoeig pvrung ApIBUOGS TwV apXEiWV KATAYPAPAG TTOU UTTAPXOUV TN
(Logs on Flash) .......ccccceevevennnenn. dedopévn OTIYPA OTNV ECWTEPIKN PV TNG OUCKEUNG
Karaxwpioeig o@aAudtwy (Error  ApiBpodg Kataxwpioewv oQaApaTwy

eNtres) ..ooocvevvieiereee e

Aiota o@aApdarwy (Error list)

Mrtropeite va HETaQEPETE TO NVUUOTO OQOAPATWY o€ éva USB oTIK. Katotiv uTropeite va
peTaBiBdoete autd Ta dedopéva (T1.X. pEow e-mail) o€ éva ouvepydTn a€pPig f ot
e¢ouaiodoTnuévo etaipo Tng ROTHENBERGER. Av n cuokeur Trapoucidoel BAGBN 1 n
AeiIToupyia TnG gival repiopiopévn, gival SuvaTov evOEXOUEVWG va Yivel OIdyvwon CQAaAPaTwy
HEOW TWV POTIBWY CQOAPATWY.

8.1 AvVTINETWTTION TTPOBANUATWYV

AavBaopévog kKwdikog TpoécoBaong (Wrong password)

MNa tnv €icodo oTo pevou MapaueTpol (Parameter) i oo pevou Zuvirpnon (Wartung) pérer va
KaTaxwpioeTe £vav £yKupo Kwdiko TTpdafaang. MNMAnpoeopnBeite atmd Toug uTrEUBUVOUG TNG
OUOKEUNG OXETIKA JE T SIKAIWMATA TIPOCRACNG TTOU EXETE KAI TOV £YKUPO KWOIKO.
AavBaopévog ouvdeopog (Wrong Fitting)

AuTO TO pAvupa o@AaApaTog eugavifetal 6Tav ol TTAPAPETPOI TToU APBNKav aTTd ToV KWOIKO
OUVOETUOU OeV OUPPWVOUV UE TIG HETPOUNEVEG OTNV TTPAEN TIWES. EAEYETE av 0 KWBIKOG TTOU
O10BAoTNKE e OAPWAON AVTIOTOIXEI OTO GUVOETHO.

AANoiwpévog kwdikog (Corrupt Fitting Code)

O KwOIKGG GUVOETOU TTOU JIOBACTNKE PE TAPWaN dEV ATAV EPIKTO VO OTTOKWAIKOTTOINOEI.
EAéyEre Tov KWAIKS yia ¢nuiég 1) pUTTavan.

Aev ouvdébnke ouvdeopog (No Fitting Detected)

‘Eyive TpooTrdBela va EeKIVAOE! PIa OUYKOAANCN Xwpig va €xel TOTTOBETNOEI 0 GUVOECHOG.
EAéyETe TIG eTTA®EG TOU OUVOEGOU Kal ToUu BUCPATOG yia {nuIEG 1 pUTTAVON.

2uvdeopog BpaxukukAwpévog (Fitting Shortcircuit Detected)

AvixvelTnKe BPOXUKUKAWHO OTO OUVOETUO. EAEYETE TIG ETTOPEG TOU GUVOETHOU Kal TOU
Buoparog yia ¢nuiég R puTTavon.

AidpeTpog ouvdéopou > 400 mm (Fitting diameter> 400 mm)

H ouokeur) ROFUSE 400 Turbo ptropei va ouykoAAfoel ouvdéapoug SiapéTpou €wg 400 mm.
AtrwAeia dedopévwy — MvAun TARpPng (Dataloss at Start - Memory Full)

Av EekIVAOETE pIa GUYKOAANGON ayvowvTag auTd To gAvupa Ba utrdpéel ammwAeia dedopévwy. H
OUYKOAANGN BeV KATAYXWPEITAI OTO APYEIO KATAYPAPHG. ANHIOUPYAOTE AVTIYPOAPO ATPAAEING TwV
dedopévwy ae USB oTik kai diaypdyTe Ta dedopéva atrd Tn PvhAun.

Mn emiTpemopevn Beppokpacia wepiBdAAovrog (An impermissible ambient temperature)

H Beppokpacia epIBAAAOVTOG gival EKTOG TNG ETTITPETTOUEVNG TTEPIOXNG. TOTTOBETAOTE TN
OUOKEUN OTn OKIA ] EVEPYOTTOINATE TO oUCTNHA B€puavong.

Ymoéraon (Undervoltage)
AugnoTe Tn pUBUIoN TAONG KATA TN ASITOUPYia TNG YEVVATPIOG.
Ymépraon (Overvoltage)
MeiwoTe Tn pUuBUIon Tdong KaTtd Tn A&IToUpyia TNG YEVVATPIAG.
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XaApa ouxvoTntag (Frequency error)

H ouyxvoTtnTa NG Tédong Tpo@odoaiag ival EKTOG TNG ETTITPETTOUEVNG TTEPIOXNG.

Z@AApa ouoTAparog (A system error)

ATmrooTeileTe AUETA TN CUOKEUN YIa €MOKEUN. Mnv KaveTe kKapia GAAN cuykdAAnon!
AiakoTrA (Interruption)

Mpoékuwe BIOKOTT) TNG TAONG CUYKOAANONG KaTtd Tn dIGPKEIA TNG OUYKOAANONG.
NpoéBAnua Taong ouyk6AAnaong (The welding voltage is faulty)

Kard 1n didpkeia Tng auykdAANong n Tdon cuykOAANanG BynKe ekTOG TNG ETTITPETTOUEVNG

RODATA 2.0

Mrropeite va Bpeite To Aoyigpikd avayvwaong Kabwg kal TIg 0dnyieg EYKATAOTAONG KAl XEIPIOUOU
yia 1o Aoyiopiké oto USB oTik TTou Trapadidetal Jadi pe Tn CUOKEUN. Av XPEIOOTE UTTOPEITE VO
KaTeRAOETE TO AOYIOUIKO KOl a6 TNV apxIKf oeAida www.rothenberger.com.

10 Xuvrtipno

>0pgpwva pe Tov kavoviopd DVS 2208 Mépog 1, Tipétrel va yiveTal eTTavaAnTITIKOG EAeyX0G
(ouvtrpnon) TouAdyioTov pia popd 1o XPovo.
11 Agegoudp

Mrropeite va Bpeite katdAANAa aeooudp aTov KUpIo katdAoyo fj aTo www.rothenberger.com

12 E&umrnpétnon meAatwv

E¢umnpétnon meAatwyv Ta onpeia oépPic ROTHENBERGER ¢ival otn d166¢0r| oag yia va oag
eEuttnpeTcouy (deite Tov KaTtdAoyo i oTo lvTepveT) Kal avTaAAOKTIKG Kal a€pPIg gival diaBéaipa
a1o Ta idia onueia o€pPIg. MapayyeileTe Ta ageooudp Kal Ta avTAAAOKTIKG 0ag aTTd TO
OUVEPYOCOPEVO ECEIDIKEUPEVO KOTAOTNUA i HECW TNG AVOIKTAG eTTIKOIVWViag yia RO SERVICE+
online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 < service@rothenberger.com -

Katroia Tepdyia Tng CUOKEUNG €ival agloTroifoiga UAIKG Kal uTropolv va TTEpAoouy g€
avaKUKAWGT. ' auTOV TO OKOTTO UTTAPXOUV TTIOTOTTOINMEVES ETAIPEIEG AVAKUKAWONG PE EIBIKA
adeia. MNa pia cwoTh Kal QIAIKA TTPog To TTEPIBAAAOV dIdBeon aToBARTWY Twv PN aloTToINCINWY
UNIKWV (TT.X. NAEKTPOVIKWYV OTTOPPIMHATWY) aTTEUBUVBEiTE OTNV appodIa UTTNPETia aTTORAATWY.

Moévo via xwpeg E.E.:

Mnv atrooUpeTe NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTA OIKIAKA aTToppippaTal ZUu@wva PE TNV
Eupwtraikfy Odnyia 2012/19/EU Trepi NAEKTPIKWV KA NAEKTPOVIKWY TTAAILY CUCKEUWY
—

KQI TNV EQAPPOYT) TNG O€ €BVIKO Bikaio TTPETTEI OI AYXPNOTEG TTAEOV NAEKTPIKEG OUCKEUEG
va GUAAéyovTal EEXwPIOTA KAl VO KATAARYOUV O€ avakUKAwaon QIAIKF TTpog TO
TePIBGAAOV.
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®  cpenwl.

=» Heob6xoaumocTb gencrTBus
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lpaBuna TexHMKn 6e3onacHoOCTU

1.1

[MpumeHeHWe No Ha3Ha4YeHUIo

M3penve ROFUSE TURBO npeacrasnsieT cobo annapat Ans anekTpoMydTOBOW CBapKu, KO-
TOpbI NOAXOAWT ANSt UCNONb30BaHUSi B MODUITLHOM pexume Ha cTpouTenbHon nnowaaku. C
nomoubio ROFUSE 400 TURBO MOXHO BbIMOMHATE CBApPKY MIIACTUKOBBIX 311EKTPOCBAPOYHbIX
mydT (8 B — 48 B) amameTtpom o 400 mm, a ¢ nomobio ROFUSE 1200 TURBO — guameTpom
no 1200 mm (npu aToM HeobxoaMMOo CTporo cobnogaTb NapameTpbl CBapuBaeMbIx MyddT U CBa-
poyHbix annapatoB ROFUSE TURBO). C nomoLLbo yCTPOWCTBA CYATBIBAHWS LLITPUXKOAOB
MOXHO CKaHMpOBaTb NapameTpbl CBapku, 3alungpoBaHHbIe NOCPeACTBOM 24-3Ha4YHOTO LUTPUX-
Koga cornacHo ctangapTy ISO 13950:2007-03.

1.2 0O6Lme yKkasaHuUsi NO TeXHUKe 6e30MacHoC

N Ansi 31eKTPOUHCTPYMEHTOB

NMPEHAOYNPEXOEHUE! NMpounTainTe Bce yKkazaHUs No TeXHUKe 6e3onacHocTy,
WHCTPYKLUUU, UNNIOCTPaumMm u cneundmkaumm, npefocTaBreHHble BMecTe ¢
HaCTOSAILUUM INEKTPOUHCTPYMEHTOM.

Hecob6ntofeHve kakmx-nmbo U3 ykasaHHbIX HUXKE UHCTPYKLMIA MOXET CTaTb NPUYMHON nopaxke-
HUS 3MEKTPUYECKMM TOKOM, NoXapa W/Unm TsSKENbIX TPaBM.

CoxpaHsiiiTe 3TU UHCTPYKLMMN U yKa3aHUA Ans 6yayLiero ucnofb3oBaHus.
Mcnonb3oBaHHOE B HACTOSILLIMX UHCTPYKLMSIX U YKa3aHUSIX NMOHSATUE «3NEKTPOUHCTPYMEHT» pac-
NPOCTPaHSETCA Ha 3MEKTPOMHCTPYMEHT C NUTa-HUEM OT CETYU (C CETEBbLIM LUHYPOM) U Ha aKKy-
MYSITOPHBIN 3NIEKTPOUHCTPYMEHT (6€3 CeTEBOrO LUHYpa).

1)
a)
6)

B)

2)

e)

Be3onacHocTb paboyero mecta

COAep)KVITe paﬁoqee MeCTO B YNCTOTE U XOpPOoLIO OCBEeLEeHHbIM. EeCI'IODFI,ElOK nnn He-
OCBeLUEeHHble y4aCTku pa60qero MecTa MOryT npmuBecT K HeC4HaCTHbIM crny4Yasam.

He paGOTaﬁTe C 3TUM J3NTIEeKTPOUHCTPYMEHTOM BO B3pbiBOONAaCHOM nomMeLleHuun, B Ko-
TOPOM HaxogAaTcA roproyune Xnakoctu, BocnnamMeHsowmecs rasbl Unu nbifb. Anek-
TPOUHCTPYMEHTbI UCKPAT, YTO MOXET NPMUBECTU K BOCNTaMEeHEHUIO Nblfn UK Napos.

Bo Bpemsi paboTbl C aINEKTPOMHCTPYMEHTOM He flonycKkanuTe 6nm3ko k Bawemy pa6o-
YyeMmy MecTy AeTei U NOCTOPOHHUX nuL. OTBREKWUCh, Bbl MOXeTe NoTepsTb KOHTPOIb
Hap 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM.

AnekTpuyeckas 6e3onacHOCTb

LLitencenbHasa BUnKa ANIEKTPOUHCTPYMEHTa AO0JKHAa NoAX0AUTb K wrencenbHOM po-
3eTke. Hu B koem cny4yae He U3MeHsnuTe wrencenbHyO BUSIKY. He anMeH’lﬁTe nepe-
XOA4Hble WTeKepbl AnsA 3JIeKTPOUHCTPYMEHTOB C 3allUTHbIM 3aseMIieHneMm. Heunawme-
HEeHHble WTencesnbHble BUNKU N nogxoadlimne wrencesibHble po3eTKN CHWXatoT PUCK nopa-
XEeHWA 3NTEKTPOTOKOM.

I'IpeAOTBpau.taﬁ're TereCHbIN KOHTaKT C 3a3eMJIeHHbIMU NOBEPXHOCTAMMU, KakK TO: C
prﬁaMM, 3NeMeHTaMum oTonsieHUs, KYXOHHbIMU NNnTaMun n xonogunbHUKaMn. I'Ipm
3a3emrieHmun Baluero Tena nosbiwaeTcsa PUCK NOopaxKeHns 3NeKTPOTOKOM.

3awmwanTte ANNIEKTPOUHCTPYMEHT OT A0XAA U CbIPOCTU. rlpOHI/IKHOBeHI/Ie BOObl B 3eK-
TPOUHCTPYMEHT MOBbILIAET PUCK NMOPaXKeHUA 3NEKTPOTOKOM.

He paspeluaeTcsi UCMONbL30BaTh WHYP HE MO Ha3HA4YeHUIo, HaNnpPUMep, Anst TPaHCcnop-
TUPOBKU UNU NOABECKMN 3MEKTPOMHCTPYMEHTA, UMK Ans BbITATMBaHUS BUNKU U3
WTencenbHOW po3eTku. 3aluLiaiiTe WHYP OT BO3AeWCTBUS BLICOKUX Temmneparyp,
Macrna, oCTPbIX KPOMOK MSIN NOABUXKHbLIX YaCcTen 3MEKTPOMHCTPYMeHTa. [MoBpexaeH-
HbIii MW CMYTaHHbIM LWUHYP MNOBLILLIAET PUCK MOPaXKEHUs! ANEKTPOTOKOM.

Mpu paboTe C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM NOA OTKPbITbIM HEGOM NPUMEHSANTEe NPUroAHble
AN aToro kabenu-ya-nuHutenu. NpuMeHeHne NpUrogHoro Ans paboTbl Nog OTKPLITbIM
HeGoM Kabens-yanMHUTENS CHUXKAET PUCK NMOPAKEHUS ANIEKTPOTOKOM.

Ecnu HeBo3MOXHO u3bexartb NMPUMeHeHUs INIeKTPOUHCTPYMeHTa B CbIPOM nomMetue-
HUU, nogkntoyante ANEeKTPOUHCTPYMEHT Yepes yCTpOﬁCTBO 3aWNTHOro OTKNM4YeHuUs.
I'IpmmeHeHme yCTpOVICTBa 3aLUTHOIO OTKIMTKOYEHNA CHWXaeT PUCK 3NEKTPUYECKOro nopaxe-
HUA.
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Be3onacHocTb noaen

ByabTe BHUMaTenbHbI, crieauTe 3a TeM, 4To Bbl genaeTe u BeinonHsiTe paboTy ¢
3IIeKTPOMHCTPYMEHTOM 06aymMaHHo. He nonb3ynTeck npubopom B ycTanom cocTosi-
HUM unu ecnu Bbl HaxoauTecb Noa AeNCTBUEM HaPKOTUKOB, arikoronsi v feKkapcTs.
MOMEHT HEBHUMATENBLHOCTU Npy paboTe ¢ NPUGOPOM MOXET NPUBECTU K CEPbE3HLIM TPaB-
mam.

MpumeHsiiTe cpeacTBa MHANBUAYANbLHOW 3alMThI U BCeraa 3almuTHble 04KK. Vcnonb-
30BaHVe CPEACTB VHAUBMIYArNbHON 3alUWTbI, Kak TO: 3aLUMTHON Macku, 0BYBM Ha HECKOb-
39L1el NoAoLLIBeE, 3aLLMTHOIO LUMEMa UMM CPEeACTB 3allyUThl OPraHoB Cryxa, B 3aBUCUMOCTU
OT BYAa paboTbl C 3MEKTPOUHCTPYMEHTOM CHIDKAET PUCK MOSyYEHUsI TPABM.

MpepoTBpallaniTe HenpegHaMepeHHOE BKITKOYEHUE 3NEKTPOUHCTpyMeHTa. MNepen
NoAKo4YeHMeM 3NeKTPOUHCTPYMEHTA K 3MeKTPONUTaHUIO U/UNU K aKKyMYNATOpPY
yb6eauTechb B BbIKINIOYEHHOM COCTOSIHUM 3NIeKTPOUHCTPYMEHTA. Yaep)KaHue nanbua Ha
BbIKMOYaTene npy TPaHCNOPTUPOBKE 3MEKTPOUHCTPYMEHTA M NOLKITOYEHNE K CETU NMUTAHUSA
BKITHOYEHHOIO 3N1EKTPOUHCTPYMEHTa YpeEBATO HECHACTHLIMU CIyYasMu.

Y6upanTte yCTaHOBOYHbIN MHCTPYMEHT UITU FaeyHble KIH4YM A0 BKIIOYEHUA 3NEeKTpo-
MHCTPYMeHTa. VIHCTPYMEHT 1nu KoY, HaxoAsILLMIACA BO BpaLlaloLLEACs YaCcTu 3NeKTPOUH-
CTPYMEHTa, MOXET MPUBECTU K TPaBMaMm.

He npuHumaiiTe HeecTecTBeHHOe NoroxeHne kopnyca Tena. Bceraga 3aHumaire
yCTOWYMBOE MOJIOXKEHUEe U coxpaHanTe paBHoBecue. bnarogapsa atomy Bel MmoxeTe
nyuLle KOHTPONMPOBaTb 3MEKTPOUHCTPYMEHT B HEOXWUAAHHBIX CUTYaLIMSIX.

Hocute noaxopsiyto pabouyto ogexay. He Hocute LWMpPOKYIO oaexay U yKpalueHUs.
[OepxuTe Bonockl U oaexay Baanu ot ABMXKyLMxcsa YacTen. LLnpokas ogexaa, ykpa-
LUEHWSI UMK ONUHHBIE BONIOCHI MOTYT GbITh 3aTsIHYThI BpaLLaloLLMMUCS YacTsMU.

Mpun HaNUYMM BO3MOXXHOCTM YCTAaHOBKM MbIJ1IEOTCACbIBAOLWMX M NbINeCO0PHbIX
YCTPOMCTB NPOBEpANTe UX NpUcoeguHeHne U NpaBunbHoe ucnonb3oBaHue. Mpuve-
HeHVe MbINeoTcoca MOXET CHU3WUTb ONacHOCTb, CO34aBaeMyHo MbifbHo.

Xopoluee 3HaHUe 3NeKTPOUHCTPYMEHTOB, NoNy4YeHHOe B pe3ynbTaTe YacToro ux uc-
Nosib30BaHusl, He AOMKHO NPUBOAUTL K CAMOYBEPEeHHOCTU U UTHOPUPOBAHUIO TeXHU-
Kn 6e3onacHOCTU obpaLleHUs ¢ ANeKTPOoUHCTpyMeHTaMu. OgHo HebpexHoe faencTere
3a 0N CEeKYHAbl MOXET NPUBECTU K CEPbE3HBbIM TPaBMaM.

MpumeHeHMe aNeKTPOUHCTPYMEHTa M obpaLleHne ¢ HUM

He neperpyxanTte npu6op. Ucnonb3aynte ansa Bawen paboTbl npeaHa3Ha4YeHHbIW AN
3TOro 3/1IeKTPOUHCTPYMEHT. C NOAXOAALLMM SNEKTPOMHCTPYMEHTOM Bbl paboTaeTe nyuiue
W HafeXHee B YKa3saHHOM AManasoHe MOLLHOCTH.

He nonb3yntechb 351eKTPOUHCTPYMEHTOM C HEUCNPABHbIM BbIKIlO4YaTenem. QreKkTpo-
WHCTPYMEHT, HE NOAAAIOLLMIACS BKIMTHOYEHUIO UMW BbIKITKOYEHUWIO, ONaceH U AomKeH BbiTb OT-
PEMOHTUPOBAH.

Mepen Tem kak HacTpanBaTb INIEKTPOUHCTPYMEHT, 3aMeHATb NPUHAANEXHOCTU UNKU
yb6upartb 3NeKTPOUHCTPYMEHT Ha XpaHeHue, OTKIMYMTe WTencenbHy BUIKY OT po-
3eTKU CeTU U/Unu BbiHbTEe, €CITU 3TO BO3MOXHO, aKKyMynsaTop. OTa Mepa npegoc-
TOPOXHOCTW NpefoTBpaLLaeT HenpeaHame-peHHOe BKIOYEHWE SMEKTPOUHCTPYMEHTA.
XpaHuTe 3aNeKTPOUHCTPYMEHTbI B HeAOCTYNHOM AnA aeten mecte. He paspewante
Nonb30BaTbCs 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM N1LiaM, KOTOPble He 3HAaKOMbI C HUM UNKU He
YUTaNM HaCTOSALMNX UHCTPYKLUNA. DNEKTPOMHCTPYMEHTbI OMacHbl B pyKaxX HEOMbITHbIX JNLL.
TwartenbHO yxaXxuBauTe 3a 3N€KTPOUHCTPYMEHTOM U npuHaanexHocTamu. Mpoee-
psaiTe 6e3ynpeyHyto (PyHKLMIO U XOA ABUXYLUUXCA YacTel 3NeKTPOUHCTPYMEH- Ta,
OTCYTCTBUE MOJSIOMOK MUY NOBPEXAEHUN, OTPULATENIbHO BIIUAIOLWMX HA (PYHKLMIO
3NeKTPOUHCTPyMeHTa. MoBpexaeHHbIe YacTU AOMKHbI ObITb OTPEMOHTUPOBaHbI A0
MCNoNb30BaHUSA INEKTPOUHCTPYMeHTa. [noxoe o6cnyxmMBaHUe 3NEKTPOUHCTPYMEHTOB
ABMNSETCS NPUYMHOM BOMbLUIOrO YMCna HECHACTHbIX CryYaes.

[epxuTe pexyLmii UHCTPYMEHT B 3aTOYEHHOM U YACTOM COCTOsIHUU. 3a60TNMBO yXo-
YKEHHbIE PeXyLUMe NHCTPYMEHTbI C OCTPLIMU PEXYLLMMU KPOMKaAMW PEXE 3aKIUHMBAKOTCA 1
UX rerye BeCTU.
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X) MpuMeHsiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT, NPUHAANEXHOCTU, paboyne UHCTPYMEHTbI U T.N. B
COOTBETCTBMM C HACTOSALMMU UHCTPYKLUSAMU. YUUTbIBanTe Npu 3TOM pabouue ycno-
BUS 1 BbINOMNHAeMYo paboTy. Vcnonb3oBaHne 3neKTpOUHCTPYMEHTOB Aflsi HENPEayCMOT-
PEHHbIX paboT MOXET MPMBECTU K ONACHbIM CUTYaLMsIM.

3) [OepXuTe pyYyKku 1 NOBEPXHOCTM 3axBaTa CyXMMU U YACTbIMU, CrieauTe YTOObl Ha HUX
4YTOObI HA HUX HE BbINO XXMAKOW UM KOHCUCTEHTHOW cMa3ku. CKOMb3kne pyyku 1 no-
BEPXHOCTM 3axBaTta NpensaTCTBYOT 6e3onacHOMy 06paLLeHNO C MHCTPYMEHTOM U He JatoT
HaZleXXHO KOHTPONMPOBaTb €ro B HEMpPeABUAEHHbIX CUTYaLIUSIX.

5) Cepsuc

a) PeMOHT Baluero anekTpoMHCTPyMeHTa nopyyanTe TONbKO KBanudpuumpoBaHHOMY
nepcoHary 1 TONbKO C NPUMEeHeHUeM OpUrMHarnbHbIX 3anacHbIX YacTtein. ATum obec-
neunBaeTcst 6e30NacHOCTb ANEKTPOUHCTPYMEHTA.

] [paBuna TeXxHMKN 6e30NacHOCTU

—  Tpu “cnonb3oBaHUM YCTPOIICTBA C NMOBPEXAEHHOI N30MNALMEN CYLLECTBYET pUCK yaapa
3MEeKTPUYECKUM TOKOM.

- |_|pI/1 WHTEHCUBHOM MCMNOMb30BaHUM UNWN JONTon CBapke CylleCTBYyeT PUCK NOJTy4YUTb OXKOru
n3-3a ropa4ero Kkopnyca.

3OTO YCTPOWCTBO He NpeaHa3HavYeHo A UCNOoNMb30BaHNA AeTb-
MW M NLAMW C OrPaHNYEHHBIMIU (PU3NYECKUMI, CEHCOPHBIMMU
UMW YMCTBEHHBIMW CNOCOBHOCTAMM UMW HeJOCTaTOUHbIM Ofbl-
TOM 1 3HaHVAMU. [onb30BaTLCA 3TUM YCTPOWCTBO AETAM B
Bo3pacTe 8 neT v nuuaM ¢ orpaHUYeHHbIMU (PU3NYECKUMU, CEH-
COPHbIMY U YMCTBEHHbLIMW CNIOCOGHOCTAMM UK C HegocTa-
TOYHbIM OMbITOM M 3HAHUSIMW pa3peLlaeTcs TOMbKO Noa nNpu-
CMOTPOM OTBETCTBEHHOIO 3a UX 6e30MacHOCTb Nvua U ecnm
OHM MPOLLMNN MHCTPYKTaX Ha NpeaMeT Ha[eXHOro 1cnonb3oBa-
HUS 3apAOHOrO YCTPOWCTBA U NMOHUMALOT, Kaknue ornacHOCTU UC-
XOOAT OT Hero. MiHaye cyllecTByeT OnacHOCTb HeNpPaBUIbHOIO
MCMONb30BaHUS U NMONyYeHUs TPaBM.

CMoTpuTe 3a A4eTbMU NPY NONb30BaHMU, OYNUCTKE U TEXHUYE-
CKOM 06cnyxunaHun. et He AOMKHbl UrpaTh C YCTPOWCTBO.
OkcnnyaTupoBaTb NpUGOp paspeluaeTcs TONbKO KBanuduum-
poBaHHOMY nepcoHany!

No. ROFUSE 400/ 1200 TURBO .....cccceeevvveeviieeenn, 1000000999 / 1000001000
CeTEBOE HAMPMKEHUE ...c.ueeeieeiiieeneiiee et eiree e 230V

HaACTOTA coiieieiiie e 50 Hz; 60 Hz
[MOTPEBNEHNE MOLLIHOCTM eoeeeiiiieee e e eeieeee e e e 3.000 VA, 70 % ED

TOK Ha BbIXOAE (HOMUHAMBHBIN TOK) ...ceveeeeeeieeereeaens 80 A
CBapOYHOE HAMPSIKEHNE ...oouveieriereeeireenirenreesneeeeeend 8-48V
TemMnepaTtypa OKPYXaOLLEN CPEADI ......cceveeervereriuneass: - 20 °C po + 60 °C*
Pa6ounit guanazoH ROFUSE 400 Turbo .................! dutnHrm go 400 mm
ROFUSE 1200 Turbo .................! dutnHrn go 1200 mm
BT Z= T IP 54
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MepenaToUHbI UHTEPMENC .....oouvvieiiieeeiiiie e USBv 2.0

EmkocTb 3anomumHatoLero ycTponctsa (3Y) .....eoee....d 2.000 lMpoTokonbl cBapku

OOBNACTb NEPEMOITHEHUST ...vvvvreeeeeieieeeeaeeeanneneeeeeeeennand 47 MpoToKonbl CBapKu

Fabaputbl (O X LU X B) cooceeeeiiieiieeeeceeee e npubn. 500 x 250 x 320 mm

Macca BmecTe co cBapo4yHbIM kabenem

(ocHOBHOE yCTpOWCTBO, 6€3 NPUHAANEXHOCTEN) ........] npubn. 21,5 kg

KOHTAKTBI <. 4 Mm 1 4,7 mm cornacHo IEC 60529

* Bpemsi oxnaxaeHu st U3MEHSIETCS B 3aBUCMMOCTM OT TEMIEPaTypbl OKpYyXatoLLen cpebl.
MMpsiMoii conHeuyHbIV cBeT, cneayeT usberatb.

TEMNEPATYPA ..eeeiiiiiiiiiiie e +5%
HaMPHKEHNE ... 2%
TOK e e +2%
COMPOTUBIIEHUIE ...t ene et +5%

3 Active cooling system (ACS) n Heat Control (HC

YCTpOWCTBO OCHaLLEHO BeHTUNATOpoM. OH 3arnycKaeTcs, Kak TONMbKO YCTPOWCTBO BKITHOYAETCs
rmaBHbIM BbIKMNovaTenemM. BeHTunstop nomoraeTt achdekTuBHee OTBOAUTL TEMNepaTypy, Noa-
HVYMaIOLLYHOCS B YCTPOWCTBE BO BpeMsi CBapku. [103aTOMy Mbl peKOMeHAyeM OCTaBNATb BEHTUNS-
TOP BKITIOYEHHBIM MEXAY ABYMS COCeQHVMMW CBapKkamu, YTOObl ONTMMM3NPOBATL OXNaXaeHve
yCTpomncTBa.

YcTponctBo ocHalleHo cyHkumen «Heat Control» (HC). Mepen Hauyanom kaxzow ceapku
YCTPOWCTBO NPOBEPSIET, MOXET N creaytoLlas cBapka ObiTb HaAeXHO JOBEeAEHa 0 KOHLA.
3aeck BaXHyI0 ponb UrpatoT Takune hakTopel, kak dakTuyeckasi Temnepatypa yCTPOMCTBa, TeM-
nepaTypa OKpyxatoLLiei cpefibl U napameTpbl cBapku uTtuHra. Ecnv Temnepartypa ycrponctea
CMMLLKOM BbICOKa, Ha Aucnnee otobpaxaetcs Tpebyemoe Bpemsi oxuaaHus. BeHTunsTop 3Ha-
YMTEmNbHO COKpaLLaeT AaHHOEe BPeMsi OXnaaHus.

4 XpaHeHue/TpaHCNOPTUPOBKA

CoeavHWTenNbHbIN NPOBOA YCTPOMCTBA U CBApPOYHbIN kabenb Heobxoammo 6epeyb OT OCTPbIX
Kpaes.

CBapouyHbIlii annapart 3anpeLLaeTcs noasepratb BO3AENCTBUIO CUITbHBIX MEXaHUYECKMX Harpy-
30K.

Temnepatypa xpaHeHus ycTpoiicTBa coctasnsieT oT -30 °C go +70 °C.
5 MoproroBka Kk paboTte

Mpw akcnnyaTaumMm cBapoYHbIX aBTOMAaTOB HEOGXOAUMO 06ecneynTb HadeXHyo ONOPHYHO Mo-
BepxHOCTb. CBapoyHbIN annapar 3alumileH oT BoAsHbIX 6pbiar (IP54).

' 3anpelyaeTtcs norpyxaTb yCTPOWCTBO B BOAy!

[ ]
[ns 3awmThl MydThl OT COCKanb3blBaHWs B NpoLiecce cBapku HeobxoaMmo Mcnonb3oBaTh COOT-
BETCTBYIOLLME 3aXUMHbIE YCTpPOoNCTBa. Bcerga Heobxoanmo cobnoaaTts MHCTPYKLMIO MO MOHTa-
XY OT COOTBETCTBYHOLLErO U3roTOBUTENS MydThl, @ TaKKe MECTHbIE UMW HALMOHAarbHbIE Npes-
MUCaHNsA UHCTPYKLIMK MO NPOKIagKe.

KOHTaKTHbIE MOBEPXHOCTY CBAPOYHbIX LLUITEKEPOB U My Thl AOMKHBI ObITh YNCTEIMU. 3arpsi3He-

HWSI Ha KOHTaKTax MOryT BbI3BaTb NOBPEXAEHMS LUTEKEPOB OT neperpeea. Heo6xoammo npose-
pvTb, Kakori(ve) Tun(bl) LWTekepoB TpebyTcsa ANS BbINOMHEHNS KOHKPETHON cBapku. MNepep 3a-
MEHOW KOHTaKTOB LUTekepa 0bs3aTenbHO 3apaHee BblHyTb CETEBOW LUTENCcEeNb U3 po3eTku!
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[Onsa 3aMeHbl KOHTAKTOB LUTEKepa BCTaBUTb U
yOepXuBaTh WTUGT Unu Apyro nogobHbIn npegmeT
——| (@ 3 Mm) cboKy B OTBEPCTUE BUHTOBOTO COEAMHEHMSI.
OTBMHTWTb M CHATb aAanTep C NOMOLLbIO
3Be3goobpasHoi otBepTku Torx 15.

Bpy4Hyto YCTaHOBUTb HOBbIV afanTep v NPUBUHTUTL
ero Ao ynopa, 3atem 3apUKCUPOBaTH C MOMOLLBIO

- -= 3Be3g006pasHon oteepTku Torx 15 (15 Hw) 1 ynanuts

CTOMOPHbBIN WTUAT.

' Bce meTannuuyeckme NoBEPXHOCTU AOMKHbI ObiTb 3aKPbIThI!

®
6 AneKkTponoaknyeHme

Mpwn ycTaHOBKe pacnpeaenMTesisHoro yCTponcTea Afsi CTPOUTENbHbIX NoLiafok Heobxoaumo
cobnoaath nNpeanucaHus kacaTenbHO YCTPOWCTB 3aLUMTHOTO OTKIIOYEHNS U SKCMNyaTMpoBaTh
CBapOYHbI annapaT UCKMHYUTENbHO Yepes YyCTPOWCTBO 3awmuTHoro otknodeHus (Residual Cur-
rent Device, RCD).

Y6eonTbes, 4To 0bGecneunBaeTcs 3aluTa CeTv Unn reHepaTopa NpeaoxpaHUTensiMm Makc. Ha
20 A (MHepUMOHHBLIMMK).

Pa3speLuaeTcs ncnonb3oBaTh TOMBKO UMEILLMIA COOTBETCTBYHOLLME AONYCK M MAPKUPOBKY yanu-
HUTEeSbHbLIN Kabenb ¢ NPoBOAaMM CreayoLLEero Ce4YeHus.

OnvHa po 20 m: 1,5 mm? (pekomenpyeTca 2,5 mm?); Tin HO7RN-F.
[nvHa 6onee 20 m: 2,5 mm? (pekomeHayeTtcs 4,0 mm?); Tun HO7RN-F.

Bo n3bexaHvie neperpesa yaonvHUTENbHbIN kKabenb paspeLuaeTcs pasMaTtbiBaTe U pacnpsaMnaTb
TOSbKO Ha BCIO AMNUHY.

Tpebyemasi HOMMHaNbHas MOLLHOCTb reHepaTopa 3aBUCUT OT MaKCUMasibHOrO 3HAYeHUst No-
TpebnsieMon MOLLHOCTU Ucnonb3yeMbix OUTUHIOB. Kpome Toro, Ans pacyeta HeoGXoamnMo yum-
TbiBaTb MECTHbIE YCIOBUSI MOAKMIOYEHUS!, YCIOBUSI OKpYXXatoLLen cpefibl, @ Takke MOLHOCTHbIe
XapaKTepUCTMKN CaMoro reHepaTopa.

HoMuHanbHasa oTgaBaemast MOLHOCTb 0aHOda3Horo reHepaTopa, 220 — 240 B, 50/60 Iu;

d20-d160.............. 3,2 KBT
d160-d400............ 4 kBT c MexaHu4ecKow perynupoBKow
d>400.....cccoeeeenne 5 KBT ¢ aneKTpoHHOW perynmpoBKoW

Mepen Tem kak CMOXeT ObITb NOAKMIOYEH CBApOYHbIN annapat, Heo6X0AMMO BHaYane BKIHOYUTb

reHepartop. HanpsipkeHne xornocToro xofa Heo6XoAMMO YCTaHOBUTL NpuMepHo Ha 240 B.
YkasaHue: Bo Bpemsi cBapky 3anpeLyaeTcs nuTaTb AOMNOSHUTENbHbIE NOTPEGUTENN OT
TOro e reHepatopal

Mo okoHYaHUM cBAPOYHLIX PaboT BHaYane Heo6X0AMMO OTKMIOUNTh COeANHUTENbHBIN LTen-
ceslb YCTPOIICTBA OT reHepaTopa, a 3aTeM BbIKIYNTL CaMm reHepaTop.

7 BBopg B aKCnyaTaumio u aKcnyaTaums ycTpoucTea

7.1 BkrnoyeHue ycTponcTBa/HavyanbHbIA 3KpaH

YCTpOACTBO BKIMIOYAETCA MMaBHbIM BbIKMOYaTENEM MOCNe NOACOEANHEHMS K ANIEKTPOCETU UMK K
reHepaTopy. OToGpaxaeTcs CTapTOBbIN 3KPaH.
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WHavkaums 3aHATbIX sueek namatu (M. pasgen 8)

ROFUSE Turbo Il
Mporpammroe obecnevenve V 01.00 ﬂ.aTa n BpemMs
MHauvkaums criefyroLero cpoka TEXHUYECKoro 06-
24.07.2014 17:58:28 Cny»(MBaHMﬂ

ara cneyioujero Tex obcnyxvsanus 18.07.2015

[“setop | wro | uss | START Packnazka MHOTOYHKLMOHAMbHBIX KaBuLu

MHorodyHKUMOHanbHbIe KNaBULLN:

SETUP ........... [Mpun HaxxaTum JaHHOW KNaBWLWNM OTKPbIBAETCH MEHI0 HacTpoek. B HemM MOXHO
3ajaBaTb BpeMms, 93blk1, TUMbl BBOAA AAHHBIX U CPOKV NPOBEAEHUS TEXHUYE-
CKOro obcnyxvBaHus.

INFO ...covenne 30ecb MOXHO MPOCMOTPETL pa3HooOpa3sHyto nHdopmMaumo ob ycTponcTse,
Hanpumep, CepuiHbIA HOMep, Bnagensua v T. 4.

USB ...ccccevnnnne B meHo USB MOXHO BbINOSHWUTL NEPEHOC COXPAHEHHbIX BO BHYTPEHHEM 3Y
CBapOoK Ha BHELLHWI HocuTenb AaHHbIX USB.

CBAPKA ......... Mpy HaxxaTum faHHON MHOrOMYHKLMOHANBHOW KNaBuWLLW OTKPbIBAETCS OKHO

BBOAA AaHHbIX ANsi HAYana ceapku.
7.2 BBoA AaHHbIX (06Lee onucaHue

BBoa 60MbLUMHCTBA AaHHbIX MOXET BbIMOMHATL NGO BPYYHYO, MMOO C MOMOLLbIO YCTPOMCTBO
CUYNTBIBAHWSA LLUITPUXKOOOB.

YCTPONCTBO CYMTLIBAHUSA LUTPUXKOAOB

LLTpuxkon cunTeiBaeTCS, KOraa yCTPOMCTBO CHUTBIBAHMS LLUTPUXKOOOB YAEPXKMBaETCH Ha pac-
CTOSIHWM npuMepHO 5 — 10 cm oT Hero. Ecnu ycTporcTBO CUNTBIBAHMS LLITPUXKOOOB HAXOAUTCH B
pe3epBHOM pexume, HeoBXOANMMO KOPOTKO HaXaTb Ha KHOTMKY B €ro pyKosiTKe: YCTPOWCTBO CYM-
TbiBaHUs BKMtovaeTcd. KpacHast nuHns ykasbiBaeT obnactb cunTtbiBaHnsa. CHOBa HaxaTb Ha
KHOMKY B pyKOsiTKe. BbinonHsieTca ckaHnpoBaHue wrpuxkoda. Ecrnv gaHHble pacnosHaHbl npa-
BUIIbHO, pa3faeTcs 3BYKOBOW CUrHan, 1 CHYMTaHHble AaHHble 0TOBpaXatloTcsl Ha Aucnnee cBa-
poYHOro annapara B Buae Tekcta (undpbl/OyKkBbl). ECniv cockaHMpoBaHHBIV LLITPUXKOL COOTBET-
CTBYET OXvaaeMoMy, CBapOYHbIN annapaT NoATBepXAaeT NPaBUIIbHOCTb LWTPUXKOAA MOBTOP-
HbIM curHanom. (Hanpumep, cBapouHbI annapaT MOXET He NPUHSTb COCKaHUPOBAaHHbIN LUTPUX-
KoA, eCriv B MOMEHT MnpoLiecca CBapku, KOraa OXuaaeTcs LUTPUXKOA MydTbl, CKaHUpyeTCs
LUTPUXKOA OTCNEXMUBAHUS MYdTbI.).

' BHumaHwue! lasep 2 knacca — He CMOTpeTb HanpsIMyto Ha NasepHbI nyy!

[ ]
BBog Bpy4Hyo ]
5 sToP
BABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijkimnoparstuvwxyz
0123456789
= START
[ ok |

BBopa AaHHbIX BpYy4HYyto (6yKBbI U Lindpbl)

C MoMOLLbI0 PYYHOTO BBOAA MOXHO BBOAUTL HE TOMbKO AaHHble, Hanpumep, hammnuio cBapLLm-
Ka Unv Ha3BaHWe CTPOUTENbHOW NMoLLaAKN, HO U COOTBETCTBYHOLLME LUTPUXKOZAY YMCMOBbIE NO-
crefoBaTeribHOCTU B TOM Cllyyae, eciiv OH Hepa3topyumB Unu NOBPEXAEHO YCTPOMCTBO CHUTBI-
BaHus1. Byksbl 1 LMPLI MOXHO BECTM NOCPeCTBOM OTOGpaXaeMoro Ha akpaHe andasuTa.
YnpasneHve BBoaom BykB Unn Lndp OCyLLECTBISIETCS KNaBuwamu co cTpenkamu. [ina noa-
TBepxAeHusi Bbibopa Heobxoammo HaxaTb knasuwy OK. Mo okoH4YaHUM BBOAA HaXaTb ApYr 3a
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OpYrom KnasuvLLK >cTpenka BHU3< N >0K<. Haxatnem knasuwm >CTOlMN< MOXHO yaansaTtb
GyKBbI U LUGPbI.

BBecTtu naponb ]
sToP

START

Beopa undp BpyUHyto

Ecnu gns BBoga AaHHbIX TpebytoTcsa Tonbko umdpel (Hanpumep, Ans BBoAa koga MydpTbl BpyY-
Hyl0), ANs Bbibopa oTobpaxatoTcst Tonbko umdpel 0 — 9. KnaBuwamu >+< 1 >-< MOXHO BbIOU-
paTb umdpbl. HaxaTuem knasuLl >CTperka BNeBo< 1 >CTperika BNpaBo< OCYLLECTBNSETCS
ynpaBsneHve otaensHbIMKU Undpamu. MNocne BBoga nocneaHe LmMdpbl ee Takke HeobxoaMMo
NoATBEPANTL HAaXaTUEM KMaBWLLK >CTPerka BNpaBo<.

7.3 BbinonHeHne cBapku

HaxaTb Ha cTapTOBOM 3KpaHe MHOrodyHKUMoHanbHyto knasuwy >CBAPKA<.

®amunus ceapwuka |||
Ceapuyu: STOP
CTpovTenBHiii 0BbEKT:

Rara: 26.042014 07:31 @ 15°C
Mydra

Orcnexvsaemocts:  He akTueHo

RSN I T T

B nyHkTe meHio >SCBAPKA< MOXHO BBECTU HEODXO4MMbIE AN CBAPKM AaHHbIe. s 3Toro
MOXXHO COCKaHMPOBaTb YCTPOMCTBOM CHUTLIBAHWS LUTPUXKOA MW BBECTM €0 BPYYHYI MHO-
ropyHKLMOHaNbHBIMU KNaBULLAMU.

damunua ceapLymka

Ecnu onumsa «Kog cBapuyyka» OTKNMOMEHa, 34eCb MOXHO BBECTY hamunuio ceapluyvka. Beog
MOXXHO BbIMOJSTHUTL BPYYHYO UM NOCPEACTBOM LUTpUxkoda. B none «dbamunus ceapliykas»
MOXXHO BBECTU NPOM3BOSIbHLIE UMS U/UNK hammnuio AnvHon He 6onee 30 cumBonos. Beog
MOXXHO NPOMyCTUTL HaxkaTnem knaeuwm >0K<. Ecnv onuus «Kop ceaplymka» akTuBHa, TO
«Pamunusa ceapLumka» AOMOMHUTENBHO HE 3anpallunBaeTCs.

Kopn cBapymka

Ecnu B napameTtpax akTnBHa onuusi «Koa ceapluuka» (cM. pasgen 7.5 «<SETUP»), 3gecb Heo6-
X04MMO BBECTU AEUCTBYIOLLMIA KoL CBapLLMKa (YCTPOWCTBO BOCNPUHUMAET TOSbKO COOTBET-
cTBytowmi ctaHaapTy ISO koa ceapLumka).

CTpouTenbHbIN 06bEKT

[aHHyo nHopMaLMio MOXKHO BBECTU BPYYHYO NpY MOMOLLM CKaHepa LTpuxkoaa, nnbo npony-
CTUTb M OCTaBWTbL MOJIe NyCTbIM, HaxaB knasuwy >0K<.

OaTa

30ecb oTobpaxkaeTcs TekyLlasa fata BMeCTe C BpEMEHEM M TEMMEPATYPOr OKpy>KatoLLen cpe-
opl.

START
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Ycnosus okpyxatowen cpeas! |||
STOP
Caapujuk:
CTpOUTENbHBIA OBLEKT:

Dara: 21052014 0825 @ 27°C
Mydra
Orcnexusaemocts:  He akmueHo

] 0] L] ok |

YcnoBwusi okpyxarouiei cpeabl

Ecnu akTvBHa onuus «YcrnoBusi okpyxatoLlen cpeabl» (cM. pasgen 7.5 «<SETUP»), 3gecb Heo6-
XOAMMO yKa3aTb YCINOBUS OKPY>KatoLLei cpefibl Ha MOMEHT CBapKu (COMHEYHO, CyX0, AOXANMUBO,
BETPEHO, NanaTtka, OTOMNEHUE).

Ko mydThI

3pecb HeobxoanMo BBeCTM ko MydTbl. OH COAEPXKUT CBEEHNSI O CBAPOYHOM HaMpPsBKEHUN,
NPOAOIMKUTENBHOCTU CBAPKM M (HaCTUYHO) O BPEMEHW OXNaXAEeHWsi U HAHECEH Ha 3NeKTpocBa-
pouHyto MydTy B hopMe wTpuxkoaa. Ecnv kog My Tl NOBPEXAEH, EM0 MOXHO BBECTU BpYY-
Hyt0.

OTcnexuBaemMocTb

Ecnu B cnvcke napameTpoB akTnBHa onumus «OTcnexmBaeMocTb» Ans MydT n Tpyb (cm. pas-
pen 7.5 «<SETUP»), To 3gaecb He06Xx0aAMMO BbINOMHUTL COOTBETCTBYHOLLUIA BBOA,. OTOT BBOA MO-
XET OCYLLECTBNSATLCS Kak C MOMOLLbIO YCTPOWCTBA CHUTLIBAHWS LLUITPUXKOAOB, TaK U BPYYHYHO.
Ecnn «OTcnexuBaemocTb»3afaHa B ka4ecTBe OMNUMOHanbHOro BBOAA, TO MOXHO NMMbo BbINor-
HWTb BBOA, NNB0 NponycTUTb none «OTcnexnBaeMocTb» HaxaTnem knasuwmn >OK<, octasus
ero nyctbiM. Ecnun 3anpoc «OTcnexnBaeMocTb» He akTUBEH, OH He oTobpaxaeTcs Ha aucnnee
1 He 3anpaluvBaeTcs.

CoenHNTb CBApPOYHbIE KOHTaKTbI C MydTOW. MM HEOBGXOAMMOCTHM MCMOMb30BaTh NOOAXOAALLMNA
NepexoaHuK (cM. pasaen 5). KOHTaKTHbIe MOBEPXHOCTM CBAPOYHOIO LITEKePa WUIv NepexoaHunka,
a TaKkKe MydTbl JOMKHbI BbITb YNCTBIMM.

YuranTte doutmHr kog Il
STOP
Ceapuyu:
CTpouTenBHbIf 0BbEKT:

Para:  21.05.2014 08:30 @ 27°C
Mydra
(OTcnexusaemocTs: He aktusHo

[ | I | N ==

CockaHvpoBaTb ko MydThl C MOMOLLbIO YCTPOWCTBA CYUTBIBAHUSA LITPUXKOAOB. Ecnn ycTpoin-
CTBO CHUTBIBAHUS LUTPUXKOAOB NOBPEXAEHO MW KOA MY Thbl HEBO3MOXHO CYMTaThb, €ro MOXHO
BBECTU Bpy4Hyo. [ins aToro Heobxoanmo HaxaTtb knasuwy >BBO[ BPYYHYHO< (cm. Takke
pa3gen «Beog»).

Ecnu wrpuxkon MydTbl HE COAEPXUT CBEAEHUI O BPEMEHW OXNaXaeHWs, 30eCb MOXHO BBECTU
BpeMs OXNaXKAeHWs, ykazaHHoe Ha caMmoin MydbTe. BBog MOXHO nponycTuTb HaXaTueMm Knasu-
wu >0K<.

Ecnun LUTPUXKOA My(bTbI COAEPXUT BpeMA oxnaxgeHud, oOHO 0To6pa)KaeTc;| NO OKOHYaHun Bpe-
MeHU CBapKW: BbINOJTHAETCA ero OGPaTHbIVI OTCYET U nocneaytouiee 3aHeceHne B NPOTOKOJ.
Ecnun LUTPUXKOO HE COAEPXKUT cBeAeHUn o BpeMeHU oxnaxaeHna n 3To 3Ha4yeHne sBeleHO
BPY4HYH, TO NO OKOHYaHUN CBAPKN BpeMA oxXnaxneHus OTOGPa)KaeTCFI, U BbINONHSIETCS ero 06-
paTHbII7I OTCHeT. BpeMH oxnaxaeHua He 3aHOCUTCA B NPOTOKOI.

BpeMﬂ oxnaxageHus

Ecnun LUTPUXKOO HE COAEPXKUT cBeAeHU 0 BpeMeHU oxXnaxaeHua n 3To 3Ha4eHne TaKkke He
BBeOEeHO BPYYHYI0, TO NO OKOHYaHMM CBapKN BpeMs oxnaxKaeHus He 0T06pa>KaeTc;|. BpeMﬂ
oxnaxaeHua Takke He 3aHOCUTCA B NPOTOKOIT.
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Tpy6a nogrorosnexa? il
STOP
AG @32mm 40sec/40V
BHeprus: 0.000 Ws 13,7/40 V 00 A

coepmHenms: 231V /50 Hz

R= 000 D omep nporoxona: 00000024
| | ok |

START

Mocne ycnelwHoro BBoAa AaHHbIX Ha 3KpaHe MosiBNsSeTCA 3anpoc 0 ToM, 0bpaboTaHbl Nu TpyobI
B COOTBETCTBMU C YKa3aHusiMu oT npoussoautens. Ecnu HeobxoamMmo noaTeepauTb HaxaTuem
knasuwmn >0OK<.

Mepen Hayanom camoli cBapku YCTPOWCTBO €ellle pa3 oTobpaxaeT Bce HeobxoaMmble napameT-
pbl CBapKu.

rOTOB K MYCKY il .
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Oneprvs:  0.000 Ws 02140V 00 A

coepuHerms: 233V /50 Hz

R= 0,00 0 wowep nporoxona: 00000024
] | |

Ovamerp ........... OuameTp Tpy6bl B COOTBETCTBUM C KOAOM MydDThI
OHeprust MpeoBGpa3oBaHHasi aHeprus

START

Ceapka . Bpemsi cBapku cornacHo kogy MydTbl, hakTuyeckoe/3aaHHOe CBapOYHOe
HanpshkeHue, TeKyLMIA TOK CBapku

CoegunHeHue ...... CeTeBoe HanpshKeHue 1 Yactota cetn

R TekylLee conpoT1BNeHne HarpesaTenbHoWM cnvmpanm

MpoTtokon ........... Homep npoTokona, npucBanBaeTcs Mo NOpPsSAKY Ha NPOTSKEHWMU BCETO Cpoka

cnyx0bl ycTpoicTBa
YCTpoWCcTBO NPOBOAUT ABE NPOBEPKM Ge3onacHoCTu:
MpaBunbHoe npucoepnHeHue cdutuHra (Correct Fitting Connection — CFC)
YcTponcTBO NpoBepsieT, NOAKIIOYEH NN PUTUHT, U CBEPSET 3Ty MHAOpMaLMIo C NpeasapuTens-
HO COCKaHMpOBaHHbIMW AaHHbIMU. ECrin oTKNoHeHVe Mexay 0b6ovMM 3HaYeHUsIMK MeHbLLe 3a-
[aHHOro B KOZle A0NYyCKa, HAUYMHAETCsA NpoLecc cBapku. Ecnv oTknoHeHve BbIXOAMT 3a Aony-
CTUMble Npeaernbl, YCTPOWCTBO coobLyaeT ob olwmnbke 1 BblAAET yka3aHus, rae owmbka morna
npou3onTn (cM. «KapTbl oumbok», rmasa 8).
DYHKLMA KOHTPONA U36biTouyHON TemnepaTtypbl (Heat Control — HC)
YCTpONCTBO paccunTbiBaeT (Ha OCHOBaHWM NapameTpOB CBapPKM, TEKYLLEH TemnepaTypbl
YCTPOWCTBa U TemnepaTypbl OKpyXatoLen cpefbl), MOXeT N AaHHasa ceapka ObiTb Npov3Beae-
Ha [0 koHua. Mpexae Bcero, Npu BbICOKON HaPYXXHOW TemnepaType unm ncnonb3osaHuy 60nb-
LUMX MYdOT MOXET NMPOU3ONTM NeperpeB YCTPOWCTBA U, Kak CreACTBUE, aBapuHOe OTKIoYeHne
B npoLecce TeKyLLe CBapku.
Ecnu cBapka MoxeT ObITb BbINONMHEHa 0 KOHUA, ropuT 3eneHas knasuwa >MYCK<. Ceapky
MOXHO 3anyCTUTb, HaXaB AaHHYIo KnaBuLLly.
Ecnu Tekylas Temnepartypa yCTpOWCTBa CINMLLKOM BbICOKa, ropuT KpacHas knasuwa >CTOlM<.
Ha gucnnee nosiBnsieTcs ykasaHve 0 TOM, Kak AOMIO AOMKHO OCTbIBaTb YCTPOWUCTBO, A0 TOrO Kak
cMOXeT BbITb 3anyLleHa cBapka (ykazaHHOe 3[1eCb BpeMsi SBMSIETCS YCPeAHEHHbIM 3HAaYEHNEM).
Ecnu roput 3enenas knasuwwa >MYCK<, HaxaTnem aTol KnaBuLM MOXHO 3arMyCTUTb NpoLecc
CBapkKw.
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Mpouecc cBapku Il
AG @32mm 40sec/40V STOP

BHeprus: 0.000 Ws 0,2/40 v 00A
[ reneocts ceapk: B sec | 41sec
‘COeaNHEHUs: 232V /50 Hz

R= 0000 omep nporokona: 00000024
| | | |

B npouecce cBapku Bce BaxHble faHHble oTobpaxatoTcs Ha aucnnee. [Npouecc cBapku KOHTPO-

nMpyeTcs Ha NPOTSHXKEHNM BCEro BPEMEHW CBapPKM B COOTBETCTBUM C NapameTpamMu, 3aaaHHbIMU

B Koae MydThl.

CBapouyHbIli NPOLIECC MOXHO B Mo6ON MOMEHT npepBaTh Haxatuem knasuwm >CTOMN<.

CBapoyHbIVi annapaT aBToMaTU4eCKn perynmpyet BpeMs CBapkv B 3aBUCUMOCTM OT Temnepary-

pbl OKpY>XatoLLen cpedbl. [03TOMy Bpems Npu CBapkn 0AMHAKOBbBIX MydT MOXET pasnuyaTbCs.

[ns obneryeHnsa BOCNpUSATUS BPeMS CBapKu AOMOMHUTENbHO OTOOpaXKaeTCsi C MOMOLLIbIO MOS10-

COBOW MHAUKALMN COCTOSIHUSI.

Mo okoHYaHWKM cBapkK pe3ynbTaT oTobpaxaeTcs Ha gucnnee. Heobxoanmo cobnogaTe nepuog

OCTbIBaHUSI B COOTBETCTBUW C yKa3aHUsIMU OT Npou3BoanTens mydTbl. Ecnu wrpuxkon MydTsl

COAEPXUT CBeEeHNSI O BPEMEHW OXNaKAEHUs, OHO OTOBPaXKaeTCsi MO OKOHYaHWUK npoLecca

cBapku. [ina obneryeHns BOCNpUATUS BPEMS OXNaXOEHNS AOMNONHUTENbHO oTobpaxaeTcs ¢

MOMOLLbIO MOSIOCOBOW UHAMKALIMK COCTOSHUS.

Bpems oxnaxageHus B noboin MOMEHT MOXHO 3aBepLUNTb HaxaTnem knasuwm >CTOMN<. Mpe-

pbiBaHMe npouecca oxnaxaeHua 3aHOCUTCA B NPOTOKOI. OTcoeanHeHve CbVITVIHFa oT I'Iany6KOB
TaKke NpuBoAUT K NpepbiBaHUIO BpEMEHU OXNaXKaeHud.

Mpouecc oxnaxaeHus ||l
STOP
AG @32mm 40sec/40V
OHeprus: 0.000 Ws 0240V 00A

Bpews: oxnaxaenns: 2 min_: 14 sec
Mutanme: 233V / 50 Hz

R= 0000  womepnporarona: 00000024
1 [ | |

Ecnu ceapka cogepxuT owmnbku, Ha aucnee nosinseTcs cooblieHne «Ownbka». [JononHu-

TenbHO MOABNAETCS 3BYKOBOW U 3pUTENbHbIN CUTHAT B BUAE MUraroLLIEro KpacHbIM CBeToamMoaa.

HaxaTvnem knaeuium >CTpenka BNeBo< MOXHO HavyaTb HOBbI BBOA AaHHbIX.
7.4 lMepeagaya coxpaHeHHbIX MPOTOKONIOB CBapKu

START

START

HaxaTb Ha CTapTOBOM 3KpaHe MHOroMyHKLMOHanbHyto knasuwy >USB<.

Mepepaya aanHbIx B USB |||
STOP
USB- Mowck no USB-
CeoboaHan namaTs: 0 kByte

Mepesecty ece 0012 AakHbie Ha USB-anckoson

START

[ 1 | | mex ]

B nyHkTe meHto «USB>» MOXHO BbINOMHWUTL NEPEHOC COXPAHEHHBIX BO BHYTPEHHEM 3Y nNpoToko-
NOB Ha BHELUHWIA HOCUTENb AaHHbIX USB.
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BcraButb USB-HocuTtens B USB-pasbem. MogoxaaTe, noka HocUTenNb AaHHbIX He OyaeT
yCMeLHO pacno3HaH. Ha aTo ykasbiBaeT COOTBETCTBYOLLEE n3o0paxeHue. Mpu HaxaTum kna-
BuLWK >TycK< BCe coXpaHEeHHble Ha YCTPOWNCTBE NPOTOKOMbI NepeHocaTcs Ha USB-HocuTensb.
[ns aToro ycTtpowicTteo co3naet ra USB-HakonuTene HoByto nanky ¢ HasBaHvem «ROFUSE». B
nognanke «ROFUSE» co3pgaeTcsa gononHutensHas nanka, HasBaHne KOTOPOW COCTOUT U3 ce-
pVIHOrO HOMepa YCTponcTBa. B gaHHOM nanke coxpaHsitTCsl NPOTOKONbI.

3aTem Cc NoOMOLLbIO cYMTbIBatoLLEro nporpamMmmHoro obecneveHns RODATA 2.0 MOXHO ocy-
LLLeCTBNSATh yNpaBreHMe NpoTokonaMmn 1 ux nocneayoLlyto obpaboTky (cM. pasgen 9).

7.5 KoHdourypaums yctponctea («SETUP»

HaxaTb Ha CTapTOBOM aKpaHe MHOrodyHKLMOHanbHyto knasuwy >SETUP<.

HacTtpoiuku 11
STOP
Aseik

Napamerpei
Texnuueckoe obCnyxBaHme
KoHTpacTHoCTs 3kpaHa

START

C nowmotupto 06emnx LeHTpanbHbIX KnaesuLl CO CTpesikaMn BBEPX N BHN3 MOXHO Bbl6paTb Hy)KHbIIZ
NYHKT MEHIO 1 3aTeM NnoaTBepaAnuTb ero Haxatnem >CTpenku BnpaBo<.

Mpu HaxaTnn >CTPenku BNeBO< BbINOMHAETCS BbIXOA 13 JAaHHOTO MEHIO U BO3BpAaT K CTapTo-
BOMY 3KpaHy.

Yacb! {1}
STOP

]
20052014 08:32
1

START

1 -] + | - |

Yacbl

HacTpovika gaTel u BpemeHu. [lata u Bpemsi oTobpaxatrotcsi B dpopmarte og.Mm.rrr y4:MMm. Kna-
Buwamu >CTpenka BneBo< 1 >CTpenka BNnpaBo< BbiGpaTb Lndpy, noanexatlyto U3MeHEHUIO.
VcnpaBneHns MOXXHO MPOM3BOAUTL HaXaTMEM KIMaBULL >+< U >-<. HakaTnem knaesuin
>CTpernka BNeBo< MOXHO CHOBa BbIATU 13 MEHH.

OneKkTponuTaHWe YacoB OCYLLIECTBMAETCS OT BHYTPEHHEW akKyMynAaTOpHON 6aTapeun, nosaTomy
OHM NpoforkatoT paboTaTb Aaxe NOCne OTKMHYEHNS CETEBOTO LUTENCENS OT PO3ETKY.

HacTpoinku 1]
oo sTop
English

Frangais
Espafiol

START

A3bIK

[nsi HacTpoviku s3bika. BeibpaTh knaBuwamu >CTpenka BBepx< 1 >CTpernika BHU3< HYXHbI
A3bIK M NoATBEPANTbL HaxaTuem >0K<.
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Mapametpsi 1/2 |l . Mapametpsi 2/2 |l .
sToP STOP
P e o]

OrcnexusaemocTs Myl He axrueHo Konbiiesoii HakonuTens He axrueno
OrcnexusaemocTs TpyGh! He axrueno
Braneney FIRMA
Ynanewve panHbix ua namsi: 0043 3anucn

START START
o | vauenns | o | vauenns |
MapameTpbi

O6nacTb, 3awuLleHHas naponem. B faHHOM NyHKTE MEHI0 MOXET BbINOMHSITb TaKUe HAaCTPOWKN
YCTPOWACTBA, KOTOPbIE BNUSIOT HA €r0 XapakTePUCTUKN U PYHKUMK (Hanpyumep, Kog CBapLumka,
CTpOUTENbHBIA 06BEKT, OTCNEXNBAEMOCTb U T. A.). 30€Cb MOXHO OTKpbIBaThb U GrioknpoBaTh
Ans nonb3oBaTens pas3nuyHble AaHHble U YHKUMKU, TakuM 06pa3oM, BUSiS Ha NPoLecChl Ha
cTpouTenbHou nnowagake. Ha 3aBoge-nponssoanTene 3agaH PIN-kog «12345». Mpu Heobxo-
AMMOCTU U3MEHUTB Naposb (CM. MOANYHKT MeHK0 «Iaponb»). I3 MeH0 MOXHO B Nnio6oi MOMEHT
BbINTH, HaxaB knasuwy >KOHELl<.

Kop cBapuiuka

34ecb MOXHO aKTVBUPOBATb M Ae3aKTUBMPOBaTb BBOZ KOAa CBapLUMKa (OnuMcaHve CM. B rnase
7.3). CocTosiHME MOXHO M3MEHWUTb HaxaTnem knasvwmn >SUSMEHUTb<.

Ecnu onumsa «Kopg cBapuyyka» akTMBHa, TO Ars HAYana cBapku Heo6XxoamMmo BBECTU AeCTBYHO-
LM koA, cBapLumka cornacHo 1ISO-12176-3.

OTcnexuBaemMocTb MydThbl

34ecb MOXHO aKTMBUPOBATb M [e3aKTUBMPOBAaTL BBOZ Af151 OTCMNEXNBAEMOCTN MydThl Unn
HacTpouUTb €ro B Ka4ecTBe OMNUMOHaNbLHOro BBoAa (onucaHue cm. B mase 7.3). CocTtosiHne
MOXHO U3MeHUTb HaxaTmeMm knasuwn >SUBMEHUTb<.

OTcnexuBaeMocTb TPyObI

34ecb MOXHO aKTMBUPOBATb M [e3aKTUBMPOBAaTL BBOZ AJ1S1 OTCMNEXMBAEMOCTUN TPyObl Mnn
HacCTpoUTb €ro B KAa4ecTBe OMNUMOHaNbLHOro BBoAa (onucaHue cm. B mase 7.3). CocTtosiHne
MOXHO U3MeHUTb HaxaTmeMm knasuwm >SUBMEHUTb<.

Bnapeneny

34ecb MOXHO M3MEHWTb BradernbLa YCTPoUCTBa (HanpuMmep, HasBaHne komnaHum). ameHeHve
Npov3BOAUTCH BPYYHYIO (CM. Takke rnaey «Beog»).

YaaneHue gaHHbIX U3 NaMATH
34ecb MOXHO YAanuUTb BCE COXPaHeHHbIe CBapKu.

BHumaHwue! BeinonHaeTca nonHas ounctka namsatn. YactnyHoe yAaneHne CoXpaHeHHbIX
CBapoK He BO3MOXHO!

Orcnexusaewmocts TpyGhi He axvsHo
Brageneu; FIRMA

Vaanerwe nanvex s nawsrv:  [IEEEEN

YcTporicTBo aBTOMaTuydeckn coxpansieT go 2 000 ceapok. Ecnm 2 000 ssueek namsitu 3anonHe-
Hbl, YCTPONCTBO BbIBOAMT Ha CTapTOBbIA 3KpaH COOTBETCTBYOLLEeEe NpeaynpexaeHue. Cneayto-
wme 47 cBapoK CoXpaHsaloTcs B 061acTu nepenonHeHuns.

START

Mapametpsi 1/2 11
STOP
Koa ceapujka He aktusHo
OTcnexvBaeMocTs MydThl He axTusHo
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BHumaHwue! Ecnu cBapka BbINOMHAETCS NpU 3arnofHEHHOW NaMSITU, MOXET NPOU30NTH
noTepst 4aHHbIX. Mbl pekoMeHayeM CBOEBPEMEHHO COXPaHATbL NpoTokonbl Ha USB-
HaKonuTenb 1 PerynsipHo o4nLlaTh NamsiTb ycTponcTeal

Maponb

3[ecb MOXHO U3MEHUTb Naporb AN 3alumLLieHHon obnactu «[MapameTpbl». [AnNs nameHeHns
napons Haxatb knasuwy >SU3MEHUTb<. MameHeHne npon3BoamnTCa BPyYHyHO (CM. Takke rmasy

«BBog»).

TexHuyeckoe obcnyxmBaHue

Ob6nacTb, 3almLeHHasi naponem (MCKMoYUTENbHO ANst paboTHWUKOB CePBUCHOM CryXObl KOM-
naHim ROTHENBERGER vnnu aBTopusoBaHHOl KOMMaHuv-napTHepa).

KoHTpacTHoCTb

KoHTpacTHOCTB

STOP

START

3pecb MOXHO afanTupoBaTb KOHTPACTHOCTb AgMUcnnesa K ycnosnuam Opr)Ka}OLI.I,eVI cpeabl. KoH-
TPaCTHOCTb MOXHO U3MEHUTL KrnaBuLlaMn CO CTpPESNIKaMU >+< U >-<. YT106b! BLINITU N3 NOAMEHIO,
HeobxoauMo HaxaTb Knaesuwly >CTpenKa BneBoO<.

UHdopmauus/gnarHocTMka owmnb0okK

HaxaTb Ha cTapToBOM 3KpaHe MHorodyHKumoHanbHyto knasuy >INFO<.

WUndopmaums 1/3 Il
14020001
0123456769ABCDEF

Bnaneney Bautima_xz

Mporpanuos oGecneenne: V0004

Visgenwe:
Cepuisi Howep:
Tunosoi ko

START|

Wndbopmauwms 2/3 il WUndopmaums 3/3 il
P e e STOP T STOP
e T e e
e
Reicec il
Covan |1 1 WM o= | . Nl

OTobpaxaeTcs cnepyoas MHopMaums:

N3penve
CepuiiHbI Homep
TunoBoMn kop,

Bnapeney,

MporpamMmHoe o6ecneyeHne

ABCOMOTHBIN CHETYMK

CYeTymK TEXHUYECKOro
0BCnyXMBaHUS. ..........

CnegytoLlee TeXHNYEC
obcnyxuBaHue

3aHsATbIe S4EKN NaMsaTn

3anucu 06 owmnbkax

Koe

HasBaHnue nsgenus

CepuiHbI HOMEp yCTpocTBa

Tunoson kog ycTporcTea B cooTBeTcTBUM C ISO 12176-2
Hanpumep, P24US2VAKDX

Bnapeneu yctponctea (cM. pasgen 7.5)

TekyLyasi Bepcus nporpaMMHoro obecneveHns

KonuyecTBo Bcex korga-nnGo BbINOMHEHHbIX CBAPOK 3@ CPOK
cnyx6bl ycTponcTaa.

Konunyectso CBapoOK C MOMEHTa BbINOJTHEHUA NocneaHero
TexHun4yeckoro OﬁCJ’Iy)KMBaHM;I

[aTa cnegytoLero TexHu4eckoro obenyxueaHus B opmare
O0.MM.ITT

KonunyecTBo NpOTOKOMOB, HAXOAALMXCA B AAHHbIA MOMEHT
BO BHYTPEHHEN NaMsATn YyCTPOUCTBA

KonunyecTBo 3anuceit 06 owmbkax
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MepeyeHb ownbOK

CoobLueHus 06 owmbkax MoxHO nepeHectn Ha USB-HakonuTenb. 3aTtem 3Tu AaHHbIE MOXHO
nepepatb (HanpyvMep, No 3NIEKTPOHHOW MoYTe) COTPYAHMKaM CEPBUCHOW CrTy>Obl KOMNaHUM
ROTHENBERGER unu ee aBTopr3oBaHHOMY napTHepy. Ecrv ycTpoincTBo NoBpexaeHo nnm
ero hyHKLMOHaNbHOCTb OrpaHMyeHa, Mo kapTam OLUIMGOK MOXHO BbINOMHUTL AUArHOCTUKY.

8.1 YcTpaHeHue omn6ok

HenpaBunbHbI naponb

YT106bI NEpenT B MEHIO NapamMeTPOB UMM TEXHNYECKOTO 0BCMyXUBaHNs, HeO6XOAMMO BBECTH
OeucTByoLWmMn naponb. [Noxanyncra, yaHante y oTBETCTBEHHOIO 3a YCTPOMCTBO Balll YPOBEHb
[OCTyna n AeiCTBYHOLWNI KOA.

HenpaBunbHasa mydTa

[aHHoe cooblLueHre 06 omnbke NOABNSETCS, €CNY CHMTaHHbIE U3 KoAa MydTbl NapaMeTpbl He
COOTBETCTBYIOT (DAKTUYECKUM U3MEPEHHBIM 3Ha4YeHUsM. MNpoBepuTb, NOAXOANT NN COCKaHMPO-
BaHHbIN KOO KOHKPETHOM MydoTe.

MoBpexaeHHbI Koa

HeBo3MOXHO aexkoampoBaTb COCKaHI/IpOBaHHbII?I Koa MbeTbI. Y6eanTbCesi, UTO koA He nospexneH
MnNn He 3arpAsHeH.

MydTa He nogcoeauHeHa

MpeanpuHsATa NonbiTka Ha4YaTb cBapKy 6e3 NoACOeANHEHHOW MydThl. [POBEPUTL KOHTaKTbI
MyhTbI U LUTEKEPBI HA HANU4Me NOBPEXOEHUN U 3arpsi3HEHU.

KopoTtkoe 3ambikaHue Ha MydTe

Ha MydTe koHcTaTpoBaHO KOPOTKOE 3amblkaHue. [TpoBepuTb KOHTaKTbl MyddThl U LUTEKEPb! Ha
Hanuune NoBpeXaeHuin 1 3arpssHeHnn.

OnameTp mydThbl > 400 MM
Ycrponicteo ROFUSE 400 Turbo moxeT BbINonHATL cBapky Myt anametpom go 400 mMm.
MoTeps AaHHbIX — NaMATb 3aMofHeHa

Ecnun CBapka Ha4YMHaeTCda BONnpekn JaHHOMY coobLueHuto, npouncxoauTt noTepsa AaHHbIX. CBapKa
HE 3aHocuTcs B NPOTOKOII. COXpaHVITb OaHHble Ha USB-Hakonutenb 1 04NCTUTh NamsTb.

HeponycTumas TemnepaTypa okpyxalolei cpeabl

TemnepaTypa okpyxatoLLel cpebl BHE AOMYCTUMOro Anana3oHa. [omMecTuTb yCTPOMCTBO B
TEHb WU BKIIOYUTb OTOMNMEHME.

«Unterspannung» (HemoctaTto4yHoe HanpseHune)

YBEnMUUTL HanpshxeHve B pexvMme reHepaTtopa.

«Uberspannung» (U36LITouHOE HanpsixeHune)

YMeHbLINTL HanpsikeHne B pexumMe reHepatopa.

«Frequenzfehler» (Owmnbka YacToThI)

YacToTa nuTatoLero HanpsixkeHns BHe JOMyCTUMOro AuanasoHa.

«Systemfehler» (CuctemHas owmn6ka)

HesameanutenbHO OTNPaBUTL YCTPOWCTBO B PEMOHT. He BbINonHATL cBapky!

MpepbiBaHue

Bo Bpems cBapky BO3MOXHO NpepbIBaHWE CBAPOYHOIO HaMpsKeHUsI.

HeBepHoe cBapo4HOe HanpsikeHue

Bo Bpems cBapku 3Ha4eHWe CBapOYHOro HanpshKeHWs oka3anochb BHe JOMyCTMMOro AnanasoHa.
9 Mporpamma ans cyntbiBaHus U ynpasnedmsa RODATA 2.0

Mporpamma cunTbIBaHWSA, a Takke PyKOBOACTBO MO €e YCTaHOBKE W 9KCMIyaTaumn HaxoamTcs

Ha USB-HakonuTene 13 koMmnnekta noctaeku. [Npu HeobxoammocTy nporpaMMHoe obecneyeHne
MOXHO TaKXke 3arpy3uTb C AOMallHel cTpaHuLbl Www.rothenberger.com.
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10 TexHuuyeckoe obcnyxuBaHue

CornacHo TpeboBaHuam DVS 2208, yacTb 1, He pexe ofHOro pasa B rof, HE06X0AUMO NPOBO-
OWTb NOBTOPHYIO NPOBEPKY (TEXHWUYECKoe 0BCnyXuBaHWe) yCTponcTaa.

11 MpuHagnexHocTu
Bbl MOXeTe HaliTV NoaxoAsimne akceccyapbl B OCHOBHOM KaTarore Unm Ha caire
www.rothenberger.com.

12 O6cnyxuBaHUe KITMEHTOB

CepsucHble LeHTpel ROTHENBERGER npenoctaBnsioT nomoLLb KneHTam (CM. CnCoK B
kaTanore unu B IHTepHeTe), a Tawke npeanaratoT 3anacHble 4acTu u obcnyxmsaHue.
3akasblBaiiTe NPUHAANEXHOCTM U 3anacHble YacTu Yy PO3HUYHOTO TOProBOro NpeacTaBmTens
unm no RO SERVICE-+ online o6cnyxumBanus: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200

%= 1 49 (0) 61 95/ 800 7491 X4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com
13  Ytunusauusa

Yactu npubopa SABnATCS BTOPUYHBIM ChIPbEM U MOTYT ObITb OTMPaBMeHbl Ha NOBTOPHYIO Nepe-
paboTky. [ins aToro B Ballem pacrnopsikeHun nmetoTcs AonyLEeHHbIe 1 CepTUdULMPOBaHHbIE
YTUNU3aLMOHHBIE NPeAnpUATUS. [N 9KONOrMYHON yTUNMU3auum YacTei, KoTopble He MoryT BbITb
nepepaboTaHbl (HanpyUMep, ANEKTPOHHbIE YacTW) NPOKOHCYNMbTUPYUTECH, NoXanyincTa, B Bawem
KOMMNETEHTHOM BEJOMCTBE MO YyTUNM3aLunum OTXOA0B.

Tonbko ans cTpaH EC:

Ef He BbIGpacbiBanTe 3nekTPOMHCTPYMeHTbI B 6biToBOM Mycop! CornacHo EBponevickor

Oupextuee 2012/19/EU 06 ncnonb3oBaHWmM CTapbix 3NeKTponpubopoB 1 3NEKTPOHHOTO
obopyaoBaHusi 1 ee peanu3aumy B HaLMOHaNbHOM NpaBe CTaBLUWE HENPUIOAHLIMM K

BN | \CMOMb30BaHUIO 3NEKTPOMHCTPYMEHTLI HAANEeXUT cobupaTh OTAeNbHO U NoaBepraTh
3KOMOMMYHOMY MOBTOPHOMY UCMONb30BaAHMIO.
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ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
Industriestralle 7
D-65779 Kelkheim / Germany

Telefon +49 6195/ 800 - 0
Telefax +49 6195 / 800 - 3500

info@rothenberger.com

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten

rothenberger.com
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