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Diese Gebrauchsanleitung hilft lhnen beim
® bestimmungsgemaRen,

® sicheren und

® wirtschaftlichen

Gebrauch folgender druckluftbetriebener Coil-Nagler:
e 3X-CNW50

® 4X-CNz45

® 5F-CNW65

® 7F-CNW90

® 38XR-CNW90

® I9F-CNWI100EPAL

In dieser Betriebsanleitung werden diese Coil-Nagler kurz Eintreibgerat
genannt.

Wir setzen voraus, dass jeder Benutzer des Eintreibgeréats Uber Kenntnisse
im Umgang mit druckluftbetriebenen Geréten und den verwendeten

Werkstoffen verfugt. Personen ohne diese Kenntnisse mussen durch einen
erfahrenen Benutzer in den Betrieb des Eintreibgeréats eingewiesen werden.

Diese Gebrauchsanweisung wendet sich an folgende Personen:
® Personen, die dieses Eintreibgerat bedienen,

® Personen, die dieses Eintreibgerét reinigen oder

® Personen, die dieses Eintreibgerat entsorgen.

Jede dieser Personen muss den Inhalt dieser Gebrauchsanleitung zur
Kenntnis genommen und verstanden haben.

Diese Gebrauchsanleitung ist Bestandteil des Produkts. Bewahren Sie diese
immer am Eintreibgerat auf. Geben Sie die Gebrauchsanleitung weiter,
wenn Sie das Eintreibgerat verkaufen oder auf andere Art weitergeben.
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Gestaltungsmerkmale

Gestaltungsmerkmale

Allgemeine Gestaltungsmerkmale

Verschiedene Elemente der Gebrauchsanleitung sind mit festgelegten
Gestaltungsmerkmalen versehen. So kénnen Sie leicht unterscheiden, ob es
sich um

normalen Text, e Aufzahlungen oder » Handlungsschritte
handelt.

Tipps enthalten zusatzliche Informationen, wie zum Beispiel
besondere Angaben zum wirtschaftlichen Gebrauch des
Eintreibgerats.

Merkmale der Gefahrenhinweise

Alle Gefahrenhinweise in dieser Gebrauchsanleitung sind nach dem
gleichen Muster aufgebaut. Links finden Sie ein Symbol, das die Art der
Gefahr darstellt. Rechts davon sehen Sie ein weiteres Symbol und ein
Signalwort, das die Schwere der Gefahr kennzeichnet. Darunter sehen Sie
eine Beschreibung der Gefahrenquelle und Hinweise, wie Sie diese Gefahr
vermeiden kénnen.

GEFAHR

Hinweise mit dem Wort GEFAHR warnen vor
Gefahrdungen, die unmittelbar zu schweren oder
tédlichen Verletzungen fiihren.

WARNUNG

Hinweise mit dem Wort WARNUNG warnen vor
Gefahrdungen, bei denen moglicherweise schwere
oder tddliche Verletzungen auftreten.

VORSICHT

Hinweise mit dem Wort VORSICHT warnen vor
Gefahrdungen, bei denen moglicherweise leichte
bis mittlere Verletzungen auftreten.

Merkmale der Hinweise zu Sach- oder Umweltschaden

ACHTUNG
Diese Hinweise warnen vor Gefahrdungen, die zu Sach- oder Umwelt-
schaden fihren.




Sicherheit

Beachten und befolgen Sie im Umgang mit dem Eintreibgeréat alle
Warnungen und Hinweise in dieser Gebrauchsanleitung und auf dem
Eintreibgerat.

Bestimmungsgemalfer Gebrauch

Die Eintreibgerate 3X-CNW50, 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90 und
9F-CNW100EPAL dienen zum Eintreiben von Coil-Nageln in Holz. Das
Eintreibgerat 4X-CNZzZ45 dient zum Eintreiben von Coil-Nageln in
Dachpappe, Bitumenschindeln, Dammmaterial und Verpackungen. Eine
Verwendung der Eintreibgerate an anderen Materialien ist nur nach
Rucksprache mit dem Hersteller zulassig. Zum bestimmungsgemafen
Gebrauch gehdrt auch das Einhalten der Unfallverhitungsbestimmungen
und der am Einsatzort geltenden gesetzlichen Vorschriften und Normen.
Jeder andere Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemaf und kann zu
Sachschéaden oder sogar zu Personenschaden fiihren.

Bestimmungswidriger Gebrauch

Als bestimmungswidrig gilt insbesondere der Betrieb

® durch Personen ohne Kenntnisse uber den Einsatz von Eintreibgeraten
und den verwendeten Werkstoffen,

® mit Uberbriickter Sicherung,
® von eigenméachtig veranderten Eintreibgeraten,

® bei Verwendung von nicht originalen PREBENA Befestigungsmitteln,
siehe Seite 40,
® in der Ausldse-Einstellung ,wiederholtes Ausldsen®
— bei Arbeiten, die Bewegungen Uber Geruste, Treppen, Leitern oder
leiterahnliche Konstruktionen erfordern,

— zum SchlielRen von Kisten oder Verschlagen oder zum Anbringen von
Transportsicherungen.

Die PREBENA WILFRIED BORNEMANN GMBH & CO. KG tbernimmt
keine Haftung fur Schaden, die durch bestimmungswidrigen Gebrauch
entstehen.



Sicherheit

Gefahr todlicher Verletzungen vermeiden

Richten Sie das Eintreibgerét nie auf Menschen, Tiere oder deren
Korperteile.

Lésen Sie das Eintreibgerat nur aus, wenn die Werkzeugnase auf das
Werkstlick gedrickt ist.

Lassen Sie Kinder nicht mit Verpackungsfolien spielen, es besteht
Erstickungsgefahr.

Stellen Sie sicher, dass die Befestigungsmittel nicht in Stromleitungen
eingetrieben werden.

Explosionsgefahren vermeiden

Setzen Sie das Eintreibgerat nicht an explosionsgefahrdeten Orten ein.

Betreiben Sie das Eintreibgerat nie mit Sauerstoff oder mit anderen
zundfahigen Gasen oder Gasgemischen.

Setzen Sie den Kompressor keiner Temperatur Gber 100 °C aus.

Verletzungsgefahren vermeiden

Bewahren Sie das Eintreibgerat fur Kinder und andere unbefugte
Personen unzuganglich auf.

Trennen Sie das Eintreibgerat vor jedem Transport von der
Druckluftzufuhr.

Tragen Sie beim Betrieb des Eintreibgerats eine Schutzbrille,
Gehorschutz und stabile Arbeitskleidung.

Halten Sie das Eintreibgerat so, dass Sie sich nicht durch einen
mdglichen Rickstol verletzen kénnen.

Setzen Sie das Eintreibgerat nur ein, wenn Sie einen sicheren Stand
haben.

Beschadigungen des Eintreibgeréats vermeiden

Offnen Sie niemals das Gehause des Eintreibgerats. Uberlassen Sie
Reparaturarbeiten stets qualifiziertem Fachpersonal.

Benutzen Sie das Eintreibgeréat nicht, wenn es fallen gelassen wurde
oder beschéadigt ist. Lassen Sie es von qualifiziertem Fachpersonal
prufen, bevor Sie es wieder in Betrieb nehmen.



Beschreibung

Beschreibung

Geratelbersicht




Beschreibung
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Entliftung

Gehausekopf
(Bei Typ 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90 und 9F-CNW100EPAL mit Gewinde
fir eine Aufh@ngevorrichtung)

Abzug

Griff

Anschluss fiir den Druckluftschlauch
Magazin

Werkzeugnase mit Auslose-Sicherung
Schutzabdeckung

Magazinverschluss

Stellrad zum Einstellen der Einschlagtiefe
(nur Typ 3X-CNW50, 4X-CNZ45, 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90)

Gewinde zum Befestigen eines zusétzlichen Griffs
(Typ 9F-CNW100EPAL)

Wahlschalter zum Einstellen des Auslose-Modus
(nur Typ 3X-CNW50, 4X-CNZ45, 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90)

Schutzbrille
Innensechskant-Schllissel

zusatzlicher Griff
(nur Typ 9F-CNW100EPAL)



Beschreibung

Lieferumfang

3X-CNW50

Im Lieferumfang des 3X-CNW50 enthalten sind:

® Eintreibgerat e Kunststoffkoffer

® Schutzbrille e Konformitatserklarung

® ein Innen-Sechskantschliissel

4X-CNZ45

Im Lieferumfang des 4X-CNZz45 enthalten sind:

® Eintreibgerat e Kunststoffkoffer

® Schutzbrille e Konformitatserklarung
® zwei Innensechskant-Schlissel

5F-CNW65

Im Lieferumfang des 5F-CNW65 enthalten sind:

® Eintreibgerat ® Kunststoffkoffer

® Schutzbrille e Konformitatserklarung

® zwei Innensechskant-Schliissel

7F-CNW90

Im Lieferumfang des 7F-CNW90 enthalten sind:

® Eintreibgerat ® Metallkoffer

® Schutzbrille ® Konformitatserklarung

® zwei Innensechskant-Schlissel

8XR-CNW90
Im Lieferumfang des 8XR-CNW90 enthalten sind:
® Eintreibgerat ® Kunststoffkoffer

e Konformitatserklarung
9F-CNW100EPAL
Im Lieferumfang des 9F-CNW100EPAL enthalten sind:

® Eintreibgerat ® ein zusatzlicher Griff
® Schutzbrille ® Metallkoffer
® zwei Innensechskant-Schlissel e Konformitatserklarung
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Beschreibung

Funktionsweise

Die Eintreibgerate 3X-CNW50, 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90 und
9F- CNW100EPAL treiben PREBENA-Coil-N&gel durch Druckluft einzeln in
Holz und Verpackungen. Das Eintreibgerat 4X-CNz45 treibt PREBENA-
Dachpapp-Néagel durch Druckluft einzeln in Dachpappe und
Bitumenschindeln. Das Eintreibgerat 9F- CNW100EPAL dient zum
Herstellen und Reparieren von Euro-Paletten.

Als Druckluftquelle dienen PREBENA Kompressoren. Diese sind im
Zubehorprogramm beim Hersteller (siehe Seite 46) bestellbar.

Eine Ubersicht der verwendbaren Coil-Nagel finden Sie ab Seite 40.
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Beschreibung

Produktmerkmale der Eintreibgeréte

Alle Typen

Die Eintreibgerate verfiigen Uber folgende gemeinsame Merkmale:

® Auslésesicherung ® Gerauschdampfer
3X-CNW50

Das Eintreibgerat verfigt tber folgende zusétzliche Merkmale:

® Riickschlagfrei ® Einzel- und Kontaktauslésung
® Abdruckschutz ® FEinstellung der Eintreibtiefe
4X-CNZz45

Das Eintreibgerat verfiigt tiber folgende zusétzliche Merkmale:

® Rickschlagfrei ® Einstellung der Eintreibtiefe

® Schnell-Ladesystem ® Verstellbarer Abstandshalter
® FEinzel- und Kontaktauslésung ® gummierte Gerateschutzbugel
5F-CNW65

Das Eintreibgerat verfiigt tiber folgende zusétzliche Merkmale:
® Einzel- und Kontaktauslésung ® Gewinde fur eine

e Einstellung der Eintreibtiefe Aufhangevorrichtung

7F-CNW90

Das Eintreibgerat verfiigt tiber folgende zusétzliche Merkmale:
® Einzel- und Kontaktauslésung ® Gewinde fur eine

e Einstellung der Eintreibtiefe Aufhangevorrichtung

8XR-CNW90

Das Eintreibgerat verfligt Giber folgende zusétzliche Merkmale:
® Einzel- und Kontaktauslésung ® Gewinde fur eine

e Einstellung der Eintreibtiefe Aufhéngevorrichtung

9F-CNW100EPAL

Das Eintreibgerat verfiigt tiber folgende zusétzliche Merkmale:

® Gewinde fir eine ® Zusatz-Griff
Aufhéngevorrichtung

12



Beschreibung

Sicherheitseinrichtungen
Auslése-Sicherung

Das Eintreibgerat ist mit einer Auslése-Sicherung an der Werkzeugnase

ausgestattet. Der Abzug wird nur freigegeben, wenn die Ausldse-Sicherung

eingedriickt ist.

WARNUNG

Schwerste Verletzungen bei Betrieb des
Eintreibgerats bei defekter oder tGberbriickter
Ausldse-Sicherung.

» Verwenden Sie das Eintreibgerat nur mit funktionierender Auslose-
Sicherung.

» Losen Sie das Eintreibgerat nur mit fest auf den Werkstoff
gedruckter Werkzeugnase aus.

Hinweisschilder auf dem Eintreibgeréat

In der Auslése-Einstellung ,wiederholtes Auslésen® sind folgende Einsatz-
arten nicht zulassig:

® Arbeiten, die Bewegungen uber Gerlste, Treppen, Leitern oder
leiterdhnliche Konstruktionen erfordern und

® der Einsatz zum Schliel3en von Kisten oder Verschlagen sowie zum
Anbringen von Transportsicherungen.

Das entsprechende Warnsymbol ist auf der Oberseite

(@ des Eintreibgerats aufgeklebt.

Neben dem Typenschild sind drei weitere Aufkleber angebracht. Diese
haben folgende Bedeutung:

13



Beschreibung

Aufkleber Bedeutung

Zubehor

Fur die Eintreibgerate sind folgende Zubehdrteile verfiigbar:

Alle Gerate

® Kompressoren fiir Druckluft-
versorgung (siehe Hersteller
Seite 43)

® Négel (siehe Ubersicht ab
Seite 40)

® PREBENA Spezial-Naglerol
Z 200.10

5F-CNW65
e Aufhiange-Ose ET 99300122

7TF-CNW90
e Aufhange-Ose ET 99300122

8XR-CNW90
e Aufhiange-Ose ET 99300122

9F-CNW100EPAL
e Aufhange-Ose ET 99300122

14

Beim Betrieb des Eintreibgerats Gehdrschutz tragen.

Beim Betrieb des Eintreibgerats Schutzbrille tragen.

Vor Inbetriebnahme die Gebrauchsanleitung lesen.

Kleinnebel-Oler Z 200.00

Schlauchset 9 mm Z 200.20

Spiralschlauch Z 160.12

Schlauchtrommel Z 180.00

Gewichtsausgleicher Z 110.32

Gewichtsausgleicher Z 110.32

Gewichtsausgleicher Z 110.32

Gewichtsausgleicher Z 110.32



Eintreibgerat vorbereiten

Angaben im Typenschild

Das Typenschild ist auf dem Magazin oder dem Gehé&use aufgeklebt. Es
enthlt folgende Angaben:

den Firmennamen und das Herkunftsland,
die Typbezeichnung des Eintreibgerats,
die Typbezeichnung der verwendbaren Befestigungsmittel,

das CE-Zeichen (Das Produkt entspricht den in der beiliegenden
Konformitatserklarung aufgeftihrten Normen.)

das auf der Spitze stehende Dreieck (Dieses Dreieck ist ein
Kennzeichen dafir, dass Sie dieses Gerat nur mit funktionierender
Ausldse-Sicherung betreiben durfen).

Eintreibgerat vorbereiten

Eintreibgerat auspacken

>
>

Nehmen Sie das Eintreibgerat aus der Verpackung.

Entfernen Sie samtliches Verpackungsmaterial, wie Folien,
Fillmaterial und den Verpackungskarton.

WARNUNG
Erstickungsgefahr fur Kinder beim Spielen mit
Verpackungsfolien.

» Lassen Sie Kinder nicht mit Verpackungsfolien spielen.
» Bewahren Sie Verpackungsmaterial fur Kinder unzugénglich auf.

>

>

Bewahren Sie das Verpackungsmaterial fir einen spéteren Gebrauch
auf.

Bewahren Sie den Transportkoffer zum Transport des Eintreibgeréats
auf.

@ Der Transport des Eintreibgeréts ist nur im Transportkoffer zulassig.
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Eintreibgerat vorbereiten

Zustand prifen

WARNUNG

Verletzungsgefahr beim Betreiben eines
beschadigten Eintreibgerats oder bei nicht richtig
befestigtem Zubehor.

» Prifen Sie den Zustand des Eintreibgerats vor jedem Einsatz.

» Stellen Sie den einwandfreien Zustand des Eintreibgeréts sicher.

>

Prufen Sie insbesondere folgende Punkte:
— Die Schlauchleitung muss unbeschadigt sein.

— Alle Teile des Eintreibgerats und alle Zubehorteile miissen sicher
befestigt sein.

— Die Sicherheitseinrichtungen dirfen nicht blockiert oder anders in
ihrer Funktion beeintrachtigt sein.

— Die Feder der Auslése-Sicherung darf nicht beschadigt sein.

— Keine Teile des Eintreibgerats oder des Zubehérs dirfen aulRer-
liche Schaden wie Kratzer oder Dellen aufweisen.

@ Kratzer im Lack des Gehauses oder des Magazins sind keine

Schaden.

SchlieRen Sie ein beschéadigtes Eintreibgerat nicht an eine Druck-
luftversorgung an.

Lassen Sie ein beschadigtes Eintreibgerét durch Fachpersonal
instand setzen, bevor Sie es in Betrieb nehmen.

Eintreibgerat an Druckluftversorgung anschlieRen

Sie kénnen das Eintreibgerat an einen Kompressor oder eine
Druckluftanlage anschlief3en.

Der Betrieb mit einem Kompressor oder einer Druckluftanlage ist nur
unter folgenden Voraussetzungen zulassig:

Der Betriebsdruck des Kompressors oder der Druckluftanlage darf
héchstens um 10 % lber dem maximalen Betriebsdruck des Eintreib-
gerats liegen. Angaben zum Betriebsdruck der Eintreibgerate finden
Sie in diesem Kapitel auf Seite 29.

Bei Druckluftanlagen mit hdherem Druck muss ein Druckregelventil
(Druckminderer) mit einem nachgeschaltetem Druckbegrenzungs-
ventil in die Druckluftleitung eingebaut sein.

Die Druckluft muss gefiltert, trocken und mit PREBENA Spezial-
Naglerdl gedlt sein.

16



Eintreibgerat vorbereiten

® An den Abgangen fiir die Druckluftleitung zum Eintreibgerat muss an
der Kupplungsseite eine Druckluftwartungseinheit montiert sein.
Diese soll

— einen Filter,
— einen Wasserabscheider und
— einen Oler enthalten.

e Wenn kein Oler montiert ist, darf die Lange der Luftleitung zum
Eintreibgerat maximal 10 m betragen. Andernfalls missen Sie taglich
vor Betriebsbeginn drei bis funf Tropfen PREBENA Spezial-Naglerdl
direkt in den Lufteinlass des Eintreibgeréats einfillen.

® Die Druckluftanlage muss den Betriebsdruck auch bei der
gewulnschten Luftentnahme aufrecht halten kénnen.

® Der Innendurchmesser der Luftleitung muss mindestens 9 mm
betragen.

® Der Anschluss fiur das Eintreibgerat muss mit einer Schnellkupplung
mit NW 7,2 und mit mindestens 6,5 mm Innendurchmesser
ausgestattet sein.

VORSICHT

Der Betrieb an Druckluftanlagen, die nicht die vorher
genannten Voraussetzungen erfiillen, kann zu Schaden
am Eintreibgerat fuhren.

» Betreiben Sie das Eintreibgerat nur an geeigneten Druckluftanlagen.
» Setzen Sie das Eintreibgerat nur in einwandfreiem Zustand ein.

» Prifen Sie den Zustand des Eintreibgerats (siehe Seite 16).

v

Ziehen Sie den Stopfen vom Anschluss fir den Druckluftschlauch.

» Prifen Sie den Anschluss fir den Druckluftschlauch auf Fremdkdrper
und Schmutz und reinigen Sie diesen gegebenenfalls.

» Stellen Sie den Betriebsdruck am Druckregler des Kompressors auf 5
— 8,3 bar ein.

WARNUNG

Versehentliches Ausldsen beim AnschlieRen an die
Druckluftversorgung kann zu schweren oder tddlichen
Verletzungen fuhren.

» Richten Sie das Eintreibgerat nicht auf Menschen oder Tiere.
» Leeren Sie das Magazin vor dem Anschlie3en.

17



Eintreibgerat vorbereiten

VORSICHT
Beschadigte Schlauchleitungen kénnen platzen und
zu Verletzungen fiihren.

» Prufen Sie die Druckluftanlage und das Eintreibgeréat vor dem
Anschlieen auf Schéden.

» Schliel3en Sie das Eintreibgerat nur an eine funktionierende
Druckluftanlage an.

ACHTUNG
Beschadigte Schlauchleitungen kdnnen platzen und zu Sachschaden
durch entweichende Druckluft fihren.

» Prifen Sie die Druckluftanlage und das Eintreibgerat vor dem
AnschlieBen auf Schaden.

» SchlieRen Sie das Eintreibgerat nur an eine funktionierende
Druckluftanlage an.

» Schieben Sie den Schnellverschluss (1) des Druckluftschlauchs auf
den Anschluss (2), bis er hérbar einrastet.

» Priifen Sie den Betriebsdruck an der Druckanzeige des Kompressors.

Der maximal zulassige Betriebsdruck der Eintreibgerate 3X-CNW50, 4X-
CNZz45, 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90 und 9F-CNW100EPAL
betragt 8,3 bar.

18



Eintreibgerat vorbereiten

WARNUNG
Explosionsgefahr bei Uberschreiten des
maximalen Betriebsdrucks.

» Trennen Sie in diesem Fall sofort den Druckluftschlauch vom
Eintreibgerat.

Magazin Offnen

Typ 3X-CNW50, 5F-CNW65, 7F-CNW90 und 8XR-CNW90

» Um das Magazin zu 6ffnen, driicken Sie den Magazin-Verschluss (1)
in Pfeilrichtung nach unten.

» Klappen Sie das Magazin-Schloss nach links heraus (2).
» Klappen Sie das Magazin nach rechts heraus (3).

19



Eintreibgerat vorbereiten

Typ 9F-CNWI100EPAL

» Um das Magazin zu 6ffnen, driicken Sie den Magazin-Verschluss (1)
in Pfeilrichtung nach oben.

» Klappen Sie das Magazin-Schloss (2) nach links heraus.
» Klappen Sie das Magazin (3) nach rechts heraus.

Typ 4X-CNZz45

Das Eintreibgerat 4X-CNZ45 ist mit einem Schnell-Ladesystem
ausgestattet. Im Unterschied zu den anderen Eintreibgeréten klappt das
Magazin des 4X-CNZzZ45 automatisch auf, wenn Sie das Magazin-Schloss
offnen.

» Um das Magazin zu 6ffnen, driicken Sie das Magazin-Schloss (1) in
Pfeilrichtung nach oben.

» Heben Sie das Magazin-Schloss (2) an.
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Eintreibgerat vorbereiten

>

Das Magazin (3) klappt automatisch heraus.

Nagellange einstellen
Typ 3X-CNW50, 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90 und
9F-CNW100EPAL

Im Innern des Magazins befinden sich zwei Skalen mit Zentimeter- und
Zoll-Angaben. Diese Skalen zeigen die jeweils wahlbare Nagellange fur
das Eintreibgerat an.

>

>

Um langere Néagel zu verwenden, ziehen Sie die Magazin-Welle (1)
bis zur gewiinschten Position heraus.

Um die Magazin-Scheibe (2) in der gewiinschten Position
einzurasten, drehen Sie die Magazin-Welle- (1) im Uhrzeigersinn bis
zum Anschlag.

Die Magazin-Scheibe rastet ein.

v

Um kurzere N&gel zu verwenden, ziehen Sie die Magazin-Welle
etwas heraus.

Drehen Sie die Magazin-Welle gegen den Uhrzeigersinn.
Schieben Sie die Magazin-Welle zur gewiinschten Position.

Um die Magazin-Scheibe an der gewiinschten Position einzurasten,
drehen Sie die Magazin-Welle im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag.

Die Magazin-Scheibe rastet ein.

21



Eintreibgerat vorbereiten

Typ 4X-CNZz45

Im Innern des Magazins befinden sich zwei Skalen mit Zentimeter- und
Zoll-Angaben. Diese Skalen zeigen die jeweils wéhlbaren Nagelldngen
fur das Eintreibgerat an.

» Um langere Nagel zu verwenden, fassen Sie die Magazin-Welle (1)
am Griff (2) an.

» Ziehen Sie die Magazin-Welle bis zur gewlinschten Position heraus.
Die Magazin-Scheibe rastet automatisch ein.

» Um kirzere Nagel zu verwenden, schieben Sie die Magazin-Welle
hinein.

» Schieben Sie die Magazin-Welle zur gewiinschten Position.

Die Magazin-Scheibe rastet automatisch ein.
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Eintreibgerat vorbereiten

Nagel einlegen

» Um die Nagel in das Magazin einzulegen, setzen Sie das Coil auf die
Magazin-Welle. Hierbei miissen die Nagelspitzen die Magazin-
Scheibe berihren.

» Rollen Sie das Ende des Coils soweit heraus, dass Sie den ersten
Nagel in die Fuhrung (1) legen kdnnen.

» Setzen Sie den ersten Nagel (2) in die Fuhrung.

= l
L

» Stellen Sie sicher, dass die Nagel flach auf der Fuhrungsschiene
aufliegen.

» Biegen Sie das Coil gegebenenfalls etwas.
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Eintreibgerat vorbereiten

Magazin schliel3en
» Um das Magazin zu schlieRen, klappen Sie das Magazin (1) ein.
» Klappen Sie das Magazin-Schloss (2) ein.

» Driicken Sie fest auf den Magazin-Verschluss (3), bis der Magazin-
Verschluss einrastet.

Das Magazin ist verschlossen.

Entluftung einstellen

» Um die Entliiftung einzustellen, drehen Sie das Einstellungsrad (1) in
die gewunschte Richtung.

» Drehen Sie die Entliiftung so, dass Sie oder andere Personen nicht
von der Abluft getroffen werden.
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Eintreibgerat vorbereiten

Verwenden des Anschlag beim Typ 4X-CNz45

Das Eintreibgerat 4X-CNZ45 ist mit einem verstellbaren Anschlag
ausgestattet. Der Anschlag befindet sich an der Unterseite des Magazins.
Fur das Einstellen ist eine Zentimeter (3)- und Zoll (2)-Skala vorhanden.

» Um den Anschlag (1) zu verstellen, driicken Sie die Anschlag-
Verriegelung (4) in Pfeilrichtung.

Der Anschlag rastet bei jedem Zentimeter- und Zoll-Schritt ein.
» Schieben Sie den Anschlag in die gewiinschte Position.

» Lassen Sie die Verriegelung wieder los.
Der Anschlag ist eingestellt.

Griff am Typ 9F-CNW100EPAL anbringen
Das Eintreibgerat 9F-CNW100EPAL muss beidhéndig verwendet
werden. Deshalb ist es mit einem zusatzlichen Griff ausgestattet.

» Um den Griff (1) anzubringen, setzen Sie Ihn auf das Gewinde (2) am
Gehdause des Eintreibgerats.

S

s
X
s
Lttt

» Schrauben Sie den Griff im Uhrzeigersinn fest auf das Gewinde.
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Eintreibgerat vorbereiten

Verwenden mit einem Gewichtsausgleicher

Sie kénnen die Eintreibgerate 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90 und
9F-CNW100EPAL mit einem Gewichtsausgleicher verwenden. Um das
Seil des Gewichtsausgleichers am Eintreibgerat anzubringen, missen
Sie eine Aufhénge-Ose in das Gewinde am Geh&usekopf schrauben.
Die Aufhiange-Ose (Artikelnummer ET 99300122) erhalten Sie bei
PREBENA.

» Um die Ose (1) am Gehausekopf anzubringen, entfernen Sie den
Gummistopfen (2) aus dem Gewinde.

hra
ub
en
Sie
die
Os

e (1) im Uhrzeigersinn bis zum
Anschlag fest in das Gewinde.

Funktion prifen

Um die Funktion des Eintreibgeréts sicherzustellen, gehen Sie wie folgt
vor:

ACHTUNG
» Beachten Sie die Gefahrenhinweise im Kapitel ,Sicherheit* ab
Seite 6.

» Setzen Sie die Werkzeugnase des Eintreibgerats auf ein Holzstlck
mit mindestens zehn Zentimeter Dicke auf.

» Ldsen Sie das Eintreibgerat aus (siehe Kapitel Coil-Nagel eintreiben
auf Seite 31).

» Prifen Sie dabei folgende Eigenschaften:
— Das Ausldsen erfolgt nur bei eingedriuckter Ausldse-Sicherung.

— Bei jedem Ausldsen muss ein Nagel in das Holzstiick eingetrieben
werden.

— Die Abluft darf nicht zum Gesicht ausgeblasen werden.

» Um die gewiinschte Eintreibtiefe zu erhalten, andern Sie gegeben-
enfalls den Betriebsdruck des Kompressors oder die Einstellung am
Einstellrad (siehe Seite 28).

» Wiederholen Sie gegebenenfalls diese Schritte.

Das Eintreibgerat ist jetzt einsatzbereit.
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Eintreibgerat bedienen

Eintreibgerat bedienen

Ausldse-Einstellung wéhlen
Typ 3X-CNWH50, 4X-CNzZ45, 5F-CNW65, 7F-CNW90 und 8XR-CNW90

Sie kénnen die Eintreibgerate 3X-CNW50, 4X-CNz45, 5F-CNW65,
7F-CNW90 und 8XR-CNW90 auf einfaches Auslésen oder auf wieder-
holtes Auslésen einstellen. Bei wiederholtem Auslésen miissen Sie nicht
jedes Mal den Ausldser driicken. Jedes Ausldsen treibt einen Nagel in
den Werkstoff.

WARNUNG

Versehentliches Ausldsen beim Wechseln der Auslose-
Einstellung kann zu schweren oder tédlichen
Verletzungen fiihren.

» Richten Sie das Eintreibgerat nicht auf sich, andere Personen oder
Tiere.

Insbesondere dirfen Sie die Auslése-Einstellung ,wiederholtes
Eintreiben® nicht fur folgende Einsatz arten verwenden:

® Fir Einsatzarten, die ein Bewegen mit dem Eintreibgerat tiber
Gerlste, Treppen, Leitern oder leiterédhnliche Konstruktionen
erfordern,

® zum SchlieRen von Kisten oder Verschlagen und
® zum Anbringen von Transportsicherungen.

» Stellen Sie den Wahlschalter in diesen Fallen auf einmal Auslosen.
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Eintreibgerét bedienen

Der Wahlschalter fir die Auslése-Einstellung befindet sich am Abzug des
Eintreibgerats. Bei den Eintreibgeraten 3X-CNW50, 4X-CNZ45 und
7F-CNWOO ist der Wahlschalter rot, beim Eintreibgeraten 5F-CNW65 und
8XR-CNW9O0 ist der Wahlschalter schwarz.

Um die Ausldse-Einstellung zu wéhlen, gehen Sie wie folgt vor:

» Driicken Sie den Wahlschalter (1) am Abzug heraus (1.) und halten
Sie ihn gedrickt.

Die Ausldse-Einstellung ist am

Abzug gekennzeichnet. Einfaches

Eintreiben ist durch ,T“ markiert,

wiederholtes Eintreiben durch

JJTTE

» Drehen Sie den Wahlschalter in
die gewunschte Position (2.).

Die Spitze des Wahlschalters zeigt

s auf die gewéhlte Einstellung.
N'_}l ﬁ (N > Lassen Sie den Wahlschalter
= €] nschlieRend einr n.
;",‘ @ B | ) | al sc“ eBe-de astfa |
§/ o Die Ausldse-Einstellung ist jetzt
/ gewahlt.

Eintreibtiefe einstellen
Typ 3X-CNW50, 4X-CNZ45 und 5F-CNW65

Bei den Eintreibgeraten 3X-CNW50, 4X-CNZzZ45 und 5F-CNWG65 kénnen
Sie die Eintreibtiefe des Coil-Nagels durch Verstellen des Stellrads und
durch Andern des Betriebsdrucks des Kompressors

einstellen.

Am Gehause des Eintreibgeréts finden Sie das folgende ITITI

Symbol:

Dieses Symbol zeigt an, in welche
Richtung Sie das Stellrad drehen
missen, um die Einschlagtiefe zu
verringern oder zu erhéhen.

» Um die Eintreibtiefe zu
verandern, drehen Sie das
Stellrad (1) in die gewlinschte
Richtung.




Eintreibgerat bedienen

Typ 7F-CNWQO einstellen

Die Eintreibtiefe des Typs 7F-CNW?90 wird durch die Position des unteren
Sicherungsbiigels bestimmt. Je hoher Sie den unteren Sicherungsbiigel
anbringen, desto stérker ist die Einschlagtiefe.

» Um die Eintreibtiefe zu verandern, lIésen Sie die Zylinder-Schraube
(2).

» Verschieben Sie den unteren Sicherungsbugel (2) vertikal entlang
des Sicherungsbigels (3) in die gewilinschte Position.

» Schrauben Sie die Zylinder-Schraube fest.

Typ 8XR-CNWOO0 einstellen

Bei dem Eintreibgerat 8XR-CNW90 konnen Sie die Eintreibtiefe des Coil-
Nagels durch Verstellen des Stellrads und durch Andern des
Betriebsdrucks des Kompressors einstellen.

Am Gehause des Eintreibgerats finden Sie das folgende ﬁ

v ;_ Dieses Symbol T

4 zeigt an, in welche

((D Richtung Sie das Stellrad drehen
; mussen, um die Einschlagtiefe zu

! \ verringern oder zu erhéhen.

s » Um die Eintreibtiefe zu

4 > verandern, drehen Sie das
Stellrad (1) in die gewiinschte
Richtung.

Symbol:

29



Eintreibgerét bedienen

Eintreibtiefe Uber den Betriebsdruck regeln

Sie kénnen die Eintreibtiefe des Coil-Nagels in das Material durch Regeln
des Betriebsdrucks einstellen. Bei h6herem Betriebsdruck werden die
Nagel tiefer eingetrieben, bei niedrigerem Betriebsdruck weniger tief.

@ Stellen Sie den Betriebsdruck so ein, dass Sie gerade die
gewunschte Eintreibtiefe erreichen. Dadurch erzielen Sie folgende
Vorteile:

® Sie sparen Energie (Druckluft),
® Sie verringern den Gerduschpegel und
® Sie reduzieren den Verschlei3 am Eintreibgerat.

Um den Betriebsdruck einzustellen, gehen Sie wie folgt vor:

» Halten Sie das Eintreibgerét so, dass die Werkzeugnase nach unten
zeigt.

» Stellen Sie den Druck am Druckventil des Kompressors ein.
» Beobachten Sie die Druck-Anzeige des Kompressors.

Eintreibtiefe prufen

» Driicken Sie die Werkzeugnase auf ein Probe-Holzstlick mit den
gleichen Eigenschaften wie das zu bearbeitende Material.

» Prifen Sie die Einstellung durch ein einfaches Auslésen auf dem
Probe-Material.

» Wiederholen Sie diese Schritte, bis Sie die gewlinschte Eintreibtiefe
eingestellt haben.
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Eintreibgerét bedienen

N&agel eintreiben

WARNUNG
Verletzungsgefahr durch elektrischen Schlag.

» Stellen Sie sicher, dass vor dem Auslosen keine
Stromleitung getroffen wird.

WARNUNG
Wahrend des Betriebes sind Augenschéaden oder

andere Verletzungen durch herumfliegende Splitter
moglich.

v

Tragen Sie wahrend des Betriebes eine Schutzbrille und
geeignete Schutzkleidung.

Beachten Sie die geltenden Arbeitsschutzbestimmungen.

v

WARNUNG

Durch laute Betriebsgerausche sind Gehdrschaden
maoglich.

» Tragen Sie geeigneten Gehdorschutz.
» Beachten Sie die geltenden Larmschutzbestimmungen.
» Wabhlen Sie den niedrigsten mdglichen Betriebsdruck.

WARNUNG
Verletzungsgefahr durch abgleitende und zu tief
eingetriebene Nagel oder durch Riickschlag.

» Verwenden Sie das Eintreibgerat nur fiir Holzgegensténde.

» Stellen Sie sicher, dass die Eintreibtiefe nicht groR3er als die Dicke
des Holzstiicks ist.

» Driicken Sie das Eintreibgerat beim Auslésen fest gegen das Holz

Wenn Néagel in zu harte Werkstiicke oder in andere Négel eingetrieben
werden, entsteht ein starker Riickstof3. Durch diesen kann das
Eintreibgerat abrutschen.

Die Eintreibtiefe der Nagel héangt von der Harte und Dicke des Holzstiicks
und vom eingestellten Betriebsdruck ab.

» Stellen Sie sicher, dass sich keine Personen hinter dem Holzstiick
befinden.
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Eintreibgerét bedienen

» Prifen Sie dann die Funktion des Eintreibgerats bei geringem
Betriebsdruck durch ein einmaliges Ausldsen.

» Regeln Sie den Betriebsdruck entsprechend der Festigkeit des
verwendeten Holzes.

Der richtige Betriebsdruck ist eingestellt, wenn die gewiinschte Eintreib-
tiefe der Nagel bei dem geringsten maglichen Druck erreicht wird.

Eintreibgerat einmal auslésen

Um das Eintreibgerét einmal auszulésen, gehen Sie wie folgt vor:

» Stellen Sie den Wahlschalter auf ,T* (einmal Ausldsen)
(siehe Seite 27).

» Setzen Sie die Werkzeugnase des Eintreibgerats auf das Holzstlick
und driicken das Eintreibgerat an.

» Driicken Sie den Ausldser durch.
Ein Nagel wird in das Holzstlick getrieben.

» Lassen Sie den Ausloser los.

v

Heben Sie das Eintreibgerat vom Holzstiick ab.

» Um einen weiteren Nagel einzutreiben, wiederholen Sie diese
Schritte.

Eintreibgeréat wiederholt auslésen

Sie durfen das Eintreibgerat in der Einstellung ,wiederholtes Auslésen* in
folgenden Fallen nicht einsetzen:

® Fur Einsatzarten, die ein Bewegen mit dem Eintreibgerat tiber
Geruste, Treppen, Leitern oder leiteréhnliche Konstruktionen
erfordern,

® zum Schlieen von Kisten oder Verschlagen und
® zum Anbringen von Transportsicherungen.

» Stellen Sie den Wahlschalter in diesen Fallen auf ,T* (einmal
Ausldsen).

Um das Eintreibgeréat wiederholt auslésen zu kdnnen, gehen Sie wie folgt
vor:

» Testen Sie die Einstellung durch ein einmaliges Ausldsen.
» Heben Sie das Eintreibgerat vom Holz ab.

» Stellen Sie gegebenenfalls die gewilinschte Eintreibtiefe ein (siehe
Seite 28).
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Nach dem Betrieb

» Stellen Sie den Wahlschalter auf ,TTT" (wiederholtes Ausldsen)
(siehe Seite 27).

» Driicken Sie den Ausloser durch.

WARNUNG
Verletzungsgefahr durch Riickschlag und
unbeabsichtigtes Auslésen.

» Dricken Sie das Eintreibgerat fest auf das Holz.

» Setzen Sie die Werkzeugnase des Eintreibgerats auf das Holzstlick
und driicken Sie das Eintreibgerat kurz an.

Der Nagel wird eingetrieben.

» Um weitere Nagel einzutreiben, halten Sie den Ausléser gedriickt.

» Setzen Sie das Eintreibgerat an der nachsten gewiinschten Position
auf.

» Driicken Sie das Eintreibgerat auf das Holzstiick.
Der nachste Nagel wird eingetrieben.

Sie kdnnen diesen Vorgang so lange wiederholen, wie Sie den Ausléser
gedrickt halten und Nagel im Magazin sind.

Nach dem Betrieb |

Fuhren Sie nach dem Betrieb oder bei langeren Betriebsunterbrechungen
die nachfolgend beschriebenen Schritte durch.

Druckluftversorgung trennen
» Schalten Sie den Kompressor ab.

» Ziehen Sie den Schnellverschluss des Druckluftschlauchs vom
Handgriff weg.

Der Schnellverschluss ist jetzt entriegelt.

» Ziehen Sie den Druckluftschlauch vom Anschluss am Eintreibgerat

ab.
Die im Eintreibgerat enthaltene Druckluft entweicht dabei horbar.
Magazin leeren

» Offnen Sie das Magazin wie ab Seite 19 beschrieben.
» Entnehmen Sie das Coil.
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Eintreibgerét transportieren und lagern

» Stellen Sie sicher, dass sich keine Drahtriickstdnde im Magazin
befinden.

» Entfernen Sie gegebenenfalls vorhandene Drahtriickstande.
» Schliel3en Sie das Magazin wie ab Seite 24 beschrieben.

Verpacken

Verpacken Sie das Eintreibgerat vor dem Einlagern oder dem Transport
Uiber folgende Strecken:

® Strecken von mehr als 10 m
® Strecken, die Uber unsicheren Untergrund fuhren
® Strecken, die in ungewohnter Kérperhaltung zurlickgelegt werden.

Fihren Sie dazu folgende vorbereitende Schritte durch:

» Trennen Sie das Eintreibgerat von der Druckluftzufuhr.

» Lassen Sie den Druck vollstandig aus dem Eintreibgerat entweichen.
» Leeren Sie das Magazin.
>

Reinigen Sie gegebenenfalls die Druckluft-Anschliisse von Fremd-
kérpern und Verunreinigungen.

v

Legen Sie das Eintreibgerat in den Transportkoffer.
» Schlie3en Sie den Transportkoffer und die Riegel fiir den Deckel.

Transportieren

Die Art des Transports unterscheidet sich je nachdem, ob Sie das
Eintreibgerét Uber kurze oder Uber lange Strecken transportieren.

Transport Uber kurze Strecken

Kurze Strecken sind Strecken von maximal 10 Metern Lange.
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Eintreibgerat transportieren und

lagern

WARNUNG
Versehentliches Auslésen kann zu schweren oder
todlichen Verletzungen fiihren.

» Trennen Sie das Eintreibgerat bei jedem Transport von der
Druckluftzufuhr.

» Tragen Sie das Eintreibgerat nur am Griff.
» Beriihren Sie beim Transport den Abzug nicht.

» Trennen Sie das Eintreibgerat von der Druckluftversorgung.

ACHTUNG
StdRe oder Schléage kénnen zu Schaden am Eintreibgerat fihren.

» Lassen Sie das Eintreibgerat nicht fallen.
» Schitzen Sie das Eintreibgerat vor Sté3en an Hindernissen.

» Tragen Sie das Eintreibgerat am Griff mit der Werkzeugnase zum
Boden.

» Schlie3en Sie die Druckluftversorgung erst am neuen Einsatzort
wieder an.

Transport Uber lange Strecken

Folgende Strecken gelten fiir den Transport des Eintreibgerats als ,lange
Strecken*:

® Strecken von mehr als 10 m,
® Strecken, die Uber unsicheren Untergrund fuhren und
® Strecken die in ungewohnter Kérperhaltung zurtickgelegt werden.

Um das Eintreibgerét tUber lange Strecken zu transportieren, gehen Sie
wie folgt vor:

» Verpacken Sie das Eintreibgerat im mitgelieferten Transportkoffer.

» Tragen Sie den Transportkoffer am Handgriff zum gewiinschten
Einsatzort.

» Stellen Sie den Transportkoffer nur waagerecht ab, mit der Deckel-
seite nach oben.

Lagern

» Olen Sie alle Metallteile des Eintreibgeréts diinn mit
PREBENA Spezial-Naglerél ein.

» Verpacken Sie das Eintreibgerat im Transportkoffer.
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Eintreibgeréat warten

» Lagern Sie das Eintreibgerat bei Zimmertemperatur an einem
trockenen und staubgeschutzten Ort.

Eintreibgerat warten \

Das Eintreibgerat darf nur von Personen gewartet werden, die Gber die
dazu notwendigen Kenntnisse, Fahigkeiten und Erfahrungen verfiigen.
Alle hier nicht beschriebenen Arbeiten duirfen nur durch den Kunden-

dienst des Herstellers oder beim Hersteller durchgefiihrt werden.

WARNUNG
Versehentliches Auslésen beim Leeren des Magazins
kann zu schweren oder tédlichen Verletzungen fuhren..

» Trennen Sie das Eintreibgerat vor Reinigungsarbeiten von der
Druckluftzufuhr.

» Leeren Sie das Magazin

Gehéause und AuBenflachen reinigen

ACHTUNG
Beschadigung des Eintreibgerats oder des Zubehérs durch nicht
geeignete Reinigungsmittel.
» Verwenden Sie zum Reinigen nur ein trockenes, leicht an-
gefeuchtetes oder ein mit milder Seifenlauge angefeuchtetes Tuch.

Leichte Verschmutzung

» Wischen Sie das Gehause des Eintreibgerats mit einem trockenen
Tuch ab.

» Olen Sie alle Metallteile des Eintreibgeréts diinn mit
PREBENA-Spezial-Naglerol ein.

Starke Verschmutzung

» Wischen Sie das Gehause des Eintreibgerats mit einem leicht mit
milder Seifenlauge angefeuchteten Tuch ab.

» Wischen Sie das Gehause anschlieRend mit einem leicht mit
Leitungswasser angefeuchteten Tuch ab.

» Reiben Sie mit einem trockenen, weichen Tuch nach.

» Olen Sie alle Metallteile des Eintreibgeréts diinn mit
PREBENA-Spezial-Naglerol ein.
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Stérungen

Eintreibgerat 6len

ACHTUNG
Unzureichende Schmierung oder das Verwenden falscher Schmierstoffe
kann zu Schaden am Eintreibgeréat fuhren.

» Verwenden Sie nur PREBENA Spezial-Naglerol.

Wenn kein Oler montiert ist und die Lange der Luftleitung zum
(D Eintreibgerat Giber 10 m betragt, ist eine ausreichende Schmierung
nicht gewahrleistet.

» Fullen Sie in diesem Fall taglich vor Betriebsbeginn zwei bis funf
Tropfen PREBENA Spezial-Naglerdl direkt in den Anschluss fir die
Druckluftquelle ein.

Stérungen |

WARNUNG

Bei Betrieb eines beschadigten oder gestorten
Eintreibgerats sind schwere oder tédliche
Verletzungen maoglich.

» Trennen Sie das Eintreibgerat bei einer Stérung
sofort von der Druckluftversorgung.

» Entleeren Sie das Magazin.

» Verwenden Sie das Eintreibgerat erst dann,
wenn die Stérung behoben ist.

ACHTUNG
Das Eintreibgerat kann bei Reparaturen durch unbefugte Personen
beschadigt werden.

» Stellen Sie sicher, dass Reparaturen am Eintreibgerat nur vom
Hersteller durchgefiihrt werden.

Stérungen beim Transport von Nageln zum Schusskanal

Wenn der Transport der Nagel vom Magazin zum Schusskanal gestort
ist, gehen Sie wie folgt vor:

» Trennen Sie das Eintreibgerat von der Druckluftzufuhr.

» Leeren Sie das Magazin.

» Reinigen Sie das Vorschub-System mit PREBENA Pneumatik-Ol.
» Stellen Sie sicher, dass der Vorschub leichtgangig ist.

Wenn die Stérung durch diese Malinahme nicht behoben wurde, dann
benachrichtigen Sie den PREBENA-Service.
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Stérungen

Weitere Stérungen

Wenn Stérungen am Eintreibgerat aufgetreten sind, die Sie nicht durch
Olen und Reinigen beheben kénnen, missen Sie den PREBENA-Service

benachrichtigen.

» Nehmen Sie keine Reparaturarbeiten am Eintreibgerat vor.

» Stellen Sie sicher, dass alle Stérungen des Eintreibgerats durch den
PREBENA-Service behoben werden.

Stérungsibersicht

In der folgenden Ubersicht sind mégliche Stérungen und die
erforderlichen MaRnahmen aufgefiihrt.

Symptom Mégliche Ursache m

Eintreibgerat verliert Luft.

Betriebsdruck zu hoch.

Nagel werden nicht
vollstandig eingetrieben.

38

Die Befestigungs-
schrauben sind gelost.

Eine Dichtung ist defekt.

Ventil defekt.

Zu hoher Betriebsdruck
eingestellt oder

Eintreibgerat beschadigt.

Der Betriebsdruck ist zu
gering.

Die Treiberspitze am
Eintreibgerat ist
abgenutzt.

4

4

Kundendienst benach-
richtigen (siehe Seite 46).

Kundendienst benach-
richtigen (siehe Seite 46).

Eintreibgerét sofort von der
Druckluftversorgung
trennen.

Kundendienst benach-
richtigen (siehe Seite 46).

Betriebsdruck verringern.

Falls das Problem weiterhin
besteht:

4

4

Eintreibgeréat sofort vom
Druckluftschlauch trennen.
Kundendienst benach-
richtigen (siehe Seite 46).

Betriebsdruck erhohen.

Kundendienst benach-
richtigen (siehe Seite 46).



Stérungen

Symptom Mogliche Ursache Abhilfe

Kein Ausldsen maglich.

Auslosen ohne dass ein
Nagel eingetrieben wird

Der Betriebsdruck ist zu
gering.

Die beweglichen Teile
sind nach langer

Lagerung durch Schmier-

mittel verklebt.

Das Magazin ist
verschmutzt.

Im Magazin sind falsche
Négel geladen

Das Eintreibgeréat wird
nicht ausreichend
geschmiert.

Der Betriebsdruck ist zu
gering.

Der Kolben mit dem
Treiber geht nach dem
Eintreibvorgang nicht in
die Ausgangsstellung
zuriick.

Der Ausldsevorgang wird
nicht vollstandig
ausgefiihrt.

Der Treiber ist verbogen.

4

Betriebsdruck der Druck-
luftanlage auf den maximal
zuléssigen Betriebsdruck
erhohen (siehe Seite 16 und
30).

AnschlieBend mehrfach
auslosen.

Eintreibgerat reinigen und
neu eindlen.

Maximalen Betriebsdruck
einstellen.

AnschlieBend mehrfach
auslosen.

Wenn ausgeldst wird, den
gewtinschten Betriebsdruck
einstellen.

Andernfalls Kundendienst
benachrichtigen (siehe
Seite 46).

Magazin reinigen.

Magazin entleeren.
Magazin mit PREBENA
Nageln fiillen (siehe Seite
40).

PREBENA Spezial-Naglerol
in verwendeten Druckluft-
anschluss einfiillen.
Mehrfach auslosen.

Betriebsdruck erhohen.

Kundendienst benach-
richtigen (siehe Seite 46).

Kundendienst benach-
richtigen (siehe Seite 46).

Kundendienst benach-
richtigen (siehe Seite 46).
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Zubehor bestellen

Zubehorbestellen

Zubehor kénnen Sie beim Hersteller (siehe Seite 46) nachbestellen.
Verwenden Sie nur Original-PREBENA-Zubehor oder von PREBENA fiir
den Betrieb des Eintreibgerates zugelassenes Zubehor.

Befestigungsmittel nachbestellen

Die Eintreibgerate durfen nur mit den jeweils auf dem Typenschild
abgebildeten PREBENA-Coil-N&geln verwendet werden.

3X-CNW50
e |Drahtma8 [ Linge |
CNW 22/32 — CNW22/50 & 2,2 mm 32 mm - 50 mm
4X-CNz45
(e |Drahtma8 __fLinge |
CNZ 31/19 — CNZ 31/45 & 3,1 mm 19 mm - 45 mm
5F-CNW65
e |Drahtma8 __fLinge |
CNW 25/45 - CNW 25/65 & 2,5mm 45 mm - 65 mm
CNW 28/65 2,8 mm 65 mm
7F-CNW90
vp | Drahtma8 __fLinge |
CNW 25/45 - CNW 25/65 & 2,5 mm 45 mm - 65 mm
CNW 28/65 - CNW 28/80 2,8 mm 65 mm - 80 mm
CNW 31/70 - CNW 31/90 & 3,1 mm 70 mm - 90 mm
8XR-CNW90
Ty |oDrahtmab _flinge
CNW 25/45 - CNW 25/70 @ 2,5 mm 45 mm - 70 mm
CNW 28/60 - CNW 28/90 2,8 mm 60 mm - 90 mm
CNW 31/65 - CNW 31/90 3,1 mm 65 mm - 90 mm
9F-CNW100EPAL
e |Drahtma8 _Jlénge |
CNW 33/90 BKRI-Epal & 3,3mm 90 mm
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Zubehor bestellen

Weiteres Zubehor bestellen

Alle Typen
L AtN. | Zubehor
Z200.10 Spezaldl fir Druckluft-Nagler %2 Liter
Z 200.00 Kleinnebel-Oler
Z200.00 Schlauchset 9 mm
Z160.12 Spiralschlauch
Z180.00 Schlauchtrommel
5F-CNW65
LAt N [Zubehor
2110.32 Gewichtsausgleicher, Tragkraft 2,0 - 4,5 kg,
Auszug 160 cm
ET 99300122 Aufhange-Ose
7F-CNW90
At Nr [ zubehgr ... |
7110.32 Gewichtsausgleicher, Tragkraft 2,0 - 4,5 kg,
Auszug 160 cm
ET 99300122 Aufhange-Ose
8XR-CNW90
At Nr [ zubehgr ... |
7110.32 Gewichtsausgleicher, Tragkraft 2,0 — 4,5 kg,
Auszug 160 cm
ET 99300122 Aufhange-Ose
9F-CNW100EPAL
At Nr [ zuehgr ... |
2110.33 Gewichtsausgleicher, Tragkraft 4,0 - 7,0 kg,
Auszug 180 cm
ET 99300122 Aufhange-Ose
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Eintreibgerat entsorgen

Eintreibgerat entsorgen

ACHTUNG
Umweltschaden bei nicht umweltgerechtem Entsorgen.

» Reinigen Sie das Eintreibgerat vor dem Entsorgen.
» Befolgen Sie die geltenden Vorschriften fir die Entsorgung von Ol.

Werfen Sie das Eintreibgerat oder Teile davon

@ keinesfalls in den normalen Hausmull. Wenn Sie das
%é Eintreibgerat entsorgen mdchten, senden Sie es an
—
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PREBENA. Die sachgerechte Entsorgung des
Eintreibgerats erfolgt durch PREBENA. Die
Kontaktdaten finden Sie auf Seite 46.



Technische Daten

Technische Daten

3X-CNW50

MaRe Eintreibgerat (L x B x H):
Gewicht Eintreibgerét:
MaRe Transportkoffer (L x B x H):

Gewicht Transportkoffer mit Inhalt:

Arbeitsdruck:
Luftverbrauch:
Magazinart:
Ausldsesystem:

Befestigungsmittel:
Einsatztemperatur:
Lager-/Transport-Temperatur:
Vibrationskennwert:

Gerauschkennwerte
(nach DIN 12549: 1999):

4X-CNZ45

MaRe Eintreibgerat (L x B x H):
Gewicht Eintreibgerét:
MaRe Transportkoffer (L x B x H):

Gewicht Transportkoffer mit Inhalt:

Arbeitsdruck:
Luftverbrauch
Magazinart:
Ausldsesystem:

Befestigungsmittel:
Einsatztemperatur:
Lager-/Transport-Temperatur:
Vibrationskennwert:

Gerauschkennwerte
(nach DIN 12549: 1999):

260 x 108 x 302 mm

1,55 kg

360 x 375 x 130 mm

3,06 kg

5-8,3 bar

0,73 I/Nagelung
Coil-Nagler-System

Einzel- und Kontaktauslésung mit
Auslosesicherung

PREBENA Coil-Nagel
-5°C bis +45°C
Zimmertemperatur
3,2 m/s?

Lwa1s = 89 dB

LpA,1s =83dB

265 x 118 x 274 mm

2,2 kg

450 x 357 x 134 mm

3,64 kg

5-8,3 bar

1,7 /Nagelung
Coil-Nagler-System

Einzel- und Kontaktausldsung mit
Auslosesicherung

PREBENA Coil-Nagel
-5 °C bis +45 °C
Zimmertemperatur
3,46 m/s?

Lwa1s = 96 dB

LpA,1s =83dB
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Technische Daten

5F-CNW65

Male Eintreibgeréat (L x B x H):
Gewicht Eintreibgerat
MaRe Transportkoffer (L x B x H):

Gewicht Transportkoffer mit Inhalt:

Arbeitsdruck:

Luftverbrauch

Magazinart

Auslosesystem:
Befestigungsmittel:
Einsatztemperatur:
Lager-/Transport-Temperatur:
Vibrationskennwert:

Gerauschkennwerte
(nach DIN 12549: 1999):

7F-CNW90

MaRe Eintreibgerat (L x B x H):
Gewicht Eintreibgerat

Mafe Transportkoffer (L x B x H):
Gewicht Transportkoffer mit Inhalt:
Arbeitsdruck:

Luftverbrauch

Magazinart

Auslosesystem:
Befestigungsmittel:
Einsatztemperatur:
Lager-/Transport-Temperatur:
Vibrationskennwert:

Gerauschkennwerte
(nach DIN 12549: 1999):

44

326 x 135 x 346.5 mm
2,68 kg

373 x 430 x 155 mm
4,82 kg

5-8,3 bar

2,18 I/Nagelung
Coil-Nagler-System
Einzelauslésung mit Auslésesicherung
PREBENA Coil-Nagel
-5 °C bis +45 °C
Zimmertemperatur

5,0 m/s?

Lwa1s =101 dB

LpA,1s =88 dB

386 x 142 x 369 mm
3.6 kg

455 x 405 x 153 mm
8,08 kg

5-8,3 bar

2,97 I/Nagelung
Coil-Nagler-System
Einzelausldsung mit Auslsesicherung
PREBENA Coil-Nagel
-5 °C bis +45 °C
Zimmertemperatur
6,07 m/s?

Lwa1s = 88 dB

Lpats =101 dB



Technische Daten

8XR-CNW90

Male Eintreibgeréat (L x B x H):
Gewicht Eintreibgerat:
Mafe Transportkoffer (L x B x H):

Gewicht Transportkoffer mit Inhalt:

Arbeitsdruck:
Luftverbrauch
Magazinart:
Auslosesystem:

Befestigungsmittel:
Einsatztemperatur:
Lager-/Transport-Temperatur:
Vibrationskennwert:

Gerauschkennwerte
(nach DIN 12549; 1999):

9F-CNW100 EPAL

Male Eintreibgeréat (L x B x H):
Gewicht Eintreibgerat
Mafe Transportkoffer (L x B x H):

Gewicht Transportkoffer mit Inhalt:

Arbeitsdruck:

Luftverbrauch

Magazinart

Auslosesystem:
Befestigungsmittel:
Einsatztemperatur:
Lager-/Transport-Temperatur:
Vibrationskennwert:

Gerauschkennwerte
(nach DIN 12549: 1999):

390 x 145 x 370 mm

4,1kg

442 x 415 x 164 mm

6,96 kg

5-8,3 bar

2,7 l/Nagelung
Coil-Nagler-System

Einzel- und Kontaktausldsung mit
Auslosesicherung

PREBENA Coil-Nagel
-5 °C bis +45 °C
Zimmertemperatur
3,72 m/s?

Lwa1s = 100.1 dB
LpA,1s =87.1dB

338.3 x 153.2 x 417.8 mm
5,25 kg

455 x 405 x 153 mm

9,82kg

5-8,3 bar

5,38 I/Nagelung
Coil-Nagler-System
Einzelausldésung mit Ausldsesicherung
PREBENA Dachpapp-Nagel
-5 °C bis +45 °C
Zimmertemperatur

5.35m/s?

Lwa1s = 102.3 dB

Lpats = 89.3 dB
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Herstelleradresse

Herstelleradresse \

PREBENA
Wilfried Bornemann GmbH & Co. KG

Befestigungstechnik

Seestralle 20-26
D-63679 Schotten

Telefon: +49 (0) 60 44 / 96 01-100
Telefax: +49 (0) 60 44 / 96 01-820
E-Mail: info@prebena.de

Homepage: www.prebena.de
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Garantie

Fur das bezeichnete Gerat leistet PREBENA 1 Jahr Garantie ab
Verkaufsdatum gemaR folgenden Garantiebedingungen. PREBENA
garantiert die kostenfreie Behebung von Mangeln, die auf Material- oder
Fabrikationsfehler zuriickzufiihren sind. Funktionsstorungen oder
Schéaden, die durch unsachgeméaRe Handhabung verursacht wurden,
werden im Rahmen der kostenlosen Garantie nicht berucksichtigt.

AuRerdem durfen ausschlie3lich original PREBENA Befestigungsmittel
verwendet werden, bei Nichtbeachtung entféllt die Produkthaftung und
somit der Garantieanspruch. Die Garantie erstreckt sich nicht auf
Verschleif3teile wie z. B. O-Ringe etc. Es steht im Ermessen von
PREBENA, die Garantie durch Austausch des fehlerhaften Teils oder
Ersatzlieferung vorzunehmen. Weitergehende Anspriiche bestehen nicht.

Zur Inanspruchnahme der Garantie muss der vollstandig ausgefiillte
Garantieschein mit Handlerstempel und Verkaufsdatum beigelegt werden
oder aber ein Rechnungsbeleg, aus dem sich die gemafl Garantieschein
auszufuhrenden Daten und Angaben ergeben.

Versand: Das beanstandete Gerat muss sorgféltig und bruchsicher
verpackt frankiert an PREBENA eingesendet werden.

Q7
IN
Garantieschein

Modellbezeichnung: Kaufdatum:

Héandler: (Stempel)
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Nach dem Betrieb 30
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Stérungen beheben 34
Voraussetzungen 15
Vorbereiten 14

Betriebsdruck 15
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C
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D
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Druckluftwartungseinheit 15

Druckminderer 15
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This instruction manual will help you to use your coil nailer
® properly,

e gsafely and

® economically

It applies to the following coil nailers:
e 3X-CNW50

® 4X-CNz45

® 5F-CNW65

e 7F-CNW90

® 8XR-CNW90

® OF-CNW100EPAL

These coil nailers will be referred to in this operating manual as fastener
driving tools.

We assume that every user of the fastener driving tool knows how to work
with pneumatically driven devices and the materials that are used. Persons
who do not have this knowledge must be trained by an experienced user
how to operate the fastener driving tool.

This instruction manual is intended for the following persons:
® Persons who operate this fastener driving tool,

® Persons who clean this fastener driving tool,

® Persons who dispose of this fastener driving tool.

Each of these persons must have gained knowledge of and understood
the contents of this instruction manual.

This instruction manual is an integral part of the product. Always keep it with
the fastener driving tool. If you sell the fastener driving tool or pass it on
in some other way, include the instruction manual with it.
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Design features

Design features

General design features

Various elements of the instruction manual have defined design features.
You can easily see whether text is

normal text, e a bulleted list or > a series of steps.

@ Tips contain additional information, for example special information
about how to use the fastener driving tool economically.

Features of the hazard warnings

All hazard warnings in this instruction manual are structured according

to the same pattern. On the left you see an icon representing the nature
of the hazard. To the right of it you see another icon and a signal word
that identifies the severity of the hazard. Under this you see a description
of the source of the hazard and instructions for how you can avoid this
hazard.

DANGER
Notes with the word DANGER warn of hazards
that will result directly in severe or fatal injuries.

WARNING
Notes with the word WARNING warn of hazards
which may possibly lead to severe or fatal injuries.

CAUTION

Notes with the word CAUTION warn of hazards
which may possibly lead to slight or moderate
injuries.

Features of notes referring to material and environmental
damage

PLEASE NOTE
These notes warn of hazards that will lead to material and environmental
damage.




Safety

Make note of and follow all warnings and notes in this instruction manual
and on the fastener driving tool while working with the fastener driving tool.

Proper use

Fastener driving tools 3X-CNW50, 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90
and 9F-CNW100EPAL are used for driving coil nails into wood. Fastener
driving tool 4X-CNZ45 is used for driving coil nails into tar paper, bitumen
shingles, insulating material and packaging. Use of the fastener driving tool
on other materials is only permitted after consultation with the manufacturer.
Proper use also includes complying with accident prevention regulations
and the requirements and standards in force at the operation site. Any other
use is considered improper use and may result in material damage or even
personal injury.

Improper use

Improper use includes in particular

® operation by persons who do not know how to use fastener driving tools
and the materials used with them,

® operation with the safety device bypassed,
® operation if the fastener driving tool has been altered by the user,

® operation if any fastening elements other than PREBENA original
are used, see page 40,

® operation when triggering is set to "repeated triggering”

— tasks that require movements over scaffolding, stairs, ladders
or structures similar to ladders,

— closing boxes or crates or mounting transport safety devices.

PREBENA WILFRIED BORNEMANN GMBH & CO. KG assumes
no liability for damage or injury resulting from improper use.



Safety

Preventing the risk of fatal injuries

Never point the fastener driving tool at people, animals or their body
parts.

The fastener driving tool must only be triggered when the tool tip
is pressed against the workpiece.

Do not allow children to play with the packaging film, as there is a danger
of asphyxiation.

Make certain the fastening elements are not driven into power lines.

Preventing explosion hazards

Do not use the fastener driving tool in places subject to a danger
of explosion.

Never operate the fastener driving tool with oxygen or with any other
flammable gases or gas mixtures.

Do not expose the compressor to any temperatures above 100 °C.

Preventing risks of injury

Keep the fastener driving tool where it is inaccessible for children
and other unauthorized persons.

Disconnect the fastener driving tool from the compressed air supply
every time before transporting it.

Wear safety goggles, hearing protection and sturdy work clothes
when operating the fastener driving tool.

Hold the fastener driving tool so that you cannot be injured
by a possible recoil.

Use the fastener driving tool only when you have a secure footing.

Preventing the fastener driving tool from being damaged

Never open the housing of the fastener driving tool. Always have repair
work done by a qualified specialist.

Do not use the fastener driving tool if it has been dropped or is damaged.
Have the fastener driving tool checked by a qualified specialist before
it is placed in operation again.
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Description

Overview of the device




Description

m Explanation
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Venting

Housing head
(for types S5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90 and 9F-CNW100EPAL with thread for
a suspension system)

Trigger

Handle

Connection for compressed air hose
Magazine

Tool tip with triggering safety device
Protective cover

Magazine lock

Setting wheel for adjusting the insertion depth (types 3X-CNW50, 4X-CNZ45,
5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90 only)

Thread for fastening an additional handle
(type 9F-CNW100EPAL)

Selector switch for adjusting the triggering mode (types 3X-CNW50, 4X-CNZ45,
5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90 only)

Safety goggles
Allen wrench

Additional handle
(type 9F-CNW100EPAL only)



Description

Scope of delivery

3X-CNW50

The following items are included with delivery of the 3X-CNW50:

® Fastener driving tool ® Plastic case

e Safety goggles ® Declaration of Conformity

® One Allen wrench

4X-CNz45

The following items are included with delivery of the 4X-CNZ45:

® Fastener driving tool ® Plastic case

® Safety goggles ® Declaration of Conformity
® Two Allen wrenches

5F-CNW65

The following items are included with delivery of the 5F-CNW65:

® Fastener driving tool ® Plastic case

® Safety goggles ® Declaration of Conformity

® Two Allen wrenches

7F-CNW9O0

The following items are included with delivery of the 7F-CNW9O:

® Fastener driving tool ® Metal case

e Safety goggles ® Declaration of Conformity

® Two Allen wrenches

8XR-CNW90
The following items are included with delivery of the 8XR-CNW90:
® Fastener driving tool ® Plastic case

® Declaration of Conformity
9F-CNW100EPAL
The following items are included with delivery of the 9F-CNW100EPAL:

® Fastener driving tool ® One additional handle
e Safety goggles ® Metal case
® Two Allen wrenches ® Declaration of Conformity
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Description

Functional principle

Fastener driving tools 3X-CNW50, 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90
and 9F-CNW100EPAL drive PREBENA coil nails pneumatically and
individually into wood and packaging. The 4X-CNz45 fastener driving tool
drives PREBENA tar paper nails individually into tar paper and bitumen
shingles with compressed air. The 9F-CNW100EPAL fastener driving tool
is used for making and repairing euro pallets.

PREBENA compressors are used as the compressed air source.
They can be ordered from the manufacturer from the accessories
program (see page 48).

For an overview of coil nails that can be used see page 40 and following.
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Description

Product features of fastener driving tools

All types

The fastener driving tool all have the following features in common:

® Triggering safety device ® Sound absorber
3X-CNW50

The fastener driving tool has the following additional features:

® Recoilless ® Single and contact triggering
® Imprint protection ® |nsertion depth adjustment
4X-CNZz45

The fastener driving tool has the following additional features:

® Recoilless ® |nsertion depth adjustment
® Quick loading system ® Adjustable spacer

® Single and contact triggering ® Rubberized tool hoop guard
5F-CNW65

The fastener driving tool has the following additional features:

® Single and contact triggering ® Thread for a suspension

® |Insertion depth adjustment mechanism

7F-CNW90

The fastener driving tool has the following additional features:

® Single and contact triggering ® Thread for a suspension
mechanism

® |Insertion depth adjustment

8XR-CNW90

The fastener driving tool has the following additional features:
® Single and contact triggering ® Thread for a suspension

® |Insertion depth adjustment mechanism

9F-CNW100EPAL

The fastener driving tool has the following additional features:

® Thread for a suspension ® Additional handle
mechanism

12



Description

Safety devices
Triggering safety device

The fastener driving tool is equipped with a triggering safety device
on the tool tip. The trigger can only be enabled if the triggering safety
device is pressed in.

WARNING

driving tool with a faulty or bypassed triggering
safety device.

» Use the fastener driving tool only with a functioning triggering safety

device.

» Trigger the fastener driving tool only when the tip of the workpiece
is firmly pressed against the material.

Very severe injuries when operating the fastener

Information signs on the fastener driving tool

The following types of use are not permitted when triggering is set
to "repeated triggering":

® tasks that require movements over scaffolding, stairs, ladders
or structures similar to ladders and

® using this setting to close boxes or crates or to mount transport
safety devices.

The corresponding warning symbol appears

,;% on a sticker on the top of the fastener driving tool.

In addition to the rating plate, three other stickers are placed on the tool.
Their meaning is as follows:
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Description

Sticker Meaning

Accessories

Wear hearing protection while operating the fastener driving tool.

Wear safety goggles while operating the fastener driving tool.

Read this instruction manual before startup.

The following accessory parts are available for the fastener driving tools:

All devices

® Compressors for compressed
air supply (see manufacturer
page 44)

® Nails (see overview beginning
on page 40)

® PREBENA special nailer oil
Z 200.10

5F-CNW65
® Suspension eye ET 99300122

7F-CNW90
® Suspension eye ET 99300122

8XR-CNW90
® Suspension eye ET 99300122

9F-CNW100EPAL
® Suspension eye ET 99300122

14

Fine mist oiler Z 200.00
Hose set 9 mm Z 200.20
Spiral hose Z 160.12
Hose reel Z 180.00

Weight compensator Z 110.32

Weight compensator Z 110.32

Weight compensator Z 110.32

Weight compensator Z 110.32



Preparation of the fastener driving tool

Information on the rating plate

The rating plate is pasted onto the magazine or the housing.
It contains the following information:

The name of the company and country of origin,
The type designation of the fastener driving tool,
The type designation of the fastening element that can be used,

The CE mark (the product meets the requirements of the standards
listed in the Declaration of Conformity),

The triangle standing on its peak (this triangle indicates that this
device may only be used if the triggering safety device is functioning).

Preparation of the fastener driving tool \

Unpacking the fastener driving tool
» Take the fastener driving tool out of the packaging.

» Remove all packaging materials such as films,

filling material and the packaging carton.

WARNING
Danger of asphyxiation for children playing
packaging films.

» Do not allow children to play with the packaging film.
» Keep the packaging material where it is inaccessible for children.

» Keep the packaging material for later use.

» Keep the packaging material for transporting the fastener driving tool.

@ The fastener driving tool must only be transported in the transport

case.
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Preparation of the fastener driving tool

Checking the condition

WARNING

Danger of injury when operating a damaged
fastener driving tool or if an accessory is not
fastened correctly.

» Check the condition of the fastener driving tool every time before
using it.

» Make certain the fastener driving tool is in flawless condition.

» Check the following points in particular:
— The hose line must be undamaged.

— All the parts of the fastener driving tool and all accessory parts
must be securely fastened.

— The safety devices must not be blocked or otherwise adversely
affected in terms of their function.

— The spring of the triggering safety device must not be damaged.
— There must be no external damage such as scratches or dents
visible on any parts of the fastener driving tool or the accessory.

@ Scratches in the paint on the housing or magazine are not
considered damage.

» If a fastener driving tool is damaged, do not connect it
to a compressed air supply.

» If a fastener driving tool is damaged, have it repaired
by a qualified specialist before you place it in operation.

Connecting the fastener driving tool to the compressed air
supply

You can connect the fastener driving tool to a compressor
or to a compressed air system.

Operation with a compressor or compressed air system is only possible
if the following preconditions are met:

® The operating pressure of the compressor or compressed air system
must be no more than 10 % above the maximum operating pressure
of the fastener driving tool. Information about the operating pressure
of the fastener driving tool can be found in this section on page 29.

® For compressed air systems with a higher pressure, a pressure
control valve (pressure reducer) with a downstream pressure limiting
valve must be installed in the compressed air line.
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Preparation of the fastener driving tool

The supplied compressed air must be filtered, dry and oiled with
PREBENA special nailer oil.

A compressed air maintenance unit must be mounted on the outlets
for the compressed air line to the fastener driving tool. It should
include

- afilter,
— awater separator and
— anoiler.

If no oiler is mounted, the length of the air line to the fastener driving
tool must be no more than 10 m. Otherwise you must add three

to five drops of PREBENA special nailer oil directly to the air inlet

of the fastener driving tool each day before starting operation.

The compressed air system must be able to withstand
the operating pressure, also including the desired air extraction.

The internal diameter of the air line must be at least 9 mm.

The connection for the fastener driving tool must be equipped with
a quick connection with NW 7.2 and an internal diameter of at least
6.5 mm.

CAUTION

Operating with compressed air systems that do not
meet the preconditions named above may result in
damage to the fastener driving tool.

Operate the fastener driving tool only with suitable compressed air
systems.

The fastener driving tool may only be used when it is in flawless
condition.

v

Check the condition of the fastener driving tool (see page 16).
Remove the plug from the connection for the compressed air hose.

Check the connection for the compressed air hose for extraneous
objects and if necessary clean it to remove them.

Set the operating pressure on the pressure controller
of the compressor to 5 — 8.3 bar.
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Preparation of the fastener driving tool

WARNING

Accidental triggering while making the connection
to the compressed air supply may result in severe
or fatal injuries.

» Do not point the fastener driving tool at people or animals.
» Empty the magazine before connecting.

CAUTION
Damaged hose lines may burst and lead to injuries.

» Check the compressed air system and the fastener driving tool
for damage before making the connection.

» Connect the fastener driving tool only to a functioning compressed
air system.

PLEASE NOTE
Damaged hose lines may burst and lead to material damage due to
escaping compressed air.

» Check the compressed air system and the fastener driving tool
for damage before making the connection.

» Connect the fastener driving tool only to a functioning compressed air
system.

» Push the quick lock (1) of the compressed air hose
onto the connection (2), until it audibly engages.

» Check the operating pressure on the pressure indicator
of the compressor.

The maximum permitted operating pressure of fastener driving tools
3X-CNWH50, 4X-CNz45, 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90 and
9F-CNW100EPAL is 8.3 bar.
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Preparation of the fastener driving tool

WARNING
Danger of explosion if the maximum operating
pressure is exceeded.

» If this happens, disconnect the compressed air hose
from the fastener driving tool immediately.

Opening the magazine
Types 3X-CNW50, 5F-CNW65, 7F-CNW90 and 8XR-CNW90

» To open the magazine, press the magazine lock (1) down
in the direction of the arrow.

» Swing out the magazine lock
to the left (2).

» Swing out the magazine to the right (3).
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Preparation of the fastener driving tool

Type 9F-CNW100EPAL

» To open the magazine, press the magazine lock (1) up in the direction
of the arrow.

£

©]
!

AN

» Swing out the magazine lock (2) to the left.
» Swing out the magazine (3) to the right.

Type 4X-CNz45

Fastener driving tool 4X-CNZ45 is equipped with a quick loading system.
Unlike other fastener driving tools, the magazine of the 4X-CNZ45 swings
out automatically when you open the magazine lock.

» To open the magazine, press the magazine lock (1) up in the direction
of the arrow.

» Raise the magazine lock (2).

» The magazine (3) swings out automatically.
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Preparation of the fastener driving tool

Adjusting the nail length

Types 3X-CNW50, 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90 and 9F-
CNW100EPAL

Inside the magazine there are two scales graduated in centimeters
and inches. These scales show the nail length that can be selected
for the relevant fastener driving tool.

» To use longer nails, pull the magazine shaft (1) out to the desired
position.

» To engage the magazine disk (2) in the desired position,
turn the magazine shaft (1) clockwise as far as it will go.

The magazine disk engages.

To use shorter nails, pull the magazine shaft out a little.

Turn the magazine shaft counter clockwise.
Push the magazine shaft to the desired position.

To engage the magazine disk in the desired position,
turn the magazine shaft clockwise as far as it will go.

The magazine disk engages.

vvyy
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Preparation of the fastener driving tool

Type 4X-CNz45

Inside the magazine there are two scales graduated in centimeters
and inches. These scales show the nail lengths that can be selected
for the relevant fastener driving tool.

» To use longer nails, hold onto the magazine shaft (1)
by the handle (2).

» Pull the magazine shaft out to the desired position.
The magazine disk engages automatically.

» To use shorter nails, push the magazine shaft in.
» Push the magazine shaft to the desired position.
The magazine disk engages automatically.

22



Preparation of the fastener driving tool

Inserting nails

» To insert nails into the magazine, place the coil on the magazine
shaft. The tips of the nails must touch the magazine disk
when you do this.

» Roll the end of the coil out until you are able to place the first nail
in the guide (1).

» Place the first nail (2) in the guide.

—,
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=
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» Make certain the nails are resting flat on the guide rail.
» If necessary bend the coil a little.
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Preparation of the fastener driving tool

Closing the magazine
» To close the magazine, swing the magazine (1) in.
» Swing the magazine lock (2) in.

» Press firmly on the magazine lock (3)
until the magazine lock engages.

The magazine is locked.

Adjusting the venting
» To adjust the venting, turn the setting wheel (1)
in the desired direction.

» Turn the venting so that other person will not be hit by the exhaust air.
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Preparation of the fastener driving tool

Using the stop with type 4X-CNz45

Fastener driving tool 4X-CNZ45 is equipped with an adjustable stop.
The stop is on the bottom of the magazine. A centimeter scale (3)
and an inch scale (2) are available for adjusting.

» To adjust the stop (1) press the stop locking mechanism (4)
in the direction of the arrow.

The stop engages for every centimeter and inch increment.
» Push the stop to the desired position.

» Release the locking mechanism.
The stop is adjusted.

Mounting the handle on type 9F-CNW100EPAL

Fastener driving tool 9F-CNW100EPAL must be used with both hands.
Because of this it is equipped with an additional handle.

» To mount the handle (1), place it on the thread (2) on the housing
of the fastener driving tool.

6
>, /(

7R\

» Screw the handle clockwise tightly onto the thread.
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Preparation of the fastener driving tool

Using the fastener driving tool with a weight compensator

You can use fastener driving tools 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90
and 9F-CNW100EPAL with a weight compensator. To be able to mount
the cable of the weight compensator on the fastener driving tool, screw

a suspension eye into the thread on the housing head. The suspension
eye (item number ET 99300122) is available from PREBENA.

» To mount the eye (1) on the housing head, remove the rubber plug
(2) from the thread.

» Screw the eye (1) clockwise into the thread as far as it will go.
Checking the function

To ensure the fastener driving tool is functioning properly,
follow these steps:

PLEASE NOTE
» Follow the hazard warnings in the "Safety" section starting on page 6.

» Set the tip of the fastener driving tool on a piece of wood at least
ten centimeters thick.

» Trigger the fastener driving tool (see section on driving in coil nails
on page 31).

» Check the following properties:

— Triggering only occurs when the triggering safety device
is pressed in.

— One nail must be driven into the piece of wood every time
the fastener driving tool is triggered.

— Do not allow the exhaust air to blow in your face.

» To obtain the desired insertion depth, change the operating pressure
of the compressor as necessary or change the setting on the setting
wheel (see page 28).

» Repeat these steps if necessary.

The fastener driving tool is now ready for use.
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Operating the fastener driving tool

Operating the fastener driving tool

Selecting the triggering setting

Types 3X-CNW50, 4X-CNz45, 5F-CNW65, 7F-CNW90 and 8XR-
CNW90

You can set fastener driving tools 3X-CNW50, 4X-CNz45, 5F-CNW65,
7F-CNW90 and 8XR-CNWA9O for single triggering or repeated triggering.
With repeated triggering you do not have to press the trigger every time.
Each triggering drives one nail into the material.

WARNING
Accidental triggering while changing the triggering
setting may result in severe or fatal injuries.

» Do not point the fastener driving tool at yourself, other people
or animals.

Especially for the following types of use, do not use the triggering setting
in repeated driving:

® For types of use that require moving with the fastener driving tool
over scaffolding, stairs, ladders or structures similar to ladders,

e for closing boxes or crates and
e for mounting transport safety devices.

» In these cases position the selector switch to trigger one time.
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Operating the fastener driving tool

The selector switch for making the triggering setting is located on the
trigger of the fastener driving tool. On fastener driving tools 3X-CNW50,
4X-CNZz45 and 7F-CNW9O0, the selector switch is red, on fastener driving
tools 5F-CNW65 and 8XR-CNW90, the selector switch is black.

To select the triggering setting, follow these steps:

» Press out the selector switch (1) on the trigger (1.)
and hold it depressed.

The triggering setting is identified
on the trigger. Driving in a single
nail is marked by "T" repeated
driving in by "TTT".

» Turn the selector switch

to the desired position (2.).

The point of the selector switch
is pointing at the selected setting.

» Then allow the selector switch

m,— to engage.
‘ P‘§~
é’t’g‘\ / The triggering setting is now
g/\'\l\ selected.

Adjusting the insertion depth
Types 3X-CNW50, 4X-CNz45 and 5F-CNW65

For fastener driving tools 3X-CNW50, 4X-CNZ45 and 5F-CNW65,
you can adjust the insertion depth of the coil nail by adjusting

the setting wheel and changing the operating pressure

of the compressor.

The following symbol appears on the housing T
of the fastener driving tool: hTu

This symbol shows the direction
the setting wheel must point in

to reduce or increase the insertion
depth.

» To change the insertion depth,
turn the setting wheel (1) in the
desired direction.
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Operating the fastener driving tool

Adjusting type 7F-CNW90

The insertion depth of type 7F-CNW9O0 is determined by the position
of the lower safety bar. The higher you mount the lower safety bar,
the deeper the insertion depth.

» To change the insertion depth, loosen the cylinder screw (1).

» Move the lower safety bar (2) vertically along the safety bar (3)
to the desired position.

» Tighten the cylinder screw firmly.

Adjusting type 8XR-CNW90

For fastener driving tool 8XR-CNW90, you can adjust the insertion depth
of the coil nail by adjusting the setting wheel and changing the operating
pressure of the compressor.

The following symbol appears on the housing ' '

of the fastener driving tool: T
This symbol shows

the direction the setting
wheel must point in to reduce
or increase the insertion depth.

» To change the insertion depth,
turn the setting wheel (1) in the
desired direction.
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Operating the fastener driving tool

Regulating the insertion depth with the operating pressure

You can regulate the insertion depth of the coil nail into the material
by adjusting the operating pressure. At a higher operating pressure
the nails are driven in deeper, at a lower operating pressure less deep.

@ Adjust the operating pressure so you achieve exactly the desired
insertion depth. This will give you the following advantages:

® You will save energy (compressed air),
® You will lower the noise level and
® You will reduce the wear on the fastener driving tool.

To adjust the operating pressure, follow these steps:

» Hold the fastener driving tool so that the tool tip is pointing down.
» Adjust the pressure on the pressure valve of the compressor.

» Waitch the pressure display of the compressor.

Checking the insertion depth

» Press the tool tip against the test piece of wood with the same
properties as the material you will be working with.

» Check the setting by triggering one time on the test material.
» Repeat these steps until you have set the desired insertion depth.
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Operating the fastener driving tool

Driving in nails

WARNING
Danger of injury from electrical shock.

» Make certain before triggering that
no power line will be struck.

WARNING
Eye injuries and other injuries are possible
during operated due to flying splinters.

v

Wear safety goggles and suitable protective clothing
during operation.

Comply with applicable industrial safety regulations.

v

WARNING

Hearing damage is possible due to
loud operating noise.

» Wear suitable hearing protection.
» Comply with applicable noise protection regulations.
» Choose the lowest possible operating pressure.

WARNING
Danger of injury due to sliding nails or nails
driven in too deep or due to recoil.

» Use the fastener driving tool for wooden objects only.

» Make certain the insertion depth is not greater than
the thickness of the piece of wood.

» Press the fastener driving tool firmly on the wood while triggering.

If nails are driven into pieces of wood that are too hard or into other nails,
there is a powerful recoil. This can cause the fastener driving tool to slip.

The insertion depth of the nails depends on the hardness and thickness
of the piece of wood and on the set operating pressure.

» Make certain there is no one behind the piece of wood.

» Check the function of the fastener driving tool at a low operating
pressure with single triggering.
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Operating the fastener driving tool

>

Regulate the operating pressure according to the strength
of the wood you are using.

The operating pressure is set correctly when the desired insertion
depth of the nails is reached with the lowest possible pressure.

Triggering the fastener driving tool one time

To trigger the fastener driving tool one time, follow these steps:

>
>

>

Set the selector switch to "T" (triggering one time) (see page 27).

Place the tip of the fastener driving tool on the piece of wood
and press the fastener driving tool against the piece of wood.

Press the triggering mechanism all the way down.

A nail is driven into the piece of wood.

>
>
>

Release the triggering mechanism.
Lift the fastener driving tool up off the piece of wood.
To drive in additional nails, repeat these steps.

Triggering the fastener driving tool repeatedly

Do not use the fastener driving tool in the "Repeated triggering” setting
in the following cases:

>

For types of use that require moving with the fastener driving tool
over scaffolding, stairs, ladders or structures similar to ladders,

for closing boxes or crates and
for mounting transport safety devices.

In these cases position the selector switch to "T" (trigger one time).

To be able to trigger the fastener driving tool repeatedly, follow these
steps:

>

>
>
>
>
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Test the setting by triggering one time.

Lift the fastener driving tool up off the wood.

If necessary set the desired insertion depth (see page 28).

Set the selector switch to "TTT" (repeated triggering) (see page 27).
Press the triggering mechanism all the way down.



After operation

WARNING
Danger of injury due to recaoil
and accidental triggering.

» Press the fastener driving tool firmly
against the wood.

» Place the tip of the fastener driving tool on the piece of wood
and press the fastener driving tool briefly against the piece of wood.

The nail is driven in.

» To drive in additional nails, continue holding down the triggering
mechanism.

» Place the fastener driving tool at the next desired position.
» Press the fastener driving tool against the piece of wood.
The next nail is driven in.

You can repeat this process as long as you hold the triggering
mechanism depressed and there are nails in the magazine.

After operation |

After operation or extended interruptions in operation, carry out the steps
described below.

Disconnecting the compressed air supply
» Turn off the compressor.

» Pull the quick lock on the compressed air hose away from the handle.

The quick lock is now unlocked.

» Pull the compressed air hose off the connection on the fastener
driving tool.

The compressed air in the fastener driving tool can be heard
as it escapes.

Emptying the magazine

Open the magazine as described on page 19.
Remove the coil.

Make certain there is no wire residue in the magazine.
Remove any wire residue that is present if necessary.

vvvyyvVvyy

Close the magazine as described on page 24.
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Transporting and storing the fastener driving tool

Transporting and storing the fastener

driving tool

Packing

Pack the fastener driving tool before placing it in storage or transporting
it over the following distances:

® Distances longer than 10 m
® Distances that lead over an uncertain subsurface
® Distances that must be covered in an unusual body position.

To do this carry out the following preparatory steps:
» Disconnect the fastener driving tool from the compressed air supply.

» Allow the pressure to be completely released from the fastener
driving tool.

Empty the magazine.

If necessary clean extraneous objects and impurities out of the
compressed air connections.

vy

v

Place the fastener driving tool in the transport case.

v

Close the transport case and the bar for the cover.

Transporting

The type of transport determines whether you are transporting
the fastener driving tool over short or long distances.

Transport over short distances

Short distances are no longer than 10 meters in length.

WARNING
Accidental triggering may result in
severe or fatal injuries.

» Disconnect the fastener driving tool from the compressed air supply
every time when transporting it.

» Carry the fastener driving tool only by the handle.
» Do not touch the trigger during transport.

» Disconnect the fastener driving tool from the compressed air supply.
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Transporting and storing the fastener driving

tool

PLEASE NOTE
Bumps or impacts may damage the fastener driving tool.

» Do not drop the fastener driving tool.
» Protect the fastener driving tool against bumping into obstacles.

» Carry the fastener driving tool by the handle with the tool tip pointing
at the floor.

» Do not reconnect the compressed air supply until you have reached
the new operating location.

Transport over long distances

The following distances are considered "long distances" for transporting
the fastener driving tool:

® Distances longer than 10 m,
® Distances that lead over an uncertain subsurface and
® Distances that must be covered in an unusual body position.

To be able to transport the fastener driving tool over long distances,
follow these steps:

» Pack the fastener driving tool in the transport case included
with delivery.

» Carry the transport case by the handle to the desired operating
location.

» Always set the transport case down horizontally with the cover side
facing up.

Storage

» Oil all the metal parts of the fastener driving tool with a thin film
of PREBENA special nailer oil.

» Pack the fastener driving tool in the transport case.

» Store the fastener driving tool at room temperature in a dry
and dust-free place.
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Fastener driving tool maintenance

Fastener driving tool maintenance

The fastener driving tool must only be serviced by persons
who have the necessary knowledge, abilities and experience.
All tasks not described here must only be performed by the
manufacturer's Customer Service or the manufacturer.

WARNING
Accidental triggering while emptying the magazine
may result in severe or fatal injuries.

»  Disconnect the fastener driving tool from the compressed air supply
before cleaning tasks.

» Empty the magazine.

Cleaning the housing and outer surfaces

PLEASE NOTE
Damage to the fastener driving tool or accessory due to unsuitable
cleaning agent.
» For cleaning use only a dry, slightly moistened cloth or a cloth
moistened with a mild soap solution.

Light soiling

» Wipe off the housing of the fastener driving tool with a dry cloth.

» Oil all the metal parts of the fastener driving tool with a thin film
of PREBENA-special nailer oil.

Heavy soiling

» Wipe off the housing of the fastener driving tool with a cloth
slightly moistened with a mild soap solution.

» Next wipe off the housing with a cloth slightly moistened
with tap water.

» Then rub with a soft, dry cloth.

» Oil all the metal parts of the fastener driving tool with a thin film
of PREBENA-special nailer oil.
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Malfunctions

QOiling the fastener driving tool

PLEASE NOTE
Insufficient lubrication or using the wrong lubricants can result
in damage to the fastener driving tool.

» Use only PREBENA special nailer oil.

@ If no oiler is mounted and the length of the air line to the fastener
driving tool is longer than 10 m, sufficient lubrication is not ensured.

» In this case add two to five drops of PREBENA special nailer oil
directly into the connection for the pressure source every day
before starting operation.

Malfunctions \

WARNING
Severe or fatal injuries are possible when operating
a damaged or malfunctioning fastener driving tool.

» Disconnect the fastener driving tool from
the compressed air immediately in case of
malfunction.

» Empty the magazine.

» Do not use the fastener driving tool again
until the malfunction has been eliminated.

PLEASE NOTE
The fastener driving tool can be damaged if repairs are made
by unauthorized persons.

» Make certain repairs to the fastener driving tool are made
by the manufacturer only.

Malfunctions when nails are moved to the shot channel

If there is a malfunction moving nails from the magazine to the shot
channel, follow these steps:

» Disconnect the fastener driving tool from the compressed air supply.
» Empty the magazine.

» Clean the feed system with PREBENA pneumatic oil.

» Make certain the feed runs smoothly.

If this measure does not eliminate the malfunction, contact PREBENA
Service.
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Malfunctions

Other malfunctions

If malfunctions have occurred on the fastener driving tool that you
cannot remedy by oiling and cleaning, contact PREBENA Service.

» Do not perform any repair work on the fastener driving tool.

» Make certain all the malfunctions in the faults have been corrected
by PREBENA Service.

Overview of malfunctions

The overview below shows possible malfunctions and the actions
which must be taken.

Fastener driving tool The fastening screws » Contact Customer Service
is losing air. have come loose. (see page 48).
A seal is faulty. » Contact Customer Service
(see page 48).
Operating pressure Valve faulty. » Disconnect the fastener
too high. driving tool from the
compressed air supply
immediately.
» Contact Customer Service
(see page 48).
Operating pressure » Reduce operating pressure.

is set too high or fastener
driving tool is damaged.  If the problem persists:
» Disconnect the fastener
driving tool from the
compressed air hose

immediately.
» Contact Customer Service
(see page 48).
Nails are not being Operating pressure » Increase operating
driven in completely. is too low. pressure.
The driver tip on the » Contact Customer Service
fastener driving tool (see page 48).

is worn out.
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Malfunctions

No triggering is possible.

Triggering without
a nail being driven in.

Operating pressure
is too low.

The movable parts
are stuck together
by lubricant after

extended storage.

The magazine is dirty.

Wrong nails are
loaded in the magazine

The fastener driving
tool is not sufficiently
lubricated.

Operating pressure
is too low.

The piston together
with the driver does not
move back to its original
position after the driving
in process.

The driving in process
is not performed
completely.

The driver is bent.

4

4

Increase the operating
pressure of the compressed
air system to the maximum
permitted operating
pressure (see pages 16
and 30).

Then trigger multiple times.

Clean and re-oil the fastener
driving tool.

Set the maximum operating
pressure.

Then trigger multiple times.
Once the tool is triggering,
adjust the desired operating
pressure.

Otherwise contact Customer
Service (see page 48).

Clean magazine.

Empty magazine.
Fill the magazine
with PREBENA nails
(see page 40).

Add PREBENA special
nailer oil in the compressed
air connection you are
using.

Trigger multiple times.

Increase operating
pressure.

Contact Customer Service
(see page 48).

Contact Customer Service
(see page 48).

Contact Customer Service
(see page 48).
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Ordering accessories

Ordering accessories \

Accessories can be reordered from the manufacturer (see page 48).
Use only original PREBENA accessories or accessories approved by
PREBENA for operating the fastener driving tool.

Reordering fastening elements

Fastener driving tools may only be used with the PREBENA coil nails
shown on the rating plate.

3X-CNW50
dimension
CNW 22/32 — CNW22/50 &2.2mm 32 mm - 50 mm
4X-CNz45
dimension
CNZ 31/19 — CNZ 31/45 & 3.1 mm 19 mm — 45 mm
5F-CNW65
dimension
CNW 25/45 - CNW 25/65 & 2.5mm 45 mm - 65 mm
CNW 28/65 & 2.8 mm 65 mm
7F-CNW90
dimension
CNW 25/45 - CNW 25/65 & 2.5mm 45 mm - 65 mm
CNW 28/65 - CNW 28/80 & 2.8 mm 65 mm — 80 mm
CNW 31/70 - CNW 31/90 & 3.1 mm 70 mm - 90 mm
8XR-CNW90
dimens
ion
CNW 25/45 - CNW 25/70 @ 2.5mm 45 mm - 70 mm
CNW 28/60 - CNW 28/90 & 2.8 mm 60 mm — 90 mm
CNW 31/65 - CNW 31/90 < 3.1 mm 65 mm - 90 mm
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Ordering accessories

9F-CNWI100EPAL

Type Wire Length
dimen
sion

CNW 33/90 BKRI-Epal @ 3.3mm 90 mm
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Ordering accessories

Ordering additional accessories

All types
Z200.10 Special oil for pneumatic nailer % liter
Z200.00 Fine mist oiler
Z200.00 Hose set 9 mm
Z160.12 Spiral hose
Z180.00 Hose reel
5F-CNW65
2110.32 Weight compensator, load capacity 2.0 — 4.5 kg,
pullout 160 cm
ET 99300122 Suspension eye
7F-CNW90
2110.32 Weight compensator, load capacity 2.0 - 4.5 kg,
pullout 160 cm
ET 99300122 Suspension eye
8XR-CNW90
2110.32 Weight compensator, load capacity 2.0 - 4.5 kg,
pullout 160 cm
ET 99300122 Suspension eye
9F-CNW100EPAL
2110.33 Weight compensator, load capacity 4.0 — 7.0 kg,
pullout 180 cm
ET 99300122 Suspension eye
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Disposing of the fastener driving tool

Disposing of the fastener driving tool

PLEASE NOTE
Environmental damage if not disposed of as required by environmental

regulations.

» Clean the fastener driving tool before disposing of it.
» Comply with the applicable requirements for disposing of oil.

%0

Never dispose of a fastener driving tool or parts of it

in normal household waste. If you would like to dispose
of the fastener driving tool, send it to PREBENA.
PREBENA will ensure that the fastener driving

tool is disposed of properly. Contact information

can be found on page 48.
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Technical data

Technical data \

3X-CNW50

Dimensions of fastener driving tool
(Lx W xH):
Weight of fastener driving tool:

Dimensions of transport case (L x W x H):

Weight of transport case with contents:
Working pressure:

Air consumption:

Magazine type:

Triggering system:

Fastening element:

Operating temperature:
Storage/transport temperature:
Characteristic vibration value:

Characteristic noise values
(as per DIN 12549: 1999):

4X-CNz45

Dimensions of fastener driving tool
(Lx W xH):
Weight of fastener driving tool:

Dimensions of transport case (L x W x H):

Weight of transport case with contents:
Working pressure:

Air consumption

Magazine type:

Triggering system:

Fastening element:

Operating temperature:
Storage/transport temperature:
Characteristic vibration value:

44

260 x 108 x 302 mm

1.55kg

360 x 375 x 130 mm
3.06 kg

5-8.3 bar

0.73 I/nailing

Coil nailer system

Single and contact triggering
with triggering safety device

PREBENA coil nailer
-5°Cto+45°C
Room temperature
3.2 m/s?

Lwa1s = 89 dB

LpA,1s =83dB

265 x 118 x 274 mm

2.2kg

450 x 357 x 134 mm
3.64 kg

5-8.3 bar

1.7 I/nailing

Coil nailer system

Single and contact triggering
with triggering safety device

PREBENA coil nailer
-5°Cto+45°C
Room temperature
3.46 m/s?



Technical data
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Technical data

5F-CNW65

Dimensions of fastener driving tool
(LxWx H):

Dimensions of fastener driving tool
(Lx W x H):
Weight of fastener driving tool:

Dimensions of transport case (L x W x H):

Weight of transport case with contents:
Working pressure:

Air consumption

Magazine type

Triggering system:

Fastening element:

Operating temperature:
Storage/transport temperature:
Characteristic vibration value:

Characteristic noise values
(as per DIN 12549: 1999):

7F-CNW9O0

Dimensions of fastener driving tool
(LxWxH):

Weight of fastener driving tool:
Dimensions of transport case (L x W x H):
Weight of transport case with contents:
Working pressure:

Air consumption

Magazine type

Triggering system:

Fastening element:

Operating temperature:
Storage/transport temperature:
Characteristic vibration value:

Characteristic noise values
(as per DIN 12549: 1999):
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390 x 145 x 370 mm

326 x 135 x 346.5 mm

2.68 kg

373 x 430 x 155 mm
4.82 kg

5-8.3 bar

2.18 I/nailing

Coil nailer system
Single triggering

with triggering safety device
PREBENA coil nailer
-5°Cto +45°C
Room temperature
5.0 m/s?

Lwa1s = 101 dB
LpA,1s =88 dB

386 x 142 x 369 mm

3.6 kg

455 x 405 x 153 mm
8.08 kg

5—8.3 bar

2.97 I/nailing

Coil nailer system
Single triggering

with triggering safety device
PREBENA caoil nailer
-5°Cto +45°C
Room temperature
6.07 m/s?

Lwa,1s = 88 dB

Lpats =101 dB



Technical data

Weight of fastener driving tool:
Dimensions of transport case (L x W x H):
Weight of transport case with contents:
Working pressure:

Air consumption

Magazine type:

Triggering system:

Fastening element:

Operating temperature:
Storage/transport temperature:
Characteristic vibration value:

Characteristic noise values
(as per DIN 12549: 1999):

8XR-CNW90

9F-CNW100 EPAL

Dimensions of fastener driving tool
(L x W x H):

Weight of fastener driving tool:
Dimensions of transport case (L x W x H):
Weight of transport case with contents:
Working pressure:

Air consumption

Magazine type

Triggering system:

Fastening element:

Operating temperature:
Storage/transport temperature:
Characteristic vibration value:

Characteristic noise values
(as per DIN 12549: 1999):

4.1kg

442 x 415 x 164 mm
6.96 kg

5-8.3 bar

2.7 lnailing

Coil nailer system

Single and contact triggering
with triggering safety device

PREBENA coil nailer
-5°Cto+45°C
Room temperature
3.72 m/s?

Lwats =100.1 dB
LpA,1s =87.1dB

338.3 x 153.2 x 417.8 mm

5.25kg

455 x 405 x 153 mm
9.82kg

5-8.3 bar

5.38 I/nailing

Coil nailer system

Single triggering

with triggering safety device
PREBENA tar paper nails
-5°Cto+45°C

Room temperature
5.35m/s?

Lwa1s = 102.3 dB

Lpat1s = 89.3 dB
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Manufacturer's address

Manufacturer's address \

PREBENA
Wilfried Bornemann GmbH & Co. KG
Befestigungstechnik

Seestrasse 20-26
D-63679 Schotten

Phone: +49 (0) 60 44 / 96 01-100
Fax: +49 (0) 60 44 / 96 01-820
E-mail: info@prebena.de

Homepage: www.prebena.de
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Warranty

PREBENA guarantees the designated tool for 1 year from the date

of purchase according to the following warranty conditions. PREBENA
guarantees correction of defects due to faulty material or manufacturing
at no cost. Malfunctions or damage caused by improper handling

will not be considered within the scope of free warranty repairs.

Furthermore, only original PREBENA fastening elements may be used.
Failure to comply with this requirement shall render product liability
and thus any claims under the warranty null and void. The warranty
does not extend to wear parts such as O-rings, etc. PREBENA may

at its discretion honor the warranty by replacing the faulty part

or with a replacement delivery. Any further claims shall be excluded.

To make a claim under the warranty, the warranty certificate, completely
filled in with the dealer's stamp and date of purchase, or an invoice
document containing the date and information as required according

to the warranty certificate must be enclosed.

Shipping: The tool must be packaged carefully to protect it against
breakage and sent to PREBENA with postage paid.

Q7
IN
Warranty certificate

Model designation: Date of purchase:

Dealer: (stamp)

Index
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Accessories 42

Adjusting
Insertion depth 28, 30
Triggering setting 27
Venting 24

B

Bitumen shingles 11

C

CE mark 15

Checking
Accessory parts 16
Exhaust air 26
Function 26
Insertion depth 26, 30
Triggering 26
Triggering safety device 16

Checking the condition
External damage 16
Hose line 16
Safety devices 16
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Compressed air hose
Connecting the quick
connection 17

Compressed air maintenance
unit 17

Compressed air supply
Connecting 16

Compressors 42

Connecting
Compressed air hose 17
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Quick connection 17
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Product features 12
Scope of delivery 9

Disposal 43
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Euro pallets 11
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Carrying 35
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Packing in the transport case
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Storage 35
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Information signs 13
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Guide 23
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Operating pressure 16
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Operation 16

After operation 33

Eliminating malfunctions 37

Length of the compressed air
line 17

Materials 31

Operating pressure 17

Preconditions 16

Preparation 15

Quick connection 17

Ordering
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Nails 40

P

Placing in storage 35
Prebena 48

Preparation
Adjusting the stop 25
Connecting to the compressed
air supply 16
Inserting nails 23
Mounting the handle 25
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Pressure reducer 16

Protective cover 9

Q

Quick connection
Connecting 17

Quick loading system 12, 20
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R

Rating plate 15
Repairs 37
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Restrictions 32
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Este manual del usuario pretende ayudarle
® en el uso segun lo dispuesto,

® seguroy

® econdmico

de los clavadores de bobina de aire comprimido siguientes:
e 3X-CNW50

4X-CNz45

® 5F-CNW65

& 7F-CNW90

® 38XR-CNW90

® I9F-CNWI100EPAL

En este manual del usuario, estos clavadores de bobina se denominan
de forma abreviada clavador.

Es necesario que todos los usuarios del clavador posean conocimientos
sobre el manejo de dispositivos de aire comprimido y de los materiales
utilizados. Las personas que no tengan estos conocimientos deben ser
instruidas en el manejo del clavador por un usuario experimentado.

Este manual del usuario va dirigido a las personas siguientes:
® Personas que manejen este clavador,
® Personas que limpien este clavador o
® Personas que eliminen este clavador.

Cada una de estas personas debe haber leido y comprendido el contenido
de este manual del usuario.

Este manual del usuario forma parte del producto. Debe conservarlo
siempre junto al clavador. Si vende o transmite de otro modo el clavador,
debe entregar el manual del usuario junto con él.
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Caracteristicas de disefio

Caracteristicas de disefno

Caracteristicas generales de disefio

Diferentes elementos del manual del usuario cuentan con caracteristicas de
disefio especificadas. De este modo puede diferenciar facilmente si se trata
de

texto normal, @ enumeraciones o B> pasos a seguir.

@ Los consejos contienen informaciones adicionales como,
por ejemplo, datos especiales sobre el uso econémico del clavador.

Caracteristicas de las indicaciones de peligro

Todas las indicaciones de peligro de este manual del usuario siguen

la misma estructura. A la izquierda hay un simbolo que indica el tipo

de peligro. A la derecha podréa ver otro simbolo y una palabra indicadora
que sefaliza la gravedad del peligro. Debajo podra ver una descripcion
de la fuente de peligros e indicaciones de como puede evitar este peligro.

PELIGRO

Las indicaciones con la palabra PELIGRO
advierten de los peligros que pueden causar
directamente lesiones graves o incluso la muerte.

ADVERTENCIA

Las indicaciones con la palabra ADVERTENCIA
advierten de peligros con los que pueden
producirse lesiones graves o incluso la muerte.

PRECAUCION

Las indicaciones con la palabra PRECAUCION
advierten de peligros con los que pueden
producirse lesiones de leves a medias.

Caracteristicas de las indicaciones sobre dafios materiales
o medioambientales

ATENCION
Estas indicaciones advierten de peligros que pueden causar dafios
materiales 0 medioambientales.




Seguridad

Seguridad

Para el manejo del clavador debe tener en cuenta y seguir todas las
advertencias e indicaciones de este manual del usuario y del clavador.

Uso segln lo dispuesto

Los clavadores 3X-CNW50, 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90 y
9F-CNW100EPAL sirven para clavar clavos de bobinas en madera.

El clavador 4X-CNZ45 sirve para clavar clavos en bobina en tela asfaltica,
ripias de bet(n, material aislante y embalajes. Solo se permite el uso

de los clavadores en otros materiales mediante consulta con el fabricante.
El uso segun lo dispuesto incluye también el cumplimiento de las
disposiciones de prevencion de accidentes y de las prescripciones

y normas legales vigentes en el lugar de uso. Cualquier otro uso se
considera contrario a lo dispuesto y puede producir dafios materiales

o0 incluso personales.

Uso contrario a lo dispuesto

Se considera uso contrario a lo dispuesto, especialmente

® el uso por parte de personas sin conocimientos sobre el uso
de clavadores y de los materiales utilizados,

® evitando los medios de seguridad,
® de clavadores modificados por cuenta propia,

® respecto al uso de medios de fijacién no originales PREBENA,
véase la pagina 41,
® en el ajuste de disparo "disparo de repeticion”

— en trabajos que requieran movimientos por medio de andamios,
escaleras, escalerillas de mano o construcciones similares,

— para cerrar cajas o jaulas o para colocar seguros de transporte.

PREBENA WILFRIED BORNEMANN GMBH & CO. KG no asume ninguna
responsabilidad por los dafios debido al uso contrario a lo dispuesto.



Seguridad

Evitar el peligro de lesiones mortales

No apunte nunca el clavador hacia personas, animales ni otras partes
del cuerpo.

Solo debe disparar el clavador cuando el saliente de la herramienta esté
presionado sobre la pieza.

No permita nunca que los nifios jueguen con los plasticos de embalaje,
ya que existe peligro de asfixia.

Debe asegurarse de que los medios de fijacién no se claven en cables
eléctricos.

Evitar peligros de explosion

No utilice nunca el clavador en lugares con peligro de explosion.

No utilice nunca el clavador con oxigeno o con otros gases o mezclas
de gases inflamables.

No exponga nunca el compresor a temperaturas superiores a 100 °C.

Evitar peligros de lesiones

Conserve el clavador de forma que no sea accesible para los nifios
ni otras personas no autorizadas.

Antes de transportarlo, separe el clavador del suministro de aire
comprimido.

Durante el uso del clavador debe llevar gafas protectoras, proteccion
auditiva y ropa de trabajo estable.

Sujete el clavador de modo que no pueda resultar herido por el posible
retroceso.

Utilice el clavador solo en una posicion segura.

Evitar dafios del clavador

No abra nunca la carcasa del clavador. Asigne los trabajos
de reparacion siempre a personal técnico cualificado.

No utilice el clavador si ha caido o ha resultado dafiado.
Antes de volver a usarlo, hagalo revisar por un técnico cualificado.



Descripcion

Descripcion

Visién general del aparato




Descripcion
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Ventilacion

Cabeza de la carcasa
(Los modelos 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90 y 9F-CNW100EPAL tienen rosca
para un dispositivo de suspension)

Gatillo

Empunadura

Conexion para la manguera de aire comprimido
Cargador

Saliente de la herramienta con seguro de disparo
Cubierta protectora

Cierre del cargador

Rueda para ajustar la profundidad de penetracion
(solo modelos 3X-CNW50, 4X-CNZ45, 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90)

Rosca para fijar una empufiadura adicional
(modelo 9F-CNW100EPAL)

Selector para ajustar el modo de disparo
(solo modelos 3X-CNW50, 4X-CNZ45, 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90)

Gafas protectoras
Llave Allen

Empunadura adicional
(solo modelo 9F-CNW100EPAL)



Descripcion

Volumen de suministro

3X-CNW50

El volumen de suministro del 3X-CNW50 incluye:

e Clavador ® Maletin de plastico

® Gafas protectoras ® Declaracion de conformidad

® Una llave Allen

4X-CNZ45

El volumen de suministro del 4X-CNZ45 incluye:

e Clavador ® Maletin de plastico

® (Gafas protectoras ® Declaracion de conformidad

® Dos llaves Allen

5F-CNW65

El volumen de suministro del 5F-CNW65 incluye:

® Clavador ® Maletin de plastico

® Gafas protectoras ® Declaracion de conformidad

® Dos llaves Allen

7F-CNW9O0

El volumen de suministro del 7F-CNW90 incluye:

e Clavador ® Maletin metélico

® Gafas protectoras ® Declaracion de conformidad

® Dos llaves Allen

8XR-CNW90
El volumen de suministro del 8XR-CNW9O0 incluye:
® Clavador ® Maletin de plastico

® Declaracion de conformidad
9F-CNW100EPAL
El volumen de suministro del 9F-CNW100EPAL incluye:

® Clavador ® Una empuiadura adicional
® Gafas protectoras ® Maletin metalico
® Dos llaves Allen ® Declaracion de conformidad
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Descripcion

Modo de funcionamiento

Los clavadores 3X-CNW50, 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90

y 9F-CNW100EPAL clavan clavos en bobinas PREBENA por medio

de aire comprimido, individualmente en madera y embalajes. El clavador
4X-CNZ45 clava clavos para tela asfaltica PREBENA por medio de aire

comprimido, individualmente en tela asfaltica y ripias de betan.

El clavador 9F- CNW100EPAL sirve para fabricar y reparar europaletas.

Como fuente de aire comprimido se utilizan compresores PREBENA.
Pueden solicitarse al fabricante de su programa de accesorios (véase
la pagina 49).

Encontrara una vision general de los clavos en bobina utilizados,
a partir de la pagina 41.
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Descripcion

Caracteristicas de los clavadores
Todos los modelos

Los clavadores poseen las caracteristicas comunes siguientes:
® Seguro de disparo ® |nsonorizador

3X-CNW50

El clavador posee las caracteristicas adicionales siguientes:

® Sin retroceso ® Ajuste de la profundidad

® Proteccién contra marcas de penetracion

® Disparo individual
y por contacto

4X-CNz45
El clavador posee las caracteristicas adicionales siguientes:
® Sin retroceso ® Ajuste de la profundidad

e Sistema de carga rapido de penetracion

® Disparo individual
y por contacto ® Arco de goma para proteccion
del dispositivo

® Distanciador regulable

5F-CNW65

El clavador posee las caracteristicas adicionales siguientes:

® Disparo individual ® Rosca para dispositivo
y por contacto de suspension

® Ajuste de la profundidad
de penetracion

7F-CNW90

El clavador posee las caracteristicas adicionales siguientes:

® Disparo individual ® Rosca para dispositivo
y por contacto de suspension

® Ajuste de la profundidad
de penetracion

12



Descripcion

8XR-CNW90

El clavador posee las caracteristicas adicionales siguientes:

® Disparo individual ® Rosca para dispositivo
y por contacto de suspension

® Ajuste de la profundidad
de penetracion

9F-CNW100EPAL

El clavador posee las caracteristicas adicionales siguientes:
® Rosca para dispositivo ® Empufiadura adicional
de suspension

Dispositivos de seguridad
Seguro de disparo

El clavador esta equipado con un seguro de disparo en el saliente
de la herramienta. El gatillo solo se libera cuando esta presionado
el seguro de disparo.

ADVERTENCIA

Si se utiliza el clavador con el seguro

de disparo defectuoso o inhabilitado
pueden producirse lesiones muy graves.

» Utilice el clavador solo con el seguro de disparo funcional.

» Dispare el clavador solo con el saliente de la herramienta
firmemente presionado sobre el material.

Letreros en el clavador

En el ajuste "disparo con repeticion" no se permiten los tipos de uso
siguientes:

® en trabajos que requieran movimientos sobre andamios, escaleras,
escalerillas de mano o construcciones similares y

® ¢l uso para cerrar cajas o0 jaulas o0 para colocar seguros de transporte.
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Descripcion

En la parte superior del clavador hay un adhesivo
con el simbolo de advertencia correspondiente.

Junto a la placa de caracteristicas hay colocados otros tres adhesivos.
Estos tienen el significado siguiente:

Adhesivo Significado

Durante el uso del clavador debe llevarse proteccion auditiva.
Durante el uso del clavador deben llevarse gafas protectoras.

Antes de la puesta en servicio debe leerse el manual del usuario.

Accesorios
Para los clavadores hay disponibles los accesorios siguientes:

Todos los dispositivos

® Compresores para ® | ubricador por neblina
el suministro de aire pequefio Z 200.00
comprimido (véase _eI ® Juego de mangueras
fabricante en la pagina 45) de 9 mm Z 200.20

* Clavos (véase_ la visi6n ® Manguera espiral Z 160.12
general a partir
de la pagina 41) ® Tambor de manguera

_ _ Z 180.00
e Aceite especial para

clavadores PREBENA
Z 200.10
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Descripcion

5F-CNW65

e Armella de

suspension ET 99300122

7F-CNW90

e Armella de

suspension ET 99300122

8XR-CNW90
e Armella de

suspension ET 99300122

9F-CNW100EPAL

Armella de
suspension ET 99300122

Compensador
de peso Z 110.32

Compensador
de peso Z 110.32

Compensador
de peso Z 110.32

Compensador
de peso Z 110.32
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Preparacion del clavador

Informacion en la placa de caracteristicas

La placa de caracteristicas esta pegada en el cargador o en la carcasa.
Incluye la informacién siguiente:

® ¢l nombre de la empresay el pais de origen,
® el nombre del modelo del clavador,
® ¢l nombre del modelo del medio de fijacién utilizable,

® |a marca CE (el producto cumple con las normas indicadas
en la declaracién de conformidad adjunta).

® Eltriangulo de la punta (este tridngulo es un indicador de que este
aparato solo debe usarse con el seguro de disparo funcional).

Preparacion del clavador |

Desempaquetado del clavador
» Extraiga el clavador del embalaje.

» Extraiga todo el material de embalaje, como las laminas de plastico,
el material de relleno y la caja de carton.

ADVERTENCIA
Existe peligro de asfixia si los nifios juegan
con los pléasticos de embalaje.

» No permita nunca que los nifios jueguen con los plasticos
de embalaje.

» Guarde el material de embalaje de forma inaccesible para los nifios.

» Guarde el material de embalaje para un uso posterior.
» Guarde el maletin para transportar el clavador.

@ Solo esta permitido transportar el clavador en el maletin
de transporte.
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Preparacion del clavador

Comprobacion del estado

ADVERTENCIA
Existe peligro de lesiones si se utiliza un clavador
dafiado o un accesorio incorrectamente fijado.

» Compruebe el estado del clavador antes de cada uso.
» Asegurese de que el clavador esta en correcto estado.

» Compruebe especialmente los puntos siguientes:
— La manguera no debe estar dafiada.

— Todas las piezas del clavador y todos los accesorios
deben estar correctamente fijados.

— Los dispositivos de seguridad no deben estar bloqueados
ni perjudicarse su funcionamiento de otro modo.

— El muelle del seguro de disparo no debe estar dafiado.

— Ninguna de las piezas del clavador o del accesorio
deben presentar dafios externos como rayas o abolladuras.

@ Los arafiazos en la pintura de la carcasa o del cargador
no son dafios.

» No conecte un clavador dafiado al suministro de aire comprimido.
» Haga reparar el clavador dafiado por un técnico antes de utilizarlo.

Conexién del clavador al suministro de aire comprimido

Puede conectar el clavador a un compresor o equipo de aire comprimido.

El funcionamiento con un compresor o un equipo de aire comprimido
solo se permite con los requisitos siguientes:

® |a presion de servicio del compresor o del equipo de aire comprimido
debe ser de un méximo del 10 % sobre la presion de servicio maxima
del clavador. Encontrara los datos de la presién de servicio de los
clavadores en este capitulo, en la pagina 29.

® En los equipos de aire comprimido con una presién superior debe
haber montada una valvula de regulacion de la presion (reductor
de presioén) con una valvula de limitacién de la presion pospuesta
en la linea de aire comprimido.

® El aire comprimido debe estar filtrado, seco y aceitado con aceite
para clavadores especial PREBENA.
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Preparacion del clavador

En las salidas para la linea de aire comprimido hacia el clavador
debe haber montada en el lado de acoplamiento una unidad
de mantenimiento de aire comprimido. Esta debe tener

— un filtro,
— un separador de agua y
— un aceitador.

Si no hay montado un aceitador, la longitud de la linea de aire

al clavador debe ser de un méximo de 10 m. De lo contrario,

debe llenar diariamente, antes de empezar el trabajo, de tres a cinco
gotas de aceite para clavadores especial PREBENA directamente
en la entrada de aire del clavador.

El equipo de aire comprimido debe poder mantener la presion
de servicio también con la toma de aire deseada.

El diametro interior de la linea de aire debe ser de un minimo
de 9 mm.

La conexion para el clavador debe estar equipada
con un acoplamiento rapido con NW 7,2 y con
un didmetro interior minimo de 6,5 mm.

PRECAUCION

El funcionamiento en equipos de aire comprimido

gue no cumplan los requisitos anteriormente indicados
puede causar dafios en el clavador.

» Utilice el clavador solo con equipos de aire comprimido adecuados.

» Utilice el clavador solo en correcto estado.

18

Compruebe el estado del clavador (véase la pagina 17).
Extraiga el tapon de la conexion para la manguera de aire
comprimido.

Compruebe la conexién de la manguera de aire comprimido
para ver si hay cuerpos extrafios y suciedad y limpiela,
Si es necesario.

Regule la presion de servicio en el regulador de presion
del compresor a 5 — 8,3 bar.



Preparacion del clavador

ADVERTENCIA

El disparo accidental al conectar en el suministro
de aire comprimido puede causar lesiones graves
e incluso la muerte.

» No apunte nunca el clavador hacia personas o animales.
» Vacie el cargador antes de conectar.

PRECAUCION
Las mangueras dafiadas pueden reventar
y causar lesiones.

» Antes de conectar compruebe si estan dafiados el equipo
de aire comprimido y el clavador.

» Conecte el clavador solo a un equipo de aire comprimido
que funcione.

ATENCION
Las mangueras dafiadas pueden reventar y causar dafios materiales
debido a la salida de aire comprimido.

» Antes de conectar compruebe si estan dafiados el equipo
de aire comprimido y el clavador.

» Conecte el clavador solo a un equipo de aire comprimido
que funcione.

» Empuje el cierre rapido (1) de la manguera de aire comprimido
sobre la conexion (2), hasta que encaje de forma audible.

» Compruebe la presién de servicio en la indicacion de presion
del compresor.

La presion de servicio méxima permitida de los clavadores 3X-CNW50,
4X-CNz45, 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90 y 9F-CNW100EPAL
es de 8,3 bar.
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Preparacion del clavador

ADVERTENCIA
Existe peligro de explosion si se supera
la presion de servicio maxima.

» En este caso, separe inmediatamente la manguera
de aire comprimido del clavador.

Apertura del cargador

Modelo 3X-CNW50, 5F-CNW65, 7F-CNW90 y 8XR-CNW90

» Para abrir el cargador, presione hacia abajo el cierre del mismo (1)
en la direccién de la flecha.

» Abra el cierre del cargador
hacia la izquierda (2).

» Abra el cargador hacia la derecha (3).
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Preparacion del clavador

Modelo 9F-CNW100EPAL

» Para abrir el cargador, presione hacia arriba el cierre del mismo (1)
en la direccién de la flecha.

@ ©
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» Abra el cierre del cargador (2) hacia la izquierda.
» Abra el cargador (3) hacia la derecha.

Modelo 4X-CNZ45

El clavador 4X-CNZ45 esta equipado con un sistema de carga rapida.
A diferencia de los otros clavadores, el cargador del 4X-CNZz45 se abre
automaticamente cuando abre el cierre del cargador.

» Para abrir el cargador, presione hacia arriba el cierre del mismo (1)
en la direccion de la flecha.

» Levante el cierre del cargador (2).

» El cargador (3) se abre automaticamente.
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Preparacion del clavador

Regulacion de la longitud de los clavos

Modelo 3X-CNW50, 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90 y 9F-
CNW100EPAL

En el interior del cargador hay dos escalas con indicaciones
en centimetros y pulgadas. Estas escalas indican la longitud
seleccionable de los clavos en el clavador.

» Para utilizar clavos mas largos, extraiga el eje del cargador (1)
hasta la posicion deseada.

» Para encajar la placa del cargador (2) en la posicién deseada,
gire el eje del cargador (1) en sentido horario, hasta el tope.

La placa del cargador encaja.

» Para utilizar clavos mas cortos, extraiga ligeramente
el eje del cargador.

» Gire el eje del cargador en sentido antihorario.

v

Empuje el eje del cargador a la posicion deseada.

» Para encajar la placa del cargador en la posicion deseada,
gire el eje del cargador en sentido horario, hasta el tope.

La placa del cargador encaja.
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Preparacion del clavador

Modelo 4X-CNz45

En el interior del cargador hay dos escalas con indicaciones
en centimetros y pulgadas. Estas escalas indican la longitud
seleccionable de los clavos en el clavador.

» Para utilizar clavos mas largos, sujete el eje del cargador (1)
por el mango (2).

» Extraiga el eje del cargador hasta la posicion deseada.
La placa del cargador encaja automaticamente.

» Para utilizar clavos mas cortos, introduzca el eje del cargador.
» Empuje el eje del cargador a la posicion deseada.
La placa del cargador encaja automaticamente.
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Preparacion del clavador

Introduccién de los clavos

» Para introducir los clavos en el cargador, coloque la bobina
en el eje del cargador. Al hacerlo, las puntas de los clavos
deben tocar la placa del cargador.

» Desenrolle el extremo de la bobina hasta que pueda colocar
el primer clavo en la guia (1).

» Coloque el primer clavo (2) en la guia.

— - 5: ]
iy ' I 2

» Asegurese de que los clavos queden planos sobre el carril guia.
» Siconviene, curve ligeramente la bobina.
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Preparacion del clavador

Cierre del cargador
» Para cerrar el cargador, introduzca éste (1).
» Introduzca el cierre del cargador (2).

» Presione firmemente sobre el cierre del cargador (3),
hasta que encaje.

El cargador esta cerrado.

Regulacion de la ventilacion
» Para regular la ventilacion, gire la rueda de regulacion (1)
en la direccion deseada.

» Gire la ventilacion de modo que ni Ud. ni otras personas
se vean afectadas por la salida de aire.
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Preparacion del clavador

Uso del tope en el modelo 4X-CNz45

El clavador 4X-CNZ45 esta equipado con un tope regulable.
El tope se encuentra en la parte inferior del cargador.
Para la regulacion hay una escala en centimetros (3) y en pulgadas (2).

» Para regular el tope (1), presione el bloqueo del tope (4)
en la direccién de la flecha.

El tope encaja en cada paso de centimetros y pulgadas.
» Empuje el tope a la posicién deseada.

» Suelte de nuevo el bloqueo.

El tope esta regulado.

Colocacion de la empufadura en el modelo 9F-CNW100EPAL

El clavador 9F-CNW100EPAL debe usarse con ambas manos.
Por lo tanto, esta equipado con una empufiadura adicional.

» Para colocar la empufiadura (1) coléquela en la rosca (2)
de la carcasa del clavador.

=
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» Enrosque la empufadura en sentido horario, en la rosca.
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Preparacion del clavador

Uso con un compensador del peso

Puede utilizar los clavadores 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90

y 9F-CNW100EPAL con un compensador del peso. Para colocar el cable
del compensador del peso en el clavador, debe enroscar una armella

de suspension en la rosca de la cabeza de la carcasa. Puede obtener

la armella de suspension a través de PREBENA (nimero de articulo

ET 99300122).

» Para colocar la armella (1) en la cabeza de la carcasa,
extraiga el tapén de goma (2) de la rosca.

» Enrosque la armella (1) en sentido horario hasta el tope en la rosca.
Comprobacion del funcionamiento

Para asegurar el funcionamiento del clavador, proceda del modo
siguiente:

ATENCION
» Tenga en cuenta las indicaciones de peligro del capitulo
"Seguridad" a partir de la pagina 6.

» Coloque el saliente de la herramienta del clavador sobre
un trozo de madera de un grosor minimo de diez centimetros.

» Dispare el clavador (véase el capitulo Clavado de clavos en bobina,
en la pagina 32).

» Al hacerlo, compruebe las caracteristicas siguientes:

— El disparo solo debe poder realizarse con el seguro de disparo
presionado.

— Con cada disparo debe clavarse un clavo en el trozo de madera.
— La salida de aire no debe soplar hacia el rostro.

» Para obtener la profundidad de penetracion deseada, si procede,
modifique la presion de servicio del compresor o la regulacion
con la rueda de regulacion (véase la pagina 29).

» Siprocede, repita estos pasos.

Ahora, el clavador esta listo para funcionar.
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Manejo del clavador

Manejo del clavador

Seleccion de laregulacion de disparo
Modelo 3X-CNW50, 4X-CNz45, 5F-CNW65, 7F-CNW90 y 8XR-CNW90

Puede regular los clavadores 3X-CNW50, 4X-CNZz45, 5SF-CNW65,
7F-CNW90 y 8XR-CNW9O0 para un disparo simple o para el disparo

con repeticién. En el disparo con repeticion no es necesario que presione
cada vez el disparador. Cada disparo clava un clavo en el material.

ADVERTENCIA

El disparo accidental al cambiar la regulacion

de disparo puede causar lesiones graves e incluso
la muerte.

» No apunte nunca el clavador hacia otras personas o animales.

En especial, no debe utilizar la regulacién de disparo "clavado
con repeticion” en los tipos de trabajo siguientes:

® en los tipos de trabajo que requieran un movimiento con el clavador
sobre andamios, escaleras, escalerillas de mano o construcciones
similares,

® para cerrar cajas o jaulas y
® para colocar seguros de transporte.

» En estos casos, ponga el selector en disparo individual.
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Manejo del clavador

El selector para la regulacién de disparo se encuentra en el gatillo

del clavador. En los clavadores 3X-CNW50, 4X-CNZ45 y 7F-CNW90,

el selector es rojo, en los modelos 5F-CNW65 y 8XR-CNW90 el selector
€s negro.

Para seleccionar la regulacién de disparo proceda del modo siguiente:

» Presione hacia fuera (1.) el selector (1) en el gatillo y manténgalo
presionado.

La regulacion de disparo esta
marcada en el gatillo. El clavado
individual se indica con "T", el
de repeticién mediante "TTT".

» Gire el selector a la posicion
deseada (2).

La punta del selector indica
el ajuste seleccionado.

» A continuacion, deje que
el selector encaje.

PREBENA

Ahora, el ajuste de disparo
esta seleccionado.

Ajuste de la profundidad de penetracién
Modelo 3X-CNW50, 4X-CNz45 y 5F-CNW65

En los clavadores 3X-CNW50, 4X-CNZz45 y 5F-CNW65 puede regular
la profundidad de penetracion del clavo en bobina regulando la rueda
de regulacion y modificando la presion de servicio del
compresor.

En la carcasa del clavador encontrara el simbolo T
siguiente: wl

Este simbolo indica en qué direccion
debe girar la rueda de regulacién
para reducir o aumentar la
profundidad de penetracion.

» Para modificar la profundidad
de penetracion, gire la rueda

de regulacion (1) en la direccion
deseada.
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Manejo del clavador

Regulacién del modelo 7F-CNW90

La profundidad de penetracion del modelo 7F-CNW90 se determina
por la posicion del arco de seguridad inferior. Cuanto més alto coloque
el arco de seguridad inferior, mayor es la profundidad de penetracion.

» Para modificar la profundidad de penetracion, afloje el tornillo
de cabeza cilindrica (1).

» Desplace el arco de seguridad inferior (2) verticalmente a lo largo
del arco de seguridad (3), hasta la posicién deseada.

» Apriete el tornillo de cabeza cilindrica.

Regulacién del modelo 8XR-CNW90

En el clavador 8XR-CNW90 puede regular la profundidad de penetracion
del clavo en bobina regulando la rueda de regulaciéon y modificando
la presion de servicio del compresor.

En la carcasa del clavador encontrara el simbolo ﬁ

Este simbolo indica m

en qué direccion

debe girar la rueda de regulacion
para reducir o aumentar

la profundidad de penetracion.

siguiente:

» Para modificar la profundidad
de penetracion, gire la rueda

de regulacién (1) en la direccién
deseada.




Manejo del clavador

Regulacion de la profundidad de penetracién por medio de la
presidn de servicio

Puede regular la profundidad de penetracion del clavo en bobina dentro
del material regulando la presion de servicio. Con una presion de servicio
superior, los clavos penetran mas, si es inferior lo hacen menos.

@ Regule la presion de servicio de modo que alcance la profundidad
de penetracion deseada. De este modo, obtendra las ventajas
siguientes:

® Ahorrara energia (aire comprimido),
® Reducira el ruido y
® reducira el desgaste del clavador.

Para regular la presion de servicio, proceda del modo siguiente:

» Sostenga el clavador de modo que el saliente de la herramienta
apunte hacia abajo.

» Regule la presion con la valvula de presién del compresor.
» Observe la indicacion de presion del compresor.

Comprobacion de la profundidad de penetracion

» Presione el saliente de la herramienta sobre un trozo de madera
de prueba con las mismas caracteristicas que el material
con el que va a trabajar.

» Compruebe la regulacién mediante un disparo simple sobre
el material de prueba.

» Repita estos pasos hasta ajustar la profundidad de penetracion
deseada.
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Manejo del clavador

Penetracion de los clavos

ADVERTENCIA
Peligro de lesiones debido a descarga eléctrica.

» Debe asegurarse antes de disparar de que
no vaya a perforar ninguna linea eléctrica.

ADVERTENCIA
Durante el trabajo, pueden producirse lesiones

en los ojos o de otro tipo debido a particulas
proyectadas.

»  Por ello, durante el trabajo debe usar gafas protectoras y ropa
protectora adecuada.

» Debe observar las disposiciones de proteccion laboral vigentes.

ADVERTENCIA

El fuerte ruido durante el trabajo puede causar
dafios auditivos.

» Debe usar proteccidnauditiva apropiada.

» Debe observar las disposiciones de proteccion contra ruidos
vigentes.

» Seleccione la presion de servicio mas baja posible.

ADVERTENCIA
Peligro de lesiones debido a clavos que resbalen

0 que penetren demasiado profundamente o bien
debido al retorno.

» Utilice el clavador solo para objetos de madera.

» Debe asegurarse de que la profundidad de penetracion
no sea mayor que el grosor del trozo de madera.

» Al disparar debe presionar firmemente el clavador contra la madera

Si se introducen clavos en piezas demasiado duras o en otros clavos
se produce un potente retroceso. Esto puede hacer resbalar el clavador.

La profundidad de penetracion de los clavos depende de la dureza
y el grosor del trozo de madera y de la presion de servicio ajustada.
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Manejo del clavador

» Debe asegurarse de que no haya ninguna persona detras del trozo
de madera.

» Compruebe el funcionamiento del clavador con presién de servicio
baja, realizando un disparo individual.

» Regule la presion de servicio de acuerdo con la resistencia
de la madera utilizada.

La presion de servicio correcta esta ajustada cuando se alcanza
la profundidad de penetracion deseada de los clavos con la presion
mas baja posible.

Disparo individual del clavador

Para disparar una vez el clavador, proceda del modo siguiente:
» Ajuste el selector en "T" (disparo individual) (véase la péagina 28).

» Apoye el saliente de la herramienta del clavador sobre el trozo
de madera y presione el clavador.

» Presione el disparador.
Se clava un clavo en el trozo de madera.

» Suelte el disparador.
» Levante el clavador del trozo de madera.
» Para clavar otro clavo, repita estos pasos.

Disparo con repeticion del clavador

No debe utilizar el clavador en la posicién "disparo con repeticion”
en los casos siguientes:

® en los tipos de trabajo que requieran un movimiento con el clavador
sobre andamios, escaleras, escalerillas de mano o construcciones
similares,

® Dpara cerrar cajas o jaulasy
® para colocar seguros de transporte.

» En estos casos, ponga el selector en "T" (disparo individual).

Para poder disparar el clavador con repeticion, proceda del modo
siguiente:

» Pruebe el ajuste disparando una vez.
» Levante el clavador de la madera.

» Siprocede, ajuste la profundidad de penetracion deseada
(véase la pagina 29).
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Después del trabajo

» Ajuste el selector en "TTT" (disparo con repeticion)
(véase la pagina 28).

» Presione el disparador.

ADVERTENCIA
Existe peligro de heridas debido al retroceso
y el disparo imprevisto.

» Presione firmemente el clavador sobre
la madera.

» Apoye el saliente de la herramienta del clavador sobre el trozo
de madera y presione brevemente el clavador.

Se clava el clavo.

» Para clavar otros clavos, mantenga presionado el disparador.
» Coloque el clavador en la siguiente posicion deseada.

» Presione el clavador sobre el trozo de madera.

Se clava el clavo siguiente.

Puede repetir este proceso tanto como quiera, manteniendo pulsado
el disparador y mientras haya clavos en el cargador.

Después del trabajo

Después del trabajo o durante las interrupciones prolongadas,
siga los pasos descritos a continuacion.

Separacion del suministro de aire comprimido
» Desconecte el compresor.

» Desenchufe del asa el cierre rapido de la manguera
de aire comprimido.

Ahora esta desbloqueado el cierre rapido.
» Desenchufe la manguera de aire comprimido de la conexién

del clavador.
El aire comprimido que contiene el clavador se ventila de forma audible.

Vaciado del cargador

» Abra el cargador como se describe en la pagina 20.
» Extraiga la bobina.
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Transporte y almacenamiento del clavador

» Debe asegurarse de que no haya residuos de alambre
en el cargador.

» Extraiga los posibles residuos de alambre que queden.
» Cierre el cargador como se describe en la pagina 25.

Transporte y almacenamiento del

clavador

Embalaje

Empaquete el clavador antes del almacenamiento o transporte
a través de los trayectos siguientes:

® Trayectos de méas de 10 m
® Trayectos que pasen por un piso inseguro
® Trayectos que se recorran en una posicion corporal no habitual.

Ejecute los pasos preparatorios siguientes:

» Separe el clavador del suministro de aire comprimido.
» Purgue totalmente la presion del clavador.

» Vacie el cargador.
>

Si procede, limpie las conexiones de aire comprimido
de cuerpos extrafios y suciedad.

Coloque el clavador en el maletin de transporte.
» Cierre el maletin de transporte y el pasador de la tapa.

v

Transporte

El tipo de transporte es diferente segun si ha de transportar
el clavador en trayectos cortos o largos.

Transporte en trayectos cortos

Los trayectos cortos son trayectos de un maximo de 10 metros de largo.
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Transporte y almacenamiento del clavador

ADVERTENCIA
El disparo accidental puede causar lesiones graves
o0 incluso la muerte.

» Durante el transporte, separe el clavador del suministro
de aire comprimido.

» Sujete el clavador solo por la empufiadura.
» No toque el gatillo durante el transporte.

» Separe el clavador del suministro de aire comprimido.

ATENCION
Los golpes o las sacudidas pueden causar dafios en el clavador.

» No permita que caiga el clavador.
» Proteja el clavador contra golpes en obstaculos.

» Sujete el clavador por la empufiadura, con el saliente
de la herramienta hacia el suelo.

» Conecte el suministro de aire comprimido en el nuevo lugar
de utilizacion.

Transporte en trayectos largos

Para el transporte del clavador se consideran largos los trayectos
siguientes:

® Trayectos de mas de 10 m
® Trayectos que pasen por un piso inseguro y
® Trayectos que se recorran en una posicion corporal no habitual.

Para transportar el clavador por trayectos largos, proceda del modo
siguiente:

» Guarde el clavador en el maletin de transporte suministrado.

» Sujete el maletin de transporte por la empufiadura para llevarlo
al lugar de uso deseado.

» Coloque el maletin de transporte en posicién horizontal solo
con el lado de la tapa hacia arriba.

Almacenamiento

» Aplique una fina capa de aceite para clavadores especial
PREBENA en todas las piezas metalicas del clavador.

» Guarde el clavador en el maletin de transporte.
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Mantenimiento del clavador

» Almacene el clavador a temperatura ambiente, en un lugar seco
y protegido del polvo.

Mantenimiento del clavador

El mantenimiento del clavador debe ser realizado solo por personas
gue posean los conocimientos, capacidades y experiencia necesarios.
Todos los trabajos no descritos aqui deben ser realizados
exclusivamente por el servicio al cliente del fabricante o en el propio
fabricante.

ADVERTENCIA
El disparo accidental al vaciar el cargador puede
causar lesiones graves e incluso la muerte.

» Antes de realizar los trabajos de limpieza, separe el clavador
del suministro de aire comprimido.

» Vacie el cargador

Limpieza de la carcasay de las superficies exteriores

ATENCION
Si el clavador o el accesorio se limpian con productos inadecuados
pueden dafiarse.

» Para la limpieza debe utilizar solo un pafio seco, ligeramente
humedecido o bien mojado con un poco de solucién jabonosa
suave.

Suciedad ligera
» Limpie la carcasa del clavador con un pafio seco.

» Aplique una fina capa de aceite para clavadores especial
PREBENA en todas las piezas metélicas del clavador.

Suciedad intensa

» Limpie la carcasa del clavador con un pafio ligeramente
humedecido con una solucién jabonosa suave.

» Seguidamente, limpie la carcasa con un pafio ligeramente
humedecido con agua corriente.

» Posteriormente, seque frotando con un pafio suave seco.

» Aplique una fina capa de aceite para clavadores especial
PREBENA en todas las piezas metélicas del clavador.
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Averias

Aceitado del clavador

ATENCION
La lubricacién insuficiente o el uso de lubricantes inapropiados
puede causar dafios en el clavador.

»  Utilice solo aceite para clavadores especial PREBENA.

Si no hay montado un aceitador y la longitud de la linea de aire
@ al clavador es mayor de 10 m, no se garantiza una lubricacién
suficiente.

» En ese caso, llene diariamente, antes de empezar el trabajo,
de dos a cinco gotas de aceite para clavadores especial PREBENA
directamente en la conexién para la fuente de aire comprimido.

ADVERTENCIA

Durante el funcionamiento de un clavador dafiado
o averiado pueden producirse lesiones graves

o incluso la muerte.

» En caso de averia, separe el clavador
inmediatamente del suministro de aire
comprimido.

» Vacie el cargador.

» No utilice el clavador hasta que
se haya solucionado la averia.

ATENCION
El clavador puede dafiarse si lo reparan personas no autorizadas.

» Debe asegurarse de que las reparaciones en el clavador
las realice exclusivamente el fabricante.

Averias durante el transporte de clavos al canal de disparo

Si existe alguna perturbacioén en el transporte de los clavos desde
el cargador al canal de disparo, proceda del modo siguiente:

» Separe el clavador del suministro de aire comprimido.

» Vacie el cargador.

» Limpie el sistema de avance con aceite neumatico PREBENA.
» Debe asegurarse de que el avance se mueva facilmente.

Si no se ha solucionado el problema, informe al servicio técnico
de PREBENA.
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Averias

Otras averias

Si se producen averias en el clavador que no puede solucionar mediante
el aceitado y la limpieza, debe informar al servicio de PREBENA.

» No realice trabajos de reparacion en el clavador.

» Debe asegurarse de que todas las averias del clavador hayan
sido solucionadas por el servicio de PREBENA.

Resumen de averias

En el resumen siguiente se indican las posibles averias y las medidas
necesarias.

El clavador pierde aire. Los tornillos de fijacion » Informe al servicio al cliente
estan flojos. (véase la pagina 49).

Unajunta es defectuosa. ~ »  Informe al servicio al cliente
(véase la pagina 49).

Presion de servicio Valvula defectuosa. » Separar el clavador
excesiva. inmediatamente

del suministro

de aire comprimido.

» Informe al servicio al cliente
(véase la pagina 49).

Presion de servicio » Reducir la presion
ajustada demasiado alta de servicio.
o clavador dafiado.
Si el problema persiste:
» Separar el clavador
inmediatamente
de la manguera
de aire comprimido.
» Informe al servicio al cliente
(véase la pagina 49).

Los clavos no se clavan La presion de servicio » Aumentar la presion
totalmente. es demasiado baja. de servicio.
La punta del impulsor » Informe al servicio al cliente
del clavador esta (véase la pagina 49).
desgastada.
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Averias

No se puede disparar. La presion de servicio » Aumentar la presién

Al disparar no se clava
un clavo.

40

es demasiado baja.

Las piezas moviles estan
atascadas debido al
lubricante después

de un almacenamiento
prolongado.

El cargador esta sucio.

Hay cargados
clavos incorrectos
en el cargador

El clavador no se lubrica
suficientemente.

La presion de servicio
es demasiado baja.

El piston con el impulsor
no retrocede a la posicion
inicial después del
disparo.

El proceso de disparo no
se ejecuta completo.

El impulsor esta curvado.

de servicio del equipo

de aire comprimido a la
maxima permitida (véanse
las paginas 17y 31).

A continuacion, disparar
varias veces.

Limpiar y aceitar

de nuevo el clavador.
Ajustar la presion

de servicio maxima.

A continuacion,

disparar varias veces.
Cuando se dispare,
ajustar la presion

de servicio deseada.

En caso contrario, informe
al servicio al cliente (véase
la pagina 49).

Limpiar el cargador.

Vaciar el cargador.
Llenar el cargador
con clavos PREBENA
(véase la pagina 41).

Llenar aceite para
clavadores especial
PREBENA en la conexion
de aire comprimido
utilizada.

Disparar varias veces.

Aumentar la presion
de servicio.

Informe al servicio al cliente
(véase la pagina 49).

Informe al servicio al cliente
(véase la pagina 49).

Informe al servicio al cliente
(véase la pagina 49).



Solicitud de accesorios

Solicitud de accesorios \

Los accesorios pueden solicitarse posteriormente al fabricante (véase
la pagina 49). Utilice solo accesorios PREBENA originales o accesorios
autorizados por PREBENA para el funcionamiento del clavador.

Solicitud posterior de medios de fijacion

Los clavadores solo deben usarse con los clavos en bobina PREBENA
mostrados en la placa de caracteristicas.

3X-CNW50
Tipo Medida del Longitud
alambre
CNW 22/32 — CNW22/50 & 2,2 mm 32 mm - 50 mm
4X-CNz45
Tipo Medida del Longitud
alambre
CNZ 31/19 — CNZ 31/45 & 3,1 mm 19 mm - 45 mm
5F-CNW65
Tipo Medida del Longitud
alambre
CNW 25/45 - CNW 25/65 & 2,5mm 45 mm - 65 mm
CNW 28/65 @ 2,8 mm 65 mm
7F-CNW90
Tipo Medida del Longitud
alambre
CNW 25/45 - CNW 25/65 & 2,5mm 45 mm - 65 mm
CNW 28/65 - CNW 28/80 & 2,8 mm 65 mm — 80 mm
CNW 31/70 - CNW 31/90 & 3,1 mm 70 mm - 90 mm
8XR-CNW90
Tipo Medida del Longitud
alambr
e
CNW 25/45 - CNW 25/70 @ 2,5mm 45 mm - 70 mm
CNW 28/60 - CNW 28/90 & 2,8 mm 60 mm — 90 mm
CNW 31/65 - CNW 31/90 & 3,1 mm 65 mm - 90 mm
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Solicitud de accesorios

9F-CNW100EPAL
Tipo Longitud

CNW 33/90 BKRI-Epal @ 3,3mm 90 mm
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Solicitud de accesorios

Solicitud de otros accesorios

Todos los modelos

Accesorios

Z200.10 Aceite especial para clavadores de aire comprimido Y2 litro
Z200.00 Aceitador de neblina pequefio
Z200.00 Juego de manguera de 9 mm
Z160.12 Manguera espiral
Z180.00 Tambor de manguera
5F-CNW65
2110.32 Compensador de peso, fuerza portante 2,0 — 4,5 kg,
extension 160 cm
ET 99300122 Armella de suspension
7F-CNW90
2110.32 Compensador de peso, fuerza portante 2,0 - 4,5 kg,
extension 160 cm
ET 99300122 Armella de suspension
8XR-CNW90
7110.32 Compensador de peso, fuerza portante 2,0 - 4,5 kg,
extension 160 cm
ET 99300122 Armella de suspension

9F-CNW100EPAL

| Neart._________| Accesorios

2110.33 Compensador de peso, fuerza portante 4,0 — 7,0 kg,
extension 180 cm
ET 99300122 Armella de suspension
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Eliminacion del clavador

Eliminacion del clavador

ATENCION
Si la eliminacién no se realiza correctamente pueden producirse dafios
medioambientales.

» Antes de su eliminacion, limpie el clavador.
P> Siga las prescripciones vigentes para la eliminacion de aceite.

No tire nunca el clavador ni las piezas del mismo a la
(D basura normal. Si desea eliminar el clavador, envielo
%& a PREBENA. PREBENA se encargara de la
eliminacion correcta del clavador. Encontrara los datos
— de contacto en la pagina 49.
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Datos técnicos

Datos técnicos

3X-CNW50

Dimensiones del clavador (L x a x A):
Peso del clavador:

Dimensiones del maletin de transporte
(LxaxA):

Peso del maletin de transporte

con contenido:

Presion de trabajo:
Consumo de aire:
Tipo de cargador:
Sistema de disparo:

Medios de fijacion:
Temperatura de servicio:

Temperatura de
almacenamiento/transporte:

Valor caracteristico de vibracion:

Valor caracteristico de ruido
(seguin DIN 12549: 1999):

4X-CNz45

Dimensiones del clavador (L x a x A):
Peso del clavador:

Dimensiones del maletin de transporte
(LxaxA):

Peso del maletin de transporte

con contenido:

Presion de trabajo:
Consumo de aire
Tipo de cargador:
Sistema de disparo:

Medios de fijacion:
Temperatura de servicio:

Temperatura de
almacenamiento/transporte:

260 x 108 x 302 mm
1,55 kg

360 x 375 x 130 mm
3,06 kg

5-8,3 bar
0,73 liclavado
Sistema de clavador de bobina

Disparo individual y por contacto
con seguro de disparo

Clavos en bobina PREBENA
-5°Ca+45°C
Temperatura ambiente

3,2 m/s?
Lwa1s = 89 dB
LpA,1s =83dB

265 x 118 x 274 mm
2,2 kg

450 x 357 x 134 mm
3,64 kg

5-8,3 bar
1,7 liclavado
Sistema de clavador de bobina

Disparo individual y por contacto
con seguro de disparo

Clavos en bobina PREBENA
-5°Ca+45°C
Temperatura ambiente
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Datos técnicos

Valor caracteristico de vibracion:

Valor caracteristico de ruido
(segun DIN 12549: 1999):

46
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Lwats = 96 dB
LpA,1s =83dB



Datos técnicos

5F-CNW65

Dimensiones del clavador (L x a x A):

Dimensiones del clavador (L x a x A):
Peso del clavador

Dimensiones del maletin de transporte
(LxaxA):

Peso del maletin de transporte

con contenido:

Presion de trabajo:
Consumo de aire

Tipo de cargador
Sistema de disparo:
Medios de fijacion:
Temperatura de servicio:

Temperatura de
almacenamiento/transporte:

Valor caracteristico de vibracion:

Valor caracteristico de ruido
(seglin DIN 12549: 1999):

7F-CNW90

Dimensiones del clavador (L x a x A):
Peso del clavador

Dimensiones del maletin de transporte
(LxaxA):

Peso del maletin de transporte con
contenido:

Presion de trabajo:
Consumo de aire

Tipo de cargador
Sistema de disparo:
Medios de fijacion:
Temperatura de servicio:

Temperatura de
almacenamiento/transporte:

Valor caracteristico de vibracion:

Valor caracteristico de ruido
(segtin DIN 12549: 1999):

390 x 145 x 370 mm

326 x 135 x 346.5 mm
2,68 kg

373 x 430 x 155 mm
4,82 kg

5-8,3 bar

2,18 l/clavado

Sistema de clavador de bobina

Disparo individual con seguro de disparo
Clavos en bobina PREBENA
-5°Ca+45°C

Temperatura ambiente

5,0 m/s?
Lwats =101 dB
LpA,1s =88 dB

386 x 142 x 369 mm
36 kg

455 x 405 x 153 mm
8,08 kg

5-8,3 bar

2,97 liclavado

Sistema de clavador de bobina

Disparo individual con seguro de disparo
Clavos en bobina PREBENA
-5°Ca+45°C

Temperatura ambiente

6,07 m/s?
Lwats = 88 dB
Lpat1s =101 dB
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Datos técnicos

Peso del clavador:

Dimensiones del maletin de transporte
(LxaxA):

Peso del maletin de transporte

con contenido:

Presion de trabajo:
Consumo de aire
Tipo de cargador:
Sistema de disparo:

Medios de fijacion:
Temperatura de servicio:

Temperatura de
almacenamiento/transporte:

Valor caracteristico de vibracion:

Valor caracteristico de ruido
(segtin DIN 12549: 1999):

8XR-CNW90

9F-CNW100 EPAL

Dimensiones del clavador (L x a x A):
Peso del clavador

Dimensiones del maletin de transporte
(LxaxA):

Peso del maletin de transporte
con contenido:

Presion de trabajo:
Consumo de aire

Tipo de cargador
Sistema de disparo:
Medios de fijacion:
Temperatura de servicio:

Temperatura de
almacenamiento/transporte:

Valor caracteristico de vibracion:

Valor caracteristico de ruido
(segtin DIN 12549: 1999):
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41kg

442 x 415 x 164 mm
6,96 kg

5-28,3 bar
2,7 liclavado
Sistema de clavador de bobina

Disparo individual y por contacto
con seguro de disparo

Clavos en bobina PREBENA
-5°Ca+45°C
Temperatura ambiente

3,72 m/s?
Lwats =100,1 dB
Lpats = 87,1 dB

338.3 x 1532 x 417.8 mm
5,25 kg

455 x 405 x 153 mm
9,82kg

5-8,3 bar

5,38 I/clavado

Sistema de clavador de bobina

Disparo individual con seguro de disparo
Clavos para tela asfaltica PREBENA
-5°Ca+45°C

Temperatura ambiente

5.35m/s?
Lwats =102,3 dB
Lpats = 89,3 dB



Direccién del fabricante

Direccion del fabricante \

PREBENA
Wilfried Bornemann GmbH & Co. KG

Befestigungstechnik

SeestralRe 20-26
D-63679 Schotten

Teléfono: +49 (0) 60 44 / 96 01-100
Telefax: +49 (0) 60 44 / 96 01-820
E-Mail: info@prebena.de

Pagina web: www.prebena.de
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Garantia

PREBENA concede 1 afio de garantia para el dispositivo indicado,

a partir de la fecha de venta, segun las condiciones de garantia
siguientes. PREBENA garantiza la solucion gratuita de los vicios que
sean imputables a defectos en el material o la fabricacion. Las averias
funcionales o los dafios causados por un manejo inadecuado no seran
objeto de aplicacion de la garantia gratuita.

Ademas, deben utilizarse exclusivamente medios de fijacion originales
PREBENA, de lo contrario se anulara la responsabilidad por productos
defectuosos y con ello, el derecho de garantia. La garantia no se
extiende a las piezas de desgaste como, p. €j., juntas tdricas, etc.
Queda a criterio de PREBENA aplicar la garantia mediante cambio

de la pieza defectuosa o suministro sustitutorio. No existen otros
derechos de mayor alcance.

Para la reclamacion de aplicacion de la garantia debe adjuntarse

el certificado de garantia totalmente cumplimentado con el sello del
distribuidor y la fecha de venta o bien una factura en la que figuren los
datos e informaciones para la ejecucion segun el certificado de garantia.

Envio: El dispositivo objeto de la reclamacion debe enviarse
cuidadosamente embalado, protegido contra rotura, con franqueo
pagado a PREBENA.

Q7
I
Certificado de garantia

Nombre del modelo: Fecha de compra:

Distribuidor: (Sello)
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Tento navod k pouziti Vam pomuze s
® predpisové spravnym,

® bezpecnym a

® ekonomickym

pouzivanim nasledujicich pneumatickych civkovych hiebikovacek:
® 3X-CNW50

® AX-CNz45

® 5F-CNW65

e 7F-CNW90

® 38XR-CNW90

® OF-CNW100EPAL

Pro zjednodusSeni budeme v rdmci tohoto navodu pouzivat namisto pojmu
civkova hrebikovacka pojem aplikator.

Predpokladame, Ze aplikator budou pouzivat vyluéné osoby se znalostmi
zasad prace s tlakové pohanénymi zafizenimi a pouzivanymi materialy.
Pokud by uzivatelé tyto znalosti neméli, musi je co se ty€e provozu
aplikatoru nejprve instruovat jiny, zkuseny uzivatel.

Tento navod k pouziti je uréen nasledujicim osobam:
® osobam, které budou tento aplikator obsluhovat,
® osobam, které budou tento aplikator Cistit nebo

® osobam, které budou tento aplikator likvidovat.

Kazda z téchto osob si musi tento navod k pouziti prostudovat
a vzit jeho obsah na védomi.

Tento navod k pouziti je souc€asti vyrobku. Uchovavejte jej v blizkosti
aplikatoru. V pfipadé prodeje nebo postoupeni aplikatoru nékomu
jinému nezapomernite pfedat také tento navod k pouziti.
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Grafické prvky

Grafické prvky

Standardni grafické prvky

Jednotlivé Casti textu navodu k pouZiti odliSujeme pfislusnymi grafickymi
prvky. Ctenar tak na prvni pohled pozna, zda se jedna o

bézny text, e vycet nebo P pracovni krok.

@ Takto oznacené véty obsahuji dalsi informace, kupfikladu rady,
jak aplikator pouzivat ekonomictg;ji.

Zvyraznéni varovnych upozornéni

Varovna upozornéni obsazena v tomto navodu k pouziti se vyznacuji
jednotnou osnovou. Jsou uvozena symbolem druhu nebezpedi.
Nasleduje dalSi symbol spolu s nadpisem, kterym je signalni slovo
vyjadfujici zavaznost nebezpedi. Z textu se pak dozvite nejen o zdroji
nebezpedi, ale i 0 spravné prevenci.

NEBEZPECI

Upozorné&nim oznagenym slovem NEBEZPECI
varujeme pied riziky, u kterych hrozi bezprostfedni
nebezpedi téZkych nebo smrtelnych uraz(.

VYSTRAHA

Upozornénim oznadenym slovem VYSTRAHA
varujeme pfed riziky, u kterych mize hrozit
nebezpedi téZkych nebo smrtelnych uraz(.

POZOR

Upozornénim oznaéenym slovem POZOR
varujeme pred riziky, u kterych mlze hrozit
nebezpedi lehkych az stfedné tézkych urazu.

Zvyraznéni upozornéni na materialni nebo ekologické Skody

UPOZORNENI
Témito upozornénimi varujeme pfed riziky, kterd by mohla vést
k materialnim nebo ekologickym Skodam.




Bezpec€nost

Bezpecénost

PFi zachazeni s aplikdtorem se Fidte vSemi upozornénimi obsazenymi
v navodu k pouziti i na zafizenim samotném vcetné téch vystraznych.

Pouzivani v souladu s uréenim

Aplikatory 3X-CNW50, 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90

a 9F-CNW100EPAL slouzi k nastfelovani hfebikl z civky do dfeva.
Aplikator 4X-CNZ45 slouzi k nastfelovani hiebikl z civky do stfesni lepenky,
bitumenovych desek, izola¢nich materiald a oball. Nastfelovani hiebik

do jinych materiall je nutno nejprve konzultovat s vyrobcem. Pouzivani
tohoto zafizeni v souladu s uréenim obnasi také dodrZovani predpist

BPOZ a dalSich prislusné platnych mistnich zakonnych pfedpist a norem.
Jakykoliv odlisny zplsob pouzivani by byl v rozporu s uréenim a mohl by
vést ke vzniku materialnich Skod, ba dokonce k Urazim.

Porusovani zasad pouzivani v souladu s uréenim

PoruSenim zasad pouzivani zafizeni v souladu s uréenim je napfiklad
provozovani

® v podani osob bez znalosti v oboru prace s aplikatory a pouzivanymi
materialy,

® s preklenutou pojistkou,

® svévolné rekonstruovanych aplikator(,

® s jinymi, nez originalnimi upeviovacimi prostfedky fy PREBENA,
viz strana 42,

® v rezimu ,s opakovanym nastfelovanim®

— za soucasného pohybu po leSeni, schodech, zebficich
nebo podobnych konstrukcich,

— za uCelem zabedfiovani nebo upeviiovani pfepravnich pojistek.

Za Skody, které by vznikly porusovanim zasad pouzivani v souladu
s uréenim firma PREBENA WILFRIED BORNEMANN GMBH & CO KG
nerugi.



Bezpeclnost

Prevence rizika smrtelnych tGrazu

Aplikadtorem se nesmi mifit na lidské bytosti ani zvifata.

Spoust aplikatoru se smi stisknout az po pfitlaceni pracovni Spi¢ky
k obrobku.

Nenechte déti, aby si hraly s balicimi féliemi, protoZe by se mohly udusit.

Zajistéte, Ze se upevihovaci prostfedky nebudou nastielovat
do elektrickych vedeni.

Prevence rizika vybuchu

Aplikator nepouzivejte v mistech s nebezpecim vybuchu.

Aplikator zdsadné neplite kyslikem ani jinymi vznétlivymi
plyny €i plynovymi smésmi.

Kompresor nevystavuijte teplotam nad 100°C.

Prevence rizika Urazu

Aplikator uchovéavejte mimo dosah déti a ostatnich nepovolanych osob.

Pfed pfepravou &i pfesunem aplikator vzdy nejprve odpojte od zdroje
stlaeného vzduchu.

Pfi praci s aplikatorem noste ochranné bryle, chrani€e sluchu a stabilni
pracovni odév.

Aplikator drzte pfi praci tak, abyste se neporanili pfipadnym zpé&tnym
razem.

Pfi praci s aplikatorem musite vzdy stabilné stat.

Prevence rizika poskozeni aplikatoru

Kryt aplikatoru se nesmi otevirat. Opravy svéfujte vyhradné pfislusné
odborné kvalifikovanému personalu.

Jestlize nékdo aplikator bud upustil na zem, nebo jinak poskodil,
preruste provoz. Nepokracujte dfive, nez pfislusné odborné kvalifikovany
personal na zakladé pfislusné provérky Ci zkousky dalSi provoz nepovoli.



Popis

Popis

Prehled zafizeni




Popis

Odvétravaci otvor

1

2 Hlavice
(u typu 5F-CNW85, 7F-CNW90, 8XR-CNW90 a 9F-CNW100EPAL
se zavitem pro zavéSovaci pfipravek)

Spoust

Rukojet

Pripojka pneumatické hadicky

Zasobnik

Pracovni Spicka s pojistkou blokujici nastrel

Ochranné viko

© 00 N oo o1 A~ W

Uzaveér zasobniku

Kolecko pro nastaveni hloubky nastfeleni
(jen typ 3X-CNW50, 4X-CNZ45, 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90)

Zavit pro pripevnéni druhé rukojeti
(typ 9F-CNW100EPAL)

Voli€ pro nastaveni rezimu spousténi nastrelovani
(jen typ 3X-CNW50, 4X-CNZ45, 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90)

13 Ochranné bryle

11

12

14 Imbusovy kli¢

Druha rukojet

15 jen typ 9F-CNW100EPAL)



Popis

Obsah dodavky

3X-CNW50

Soucasti dodavky 3X-CNW50:

® Aplikator ® Plastovy kuffik

® Qchranné bryle ® Prohlaseni o shodé
® Imbusovy kli¢

4X-CNz45

Soucasti dodavky 4X-CNz45:

e Aplikator ® Plastovy kuffik

® Ochranné bryle ® Prohlaseni o shodé
® Dva imbusové klice

5F-CNW65

Soucasti dodavky 5F-CNW65:

® Aplikator ® Plastovy kuffik

® Ochranné bryle ® Prohlaseni o shodé

® Dvaimbusové klice

7F-CNW90

Soucasti dodavky 7F-CNW9O0:

e Aplikator e Kovovy kuffik

® QOchranné bryle ® Prohlaseni o shodé

® Dva imbusové klice

8XR-CNW90

Soucasti dodavky 8XR-CNW9O:

e Aplikator ® Plastovy kuffik
® ProhlaSeni o shodé

9F-CNW100EPAL

Soucasti dodavky 9F-CNW100EPAL:

® Aplikator ® Druha rukojet
® Ochranné bryle ® Kovovy kuffik
® Dvaimbusové klice ® Prohlaseni o shodé
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Popis

Princip

Aplikatory 3X-CNW50, 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90

a 9F- CNW100EPAL slouzi k nastfelovani jednotlivych hiebiki PREBENA
z civky stlaéenym vzduchem do dfeva a jinych obalovych materiald.
Aplikator 4X-CNZ45 slouzi k nastfelovani jednotlivych hfebiki PREBENA
stlaéenym vzduchem do stfesni lepenky a bitumenovych desek. Aplikator
9F- CNW100EPAL slouzi k vyrobé a opravam europalet.

Jako zdroj stlateného vzduchu se pouzivaji kompresory PREBENA.
Ty si objednate od vyrobce z programu pfisluSenstvi (viz strana48).

Prehled pouzitelnych civkovych hfebik( najdete od strany 42.
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Popis

Vlastnosti aplikatort

Vsechny typy

VSechny aplikatory maji nékolik spole€nych vlastnosti:

® pojistka blokujici nastrel ® tlumic€ hluku

3X-CNW50

Tento aplikator se vyznacuje také nasledujicimi vlastnostmi:

® nulovy zpétny raz ® jednotlivy a spojity nastfel
® ochrana proti otlaku ® nastaveni hloubky nastfelu
4X-CNZz45

Tento aplikator se vyznacuje také nasledujicimi vlastnostmi:

® nulovy zpétny raz ® nastavitelny zafixovatelny

e rychlonabijeci systém odstup

® jednotlivy a spojity nastrel ® pogumovany ochranny oblouk

® nastaveni hloubky nastrelu

5F-CNW65

Tento aplikator se vyznacuje také nasledujicimi vlastnostmi:
® jednotlivy a spojity nastrel ® z43vit na zavéSovaci pfipravek
® nastaveni hloubky nastfelu

7F-CNW90

Tento aplikator se vyznacuje také nasledujicimi vlastnostmi:
® jednotlivy a spojity nastrel ® zavit na zavéSovaci pfipravek
® nastaveni hloubky nastfelu

8XR-CNW90

Tento aplikator se vyznacduje také nasledujicimi vlastnostmi:
® jednotlivy a spojity nastrel ® z3vit na zavéSovaci pfipravek
® nastaveni hloubky nastfelu

9F-CNW100EPAL

Tento aplikator se vyznacuje také nasledujicimi vlastnostmi:
® zavit na zavéSovaci pfipravek ® druha rukojet

12



Popis

Bezpecnostni zarizeni
Pojistka blokujici nastrel

Pracovni Spicka aplikatoru je vybavena pojistkou blokujici nastfel. Spoust je
mozno stisknout jen, kdyZ je sou€asné stisknutd i pojistka blokujici nastrel.

VYSTRAHA

Pokud by byla pojistka blokujici nastrel poSkozena
nebo preklenutd, hrozily by pfi praci s aplikatorem
velmi téZké urazy.

» S aplikatorem je dovoleno pracovat jen, pokud je pojistka blokujici
nastrel pIné funkéni.

» Hrebiky z aplikatoru vystrelujte jen, pokud mate pracovni Spicku
pfitlaCenou k materialu.

Stitky na aplikatoru
V rezimu ,s opakovanym nastifelovanim“ neni dovoleno pracovat:

® za soucasného pohybu po leSeni, schodech, Zebficich nebo podobnych
konstrukcich a

® za ucelem zabedfiovani nebo upeviovani pfepravnich pojistek.

Pfislusny varovny symbol najdete na vrchni strané
: aplikatoru.

Na pfistroji je nejen typovy Stitek, ale i dalSi tfi nalepky. Ty maji nasledujici
vyznam:

13



Popis

Nalepka Vyznam

PrisluSenstvi

Pfi préci s aplikatorem noste chranice sluchu.

Pfi praci s aplikatorem noste ochranné bryle.

Pfed uvedenim do provozu si prostudujte navod k pouZiti.

Tento aplikator se prodava s nasledujicim pfisluSenstvim:

Vsechny pristroje

e Kompresory jakozto zdroj

stlateného vzduchu

(viz vyrobce strana 45)

® Hrebiky (viz prehled
od strany 42)

® Specialni mazaci olej
pro hiebikovacky
PREBENA Z 200.10

5F-CNW65

® ZavéSovaci krouzek
ET 99300122

7F-CNW90

® ZavéSovaci krouzek
ET 99300122

8XR-CNW90

® ZavéSovaci krouzek
ET 99300122

14

RozpraSovaci olejnicka
Z 200.00

Sada hadi¢ek 9 mm Z 200.20
Spiralovita hadi¢ka Z 160.12
Buben na hadi¢ky Z 180.00

Kompenzator hmotnosti
Z110.32

Kompenzator hmotnosti
Z110.32

Kompenzator hmotnosti
Z110.32



Popis

9F-CNW100EPAL

® ZavéSovaci krouzek
ET 99300122

e Kompenzator hmotnosti
Z110.32
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PFiprava aplikatoru

Udaje na typovém $titku

Typovy Stitek najdete na zasobniku nebo krytu. Obsahuje nékolik udaju:
® nazev firmy a zemi pavodu,

® typové oznaceni aplikatoru,

® typové oznaceni pouzitelnych upevriiovacich prostredkd,

® znacku CE (vyrobek splfiuje normy uvedené na prohlaseni
o shodé v pfiloze k tomuto navodu.)

® obraceny trojuhelnik (tento symbol znamena, Ze se s pfistrojem
smi pracovat jen, pokud je pojistka blokujici nastrel pIné funkéni).

Priprava aplikatoru \

Vybaleni aplikatoru
» Aplikator vytahnéte z obalu.

» Odstrante veSkery obalovy material, tedy félie, vypIné a krabici.

VYSTRAHA
Balicimi féliemi by se mohly déti udusit.

» Proto nedopustte, aby si déti s balicimi foliemi hraly.
»  Obalovy material uklidte z dosahu déti.

» Uschovejte na pozdéii.
» Prenosny kuffik také dobfe uschoveijte.

@ Aplikator je totiz dovoleno pfepravovat jen v kuffiku.
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PFiprava aplikatoru

Kontrola stavu

VYSTRAHA

Pfi provozu aplikatoru v poskozeném stavu nebo
bez dobfe pfipevnéného pfislusenstvi hrozi riziko
Urazu.

» Pred pouzitim je proto nutno vZdy nejprve zkontrolovat,
v jakém technickém stavu aplikator je.

» Zajistéte, ze aplikator bude v bezvadném technickém stavu.

» PFi kontrole se zaméfte na:
— stav hadi¢kovych vedeni resp. nepoSkozenost.

— V3&echny soucasti aplikatoru a pfisluSenstvi musi byt dobfe
upevnény.

— Bezpecénostni zafizeni nesmi byt blokovana, ani jinak funkéné
omezena.

— Nesmi byt poSkozena pruzina pojistky blokujici nastrel.

— Povrch aplikatoru a pfisluSenstvi nesmi vykazovat zadné
poSkozeni, nesmi byt tudiz ani poSkrabany, ani promacknuty.

@ Poskrabany lak krytu nebo zasobniku se za poSkozeni nepovazuje.

» Poskozeny aplikator nepfipojujte ke zdroji stlaéeného vzduchu.

» V provozu pokracujte az po opravé aplikatoru pfislusné odborné
kvalifikovanym personéalem.

Pripojeni aplikatoru ke zdroji stlaéeného vzduchu

Aplikator je mozno pfipojit ke kompresoru nebo tlakovzdusSné soustavé.

Provoz s kompresorem nebo tlakovzduSnou soustavou je mozny pouze
za téchto predpoklad:

® Provozni tlak kompresoru nebo tlakovzdusné soustavy smi
pfevySovat maximalni provozni tlak aplikatoru jen o maximalné 10 %.
Specifikaci provozniho tlaku aplikator(i najdete v této kapitole
na strané 29.

® Budete-li pracovat s tlakovzdusSnou soustavou vysSiho tlaku,
pak je nutné, aby do tlakovzdusného vedeni byl nainstalovan tlakovy
regulaéni ventil (redukéni ventil) s naslednym omezovacim ventilem.

® Pouzivany stlaeny vzduch musi byt pfefiltrovany, suchy
a promazany specialnim olejem na hfebikovacky znacky PREBENA.
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Priprava aplikatoru

® Na vystupech pro pfipojeni pneumatického vedeni k aplikatoru musi
byt na strané spojky namontovano Upravenské zafizeni stlaéeného
vzduchu. Jeho soucasti musi byt
- filtr,
— odlucovac vody a
— olejnicka.

® Pokud neni pfimontovana zadna olejni¢ka, nesmi délka vzduchového
vedeni vedouciho k aplikatoru prekroc¢it 10 m. Jinak byste museli
do aplikatoru kazdy den pfed spusténim provozu otvorem pro

nasavani vzduchu nakapavat tfi az pét kapek specialniho mazaciho
oleje pro hiebikovacky znacky PREBENA.

® Tlakovzdu$na soustava musi byt schopna udrzovat provozni tlak
za odbéru vzduchu trvale na konstantni urovni.

® Vnitfni pramér vzduchového vedeni musi €init minimalné 9 mm.

® Pripojka pro aplikator musi byt osazena rychlospojkou o JS 7,2
a vnitinim prameéru o velikosti min. 6,5 mm.

POZOR

Pokud by se aplikator provozoval v kombinaci
tlakovzdusnymi soustavami, jez by shora uvedené
predpoklady nesplfiovaly, mohl by se poskodit.

» Proto aplikator provozujte jen spolu s technicky vhodnymi
tlakovzdusnymi soustavami.

» Aplikator pouzivejte pouze, pokud je v bezvadném technickém stavu.

» Zkontrolujte technicky stav aplikatoru (viz strana 17).

v

Sejméte zatku z pFipojky pneumatické hadicky.
» Zkontrolujte, zda je pfipojka pneumatické hadicky ista,
a pfipadné vycistéte.
» Na tlakovém regulatoru kompresoru nastavte provozni tlak
na5 — 8,3 bar.

VYSTRAHA

Kdyby pfi pfipojovani zdroje stlateného vzduchu
doslo k nahodnému nastielu, mohlo by to vést

k téZkym, ba i smrtelnym Grazim.

» Aplikatorem nemifte na lidské bytosti ani zvifata.
»  P¥i pfipojovani musi byt zasobnik prazdny.

18



Pfiprava aplikatoru

POZOR
Poskozena hadickova vedeni mohou prasknout
a zpUsobit urazy.

» Pred pfipojenim je proto nutno zkontrolovat, zda tlakovzdusna
soustava a aplikator nevykazuji néjaké poskozeni.

» Aplikator je dovoleno pfipojovat jen na pIné funkéni tlakovzdusnou
soustavu.

UPOZORNENI
Poskozena hadi¢kova vedeni mohou prasknout, nacez mlze
unikajici vzduch zpusobit materialni Skody.
» Pred pfipojenim je proto nutno zkontrolovat, zda tlakovzdu$na
soustava a aplikator nevykazuji néjaké poskozeni.

» Aplikator je dovoleno pfipojovat jen na pIné funkéni tlakovzdu$nou
soustavu.

» Na pfipojku (2) nasunte rychlouzaveér (1.) pneumatické hadicky
a nechte zacvaknout.

» Pohledem na indikaci na kompresoru zkontrolujte provozni tlak.

Maximalni povoleny provozni tlak aplikatord 3X-CNW50, 4X-CNZ45,
5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90 a 9F-CNW100EPAL ¢&ini 8,3 bar.
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Priprava aplikatoru

VYSTRAHA
Pfi pfekroCeni maximalniho provozniho tlaku
hrozi nebezpedi vybuchu.

» Proto pneumatickou hadi¢ku ihned odpojte od aplikatoru.

Otevieni zasobniku

Typ 3X-CNW50, 5F-CNW65, 7F-CNW90 a 8XR-CNW90
» Zasobnik oteviete tak, ze uzaveér (1) stlacite doll po sméru Sipky.

» Smérem doleva (2)
vyklopite zamek zasobniku.

» Samotny zasobnik pak vyklopite smérem doprava (3).
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Pfiprava aplikatoru

Typ 9F-CNW100EPAL
» Zasobnik oteviete tak, ze vytlacite uzavér (1) nahoru po sméru Sipky.

£

@]
!

A

» Smérem doleva (2) vyklopite zamek zasobniku.
» Samotny zasobnik pak vyklopite smérem doprava (3).

Typ 4X-CNZz45

Aplikator 4X-CNZ45 je vybaven rychlonabijecim systémem.
Zasobnik aplikatoru 4X-CNZ45 se na rozdil od zasobniku
ostatnich aplikatort otevie automaticky, jakmile vyklopite zamek.

» Zasobnik otevrete tak, ze vytlacite zamek (1) nahoru po sméru Sipky.

» Nyni zamek (2) mirné nadzvednéte.
» Zasobnik (3) se automaticky vyklopi.
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Priprava aplikatoru

Nastaveni délky hiebik

Typ 3X-CNW50, 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90 a 9F-
CNW100EPAL

Uvnitf zadsobniku je méfitko v centimetrech a palcich. Na nich je vidét,
na jakou délku je hfebiky nastfelované urcitym aplikatorem mozno
nastavit.

» Maji-li byt hfebiky delsi, vysurite hfidel zasobniku (1) do potfebné
polohy.

» Nyni je potfeba, aby kotou¢ zasobniku (2) v potfebné poloze zacvakl,
coz se provede tak, Ze se hfidelem zasobniku (1) oto¢i po sméru
hodinovych ruci¢ek az na doraz.

Kotou¢ zasobniku zacvakne.

Maji-li byt hiebiky kratSi, vytahnéte hfidel zasobniku jen o néco malo.
Otocte hfidelem zasobniku proti sméru hodinovych rucicek.
A poté hridel zasobniku posurite do potfebné polohy.

vvywyy

Nyni je potfeba, aby kotou€ zasobniku v potfebné poloze zacvakl,
coz se provede tak, Ze se hfidelem zasobniku oto¢i po sméru
hodinovych ruci¢ek az na doraz.

Kotou¢ zasobniku zacvakne.
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Pfiprava aplikatoru

Typ 4X-CNZ45

Uvnitf zasobniku je méfitko v centimetrech a palcich. Na ném je vidét,
na jakou délku je hfebiky nastfelované urcitym aplikatorem mozno
nastavit.

» Budete-li pouzivat delSi hfebiky, uchopte hfidel zasobniku (1)
za rukojet (2).

» A poté hfidel zasobniku vysurite do potfebné polohy.
Kotou€ zasobniku automaticky zacvakne.

» Budete-li pouzivat krat$i hfebiky, na hfidel zasobniku
naopak zatlacte.

» A poté hfidel zasobniku posurite do potfebné polohy.
Kotou€ zasobniku automaticky zacvakne.
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Priprava aplikatoru

Vkladani hiebiki
» S vkladanim hiebik( do zasobniku zacnete tak, Ze civku polozite

na hfidel zasobniku. A to tak, aby se hroty hfebik( dotykaly kotouce
zasobniku.

» Pak odvinete konec civky natolik, abyste mohli do vodiciho prvku (1)
vlozit prvni hiebik.

» Hned také prvni hiebik (2) do vodiciho prvku vioZte.

—
IV_—FI‘TIJ#
R\

» Hrebiky musi na vodici li§té spocivat celoploSné.
» Pripadné civku trochu ohnéte.
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Pfiprava aplikatoru

Zavreni zasobniku
» Zasobnik (1) zavfete tak, Ze jej nejprve priklopite.

» Poté priklopite zamek zasobniku (2).

» A nakonec pevné zatlacite na uzavér zasobniku (3),
tak aby zacvakl.

Tim se zasobnik zavre.

Nastaveni odvétravaciho otvoru
» Odvétravaci otvor upravite oto€enim sefizovaciho kolec¢ka (1)
potfebnym smérem.

» Pri nataCeni odvétravaciho otvoru dbejte na to, aby vypoustény
vzduch nemohl nikoho zasahnout.

25



Priprava aplikatoru

Pouzivani dorazu u aplikatoru typu 4X-CNz45

Aplikator 4X-CNZ45 je vybaven nastavitelnym dorazem. Tento doraz se
nachazi na spodni strané zasobniku. Pfi nastaveni se muzete orientovat
podle méfitka v centimetrech (3) a palcich (2).

» Polohu dorazu (1) upravite tak, Ze zatlaite na aretaci (4) a tlakem
ji posunete po sméru Sipky.

Doraz zacvakava po kazdém centimetru resp. palci.

» Takto si doraz posunete do potfebné polohy.

» Aretaci nakonec opét uvolnite.

Tim je doraz nastaven.

Pripevnéni rukojeti k aplikatoru typu 9F-CNW100EPAL

Aplikator 9F-CNW100EPAL je pfi praci nutno drzet obéma rukama.
Proto je vybaven druhou rukojeti.

» Tuto rukojet (1) je nutno pfipevnit, coZ se provede tak,
Ze se rukojet nejprve nasadi na zavit (2) v krytu aplikatoru.




Pfiprava aplikatoru

» Poté se rukojet na zavit po sméru hodinovych ruc¢iéek nasroubuje
a utadhne.

27



Priprava aplikatoru

Pouzivani v kombinaci s kompenzatorem hmotnosti

Aplikatory 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90 a 9F-CNW100EPAL
je mozno pouzivat v kombinaci s kompenzatorem hmotnosti.
Kompenzator hmotnosti visi na lanku, a to na zavéSovacim krouzku,
ktery je nutno zaSroubovat do zavitu v hlavici aplikatoru. ZavéSovaci
krouzek (vyr. €. ET 99300122) zakoupite u firmy PREBENA.

» Ze zavitu v hlavici aplikatoru, do kterého budete krouzek (1)
Sroubovat, je nejprve nutno vyjmout gumovou zéatku (2).

» Krouzek (1) se do zavitu zasroubujte po sméru hodinovych
ruci¢ek az na doraz.

Kontrola funkce

PFi pfezkusovani funkce aplikatoru se postupuje takto:

UPOZORNENI
» Dbejte varovnych upozornéni uvedenych v kapitole
s nazvem ,Bezpecnost* od strany 6.

» Pracovni $picku aplikatoru pfilozte ke dfevu o tloustce
min. deset centimetr(.

» Spustte nastfel (viz kapitola Nastfelovani civkovych hiebikl
na strané 33).

» Pri kontrole se zamérte na nasledujici kritéria:
— Néstfel se spousti jen, kdyZ je stisknuta pojistka blokujici nastrel.

— S kazdym spusténim nastfelu musi dojit k nastfeleni hfebiku
do dfeva.

— Vypoustény vzduch nesmi Slehat nikomu do tvare.

» Hloubku nastfelu si v pfipadé potfeby upravite zménou
provozniho tlaku kompresoru nebo koleckem (viz strana 30).

» Shora uvedené kroky v pfipadé potfeby zopakuijte.

Tim je aplikator pfipraven k provozu.
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Obsluha aplikatoru

Obsluha aplikatoru

Vybér nastaveni spousténi nastielu
Typ 3X-CNWS50, 4X-CNZ45, 5SF-CNW65, 7F-CNW90 a 8XR-CNW90

Na aplikatorech 3X-CNW50, 4X-CNZ45, 5F-CNW65, 7F-CNW90 a 8XR-
CNW90 si muzete nastavit spousténi jednorazového nebo opakovaného
nastfelu. Spousténi opakovaného nastfelu znamena, Ze neni potreba
neustale tisknout spoust. Obecné plati, ze jeden stisk spousté odpovida
nastrelu jednoho hiebiku do materialu.

VYSTRAHA

Kdyby pfi zméné nastaveni spousténi nastfelu doslo
k nahodnému nastfelu, mohlo by to vést k téZkym,
ba i smrtelnym trazim.

»  Aplikatorem nemifte ani na sebe, ani na ostatni, ani na zvifata.

Nastaveni spousté na ,opakovany nastfel“ se neslu€uje s nasledujicimi
zplsoby prace:

® ZpUsob prace, ktery vyZzaduje pohyb po leseni, schodech,
zebficich nebo podobnych konstrukcich,

® za uCelem zabednovani Ci
® upeviovani pfepravnich pojistek.

» V takovych pfipadech je voli¢ rezimu spousténi nastrelu
nutno nastavit na jednorazovy nastrel.
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Obsluha aplikatoru

Voli¢, kterym se nastavuje rezim spousténi nastfelu, je hned vedle
spousté aplikatoru. Voli¢ aplikatordl 3X-CNW50, 4X-CNZ45 a 7F-CNW90
je ¢erveny, voli¢ aplikator(i 5F-CNW65 a 8XR-CNW9O0 je cerny.

RezZim spousténi nastielu nastavite takto:
» Voli¢ (1) u spousté vysunite (1.) a podrzte.

Na spousti najdete symboly obou

dvou rezimu spousténi nastrelu.

Jednorazovy nastiel je oznacen

pismenem ,T* opakovany nastiel

pismeny , TTT*

» Voli¢ staci otocit do potfebné

polohy (2).

A to tak, aby Spicka volice

sméfovala ke zvolenému nastaveni.
aﬁmy ) Gy > Poté nechte voli¢ zacvaknout.

= | €)
L-_’LE.'\\ o J \ Tim je rezim spousténi nastfelu
= ' nastaven.

Nastaveni hloubky nastrelu
Typ 3X-CNW50, 4X-CNZ45 a 5F-CNW65

Hloubka nastfelu civkovych hiebikd se u aplikatord 3X-CNW50,
4X-CNZz45 a 5F-CNW65 nastavuje kole¢kem a upravou provozniho
tlaku kompresoru.

Na krytu aplikatoru najdete tento symbol: <)

Podle tohoto symbolu hTﬂ
poznate, jakym
smérem je potieba

otocit koleCkem, aby se hloubka
nastfelu zmensSila nebo zvétsila.

» Hloubku nastfeleni upravite
otoCenim sefizovaciho kolecka (1)
potfebnym smérem.

30



Obsluha aplikatoru

Nastaveni u aplikatoru typu 7F-CNW90

Hloubka nasteleni aplikatoru typu 7F-CNW9O zavisi na poloze dolniho
ochranného oblouku. Cim vySe dolni ochranny oblouk bude, tim vétsi
bude hloubka nastfelovani.

» Hloubku nastfeleni upravite tak, Ze si nejprve povolite valcovity
Sroub (1).

» A poté dolni ochranny oblouk (2) posunete vertikalné paralelné
s ochrannym obloukem (3) do potfebné polohy.

» Nakonec valcovity Sroub opét utahnete.

Nastaveni u aplikatoru typu 8XR-CNW90

Hloubka nastfelu civkovych hfebika se u aplikatoru 8XR-CNW90
nastavuje kole¢kem a upravou provozniho tlaku kompresoru.

Na krytu aplikatoru najdete tento ﬁ

symbol:
I,, Podle tohoto irﬁ

symbolu poznate,

(@ jakym smérem je potfeba otogit

; koleCkem, aby se hloubka nastfelu
zmenS§ila nebo zvétsila.

» Hloubku nastfeleni upravite
oto€enim sefizovaciho kolecka (1)
potfebnym smérem.
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Obsluha aplikatoru

Uprava hloubky nastielu provoznim tlakem

Hloubku nastfelovani civkovych hiebikd do materialu si upravite take
zménou provozniho tlaku. Cim vysSi provozni tlak, tim hloubéji se budou
hfebiky nastfelovat, ¢im nizsi, tim mélceiji.

@ Velikost provozniho tlaku volite tak, abyste dosahli optimalni
hloubky nastfelu. Tento postup je vyhodny hned z nékolika davod:
® (spora energie (stlaceného vzduchu),
® snizeni hluénosti a
® zpomaleni tempa opotfebovani aplikatoru.

Postup pfi nastavovani provozniho tlaku:

» Aplikator natocte pracovni $pi¢kou dold.

» Tlakovym ventilem kompresoru upravte tlak.
» Sledujte indikaci tlaku na kompresoru.

Kontrola hloubky nastrelu

» Pracovni Spicku pfitlacte ke zkuSebnimu kusu dfeva stejnych
vlastnosti jako materiél, se kterym budete pracovat naostro.

» Jednorazovym nastfelem zkontrolujte, zda hloubka nastfelu
odpovida Vasim pfedstavam.

» Cely postup opakujte tak dlouho, dokud nedosahnete
potfebné hloubky nastrelu.
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Obsluha aplikatoru

Nastielovani hiebikt

VYSTRAHA
Nebezpedi urazu zasazenim elektrickym proudem

» Pred spousténim nemifte na elektricka vedeni.

VYSTRAHA
Pfi praci hrozi zasaZeni oi a jiné urazy
poletujicimi tfiskami.

v

Proto noste ochranné bryle a vhodny ochranny odév.
Dodrzujte platné predpisy BPOZ.

v

VYSTRAHA
PFistroj je pomérné hlu¢ny, takze nelze
vylougit nebezpeci poskozeni sluchu.

» Proto noste vhodné chranice sluchu.
» Dodrzujte platné pfedpisy tykajici se ochrany proti hluku.

VYSTRAHA
Nebezpedi Urazu pfi prokluzovani hiebiku,
prilis silném nastrelu a vlivem zpétného razu.

» Hrebiky je timto aplikatorem dovoleno nastfelovat jen do dfeva.
» Hloubka nastfelu musi byt mensi nez tloustka dreva.
» P¥i nastrelu je aplikator nutno pfitisknout té€sné ke drevu.

S tvrdosti materialu sili i zpétny raz, stejné tak, jako kdyz trefite jiz
nastfeleny hrebik. Aplikator mize v takovém pfipadé podklouznout.

Hloubka nastfelu zavisi na tvrdosti a tloustce dfeva a na nastaveném
provoznim tlaku.

» Zkontrolujte, zda za zpracovavanym kusem dfeva nikdo nestoji.

» Poté zvolte menSi provozni tlak a aplikator provedenim
jednorazového nastielu vyzkouSejte.
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Obsluha aplikatoru

» Poté provozni tlak upravte podle potfeby, tedy podle pevnosti
zpracovavaného dreva.

Spravné nastaveni provozniho tlaku poznate podle toho, Ze se hiebiky
budou do pozadované hloubky nastfelovat minimalnim moznym tlakem.

Spousténi jednorazového nastrelu

Postup pfi spousténi jednorazového nastrelu:

» Voli¢ otocte do polohy ,T* (jednorazovy nastfel) (viz strana 29).
» Pracovni Spicku aplikatoru pfilozte ke dfevu a pfitlacte.

» Stisknéte spoust.

Aplikator nastfeli hiebik do dfeva.

» Spoust opét uvolnéte.
» Aplikator oddalte od dreva.
» DalSi hiebik nastrelite stejnym zptsobem.

Spousténi opakovaného nastrelu

V rezimu ,s opakovanym nastfelovanim“ neni dovoleno pracovat
v nasledujicich pfipadech:

® Zpusob prace, ktery vyzaduje pohyb po leSeni, schodech,
Zebficich nebo podobnych konstrukcich,

® za uCelem zabednovani i
® upeviovani pfepravnich pojistek.

» V takovych pfipadech je voli€ rezimu spousténi nastielu
nutno nastavit na ,T* (jednorazovy nastrel).

Postup pfi spousténi opakovaného nastrelu:
» Nastaveni nejprve jednorazovym nastrelem otestujte.
» Aplikator oddalte od dreva.

» V pfipadé potfeby nastavenou hloubku nastfelu upravte
(viz strana 30).

» Voli¢ otocte do polohy ,TTT* (opakovany nastfel) (viz strana 29).
» Stisknéte spoust.
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Po skon&eni provozu

VYSTRAHA
Nebezpedi urazu vlivem zpétného razu
a nechténym spusténim nastrelu.

»  Aplikator je nutno pfitisknout tésné ke dfevu.

» Pracovni $pi¢ku aplikatoru pFilozte ke dfevu a aplikator
kratce pfitlacte.

Nastreli se prvni hiebik.

» Pro pokracovani v nastfelu dalSimi hiebiky staci drzet spoust
i nadale stisknutou.

» Aplikator se pfilozi do dalSi polohy.
» Aplikator se pfitiskne tésné ke drevu.
Nastfeli se dal8i hfebik.

Takto muzete pokracovat, dokud nenastfelite vSechny hfebiky
nebo spoust neuvolnite.

Po skon€eni provozu

Po skoné&eni provozu resp. pfed delSi provozni pfestavkou
je nutno postupovat nasledovné.

Odpojeni zdroje stlaéeného vzduchu
» Vypnéte kompresor.

» Od rukojeti odsurite rychlouzavér pneumatické hadicky.
Tim se rychlouzavér odijisti.

» Odpojte pneumatickou hadi¢ku od pfipojky aplikatoru.
UslySite, jak z aplikatoru za¢ne unikat stlaceny vzduch.

Vyprazdnéni zasobniku

Zasobnik oteviete podle popisu od strany 20.
Vyjméte civku.

Zkontrolujte, zda v zasobniku nezustaly zadné dratky.
Pfipadné dratky vyjméte.

vvvyyvyy

Zasobnik podle popisu od strany 25 zaviete.
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Pfeprava a uskladnéni aplikatoru

Preprava a uskladnéni aplikatoru

Zabaleni

Aplikator je nutno zabalit, jestlize se bude uskladrfiovat nebo pfepravovat
nasledujicim zpusobem:

® po trase o délce vice nez 10 m
® po trase s nepevnym podkladem
® po trase, ktera vyZaduje nepfirozené drZeni téla.

Pfitom se postupuje takto:

Aplikator vzdy nejprve odpojte od zdroje stlaeného vzduchu.
Pockejte, dokud z aplikatoru neunikne vSechen vzduch.
Vyprazdnéte zasobnik.

Zkontrolujte stav pneumatickych pfipojek a pfipadné je vycistéte.
Aplikator ulozte do pfenosného kuffiku.

vVvVvyvVvyyvwvyy

Kuffik zaviete a pfiklopte viko.

Preprava
Zpusob prepravy zavisi na délce trasy.
Preprava na kratsi vzdalenost

Trasy krat$i vzdalenosti jsou trasy o délce do maximalné 10 metrd.

VYSTRAHA
Kdyby doslo k nahodnému nastfelu, mohlo by to vést
k t&éZkym, ba i smrtelnym urazim.

» Pred prepravou ¢i pfesunem aplikator vzdy nejprve odpojte
od zdroje stlaeného vzduchu.

» Aplikator noste pouze za rukojet.
» Beéhem prepravy davejte pozor, abyste se nedotkli spousté.

» Aplikator vzdy nejprve odpojte od zdroje stlaceného vzduchu.
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Pfreprava a uskladnéni aplikatoru

UPOZORNENI
Plsobenim otfesli nebo narazem by se aplikator mohl poskodit.

» Davejte pozor, aby Vam aplikator nespadl na zem.
» Pozor, abyste s nim do ni¢eho nenarazili.

» Aplikator noste za rukojet a pracovni Spickou dold.

» Ke zdroji stlaceného vzduchu jej pfipojite az na novém
pracovnim stanovisti.

Preprava na delSi vzdalenost

Pfepravou na ,delSi vzdalenost® je pfeprava aplikatoru:

® po trase o délce vice nez 10 m,

® po trase s nepevnym podkladem a

® po trase, ktera vyzaduje nepfirozené drzeni téla.

Postup pfi pfepravé na delSi vzdalenost:

» Aplikator zabalte do dodaného pfenosného kuffiku.

» Prenosny kuffik uchopte za drzadlo a pfeneste do nového stanovisté.
» Prenosny kuffik stavte nebo pokladejte vzdy rovné vikem nahoru.

Skladovani

» VsSechny kovové ¢asti aplikatoru potfete tenkou vrstvou specialniho
mazaciho oleje pro hfebikovacky znacky PREBENA.

» Poté aplikator zabalte do pfenosného kuffiku.

» Aplikator skladujte za pokojové teploty na suchém
a neprasném misté.
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Provadéni udrzby aplikatoru

Provadeéni udrzby aplikatoru

Udrzbu aplikatoru smi provadét pouze osoby disponujici potfebnymi
znalostmi, schopnostmi a zkudenostmi. DalSimi, zde neuvedenymi
pracemi je nutno povérovat pracovniky servisniho oddéleni vyrobce

anebo je kompletné svéfit vyrobci v jeho vlastnich prostorach.

VYSTRAHA

Kdyby pfi vyprazdiiovani zasobniku doslo k nahodnému
nastfelu, mohlo by to vést k téZkym, ba i smrtelnym
Urazim.

»  Pred c&iSténim aplikator vzdy nejprve odpojte od zdroje stlateného
vzduchu.

»  Vyprazdnéte zasobnik.

Cisténi krytu a dalSich povrchovych ploch

UPOZORNENI
Poskozeni aplikatoru nebo pfislusenstvi €isténim nevhodnymi
prostfedky.
» Na gisténi je dovoleno pouzivat jen suchou nebo mirné
ve vodeé navlihéenou utérku a pfipadné slaby saponatovy roztok.

Mensi necistoty
» Kryt aplikatoru otfete suchou utérkou.

» VSechny kovové Casti aplikatoru potfete tenkou vrstvou
specialniho mazaciho oleje pro hifebikovacky znacky PREBENA.

Vétsi neCistoty

» Kiryt aplikatoru otfete utérkou mirné navlihéenou ve slabém
saponatovém roztoku.

» Poté kryt pfetfete utérkou mirné navihéenou ve vodé z vodovodu.

v

Nakonec osuste mékkou a suchou utérkou.

» VsSechny kovové ¢asti aplikatoru potfete tenkou vrstvou specialniho
mazaciho oleje pro hifebikovacky znatky PREBENA.
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Poruchy

Namazani aplikatoru

UPOZORNENI
Nedostate€nym mazanim nebo mazanim nevhodnymi
mazivy se aplikator mGze poskodit.
» Pouzivejte jen specialni mazaci olej pro hfebikovacky
znacky PREBENA.

Pokud neni pfimontovana olejni¢ka, nesmi délka vzduchového
(D vedeni vedouciho k aplikatoru pfekro€it 10 m, jinak by dostate¢né
mazani bylo nutno zajistit jinak.

» A to tak, Ze byste kazdy den pfed spusténim provozu museli do
pfipojky zdroje stlaeného vzduchu nakapavat dvé az pét kapek
specialniho mazaciho oleje pro hiebikovacky znacky PREBENA.

VYSTRAHA
Bé&hem provozu poskozeného nebo vadného
aplikatoru hrozi tézké, ba dokonce smrtelné urazy.

» Jakmile na aplikatoru zjistite poruchu, ihned
jej odpojte od zdroje stla¢eného vzduchu.

» Vyprazdnéte zasobnik.

» S poruchou aplikator v Zzadném ptipadé
nepouzivejte.

UPOZORNEN/

Opravami v podani nepovolanych osob muze dojit k poSkozeni
aplikatoru.

» Dbejte na to, aby aplikator opravoval jen vyrobce.

Poruchy na cesté hrebiktl ze zasobniku do vystrelovaciho
kanéalku

Jestlize hiebiky na cesté ze zasobniku do vystfelovaciho kanalku
vaznou:

» Aplikator vzdy nejprve odpojte od zdroje stlaceného vzduchu.
» Vyprazdnéte zasobnik.

» Vycistéte posuvovy systém, a to pneumatickym olejem znacky
PREBENA.

» Posuv musi fungovat lehce.

Pokud se porucha timto neodstrani, informujte servis fy PREBENA.
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Poruchy

Dalsi poruchy

Pokud se poruchy nedaiji odstranit namazanim nebo vyc¢isténim,

obratte se na servis fy PREBENA.
» Sami aplikator neopravuijte.

» Dbejte na to, aby veskeré vaznéjsi poruchy aplikatoru fesil vyhradné

servis fy PREBENA.

Piehled poruch

V nasledujici tabulce najdete pfehled moznych poruch a odpovidajicich

napravnych opatfeni.

Z aplikatoru unika vzduch.  Nejsou dobfe utazené
upevnovaci Srouby.

Poskodilo se nékteré
Z tésnéni.

Provozni tlak Poskodil se ventil.
je pilis vysoky.

Je nastaven pfili§ vysoky
provozni tlak anebo je
aplikator poskozeny.

Hrebiky se nastreluji Je nastaveny pfilis

jen z&asti. maly provozni tlak.
Spicka aplikatoru je
opotfebovana.

Nasttelovani jiz neni Je nastaveny pfili§ maly

technicky mozné. provozni tlak.
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Informuijte servisni oddéleni
(viz strana 48).

Informuijte servisni oddéleni
(viz strana 48).

Aplikator okamzité odpojte
od zdroje stlaceného
vzduchu.

Informuijte servisni oddéleni
(viz strana 48).

Nastavte nizsi provozni tlak.

Pokud se tim problém nevyfesi:

aplikator okamzité odpojte
od pneumatické hadice.
Informujte servisni oddéleni
(viz strana 48).

Nastavte vySSi provozni
tlak.

Informujte servisni oddéleni
(viz strana 48).

Na tlakovzdusné soustavé
nastavte nejvyssi povoleny
provozni tlak (viz strana 17
a32).

Poté provedte nékolik
nastrelu.



Poruchy

Nastfel funguje, ale hfebiky
se nezapoustéji spravné.

Pohyblivé soucasti jsou
po delSim skladovani
slepené mazivem.

Zasobnik je zneCistény.

V zasobniku nejsou
spravné hrebiky.

Nefunguje mazani
aplikatoru.

Je nastaveny pfili§ maly
provozni tlak.

Pistek se po nastfelu
nevraci do vychozi
polohy.

Spousténi nastrelu
nefunguje stoprocentné
spravne.

Deformace soucastky.

4

4

Aplikator vycistéte a znovu
namazte.

Provozni tlak nastavte
na maximum.

Poté provedte nékolik
nastell.

Pokud nastfel funguije,
zredukujte provozni tlak
na potfebnou hodnotu.
Jinak informujte servisni
oddéleni (viz strana 48).

Zasobnik vycistéte.

Zasobnik vyprazdnéte.
Zésobnik naplite hrebiky
znacky PREBENA (viz
strana 42).

Do pfislusné pneumatické
pfipojky doplite specialni
olej pro hiebikovacky
znacky PREBENA.
Provedte nékolik nastfeld.

Nastavte vy3si provozni
tlak.

Informujte servisni oddéleni
(viz strana 48).

Informujte servisni oddéleni
(viz strana 48).

Informujte servisni oddéleni
(viz strana 48).
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Objednavani pfislusenstvi

Objednavani pfislusenstvi |

PrisluSenstvi si pfiobjednate pfimo u vyrobce (viz strana 48).
PouZivejte pouze origindlni pfisluSenstvi znacky PREBENA
anebo pfislusenstvi, jehoz pouziti firma PREBENA pro provoz
aplikatoru povolila.

Priobjednavani upeviovacich prostredku

Do aplikatoru je dovoleno pouzivat jen civkové hiebiky
znacky PREBENA vyobrazené na typovém Stitku.

3X-CNW50
v | Rozméry | Déka |
CNW 22/32 — CNW22/50 2,2 mm 32 mm - 50 mm
4X-CNz45
o |Rozmey __fDéka |
CNZ 31/19 — CNZ 31/45 & 3,1 mm 19 mm - 45 mm
5F-CNW65
(e |Rozméery _fDéka |
CNW 25/45 - CNW 25/65 & 2,5mm 45 mm - 65 mm
CNW 28/65 2,8 mm 65 mm
7F-CNW90
v | Rozméry | Déka |
CNW 25/45 - CNW 25/65 & 2,5mm 45 mm - 65 mm
CNW 28/65 - CNW 28/80 2,8 mm 65 mm — 80 mm
CNW 31/70 - CNW 31/90 & 3,1 mm 70 mm - 90 mm
8XR-CNW90
o |Roamery _fDéka
CNW 25/45 - CNW 25/70 @ 2,5 mm 45 mm - 70 mm
CNW 28/60 - CNW 28/90 & 2,8mm 60 mm — 90 mm
CNW 31/65 - CNW 31/90 3,1 mm 65 mm - 90 mm
9F-CNW100EPAL
v | Rozméry _[Déka |
CNW 33/90 BKRI-Epal & 3,3mm 90 mm

42



Objednavani pfislusenstvi

Objednavani dalSiho prisluSenstvi

Vsechny typy
Z200.10 Specialni olej do pneumatickych hfebikovacek . litru
Z200.00 RozpraSovaci olejnicka
Z200.00 Sada hadi¢ek 9 mm
Z160.12 Spiralovita hadicka
Z180.00 Buben na hadicky
5F-CNW65
2110.32 Kompenzator hmotnosti, nosnost 2,0 — 4,5 kg,
vysun 160 cm
ET 99300122 ZavéSovaci krouzek
7F-CNW90
Z110.32 Kompenzator hmotnosti, nosnost 2,0 — 4,5 kg,
vysun 160 cm
ET 99300122 ZavéSovaci krouzek
8XR-CNW90
Z110.32 Kompenzétor hmotnosti, nosnost 2,0 — 4,5 kg,
vysun 160 cm
ET 99300122 ZavéSovaci krouzek

9F-CNW100EPAL

7110.33 Kompenzator hmotnosti, nosnost 4,0 — 7,0 kg,
vysun 180 cm
ET 99300122 ZavéSovaci krouzek
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Likvidace aplikatoru

Likvidace aplikatoru

UPOZORNENI

V pfipadé nespravné likvidace hrozi ekologické Skody.
> Aplikator je pfed likvidaci nutno vycistit.
» Dodrzujte predpisy pro likvidaci oleju.

Aplikator jako celek ani po ¢astech v zadném pfipadé
@ nevyhazujte do bézného domaciho odpadu. Likvidaci
%& aplikatoru svéite firmé PREBENA. Aplikator proto
poslete do firmy PREBENA, ktera se postara
—

o spravnou likvidaci. Potfebné kontaktni udaje
najdete na strané 48.
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Technické Gdaje

Technické udaje

3X-CNW50

Rozmeéry aplikatoru (d x § x v):
Hmotnost aplikatoru:
Rozméry prenosného kuffiku (d x § x v):

Hmotnost pfenosného kuffiku s obsahem:

Pracovni tlak:

Spotfeba vzduchu

Druh zasobniku:

Systém spousténi nastrelu:

Upeviovaci prostfedky:
Pracovni teplota:
Skladovaci/prepravni teplota:
Vibraéni charakteristika:

Hlukova charakteristika
(podle DIN 12549: 1999):

4X-CNZ45

Rozméry aplikatoru (d x § x v):
Hmotnost aplikatoru:
Rozméry prenosného kuffiku (d x § x v):

Hmotnost pfenosného kuffiku s obsahem:

Pracovni tlak:

Spotfeba vzduchu

Druh zasobniku:

Systém spousténi nastrelu:

Upeviovaci prostfedky:
Pracovni teplota:
Skladovaci/prepravni teplota:
Vibraéni charakteristika:

Hlukova charakteristika
(podle DIN 12549: 1999):

260 x 108 x 302 mm

1,55 kg

360 x 375 x 130 mm

3,06 kg

5-8,3 bar

0,73 lInastrel hrebikl

systém hfebikovych civek
jednotlivy a spojity nastrel s pojistkou
blokujici nastrel

civkové hrebiky znacky PREBENA
-0d 5 °C do +45 °C

pokojova teplota

3,2 m/s?

Lwa1s = 89 dB

LpA,1s =83dB

265 x 118 x 274 mm

2,2kg

450 x 357 x 134 mm

3,64 kg

5-8,3 bar

1,7 lInasttel hiebikl

systém hfebikovych civek
jednotlivy a spojity nastrel s pojistkou
blokujici nastrel

civkové hfebiky znacky PREBENA
—0d 5°C do +45 °C

pokojova teplota

3,46 m/s?

Lwa1s = 96 dB

LpA,1s =83dB
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Technické Gdaje

5F-CNW65

Rozméry aplikatoru (d x § x v):

Rozméry aplikatoru (d x § x v):
Hmotnost aplikatoru
Rozméry prenosného kuffiku (d x § x v):

Hmotnost pfenosného kuffiku s obsahem:

Pracovni tlak:

Spotfeba vzduchu

Druh zasobniku

Systém spousténi nastrelu:

Upeviiovaci prostiedky:
Pracovni teplota:
Skladovaci/prepravni teplota:
Vibraéni charakteristika:

Hlukova charakteristika
(podle DIN 12549: 1999):

7F-CNW90

Rozméry aplikatoru (d x § x v):

Hmotnost aplikatoru

Rozméry pienosného kuffiku (d x § x v):
Hmotnost pfenosného kuffiku s obsahem:
Pracovni tlak:

Spotfeba vzduchu

Druh zasobniku

Systém spousténi nastrelu:

Upevniovaci prostredky:
Pracovni teplota:
Skladovaci/prepravni teplota:
Vibraéni charakteristika:

Hlukova charakteristika
(podle DIN 12549: 1999):
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390 x 145 x 370 mm

326 x 135 x 346.5 mm

2,68 kg

373 x 430 x 155 mm

4,82 kg

5-8,3 bar

2,18 I/nastrel hebiku

systém hiebikovych civek
jednotlivy nastrel s pojistkou blokujici
nastfel

civkové hrebiky znacky PREBENA
—0d 5 °C do +45 °C

pokojova teplota

5,0 m/s?

Lwa1s =101 dB

LpA,1s =88 dB

386 x 142 x 369 mm

3.6 kg

455 x 405 x 153 mm

8,08 kg

5-8,3 bar

2,97 I/nastrel hrebiku

systém hrebikovych civek
jednotlivy nastrel s pojistkou blokujici
nastfel

civkové hfebiky znatky PREBENA
-0d 5 °C do +45 °C

pokojova teplota

6,07 m/s?

Lwa1s = 88 dB

Lpats =101 dB



Technické Gdaje

Hmotnost aplikatoru:

Rozméry pfenosného kuffiku (d x § x v):
Hmotnost prenosného kuffiku s obsahem:
Pracovni tlak:

Spotfeba vzduchu

Druh zasobniku:

Systém spousténi nastrelu:

Upeviiovaci prostfedky:
Pracovni teplota:
Skladovaci/pfepravni teplota:
Vibraéni charakteristika:

Hlukova charakteristika
(podle DIN 12549: 1999):

8XR-CNW90

9F-CNW100 EPAL

Rozméry aplikatoru (d x § x v):

Hmotnost aplikatoru

Rozméry pienosného kuffiku (d x § x v):
Hmotnost pfenosného kuffiku s obsahem:
Pracovni tlak:

Spotfeba vzduchu

Druh z&sobniku

Systém spousténi nastrelu:

Upevnovaci prostfedky:

Pracovni teplota:
Skladovaci/prepravni teplota:
Vibraéni charakteristika:

Hlukova charakteristika
(podle DIN 12549: 1999):

4,1kg

442 x 415 x 164 mm

6,96 kg

5-8,3 bar

2,7 lInastrel hiebikd

systém hfebikovych civek
jednotlivy a spojity nastrel s pojistkou
blokujici nastrel

civkové hfebiky znacky PREBENA
—0d 5 °C do +45 °C

pokojova teplota

3,72 m/s?

Lwa1s = 100.1 dB

LpA,1s =87.1dB

338.3x153.2 x 417.8 mm

5,25 kg

455 x 405 x 153 mm

9,82kg

5-8,3 bar

5,38 I/nastrel hebiku

systém hiebikovych civek

jednotlivy nastrel s pojistkou blokujici
nastfel

Hrebiky znacky PREBENA do stfesni
lepenky

—0d 5 °C do +45 °C

pokojova teplota

5.35m/s?

Lwa1s = 102.3 dB

Lpats = 89.3 dB
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Adresa vyrobce

Adresa vyrobce |

PREBENA
Wilfried Bornemann GmbH & Co. KG

Befestigungstechnik

Seestralle 20-26
D-63679 Schotten

Telefon: +49 (0) 60 44 / 96 01-100
Fax: +49 (0) 60 44 / 96 01-820
e-mail: info@prebena.de

Webové stranky: www.prebena.de
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Zaruka

Na Vami zakoupené zafizeni poskytuje firma PREBENA ro¢ni zaruku,
ktera plati od data prodeje resp. nakupu, a to za nasledujicich podminek.
Firma PREBENA v ramci této zaruky garantuje bezplatné vyfizeni
reklamaci, jejichz pfi€inou jsou vyrobni ¢i materialové vady. Na poruchy
funkénosti a poruchy zplisobené nespravnou manipulaci se zafizenim
se zaruka nevztahuje.

Pouzivat je pfitom dovoleno pouze originalni upeviiovaci prostfedky
znacky PREBENA, na které je vazana odpovédnost vyrobce za vyrobek,
a s ni i narok na plnéni ze zaruky, ktery poruSenim této zasady zanika.
Zaruka se nevztahuje ani na dily podléhajici opotfebeni jako jsou

O krouzky atd. Je ¢isté na uvazeni firmy PREBENA, zda pfipadnou
reklamaci vyfesi vyménou takto vadného dilu nebo nahradni dodavkou.
Zadné dalsi naroky kupujicimu v této souvislosti nevznikaji.

K reklamovanému pfedmétu je nutno pfilozit kompletné vyplinény zaruéni
list s razitkem prodejce a datem prodeje anebo vSechny zde obsazené
Udaje dolozit pfisluSnym ucetnim dokladem, jinak narok na plnéni

ze z&ruky uznan nebude.

Zaslani reklamovaného pfedmétu: Reklamovany pfedmét je nutno
dobfe a bezpeéné zabalit, tak aby se cestou do firmy PREBENA
neposkodil. Nezapomerite patfi¢né ofrankovat.

7
AN
Zarucéni list

Modelové oznaceni: Datum zakoupeni:

Prodejce: (razitko)
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Pojistka blokujici nastrel
Kontrola stavu 17

Dalsi vlastnosti vyrobku 12
Funkce 11
9

Poruchy
Odstranovani 39
Servisni oddéleni 39

Pouzivani
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\Y
Voli¢ 30
Vypoustény vzduch 25

Z

Zaruka 49

Zasobnik 9
Hridel 22
Kotou¢ 22
Otevreni 20
PInéni 20
Uzavér 25
Vyprazdnéni 35
Zavreni 25

Zdroj stlaceného vzduchu
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Zpusob prace 29
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Niniejsza instrukcja obstugi pomoze w
® zgodnym z przeznaczeniem,

® bezpiecznym i

® ekonomicznym

uzytkowaniu nastepujgcych gwozdziarek pneumatycznych na gwozdzie
w zwojach:

e 3X-CNW50

® 4X-CNz45

® 5F-CNW65

® 7F-CNW90

® 8XR-CNW90

® OF-CNW100EPAL

W niniejszej instrukcji obstugi gwozdziarka na gwozdzie w zwojach
jest dla uproszczenia nazywana urzgdzeniem.

Zaktadamy, ze kazdy uzytkownik urzgdzenia posiada wiedze na temat
obstugi urzadzen pneumatycznych i stosowanych materiatéw. Osoby
nieposiadajgce takiej wiedzy muszg zosta¢ wstepnie przeszkolone
przez doswiadczonego uzytkownika w zakresie eksploatacji urzadzenia.

Niniejsza instrukcja obstugi jest przeznaczona dla nastepujgcych oséb:
® osoby, ktore obstuguja niniejsze urzadzenie,

® osoby, ktére czyszczg niniejsze urzgdzenie lub

® osoby, ktore utylizujg niniejsze urzadzenie.

Kazda z tych os6b musi przeczytac i zrozumiec tre$c¢ niniejszej instrukc;ji
obstugi.

Niniejsza instrukcja obstugi stanowi integralng czes¢ produktu.
Nalezy przechowywac jg zawsze przy urzgdzeniu. W razie sprzedazy
lub przekazania urzadzenia w inny sposéb, nalezy przekaza¢ innemu
uzytkownikowi réwniez instrukcje obstugi.
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Cechy wizualne

Cechy wizualne

Ogdlne cechy wizualne

Rézne elementy instrukcji obstugi posiadajg okreslone cechy wizualne.
Dzieki temu mozna fatwo poznaé, czy chodzi o

normalny tekst, e wyliczenia czy »  kroki dziatania.

@ Porady zawierajg dodatkowe informacje — na przyktad szczegotowe
wskazowki na temat ekonomicznego korzystania z urzgdzenia.

Cechy informacji dotyczacych zagrozen

Wszystkie informacje dotyczace zagrozen w niniejszej instrukcji obstugi

sg oparte na tym samym schemacie. Po lewej stronie znajduje sie symbol
przedstawiajgcy rodzaj zagrozenia. Po jego prawej stronie widoczny jest
kolejny symbol oraz hasto ostrzegawcze, kitdre okresla stopien zagrozenia.
Pod nim znajduje sie opis zrédta zagrozenia oraz informacje na temat
sposobu, w jaki mozna unikng¢ tego zagrozenia.

NIEBEZPIECZENSTWO

Informacje ze stowem NIEBEZPIECZENSTWO
ostrzegajg przed zagrozeniami, ktére bezposrednio
prowadzg do ciezkich lub $miertelnych obrazen.

OSTRZEZENIE

Informacije ze stowem OSTRZEZENIE ostrzegajg
przed zagrozeniami, ktére mogg prowadzi¢

do ciezkich lub $miertelnych obrazen.

PRZESTROGA

Informacje ze stowem PRZESTROGA ostrzegajg
przed zagrozeniami, ktére mogg prowadzi¢

do lekkich lub srednich obrazen.

Cechy informacji dotyczacych szkéd materialnych
lub srodowiskowych

UWAGA
Informacje te ostrzegajg przed zagrozeniami, ktdére powodujg
szkody materialne lub $rodowiskowe.




Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo

Podczas pracy z urzgdzeniem nalezy przestrzegac i postepowac zgodnie
ze wszystkimi ostrzezeniami i informacjami znajdujgcymi sie w niniejszej
instrukcji obstugi oraz na urzadzeniu.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenia 3X-CNW50, 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW9O0 oraz
9F-CNW100EPAL stuzg do wbijania gwozdzi w zwojach w drewno.
Urzadzenie 4X-CNZ45 stuzy do wbijania gwozdzi w zwojach w pape
dachowa, gonty bitumiczne, materiaty izolacyjne i opakowania. Uzywanie
urzgdzenia na innych materiatach jest dozwolone tylko po konsultacji

z producentem. Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem oznacza rowniez
przestrzeganie przepiséw dotyczacych zapobiegania wypadkom oraz
przepisow ustawowych i norm obowigzujgcych w miejscu uzytkowania.
Kazde inne uzycie jest uwazane za niezgodne z przeznaczeniem i moze
prowadzi¢ do szkéd materialnych, a nawet obrazen ciata.

Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Za niezgodne z przeznaczeniem uwaza sie w szczegolno$ci uzytkowanie

® przez osoby, ktére nie posiadajg wiedzy na temat uzywania tego typu
urzadzen i stosowanych materiatow,

® bez stosowania zabezpieczen urzgdzenia,
® urzadzen samowolnie zmodyfikowanych,

® przy uzyciu elementdéw mocujgcych innych niz oryginalne elementy
mocujgce PREBENA, patrz strona 41,

® przy ustawieniu wyzwalania ,wyzwalanie wielokrotne”

— podczas prac, ktére wymagajg przemieszczania sie
po rusztowaniach, schodach, drabinach i podobnych
do drabin konstrukcjach,

— do zamykania skrzynek lub mocowania zabezpieczen
transportowych.

PREBENA WILFRIED BORNEMANN GMBH & CO. KG nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku uzytkowania niezgodnego
z przeznaczeniem.



Bezpieczenstwo

Unikanie ryzyka odniesienia $miertelnych obrazen

Nigdy nie kierowa¢ urzadzenia na ludzi, zwierzeta lub ich czesci ciata.

Wigczac urzadzenie tylko wowczas, gdy nos narzedzia jest docisniety
do obrabianego przedmiotu.

Nie pozwalac¢ dzieciom bawic si¢ foliami opakowaniowymi — istnieje
ryzyko uduszenia sig.

Zadbac o to, aby elementy mocujace nie byly wbijane w przewody
elektryczne.

Unikanie ryzyka wybuchu

Nie korzystaé z urzgdzenia w miejscach zagrozonych wybuchem.

Nigdy nie korzystaé¢ z urzgdzenia z tlenem lub innymi tatwopalnymi
gazami lub mieszaninami gazow.

Nie wystawia¢ kompresora na dziatanie temperatury powyzej 100°C.

Unikanie ryzyka obrazen

Przechowywaé urzgdzenie w miejscu niedostepnym dla dzieci
i innych oséb nieupowaznionych.

Przed kazdym transportem odtgczac urzadzenie od doptywu
sprezonego powietrza.

Podczas obstugi urzadzenia stosowac srodki ochrony stuchu
oraz nosi¢ okulary ochronne i solidng odziez robocza.

Trzymacé urzadzenie w taki sposob, aby nie byto mozliwe zranienie
przez ewentualny odrzut.

Uzywac urzadzenia tylko wtedy, gdy pozycja ciata jest stabilna.

Unikanie uszkodzen urzadzenia

Nigdy nie otwiera¢ obudowy urzgdzenia. Prace naprawcze
zawsze powierza¢ wykwalifikowanemu personelowi.

Nie uzywac¢ urzadzenia, jesli zostato upuszczone lub uszkodzone.
Przed ponowng eksploatacjg zleci¢ kontrole urzgdzenia
wykwalifikowanemu personelowi.
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Odpowietrznik

Gtowica obudowy
(Dla typow 5F-CNW85, 7F-CNW90, 8XR-CNW90 i 9F-CNW100EPAL
z gwintem pod przyrzad do zawieszania)

Spust

Uchwyt

Przytacze weza sprezonego powietrza

Magazynek

Nosek narzedzia z zabezpieczeniem przed wystrzatem
Ostona ochronna

Zatrzask magazynka

Pokretto nastawcze do ustawiania gtebokosci wbijania (tylko typ 3X-CNW50,
4X-CNZ45, 5F-CNW85, 7F-CNW90, 8XR-CNW90)

Gwint do zamocowania dodatkowego uchwytu
(typ 9F-CNW100EPAL)

Przetacznik wybierakowy do ustawiania trybu wyzwalania (tylko typ 3X-CNW50,
4X-CNZ45, 5F-CNW85, 7F-CNW90, 8XR-CNW90)

Okulary ochronne
Klucz imbusowy

Dodatkowy uchwyt
(tylko typ 9F-CNW100EPAL)



Opis

Zakres dostawy
3X-CNW50

W zakres dostawy 3X-CNW50 wchodza:

® Urzgdzenie ® \Walizka z tworzywa

e Okulary ochronne sztucznego

e Jeden Klucz imbusowy ® Deklaracja zgodno$ci

4X-CNz45

W zakres dostawy 4X-CNZ45 wchodza:

® Urzgdzenie ® \Walizka z tworzywa sztucznego
® Okulary ochronne ® Deklaracja zgodnosci

® Dwa klucze imbusowe

5F-CNW65

W zakres dostawy 5F-CNW65 wchodzg:

® Urzadzenie ® \Walizka z tworzywa sztucznego
® Okulary ochronne ® Deklaracja zgodnosci

® Dwa klucze imbusowe

7F-CNW90

W zakres dostawy 7F-CNW90 wchodza:

® Urzadzenie ® \Walizka metalowa

® Okulary ochronne ® Deklaracja zgodnosci

® Dwa klucze imbusowe

8XR-CNW90
W zakres dostawy 8XR-CNW90 wchodza:
® Urzadzenie ® Walizka z tworzywa sztucznego

® Deklaracja zgodnosci
9F-CNW100EPAL
W zakres dostawy 9F-CNW100EPAL wchodza:

® Urzadzenie ® Dodatkowy uchwyt
® Okulary ochronne ® \Walizka metalowa
® Dwa klucze imbusowe ® Deklaracja zgodnosci
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Opis

Sposéb dziatania

Urzadzenia 3X-CNW50, 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW9O0 oraz

9F- CNW100EPAL przy uzyciu sprezonego powietrza pojedynczo wbijajg
gwozdzie w zwojach PREBENA w drewno i opakowania. Urzgdzenie
4X-CNZ45 przy uzyciu sprezonego powietrza pojedynczo wbija gwozdzie
dachowe PREBENA w pape dachowg i gonty bitumiczne. Urzgdzenie
9F-CNW100EPAL stuzy do produkcji i naprawy europalet.

Zrédio sprezonego powietrza stanowig kompresory PREBENA.
Mozna je zamoéwic¢ w akcesoriach u producenta (patrz strona 49).

Przeglad gwozdzi w zwojach, ktére mogg by¢ stosowane,
dostepny jest od strony 41.
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Cechy urzadzenia
Wszystkie typy

Urzadzenia posiadajg nastepujgce wspolne cechy:

® Zabezpieczenie przed ® Thumik
przypadkowym wyzwoleniem
3X-CNW50
Urzgdzenie posiada nastepujgce cechy dodatkowe:
® Jest bezodrzutowe ® \Wyzwalanie pojedyncze
e Zabezpieczenie przed i stykowe
odbiciem ® Ustawianie gtebokosci
whijania

4X-CNZ45

Urzadzenie posiada nastepujgce cechy dodatkowe:

® Jest bezodrzutowe ® Regulowana rozpdrka

e System szybkiego tadowania dystansowa

* \Wyzwalanie pojedyncze ¢ Gumowane zaciski

i stykowe zabezpieczajgce urzgdzenia
® Ustawianie gteboko$ci
whbijania
5F-CNW65
Urzadzenie posiada nastepujgce cechy dodatkowe:
® Wyzwalanie pojedyncze ® Gwint przyrzadu
i stykowe do zawieszania
® Ustawianie gtebokosci
whijania
7F-CNW90
Urzadzenie posiada nastepujgce cechy dodatkowe:
® Wyzwalanie pojedyncze ® Gwint przyrzadu
i stykowe do zawieszania

® Ustawianie gtebokosci
whbijania

12
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8XR-CNW90

Urzadzenie posiada nastepujace cechy dodatkowe:

® \Wyzwalanie pojedyncze ® Gwint przyrzadu
i stykowe do zawieszania

® Ustawianie gteboko$ci
whijania
9F-CNW100EPAL

Urzadzenie posiada nastepujgce cechy dodatkowe:

® Gwint przyrzadu ® Dodatkowy uchwyt
do zawieszania

Zabezpieczenia
Zabezpieczenie przed przypadkowym wyzwoleniem

Urzgdzenie jest wyposazone w zabezpieczenie przed przypadkowym
wyzwoleniem na nosie narzedzia. Spust zwalnia sie tylko wtedy,
gdy wcisniete jest zabezpieczenie przed przypadkowym wyzwoleniem.

OSTRZEZENIE

Najciezsze obrazenia podczas eksploataciji
urzgdzenia mogg wystapi¢ w przypadku
uszkodzonego lub ominietego zabezpieczenia
przed przypadkowym wyzwoleniem.

» Urzadzenia nalezy uzywac tylko z dziatajgcym zabezpieczeniem
przed przypadkowym wyzwoleniem.

» Naciska¢ spust urzadzenia tylko wowczas, gdy nos narzedzia
jest mocno docis$niety do materiatu.

Znaki informacyjne na urzadzeniu

W przypadku ustawienia ,wyzwalanie wielokrotne” nie sg dozwolone
nastepujgce rodzaje uzytkowania:

® prace, ktére wymagajg przemieszczania sie po rusztowaniach,
schodach, drabinach lub podobnych do drabin konstrukcjach oraz

® stosowanie urzadzenia do zamykania skrzynek lub mocowania
zabezpieczen transportowych.

13
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Odpowiedni symbol ostrzegawczy jest naklejony

C@ na gornej stronie urzadzenia.

Obok tabliczki znamionowej znajdujg sie trzy kolejne naklejki.
Maja one nastepujace znaczenie:

Naklejki Znaczenie
Podczas pracy urzadzenia stosowac¢ $rodki ochrony stuchu.

Podczas pracy urzadzenia nosi¢ okulary ochronne.

Przed pierwszym uruchomieniem przeczyta¢ instrukcje obstugi.

Akcesoria

Dla urzadzen dostepne sg nastepujgce akcesoria:

Wszystkie urzadzenia

e Kompresory do zasilania ® Mini olejarka mgtowa
sprezonym powietrzem Z 200.00
(patrz producent, strona 44) .

Zestaw wezy 9 mm Z 200.20
® Gwozdzie (patrz przeglad e Waz spiralny Z 160.12
od strony 41) 5 abz Spcljra ny 26(1)80 00
. .
® Specjalny olej do gwozdziarek gben do weza ’
PREBENA Z 200.10

5F-CNW65

® Uchodo ® Balanser Z 110.32
zawieszania ET 99300122

7F-CNW90

14



Opis

Ucho do
zawieszania ET 99300122

8XR-CNW90

Ucho do
zawieszania ET 99300122

9F-CNW100EPAL

Ucho do
zawieszania ET 99300122

Balanser Z 110.32

Balanser Z 110.32

Balanser Z 110.32

15



Przygotowanie urzgdzenia

Dane na tabliczce znamionowej

Tabliczka znamionowa jest przyklejona na magazynku lub obudowie.
Zawiera ona nastepujgce informacje:

® nazwe firmy i kraj pochodzenia,
® oznaczenie typu urzadzenia,
® oznaczenie typu elementéw mocujgcych, ktére mogg by¢ stosowane,

® znak CE (produkt spetnia normy wymienione w zatgczonej deklaracji
zgodnosci.)

® odwrdcony trojkat (trojkat ten oznacza, ze urzgdzenie
mozna obstugiwac tylko z dziatajgcym zabezpieczeniem
przed przypadkowym wyzwoleniem).

Przygotowanie urzgdzenia

Rozpakowywanie urzadzenia
» Wyja¢ urzadzenie z opakowania.

» Usuna¢ wszystkie materiaty opakowaniowe takie jak folie, materiat
wypetniajacy i karton opakowaniowy.

OSTRZEZENIE
Ryzyko uduszenia si¢ przez dzieci w przypadku
zabawy foliami opakowaniowymi.

» Nie pozwala¢ dzieciom bawi¢ sie foliami opakowaniowymi.
» Przechowywaé materiaty opakowaniowe poza zasiegiem dzieci.

» Zachowa¢ materiaty opakowaniowe do wykorzystania w przyszto$ci.
» Zachowac walizke transportowg do transportu urzgdzenia.

@ Transport urzgdzenia jest dozwolony tylko w walizce transportowe;j.

16



Przygotowanie urzadzenia

Kontrola stanu

OSTRZEZENIE

Ryzyko obrazen w przypadku obstugi
uszkodzonego narzedzia lub nieprawidtowo
zamocowanych akcesoriow.

» Sprawdzaé stan urzadzenia przed kazdym uzyciem.

» Zapewni¢ nienaganny stan urzadzenia.

>

Sprawdzi¢ w szczegdlnosci nastepujace punkty:
— Przewdd gietki musi by¢ nieuszkodzony.

— Wszystkie czesci urzadzenia i wszystkie akcesoria muszg by¢
bezpiecznie i pewnie zamocowane.

— Nie wolno blokowa¢ urzadzen zabezpieczajgcych ani w innych
sposoOb zaktdcac ich dziatania.

— Nie wolno uszkodzi¢ sprezyny zabezpieczenia
przed przypadkowym wyzwoleniem.

— Zadne czesci urzadzenia ani akcesoridw nie mogg wykazywac
uszkodzen zewnetrznych, takich jak zadrapania lub wgniecenia.

@ Rysy na lakierze obudowy lub magazynka nie sg uszkodzeniami.

Nie podigczaé uszkodzonego urzgdzenia do zasilania sprezonym
powietrzem.

Przed uruchomieniem nalezy zleci¢ naprawe uszkodzonego
urzadzenia przez fachowcow.

Podtaczanie urzadzenia do zasilania sprezonym powietrzem

Urzadzenie mozna podtagczy¢ do kompresora lub uktadu sprezonego
powietrza.

Eksploatacja z wykorzystaniem kompresora lub uktadu sprezonego
powietrza jest dozwolona tylko po spetnieniu ponizszych wymagan:

Cisnienie robocze kompresora lub uktadu sprezonego powietrza
moze przekracza¢ maksymalne ci$nienie robocze urzadzenia

o maksymalnie 10%. Dane dotyczace ci$nienia roboczego urzadzenia
znajduja sie w tym rozdziale na stronie 29.

W uktadach sprezonego powietrza, ktdrych cisnienie jest wyzsze,

w przewodzie sprezonego powietrza musi by¢ zainstalowany zawor
regulacji cisnienia (reduktor cisnienia) z umieszczonym za nim
zaworem ograniczenia cisnienia.

17



Przygotowanie urzadzenia

Sprezone powietrze musi by¢ przefiltrowane, osuszone
i nasmarowane specjalnym olejem do gwozdziarek firmy PREBENA.

Na wylotach przewodu sprezonego powietrza urzgdzenia po stronie
ztgcza musi by¢ zamontowana jednostka serwisowa.

Powinna ona zawierac

- filtr,

— separator wody oraz

— olejarke.

W przypadku braku zamontowanej olejarki dtugos¢ przewodu
powietrznego urzadzenia moze wynosi¢ maksymalnie 10 m. W innym
przypadku codziennie przed rozpoczeciem eksploatacji nalezy
wlewac od trzech do pieciu kropli specjalnego oleju do gwozdziarek
firmy PREBENA bezposrednio do wlotu powietrza urzadzenia.

Uktad sprezonego powietrza musi by¢ w stanie utrzymac cisnienie
robocze nawet przy zadanym poborze powietrza.

Srednica wewnetrzna przewodu powietrznego musi wynosié¢
co najmniej 9 mm.

Przytacze dla urzgdzenia musi by¢ wyposazone w szybkoztgcze
NW 7,2 o Srednicy wewnetrznej co najmniej 6,5 mm.

PRZESTROGA

Praca na uktadach sprezonego powietrza, ktore nie
spetniajg powyzszych wymagan, moze spowodowac
uszkodzenie urzadzenia.

» Eksploatowac urzadzenie tylko z odpowiednimi uktadami
sprezonego powietrza.

» Uzywac urzadzenia wylgcznie w nienagannym stanie.

v

Sprawdzi¢ stan urzgdzenia (patrz strona 17).

Wyciggna¢ korek z przytgcza weza sprezonego powietrza.
Sprawdzi¢, czy w przylgczu weza sprezonego powietrza nie znajduja
sig ciata obce i brud — w razie potrzeby wyczyscic je.

Ustawi¢ cisnienie robocze na regulatorze cisnienia kompresora

na5 — 8,3 bar.
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Przygotowanie urzadzenia

OSTRZEZENIE

Przypadkowe wyzwolenie podczas podtgczania

do zasilania sprezonym powietrzem moze prowadzi¢
do wystgpienia cigzkich lub $miertelnych obrazen.

» Nie kierowa¢ urzadzenia ani na ludzi ani na zwierzeta.
» Przed podigczeniem oprézni¢ magazynek.

PRZESTROGA
Uszkodzone przewody weza mogg peknaé
i spowodowacé obrazenia.

» Przed podigczeniem nalezy skontrolowaé uktad sprezonego
powietrza i urzgdzenie pod kgtem uszkodzen.

» Podtgczaé urzgdzenie tylko do dziatajgcego ukiadu sprezonego
powietrza.

UWAGA
Uszkodzone przewody weza moga peknac¢ i spowodowac straty
materialne z powodu wyciekajacego sprezonego powietrza.

» Przed podigczeniem nalezy skontrolowaé uktad sprezonego
powietrza i urzgdzenie pod kgtem uszkodzen.

» Podtgczac urzadzenie tylko do dziatajgcego uktadu sprezonego
powietrza.

» Wsunac¢ szybkoztacze (1) weza sprezonego powietrza na ztacze (2),
az bedzie mozna ustysze¢ zatrzasniecie.

» Sprawdzié¢ ci$nienie robocze na manometrze kompresora.

Maksymalnie dopuszczalne cisnienie robocze urzagdzeh 3X-CNW50,
4X-CNZz45, 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW9O0 oraz
9F-CNW100EPAL wynosi 8,3 bar.
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Przygotowanie urzadzenia

OSTRZEZENIE
Ryzyko wybuchu przy przekroczeniu
maksymalnego ci$nienia roboczego.

» W takim przypadku nalezy natychmiast odigczy¢ waz
sprezonego powietrza od urzadzenia.

Otwieranie magazynka

Typ 3X-CNW50, SF-CNW65, 7F-CNW9O0 oraz 8XR-CNW90

» W celu otwarcia magazynka nacisng¢ w dét zatrzask magazynka (1)
w kierunku wskazanym strzatka.

» Rozilozy¢ blokade magazynka w lewo (2).
» Rozlozy¢ magazynek w prawo (3).
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Przygotowanie urzadzenia

Typ 9F-CNWI100EPAL

» W celu otwarcia magazynka popchng¢ zatrzask magazynka (1)
w gore w kierunku wskazanym strzatka.

» Rozlozy¢ blokade magazynka (2) w lewo.
» Rozlozy¢ magazynek (3) w prawo.

Typ 4X-CNZz45

Urzgdzenie 4X-CNZ45 jest wyposazone w system szybkiego tadowania.
W przeciwienstwie do innych tego typu urzadzen, magazynek 4X-CNz45
otwiera sie automatycznie po otwarciu blokady magazynka.

» W celu otwarcia magazynka popchnaé¢ blokade magazynka (1)
w gore w kierunku wskazanym strzatka.

» Podniesc¢ blokade magazynka (2).

» Magazynek (3) rozktada sie automatycznie.
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Przygotowanie urzadzenia

Ustawianie dlugosci gwozdzi
Typ 3X-CNW50, 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW9O0 oraz
9F-CNW100EPAL

Wewnatrz magazynka znajdujg sie¢ dwie skale — w centymetrach
oraz w calach. Skale te wskazujg mozliwg do wyboru dtugos$¢ gwozdzi
dla urzadzenia.

» Aby moc uzywaé diuzszych gwozdzi, nalezy wyciagng¢ watek
magazynka (1) do zgdanej pozycji.

» Aby zablokowac¢ talerz magazynka (2) w zgdanej pozyciji,
nalezy obraca¢ watek magazynka (1) zgodnie z ruchem
wskazowek zegara do napotkania oporu.

Talerz magazynka zatrzaskuje sig.

» Aby moc uzywac krotszych gwozdzi, nalezy nieco wyciggna¢ watek
magazynka.

» Obroéci¢ watek magazynka przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.

v

Przesung¢ watek magazynka do zadanej pozycji.

» Aby zablokowac¢ talerz magazynka w zadanej pozycji, nalezy
obraca¢ watek magazynka zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
az do napotkania oporu.

Talerz magazynka zatrzaskuje sie.
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Przygotowanie urzadzenia

Typ 4X-CNZ45

Wewnatrz magazynka znajdujg sie dwie skale — w centymetrach
oraz w calach. Skale te wskazujg mozliwg do wyboru dtugos$¢ gwozdzi
dla urzadzenia.

» Aby moc uzywaé diuzszych gwozdzi, nalezy chwyci¢ za uchwyt (2)
watka magazynka (1).

» Wyciggng¢ watek magazynka do osiggniecia zgdanej pozycji.
Talerz magazynka zatrzaskuje sie automatycznie.

» Aby moc uzywacé krétszych gwozdzi, nalezy wsung¢ watek
magazynka.

» Przesungé watek magazynka do zgdanej pozyc;ji.
Talerz magazynka zatrzaskuje sie automatycznie.
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Przygotowanie urzadzenia

Wkiadanie gwozdzi

» Aby wlozy¢ gwozdzie do magazynka, nalezy umiesci¢ zwoj na watku
magazynka. Koncowki gwozdzi muszg dotykac talerza magazynka.

» Rozwija¢ koniec zwoju tak daleko, az w prowadnice (1) bedzie mozna
wiozy¢ pierwszy gwozdz.

» Wiozy¢ pierwszy gwo6zdz (2) w prowadnice.

» Upewnic sie, ze gwozdzie lezg ptasko na szynie prowadzacej.
» W razie potrzeby lekko wygig¢ zwoj.
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Przygotowanie urzadzenia

Zamykanie magazynka
» Aby zamkng¢ magazynek, nalezy go ztozy¢ (1).

» Zlozy¢ blokade magazynka (2).

» Mocno nacisna¢ na zatrzask magazynka (3), az zatrzask sie
zatrzasnie.

Magazynek jest zamkniety.

Ustawianie odpowietrznika
» Aby ustawi¢ odpowietrznik, nalezy przekreci¢ pokretto regulacyjne (1)
w zgdanym kierunku.

» Obroci¢ odpowietrznik tak, aby powietrze wylotowe
nie byto skierowane na uzytkownika ani inne osoby.
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Przygotowanie urzadzenia

Stosowanie ogranicznika w typie 4X-CNZ45

Urzadzenie 4X-CNZ45 jest wyposazone w regulowany ogranicznik.
Ogranicznik znajduje sie u dotu magazynka. Do regulac;ji stuzy skala
w centymetrach (3) i calach (2).

» Aby wyregulowaé ogranicznik (1) nalezy nacisng¢ blokade
ogranicznika (4) w kierunku wskazanym strzatkg.

Ogranicznik zatrzaskuje sie po kazdym centymetrze i calu na skali.

» Przesung¢ ogranicznik do zgdanej pozyc;ji.

» Zwolni¢ blokade.

Ogranicznik jest ustawiony.

Montaz uchwytu w typie 9F-CNW100EPAL

Urzadzenie 9F-CNW100EPAL nalezy obstugiwac obiema rekami.
W zwigzku z tym jest ono wyposazone w dodatkowy uchwyt.

» W celu zamocowania uchwytu (1) nalezy umiesci¢ go na gwincie (2)
na obudowie urzadzenia.

» Wkreci¢ uchwyt mocno w gwint zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara.
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Przygotowanie urzadzenia

Uzytkowanie urzadzenia z balanserem
Mozliwe jest uzywanie urzadzen 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90

oraz 9F-CNW100EPAL z balanserem. Aby przymocowac linke balansera

do urzadzenia, nalezy wkreci¢ ucho do zawieszania w gwint na gtowicy
obudowy. Ucho do zawieszania (numer artykutu ET 99300122) mozna
zamowic u nas w firmie PREBENA.

» Aby przymocowac ucho (1) do glowicy obudowy, nalezy wyjgc
Z gwintu gumowy korek (2).

» Wkreca¢ ucho (1) w gwint zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
do napotkania oporu.

Sprawdzanie dziatania

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie urzadzenia, nalezy postepowac
w nastepujacy sposob:

UWAGA
» Przestrzega¢ informacji dotyczgcych zagrozen z rozdziatu
.Bezpieczenstwo” od strony 6.

» Przytozy¢ nos narzedzia urzgdzenia do kawatka drewna o grubosci
€O najmniej dziesieciu centymetrow.

» Wyzwoli¢ urzgdzenie naciskajgc spust (patrz rozdziat ,Whbijanie
gwozdzi w zwojach” na stronie 32).

» Sprawdzi¢ przy tym nastepujgce wiasciwosci:
— Wyzwalanie nastepuje tylko przy wcisnigtym zabezpieczeniu
przed przypadkowym wyzwoleniem.
— Przy kazdym wyzwoleniu gwézdz musi zosta¢ wbity w kawatek
drewna.

— Powietrze wylotowe nie moze by¢é wydmuchiwane w kierunku
twarzy.
» Aby uzyskac¢ zgdang gtebokos$¢ wbijania, nalezy w razie potrzeby
zmieni¢ cisnienie robocze kompresora lub ustawienie na pokretle
regulacyjnym (patrz strona 29).

» W razie potrzeby powtorzy¢ te kroki.
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Obstuga urzgdzenia

Urzadzenie jest teraz gotowe do uzycia.

Obstuga urzadzenia |

Wybor ustawienia wyzwalania
Typ 3X-CNWS50, 4X-CNZ45, 5F-CNW65, 7F-CNW90 oraz 8XR-CNW90

Urzadzenia 3X-CNW50, 4X-CNz45, 5F-CNW65, 7F-CNW90 oraz
8XR-CNW90 mozna ustawi¢ na wyzwalanie pojedyncze lub wyzwalanie
wielokrotne. W przypadku wyzwalania wielokrotnego nie trzeba

za kazdym razem naciskac¢ na spust. Kazde wyzwolenie powoduje
whbicie jednego gwozdzia w materiat.

OSTRZEZENIE

Przypadkowe wyzwolenie podczas zmiany ustawienia
wyzwalania moze prowadzi¢ do wystgpienia powaznych
lub $miertelnych obrazen.

» Nie kierowa¢ urzadzenia na siebie, innych ludzi, ani zwierzeta.

Ustawienia wyzwalania ,wbijanie wielokrotne” nie nalezy uzywac¢
w szczegolnosci do ponizszych zastosowan:

® do prac, ktére wymagajg przemieszczania sie po rusztowaniach,
schodach, drabinach lub podobnych do drabin konstrukcjach,

® do zamykania skrzynek oraz
® do mocowania zabezpieczen transportowych.

» W takich przypadkach nalezy ustawi¢ przetgcznik wybierakowy
na wyzwalanie pojedyncze.
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Obstuga urzgdzenia

Przetgcznik wybierakowy dla ustawienia wyzwalania znajduje sie
na spuscie urzadzenia. W urzgdzeniach 3X-CNW50, 4X-CNz45
oraz 7F-CNW9O0 przetgcznik wybierakowy jest czerwony, natomiast
w urzadzeniach 5F-CNW65 i 8XR-CNW90 — czarny.

Aby wybraé ustawienie wyzwalania, nalezy postepowac¢ w nastepujacy
sposob:

» Pociaggnaé przetgcznik wybierakowy (1) na spuscie (1.)
i przytrzymac go.

Ustawienie wyzwalania jest
zaznaczone na spuscie. Whbijanie
pojedyncze jest oznaczone literg
»1", a wbijanie wielokrotne literami
LT

» Obrocic przetgcznik
wybierakowy do zgdanej

pozyciji (2.).

Koncowka przetacznika
wybierakowego wskazuje

na wybrane ustawienie.

PREBENA

» Nastepnie nalezy poczekac,
az przetgcznik wybierakowy
zatrzasnie sie.

Ustawienie wyzwalania jest teraz wybrane.

Ustawianie glebokosci wbijania
Typ 3X-CNWS50, 4X-CNZ45 oraz 5SF-CNW65

W urzgdzeniach 3X-CNW50, 4X-CNZ45 oraz 5F-CNW65 mozna
ustawia¢ gtebokos¢ wbijania gwozdzia poprzez regulacje pokretta
nastawczego i zmiane cisnienia roboczego kompresora.

Na obudowie urzgdzenia znajduje sie nastepujacy symbol: ﬁ

Symbol ten symbol m
wskazuje kierunek,

w ktorym nalezy

obréci¢ pokretto nastawcze,

aby zmniejszy¢ lub zwigekszy¢
gtebokos¢ wbijania.

» Aby zmieni¢ gtebokos$¢ wbijania,
nalezy przekreci¢ pokretto
nastawcze (1) w zgdanym kierunku.
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Obstuga urzgdzenia

Ustawianie w typie 7F-CNW90

Gtlebokos¢ wbijania w typie 7F-CNW90 okresla sie na podstawie pozyciji
dolnego zacisku bezpieczenstwa. Im wyzej zostanie zamocowany dolny
zacisk bezpieczenstwa, tym wigksza bedzie gtebokos$¢ wbijania.

» Aby zmieni¢ gtebokos$¢ wbijania, nalezy poluzowaé srube z tbem
walcowym (1).

» Przesungc¢ dolny zacisk bezpieczenstwa (2) pionowo wzdtuz zacisku
bezpieczenstwa (3) do zgdanej pozyc;ji.

» Przykrecic¢ $rube z tbem walcowym.

Ustawianie w typie 8XR-CNW90

W urzadzeniu 8XR-CNW90 mozna ustawia¢ gtebokos¢ wbijania
gwozdzia poprzez regulacje pokretta nastawczego i zmiane ci$nienia
roboczego kompresora.

Na obudowie urzgdzenia znajduje sie nastepujacy ﬁ

symbol: T
/‘ Symbol ten symbol h.l:u

wskazuje kierunek,

w ktérym nalezy obrécic pokretto
nastawcze, aby zmniejszy¢ lub
zwiekszy¢ gltebokosé wbijania.

» Aby zmieni¢ gtebokos¢
wbijania, nalezy przekreci¢ pokretto
nastawcze (1) w zgdanym
kierunku.



Obstuga urzgdzenia

Regulacja gtebokosci wbijania poprzez ci$nienie robocze

Gtlebokos¢ wbijania gwozdzia w materiat mozna ustawi¢ poprzez
regulacje cisnienia roboczego. Przy wyzszym cisnieniu roboczym
gwozdzie sg wbijane gtebiej, a przy nizszym ci$nieniu roboczym
mniej gleboko.

@ Cisnienie robocze nalle_:zy.ustavyié tak, aby osqunqc’: .
zadang gtebokos¢ wbijania. Daje to nastepujgce korzysci:

® oszczedzanie energii (sprezone powietrze),

® redukcja poziomu hatasu oraz

® zmniejszenie zuzywania sie urzgdzenia.
Aby ustawi¢ cisnienie robocze, nalezy postepowac w nastepujgcy
sposéb:
» Trzymac urzadzenie tak, aby nos narzedzia byt skierowany w dét.
» Ustawi¢ cisnienie na zaworze cisnieniowym kompresora.
» Obserwowaé wskaznik ci$nienia kompresora.

Sprawdzanie gtebokosci wbijania

» Przycisng¢ nos narzedzia do testowego kawatka drewna o takich
samych wiasciwosciach, jak przeznaczony do obrébki materiat.

» Sprawdzi¢ ustawienie poprzez pojedyncze wyzwolenie gwozdzia
na materiale testowym.

» Powtarza¢ te kroki do momentu ustawienia zgdanej gtebokosci
whbijania.
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Obstuga urzgdzenia

Whbijanie gwozdzi

OSTRZEZENIE
Ryzyko odniesienia obrazen w wyniku porazenia
pragdem.

» Przed wyzwoleniem upewni¢ sie, ze nie zostanie
trafiony zaden przewdd elektryczny.

OSTRZEZENIE

Podczas eksploatacji moze dojs¢ do uszkodzenia
oczu lub wystgpienia innych obrazen spowodowanych
przez latajgce odtamki.

» Podczas pracy z urzgdzeniem nalezy nosi¢ okulary ochronne
i odpowiednig odziez ochronna.

»  Przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw BHP.

OSTRZEZENIE
Gtosne odgtosy pracy z urzgdzeniem
mogg spowodowacé uszkodzenie stuchu.

» Stosowac odpowiednie srodki ochrony stuchu.
» Przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw ochrony przed hatasem.
» Wybiera¢ najnizsze mozliwe cisnienie robocze.

OSTRZEZENIE

Ryzyko wystgpienia obrazenh na skutek zeslizgujgcych
sie i zbyt gteboko wbitych gwozdzi lub tez na skutek
odbicia.

» Stosowac urzgdzenie tylko na przedmiotach drewnianych.

» Upewni¢ sie, ze gtebokos¢ wbijania nie jest wieksza niz grubos¢
kawatka drewna.

» Podczas wyzwalania mocno dociskaé urzgdzenie do drewna

Whijanie gwozdzi w zbyt twarde elementy lub w inne gwozdzie powoduje
silny odrzut. To moze spowodowac zeslizgniecie sie urzadzenia.

Glebokos¢ wbijania gwozdzi zalezy od twardosci i grubosci kawatka
drewna oraz od ustawionego ci$nienia roboczego.

» Nalezy zadbac o to, aby za kawatkiem drewna nie znajdowaty sie
zadne osoby.
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Obstuga urzgdzenia

» Nastepnie poprzez pojedyncze wyzwolenie sprawdzi¢ dziatanie
urzgdzenia przy niskim cisnieniu roboczym.

» Dostosowac cisnienie robocze do wytrzymatosci uzywanego drewna.

Prawidtowe ci$nienie robocze ustawione jest wéwczas, gdy gwozdzie sg
wbijane na zgdang gtebokos$¢ przy mozliwie najnizszym cisnieniu.

Pojedyncze wyzwalanie urzadzenia
Aby pojedynczo wyzwoli¢ urzgdzenie, nalezy postepowacé w nastepujacy
sposob:

» Ustawic¢ przetgcznik wybierakowy na ,T” (wyzwalanie pojedyncze)
(patrz strona 28).

» Przytozy¢ nos narzedzia urzadzenia do kawatka drewna i docisng¢
urzadzenie.

» Nacisng¢ spust.
Gwozdz jest wbijany w kawatek drewna.

» Zwolni¢ spust.
» Podniesc¢ urzadzenie od kawatka drewna.
» Powtdrzy¢ te same kroki, aby wbi¢ kolejne gwozdzie.

Wielokrotne wyzwalanie urzadzenia

Nie wolno uzywacé urzadzenia w ustawieniu ,wyzwalanie wielokrotne”
w nastepujacych przypadkach:

® do prac, ktére wymagajg przemieszczania sie po rusztowaniach,
schodach, drabinach lub podobnych do drabin konstrukcjach,

® do zamykania skrzynek oraz
® do mocowania zabezpieczen transportowych.

» W takich przypadkach nalezy ustawi¢ przetgcznik wybierakowy
na ,T” (wyzwalanie pojedyncze).

Aby méc wielokrotnie wyzwoli¢ urzgdzenie, nalezy postepowaé
w nastepujacy sposob:

» Przetestowac ustawienie poprzez pojedyncze wyzwolenie.
» Podnies$¢ urzadzenie od drewna.

» W razie potrzeby ustawi¢ zadang gtebokos$¢ whbijania
(patrz strona 29).

» Ustawic¢ przetacznik wybierakowy na ,TTT” (wyzwalanie wielokrotne)
(patrz strona 28).
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Po eksploatacji

» Nacisng¢ spust.

OSTRZEZENIE
Ryzyko odniesienia obrazen na skutek
odbicia lub przypadkowego wyzwolenia.

» Mocno docisng¢ urzadzenie do drewna.

» Przytozy¢ nos narzedzia urzadzenia do kawatka drewna
i krotko docisng¢ urzgdzenie.

Nastepuje wbicie gwozdzia.

» Przytrzymac¢ wcisniety spust, aby wbi¢ kolejne gwozdzie.
» Ustawi¢ urzadzenie w nastepnej zadanej pozyc;ji.

» Docisng¢ urzadzenie do kawatka drewna.

Nastepuje wbicie kolejnego gwozdzia.

Procedure mozna powtarzac tak dtugo, jak dtugo wcisniety jest spust
i jak dlugo w magazynku znajdujg sie gwozdzie.

Po eksploatacji

Po zakonczeniu pracy lub w przypadku dtuzszych przerw w pracy
nalezy wykonac opisane ponizej czynnosci.

Odtaczanie zasilania sprezonym powietrzem

» Wytaczy¢ kompresor.

» Wyciggng¢ szybkoztgcze weza sprezonego powietrza z uchwytu.
Szybkoztgcze jest teraz odblokowane.

» Odtgczy¢ waz sprezonego powietrza od przytgcza urzadzenia.

Znajdujace sie w urzadzeniu sprezone powietrze wydostaje sie wowczas
w styszalny sposoéb.

Oproznianie magazynka

» Otworzyé magazynek w sposéb opisany od strony 20.

> Wyjaé zwo;.

» Upewnic¢ sie, ze w magazynku nie znajdujg sie zadne
pozostatosci drutu.

» Usunaé¢ wszelkie ewentualne pozostatosci drutu.

» Zamkng¢ magazynek w sposob opisany od strony 25.
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Transport i przechowywanie

urzadzenia

Transport i przechowywanie

urzadzenia

Pakowanie

Zapakowac urzadzenie przed rozpoczeciem jego przechowywania
lub transportu na nastepujgcych odcinkach:

® Odcinki powyzej 10 m
® Odcinki o niepewnym podiozu
® Odcinki pokonywane w nietypowej pozyciji ciata.

Ponadto nalezy wykonaé nastepujgce kroki przygotowawcze:
» Odiaczyé¢ urzadzenie od zasilania sprezonym powietrzem.
» Poczeka¢, az cisnienie catkowicie ujdzie z urzadzenia.

» Opro6zni¢ magazynek.
>

W razie potrzeby wyczyscic¢ przytgcza sprezonego powietrza
z ciat obcych i zanieczyszczen.

v

Umiescic¢ urzadzenie w walizce transportowe;j.

v

Zamkng¢ walizke transportows i zatrzaski pokrywy.

Transport

Rodzaj transportu rozni sie¢ w zaleznosci od tego, czy urzgdzenie
jest transportowane na kroétkich czy dtugich dystansach.

Transport na krotkich dystansach

Krotkie dystanse to odcinki o maksymalnej dlugosci 10 m.

OSTRZEZENIE
Przypadkowe wyzwolenie moze prowadzi¢ do
wystgpienia ciezkich lub $miertelnych obrazen.

» Odtgczy¢ urzadzenie od doptywu sprezonego powietrza
przed kazdym transportem.

» Przenosi¢ urzadzenie wytgcznie za uchwyt.
» Nie dotykac¢ spustu podczas transportu.

» Odiaczy¢ urzgdzenie od doptywu sprezonego powietrza.
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Transport i przechowywanie urzgdzenia

UWAGA
Wstrzgsy lub uderzenia mogg spowodowacé uszkodzenie urzgdzenia.

» Nie dopusci¢ do upadku urzadzenia.
»  Chroni¢ urzadzenie przed uderzeniami o przeszkody.

» Przenosi¢ urzadzenie za uchwyt z nosem narzedzia skierowanym
w dét.

» Podtgczy¢ urzadzenie do zasilania sprezonym powietrzem dopiero
po dotarciu ha miejsce jego uzycia.
Transport na diugich dystansach

Za ,diugie dystanse” podczas transportu urzadzenia
uznaje sie nastepujgce odcinki:

® odcinki powyzej 10 m,

® odcinki o niepewnym podtozu oraz

® odcinki pokonywane w nietypowej pozyciji ciata.

Aby transportowac urzadzenie na dtugich dystansach,

nalezy postepowaé w nastepujgcy sposob:

» Zapakowa¢ urzgdzenie do dotaczonej walizki transportowe;.

» Przenies¢ walizke transportowg za uchwyt do zgdanego
miejsca uzycia.

» Walizke transportowg stawiac tylko poziomo, pokrywg do gory.

Przechowywanie

» Wszystkie metalowe czesci urzadzenia nalezy cienko nasmarowac
specjalnych olejem do gwozdziarek firmy PREBENA.

» Zapakowac urzgdzenie do walizki transportowe;.

» Przechowywac urzgdzenie w temperaturze pokojowej
w suchym i zabezpieczonym przed pytem miejscu.
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Konserwacja urzgdzenia

Konserwacja urzadzenia

Konserwacje urzgdzenia mogg przeprowadzaé wytgcznie osoby, ktory
posiadajg niezbedng wiedze, umiejetnosci i doswiadczenie. Wszelkie
prace, ktore nie zostaty tu opisane, mogg by¢ wykonywane wytacznie

przez pracownikéw obstugi technicznej producenta lub u producenta.

OSTRZEZENIE

Przypadkowe wyzwolenie podczas oprozniania
magazynka moze prowadzi¢ do wystgpienia
ciezkich lub $miertelnych obrazen.

» Przed rozpoczeciem czyszczenia odtgczy¢ urzgdzenie od zasilania
sprezonym powietrzem.

»  Oprézni¢ magazynek

Czyszczenie obudowy i powierzchni zewnetrznych

UWAGA
Ryzyko uszkodzenia urzadzenia lub akcesoriéw z powodu
uzycia nieodpowiednich srodkéw czyszczacych.

» Do czyszczenia nalezy uzywaé wytgcznie suchej, lekko zwilzonej
Sciereczki lub Sciereczki zwilzonej tagodnym roztworem wody
i mydta.

Lekkie zabrudzenie
» Przetrze¢ obudowe urzgdzenia suchg Sciereczka.

» Wszystkie metalowe czesci urzadzenia nalezy cienko nasmarowac
specjalnych olejem do gwozdziarek-firmy PREBENA.

Silne zabrudzenie

» Przetrze¢ obudowe urzgdzenia $ciereczka lekko zwilzong
tagodnym roztworem wody i mydta.

» Nastepnie przetrze¢ obudowe $ciereczkg lekko zwilzong
wod3 z kranu.

» Na koniec przetrze¢ jg suchg, miekkg $ciereczka.

» Wszystkie metalowe czesci urzadzenia nalezy cienko nasmarowac
specjalnych olejem do gwozdziarek-firmy PREBENA.
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Usterki

Smarowanie urzadzenia

UWAGA
Niewystarczajgce smarowanie lub stosowanie niewtasciwych
smarow moze spowodowac uszkodzenie urzgdzenia.

»  Stosowaé wytgcznie specjalny olej do gwozdziarek firmy PREBENA.

Jesli olejarka nie jest zamontowana, a dtugo$¢ przewodu
@ powietrznego urzadzenia przekracza 10 m, nie mozna
zagwarantowac¢ odpowiedniego smarowania.

» W takim przypadku nalezy codziennie przed rozpoczeciem pracy
z urzadzeniem wlewac od dwoch do pieciu kropli specjalnego oleju
do gwozdziarek firmy PREBENA bezposrednio do przytacza zrodta
sprezonego powietrza.

OSTRZEZENIE

Eksploatacja uszkodzonego lub niesprawnego
urzgdzenia moze spowodowac ciezkie

lub $miertelne obrazenia.

» W przypadku usterki natychmiast odtgczyé
urzadzenie od zasilania sprgzonym powietrzem.

» Opro6zni¢ magazynek.

» Nie korzysta¢ z urzgdzenia, dopoki usterka
nie zostanie usunieta.

UWAGA
Naprawy przeprowadzane przez osoby nieupowaznione
mogg spowodowaé uszkodzenie urzgdzenia.

» Zadbac¢ o to, aby naprawy urzgdzenia byly przeprowadzane
wytacznie przez producenta.

Problemy podczas transportu gwozdzi do kanatu wystrzatu

Jesli transport gwozdzi z magazynka do kanatu wystrzatu jest zaktécony,
wtedy nalezy postepowac¢ w nastepujgcy sposob:

» Odtaczyc¢ urzadzenie od zasilania sprezonym powietrzem.

» Oprozni¢ magazynek.

» Przeczysci¢ uktad posuwu olejem pneumatycznym firmy PREBENA.
» Upewnic sie, ze posuw przebiega ptynnie.

Jesli dziatanie to nie pozwolito rozwigza¢ problemu, nalezy skontaktowac¢
sie z serwisem PREBENA.
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Usterki

Dalsze usterki

W przypadku wystgpienia w urzgdzeniu probleméw, ktérych nie mozna
usungc¢ poprzez smarowanie i czyszczenie, nalezy skontaktowac sie
z serwisem firmy PREBENA.

» Nie przeprowadza¢ samodzielnie zadnych napraw urzadzenia.

» Upewnic¢ sie, ze wszystkie zakidcenia w dziataniu urzgdzenia

zostaty usuniete przez serwis firmy PREBENA.

Przeglad usterek

W ponizszym zestawieniu przedstawione sg mozliwe zaktécenia
i niezbedne Srodki zaradcze.

Symptom Mozliwa przyczyna Srodki zaradcze

Urzadzenie traci powietrze.  Sruby mocujace

Zbyt wysokie cisnienie
robocze.

Gwozdzie nie sa wbijane
do konca.

sq poluzowane.

Uszczelka jest
uszkodzona.

Uszkodzony zawor.

Ustawione ci$nienie
robocze jest zbyt
wysokie lub urzadzenie
jest uszkodzone.

Cisnienie robocze
jest zbyt niskie.

Koricéwka whijaka
urzadzenia jest zuzyta.

» Skontaktowac sie

z dziatem obstugi klienta
(patrz strona 49).

Skontaktowac sig
Z dziatem obstugi klienta
(patrz strona 49).

Natychmiast odtaczy¢
urzadzenie od zasilania
sprezonym powietrzem.
Skontaktowac sie

z dziatem obstugi klienta
(patrz strona 49).

Zmniejszy¢ cisnienie
robocze.

Jesli problem utrzymuije sie:
» Natychmiast odtgczy¢

urzadzenie od weza
sprezonego powietrza.
Skontaktowac sie

z dziatem obstugi klienta
(patrz strona 49).

Zwigkszy¢ cisnienie
robocze.
Skontaktowac sie

z dziatem obstugi klienta
(patrz strona 49).
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Usterki

Symptom Mozliwa przyczyna Srodki zaradcze

Nie jest mozliwe
wyzwalanie.

Po wyzwoleniu
gwozdz nie wbija sie

40

Cisnienie robocze
jest zbyt niskie.

Ruchome czesci po
dtugim przechowywaniu
sq posklejane smarem.

Magazynek
jest zabrudzony.

W magazynku znajdujg
sie niewlasciwe gwozdzie

Urzadzenie nie
jest wystarczajaco
nasmarowane.

Cisnienie robocze
jest zbyt niskie.

Ttok z wbijakiem po
zakonczeniu procesu
wbijania nie wraca do
pofozenia wyjciowego.

Proces wyzwalania
nie zostat catkowicie
zakoriczony.

4

Zwigkszy¢ cisnienie
robocze uktadu sprezonego
powietrza do maksymal-
nego dopuszczalnego
cisnienia roboczego

(patrz strona 17 oraz 31).
Nastepnie kilkakrotnie
wyzwoli€.

Wyczysci¢ urzadzenie

i ponownie je nasmarowac.
Ustawi¢ maksymalne
ci$nienie robocze.
Nastepnie kilkakrotnie
wyzwoli€.

Po wyzwoleniu ustawi¢
zadane cisnienie robocze.
Ewentualnie skontaktowac
sie z dziatem obstugi klienta
(patrz strona 49).

Oczysci¢ magazynek.

Opro6zni¢ magazynek.
Napetni¢ magazynek
gwozdziami firmy
PREBENA (patrz
strona 41).

Wiaé specjalny olej

do gwozdziarek firmy
PREBENA do uzywanego
przytacza sprezonego
powietrza.

Wielokrotnie wyzwolic.

Zwiekszy¢ cisnienie
robocze.
Skontaktowac sie

z dziatem obstugi klienta
(patrz strona 49).

Skontaktowac sie
z dziatem obstugi klienta
(patrz strona 49).



Zamawianie akcesoriow

Symptom Mozliwa przyczyna Srodki zaradcze

Whijak jest wygiety. » Skontaktowac sie
z dziatem obstugi klienta
(patrz strona 49).

Zamawianie akcesoriow |

Akcesoria mozna zamoéwi¢ u producenta (patrz strona 49). Do obstugi
urzgdzenia uzywac wytgcznie oryginalnych akcesoriow firmy PREBENA
lub akcesoriow zatwierdzonych przez firme PREBENA.

Zamawianie elementéw mocujacych

Urzadzenia mogg by¢ uzywane wytgcznie z gwozdziami w zwojach
PREBENA pokazanymi na tabliczce znamionowe;j.

3X-CNW50
lTyp | Rozmiardrutu | Diugos¢

CNW 22/32 — CNW22/50 & 2,2 mm 32 mm - 50 mm
4X-CNz45
(o [ Rozmiardrutu | Diugos¢ |

CNZ 31/19 — CNZ 31/45 & 3,1 mm 19 mm - 45 mm
5F-CNW65

CNW 25/45 - CNW 25/65 2,5 mm 45 mm - 65 mm

CNW 28/65 & 2,8 mm 65 mm
7F-CNW90

CNW 25/45 - CNW 25/65 2,5 mm 45 mm - 65 mm

CNW 28/65 - CNW 28/80 2,8 mm 65 mm — 80 mm

CNW 31/70 - CNW 31/90 3,1 mm 70 mm - 90 mm
8XR-CNW90

drutu

CNW 25/45 - CNW 25/70 @ 2,5mm 45 mm - 70 mm

CNW 28/60 - CNW 28/90 &2,8mm 60 mm - 90 mm

CNW 31/65 - CNW 31/90 & 3,1 mm 65 mm - 90 mm
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Zamawianie akcesoriow

9F-CNWI100EPAL

Typ Rozmiar
drutu

CNW 33/90 BKRI-Epal @ 3,3mm 90 mm
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Utylizacja urzgdzenia

Zamawianie innych akcesoriow
Wszystkie typy

Z200.10 Specjalny olej do gwozdziarek pneumatycznych ¥ litra
Z200.00 Mini olejarka mgtowa
Z200.00 Zestaw wezy 9 mm
Z160.12 Waz spiralny
Z180.00 Beben do weza

5F-CNW65
2110.32 Balanser, nosnos¢ 2,0 - 4,5 kg, wyciag 160 cm
ET 99300122 Ucho do zawieszania

7F-CNW90
Z110.32 Balanser, no$nos¢ 2,0 - 4,5 kg, wyciag 160 cm
ET 99300122 Ucho do zawieszania

8XR-CNW90
2110.32 Balanser, nosnos¢ 2,0 - 4,5 kg, wyciag 160 cm
ET 99300122 Ucho do zawieszania

9F-CNWI100EPAL

2110.33 Balanser, nosnos¢ 4,0 - 7,0 kg, wyciag 180 cm

ET 99300122 Ucho do zawieszania

Utylizacja urzadzenia \
UWAGA

Szkody dla srodowiska w przypadku utylizacji w szkodliwy dla srodowiska
sposob.

» Przed utylizacjg wyczysci¢ urzadzenie.

» Podczas utylizacji oleju nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych
przepisow.
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Dane techniczne

%05

Pod zadnym pozorem nie wyrzuca¢ urzgdzenia

ani jego czesci ze zwyktymi odpadami domowymi.
W razie checi zutylizowania urzgdzenia nalezy

je wystac do firmy PREBENA. Prawidtowa utylizacja
urzadzenia jest przeprowadzana przez firme

PREBENA. Dane kontaktowe mozna znalez¢

na stronie 49.

Dane techniczne

3X-CNW50

Wymiary urzadzenia (dt. x szer. x wys.):
Waga urzadzenia:

Wymiary walizki transportowej
(dt. x szer. x wys.):

Waga walizki transportowej z zawartoscia;
Ciénienie robocze:

Zuzycie powietrza:

Rodzaj magazynka:

System wyzwalajacy:

Elementy mocujace:
Temperatura pracy:

Temperatura przechowywania / transportu:

Poziom wibraciji:
Poziom hatasu
(zgodnie z DIN 12549: 1999):

4X-CNz45

Wymiary urzadzenia (dt. x szer. x wys.):
Waga urzadzenia:

Wymiary walizki transportowej
(dt. x szer. x wys.):

Waga walizki transportowej z zawarto$cia:
Cisnienie robocze:
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260 x 108 x 302 mm
1,55 kg

360 x 375 x 130 mm
3,06 kg

5-8,3 bar

0,73 l/wbijanie

System do gwozdziarki

na gwozdzie w zwojach
Wyzwalanie pojedyncze

i stykowe z zabezpieczeniem

przed przypadkowym wyzwoleniem

Gwozdzie w zwojach firmy PREBENA
-5°C do +45°C

Temperatura pokojowa

3,2 m/s?

Lwa1s = 89 dB

LpA,1s =83dB

265 x 118 x 274 mm
2,2 kg

450 x 357 x 134 mm
3,64 kg
5-8,3 bar



Dane techniczne

Zuzycie powietrza
Rodzaj magazynka:

System wyzwalajacy:

Elementy mocujace:
Temperatura pracy:

Temperatura przechowywania / transportu:

Poziom wibracji:

Poziom hatasu
(zgodnie z DIN 12549: 1999):

1,7 l/wbijanie

System do gwozdziarki

na gwozdzie w zwojach
Wyzwalanie pojedyncze

i stykowe z zabezpieczeniem

przed przypadkowym wyzwoleniem

Gwozdzie w zwojach firmy PREBENA
-5°C do +45°C

Temperatura pokojowa

3,46 m/s?

Lwa1s = 96 dB

LpA,1s =83dB
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Dane techniczne

5F-CNW65

Wymiary urzadzenia (dt. x szer. x wys.):
Waga urzadzenia:

Wymiary walizki transportowej
(dt. x szer. x wys.):

Waga walizki transportowej z zawartoScia;
Cisnienie robocze:

Zuzycie powietrza

Rodzaj magazynka

System wyzwalajacy:

Elementy mocujace:
Temperatura pracy:

Temperatura przechowywania / transportu:

Poziom wibracji:

Poziom hatasu
(zgodnie z DIN 12549: 1999):

7F-CNW90

Wymiary urzadzenia (dt. x szer. x wys.):
Waga urzadzenia:

Wymiary walizki transportowej
(dt. x szer. x wys.):

Waga walizki transportowej z zawartoscia;
Cisnienie robocze:

Zuzycie powietrza

Rodzaj magazynka

System wyzwalajacy:

Elementy mocujace:

Temperatura pracy:

Temperatura przechowywania / transportu:
Poziom wibracji:

Poziom hatasu
(zgodnie z DIN 12549: 1999):
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326 x 135 x 346,5 mm
2,68 kg

373 x 430 x 155 mm
4,82 kg

5-8,3 bar

2,18 l/wbijanie

System do gwozdziarki
na gwozdzie w zwojach

Wyzwalanie pojedyncze
z zabezpieczeniem przed
przypadkowym wyzwoleniem

Gwozdzie w zwojach firmy PREBENA
-5°C do +45°C

Temperatura pokojowa

5,0 m/s?

Lwa1s = 101 dB

LpA,1s =88 dB

386 x 142 x 369 mm
36kg

455 x 405 x 153 mm
8,08 kg

5-8,3 bar

2,97 l/wbijanie

System do gwozdziarki
na gwozdzie w zwojach

Wyzwalanie pojedyncze
z zabezpieczeniem przed
przypadkowym wyzwoleniem

Gwozdzie w zwojach firmy PREBENA
-5°C do +45°C

Temperatura pokojowa

6,07 m/s?

Lwa1s = 88 dB

Lpats =101 dB



Dane techniczne

8XR-CNW90

Wymiary urzadzenia (dk. x szer. x wys.):
Waga urzadzenia:

Wymiary walizki transportowej
(dt. x szer. x wys.):

Waga walizki transportowej z zawartoscia;
Cisnienie robocze:

Zuzycie powietrza

Rodzaj magazynka:

System wyzwalajacy:

Elementy mocujace:
Temperatura pracy:

Temperatura przechowywania / transportu:

Poziom wibraciji:
Poziom hatasu
(zgodnie z DIN 12549: 1999):

390 x 145 x 370 mm
4,1kg

442 x 415 x 164 mm
6,96 kg

5-8,3 bar

2,7 llwbijanie

System do gwozdziarki

na gwozdzie w zwojach
Wyzwalanie pojedyncze

i stykowe z zabezpieczeniem

przed przypadkowym wyzwoleniem

Gwozdzie w zwojach firmy PREBENA
-5°C do +45°C

Temperatura pokojowa

3,72 m/s?

Lwa1s = 100,1 dB

LpA,1s = 87,1 dB
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Dane techniczne

9F-CNW100 EPAL

Wymiary urzadzenia (dk. x szer. x wys.):
Waga urzadzenia:

Wymiary walizki transportowej
(dt. x szer. x wys.):

Waga walizki transportowej z zawartoscia;
Cisnienie robocze:

Zuzycie powietrza

Rodzaj magazynka

System wyzwalajacy:

Elementy mocujace:
Temperatura pracy:

Temperatura przechowywania / transportu:

Poziom wibracji:
Poziom hatasu
(zgodnie z DIN 12549: 1999):
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338,3 x 1532 x 417,8 mm
5,25 kg

455 x 405 x 153 mm
9,82kg

5-8,3 bar

5,38 I/wbijanie

System do gwozdziarki

na gwozdzie w zwojach
Wyzwalanie pojedyncze

z zabezpieczeniem przed
przypadkowym wyzwoleniem

Gwozdzie papowe firmy PREBENA
-5°C do +45°C

Temperatura pokojowa

5,35 m/s?

Lwa1s =102,3 dB

LpA,1s = 89,3 dB



Adres producenta

Adres producenta \

PREBENA
Wilfried Bornemann GmbH & Co. KG

Befestigungstechnik

SeestralRe 20-26
D-63679 Schotten

Telefon: +49 (0) 60 44 / 96 01-100
Faks: +49 (0) 60 44 / 96 01-820
E-mail: info@prebena.de
Strona internetowa: www.prebena.de
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Gwarancja

Na okreslone urzadzenie firma PREBENA udziela 1 roku gwarangc;ji
od daty zakupu, zgodnie z ponizszymi warunkami gwaranc;ji. Firma
PREBENA gwarantuje bezptatne usuniecie defektéw spowodowanych
przez wady materiatowe lub produkcyjne. Zaktocenia w dziataniu
urzadzenia lub uszkodzenia spowodowane niewtasciwg obstugg

nie sg objete bezptatng gwarancja.

Dozwolone jest stosowanie wytacznie oryginalnych elementéw
mocujgcych firmy PREBENA. Nieprzestrzeganie tej zasady powoduje
utrate odpowiedzialnosci za bezpieczenstwo produktu i tym samym
roszczenia gwarancyjnego. Gwarancja nie obejmuje czesci zuzywalnych,
takich jak o-ringi itp. Firma PREBENA realizuje gwarancje wedtug
wiasnego uznania dokonujgc wymiany wadliwej czesci lub zapewniajgc
dostawe czesci zamiennej. Dalsze roszczenia nie sg mozliwe.

Do zgtoszenia reklamacyjnego nalezy dotgczy¢ kompletnie wypetniong
karte gwarancyjng wraz z pieczecig sprzedawcy i datg sprzedazy lub
tez rachunek, ktéry zawiera dane i informacje, ktére sa do wpisania

na karcie gwarancyjnej.

Wysytka: Reklamowane urzadzenie nalezy zapakowac w staranny
i bezpieczny sposob oraz przesta¢ do firmy PREBENA optacong
przesyika.

Q7
I
Karta gwarancyjna

Oznaczenie modelu: Data zakupu:

Sprzedawca: (pieczet)
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Indeks
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Indeks

A

Adres producenta 49

Akcesoria 43

B

Balanser 27

Bezpieczenstwo
Podstawowe informacje 6
Unikanie obrazen 7
Zabezpieczenia 13
Zabezpieczenie przed

przypadkowym
wyzwoleniem 13
Znaki informacyjne 13

C

Cisnienie robocze 17

Ekonomiczne ustawianie 31

D

Diagnostyka 38
Dlugos¢ gwozdzi 22, 23

E

Eksploatacja 17
Cisnienie robocze 18

Dtugos¢ przewodu sprezonego

powietrza 18
Po eksploatacji 34
Przygotowanie 16
Szybkozigcze 18
Usuwanie usterek 38
Wymagania 17

Europalety 11
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G

Glebokos¢ wbhijania
Pokretto nastawcze 9
Zmniejszanie 29, 30
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Gonty bitumiczne 11
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Gwarancja 50

Gwozdzie
Prowadnica 24
Typy 41
Ustawianie dtugosci 22, 23
Wktadanie 24
Zamawianie 41

J
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sprezonego powietrza 18

K

Kompresory 43
Konserwacja 37

Kontrola
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Funkcja 27

Glebokos¢ wbijania 27, 31

Powietrze wylotowe 27

Wyzwalanie 27

Zabezpieczenie przed
przypadkowym
wyzwoleniem 17

Kontrola stanu
Przewdd gietki 17
Uszkodzenia zewnetrzne 17
Zabezpieczenia 17



Indeks

Zabezpieczenie przed
przypadkowym
wyzwoleniem 17

Kroétkie dystanse 35

M

Magazynek 9
Napetnianie 20
Opréznianie 34
Otwieranie 20
Talerz 22
Watek 22
Zamykanie 25
Zatrzask 25

N

Naprawy 38

Nos narzedzia 27

O

Obrazenia
Sprzet ochrony indywidualne;j
Unikanie 7

Obstuga
Materiaty 32

Obstuga klienta 49
Odgtosy pracy 32
Odpowietrznik 9

Ogranicznik
Skala 26
Ustawianie 26

Olejarka 18

Opis
Cechy produktu 12
Funkcja 11
Zakres dostawy 9

Ostona ochronna 9

P

Papa dachowa 11

Podtaczanie
Szybkozlgcze 18
Waz sprezonego powietrza 18
Zasilanie sprezonym
powietrzem 17

Powietrze wylotowe 25
Prebena 49
Przechowywanie 36
Przetacznik wybierakowy 29
Przerwy 34

Przewod gietki 17

Przygotowanie
Balanser 27
Montaz uchwytu 26
Podtaczanie do zasilania
sprezonym powietrzem 17
Ustawianie ogranicznika 26
Wkfadanie gwozdzi 24

R

Reduktor cisnienia 17

Rodzaje zastosowan 28

S

separator wody 18
Spust 9, 29

System szybkiego tadowania
12,21

Szybkoztgcze 19
Podtagczanie 18
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Tabliczka znamionowa 16
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Urzadzenie
Konserwacja 37
Pakowanie w walizke

transportowg 35
Przechowywanie 36
Przenoszenie 36
Przygotowanie 16
Utylizacja 43

Ustawianie
Gtebokos¢ wbijania 29, 31
Odpowietrznik 25
Ustawienie wyzwalania 28

Usterki
Obstuga klienta 38
Usuwanie 38

Utylizacja 43

Uzytkowanie
Niedozwolone uzytkowane 13
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Walizka transportowa 10, 35

Waz sprezonego powietrza
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MNpeaucnosune \

[laHHOe pykoBOACTBO MO 3KCMnyaTauum NOMOXeT B
® Hagnexallem,
® (Ge3onacHoOM u
®  3KOHOMUYHOM

Mncnonb3oBaHUN NpUBeAEHHbIX HUXe 6ap363HHbIX NMHEeBMaTU4YeCKNX
reo3ge3abuBHbIX MUCTONETOB:

e 3X-CNW50

® 4X-CNz45

® 5F-CNW65

® 7F-CNW90

® 8XR-CNW90

® OF-CNW100EPAL

B atom pykoBOACTBE MO 3Kcnnyataunm 3Tn 6ap863HHble reo3ge3aburBHble
NNCTONETbl UMEHYIOTCA ANnA KPaTKOCTU «reosgesabueartenm».

MbI ncxoamm u3 Toro, 4TO Kaxkabii Nonb3oBaTenb reo3gesabuearens
obnagaet 3HaHWsIMK B 06n1acTy MCNONb30BaHUSA MHEBMATUYECKUX
YCTPOWCTB 1 NMPUMEHsIEMbIX MaTepuanos. Jluua, He obnagaroLwime aTumMm
3HAHWUSIMM, OOIDKHBI MPOWTU UHCTPYKTAX Y OMbITHOrO NOnb30oBaTenst

no BOMpocaMm MCMosib30BaHWsA rBo3ae3abusartens.

[laHHOe pyKoBOACTBO MO 3KCMNyaTauum NpeaHasHayeHo Ans creyowmx
nmu;

® nMua, Ucnonb3ytoLime 3ToT rBo3ae3abmsaTens,
® Mua, 3aHMMaloLLIMecs OYMCTKON 3TOro reosaesabusartens, unu
® fMua, 3aHMMaloLLMecs YTUnm3aumen aToro reosaesabvsarens.

Kaxkapbii U3 HUX JOIMKEH 03HAKOMUTLCS C CoAepXXaHUeM LAHHOTro
PYKOBOACTBA MO 3KCNyaTaumMm U NOHATb €ro.

[aHHoe PYKOBOACTBO MO 3KcniyaTaunmn ABndAeTcaA HEOTbEMNEMOW YaCTbIO
n3genus. Ero Bcerga cnenyeTt XpaHuUTb BMeCTe C reosgesabueatenem.

B cny4dae npogaxwu nnun nepegadu reo3gesabuBaTens gaHHoe pykoBOACTBO
no aKcnnyataunn OmMKHO ObITb TaKkKe nepenaHo.
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OcobeHHocTH ochopMneHns

Ocob6eHHOCTN ohopMneHus

O6uwume ocobeHHOCTU ochopmMIeHUs

PasnunyHble anemeHTbl pyKOBOACTBA NO 3KChnyaTauMmn nMmeoT
hUKCMPOBaHHbIE 0COBEHHOCTN odhopMIeHns. Taknm 06pasom MOXHO
nerko oTnnMYUTL, NAET N peYb 06

0ObIYHOM TEKCTE, ® nepevyncrnieHnax nnn » neiicTBuAX.

CoBeTbl cogepkaT AONONHUTENbHY MHAOPMaLMo, Hanpuvep,
ocobble cBeieHUss 06 9KOHOMUYHOM MCMONb30BaHUU
reso3gesabusarens.

Oco6eHHOCTHU yKa3aHMM Ha ONacHOCTU

Bce yka3aHusa Ha onacHOCTM B JaHHOM PYKOBOZCTBE MO 3KCrnyaTaumm
odopmMneHbl Mo ogHomy obpasuy. Cnesa npeacTaBneHa NUKTorpaMmma,
oTobpaxatowasn npupogy onacHoctu. Cnpasa npeacTaBneHa crnegyoLas
NUKTOrpaMMa 1 CUrHanbHoe CroBo, ykasblBaloLlee Ha Cepbe3HOCTb
onacHocTu. Huxe faeTtcs onvcaHue UCTOYHMKA ONAaCHOCTU U yKasaHus,
Kak MOXHO 136exaTb 3ToW ONacHOCTM.

OMACHOCTb

Ykasanus co cnosom ONACHOCTb
npepynpexaatT 06 onacHoOCTAX, KOTopble
HenocpeaCcTBEHHO BeAYT K Cepbe3HbIM
UNN CMepTeNbHbLIM TpaBmaM.

NPEOYNPEXOEHUE

Ykasanus co cnosom NPEOYTMNPEXOEHNE
npepynpexagarT 06 onacHOCTAX, KOTOpbIe MOryT
NPUBECTU K TSXKENbIM UM CMepPTeNbHbIM TPpaBMaMm.

OCTOPOXHO

Ykaszanus co cnoeom OCTOPOXHO
npepynpexaatT 06 onacHoCTAX, KOTOpble MOryT
npmMBECTU K NerkMum Tpasmam nnm TpaBmMam
cpenHen TSXeCTu.

OCco6eHHOCTU YKa3aHMM O MaTepuasibHOM U 3KOJTOrMYE€CKOM
ywepbe
BHUMAHUE

3Tv ykasaHusa npedynpexaatoT 06 onacHOCTsX, KOTopblie BeayT
K MaTepuanbHOMY M 3KONOrM4YeckoMy yuiepoy.




BesonacHocTb

Be3onacHocTb

Cobntogats Bo BpeMs paboThl ¢ reo3gesabrsatenem Bce npeaynpexaeHns
N yKadaHunAa B AaHHOM pyKOBOACTBE MO 3KcnnyaTtaunn n pasMmeLleHHble
Ha reosfesabusaTene v crefoBaTbh UM.

Ucnonb3oBaHue NO Ha3Ha4YeHUro

Bo3gesabusaTtenn 3X-CNW50, 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90

n 9F-CNW100EPAL npegHasHaveHbl Anst 3abvBaHns pyrnoHHbIX rBO3AEN
B ApeBecuHy. [Bo3ge3abuatens 4X-CNZ45 npegHasHadeH anst 3abmeaHms
PYNOHHbIX rBO3aer B pybepoua, rmbkyto yepenuiy, N30NALMOHHbIN
mMaTepuan u ynakosku. Vicnonb3oBaHue reo3gesabvsartenen ons gpyrmx
MaTepurarnoB AOMYyCKAeTCHa TOMbKO MOCMe KOHCYNbTauumM C N3roToBUTENEM.
K Hagnexaiemy Mcnonb3oBaHUO Takke OTHOCUTCA cobnoaeHne HopM
npeaoTBpaLLeHNst HECHACTHbIX CNydYaeB N AENCTBYIOLLMX HA MecTe
MCMNONb30BaHNA ANPEKTUB 1 HopM. JTioboe apyroe NpyMeHeHUe cYnTaeTcs
HeHanexalumMM u MOXeT NPUBECTU K MaTepuarnsHomy yuiepby n gaxe
TpaBMam nogen.

Ucnonb3oBaHue He NO Ha3Ha4YeHUIo

Vicnonb3oBaHMeM He NO HA3HAYEHUIO CYMTAETCS, B YACTHOCTMH,
ncnonb3oBaHne

® nuuamu, He o6nagaroLLMMM 3HAHMAMKU B 0611acTi UCMOSb30BaHNS
reo3gesabvBaTenei u npuMeHaeMbIX MaTepunanos,

® C OTKIMIOYEHHbIM NpeaoxXpaHuTenem,
® CaMOBOJIbHO M3MEHEHHbIX rBO3ae3abueaTtenen,

® C MPUMEHEHMEM HEOpUIMHANbHBIX KpenexHbix maTtepuanos PREBENA,
CM. CTp. 42,
® B pexume crycka "MHorokpaTHbIv crnyck”
— BO Bpems paboT, TpebyloLmnx nepemeLLeHns No CTPOUTENbHBIM
necam, Tpanam, NECTHULLAM UMM MHBIM aHaNOrMYHBLIM KOHCTPYKLNAM,

— AN 3abvBaHNsa ALWMKOB UMW YNAKOBOYHbIX KneTern nubo
Ansa ukcaumm TpaHCNOPTUPOBOYHbLIX KPENmeHUNn.

Komnanuna PREBENA WILFRIED BORNEMANN GMBH & CO.
KG He HeceT 0TBETCTBEHHOCTM 3a NOBPEXAEHUS, Bbl3BaHHbIE
MCMOSb30BaHNEM HE M0 Ha3Ha4YeHuIo.



BesonacHocTb

MpepoTBpalleHne ONacHOCTU CMepPTeNbHbIX TPAaBM

KaTeropuueckn 3anpeLyeHo HanpaBnATb rBo3ge3abusartens Ha nogen,
XMBOTHbIX UMW UX YacTu Tena.

MpnBoanTL rBO3ae3abumBaTtens B 4eNCTBUE, TOMbKO KOraa HOCUK
WHCTPYMEHTa NpuXaT K 3aroToBke.

He no3sonATb AeTsM UrpaTtb C yNakoBOYHOM NNEHKON 13-3a ONacHOCTU
yayLeHus.

y,D,OCTOBepVITbCFl B TOM, TO KpenexXxHble AeTann He NOAKNHYeHbI
K IMHUAM 3NeKTponepeanaydn.

MpenoTepalieHne B3pbIBOONACHOCTH

He ucnonb3oBaTb rBo3aesabuBaTenb BO B3pbIBOOMACHbIX Cpeaax.

KaTeropuyecku 3anpeLlaeTcs NCnosnb3oBaThb reo3gesabusaTenb
C Kucnopogom nmbo OPYyrmMun ropro4nMmMmn rasamm Uim ra3oBbiMu
CMeCAMN.

He nogsepratb koMnpeccop Bo3aencTeuio Temnepatyp Bbiwe 100 °C.

I'Ipe.qOTBpau.l.eHMe OnacHOCTHU nony4yeHns TpaBm

XpaHuTb YCTPOMCTBO B MECTe, HEAOCTYMHOM ANs AeTel U Apyrux
MOCTOPOHHMUX MWL,

Mepepn kaxaon TPaHCMOPTUPOBKON YCTPOWCTBO CrieayeT OTCOeAMHUTb
OT MOAauM CXaToro Bo3ayxa.

Bo Bpems akcnnyaTaumm yCTporucTBa HOCUTb 3aLUMTHBIE OYKU, HAYLLHWUKN
1 NMPOYHY0 paboyyto ogexay.

[epxaTb yCTPOMCTBO Tak, YTOObI OTCYTCTBOBAN PUCK NOMyYeHUsi TpaBMm
npv BO3MOXHOW OTAave.

Wcnonb3oBaTh YCTPOWCTBO TOMbKO TOrAa, Koraa Bbl HAXOAUTECH
B YCTONYMBOM MOJSIOXKEHUM.

MpepoTBpalleHre NoBpexXAeHN rBo3ae3abmBartens

KaTteropuuecku 3anpeluaeTcs oTKpblBaTb KOPMYC YCTPOWCTBA.
BbINONHATL pEMOHTHbIE PaboThbl UMEEeT NPaBO TOMbKO
KBanMduLMpoBaHHbLINA NepcoHarn.

He ncnonb3oBaTb YCTPONCTBO NOCIIE ero nageHnsa nnmn noBpexaeHus.
Mpexae 4yem CHoBa HavaTb MOb30BaTLCSA YCTPOMCTBOM, OHO JOJDKHO
ObITb NPOBEPEHO KBaNMMUUMPOBAHHLIM NEPCOHANoM.



Onuncaxne

O630p ycTponcrea
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BeHTunaums

BepxHsis yacTb kopnyca
(B mogensx 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90 1 9F-CNW100EPAL
c pe3bboi ansi noaBeckm)

OtBop

Pyuka

Pasbem N1 WnaHra nogayu cxaroro Bo3ayxa
MaraauH

Hocuk MHCTpYMeHTa ¢ npesoxpaHuTenem cnycka
3aLyuTHas Kpbilka

3aTBop MaraauHa

Konecwko ans HacTpoiku rnybuHel yaapa (Tonbko mogenu 3X-CNW50, 4X-CNZ45,
5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90)

Pesbba ans kpennerus gononHutensHon pyykn (9F-CNW100EPAL)

CeneKTopHbIf NepekmnioyaTens Ans Boibopa pexuma cnycka (Tonbko Mogenu
3X-CNW50, 4X-CNZ45, 5F-CNWG5, 7F-CNW90, 8XR-CNW90)

3alnTHbIE OYKK
TopLOBbIN LECTUTPAHHBINA KMHOY

BOMOMHUTENbHAA pyyka
(Tonbko mogens 9F-CNW100EPAL)



Onuncaxne

KomnnekTtauusa
3X-CNW50
B komnnektaumio 3X-CNW50 Bxoa4T:
® [Bo3ge3abuBartenb ® [InacTukoBbIN yTNaAp
® 3awuTHbIE OYKM ® [leknapauusi 0 COOTBETCTBUU
®  TOPLOBBIiA LWECTUrPAHHBIN cTanpaptam EC
KITHoY
4X-CNZz45
B komnnektauuio 4X-CNZ45 Bxogar:
® [BosgesabusaTternsb ® NNacTUKoBbIA PyTNAP
® 3aluTHbIE OYKM e [leknapauusi 0 COOTBETCTBUM

® Ba TOPLOBbIX LUECTUTPAHHbIX craHaaptam EC

Kno4a
5F-CNW65

B komnnektauuto 5F-CNW65 BxoaaT:

® [Bo3gesabusaTternsb ® NNacTUKoBbIA PyTNAP

® 3alnTHbIE OYKM ® [leknapaums 0 COOTBETCTBUN

® [Ba TOPLOBbIX LLECTUrPAHHBIX craHaaptam EC

Kno4a
7F-CNW90

B komnnektauuto 7F-CNWOO0 BxoaaT:

® [Bo3gesabueartenb ® MeTannuyeckun yTnap

® 3alWnTHbIE OYKM ® [leknapaums 0 COOTBETCTBUN

® [1Ba TOPLIOBbIX LIECTUTPAHHBIX cTanpaptam EC

Knova

8XR-CNW90

B komnnekraumto 8XR-CNW90 BxoaaT:
® [Bo3ge3abuBartenb ® [acTUKOBLIN PyTnap

e [leknapaunsa 0 COOTBETCTBUMN
ctaHgaptam EC

9F-CNW100EPAL
B komnnektaumo 9F-CNW100EPAL BxoaaT:

® [Bo3gesabuBaTternb ® [ononHUTENbHas pyyka

®  3alNTHbIE OYKM ® MeTannuyeckun pyTnap

® [Ba TOPLOBbIX LLIECTUrPaHHbIX e [leknapauusi 0 COOTBETCTBUM
Krova craHgaptam EC
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Onuncaxune

MpuHUMN pencrTeuA

MBo3gesabusatenu 3X-CNW50, 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90

n 9F- CNW100EPAL 3abuBatoT pynoHHble reo3an PREBENA 3a cuet
cXaToro Bo3gyxa no oAgHOMY B ApeBECUHY U ynakoBky. [Bo3ge3abuBartenb
4X-CNZ45 3abusaet reo3an PREBENA gnsa py6epovaa ¢ nomoLLbto
cxaToro Bo3alyxa oTAensHoO B pybepoung u rubkyto Yepenuuy.
'Bo3gesabusartens 9F-CNW100EPAL npegHasHayeH ansa nponssoactea
N PEMOHTa eBPO-NOAA0HOB.

B kayecTBe NCTOYHMKA CXKATOro BO3Jyxa MCMOMNb3YTCH KOMNPECCOPbI
PREBENA. Vx MOXHO 3aka3aTb y NpoM3BOAUTENSA MO Nporpamme 3akasa
npuHaanexHocTewn (cm. cTp. 50).

0O630p 1cnonb3yemblX pyNOHHbIX rBO34eN NPUBEAEH, HaYNHas
CO CTpaHuubl 42.
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Onuncaxne

XapakTtepucTuku reosges3abuBarenen
Bce moaenu

'Bo3ne3abuaTenu obnagatoT crnegyowmyMmm obLLUMN XxapakTepnucTukamm:
® [lpenoxpaHutens cnycka e |llymornywutennb

3X-CNW50

'Bo34e3abuBaTenb MMeeT crnefyowmne A0NOMHUTENbHbIE XapaKTepPUCTUKK:

® [Be3 oTgaun ®  OaHOKpaTHbIN

e 3awwTa OT crenos N KOHTaKTHbIN CNYCK

Ha NOBEPXHOCTH ® HacTtpoika rnybuHbl
3abvBaHus
4X-CNz45
'Bo3ne3abuBaTenb MMeeT crieaytolmne ONONHUTENBbHbIE XapaKTePUCTUKN:
® bBesotpaun ® HacTponka rny6uHbl
3abuBaHus

® Cuncrema ObicTporo
3apsxaHua ® Perynupyembiii

° O}J,HOKpaTHbII;I ONCTaHUMOHHbIN ynop

N KOHTaKTHBIA CMyCK ® pope3nHeHHas 3aluTHas
ckoba ycTpowncTea

5F-CNW65
BOo3ge3abuBaTenb MMeeT crneayowmne AOMNONMHUTENbHbIE XapaKTePUCTUKK:
® OpHoKpaTHbIN ® HacTpoika rnybuHbl

N KOHTaKTHbIW CyCcK 3abuBaHus

® Pesbba onsd noasBecku

7F-CNW90
Bo3ge3abuBaTtenb MMeeT cnegyloLme AOMOMNHUTENbHbIE XapakTepUCTUKK:
® (OpHOKpaTHbIN ® Hactponka rny6buHbl

N KOHTaKTHBIN CMyCK 3abvBaHus

® Pe3bba ons noasecku

12



Onuncaxune

8XR-CNW90
'BO3ae3abuBaTenb MMEET criedytomne JONONHUTENBHLIE XapaKTEPUCTUKM:
® OaHOKpaTHbIN ® HacTtporika rnybuvHbl

W KOHTaKTHbIW CrycK 3abuBaHus

® Pesbba Ansa noasecku

9F-CNW100EPAL

BO3ge3abuBaTtenb MmeeT criegytoLime AONOMHUTENbHBIE XapaKTepUCTUKK:
® Pesbba onsa noasecku ® JlononHuTenbHasa py4yka

MpepoxpaHuTenbHbIe YCTPOMUCTBA
MpepoxpaHuTenb cnycka

'Bo3ge3abumBartenb OCHaLLEH NpeaoxpaHuTenem crnycka Ha HOCuKe
uHcTpymeHTta. OTBOA 0CcBOBOXAAETCA TONBKO NPY HaXxaTum
Ha npegoxpaHuTesb CnycKa.

NPEAYNPEXOEHUE

Tsaxenble TpaBMbl BO BpeMsi paboTbl

C reosgesabueaTtenem npu HeMcrnpasHOM

WM LIYHTUPOBaHHOM NpeaoxpaHuTerne crycka.

» Vcnonb3oBaTb rBo3fe3abuBaTernb TONbKO NPy UCIPaBHOM
npegoxpaHuTene cnycka.

» [puBoanTb rBo3ge3abuBaTenb B AENCTBUE, TONLKO KOraa
HOCMK UHCTPYMEHTa HaZleXXHO npwxart K maTepuany.

Tabnu4ku ¢ ykasaHMsiMu Ha reo3ge3abuBarene

B pexume cnycka «MHOrokpaTHbIN CNyCcK» He JOMYyCKalTCa cneaytowime
BMObl MPUMEHEHUNA:

® paboTkl, Tpebyowme nepemeLLeHnst N0 CTPOUTENBHBIM Nlecam, Tpanam,
necTtHuuam unn NHbIM aHanormM4yHbIM KOHCTPYKUUAM, N

® ycrnonb3oBaHve ANs 3abrMBaHNS ALWMUKOB UMM YNAKOBOYHbIX KINETEN,
a Takke Ans Ukcaumm TPaHCNOPTUPOBOYHBIX KPEMMEHWN.
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Onuncaxne

CooTBeTCTBYOWMNIA NPeAyNpeanTenbHbIA 3HaK

% HaKIeeH Ha BepxHel CTOpOHe rsosae3abusartensi.

Psagom c 3aBockor Tabnuykor pacnonoXeHbl eLe Tpu HaKMenKku.
OHun nmetoT criegytollee 3HayeHue:

Hakneinka 3HaueHue

Bo Bpem4A UCNonb30BaHNA rBo3ae3abusatens HagesaTh HayLLHUKN.

Bo Bpem4A UCNonb3oBaHNA rBo3ae3abuearens HagesaTb 3alUMTHbIE
O4KNn.

Mpexae yem NpUCTynath K UCNONb30BaHMI0, NPOYUTATb PYKOBOACTBO
no 3Kcnnayatauuu.

anIHa,qﬂe)KHOCTM
[ns rBosgesabuBaTtenen nMmetoTcs cnegywuwine npuHagnexHocTu:

Bce ycTpoucTBa

® Komnpeccopbl Ans nogayn ® Manas aspo3onbHas
cXkaToro Bo3gyxa (cm. pasgen macneHka Z 200.00
«[lMpoussoauTenby, cTp. 46) e  KOMMMeKT LWNaHroB 9 MM

® [Bo3gu (cM. pasgen «O630p» Z 200.20
co cTp. 42) ® CnupanbHbiv WwnaHr Z 160.12

® CneuunanbHoe macno Ans e BapabaH Ans HAMOTKM
reo3ae3abuBHbIX NUCTONETOB wnanra Z 180.00

PREBENA Z 200.10

14



Onuncaxune

5F-CNW65

® [IpoyLUnHbI 4NS NOABECOB ® YpaBHoBelwuBaTtenb Z 110.32
ET 99300122

7F-CNW90

® [IpoyLUnHbI ANS NOABECOB ® YpaBHoBelmBaTtenb Z 110.32
ET 99300122

8XR-CNW90

® [lpoyLUnHbI 4N NOABECOB ® YpaBHoBelmBaTtens Z 110.32
ET 99300122

9F-CNW100EPAL

® [IpoyLlunHbl ANs NoABecoB
ET 99300122

® YpaeHoBelumBaTtenb Z 110.32
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MoaroToska reosnesabusarens

[laHHble Ha 3aBoackon Tabnnyke

3aBopckas Tabnuuka HaknemMBaeTCs Ha MarasuH Unu Kopnyc.
Ha Hen npegcTaBneHsl cnefyoline cBeeHus:

® HasBaHWe KOMMaHWM U cTpaHa NPOUCXOXAEHUS,
® o6o3HayeHVe Mogdenu reosgesabusaTens,
® 0Go3HayeHue TNa NCMosib3yeMbIX KpenneHui,

® 3Hak CE (MpoayKT COOTBETCTBYET CTaHAapTaM, ykasaHHbIM
B Npunaraemoin geknapauum o cooTBeTcTBuM cTaHaapTam EC.)

®  pacnonoXeHHbIV BBEPXY TPEYroNbHUK (3TOT TPEYrofbHUK yKasbiBaerT,
YTO Ha 3TOM rBo3ae3abuBartene MOXHO paboTaTb TOMbKO
¢ paboTatoLMM NpefoxpaHuTeneM cnycka).

BKa rBo3ge3abuBaren

PacnakoBka rBo3gesabusatens
» /I3Bneyb yCTPONCTBO M3 YNaKOBKU.

» CHsATb BeCb yI'IaKOBO‘-IHbIVI MaTtepuan — nneHky,
HanonHuTenNnb n yI'IaKOBO‘-IHbIVI KapTOH.

NPEAYNPEXOEHUE
OnacHocTb yayLibs ons geten
npv Urpe ¢ ynakoBOYHOM MIEHKOWN.

» He no3eonaAtb Aetam urpatb C ynaKOBO‘-IHOVI NIIEHKON.
> XpaHuTb yI'IaKOBOLIHbIIZ mMaTtepuan B HegOoCTynHOM Anda neTen mecrte.

» CoxpaHuTb YNakoBOYHbIA MaTepuan Ansi NocneayrLero
MCMNOMb30BaHuS.

» XpaHuTb TPaHCNOPTHBIN MYTNSP AN TPaHCNOPTUPOBKM
rso3gesabusartens.

@ TpaHcnopTMpoBka reosfesabreaTens paspeLueHa TOMbKo
B TPaHCMOPTHOM pyTnspe.
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MoaroToBka reosnesabusartens

MpoBepkKa cocTosAHUA

NMPEAYNPEXOEHUE

OnacHoCTb NoMyYeHns TpaBMbl Npu paboTe

C NoBpeXAeHHbIM rBo3ae3abuBaTtenemM Unm npu
HenpaBuIIbHO 3aKpenneHHbIX NMPUHAOMEXHOCTAX.

> [epen KaxabiM UCMOMNb30BaHMEM MPOBEPSATL COCTOSIHNE

reo3gesabusaTens.

> YAocToBEpPUTLCA B UCNPABHOM COCTOSIHUK reosgesabusaTensi.

>

MpoBepuTb criegyoLmne NyHKTbI:
— Ha wnaHronpoBoge He A0MKHO 6bITb MOBPEXAEHWUIA.

— Bce yactu reo3gesabuBaTtens u Bce npuHagnNeXXHoCTn OO0 KHbI
ObITb HaAEXHO 3aKpenneHbl.

— [lpepoxpaHutenbHble yCTpOVICTBa OOJKHbI ObITb FOTOBbI
K Cpa6aTbIBaHVIIO 1 NONMHOCTbIO UCMNpaBHbI.

— OkcnnyaTaums yCTpoMCTBa C NOBPEXOAEHHON NPYXUHON
npefoxpaHvTens cnycka Hegonyctuma.

— KOMMNOHeHTLI 1 npuHannexxHocTun FBOSA6386I/IBaTeJ'IF| He OOJKHbI
MMeTb BUOAUMbIX nospe>|<,quvu7|, Hanpumep, uapanuH nnn BMATUH.

@ LlapanvHbl Ha nakoKpaco4YHOM MOKPbLITAM KOpryca nnu mMarasuHa

He CHUTAaloTCA NoBpeXxaeHnaAMN.

He nogknoyatb NOBpeXaeHHbIV rBo3fae3abnsaTens K nogave
cXXaToro Bosayxa.

MoBpexaeHHbIV rBO3ae3abuBaTens cnegyeT nepeatb
KBanuguUMpoBaHHOMY NepcoHany Ars NpoBeAeHUs pEMOHTa,
npexae 4yem BO30OHOBNATb €ro UCMNoMb30BaHNE.

MoaknrouyeHune reosgesabnBaTens K IMHUM CXKaToro BOo3Aayxa

BO34e3abMBaTENb MOXHO NMOAKIIOUYUTL K KOMIPECCOPY UIN CUcTEME
cxaToro Bosgyxa.

SKCFIJ'IyaTaLI,VIﬂ C KOMMPECCOPOM WIN CUCTEMOM CXKaTOro BO3ayxa
[onycKaeTcA TONbKO B cneayrLumnx yCcrnoBuax:

Pabouee gaBneHve KOMMNpPeccopa Uinm CUCTEMbI CXKaToro Bo3ayxa
He AOMMKHO npeBbiwaTh 10 % OT MakcMMarnbHOro AaBneHus
reosgesabusatens. [laHHble Mo paGoyemy OaBneHnIo
reosnesbuBaTtens npeacTasieHbl B 3TOM pasferne Ha cTpaHuue 29.

Ecnu cuctema cxatoro BO3AyXa ucnonb3yeTt bonee BbiCOKOe
naBneHune, B JIMHUN CXaToro Bo3gyxa Heobxoanmo YCTaHOBUTb
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MoaroToska reosnesabusarens

KnanaH peryrnmpoBku AaBreHus (pedyKUMOHHbIA KrnanaH)
C NocneayoLLMM KranaHoM OrpaHuYeHus AaBneHus.

CxaTbIll BO3AYX AOIMKEH NPONTM hunbTpaLmio, CYLLKY U CMasKy
cneuumanbHbIM Macrom ans reo3gesabusHbix nuctonetos PREBENA.

Ha Bbixodax Ans fMHWKM CXaToro BO3Ayxa Mo HanpasBneHuto

K reo3gesabvBaTento Ha CTOPoHe MydhTbl LOMKEH BblTh YCTaHOBMEH
NMHEBMOGOK NOArOTOBKM CxXaToro Bo3ayxa. B ero coctaBe 4oOMKHbI
ObITb

- unbeTp,
— BRarooTgenutens u
— MacneHka.

Ecnu macneHka He yCcTaHOBIeHa, ANvHa BO3yXONpoBoAa

Nno HanpaeBneHuto K rBo3ae3abuBaTtento He AorkHa npeBbiwatb 10 M.
B npoTMBHOM crnyyae exxeHEBHO Nepes Havanom akcnnyaTauum
cnepyetT fo6aBnATb OT TPEX A0 NSATY Kanenb creuuanbHoro Macrna
ans reosgesabmeHbix nuctonetoB PREBENA npsivo B noasog
BO34yxa rsosgesabusartens.

Cuctema cxaTtoro Bo3gyxa OOSkHa nogaepxunBaTe paboyvee
JaBneHue Takke npu Tpedyemom oThope Bo3ayxa.

BHyTpeHHWIA ouameTp BO34yXOMNpoBoAa He AOMKEH ObiTb MeHbLLE
9 MMm.

Pasbem ans reosagesabuBatens A0MmKeH ObiTb OCHALLEH
6bicTpoAeNCTBYOLWEN MyPTOM C HOMUHANbHBIM AnamMeTpom 7,2
N BHYTPEHHUM OMamMeTpoM He MeHee 6,5 MM.

OCTOPOXHO

3KCI‘IJ‘IyaTaLI,I/IF| C cuctemamm CxaTtoro Bosgyxa, Kotopblie
He COOTBETCTBYHIOT BbllUEeyKa3aHHbIM Tp96OBaHMﬂM,
MOTyT NPUBECTU K NOBPEXOEHNAM rsosnesabueartens.

» Vcnonb3oBaTb rBO3ae3abmBaTenib TONbKO C NOAXOAALLIMMMU
cUcTeMaMuy CXXaToro Bo3ayxa.

» Wcnonb3oBaTtb rBo3ae3abuBaTternib TONbKO B ncnpaBHOM COCTOAHUN.

v

lMpoBepuTb COCTOAHWM rBO3Ae3abuBaTens (CM. cTp. 17).
M3Bneyb NpobKy 3 pasbema Ans LWnaHra cxxaTtoro Bo3ayxa.

[MpoBepuTb NOAKMOYEHNE ONS LWaHra CXaToro BO3ayxa Ha Hann4yune
NOCTOPOHHNX NPEOMETOB W 3arpsi3HEHU, Npu HeobxoanmocTn
O4YUCTUTb €ero.

HactpounTb paboyee faBneHve Ha perynsatope AaBneHust
KomMnpeccopa Ha 5 — 8,3 6ap.
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MoaroToBka reosnesabusartens

NMPEAYNPEXOAEHUE

OLWNBOYHBIN CMYCK NPY NOAKMIOYEHUM K JIMHAN
CXKaToro BO3fyxa MOXET NPUBECTU K TSHXKEMbIM
1 faxe cMepTenbHbIM TpaBMaM.

> KaTeropuyecku 3anpeLleHo HanpaensTb reosgesabueartenb
Ha Ioaen Nnn KXUBOTHbIX.

4 MNepen nogknio4YeHMEM ONOPOXKHUTL MarasuH.

OCTOPOXHO

MoBpexaeHHbIe LWNaHronpoBoAbI MOTYT
NONHYTb M NPMBECTU K TpaBMaM.

» llepen NoakntoYeHNeEM NPOBEPUTL CUCTEMY CXATOro BO3ayXa
1 reo3aesabuBaTenb Ha NOBPEXAEHNS.

» Tlopkntoyath reosgesabuBartent TOMbKO K PYHKLMOHMPYIOLLEN
CcMCTeMe CXaToro Bosagyxa.

BHUMAHUE
MoBpexaeHHbIe LUNaHronpoBOAbl MOTYT NOMNHYTb U NPUBECTU
K MaTepuanbHoMy yLiepOy B pe3ynbTaTe yTeuku CxaToro Bosgyxa.

| 4 MNepepn nogkntoveHneM NpoBepuTb CUCTEMY CXKaToro sosayxa
1 reosgesabueartenb Ha noBpexaeHua.

» [ogknioyaTh rBo3aesabusaTesnb TOMbKO K (OYHKLMOHMPYIOLLE
cUCTEMe CaToro Bo3ayxa.

» HapeTtb ObicTpoaevicTByowmiA 3aTBop (1) WnaHra cxatoro
BO3JyXa Ha pa3beM (2) 4O XapakTepHOro Lwenyka.

> MpoBepuTtb paGoqee AaBlieHne Ha MaHOMeTpe KoMrnpeccopa.

MakcrmarnbHo gonyctumoe pabodee faBneHue reo3gesabvsartenen
3X-CNW50, 4X-CNzZ45, 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90
n 9F-CNW100EPAL cocTaenseTt 8,3 6ap.
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MoaroToska reosnesabusartens

NMPEAYNPEXOAEHUE
OnacHocTb B3pblBa Npy NPEBbLILLEHNN
MakcumanbHoro paboyero faeneHus.

> Boatom cny4vyae HemMeaneHHO OTCOeUHUTD LUIaHr CXaToro
BO34yXxa oT reosgesabueaTtensi.

OTKpbIBaHWe mara3vHa

Mopenb 3X-CNW50, 5F-CNW65, 7F-CNW90 n 8XR-CNW90

» [1ns OTKpbIBaHUSI Mara3vHa HaxxaTb Ha 3aTBOp MarasuHa (1)
B HamnpaBneHun CTpenku

BHU3.

» OTkuHyTb GriokaTop MarasuHa BreBo (2).
» OTKuHYTb MarasuH Bnpaso (3).
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MoaroToBka reosnesabusartens

Twun 9F-CNW100EPAL

» [1ns OTKpbIBaHUSI Mara3vHa HaxxaTb Ha 3aTBOp MarasuHa (1)
B HarnpaBfeHnn CTPESKN BBEPX.

@ ©

o

@]
!

A

» OTkuHyTb GriokaTop MarasuHa (2) Bneso.

» OTkuHyTb MarasuH (3) Bnpaso.

Tun 4X-CNZz45

'Bo3ge3abueartenb 4X-CNZ45 ocHalleH cuctemoim beicTporo
3apsbkaHus. B otnvume ot gpyrux reo3aesabuBaTtenei marasvH Moaenu
4X-CNZ45 oTkmabiBaeTcss aBTOMaTU4ECKU Npu OTKPbIBaHUM GriokaTopa
MarasuHa.

» [Ins oTKpblBaHUSA Mara3vHa HakaTb Ha 3amMok MarasuHa (1)
Mo CTperike BBEPX.
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MoaroToska reosnesabusarens

» TlogHsATb 3aMok MarasuHa (2).
» MarasuH (3) oTknabiIBaeTCs aBTOMaTUYECKM.

HacTtpowka AnvHbI rBo3gen
Mogenb 3X-CNW50, 5F-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90
nm 9F-CNW100EPAL

BHyTpu MarasuHa HaxoOsaTcs ABe LiKanbl ¢ AeNeHUSMU B CaHTUMeTpax
¥ atoMax. ATW WKanbl ykasblBaloT BbIGUPaeMyto ANHY reBo3as
Ons reosgesabusartens.

» [1ns ucnonb3oBaHus Gonee ANWMHHBLIX FBO3AEeN BbITSHYTh
Ban marasuHa (1) 0O HY>KHOro NMOMOXeHUs.

» [nsa dwukcauum warbbl MarasuHa (2) B Hy>KHOM NOMOXEHWUM
noBepHyTb Ban marasmHa (1) no yacoBow cTpenke Ao yrnopa.

Llan6a marasunHa cukcmpyeTcs.

» [Ins ucnonb3oBaHus 6onee KOPOTKUX rBO3OEN crerka BbITAHYTb
Ban marasunHa.

> nOBepHyTb Ban MarasuHa NpoTMB YaCOBOW CTPESKN.
> MepemecTuTb Ban marasvHa B HY>XKHO€E NnofoXeHune.

» [ns doukcaumm wanbsl MarasvHa B HY)KHOM MOJSIOXKEHUU
NMOBEpHYTL Ban Mara3vHa no 4YacoBOW CTperke 4o ynopa.

LLlan6a marasunHa cukcmpyeTcs.
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MoaroToBka reosnesabusartens

Tun 4X-CNZ45

BHyTpy mMarasnHa HaxogsaTcsl ABe LWKanbl C AeNeHNsAMU B CaHTUMETpax
n gronmax. ATu LWKanbl ykasblBaloT BbibUpaemMble ANUHbBI rBO3aen
ans reosgesabusarens.

» [Ins ucnonb3oBaHus 6onee ANWHHBLIX rBO3aeN B3ATbCS
3a Ban marasuHa (1) Ha pyuke (2).

» BbITSHYTb Ban MarasuHa 4o HY>KHOTO NMOMNOXEHWS.
Llan6a marasnHa ukcmpyeTcs aBToMaTUHECK.

g7
oLk

S

» [ns ucnonb3oBaHus 6ornee KOPOTKMX rBO3aelN BBECTU
Ban mMarasvHa BHyTpb.

» [lepemecTuTb Ban MarasmHa B Hy>XHOE MOJIOXKEHME.
LLlanba marasnHa ukcmpyeTcs aBToOMaTUYECKU.
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MoaroToska reosnesabusarens

3aknagka reosgen

» YT06bl 3aN0XUTb rBO3AM B Mara3uH, crieyeT yCTaHOBUTb PYrIOH
C rBO3AsIMM Ha Ban marasuHa. pu 3TOM OCTpble KOHLbl rBO3AEN
OOITKHbI KacaTbCs Wanbbl MarasuHa.

» PasBepHyTb KOHeL, pyfioHa Tak, YTobbl NepBbIf rBO3a4b
CMOr okasaTbCs B Hanpasnstowen (1).

» BcTaBuTb NepBbii rBO3Ab (2) B HANPaBMSOLLYHO.

l

HIpe

» Y[ocToBepUTHCS B TOM, UTO rBO34U POBHO JieXaT Ha HanpaensoLwen.
» [lpu HeoBXOOUMOCTU Crierka CorHyTb PyJloH.
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MoaroToBka reo3nesabusartens

3akpbiBaHMe MarasuHa
» [1nda 3aKkpblBaHUS Mara3uHa CroXuTb marasuH (1).

» CnoxuTb 3aMOK MarasvHa (2).

» HaxaTtb Ha 3aTBOp MarasuHa (3) Ao 3allenkuBaHus.
MarasuH 3anepr.

Hactpowka BeHTUNAUMUMK
» [1nsa HacTPOWMKN BEHTUNSLUN NOBEPHYTH KONECUKo perynuposku (1)
B HY>KHOM HanpaBJi€HUW.

» [loBepHyTb BEHTUNSALMOHHOE OTBEPCTME TaK, YTOObI OTpabOoTaHHbIN
BO34yX He Obln HanpaBneH Ha Bac unv Apyrux nogew.
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MoaroToska reosnesabusarens

Ucnonb3oBaHue ynopa B moaenu 4X-CNZ45

'Bo3nesabuaTenb 4X-CNZ45 ocHalleH perynupyembiM YNopom.
Ynop pacnonoXeH Ha HWXHeN CTOpoHe MarasuHa. [Jns HacTPOKrKK
nmeeTcsa caHTumeTpoBsas (3) n AlonmoBas (2) wkana.

» [nsa perynupoBku ynopa (1) HaxaTb 6rokmpoBky ynopa (4)
B HanpaBneHUn CTPenku.

Ynop ukcmpyeTcs npu KaxaoMm Luare B CaHTUMETP U OIOVM.

» T[lepeBecTu yrnop B Hy>KHOE MOMOXEHME.

» CHATb GrOKMPOBKY.

Ynop HacTpoeH.

YcTtaHoBKa py4ku Ha mogenu 9F-CNW100EPAL

'Bo3nesabusatenem 9F-CNW100EPAL cnepyet ynpaBnaTb
ABYMs1 pykaMu. Mo3ToOMy OH OCHaLLeH AOMONHUTENBHOMN PYYKOMN.

» [Insa yctaHOBKM pyyku (1) HageTb ee Ha pe3bby (2)
Ha Koprnyce reosfesabusaTensi.

=

o]
ROKX A
R
AR

» Tyro HaBepHyTb PyyKy Ha pe3bby No YacoBOW CTPErKe.
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MoaroToBka reosnesabusartens

Wcnonb3oBaHue ¢ ypaBHOBelUMBaTeNnem

'Bo3gesabusaTtenun SF-CNW65, 7F-CNW90, 8XR-CNW90 un
9F-CNW100EPAL MOXHO 1cronb3oBaTth C ypaBHOBELLMBATENEM.

[Ins 3akpenneHus Tpoca ypaBHOBELUMBATENS NPOYLUMHY ANs NOABECOB
cnepyeT BBEPHYTb B pe3bby Ha BepxHen yacTu kopnyca. [poyLumnHbl
Ans noasecos (Homep apTukyna ET 99300122) cnegyeT nonyynTs

B komnaHun PREBENA.

» [nsa yctaHOBKM NpoyLmMHbI (1) Ha BepxHeW YacTu kopnyca
n3BneYb Pe3nHOBYO NPOBKyY (2) n3 pesbobl.

» BBsepHyTb npoyLumHy (1) no yacoBoK cTpenke B pe3bby Ao ynopa.
MpoBepka ncnpaBHOCTU

UTto6bl yAOCTOBEPUTBLCA B MCNPABHOCTM rBo3fe3abnsaTensi, BbINOMHUTL
cnegywoLme OencTBus:

BHUMAHWE
» CrnepoBaTtb yKasaHWsiM Ha OMAcHOCTU B pasaene «be3onacHoCcTb»
Ha cTpaHuue 6.

» [locTaBuUTb HOCUK MHCTPYMEHTa rsosgesabueaTtens Ha AepeBAHHYH
3aroToBKy TOMLUMHOM HE MEHEE AECATN CAHTUMETPOB.

» T[pusecTtn reo3gesabuBatens B AecTBUe (cM. pasgen «3abuBaHne
PYNOHHBIX rBO3AeN» Ha cTp. 32).

» [lpu 3TOM NPOBEPUTL CreAyHOLME XapaKTEPUCTUKU:

— Cnyck ocyLLEeCTBNSAETCS TOMbKO NpY HAXaToM NpefoxpaHuTene
cnycka.

— [pu kaxxgom cnycke reo3fib AOMMKEH 3abUBaTbCA B AEPEBSAHHYO
3aroToBKy.

— OrtpaboTaHHbIii BO3OYX HE OOIMKEH BbloyBaTbCs B HANpaBrieHun
nvua.

» [Ina coxpaHeHust MOCTOSIHHOW HY>XHOW rny6buHbl 3abmBaHus,
npn Heo6Xo0AMMOCTU U3MeHUTL paboyee AaBneHne Kommnpeccopa
WNN HaCTPOMKY Ha Kornecuke (CM. cTp. 29).
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YHpaBneHMe reosgesabusatenem

» [lpu HeobxoaAMMOCTN MOBTOPUTL TN AENCTBUS.

Tenepb reo3aesabuBarens rotos K paboTe.

YnpaBneHue reosgesabuBarenem

Bbi6op pexuma cnycka
Moaenb 3X-CNW50, 4X-CNz45, 5F-CNW65, 7F-CNW90 n 8XR-CNW90

Ha reosgesabuatenax 3X-CNW50, 4X-CNZ45, 5F-CNW65,
7F-CNW90 n 8XR-CNW90 mMoxHO BbIGpaTh pexvumM ogHOKpaTHOro
crycKa Ui MHOrokpaTHoro cnycka. [1pyu MHOrokpaTtHoM criycke
He HY>XHO KaxKAbli pa3 HaXkmmaTb Ha KHOMKy crycka. MNpu kaxgom
cnycke o4yepenHon reo3fb 3abusaeTcs B matepuan.

NPEOYNPEXOEHUE

OLWMBOYHBIN CMYCK MPU U3MEHEHWN pPeXUMa Crycka
MOXET MPUBECTYU K TSXKENbIM UNWN Aaxe CMepTenbHbIM
TpaBmam.

| 4 KaTteropudyeckn 3anpeLyeHo HanpaensaTb reo3gesabusaTenb
Ha Noaen NNn XXUBOTHbIX.

B yacTHOCTM, pexmm « MHOrokpaTHbIN CyCK» HE MOXET UCNOMb30BaThCS
ONs crieayrwmnx BUAOB NPUMEHEHUS:

e [InA NpMMeHeHWiA, Npu KoTopbIX TpebyeTcs nepemMeLleHre
o CTpPOUTENbHbLIM Nlecam, Tpanam, NIeCTHALAM UMK UHbIM
aHarnorMYHbLIM KOHCTPYKLIVISIM,

® nnga 3abuBaHus ALWMKOB NN YNaKOBOYHbIX KneTemn m

® 1N MKCaLMM TPAaHCMOPTUPOBOYHBIX KPEMIEHWIA.

» B aTux criyyasix nepeBecTy CEeNneKTOPHbIA NepeknoyaTenb
B nonoxeHne « OAQHOKPaTHbIN CMYCK».
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YHpaBneHme reosnesabveatenem

CeneKTopHbIV NepekrnoyaTenb pexvMa crnycka HaxoauTcs Ha OTBOAe
reosgesabusatens. B mogensx 3X-CNW50, 4X-CNZ45 n 7F-CNW90
CeneKTOpHbIV NepekrovaTenb KpacHbln, B Mogensax SF-CNW65

n 8XR-CNW90 cenekTopHbIN nepeknioyaTens YepHbIi.

[ns Beibopa pexuma cnycka BbIMOMHUTL CneayloLlme 4encTBus:

» HaxaTb Ha cenekTopHbIi nepekntovaTens (1) Ha otBoae (1.)
W yaepXuBaTtb €ro HaxarbIM.

Pexum cnycka ykasaH Ha OTBoJE.
OpHokpaTHoe 3abuBaHue
0603Ha4eHo «T», MHOroKpaTHoe
3abuBaHue — «TT».

» T[loBepHYyTb CENeKTOpHbIN
nepekmnoYvaTenb B HY)XHOe
nonoxexue (2.).

OcTpue cenekTopHoro
nepeknoyaTtens ykasbisaeTt
Ha HY>KHYIO HaCTPOWKY.

PREBENA

» 3artem 3admkcupoBaTb
CEeneKTOpHbIN NepeknyaTens
CO LLEMYKOM.

Tenepb pexum cnycka BbiGpaH.

HacTtpowka rmybuHbl 3abuBaHus
Moaenb 3X-CNW50, 4X-CNZ45 n 5F-CNW65

B mogensx 3X-CNW50, 4X-CNZ45 n 5F-CNW65 MoXHO HacTpouTb
rny6uHy 3aGuBaHUA PynNOHHOIO rBO3As NyTEM BpaLLEHUsI KOSleCcuka
N n3meHeHus paboyero gaBneHus KoMnpeccopa.

Ha kopnyce reosgesabusaTtens npeacTaBneHa )

creayolas NUKTorpamma: T T
@ OT1a nukTorpamma m

yKasbIBaeT, B KakoM
HanpaeneHun crieqyeT BpallaTtb
KONnecuko, YTobbl YMEHbLUUTL

Unn yBenuunuTb rnyouHy 3abveaHus.

» [na nameHeHus rmyouHbl
3abvBaHuMs BpaLlaTtb Konecuko (1)
B HY)XHOM HanpasfeHunu.
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YHpaBneHme reosgesabusatenem

HacTtponka mogenu 7F-CNW90

ny6uHa 3abuBaHusa mogenu 7F-CNW9O0 onpeaensieTcs NONoXeHNeM
HWKHEN NpegoxpaHnTensHOM ckobbl. YeMm Bbille YCTaHOBIEHa HKHAS
npegoxpaHutTenbHasi ckoba, Tem 6onblue rnybuHa 3abnBaHus.

» [nsa nameHeHus rmybuHbl 3abmMBaHMsa ocnabutb BUHT umunuHgpa (1).

» [lepeBecTU HNXHIOK NpeaoXpaHUTenbHYL0 ckoby (2) BepTUKanbHO
BAOSb NPEeAOXPaHUTENBHON CKOBbI (3) B HYXKHOE MOMIoXKeHwme.

» Tyro 3aTsHyTb BUHT LUnIMHApa.

HacTtpouka mogenu 8XR-CNW90

B mogenu 8XR-CNW90 MoxHO HacTpouTb rnybuHy 3abmsaHus
PYMOHHOrO rBo3A4si MyTeM BpaLLeHUsi KONecuka U U3MEHEHNS
paboyero gaBneHust kKoMnpeccopa.

Ha kopnyce rso3gesabuBaTensi npeacTaBneHa ﬁ
crnegytouias

nuKTOrpamma: hTﬂ

OT1a nukTorpamma

yKa3sblBaeT, B KAKOM HanpasneHunm
cnepyeT BpaLlaTb KOMEeCHKo,
4YTOObI YMEHbLNTL UMK YBENUYUTD
rny6uHy 3abvBaHus.

» [ns nameHeHus rny6uHsl
3abvBaHus BpallaTb Konecuko (1)
B HY>XHOM HanpasneHuu.




YHpaBneHme reosnesabveatenem

PerynupoBka rnyouHbl 3a6uBaHMA ¢ NOMOLLbLIO paboyero
AaBneHuA

my6uHy 3abuBaHWsa pynoHHOIO rBo3asi B MaTepuan MOXHO HacTpoUTb
C MOMOLLIbIO perynnpoBku paboyero gaenexus. MNMpu 6onee BbICOKOM
paboyem gaBneHun reo3am 3abusatoTcs rnyoxe, npyu 6ornee HU3KOM
paboyem gaBneHun rnybuHa 3abrBaHNsi MeHbLUE.

@ HacTtpoutb paboyee aaBneHue Tak, 4TobObl 4OOUTLCSA HYXXHON
rnyOuHbl 3abuBaHusa. 310 faeT cneyloLme npenmMyLecTsa:

®  3OKOHOMWSI IHEPrUM (CXKaTbl BO3AYX)
® CHWXKeHVe YpOoBHS Wyma u

® yMeHblLUeHne n3Hoca reosgesabvsarens.

[na HacTpoikn paboyero faBneHus BbINOMHUTL creayoLlme AeNCTBUA:

» [lepxaTb rBo3gesabuBaTenb Tak, YTOObl HOCUK UHCTPYMEHTA
yKasblBar BHU3.

» OTperynvpoBaTb AaBMNeHWe Ha HaropHOM KarnaHe Komnpeccopa.
» CneguTb 3a MHAMKATOPOM JaBeHUsi KOMMpeccopa.

MpoBepka rMy6uHbl 3abuBaHuA

» HaxaTb HOCMKOM MHCTPYMEHTa Ha NPOGHYI0 AepeBsiHHYO 3aroTOBKY
C TEMU e XapaKkTepucTMkamu, 4To U MaTepuarn, nognexaiiuin
obpaboTke.

» [lpoBepuTb BbiGpaHHbI PEXUM NMyTEM OQHOKPATHOIO crycka
Ha Npo6HOM MaTepuane.

» T[loBepATb 3T LWarv 4O NONy4YeHUs HACTPONKM HYXXHOW rIyOuHbI
3abusaHus.
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YHpaBneHme reosgesabusatenem

3abuBaHue reosaen

NPEOYNPEXOEHUE
OnacHocTb NonyyeHns TpaBMbl B pe3ynbTaTte yaapa
3MEKTPUYECKUM TOKOM.

» lMepep 3abuBaHnem ybeanTbCs B OTCYTCTBUM
Ha y4yacTke 3abMBaHNSA TOKOBEAYLLMX FTUHUNA.

NPEAYNPEXOEHUE

Bo Bpems paGoThbl CyLLECTBYET ONacHOCTb TpaBM
OpraHoB 3pPEHVS U APYrUX TPaBM, MPUYMHSIEMbIX
pasneTalWwmMMUCa OCKoNKamu.

>  Bo BpeMmsi 9KCryatauum UCMomb30BaTh 3aLUUTHBLIE OYKM
U COOTBETCTBYIOLLYIO 3aLUUTHYIO OOEXAaY.

v

Cobniogatb gencTeyoLwmne nonoxeHns ob oxpaHe Tpyaal

NPEOYNPEXOEHUE
Bbicoknin ypoBeHb Lyma BO Bpems paboTbl
MOXeT NPUYMHUTL Bpea opraHam cnyxa.

» cnonb3oBaTb COOTBETCTBYHOLLME HAYLLHUKN.
» CobGniogaTe 4ENCTBYOLLME NOMOXEHNUS NO 3aluTe OT LWyMa.
» BbibpaTb MMHMManbLHOE AonycTMMoe paboyee gaBnexHve.

NPEAYNPEXOEHUE

OnacHocTb TpaBM B pe3yrnbTaTe CocKaslb3blBaHUS
UIN CrIMLLIKOM rnyGokoro 3abveaHus reo3gen nnbo
B pe3yrnbTaTte oTaayun.

» Vicnonb3oBaTbk reo3ge3abrBaTenb TONbKO ANst AePEBAHHbIX
npeameToB.

> YOoCcToBEPUTLCS B TOM, YTO FJ'Iy6l/1Ha 3abuBaHue He npesbillaeT
TONLWMNHY 0epeBAHHON 3aroTOBKM.

> Mpwn CnycKe NnoTHO NpuxaTb reosgesabueaTternb kK nepesy

Ecnu 3abuBaHue reo3aeli BoiNOSHAETCS B CIMLLKOM TBEpAyr 3aroToBkKy
mnnun B gpyrme reo3gn, BO3HUKaeT CUlbHaA othava. B pes3ynbTaTte 3Toro
reosgesabueartenb MOXeT COCKOJTb3HYThb.

'my6uHa 3abuBaHns rBO3AeN 3aBUCUT OT TBEPAOCTU U TOSLLUMHBI
OEepeBAHHOW 3aroTOBKM U BbIOpaHHOro paboyero AaBneHus.
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YHpaBneHme reosnesabveatenem

» Cnepgutb 3a TeM, YTOObI C3a4M AepEBSHHOWM 3aroTOBKM HUKOTO
He ObIno.

» 3aTem NpoBepuTb UCNPABHOCTb (DYHKLMOHUPOBAHUS
reosfesabueatens npy MUHMMansHOM paboyemM AaBreHnm,
BbINOJTHUB OAHOKPATHbIN CMyCK.

» OrtperynupoBatb paboyee gaBneHne ¢ y4eToMm TBEPAOCTU
NCNonNb3yemMon APEeBECUHBI.

lMpaBunbHoe paboyee gaBneHNe HACTPOEHO, ECNU JOCTUrHYTA HyXKHast
rnybuHa 3abuBaHus reo3gernt Npy MMHUMarbHO BO3MOXHOM OaBMEHUN.

OpHoKpaTHbLIN cnyck rBo3ae3abuBaTens

[ns ogHokpaTHOro CnycCKa BbINOJTHUTbL crneaytouine nencTeus:

» TlepeBecTy CENEKTOPHBbIV NepeknoYaTenb B NOMOXeHUe «T»
(OpHokpaTHbIf cnyck) (cMm. cTp. 28).

» YcTaHOBUTb HOCUK MHCTPpyMEHTa reosgesabueaTtens Ha AepeBAHHYH
3aroToBKY U NpuxaTb reosgesabuearers.

» HaxaTb Ha KHOMKy cnycka.
'Bo3ab 3abvBaeTcs B epeBsAHHYIO 3aroTOBKY.

» OTnycTUTb KHOMKY Crycka.
» [MopHsTb rBo3nesabuBatenb C AepeBsHHOW 3aroTOBKM.
» [nsa 3abvBaHusi cnefyroLero reo3as NOBTOPUTL 3TN AENCTBUS.

MHOI’OKpaTHbIﬁ cnyckK reosgesabuBarens

Henb3s ncnonb3oBaTtb rBo3ge3abuBartenb B pexume « MHOroKpaTHbIN
CnycK» B crieayrouwmnx cny4yaax:

e [InA NpMMeHeHuiA, Npu KoTopbIX TpebyeTcs nepemMeLleHre
no CTpouTenbHbIM Nlecam, Tpanam, NecTHULaM UK VHbIM
aHarnorMyHbIM KOHCTPYKLMSIM,

® N9 3a6MBaHNS SLLMKOB UMM YNAKOBOYHbIX KNeTen 1
® 1N MKCaLUMM TPAHCMOPTUPOBOYHBIX KPEMIEHWIA.

» B aTux cnyyasix nepeBecTy CeNneKTOPHbIN NepeknoyaTb
B nonoxeHue «T» (OQHOKPaTHBbIN CMyCK).

[ns BeiGopa MHOrOKpaTHOro crycka BbINOMHUTL CReayoLne eNCTBUS:
» T[lpoBepuTb PEXMM, BbIMOHUB O4HOKPATHBIN CMYCK.
» T[logHsaTb rBo3ge3abuBarternb C AePEBAHHON 3aroTOBKM.
» [lpu HeobXx0AMMOCTN HACTPOUTb HYXHYIO rNybnHy 3abnBaHns
(cm. cTp. 29).
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Mocne paboTbl

» [lepeBecTy cenekTOpHbIN NepeknoyaTens B nonoxexHue « TTT»
(MHorokpaTHbIN cnyck) (cMm. cTp. 28).

» HaxaTb Ha KHOMKY crycka.

NPEOYNPEXOEHUE
OnacHoCTb NonyYeHns TpaBM u3-3a oTaauu
1 cnyyvanHoro cpabaTbiBaHusS.

» [noTHo npuxaTtb rBo3ne3abuBaTernsb K AepeBy.

» YCTaHOBWTb HOCWK MHCTPYMEHTa rBo3ge3abuBartens Ha AepeBsHHY0
3aroToBKy W Ha KOPOTKOE BpeMsi MpwpkaTb reo3gesabreaTternsb.

MponcxoanT 3abueaHne reosns.

» [nsa npogormkeHusi 3abvBaHus rBO3AEN yaepXuBaTb KHOMKY crycka
HaXkaTon.

» YcTaHoBWTL rBO3de3abuBaTerb B CriegytoLlee Hy>HOe NOMNOoXeHUE.
» [pwxaTb rBo3gesabuBaTtenb K 4epeEBSIHHOW 3aroToBKe.
3abuBaeTcsa cneayoLWmin rBo3ab.

oToT npouecc MOXXHO NOBTOPATb, MOKa KHOMKa CnycKa yaep>XXuBaetca
HaXaTomn, a B MarasvHe oCTalTCs reo3gu.

Mocne pa6oTbi |

Mocne pa60TbI unn onnuTernibHoOro nepepbiBa B pa60Te BbINOJTHUTb
OonucaHHbIE HUXEe OENCTBMS.

OTCOG,CIVIHeHVIe nogaYyu cXxatoro sosayxa
»  OTKMHOUYNTL KOMMPECCOP.

» CHsATb GbICTPOAENCTBYIOLLMIA 3aTBOP LUMAHra CxxaToro Bo3ayxa
C PYYKM.

Tenepb ObICTPOAENCTBYIOLLNIA 3aTBOP Pa3broKNpPOBaH.
» CHsATb LWNaHr cxxaToro Bo3ayxa ¢ pa3bema Ha rsosgesabusarene.
Mpn 3TOM CRBILWHO, KaK BbIXOAWT CXaTbl BO34YX, OCTaBLUMNCS

B reo3aes3abuBarene.

OcBo6oxaeHne marasnHa

» OTKpbITb MaraswvH, kak onvucaHo Ha ctp. 20.
» Vi3Bneyb pyrnoH.
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TpaHCnopTUpOBKa U XpaHeHWe

rsosaesabuBatens
» Y[OocToBeEpUTLCS B TOM, YTO B Mara3vHe OTCYTCTBYIOT OCTaTKu
NPOBOJIOKM.
» [lpu Heo6XoAMMOCTMN YAaANUTL NMEIOLLMECS OCTaTKM NPOBOSOKU.
» 3akpbiTb MarasuH, kak onucaHo Ha cTp. 25.

TpaHcnopTUpPOBKa U XpaHeHne

rso3ge3abuBarens

YnakoBka

YnakoBaTb rBo3fie3abmBaTerb nepes XpaHeHnem
WM TPAHCNOPTMPOBKOM Ha criedytoLime pacCTosHUA:

® PaccTosiHusa 6onee 10 m
® PaccTosiHus (MapLpyTbl), NPOXOASALME NO HEHAAEXHOMY OCHOBaHMUIO

® PaccTosiHus (MapLUpyThl), NPY NPEOAONEHNN KOTOPbIX TENO MOXET
NPUHUMATL HEMPUBbLIYHbLIE MONOXEHUS.

[nsa 3Toro BbINOMHWUTE CrieayloLme NoAroTOBUTESNbHbIE Luark:

» OTcoeauHuTb rBo3gesabuBaTenb OT Nogayy cxaToro Bosgyxa.
» TlonHoCTbIO CTPaBUTL AaBreHne 13 reosaesabusatens.

» OcBoboauTb MarasuH.
>

Mpy HEOBXOANMOCTM OUYUCTUTBL Pa3beMbI CKATOro BO3ayxa
OT NOCTOPOHHMX NMPEeaMETOB U 3arps3HEHNN.

v

MonoxuTb reBo3gesabuBaTens B TPAHCMOPTHBIN pyTNAP.
»  3aKkpbiTb TPAHCMOPTHBIA OYTNSAP U 3ALLENKN ANS KPbILIKW.

TpaHcnopTupoBkKa

MeToq TpaHCNOPTUPOBKN 3aBUCUT OT TOrO, Ha Kakoe paccTosHue
TPaHCNOPTUPYyeTCA rsosgesabueartenb — Ha KOPOTKOE Ui Ha ANUHHOeEe.

TpaHcnopTUpoBKa Ha KOPOTKUE PACCTOSHUA

KopoTkum cuntaetcs pacctosHue o 10 meTpos.

35



TpaHCﬂOpTMpOBKa N XpaHeHne reosgesabusaTtens

NMPEAYNPEXAOEHUE
OLWNBOYHBIN CMYCK MOXET NPUBECTU K TSHKENMbIM
¥ faxe cMepTerbHbIM TpaBMaMm.

» T[lepea kaxgowm TpaHCNOPTUPOBKOM rBo3ne3abusarennb
cnepfyeT OTCOEAMHWUTL OT NoJAauyM CXaToro Bo3gyxa.

» [epeHocuTb reBo3gesabmBaTenb TONBKO 3a PYYKy.
> Bo Bpemsi TpaHCMOPTUPOBKY He NpukacaTbcs K 0TBOAY.

» OtcoeamHuTb reo3gesabrBaTtenb OT Nogayvn CxxaToro BO3ayxa.

BHUMAHUE
Tonyku Unn yaapbl MOryT MPUBECTM K MOBPEXAEHMIO
reo3gesabusartens.

» He gonyckaTtb nageHus reosaesabusaTens.
» He gonyckaTb yaapoB rso3aesabuBaTensi 0 NpensTCTBuS.

» T[lepeHocuTb rBo3ae3abuBaTtenb 3a pyyKy, Npu 3TOM HOCKK
WHCTPYMEHTa JOIMKEH YKa3biBaTb Ha Mon.

» [MopkntoyaTb Nogayvy cxxaToro Bo3gyxa TOnbko Ha HOBOM
MEeCTe UCMNONb30BaHUS.

TpaHcnopTUpoBKa Ha GonbluMe pacCcTOsAHUSA

[ns TpaHCcnopTUPOBKM reosgesabueartens «6onbWMMmN» cunTaroTcs
cnepywuime pacCTtodaHUA:

® PaccrtosHusa bonee 10 m,

® PaccTosHMS (MapLIpyTbl), NPOXoAsLMe No HEHaAEKHOMY
OCHOBaHMIO U

® PaccTosiHMA (MapLpyThl), NPY NPeoaoNnieHMn KOTOPbIX TENO
MOXET MPUHNMATb HEMPUBbIYHLIE MOMNOXEHUS.

[ns TpaHcnopTMpOBKM rBo3ae3abuBaTtenst Ha 6onblUMe pacCTOSAHMSA

BbIMONMHWUTL CreayroLLme AeNCTBUS:

» YnakoBaTb rBo3ae3abuBaTens B TPaHCNOPTHbIN yTrsp, BXOASALLMUIA
B 06beM nocTaBkMy.

» T[lepeHOCUTb TPAHCMOPTHBIN PYTNSP B HYXKHOE MECTO MUCMNOMb30BaHNSA
3a pyu4Ky.

» [epxaTb TPAHCMOPTHLIN OYTNAAP TOMNBLKO rOPU3OHTaNbHO, CTOPOHOM
KPbILLIKW BBEPX.
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TexHunyeckoe 06CJ'Iy)KI/IBaHMe

rsosaesabuBatens

XpaHeHue

» HaHecTn Ha Bce meTannuyeckue getanu rsosaesabusartens
TOHKWI Crow cneunanbHOro Macna Aans reo3ae3abuBHbIX
nuctonetoB PREBENA.

» YnakoBaTb rBosgesabuBartenb B TPAHCMNOPTHbIV OYTNSp.

» XpaHuTb reozgesabuBatenb NPy KOMHATHOW TeMnepaType
B CYXOM U 3alLMLLEHHOM OT MbIfN MeCTe.

TexHU4ecKkoe obGCnyXXuBaHue

rsosge3abuBarens

TexHnuecknm obcnyxuBaHuem reosgesabumsarens Bnpase 3aHUMaTbCs
TONbKO Nnnua, obnagatoLme Heo6xoaUMbIMU 3HAHUAMU, YMEHUSIMU
1 onbiTom. Bce paboTbl, He onUcaHHbIe 30eCb, MOTYT BbINOMHATLCSA
TONbKO cneumnanucTaMmum cnyx6bl NoaaepPKKU KMMEHTOB NPOU3BOANUTENS

N1 Ha npegnpuaTn nponssognTend.

NPEAYNPEXAOEHUE

OLWNBOYHBIV CMYCK NPY OMOPOXHEHUW MarasuHa
MOXET MPUBECTU K TSHXKEMbIM MU [aXe CMEPTESIbHLIM
TpaBmam.

» [lepepn Kaxzdoi 0MMCTKON rBo3ae3abrBaTtenb criegyeT 0TCOeanHUTb
OT NoAauu CKaToro Bo3ayxa.

» OcBoboauTb MarasuH.

Ouuctka Kopnyca n BHeWHUux HOBerHOCTeﬁ

BHUMAHUE
MoBpexaeHue reo3aesabuBaTens Unu NPUHaaIexHoCTENn
NP1 UCMONb30BaHWUM HECOOTBETCTBYIOLLETO YMCTSLLEro CPEACTBa.

> [1ns1 04MCTKM MCNONb30BaThb CaJ'ICbGTKy — CYXYH, Cnerka BnaXkHyto
Mnn CMOY€HHYIo B cnabomM MbifibHOM pacTBope.

INerkoe 3arpsisHeHune
» TllpoTepeTb KOpnyc reo3ae3abunBartens cyxon candeTkon.

» HaHecTn Ha Bce meTannuyeckue aeTtanu rsosaesabusartens
TOHKWI Crow cneunanbHOro Macna Aans reo3ae3abuBHbIX
nuctonetoB PREBENA.

CunbHoe 3arpsisHeHue

» [lpoTepeTb Kopnyc reo3gesabmsaTens cangeTkon,
crerka CMOYEeHHOM B Criabom MbIfIbHOM pacTBOpeE.
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HeucnpaBHocTU

» 3ateM npoTepeTb kKopnyc candeTkown, crerka CMoYeHHOM NPOTOYHOM
BOOWN.

» T[lpoTepeTb Cyxoln MArkon candeTkou.

» HaHecTn Ha Bce meTannuyeckne aetanu reosaesabvsartens
TOHKWI Crow cneunanbHOro Macna Aans reo3ae3abuBHbIX
nuctonetoB PREBENA.

Cwmaska reo3ge3abuBarensi Macrnom

BHUMAHUE

HenoctaTtoyHas cmaska vnm Mcnonb3oBaHWe HeCOOTBETCTBYIOLLMX
CMa304HbIX CPEACTB MOXKET NPUBECTU K NOBPEXOEHWIO
reosgesabvBaTens.

»  cnonb3oBaTb TONLKO CheumanbHoe Macno Ansi rBo3ae3abuBHbIX
nuctonetoB PREBENA.

Ecnu macneHka He ycTaHOBIeHa, U ANHa BO34yxonpoBoaa
@ no HanpaeneHuio K reo3fesabusaTento coctasnset 6onee 10 m,
rapaHTMpoBaTb AOCTAaTOYHYO CMa3Ky HEBO3MOXXHO.

» B 3TOM cnyyae exxegHEBHO Nepej HavarnoMm akcniyaTtaumm
[obaBnaTb OT ABYX A0 NSATU Kanenb CneuuanbHoro Macrna
ans reosgesabusHbix nuctonetoB PREBENA npsimo B pasbem
OIS UICTOYHMKA CXaToro Bo3gyxa.

HeuncnpaBHoCTH \

NPEOYNPEXOEHUE

OkcnnyaTtauus NOBPEXAEeHHOro U HeucnpaBHOro
reosaesabuBaTensi MOXeT cTaTb MPUYMHON
TSKENbIX UMW CMePTENbHbIX TPaBM.

» B cnyyae HeucrnpaBHOCTU CrieflyeT cpasy
Xe 0TCOeauHUTL rBo3ae3abuBaTenb
OT MoAaum CKaToro Bosayxa.

»  OnopOXHWUTb MarasuH.

» Mcnonb3oBaTb rBo3ge3abuBaTtenb TOMNbKO
nocrne ycTpaHeHUs HENCNPaBHOCTU.
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HeuncnpasHocTU

BHUMAHUE
MBo3ae3abuBaTteri MOXeT ObiTb MOBPEXAEH NpY PEMOHTE,
BbIMOJSTHAEMOM HeyNOSIHOMOYEHHbLIMU TMLiaMK.

> YpgoctoBepuTbCA B TOM, YTO PEMOHTHbIE paboThl Ha
rsosgesabusartene NPOBOAATCS TOMLKO NPOU3BOAUTENEM.

HeucnpaBHocm npu nogaye reosgem K CTBOJIbHOMY KaHany

Ecnun nogava rsosgen oT marasuHa K CTBOJIbHOMY KaHany HapylleHa,
BbIMOMHUTbL CreayloLne OencTBUS:

» OTcoeauHUTb rBo3ae3abrBaTernb OT NOAAYM CKaToro Bo3ayxa.

» OcB06OANTbL MarasuH.

»  Oumnctutb cucTemMy nogayun macrnom ans nHeemocuctem PREBENA.
» [lpoBepuTb CBOOOAHbLIV XO4 MexaHM3ma Nogauu.

Ecnu ¢ nomoLLbio 3TUX Mep HEUMCNPaBHOCTb He Obina ycTpaHeHa,
yBeaoMuTb 06 aTom cepBucHyto cnyxby PREBENA.

Apyrue HencnpaBHOCTH

MNpy BO3HMKHOBEHWUW HeMCNpaBHOCTEN B rBo3de3abusarene,
KOTOpble HeMb3s YCTPaHUTb HAHECEHWEM Macia 1 OYMCTKON,
cnepyeT 06paTutbes B cepBucHyto cnyx0y PREBENA.

» CamocTosTenbHoe NpoBeAeHME PEMOHTHbIX paboT
Ha rBo3gesabuBartene sanpeLeHo.

» Bce HeucnpaBHOCTU rBo3fe3abuBaTens AOMKHbI YCTPaHATLCS
cepsucHon cnyxoori PREBENA.

0O630p HeucnpaBHOCTEN

B cnepyouwem 0630pe npeactaBneHbl BO3MOXHbIE HEMCMPABHOCTU
1 HeOOX0aAMMblE MepbI.

MposBneHne Bo3moxHas npuimHa YcTpaHeHue

V3 ro3pesabusatens He 3atsHyThl » O6patutbes B cryxby
BbIXOANT BO3AYX. KpenexHble BUHTbI. TEXHUYECKO NOAAEPKKM
(cm. cTp. 50).
MoBpexaeHo » Obpatutbest B cryxby
YNNOTHEHME. TEXHUYECKOI MOAAEPKKM
(cm. cTp. 50).
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HewncnpasHocTu

MposBneHue Bo3moxHas npuymHa YcTpaHeHue

Cnuwkom Bbicokoe HewncnpaseH knanaH. » HemeaneHHo 0TCOEANHMTL
pabouee gaBneHve. rBo3aesabusartens OT
nojayy cxaToro Bo3ayxa.
» O6patutbes B cryxby
TEXHUYECKOI NOAAEPXKKM

(cm. cTp. 50).
HacTpoeHo cnuiikom »  CHusutb pabouee
BbICOKOE paboyee [laBneHue.
AaBneHue unm
reoage3abusarens Ecnu npobrnema He ycTpaHeHa:
MOBPEXAEH. » HemenneHHo 0TCOEANHUTL
rBosgesabueatens ot
LUNaHra CXaToro BO3ayxa.
» O6patutbes B cnyxby
TEXHUYECKOI NOAAEPXKKM
(cm. cTp. 50).
I'Bo3au 3abuBatotcs HepocTatoyHoe » osbicuTb paboyee
He NOMHOCTbIO. paboyee AaBneHve. [JaBneHue.
OcTpyie 3abuBatoLen » O6patutbCs B Cnyxoby
Hacagkv Ha TEXHWUYECKON MOALEPXKKM
rBo3gesabuBarene (cm. cTp. 50).
W3HOLLEHO.
Cnyck HEBO3MOXEH. HepocTatouHoe » osbicuTb paboyee
paboyee AaBneHve. [JaBrneHNe CUCTEMbI
cxatoro Bogyxa Ao
MaKcMManbHO A0MYCTUMOTO
ypoBHs (cm. cTp. 17 1 31).
» 3aTem BbINOMHUTb CrycK
HECKOIbKO paa.
lMoaBwxHbIE YacTu » Oumctutb
CAMNANCH W3-33 CMa3Kku 11 3aHOBO CMa3aTb
nocne Jonroro rBo3ze3abuBaters.
XPaHEHWs. » OtperynupoBaTb
MaKcumanbHoe
pabouee aaBneHue.

» 3atem BbIMOMHUTL
CMyCK HECKOMBKO pas.

» [lpu cnycke HacTpouTL
HyXHOe paboyee aaBnexve.

» B npotuBHOM Criyyae
obpatutbes B cryxby
TEXHWUYECKOW NOLAEPKKN
(cm. cTp. 50).
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HewucnpasHocTu

MposBneHne Bo3moxHas npuumHa YcTpaHeHue

Cnyck 6e3 3abuBaHus
rBo3as

Mara3uH 3arpssHeH.

B maraauH 3apsikeHbl
HECOOTBETCTBYHOLLNE
rBO3AMN.

['Bo3ne3abuBatenb
HEeoCTaToOYHO CMa3aH.

HepocTato4Hoe
pabouee aaBneHue.

MopLeHsb ¢ 3abuBatoLLeit
HacaaKou He
BO3BpaLLaeTCs B
1ICX0HOE MONOoXeHue
nocne onepauum
3a0u1BaHus.

Mpouecc cnycka
BbIMONHSIETCA
He NOMHOCTbH0.

3abvBaroLas
Hacagka norHyTa.

4

4
4

OuYnCTUTb MarasmH.

OcBoboauTb MarasuH.

3apﬂﬂ,VITb rBo3au B MarasuiH

PREBENA (cm. cTp. 42).

[obasuTb cneumransHoe
macno PREBENA ans
rBO3A€e3a0MBHbIX
MUCTONETOB B
“cnonb3yemblil pasbem
CXaToro Bo3ayxa.
BbinonhuTb cnyck
HECKOMbKO paa.

[NoBbicuTb paboyee
JaBneHve.

O6patuTbes B cnyx0y
TEXHNYECKOW NOALEPKKM
(cm. cTp. 50).

O6patuTbes B cryx0y
TEXHUYECKOI NOAAEPXKKH
(cm. cTp. 50).

O6patuTbes B cryx0y
TEXHUYECKO NOALEPXKKH
(cm. cTp. 50).
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3aka3 npuHagnexHocTen

3aka3 npuHaanexHocTen |

MprHaanNexHOCTM MOXHO AOMOSNTHUTENBHO 3aKa3aTb Y NpoussoauTensi
(cm. cTp. 50). Micnonb3oBaTtb TONBKO MPMEHHbBIE MPUHALIIEXHOCTM
PREBENA unu paspeweHHble komnannen PREBENA npuHagnexHoctun
AN aKcnnyaTaummn reo3gesabusaTtens.

JononHuTtenbHbIN 3aKas3 KpenexHbiX matepuanoB

'BO3ae3abuBaTeny MoryT MCNonb30BaThbCsA TOMBbKO C COOTBETCTBYHOLLMMU
pynoHHbIMu reo3gsamu PREBENA, koTopble ykasaHbl Ha 3aBOACKOM
Tabnnuke.

3X-CNW50
Mogenb Pasmep
NPOBONOKM
CNW 22/32 - CNW22/50 & 2,2 MM 32 Mm - 50 mm
4X-CNZz45
Mogenb Pasmep
NPOBONOKM
CNZ 31/19 — CNZ 31/45 & 3,1 Mm 19 MM — 45 MM
5F-CNW65
Mogenb Pasmep
NpPOBONOKM
CNW 25/45 - CNW 25/65 & 2,5 Mm 45 MM - 65 Mm
CNW 28/65 22,8 Mm 65 Mm
7F-CNW90
Mogenb Pasmep
NpPOBONOKM
CNW 25/45 - CNW 25/65 & 2,5 Mm 45 MM - 65 Mm
CNW 28/65 - CNW 28/80 2,8 Mm 65 mm — 80 Mm
CNW 31/70 - CNW 31/90 & 3,1 Mm 70 MM - 90 Mm
8XR-CNW90
Mogenb Paamep
nposon
OKM
CNW 25/45 - CNW 25/70 @2,5Mm 45 mMm - 70 Mm
CNW 28/60 - CNW 28/90 2,8 Mm 60 mm — 90 Mm
CNW 31/65 - CNW 31/90 3,1 Mm 65 mm - 90 Mm
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3aka3s npuHagnexHocTten

9F-CNWI100EPAL

Mogenb Pasmep
npoBo
NOKK

CNW 33/90 BKRI-Epal & 3,3 Mm 90 Mm
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3aka3 npuHagnexHocTemn

3akas npounx npuHagnexHocTen

Bce mopenu

ApTikyn Ne

Z200.10 CneumarnbHoe Macrno Ans THEBMaTUYECKNX
rB03Ae3abMBHbIX NUCTONETOB, Y2 NN
Z200.00 Manas asapo3ornbHas MacrneHka
Z200.00 KomnnekT wnaxros 9 mm
Z160.12 CnvpanbHbli WiaHr
Z 180.00 BapabaH ans HamMoTKM LunaHra
5F-CNW65
Apiyn No
Z110.32 YpaBHoBeLuMBaTenb, rpy3onoabeMHocTb 2,0 — 4,5 kr,
oteoA 160 cm
ET 99300122 MpoyLumHa Anst NOABECHOTO MpUCnocobneHuns
7F-CNW90
ApTkyn Ne
Z110.32 YpaBHOBELLMBATESb, PY30N0ALEMHOCTb 2,0 — 4,5 Kr,
oteoz 160 cm
ET 99300122 [MpoyLumHa Ans NoABECHOrO MpUcnocobnexns
8XR-CNW90
Aptikyn Ne
7110.32 YpaBHOBeLLMBaTENb, PY30noabeMHOCTb 2,0 — 4,5 Kr,
oteoz 160 cm
ET 99300122 [poyLumHa Anst NOABECHOrO MpUcnocobnexns

9F-CNW100EPAL

ApTikyn Ne

2110.33 YpaBHOBeLLMBaTENb, rpy3onogbeMHocTb 4,0 — 7,0 kr,
oteoA 180 cm
ET 99300122 MpoyLumMHA Anst NOABECHOMO NpUCMocobneHns
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YTunusaums reosgesabusarens

YTunusauusa reosgesadbuBaTens

BHUMAHUE
JKonornyecknin Bped npu ytunusaumm 6es cobniogeHns AMpekTus
06 oxpaHe oKpy»atoLLeit cpeabl.

»  Ouuctutb reosfesabusatens nepes yTunmsaumen.
» CobnogaTb AEUCTBYHOLIME MHCTPYKLMM N0 YyTUNM3aLmMmM macna.

KaTeropuyecku 3anpeluaeTtcs BblbpacbiBaTb
@ rsosgesabusaTternb UNKU ero getanu B 06bIYHbIN
% é 6biToBON Mycop. Mpu HeobxogMMocCTH yTUnM3aumm
rsosgesabuBaTtens oTnpaBUTb €ro B KOMMNaHuo
E— PREBENA. Hagnexawas ytunusaums
reosgesabvBaTens ocyLLecTBNSeTCs KOMNaHUeN

PREBENA. KoHTakTHble AaHHblE NPUBEAEHbI
Ha cTp. 50.
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TexHnyeckue XapaKTepuUCTukun

TexHN4YecKkne xapakTepUCTUKU \

3X-CNW50

Pa3mepbl reosgesabusatens (0 x LU x B):

Bec rBosnesabusatens:

Pa3mepbl TpaHcnopTHOro doyThspa
Jaecllilei

Bec TpaHcnopTHoro yTtnsipa

C COAepXuUMbIM:

Paboyee nasneHue:
Pacxog Bo3gyxa:
Bun marasuHa:

Cuctema cnycka:

KpenexHoe cpeacTeo:
Tewmneparypa 1Cromb30BaHNS:

Temnepatypa
XpaHEHWS/TPaHCMOPTMPOBKY:

MokasaTenb BuGpaLMM:

lMokasaTenu wyma
(cornacHo DIN 12549: 1999):

4X-CNz45

Pa3mepbl reosgesabusatens (0 x LU x B):

Bec rBo3nesabusarens:

Pa3mepbl TpaHcnopTHOro diyTnspa
(A x LW x B):

Bec TpaHcnopTHoro yTtnsipa

C COAEPKUMBIM:

Pabouee naBnenue:
Pacxop Bo3ayxa
Bug marasuHa:

Cuctema cnycka:
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260 x 108 x 302 Mm
1,55 kr

360 x 375 x 130 MM
3,06 kr

5-8,3 6ap
0,73 n/3abuBka

Cuctema 6apabaHHoro
rBo3ze3abuBHOro nucToneTa

OpHOKpPaTHBIN 1 KOHTAKTHBINA
CrycK C NpeLoXpaHUTeneM crycka

PynonHble rBo3gn PREBENA
o1-5 °C po +45 °C
KomHaTHas Temnepatypa

3,2 m/c?
Lwatc =89 nb
Lpatc =83 ob

265 x 118 x 274 Mm
2,2 Kkt

450 x 357 x 134 mm
3,64 kr

5-8,3 6ap

1,7 n/3abuBka

Cuctema 6apabaHHoro
rBO3A€3a0K1BHOrO NUCTONETa

OpHOKpPATHBIN W KOHTAKTHBIN CryCK
C NpefoXpaHUTENeM crycka



TexHuyeckune xa PaKTEepPUCTUKUN

Temnepatypa 1cnonb3oBaHus: o1-5 °C go +45 °C

Mokasatenb BUGpaLmm: 3,46 m/c?
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TexHnyeckue XapaKTepucTukn

5F-CNW65

Paamepel reo3pesabusatens (0 x L x B):

Bec reosne3abusatens

Pa3mepb! TpaHcnopTHoro dytnspa
(A x W= B):

Bec TpaHcnopTHoro yTnspa ¢
COAEPXUMbIM:

Paboyee nasnexue:
Pacxop Bo3gyxa
Bua marasuHa

Cwcrema cnycka:

KpenexHoe cpeacTso:
Temnepatypa Mcnonb30BaHus:

Temnepatypa
XpaHeHWs/ TpaHCMOPTUPOBKM:

[Nokasatenb BubpaLum:

Moka3arenu wyma
(cormacHo DIN 12549: 1999):

7F-CNW9O0

Pa3amepsbl reosgesabusatens (O x LU x B):
Bec reosnesabusatens

Pa3mepb! TpaHcnopTHOro dyTnsipa
(A x LW x B):

Bec TpaHcnopTHoOro yTnspa ¢
COAEPKMMbIM:

Paboyee nasnexue:
Pacxop Bo3gyxa
Bup marasuHa

Cucrema cnycka:

KpenexHoe cpeacTBo:
TemnepaTypa UCNoMb30BaHMS!:

Temnepatypa
XpaHeHWsl/TpaHCopPTUPOBKY:

lMokasaTtenb BUOpaLym:
[NokasaTenu wyma
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326 x 135 x 346.5 MM
2,68 kr

373 x 430 x 155 Mm
4,82 kr

5-8,3 6ap
2,18 n/3abmeka

Cuctema bapabaHHoro
rBo3ae3abuBHOro nucToreTa

OpnHoKpaTHBIN cryck
C MpeaoXpaHUTenem cnycka

PynoHHble rBosgn PREBENA
o1-5 °C po +45 °C
KomHatHas Temnepartypa

5,0 m/c?
Lwa1c =101 ob
LpA,1c =88 ,EI,B

386 x 142 x 369 MM
3,6 k&

455 x 405 x 153 Mm
8,08 kr

5-8,3 6ap
2,97 n/3abuBka

Cuctema 6apabaHHoro
rBO3Ae3abKBHOrO NUCTONETa

OpHokpaTHbIN cnyck
C NpegoxpaH1Tenem crycka

PynoHHble reo3gu PREBENA
ot-5 °C po +45 °C
KomHaTHas Temnepartypa

6,07 m/c?
Lwatc =88 b



TexHnyeckue XapaKTepucTukn

(cornacHo DIN 12549: 1999):

Pasmepb! reosgesabusatens ([ x LU x B):
Bec reo3gesabusatens:

Pa3smepbl TpaHcnopTHOro dyTnspa
(0 x W x B):

Bec TpaHcnopTHoro yTnsipa ¢
COAEPKUMBIM:

Paboyee nasnexue:
Pacxop Bo3gyxa
Bug marasuHa:

Cucrema cnycka:

KpenexHoe cpeacTso:
TemnepaTypa UCMoMb30BaHMSI:

TemnepaTypa XpaHeHWs/TpaHCNOPTUPOBKM:

MokasaTenb BUGpaLMK:

Moka3arenu wyma
(cornacHo DIN 12549: 1999):

8XR-CNW90

9F-CNW100 EPAL

Pa3amepsbl reosgesabusatens (O x LU x B):
Bec reosnesabusatens

Pa3smepbl TpaHcmopTHOro GyTnspa

(0 x L x B):

Bec TpaHcnopTHoro yTnspa

C COAEPKUMbBIM:

Paboyee nasnexue:
Pacxop Bo3gyxa
Bupa marasuHa

Cucrema cnycka:

LpA,1c =101 AE

390 x 145 x 370 Mmm
4,1 kr

442 x 415 x 164 Mm
6,96 kr

5-8,36ap
2,7 n/3abuBka

Cucrema 6apabaHnHoro
reo3ze3abuBHOro nucToneTa

OpHOKpaTHBIN 1 KOHTAKTHBIA
CrycK C NpeaoXpaHuTenem cnycka

PynonHble rBo3gn PREBENA
01-5 °C go +45 °C
KomHaTHas Temnepartypa
3,72 mic?

Lwa1c =100.1 gb

LpA,1c =87.1 ,D,B

338.3 x 153.2 x 417.8 Mm
5,25 kr

455 x 405 x 153 Mm
9,82 kr

5-8,3 6ap
5,38 n/3abueka

Cuctema HapabaHHoro
rBO3Ae3abVBHOrO NUcToneTa

OpnHoKpaTHbIN Cryck
C NpegoxXpaH1Tenem crycka
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Appec npoussoguTens

KpenexHoe cpeacTeo: 'Bo3ay ans pybeponpa PREBENA
Temnepatypa 1cnonb30BaHus: or-5 °C go +45 °C

Temnepatypa KomHatHas Temneparypa
XpaHeHus/TpaHCTopTUPOBKY:

lokasatenb BubpaLum: 5.35 m/c?

[NokasaTenu wyma Lwatc =102.3 nb

(cormacto DIN 12549: 1999): Leatc = 89.3 ob

Appec npousBoauTtens \

PREBENA
Wilfried Bornemann GmbH & Co. KG

KpenexHble cpeacTea

SeestralRe 20-26
D-63679 Schotten, NepmaHusa

TenedoH: +49 (0) 60 44 / 96 01-100
Tenedakc: +49 (0) 60 44 / 96 01-820
an. noyra: info@prebena.de

[omaluHas cTpanmua: www.prebena.de
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apaHTus

Ha npegctaBsneHHoe yctponctao komnaHua PREBENA paet 1 rog
rapaHTuu, cuutas ¢ gaTbl NpoAaxu, Ha cnegyowmx ycnosusx. Komnanums
PREBENA rapaHTupyeT 6ecnnaTtHoe ycTpaHeHue HeNCNpaBHOCTEWN,
BO3HVKLLUX N3-32 HEKAYECTBEHHOIO MaTepuana unm npon3BoaCcTBEHHOIO
pedekTta. Ha HapyLleHns ncnpaBHOCTU (OYHKLMOHUPOBAHUS UNn
noBpeXaeHWsi, BO3HWUKLUME B pe3ynbTaTe HeHagnexallero obpatleHus,
fecnnaTHasa rapaHTUsi He pacnpocTpaHseTcs.

Kpome Toro, MOXHO MCMNonb30BaTb TONbKO (OUPMEHHbIE KpenexHble
cpeactea PREBENA, npu HecobntogeHuun atoro TpeboBaHus
OTBETCTBEHHOCTb 3@ MPOAYKT W, CriefoBaTenbHO, NPETEH3NN

no rapaHTuu 6yayT aHHYNMpoBaHbl. [apaHTUsi He pacnpocTpaHsaeTcs

Ha ObICTpOM3HALLMBAIOLLMECS YACTKW, Hanpumep, KOmbLEBble YNIOTHEHUS.
Ha ycmoTtpenue komnaHn PREBENA rapaHTuiiHble TpeboBaHust moryT
ObITb MCNOMHEHbI MYTEM 3aMeHbI AePeKTHOM YacTn NMMbO NOCTaBKM
3anacHow. [ipyrve npeTeH3nn He NPUHMMaloTCS.

Mpu nogaye TpeboBaHUA MO rapaHTUM creayeT NPUNOXWUTb MNONTHOCTLIO
3anosHEHHbIV rapaHTUMHBIN TanoH COo LWTamMrnoM aunepa u gaTton
npoaaxu nMbo KBUTAHLMIO C YKa3aHNEM AaHHbIX U CBEAEHUN,

KOTOpble A0MKHbI ObiTb NPeaoCcTaBnNeHbl B COOTBETCTBAM C rapaHTUeN.

OTtnpaBka: HenpurogHoe k paboTe yCTPONCTBO crnegyeT TuaTenbHo
1 NpaBuUNbHO 3anakoBaTb 1 oTNpaBuTb B komnaHnio PREBENA,
ynnaTme cbop 3a NpoBo3.

NG
IN
FapaHTUNAHBLIA TanoH

O6o3HayeHne mogenu: [ata kynnu-npogaxu:

Ounep: (nevatb)
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OrnaBneHue

OrnaBneHue
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OrnasnexHune

P

Prebena 50

A

Appec npousBogutensa 50

b

BesonacHocTb
OcHoBHble yka3aHus 6
MpepoTepalleHve Tpasm 7
MpepoxpanHuTens cnycka 13
MpepoxpaHuTenbHble
ycTpounctBa 13
Tabnuukn ¢ ykaszaHuamm 13

BbicTpogencTBylowasa mydra
MogknioveHne 18

BbicTpogencTByOWMA 3aTBOP
19

B

BeHTunsiuma 9

BepxHsa yacTb kopnyca 27
Buabl npumeHeHua 28
Bnaroortgenutens 18

BbisiBneHue u yctpaHeHue
HeucnpasHocTen 38

r

FapaHTnsa 51

FBo3ge3abuBaTenb
[MepeHocka 36
MNogrotoBka 16
TexHu4yeckoe obcnyxmBaHue
37

YnakoBka B TpPaHCNOPTHbIN

dytnap 35
Ytunusauua 45
XpaHeHne 37

M'eBo3ab
3akas 42
3aknagka 24
Mogenun 42
Hanpasnstowasa 24
HacTponka anuHel 22, 23

bkas yepenuua 11

Fny6uHa ygapa
Konecuko gnsa HacTtponku 9
YMeHbluenne 29, 30

a

OnuHa reo3gna 22, 23

E

EBpo-noaaoHbl 11

3

3abuBaHue 32
3aBoackas Tabnuuka 16

3akas

Bo3ab 42
MpuHagnexHoctn 44

3awmTHas Kpbiwka 9
3Hak CE 16
3Hak GS 16

n

Acnonb3oBaHue
Heponyctumoe
ncnonb3oBaHne 13
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OrnaBnexune

K

Komnpeccopbl 44

KopoTkue paccrosiHma 35

n

JNTuHmsa cxatoro Bosgyxa
MNopkntoyeHue 17

MarasuH 9
Ban 22
3akpbiBaHne 25
3atBop 25
HanonHeHnne 20
OcBob6oxaeHue 34
OTkpbiBaHme 20
Wanba 22

MacneHka 18

MHorokpaTtHbIN cnyckK
OrpaHunyermnsa 33

H

HacTtpoika
BeHtunauma 25
my6uHa 3abuBanus 29, 31
Pexwum cnycka 28

HeuncnpaBHoCTHN
Cnyx0a TexHN4Yeckomn
nogaepxku 39
YctpaHeHve 38

Hocuk uHctpymenTa 27

(0

OnucaHue
Komnnekrauma 9
HasHauenne 11
Xapakrtepuctukm nsgenust 12
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OtBOg 9, 29

OTBOAMMBIN BO3Ayx 25

n

MepepbiBbI 34

NHeBMOGNOK cXxaToro Bo3ayxa
18

MoaroroBka
3aknagka reosgen 24
HacTtporka ynopa 26
MopkntoveHne K NMMHUK
cxaroro Bo3gyxa 17
YpaBHoBelwmBaTenb 27
YcTaHoBKa pyykn 26

MopknioyeHune
BbicTpoaeicTeytowas mydra
18
JluHna cxartoro Bosgyxa 17
LLnaHr cxaToro Bo3gyxa 18

MpepoxpaHuTenb cnycka
MpoBepka cocTtosHua 17

MpepoxpaHuTenbHasa ckob6a 30

MpepoxpaHuTenbHbIe
yCTpPOMUCTBA
MpoBepka cocTosHus 17

MpuHagnexHocTu 44

MpoBepka
ny6uvHa 3abuBanus 27, 31
HasHaueHnune 27
OTBOANMBIN BO3aAYX 27
MpenoxpaHuTtens cnycka 17
MpuHagnexHoctn 17
Cnyck 27

MpoBepka cocToAHUA
BHewHwne nospexaeHnsa 17
MpenoxpanHuTtens cnycka 17
MpenoxpaHnTenbHble

ycTponctea 17
LnaHronposog 17



OrnasnexHune

P

Pa6ouyee naBneHue 17
OKOHOMUYHasa HacTpovika 31

PenykumMoHHbIN knanaH 18
Pe3snHoBas npobGka 27
PeMoOHTHbIe paboTbl 39

Py6epoug 11

C

CeneKTopHbIM Nepeknioyarens
29

Cucrtema ObICTPOro 3apsiKaHusA
12,21

CknapgupoBaHue 37

Cnyx6a TexHu4Yeckom
noaaepxku 50

Cnyck 28, 32
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