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1. Besondere Hinweise

1.0 Vorinbetriebnahme

Die Betriebsanleitung des PREBEMA - Klammergerites lesen und
Sicherheitshinweise beachten.
Gerdtedatenblatt beachten!

Ausltsesicherung auf Leichtgéngigkeit Oberprifen.

. Wenn nicht anderweitig spezifiziert, Gerat nur verwenden fir die

ﬁ Befestigung Holz auf Holz oder Werkstoffe mit gleicher oder nie-
driger Festigkeit.

1.1 Vorschriften

Fiir Eintreibgeréte gilt die Norm EM 792-13 (ber ,Handgehaltene nicht elek-

trisch betriebene Maschinen -Sicherheitsanforderungen- Teil 13:Eintreibgerate”.

Diese Norm fordert, dass

= in Eintreibgerdten nur digjenigen Eintreibgegenstande verarbeitet werden
dirfen, die in der zugehdrigen Betriebsanleitung aufgeflhrt sind (s. TECHNI-
SCHE DATEN). Eintreibgerédt und die in der Betriebsanleitung bezeichneten
Eintreibgegenstande sind als ein sicherheitstechnisches System anzusehen.

Druckquelle verwendet werden und der unverschlieBbare
Nippel am Gerdt angebracht sein muss, so das nach dem
Trennen keine Druckluft mehr im Gerat ist.

A * Sauerstoff oder brennbare Gase nicht als Energiequelle fir
druckluftbetriebene Eintreibgerate verwendet werden dirfen.

.%p-: * Schnellkupplungen fir den Anschluss an die Pneumatik-

* Eintreibgerate nur an Leitungen angeschlossen werden dirfen, bei denen der
maximal zuldssige Betriebsdruck des Gerdtes um nicht mehr als 10% dber-
schritten werden kann: bei htherem Druck muss ein Druckregelventil (Druck-
minderer) mit nachgeschaltetem Druckbegrenzungsventil in die Druckluft-
leitung eingebaut werden.

EE * nur solche Ersatzteile fir die Instandhaltung des Eintreibgerites

verwendet werden dirfen, die vom Hersteller oder seinem
Bevolimachtigten bezeichnet sind.
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* |nstandsetzungsarbeiten nur durch vom Hersteller Beauftragte oder durch
andere Sachkundige unter Beachtung der in der Betriebsanleitung enthalte-
nen Angaben durchgeflhrt werden dirfen.

Anmerkung: Sachkundiger ist, wer aufgrund seiner fachlichen Ausbildung und

Erfahrung ausreichende Kenntnisse auf dem Gebiet der Eintreibgerite hat und

mit den einschlagigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverhitungs-

vorschriften, Richtlinien und allgemein anerkannten Regeln der Technik (z. B.

CEN- oder CENELEC-Normen) soweit vertraut ist, dass er den arbeitssicheren

Zustand von Eintreibgeraten beurteilen kann.

* Halterungen zum Befestigen von Eintreibgeriten auf einem Trager, z. B.
Werktisch, vom Hersteller der Halterungen so gestaltet sein missen, dass
Eintreibgerate fir den vorgesehenen Verwendungszweck sicher befestigt
werden kénnen, z. B. gegen Beschidigung, Verdrehen, Verschieben,

Besondere Einsatzgebiete des Eintreibgerites kdnnen die Beachtung zusétz-

licher Vorschriften und Regeln erfordern (z. B. Arbeiten im EX - Bereich).

1.2 Arbeitssicherheit

Gefahr! Das Eintreibgerdt wirkt auf geringe Entfernung wie &in
Schussapparat.

Richten Sie daher ein betriebsbereites Gerdt niemals direkt gegen
sich selbst, auf andere Personen oder Tiere.

Gefahr! Das Eintreibger&te kann einen RickstoB erzeugen und Sie
dabei verletzen.

Halten Sie das Eintreibgerdt beim Arbeiten so, dass Kopf und
Karper bei einem moglichen RickstoB nicht verletzt werden kén-
nen.

Gefahr! Hiénde und andere Korperteile kénnen im Bereich der
Mindung verletzt werden.

Halten Sie Hande und andere Korperteile deshalb beim Arbeiten
immer auBerhalb des Bereiches der Miindung.

Gefahr! Bei Ausldsung in den freien Raum besteht eine
Gefahrdung durch freifliegende Eintreibgegenstinde und die
Gefahr der Uberbeanspruchung des Gerites.

Losen Sie das Eintreibgerét daher niemals in den freien Raum aus!

Gefahr! Das Gerdt kann beschadigt werden, Eintreibgegenstinde kénnen
abgleiten und Sie verletzen. Versuchen Sie daher nie, auf den Rilcken oder auf
den Kopf eines eingetriebenen Eintreibgegenstandes einen weiteren zu setzen.

>y PP
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Gefahr! Das Eintreibgerat kann beim Transport unbeabsichtigt

—n
W= ausgelost werden.
Zum Transportieren ist das Eintreibgerit von der Pneumatik-

Druckguelle zu trennen, insbesondere wenn Sie Leitern

benutzen oder sich in ungewohnter Korperhaltung fortbewegen.

Gefahr! Das Eintreibgerét kann beim Tragen unbeabsichtigt aus-
geldst werden.

Tragen Sie am Arbeitsplatz das Gerdt nur am Griff und nicht mit
betatigtem Ausidser.

Gefahr! Eintreibgegenstéinde kénnen eventuell dinne Werkstiicke durchschla-
gen oder beim Arbeiten an Decken und Kanten von Werksticken abgleiten und
dabei Personen gefdhrden.

Achten Sie daher auf die Arbeitsplatzverhitnisse.

@

Gefahr! Eintreibgegenstande kdnnen durch den Raum fliegen oder
Werksticke konnen beim Eintreibvorgang splittern. Die Lautstarke
am Verwendungsort kann zulassige Werte Uberschreiten.
Verwenden Sie Schutzausrdstungen, wie Augenschutz und
Gehdrschutz, Achten Sie diesbezlglich auch auf Personen in lhrer
Umgebung.

1.3 Sicherheit des Eintreibgerites

>

Gefahr! Ein defektes oder nicht einwandfrei funktionierendes
Eintreibgerdt kann Sie und andere Personen gefihrden. Prifen Sie
vor dem Arbeitsbeginn die einwandfreie Funktion der Sicherheits-
und Auslésesinrichtungen sowie den festen Sitz aller Schrauben
und Muttern. Flhren Sie keine unvorschriftsmaBigen Manipula-

tionen am Eintreibgerdt durch. Demontieren und blockieren Sie keine Teile des
Eintreibgerates, wie z. B. die AuBerbetriebsetzung einer Auslosesicherung.

>

Gefahr! Ein unsachgemafies oder nicht gewartetes Eintreibgerat
kann Sie und andere Personen geféhrden.

Fiihren Sie keine “Notreparaturen” mit ungeeigneten Mitteln durch.
Das Eintreibgerat ist regelméBig und sachgerecht zu warten.
Vermeiden Sie jegliche Schwachung und Beschadigung des Ge-
rites z. B. durch

- Einschlagen oder Eingravieren,

- vom Hersteller nicht zugelassene UmbaumaBnahmen,

- Fallenlassen auf oder Schieben {iber den FuBboden,

— Handhabung als Hammer,

- jede Art von Gewalteinwirkung.
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1.4 Gerduschemission

Fir das Eintreibgerat wurden nach DIN EN 12549 "Gerduschmessverfahren fir
Eintreibgeréte” die Gerduschkennwerte ermittelt (s.

TECHNISCHE DATEN).
Diese Werte sind gerdtebezogene Kennwerte und geben nicht die

Gerduschentwicklung am Verwendungsort wieder. Die Gerdusch-
entwicklung am Verwendungsort héngt z. B. von der Arbeitsum-
gebung, dem Werkstiick, der Werkstickauflage, Zahl der Eintreibvorgénge usw.
ab. Entsprechend den Arbeitsplatzverhéitnissen und der Werkstiickgestaltung
sind gagf. individuelle GerduschminderungsmaBnahmen durchzuflhren, wie z. B.
Auflegen der Werkstiicke auf schalldampfenden Unterlagen, Verhinderung von
Vibration der Werkstiicke durch Einspannen oder Zudecken, Einstellen des fiir
den Arbeitsvorgang erforderlichen geringsten Betriebsdruckes usw. In beson-
deren Féllen ist das Tragen von persinlichemn Gehérschutz erforderlich.

1.5 Vibration

Fir das Eintreibgerat wurde der Vibrationskennwert ermittelt nach
e ISO 8662-11 "Handgehaltene motorbetriebene Maschinen;
Messung mechanischer Schwingungen am  Handgriff-
Teil 11: Eintreibgerate” (s. TECHNISCHE DATEN).
Der Wert ist ein gerdtebezogener Kennwert und stellt nicht die
Einwirkung auf das Hand-Arm-System bei der Anwendung des Gerétes dar.
Eine Einwirkung auf das Hand-Arm-System bei der Anwendung des Gerites
hangt z. B. ab von der Greifkraft, der Anpresskraft, der Arbeitsrichtung, dem
gingestelten Luftdruck, dem Werkstlck, der Werkstlickauflage.

i d

1.6 Ausloseeinrichtungen

Finger in Funktion gesetzt.

Zusatzlich missen bestimmte Eintreibgerite mit einer
Ausléseeinrichtung ausgerlstet sein, die einen Eintreibvorgang
erst ermiglicht, wenn die Mindung des Gerates auf ein Werkstiick
aufgesetzt ist. Diese Gerate sind mit einem auf der Spitze stehenden Dreieck
(W) gekennzeichnet und dirfen ohne wirksame Auslosesicherung nicht ver-
wendet werden.

i Dieses Eintreibgerét wird durch Betétigen des Auslésers mit dem
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1.7 Auslosesysteme

Je nach Verwendungszweck konnen Eintreibgerate mit unterschiedlichen

Auslésesystemen ausgerlstet sein,

Einzelauslésung: Ein Ausloseverfahren, bel dem flr jeden Eintreib-
vorgang der Ausldser betdtigt werden muss. Fir jeden weiteren
Eintreibvorgang muss der Ausloser vorher in die Ausgangslage
gebracht werden.

Einzelauslésung mit Ausldsesicherung (bevorzugte Anwendung): Ein
Ausldseverfahren, bei dem flr jeden Eintreibwvorgang Ausléser und Auslése-
sicherung betatigt werden missen, so dass ein einzelner Eintreibvorgang Gber
den Ausléser bewirkt wird, nachdem die Mindung des Gerites auf der Eintreib-
stelle aufgesetzt ist. Weitere Eintreibvorgange kdnnen nur dann ausgeldst wer-
den, wenn der Ausldser in der Ausgangslage gewesen ist.

Einzelauslésung mit Auslésesicherung und Sicherungsfolge: Ein
Ausldseverfahren, bei dem flr jeden Eintreibvorgang Ausléser und Auslése-
sicherung betatigt werden missen, so dass ein einzelner Eintreibvorgang Gber
den Ausléser bewirkt wird, nachdem die Mindung des Gerates auf der Eintreib-
stelle aufgesetzt ist. Weitere Eintreibvorgange kdnnen nur dann ausgelést wer-
den, wenn der Ausloser und die Ausldsesicherung in der Ausgangsiage gewe-
sen sind.

Kontaktauslésung (eingeschrinkte Anwendung): Ein Auslése-
verfahren, bei dem fir jeden Eintreibvorgang Ausléser und Auslose-
A sicherung betatigt werden missen, wobei die Reihenfolge der
Betatigung nicht vorgegeben ist. Fir anschlieBende Eintreibvor-
gange reicht es aus, wenn entweder der Ausloser betdtigt bleibt
und die Ausldsesicherung betatigt wird, oder umgekehrt,
Diese Ausfliihrung darf nicht verwendet werden,
- wenn das Wechseln von einer Eintreibstelle zur anderen Uber Treppen, Leitern
oder Gerliste erfolgt,
- beim SchlieBen von Kisten oder Verschlagen,
- beim Anbringen von Transportsicherungen.
Dauerausldsung: Ein Ausldseverfahren, bei dem Eintreibvorgange
erfolgen, solange der Ausldser betatigt ist.
Dauerauslosung mit Auslésesicherung (eingeschrankte
Anwendung): Ein Ausldseverfahren, bei dem Ausloser und Aus-
lgsesicherung betdtigt werden missen, so dass Eintreibvorgdnge
nur Uber den Ausldser bewirkt werden konnen, nachdem die Mindung des
Gerdtes auf der Eintreibstelle aufgesetzt ist und solange erfolgen wie der
Ausldser und die Auslisesicherung betétigt bleiban.
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Diese Ausflhrung darf nicht verwendet werden,

- wenn das Wechseln von einer Eintreibstelle zur anderen (ber Treppen, Leitern
oder Gerlste erfolgt,

- beim Schliefien von Kisten oder Verschlagen,

= beim Anbringen von Transportsicherungen

Eintreibgerite, die mit Kontaktausltsung oder Dauerausldsung mit

Auslisesicherung ausgerlistet und mit dem Symbol “Micht von

Gerlisten oder Leitern benutzen” gekennzeichnet sind, dirfen flir

oben genannte Anwendungen nicht benutzt werden.

2. Druckluftanlage

Fir ginen einwandfreien Betrieb des Eintreibgerdtes ist gefilterte,
trockene, gedlte Druckluft in ausreichender Menge erforderlich. st
& der Druck im Leitungsnetz héher als der maximal zuldssige
Betriebsdruck des Eintreibgerdtes, ist in der Zuleitung zum
Eintreibgerat zusatzlich ein Druckregelventil (Druckminderer) mit
nachgeschaltetem Druckbegrenzungswventil zu installieren.
Anmerkung: Bei der Erzeugung von Druckluft durch Verdichter
il (Kompressoren) kondensiert die natirliche Luftfeuchtigkeit und
sammelt sich als Kondenswasser in Druckkessel und Rohr-
leitungen. Dieses Kondensat muss durch Wasserabscheider
entfernt werden. Wasserabscheider sind téglich zu priifen und
agf. zu entleeren, sonst kann Korrosion in der Druckluftaniage und im Eintreib-
gerit entstehen und den VerschleiB fdrdern.
Die Verdichteranlage (Kompressoren) muss hinsichtlich Druck- und Ansaug-
leistung (Molumenstrom) flir den zu erwartenden Verbrauch ausreichend
bemessen sein. Zu geringe Leitungsquerschnitte in Abhingigkeit von der
Leitungslénge (Rohr- und Schlduche) oder Uberlastung des Verdichters fiihren
zu Druckabfall.
Festverlegte Druckluftleitungen sollten einen Innendurchmesser von min-
destens 19 mm haben, bei langeren Rohrleitungen oder mehreren Ver-
brauchern entsprechend starker.
Druckluftleitungen sollten mit Gefille (hdchster Punkt in Richtung Kompressor)
verlegt werden. An den tiefsten Punkten sollten Ieicht erreichbare Wasser-
abscheider installiert werden.
Abgénge fir den Verbraucher sollten von oben an die Rohrleitungen ange-
schlossen werden,
Abgénge, die fir Eintreibgerate vorgesehen sind, sollten unmittelbar an der
Kupplungsseite mit einer Druckluftwartungseinheit (Filter/\Wasserabscheider/
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Oler) ausgestattet werden,

Oler sind téaglich zu prifen und gaf. mit dem empfohlenen Ol (s, TECHNISCHE
DATEN) zu beflllen.

Bei Verwendung wvon Schlauchlangen iber 10 m ist die Versorgung des
Eintreibgerétes mit Ol nicht gewéhrieistet. Wir empfehlen deshalb, werktéglich

zwei bis finf Tropfen (je nach Beanspruchung des Eintreibgerates) des emp-
fohlenen Oles (s. TECHNISCHE DATEN) in den Lufteinlass des Gerates zu

geben oder einen Oler direkt am Eintreibgerét zu installieren.

3. Anschluss an die Druckluftanlage

Vergewissern Sie sich, dass der Druck der Druckluftaniage nicht
grifer als der maximal zuldssige Betriebsdruck des Eintreib-
& gerdtes ist. Stellen Sie zunachst den Luftdruck auf den unteren
Wert des Arbeitsdrucks ein {s. TECHNISCHE DATEN).

Entleeren Sie das Magazin, um zu verhindern, dass bei dem fol-
genden Schritt ein Eintreibgegenstand ausgestolien wird, wenn sich infolge
von Reparatur- und Wartungsarbeiten oder Transport innere Teile des
Eintreibgerétes nicht in Ausgangsstellung befinden.

Stellen Sie die Verbindung des Eintreibgerites zur Pneumatik-Druckguelle
durch einen mit Schnellkupplungen ausgeristeten zweckmiBigen
Druckschlauch her.

Prifen Sie die einwandfreie Funktion, in dem Sie das Eintreibgerat mit der
Mindung auf ein Stick Holz oder Holzwerkstoff aufsetzen und ein- bis zweimal
auslosen.

1
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4. Fillen des Magazines

Es dirfen nur die unter den TECHNISCHEN DATEN und auf dem Typenschild
angegebenen Eintreibgegenstande verwendet werden.

Machen Sie sich mit dem am Gerét angebauten Magazinsystem vertraut. Siehe
TECHNISCHE DATEN.

Beim Unterlader-System wird die Sperrklinke gedriickt und der Unterschieber
zurlickgezogen.

Halten Sie das Gerét schrédg nach oben und fihren Sie den Klarmmer- oder
Stifte-Stab mit der Oberseite voran in das Magazin ein.

Schieben Sie den Unterschieber nach vorne bis die Sperrklinke einrastet.

12
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nach dem Entriegeln, oder der Eintreibgegenstand-Vorschieber - bis zum
Einrasten, zurlckgezogen.

Halten Sie das Gerét nach unten.

Klammerstibe werden lber die Flhrungsschiene, Nagelstreifen zwischen die
Flhrungsschiene geschoben.

Der Vorschieber wird entriegelt und von Hand an den Stab oder Streifen
herangefiihrt, oder das Magazin bis zum Einrasten nach vorne geschoben.

Beim Oberlader-System wird je nach Bauart entweder das Magazin-Oberteil @
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Beim Seitenlader-System (&) wird die Sperrklinke gedriickt und der Seiten-
schieber zuriickgezogen.

Halten Sie das Gerat schrag nach unten und legen Sie den Nagelstreifen so ein,
dal der Kopf in der vorgesehenen Rille gefiihrt wird und die Spitze moglichst
auf dem Magazinboden aufiiegt.

Beim System fiir Coil-Nagler (B) wird der Haken gedrickt und die Klappe
gedfinet,
Den Magazindeckel &finen. Priifen, ob der Nagelteller fiir die jeweilige Magel-
lange richtig angeordnet ist. Zur Einstellung sanft auf den mittleren Knopf
dricken und zum Anheben im Gegenuhrzeigersinn drehen. Ggf. wiederholen.
Zum Senken des Tellers den mittleren Knopf nach unten dricken und im
Uhrzeigersinn drehen. Ggf. wiederholen.

f Die Rolle in das Magazin einlegen und die ersten Nagel in die Nase

ziehen, und zwar mit den K&pfen im Kopfkanal und den beiden
Drahten in deren Kandle. Den ersten Magel zwischen den Zahnen
der Zufihrung einspannen. Den Magazindeckel schlieBen und
prufen, ob der Plastikzahn in die Seitenwand der Zufiihrung eingreift. Darauf
achten, dass die Verschlussklappe verriegelt ist!

Wird dieser Vorgang unterlassen, kéinnte sich die Nagelmaschine verklemmen
bzw. der Deckel kdnnte sich &ffnen, wenn an senkrechten Wéanden oder (ber
Kopf gearbeitet wird.

Bei allen Ladevorgangen darf der Ausldser nicht betatigt werden und das Gerat
darf mit der Mindung weder auf den eigenen Kodrper noch auf andere
Personen gerichtet sein.
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5. Handhabung des Gerates

Beachten Sie den Abschnitt 1 - BESONDERE HINWEISE - dieser

@ Betriebsanleitung.
Das auf einwandfreie Funktion geprifte, betriebsbereite
Eintreibgerat auf das Werkstiick aufsetzen und auslésen.

Achtung: Beim Eintreiben, speziell in harteres Holz und mit lan-
geren Eintreibgegenstanden, kann ein RickstoB des Gerates erfol-
gen. Bei Geraten mit Kontaktauslosung (siehe 1.7) kann ein nach-
folgendes unbeabsichtigtes Aufsetzen der Ausldsesicherung auf
derm Werkstlck erneut gin ungewolites Ausldsen zur Folge haben.
Mehmen Sie deshalb das Gerdt immer weit genug aus dem Bereich der
Werkstlck-Oberfliche und setzen Sie es erst wieder auf, wenn ein Eintreib-
vorgang gewlnscht wird.

Priffen Sie, ob der Eintreibgegenstand den Anforderungen entsprechend
eingetrieben ist,

Steht der Eintreibgegenstand vor, erhdhen Sie den Arbeitsdruck in Schritten
von 0,5 bar (p. max. beachten) und prifen jeweils erneut das Ergebnis.

Ist der Eintreibgegenstand zu tief eingesenkt, verringern sie den Arbeitsdruck
in Schritten von 0,5 bar bis das Ergebnis befriedigt.

Auf jeden Fall soliten Sie bemiiht sein, mit dem jeweils geringsten Arbeitsdruck
zu arbeiten. Das bringt fir Sie drei wesentliche Vorteile:

1. Sie sparen Energie

2. Sie verringern den Gerduschpegel,

3. Sie reduzieren den Verschlei des Eintriebgerates.

Vermeiden Sie ein Ausldsen des Eintreibgerétes bei leerem Magazin. Ein defek-
tes oder nicht einwandfrei arbeitendes Eintreibgerit sofort von der Druckluft
abkuppeln und einem Sachkundigen zur Priifung ibergeben.

Bei langeren Arbeitspausen oder Arbeitsende Gerdt von der Prneumatik-
Druckquelle trennen und das Magazin méglichst entleeren.
Druckluftanschiiisse des Eintreibgeridtes und die der Schlauchleitungen vor
Verschmutzung schitzen. Eindringen von groben Staub, Spanen, Sand usw.
filhren zu Undichtigkeiten und Beschadigung des Eintriebgerates und der
Kupplungen.
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6. Ursachen und Behebung von Stérungen

Stoérung

Eventuelle Ursache

Eintreibvorgang 14sst sich nicht
auslésen

« | uftdruck zu gering
+ Steuerslemente nach l&ngerer Lagerung durch
Schmiermittel verklebt.

Befestigungsmittel werden
nicht volistandig eingetrieben

« | uftdruck zu gering fir entsprechende
Anwendung.
* Treiberspitze evil. stark abgenutzt.

Gerat verliert Luft

* Befestigungsschrauben fir Kopfplatte lose.
* Dichtung oder O-Ring defekt.

Gerét hat Leerschisse

* Befestigungsmittelvorschub nicht gewdéhrleistet.

* Kolben mit Treiber geht nach Eintreibvorgang
nicht in Ausgangsstellung zurick.

* Ausltsevorgang nicht volistandig ausgefihrt.

* Fehlende Schmierung.

= | uftdruck zu gering.

Magazin &ffnet sich beim
Eintreibvorgang.

» Befestigungsmittel kann nicht in zu
verarbeitendes Material eindringen.

* Nicht vorgeschriebenes Befestigungsmittel
verwendet,

* Sperrklinke abgenutzt.

* Feder unter Sperrklinke ermidet.

* Schusskanal in Werkzeugplatte eingelaufen.

= Treiber gestaucht.

= Treiber trifft auf zwei Befestigungsmittel.

Eintreibvorgang kann ausgeldst
werden, es wird aber kein
Befestigungsmittel ausgetrieben

Verbindungsstift von Kolben und Treiber
gebrochen.

Treiberspitze bleibt an der Mindung sichtbar,
nachdem die Antriebsvorrichtung in ihre
Ausgangsstellung zuriickgekehrt ist.

Sollten Betriebsstorungen aufireten, deren Behebung sich schwierig gestaltet, rufen Sie uns an.



Behebung

Luftdruck erhhen (max. p. max.) nach ein paar Tests Luftdruck wieder
reduzieran.

Luftdruck erhhen (max. p. max.). Treiber muss eventuell erneuert werden,

Schrauben festziehen, O-Ringe erneuern, Gerat einschicken.

Vorgeschriebene Befestigungsmittel verwenden. Vorschieber auf leichten Lauf
priifen. Magazin sdubern. Beschidigte oder ermidete Vorschiebefeder(n)
ermeuern.

Treiber verbogen? Luftdruck erhéhen (max. p. max.). Gerat korrekt ausldsen.
Einige Tropfen PREBENA Spezial-Ol in den Anschlussnippel geben.

Vorgeschriebene Befestigungsmittel verwenden. Eventuell Sperrklinke und
Treiber erneuam. Werkzeugplatte und Treiber priifen. Gerdt zum Kundendienst
einschicken. Eintreibvorgang kann ausgeltst werden. Verbindungsstift von
Kolben und Treiber gebrochen. Gerdt zum Kundendienst einschicken.

Gerat zum Kundendienst sinschicken.

Unsere Service-Abteilung ist stets bemiiht, Ihnen schnellstens zu helfen,
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1. Special Remarks

1.0 Before using this tool

f Read the operating instructions and pay particular attention guide- @

lines and technical descriptions.

® If there is no other information available, only use the tool for the
& fastening of wood to wood or material with the same or less hard-
ness.

1.1 Regulations

Tackers must comply with ES 792-13 concerning "Hand-held non-electric power

tools -Safety requirements- Part 13: Fastener driving tools”.

This standard stipulates that:

= tackers must only be employed to drive in fasteners listed in the operating
instructions accompanying the tool (see TECHNICAL SPECIFICATIONS). The
tacker as well as the fasteners described in the operating instructions are to
be considered as a system in compliance with the safety specifications.

» rapid action hose couplings must be employed to connect the
tocl to the compressed air source and the male connector

-i"“-’: must be affixed to the tool in such a manner that no air

remains in the tool after the line has been disconnected.

= oxygen and other flammable gases must not be used as an energy source for
prneumatic tackers.

* tackers must only be connected to air lines in which the pres-
% % sure does not exceed the maximum operating pressure of the

tool by more than 10 %. If the pressure is higher, a pressure
control valve (pressure limiter) equipped with a downstream
pressure relief valve must be installed in the compressed air
line.

= only those replacement pieces authorized for use by the manu-
g E facturer or his agent may be employed in the maintenance of the

tool.

* maintenance work must be performed by authorized service
centers or other competent repair professionals in accordance
with the specifications printed in the operating instructions.
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Note: A competent repair professional is defined as a person who possesses
sufficient knowledge of tackers due to his professional training and experience
and who has sufficient knowledge of the relevant government work safety reg-
ulations, accident prevention regulations, guidelines and generally recognised
technological directives (e. g. CEN or CENELEC Standards ) to permit him to
evaluate whether the tacker is safe for operation.

== mounting devices whose purpose is to fix the tacker to a base, e. g. a work
table, must be designed by their manufacturers to allow the tacker to be affixed
in such a way that it can be safely operated, e.g. preventing damage, twisting
or shifting,

The use of the tacker in particular areas of application may require compliance
with additional regulations and directives (e. g. work areas where danger of
explosion exists).

1.2 Work Safety Guidelines

Danger! At close distances, the stapler is similar to a firearm.
Therefore, never point a stapler that is ready for operation directly
at yourself, other persons or animals.

Danger! The stapler can recoil and cause injury to the operator.
When working with the stapler, hald it in such a manner that your
head and body cannot be injured in case it recoils.

Danger! Hands and other parts of the body in the vicinity of the
muzzle can be injured.

Held your hands and other parts of your body away from the area
of the muzzle when working.

Danger! Triggering the stapler while it is pointed into the air can
cause danger due to flying fasteners and can cause the device to
overload,

MNever trigger the stapler when pointing it into the air!

SR

Danger! Fasteners can slide off and injure the operator.
Mever try to set a second fastener on the back or head of a fastener already
inserted, this can cause damage.



Danger! The stapler can accidentally be triggered during trans-

==

During transport, the stapler must be disconnected from the
source of pneumatic pressure, especially if you are using lad-

ders or are working in unaccustomed positions.
Danger! The stapler can accidentally be triggered when being
carried.
Always carry the stapler by the handle at the workplace and never
with your finger on the trigger.

Danger! Fasteners can penetrate thin work materials or can slide off when
working on ceilings or edges of work materials, thus posing a danger to per-
sonal safety.

Therefore, you should always take the conditions of the individual workplace
into consideration.

——

@

Danger! Fasteners can fly through a room or materials can split
due to the stapling process. The loudness at the place of use can
exceed the permissible values. Always wear protective gear such
as eye protection and hearing protection. The same also applies to
other persons nearby.

1.3 Tacker Safety Guidelines

>

Danger! A defective or improperly functioning stapler can result in
danger to yourself and others,

Each time before use, verify that safety features and the trigger
mechanism are working correctly and that all screws and nuts are
firmly fastened.

Do not make any unauthorized changes to the tacker.
Do not disassemble the tacker or block the operation of any part, (e. g. do not
disarm the trigger safety).

>

Danger! Improper or inadequate maintenance can result in danger
to yourself and others. Do not perform any "makeshift” repairs
using inappropriate material. The upkeep of the tacker must be
performed regularly by authorized service personnel. In order to
avoid damaging or weakening the tacker, do not:

- engrave or strike the tool;

- make maodifications not approved by manufacturer;
- drive fasteners in hard metal, e. g. steel;

- drop or slide along the floor;

- use as a hammer;

- misuse the tool in any way.
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1.4 Noise Emission

The noise output of the tacker was measured in accordance with
DIN EN 12549 "Noise test code for fastener driving tools”

{see TECHNICAL SPECIFICATIONS).

The values are a measure of the noise output of the tool itself and
are not an indication of noise in the workplace. The workplace

noise levels will depend upon, for example, the surroundings, the work materi-
al, the work surface, the number of fasteners being driven etc,

According to the workplace conditions and the work material, measures may
have to be taken to reduce noise levels for individuals by laying the work mate-
rial on a sound-absorbing base, by reducing vibrations of the work material by
securing it in a vice or covering it up, by setting the operating pressure to the
lowest position possible for the task being performed. Personal hearing pro-
tection should be worn.

1.5 Vibrations

The vibration measurements for the tacker were carried out in accordance with
150 8662-11 "Hand-held portable power tools- Measurments of vibrations at the
handle - Part 11: fastener driving tools”,

The value is a measure of the vibration produced by the tool itself
and does not represent the effect on the hand or arm when the
tacker is in use. The effect on the hand and arm depends upon

how strong the machine is gripped or pushed against the work
material, the angle the tool is held at, the pressure setting, the work

surface and the base being worked on.

1.6 Triggering Mechanismus

AN

The tacker is activated by pulling the trigger with your finger.

In addition, certain tackers must be equipped with trigger safeties
that prevent a fastener from being driven in if the muzzle is not
placed against the work surface. These tackers are identified with
an upside down triangle { ‘W) and cannot be used without the trig-
ger safety in place.

22



1.7 Triggering Systems

Depending upon the use, the tackers can be equipped with differ-

iz ent triggering systems.
Single-Fire Trigger: In this triggering procedure, the trigger must

be activated once each time a fastener is ejected. The trigger must
be fully released before a new fastener can be driven in.

Single-Fire Trigger with Trigger Safety (preferred method of use): In this
triggering procedure, the trigger and the trigger safety must be activated before
a fastener can be ejected. This means that when the trigger is pulled, a fasten-
er is ejected only when the tacker muzzle is pushed against the point where the
fastener is to be driven. Further fasteners can only be driven after the trigger
has been fully released.

Single-Fire Trigger with Safety Sequence: In this triggering procedure, the
trigger and the trigger safety must be activated before a fastener can be gject-
ed. This means that when the trigger is pulled, a fastener is ejected only after
the tacker muzzle has been pushed against the point where the fastener is to
be driven. Further fasteners can only be driven after the trigger and the trigger
safety have been fully released.

Contact Trigger (for restricted uses): In this triggering proce-
dure, the trigger and the trigger safety must be activated before a
fastener can be ejected, but the order in which this takes place is
not important. To drive in further fasteners, all you have to do is

release the trigger safety while keeping the trigger held down, or

vice versa.

The contact trigger may not be used:

- when moving from one work point to the next for example over stairs, ladders

or scaffolding.

- when sealing boxes or crates.

- when attaching safeties for transport.

Rapid-fire Trigger: In this triggering procedure, fasteners are

ejected as long as the trigger is held down.
Rapid-fire Trigger with Trigger Safety (for restricted uses): In

this triggering procedure, the trigger and the trigger safety must be
activated before a fastener can be ejected. This means that when the trigger is
pulled, a fastener is ejected only after the tacker muzzle has been pushed
against the point where the fastener is to be driven, but the tacker fires contin-
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uously until the trigger is released.

The rapid-fire trigger may not be used:

- when moving from one work point to the next for example over stairs, ladders
or scaffolding.

- when sealing boxes or crates.

- when attaching safeties for transport.

Pneumatic staplers that are eguiped with contact trigger (for

restricted use) or Rapid fire trigger with trigger safety and labelled

with the symbaol “do not use on scaffoldings and ladders™ are not

allowed to be used for above mentioned applications.

2. Compressed Air System

For optimal tacker operation, dry, filtered and oiled compressed air

is required in sufficient gquantities.
If the pressure in the air lines is higher than the maximal admissi-

ble operating pressure of the tacker, a pressure control valve
(pressure limiter) equipped with a downstream pressure relief valve
must be installed in the inlet line to the tacker.

Note: When compressad air is generated using a comprassor, the
- natural humidity in the air condenses and collects as conden-
sation in the pressure chamber and tubing. This conden-sation is
removed from the system using water collectors. The collectors
must be checked daily and emptied if necessary, otherwise rust
may form in the pneumatic lines and the tacker and result in tool wear.

The compressors must meet all requirements regarding the pressure and suc-
tion capacity (volume flow) for the envisioned use. Excess strain on the com-
pressor or capacities that are too low in function of the tubing lengths (tubes
and hoses) will lead to loss of pressure.

Permanently laid air lines must have an interior diameter of at least 19 mm. In
the case of longer air lines or multiple users, the lines must be strengthened
correspondingly.

The air lines should be sloped (highest point towards the comprassor). Install
easily accessible water collectors at the lowest points.

All user air outlets must be built on to the top side of the air lines.
Compressed air outlets that are planned for use with tackers should be
equipped with compressed air maintenance units (i. e. filter, water collectors,
oiler). The oilers must be checked daily and, if necessary, be filled with the
requirad oil (see TE CHNICAL SPE CIFICATIONS).

-
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For hose lengths of over 10 m, it cannot be guaranteed that a sufficient supply
of lubricant will reach the tacker. For this reason, we recommend oiling the tool
directly through the air input with 2-5 drops of the recommended oil daily
before use (see TECHNICAL SPECIFICATIONS) or to build an ciler directly onto
the tool.

3. Connecting the tacker to the compressed air line

Make sure that the pressure in the compressed air lines does not
exceed the maximal admissible operating pressure of the tacker.
& First set the air pressure to the lowest working pressure (see
TECHNICAL SPECIFICATIONS). Empty the magazine so that no
fasteners are ejected during the next step, in case parts inside the
tacker did not return to the initial position due to repairs, maintenance or trans-
port. Connect the tacker to the compressed air source using a compressed air
hose equipped with a rapid action coupling.
Verify that the tacker is in optimal working condition by setting the muzzle
against a piece of wood and pulling the trigger once or twice.
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4. Loading the magazine

Only fasteners listed in the TECHNICAL SPECIFICATIONS and on the model
identification plate may be employed in the tacker.

Familarise yourself with the magazine system that the tacker is equipped with
(see TECHMICAL SPECIFICATIONS).

With bottom-loading systems, push down the safety catch and pull back the
lower slide bar. Hold the tool at an upwards angle and insert the bars of sta-
ples or pins with the upper side first into the magazine.
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Push the lower slide bar back into place until the safety catch clicks into place.
There are two types of top-loading systems. Either the upper part of the mag-
azine is unlocked and then pulled back until it catches or the fastener feed bar
is pulled back until it catches. Point the tool towards the ground. Staple bars
are inserted on top of the guiding rails and nail strips are inserted between
them.

Release the feed bar and snug up to the bar or strip by hand, or push the mag-
azine forwards until it locks into place.
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With side-loading systems (A}, release the safety catch and pull the side slide bar
back.

Point the tool at an angle towards the ground and insert the nail strips so that

the head slips into the corresponding groove and the tip lies as close to the
magazine bottom as possible.

With the coil nailer system (B), push down the hook and open the

flap.
& Open the magazine lid. Verify that the nail plate is properly adjust-
ed for the nail length being used. To adjust the plate, push lightly
on the middle knob and turn counter-clockwise to raise it. Repeat
if necessary. To lower the plate, push down the middle knob lightly and turn
clockwise. Repeat if necessary.
Insert the roll in the magazine and pull the first nail into the front of the tool with
the heads in the head guide grooves and the two wires in their respective
grooves. Secure the first nail between the teeth of the feed mechanism. Close
the magazine lid and check to see if the plastic tooth is pushing into the side
wall of the feed mechanism. Make sure that the flap is locked into position! If
you do not check for this, the nailer could jam or the lid could open when work-
ing in vertical positions or above your head.
The trigger must never be activated during loading and the muzzle of the tool
must never be pointed at yourself or at another person.
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5. Tool Use

Please pay special attention to Section 1 - Special Remarks - of

'.' these operating instructions.
Once you have verified that the tool is in optimal operating order, @

set the muzzle against the work surface and activate the trigger.
Warning: When driving in fasteners, especially in hard wood or
when using longer fasteners, the tool may recoil. In the case of
tackers with contact triggers (see 1.7), unintentionally setting the
tacker against the work surface may cause it to eject another fas-
tener when you do not want this. For this reason, always hold the
tacker well away from the work surface and set it on the surface only when you
wish to drive ancther fastener.

Verify that the fastener was driven in according to your specifications.

If the fastener is sticking out, increase the air pressure in 0. 5 bar increments
(do not exceed maximum pressure) until the proper depth is obtained.

If the fastener was driven in too far, reduce the air pressure in 0. 5 bar incre-
ments until the fastener is driven in satisfactorily.

In all cases, try to work with the lowest required pressure. This has three essen-
tial advantages for you:

1. Energy savings.

2. Noise levels are kept to a minimum.

3. Tool wear is kept to a minimum.

Aveoid pulling the trigger when the magazine is empty. Disconnect the tool
immediately from the air supply if it is defective or not in optimal working order
and bring it to a competent repair person.

Disconnect the tacker from the air supply and if possible empty the magazine
during longer work breaks and at the end of the day.

Protect the air connections on the tacker and the air hoses from dirt.

If sawdust, shavings, sand etc. get into the tacker, this can lead to breaks in
the seal and will eventually damage the tacker and the hook-ups.
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6. Troubleshooting

Problem Possible Cause

The tacker will not eject a fastener. * The air pressure is too low
+ control elemeants stuck together with grease
after lengthy storage period.

Fasteners are not being driven in all * The air pressure is too low for the job at hand.
the way. * The driver tip is possibly worn down.
Air is leaking from the tool. * The screws holding the top plate in place are

loose. » Defective seal or o-ring.

The tacker is shooting "blanks”, * The fastener is not pushed far enough forward
in tacker.

* The piston and driver did not return to the
original position after firing.

= The triggering procedure was not completed
correctly. = Lack of grease. = Air pressure too lo

The magazine opens when the * The fastener cannot penetrate the work
trigger is pulled. material.
= Use of non authorised fastener,
+ Safety catch worndown.
* Spring under safety catch worn out.
+ Interference with firing groove and
the tool plate.
* Driver broken.
* Driver hitting two fasteners at once.

When the trigger is pulled, The connector between the piston and the
no fastener is ejected, driver is broken. The driver tip remains visible
at the muzzle after the driving mechanism
has returned to its starting position,

In case of complex operating difficulties, please call us.
Our service department will deal with your problem as quickly as possible.
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Solution

Increase air pressure (do not exceed maximum), after a few test shots, reduce
pressure again.

Increase air pressure (do not exceed maximum). Driver may have to be replaced.

Tighten screws, replace o-ring, send tool in.

Use authorised fasteners. Verify that the feed bar moves freely. Clean magazine.
Replace stretched or damaged spring on feed bar. Bent driver? Increase air pres-
sure {do not exceed max.) Follow correct triggering procedure. Qil the male con-
nector (nipple) with a few drops of PREBENA special oil.

Use authorised fasteners. If neccessary, replace driver and safety catch, Verify
tool plate and driver. Send tool in to customer service.

Send tool in to customer service.
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1. Remarques particuliéres

1.0 Avant mise en marche

A\
i

Lisez l'instruction générale et ce mode d'empleoi de I'agrafeuse -
PREBENA et faites attention aux consignes de sécurité.

Attention aux renseignements technigues!
Sans autre spécification, n'utilisez I'appareil que pour la fixation de
bois sur bois ou des matériaux de méme ou moindre densité.

1.1 Prescriptions

Les enfongoirs sont soumis & la norme EN 792-13 relative aux «Maschines
portatives & moteur non électrique -Prescriptions de sécurité- Partie 13:
Maschines & enfoncer les fixations»

Les exigences spécifiées par cette norme sont les suivantes :

* Avec les enfongoirs ne peuvent étre traités que les objets a enfoncer indiqués
dans les instructions de service correspondantes (voir DONNEES TECH-
MIQUES). L'enfongoir et les objets & enfoncer désignés dans les instructions
de service doivent étre considérés comme un systéme correspondant aux
prescriptions de sécurité.

* Les dispositifs a utiliser pour établir le raccord avec la source

le nipple non obturable doit &tre placé sur I'appareil de sorte

-?‘FF de pression pneumatique doivent étre des raccords rapides;

gue celui-ci ne contienne plus d'air comprimé aprés la sépa-

ration.

3

* 'oxygéne ou les gaz inflammables ne doivent pas étre utilisés
comme source d'énergie pour les enfongoirs fonctionnant a
I"air comprime.

* les enfongoirs ne peuvent étre connectés qu'a des conduites dans
lesquelles la pression de service maximale autorisée de I'appareil ne peut pas
étre dépassée de plus de 10 % : en cas de pressions supérieures, une
soupape régulatrice (manodétendeur) avec soupape de limitation de pression
placée en aval doit étre installée dans la conduite d'air comprimé.

33




PREBENA-Appareils a clouer pneumatiques

pieces detachées designees par le constructeur ou son fonde de

* Pour assurer la maintenance de |'enfongoir, n'utiliser que les
@ pouyck

* Les travaux de réparation ne doivent étre exécutés que par des personnes
désignées par le constructeur ou par d'autres experts, les spécifications des
instructions de service devant étre respectées.

Remarque: est considéré comme expert quicongue posséde, en raison d'une
formation spéciale et de son expérience, des connaissances suffisantes dans
le domaine des enfongoirs et est suffisamment familiarisé avec les réglements
officiels spécifiques concernant la sécurité des travailleurs et la prévention des
accidents du travail ainsi gu'avec les directives et les régles technigues recon-
nues (par exemple les normes CEN ou CEMELEC) pour juger si les enfongoirs
sont dans un état permettant leur utilisation en toute sécurité,
= Les fixations servant a fixer les enfongoirs sur un support, par exemple une
table d'ouvrage, doivent étre congues par le constructeur de telle sorte que
les enfongoirs puissent étre fixés solidement et de fagon adaptée a leur util-
isation prévue, tout dommage, toute torsion ou tout déplacement - par
exemple - devant étre prévenu par ce type de fixations.
Certaines zones d'utilisation de I'enfongoir peuvent exiger le respect de pre-
scriptions et de réglements supplémentaires (par exemple en cas de travail
dans des zones comportant un risque d'explosion).

1.2 Sécurité du travail

Danger ! A courte distance, I'appareil de pose agit comme un

appareil de tir,
Par conséquent, ne dirigez jamais vers vous, vers d'autres per-

sonnes ou des animaux un appareil prét a fonctionner.

Danger! L'appareil de pose peut créer un phénomeéne de recul et
vous blesser. Quand vous travaillez, tenez 'appareil de pose de
facon & ce que votre téte et votre corps ne puissent pas étre
blessés par un recul éventuel.

Danger! Vos mains et autres parties du corps peuvent étre
blessées a proximité de la bouche de I'appareil,

Par conséquent, éoignez vos mains et les autres parties de votre
corps de la bouche lorsque vous travaillez.
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a enfoncer risquent de voler et I'appareil peut étre soumis a une

Danger! En cas de déeclenchement en espace non clos, les objets
@ contrainte excessive.

Par conséquent, ne déclenchez jamais I'appareil de pose dans un
espace non clos |

Danger! L'appareil peut étre endommagé, les objets a enfoncer peuvent gliss-
er et vous blesser.

Par consequent, n'essayez jamais de placer un second objet a enfoncer sur le
dos ou la téte d'un objet déja enfonce.

—, | Danger! Pendant le transport, I'appareil a poser peut se
m—| déclencher accidentellement.

@ — | Pour le transport, séparez I'appareil 4 poser de la source de

pression pneumatique, en particulier si vous utilisez des

échelles ou si vous vous déplacez dans une position inhab-

ituelle.
Danger! L'appareil 4 poser peut se déclencher accidentellement

quand vous le portez.
Sur votre lieu de travail, portez I'appareil uniquement par la

poignée avec le déclencheur non actionné.

Danger! Les objets a enfoncer sont susceptibles de casser les pieces de faible
epaisseur ou de glisser lorsque vous travaillez le dessus ou les bords des
pigces a usiner, mettant ainsi des personnes en danger.

Par conséguent, veillez aux conditions de votre poste de travail.

Danger! Les objets a enfoncer peuvent &tre éjectés, les piéces a
usiner peuvent se fendre pendant la procedure d'enfoncement. Le
volume sonore sur le lieu d'utilisation peut dépasser les valeurs
autorisées,

Utilisez un équipement de protection, par exemple pour les yeux
et les oreilles. Pensez également aux personnes qui vous
entourent.

1.3 Sécurité de I'enfongoir

Danger! Un appareil de pose en panne ou defectueux peut étre
dangereux pour vous-méme et pour les autres. Avant tout travail,
vérifiez si les dispositifs de securité et de déclenchement fonc-
tionnent de fagon irméprochable et si toutes les vis et tous les

écrous sont correctement serrés, Ne procédez pas, sur I'enfongoir,

a des manipulations non conformes aux prescriptions. Ne démontez et ne blo-

guez aucun élément de |'enfongoir, tel que, par exemple, le dispositif d'arrét

d'une sécurité du déclencheur.
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Danger! Un appareil de pose non réglementaire ou non entretenu
peut étre dangereux pour vous-méme et pour les autres.
N'effectuez pas de «réparations de fortuner en recourant a des
moyens inadéquats. L'enfongoir doit étre entretenu régulierement
et de fagon appropriée, Evitez de faire subir a l'appareil quelgue dommage que
ce soit et d'amoindrir ses performances en procédant, par exemple, aux opéra-
tions suivantes:;

- impacts ou gravure

- transformations non autorisées par le constructeur,

— utilisation sur du matériel en métal dur, tel que l'acier,

- laisser tomber ou trainer I'appareil sur le sol,

= ['utiliser comme marteau

- lui faire subir toute forme d'utilisation indélicate,

1.4 Emission de bruit

Les valeurs caractéristiques de bruit de lI'enfongoir ont été déterminées selon la
norme DIN EN 12549 «Code d'essai acoustque pour les Maschines a enfoncer les
fizationss (voir DONNEES TECHNIQUES).
Ces valeurs sont des valeurs caractéristiques se rapportant aux
appareils et n'indiquent pas les conditions sonores du lieu d'utilisa-
A tion. Ces conditions dépendent par exemple de 'environnement, de
la piéce a usiner, du support de cette piéce, du nombre des opéra-
tions d'enfoncement, etc.
Selon les conditions du lieu de travail et la constitution de la piéce a usineril
peut étre nécessaire de procéder a des mesures particuligres de diminution du
bruit; on peut dans ce cas, par exemple, poser les piéces a usiner sur des sup-
ports insonorisants, empécher les piéces a usiner de vibrer en les serrant ou
en les recouvrant, régler la pression de service sur la valeur minimale exigée
par le travail en cours, etc. Dans certains cas, le port de protecteurs acous-
tigues individuels est nécessaire.

1.5 Vibrations

La valeur caractéristique relative aux vibrations de I'appareil a été déterminée
selon la norme 15O 8662- 11 «Machines & moteur tenues a la
main;mesure des vibrations mécaniques au niveau de la poignée; enfongoirss,

La valeur déterminée est une valeur caractéristique se rapportant
a l'appareil et n'indique pas I'effet produit sur la main et sur le bras
lors de I'utilisation de I'appareil. Cet effet dépend par exemple de

la force de préhension, de pression, de la direction de travail, de la

pression de Iair définie, de la piéce a usiner et de son support.
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1.6 Dispositifs de déclenchement
Pour faire fonctionner cet enfongoir, I'utilisateur actionne le

déclencheur avec le doigt.
En sus, certains enfongoirs doivent étre équipés d'une sécurité au

niveau du déclencheur, ce dispositif ne permettant d'utiliser I'ap-
pareil que lorsgue sa bouche est appliquée sur une piéce a usiner.
Ces appareils sont désignes par un triangle inverse (W) et ne doivent pas étre
utilisés si le déclencheur n'est pas équipé d'une sécurité efficace.

1.7 Systémes de déclenchement

Selon 'utilisation prévue, les enfongoirs peuvent étre equipes de différants sys-

témes de déclenchement.

Déclenchement simple : dans le cas de ce procédé de
C déclenchement, le déclencheur doit étre actionné pour chaque

enfoncement. Si I'utilisateur veut effectuer un nouvel enfoncement,
le déclencheur doit tout d'abord &tre remis en position de repos.
Déclenchement simple avec sécurité de déclenchement (mode d'utilisa-
tion optimal) : dans le cas de ce procédé de déclenchement, le declencheur
et la sécurité de déclenchement doivent &tre actionnés pour chaque enfonce-
ment, de telle sorte qu'un seul enfoncement est effectué par I'enfongoir une
fois que la bouche de I'appareil a été appliguée sur I'emplacement de 'enfon-
caement. Si 'utilisateur veut effectuer d'autres enfoncements, le déclencheur
doit étre remis en position de repos.
Déclenchement simple avec séguence de sécurité: dans le cas de ce
procéde de déclenchement, le déclencheur et la sécurité de déclenchement
doivent étre actionnés pour chaque enfoncement, de telle sorte qu'un seul
enfoncement est effectué par I'enfongoir une fois que la bouche de 'appareil a
éteé appliquée sur l'emplacement de I'enfoncement. Si l'utilisateur veut
effectuer d'autres enfoncements, le déclencheur et la sécurité de déclenche-
ment doivent étre remis en position de repos.
Déclenchement a contact (application limitée): dans le cas de
f ce procédé de déclenchement, le déclencheur et la sécurité de

déclenchement doivent étre actionnés pour chague enfoncement,

I'ordre de |'actionnement n'étant pas prédéfini.

Pour les enfoncements consécutifs, il suffit que le déclencheur reste actionné

et que la sécurité de déclenchement soit actionnée ou inversement.

Ce modéle ne doit pas étre utilisé

- quand le passage d'un lieu d'enfoncement a 'autre s'effectue par 'intermé-
diaire d'escaliers, d'échelles ou d'échafaudages,
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= lors de |la fermeture de caisses ou de caisses a claire-voie,

- lors de la mise en place de securités de transport.

Déclenchement permanent: dans le cas de ce procedé de déclenchement,

les enfoncements s'effectuent tant que le déclencheur est actionné.

Déclenchement permanent avec sécurité de déclenchement
(application limitée): dans le cas de ce procédé de déclenche-
ment, le déclencheur et la sécurité de déclenchement doivent étre
actionnes de telle sorte gue les enfoncements ne peuvent étre

effectues par le declencheur gu'une fois que la bouche de l'ap-

pargil a été appliguée sur 'emplacemeant de 'enfoncement, les enfoncements

étant alors effectués tant gue le déclencheur et la sécurité de déclenchement

restent actionnés.

Ce modéle ne doit pas étre utilisé

- quand le passage d'un lieu d'enfoncement a I'autre s'effectue par l'interme-

diaire d'escaliers, d'echelles ou d'échafaudages,

- lors de |la fermeture de caisses ou de caisses a claire-voie,

— lors de la mise en place de sécurités de transport.

L'emploi des agrafeuses éguipées de déclenchement & contact ou

de déclenchement permanent avec protection anti-déclenche-

ment et pourvues du symbole “Ne pas utiliser sur echelles ou

échafaudages” est interdit dans en haut susmentionné condi-

tiones.

2. Installation a air comprimeé

L'enfongoir ne peut fonctionner impeccablement que si I'air com-
ﬁ primeé utilisé est filtré, sec, huilé et en quantité suffisante,

Si, dans les conduites utilisées, la pression est supérieure a la pres-

sion de service maximale autorisée de l'enfoncgoir, une soupape
régulatrice (manodétendeur) avec soupape de limitation de pression
placée en aval doit étre installée dans la conduite d’alimentation de |I'enfongoir.
Remarque: guand I'air comprime est produit par des compresseurs, 'humidité
naturelle de I'air se condense et s'amasse sous forme d'eau de
- condensation dans le réservoir de pression et dans les con-
duites. Ce condensat deit étre éliminé avec des séparateurs
d'eau. Les séparateurs d'eau doivent étre controlés quotidien-
nement et le cas échéant purges; sinon, il y a risque de corrosion
dans l'installation d’air comprime et dans I'enfongoir, ce qui ne peut que favoris-
er I'usure de ces appareils.
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En ce qui concerne |la pression et la capacité d'aspiration (débit), la dimension
des compresseurs doit étre adaptée a |'utilisation prévue. Des conduites
presentant une section trop faible par rapport a leur longueur (tubes et tuyausx)
ou une sollicitation excessive du compresseur entrainent une chute de la pres-
sion.

Les conduites fixes pour air comprimé doivent présenter un
diamétre interne d'au moins 18 mm; dans le cas de conduites assez
longues ou de consommateurs multiples, ce diamétre interne doit
étre supérieur et approprié au dispositif,

Les conduites fixes pour air comprimé doivent &tre inclinées lors de

leur pose.

Des séparateurs d'eau faciles a atteindre doivent étre installés au niveau des
points inférieurs,

Les sorties pour consommateurs doivent &tre connectées aux conduites par en-haut.
Les sorties prévues pour les enfongoirs doivent étre égquipées, a proximité
immediate et du coté du raccord d'une unité d'entretien de I'air comprimeé (fil-
tre/séparateur d'eaw/lubrificateur).

Les lubrificateurs doivent étre controlés gquotidiennement et, le cas échéant,
remplis avec |'huile recommandée (voir DONNEES TECHNIQUES).

En cas d'utilisation de tuyaux d'une longueur supérieure a 10 m, I"alimentation
de I'enfongoir en huile n'est pas garantie. C'est pourquoi nous recommandons
de verser chaque jour ouvrable de deux a cing gouttes (selon 'utilisation de I'en-
fongoir) de I'huile recommandée (voir DONNEES TECHNIQUES) dans la prise
d'air de I'appareil ou d'installer un lubrificateur directement sur 'enfongoir.

3. Connexion a l'installation a air comprimé

Assurez-vous que la pression de l'installation & air comprimeé n'est
pas supérieure & la pression de service maximale autorisée de
I'enfongoir. Réglez d'abord |'air comprimé sur la valeur inférieure
de la pression de utilisation (voir DONMNEES TECHNIQUES). Videz

le magasin afin de prévenir toute expulsion d'un objet a enfoncer

lors de I'opération suivante au cas ou, consécutivement & des travaux de répa-
ration ou d'entretien ou & un transport, des éléments intérieurs de 'enfongoir
ne se trouvent pas en position de repos.

Raccordez I'enfongoir a la source de pression pneumatigue avec un tuyau de

refoulement approprié equipé de raccords rapides.

Verifiez si I'enfongoir fonctionne impeccablemeant en appliguant sa bouche sur

un morceau de bois ou sur un matériau dérivé du bois et en déclenchant I'ap-

pareil une ou deux fois.
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4. Remplissage du magasin

N'utiliser que les objets a enfoncer indiqués dans les DONNEES TECHNIQUES

et sur la plague signalétique.

Familiarisez-vous avec le systéme de magasin monté sur I'appareil. Voir les
DOMNMNEES TECHNIQUES.,

Dans le cas du  systéme a chargeur inférieur, on appuie sur le cliquet d'arrét
et on tire I'élément coulissant inférieur.

Tenez 'appareil en position oblique vers le haut et introduisez la barre d'agrafes

ou de pointes - le coté supérieur vers l'avant - dans le magasin.

Poussez I'élément coulissant inférieur vers I'avant jusqu‘a 'enclenchement du
cliquet d'arrét.
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Dans le cas du systéme a chargeur supérieur , le processus dépend du
modéle : ou bien on tire I'élément supérieur du magasin aprés déverrouillage,
ou bien on tire le poussoir de 'objet a enfoncer jusgu'a l'encliquetage.

Tenir l'appareil vers le bas.
Faire coulisser les barres d'agrafes sur les rails de guidage et les bandes de

clous entre les rails de guidage.

Déverrouiller le poussoir et le diriger a la main jusqu'a la barre ou jusqu'a la
bande ou faire coulisser le magasin vers 'avant jusqu'a I'encliquetage.

Dans le cas du systéme a chargeur latéral(A), on appuie sur le cliquet d'arrét et
on tire l'élément coulissant latéral.

Tenir 'appareil en position oblique vers le bas et insérez la bande de clous de
telle sorte que la téte coulisse dans la rainure prévue et que la pointe soit
autant que possible appliquée sur le fond du magasin.
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Dans le cas du systéme pour cloueur de bobine(B),on appuie sur le crochet et
on ouvre le clapet.

Quvrir le couvercle du magasin, Vérifier si I'assiette a clou est bien placée pour
les clous présentant la longueur requise. Pour le réglage, appuyer doucement
sur le bouton central et effectuer une rotation dans le sens contraire de celui
des aiguilles d'une montre pour relever l'assiette. Le cas échéant, répéter
I'opération. Pour abaisser 'assiette, appuyer sur le bouton central vers le bas
et effectuer une rotation dans le sens des aiguilles d'une montre. Le cas
échéant, répéter l'opération.

Insérer le rouleau dans le magasin et tirer les premiers clous pour les introduire
dans le bec, la téte dans le canal de téte et les deux fils dans leurs canaux
respectifs, Serrer le premier clou entre les dents du dispositif d'alimentation.
Fermer le couvercle du magasin et veérifier si la dent de plastique s'engréne
dans la paroi latérale du dispositif d'alimentation. Veiller & ce que le clapet de
fermeture soit verrouillé !

Si cette opération est omise, la machine a clouer risque de se blo-

Q quer ou le couvercle risque de s'ouvrir en cas de travaux sur des

murs verticaux ou au-dessus de la téte de l'utilisateur, Lors de tous
les chargements, le déclencheur ne doit pas étre actionné et la
bouche de I'appareil ne doit pas étre dirigée sur le corps de I'util-
isateur ni sur d'autres personnes.
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5. Manipulation de I'appareil

Tenez compte du sous-chapitre 1 - REMARQUES PARTIC-

et s'il est prét & fonctionner appliquez-le sur la piéce a usiner et
déclenchez-le.

Attention: Lorsque vous utilisez I'appareil, tout particulierement
avec du bois dur et avec des objets a enfoncer d'une longueur
importante, un phénomeéne de recul peut se produire.

Dans le cas des appareils avec déclenchement & contact (voir 1.7),
le dépdt consécutif inopiné du dispositif de sécurité de déclenche-
ment sur la piéce & usiner peut provoquer un déclenchement involontaire de
I'appareil. Pour cette raison, déposez toujours |'appareil suffisamment loin de
la surface de la pigce a usiner et ne I'appliguez de nouveau gue lorsque vous
voulez procéder & un enfoncement.

Vérifiez si 'objet & enfoncer est enfoncé selon les prescriptions afférentes. Si
I'objet & enfoncer fait saillie, augmentez la pression de 'air par paliers de 0,5
bars {tenir compte de p. max) et contrilez de nouveau et a chague fois le résul-
tat.

Si I'objet a enfoncer a pénétré trop profondément, réduisez la pression de "air
par paliers de 0, 5 bars jusqu'a ce que le résultat soit satisfaisant.

Essayez toujours de travailler avec la pression minimale requise. Une telle
option présente pour vous trois avantages essantiels:

1. Vious économisez de |'énergie,

2. Vous reduisez le niveau sonore,

3. Vous reduisez I'usure de I'enfongoir.

Evitez de declencher I'enfoncoir lorsque le magasin est vide. Déconnecter imme-
diatement un enfongoir défectusux ou ne fonctionnant pas de facon iméprochable
de 'air comprimé et le faire contrbler par un expert.

En cas de pauses assez longues au cours du travail ou lorsque le travail est ter-
miné, separer |'appareil de la source pneumatique de pression et, dans toute la
mesure du possible, vider le magasin.

Protéger de 'encrassement les connexions de l'enfongoir et des tuyaux utilisées
paour I'air comprime.

La pénétration de poussiéres épaisses, de copeaux, de sable, etc., porte préjudice
a I'étanchéité de 'enfongoir et des raccords et endommage ces dispositifs.

@ ULIERES - des présentes instructions de service.
Aprés avoir vérifié si 'enfongoir fonctionne de fagon irréprochable
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6. Causes et élimination des pannes

Panne Cause éventuelle

L'enfoncement ne se déclenche pas. | * La pression de 'air est trop faible, les
éléments de commande sont collés par
un |ubrifiant aprés un long stockage.

Le matériel de fixation n'est pas * La pression de |'air est trop faible.
entigrement enfonce. * La pointe du propulseur est peut-étre
fortement usée.

L'appareil présente des fuites d'air. * Les vis de fixation de la plagque de
recouvrement sont desserrées,

L'appareil «tire & blancs. * 'alimentation en matériel de fixation n'est
pas assurée.

* Le piston actionnant le propulseur ne revient
pas en position initiale aprés 'enfoncement.

* U'enfoncement est incomplet, « Lubrification
insuffisante. = Pression de |'air insuffisante.

Le magasin s'ouvre lors de * Le matériel de fixation ne peut pas pénétrer

I'enfoncement, dans le matériau a traiter,

* Le matériel de fixation utilisé ne correspond
pas aux prescriptions.

* Le cliquet d'amét est usé,

* Le ressort situé sous le cliguet d'arrét est fatiqu

+ Le canal de tir a pénétré dans la plague d'outil.

* Le propulseur est faussé,

= || actionne deux éléments de fixation.

L'enfoncement peut &tre déclencheé = La broche de raccord entre le piston et le
mais aucun matériel de fixation n'est propulseur est brisée.
expulse, = La pointe du propulseur reste visible au niveau

de la bouche lorsque les éléments de commanc
sont retournés dans leur position initiale.

En cas de panne difficile a éliminer, téléphonez-nous. Motre service aprés-vente s'efforcera consta
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Elimination

Augmenter la pression de 'air (max. p. max.); aprés quelques essais, réduire de

nouveau la pression de 'air. .E

Augmenter la pression de ['air (max. p. max.). || est possible que le propulseur
doive &tre changé.

Serrer les vis, changer les anneaux toriques, expédier I'appareil.

Utiliser Ie matériel de fixation prescrit.

Vérifier si le poussoir se déplace sans difficultés. Nettoyer le magasin.
Changer le(s) ressort(s) du poussoir endommagé(s) ou fatigué(s).

Le propulseur est-il déformé? Augmenter la pression de I'air (max. p. max.).
Déclencher comectement I'appareil.

Verser quelques gouttes d’huile PREBENA spéciale dans le nipple de raccord.

Utiliser le matériel de fixation prescrit. Le cas échéant, changer le cliquet d'arrét
et le propulseur,

Contrdler la plague d'outil et le propulseur. Envoyer I'appareil au service
aprés-vente,

Envoyer I'appareil au service aprés-vente.

e

mment de vous assister dans les meilleurs délais.
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1. Notas particulares

1.0 Pre-encendido

Debe leerse el Manual de Instrucciones de la herramienta, antes
del encendido de esta, y tener muy en cuenta todos los puntos de
seguridad de la maquina.

Tener en cuenta la hoja técnica de |la herramienta!
Si no hay nada mas especificado, usar la herramienta, elusiva-
mente para unir madera 6 materiales de igual densidad 6 inferior.

2

1.1 Normas

Las clavadoras han sido fabricadas de acuerdo con la norma EN 792 — 13 rel-
ativa a "Maquinas manuales no eléctricas — Reguisitos de seguridad — Parte 13:
clavadoras”. Las exigencias contenidas en esta norma son las siguientes:

* Las clavadoras solo pueden ser usados los clavos y grapas indicados en las
instrucciones (ver DATOS TECNICOS). Las clavadoras, asi como los clavos
y las grapas designados en las instrucciones técnicas, deben ser considera-
dos como un conjunto inseparable en relacidn con las normas de seguridad.

* | os dispositivos a utilizar para establecer la union con la
—_— fuente de presion neumatica deben ser conexiones rapidas; el

.%n aparato debera estar provisto de una valvula abierta, de forma
que no queden residuos de aire después de la desconexién.

* E| oxigeno o los gases inflamables no deben ser utilizados

como fuente de energia para las clavadoras que funcionan
con aire comprimido.

* | as clavadoras sold pueden conectarse a conductos neumaticos cuya pre-
sion de servicio no sea superior a la establecida para las mismas. En el caso
de que sea superior debera instalarse en el conducto neumnatico un limitador
de presidn previo a la conexion del aparato.
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mente los accesorios y recambios designados por el fabbricante

* Para asegurar el mantenimiento es preceptivo utilizar exclusiva-
& o por el servicio oficial de asistencia técnica.

* | os trabajos de reparacion sélo deben ser realizados por persenal autoriza-
do por el fabricante o por el servicio oficial de asistencia técnica, debiendo
respetarse siempre las especificaciones de las nstrucciones de servicio.

Nota: esta considerado como experto quien posee, por formacion y experien-
cia, conocimientos suficientes del manejo, funcionamiento v despiece de los
aparatos, y esta familiarizado con los reglamentos oficiales especificos rela-
tivos a la seguridad en el trabajo v a la prevencién de accidentes, asicomo con
las directivas y las reglas técnicas reconocidas (normas CEN o CEMELEC) para
juzgar y decidir si el estado de las clavadoras permite su utilizacion con toda
seguridad.

 La utilizacidn de las clavadoras con soporte fijo (por ejemplo: una mesa de
trabajo) deben contar con accesorios disefiados y construidos por el fabri-
cante, de tal modo que las clavadoras puedan ser fijadas sélidamente y de
la forma prevista para su utilizacion previniendo cualguier riesgo de torsiones
o desplazamientos.

Ciertos lugares de utilizacion de las clavadoras pueden exigir |la observancia de

prescripciones y reglamentos suplementarios que se contemplan en cada una

de las normativas especificas (por ejemplo: zonas con riesgo de explosian).

1.2 Seguridad en el trabajo

Peligro! A una distancia corta, la clavadora tiene el mismo efecto

que un aparato disparador.
Por lo tanto, cuando esté listo para funcionar, no dirija nunca el

aparato hacia usted, otras personas o animales.

Peligro! La clavadora puade retroceder y producir danos.

Sujete la clavadora de tal forma que no pueda dafar ni su cuerpo
ni su cabeza en caso de que retroceda.

Peligro! Las manos y otras partes del cuerpo pueden resultar
danadas en la zona de salida de grapas y clavos.

Mantenga estas partes del cuerpo siempre alejadas de la zona de
salida de grapas vy clavos.
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de que los elementos (grapas, clavos) lanzados produzcan darios,

Peligro! Si se efectua un disparo del aparato al aire, existe riesgo
@ asi como de que se sobrecargue el aparato.

Mo utilice nunca el aparato dirigiéndolo al aire!

Peligro! El aparato puede danarse. Los clavos y las grapas podrian deslizarse
¥ provocar danos.

Por lo tanto, evite siempre colocar cualquier elemento fijador (clavo, grapa
etc.) en la parte superior o posterior de otro ya colocado en el aparato.

Peligro! La clavadora puede accionarse por descuido al trans-

m—| portarla.
— | Para transportar el aparato, separelo de la fuente de suministro

neumatico, especialmente en caso de que utilice escaleras o se

mueva con una postura corporal poco habitual.

Peligro! La clavadora puede accionarse por descuido al llevaria,

Lleve la clavadora al trabajo sujetdndola por el asa vy con el
accionador desactivado.

Peligro! Los clavos y las grapas podrian perforar piezas delgadas o bien,
deslizarse mientras se realizan trabajos en techos y cantos de piezas, y dafar
asl a personas.

Por ese motivo, observe las condiciones de su lugar de trabajo.

Peligro! Los clavos y las grapas pueden salir volando por el local
y las piezas pueden astillarse durante el clavado. Es posible que el
volumen acustico supere los valores permitidos,

Litilice equipos protectores, como protectores para los ojos v para
los oidos. Aseglrese de que todas las personas que trabajan en
estas condiciones estan perfectamente equipadas.

1.3 Seguridad de la clavadora

Peligro! Si la clavadora esta defectuosa o no funciona perfecta-

mente, puede producir dafos al usuario y a otras personas. Antes
del trabajo comprobad si los dispositivos de seguridad y de pues-

ta en marcha funcionan perfectamente y si todos los tornillos y

tuercas estgn perfectamente apretados. Mo realizar intervenciones
sobre la clavadora no conformes con las prescripciones del fabricante. No
desmontar ni biocguear ningtin elemento de la clavadora, tal como el dispositi-
vo de biogqueo de seguridad del gatillo y otros.
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Peligro! Si la clavadora estd defectuosa o no funciona
perfectamente, puede producir dafios al usuario y a otras per-
sonas. Mo efectuar reparaciones de fortuna recurriendo a medios
inadecuados. La clavadora debe ser revisada regularmente y de

forma apropiada. Evitar averias en el aparato y menoscabo de sus
prestaciones procediendo, por ejemplo, a las operaciones siguientes:
- Impactos o grabados y perforaciones.
- Transformaciones no autorizadas por el constructor.
- Trabajos sobre metales duros, teles como el acero.
- Dejar caer o arrastrar el aparato por el suelo,
- Utilizario como martillo,
- Cualquier otra forma de utilizaciun inapropiada.

1.4 Emision de ruido

Los valores caracteristicos de ruido de la clavadora han sido
determinados por la norma DIN EN 12549 "Método de medician
de ruido para clavadoras” (Ver datos técnicos).

Estos valores se refieren a los aparatos y no indican las condi-
ciones sonoras del lugar de utilizacion. Estas condiciones depen-
den por ejemplo, del entorno, de la pieza a trabajer, del soporte de esta pieza,
del nimero de operaciones de clavado, tec.

Segun las condiciones del lugar de trabajo y la constitucion de la pieza a tra-
bajar, puede ser necesario recurrir a medidas particulares de disminucion del
ruido; situar las piezas a trabajar sobre soportes insonorizantes, impedir las
vibraciones de las piezas sujetandolas o recubiéndolas, regular la presion de
servicio al valor minimo exigido para el trabajo en curso, etc. En ciertos casos

es indispensable la proteccién de oidos.

1.5 Vibraciones

El valor carateristico relativo a las vibraciones del aparato ha sido
f determinadeo por la norma 150 8662-11 "Magquinas con

oh motor cogidas con la mano; medida de las vibraciones macanicas
a nivel de la empunadura; clavadoras”,

El valor determinado se refiere al aparato y no iondica el efecto producido
sobre la mano y sobre el brazo durante la utilizacion del aparato. Este efecto
depende, por ejemplo, de la fuerza de aprehension,de la presion, de la direc-
cion del trabajo, de la presion del aire seleccionada, de la pieza a trabajar y de
su soporte.
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1.6 Dispositivos de puesta en marcha

Para hacer funcionar la clavadora hay que presionar el gatillo con

&l dedo.
& Ciertas clavadoras deben estar equipadas con un seguro en el
gatillo. Este disopositvo no permite utilizar el aparato mas que
cuando su boca esta aplicada sobre la pieza a trabajer. Estos
aparatos estan designados por un triangulo (W) invertido y no deben ser uti-
lizados si ei gatillo no esta equipado de un seguro eficaz.

1.7 Sistemas de puesta en marcha

Segun la utilizacion prevista las clavadoras pueden equiparse con diferentes
sistemass de gatillos.

Funcionamiento simple: en el caso de este procedimiento el
f gatille y el seguro deben ser accionados en cada golpe, de tal

manera que un scio golpe es efectuado por la clavadora una vez
que la boca dei aparato ha sido aplicada sobre el lugar a clavar.
Si el ublizador quiere realizar otras operaciones de clavado el gatil-
lo debe volver a la posicion de reposo,

Funcionamiento simple con secuencia de seguridad (uso prefesido): en el
caso de este procedimiento el gatillo y el seguro deben ser accionades para
cada operacion de clavado, de tal forma gue la clavadora golpea una sola vez
cuando la boca del aparato ha sido aplicada sobre el lugar a clavar. Si el uti-
lizador quiere realizar otras operaciones de clavado el gatillo deben volver a la
posicion de reposo.

Segoro de funcionamiento simple con secuencia de seguridad: en el caso
de este procedimiento el gatillo y el seguro deben ser accionados para cada
operacion de clavado, de tal forma gue la clavadora golpea una sola vez cuan-
do la boca del aparato ha sido aplicada sobre el lugar a clavar. Si el utilizador
quiere realizar otras operaciones de clavado el gatillo y el seguro deben volver
a la posicion de reposo.

Funcionamiento por contacto (aplicacion limitada): en el caso
Q de este procedimiento el gatillo y el seguro deben ser accionados

para cada operacion de clavado, no estando predefinida la orden
de accionamiento.

Para los golpes siguientes es suficiente que el gatillo quede
accionado y que el seguro sea accionado o inversamente.
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Este modelo no debe ser utilixzado:

- cuando el paso de un lugar de clavado a otro se efectle por medio de
escairas, taburetes o andamios.

- en el cerrado de cajas o cerrado de cajas a via libre.

- mientras se adoptan medios de seguridad en el transporte.

Funcionamiento permanente: en el caso de este procedimiento
/_\ la clavadora funciona en tanto que ei gatillo esta accionado.

Funcionamiento permanente con seguro de gatillo: en el caso

de este procedimiento el gatillo y el seguro deben ser accionados,

de tal forma, gue las operaciones de clavado sélo pueden efectu-

arse cuando sea accionado el gatillo y la boca del aparato se aplique sobre el

lugar de clavado, siendo realizadas entonces las operaciones de clavado en

tanto que el gatillo y el seguro permanezcan accionados.

Este modelo no debe ser utilixzado:

—cuando el paso de un lugar de clavado a otro se efectle por medio de
escairas, taburetes o andamios.

- en el cerrado de cajes o cerrado de cajas a via libre.

- mientras se adoptan medios de seguridad en el transporte.

Las clavadoras solo pueden funcionar impecablemente cuando el aire com-

primido utilizado es seco, filtrado, lubricado y en cantidad suficiente.

Los equipos de fijacion por impacto que estén dotados de disparo

por contacto o de disparo permanente con defensa de disparo y

gue estén marcados con el simbolo “Mo utilizar desde andamios o

escaleras” no deben ser utilizados por arriba mencionadas aplica-

ciones.

2. Instalacién de aire comprimido

Si en los conductos utilizados la presion es superior a la presion
de servicio maxima autorizada para la clavadora, debera ser insta-
lada una valvula antirretorno con limitados de presién en el con-
ducto de alimentacion de la clavadora,

- Nota: cuando el aire comprimido es producido por el compre-
- sor, la humedad natural del aire se condensa y se deposita en
forma de agua en el calderin del compresor y en los conductos.

Este condensado debe ser elimiado mediante separadores de

agua. Los separadores de agua deben ser revisados cuotidi-
anamente y si procede purgados. Si no se procede asi existe riesgo de oxi-
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dacion en los conductos y en la clavadora, lo que favorece el desgaste de los
aparatos.

En lo que concierne a la presion y a la capacidad de aspiracion, la dimension
de los compresores debe estar en relacion con la utilizacién prevista.
Conductos excesivamente delgados en relacién con su longitud, provocan un
tiempo de marcha excesivo del compresos y caidas de presion.

Los conductos fijos para el aire comprimido deben tener un diametro no infe-
rior a 19 mm.; en el caso de conductos de gran longitud o de multiples toma
de aire, el didmetro interior debe ser superior y apropliado a las necesidades.
Los conductos fijos para el aire comprimido deben estar inclinados hacia abajo
v los separadores de agua instalados en los puntos inferiores.

Las tomas de aire deben conectarse por |a parte superior de los conductos.
Las toma de aire para las clavadoras debe estar equipada de filtro, separador,
lubricador o estar proxima inmediada posteior a ellos.

Los lubricadores deben ser revisados diariamente y si procede rellenados con
el aceite recomendado en los datos técnicos.

En el caso de utilzacién de mangueras de mas de 10 metros la lubricacion no
estagarantizada. En este casoc recomendamos lobricar directamente la
clavadora con 4 o 5 gotas de aceite cada dia por la toma de aire del aparato.

3. Conexidn a la instalacion de aire comprimido

Es necesario esegurarse de que |a presion de la instalacion de aire
no es superior a la presion de servicio maxima autorizada para la
clavadora. Regular primero el aire en el valor inferior de la presion
de utilizacion. Ver datos técnicos. Antes de cualguier intervencion

sobre la clavadora pormantenimiento, reparacion otransporte

vaciad su almacen de clavos o grapas.

Unid la clavadora a la fuente de presion mediente elementos adecuados y

conexiones rapidas.

Verificad el funcionamiente de la clavadora aplicando la boca sobre un peda-

zo de madera o derivado, presionando el gatillo una o dos veces.

ESPANOL
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4. Llenado del almacen

Utilizad solo las grapas v clavos indicados en los datos técnicos y en la placa

de caracteristicas del aparto.

Al comenzar el uso de una nueva clavadora ensallad repetidamente hasta
conocer el sistema de carga y los datos técnicos.

Enel sistema de carga inferior se apoya sobre la ufia de paro y se tira del ele-
mento deslizante inferior.

Sugetad el aparato en posicion oblicua hacia arriba e introducid la tira de gra-
pas o clavos (el lado superior hacia delante) en el almacén.

Pulsad el elemente dslizante inferior hacia delante hasta el enclavamiento de
la una de paro.
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En el caso de sistema de carga superior el proceso depende del modelo; o
bien se saca el elemento superior del almacén después de abrir el cerrojo o
bien se saca el pulsador del objeto a clavar hasta la fijaciin automaatica.
Sugetad el aparato hacia bajo.

Deslizad las tiras de grapas o de clavos sobre las guias. Abrid el cerrojo del
pulsador y dirigidlo acon la mano hasta |a tira de grapas o clavos o deslizad el
almacen hacia delante hasta la fijacion automatica.

En el caso del sistema de carga lateral se apoya sobre la una de paro y se saca
el elemento deslizante lateral.
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Sugetad el aparato en posicién oblicua(A) hacia bajo e introducid |a tira de
clavos de tal forma que la cabeza resbale en la ranura prevista y que la punta

se aplique sobre le fondo del almacén.

En el sistema de clavos de bobina (B) se apoya nsobre el gancho y se abre la parte
maévil de la vélvula,
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Abrid la tapa del almacén. Verificad si la bandeja de clavos stabien colocada,
presentando la longidud necesaria. Para graduar, apoyad suavemente sbre el
botdn central y efectuad una rotacién en el sentido contrario a las agujas del
reloj para cambiar la bandeja. Si procede repetir la operacion. Para bajar la
bandeja apoyar sobre el botdn central hacia bajo y efectuar una roacion en el
sentido de las agujas del reloj. Si procede repetir la operacion.

Introducid el rodillo en el almacén y sacad los primeros clavos para introducir-
los en el pico, la cabeza en el canal de cabeza y las dos filas en sus canales
respectivos. Sugetad el primer clavo entre los dientes del dispositivo de ali-
mentacion.

Cerrad la tapa del almacén y verificad si el diente de plastico se
engrana en la pared lateral del dispositive de alimentacion,
ﬁ i ! Observar que el tapdn esta bloqueado!
5i no se realiza esta operacion la clavadora corre el riesgo de blo-
quearse o puede abrirse la tapa en caso de trabajos sobre pare-
des verticales o por encima de la cabeza del utilizador. Durante las cargas el

gatillo no debe estar accionado y la boquilla del aparato no debe dirigirse hacia
el cuerpo del utilizador o de otras personas.
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5. Manipulacion del aparato

Tened en cuenta las NOTAS PARTICULARES de las instrucciones

@ de servicio.
Después de haber verificado que la clavadora funciona de forma
irreprochable y que estg lista para funcionar aplicadla sobre la

pieza a trabajar y accionad el gatillo.

Atencidon: cuando utiliceis el aparato, sobre todo con madera
dura, v con grapas 0 clavos de una longitud importante, se puede
producir un fenémeno de retroceso.

En el caso de aparatos con funcionamiento por contacto (ver 1.7},
el estacionamiento eventual del dispositive de seguridad de funcionamiento
sobre |a pieza a trabajar puede provocar una operacion de clavado involuntaria
del aparato. Por esta razun dejad siempre el aparato lejos de la superficie de
la pieza a trabajar y aplicadlo de nuevo cuando se quiera procedera una nueva
operacion de clavadao.

Verificad si el objeto a clavar lo estg de acuerdo con las normas cormespondi-
entes.

Si la grapa o el clavo sobresalen aumentad la presion del aire por espacio de
0,5 bares hasta que el resultado sea satisfactorio. S los mismos elementos
penetran demasiado proceded de forma inversa.

Trabajar con la presién minima proporciona tres ventajas:

1 Se economiza energia.

2 Se reduce el ruido.

3 Se reduce el desgaste de la clavadora.

Evitad accionar el gatillo con el almacén vacio. Desconectad inmediatamente
una clavadora defectuosa o con funcionamiento irmegular del aire comprimido
y hacedla controlar por un experto.

En caso de pausas prolongadas o al finalizar el trabajo desconectad el apara-
to de la fuente de energia y vaciad el almaceén.

Proteged de riesgo de rotura las conexiones mangueras y tubos utilizados para
el aire comprimido.

La penetracion de polvo grueso, de virutas, de arena, etc. acarrea perjuicios a
la estanqueidad de la clavadora y de las uniones y deteriora estos dispositivos.
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6. Problemas y remedios

Problema

Causa

La clavadora no funziona

* Presion de aire débil, piezas pegadas por el
lubricante despues de largo tiempo de
inactividad.

El material de fijacioén sobresale.

* Prasion de aire débil,
* Posible desgaste en la punta del propulsor.

El aparato presenta fugas de aire.

* Los tornilios de fijacion de la placa de
recubrimiento estan sueltos,
+ Juntas o anillos toricos defectuosos.

El aparato tira al blanco.

+ La alimentacion en material de fijacion no esta
asegurada.

+ E| pistdn que acciona el propulsor no retormna
a su posicion inicial después de la operacion
de clavado.

+ E| clavado es incompleto.

= Lubricacion insuficiente,

* Prasion de aire insuficiente.

+ Posible deformacion del propulsor.

El almaceén se abre durante el
clavado,

El material de fijacidn no puede penetrar el los
materiales a tratar. El material de fijacion utilizado
no responde a las prescripciones. La ufia de par
esta desgastada. El resorte situado bajo la ufia
esta fatigado. El propulsor falla &l propulsor
acciona los dos elementos de fijacion.

El proceso de clavado puede
iniciarse, pero no se expulsa
ningun elemento de fijacion

La clavija de unidn entre el piston y el propulsor &
rota. La punta del propulser sigue visible en la sal
da, después de que el dispositive de accionamier
haya regresado a su posicion de salida.
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Remedio

Aumentad la presién del aire. Después de algunos ensayos disminuidla de nuevo.

Aumentad la presién del aire. Es posible que deba cambiarse el propulsor.

Apretad los tornillos. Cambiad juntas toricas.

Utilizad el material de fijacion prescrito,

Comprobad que el pulsador se desplaza sin dificultad.

Limpiad el almacén. Cambiad el resorte del pulsador dafado o fatigado.
Cambiad el propulsor. Aumentad la presion del aire.

Haced funcionar cormectamente el aparato, Depositad algunas gotas de aceite
PREBEMA especial en la valvula de la union.

Utilizar el material de fijacion prescrito.

En caso necesario cambiar el propulsor y la ufia de paro.
Controlar la placa de util y el propulsor,

Enviad el aparato al servicio post venta,

ista

o

Enviad el aparato al servicio post venta.
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1. Wskazowki specjalne

1.0 Przed uruchomieniem
Przeczytac instrukcje obstugi zszywarki klamrowe]j marki Prebena.
Przestrzegac wskazowek bezpieczenstwa.

Przestrzegac danych zawartych w arkuszy technicznym przyrza-
du.

Sprawdzié bezpiecznik wyzwalajacy wzgledem swobodnego
funkcjonowania.

O ile nie podano inaczej w specyfikacj, przyrzad nalezy stosowac
wylacznie do mocowania drewna do drewna lub do materiatow o
tej samej lub mniejsze] wytrzymalosci.

A
)

1.1 Przepisy

Dla przyrzadow whbijajacych obowiazuje norma EN 792-13 recznie, nie elektry-

cznie sterowane zszywacze warunki bezpiecze fistwa-Dzial 13: zszywacze

mechanicznea"

Norma ta wymaga:

* aby w przyrzgdach wbijajacych stosowac tylko takie przedmioty whbijane, kto-
re zostalty wyszczegdlnione w odnosnej instrukcji obstugi przyrzadu (zob.
DANE TECHNICZNE); przyrzad do whijania | przedmioty wbijane nalezy oce-
niac jako jeden system bezpieczenstwa technicznego,

cisnienia pneumatycznego | na przyrzadzie zainstalowac niez-
amykana zlaczke, celem zapobiegania pozostalosciom cisnie-
nia w przyrzadzie po jego odigczeniu,

(g \g,_.:,:. * aby stosowac sprzegla szybkodzialajace dla przylacza Zrodta

" 0 (| = zabronione jest uzywanie tlenu i innych substancji zapalnych
& >~< jako Zrodet energii dla pneumatycznych przyrzadow do wbija-
| nia,

* przyrzady do whijania moga byé przylaczane do przewoddw, gdzie maksym-
alne cisnienie eksploataciji przyrzadu nie przekracza 10 % dozwolonej war-
tosci; w przypadku wyzszego cisnienia nalezy wmontowac do przewodu
ciénieniowego zawdr ryglujacy (reduktor cidnienia) z wiaczanym uzupetniajg-
co zaworem ogranicznika cisnienia.

I * mozna stosowac tylko takie czesci zamienne do przyrzadu

whijajacego, ktore sg wyznaczone przez producenta lub jego
| - przedstawiciela
|

= prace naprawcze | remontowe moga byé przeprowadzane tyl-
ko przez osoby upowainione przez producenta lub innych
rzeczoznawcow, zgodnie z instrukcja instrukcji obslugi
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Uwaga: rzeczoznawca jest osoba, ktora na podstawie fachowego wyksztalcenia
i doswiadczenia posiada wystarczajaca wiedze z dziedziny przyrzadow whbija-
jacych, a takze posiada taka znajomosc cdnosnych przepisdow panstwowych
wzgledem bezpieczenstwa i higieny pracy, przepisow zapobiegania wypadkom,
dyrektyw i ogdlnych uznawanych zasad techniki (np. normy CEN i CENELEC),
ktory pozwala mu ocenic stan bezpieczenstwa technicznego przyrzaddw whbija-
jacych.

* uchwyty sluzace zamocowaniu przyrzadu na nogniku, np. stole roboczym,
musza byé w taki sposdb skonstruowane przez producenta tych uchwytdw,
aby mozna bylo bezpiecznie zamontowac przyrzad whbijajacy dla przewidzia-
nego celu zastosowania, unikajac przy tym np. uszkodzen, przesuniec,
odchylen, itd.

Szczegolne obszary zastosowania przyrzadu moga wymagac przestrzegania

dodatkowych przepisow i regut (np. prace na obszarach zagrozonych wybu-

chem).

1.2 Bezpieczenstwo pracy

Migdy nie wolno skierowad¢ gotowego do eksploatacji przyrzadu w
strone operatora, innych osob lub zwierzat.

Podczas pracy nalezy w taki sposob trzymac przyrzad, aby w
przypadku ewentualnego odrzutu nie uszkodzic glowy lub ciala.
Podczas pracy nalezy trzymac rece i inne czesci ciala z dala od
obszaru wylotowego celem uniknigcia zranienia.

Nigdy nie wolno wiaczac przyrzadu w wolng| przestrzeni. W ten
sposob uniknie sie zagrozen wskutek swobodnie unoszacych sie
przedmiotow wbijanych i nadmiernego narazenia przyrzadu.
Migdy nie nalezy prébowaé whija¢ nastepnego przedmiotu na
dotychczas juz wgtebiony przedmiot.

W celach transportowych nalezy oddzielic przyrzad whbijajacy od
#rodia cisnienia pneumatycznego, zwlaszcza, kiedy osoba uzywa
sig w tym celu drabin lub porusza sig w nienaturalnej pozycji.

Ma stanowisku pracy nalezy przenosi¢ przyrzad trzymajac go tyl-
ko za uchwyt, nie uruchamiajac przetacznika wyzwalajgcego.
Malezy uwazac na warunki panujgce w miejscu pracy. Przedmioty
whbijane mogg ewentualnie przebic cienkie materialy lub tez zesliz-
gnac sie podczas pracy na zgieciach i sufitach, tworzac tym
samym zagrozenie dla ludzi.
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1.5 Wibracja

Dla przyrzadu whijajacego zostat okreslony parametr wibracji na podstawie 1ISO
8662 cz. 11 Trzymane recznie maszyny z napedem silnikowym: pomiar drgan
mechanicznych przy uchwycie; przyrzady wbijane” (zob. DANE TECHNICZNE).
Wartos¢ ta jest specyficznym parametrem i nie przedstawia
o wphywy drgan na system reczno-ramienny podczas stosowania
kg przyrzadu. Przy takim reczno-ramiennym systemie uchwyty
ms? podczas stosowania przyrzadu wplywy drgan jest zalezny
przykiadowo od sity pochwycenia, sity docisku, Kierunku pracy
nastawionego sprezonego powietrza, rodzaju i ilosci obrablanego
materiatu.

1.6 Urzadzenia wyzwalajace
Opisany przyrzad do wbijania jest wiaczany poprzez

' uruchomienie facznika wyzwalajacego za pomoca palca.
H Dodatkowo niektore przyrzady whbijajace musza byé wyposazone

w urzgdzenie zwalniajace, ktore umozliwia proces whbijania dopie-
ro wiedy, gdy wylot przyrzadu jest przystawiony do obrabianego
materiatu. Przyrzady te s3 oznakowane poprzez odwrocony
trojkat (W) | moga by¢ uzytkowane bez skutecznego urzadzenia
zwalniajaceqgo.

1.7 Systemy wyzwalajace
W zaleznosci od celu zastosowania przyrzady wbijajace moga by¢ wyposaZzone
w réZznego rodzaju systemy wyzwalajgce.

f Wyzwalanie pojedyncze: jest to taka procedura wyzwalania, w

przypadku ktorej dla kazdego zabiegu wbijania nalezy uruchomic
urzadzenie zwalniajace. Dla kazdego nastepnego whbicia nalezy
uprzednio doprowadzi¢ urzadzenie do pozycji wyjsciowe].
Wyzwalania pojedyncze z bezpiecznikiem wyzwalania (uprzywilejowane
zastosowanie): jest to taka procedura wyzwalania, w przypadku ktorej dla
kazdego zabiegu wbijania nalezy uruchomi¢ urzadzenie zwalniajace oraz bez-
piecznik wyzwalania, tak Ze kazdy poszczegolny zableg whijania staje sie sku-
teczny dopiero wtedy, gdy wylot przyrzadu jest przystawiony do obrabianego
materiatu. Dalsze whicia moga zostac dopiero wtedy przeprowadzone, jesli upr-
zednio urzadzenie zwalniajace oraz bezpiecznik wyzwalania zostang doprowad-
zone do pozycji wyjSciowe|.

f Wyzwalanie kontaktowe (ograniczone zastosowanie): jest to

taka procedura wyzwalania, przy ktorej dla kazdego zabiegu whbi-
jania nalezy uruchomi¢ urzadzenie zwalniajace oraz bezpiecznik
wyzwalania, przy czym kolejnos¢ uruchamiania nie jest zadana.
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Dla koncowego zabiegu whbijania wystarczy, aby uruchomic
urzadzenie zwalniajace, kiedy bezpiecznik pozostaje nadal w
pozycji wigczonej, lub odwrotnie.

Wersja ta nie moze by¢ stosowana:

- jesli nastepuje zmiana stanowiska whijania poprzez przejscie schodami, dra-

bing lub rusztowaniem,
- przy zbijaniu skrzyn lub klatek,
- przy mocowaniu zabezpieczen transportowych.

Wyzwalanie state: jest to taka procedura wyzwalania, przy ktore
nastepuja zabiegi whbijania, podczas gdy urzadzenie zwalniajace
jest wyzwolone.

Wyzwalanie stale z bezpiecznikiem wyzwalania (ograniczone
zastosowanie): jest to taka procedura wyzwalania, przy ktorej dla
zabiegow whbijania nalezy uruchomic urzadzenie zwalniajace oraz
bezpiecznik wyzwalania, tak Zze zabiegi whijania staja sie skuteczne przez urzad-
zenie zwalniajace dopiero wtedy, gdy wylot przyrzadu jest przystawiony do obra-
bianego materiatu, | bedzie trwalo tak diugo, jak diugo urzadzenie zwalniajace
oraz bezpiecznik wyzwalania znajduja sie w pozycji wyzwolone],

Wersja ta nie moze by¢ stosowana:

- jesli nastepuje zmiana stanowiska whbijania, a maszyna jest transportowana
schodami, drabing lub rusztowaniem,

- przy zbijaniu skrzyn lub kiatek,

- przy mocowaniu zabezpisczen transportowych,

Urzadzenia wbijajace wyposazone w wylacznik kontaktowy (sty-

kowy) lub staly, posiadajgce zabezpieczenie wylacznika oraz

oznaczone symbolem ,nie korzystac przy rusztowaniach | dra-

binach”, nie moga byc¢ stosowane w wyZej wymienionych

przypadkach.

2. Instalacja cisnienia

Dla bezbtedne] eksploatacji przyrzadu whijajacego konieczna jest
dostateczna ilosé przefitrowanego, suchego, naoliwionego
powietrza sprezonego. Jesli cisnienie w przewodzie jest wyzsze
od maksymalnie dozwolonego cisnienia w przyrzadzie wbija-
= jacym, nalezy wmontowaé¢ do przewodu doprowadzajacego
L1 zawor ryglujacy (reduktor cisnienia) z wlaczanym uzupelniajaco
== | zaworem ogranicznika cisnienia.
%' % | Uwaga: Podczas wytwarzania powietrza sprezonego poprzez
zageszczanie (kompresory) nastepuje kondensacja naturalnej wilgotnosci powie-
trza, w kotle cignieniowym i przewodach rurowych zbiera sie woda. Nalezy codzi-
ennie kontrolowaé odwadniacze i w razie koniecznosci oprozniac, gdyz w przeci-
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wnym przypadku moze dojs¢ do powstania korozji w instalacji cisnienia i w przy-
rzadzie, co z kolei przyspiesza jego zuzZycie.

Urzadzenie zageszczajace (kompresory) musi byé odpowiednio dostosowane do
przewidywanego zuzycia odnosnie mocy cisnienia i zasysania (strumien
objetosci). Przewody o zbyt matym przekroju moga prowadzi¢ do spadku cisnie-
nia w zaleznoéci od diugosci przewodu (rury | weze) lub przeciazenia urzgdzenia
Zageszczajacego.

Trwale zalozone przewody ciSnieniowe powinny posiadac Srednice przynajmnigj
19 mm, zas w przypadku diuzszych przewoddw rurowych lub wiekszej ilosci
odbiornikéw - odpowiednio wigcej.

Przewody sprezonego powietrza powinny byc zakiadane z odpowiednim nachy-
leniem (najwyzszy punkt w kierunku kompresora). Ma najnizszych punktach
powinny zostac zainstalowane fatwo dostepne odwadniacze.

Odejscia do odbiornika powinny zostac przytaczone z gory do przewodu.
Odejscia przewidziane dla przyrzaddw wbijajacych powinny byé wyposaZzone
bezposrednio od strony sprzegu w urzadzenie konserwacyjne sprezonego
powietrza (filtr/ odwadniacz/ smarownica).

Smarownice nalezy codziennie sprawdzac i w razie potrzeby napetnia¢ zale-
canym olejem (zob. DANETECHNICZNE).

Przy zastosowaniu wezy o dlugosci ponad 10 m nie mozna zagwarantowac zasi-
lania olejem przyrzadu whbijajacego. Dlatego zlecamy, aby kaZzdego dnia eksplo-
atacji dodacé od dwdch do pieciu kropel oleju (w zaleZznosci od obcigenia przyr-
zadu) do wpustu powietrza lub tez bezposrednio zainstalowac smarownice przy
przyrzadzie wbijajacym.

3. Przytacze do instalacji pneumatycznej

Malezy upewnic sie, czy cisnienie instalacji pneumatycznej nie jest
wigksze od maksymalnie dozwolonego cisnienia roboczego przy-
rzadu whijajgcego. Wpierw nalezy nastawié cignienie powietrza
na najnizsza wartosé cisnienia roboczego (zob. DANETECHNICZ-
ME).
Nalezy oprdznic magazynek, aby zapobiec uderzeniu przez element whijany, jes-
li podczas prac konserwacyjnych lub naprawczych, lub teZz podczas transportu,
czesci wewnetrzne przyrzadu nie znajduja sie w polozeniu wylaczenia.
MNastepnie ustanowi¢ potaczenie przyrzadu wbijajacego ze Zrodiem cisnienia
pneumatycznego za pomoca weZa cisnieniowego, wyposazonego w sprzeglo
szybkodzialajace.
MNalezy sprawdzi¢ bezbtedne funkcjonowanie za pomocg jedno- lub dwukrotnego
uruchomienia przyrzadu wbijajacego przez przystawienie wylotu do kawalka
drewna i zwolnienia urzadzenia.
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4. Napeinianie magazynka

Mozna stosowac tylko te przedmioty whbijania, jakie zostaty podane w DANYCH
TECHNICZNYCH i na tabliczce znamionowej przyrzadu.

Malezy wpierw zapoznad sie z systemem magazynku w przyrzadzie wbijania
(zob. DAMETECHMICZNE).

W przypadku systemu fadowania oddolnego nalezy nacisnac uchwyt blokujacy
i wyjac wsuwke.

Nalezy obrécié przyrzad skosnie w gore | wprowadzié drazek z klamrami lub
kolkami gérna strong do magazynka.

Nastepnie wsunac do przodu wsuwke az ,zaskoczy" uchwyt blokujacy.

W przypadku systemu tadowania odgérnego nastepuje wysuniecie, w
zaleznosci od konstrukgiji, albo gorne| czesci magazynku po odryglowaniu, albo
wsuwki z przedmiotami wbijanym az do ,zaskoczenia”. Mastepnie nacisnac uch-
wyt blokujacy | wyjaé wsuwke.

Obrécié przyrzad w dot,

Drazki z klamrami sa wsuwane nad szynami prowadzacymi, za$ drazek z kolkami
pomiedzy szynami prowadzacymi.

L)y

..-.'_: L . .
T —
i 4]
| m— — ——

Wsuwka zostaje odryglowana | wprowadzona recznie na drazek lub pasek,
natomiast magazynek zostaje wsuwany do przodu do momentu zaryglowania,

65



PREBENA-Pneumatyczna maszyna do wbijania gwozdzi i zszywek marki

W przypadku systemu tadowania bocznego(A)nalezy nacisnaé uchwyt blokujacy i
wyjac wsuwke.

Obrocic przyrzad skosnie w dét | wprowadzic drazek z klamrami lub kotkami
gorng strona do magazynka.

Mastepnie tak zatozy¢ wsuwke z gwozdzmi, aby gtowica zostata wprowadzona
do przeznaczonego ku temu rowka, zaé szpica mozliwie opierata sig o dno maga-

zynka.
(A) ® Vg
T s
N
ey N A
C "1 / e f; |

W przypadku systemu dla krazkéw wbijanychi{B)nacisnac haczyk i otworzy¢ wie-
ko. Mastepnie otworzy¢ pokrywe magazynka. Sprawdzicé, czy tarcza z gwoZdzia-
mi jest dopasowana do danej diugosci gwozdzi. Celem nastawienia lekko nacis-
nac srodkowy przycisk i obracac w odwrotnym kierunku od ruchu zegara w celu
jego podniesienia. W razie niepowodzenia powtdrzyc. Celem osadzenia tarczy
nacisngé w dot érodkowy przycisk i obracaé zgodnie z ruchem zegara. W razie
niepowodzenia powtorzyd.

gitéwkami w kanat glowicy i obydwoma drutami w ich kanaly. Pier-
wszy gwoZzdz naprezy¢ pomiedzy zazebieniem prowadnicy. Zam-
knat pokrywe magazynka i sprawdzié, czy nastgpilo zetkniecie
sie plastykowego zeba ze sciankg czotowg prowadnicy. Jesli
zostanie to nie sprawdzone, moze dojs$¢ do zaklinowania sie przy-
rzadu lub otworzenia sie pokrywy, jesli praca bedzie prowadzona
na scianach pionowych lub nad gtowsa.

i Zalozyé rolke do magazynu i pierwsze gwoZdzie wsunad do noska

Przy wszystkich procedurach tadowania nie wolno uruchamiaé wyzwalacza i nie
wolno kierowag wylotu w kierunku wiasnego ciata lub innych osob.
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5. Operowanie przyrzadem

rozdziatu 1 - SPECJALNE WSKAZOWKI - niniejszej instrukcii.

Po sprawdzeniu bezblednego funkcjonowania przyrzadu przysta-

Malezy przestrzegac specjalnych wskazowek bezpieczenstwa z
@ wic przyrzad do materiatu i uruchomic wyzwalacz.

padku przyrzaddw z wyzwalaniem kontaktowym (zob. 1.7) kolejne
niezamierzone przystawienie przyrzadu do materialu moze spo-
wodowac nastepne niepozadane wyzwolenie.

Dlatego tez w takim przypadku nalezy odsunac przyrzad dostatecznie daleko
poza obszar powierzchni obrabianego materiatu i przystawié dopiero wtedy, kie-
dy zabieg whbijania stanie sie pozadany. Nalezy takie sprawdzac, czy whbijany
przedmiot odpowiada wymaganiom wzgledem jakosci whijania.

Jesli przedmiot whijany wystaje ponad powierzchnie, nalezy stopniowo podnosic
ciénienie robocze co 0,5 bar (przestrzegac cignienia maksymalnego) i za kazdym
razem sprawdzac rezultat dziatania.

Jesli przedmiot zostal whbity zbyt gleboko, nalezy stopniowo zmniejszac cisnienie
robocze co 0,5 bar az rezultat bedzie zadawalajacy.

W kazdym przypadku nalezy starac sie, aby pracowac przy kazdorazowo najm-
nigjszym ciénieniu. Niesie to z soba zasadnicze korzysci:

1. OszczednosE energil.

2. Zmniejszenie poziomu szumaow.

3. Redukcija zuzycia przyrzadu whijajacego.

Malezy unika¢ wyzwalania przyrzadu przy pustym magazynku. W przypadku
stwierdzenia defektu lub braku bledu w funkcjonowaniu przyrzadu nalezy
natychmiast zaprzestac jego eksploatacji, odigczyé od instalacji pneumatycznej i
przekazac rzeczoznawcy do sprawdzenia.

W przypadku diuzszych przestojow roboczych lub zakonczenia prac nalezy
odiaczyt przyrzad od Zrodia cidnienia pneumatycznego i w miare mozliwosci
oproznic magazynek,

MNalezy chronié przylacza cinieniowe przyrzadu oraz jego przewody wezowe
przed wnikaniem grubego pylu, piasku, opitkow itd., co w dalszej kolejnosci
moze prowadzi¢ do nieszczelnosci i uszkodzenia przyrzadu whbijajacego oraz
sprzegiet.

Uwaga! Podczas whbijania, zwlaszcza do twardego drewna i za
c pomoca diuzszych przedmiotow moze dojéé do odrzutu. W przy-
L
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6. Przyczyny i usuwanie zakiocen

Zakldcenie Ewentualne przyczyny

Nie mozna wyzwoli¢ procesu whija-  Zbyt stabe cidnienie powietrza, elementy

nia. sterujace ulegly zaklejeniu przez srodki
smarujace po dluzszym czasie magazyno-
wania.

Elementy zamocowania nie sa w Zbyt stabe cisnienie dla danego zastosowa-

ogole lub do konica whbijane. nia, ewentualnie silne zuzycie ostrza przed-
miotu whijanego.

Z przyrzadu ulatnia sie powietrze. Luzne sruby mocujace plyty czolowej.
Uszkodzenie uszczelko lub pierscienia
okraglego.

Przyrzad ma puste strzaty Przesuw Srodka mocujacego nie funkcjo-

nuje. Suwak z przedmiotem whbijanym nie
powraca do pozycji wyjsciowej po dokona-
niu wbicia. Niekompletny proces
wyzwalania. Brak smarowania. Zbyt niskie

cisnienie powietrza.
Magazynek otwiera sie podczas Srodek mocujacy nie moze wbié sie do
whijania cbrabianego materiatu. Stosowanie nieod-

powiednich srodkow mocujgcych. Zuzycie
uchwytu blokujgcego magazynek. Wyrobie-
nie sie sprezyny pod uchwytem bloku-
jacym. Przelot kanatu strzatowego w plytce
narzedziowe|. Spietrzenie przedmiotow
whijanych. Przedmiot wbijany natrafia na
dwa srodki mocujace.

Samoczynne wyzwalanie whijania. Ztamany sworzen fgczacy suwak i przed-
miot whijany.

W przypadku wystapienia zakiocen, ktdrych usuniecie stwarza problemy,
prosimy o kontakt.
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Usuwanie

Podwyiszyc cisnienie powietrza i po kilku sprawdzianach ponownie zredukowac.

PodwyZszyé ciénienie powietrza, ewentualnie wymieni¢ przedmiot whijany.

Dokrecic sruby, wymienic pierscien okragty, nastawic przyrzad.

Stosowac zalecane Srodki mocujace. Sprawdzic sprawnosc biegu wsuwki.
Oczysci¢ magazynek. Wymienic uszkodzone lub zuzyte sprezyny wsuwki. Zgiecie
przedmiotu wbijanego? PodwyZszyé cisnienie powietrza. Ustawi¢ poprawne
wyzwalanie przyrzadu. Dodac kilka kropel specjalnego oleju PEBEMNA do skretki
przylacza.

Stosowac zalecane Srodki mocujace. Ewentualnie wymienié uchwyt blokujacy i
przedmiot whijany. Odeslac przyrzad do serwisu.

Odesfac przyrzad do seriwsu.
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PREBEMNA-nuesmartnseckwii ckobozabueHoi u rec3gesaqyyGuuuBHol nucToneT

1. Ocobbie yKasaHWA

1.0 lMepea nyckom B aKcnnyaTauuio

MpoynTaTe PYKOBOGCTEO MO 3KCnnyataukww ckobosabweHoro
nuctoneta PREBENA v cobnmiopaths yKaszaHuA no TexHuke Geao-
nacHocTkl

Cobniopats TEXHWHECKWA NAcNoPT nucToneTal

MepenpoBepWTe CNYCKOBOW NPEA0XPAHWUTENE HA NPeAMET Nerko-
XOOHOCTH!

Ecnu nUcToneT He NpegHasHaYgeH AnA MHOrO HASHAYEHWA, MCNo-
NbB30BATE EM0 PA3PeWAasTCA TONLKO ANA KPEnneHWA JpeBecHHbl

Ha ApeBEeCHHE MNK ANA MaTepwanos ¢ oAuHakoBol wnu Gonee
HH3KON NPOYHOCTRID.

1.1 WHeTpyKumMm

Ha aabweHbIe CcTaHKW pacnpocTpaHAeTcA cTaHaapT EN 792-13 | MawwuHel
pPYyYHBIE HeanekTpuyeckue - TpebosaHnA Ge3onacHocTy — YacTs 13: MawwHb ana
3a6MBaHNA KPENeXHbIX M3Nenni”

3ToT cTanpapT Tpebyer,

* 4TOOBI B 3a0MBHBIX NMCTONETAX UCNONL30BANWCE TONBKO Takwe 3abvBaembie
OeTany, KOTOpPLIe YKasadsl B COOTBETCTBYHIWEM pYKOBOACTEE no
akcnnyataumm (o, TEXHWYHECKWE [OAHHLIE). 3afivexoil nucToneT w
yKa3aHHblE B pPYKOBOACTEE NO  3KCNAyatauwd 3sabfvBaemMeble  OETand
HeoOX0AMMO PAcCMATPUBATE KAK eAMHYI0 CHCTEMY C TOUKK 3PEHWA TEXHWKW
BeaonacHocTK;

* yToGEl MCNONE3CBANUCE GLICTPOPa3BEMHBIE COBAWHEHWA ANA

= — NOAKNIOHEHWA K CETW CXATOro BO34yXa, a He3amblKaeMsiin

IK{' HANNENb OOMKeH HaXOAWTLCA HAa NMUCTONETE C Tem, YTobbl

: nocne pasbefWHEHWA He OCTABANCA CXAaTbIA BO3OyX B
nucToneTe;

& | ® yToBbl KWCNOPOL WKW FOPHNMME Tasbl HE WCNONL3OBANWCL B
§_£ x KAYECTBE WCTOMHWMKA 3HEprMM  ANA  MHEBMATWHECKWX
ckobozabueHbix / recanesabueHblX NHCTONSTOB.
| = yToBbl 3A6MBHLIE MMCTONETL! NOAKMKYANWCE TONLKD K CETAM,
¥ KOTOPbIX MaKCMMAaneHo Aonyckaemoe pabodee naBneHwe
nucTonetTa He GyaeT npesbiwaTte 10%; NpU NOBLIWEHHOM
OABNeHWM B CEThb CXATOMD BO3Ayxa HeoDXO0OWMMO BCTROWTE
KNanad perynypoBaHiA AaBNeHKA (peayKuMoHHBIA KnanaH) ¢

NOAKNIOHEHHLIM KINanaHoM orpaHuYeHuA faBneH A,
* yTobkl ANA peMoHTa 3a0WBHOrO NWCTONETA WMCNONL3OBANWCH
; TONLKD TAKWE 3AMacHble YacTH, KOTOpbE OONYLWEHs! WaroTo-
BWTENEM MW EM0 YNONHOMOHYEHHBIM;
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= yTobhl PEMOHTHBIE paﬁum BEINODNHANKWMCE TONBKD nuuaMK,
YNONHOMOYEHHBIMIK - M3roTOBMTENEM, WKW ODYTHMKM - CheuWanyucTamm  C
cobniogeHrem yKazaHuia, NpUBegEHHLIX B DYKOBOACTEE NO IKCANYATALMM.

NMpumevanue: CneyuwanuycToM ABAAETCA NWUOD, KOTOpOE B CWNY CBOEro
TEXHWYECKOro obpa30saHnA W ONBITa UMEET OOCTATOYHBIE 3HaHWA B obnacTu
3a6MBHBIX  NWCTONETOE W KOTOPOE B AOCTATOMHOW CTENEHW  3HaeT
CNELUMANWANPOBAHHLIE TOCYOAPCTEEHHBIE WHCTPYKUMW NO  OxpaHe Tpyaa,
TEXHWKE He30NacHOCTH, NONOXEHUA W 06WENPUEHAHHEIE TEXHUYECKWE NpaBuna
(Hanpumep, ctadgaptel CEN wnuw CEMNELEC), Tak 4TO OHO B COCTOAHWW
NPOM3BECTH OLEHKY COCTOAHMA 3a6MBHLIX NWCTONETOR B OTHOWEHWW pabodei
GeaonacHoCTH,

* yTobkl KPOHWTERAHE! ANA KPenneHuA 3aBMBHLIX NUCTONETOR HA OCHOBAHWM,
HanpuWMep, Ha pabodYem BEepCTaKe, WArOTABNWMBANKCE NPOM3BOAWTENEM
KpenneHwin Tak, Y47obbl 3abuvBHbIE NWMCTONETE MOMHO ObINO HAOEMHO
3AKpEndTL ¢ obecneqeHrenm WX LenW HAIHAYEHWA, T.e. YTOBL! OHW HE MOTAH,
HanpuMep, NOBPeAMTECA UMK CMECTUTLCA.

Ocobbie obnacTy HasHa4YeHWA 3abWBHOMND NWCTONETA MOrYT NoTReboBaTh
coBNIoAeHWe A0NONHWTENBHBIX MHCTRYKUWA M npasnn (Hanpwvep, paboTel Bo
BAPLIBOONACHON 30HE).

1.2 Pabo4ar bezonacHoOCTb

BOTOBLIA K 3KCNNyaTau9y 3atMBHON NMCTONET HUKORDA NPAMO He
HanpaBnARTE HA Ha cebn, HA Ha ApYTWX NOAER UMW MKUBOTHBIX.

[epxwte zabueHoi nucToneT B pafoTe Tak, 4ToOblI ronoea u
TENO HE MOMW NONy-4MTb TpaBMy B pE3yNbTaTe BO3MOMHOW
otAayn. Pykih v gpyrie 4actw Tena ponxHe npw paborte
HAXOAWTECA BHE 30HE CTBONA, YTOOLI WabexaTe TpasmW-
poBaHMuA,

Hukorna He Bkn4aRTe 3a6WMBHOA NMCTONET co cpabaTkIBAHKWEM
B ceoboaHoe NpocTpaHcTeo. TakkuM obpazom Bel npegoTepatuTe
BOZHMKHOBEHWE ONACHOCTW OT cBOBOOHO nexalwmx sbnBasMblx
peTanei, a Takke neperpyaky nwctoneta. Hukorga He
NEITANTECE YCTAHABNWMBATE BOMBAEMYID O8TanNk Ha CAMHKY WMWK
roNoBKy yxe 3abuTon geTanm,

[nA TpaHcnopTWpoBKM 3abMBHOR nWCTONET HeobxoOuMmo
OTCOEAWHWTL OT CETW CXKATOrO BO3Oyxa, B 0CODEHHOCTH, ecnu
Bl wcnoneayete necTHUUE MAWM NepemellaeTece B HeyaobHom
NONOAHEHWA Tana.
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Ha paboyem mecTe nepeHocuTe 3abWBHOW NUCTONET, BIABLMCH
TONBKO 33 Py4Ky, NpW HedaaedcTeoBaHHoM cnycke. ObpawaiTe
BHUMaHWe Ha ycnoeBuA pabodero mecta. Boweaemwie getanw
MOFYT NPoBMTE TOHKKE W3ABNWA, a NpW paboTe Noa NOTONKOM W
N0 KPOMKaM M308NWA OHW MOTYT COCKONb3HYTb, TPaBMUDYR
nwoaen.

McnonbayiiTe 3aWWMTHbIE YCTPOWCTEAE, Kak, HanpuMep, O4KW, a
ecny TpeGyeTCA - HaylWHWMKK. CneguTe B 3TOM OTHOLLEHWW W 33
nogsay B Bawei aone.

ap

=
[~

BezonacHocTe 2abMBHOrO NUCTONETA

Mepen Hasanowm paboT npoBepbTe Ge3ynpe-HOCTb MYHKLMA
NPeaoXpaHuTeneHelX W CNYCKOBbIX YCTPOWCTE, & Takxe
MNOTHOCTE KPENNeHWA BCEX BUHTOB W rask, He paspewaeTtca
nepeobopynosate 3abWBHOW NWCTONET, eCNW 3TO HEe COooT-
BETCTBYET WHCTDYKUWMAM. He OemoHTUpYRTe M He GnokupyidTte
HUKakwe pgetand 3abuBHOrc nNWCTONETa, Kak, HanpuMmep,
BblB@AeHWe W3 CTPOA CNYCKOBOro NpegoxpaHMTenn.

He npow3soguTe HWKaKWMX ,aBADWAHLIX PEMOHTOB" C MCNO-
NL30BAHMEM  HEHAANExalWWx cpegcTs. TexHudeckoe obcny-
WuBaHwe 3abuMBHOrD nucToneTa HeoOXOAMMD BLINOMHATL pe-
rynApHo W keanutbuumposanHo.  Maberaiite  BCAYECKoe
ocnafneHwe u NOBPEx AeHKe NMCTONETA, HanpuMep, B pesyneTarte

- 3a6MBAHWA MNK TPABUPOBAHWA,

- nepeocbopyaoBaHWA, HE AONYCKAEMOro W3roTOBMTENEM,
- NAABHWA HA NOMN WMWK OBUraHUA Ha nony,

- MPUMEHEHWA B KAYECTBE MONOTKE,

- n6oro BOZ0eRCTBUA NPUHY LUTENEHOW CUMbI.

> b

14 YpoeeHb wymoobpaszosaHuA

OnA 3aBWBHOrO MWCTONETA YCTAHOBNEHL NapaMeTpsl YpPOBHA
wyma (cm. TEXHWHYECWKE OAHHLIE) no ctangapTty DIN EN
12549, MeToge onpenenesvA WYMOBbIX XapakTepucTk MawwHe ana
3a0KBAHWA KpenemHbixX W3NenKia “ 3T NapaMeTpbl
ABNAKTCAIHAYSHUAMK, CNEUMDUYHBIMK - ANA  NWCTONETA.
OHW He BOCTPOWM3EOAAT YPOBEHL WYMOOBPA30BAHWA

no MecTy UCNonNb3oBaHWA. YDOBBHI: u.uymoﬁpasaaannn no MecTy
WCNONB30OBAHWA  33BWCKT, Hanpwmep, oT paboyel OKpyXawowWwen cpeas,
W30enuA, ONOpPHOR NOBEPXHOCTH M3AENWA, KONWHECTEA NpoUeccos 3abuBaHuA 1
T. 4. B COOTBETCTEMM C YCNOBWAMKM HA paBoqYem MEecTe M BHELHWM BuioM
W3OENKMA UHOMQA HEoEX0AUMO NPUMEHEHWE MHAMBUOYANBHBIX MED N0 CHAMEHWID
YPOBHA WWYMa, KaK, HanpuMmep, YCTAHOBKa W3AenWid Ha LWyMOonormowaowme
NOACTABKW, NpefoTepalieHde BUEPALMK W3OENWA NYTEM WX 32KUMaE KN
HakpblBaHWA HACTpOWKa Tpebyemoro AnA pabodvero Npouscca MUHMMANLHOD
pabodero gasneHwA W T. 4. B ocobbix cnyvanx TpebyeTcA 048BaTL HAYLWHHKK.

o
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1.5 Bubpauun

[nA 3a6WBHOrO NUCTONETA YCTAHOBNEH NapameTp BubpauwMy B COOTBETCTBUM CO
cTaHgaptom IS0 8662, wacte 11 _PyyHble mMawwHel C NpUBOOOM OT
3NeKTPOABUraTend; M3MepeHHe MEXaHWHeCKON Bubpaumn Ha pyqxe; 3abuBHbIE
nucTonetsl” (M. TEXHWHECKWE OAHHBIE).

MapameTp ABNAETCA 3HAYEHWEM, CNELMMUHHBIM ANA NMCTONeTa,
. M He oToDpaXaeT BO3QENCTEME HA CUCTEMY .pyKa-nnedqo” npu
[ akcnnyatauvm nuctoneta. Boapeictewe ma cucTemy pyka-
Cd nAeYo® Npu IKCNAYaTALUMW NUCTONETA 3EBMCWT, HANPMMEp, OT
YCWNWA 3axXBarta, YyoWwnua npydxuvma, pabouero HanpasneHuwa,
HACTPOBHHOMO AABMEHWA CHATOrO BO3AYXE, W3ABNWMA, ONOPHOR
NOBEPXHOCTH M3AENMA,

1.6 CnyckoBbie ycTpoOWCTEA

371oT 3abWBHOW NWCTONET NPUBOOWTCA B OSHCTBME nyTem
HAMKEATHA Ha CNYCK Nansuem.

OnpegenéHHbie 3abUBHEIE NUCTONETEl AOMAKHL A0NONHWTENEHO
OCHAWATLECA CNYCKOBBIM YCTPOWCTBOM, BbISLIBAIOWWM Npouece
3abWBaHMA NWWE TOMDA, 8cNK CTEON NWCTONETAa YCTAHOBNEH Ha
u3fenun. 3TH NUCTONETH! oB03HaqeHbl TpeyronsHukom (W),
pacnonoeHHLIM cCTpUeM BHME; 683 paboTocnocoGHOrD CNYCcKo-
BOO NPEAOXPAHWTENA UX 3KCMNYATUPOBATL HE paspelwaeTcn.

1.7 CnyckKoBblie CUCTEMbI

B 3aBMCMMOCTW OT HazHadYeHwn 3a0MBHbIE NWCTONETEI MOTYT OCHAWATLCA
PasnUYHBIMKA CNYCKOBRIMKM CHCTEMAMK.

OpuHo4yHoe cpabarbiBaHume: TexHuka cpabaTsiBaHWA, roe npu
Kaw ol onepauwy 3abweaHvA HeoDXOOWMO NpWMBECTH CNYCK B
peRcTeqe. [nA KaxaoW nocneayowwen onepaduwy 3abusaHwA
cHavana Heobxoaumo CNYCK NPUBECTA B MCXOOHOE NONOMEHWE.

OpwHounoe cpabateiBadve C©O  CNYCKOBRIM - NpegoxpaduTencsm  (Npermy-
wecTeeHHoe npumerexne): TexHnka cpafaTeiBadnA, MAe 4NA KaX 4ol onepauvi
sabvBaHWA HeobXOAWMO NPWBECTW B [OEACTBME CNYCK W CNycKOBOR
npefoxpaHdTens ¢ Tem, 4Tobbl NOCNe TOro, Kak cTeon nuctoneta Gyaer
NPUCTABNEH K MecTy 3abMBaHWA, CNYCK BLINOMAHWA OOMHOYHYID ONEepaumio
3abueanwA. Mocneayowme onepauvn 3a0MBaHWA MOTYT BBINONHATECA TONBKO
TORAA, ECNW CNYCK M CNYCKOBOW NpeAoXpaHiTens GuinK B MCXOAHOM NONOMEHWH.
KonTakTHO® cpabaTebiBaHWe (OrpaHW4eHHOE NMPUMEHEHWE):
TexHwka cpabaTtoiBaHuA, rme ANA Kaxaod onepauwvy 3abueaHuA
HeobxoguMO nNpWBECTM B [OEWCTBME CMNYCK W CNYCKOBOW
NpefoXpaHuTeN, NPWYEM NOCNEA0BATENBHOCTE NPUBEAEHWA B
nedcTBMe He 3afada. [inA nocnegylowux onepauvin 3abweaHvA
OOCTATOMHO, ECNM CNYCK OCTAHETCA BO B3BEAEHHOM COCTORHMM,
a CNyCcKOBOW NpeaoxpaduTens GyaeT NpMBOOWTLCA B OSNCTBME,
unu HaoBopoT.

>

>

>
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370 UCNONHEHWE He pa3pewasTcA NPUMEHATD,

= Bcn9 6‘;".&51’ OCYWECTBNATLCA CMEHa To4Yek 3abMBaHWA Ha NeCTHWYHBIX
KNeTKax, NeCTHUUAX WNKW CTROWTENEHBIX Necakx,

= npw 3aBUBAHKMW ALMKOE N Tapwbl,

- MNPW YyCTaHOBKE TRAHCNOPTUROBOYHLIX BNOKWPOBOK.

MoctoAHHoe cpabatbieanue: TexHwka cpabaTeiBaqHwA, rae
onepauwy 3abMBaHWA BLINONHAKTCA, NOKA nNpWBEOeH B
LERCTBUE CMYCK.

MocTtoAHHoe cpabaTbiBaHWe CO CNYCKOBbLIM Npeaoxpa-
HWTenem (orpaHW4eHHoe npuMmeHeHwe): TexHuka cpabaTbl-
BaHWA, rie B ABACTEBWE NPUBOOATCA CNYCK W CNYCKOBOW npe-
LOXpaHATENb © TeM, 4Tobbl NOCne TOro, Kak CTBON NWCToOneTa
ByheT NpMCTABNeH K MecTy 3abueBaHuA, onepauwd 3abusaHwA
BLINOAHANWCE TONBKO CYCKOM, NPUHEM TaK O0Nro, NOKa Ciyck u
CNYCKOBOW NpPEnoOXPaHUTENE OCTAHYTCA MNPUBEEOEHHEIMKU B
LERCTBUE.

370 UCNIONHEHWE HE Pa3peLlasTCA NPUMEHRAT,

-ecni GyAeT OCYWECTBNATLCA CMEHA TOWYEK 3a0WBAHWA HAa NECTHWYHLIX
KNeTKax, NEeCTHUYEX UMK CTPOUTENEHBIX Necax,

= Py 3a6UBAHUA ALMKOB UNW Taps,

- MpW YCTAHOBKE TPaHCTIOPTUPOBOYHbIX GNOKMPOBOK.

EﬁHEa}ﬂU.IHE MEXaHW3MbIl, KOTOPbLIE OCHALWEHE! KOHTaAKTHBIM
NPWBCACM WK NOCTOAHHEIM

NPWBOAOM € NPEAOXPaHNTENBHEIM YCTDORCTEOM W 0B03HaHEHb!
CAMBONOM

.'HE HCNONB30BATE C NOMOCTOR MNW NPUCTAEBHLIX NECTHWLY
(cTpeMAHOK)," He ACNMKHE

MCNONB30BATECA ANA BbIWEYKA3aHHBIX Lenea,

2. MHesmaTH4ecKan ycTaHOBKa

Ona GesynpedHold akcnnyatauww 3afweHoro nuctoneta
TpebyeTcA NpoMNETPOBAHHLIA, CYXO0W, NPOMACNEHHLIR CXATLIA
BO3OYX B AOCTATOMHOM KonwdecTse. Ecnu  paeneHws B
MHEBMATWYECKOW CEBTW BBILE, YeM MAKCUMANEHO A0NYCTUMOE
pafoqee gasnedve 3abWBHOTD NWCTONETA, TO B NMHWK, Baaywei
K zabueHoMmy nucToneTy, HeobxogWMO  OOMONHWTENBHO
YCTEHOBWTEL KNanaH perynupoBaHWA OaBNEHWA (pedyKUuWMoHHBLIR
KNanaH) ¢ NoAKNYeHHBIM KNAaNnaHoMm orpadiyeHuA Aasnedna,

MNpumeyanue: Mpy BeipaboTKe CHMATOND BO3OYXa KOMMOPECCO-
paMM NpUpPOAHAaA BNAXHOCTH BO3AYXA KOHOSHCUPYETCA W
cOGMPaETCA B Ka4YeCTBE KOHAEHCATA B HANOPHBIX KOTNaX W
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TpYyBONpoBOAax. STOT KOHAEHCAT HeoBXoOAMMO OTEDOMTh KOHAEHCATO-
oTBOA4MKAMKW. KOoOeHCATOOTBOAYMKK HeoOXOOMMO eXeOHEBHO NPOBEPATE W
npW HeoBXOAMMOCTH ONYCTOWAaTe. B NPOTMBHOM Chy4ae B NHEBMATHYECKOR
YCTAHOBKE, 8 Takxe B 3a0MBHOM NUCTONETE MoXeT 06pasnBaTeCA KOPPO3WA,
cnocobeTeYOWAR M3HOCY.,

KomnpeccopHaA yCTaHOBKa AONKHA WMETh AO0CTATOMHLIE  TEXHWYECKWE
napaMmeTpel, YTO KACAETCA MOLWHOCTH OABNEHWA W BCackiBaHWA (06LeMHLIA
NOTOK) ANA OMWaoaeMoro pacxofa. CNMWKoM Mansie NoONepeqYHble CEYEHWA
TpybonpoBOA0E B 3aBMCMMOCTH OT MX ANMWHB! (TPYDONPOBOAOE M WNAHIOB) MK
neperpy3xa KoMnpeccopa BeayT K cnagy faBneHuA.

BHYTpeHHWA AMaMeTp CTaAUMOHAPHO NPONOMEeHHsLX TpybonpoBOAOE SOMMEH
ObiTe He meHee 19 mm. Ecnin TpyGonpoBoas! MMenT GONbWYIO ANWHY MK Bcnii
MMEETCA HECKONLKO NOTPeGMTEnsel, OHM O0MKHLI MMETh COOTBETCTBEHHD
BonbWWA guameTp.

TpySonpoBOALl CXATOMO BO3AYXA HEODXOOMMO MOHTHPOBATE C© YKMOHOM
(HaMBBICIIAA TOYKA B HaNpaBneHWW Komnpeccopa). B caMmblx HW3KMX TOYKax
HEOBX0OMMO YCTAHABNMBATE NErKo40CTYIMHLIE KOHASHCATOOTBOAHMKM,
Oteoge K notpeBuTenAm HeobxoguMo nNoacoeduMHATE K TpyGonpoeogam
CBEPXY.

OTBOAR, NPEAYCMOTPEHHBIE ANA 3a6MBHBIX NMCTONETOB, A0NMKHE MMETE HENOC-
PEACTEBEHHO B TOHKE  COBAMHEHMA  nHeBmobnok  (hunbTp/koHOeH-
CATOOTBOAYMK/ MaCNEHKA).

Macnerku Heobxoaumo NPOBEPATE EeXEeAHEeBHO, & NpH HeobxogWMMocTh -
3anpaenATk pexkoMmeHayemeim macnom (cm. TEXHUMHECKWE OAHHBIE).

Mpn MCnonb3oBaHWKM WNAHMOB ANWHOW cekiwe 10 M, nuTasve 3abueHoro
nucToneTa macnom He obecnedeno. MoaTomy Mbl PEKOMEHAYEM KaxkAblA
pafoquid gerb AoBaBnATL OT ABYX A0 NATH KANENb (B 3ABUCHMOCTH OT CTENEHK
Harpy3xku 3abWBHOro NMCToONeTa) pekomeHgyemoro macna (cm. TEXHWHECKWE
OAHHBLIE) B BO3aYXD3aB00pPHMK NUCTONETA WKW YCTAHOBWTE HENOCPELCTEEHHD
Ha 3afWBHOM NUCTONETE MACNeHKY.
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3. MNogknwoyeHwe K NHEBMATWYECKON YyCTAHOBKE

YBeauTeck B TOM, 4TO A4BNEHWE NHEBMATUHECKOR YETAHOBKW HE
Gonblue, Yem MaKCUMAaneHo gonyckaemoe pafodee fasneHue
safueHoro nuctoneTa. CHaYvana ycTaHoBUTE SaBnNeHWe Bo3ayxa
Ha HxHee 3HaqYeHve pabodero aasnewuA (cm. TEXHWHECKME
OAHHBIE).

OnycTowwte maraswH, 4706wl Mabexate BelTANKWBAHKE 3abMBaeMon geTanu
NpW BLINONHEHMW CNEyoWeR onepauwW, KOMNa B pe3ynbTaTe PEeMOHTHBLIX
pabGoT, TexoBCnyXMBaHWA WNW  TPAHCNOPTUPOBKW  BHYTPEHHWE A&Tanu
3abWBHOMND NMCTONETA HE HAXOAATCA B MCXOAHOM NONOXEHUM,

CoeavHuTe 3a0MBHON NUCTONET C UCTOMHWKOM CHATOMD BO3AYXA C NOMOLWLHD
HaQneXalero HaNoPHOro WNAHra, OCHALWEeHHOro BeICTpOpasBLeMHOR MydhTOR.

MpoeepeTe GeaynpeYHOCTE (YHKUMKM, YCTAHOBKMB cTBON 3abuBHOro nNucToneTa
HE KYCOK APEBECMHE! MNK HA AEePeBAHHLIR MATEPWAN W HAXAE O4MH WNK OBa
pasa Ha Cnyck.
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4. 3anonHeHWe marasmHa

OnA 3aBWBAHKMA MCNONBL20BATL PA3PELABTCA TONLKO TakWe OETAanW, KoTopble
ykasaHbl B TEXHWYECKWX JAHHBEIX v Ha chupmeHHon Tabnuuke,

O3HaKOMBTECH C MAara3vHHOW CUCTeMOW, YCTAHOBNBHHOW Ha nucTonata, Cm,
TEXHWHECKWE OAHHBIE.

Mpw HANKWHKMM CUCTEMBI HUXXHER 3aPROKM HAKWMAKDT HA CTONOPHYI0 cobavuky, a
HWAHHWA Wubep OTTAMMBANOT HA3aA.

Nepxa NUCTONET NOA HAKNOHOM BBEPX, 3apAXAanTe nakeT cKob wnu reosaen B
MarasvH BepxHel CTOPOHON Bnepea.

MepemecTuTe HWXHWIA Wubep Bnepeg, nNoxKa He 3aUKCHMPYETCA CTONOPHAaRA
coba4ka. !
ANY

Mpwn HanNWYMK CUCTEMBI BEPXHER 3apAAKM, B 3aBMCHMOCTH OT KOHCTPYKUMWA,
HEGE}(GAHM{} OTTAHYTE Ha3ag WNW BepXHHK 4HacTek MaraawmHa nocne
AebnokWpoBKK, MNK TONKaTeNsL 3abMeaemMon AeTANK - BNNOTEL A0 hWKCaLMK,
DepxuTe NMCTONET BHWA.

NakeTel ckob YCTAHABNWBAKITCA HA HANPABNAKOWME, nNakeTkl reo3gen
YCTaHABNMBAKTCA MEX DY HANPABNAIDLIMMM.

| “ —— Em
e A |
= 7L
b | - — m— o 1

Tonkarene AebnoKWpyeTcA W BRYYHYIO NOABOAWTCA K NaKeTy, WK Xe Maraivd
nepemelaeTca Bnepa snnoTe 4o hukcauun,
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MpwW HANW4KK cHCTeMbl GOKOBOR 3apAAKKMIA) HAKUMAIOT HA CTONOPHYIO coBauqky,
a BokoBoi Wwbep OTTArMBAKOT Ha3ag,.

[ep¥uTe NUCTONET N0 HAKNOHOM BHW3, BNOXMTE NaKeT recaged Tak, 4Tobel
ronoBka WMENa HanpaeneHwe B NpPefycMOTPEHHOW KaHaeke, a OCTpWe no
BO3MOMKHOCTH NpUANerans K AHWLWLY MarasvwHa.

(A) (B)
== A ¥
A B ¢
N o
T

MpW HANWYMA CUCTEMLI ANA PYNOHHLIX 3a6MBHLIX NUCTONETOB(B)HEOGX0AMMOD
Ha KPHOMOK HaX¥AaThk, 4 3acCNOHKY OTKPBITE.

OTKPBITE KpbIWKY MarasuwHa. NposepuTe, NPABUNBHO N PACNONOXEH AWCK ANA
reo3gei cooTBETCTBYIOWER AnkHbl. [InA HACTPORKM NNABHO HAXATbL CPeqHIoD
KHONKY. [INA NpyUNoaHMMaHWA BRalaTs NPOTHE HANPABNEHWA YACOBOW CTPENKM,
Mpu HeobxoguMocTW NOBTOPUTE. [NA ONYCKaHWA OMCKAa HAXaTbk CpegHIon
KHOMKY BHW3 W NOBEPHYTE N0 HANPABNEHWIO 4YacoBoR cTpenkw. [pw
HeobX0QMMOCTH NOBTOPUTE.

PynoH BNOMWTE B MAraswH, NepesLIe reo341 3aTAHYTL B HOCKK, a
WMEHHO: TONOBKAMKM B KaHane AanA ronoeok, a obowmK
NpoBOOaMK - B WX KaHanax. [Nepssid rE03fb 3aXaTh Mexay
aybbAMKM NOABOAALLER HanpaBnAWeR. KpelwKy wmarasuHa
33KpLITE W NPOBEpPWTh, BXOAWT NW NNACTMACCOoBbIA 3yD B
GOKOBYIO CTEHKy noaBOfAWEed HanpaenAwowen. Ecnu aTa
onepauvA He GyAeT BLINONHEHAa, rec3fesabueBHOR NWCToOneT
MOET 3a6WTLCA, NN MOXET OTKPRITECA KPBIWKA, ecny patoTsl
GyayT BECTUCH HA BEPTWKANLHLIX CTEHAX UNK N0 NOTONKOM.

Mpu BCEX oNepaUMAX 3apAAKK HE PA3peLlasTcA NPUEDOUTL B AEMCTBME CNyCK, 8
NWCTONET HENL3A CTEONOM HANPABNATE HW HA CBOE TEND, HW HA APYTWX NHOAERA.
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5. ¥YnpaBneHwe NnUCTONETOM

Co6niopaite pasgen 1 - OCOBbIE YKA3AHWA - HacToRwero
PYKOBOACTEA NO IKCMNYaTaLMM.

3abMBHOR NUCTONET, NDOBEPEHHLIA HA NpeaMeT Ge3ynpedHocTH
| OYHKLUMK ¥ TOTOBLIA K 3KCMNYaTauWy, YCTAHOBWTE HA M30ENWEe W
NPMBECTH B ASUCTEWE,

Buumanwue: MNpw 3abueaHiy, B HYACTHOCTH B TEEPAYIO APEBECHHY
M ¢ npumeHeHwem Bonee anweHelx 3abweaemeix getaned, y
nucToneTa moweT ofpaszoeatecA oTga4a. Y nucTonetoe c©
KOHTaKTHeIM  cpabatwiBasmem (cMm. 17)  nocneayowan
HENPpEeHaAMEDEHHAR YCTAHOBKa CNYCKOBOMD NPpeAoXpaHUTENA Ha
W3 0enni MOXET BeIZBaTh HEBONBHOE cpabaTeiBaHme.

Moatomy nwucTonet ybwpaiTe Bcerga Ha AOCTATONMHOE PACCTOAHME OT 30HLI
noeepxHoCcTW wagenuA. [pwknagsieadTe ero CHOBa NWLbL TOrAa, ecnw
HeobXoAMMO BRINONHWTE onepaunio 3abueaHna.

MpoeepbTe, 3abWBaeTcA NK 3abWBaeMan AeTanb B COOTBETCTBMW C NPenLA-
BNAEMEIMK TpeboBaHHAMK.

Ecnn zabweaeman getans GygeT BeICTYNaTk, yBenwysTe pabodee gaBnexuve
waramu no 0,5 Gap (y4ecTb p makc.). 3aTem 3aHOBO NPOBEPLTE PE3YNLTAT,
Ecnu zabupasman netane NOrPY3vNace cnWWkom rmyboko, Heobxoawmo
YMEHBWKTE pabodese Aasnedue waramu no 0,5 Bap, noka pesyneTaT He ByaeT
YAOBNETBOPMTENEHEIM,

B nioBom cny-ae Bam HeobxooumMo CTPDEMWTLCA K TOMY, 4ToDLI paboTats C
COCOTBETCTEEHHO HAMMEHLLWWM paboqum faenesven. 3To npuHeceT Bam Tpu
BAXHGLIX NPEUMYLLECTEA:

1. Bbl CIKOHOMWTE JHERTWID,
2. Bbl CHU3MTE YPOBEHD LUYMAE,

3. Bbl ymeHblUWTE W3HOC 3a6WBHOMO NUCTONETA.

Waberaite cpabaTeiBaHwA 3a0WBHOFO NWCTONETA © MYCThIM - MArasvHoM.
LedexTHeli MnW HeGeaynpedHo paboTaloWwwi 3abWBHON NWMCTONET Cpasy Xe
OTCOBAMHWTE OT NHEBMAETUYECKOW CEBTH W OTAATL CneunanucTy Ha NpoBepKy.
MNpr AnUTeneHLIX pabovuMx Nay3ax unv B KoH4e paboTel OTCOBOMHWTE NUCTONET
OT NHEEMATWYECKOW CETH, 2 MarasuH No BOIMOXHOCTW ONYCTOWWT.
MHeeMaTUHECKWE COBAMHEHWA 3a8WBHOMD NWCTONETA M BCACLIBAOWME NUHKANA
3aMWATE OT 38rpAZHEHUA, NPOHUKHOBEHWE KDYMHOW NbiNW, CTPYHKW, NEcKa W
T.0. NPUEOAMT K HENMNOTHOCTH W NOBPEX OEHUD 3a6MBHOMO NUCTONETA M MydT.

7. &pEEl leEcOpa,ioclUek E Ex yeUpalelEe
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PREBEMNA-nuesmartnseckwii ckobozabueHoi u rec3gesaqyyGuuuBHol nucToneT

6. 1pK4K1HIK M OTCTPAHABAHE HA NOBPEeaW

HEHCHP&BHBBTE BoamoxHan npu4ynHa

OnepauwA 3abMBaHUA He [aBneHue BO30yXa CIMILKOM HAZKOE,

cpabaTeiRaeT ANeMeHTel ynpasneHua Npununnu ot
CMAa304HOro CpeacTea nocne AONroro
CKNaaMpoBaHUA.

KpenexHsie cpeacTea aabueaoTcA | Paboqee nasnedve ONA cooTee-

HE NONHOCTRID TCTEYIOWErD NPUMMaHeHMA CNMLLKOM
HU3Koe, HaKoHENHWK 320WBHOTD 3NEMEHTA,
MO¥ET ObiTh, CUNBHO M3HOCKMNCA.

Y nucToneTa yTedka so3ayxa KpenexHbie BUHTbI rON0OBHOR

OedherTHolE YNOTHEHWE WNK KOMNbLUO
KPYrnoro ceveHuA.

MucToneT 2aBMBaeT BXONOCTYIO He obecne4svBasTcA nogaya 3abveaemMblx
cpencTe. MNopweHs ¢ 3a0MBHLIM
3NeMEeHTOM Nocne onepayun 3abueaHuA
HE BO3BPALIAETCA B MCXOAHOE NONOMKEHWE,
OnepauwA 3abMBaHWA BLINONHASTCA HE
nonHocTLO. HegocTatoydanA cMaska.
,ﬂﬂEIIEHHE BO3OYXa CNWWKOM HW3K0e,

MpK BRINOAHEHUK ONEPaLKK Jabweaeman OeTanb HE MOXET BOH3WTLECA
3a6MBAHWA OTKPLIBAETCA MarasuwH B MaTtepuan. Mcnons3oeanack
HenpeaycMoTpeHHan 3abueaeman geTans.
CronopHan cofadka waHocunace.
Mpy*uHa Nnog cTonopHoid cobaqkoin
ocnaBnena. Kanan zabueaduA B nnare
M3nenuA pa3buT. 3a0KMBHOR 3NeMeHT
pacnmowmnca, 3atWEHOR aNeMeHT
nonanaeT Ha ase 3abuBasMble AETanM.

MoxeT GbiTh Bbi3BaHa onepauun CoeAMHUTENEHEIR WTWUDT MexXx Ay NOPLWHEM
sabuBaHMA W 320MBHEIM 3NEMEHTOM NONOMANCA.

Ecnu npu skcnnyatauwy BOIHAKHYT HEMCNPABHOCTW, YCTPAHWTE KOTOpbIE By oeT
TPYOHO, 3BOHKTE HAM.
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YecTpaHeHue

VEenuuuTL AaBNeHUe BO3AYXa (MaKe. P MAKC.), NOCNE HECKONLKMX MCNLITaHW
AaBneHke Bo3ayxa CHOBA YMEHLLLKWTL

[asneHve Bo3ayxa YEENUYUTE (Makc. p Make.). Npu HeobxoaAMMOCTH 3aMEeHUTL
3a6WBHOW INEMEHNT.

3arsa HYTb BUHTBI, 3aMEHWUTE KONbYa KpYrnoro CedeHuA, OToCNaTe NKCTONET Ha
PEMOHT.

Vicnons3oeare NpeanucadHble sabueaemele AeTany. MNposepvTs NOAAIOWMA
wubep Ha NpeaMeT ero NErKoXogHoOCTH. MPoYMCTHTE MaraauH. 3ameHnTs
NOBPEXASHHLIE WNK ocnabneHHsIE NPYXMHL Noaatowero wwiepa, 3abWBHOR
3NeMeHT NCOrHYT? YBenu4uTe AaBneHue Bo3ayxa (Makc. p makc.). MuctoneT
NpMBecTW B gecTene npasunkHo. B coeguHnTeneHBIA HUNNeNk: 3aKanaTte
HECKONLKO Kanens cneuwansHoro macna PREBENA,

Mcnons3acearts NpegnucaqHesie 3abueaemeie getani. MNpw HeobxogUMOCTH

JEAMEHWTE CTONOPHYD DOEH'-IKY ¥ 3abMBHOR anemeHT. NpoBepuTe nNaTy U3genna Ku
3abWeHOR aneMeHT, OTOCNATE NWCTONET CEPBWUCHOR CNyXGe, HOXET BLI3LIBATLCA
onepauvA 3abueannA. CoequHUTENBHBIA WTKGT NOPWHA K 3a0WBHOMD 3NEMEHTA

nonomanca. NMUcTonNeT OTOCNaTh CEPBUCHON cnyxbe,

MucToneTt oTocnaTts CEPBUMCHOR cnyxbe.

Haw cepeucHsIR 0TA8N Boeraa roToe 6eIcTpo noMods Bam.
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Garantie-Information;

Fir das beasichneie Gerdt lnisiet PREBENA 1 Jahr Garantie ab Verkaufsdatum gemall Garantiebedingungen, PREBEMA garamtion
MWMWMWMMMWMFWMM rem sind, Funkbionssiaungen oder Schaden,

die durch unsachgemiBe Handhabung verursacht wurden, mmmmtmmmmnﬂm&w
MMMWIWMFREBEHAM versandel wesden, bes Nichtbeachiung entfallt die uitharftung
urd somit der Garsnbeansproch. D Garante erstreckd sich aul Verschiailbieds wie z. B. O-R alc. EstEmuenm
PREBENA, die Garante durch Austausch des fehlerhafien Teds oder Ersatrlisferng vorzunehmen Ergehends Ansprichea besteben rchl
Zur Inpnspruchnahme der Gamantie muss der MGmﬁﬂmwmwmm
mmunwwwmmuum Garantieschesn suszufihrendan l.m#mgmargehan

‘ersand: Dias baanstandete | muss songfalig und bruchsicher verpackt frankier an PREBEMA singesendel warden.

Warranty infarmation:
PREBENA cffers 1 year guaraniss from the date of sale on the product described under the following guarniee conditions, PREBENA,
guarantees (he — free of charpe — of any iBulls atiribulable to malenal o manufactieing fauts. Madunctions or damage caused
WTEroper Use ars ummﬂu fres gusaranies. Furihermaore, only oiginal PREBENA nals may be usad. ue o ather well

all claims under the guaraniee. The guaranies does nat cover woar parts such as 0.9 , el I shall
b &t the discredion of FREBENA to obsane the guaranies by umdmlﬂunmw uwmmnfummm further
claims will b accepled. In order to claim undes the guarantes, he complatad guiranbee ferm wilh dealers Slamp and date of sale of an
inyoion conmning the dates and information required on the guaranes form must be enclosed with the product. Shipment: The product to
which the claim relates must be packed carefully in order 1o svold damage duing ransport and sent postage pasdio FREBENA.

Information de garantie:
FREEMuﬁmwmmmammmm1mmummmmummwmmm
PREEMgummlnwgmmm mmfﬂmmuummm»mmmam
marca de la garantia, aquelios fallos de funcic dervados del manejo inapropindo. Por obra parie, (nicamende podrin
empearse elemenios dea mmmma&mammmm uuupamr responsabidad por producto y pod o tanka, el
devecho a garanlia de ningun tipo. La garantia no es aphcable a piezas de desgasle como, pof ejemplo, anillos thncos, elc. PREBENA decidirh
nu#whgman-ﬁﬂulmudthpna#mmumnunm sustituciin, Mo ha lugar a otras sogencias
Para poder emglear la garantia, deberd presantarse el cenificade de garantia debidamante cumpimentado con el salio del vendedor y 1a fecha
de compra, o en su deficio un recibo de compra, en el consten los dalos del centicado de garantia. Envia: El equipo emaado debe remilie
cuidadosamenie empaguetado conlra golpes a PREBENA

Informaciin de garaniia:
FREBEMmerappamumw“gamm1mammmudmummmmmmmmdegmmumm
PREBEMNA garantie 'dimmaion gratuile de viees dus & des ermeurs de matérioux ou de fabrication Wmumm:ﬁﬁgm
risultant du maniement non i 50Nt pas pris en considération dans ko cadne de & garantie gratute, De plus rlms
mmmFﬂEEmwmm &0 cag e non-respect, 1a res| mdufmmmummmm ala

e r S0 ma'&meamtwdu it , tlhes puanemp&edumm

socuith PRE! ulllmdu drnhﬂdhripwdmmdm#hwmﬂummm pircn cdfeciueuse ou o livian
un appaneil de prdwmummaxdm Aﬂnuapmndramumtamparm Iemndngumudlimmmmam
cachet du atdﬂed‘aduldoﬂmamé ou bien ercors un justiicatif prouvant kes donndes @ indicabons conformes su bon de
gmm Euﬁ%’%ﬂ Fappaneil Tassand Mobjed de la reclamation doit dbne mmﬂmnﬁqwd‘wlllmmw

mmmmmmm1mwmmmzm% WH:EBEN.&

ranfuje LERLINIGCHE wynicipyych 2 wad Erigh b huty szhiodly, Spowadowang

prbeiling s Vi il e Ko g bk g A ad il e g B

plendciens fip. znania PREBENA dokona w CWRIENCH Wiy wmmw ahap

modiwost dalel POEZCTEA) b W celu shorzysiania z dosdadnis wypelniong karle gewarancying z

mmm dat sprzedazy, mmmmmmm m db

Ha A ot & F'HEBEHF. 1

mACTOnaT FAfEHTIN0 B TR [ , B COOTRETCTEMM CO

w FIOERE i, BhOEARNLIE WNONEIE R, B DA THOW

m v mmpaumctp&m HE MIHALLMBISCUMECH ETAN, KAK, HANPULIER, KONGLA KIYTTIOND CESEHR L0, (hupua

MWWWWMWMMWMNWMWM
rpwmsamn HECOCTORTENEHE. [INA WONONLI0BESHIA TAPAHTIM HEOHMDOMMO NDHNDKMTE NONHOCTER 3ANOMHEHH0S
CEMIETENLCTEO © ME-ETHG mmnmmwmmmmmummwmmnmam
TR T ﬁﬂmﬂl HEfan Qa0 TUATENGHD YNAK0EaTE, C OOOCHEMEHNEM JAUMTH OT NONoMKM,

mnﬂnhmrmmm;mmm
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Garantieschein
Warranty card
Carte de garantie
Hoja de garantia
Karta gwarancyjna

FAPAHTUMHOE CBUAETENLCTBO

Mok Ibezesdchnung: Kaufchturre
Meodel: Date of purchase:
Modéle : Cate dfachat :
Denomiracian del modedo Fecha de compra;
Model: Data kupna:
QOB03HAYMEHHE MOOENM: Dara npoaasm;
Heircler: {5tempel)
Dealer: {Stamp
Détaillant (Cachat)
Commenciante ; {Sello)
Sprzedawca: (pieczed)
Toprogew: {LLiTemnent)
f e

C€

PREBEMA Wilfried Bornemann GmbH & Co. KG

Seestrafie 20-26 - 63679 Schotten - Germany

Tel: +48 (0) 60 44 /96 01 - 0 - Fax: +43 (0) 60 44 / 85 01 - 820

info@prebena.de - www. prebena.de



