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Vorwort

Diese Gebrauchsanleitung hilft Ihnen beim
® bestimmungsgemaliien,

e sicheren und

e wirtschaftlichen
Gebrauch folgender druckluftbetriebener Eintreibgeréate:

e 1GP-Al6

e 1GP-D16

e 1GP-V16

e 1GP-XA16

e 1GP-A16LN50

e 1GP-V16LN50

In dieser Betriebsanleitung werden diese druckluftbetriebenen

Klammer- und Naglergerate kurz Eintreibgerat genannt.

Wir setzen voraus, dass jeder Benutzer des Eintreibgerats Gber
Kenntnisse im Umgang mit druckluftbetriebenen Geraten und den
verwendeten Werkstoffen verfligt. Personen ohne diese Kenntnisse
mussen durch einen erfahrenen Benutzer in den Betrieb des
Eintreibgerats eingewiesen werden.

Diese Gebrauchsanweisung wendet sich an folgende Personen:

® Personen, die dieses Eintreibgerat bedienen,
® Personen, die dieses Eintreibgerat reinigen oder

e Personen, die dieses Eintreibgeréat entsorgen.

Jede dieser Personen muss den Inhalt dieser Gebrauchsanleitung
zur Kenntnis genommen und verstanden haben.

Diese Gebrauchsanleitung ist Bestandteil des Produkts. Bewahren
Sie diese immer am Eintreibgerat auf. Geben Sie die Gebrauchs-
anleitung weiter, wenn Sie das Eintreibgerat verkaufen oder auf
andere Art weitergeben.
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Gestaltungsmerkmale

Gestaltungsmerkmale

Allgemeine Gestaltungsmerkmale

Verschiedene Elemente der Gebrauchsanleitung sind mit fest-
gelegten Gestaltungsmerkmalen versehen. So kénnen Sie leicht
unterscheiden, ob es sich um

normalen Text,

e Aufzahlungen oder
» Handlungsschritte
handelt.

® Tipps enthalten zusétzliche Informationen, wie zum Beispiel
besondere Angaben zum wirtschaftlichen Gebrauch des
Eintreibgerats.

Merkmale der Gefahrenhinweise

Alle Gefahrenhinweise in dieser Gebrauchsanleitung sind nach dem
gleichen Muster aufgebaut. Links finden Sie ein Symbol, das die Art
der Gefahr darstellt. Rechts davon sehen Sie ein weiteres Symbol
und ein Signalwort, das die Schwere der Gefahr kennzeichnet.
Darunter sehen Sie eine Beschreibung der Gefahrenquelle und
Hinweise, wie Sie diese Gefahr vermeiden kénnen.

AGEFAHR

Hinweise mit dem Wort GEFAHR warnen vor
Gefahrdungen, die unmittelbar zu schweren
oder todlichen Verletzungen fuhren.

A WARNUNG

Hinweise mit dem Wort WARNUNG warnen
vor Geféahrdungen, bei denen méglicherweise
schwere oder todliche Verletzungen auftreten.




Gestaltungsmerkmale

ZﬁXVORQCHT

Hinweise mit dem Wort VORSICHT warnen
vor Gefahrdungen, bei denen mdoglicherweise
leichte bis mittlere Verletzungen auftreten.

Merkmale der Hinweise zu Sach- oder Umwelt-
schaden

ACHTUNG

Diese Hinweise warnen vor Gefahrdungen, die zu Sach- oder
Umweltschaden fuhren.




Sicherheit

Sicherheit

Iﬁl Vor Inbetriebnahme die Gebrauchsanleitung lesen.

Beachten und befolgen Sie im Umgang mit dem Eintreibgerat alle
Warnungen und Hinweise in dieser Gebrauchsanleitung und auf dem
Eintreibgerat. Die beiliegende Ersatzteilliste ist Bestandteil dieser
Gebrauchsanleitung.

Bestimmungsgemaler Gebrauch

Die Eintreibgeréte dienen zum Befestigen von Folie, Polster, Stoffe,
Leder, Heftrandmatten, Papier- und Kartonagenwerkstoffe auf Holz.
Eine Verwendung des Eintreibgerats an anderen Materialien ist nur
nach Rucksprache mit dem Hersteller zuldssig. Zum
bestimmungsgemafen Gebrauch gehért auch das Einhalten der
Unfallverhitungsbestimmungen und der am Einsatzort geltenden
gesetzlichen Vorschriften und Normen. Jeder andere Gebrauch gilt
als nicht bestimmungsgemaf und kann zu Sachschaden oder sogar
zu Personenschéaden fuhren.

Bestimmungswidriger Gebrauch
Als bestimmungswidrig gilt insbesondere der Betrieb

e durch Personen ohne Kenntnisse liber den Einsatz von Eintreib-
geréaten und den verwendeten Werkstoffen,

e von eigenméachtig veranderten Eintreibgeraten,

* mit anderem, als dem in dieser Gebrauchsanleitung genannten
Zubehor,

¢ an in dieser Gebrauchsanleitung nicht aufgefiihrten Druckluft-
quellen

Die PREBENA WILFRIED BORNEMANN GMBH & CO.KG
Ubernimmt keine Haftung fir Schéden, die durch
bestimmungswidrigen Gebrauch entstehen.



Sicherheit

Gefahr todlicher Verletzungen vermeiden

Stellen Sie sicher, dass sich wahrend des Auslésevorgangs und
in jedem Moment in dem das Eintreibgerat an der Luftversorgung
angeschlossen ist, keine Korperteile in der Nahe der
Mundungséffnung befinden.

Lbésen Sie das Eintreibgerat nur aus, wenn die Werkzeugnase auf
das Werkstlck gedriickt ist.

Lassen Sie Kinder nicht mit Verpackungsfolien spielen, es
besteht Erstickungsgefahr.

Explosionsgefahren vermeiden

Setzen Sie das Eintreibgerat nicht an explosionsgefahrdeten
Orten ein.

Betreiben Sie das Eintreibgerat nie mit Sauerstoff oder mit
anderen zundfahigen Gasen oder Gasgemischen.

Verletzungsgefahren vermeiden

@ Beim Betrieb des Eintreibgerats Gehérschutz tragen.

€ ) Beim Betrieb des Eintreibgerats Schutzbrille tragen.

¥

Bewahren Sie das Eintreibgerat fur Kinder und andere unbefugte
Personen unzuganglich auf.

Trennen Sie das Eintreibgerat vor jedem Transport von der
Druckluftversorgung.

Tragen Sie beim Betrieb des Eintreibgeréts eine Schutzbrille,
Gehdrschutz und stabile Arbeitskleidung.

Halten Sie das Eintreibgerét so, dass Sie sich nicht durch einen
moglichen Rickstol3 verletzen kénnen.

Setzen Sie das Eintreibgerat nur ein, wenn Sie einen sicheren
Stand haben.



Sicherheit

Beschadigungen des Eintreibgerats vermeiden

Offnen Sie niemals das Eintreibgerat. Uberlassen Sie Reparatur-
arbeiten stets qualifiziertem Fachpersonal.

Benutzen Sie das Eintreibgerét nicht, wenn es fallen gelassen
wurde oder beschadigt ist. Lassen Sie es von qualifiziertem Fach-
personal Uberprifen, bevor Sie es wieder in Betrieb nehmen.

Schliel3en Sie das Eintreibgerat nicht an eine Druckluftversorgung
an, bei der der maximale Betriebsdruck von 7 bar tberschritten
wird.

Bauen Sie fest montierte Eintreibgerate nur in sicher verankerte
Halterungen ein. Das Eintreibgerat darf sich nicht drehen oder
verschieben lassen. Die Halterung darf das Eintreibgeréat und
dessen Zubehor nicht beschadigen.



Beschreibung

Beschreibung

Geratelibersicht
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Erlduterung

Handgriff
Druckluftanschluss NW7,2
Entliiftung

Arretierung fiir Unterschieber

Verschluss fiir Unterschieber

Anschlag fiir Unterschieber

Unterschieber

Magazin

Auslosehebel

Miindungsoffnung

Werkzeugplatte

Seitlicher Auflageschutz

Typenschild auf dem Magazin (ohne Abbildung)



Beschreibung

Lieferumfang

Eintreibgerat
Verpackungskarton
Betriebsanleitung
Konformitatserklarung

Funktionsweise

Die Eintreibgerate treiben einzelne PREBENA Befestigungsmittel
durch Druckluft in Holz- oder Textilwerkstoffen. Alle Eintreibgerate
arbeiten mit Druckluft, die mindestens der Qualitatsklasse 4 nach
DIN ISO 8573-1 entspricht. Als Druckluftquelle dienen PREBENA
Kompressoren oder die PREBENA PKT Druckluft-
Kartuschentechnik. Diese sind im Zubehdrprogramm beim Hersteller
(siehe Seite 32) bestellbar.

Produktmerkmale
Die Eintreibgeréte verfugen uber folgende gemeinsame Merkmale:

Gerauschdampfer
Einzelauslosung
Ergonomisches Griffdesign
Seitlichen Ablageschutz

Zubehor

Kompressoren fir Druckluft-
versorgung (siehe Hersteller
Seite 36)

PKT Druckluft - Kartuschen-
technik zur Druckluftversorgung
(siehe Hersteller Seite 36)

Befestigungsmittel (siehe
Ubersicht ab Seite 32)

PREBENA Spezial-Naglerdl Z
200.10

Kleinnebel-Oler Z 200.00
Schlauchset 9 mm Z 200.20
Spiralschlauch Z 160.12
Schlauchtrommel Z 180.00

11



Beschreibung

Angaben im Typenschild

Das Typenschild ist auf der Oberseite des Magazins aufgeklebt. Es
enthalt folgende Angaben:

T8 1

PREBENA DN-Typ: 1GP-A16 Bj: 20XX
SeestralSe 20-26 m A04 -A16 Ps max:

D-63679 Schotten 7 bar/ 100 psi

b ®

m Erlduterung

1 Firmenname und vollstandige Anschrift des Herstellers

2 Bezeichnung der Maschine - DN = Druckluftbetriebenes Eintreibgerat
3 Typbezeichnung

4 Baujahr

5 Typbezeichnung der verwendbaren Befestigungsmittel

6 Maximal zulassiger Betriebsdruck

CE-Zeichen (Das Produkt entspricht den in der beiliegenden

7 Konformitatserklarung aufgefiihrten Normen.)

Neben dem Typenschild ist ein weiteres Piktogramme angebracht.
Dieses hat folgende Bedeutung:

Aufkleber Bedeutung

ﬂ Das Produkt wurde auf freiwilliger Basis vom TUV SUD auf

die Einhaltung der grundlegenden Anforderungen gepriift.
SUD

Production monitored
Safety tested

12



Eintreibgerat vorbereiten

Eintreibgerat vorbereiten \

Eintreibgerat auspacken
» Nehmen Sie das Eintreibgerat aus der Verpackung.

» Entfernen Sie samtliches Verpackungsmaterial, wie Folien,
Fillmaterial und den Verpackungskarton.

I\ warnuNG
Erstickungsgefahr fir Kinder beim Spielen mit
Verpackungsfolien.

» Lassen Sie Kinder nicht mit Verpackungsfolien spielen.

» Bewahren Sie Verpackungsmaterial fur Kinder unzugénglich
auf.

» Bewahren Sie das Verpackungsmaterial flr einen spateren
Gebrauch auf.

» Bewahren Sie die Kartonage zum Transport des Eintreibgerats
auf.

® Der Transport des Eintreibgerats ist nur in der Kartonage
zulassig.

Zustand prifen

A WARNUNG

Verletzungsgefahr beim Betreiben eines
beschadigten Eintreibgerats oder bei nicht
richtig befestigtem Zubehor.

» Prifen Sie den Zustand des Eintreibgerats vor jedem
Einsatz.

» Stellen Sie den einwandfreien Zustand des Eintreibgeréats
sicher.

13



Eintreibgerat vorbereiten

Prufen Sie insbesondere folgende Punkte:
- Die Schlauchleitung muss unbeschéadigt sein.

- Alle Teile des Eintreibgerats und alle Zubehérteile miissen
sicher befestigt sein.

- Die Sicherheitseinrichtungen durfen nicht blockiert oder
anders in ihrer Funktion beeintrachtigt sein.

- Keine Teile des Eintreibgeréts oder des Zubehdrs dirfen
aulRerliche Schaden wie Kratzer oder Dellen aufweisen.

@ Kratzer im Lack des Gehauses oder des Magazins sind keine

Schaden.

Schlief3en Sie ein beschadigtes Eintreibgerat nicht an eine Druck-
luftversorgung an.

Lassen Sie ein beschadigtes Eintreibgerat durch Fachpersonal
instand setzen, bevor Sie es in Betrieb nehmen.

Eintreibgerat an Druckluftversorgung anschlief3en

Sie kdnnen das Eintreibgerat an einen Kompressor oder eine
Druckluftanlage anschliel3en.

Der Betrieb mit einem Kompressor oder einer Druckluftanlage ist nur
unter folgenden Voraussetzungen zulassig:

Der Betriebsdruck des Kompressors oder der Druckluftanlage
darf héchstens um 10 % Uber dem maximalen Betriebsdruck des
Eintreibgerats liegen. Angaben zum Betriebsdruck der
Eintreibgerate finden Sie in diesem Kapitel auf Seite 14.

Bei Druckluftanlagen mit hherem Druck muss ein
Druckregelventil (Druckminderer) mit einem nachgeschaltetem
Druckbegrenzungsventil in die Druckluftleitung eingebaut sein.

Die Druckluft muss gefiltert, trocken und mit PREBENA Spezial-
Naglerol gedlt sein.

An den Abgéangen fur die Druckluftleitung zum Eintreibgerat muss
an der Kupplungsseite eine Druckluftwartungseinheit montiert
sein. Diese soll

— einen Filter,
- einen Wasserabscheider und
- einen Oler enthalten.

14



Eintreibgerat vorbereiten

Wenn kein Oler montiert ist, darf die Lange der Luftleitung zum
Eintreibgerat maximal 10 m betragen. Andernfalls miissen Sie
taglich vor Betriebsbeginn drei bis funf Tropfen PREBENA
Spezial-Naglerdl direkt in den Lufteinlass des Eintreibgerats
einfullen.

Die Druckluftanlage muss den Betriebsdruck auch bei der
gewiinschten Luftentnahme aufrecht halten kénnen.

Der Innendurchmesser der Luftleitung muss mindestens 6 mm
betragen.

Der Anschluss fur das Eintreibgerat muss mit einer Schnell-
kupplung mit NW 7,2 und mit mindestens 6,5 mm Innendurch-
messer ausgestattet sein.

VORSICHT

Der Betrieb an Druckluftanlagen, die nicht die
vorher genannten Voraussetzungen erfiillen, kann
zu Schaden am Eintreibgerat fihren.

» Betreiben Sie das Eintreibgerét nur an geeigneten
Druckluftanlagen.

» Setzen Sie das Eintreibgerat nur in einwandfreiem Zustand
ein.

» Priufen Sie den Zustand des Eintreibgerats (siehe Seite 13).

» Prifen Sie den Anschluss fur den Druckluftschlauch auf Fremd-
korper und Schmutz und reinigen Sie diesen gegebenenfalls.

» Stellen Sie den Betriebsdruck am Druckregler des Kompressors
auf 4,0 — 7,0 bar ein.

AWARNUNG

Versehentliches Ausldsen beim Anschliel3en an
die Druckluftversorgung kann zu schweren oder
tédlichen Verletzungen fuhren.

» Richten Sie das Eintreibgerat nicht auf Menschen oder Tiere.
» Leeren Sie das Magazin vor dem Anschliel3en.

15



Eintreibgerat vorbereiten

/A\ VORSICHT

Beschadigte Schlauchleitungen kénnen platzen
und zu Verletzungen fiihren.

» Prifen Sie die Druckluftanlage und das Eintreibgerét vor dem
Anschliel3en auf Schaden.

» Schliel3en Sie das Eintreibgerat nur an eine funktionierende
Druckluftanlage an.

ACHTUNG
Beschadigte Schlauchleitungen kénnen platzen und zu Sach-
schaden durch entweichende Druckluft fihren.

» Prifen Sie die Druckluftanlage und das Eintreibgerat vor dem
Anschliel3en auf Schaden.

» Schliel3en Sie das Eintreibgeréat nur an eine funktionierende
Druckluftanlage an.

» Schieben Sie den Schnellverschluss (1) des Druckluftschlauchs
auf den Anschluss (2), bis er horbar einrastet.

» Prifen Sie den Betriebsdruck an der Druckanzeige des
Kompressors.

Der maximal zulassige Betriebsdruck der Eintreibgerate betragt
7,0 bar.

16



Eintreibgerat vorbereiten

/A\ WARNUNG

Explosionsgefahr bei Uberschreiten des
maximalen Betriebsdrucks.

» Trennen Sie in diesem Fall sofort den Druckluftschlauch
vom Eintreibgerat.

Magazin 6ffnen

» Um das Magazin (7) zu 6ffnen, driicken Sie die Arretierung (4) in
Pfeilrichtung nach vorne.

» Ziehen Sie den Unterschieber am Verschluss (5) nach hinten
heraus.

LA XXX XXy
000000006000
Akl PREEENA )

Befestigungsmittel einlegen

» Um die Befestigungsmittel (14) in das Magazin einzulegen,
drehen Sie das Eintreibgerét auf den Kopf und legen die
Klammerstébe mit dem Ricken nach unten in das Magazin.

17



Eintreibgerat vorbereiten

Magazin schliel3en

» Um das Magazin (8) zu schlie3en driicken Sie den Unterschieber
(7) wieder nach vorne.

» Achten Sie darauf, dass der Unterschieber (7) an der Arretierung
(4) einrastet.

» Dricken Sie die Arretierung (4) gegebenenfalls nach vorne.

Das Magazin ist verschlossen.

18



Eintreibgerat vorbereiten

Funktion prufen

Um die Funktion des Eintreibgerats sicherzustellen, gehen Sie wie
folgt vor:

ACHTUNG
» Beachten Sie die Gefahrenhinweise im Kapitel ,Sicherheit* ab
Seite 7.

» Setzen Sie die Werkzeugnase des Eintreibgeréts auf ein
Holzstiick mit mindestens 20 Millimeter Dicke auf.

» Ld&sen Sie das Eintreibgerat aus (siehe Kapitel ,Gerat auslésen”
auf Seite 22).

» Prifen Sie dabei folgende Eigenschaften:

- Bei jedem Auslésen muss ein Befestigungsmittel in das
Holzstlick eingetrieben werden.

- Um die gewlinschte Eintreibtiefe zu erhalten, &ndern Sie den
Betriebsdruck des Kompressors (siehe Seite 15).

» Wiederholen Sie gegebenenfalls diese Schritte.

Das Eintreibgerat ist jetzt einsatzbereit.

19



Eintreibgerét bedienen

Eintreibgerat bedienen

Eintreibtiefe Uber den Betriebsdruck regeln

Sie kdnnen die Eintreibtiefe der Befestigungsmittel in das Material
durch Regeln des Betriebsdrucks einstellen. Bei htherem
Betriebsdruck werden die Befestigungsmittel tiefer eingetrieben, bei
niedrigerem Betriebsdruck weniger tief.

@ Stellen Sie den Betriebsdruck so ein, dass Sie gerade die
gewdulnschte Eintreibtiefe erreichen. Dadurch erzielen Sie
folgende Vorteile:

¢ Sie sparen Energie (Druckluft),
¢ Sie verringern den Gerauschpegel und
e Sie reduzieren den Verschleild am Eintreibgerat.

Um den Betriebsdruck einzustellen, gehen Sie wie folgt vor:

» Halten Sie das Eintreibgerét so, dass die Werkzeugnase nach
unten zeigt.

» Stellen Sie den Druck am Druckventil des Kompressors ein.
» Beobachten Sie die Druck-Anzeige des Kompressors.

Eintreibtiefe prifen

» Drucken Sie die Werkzeugnase auf ein Probe-Holzwerkstlck mit
den gleichen Eigenschaften wie das zu bearbeitende Material.

» Prifen Sie die Einstellung durch ein einfaches Auslosen auf dem
Probe-Material.

» Wiederholen Sie diese Schritte, bis Sie die gewtinschte
Eintreibtiefe eingestellt haben.

20



Eintreibgerat bedienen

Befestigungsmittel eintreiben

/A\WARNUNG

Verletzungsgefahr durch elektrischen Schlag.

» Stellen Sie sicher, dass vor dem Auslésen
keine Stromleitung getroffen wird.

A WARNUNG

Waéhrend des Betriebes sind Augenschéaden
oder andere Verletzungen durch herumfliegende
Splitter maglich.

» Tragen Sie wahrend des Betriebes eine Schutzbrille und
geeignete Schutzkleidung.

» Beachten Sie die geltenden Arbeitsschutzbestimmungen.

WARNUNG

Durch laute Betriebsgerdusche sind
Gehdrschaden maoglich.

» Tragen Sie geeigneten Gehdrschutz.
» Beachten Sie die geltenden Larmschutzbestimmungen.
» Wahlen Sie den niedrigsten moglichen Betriebsdruck.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch abgleitende und zu tief
eingetriebene Nagel oder durch Riickschlag.

» Verwenden Sie das Eintreibgerat nur fir Holzgegenstande.

» Stellen Sie sicher, dass die Eintreibtiefe nicht gro3er als die
Dicke des Holzstlicks ist.

» Dricken Sie das Eintreibgerat beim Auslésen fest gegen das

Holz

Wenn Befestigungsmittel in zu harte Werkstiicke oder in andere
Befestigungsmittel eingetrieben werden, entsteht ein starker
RuckstoR. Durch diesen kann das Eintreibgerat abrutschen.

21



Eintreibgerét bedienen

Die Eintreibtiefe der Befestigungsmittel hangt von der Harte und

Dicke des Holzstlicks und vom eingestellten Betriebsdruck ab.

» Stellen Sie sicher, dass sich keine Personen hinter dem
Holzstuck befinden.

» Priifen Sie dann die Funktion des Eintreibgerats bei geringem
Betriebsdruck durch ein einmaliges Auslosen.

» Regeln Sie den Betriebsdruck entsprechend der Festigkeit des
verwendeten Holzes.

Der richtige Betriebsdruck ist eingestellt, wenn die gewlnschte
Eintreibtiefe der Befestigungsmittel bei dem geringsten méglichen
Druck erreicht wird.

Eintreibgerat auslésen
Um das Eintreibgerat einmal auszulésen, gehen Sie wie folgt vor:

» Setzen Sie die Werkzeugnase des Eintreibgerats auf das
Holzstuck.

» Drucken Sie den Ausloser (9) durch.

Ein Befestigungsmittel wird in das Holzstiick getrieben.
» Lassen Sie den Ausloser los.

» Heben Sie das Eintreibgerat vom Holzstiick ab.

» Um weitere Befestigungsmittel einzutreiben, wiederholen Sie
diese Schritte.

—
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ooooooooooo
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Nach dem Betrieb

Nach dem Betrieb \

Fuhren Sie nach dem Betrieb oder bei langeren Betriebsunter-
brechungen die nachfolgend beschriebenen Schritte durch.

Druckluftversorgung trennen
» Schalten Sie den Kompressor ab.

» Ziehen Sie den Schnellverschluss des Druckluftschlauchs vom
Handgriff weg.

Der Schnellverschluss ist jetzt entriegelt.

» Ziehen Sie den Druckluftschlauch vom Anschluss am Eintreib-
geréat ab.

Die im Eintreibgerat enthaltene Druckluft entweicht dabei hérbar.

Magazin leeren
» Offnen Sie das Magazin wie ab Seite 17 beschrieben.
» Entnehmen Sie die restlichen Befestigungsmittel.

» Stellen Sie sicher, dass sich keine einzelnen Befestigungsmittel
im Magazin und Schusskanal befinden.

» Schliel3en Sie das Magazin wie ab Seite 18 beschrieben.
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Eintreibgerat transportieren und lagern

Eintreibgerat transportieren und

lagern

Verpacken

Verpacken Sie das Eintreibgerat vor dem Einlagern oder dem
Transport tber folgende Strecken:

e Strecken von mehr als 10 m
e Strecken, die Uber unsicheren Untergrund fihren

e Strecken, die in ungewohnter Kérperhaltung zuriickgelegt
werden.

Fuhren Sie dazu folgende vorbereitende Schritte durch:

» Trennen Sie das Eintreibgerat von der Druckluftzufuhr.

» Lassen Sie den Druck vollstandig aus dem Eintreibgeréat
entweichen.

» Leeren Sie das Magazin.

» Reinigen Sie gegebenenfalls die Druckluft-Anschliisse von
Fremdkdrpern und Verunreinigungen.

» Legen Sie das Eintreibgerat in die Kartonage.
» Schliel3en Sie die Kartonage.

Transportieren

Die Art des Transports unterscheidet sich je nachdem, ob Sie das
Eintreibgerat Gber kurze oder Uber lange Strecken transportieren.

Transport Giber kurze Strecken
Kurze Strecken sind Strecken von maximal 10 Metern Lénge.
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Eintreibgerét transportieren und lagern

/A\ WARNUNG

Versehentliches Auslésen kann zu schweren
oder toédlichen Verletzungen fuhren.

» Trennen Sie das Eintreibgeréat bei jedem Transport von der
Druckluftzufuhr.

» Tragen Sie das Eintreibgerat nur am Griff.
» Berthren Sie beim Transport den Abzug nicht.

» Trennen Sie das Eintreibgerat von der Druckluftversorgung.

ACHTUNG
StoRe oder Schlage kdnnen zu Schaden am Eintreibgerét fuhren.

» Lassen Sie das Eintreibgerat nicht fallen.
» Schitzen Sie das Eintreibgerat vor Sté3en an Hindernissen.

» Tragen Sie das Eintreibgerat am Griff mit der Werkzeugnase zum
Boden.

» Schlie3en Sie die Druckluftversorgung erst am neuen Einsatzort
wieder an.
Transport Uber lange Strecken

Folgende Strecken gelten fiir den Transport des Eintreibgerats als ,lange
Strecken®:

e Strecken von mehr als 10 m,
e Strecken, die Uber unsicheren Untergrund fiihren und

e Strecken die in ungewohnter Kérperhaltung zurlickgelegt werden.

Um das Eintreibgerat Giber lange Strecken zu transportieren, gehen
Sie wie folgt vor:

» Verpacken Sie das Eintreibgerat in der mitgelieferten Kartonage.

» Tragen Sie die Kartonage mit beiden Handen zum gewiinschten
Einsatzort.

» Stellen Sie die Kartonage nur waagerecht ab, mit der Deckelseite
nach oben.
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Eintreibgerét transportieren und lagern

Lagern

» Olen Sie alle Metallteile des Eintreibgerats dinn mit
PREBENA Spezial-Naglerdl ein.

» Verpacken Sie das Eintreibgerat in der Kartonage.

» Lagern Sie das Eintreibgerat bei Zimmertemperatur an einem
trockenen und staubgeschiitzten Ort.
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Eintreibgerat warten

Eintreibgerat warten

Das Eintreibgerat darf nur von Personen gewartet werden, die tiber
die dazu notwendigen Kenntnisse, Fahigkeiten und Erfahrungen
verfligen. Alle hier nicht beschriebenen Arbeiten diirfen nur durch
den Kundendienst des Herstellers oder beim Hersteller durchgefuhrt

werden.
A WARNUNG

Versehentliches Auslésen beim Leeren des

Magazins kann zu schweren oder todlichen

Verletzungen fuhren.

» Trennen Sie das Eintreibgerat vor Reinigungsarbeiten von der
Druckluftzufuhr.

> Leeren Sie das Magazin

Gehause und Aul3enflachen reinigen

ACHTUNG
Beschadigung des Eintreibgeréts oder des Zubehors durch nicht
geeignete Reinigungsmittel.
» Verwenden Sie zum Reinigen nur ein trockenes, leicht an-
gefeuchtetes oder ein mit milder Seifenlauge angefeuchtetes
Tuch.

Leichte Verschmutzung

» Wischen Sie das Gehaduse des Eintreibgerats mit einem
trockenen Tuch ab.

» Olen Sie alle Metallteile des Eintreibgeréts diinn mit
PREBENA-Spezial-Naglerol ein.
Starke Verschmutzung

» Wischen Sie das Gehause des Eintreibgerats mit einem leicht mit
milder Seifenlauge angefeuchteten Tuch ab.

» Wischen Sie das Gehause anschlieBend mit einem leicht mit
Leitungswasser angefeuchteten Tuch ab.

» Reiben Sie mit einem trockenen, weichen Tuch nach.

» Olen Sie alle Metallteile des Eintreibgeréts diinn mit
PREBENA-Spezial-Naglerdl ein.
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Eintreibgeréat warten

Eintreibgeréat dlen

ACHTUNG
Unzureichende Schmierung oder das Verwenden falscher
Schmierstoffe kann zu Schaden am Eintreibgeréat fuhren.

Das Eintreibgerat verfugt tber die PREBENA OPTIWEAR
TECHNOLOGY. Die nur einer geringen Menge Schmierung
bedarf.

» Verwenden Sie nur PREBENA Spezial-Naglerol.

Wenn kein Oler montiert ist und die Lange der Luftleitung zum
Eintreibgerat tber 10 m betragt, ist eine ausreichende
Schmierung nicht gewahrleistet.

» Fillen Sie in diesem Fall einmal Wochentlich vor Betriebsbeginn
zwei bis funf Tropfen PREBENA Spezial-Naglerdl direkt in den
Anschluss fur die Druckluftquelle ein.
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Storungen

Storungen \

A WARNUNG

Bei Betrieb eines beschéadigten oder gestorten

Eintreibgerats sind schwere oder tddliche

Verletzungen moglich.

» Trennen Sie das Eintreibgerét bei einer
Storung sofort von der Druckluftversorgung.

» Entleeren Sie das Magazin.

» Verwenden Sie das Eintreibgerat erst dann,
wenn die Stérung behoben ist.

ACHTUNG
Das Eintreibgerat kann bei Reparaturen durch unbefugte
Personen beschadigt werden.
» Stellen Sie sicher, dass Reparaturen am Eintreibgerat nur
vom Hersteller durchgefuhrt werden.

Wenn Stérungen am Eintreibgerét aufgetreten sind, die Sie nicht
durch MalRnahmen in der Stérungsubersicht beheben kénnen,
mussen Sie den PREBENA-Service benachrichtigen.

» Nehmen Sie keine Reparaturarbeiten am Eintreibgerat vor.

» Stellen Sie sicher, dass alle Stérungen des Eintreibgeréts durch
den PREBENA-Service behoben werden.
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Stérungen

Stoérungsubersicht

In der folgenden Ubersicht sind magliche Stérungen und die
erforderlichen MaRnahmen aufgefiihrt.

Symptom Magliche Ursache Abhilfe

Eintreibgerét verliert
Luft.

Befestigungsmittel
werden nicht vollstandig
eingetrieben.

Kein Auslésen mdglich.

Auslésen ohne dass ein
Befestigungsmittel
eingetrieben wird

30

Die Befestigungs-

schrauben sind gelost.

Eine Dichtung ist
defekt.

Der Betriebsdruck ist
zu gering.

Die Treiberspitze am
Eintreibgerat ist
abgenutzt.

Der Betriebsdruck ist
zu gering.

Die beweglichen Teile
sind nach langer
Lagerung durch

Schmiermittel verklebt.

Das Magazin ist
verschmutzt.

Im Magazin sind
falsche
Befestigungsmittel
geladen

4

Befestigungsschrauben
anziehen.

Kundendienst benach-
richtigen (siehe Seite 36).

Betriebsdruck erhohen.

Kundendienst benach-
richtigen (siehe Seite 36).

Betriebsdruck der Druck-
luftanlage auf den
maximal zulassigen
Betriebsdruck erhohen
(siehe Seite 15).
AnschlieBend mehrfach
auslosen.

Eintreibgerét reinigen
und neu eindlen.
Maximalen Betriebsdruck
einstellen.

AnschlieBend mehrfach
auslosen.

Wenn ausgelést wird,
den gewiinschten
Betriebsdruck einstellen.
Andernfalls Kunden-
dienst benachrichtigen
(siehe Seite 36).

Magazin reinigen.

Magazin entleeren.
Magazin mit PREBENA
Befestigungsmitteln
filllen (siehe Seite 17).



Stérungen

Das Eintreibgerat wird
nicht ausreichend
geschmiert.

Der Betriebsdruck ist
zu gering.

Der Kolben mit dem
Treiber geht nach dem
Eintreibvorgang nicht
in die Ausgangs-
stellung zuriick.

Der Ausldsevorgang
wird nicht vollstandig
ausgefiihrt.

Der Treiber ist
verbogen.

4

Symptom Magliche Ursache Abhilfe

PREBENA Spezial-
Naglerdl in verwendeten
Druckluftanschluss
einfillen.

Mehrfach auslosen.

Betriebsdruck erhohen.

Kundendienst benach-
richtigen (siehe Seite 36).

Kundendienst benach-
richtigen (siehe Seite 36).

Kundendienst benach-
richtigen (siehe Seite 36).
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Zubehor bestellen

Zubehor bestellen

Zubehor kénnen Sie beim Hersteller (siehe Seite 36) nachbestellen.
Verwenden Sie nur Original-PREBENA-Zubehér oder von
PREBENA fiir den Betrieb des Eintreibgerates zugelassenes
Zubehor.

Befestigungsmittel nachbestellen

Die Eintreibgerate dirfen nur mit den jeweils auf dem Typenschild
abgebildeten PREBENA- Befestigungsmitteln verwendet werden.
Sondergeratetypen mit anderen als auf den Typenschilder
genannten langen sind auf Anfrage erhéltlich.

1GP-A16 / 1GP-A16LN50

A04 0,66 x 0,95 mm 4,00 mm
A05 0,66 x 0,95 mm 5,00 mm
A06 0,66 x 0,95 mm 6,00 mm
A08 0,66 x 0,95 mm 8,00 mm
A10 0,66 x 0,95 mm 9,60 mm
A12 0,66 x 0,95 mm 12,00 mm
A14 0,66 x 0,95 mm 13,80 mm
A16 0,66 x 0,95 mm 15,80 mm
1GP-D16
D04 0,50 x 1,25 mm 3,95 mm
D05 0,50 x 1,25 mm 4,95 mm
D06 0,50 x 1,25 mm 5,95 mm
D08 0,50 x 1,25 mm 7,90 mm
D10 0,50 x 1,25 mm 9,90 mm
D12 0,50 x 1,25 mm 11,90 mm
D14 0,50 x 1,25 mm 13,90 mm
D16 0,50 x 1,25 mm 15,90 mm
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Zubehor bestellen

1GP-V16 / 1GP-V16LN50

(Typ | DrahtmaB | Linge |
V04 0,58 x 0,75 mm 3,95 mm
V05 0,58 x 0,75 mm 4,95 mm
V06 0,58 x 0,75 mm 5,95 mm
V08 0,58 x 0,75 mm 7,90 mm
V10 0,58 x 0,75 mm 9,80 mm
V12 0,58 x 0,75 mm 11,90 mm
V14 0,58 x 0,75 mm 13,90 mm
V16 0,58 x 0,75 mm 15,90 mm
1GP-XA16
lyp | DrahtmaB | Linge |
XA06 1,05x 1,22 mm 6,30 mm
XA10 1,05x 1,22 mm 9,60 mm

Weiteres Zubehor bestellen

Alle Typen
[ AtNr. | Zubehtr |
Z200.10 Spezialdl fir Druckluftnagler %2 Liter
Z200.00 Kleinnebeloler komplett
Z 160.11 Spiralschlauch 6 x 9 mm
Z 180.00 Druckluftschlauchtrommel, 30m Druckluft-Schlauch
8x12mm
Z 200.25 Schlauchset 6 x 3 mm (10)
Z 200.50 Aufsteckdruckminderer
Z 150.15 Spiralschlauch-Set, 6,5 x 10 mm, 6 m,
Sicherheitsversion
Z 150.16 Spiralschlauch-Set, 6,5 x 10 mm, 8 m,
Sicherheitsversion
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Eintreibgerat entsorgen

Eintreibgerat entsorgen

ACHTUNG
Umweltschaden bei nicht umweltgerechtem Entsorgen.

>

>

Reinigen Sie das Eintreibgerat vor dem Entsorgen (siehe
Seite 27).

Befolgen Sie die geltenden Vorschriften fur die Entsorgung
von Ol.

@3 @ Werfen Sie das Heftgerat oder Teile davon

34

keinesfalls in den normalen Hausmull. Wenn Sie
%& das Eintreibgerat entsorgen méchten, senden Sie
es an PREBENA. Die sachgerechte Entsorgung
des Eintreibgerats erfolgt durch PREBENA. Die
Kontaktdaten finden Sie auf Seite 36.



Technische Daten

Technische Daten |

1GP-A16, 1GP-D16, 1GP-V16, 1GP-XA16

Male Eintreibgerét (L x B x H):
Gewicht Eintreibgerat:
MalRe Verpackungskarton (L x B x H):

Gewicht Verpackungskarton mit Inhalt:

Arbeitsdruck:

Luftverbrauch:
(bei 6 bar Arbeitsdruck)

Magazinart:
Ausldsesystem:
Befestigungsmittel:

Einsatztemperatur:
Lager-/Transport-Temperatur;
Vibrationskennwert:
Gerauschkennwerte

(nach DIN 12549: 1999):

1GP-A16LN50, 1GP-V16LN50

MaRe Eintreibgerat (L x B x H):
Gewicht Eintreibgerat:
MaRe Verpackungskarton (L x B x H):

Gewicht Verpackungskarton mit Inhalt:

Arbeitsdruck:
Luftverbrauch:

(bei 6 bar Arbeitsdruck)
Magazinart:
Ausldsesystem:
Befestigungsmittel:

Einsatztemperatur:
Lager-/Transport-Temperatur:
Vibrationskennwert:

Gerauschkennwerte
(nach DIN 12549: 1999):

220 x 50 x 155 mm
0.86 kg

280 x 185 x 65 mm
1.40 kg

4 —7 bar

ca.0.27 |

pro Eintreibvorgang
Unterlader
Einzelauslésung
PREBENA Heftklammern
(siehe Typenschild)
-5 °C bis + 45 °C
Zimmertemperatur
< 2.5 m/s?

Lwats =< 70 dB

Leats =< 70 dB

220 x 50 x 210 mm
0.96 kg

280 x 240 x 65 mm
1.60 kg

4 —7 bar

ca.0.5]1

pro Eintreibvorgang
Unterlader
Einzelauslésung
PREBENA Heftklammern
(siehe Typenschild)
-5 °C bis + 45 °C
Zimmertemperatur
< 2.5 m/s?

Lwats =<70 dB

Lpats =< 70 dB
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Herstelleradresse

Herstelleradresse

PREBENA
Wilfried Bornemann GmbH & Co. KG

Befestigungstechnik
Seestralle 20-26
D-63679 Schotten

Telefon: +49 (0) 60 44 / 96 01-0
Telefax: +49 (0) 60 44/ 96 01-820
E-Mail: info@prebena.de

Homepage: www.prebena.de
www.kartuschen-tausch.de
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Garantie

Fir das bezeichnete Gerat leistet PREBENA 1 Jahr Garantie ab
Verkaufsdatum gemaR folgenden Garantiebedingungen. PREBENA
garantiert die kostenfreie Behebung von Mangeln, die auf Material-
oder Fabrikationsfehler zurlickzufiihren sind. Funktionsstérungen
oder Schaden, die durch unsachgeméafle Handhabung verursacht
wurden, werden im Rahmen der kostenlosen Garantie nicht beriick-
sichtigt.

AuRerdem durfen ausschlieflich original PREBENA Befestigungs-
mittel verwendet werden, bei Nichtbeachtung entfallt die Produkt-
haftung und somit der Garantieanspruch. Die Garantie erstreckt sich
nicht auf Verschleil3teile wie z. B. O-Ringe etc. Es steht im Ermessen
von PREBENA, die Garantie durch Austausch des fehlerhaften Teils
oder Ersatzlieferung vorzunehmen. Weitergehende Anspriiche
bestehen nicht.

Zur Inanspruchnahme der Garantie muss der vollstéandig ausgeftilite
Garantieschein mit Handlerstempel und Verkaufsdatum beigelegt
werden oder aber ein Rechnungsbeleg, aus dem sich die gemani
Garantieschein auszufuhrenden Daten und Angaben ergeben.
Versand: Das beanstandete Gerat muss sorgféltig und bruchsicher
verpackt frankiert an PREBENA eingesendet werden.

Q7
I
Garantieschein

Modellbezeichnung: Kaufdatum:

Handler: (Stempel)
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Preface

These operating instructions will help you with the
® proper use as intended,

e safe and

e cost-effective
use of the following pneumatically-driven tackers:

e 1GP-A16

e 1GP-D16

e 1GP-V16

e 1GP-XA16

e 1GP-A16LN50

e 1GP-V16LN50

In the operating Instructions, these compressed air-driven staplers

and nail guns are referred to as tackers.

We assume that every person using the tacker has knowledge of
how to handle pneumatic equipment and the applied materials.
People who do not have this knowledge must be instructed by an
experienced user about how to use the tacker.

These operating instructions are directed at the following persons:

e Persons who operate this tacker
e Persons who clean this tacker or

® Persons who dispose of this tacker.

All of these persons must read and understand these operating
instructions.

These operating instructions are considered a part of the product.
Always keep them with the tacker. Pass on the operating instructions
if you sell the tacker or hand it on in any other manner.
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Layout characteristics

Layout characteristics

General layout characteristics
Various elements in the operating instructions are marked with

specific layout characteristics. This allows you to easily distinguish
whether it is normal text,

e lists or
» process steps
that you are reading about.

@ These instructions contain additional information such as
specific information on the cost-effective use of the tacker.

Features of the danger warnings

All danger warnings in these operating instructions are based on the
same pattern. On the left you will find a symbol indicating the type of
danger. To the right of that you will see a signal word which identifies
the severity of the danger. Under that you will find a description of
the source of danger and instructions on how to avoid this danger.

A DANGER

Warnings with the word DANGER indicate
hazards with an immediate impending risk of
serious or even fatal injuries.

A WARNING

Warnings with the word WARNING warn of
hazards that can lead to potentially serious or
even fatal injuries.




Layout characteristics

A CAUTION

Warnings with the word CAUTION warn of
hazards that can lead to minor or moderate
injuries.

Features of the notes on property or environmental
damage

CAUTION

These notes warn about dangers that can lead to property or
environmental damage.




Safety

Safety

@ Read the operating instructions prior to initial operation.

Observe and follow all the warnings and instructions in these
operating instructions and those on the pressure equipment when
using the tacker. The enclosed spare parts list is an element of these
operating instructions.

Proper, intended use

The tackers are used to fasten film, padding, leather, insulation mats,
paper and cardboard materials on wood. Use of the tacker on other
materials is only permissible after consultation with the manufacturer.
Proper intended use also includes compliance with the accident
prevent regulations and the statutory regulations and standards in
force at the place of use. Use in any other way is not considered
proper intended use and can result in material damage or even
personal injury.

Improper use
Improper use refers, in particular, to operation

* by persons without the necessary knowledge in the use of tackers
and the materials used,

¢ of tackers modified without the authorisation of the manufacturer,

* with accessories other than those stipulated in these operating
instructions,

e connected to compressed air sources not listed in these operating
instructions.

PREBENA WILFRIED BORNEMANN GMBH & CO. KG accepts no
liability for any damage resulting from any such improper or
unspecified use.



Safety

Avoid the risk of fatal injuries

¢ During the triggering sequence and whenever the tacker is
connected to the air supply, ensure that body parts are not near
the opening.

¢ Only trigger the tacker when the tool lug is pressed onto the
workpiece.

¢ Do not allow children to play with packaging films - risk of
suffocation.

Avoid explosion hazards
¢ Do not use the tacker in areas with an explosion hazard.

* Never operate the tacker with oxygen or other explosive gases or
gas mixtures.

Avoid risk of injury

@ Wear hearing protection when operating the tacker.

(? Wear safety goggles when operating the tacker.

e Store the tacker out of the reach of children and other
unauthorised persons.

¢ Always disconnect the tacker from the compressed-air supply
before transporting.

e When operating the tacker, always wear safety goggles, hearing
protection and sturdy working clothes.

¢ Hold the tacker such that the possibility of injury caused by
kickback is excluded.

¢ Only use the tacker if your are standing in a safe position.



Safety

Avoid damage to the tacker

Never open the tacker. Always leave repairs to qualified
specialists.

Do not use the tacker if it has been dropped or is damaged. Have
it inspected by qualified specialists before putting it into use
again.

Do not connect the tacker to a compressed air supply where the
maximum operating pressure of 7 bar is exceeded.

Install permanently mounted tackers only in safely anchored
mounts. It must not be possible to rotate or shift the tacker. The
mount must not cause damage to the tacker and its accessories.



Description

Device overview
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Explanation
Handle
Compressed air supply, ID 7.2

Ventilation

Lock for lower pusher
Closure for lower pusher
Stop for lower pusher
Lower pusher

Magazine

Trigger lever

Opening

Tool plate

Lateral contact protection

Rating plate on the magazine (without illustration)



Description

Scope of supply
e Tacker

Packaging board
e Operating instructions
Declaration of Conformity

Function

The tackers drive individual PREBENA fasteners by means of
compressed air into wooden or textile materials. All tackers work with
compressed air that corresponds at least to quality class 4 according
to DIN ISO 8573-1. The compressed air source is PREBENA
compressors or the PREBENA PKT compressed air cartridge
technology. They can be ordered from the accessories range from
the manufacturer (see page 30).

Product features

The tackers have the following common features:
e Sound absorbers

e |ndividual triggering

® Ergonomic handle design

e | ateral resting surface protection

Accessories

® Compressors for compressed ® PREBENA special nailer oil
air supply (see Manufacturer, Z 200.10
page 34) ® Micro-mist oiler Z 200.00

® PKT compressed air cartridge e Air hose set 9 mm Z 200.20
technology for compressed air ) '
supply (see Manufacturer, ® Spiral hose Z160.12
page 34) ® Hose drum Z 180.00

® [asteners (see Overview,
page 30 ff)

11



Description

Information on the rating plate

The rating plate is glued to the top side of the magazine. It contains
the following information:

o

DN-Typ: 1GP-A16 Bj: 20XX

Seestra Re 20-26 [ ‘I Ps max:
D-63679 Schotten A04-A16 7 bar/ 100 psi

b o

m Explanation

1 Company name and full address of the manufacturer

N

Designation of machine - DN = Druckluftbetriebenes Eintreibgerat
(Pneumatically-driven tacker)

3 Model designation

4 Year of manufacture

5 Model designation of fasteners used

6 Maximum permissible operating pressure

7 CE symbol (the product conforms to the standards listed in the included

Declaration of Conformity)

One further sticker is attached alongside the rating plate. This has
the following meaning:

Sticker Meaning

@ The product was tested on a voluntary basis by TUV SUD to

SUD ensure compliance with the essential requirements.

Production monitored
‘Safety tested

12



Preparing the tacker

Preparing the tacker \

Unpacking the tacker
» Remove the tacker from the packaging.

» Remove all packaging materials, such as plastic films, filler
material and the cardboard box.

A WARNING

Do not allow children to play with plastic
packaging films. Risk of suffocation!

» Do not allow children to play with plastic packaging films.
» Keep the packaging material out of reach of children.

» Save the packaging material for later use.
» Store the cardboard box for transporting the tacker.

@ The tacker must only be transported in the cardboard box.

Check condition

A WARNING

There is a risk of injury when using a
damaged tacker and if the accessories are
not correctly fastened.

» Check the condition of the tacker before each use.
» Ensure that the tacker is in perfect condition.

» Check the following points in particular:
- The hose line must not be damaged.

- All parts of the tacker and all accessories must be securely
attached.

- The safety devices must not be blocked or otherwise impaired
in their function.

13



Preparing the tacker

- No parts of the tacker or the accessories may show visible
signs of damage, such as scratches or dents.

@ Scratches on the housing paint or the magazine do not
constitute damage.

» Do not connect a damaged tacker to a compressed air supply.

» Have a damaged tacker repaired by qualified specialists before
putting it into operation.

Connecting tacker to compressed air supply

You can connect the tacker to a compressor or a compressed air
system.

Operation with a compressor or a compressed air system is only
permitted if the following preconditions are met:

® The operating pressure of the compressor or compressed air
system must not be more than 10% above the maximum
operating pressure of the tacker. Specifications on the operating
pressure of the tackers are provided in this chapter on page 14.

® On compressed air systems with higher pressure, a pressure
regulating valve (pressure reducer) with a downstream pressure
relief valve must be installed in the compressed air line.

e The compressed air must be filtered, dry and lubricated with
PREBENA special nailer oil.

¢ At the outlets for the compressed air line to the tacker, a
compressed air maintenance unit must be installed on the
coupling side. It should contain

- afilter,
- awater separator and
— an oiler.

¢ |f no oiler is installed, the length of the air line to the tacker must
not exceed 10 m. Otherwise three to five drops of PREBENA
special nailer oil must be filled directly into the air inlet of the
tacker every day prior to use.

® The compressed air system must be able to maintain operating
pressure even during the desired air removal.

e The inside diameter of the air line must be at least 6 mm.

e The connection for the tacker must be fitted with a quick-action
coupling, ID 7.2 and have an inside diameter of at least 6.5 mm.

14



Preparing the tacker

A CAUTION

Operation on compressed air systems that do not
meet the above-mentioned preconditions can lead
to damage to the tacker.

» Only operate the tacker on suitable compressed air systems.
» Only use the tacker if it is in perfect working order.

Check the condition of the tacker (see page 13).

Check the connection for the air hose for foreign bodies and
contamination and clean it if necessary.

Set the operating pressure at the pressure regulator of the
compressor to 4.0 — 7.0 bar.

A WARNING

Accidental triggering when connecting to the
compressed air supply can result in serious or
fatal injury.

» Never direct the tacker at people or animals.

» Empty the magazine prior to connection.

I\ caution
_ Damaged hose lines can burst and cause

injury.
» Check the compressed air system and tacker for damage
before connecting them.

» Only connect the tacker to a functioning compressed air
system.

CAUTION
Damaged hose lines can burst and cause damage when
compressed air escapes.
» Check the compressed air system and tacker for damage
before connecting them.
» Only connect the tacker to a functioning compressed air
system.

15



Preparing the tacker

» Push the quick coupler (1) of the air hose onto the connection (2)
until it engages audibly.

Q

» Check the operating pressure at the pressure display of the
compressor.

The maximum permissible operating pressure of the tackers is
7.0 bar.

/A\ WARNING

Risk of explosion if the maximum operating
pressure is exceeded.

» In this case, immediately disconnect the compressed air
hose from the tacker.

Opening magazine
» To open the magazine (7), press the lock (4) forwards in the

direction of the arrow.
» Pull out the lower pusher at the closure (5) to the rear.

16



Preparing the tacker
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Inserting fastener

» To insert the fastener (14) in the magazine, turn the tacker upside
down and place the staple bars with the back downwards in the
magazine.

Closing magazine

» To close the magazine (8), press the lower pusher (7) forwards
again.

17



Preparing the tacker

» Ensure that the lower pusher (7) engages at the lock (4).
» Push the lock (4) forwards if necessary.

The magazine is closed.

Checking function

To check correct operation of the tacker, proceed as follows:

CAUTION
» Observe the danger notes in the chapter on 'Safety' from page
7 ff.

» Set the tool lug of the tacker on a piece of wood with a minimum
thickness of 20 mm.

» Trigger the tacker (see chapter "Triggering device" on page 21).
» Check the following properties:

- Every time the device is triggered, a fastener must be driven
into the piece of wood.

- To achieve the desired driving depth, alter the operating
pressure of the compressor (see page 15).

Repeat these steps if necessary.

v

The tacker is not ready for operation.

18



Operating the tacker

Operating the tacker \

Regulating the driving depth via operating pressure

The driving depth of the fastener in the material can be set by
regulating the operating pressure. At a high operating pressure, the
fasteners are driven in deeper and not so deep at a lower operating
pressure.

@ Adjust the operating pressure so that the desired driving depth
is just reached. This offers the following advantages:

® You save energy (compressed air),
e You reduce the noise level, and
e You reduce the wear on the tacker.

To adjust the operating pressure, proceed as follows:

» Hold the tacker so that the tool lug faces down.
» Adjust the pressure at the pressure regulator of the compressor.
» Observe the pressure display of the compressor.

Check driving depth
» Press the tool lug onto a sample wooden workpiece with the
same properties as the material to be worked on.

» Check the setting by triggering once on the sample material.
» Repeat these steps until the desired driving depth is set.

19



Operating the tacker

Driving in fasteners

A WARNING

Risk of injury due to electric shock.

» Before triggering the tacker, always ensure
that a power supply line cannot be struck.

y I\ warninG
During operation, injuries to the eyes and other

body parts are possible due to flying splinters.

» Always wear safety goggles during operation and suitable
protective clothing.

» Observe the valid work protection regulations.

A WARNING

Loud operating noises can cause damage to
hearing.

» Wear suitable ear protection.
» Observe the valid noise protection regulations.
» Select the lowest possible operating pressure.

WARNING

Risk of injury when nails slide off or are driven in
too far or due to kickback.

» Only use the tacker for wooden objects.

» Ensure that the driving depth is not set deeper than the
thickness of the piece of wood.

» When triggering, press the tacker firmly against the wood

When fasteners are driven into workpieces that are too hard, or into

other fasteners, a powerful kickback is generated. This can cause
the tacker to slip off.

20



Operating the tacker

The driving depth of the fasteners depends on the hardness and
thickness of the wooden workpiece and the set operating pressure.
» Ensure that there are no persons behind the workpiece.

» Then check the operation of the tacker at a low operating
pressure by triggering it once.

» Regulate the operating pressure according to the resistance of
the wood used.

The correct operating pressure is set when the desired driving depth
of the fasteners is achieved at the lowest possible pressure.

Triggering the tacker

To trigger the tacker once, proceed as follows:

» Place the tool lug of the tacker on the wooden workpiece.
» Press the trigger (9).

A fastener is driven into the wood.

» Release the trigger.

» Lift the tacker off the wooden workpiece.

» Repeat these steps to drive in further fasteners.

0000000000
0000000600000

200000 gEED
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After operation

After operation

After use or prior to prolonged shutdowns, perform the steps
described below.

Disconnect the compressed air supply

>
>

Switch off the compressor.
Pull the quick coupler of the air hose away from the handle.

The quick coupler is now released.

>

Remove the air hose from the connection at the tacker.

The compressed air contained in the tacker escapes audibly.

Emptying magazine

>
>
>

22

Open the magazine as described on page 16 ff.
Remove the remaining fasteners.

Ensure that there are no more fasteners in the magazine and shot
channel.

Close the magazine as described on page 17 ff.



Transporting and storing the tacker

Transporting and storing the tacker

Packing

Pack the tacker prior to storage or before the following types of
transport:

e Distances of more than 10 m
e Transport over unsafe ground
® Transport that involves unaccustomed posture.

Carry out the following preparatory steps:

» Disconnect the tacker from the compressed air supply.

» Allow the pressure to be completely relieved from the tacker.

» Empty the magazine.

» If necessary, clean the compressed air connections to remove
any foreign matter and soiling.

Place the tacker in the cardboard box.
Close the cardboard box.

A\ A 4

Transportation

The type of transport differs according to whether you are
transporting the tacker over short or long distances.
Transport over short distances

Short distances are distances of maximum 10 metres.

I\ warninG

Accidental triggering can lead to serious or fatal

injury.

» Always disconnect the tacker from the compressed air supply
prior to transport.

» Carry the tacker only by the handle.

» Do not touch the trigger during transport.

» Disconnect the tacker from the compressed air supply.

23



Transporting and storing the tacker

CAUTION
Impacts and knocks can result in damage to the tacker.

» Do not drop the tacker.
» Protect the tacker against knocking on obstacles.

» Carry the tacker by the handle with the tool lug facing the ground.

» Only connect the compressed air supply when you have reached
the new place of work.

Transport over long distances

The following distances for transporting the tacker are regarded as 'long
distances'":

e Distances of more than 10 m,

e Transport over unsafe ground and

e Transport that involves unaccustomed posture.

To transport the tacker over long distances, proceed as follows:
» Pack the tacker in the cardboard box included in the delivery.

» Carry the cardboard box with both hands to the desired place of
use.

» Always set down the box in a horizontal position with the lid facing
upwards.

Storage

» Oil all metal parts of the tacker thinly with PREBENA special
nailer oil.

» Pack the tacker in the cardboard box.

» Store the tacker at room temperature in a dry place protected
from dust.

24



Servicing the tacker

Servicing the tacker

The tacker must only be serviced by persons with the required
knowledge, skills and experience. All work not described here must
be carried out by the manufacturer's aftersales service or at the

manufacturer.
A WARNING

Accidental triggering when emptying the magazine
can lead to serious or fatal injury.

» Disconnect the tacker from the compressed air supply prior to
cleaning work.

» Empty the magazine.

Cleaning housing and external surfaces

CAUTION
Unsuitable cleaning agents can cause damage to the tacker or
accessories.
» Clean only with a dry or slightly damp cloth or a cloth
dampened with a mild soap solution.

Slight contamination

» Wipe off the tacker housing with a dry cloth.

» Oil all metal parts of the tacker thinly with PREBENA special
nailer oil.

Serious contamination

» Wipe off the tacker housing with a cloth dampened slightly with a
mild soap solution.

» Then wipe off the housing with a cloth dampened slightly with tap
water.

» Finally wipe the housing dry with a soft, dry cloth.

» Oil all metal parts of the tacker thinly with PREBENA special
nailer oil.

25



Servicing the tacker

Oil the tacker

CAUTION

Insufficient lubrication or the use of the wrong lubricants can
cause damage to the tacker.

The nailer has the PREBENA OPTI WEAR TECHNOLOGY.
Which only a small amount of lubrication required.

» Use only PREBENA special nailer oil.

@ If no oiler is installed and the length of the air line to the tacker
is over 10 m, sufficient lubrication is not guaranteed.

» In this case, pour two to five drops of PREBENA special nailer oil

directly into the port for the compressed air supply once weekly
before starting work.

26



Malfunctions

A WARNING

Operation of damaged or malfunctioning
tackers can result in serious or even fatal
injuries.
» In case of a fault, immediately disconnect
the tacker from the compressed air supply.
» Empty the magazine.

» Do not use the tacker until the fault has
been corrected.

CAUTION
The tacker may be damaged if repaired by unauthorised persons.

» Ensure that repairs to the tacker are only carried out by the
manufacturer.

If faults occur on the tacker that you are unable to correct based on
the measures in the malfunction overview, you have to notify
PREBENA Service.

» Do not perform repair work on the tacker.

» Ensure that all malfunctions to the tacker are eliminated by
PREBENA Service.

27



Malfunctions

Malfunction overview
The following chart shows possible malfunctions and the necessary

measures.

Symptom Possible cause Corrective measure

Tacker is losing air.

Fasteners are not driven
in completely.

Triggering is not
possible.

Triggering without a
fastener being driven in

28

The fastening screws
are loose.

A seal is defective.

The operating
pressure is too low.

The driver tip on the
tacker is worn.

The operating
pressure is too low.

Moving parts are stuck
together with lubricant
following a long
storage period.

The magazine is
contaminated.

The wrong fasteners
were loaded in the
magazine

» Tighten fastening screws.

Contact Service (see
page 34).

Increase the operating
pressure.

Contact Service (see
page 34).

Increase operating
pressure of compressed
air system to the
maximum permissible
level (see page 15).
Then actuate the trigger
several times.

Clean tacker and oil it
again.

Set maximum operating
pressure.

Then actuate the trigger
several times.

After triggering, set the
desired operating
pressure.

Otherwise contact
Service (see page 34).

Clean the magazine.

Empty the magazine.
Fill the magazine with
PREBENA fasteners

(see page 17).



Malfunctions

Symptom Possible cause Corrective measure

The tacker is » Fill PREBENA special

insufficiently nailer oil into compressed

lubricated. air connection used.
Actuate trigger several
times.

The operating Increase the operating

pressure is too low.

The piston with driver
do not return to initial
position after the drive-
in procedure.

The triggering
sequence is not
executed completely.

The driver is bent.

pressure.

Contact Service (see
page 34).

Contact Service (see
page 34).

Contact Service (see
page 34).
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Ordering accessories

Ordering accessories

You can reorder accessories from the manufacturer (see page 34).
Only use original PREBENA accessories or accessories approved by
PREBENA for operation of the tacker.

Reordering fasteners

The tackers must only be used with the respective PREBENA
fasteners shown on the rating plate.

Special device types with lengths other than those on the rating
plates are available upon request.

1GP-A16 / 1GP-A16LN50

A04 0.66 x 0.95 mm 4.00 mm
A05 0.66 x 0.95 mm 5.00 mm
A06 0.66 x 0.95 mm 6.00 mm
A08 0.66 x 0.95 mm 8.00 mm
A10 0.66 x 0.95 mm 9.60 mm
A12 0.66 x 0.95 mm 12.00 mm
A14 0.66 x 0.95 mm 13.80 mm
A16 0.66 x 0.95 mm 15.80 mm
1GP-D16
D04 0.50 x 1.25 mm 3.95 mm
D05 0.50 x 1.25 mm 4.95 mm
D06 0.50 x 1.25 mm 5.95 mm
D08 0.50 x 1.25 mm 7.90 mm
D10 0.50 x 1.25 mm 9.90 mm
D12 0.50 x 1.25 mm 11.90 mm
D14 0.50 x 1.25 mm 13.90 mm
D16 0.50 x 1.25 mm 15.90 mm
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Ordering accessories

1GP-V16 / 1GP-V16LN50

V04 0.58 x 0.75 mm 3.95 mm
V05 0.58 x 0.75 mm 4.95 mm
V06 0.58 x 0.75 mm 5.95 mm
V08 0.58 x 0.75 mm 7.90 mm
V10 0.58 x 0.75 mm 9.80 mm
V12 0.58 x 0.75 mm 11.90 mm
V14 0.58 x 0.75 mm 13.90 mm
V16 0.58 x 0.75 mm 15.90 mm
1GP-XA16
XA06 1.05 x 1.22 mm 6.30 mm
XA10 1.05x 1.22 mm 9.60 mm

Ordering other accessories

All types
Z200.10 Special oil for pneumatic nailer ¥ litre
Z200.00 Micro-mist oiler, complete
Z 160.11 Spiral hose 6 x 9 mm
Z180.00 Compressed air hose drum, 30 m compressed air
hose 8 x 12 mm
Z 200.25 Air hose set 6 x 3 mm (10)
Z 200.50 Attachable pressure reducer
Z150.15 Spiral hose set, 6.5 x 10 mm, 6 m, safety version
Z 150.16 Spiral hose set, 6.5 x 10 mm, 8 m, safety version
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Disposing of tacker

Disposing of tacker

CAUTION
Incorrect disposal results in environmental damage.

» Clean the tacker prior to disposal (see page 25).
» Observe the valid specifications for the disposal of oil.

@3 m Never throw the tacker or parts of it into normal

%& domestic refuse. If you wish to dispose of the

tacker, forward it to PREBENA. PREBENA can
guarantee the correct disposal of the tacker.
Contact data can be found on page 34.
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Technical data

Technical data \

1GP-A16, 1GP-D16, 1GP-V16, 1GP-XA16

Dimensions of tacker (L x W x H):
Weight of tacker:

Dimensions of packaging box
(LxW x H):

Weight of packaging box with content:
Operating pressure:

Air consumption:

(at 6 bar working pressure)

Type of magazine:

Triggering system:

Fasteners:

Operating temperature:
Storage/transport temperature:
Vibration characteristic value:

Noise characteristic values
(according to DIN 12549: 1999):

1GP-A16LN50, 1GP-V16LN50

Dimensions of tacker (L x W x H):
weight of tacker:

dimensions of packaging box

(L x W x H):

weight of packaging box with content:
operating pressure:

air consumption:

(at 6 bar working pressure)

type of magazine:

triggering system:

fasteners:

operating temperature:
storage/transport temperature:
vibration characteristic value:

noise characteristic values
(according to din 12549: 1999):

220 x 50 x 155 mm
0.86 kg

280 x 185 x 65 mm
1.50 kg

4 —7 bar

approx. 0.27 | per driving
operation

bottom loader
Individual triggering
PREBENA staples
(see rating plate)
—-5°Cto +45°C
room temperature
< 2.5 m/s?

Lwats =<70dB

Leats =< 70 dB

220 x 50 x 210 mm
0.96 kg

280 x 240 x 65 mm
1.6 kg

4 —7 bar

approx. 0.5 | per driving
operation

bottom loader
individual triggering
PREBENA staples
(see rating plate)
-5°C to +45 °C
room temperature
< 2.5 m/s?

lwat1s = < 70 dB

lpa1s =< 70 dB
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Manufacturer's address

Manufacturer's address

PREBENA
Wilfried Bornemann GmbH & Co. KG

Befestigungstechnik

Seestralle 20-26

D-63679 Schotten

Telephone: +49 (0) 60 44 / 96 01-0

Fax: +49 (0) 60 44/ 96 01-820

E-mail: info@prebena.de

Homepage: www.prebena.de
www.kartuschen-tausch.de
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Guarantee

Guarantee \

PREBENA provides a 1 year guarantee on the stated product
starting from the date of sale under the following guarantee terms.
PREBENA guarantees free of charge repair of faults attributable to
material or manufacturing faults. Malfunctions or damage caused by
improper use are not covered by the free of charge guarantee.
Furthermore, only original PREBENA fasteners must be used; in
case of nonobservance, the product liability and thus warranty claims
become void. The guarantee does not cover wearing parts such as
O-rings, etc. It shall be at the discretion of PREBENA to fulfil the
guarantee by replacement of the faulty part or by the supply of a new
product. No further claims will be accepted.

In order to claim under the guarantee, the completed guarantee form
with dealer's stamp and date of sale or an invoice containing the
dates and information required on the guarantee form must be
enclosed with the product.

Shipment: The product to which the claim relates must be packed
carefully in order to avoid damage during transport and sent postage
paid to PREBENA.

Q7
I\
Guarantee form

Model name: Date of purchase:

Dealer: (Stamp)
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Introduccién

Introduccion

Gracias a este manual de instrucciones aprendera a manejar
e segln lo previsto y

e de manera seguray

e rentable
Uso de las clavadoras neumaticas:

e 1GP-Al6

e 1GP-D16

e 1GP-V16

e 1GP-XA16

e 1GP-A16LN50

e 1GP-V16LN50

En el presente manual de instrucciones, estas grapadoras y

clavadoras neumaticas se denominaran en lo sucesivo clavadoras.

Damos por sentado, que todos los usuarios de la clavadora cuentan
con conocimientos previos relativos al manejo de maquinaria
neumatica y los materiales empleados. Aquellas personas que no
cuenten con conocimientos al respecto deberan ser iniciadas en el
manejo de la clavadora por personal experimentado.

Estas instrucciones de uso estan dirigidas a las siguientes personas:

e Personas encargadas del manejo de esta clavadora,
e personas encargadas de la limpieza de esta clavadora o

® personas encargadas de la eliminacion de esta clavadora.

Todas estas personas deberan conocer y comprender el contenido

del presente manual de instrucciones.

Este manual de instrucciones forma parte del producto. Consérvelo
siempre cerca de la clavadora. Entregue el manual de instrucciones
siempre gue venda o transmita de cualquier otra forma la clavadora.
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Caracteristicas de disefio

Caracteristicas de disefio

Caracteristicas generales de disefio

Existen diferentes elementos en el manual de instrucciones que
estan indicados con caracteristicas de disefio establecidas. De esta
manera podra diferenciar facilmente, si se trata de

texto normal,

® enumeraciones o
» acciones

@ Estos consejos contienen informacion adicional relativa, por
ejemplo, a cémo emplear la clavadora de manera rentable.

Caracteristicas de las indicaciones de peligro

Todas las indicaciones de peligro de este manual de instrucciones
se estructuran de la misma manera. A la izquierda encontrara un
simbolo, que representa el tipo de peligro. A su derecha aparece
otro simbolo y una advertencia que indican la gravedad del peligro.
Debajo podra encontrar una descripcion de la causa del peligro e
indicaciones para poder evitarlo.

A PELIGRO

Las indicaciones marcadas con la palabra
PELIGRO indican aquellos peligros que
inevitablemente tienen como consecuencia
lesiones graves o mortales.

A\ ADVERTENCIA

Las indicaciones marcadas con la palabra
ADVERTENCIA indican aquellos peligros que
puedan ocasionar lesiones graves o mortales.




Caracteristicas de disefio

I\ precaucion
Las indicaciones marcadas con la palabra
PRECAUCION indican aquellos peligros que

pueden ocasionar lesiones de leves a
moderadas.

Caracteristicas de las indicaciones sobre dafios
materiales o medioambientales

ATENCION

Estas indicaciones advierten de los peligros que pueden
ocasionar dafios materiales o medioambientales.




Seguridad

Seguridad

@ Leer el manual de instrucciones antes de la puesta en servicio.

Al emplear esta clavadora tenga en cuenta y cumpla todas las
advertencias e indicaciones contenidas en el presente manual de
instrucciones y en la propia clavadora. La lista de piezas de repuesto
adjunta forma parte de este manual de instrucciones.

Uso conforme a lo previsto

Las clavadoras sirven para la fijacion de laminas, acolchados,
tejidos, cueros, bordes de encuadernacion o materiales de cartén y
papel sobre madera. La utilizacion de la clavadora en otros
materiales solo esté permitida tras consultarlo previamente con el
fabricante. El uso conforme a lo previsto incluye el cumplimiento de
las medidas de prevencién de accidentes y las disposiciones y
normas legales vigentes en el lugar de utilizacion. El resto de usos
seran considerados como no conformes a lo previsto y podran
ocasionar dafios materiales o incluso dafios personales.

Uso contrario a lo previsto
Se considera contrario a lo previsto especialmente el uso

® por parte de personas sin conocimientos acerca del uso de
clavadoras y de los materiales empleados,

e de clavadoras manipuladas por cuenta propia,
e con accesorios distintos a los indicados en este manual,

e con fuentes neuméticas distintas a las indicadas en este manual
de instrucciones.

La empresa PREBENA WILFRIED BORNEMANN GMBH & CO.KG
no acepta responsabilidad alguna por los dafios derivados de un uso
contrario a lo previsto.



Seguridad

Evitar lesiones de peligro mortal

e Asegurese de que durante el proceso de disparo y siempre que
la clavadora esta conectada al suministro de aire no se encuentre
ninguna parte del cuerpo cerca del orificio de salida.

¢ Dispare la clavadora solo cuando la punta de la herramienta esté
presionada contra la pieza de trabajo.

¢ Evite que los nifios jueguen con el embalaje, existe riesgo de
asfixia.

Evitar riesgos de explosion
¢ No emplee la clavadora en lugares con riesgo de explosion.

* Nunca emplee la clavadora con oxigeno u otros gases o mezclas
gaseosas inflamables.

Evitar riesgos de lesién

@ Para el uso de la clavadora debe llevarse proteccién para los
oidos.

(? Para el uso de la clavadora deben llevarse gafas protectoras.

¢ Mantenga la clavadora fuera del alcance de los nifios y otras
personas no autorizadas.

e Separe la clavadora de la alimentacion de aire comprimido cada
vez que la vaya a transportar.

e Para el uso de la clavadora deben llevarse gafas protectoras,
proteccion para los oidos y ropa de trabajo resistente.

e Sujete la clavadora de tal modo que no pueda lesionarse a causa
de un posible retroceso.

e Utilice la clavadora Unicamente cuando usted se encuentre en
una posicion segura.



Seguridad

Evitar dainos en la clavadora

¢ No abra la clavadora bajo ningdn concepto. Los trabajos de
reparacion deben ejecutarse Unicamente por personal técnico
cualificado.

¢ Nunca utilice la clavadora si ha recibido algin golpe o se ha
dafado. Deje que sea el personal autorizado quien lo revise,
antes de volver a utilizarlo.

* No conecte la clavadora a una alimentacién de aire comprimido
en la que se supere una presion de servicio maxima de 7 bares.

® |as clavadoras de montaje fijo solo deben instalarse en soportes
de anclaje seguro. La clavadora no debe poder girarse ni
desplazarse. El soporte no debe dafar la clavadora ni sus
accesorios.



Descripcion

Descripcién

Vista del equipo
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Descripcion

Empufiadura

Conexion de aire comprimido diam. 7,2
Salida de aire

Bloqueo para corredera transversal
Cierre para corredera transversal
Tope para corredera transversal
Corredera transversal

Cargador

Palanca de disparo

Orificio de salida

Placa de herramienta

Proteccion lateral de apoyo

Placa de caracteristicas en el cargador (sin ilustracion)



Descripcion

Volumen de suministro
e (Clavadora

e (Caja de embalaje

¢ Manual de instrucciones

¢ Declaracion de conformidad

Funcionamiento

Las clavadoras estan disefiadas para clavar medios de fijacién
PREBENA individuales mediante aire comprimido en materiales
textiles o derivados de la madera. Todas las clavadoras funcionan
con aire comprimido, que cumple como minimo con la clase de
calidad 4 segun la DIN 1ISO 8573-1. Como fuente de alimentacion de
aire comprimido se utilizan compresores PREBENA o la tecnologia
de cartuchos de aire comprimido PREBENA PKT. Pueden
encargarse en el programa de accesorios del fabricante (consulte la
pagina 31).

Caracteristicas del producto

Las clavadoras disponen de las siguientes caracteristicas comunes:
e Silenciador

e Disparo individual

¢ Disefio ergonémico de la empufadura

* Proteccion lateral de apoyo

Accesorios

® Compresores para ® Aceite especial para clavadoras
alimentacion de aire PREBENA Z 200.10
comprlmldo (conqute_ los ® | ubricador de niebla fina Z
fabricantes en la pagina 36) 200.00

® Tecnologia de cartuchos de e Juego de tubos de 9 mm Z
aire comprimido PKT para la 200.20
alimentacion de aire ' _
comprimido (consulte los ® Tubo espiral Z 160.12
fabricantes en la pagina 36) ® Tambor para tubo Z 180.00

® Medios de fijacién (consulte la
vista general a partir de la
pagina 31)

11



Descripcion

Datos de la placa de caracteristicas

La placa de caracteristicas esta pegada en la parte superior del
cargador. Contiene los siguientes datos:

® DN-Typ: 1GP-A16 Bj: 20XX

Seestralke 20-26 m A04 -A16 Ps max:

D-63679 Schotten 7 bar /100 psi

b

m Descripcion

1 Nombre de la empresa y direccion completa del fabricante
2 Denominacién de la maquina - DN = clavadora neumatica
3 Denominacién de tipo

4 Afio de fabricacion

5 Denominacién de tipo del medio de fijacion aplicable

6 Presion de servicio méxima admisible

Marca CE (el producto cumple con las normas indicadas en la declaracion de

7 conformidad adjunta)

Ademas de la placa de caracteristicas otros pictogramas que se
encuentran.Esto tiene el siguiente significado:

Adhesivo Significado

El producto ha sido probado de forma voluntaria por el TOV
SUD para asegurar el cumplimiento de los requisitos
SUD esenciales.

Production monitored
‘Safoty tested

g)

12



Preparacion de la clavadora

Preparacion de la clavadora \

Desembalaje de la clavadora
» Saque la clavadora del embalaje.

» Retire todo el material de embalaje, como por ejemplo, cintas,
material de relleno y caja de embalaje.

/A\ ADVERTENCIA

Riesgo de asfixia para nifios. El material de
embalaje no es un juguete.

» No deje que los nifios jueguen con la pelicula de embalaje.
» No guarde el material de embalaje al alcance de los nifios.

K

» Conserve el material de embalaje para utilizarlo en el futuro.
» Conserve el embalaje de cartén para el transporte de la
clavadora.

® El transporte de la clavadora solo esta permitido en el
embalaje de cartén.

Comprobacion del estado

A ADVERTENCIA

El uso de una clavadora en mal estado o con
los accesorios mal ajustados conlleva peligro
de lesiones.

» Compruebe el estado de la clavadora antes de utilizarla.
» Asegulrese de que la clavadora esta en perfecto estado.

13



Preparacion de la clavadora

Compruebe principalmente los siguientes aspectos:
- El tubo flexible no debe estar dafiado.

- Todas las piezas de la clavadora y todas las piezas de los
accesorios deben estar bien sujetas.

- Los dispositivos de seguridad no deben estar bloqueados, ni
debe haber ningun factor que afecte a su funcionamiento.

- Ninguna parte de la clavadora o de sus accesorios debe
presentar dafios externos como arafiazos o abolladuras.

@ Los arafiazos en la pintura de la carcasa o del cargador no se

consideran darios.

No conecte una clavadora en mal estado a una alimentacién de
aire comprimido.

Antes de volver a emplear una clavadora en mal estado, deje que
el personal técnico la revise a fondo.

Conexién de la clavadora a una alimentacion de aire
comprimido

Puede conectar la clavadora a un compresor o una instalacién de
aire comprimido.

El uso con un compresor o una instalacion de aire comprimido solo
esta permitido bajo las siguientes condiciones:

La presion de servicio del compresor o de la instalacion de aire
comprimido debe estar como maximo un 10 % por encima de la
presion de servicio maxima de la clavadora. Los datos sobre la
presion de servicio de las clavadoras pueden consultarse en este
capitulo en la pagina 14.

En caso de instalaciones de aire comprimido con una presién
mas elevada, debe montarse una valvula reguladora de presion
(reductor de presion) con una valvula de limitacion de presion
secundaria en el conducto de aire comprimido.

El aire comprimido debe estar filtrado, seco y lubricado con aceite
especial para clavadoras PREBENA.

En las salidas para el conducto de aire a presion hacia la
clavadora debe montarse una unidad de mantenimiento de aire
comprimido en el lado de acoplamiento. Esta debe incluir

— un filtro,

14



Preparacion de la clavadora

- un purgador de agua y
- un lubricador.

® Sino se ha montado un lubricador, la longitud del conducto de
aire hacia la clavadora no debe ser superior a 10 m. De lo
contrario, antes de comenzar a utilizar el equipo, debe verter
diariamente entre tres y cinco gotas de aceite especial para
clavadoras PREBENA directamente en la entrada de aire de la
clavadora.

e La instalacién de aire comprimido debe poder mantener la
presion de servicio también con la sangria de aire deseada.

e El diametro interior del conducto de aire debe ser de minimo 6
mm.

® |aconexion para la clavadora debe estar equipada con un
acoplamiento rapido con diam. 7,2 y con minimo 6,5 mm de
diametro interior.

A PRECAUCION

El uso en instalaciones de aire comprimido que no
cumplan las condiciones antes mencionadas
puede provocar dafos en la clavadora.

» Haga uso de la clavadora Unicamente con instalaciones de
aire comprimido apropiadas.

» Ultilice la clavadora Unicamente cuando esté en perfecto
estado.

» Compruebe el estado de la clavadora (consulte la pagina 13).

» Compruebe que no haya cuerpos extrafios ni suciedad en la
conexion para el tubo de aire comprimido y limpiela en caso
necesatrio.

» Ajuste la presion de servicio en el regulador de presion del
compresor a 4,0 — 7,0 bares.

15



Preparacion de la clavadora

A ADVERTENCIA
_ El disparo accidental al conectar a la

alimentacion de aire comprimido puede provocar
lesiones graves o incluso mortales.

» No dirija la clavadora hacia personas o animales.
» Vacie el cargador antes de realizar la conexion.

I\ precaucion
_ Los tubos flexibles dafiados pueden estallar y

provocar lesiones.

» Compruebe antes de la conexion que la instalacion de aire
comprimido y la clavadora no presenten dafios.

» Conecte la clavadora solo a una instalacion de aire
comprimido que funcione.

ATENCION
Los tubos flexibles dafiados pueden estallar y provocar lesiones
al escapar el aire comprimido.
» Antes de la conexion, compruebe que la instalacion de aire
comprimido y la clavadora no presenten dafios.
» Conecte la clavadora solo a una instalacion de aire
comprimido que funcione.

» Deslice el cierre rapido (1) del tubo de aire comprimido sobre la
conexion (2) hasta que enclave de manera audible.

16



Preparacion de la clavadora

» Compruebe la presion de servicio en la indicacién de presion del
compresor.

La presién de servicio maxima admisible de las clavadoras es de

7,0 bares.

Riesgo de explosién al superarse la presion
maxima de servicio permitida.

Q A ADVERTENCIA

» En este caso, desconecte de inmediato el tubo de aire
comprimido de la clavadora.

Abertura del cargador

» Para abrir el cargador (7), presione el bloqueo (4) en la direccion
de la flecha hacia delante.

» Extraiga la corredera transversal hacia atras sujetandola por el
cierre (5).

L X XXX B Py
00000000000

it

Introduccion de los medios de fijacion

» Para introducir los medios de fijacion (14) en el cargador, gire la
clavadora poniéndola al revés y coloque las tiras de grapas con
la parte posterior hacia arriba en el cargador.

17



Preparacion de la clavadora

Cierre del cargador

» Para cerrar el cargador (8), presione la corredera transversal (7)
de nuevo hacia delante.

» Preste atencion a que la corredera transversal (7) enclave en el
bloqueo (4).
» En caso necesario, presione el bloqueo (4) hacia delante.

El cargador esta cerrado.

18



Preparacion de la clavadora

Comprobacién de funcionamiento

Para comprobar el funcionamiento de la clavadora, proceda del
siguiente modo:

ATENCION
» Tenga en cuenta las indicaciones de peligro del capitulo
"Seguridad" a partir de la pagina 7.

» Coloque la punta de herramienta de la clavadora sobre una pieza
de madera con 20 milimetros de grosor como minimo.

» Dispare la clavadora (consulte el capitulo "Disparo del equipo” en
la pagina 22).
» Compruebe las siguientes propiedades:

- Con cada disparo debe clavarse un medio de fijacion en la
pieza de madera.

- Para conseguir la profundidad de clavado deseada, puede
modificar la presion de servicio del compresor (consulte la
pagina 15).

Llegado el caso, repita estos pasos.

v

La clavadora ya esta preparada.

19



Manejo de la clavadora

Manejo de la clavadora

Regulacion de la profundidad de clavado mediante la
presion de servicio

Puede ajustar la profundidad de clavado de los medios de fijacién en
el material regulando la presion de servicio. Con una presion de
servicio mas alta, los medios de fijacién se clavan a mas
profundidad, y lo hacen a menor profundidad cuando la presién de
servicio es menor.

@ Ajuste la presion de servicio de modo que consiga la
profundidad de clavado deseada. De esta manera, obtendra
las siguientes ventajas:

e Ahorrara energia (aire comprimido),
e Disminuira el nivel de ruido y
¢ Reducira el desgaste de la clavadora.

Para ajustar la presién de servicio, proceda de la siguiente manera:

» Mantenga la clavadora de modo que la punta de herramienta
sefiale hacia abajo.

» Ajuste la presion con la valvula de presion del compresor.
» Observe la indicacién de presion del compresor.

Comprobacion de la profundidad de clavado

» Presione la punta de herramienta sobre una pieza de madera de
prueba que tenga las mismas propiedades que el material con el
gue se va a trabajar.

» Compruebe el ajuste mediante un disparo individual sobre el
material de prueba.

» Repita estos pasos hasta haber ajustado la profundidad de
clavado deseada.

20



Manejo de la clavadora

Clavado de los medios de fijacion

A ADVERTENCIA

Peligro de lesiones por descarga eléctrica.

» Antes de disparar, asegurese de que no va
a topar con ningun cable eléctrico.

t A ADVERTENCIA

Durante el uso, las astillas desprendidas pueden
provocar dafios oculares u otras lesiones.

» Lleve durante el uso gafas protectoras y ropa protectora
apropiada.

» Observe las disposiciones de proteccién laboral en vigor.

A ADVERTENCIA

El alto nivel de ruidos en funcionamiento puede
provocar dafios en los oidos.

» Lleve una proteccion apropiada para los oidos.

» Observe las disposiciones vigentes de proteccion contra el
ruido.

> Seleccione la presion de servicio minimo posible.

/A\ ADVERTENCIA

Peligro de lesiones por clavos desviados y
clavados con demasiado profundidad o por
rebote.

» Utilice la clavadora solo para objetos de madera.

» Asegurese de que la profundidad de clavado no es superior
al grosor de la pieza de madera.

» Presione la clavadora con fuerza contra la madera durante el
disparo

Cuando los medios de fijacion se clavan en piezas de trabajo muy
duras o en otros medios de fijacién, se origina un fuerte retroceso.
En tal caso, la clavadora puede resbalar.

21



Manejo de la clavadora

La profundidad de clavado de los medios de fijacion depende de la

dureza y grosor de la madera y de la presion de servicio ajustada.

» Aseglrese de que no hay ninguna persona detras de la pieza de
madera.

» Compruebe el funcionamiento de la clavadora con baja presion
de servicio mediante un Unico disparo.

» Regule la presion de servicio en funcién de la dureza de la
madera empleada.

La presion de servicio correcta estara ajustada cuando se alcance la
profundidad de clavado deseada de los medios de fijacion aplicando
la menor presion posible.

Disparo de la clavadora
Para disparar la clavadora una vez, proceda del siguiente modo:

» Coloque la punta de herramienta de la clavadora sobre la pieza
de madera.

» Apriete el gatillo (9).

Se clavara un medio de fijacion en la pieza de madera.

> Suelte el gatillo.

» Separe la clavadora de la pieza de madera.

» Para clavar mas medios de fijacion, repita estos pasos.

P00 o
0000000600000

bl
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Después del uso

Después del uso \

Una vez que termine de utilizar la clavadora o en largos periodos de
desuso, siga las siguientes instrucciones.

Desconectar la alimentacién de aire comprimido
» Desconecte el compresor.

» Retire de la empufadura el cierre rapido del tubo de aire
comprimido.

El cierre rapido se encuentra ahora desbloqueado.
» Retire el tubo de aire comprimido de la conexién en la clavadora.

Oira como sale el aire comprimido que todavia se encuentre en la
clavadora.

Vaciado del cargador
» Abra el cargador como se describe a partir de la pagina 17.
» Extraiga los medios de fijacion que queden.

» Asegurese de que no queden medios de fijacion sueltos en el
cargador y el canal de tiro.

» Cierre el cargador como se describe a partir de la pagina 18.
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Transporte y almacenamiento de la clavadora

Transporte y almacenamiento de la

clavadora

Embalar

Embale la clavadora antes del almacenamiento o el transporte en
los siguientes recorridos:

e Recorridos de mas de 10 m
e Recorridos realizados sobre un terreno irregular
e Recorridos que se realizan en una postura no habitual.

En este sentido, lleve a cabo los siguientes pasos preparatorios:

» Desconecte la clavadora de la alimentacion de aire comprimido.
» Deje salir toda la presién de la clavadora.

» Vacie el cargador.
>

Si es necesario, limpie la conexién de aire comprimido de
cuerpos extrafios y suciedad.

Coloque la clavadora en el embalaje de carton.
» Cierre el embalaje de carton.

v

Transporte

El tipo de transporte es diferente en funcién de si la clavadora se
transporta en recorridos cortos o largos.

Transporte en recorridos cortos
Los recorridos cortos tienen una distancia maxima de 10 metros.

N\ apverTENCIA
El disparo accidental puede provocar lesiones
graves o incluso mortales.

» Desconecte la clavadora de la alimentacion de aire comprimido
cada vez que se vaya a transportar.

» Lleve la clavadora sujetandola Unicamente por la empufadura.
» No toque el gatillo durante el transporte.

» Desconecte la clavadora de la alimentacion de aire comprimido.
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Transporte y almacenamiento de la clavadora

ATENCION
Los golpes o impactos pueden provocar dafios en la clavadora.

» Evite que la clavadora se caiga.
» Proteja la clavadora contra golpes en obstaculos.

» Transporte la clavadora sujetandola por la empufadura con la
punta de herramienta hacia el suelo.

» Conecte la alimentacion de aire comprimido solo cuando esté en
el nuevo lugar de uso.
Transporte en recorridos largos

Los siguientes recorridos se consideran para el transporte de la clavadora
como "recorridos largos*:

¢ Recorridos de mas de 10 m
e Recorridos realizados sobre un terreno irregular

® Recorridos que se realizan en una postura no habitual.

Para transportar la clavadora en recorridos largos proceda del
siguiente modo:

» Coloque la clavadora en el embalaje de cartdn suministrado.

» Lleve el embalaje de cartdon con ambas manos hasta el lugar de
utilizacion deseado.

» Coloque el embalaje de cartén en posicion horizontal con el lado
de la tapa hacia arriba.

Almacenamiento

» Lubrique todas las partes metdlicas de la clavadora con una fina
capa de aceite especial para clavadoras PREBENA.

» Coloque la clavadora en el embalaje de cartén.

» Guarde la clavadora a temperatura ambiente en un lugar seco y
libre de polvo.
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Mantenimiento de la clavadora

Mantenimiento de la clavadora

El mantenimiento de la clavadora debe ser llevado a cabo
Unicamente por aquellas personas que cuenten con los
conocimientos, habilidades y experiencia necesarios. Todas
aquellas tareas que no aparezcan descritas en este manual, debera
llevarlas a cabo el Servicio de Atencién al Cliente del fabricante o el

propio fabricante.
/A\ ADVERTENCIA

El disparo accidental durante el vaciado del
cargador puede provocar lesiones graves o
incluso mortales.

» Desconecte la clavadora de la alimentacién de aire comprimido
antes de realizar trabajos de limpieza.

» Vacie el cargador

Limpieza de la carcasay de la superficie exterior

ATENCION
Dafios en la clavadora o los accesorios por productos de
limpieza no apropiados.
» Para limpiar el equipo, emplee Unicamente un pafio seco
impregnado ligeramente o un pafio impregnado con lejia
jabonosa suave.

Suciedad leve

» Frote la carcasa de la clavadora con un pafio seco.

» Lubrique todas las partes metélicas de la clavadora con una fina
capa de aceite especial para clavadoras PREBENA.

Suciedad persistente

» Frote la carcasa de la clavadora con un pafio ligeramente
impregnado en lejia jabonosa suave.

» Finalmente, frote la carcasa con un pafio ligeramente
humedecido con agua corriente.

» Séquela con un pafio seco y suave.

» Lubrique todas las partes metdlicas de la clavadora con aceite
especial para clavadoras PREBENA.
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Mantenimiento de la clavadora

Lubricacion de la clavadora

ATENCION

Si lubrica la clavadora de modo insuficiente o emplea para ello
lubricantes inapropiados, podria llegar a dafiarla.

El atacante tiene el desgaste de la PREBENA OPTIWEAR

TECHNOLOGY. La so6lo una pequefia cantidad de lubricacion
requerida.

» Utilice anicamente aceite especial para clavadoras
PREBENA.

Si no hay un lubricador montado y la longitud del conducto de
aire hacia la clavadora es superior a 10 m, no se podra
garantizar una lubricacion suficiente.

» Antes de comenzar a utilizar el equipo, vierta a una vez por
semana entre dos y cinco gotas de aceite especial para
clavadoras PREBENA directamente en la conexién de la fuente
de alimentacion de aire comprimido.
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Problemas

Problemas

A ADVERTENCIA

El empleo de una clavadora dafiada o
defectuosa puede provocar lesiones graves o
incluso mortales.

» Sise produce algun problema, desconecte
la clavadora inmediatamente de la
alimentacion de aire comprimido.

» Vacie el cargador.

» Ultilice la clavadora solo cuando se haya
solucionado el problema.

ATENCION
La clavadora puede resultar dafiada si las reparaciones las lleva
a cabo personal no autorizado.

» Aseglrese de que las reparaciones en la clavadora solo son
realizadas por el fabricante.

En caso de que surjan problemas en la clavadora que no puedan
solucionarse mediante las medidas indicadas en la localizacion de
problemas, debe informar al servicio técnico de PREBENA.

» No realice ningun trabajo de reparacion en la clavadora.

» Asegurese de que todos los problemas de la clavadora sean
solucionados por parte del servicio técnico de PREBENA.
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Problemas

Localizacion de problemas
En el siguiente resumen encontraré posibles problemas y las

medidas necesarias.

La clavadora pierde
aire.

Los medios de fijacion
no se clavan por
completo.

No es posible disparar.

Disparo sin que se clave El cargador esta sucio.

Los tornillos de

sujecion estan sueltos.

Una de las juntas esta
defectuosa.

La presion de servicio
es demasiado baja.

La punta del impulsor
en la clavadora esta
desgastada.

La presién de servicio
es demasiado baja.

Las piezas moviles
estan pegadas por el
lubricante después de
un almacenamiento
prolongado.

4

Apriete los tornillos de
sujecion.
Informe al Servicio de

Atencion al Cliente
(consulte la pagina 36).

Aumentar la presion de
servicio.

Informe al Servicio de
Atencion al Cliente
(consulte la pagina 36).

Aumentar la presion de
servicio de la instalacién
de aire comprimido a la
presion de servicio
méaxima admisible
(consulte la pagina 15).
A continuacién, disparar
varias veces.

Limpiar la clavadora y
lubricarla de nuevo.
Ajustar la presién de
servicio maxima.

A continuacién, disparar
varias veces.

Cuando se dispare,
ajustar la presion de
servicio deseada.
Informe al Servicio de
Atencion al Cliente
(consulte la pagina 36).

Limpiar el cargador.
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Problemas

el medio de fijacion

30

Se han cargado
medios de fijacion
incorrectos en el
cargador

La clavadora no se ha
lubricado
suficientemente.

La presién de servicio
es demasiado baja.

El émbolo con el
impulsor no vuelve a la
posicion de partida
después del proceso
de clavado.

El proceso de disparo
no se realiza
completamente.

El impulsor esta
doblado.

» Vaciar el cargador.
» Llenar el cargador con

medios de fijacién
PREBENA (consulte la
pagina 17).

Verter aceite especial
para clavadoras
PREBENAen la
conexion de aire
comprimido utilizada.
Disparar varias veces.

Aumentar la presion de
servicio.

Informe al Servicio de
Atencion al Cliente
(consulte la pagina 36).

Informe al Servicio de
Atencion al Cliente
(consulte la pagina 36).

Informe al Servicio de
Atencion al Cliente
(consulte la pagina 36).



Encargar accesorios

Encargar accesorios

Los accesorios pueden encargarse al fabricante (consulte la
pagina 36). Utilice Gnicamente accesorios PREBENA originales o
autorizados por PREBENA para el uso en la clavadora.

Encargar medios de fijacion

Las clavadoras solo deben utilizarse con los medios de fijacion
PREBENA indicados en la placa de caracteristicas.

Existen tipos de equipos especiales disponibles bajo pedido con
otras longitudes distintas a las indicadas en las placas de
caracteristicas.

1GP-A16 / 1GP-A16LN50

A04 0,66 x 0,95 mm 4,00 mm
A05 0,66 x 0,95 mm 5,00 mm
A06 0,66 x 0,95 mm 6,00 mm
A08 0,66 x 0,95 mm 8,00 mm
A10 0,66 x 0,95 mm 9,60 mm
A12 0,66 x 0,95 mm 12,00 mm
A14 0,66 x 0,95 mm 13,80 mm
A16 0,66 x 0,95 mm 15,80 mm
1GP-D16
D04 0,50 x 1,25 mm 3,95 mm
D05 0,50 x 1,25 mm 4,95 mm
D06 0,50 x 1,25 mm 5,95 mm
D08 0,50 x 1,25 mm 7,90 mm
D10 0,50 x 1,25 mm 9,90 mm
D12 0,50 x 1,25 mm 11,90 mm
D14 0,50 x 1,25 mm 13,90 mm
D16 0,50 x 1,25 mm 15,90 mm
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Encargar accesorios

1GP-V16 / 1GP-V16LN50

V04 0,58 x 0,75 mm 3,95 mm
V05 0,58 x 0,75 mm 4,95 mm
V06 0,58 x 0,75 mm 5,95 mm
V08 0,58 x 0,75 mm 7,90 mm
V10 0,58 x 0,75 mm 9,80 mm
V12 0,58 x 0,75 mm 11,90 mm
V14 0,58 x 0,75 mm 13,90 mm
V16 0,58 x 0,75 mm 15,90 mm
1GP-XA16
XA06 1,05x 1,22 mm 6,30 mm
XA10 1,05x 1,22 mm 9,60 mm

Encargar otros accesorios

Todos los tipos

Z200.10 Aceite especial para clavadoras neumaticas ¥: litro

Z 200.00 Lubricador de niebla fina completo

Z160.11 Tubo espiral 6 x 9 mm

Z180.00 Tambor de tubo de aire comprimido, 30 m de tubo
de aire comprimido 8 x 12 mm

Z 200.25 Juego de tubos 6 x 3 mm (10)

Z 200.50 Reductor de presion adaptable

Z150.15 Juego de tubos espirales, 6,5 x 10 mm, 6 m, version
de seguridad

Z 150.16 Juego de tubos espirales, 6,5 x 10 mm, 8 m, version

de seguridad
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Eliminacién de la clavadora

Eliminacion de la clavadora \

ATENCION

Dafios medioambientales en caso de eliminacion no respetuosa
con el medio ambiente.

» Limpie la clavadora antes de su eliminacion (consulte la
pagina 26).

» Siga la normativa en vigor para la eliminacion del aceite.

@ No tire la clavadora o cualquiera de sus piezas en
la basura doméstica bajo ninglin concepto. Si
%& desea eliminar la clavadora, enviela a PREBENA.
La eliminacién adecuada de la clavadora se realiza
por parte de PREBENA. Dispone de los datos de
contacto en la pagina 36.
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Datos técnicos

Datos técnicos

1GP-A16, 1GP-D16, 1GP-V16, 1GP-XA16

Medidas de la clavadora (L x An x Al):

Peso de la clavadora:

Medidas de la caja de embalaje (L x

An x Al):

Peso de la caja de embalaje con

contenido:
Presion de trabajo:
Consumo de aire:

(con una presién de trabajo de 6 bars)

Tipo de cargador:
Sistema de disparo:
Medios de fijacién

Temperatura de uso:

Temperatura de
almacenamiento/transporte:

Coeficiente de vibracion:

Coeficientes de ruido
(segtin DIN 12549: 1999):

34

220 x 50 x 155 mm
0.86 kg
280 x 185 x 65 mm

1.40 kg

4 —7 bares

aprox. 0.27 |

por proceso de clavado
Cargador inferior
Disparo individual
Grapas PREBENA
(consulte la placa de
caracteristicas)
-5°Ca+45°C
Temperatura ambiente

< 2.5 m/s?
Lwat1s =< 70 dB
Lpats =< 70 dB



Datos técnicos

1GP-A16LNS50, 1GP-V16LN50

Medidas de la clavadora (L x An x Al):
Peso de la clavadora:

Medidas de la caja de embalaje (L x
An x Al):

Peso de la caja de embalaje con
contenido:

Presion de trabajo:

Consumo de aire:

(con una presién de trabajo de 6 bars)
Tipo de cargador:

Sistema de disparo:

Medios de fijacion

Temperatura de uso:

Temperatura de
almacenamiento/transporte:

Coeficiente de vibracion:
Coeficientes de ruido
(seguin DIN 12549: 1999):

220 x 50 x 210 mm
0.96 kg
280 x 240 x 65 mm

1.50 kg

4 —7 bares

aprox. 0.5 |

por proceso de clavado
Cargador inferior
Disparo Unico

Grapas PREBENA
(consulte la placa de
caracteristicas)

-5°Ca+45°C
Temperatura ambiente

< 2.5 m/s?
Lwats =< 70 dB
LpA,1s =<70dB
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Datos de contacto del fabricante

Datos de contacto del fabricante

PREBENA

Wilfried Bornemann GmbH & Co. KG
Técnica de fijacién

Seestralie 20-26

D-63679 Schotten

Teléfono: +49 (0) 60 44 / 96 01-0
Telefax: +49 (0) 60 44 / 96 01-820
Correo electrénico: info@prebena.de

Péagina web: www.prebena.de

www.kartuschen-tausch.de
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Garantia

PREBENA ofrece una garantia para el equipo descrito de 1 afio
desde la fecha de compra atendiendo a las siguientes condiciones.
PREBENA garantiza la reparacion gratuita de aquellos desperfectos
derivados de fallos materiales o de fabricacion. No se contemplaran
en el marco de la garantia, aquellos fallos de funcionamiento o
dafios, derivados del manejo inapropiado.

Ademas deben utilizarse exclusivamente medios de fijacion
PREBENA originales, en caso de incumplimiento se suprimira la
responsabilidad de producto y con ello el derecho a garantia. La
garantia no es aplicable a piezas de desgaste como, por ejemplo,
anillos téricos, etc. PREBENA decidira si se aplica la garantia
mediante el intercambio de la pieza defectuosa o con un suministro
de sustitucién. No ha lugar a otras exigencias.

Para poder emplear la garantia, debera presentarse el certificado de
garantia debidamente cumplimentado con el sello del vendedor y la
fecha de compra, o en su defecto un recibo de compra, en el
consten los datos del certificado de garantia.

Envio: El equipo enviado debe remitirse cuidadosamente
empaquetado contra golpes a PREBENA.

Q7
I
Certificado de garantia

Modelo: Fecha de compra:

Vendedor: (Sello)
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Avant-propos

Avant-propos

Ce mode d'emploi vous aide a assurer une utilisation
e conforme,

e sireet

e avantageuse
des outils de fixation pneumatiques suivants :

e 1GP-Al6

e 1GP-D16

e 1GP-V16

e 1GP-XA16

e 1GP-A16LN50

e 1GP-V16LN50

L'expression « outil de fixation » de ce mode d'emploi renvoie

indifféremment aux agrafeuses et aux cloueuses pneumatiques.

Nous supposons que tout utilisateur de I'outil de fixation connait le
maniement des outils pneumatiques et les matériaux utilisés. Toute
personne n‘ayant pas de connaissances suffisantes doit étre formée
au fonctionnement de l'outil de fixation par un utilisateur
expérimenté.

Ce mode d'emploi s'adresse aux personnes suivantes :

e personnes amenées a utiliser cet outil de fixation,
e personnes amenées a nettoyer cet outil de fixation ou

® personnes amenées a mettre cet outil de fixation au rebut.

Chacune de ces personnes doit prendre connaissance de ce mode
d'emploi et bien comprendre son contenu.

Ce mode d'empiloi fait partie intégrante du produit. Il doit
systématiquement étre conservé avec l'outil de fixation. Veiller a bien
transmettre le mode d'emploi en cas de vente de l'outil de fixation ou
toute autre forme de cession.
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Symboles

Symboles

Symboles d'ordre général

Diverses sections du mode d'emploi sont caractérisées par des
symboles définis, lesquels vous permettent de différencier facilement
s'il s'agit

d'un texte normal,

e d'énumérations ou
» d'étapes d'une opération.

@ Ces remarques contiennent des informations
supplémentaires, et notamment des consignes pour un usage
rentable de I'outil de fixation.

Symboles des consignes de sécurité

Toutes les consignes de sécurité figurant dans ce mode d'emploi
sont structurées selon le méme modéle. A gauche figure un symbole
indiquant la nature du danger. A droite de ce symbole figure un autre
symbole et un terme de signalisation qui indique le niveau de gravité
du risque. En-dessous figure une description de la source de danger
et des consignes pour éviter ce risque.

A DANGER

Des remarques accompagnées du terme
DANGER signalisent des dangers entrainant
directement des blessures graves ou
mortelles.

A AVERTISSEMENT

Des remarques accompagnées du terme
AVERTISSEMENT signalisent des dangers
pouvant éventuellement entrainer des
blessures graves ou mortelles.




Symboles

A PRUDENCE

Des remarques accompagnées du terme
PRUDENCE signalisent des dangers
susceptibles d'entrainer des blessures |égéres
a moyennes.

Symbole des consignes relatives aux dommages
matériels ou aux nuisances al'environnement

ATTENTION

Ces consignes signalisent des risques de dommages matériels
ou de nuisances a l'environnement.




Sécurité

Sécurité

@ Lire le mode d'emploi avant toute mise en service.

Lors du maniement de I'outil de fixation, prendre connaissance et
tenir compte de tous les avertissements et les remarques figurant
dans ce mode d'emploi et ceux apposés sur l'outil de fixation. La
nomenclature des piéces de rechange jointe fait partie intégrante de
ce mode d'emploi.

Utilisation conforme

Ces outils de fixation servent a fixer des films, des capitonnages, des
tissus, du cuir, des isolants ou encore des matériaux de type papier
ou cartonnage. Toute utilisation de I'outil de fixation pour un autre
matériau nécessite une consultation préalable du fabricant. Le
respect des prescriptions en matiére de prévention d'accidents et
des prescriptions et normes |Iégales en vigueur au lieu d'application
fait également partie de l'utilisation conforme. Toute autre utilisation
est considérée étre non conforme et peut donc entrainer des dégats
matériels ou méme des dommages personnels.

Utilisation non conforme
Sera considérée comme non conforme aux prescriptions toute

e utilisation par des personnes qui ne connaissent pas le
maniement des outils de fixation et les matériaux utilisés,

¢ modification arbitraire de I'outil de fixation sans 'accord du
fabricant,

e utilisation avec d'autres accessoires que ceux cités dans ce mode
d'emploi,

e utilisation avec une source d'air comprimé non mentionnée dans
ce mode d'emploi.

La société PREBENA WILFRIED BORNEMANN GMBH & CO.KG
décline toute responsabilité pour les dommages résultant d'une
utilisation non conforme aux prescriptions.



Sécurité

Eviter tout risque de blessures mortelles

Veiller a ne jamais exposer la moindre partie du corps a
l'ouverture du bec de l'outil, que ce soit au moment du
déclenchement de I'outil ou a partir du moment ou ce dernier est
raccordé a l'alimentation pneumatique.

Ne jamais déclencher I'outil avant d'avoir bien appuyé son bec
sur la piece.

Ne jamais laisser les enfants jouer avec les feuilles d'emballage,
elles présentent des dangers d'asphyxie.

Eviter tout risque d'explosion

Ne pas placer l'outil de fixation dans des endroits présentant des
risques d'explosion.

Ne jamais faire fonctionner l'outil de fixation avec de I'oxygéne, ni
avec d'autres gaz ou mélanges gazeux inflammables.

Eviter tout risque de blessures

@ Porter une protection auditive pour utiliser I'outil de fixation.

(? Porter des lunettes de protection pour utiliser I'outil de fixation.

Conserver l'outil de fixation hors de portée des enfants et de toute
autre personne non habilitée a l'utiliser.

Toujours débrancher I'outil de fixation de I'alimentation
pneumatique avant de le déplacer.

Porter des lunettes de protection, une protection auditive ou des
vétements de travail adaptés pour utiliser I'outil de fixation.

Tenir I'outil de fixation de fagon a éviter tout risque de blessure en
cas de recul.

Systématiquement s'assurer d'avoir de bons appuis pour utiliser
I'outil de fixation.



Sécurité

Prévention des dommages au niveau de I'outil de
fixation

Ne jamais ouvrir I'outil de fixation. Toujours faire effectuer des
travaux de réparation par du personnel qualifié.

Si l'outil de fixation tombe ou qu'il est endommagé d'une
guelconque maniere, cesser immédiatement de ['utiliser. Le faire
controler par du personnel qualifié avant de le remettre en
service.

Ne pas brancher I'outil de fixation a une source d'alimentation
pneumatique dont la pression de service maximale est supérieure
a7 bars.

En cas d'installation fixe de I'outil pneumatique, veiller a utiliser
des supports parfaitement stables. L'outil de fixation doit étre
parfaitement immobile. Il ne doit pas glisser ou tourner. Le
support ne doit pas risquer de détériorer I'outil de fixation et ses
accessoires.



Description

Vue d'ensemble de I'outil
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Explication

Poignée

Raccord pneumatique DN 7,2
Echappement d'air

Dispositif de verrouillage pour glissiere
Obturateur pour glissiere
Butée pour glissiére

Glissiere

Chargeur

Manette de déclenchement
Ouverture du bec

Bec de l'outil

Protection latérale

Plaque signalétique sur le chargeur (non illustrée)



Description

Etendue de livraison
e QOutil de fixation

e Carton d'emballage

¢ Mode d'emploi

e Déclaration de conformité

Fonctionnement

Les outils de fixation ont été congus pour placer, au coup par coup,
des éléments de fixation PREBENA dans du bois ou du textile, en
faisant appel a de I'air comprimé. Tous les outils de fixation
pneumatiques nécessitent un air comprimé de classe 4 au minimum
au sens de la norme ISO 8573-1. lls peuvent étre alimentés par des
compresseurs PREBENA ou des systémes a cartouche d'air
comprimé PKT PREBENA. Ceux-ci figurent dans la gamme des
accessoires du fabricant (voir page 31).

Caractéristiques produit

Les outils de fixation présentent, indépendamment des modeles, les
caractéristiques suivantes :

e Silencieux

e Déclenchement au coup par coup
* Poignée ergonomique

¢ Protection latérale

Accessoires

Compresseurs pour
alimentation pneumatique (voir
brochure du fabricant, page 36)

PKT : systeme a cartouches
d'air comprimé pour
alimentation pneumatique (voir
la brochure du fabricant,

page 36)

Eléments de fixation (voir la
vue d'ensemble page 31 et
Suiv.)

Huile spéciale pour
cloueurs PREBENA Z 200.10

Petit huileur par brouillard
d'huile Z 200.00

Set de flexibles 9 mm Z 200.20
Tuyau spiralé Z 160.12
Enrouleur de tuyau Z 180.00
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Description

Indications sur la plaque sighalétique

La plaque signalétique figure en haut du chargeur. Elle comprend les
indications suivantes :

A

DN-Typ: 1GP-A16 Bj: 20XX
Seestraﬂ.e 20-26 r—] A04 -A16 Ps max:

D-63679 Schotten 7 bar / 100 psi

b oo

m Explication

Raison sociale et adresse compléte du fabricant

Désignation de I'appareil - DN = outil de fixation pneumatique
Désignation du modéle

Année de fabrication

Désignation de modéle des éléments de fixation compatibles

oo G A WD -

Pression de service maximale admissible

Label CE (produit conforme aux normes énumérées dans la déclaration de
conformité ci-jointe.)

En plus de la plaque signalétique autre pictogrammes attachés.
Cela a la signification suivante:

Autocollant Signification

)

Le produit a été testé sur une base volontaire par le TOV
SUD pour se conformer aux exigences essentielles.

12



Préparation de l'outil de fixation

Préparation de I'outil de fixation

Déballage de I'outil de fixation
» Sortir I'outil pneumatique de son emballage.

» Eliminer tout le matériel d'emballage, tel que feuilles, matériau de
rembourrage et le carton d'emballage.

A AVERTISSEMENT

Risque d'asphyxie pour les enfants s'ils jouent
avec des feuilles d'emballage.

» Ne jamais laisser les enfants jouer avec des feuilles
d'emballage.

» Conserver le matériau d'emballage hors de portée des
enfants.

» Garder le matériau d'emballage pour une éventuelle utilisation
ultérieure.

» Garder le carton de transport de I'outil de fixation.

@ L'outil de fixation doit systématiquement étre transporté dans
son carton.

Contrble de I'état

A AVERTISSEMENT

Risque de blessures en cas d'utilisation d'un
outil de fixation endommagé ou d'accessoires
qui ne sont pas correctement fixés.

» Contrdler I'état de I'outil de fixation avant chaque
utilisation.

» S’assurer que I'outil de fixation est en parfait état de
fonctionnement.

» Veérifier tout particulierement les points suivants :
- Le tuyau flexible ne doit pas étre endommagé.

13



Préparation de I'outil de fixation

- Toutes les pieces de l'outil de fixation et tous les accessoires
doivent étre parfaitement fixés.

- Les dispositifs de sécurité ne doivent pas étre bloqués ni étre
autrement entravés dans leur fonction.

- Aucune piece de l'outil de fixation ni aucun accessoire ne
doivent porter de dommages visibles, tels que des rayures ou
des bosses.

@ La présence de rayures sur la peinture du carter ou du
chargeur ne constitue pas un dommage.

» Ne jamais raccorder un outil de fixation endommagé a
l'alimentation pneumatique.

» Faire réparer I'outil de fixation par du personnel qualifié avant de
le mettre en service s'il est endommagé.

Raccordement de l'outil de fixation a l'alimentation
pneumatique

L'outil de fixation peut étre raccordé & un compresseur ou a un
systeme pneumatique.

Les conditions préalables au raccordement de I'outil a un
compresseur ou un systéme pneumatique sont les suivantes :

e La pression de service du compresseur ou du systéeme
pneumatique ne doit pas étre supérieure de plus de 10 % a la
pression de service maximale de I'outil de fixation. Pour connaitre
la pression de service des outils de fixation, se reporter au
chapitre correspondant a la page 14.

® Sile systeme pneumatique présente une pression supérieure a la
pression autorisée, il est indispensable d'installer un régulateur
(réducteur) de pression et un limiteur de pression monté sur la
conduite pneumatique en aval.

¢ | 'air comprimé doit impérativement étre sec, filtré et lubrifié avec
de I'huile spéciale pour cloueurs PREBENA.

® Les départs de la conduite d'air comprimé reliés a I'outil
pneumatique doivent étre équipés, cbté raccordement, d'un
module de traitement de I'air comprimé. Celui-ci doit comporter

- un filtre,
- un séparateur d'eau et
- un lubrificateur.

14



Préparation de l'outil de fixation

En lI'absence de lubrificateur, la longueur de la conduite d'air
menant a I'outil de fixation ne doit pas dépasser 10 m. Dans le
cas contraire, verser quotidiennement trois a cing gouttes d'huile
spéciale pour cloueurs PREBENA dans I'entrée d'air de I'outil de
fixation.

Le systeme pneumatique doit é&tre a méme de maintenir la
pression de service en dépit du prélevement d'air prévu.

La conduite d'air doit présenter un diamétre intérieur d'au moins
6 mm.

Le raccord de l'outil de fixation doit étre équipé d'un coupleur
rapide DN 7,2, avec un diamétre intérieur d'au moins 6,5 mm.

A PRUDENCE

Tout fonctionnement avec un systéme
pneumatique non conforme aux conditions
préalables indiquées précédemment risque
d'endommager I'outil de fixation.

» Utiliser I'outil de fixation uniquement avec des systemes
pneumatiques adaptés.

» Ultiliser I'outil de fixation uniqguement s'il est en parfait état de
fonctionnement.

» Controler I'état de I'outil de fixation (voir page 13).

» Vérifier que le raccord du flexible pneumatique ne contient ni
salissure ni corps étranger et le nettoyer le cas échéant.

» Régler la pression de service a 4,0 — 7,0 bars au niveau du
régulateur de pression du compresseur.

/A\ AVERTISSEMENT

Tout déclenchement involontaire de I'outil au
moment du raccordement de I'alimentation
pneumatique peut provoquer des blessures
graves et méme mortelles.

» Ne jamais orienter 'outil de fixation vers une personne ou un
animal.

» Vider le chargeur avant de procéder au raccordement.

15



Préparation de I'outil de fixation

I\ prubENCE
Tout tuyau flexible endommagé risque d'éclater

et de provoquer des blessures.

» Vérifier que le systéme pneumatique et I'outil de fixation ne
sont pas endommagés avant de procéder au raccordement.

» Ne pas raccorder l'outil de fixation a un systéme pneumatique
qui n'est pas en parfait état de fonctionnement.

ATTENTION

Tout tuyau flexible endommagé risque d'éclater et de provoquer

des dommages sous l'effet des fuites d'air comprimé.

» Vérifier que le systeme pneumatique et I'outil de fixation ne
sont pas endommagés avant de procéder au raccordement.

» Ne pas raccorder I'outil de fixation a un systéeme pneumatique
qui n'est pas en parfait état de fonctionnement.

» Enfiler le raccord rapide (1) du flexible pneumatique sur le
raccord (2), de fagcon qu'il s'enclenche avec un déclic.

» \Vérifier la pression de service sur le manomeétre du compresseur.

La pression de service maximale admissible pour les outils de
fixation est de 7,0 bars.

16



Préparation de l'outil de fixation

I\ AverTISSEMENT
Risque d'explosion si la pression de service
maximale est dépassée.

» Dans ce cas, débrancher immédiatement le flexible
pneumatique de I'outil de fixation.

Ouverture du chargeur

» Pour ouvrir le chargeur (7), presser le dispositif de verrouillage (4)
vers l'avant, dans le sens de la fléche.

» Tirer la glissiere vers l'arriere au niveau de l'obturateur (5).

LA XXX XX 2 P2
00000060000

00000 @B

Insertion des éléments de fixation

» Pour placer les éléments de fixation (14) dans le chargeur, mettre
I'outil de fixation a I'envers et insérer la barrette d'agrafes a
I'envers dans le chargeur (dos vers le bas).

17



Préparation de I'outil de fixation

Fermeture du chargeur

» Pour fermer le chargeur (8), pousser la glissiere (7) vers l'avant.

» Veiller a ce que la glissiére (7) s'enclenche bien dans le dispositif
de verrouillage (4).

» Sinécessaire, pousser le dispositif de verrouillage (4) vers
l'avant.

Le chargeur est fermé.

18



Préparation de l'outil de fixation

Contrble de fonctionnement

Procéder comme indiqué ci-dessous pour s'assurer du bon
fonctionnement de I'outil de fixation :

ATTENTION
» Se conformer aux consignes de sécurité du chapitre
« Sécurité », page 7 et suiv.

» Placer le bec de I'outil de fixation sur un morceau de bois qui fait
au moins 20 millimetres d'épaisseur.

» Déclencher I'outil de fixation (voir le chapitre « Déclenchement de
I'outil » page 22).
» Veérifier les points suivants :

- Chaque fois que l'outil se déclenche, un élément de fixation
doit venir s'encastrer dans le morceau de bois.

- Pour ajuster la profondeur d'insertion, jouer sur la pression de
service du compresseur (voir page 15).

» Répéter ces étapes si nécessaire.

L'outil de fixation est alors opérationnel.
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Utilisation de I'outil de fixation

Utilisation de I'outil de fixation

Réglage de la profondeur d'insertion par le biais de la
pression de service

Il est possible d'ajuster la profondeur d'insertion des éléments de
fixation dans le matériau en jouant sur la pression de service. Plus la
pression de service est élevée, plus la profondeur d'insertion est
grande. Inversement, une pression de service moindre se traduit par
une profondeur d'insertion réduite.

@ Régler la pression de service de fagon a obtenir la profondeur
d'insertion qui convient. Ceci offre les avantages suivants :

e Economie d'énergie (air comprimé),
e réduction du niveau sonore et
e réduction de l'usure de l'outil de fixation.

Pour régler la pression de service, procéder comme décrit ci-
dessous :

» Placer 'outil de fixation avec le bec vers le bas.
» Régler la pression au niveau du régulateur du compresseur.
» Observer le manométre du compresseur.

Controle de la profondeur d'insertion

» Presser le bec de I'outil sur un morceau de bois test, qui présente
les mémes caractéristiques que le matériau final.

» Vérifier le réglage en déclenchant l'outil sur la piéce test.

> Répéter ces étapes jusqu'a ce que la profondeur d'insertion soit
réglée correctement.

20



Utilisation de I'outil de fixation

Insertion d'un élément de fixation

A AVERTISSEMENT

Risque de blessures par électrocution.

» S'assurer qu'il n'y a pas de cable électrique
avant d'utiliser l'outil.

t A AVERTISSEMENT

La projection d'éclats lors I'utilisation de I'outil
peut provoquer des lésions au niveau des yeux
ou d'autres blessures.

» Porter des lunettes de protection et une tenue adaptée
pour utiliser l'outil.

» Se conformer aux directives en matiere de sécurité au

travail.
/A\ AVERTISSEMENT

Le systéme auditif peut subir des Iésions, car
l'utilisation de I'outil peut étre trés bruyante.

» Porter une protection auditive adaptée.

» Se conformer aux directives en matiere de protection contre
le bruit.

» Sélectionner la pression de service la plus basse possible.

I\ averTiSSEMENT

Risques de blessures en cas de glissement de la
pointe, d'insertion trop profonde ou de recul de
l'outil.

» Utiliser I'outil de fixation uniquement sur des piéces de bois.

» Vérifier que la profondeur d'insertion n'est pas supérieure &
I'épaisseur du morceau de bois.

» Bien plaquer I'outil de fixation sur le bois

En cas de tentative d'insertion d'un élément de fixation dans une
piéce trop dure ou dans un autre élément de fixation, il peut se
produire un fort mouvement de recul. L'outil de fixation risque alors
de déraper.
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Utilisation de I'outil de fixation

La profondeur d'insertion de I'élément de fixation dans le matériau
est fonction de la dureté et de I'épaisseur du morceau de bois, mais
aussi de la pression de service.

» Veérifier gu'il n'y a personne de l'autre c6té du morceau de bois.

» Tester ensuite le bon fonctionnement de I'outil avec une faible
pression de service en procédant a un déclenchement.

» Régler la pression de service en fonction de la résistance de
I'essence de bois.

La pression de service est correctement réglée dées lors que la
profondeur d'insertion de I'élément est satisfaisante et la pression la
plus basse possible.

Déclenchement de I'outil de fixation

Pour déclencher ponctuellement I'outil de fixation, procéder comme
indiqué ci-dessous :

» Placer le bec de I'outil de fixation sur le morceau de bois.

» Presser le déclencheur (9).

Un élément de fixation s'encastre dans le morceau de bois.

» Relacher le déclencheur.

» Retirer I'outil de fixation du morceau de bois.

» Répéter ces étapes pour insérer d'autres éléments de fixation.
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Aprés le fonctionnement

Aprés le fonctionnement \

Aprés le fonctionnement ou en cas d'interruptions de service de plus
longue durée, effectuer les étapes décrites ci-aprés.

Débranchement de I'alimentation en air comprimé
» Arréter le compresseur.

» Débrancher le raccord rapide du flexible pneumatique de la
poignée.

Le raccord rapide est alors déverrouillé.

» Débrancher le flexible pneumatique du raccord de l'outil de
fixation.

L'air comprimé contenu dans l'outil de fixation s'échappe de maniére
audible.

Vidage du chargeur
» Ouvrir le chargeur comme indiqué page 17 et suiv.
» Retirer les éléments de fixation restants.

» Veérifier qu'il ne reste pas d'élément de fixation isolé dans le
chargeur et le conduit d'éjection.

» Fermer le chargeur comme indiqué page 18 et suiv.
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Transport et stockage de I'outil de fixation

Transport et stockage de I'outil de

fixation

Emballage

Emballer 'outil de fixation avant de le stocker ou de le transporter sur
les trajets suivants :

e Trajets d'une longueur supérieure a 10 m
e Trajets sur un sol instable
* Trajets qui nécessitent une posture inhabituelle.

Effectuer a ce but les étapes préparatrices suivantes :

» Débrancher I'outil de fixation de l'arrivée d'air comprimé.

» Laisser la pression s'évacuer totalement de I'outil de fixation.
» Vider le chargeur.
>

Le cas échéant, nettoyer les raccordements d'air comprimé pour
éliminer d'éventuels corps étrangers et encrassements.

Placer I'outil de fixation dans le carton.
» Fermer le carton.

v

Transport

Les modalités de transport varient selon que le trajet de transport de
I'outil de fixation est long ou court.

Transport sur de courts trajets
Les courts trajets sont ceux qui ne sont pas supérieurs a 10 metres.

A\ AVERTISSEMENT

Tout déclenchement intempestif peut provoquer
des blessures graves ou mémes mortelles.

» Toujours débrancher l'outil de fixation de I'arrivée d'air
comprimé avant de le transporter.

» Systématiquement porter |'outil de fixation par la poignée.

» Faire attention & ne pas toucher le déclencheur lors du
transport.

» Débrancher I'outil de fixation de I'alimentation pneumatique.

24



Transport et stockage de I'outil de fixation

ATTENTION
Tout choc ou impact risque d'endommager Il'outil de fixation.

» Ne pas faire tomber I'outil de fixation.

» Faire attention a préserver |'outil de fixation des chocs contre
les obstacles.

» Porter l'outil de fixation par la poignée, avec le bec orienté vers le
sol.

» Rebrancher l'alimentation pneumatique une fois parvenu a la
nouvelle zone de travail.
Transport sur de longs trajets

Les trajets qui sont considérés comme de « longs » sont ceux qui présentent
les caractéristiques suivantes :

® trajets d'une longueur supérieure a 10 m,
e trajets sur un sol instable et

® trajets qui nécessitent une posture inhabituelle.

Pour transporter I'outil de fixation sur de longs trajets, il faut procéder
comme indiqué ci-dessous :

» Placer I'outil de fixation dans le carton fourni.
» Porter le carton a deux mains jusqu'a I'endroit souhaité.
» Garder le carton a I'horizontale avec l'ouverture vers le haut.

Stockage

» Lubrifier Iégerement toutes les pieces métalliques de I'outil de
fixation avec de I'huile spéciale pour cloueurs PREBENA.

» Placer l'outil de fixation dans le carton.

» Stocker l'outil de fixation & température ambiante, dans un endroit
sec et non poussiéreux.
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Entretien de I'outil de fixation

Entretien de I'outil de fixation

Seules des personnes possédant les connaissances, les aptitudes et
I'expérience nécessaires ont le droit d'effectuer des travaux
d'entretien sur I'outil de fixation. Tous les travaux qui ne sont pas
décrits dans cette section doivent étre effectués exclusivement par le
service aprées-vente du fabricant ou chez le fabricant.

/A\ AVERTISSEMENT

Tout déclenchement intempestif de I'outil au
moment de vider le chargeur peut provoquer des
blessures graves ou mémes mortelles.

» Débrancher I'outil de fixation de l'arrivée d'air comprimé pour le
nettoyer.

» Vider le chargeur.

Nettoyage du carter et des surfaces extérieures

ATTENTION
Risque de dommages au niveau de l'outil de fixation ou des
accessoires en cas d'utilisation d'un détergent inadapté.
» Pour le nettoyage, utiliser uniguement un chiffon sec,
légérement humidifié ou humecté d'eau savonneuse douce.

Salissures légeéres

» Essuyer le carter de I'outil de fixation avec un chiffon sec.

» Lubrifier Iégérement toutes les pieces métalliques de I'outil de
fixation avec de I'huile spéciale pour cloueurs PREBENA.

Salissures tenaces

» Essuyer le carter de I'outil de fixation avec un chiffon légerement
humecté d'eau savonneuse douce.

» Nettoyer ensuite le carter avec un chiffon [égérement humidifié a
l'eau du robinet.

» Le frotter ensuite avec un chiffon sec et doux.

» Lubrifier Iégérement toutes les piéces métalliques de I'outil de
fixation avec de I'huile spéciale pour cloueurs PREBENA.
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Entretien de I'outil de fixation

Lubrification de I'outil de fixation

ATTENTION

Une lubrification insuffisante ou I'utilisation d'un lubrifiant
inadapté risque d'endommager I'outil de fixation.

L'agrafeuse a la technologie que PREBENA OPTI. La seule une
petite quantité de lubrifiant nécessaire.

» Utiliser uniguement de I'huile spéciale pour
cloueurs PREBENA.

Si la conduite d'air menant a l'outil fait plus de 10 m de long et
qgu'il n'y a pas de lubrificateur, une lubrification suffisante ne
peut étre garantie.

» Dans ce cas, une fois par semaine avant d'utiliser I'appareil,
verser deux a cing gouttes d'huile spéciale pour
cloueurs PREBENA directement dans le raccord d'alimentation
pneumatique.
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Erreurs

A AVERTISSEMENT

L'utilisation d'un outil de fixation endommagé
ou présentant des dysfonctionnements peut
provoquer des blessures graves ou mortelles.

» En cas de dysfonctionnement, débrancher
immédiatement I'outil de fixation de
l'alimentation pneumatique.

» Vider le chargeur.

» Remédier au dysfonctionnement avant de
réutiliser I'outil de fixation.

ATTENTION
L'outil de fixation risque d'étre de subir des dommages en cas de
réparation effectuée par des personnes non autorisées.
» Veiller a ce que les réparations de I'outil de fixation soient
effectuées exclusivement par le fabricant.

En présence de dysfonctionnements qui ne peuvent étre rectifiés par
le biais des mesures correctives du tableau de dépannage, il faut
impérativement contacter le service aprés-vente PREBENA.

» Il ne faut pas tenter de réparer soi-méme I'outil de fixation.

» S'assurer que le service apres-vente PREBENA a bien remédié a
tous les dysfonctionnements de I'outil de fixation.
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Erreurs

Tableau de dépannage
L'apercu suivant vous montre les erreurs possibles avec leurs

mesures requises.

Symptomes Eventuelles causes

L'outil de fixation
présente une fuite d'air.

Les éléments de fixation
ne s'enfoncent pas
complétement.

Le déclenchement ne
fonctionne pas.

L'outil se déclenche,
mais aucun élément de

Les vis de fixation sont
desserrées.

Un joint est
défectueux.

La pression de service
est insuffisante.

La pointe d'éjection de
I'outil de fixation est
usée.

La pression de service
est insuffisante.

Les pieces mobiles
sont bloquées par le
lubrifiant aprés une
période de non-
utilisation prolongée.

Le chargeur est
encrasse.

» Serrer les vis de fixation.

Informer le service apres-
vente (voir page 36).

Augmenter la pression
de service.

Informer le service apres-
vente (voir page 36).

Augmenter la pression
de service du systéme
pneumatique jusqu'au
seuil maximal admissible
(voir page 15).

Effectuer ensuite
plusieurs
déclenchements.

Nettoyer l'outil de fixation
et le lubrifier.

Régler la pression de
service au maximum.
Effectuer ensuite
plusieurs
déclenchements.

Une fois que l'outil s'est
déclenchg, régler la
pression de service qui
convient.

Dans le cas contraire,
informer le service aprés-
vente (voir page 36).

Nettoyer le chargeur.
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Erreurs

Symptomes Eventuelles causes

fixation ne sort.

30

Les éléments de
fixation placés dans le
chargeur ne sont pas
compatibles.

L'outil de fixation n'est
pas suffisamment
lubrifié.

La pression de service
est insuffisante.

Le piston d'éjection ne
revient pas en place a
lissue de I'éjection.

Le déclenchement ne
s'effectue pas
complétement.

Le dispositif d'éjection
est déformé.

4
4

Vider le chargeur.
Remplir le chargeur
d'éléments de

fixation PREBENA (voir
page 17).

Verser de I'huile spéciale
pour cloueurs PREBENA
dans le raccord
pneumatique.

Effectuer plusieurs
déclenchements.

Augmenter la pression
de service.

Informer le service apres-
vente (voir page 36).

Informer le service aprés-
vente (voir page 36).

Informer le service apres-
vente (voir page 36).



Commande d'accessoires

Commande d'accessoires

Il est possible de se procurer des accessoires auprés du fabricant
(voir page 36). Utiliser exclusivement des accessoires PREBENA
d'origine ou des accessoires diment homologués par PREBENA
pour cet outil de fixation.

Commande d’éléments de fixation

Les outils de fixation sont compatibles exclusivement avec les
éléments de fixation PREBENA qui figurent sur la plague
signalétique.

Il existe des modeles spéciaux qui présentent d'autres longueurs que
celles mentionnées sur la plaque signalétique et sont disponibles sur
demande.

1GP-A16 / 1GP-A16LN50

A04 0,66 x 0,95 mm 4,00 mm
A05 0,66 x 0,95 mm 5,00 mm
A06 0,66 x 0,95 mm 6,00 mm
A08 0,66 x 0,95 mm 8,00 mm
A10 0,66 x 0,95 mm 9,60 mm
A12 0,66 x 0,95 mm 12,00 mm
A14 0,66 x 0,95 mm 13,80 mm
A16 0,66 x 0,95 mm 15,80 mm
1GP-D16
D04 0,50 x 1,25 mm 3,95 mm
D05 0,50 x 1,25 mm 4,95 mm
D06 0,50 x 1,25 mm 5,95 mm
D08 0,50 x 1,25 mm 7,90 mm
D10 0,50 x 1,25 mm 9,90 mm
D12 0,50 x 1,25 mm 11,90 mm
D14 0,50 x 1,25 mm 13,90 mm
D16 0,50 x 1,25 mm 15,90 mm
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Commande d'accessoires

1GP-V16 / 1GP-V16LN50

V04 0,58 x 0,75 mm 3,95 mm
V05 0,58 x 0,75 mm 4,95 mm
V06 0,58 x 0,75 mm 5,95 mm
V08 0,58 x 0,75 mm 7,90 mm
V10 0,58 x 0,75 mm 9,80 mm
V12 0,58 x 0,75 mm 11,90 mm
V14 0,58 x 0,75 mm 13,90 mm
V16 0,58 x 0,75 mm 15,90 mm
1GP-XA16
XA06 1,05x 1,22 mm 6,30 mm
XA10 1,05x 1,22 mm 9,60 mm

Commander d'autres accessoires

Tous modeles

Z200.10 Huile spéciale pour cloueur pneumatique, ¥ litre

Z 200.00 Lubrificateur par brouillard d'huile, complet

Z160.11 Tuyau spiralé 6 x 9 mm

Z 180.00 Enrouleur de flexible pneumatique, flexible
pneumatique de 30 m 8 x 12 mm

Z 200.25 Set de flexibles 6 x 3 mm (10)

Z 200.50 Réducteur de pression enfichable

Z 150.15 Set de tuyaux spiralés, 6,5 x 10 mm, 6 m, version
sécurisée

Z 150.16 Set de tuyaux spiralés, 6,5 x 10 mm, 8 m, version
sécurisée
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Mise au rebut de l'outil de fixation

Mise au rebut de I'outil de fixation \

ATTENTION

Nuisances environnementales en cas de mise au rebut non

conforme.

» Nettoyer I'outil de fixation avant de le mettre au rebut (voir
page 26).

» Se conformer aux directives applicables a la mise au rebut de
I'huile.

@ Ne jamais jeter l'agrafeuse - dans son intégralité
ou en partie - dans les ordures ménageres.
%& Envoyer l'outil de fixation a PREBENA pour sa
mise au rebut. PREBENA se chargera de mettre
I'outil de fixation au rebut dans les régles de l'art.
Les coordonnées figurent a la page 36.
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Caractéristiques technigues

Caractéristiques techniques

1GP-A16, 1GP-D16, 1GP-V16, 1GP-XA16
Dimensions de I'outil de fixation

(LxIxh): 220 x 50 x 155 mm
Poids de I'outil de fixation : 0.86 kg
Dimensions du carton d'emballage
(LxIxh): 280 x 180 x 65 mm
Poids du carton d'emballage avec son  1.40 kg
contenu :
Pression de service : 4 —7 bars
Consommation d'air : env. 0.27 | par procédé de
(a2 une pression de service de 6 bars)  clouage
Type de chargeur : Chargeur inférieur
Systeme de déclenchement : Déclenchement au coup
par coup
Elément de fixation : Agrafes PREBENA
(voir plaque signalétique)
Température d'utilisation : -5 °C bis +45 °C
Température de stockage/transport : Température ambiante
Indice de vibration : < 2.5 m/s?
Indices de bruit Lwats=<70dB
(selon DIN 12549: 1999): Lpats = < 70 dB
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Caractéristiques technigues

1GP-A16LN50, 1GP-V16LN50
Dimensions de l'outil de fixation
(LxIxh):

Poids de I'outil de fixation :
Dimensions du carton d'emballage
(LxIxh):

Poids du carton d'emballage avec son
contenu :

Pression de service :

Consommation d'air :

(a une pression de service de 6 bars)
Type de chargeur :

Systéme de déclenchement :

Elément de fixation :

Température d'utilisation :
Température de stockage/transport :
Indice de vibration :

Indices de bruit

(selon DIN 12549: 1999):

220 x 50 x 155 mm
0.96 kg

280 x 240 x 65 mm

1.50 kg

4 —7 bars

env. 0.5 | par procédé de
clouage

Chargeur inférieur

Déclenchement au coup
par coup

Agrafes PREBENA

(voir plaque signalétique)
-5 °C bis +45 °C
Température ambiante

< 2.5 m/s?

Lwats=<70dB

LpA,1s =<70dB
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Adresse du fabricant

Adresse du fabricant

PREBENA
Wilfried Bornemann GmbH & Co. KG

Befestigungstechnik

Seestralle 20-26

D-63679 Schotten

Téléphone : +49 (0) 60 44 / 96 01-0

Télécopie : +49 (0) 60 44/ 96 01-820

E-mail : info@prebena.de

Site Internet :  www.prebena.de
www.kartuschen-tausch.de
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Garantie

PREBENA offre pour I'appareil désigné 1 an de garantie a compter
de la date d'achat conformément aux conditions de garantie
suivantes. PREBENA garantie I'élimination gratuite de vices dus a
des erreurs de matériaux ou de fabrication. Des dysfonctionnements
ou des dégats résultant du maniement non conforme ne sont pas
pris en considération dans le cadre de la garantie gratuite.

Cet outil doit étre utilisé exclusivement avec des éléments de fixation
d'origine PREBENA, sous peine d'invalider la responsabilité du
fabricant et par |a méme la garantie. La garantie s'étend également
sur des pieces d'usure, telles que par exemple des anneaux toriques
etc. La société PREBENA est libre de décider elle-méme si elle
répondra aux droits a la garantie en remplacant la piece défectueuse
ou en livrant un appareil de rechange. D'autres prétentions sont
exclues.

Afin de pouvoir avoir droit a la garantie, le bon de garantie diment
rempli avec cachet du commercgant et date d'achat doit étre annexé,
ou bien encore un justificatif prouvant les données et indications
conformes au bon de garantie.

Expédition : l'appareil faisant I'objet de la réclamation doit étre
emballé minutieusement et sans risque de casser, et il doit étre
envoyé - timbré - a PREBENA.

Q7
IN
Bon de garantie

Désignation du modéle : Date d'achat :

Commercant : (cachet)
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Wstep

Instrukcja ta pomocna jest podczas

® zgodnego z przeznaczeniem,

® bezpiecznego i

e ekonomicznego

uzytkowania nastepujacych pneumatycznych przyrzagdéw do
wbijania elementéw ztgcznych:

e 1GP-A16

e 1GP-D16

e 1GP-V16

e 1GP-XA16

e 1GP-A16LN50

e 1GP-V16LN50

W niniejszej instrukcji obstugi te pneumatyczne zszywacze i
gwozdziarki nazywane sg w skrécie przyrzgdami do wbijania.
Wymagamy, aby kazdy uzytkownik przyrzadu do wbijania posiadat
wiedze w zakresie obstugi przyrzadéw pneumatycznych i
stosowanych materiatéw. Osoby bez takiej wiedzy muszg zostac
poinstruowane przez doswiadczonego uzytkownika pneumatycznych
przyrzgdow do wbijania.

Instrukcja obstugi dotyczy nastepujgcych osob:

e (Osob, ktore obstuguja przyrzad do wbijania,

e (Osob, ktore czyszczg przyrzad do wbijania, lub

e Osob, ktére usuwajg przyrzagd do wbijania.

Kazda z tych os6b musi zaznajomi¢ sie i zrozumiec tres¢ niniejszej
instrukcji obstugi.

Instrukcja obstugi stanowi integralng cze$¢ produktu. Nalezy jg
przechowywac zawsze w poblizu przyrzgdu do wbijania. Instrukcje

nalezy przekaza¢ w przypadku sprzedazy przyrzadu do wbijania lub
przekazania go w inny sposob.
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Style prezentacji

Style prezentacji

Ogolne style prezentaciji

Rézne elementy instrukcji obstugi pokazywane sg przy pomocy
okreslonych styléw prezentacji. Mozna zatem z tatwos$cig rozréznic,
czy chodzi o

zwykly tekst,

* wyliczenia czy
» kroki wykonywanych
dziatan.

@ Wskazéwki zawierajg dodatkowe informacje, takie jak na
przyktad szczegolne okoliczno$ci ekonomicznego
uzytkowania przyrzadu do wbijania.

Oznaczanie ostrzezen dotyczacych zagrozen

Wszystkie ostrzezenia w instrukcji obstugi oparte sg na takim samym
wzorze. Po lewej stronie znajduje sie symbol, ktéry opisuje rodzaj
zagrozenia. Po prawej stronie znajduje sie drugi symbol oraz stowo
opisowe, ktére okresla wage zagrozenia. Ponizej przedstawiony jest
opis zagrozenia oraz wskazowki jak mozna unikngé tego zagrozenia.

A NIEBEZPIECZENSTWO
Wskazéwki ze stowem
NIEBEZPIECZENSTWO ostrzegajg przed
zagrozeniami, ktére bezposrednio prowadzag
do powaznych lub $miertelnych obrazen ciata.

A OSTRZEZENIE

Wskazowki ze stowem OSTRZEZENIE
ostrzegajg przed zagrozeniami, ktére mogg
spowodowaé powazne lub Smiertelne
obrazenia ciata.




Style prezentacji

A UWAGA

Wskazdéwki ze stowem UWAGA ostrzegajg
przed zagrozeniami, ktére mogg spowodowaé
lekkie lub srednie obrazenia ciata.

Oznaczanie wskazéwek dotyczacych uszkodzenia
mienia i szkéd dla srodowiska

PROSZE PAMIETAC

Wskazowki te ostrzegajg przed zagrozeniami, ktére prowadza do
uszkodzenia mienia lub szkdd dla Srodowiska.




Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo

@ Przed uruchomieniem nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi.

Podczas obstugi przyrzadu do wbijania nalezy uwzgledniaé i
przestrzega¢ wszystkich ostrzezen i wskazdéwek okreslonych w tej
instrukcji obstugi i na przyrzadzie do wbijania. Integralng czes¢
instrukcji obstugi stanowi dotgczona lista czesci zapasowych.

Zalecane zastosowanie

Przyrzad do wbijania stuzy do przymocowywania folii, tapicerki,
tkaniny, skéry, oktadzin ksigzek, materiatéw papierowych i
kartonowych na drewnie. Zastosowanie przyrzgdu do wbijania do
innych materiatéw dozwolone jest tylko po konsultacji z
producentem. Do odpowiedniego zastosowania nalezy réwniez
przestrzeganie przepiséw w zakresie zapobiegania wypadkom oraz
obowigzujgcych w zaktadzie ustawowych przepiséw i norm. Kazde
inne zastosowanie uznawane jest za niezgodne z przeznaczeniem i
moze prowadzi¢ do uszkodzenh mienia, a nawet obrazen ciata.

Nieprawidtowe zastosowanie
W szczegdlnosci, za nieprawidtowe uznaje sie uzytkowanie

® przez osoby nie posiadajgce wiedzy na temat obstugi przyrzadu
do wbijania i stosowanych materiatéw,

e samowolnie przerobionego przyrzadu do wbijania,

® z innym wyposazeniem dodatkowym niz podane w instrukcji
obstugi,

e ze Zrodtami sprezonego powietrza nie uwzglednionymi w
instrukcji obstugi

Firma PREBENA WILFRIED BORNEMANN GMBH & CO.KG nie
przyjmuje zadnej odpowiedzialnoéci za szkody spowodowane przez
nieprawidtowe zastosowanie.



Bezpieczenstwo

Zapobieganie ryzyku smiertelnych obrazen ciata

¢ Nalezy zapewni¢, aby podczas wigczenia i w kazdym momencie,
w ktérym przyrzgd do wbijania podtgczony jest do zasilania
powietrza, zadna czes¢ ciata nie znalazia sie w poblizu otworu do
wktadania elementow.

* Przyrzad do wbijania nalezy wigczac tylko wtedy, gdy na
elemencie roboczym zacisnieta jest koncéwka robocza.

¢ Nie nalezy pozwala¢, aby dzieci bawity sie folig pakunkowa,
poniewaz powoduje to ryzyko uduszenia.

Unikanie zagrozenia wybuchu

® Przyrzadu do wbijania nie wolno umieszczaé¢ w obszarze
zagrozonym wybuchem.

¢ Podczas obstugi przyrzadu do wbijania nie wolno uzywac tlenu
ani innych fatwopalnych gazéw i mieszanin gazow.

Unikanie obrazen ciata

Podczas obstugi przyrzadu do wbijania nalezy stosowaé Srodki
@ chronigce stuch.

Podczas obstugi przyrzadu do wbijania nalezy stosowaé

™
okulary ochronne.

® Przyrzad do wbijania nalezy przechowywaé w miejscu
niedostepnym dla dzieci i innych oséb nieuprawnionych.

® Przed kazdym transportem przyrzad do wbijania nalezy odigczy¢
od doprowadzenia sprezonego powietrza.

e Podczas obstugi przyrzadu do wbijania nalezy nosi¢ okulary
ochronne, srodki chronigce stuch i wytrzymate ubranie robocze.

® Przyrzad do wbijania nalezy trzymac w taki sposob, aby
ewentualne odbicie nie spowodowato obrazen ciata.

® Przyrzad do wbijania nalezy wigcza¢ tylko wtedy, gdy operator
pewnie stoi w miejscu.



Bezpieczenstwo

Unikanie uszkodzen przyrzadu do wbijania

Nie wolno nigdy otwieraé przyrzadu do wbijania. Naprawy nalezy
zawsze zleca¢ wykwalifikowanym specjalistom.

Urzgdzenia nie nalezy uzywag, jezeli upadto lub jest uszkodzone.
Przed ponownym uzyciem przyrzad powinien sprawdzi¢
wykwalifikowany specjalista.

Nie podtgczaé przyrzadu do wbijania do doprowadzenia
sprezonego powietrza, w ktdrym przekroczone jest maksymalne
ci$nienie robocze 7 barow.

Montowany na state przyrzad do wbijania nalezy mocowa¢ tylko
w dobrze zabezpieczonym uchwycie. Przyrzad do wbijania nie
moze sie obracac ani przesuwac. Uchwyt nie moze powodowaé
uszkodzenia przyrzadu do wbijania i jego wyposazenia
pomocniczego.



Opis

Widok przyrzadu
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Uchwyt

Podtaczenie sprezonego powietrza @ 7,2
Odpowietrznik

Blokada dolnej zasuwy

Zamknigcie dolnej zasuwy

Naciskanie dolnej zasuwy

Dolna zasuwa

Magazynek
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Opis

Zakres dostawy

® Przyrzad do wbijania
e Karton opakowania

® |nstrukcja obstugi

¢ Deklaracja zgodnosci

Opis dziatania

Przyrzad do wbijania przybija pojedyncze elementy ztgczne
PREBENA za pomocg sprezonego powietrza do materiatow z
drewna lub tkaniny. Wszystkie przyrzady do wbijania dziatajg ze
sprezonym powietrzem, ktére odpowiada co najmniej klasie jakosci 4
zgodnie z normg DIN ISO 8573-1. Jako zrodto sprezonego powietrza
wykorzystywane sg sprezarki PREBENA lub technologia butli ze
sprezonym powietrzem PREBENA PKT. Sg one dostepne w
asortymencie wyposazenia dodatkowego od producenta (patrz
strona 33).

Wiasciwosci produktu

Przyrzady do wbijania majg nastepujgce wspolne wtasciwosci:
e Tiumik

® Przetgcznik monostabilny

e Ergonomiczna konstrukcja uchwytu

e Boczna pokrywa

Wyposazenie pomochnicze

® Sprezarki do zasilania ® PREBENA specjalny olej do
sprezonego powietrza (patrz gwozdziarki Z 200.10
strona producenta 38) ® Olejarka do rozpylania

® Technika butli ze sprezonym Z 200.00
powietrzem PKT do zasilania e Zestaw wezy 9 mm Z 200.20
sprezonego powietrza (patrz o
strona producenta 38) ® Waz spiralny Z 160.12

® Elementy zlgczne (patrz widok ® Zwdj weza Z 180.00

na stronie 33)

11



Opis

Dane na tabliczce znamionowej

Tabliczka znamionowa przymocowana jest na gérnej czesci
magazynku. Zawiera ona nastepujgce dane:

@ DN-Typ: 1GP-A16 Bj: 20XX

Seestrale 20-26 I' ‘| Ps max:
D-63679 Schotten A04-A16 7 bar /100 psi

b oo

m objasnienia

1 Nazwa firmy i petny adres producenta

2 Opis urzadzenia - DN = Pneumatyczny przyrzad do wbijania elementow
ztacznych

3 Opis typu

4 Rok wykonania

5 Opis typu stosowanych elementéw ztacznych

6 Maksymalne dopuszczalne cisnienie robocze

7 Znak CE (Produkt zgodny jest z normami wyszczegolnionymi w deklaracji

zgodnosci.)

Oprdcz tabliczki znamionowej kolejne piktogramy zatgczeniu.
Ma to nastepujgce znaczenie:

naklejka znaczenie
Produkt byt testowany na zasadzie dobrowolnosci przez TUV

OV SUD w celu zapewnienia zgodno$ci z zasadniczymi
W wymaganiami.
mumu.:\mm

12
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Przygotowanie przyrzadu do wbijania

Przygotowanie przyrzadu do wbijania

Rozpakowanie przyrzadu do wbijania
» Wyjaé¢ przyrzad do wbijania z opakowania.

» Usuna¢ wszystkie materiaty opakowaniowe, takie jak folia,
materiaty wypetniajgce i karton opakowania.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczehstwo uduszenia w przypadku
zabawy dzieci folig pakunkowa.

» Nie nalezy pozwalaé, aby dzieci bawity sie folig pakunkowa.

» Materiaty opakowaniowe nalezy przechowywaé w miejscu
niedostepnym dla dzieci.

» Materiaty opakowaniowe nalezy przechowa¢ do pdzniejszego
zastosowania.

» Nalezy zachowa¢ opakowanie do transportu przyrzgdu do
whbijania.
@ Transport przyrzadu do wbijania dozwolony jest tylko w
opakowaniu.

Sprawdzenie stanu

A OSTRZEZENIE

Ryzyko obrazen ciata podczas obstugi
uszkodzonego przyrzgdu do wbijania lub
nieprawidtowo przymocowanego
wyposazenia pomocniczego.

» Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan przyrzadu
do wbijania.

» Upewnic sie, czy przyrzad do wbijania znajduje sie w
nienagannym stanie.

» W szczegdlnosci nalezy sprawdzi¢ nastepujgce punkty:
- Waz nie moze by¢ uszkodzony.
13



Przygotowanie przyrzadu do wbijania

- Wszystkie czesci przyrzgdu do wbijania i cate wyposazenie
pomochicze muszg by¢ dobrze zamocowane.

- Elementy zabezpieczajgce nie powinny byé zablokowane i ich
dziatanie nie moze by¢ ograniczone w inny sposaob.

- Zadne czesci przyrzadu do wbijania ani wyposazenia
pomocniczego nie powinny mie¢ zewnetrznych uszkodzen,
takich jak zarysowania czy wgniecenia.

@ Zarysowania na lakierze obudowy i magazynku nie sg
uszkodzeniami.

» Uszkodzonego przyrzadu do whbijania nie wolno podtgczaé do
doprowadzenia sprezonego powietrza.

» Przed uruchomieniem uszkodzony przyrzad do wbijania powinien
zostac¢ naprawiony przez specjaliste.

Podtaczanie przyrzadu do wbijania do
doprowadzenia sprezonego powietrza

Przyrzad do wbijania mozna podtgczaé do sprezarki lub ukfadu
sprezonego powietrza.

Obstuga ze sprezarka lub uktadem sprezonego powietrza dozwolona
jest tylko w nastepujgcych warunkach:

¢ Cisnienie robocze sprezarki lub uktadu sprezonego powietrza
powinno wynosi¢ maksymalnie do 10 % powyzej maksymalnego
roboczego cisnienia przyrzagdu do wbijania. Dane dotyczace
cisnienia roboczego przyrzgdu do wbijania znajdujg sie w tym
rozdziale na stronie 14.

e W przypadku ukfadu sprezonego powietrza z wyzszym
cisnieniem w przewodzie sprezonego powietrza nalezy
zamontowaé zawor cidnieniowy (element zmniejszajgcy cisnienie)
z zainstalowanym w dalszej czesci zaworem ograniczajgcym
cisnienie.

e Sprezone powietrze musi by¢ przefiltrowane, suche i naolejone
przy uzyciu specjalnej olejarki do rozpylania PREBENA.

¢ Na wyjsciu przewodu sprezonego powietrza do przyrzgdu do
whbijania po stronie elementu potgczeniowego musi by¢
zamontowany przyrzad do przygotowania sprezonego powietrza.
Powinien on zawiera¢
- filtr,
- separator wody oraz

14



Przygotowanie przyrzadu do wbijania

- olejarke.

Jezeli olejarka nie jest montowana, to dlugos¢ przewodu
powietrza do przyrzgdu do wbijania powinna wynosi¢
maksymalnie 10 m. W przeciwnym razie kazdego dnia przed
uruchomieniem nalezy dodac¢ od trzech do pieciu kropli
specjalnego oleju do rozpylania PREBENA bezposrednio do
wlotu powietrza przyrzadu do wbijania.

Uktad sprezonego powietrza musi réwniez utrzymywac cisnienie
robocze na wymaganym poziomie.

Wewnetrzna srednica przewodu powietrza musi wynosic¢ co
najmniej 6 mm.

Podtgczenie do przyrzadu do wbijania musi by¢ wyposazone w
szybkozigczke z @ 7,2 i mie¢ Srednice wewnetrzng co najmniej

6,5 mm.
A UWAGA

Wykorzystywanie uktadoéw sprezonego powietrza,

ktore nie spetniajg powyzszych warunkow, moze

prowadzi¢ do uszkodzenia przyrzgdu do wbijania.

» Przyrzad do wbijania nalezy uruchamia¢ tylko przy uzyciu
odpowiednich uktadéw sprezonego powietrza.

» Przyrzadu do wbijania nalezy uzywac tylko wtedy, gdy jest on
w idealnym stanie.

Sprawdzi¢ stan przyrzgdu do wbijania (patrz strona 13).
Sprawdzié, czy na podtgczeniu weza sprezonego powietrza nie
ma ciat obcych i zabrudzen, i w razie potrzeby oczysci¢ je.
Ustawic cisnienie robocze na regulatorze cisnienia sprezarki na
warto$¢ 4,0 — 7,0 baréw.

A OSTRZEZENIE
Przypadkowe poluzowanie potaczenia na

' : doprowadzeniu sprezonego powietrza moze
doprowadzi¢ do ciezkich lub $miertelnych
obrazen ciata.

» Nie wolno kierowa¢ przyrzgdu do wbijania w strone ludzi i
zwierzat.

» Przed podigczeniem oprozni¢ magazynek.

15



Przygotowanie przyrzadu do wbijania

I\ vwaca
_ Uszkodzone weze mogg peknac¢ i spowodowac

obrazenia ciata.

» Przed podtgczeniem sprawdzié, czy uktad sprezonego
powietrza i przyrzad do wbijania nie sg uszkodzone.

» Przyrzad do whbijania nalezy podtgczaé tylko do dziatajgcego
uktadu sprezonego powietrza.

PROSZE PAMIETAC
Uszkodzone weze mogg pekngé i spowodowac szkody
materialne w wyniku uwolnienia sprezonego powietrza.
» Przed podigczeniem sprawdzi¢, czy uktad sprezonego
powietrza i przyrzad do wbijania nie sg uszkodzone.
» Przyrzad do wbijania nalezy podtgczac tylko do dziatajgcego
uktadu sprezonego powietrza.

» Wepchna¢ szybkozigczke (1) weza sprezonego powietrza do
podtgczenia (2), dopoki nie bedzie stychac odgtosu zaczepienia.

» Sprawdzi¢ ci$nienie robocze na cisnieniomierzu sprezarki.

Maksymalne dopuszczalne ci$nienie robocze przyrzgdu do wbijania
wynosi 7,0 baréw.

16



Przygotowanie przyrzadu do wbijania

A OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo wybuchu w przypadku
przekroczenia maksymalnego cisnienia
roboczego.

» W takim przypadku nalezy natychmiast odtgczy¢ waz
sprezonego powietrza od przyrzadu do wbijania.

Otwieranie magazynku

» Aby otworzy¢ magazynek (7), nalezy nacisng¢ blokade (4) w
kierunku strzatki do przodu.

» Pociggnac¢ dolng zasuwe do tylu do zamkniecia (5).

B AR

eilol,

REBENA
i

=
t

Wktadanie elementéw ztgcznych

» Aby wiozy¢ elementy ztgczne (14) do magazynka, nalezy obrdcic
przyrzad do wbijania na gtowicy i wiozy¢ sztabke zszywaczy do
magazynka z tylng czescig skierowang w dot.

17



Przygotowanie przyrzadu do wbijania

Zamykanie magazynka

» Aby zamkng¢ magazynek (8), ponownie docisng¢ dolng zasuwe
(7) do przodu.

» Upewnic¢ sig, czy dolna zasuwa (7) zaczepita sie na blokadzie (4).
» W razie potrzeby docisng¢ blokade (4) do przodu.

Magazynek jest zamkniety.

18



Przygotowanie przyrzadu do wbijania

Sprawdzanie dziatania

Aby zapewni¢ dziatanie przyrzadu do wbijania, nalezy postepowac¢ w
nastepujgcy sposob:

PROSZE PAMIETAC
» Nalezy uwzgledni¢ ostrzezenia w rozdziale ,Bezpieczenstwo"
na stronie 7.

» Ustawi¢ koricdwke roboczg przyrzgdu do wbijania na drewnianym
przedmiocie o grubosci co najmniej 20 milimetrow.

» Uruchomi¢ przyrzad do wbijania (patrz rozdziat ,Uruchamianie
przyrzadu“ na stronie 23).

» Sprawdzi¢ nastepujgce wiasciwosci:
- Przy kazdym uruchomieniu jeden element ztgczny musi wbic
sie w drewniany przedmiot.
- Aby uzyska¢ pozgdang gtebokos¢ wbijania, nalezy zmienié¢
cisnienie robocze sprezarki (patrz strona 15).
» W razie potrzeby powtorzy¢ te kroki.

Przyrzad do wbijania jest teraz gotowy do pracy.
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Obstuga przyrzadu do wbijania

Obstuga przyrzadu do wbijania

Regulowanie gtebokosci wbijania przy pomocy
cisnienia roboczego

Gtebokos¢ wbijania elementu ztgcznego w materiat mozna
dostosowac poprzez regulacje cisnienia roboczego. Przy wyzszym
ci$nieniu roboczym element ztgczny bedzie wbijany glebiej, przy
nizszym cisnieniu roboczym gtebokos¢ bedzie mniejsza.

@ Wyregulowac cisnienie robocze w taki sposob, aby uzyskac
pozgdang gtebokos¢ wbijania. W ten sposdb mozna uzyskac
nastepujace korzysci:

e Zaoszczedzi¢ energie (sprezone powietrze),
e Zmniejszy¢ poziom hatasu, oraz
® Zmniejszy¢ zuzycie przyrzadu do wbijania.

Aby wyregulowac ci$nienie robocze, nalezy postepowaé w
nastepujacy sposob:

» Zatrzymac przyrzad do wbijania, tak aby na dole pokazata sie
koncowka robocza.

» Ustawic¢ cisnienie na zaworze cisnieniowym sprezarki.
» Obserwowac cisnieniomierz sprezarki.

Sprawdzanie glebokosci wbijania

» Docisng¢ koncowke roboczg na probnym elemencie roboczym z
drewna o takich samych wiasciwo$ciach jak przetwarzany
materiat.

» Sprawdzi¢ ustawienie poprzez zwykte uruchomienie przyrzgdu na
probnym materiale.

» Powtarzac te kroki do czasu uzyskania pozadanej gtebokosci
whbijania.

20



Obstuga przyrzadu do wbijania

Whbijanie elementéw ztgcznych

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazeh ciata w wyniku

porazenia prgdem.

» Przed uruchomieniem upewnic¢ sie, czy
przewod elektryczny nie jest zamokniety.

t | A OSTRZEZENIE

Podczas pracy moze nastgpi¢ uszkodzenie oczu
lub inne obrazenia ciata spowodowane przez
latajgce drzazgi.

» Podczas pracy nalezy nosi¢ okulary ochronne i
odpowiednie ubranie ochronne.

» Nalezy przestrzegaé obowigzujgcych przepiséw

bezpieczenstwa i higieny pracy.

/A\ OSTRZEZENIE

W wyniku duzego hatasu podczas pracy moze
nastgpi¢ uszkodzenie stuchu.

» Nalezy stosowaé odpowiednie srodki chronigce stuch.

» Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw dotyczacych
ochrony przed hatasem.

» Nalezy wybiera¢ najmniejsze mozliwe ciSnienie robocze.

I\ osTrzEZENIE

Ryzyko obrazen ciata spowodowane przez

gwozdz, ktéry sie zeslizgnat, wbit zbyt gteboko,

lub przez odrzut.

» Przyrzadu do wbijania nalezy uzywac¢ tylko do drewnianych

przedmiotéw.

» Nalezy dopilnowaé, aby gtebokos¢ wbijania nie byta wigksza
niz grubos¢ drewnianego przedmiotu.

» Przy uruchamianiu docisngé przyrzad do wbijania do drewna
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Obstuga przyrzadu do wbijania

W momencie, gdy element ztgczny wbijany jest w zbyt twardy
element roboczy lub w inny element ztaczny, nastepuje silny odrzut.
Moze to spowodowacé zeslizgniecie przyrzadu do wbijania.

22



Obstuga przyrzadu do wbijania

Gtebokos¢ wbijania elementu ztgcznego zalezy od twardosci i

grubosci drewnianego przedmiotu oraz ustawionego ci$nienia

roboczego.

» Upewnic sie, ze za drewnianym przedmiotem nie ma zadnych
0sob.

» Nastepnie sprawdzi¢ dziatanie przyrzadu do wbijania przy
niewielkim cisnieniu roboczym poprzez jednokrotne
uruchomienie.

» Ustawi¢ cisnienie robocze odpowiednio do wytrzymatosci
stosowanego drewna.

Prawidtowe cisnienie robocze ustawione jest wtedy, gdy pozadana
gtebokos¢ wbijania elementéw ztgcznych uzyskiwana jest przy
najmniejszym mozliwym cisnieniu.

Uruchamianie przyrzadu do wbijania

Aby uruchomi¢ przyrzad do wbijania, nalezy postepowaé w

nastepujgcy sposob:

» Ustawi¢ kohcowke roboczg przyrzadu do wbijania na drewnianym
przedmiocie.

» Nacisngc spust (9).

Element zlgczny zostanie wbity w drewniany przedmiot.

» Zwolni¢ spust.

» Odsungc¢ przyrzad do wbijania od drewnianego przedmiotu.
» Aby wbic¢ kolejne elementy ztgczne, powtdrzy¢ te kroki.

0000000000
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Po wykonaniu pracy

Po wykonaniu pracy

Po wykonaniu pracy lub w przypadku dtuzszych przerw w pracy
nalezy wykonac kroki opisane ponizej.

Odtaczanie doprowadzenia sprezonego powietrza

» Wylgczy¢ sprezarke.

» Odczepi¢ szybkoztgczke weza sprezonego powietrza od uchwytu.

Szybkoztgczka jest teraz odblokowana.

» Odczepi¢ waz sprezonego powietrza od potgczenia na
przyrzadzie do wbijania.

Mozna ustysze¢ odptyw sprezonego powietrza znajdujgcego sie w

przyrzgdzie do wbijania.

Opréznianie magazynku
» Otworzy¢ magazynek, tak jak opisano na stronie 17.
» Wyjaé pozostate elementy ztgczne.

» Upewnic¢ sig, czy w magazynku i w kanale wystrzatowym nie ma
zadnych elementéw ztgcznych.

» Zamkng¢ magazynek, tak jak opisano na stronie 18.
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Transport i magazynowanie przyrzgdu do wbijania

Transport i magazynowanie przyrzadu

do wbijania

Pakowanie

Zapakowac przyrzad do wbijania przed magazynowaniem lub
transportem na nastepujgce odlegtosci:

e QOdlegtosci wieksze niz 10 m
e Trasy, ktore prowadzg po niepewnym podtozu
® Trasy, ktére pokonywane sg w nietypowej pozyciji ciata.

Nalezy wykonac¢ nastepujgce kroki przygotowawcze:

» Odtgczy¢ przyrzad do wbijania od doprowadzenia sprezonego
powietrza.

» Odczekac, aby cisnienie catkowicie uszto z przyrzadu do
whbijania.

» Oprozni¢ magazynek.

» W razie koniecznosci oczysci¢ potgczenia sprezonego powietrza
z ciat obcych i zabrudzen.

» Umiesci¢ przyrzad do wbijania w opakowaniu.

» Zamkng¢ opakowanie.

Transport

Sposob transportu moze by¢ rézny zaleznie od tego, czy przyrzad do
whbijania transportowany jest na mate czy duze odlegtosci.

Transport na mate odlegtosci
Krétkie odlegtosci to odlegtosci o diugosci maksymalnie 10 metrow.
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Transport i magazynowanie przyrzgdu do wbijania

A OSTRZEZENIE

Przypadkowe uruchomienie moze doprowadzi¢
do powaznych lub $miertelnych obrazenh ciata.

» Przy kazdym transporcie przyrzad do wbijania nalezy odtgczyé
od doprowadzenia sprezonego powietrza.

» Przyrzad do wbijania nalezy przenosi¢ tylko przy uzyciu
uchwytu.

» Podczas transportu nie nalezy dotykac¢ spustu.

» Odtgczy¢ przyrzad do wbijania od doprowadzenia sprezonego
powietrza.

PROSZE PAMIETAC
Wstrzgsy i uderzenia mogg doprowadzi¢ do uszkodzenia
przyrzadu do wbijania.
» Nie nalezy dopusci¢ do tego, aby przyrzad do wbijania upadt.
» Chroni¢ przyrzad do wbijania przed uderzeniami na
przeszkodach.

» Przyrzad do wbijania nalezy przenosi¢ za uchwyt z koncéwka
roboczg skierowang ku ziemi.

» Doprowadzenie sprezonego powietrza nalezy ponownie
podtgczy¢ dopiero w nowym miejscu.
Transport na duze odlegtosci

Nastepujgce odlegtosci uznawane sg za "duze odlegtosci” przy transporcie
przyrzadu do wbijania:

e (QOdlegtosci wigksze niz 10 m,

e Trasy, ktére prowadzg po niepewnym podfozu, oraz

¢ Trasy, ktére pokonywane sg w nietypowej pozyciji ciata.

Aby przetransportowac przyrzad do wbijania na duze odlegtosci,
nalezy postepowac w nastepujgcy sposob:

» Zapakowac przyrzad do wbijania w dostarczone opakowanie.

» Przenie$¢ opakowanie w pozgdane miejsce uzywajgc obu
uchwytow.

» Opakowanie nalezy ustawia¢ tylko poziomo, z pokrywg
skierowang do gory.
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Transport i magazynowanie przyrzgdu do wbijania

Magazynowanie

» Nasmarowac wszystkie metalowe czesci przyrzadu do wbijania
cienkg warstwg specjalnego oleju do rozpylania PREBENA.

» Zapakowac przyrzad do wbijania w opakowanie.

» Przyrzad do wbijania nalezy przechowywac¢ w temperaturze
pokojowej, w miejscu suchym i zabezpieczonym przed kurzem.
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Konserwacja przyrzadu do wbijania

Konserwacja przyrzadu do wbijania

Przyrzad do wbijania powinien by¢ konserwowany tylko przez osoby,
ktére posiadajg niezbedng wiedze, umiejetnosci i doswiadczenie.
Wszystkie prace nieopisane tutaj powinny by¢ wykonywane tylko
przez serwis producenta lub przez producenta.

A OSTRZEZENIE

Przypadkowe uruchomienie podczas oprézniania

magazynku moze doprowadzi¢ do ciezkich lub

Smiertelnych obrazen ciata.

» Przed czyszczeniem nalezy odigczy¢ przyrzad do wbijania od
doprowadzenia sprezonego powietrza.

» Oprozni¢ magazynek

Czyszczenie obudowy i zewnetrznych powierzchni

PROSZE PAMIETAC

Uszkodzenie przyrzadu do wbijania lub wyposazenia
pomochiczego spowodowane przez nieodpowiednie srodki do
czyszczenia.

» Do czyszczenia nalezy uzywac tylko suchej szmatki lub
szmatki lekko zwilzonej wodg z tagodnym mydtem.

Lekkie zabrudzenia

» Przetrze¢ obudowe przyrzadu do wbijania suchg szmatka.

» Nasmarowac wszystkie metalowe czesci przyrzagdu do wbijania
cienkg warstwg specjalnego oleju do rozpylania PREBENA.

Silne zabrudzenia

» Przetrzeé obudowe przyrzadu do wbijania szmatkg lekko
zwilzong wodg z tagodnym mydtem.

» Na koniec przetrze¢ obudowe szmatkg lekko zwilzong wodg z
kranu.

» Wytrze¢ migkka, suchg szmatka.

» Nasmarowaé wszystkie metalowe czesci przyrzadu do wbijania
cienkg warstwg specjalnego oleju do rozpylania PREBENA.

28



Konserwacja przyrzadu do wbijania

Olejenie przyrzadu do wbijania

PROSZE PAMIETAC

Niewystarczajgce smarowanie lub zastosowanie
nieodpowiedniego srodka do smarowania moze spowodowac
uszkodzenie przyrzadu do wbijania.

Zszywacz ma PREBENA OPTIWEAR TECHNOLOGY. Tylko
niewielka ilos¢ wymaga smarowania.

» Nalezy uzywac tylko specjalnego oleju do rozpylania
PREBENA.

Jezeli nie zostata zamontowana olejarka i dtugos¢ przewodu

@ powietrza do przyrzgdu do wbijania jest wieksza niz 10 m,
woéwczas nie jest zagwarantowane wystarczajgce
smarowanie.

» W takim przypadku przed rozpoczeciem pracy nalezy raz na
tydzien doda¢ od dwéch do pieciu kropli specjalnego oleju do
rozpylania PREBENA bezposrednio do podtgczenia zrodta
sprezonego powietrza.
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Usterki

A OSTRZEZENIE

Podczas stosowania uszkodzonego lub
wadliwego przyrzadu do wbijania mogg
wystgpi¢ powazne lub Smiertelne obrazenia
ciafa.

» W przypadku usterki nalezy natychmiast
odtgczyé przyrzad do wbijania od
doprowadzenia sprezonego powietrza.

» Oprozni¢ magazynek.

» Przyrzadu do wbijania mozna uzywac

dopiero wtedy, gdy usterka zostanie
usunieta.

PROSZE PAMIETAC
Naprawa przez osobe nieuprawniong moze spowodowac
uszkodzenie przyrzadu do wbijania.

» Nalezy zadbac o to, aby naprawy przyrzgdu do wbijania
wykonywane byty tylko przez producenta.

W przypadku napotkania na przyrzadzie do wbijania usterek, ktérych
nie mozna usungc¢ przy pomocy srodkéw wskazanych w zestawieniu
usterek, nalezy poinformowac serwis firmy PREBENA.

» Nie wolno wykonywaé zadnych napraw przyrzadu do wbijania.

» Nalezy zapewni¢, aby wszystkie usterki przyrzgdu do wbijania
usuwane byty przez serwis firmy PREBENA.
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Usterki

Zestawienie usterek

W zestawieniu ponizej pokazane zostaty mozliwe usterki oraz
niezbedne $rodki jakie nalezy podjaé.

Symptom Mozliwa przyczyna Dziatanie jakie nalezy
wykonaé

Przyrzad do whijania
traci powietrze.

Elementy ztaczne nie
zostaty w pemi wbite.

Nie jest mozliwe
uruchomienie.

Poluzowaty sie Sruby
montazowe.

Uszczelka jest
uszkodzona.

Cisnienie robocze jest
zbyt mate.

Koncdwka wbijajaca
na przyrzadzie do
wbijania jest zuzyta.

Cisnienie robocze jest
zbyt mate.

Po dtugim
przechowywaniu
ruchome czesci
sklejone sg Srodkiem
smarujacym.

4

Dokreci¢ Sruby
montazowe.

Skontaktowa¢ sie z
obstuga klienta (patrz
strona 38).

Zwigkszy¢ ci$nienie
robocze.
Skontaktowa¢ sie z
obstuga klienta (patrz
strona 38).
Zwigkszy¢ ci$nienie
robocze uktadu
sprezonego powietrza do
maksymalnego
dopuszczalnego
ci$nienia roboczego
(parz strona 15).

Nastepnie kilkakrotnie
uruchomi¢ przyrzad.

Oczysci¢ i ponownie
nasmarowac przyrzad do
wbijania.

Ustawi¢ maksymalne
ci$nienie robocze.
Nastepnie kilkakrotnie
uruchomi¢ przyrzad.

Po uruchomieniu ustawic¢
pozadane cisnienie
robocze.

W przeciwnym razie
skontaktowac si¢ z
obstuga klienta (patrz
strona 38).
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Usterki

Symptom Mozliwa przyczyna Dziatanie jakie nalezy
wykonaé

Podczas uruchomienia
nie sg wbijane elementy
ztaczne

32

Magazynek jest
zabrudzony.

Do magazynku
wiozone zostaty
niewtasciwe elementy
ztaczne

Przyrzad do whijania
nie jest wystarczajaco
nasmarowany.

Cisnienie robocze jest
zbyt mate.

Po operacji wbijania
ttok z elementem
wbijajacym nie wraca
do poczatkowego
pofozenia.

Operacja whijania nie
zostata w petni
wykonana.

Element wbijajacy jest
wygiety.

4

Oczysci¢ magazynek.

Oprézni¢ magazynek.
Napetni¢ magazynek
elementami ztacznymi
PREBENA (patrz strona
17).

Dodac specjalny olej do
rozpylania PREBENA do
wykorzystywanego
podtaczenia sprezonego
powietrza.

Kilkakrotnie uruchomié
przyrzad.

Zwiekszyc ciSnienie
robocze.

Skontaktowa¢ sie z
obstuga klienta (patrz
strona 38).

Skontaktowa¢ sie z
obstuga klienta (patrz
strona 38).

Skontaktowac sie z
obstuga klienta (patrz
strona 38).



Zamawianie wyposazenia pomochiczego

Zamawianie wyposazenia

pomocniczego

Wyposazenie pomocnicze mozna zamoéwié u producenta (patrz
strona 38). Nalezy uzywac tylko oryginalnego wyposazenia
pomocniczego firmy PREBENA lub wyposazenia zatwierdzonego
przez firme PREBENA do stosowania z przyrzagdem do wbijania.

Zamawianie elementéw ztacznych

Przyrzad do wbijania powinien by¢ zawsze uzywany tylko z
elementami ztgcznymi firmy PREBENA wskazanymi na tabliczce
Znamionowe;j.

Specjalne typy przyrzgdow z innymi dtugo$ciami niz podane na
tabliczkach znamionowych dostepne sg na zyczenie.

1GP-A16 / 1GP-A16LN50

Typ Rozmiar
przewodu

A04 0,66 x 0,95 mm 4,00 mm
A05 0,66 x 0,95 mm 5,00 mm
A0B 0,66 x 0,95 mm 6,00 mm
A08 0,66 x 0,95 mm 8,00 mm
A10 0,66 x 0,95 mm 9,60 mm
A12 0,66 x 0,95 mm 12,00 mm
A14 0,66 x 0,95 mm 13,80 mm
A16 0,66 x 0,95 mm 15,80 mm
1GP-D16
przewodu
D04 0,50 x 1,25 mm 3,95 mm
D05 0,50 x 1,25 mm 4,95 mm
D06 0,50 x 1,25 mm 5,95 mm
D08 0,50 x 1,25 mm 7,90 mm
D10 0,50 x 1,25 mm 9,90 mm
D12 0,50 x 1,25 mm 11,90 mm
D14 0,50 x 1,25 mm 13,90 mm
D16 0,50 x 1,25 mm 15,90 mm
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Zamawianie wyposazenia pomochiczego

1GP-V16 / 1GP-V16LN50

Typ Rozmiar
przewodu

V04 0,58 x 0,75 mm 3,95 mm
V05 0,58 x 0,75 mm 4,95 mm
V06 0,58 x 0,75 mm 5,95 mm
V08 0,58 x 0,75 mm 7,90 mm
V10 0,58 x 0,75 mm 9,80 mm
V12 0,58 x 0,75 mm 11,90 mm
V14 0,58 x 0,75 mm 13,90 mm
V16 0,58 x 0,75 mm 15,90 mm
1GP-XA16
przewodu
XA06 1,05x 1,22 mm 6,30 mm
XA10 1,05x 1,22 mm 9,60 mm

Zamawianie innego wyposazenia pomocniczego
Wszystkie typy

Z200.10 Specjalny olej do gwozdziarki pneumatycznej % litra

Z 200.00 Olejarka do rozpylania kompletny zestaw

Z160.11 Spiralny waz 6 x 9 mm

Z180.00 Zwdj weza sprezonego powietrza, 30 m waz
sprezonego powietrza 8 x 12 mm

Z200.25 Zestaw wezy 6 x 3 mm (10)

Z 200.50 Element zmniejszajacy ci$nienie

Z150.15 Spiralny waz - zestaw, 6,5 x 10 mm, 6 m, wersja z
zabezpieczeniem

Z150.16 Spiralny waz - zestaw, 6,5 x 10 mm, 8 m, wersja z
zabezpieczeniem
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Usuwanie przyrzadu do wbijania

Usuwanie przyrzadu do wbijania

PROSZE PAMIETAC

Szkody dla srodowiska w przypadku utylizacji nieprzyjaznej dla

Srodowiska.

» Przed utylizacja przyrzad do wbijania nalezy oczysci¢ (patrz
strona 28).

» Nalezy przestrzegac¢ obowigzujgcych przepiséw dotyczacych
utylizaciji oleju.

@3 >y Zszywacza ani jego czesci nie wolno w zadnym

wypadku wyrzucaé do zwyktych $mieci w

%& gospodarstwie domowym. Jezeli chcg Panstwo
dokonac utylizacji przyrzadu do wbijania, to nalezy
go wystaé do firmy PREBENA. Prawidtowa
utylizacja przyrzadu do wbijania przeprowadzana
jest przez firme PREBENA. Dane kontaktowe
mozna znalez¢ na stronie 38.
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Dane techniczne

Dane techniczne

1GP-A16, 1GP-D16, 1GP-V16, 1GP-XA16

Wymiary przyrzgdu do wbijania

(dt. x szer. x wys.):

Ciezar przyrzadu do wbijania:

Wymiary opakowania
(dt. x szer. x wys.):

Ciezar opakowania z zawartoscia:

Cisnienie robocze:
Zuzycie powietrza:

(przy 6 bar cisnienia roboczego)

Rodzaj magazynku:
System uruchamiania:
Element ztgczny:

Temperatura pracy:

Temperatura podczas
magazynowania/transportu:

Poziom drgan:
Poziom hatasu
(wg DIN 12549: 1999):

36

220 x 50 x 155 mm
0.86 kg

280 x 185 x 65 mm

1.40 kg

4 — 7 baréw

przyblizeniu 0.27 |

per dziatanie

tadowanie od dotu
Przetgcznik monostabilny

Zszywki zeszytowe
PREBENA

(patrz tabliczka
Znamionowa)
—5°C do +45 °C

Temperatura pokojowa
< 2.5 m/s?

Lwass = <70 dB

Lpats = <70 dB



Dane techniczne

1GP-A16LN50, 1GP-V16LN50
Wymiary przyrzadu do wbijania
(dt. x szer. x wys.):

Ciezar przyrzadu do wbijania:
Wymiary opakowania

(dt. x szer. x wys.):

Ciezar opakowania z zawartoscia:

Cisnienie robocze:

Zuzycie powietrza:

(przy 6 bar cisnienia roboczego)
Rodzaj magazynku:

System uruchamiania:

Element ztgczny:

Temperatura pracy:
Temperatura podczas
magazynowania/transportu:
Poziom drgan:

Poziom hatasu

(wg DIN 12549: 1999):

220 x 50 x 210 mm
0.96 kg

280 x 240 x 65 mm
1.50 kg

4 — 7 baréw
przyblizeniu 0.27 |
per dziatanie
tadowanie od dotu
Przetacznik monostabilny
Zszywki zeszytowe
PREBENA

(patrz tabliczka
Znamionowa)

—5°C do +45 °C

Temperatura pokojowa
< 2.5 m/s?

Lwa1s = <70 dB

LpA,1s =<70dB
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Adres producenta

Adres producenta

PREBENA
Wilfried Bornemann GmbH & Co. KG

Befestigungstechnik
Seestralle 20-26
D-63679 Schotten

Telefon: +49 (0) 60 44 / 96 01-0
Faks: +49 (0) 60 44 / 96 01-820
E-Mail: info@prebena.de

Strona internetowa: www.prebena.de

www.kartuschen-tausch.de
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Gwarancja

W odniesieniu do opisanego przyrzadu firma PREBENA udziela 1-
rocznej gwarancji od daty zakupu zgodnie z warunkami gwarancji
podanymi ponizej. Firma PREBENA gwarantuje bezptatne usuwanie
usterek wynikajgcych z wad w zakresie materiatow i wykonawstwa.
Uznaje sie, ze zakres bezptatnej gwarancji nie obejmuje usterek w
odniesieniu do dziatania i uszkodzen, ktére spowodowane zostaty
przez niewfasciwe uzytkowanie.

Nalezy ponadto stosowac wytgcznie oryginalne elementy ztgczne
firmy PREBENA, nieprzestrzeganie tego powoduje uniewaznienie
odpowiedzialnosci za produkt, a w zwigzku z tym gwarancji.
Gwarancja nie obejmuje czesci ulegajgcych zuzyciu, takich jak
pierscienie samouszczelniajgce O-Ring itp. Od uznania firmy
PREBENA zalezy, czy uwzgledni ona gwarancje poprzez wymiane
czesci lub dostawe zastepczg. Nie bedg uznawane dalsze
roszczenia.

W celu wykorzystania gwarancji nalezy przedstawic¢ w petni
wypetniong karte gwarancyjng z pieczatkg sprzedawcy i datg
zakupu, bgdz tez wydrukowang fakture, na ktérej znajduje sie data i
dane zgodne z kartg gwarancyjna.

Wysytka: Wadliwy przyrzad nalezy wysta¢ do firmy PREBENA
zapakowany w staranny sposob i z zabezpieczeniem przed
Zniszczeniem, z nalepionym znaczkiem.

Q .~
I\
Karta gwarancyjna

Nazwa modelu: Data zakupu:

Sprzedawca: (pieczatka)
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Mpeaucnosue

Hactoswee PYKOBOACTBO MO 3KCrJjtyataunn noMoxxet samMm

® [paBUIIbHO,
e (HesonacHo u

® 3KOHOMUYHO

ncnonb3oBaTthb cneagywne nHesMaTndeckme 3a0uMBHble
MHCTPYMEHTbI.

e 1GP-A16;

e 1GP-D16;

e 1GP-V1i6;

e 1GP-XA1l6;

e 1GP-A16LNS5O0;
e 1GP-V16LN50

B HacToswem pyKkoBOACTBE MO JKcnnyaTtaunm aTn nHeBMaTn4veckme
ckob0- 1 reo3ge3abuBHble MHCTPYMEHTbI KPAaTKO UMEHYHTCA
3a0MBHbIM MHCTPYMEHTOM.

MoppasymeBaeTcs, YTO KaXabll MOofb3oBaTeb 3abUBHOMO
WMHCTPYMeHTa obrafaeTt HaBblkaMy obpaLleHns ¢ MHEBMATUYECKUMM
WHCTPYMEHTaMu 1 NpUMeHseMbIMU MaTepuanamu. Jluua, He
obnagaroLme TakKMMmn HaBblKaMu, OOSKHbI ObiTb 00y4eHbl paboTte ¢
3a0MBHbBIM MHCTPYMEHTOM OMbITHLIM MOSIb30BATENEM.

HacTtosiee pykoBOACTBO NO 3KCNyaTaumm agpecoBaHo nuiuam,

® 3KCMNyaTVPYIOLLMM AaHHbI 3a6MBHON MHCTPYMEHT,
® NPOV3BOASALLUMM UYNCTKY AHHOMO 3aBUBHOMO MHCTPYMEHTA UIN

® MpPOM3BOAALLMM YTUNN3ALMIO AAHHOrO 3abUBHOIO MHCTPYMEHTA.
Kaxxgoe 13 aTux nvu JOIMKHO M3YYnTb N YCBOUTL CoaepKaHue
HacTOSLLEero pykoBoACTBa No aKkcnnyatauuun.

HacToswee pykoBOACTBO MO 3KCMyaTaumm SBnseTca
HeoTbeMIEMOM YacTbio n3genus. Becerga xpaHute ero psgom ¢
3abUBHBIM MHCTPYMEHTOM. [lepefaBaiTe pykoBOACTBO MO
aKcnnyaTaumm Npy Npoaaxe unv nHon nepegayve 3abVBHOIO
WHCTPYMEHTA.
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OcobeHHoCcTH ochopMmneHns

Oco6eHHOCTU ohopMIieHusA

O6wume ocob6eHHOCTU opopmIeHus

PaanunyHble anemMeHThbI pyKoBoACTBa Mno akcniyataunun nmerT
onpeneneHHble ocobeHHoCTH Oq)OpMJ'IeHVIFI. OT0 No3BONSET NErko
pasnnyatb, nAeT N pedb 00

00bIYHOM TEKCTe,

® nepeyncrneHnsax nnm
» warax BbINONTHEHUS JENCTBUMNA.

@ PekomeHnaaumn cogepxaT AONOMHUTENBHYIO MHOopMaLuto,
Hanpumep, ocobble cBeaeHUsi 06 SKOHOMUYHOM
Mcnonb3oBaHUM 3ab6MBHOMO MHCTPYMEHTA.

Ocob6eHHOCTM yKa3aHUW Ha ONAaCcHOCTb

Bce ykasaHus Ha onacHOCTb B HACTOSILLIEM PYKOBOACTBE MO
aKcnnyaTaumm NocTpoeHbl No oguHakoBoMy o6pasuy. Cnesa
Haxo4uTCst CUMBOJI, M3obpaxkaroLwmii Bua onacHoctu. Cnpasa ot
Hero - ellle oAVH CUMBOI U CUrHarnbHoe CroBo, obo3Havarllee
cTeneHb Cepbe3HOCTUN OnacHOCTU. Huke HaxoasTcs onvMcaHue
WCTOYHMKA OMACHOCTU U yKa3aHWUs, No3BoNsoLWne n3bexartb 3Ton

OMacHoOCTH.
A ONACHO

Yka3sanusi co cnosom OMNMNACHO
npegynpexaarT 0 HENOCPEACTBEHHON
OMaCHOCTU NPUYMHEHNS TSHKENbIX UK
CMepTenbHbIX TPaBM.

A NPEAYNPEXOEHUE

Ykasanusi co crnosom MNPEQYMPEXOEHNE
npegynpexaatT 0 BO3MOXHOW ONacHOCTU
NPUYMHEHUS TSXKENbIX UM CMEePTESbHbIX
TpaBm.




OcobeHHocTM 0dhopMneHns

A\ ocropoxHo
YkasaHus co cnosom OCTOPOXXHO
npeaynpexnatT 0 BO3MOXHOI ONacHOCTU

NPUYMHEHUS TPABM NErKol [0 cpeaHen
CTEMNEHU TSHKECTU.

Ocob6eHHOCTU YKa3aHU Ha UMYLLECTBEHHbIN UNu
3Konorn4yeckum ywep6b

BHUMAHWE

Takne YKa3aHua npegynpexnarT 06 onacHocTu NPUYNHEHNA
MMYLLIECTBEHHOIO UITN 3KOJ10r’M4YeCKoro yu.l,ep6a.




BesonacHocTb

Be3onacHocTb

Mepen BBOAOM B 3KCMAyaTaLmio NpOYMUTaTh PYKOBOLCTBO MO
@ aKcnnyaTayum.

Mpu obpalueHun ¢ 3a6UBHLIM MHCTPYMEHTOM CMEAOBaThL BCEM
npeaynpexaeHusM 1 ykasaHusiM B HACcTOSILLEM PYKOBOACTBE Mo
aKkcnnyatauum u Ha UHCTpyMeHTe. Mpunaraemelii nepeyeHb
3anacHbIX YacTel ABMSETCS HEOTbEMIIEMON YaCTbo HACTOSILLETO
PYKOBOACTBA MO 3KCMnyaTauum.

MUcnonb3oBaHue NO Ha3Ha4YeHUIO

3abuBHbIE NHCTPYMEHTBI NMpegHa3HaYvYeHbl 418 KPENNEHUS MIeHKMY,
MSAKOM HabMBKM, TKAHEN, KOXM, 0OUBOYHBIX MATOB, OYMaXKHbIX U
KapTOHHbIX MaTtepuanos kK gpesecuHe. [NpumeHeHne 3abmBHOroO
WHCTPYMEHTA Ha pyrux Mmarepuanax gonyCTMmo TONbKO Mo
cornacoBaHuio ¢ narotosutenem. K ncnonb3oBaHuio No Ha3HAYEHUIO
Takke OTHOCUTCS cobntoaeHne npaBun TEXHUKN Be3onacHoCTU 1
OEVNCTBYOLLMX B MECTE NMPUMEHEHUS MPaBOBbIX HOPM U1
npeanucaHuii. Jltoboe MHoe UCnonb3oBaHNe CYUTaAETCS He
COOTBETCTBYIOLLUM Ha3HAYEHNIO N MOXET NPUBOANTL K
NOBPEXAEHNAM UMYLLIECTBA U JaXe YrpoXaTb 300POBbI0 U XKU3HU
nogen.

Mcnonb3oBaHue He NO Ha3HaYeHUIo

Mcnonb3oBaHMEM HE MO Ha3HA4YeHUIO, B YACTHOCTU, CYUTaEeTCs
aKcnnyatauuna 3a0MBHbIX MHCTPYMEHTOB

* nuuamu 6e3 HaBbIKOB o6pau.|,eH|/|;| C 3a0MBHbIMU MHCTPYyMEHTaMn
N NpuMeHAeMbIM MaTepunanamu;

® C CaMOBOJ1bHO nNpounsseaeHHbIMU NUSMEHEHNAMMU,

¢ C ﬂ,perVl, He YKa3aHHOl7I B HacTodLleM pykoBoaCcTBe Nno
3KcnnyaTtaunn OCHaCTKOM;

® C He yKa3aHHbIMN B HaCcTodLlEeM pyKOBOACTBE MO 3KcnnyaTtauunm
MCTOYHUKAMUN CXKaTOoro Bo3ayxa.



BesonacHocTb

KomnaHna PREBENA WILFRIED BORNEMANN GMBH & CO.KG He
HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a yLep6, BO3HMKAIOLLWI BCNeacTBne
Mcnonb3oBaHNs 3abyBHBLIX MHCTPYMEHTOB HE MO HasHa4eHuIo.

MNpeaoTBpaLieHne ONacHOCTU CMepTeNbHbIX TPAaBM

e CnegnTb 3a TeMm, YTOObI BO BpemM4A Ccnycka n B no6on MOMEHT,
Koraa 3abuBHOM MHCTPYMEHT MNMOAKIIHOYEH K CuctemMme nogadun
BO34yXa, pAaoM C BbIXOAHbIM OTBEPCTUEM HE HaxoAUIMUCb 4acTu
Tena.

¢ [IpmBOAUTH 3aBMBHOM MHCTPYMEHT B AENCTBUE, TOMNbKO KOraa HoC
WHCTPYMEHTa npwmxkat k paboyert NOBEPXHOCTH.

e 3anpelyaTtb AETAM UrpaTb C YNaKOBOYHOW NIEHKOW, CyLLECTBYET
OMNacHOCTb YAYLLbS.

MpepoTepalieHne onacHoOCTU B3pbIBa
e He NPUMEHATb 3abumBHOM WHCTPYMEHT BO B3PbIBOOMNACHbIX 30HaX.

® Hwukorga He akcnnyaTnpoBaTtb 3aBUBHON MHCTPYMEHT C NoAayven
KMcnopoga unv Apyrux roprodmx ra3oB 1 ra3oBblX CMECEN.

MpepoTBpaLleHMe ONacCHOCTU TPaBM
Mpu akcnyaTaLum 3a6UBHOTO MHCTPYMEHTA UCTONb30BaTh
@ CPEACTBA 3aLUMThl OPraHoB CryXa.

m Mpu akcnyaTaluu 3a6UBHOTO MHCTPYMEHTA UCTONb30BaTh

3alMTHbIE OYKN.

e XpaHuTb 3aGUBHOIN MHCTPYMEHT B He4OCTYMNHOM ANs AeTen u
NOCTOPOHHUX NUL, MeCTe.

e [lepepn kaxagon TPaAHCNOPTMPOBKOW OTCOEANHATL 3abUBHOM
WHCTPYMEHT OT CUCTEMbI NoJaymM CXXaToro Bo3ayxa.

e [lpu akcnnyaTaumm 3abMBHOrO MHCTPYMEHTA NCMONb30BaTb
3alUMTHbIE OYKW, CPEeACTBA 3aLLMTLI OpraHoB ClyXa U NPOYHYyHo
cneuogexay.



BesonacHocTb

[epxaTtb 3abUBHOM MHCTPYMEHT Tak, YTOObI HE paHUTb cebs npu
BO3MOXHOW OTAave.

MprMeHaTb 3aBMBHOM MHCTPYMEHT TOMNbKO NpU YCTONYNBOM
NnonoXxeHun Tena.

MpepoTBpalLeHne NoBpexaeHUn 3a6UBHOro
MHCTPYMeHTa

Hukorga He BckpbiBaTh 3a0UBHO MHCTPYMEHT. Beerga fgoBepsith
PEMOHTHbIE PaboThbl KBANUMULMPOBAHHBLIM CrieuuanucTam.

He ncnonb3oBaTtb 3aOMBHON MHCTPYMEHT, €CNK OH Nagan unu
nospexaeH. [Npexae Yem cHoBa MCMNONb30BaTh, AaTb €ro
NPOBEPUTb KBANMMULMPOBAHHbLIM CrieLmnannucTam.

He nogkntoyatb 3aGUBHOM MHCTPYMEHT K CUCTEME noaaydu
cXaToro Bosgyxa, AaBrieHne B KOTOPOWi NpeBbllLaeT
MakcumMarnbHoe paboyee aaeneHve 7 6ap.

CrauunoHapHble 3abMBHbIE MHCTPYMEHTbI YCTaHaBNUBaTb TOSMbKO
B MPOYHO 3aKkpenneHHble gepxxateny. 3abuBHON NHCTPYMEHT He
AOMKEH NoBopaymBaTbCs Uy cMmewartbes. [lepxaTens He
AOMKeH NoBpexaaTb 3abNBHOW MHCTPYMEHT M €r0 OCHACTKY.



Onuncaxne

O630p MHCTPYMEHTA
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MosicHeHue

PykosiTka

LLItyuep ons noaBoga cxatoro Bosayxa, Ay 7,2
Bbinyck Bo3ayxa

OukcaTop nopasatens

3anop nogaearens

Ynop ans nogasarens
Nopasatenb

MaraauH

CnyckoBo¥ pblyar

BbixogHoe oTBEpPCTME
VIHCTpymMeHTanbHas nnactuHa
BokoBoW npoTekTop

OupmeHHas Tabnuyka Ha MarasuHe (He u3obpaxeHa)



Onuncaxune

KomMnnekT noctaBku

e [leknapauusi COOTBETCTBUSI.

3abVBHON UHCTPYMEHT;
KapToHHas ynakoBka;

PyKOBOD,CTBO Nno 3Kcnnyataunu;

MpuHuMn pgencreus

3abuvBHbIE MHCTPYMEHTBI, UCMONb3Yys CUIY CXKAaToro Bo3ayxa,
3abuBatoT oTAenbHble anemMeHTbl kpenexxa PREBENA B
AEePEBSHHbIE NN TEKCTUMbHBIE MaTepuansl. Bce 3abvBHbIe
WHCTPYMEHTbI paboTaloT Ha C)XaToM BO3yXe, KOTOPbIN, Kak
MWHUMYM, COOTBETCTBYET kraccy kadvectsa 4 no DIN ISO 8573-1. B
KayecTBe MCTOYHMKOB CXXaTOro Bo3ayxa Cry>aT KOMNpeccopsbl
PREBENA wnu 6annoxHHas texHiuka PREBENA PKT. Onu moryT
ObITb 3aKa3aHbl U3 aCCOPTUMEHTA OCHACTKN Yy M3roToBUTENS (CM.
cTpaHuuy 33).

Ocob6eHHOCTU nsgenumn
3abvBHbIE NHCTPYMEHTBI UMEIOT cneytowme oblme ocobeHHOCTH:

LymoraiueHue;
OanHOYHBIN cnycK;

OProHOMUYHAs KOHCTPYKLNS PYKOATKY;

BokoBble NPOTEKTOPbI.

OcHacTKa

Komnpeccopbl ans cHabxeHus
CXaTbIM BO34YXOM
(n3roToBUTENS CM. Ha
cTpaHuue 38);

bannoHHas TexHuka PKT ansa
CHabXeHus1 cXkaTbIM BO3QYyXOM
(nsrotoBuTENs CM. Ha
cTpaHuue 38);

KpenexHble matepuansi (CM.
0630p Ha cTpaHuue 33 u
aanee);

CneumanbHoe Macno Ans
3aBUBHbIX UHCTPYMEHTOB
PREBENA Z 200.10;

Pacnbinutens-nybpukatop Z
200.00;

LWnaHr 9 mm B cbope, Z 200.20;
CnupanbHbin wnaxr Z 160.12;

BapabaH Ans HAMOTKM LWnaHra
Z180.00
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Onuncaxne

CBegeHus Ha (oupmMeHHON Tabnuyke

drpmeHHasn Tabnnyka HakneeHa ¢ BEpXHEeln CTOPOHbI MarasmHa. OHa
COAEPXUT cneaytoLne cBeaeHus:

N

PREBENA DN-Typ: 1GP-A16 - 20XX
Seestral&e 20-26 rﬁ A04-A16 Ps max:

D-63679 Schotten 7 bar / 100 psi

b b

m MosicHeHue

HasBaHwue (upMbl 1 NONHbBIA agpec M3roToBUTENS

0Obo3HaueHne MaLlnHbl - DN = nHeBMaTUYECKMI 3a0MBHON MHCTPYMEHT
O6o3HayeHue Tvna

l'on BbIMycka

Obo3HaueHe Tvna NPUMEHAEMbIX KPEMNEXHbIX MaTepnanos

D a1 A WD -

MakcumansHo aonyctnmoe pa6oqee [aBlneHne

Mapkuposka "CE" (V13agenwe cooTBeTCTBYET HOPMaM, ykasaHHbIM B
npunaraemoi Aeknapawum CooTBETCTBIS.)

B pononHeHue k Tabnuyke ele NUKTorpaMmmbl npunaraetcs. 310
UMeeT credylollee 3HavYeHue:

Haknemnka CMbICh

ﬂ MpoaykT GbIN NPOTECTUPOBAH Ha A0BPOBONLHOI OCHOBE
TUvV

TUV SUD cobntogaTb 0CHOBHbIM TpeboBaHMsM.
SUD

Production monitored
Safoty tostod

12



MoarotoBka 3abMBHOrO MHCTPYMEHTa

MoarotoBka 3abMBHOro MHCTPYMEHTAa ‘

PacnakoBka 3a6MBHOro MHCTPYMEHTa
» W3Bneyb 3a6MBHOIM UHCTPYMEHT M3 YNaKOBKM.

» YpanuTb BECb YNakOBOYHbIN MaTepman, Takon Kak nneHka,
3anoNHUTENb M YNakoBOYHbINA KAPTOH.

A NPEAYNPEXOEHUE
OnacHocTb yayLibs NPy UCMOMb30BaHUN AETbMM
AnNsi Urpbl YNaKoOBOYHOM NIEHKU.

> 3anpellatb AETAM UrpaTb C YNakoBOYHOMN MIEHKOIA.

» XpaHuTb yNakoBOYHbIA MaTepuan B HEAOCTYMHOM Ans AeTew
mecTe.

4 COXpaHﬂTb ynaKOBO‘-IHbIVI mMaTtepuan anda nocneayrLiero
Mncnosyib3oBaHUA.

> CoxpaHATb KApTOHHYH YNaKoBKY Asl TPaHCNOPTUPOBKM
3aBMBHOIO MHCTPYMEHTA.

@ TpaHCI'IOpTVIpOBKa 3abuMBHOro MHCTpPyMEHTa aonyctuma
TOJTbKO B KapTOHHOl7| ynakoBKe.

NMpoBepka cocToAHUA

A NPEAYNPEXOEHUE

OnacHOCTb TpPaBMMPOBaHMWS Npu
3KCnnyaTauum NoBpexaeHHoro 3abuBHOro
WHCTPYMEHTa U HenpaBunbHOM KpenneHum
OCHaCTKW.

> [poBepaTb COCTOAIHME 3aBUBHOMO MHCTPYMEHTa nepeq
KaXKabIM NMPUMEHEHNEM.

» OObecneunBaTb NCNpPaBHOE COCTOSIHNE 3a0MBHOIO
WHCTPYMEHTa.

13



MoaroToBka 3aOMBHOIO MHCTPYMEHTA

> npOBepMTb, B 4YaCTHOCTH, cneaytoulee:

®

LLinaHronpoBog He AOMKEH NMETb NOBPEXOEHWIA.

Bce yacTu 3abMBHOIO MHCTPYMEHTA M BCE YaCTM OCHACTKU
OOJDKHbI ObITb HaAEXHO 3aKpEeneHbI.

MpenoxpaHnTenbHble YCTPOUCTBA HE OOIMKHbI ObITh
3abr10KMpoBaHbl UM NHBIM 0O6pPa3oM OrpaHUYeHbl B CBOEN
dYyHKUMN.

Hukakune 13 yacten 3abMBHOIO MHCTPYMEHTA UM OCHACTKN He
OOITKHbI UMETb BHELLHUX MOBPEXAEHWIN, TAKUX KaK TPELUUHbI
UNN BMSATUHBI.

LlapanuHbl Ha NakoKpaco4YHOM MOKPbITUM Koprnyca Unu
marasuHa He CYMTaloTCS NOBPEXAEHNSIMMU.

> He noaknoyatb NOBPeXAeHHbIN 3aOMBHOM MHCTPYMEHT K
cucTeMe nogayu cxaToro Bosayxa.

> [lpexae 4eM Ucnonb3oBaTh, 4OBEPUTL NPUBEAEHME
NOBPEXOAEHHOIO MHCTPYMEHTA B UCMPABHOE COCTOsIHME
crneuuanucTam.

MoaknioyeHne 3a6MBHOro MHCTPYMEHTA K cucTeMe
nogauu cxaTtoro Bosayxa

3abMBHON MHCTPYMEHT MOXET ObITb NOOKIIOYEH K KOMMPECCOPY UMnn
NHeBMaTU4eCcKOn CUCTEME.

Pabota ot komnpeccopa nnvu nHeBMaTUYECKON CMCTEMbI AONyCTUMA
TONbKO Mpu cobniogeHnn cregyoLwmx yCroBun:

e Paboyee gaBrneHne KOMNpeccopa unm NHeBMaTN4eCcKon cMcTembl
MoxeT He 6ornee YyeM Ha 10 % npeBblaTh MakCUManbHoe
paboyee gaBneHne 3abuUBHOrO MHCTpyMeHTa. CBeaeHns o
paboyem aaBneHnn 3abUBHbIX MHCTPYMEHTOB CM. B JAHHOW
rmaBse Ha cTpaHuvue 14.

¢ [pv HanNMYMM NHEBMAaTUYECKOW CUCTEMbI C GOree BbICOKUM
[AaBreHeM B NVHUIO MoAaum CxKaToro Bo3ayxa AoSKeH GbiTb
BCTPOEH perynaTop (pedykTop) AaBreHUsi C pacnonoXeHHbIM 3a
HMM KnanaHoM orpaHu4YeHns JaBreHus.

e CxaTblin BO34yX AOMKEH OblTb MPOUNbTPOBaAHHBLIM, CYXUM 1
HamacrneHHbIM creymnanbHbIM Macnom Ans 3abnBHbIX
nHcTpymeHTtoB PREBENA.

14



MoarotoBka 3abMBHOrO MHCTPYMEHTa

* Ha BbIxoge Ana NOAKNIOYEHUS NUHUN NOA4AaYN CKaToro Bo3gyxa K
3aBMBHOMY UHCTPYMEHTY AOMmKeH BbiTb CMOHTUPOBaH 6ok
noAaroToBkn cxxaToro Bo3gyxa. OH JOIMKeH BKMOYaTh B cebs

- unbTp,
- BRarooTgenuTens 1
- ny6pukarop.

e Ecnu He cmoHTMpOBaH nNybpukaTop, AnvHa Bo3gyxonposoaa Ao
3abMBHOro MHCTPYMEHTa AOMKHa cocTaBnsaTb He 6onee 10 m. B
NPOTUBHOM Criydae exeaHeBHO nepe Havanom paboThl
3anuBaTb OT Tpex 4O NATU Kanerb creuManbHOro Macna
PREBENA HenocpeacTBeHHO B BO3AYLLUHbLIN BBOA 3aBMBHOIO
WHCTPYMEHTA.

e [lHeBMaTU4yecKas cuctema AormkHa OblTb B COCTOSAHUM
nogaepxueatb paboyee gaBneHune npu Heobxogmmom otbope
BO3ayXa.

® BHyTpeHHWIA AnameTp BO34yXONpoBoAa AOJPKEH COCTaBNATb He
MeHee 6 MM.

* MecTo nogkntoyeHns 3abMBHOro MHCTPYMEHTA AOMKHO BbITb
CHabeHo ObicTpopazbeMHoM MydpTol ¢ [y 7,2 N BHYTPEHHUM
OnamMeTpoMm He MeHee 6,5 MM.

A OCTOPOXHO

MNogkntoyeHne K NHEBMOCUCTEMAM, HE
oTBeYarlnM BbllleyKa3aHHbIM YyCINOBUAM, MOXET
NPUBECTU K NOBpEXAEHNAM 3abuBHoOro
MHCTPYMEHTAa.

> [MoaknioyaTb 3aOMBHON MHCTPYMEHT TOMBbKO K NOAXOAALLNM
NHeBMaTUYEeCKUM cucTemam.

» [lpumMeHATb 3a6MBHON MHCTPYMEHT TOMNBbKO B UCMIPABHOM
COCTOSIHUM.

» [poBepuTb COCTOSIHNE 3aBUBHOIO MHCTPYMEHTA (CM.
cTpaHuuy 13).

» [lpoBepuTb MECTO NPUCOEAMHEHMS LWITaHra Ans nogadn CXXaToro
BO3[yXa Ha NpegMeT MHOPOAHLIX TeN W 3arpsi3HEHUIA 1 Npu
HeOOXOAMMOCTU OYUCTUTL ErO.

» YcTaHoBuTb paboyee AaBneHue Ha perynaTope komnpeccopa 4,0
— 7,0 6ap.

15



MoaroTtoBka 3abMBHOrO MHCTPYMEHTa

A NPEAYNPEXOEHUE

CnyuyaiiHoe cpabaTbiBaHWEe MHCTPYMEHTa Npu
NOAKMOYEHNM K CUCTEME MoAaum CxKaToro
BO3/lyXa MOXeT NPUBECTM K TSKENbIM UMK
CcMepTenbHbIM TpaBMam.

» He HanpaBnATb 3abUBHOM MHCTPYMEHT Ha NtoAen unm
XNBOTHbIX.

» [lepen nogknoyeHMemM UHCTPYMEHTA OMyCTOLIAaTb MarasuH.

/A\ OCTOPOXHO

rlOBpe)K,D,eHHble wnadronpoesobl MOryT
ionaTtbCA U NPUHNHATL TPaBMbl.

> [Mepen noakntoyeHneM NpPoBepPsiTb MHEBMOCUCTEMY U
3a6MBHOIN MHCTPYMEHT Ha NpeaMeT NOBPEXOEHWUNA.

» [logknoyatb 3aBMBHON UHCTPYMEHT TOMbLKO K
paboTocnocobHoM NHEBMOCUCTEME.

BHUMAHUE
MoBpexaeHHbIe LWTaHroNnpoBoAbl MOTyT flonaThCes, a
BbIXOASALLMIA CXaTbI BO34yX - NOBpeXAaTb UMYLLECTBO.
» [lepen noaknoYeHMEM NPOBEPSATb MHEBMOCUCTEMY U
3aBUBHOWM MHCTPYMEHT Ha NpegMeT NOBPEXAESHUNA.
» [logknoyaTtb 3aOMBHON MHCTPYMEHT TOJLKO K
paboTocnocobHoM NHEBMOCUCTEME.

» HagBuHyTb BbiCTpOpasbeMHyto MydTy (1) BO3AYLIHOrO WiaHra
Ha wTyuep (2), 4Tobbl NOCMbILWANCS LWeNYoK uKcauum.
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MoarotoBka 3abMBHOrO MHCTPYMEHTa

» [MpoBepuTb paboyee gaBneHne Ha MaHOMETPE KoMMpeccopa.

MakcumaneHo gonyctumoe pabodee gaBneHue 3abUBHbIX
WHCTPYMeHTOB cocTaBnsieT 7,0 6ap.

Q A NPEAYNPEXAOEHUE

OnacHocTb B3pbiBa Npy NPEBbILLEHNN
MakcumarnbHOro paboyero AaBneHus.

» BoaTtom Ccny4yae HemMealneHHO OTCOeNHATb BO3,D,yLUHbIl7I
LUaHr oT 3abuBHOTO MHCTPYMEHTAa.

OTKprBaHMe Mara3vHa

» YTtoObl OTKPLITE Mara3uH (7), HaxaTb Ha cpukcaTtop (4) no
HanpaBreHuno CTpernky Bnepea.

» BbITaHyTb nogasaTenb 3a 3anop (5) Hasaga.
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MoaroTtoBka 3abMBHOrO MHCTPpYMEHTa

PP PO P 0
000000060000
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BknagbiBaHue KpenexHbIX MmaTepunanoB

> UToObl BNOXUTL KpenexHble matepuans (14) B Marasux,
nepeBepHyTb 3aBMBHON MHCTPYMEHT U YNOXWUTb NOMOCKM CKoG B
marasuH CrMHKOW BHUS.

3akpbiBaHMe marasuHa

» YTO6bl 3aKpbITb MarasuH (8), cHoBa NpoABUHYTbL Nogasatens (7)
Bnepea.
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MoarotoBka 3abMBHOrO MHCTPYMEHTa

» Cneoutb 3a Tem, 4Tobbl Nnogasartens (7) 3adumkecuposancs
dukcaTopom (4).

» [pn HeobGxoamMmocTu oTxkaTtb pukcartop (4) Bnepea.

MarasvH 3akpbIT.

MpoBepka paboTocnocobHoCcTH

YTtobbl yOeauTbca B paboTocnocobHOCTM 3aOMBHOIO MHCTPYMEHTA,
BbINONHUTL criedyowmne encTBus:

BHUMAHUE
4 |_|pVIHI/IMaTb BO BHMMaHUe yKa3aHuAa Ha OnacCHOCTbL B rfnaese
,DEe30MacHOCTL", CTpaHuua 7 1 ganee.

» YCcTaHOBUTL HOC 3aBUBHOMO MHCTPYMEHTA Ha KYCOK OPEBECUHBI
TONLWNHON He MeHee 20 MUNNTMMETPOB.

» [lpuBecTn 3aBUBHON NHCTPYMEHT B OENCTBUE (CM. rnaBy
. puBegeHne NHCTpyMeHTa B AeNCTBME" Ha CTpaHuue 23).

» [Mpu 3TOM NPOBEPUTL CrieaytoLlee:

- I'Ipvl KaXXOM CnycCKe B KyCOK ApeBeCUHbl O0JMKEeH 3abuBaTbCs
OOWH erﬂe)KHbIIZ SNIEMEHT.

- [nga nony4eHus Heobxooumon rryOnHbl 3abuBaHMa U3MEHATb
paboyee gaBneHme komnpeccopa (cm. cTpaHuuy 15).

> I'Ipvl HeobxoaMMocCTun NOBTOPUTb 3TN onepaunn.

3abMBHON UHCTPYMEHT FOTOB K MPUMEHEHMIO.
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QkcnnyaTauus 3abMBHOTO UHCTPYMEHTa

Akcnnyarauusa 3abUBHOro

MHCTPYMEHTa

PerynupoBka rny6uHbl 3abuBaHmMa nocpeacTBoM
pabouyero naBneHus

"ny6uHy 3abyBaHUS KPENEXHbIX 3NIEMEHTOB B Matepuan MOXHO
perynuposaTb NyTeM perynupoBku paboyero gasnexus. MNpu
MOBbILLIEHMN paboyero AaBNEHUst KPENEXHbIE SIEMEHTbI
3abuBatoTcs rnyoxke, Npy MOHWKEHUN - MeHee ny6okKo.

@ OTperynupoBaTb paboyee AaBrneHue Tak, YToObl TONbKO
Jocturanack Heobxoamnmas rnybuHa 3abusaHns. 3To gaet
creaytoLwmne npenmyLLecTea:

® 3KOHOMWTCSH SHEPrus (CXKaTbl BO3AYX),
® CHMXaeTcs ypOBEHb LUyMa U
® yMeHbLLaeTCs U3HOC 3abMBHOMO MHCTPYMEHTA.

[ns perynuposku paboyero gaBneHns BbINOMNHATL crieayowme
OencTBUS:

> [epxaTb 3abMBHOM MHCTPYMEHT Tak, YTOObI €ro HOC Bbin
HanpasneH BHX3.

» OrTperynupoBarth AaBrieHne Ha perynupoBOYHOM KnanaHe
KoMnpeccopa.

» HabntogaTb 3a NokasaHUAMU MaHOMeTpa KoMnpeccopa.

NMpoBepka rmybuHbI 3abMBaHuA

» [MpwmxaTb HOC MHCTPYMEHTa K NPOGHON JepeBSAHHON AeTanu ¢
TEMM XXe CBOMCTBaMM, YTO Uy obpabaTbiBaeMoro marepuarna.

> [lpoBepuTb perynvMpoBKy, OOHOKPATHO NpUBeas MHCTPYMEHT B
AecTeue Ha NnpobHoM MaTtepuarne.

» [loBTOpPSATH 9T OMnepaummn, noka He ByaeT oTperynvpoBaHa
Heobxoammas rnybuHa 3abusaHus.
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QkcnnyaTaums 3abMBHOMO UHCTPYMeEHTa

3abuBaHue KpenexHbIX maTtepunanosB

A NMPEOYNPEXOEHUE
OnacHOCTb MOPaXXEHMS! ANIEKTPUYECKUM TOKOM.

» CrnegwuTb 3a Tem, YTobbl Npy NpYBEAEHUN
WHCTpYMEHTa B AelicTBUe He Bbina
3aTPOHYTa 3/1eKTPONpPOBOAKA.

A NMPEAYNPEXAEHUE

WN3-3a pasneTatowmxcsa Bo BpeMs paboThbl
OCKOJIKOB BO3MO>XHbI MOBPEXAeHWs rnas unm
npoyve TpaBMbl.

» Hocutb Bo BpeMsi paboTbl 3aLUTHBIE OYKU U
COOTBETCTBYIOLLYIO CNeLOAexay.

> Cobniogatb AeVCTBYIOLLME NOMOXEHNS NO OXpaHe TpyAaa.

/A\ NPEAYNPEXAOEHUE

M3-3a rpoMkux paboumx LyMOB BO3MOXHbI
HapyLLeHus crnyxa.

» lcnonb3oBaTtb noaxoaslle CpeacTBa 3aluTbl OpraHoB
cnyxa.

> Cobniogatb AeVCTBYHOLME NOMOXEHNS NO WyMo3aluTe.
» BbiOupaTb MUHMMaNbHO BO3MOXHOe pabodee AaBrneHue.

A NMPEAYNPEXAEHUE

OnacHocTb TpaBMMUPOBaHUA OoTrneTarwmnmmn
PUKOLLETOM U CITULLIKOM rny60|<o 3abMTbIMK
rBo3gamMmm nnun scneancrtene otaadun.

» [MpumeHATb 3ab6MBHON MHCTPYMEHT TONBKO ANs1 APEBECUHBI.

» Cnegutb 3a Tem, 4YTOOLI rMyOrHa 3abuBaHMsA He NpeBbiLana
TOMLWMHY APEBECUHBI.

> I'Ipvl Ccnycke nnoTHO NpMXumaTb 3abuMBHOM MHCTPYMEHT K
apeBecuHe.

Ecnn KpenexXHble MmaTtepuanbl BOMBAIOTCS B CITMLLUKOM TBEpable
NOBEPXHOCTU UK B Apyrmne KpenexHble matepualbl, BOHUKaeT
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QkcnnyaTauus 3abMBHOTO UHCTPYMEHTa

cunbHasa otaava. M3-3a Hee 3aBMBHOM MHCTPYMEHT MOXET
cMmeLlaTbes.
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QkcnnyaTaums 3abMBHOMO UHCTPYMeEHTa

"nyGuHa 3abnBaHusA KpenexHbIX MaTepmanoB 3aBUCUT OT TBEPOOCTU

W TONLWMHBbI APEeBECUHBI U YCTAaHOBMNEHHOro paboyero JaBneHus.

» Y6eantbcsi B TOM, YTO No3aan AepEeBSHHOW AeTann He HaXOasaTCs
noan.

» 3artem npoBepuTb paboTy 3aGUBHOIO UHCTPYMEHTA MpU
HeGonbLom paboyem JaBreHun nyTeM O4HOKPATHOMO Crycka.

> OTpeI’yJ'IVIpOBaTb pa6oqee AaBlieHne B COOTBEeTCTBUN C
TBEPAOCTbIO I'IpVIMeHFleMOI7I apeBeCuHbI.

MpaBunbHoOe paboyee aaBneHne ycTaHOBNEHO, ecnu Heobxoammas
rnybvHa 3abuBaHmsa KpenexHbIX MaTtepuanos AOCTUraeTcs npu
HanMeHbLleM BO3MOXHOM aBlieHUN.

NMpuBegeHne 3aOMBHOro MHCTPYMEHTa B AeMCTBUE

YT106bI OQHOKPATHO NPMBECTU B AEUCTBMNE 3aONBHOWM MHCTPYMEHT,
BbINOMHATL criegyolmne 4encTBums:

» YCTaHOBUTb HOC 3aBMBHOIO MHCTPYMEHTA Ha AepeBAHHYI0
Jetans.

» Haxatb Ha cnyckoBou pbivar (9).

KpenexHbin anemeHT 3abmBaeTcs B APEBECUHY.

» OTnycTUTb CNYCKOBOW pblyar.

» OTBecTV 3abUBHOWN MHCTPYMEHT OT AEPEBAHHOWN AeTanu.

» [nsa 3abuBaHus cneayruwmx KpenexHbixX af1IeMeHTOB NOBTOPATb
3TN onepauunn.

0000000006 o
0000000060000

000000
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Mocne paboTbl

Mocne paboTbl UK Npy ANMTENbHBIX NepepbiBax B paboTte
BbINOMHATE OMMUCaHHbIE HXKE onepauun.

OTcoegnHeHMe OT CUCTEeMbl NOAauM CXKaToro
BO3ayXxa
»  OTKMIOYMTL KOMMIPEeccop.

> TMoTsSHYTb GbICTPOPasbeMHY0 My Ty BO3AYLUHOIO LWaHra ot
PYKOSITKM.

BbicTpopasbeMHoe CoeMHEHNE Pa3OMKHYTO.
» CHATb BO3QYLUHbIV LWIMAAHT CO WTyLepa 3abUBHOIO MHCTPYMEHTA.

Mpun 3TOM NPUCYTCTBYIOLLMIA B UHCTPYMEHTE CXKaTbll BO34YX
BbIXOZUT C XapaKTePHbLIM 3BYKOM.

OnycToweHne marasmHa
» OTKpbITb MarasuH CorflacHO onMcaHuLo Ha cTpaHuue 17 n ganee.
> 3Bneyb OCTaBLUUNNCA KPEeMNeXHbIN matepuan.

» Yb6eantbcs B TOM, YTO B MarasuHe 1 BbIXOAHOM KaHane He
HaxoOATCsa OTAENbHbIE KPENEXHbIE 3NTIEMEHTHI.

> 3aKprTb mMarasuH CorflacHo onvcaHuo Ha cTpaHuue 18 u ganee.
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TpaHCI'IOpTI/IpOBKa N XpaHeHune 3a6MBHOrO WHCTPpYMEHTa

TpaHcnopTMpOBKa U XpaHeHue

3aOMBHOro MHCTpPyMeHTa

YnakoBka

YnakoBbIBaTb 3a6VMBHOWM UHCTPYMEHT Nepea XpaHeHnem unm
TPaHCMNOPTUPOBKOIA:

® Ha paccTosiHus 6onee 10 wm;
® 0 NyTsIM C HEYCTOMYMBLIM OCHOBaHWEM,;
® TpebyioLlen HEOObIYHOrO NOMOXEHUS Tena.

[nst 3TOro BbINONHATL cnegywuwine nogarotoBuUTesibHbie onepaunn:
» OTcoeanHUTb 3abMBHON MHCTPYMEHT OT CUCTEMbI NMogayun
CXaToro sosayxa.

» [oxpaTtbCsi NOMHOro BeiIXOAa Bo3ayxa U3 3abUBHOMO
WHCTpYMeHTa.

4 OI'IyCTOLIJVITb Maras3uH.

4 I'Ip|/| HeobXo4MMOCTM OUNCTUTL BBOA AJ1S CKATOro BO34yXa oT
WHOPOOHbIX TEN U 3aI'pF|3HeHVIl7I.

»  YNOXuTb 3abMBHOM MHCTPYMEHT B KAPTOHHYIO YMaKOBKY.
» 3aKpbITb KAPTOHHYIO YMAKOBKY.

TpaHcnopTupoBKa

OcobeHHoCTHU TPAHCNOPTUPOBKN 3aBUCAT OT TOrO,
TpaHcnopTUpyeTcs N 3abMBHON MHCTPYMEHT Ha Marble Unm
OonbLlne paccTosaHus.

TpaHCNOpPTUPOBKA HA Marble PacCTOSAHUA

ManbIiMn pacCcTOSHUAMM CUUTAKOTCHA paccTosHMS He bonee
10 meTpos.
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TpaHCNopTMPOBKa U XpaHeHWe 3aB6MBHOTO UHCTPYMEHTa

A NMPEAYNPEXAEHUE

CniyyaiiHbIil CrycK MOXET NMPUBECTU K TSHKESbIM
UK cMepTesibHbIM TpaBMaM.

» [pun nobon TpaHCNOPTUPOBKE OTCOEANHSTL 3aONBHON
WHCTPYMEHT OT CUCTEMbI MOAAa4M CKaToro BO3ayxa.

» [lepeHocnTb 3abMBHOWM MHCTPYMEHT TOMNBKO 3a PYKOATKY.

» [pu TpaHCNOPTMPOBKE He NpUKacaTbCs K CMyCKOBOMY pblvary.

» OTtcoeanHNTb 3aBMBHON MHCTPYMEHT OT CUCTEMbI NOgAa4M
cXaToro Bosgyxa.

BHUMAHUWE
Tonukn Unu yaapbl MOryT NPUBECTY K NMOBPEXAEHUSAM 3a01BHOIO
WHCTPYMEHTAa.

» He poHATb 3aBMBHOM MHCTPYMEHT.

» T[lpepoxpaHsTb 3aOMBHON UHCTPYMEHT OT y4apoOB O
npenAaTcTBuA.

> [lepeHecTu 3a6MBHOWN MHCTPYMEHT 3a PYKOSITKY HOCOM BHU3.

» CHoBa NoACOEAVHUTL CUCTEMY NMOAauM CXKAToro Bo3gyXa TONbKO
Ha HOBOM MeCTe NMPUMEHEHNS.

TpaHcnopTupoBKa Ha 6onbluMe paccTOsAHUA

Cnepyowme cnyvyan TpaHCNOPTUPOBKN 3aBMBHOIO MHCTPYMEHTa CHMTalTCH
,00MbLUMMN PAaCCTOAHUAMM®:

® paccTosiHus 6onee 10 m;
® TpaHCMOPTUPOBKA MO NYTSAM C HEYCTONYMBLIM OCHOBAHWNEM;

® TpaHCMOPTUPOBKA, TpebytoLlasi HEOObLIYHOIO NOMNOXeHUs Tena.

[na TpaHCNoOpTUPOBKU 3aOMBHOIO MHCTPYMEHTa Ha 6onbLune
PacCTOSIHUS BbIMONHATL Creayolime AeACTBUS:

> YnakoBaTb MHCTPYMEHT BO BXOASLLYIO B KOMMIEKT NOCTaBKM
KapTOHHYIO YMaKOBKY.

> [epeHecTn KapTOHHYH ynakoBKy o6evMmu pykamu B
HeoGXxoauMoe MecTo.

» CTaBuWTb KAPTOHHYH YNaKOBKY TOMbKO FOPU3OHTANBHO, KPbILLKOW
BBEpX.
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TpaHCNopTUPOBKA M XpaHeHWe 3a6UBHOTO MHCTPYMEHTA

XpaHeHue

» CwmasaTtb BCe MeTannmyeckme 4yactn 3abnBHOro MHCTPyMeHTa
TOHKUM CMOEM crneumansHoro macna ansg MHCTPYMEHTOB
PREBENA.

» YnakoBaTb 3aOMBHOW MHCTPYMEHT B KAPTOHHYIO YNAKOBKY.

» XpaHuTb 3abMBHON UHCTPYMEHT NPY KOMHATHOW TemnepaTtype B
CYXOM ¥ 3aLUULLIEHHOM OT MNbINN MecTe.
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TexHunuyeckoe OﬁCJ‘Iy)KVIBaHI/Ie 3abMBHOrO WHCTPpYMEHTa

TexHU4eckoe obcnyXxuBaHue

3aOMBHOro MHCTPYMEHTA

TexHnyeckoe obCcnyxunsaHne 3abUBHOMO MHCTPYMEHTa paspeluaeTcs
BbINOMHATL TOMNLKO N1uUaM, obnagatwLmMm Heo6XoAUMbIMU AN 3TOro
3HaHMSAMM, HaBblKaMK 1 ONbITOM. Bce He onucaHHble 3aeck paboTsbl
[OIKHbI BbINOMHATLCHA TOMBKO CEPBUCHON CNyXGoW N3roToBUTENA

Wnny n3rotoeutens.

A NPEAYNPEXAOEHUE

Cny4yanHbIn cnyck Npu onyCcToLEeHun marasunHa
MOXET NPUBECTU K TAXENbIM UNN CMEPTENbHbLIM
TpaBMam.

» T[lepen paboTtamu No YNCTKE OTCOEAMHUTL 3abMBHOM
WHCTPYMEHT OT CUCTEMbI NOJa4M CXKaToro Bo3ayxa.

> OﬂyCTOLuaTb Maras3uiH.

UucTka Kopnyca U Hapy>XHbIX NOBEpXHOCTeN

BHUMAHUE
MoBpexaeHne 3abMBHOMO MHCTPYMEHTa UMM OCHACTKM
BCMNeACTBME NPYMEHEHNST HENOOXOAALLMX YNCTALLUMX CPEACTB.

» lcnonb3oBatb A8 YACTKM TONBKO CyXyto, crerka
YBMaXHEHHYIO UM CMOYEHHYHO MSAMKAM MbIfbHBIM PAaCTBOPOM
TPSAMNKY.

INerkoe 3arpsizHeHune

» [poTepeTb KOpNyc 3abMBHOIO MHCTPYMEHTA CyXOWN TPSMKOWA.

» CwmasaTtb BCe MeTannmMyeckne 4yactu 3abnBHOro MHCTPYMeEHTa
TOHKMM CrOeM chneumanbHoro macna ans MHCTPYMEHTOB
PREBENA.

CunbHoe 3arpsi3HeHue

» [lpoTepeTb kKOpnyc 3abMBHOrO MHCTPYMEHTA TPSAMKOW, crierka
CMOYEHHOW MSITKMM MblSTbHbIM PaCTBOPOM.

» [locne aToro NpoTepeTb KOPNyC TPSAMNKOW, crierka CMOYeHHON
BOOONPOBOAHOM BOOOW.

» 3arteM npoTepeTb KOpPryC CYyXOW, MArkon TPSINKOW.
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TexHnyeckoe OGCﬂy)KMBaHMe 3abUBHOrO MHCTPpYMEHTa

» CwmasaTtb BCe MeTannmyeckme 4yactn 3abnBHOro MHCTPyMeHTa
TOHKUM CMOEM CrneumansHoro macna ansg MHCTPYMEHTOB
PREBENA.

Cma3ska 3a6MBHOro MHCTPYMEHTa

BHUMAHUE

HepoctaTtoyHas cMaska Unm ncnonb3oBaHue HENOAXOAALLIMX
CMa304HbIX MaTepuarnoB MOryT NPUBECTU K NMOBPEXAEHUSM
3abMBHOr0 MHCTPYMEHTA.

Crennep nmeetr PREBENA OPTIWEAR TECHNOLOGY. Tonbko
HebonbLLOe KONNMYEeCTBO CMa3kn TpebyeTcs.
» Mcnonb3oBaTb TOMBKO CNeLManbHoOe Macno ansi 3abuBHbIX

nHcTtpymeHTtoB PREBENA.

Ecnu He cmoHTupoBaH nybpukaTop n AnvHa BO3gyxonposoaa
00 3abMBHOro MHCTpyMEHTa cocTaBnseTt 6onee 10 m,
AoctatoyHasa cmaska He obecnedeHa.

» B 3TOM cny4yae oavH pas B Hegento nepes Havanom paboTol
3anuBaTtbh OT ABYX A0 NATU Kanenb cneumanbHOoro macna
PREBENA HenocpeacTBeHHO BO BBOA 4S5 NOACOeAMHEHUS
MCTOYHMKA CXXaToro Bosayxa.
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HeucnpasHocTh

HencnpaBHoCTH

A NMPEOYNPEXOEHUE
KcnnyaTaumsi NoBpexXAeHHOro 1nm
HEWCNpaBHOro 3a6VMBHOMO MHCTPYMEHTa MOXET
MPUBECTM K TSHKESbIM UM CMEPTENbHbIM
TpaBmam.

» [lpu cboe B paboTe HEMEONEHHO
OTCOEAUHATL 3aBUBHO UHCTPYMEHT OT
CMCTEMbI NOJauM CXXaToro Bosgyxa.

» OnycTowartb MarasuH.

» CHoBa ncnonb3oBaTb 3a0MBHON
WMHCTPYMEHT TONbKO Mocne yCTpaHeHNs
HencnpaBHOCTW.

BHUMAHUE
3abMBHON UHCTPYMEHT MOXET ObITb MOBPEXAEH MPU PEMOHTE
HEKOMMNETEeHTbIMU NULaMU.

» 3aboTuTbCs 0 TOM, YTOObI PEMOHT 3abMBHOrO MHCTPYMEHTa
BbIMOJTHAJICA TOJIbKO U3roTOBUTENIEM.

Mpwn HencnpaBHOCTSX 3aOMBHOIO MHCTPYMEHTA, KOTOPbIE HE MOTYT
ObITb YCTPaAHEHbI 3a CHET MEPONPUATUIA, NPUBEAEHHbIX B 0630pe
HeuvcnpaBHOCTEN, crieqyeT obpallaTtbCa B CEPBUCHYHO CITYXO0y
komnaHum PREBENA.

» He npegnpvHumaTh OENCTBUIA MO PEMOHTY 3abUBHOrO
WHCTPYMEHTA.

» [Mo3aboTuTbcHa 0 TOM, YTOOBI BCE HEMCNPABHOCTM 3a0MBHOMO
WHCTPYMEHTa BbInn yCcTpaHeHbl CEPBUCHON CITy001M kKoMnaHmm
PREBENA.
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HewncnpasHocTu

O630p HeucnpaBHOCTEWN

B cnepnytoiem o630pe npuBeaeHbl BO3MOXHbIE HEMCNPABHOCTU U
HeobxoaMMble MEPONPUATUS.

Bo3moxHas npuymHa | Mepbl no yctpaHeHuo

3abWBHON MHCTPYMEHT
TepsieT BO3AYyX.

KpenexHble maTtepuarsl
3abmBatoTCs He
MOMHOCTO.

HeBo3MoxeH cryck.

Cnyck 6e3 3abueaHms

OcnabneHsbl
KpenexHble 6oMTbl.

HeucnpasHo
YNIOTHEHNE.

Cr1LLKOM Hu3Koe
paboyee AaBneHue.

M3HoLLeH KoHel, 6orika
3abuBHOro
VHCTPYMEHTa.

CrULLKOM Hu3Koe
paboyee AaBneHue.

lMocne anutensHoro
XpaHeHna 3anunnn
CMa3aHHble
NOoABWXHbIE YacCTu.

3arpsisHeH MaraavH.

4

MMoaTsHYTbL KpenexHole
6onThl.

Obpatutbes B
CEpBYCHYI0 CRyx0by (cMm.
cTpanuuy 38).

[MoBbicuTb paboyee
[aBMeHME.

Obpatutbes B
CEpBYCHYI0 Cnyxdy (cMm.
cTpanuuy 38).

[MoBbicuTb paboyee
[aBnexne
MHEBMOCUCTEMbI A0
MaKcUMarbHO
A0NYCTUMOrO YPOBHS
(cm. cTpaHuuy 15).
3aTem MHOrokpaTHO
BbINOMHUTb CryCK.

lMouncTuTb 1 CHOBa
cMma3aTb 3abuBHON
NHCTPYMEHT.
YcTaHoBuTh
MakcumarbHoe paboyee
[aBreHMe.

3aTem MHOrokpaTHo
BbINOMHWUTb CMyCK.

Ecnu cnyck npoucxopur,
YCTaHOBMTb HY)XHOE
paboyee AaBneHue.

B npotuBHOM cryyae
0bpaTnTLCA B CEPBUCHYIO
cnyx0y (cM. cTpaHuLy
38).

[MouncTutb MarasuH.
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HewncnpasHocTu

Bo3moxHas npuymHa | Mepbl no yctpaHeHuo

KpenexHoro marepuana

32

MaraauH cHapsxeH
HenoaXoasLIMM
KDEMEXHbIM
maTtepuanom.

3abWBHOM MHCTPYMEHT
HeoCTaToOYHO
CMa3bIBaETCH.

CnuLwKom Huskoe
pabouee AaBneHue.

Mocne 3abuBaHus
nopLUeHb ¢ BOMKOM He
BO3BpALLAETCS B
VICXOZHOE MONIOXEHME.

CI'IYCK BbINONHAETCA
He MOJTHOCTbIO.

[ecdopmupoaH 6oexk.

OnycTowwmTb MarasuH.
CHapsaunTb Mara3uH
KpenexHbIM MaTepuanom
PREBENA (cm.
cTpanuuy 18).

3anuTb B MCNOSb3YEMBIN
BBOZ A5 CKATOro
BO34yxa creLuanbHoe
macno Ans
NHCTPYMEHTOB
PREBENA.

MHOrokpaTHO BbINOMHUTL
CIyCK.

MoBbicuTb paboyee
[aBIIEHNE.

Obpatutbes B
CEPBUCHYLO cRyx0y (CM.
cTpanuuy 38).

Obpatutbes B
CEPBUCHYLO cryx0y (CM.
cTpanuuy 38).

Obpatutbes B
CEPBUCHYHO CRyXOY (CM.
CcTpaHuuy 38).



3aka3 ocHacTKu

3aKka3 ocHacTKu

OcHacTka MoXeT ObITb JONOMHUTENBHO 3aKa3aHa y N3rotoButens
(cm. cTpaHuuy 38). MNpUMEHSITb TONBKO OPUTMHANbHY OCHACTKY
PREBENA wnu ocHacTky, gonyweHHyto komnaHnen PREBENA k
NPUMEHEHNIO C 3aOVBHBIM UHCTPYMEHTOM.

JononHutenbHbIA 3aKa3 KpenexXxHbIX MmaTtepuanoB

3abuBHbIE MHCTPYMEHTbI paspeLLaeTcs NPUMEHATb TOMNBKO C
COOTBETCTBYIOLWUMU KpenexHbiMyu MaTepranamu PREBENA,
yKa3aHHbIMU Ha (bMpMeHHON Tabnuyke.

CneunanbHbie TUNbI U3OENUA C ANNHOW, OTNMYALOLLIENCS OT
yKa3aHHOW Ha (pmpMeHHbIX Tabnuykax, MoryT 6biTb NprobpeTeHbl No
3anpocy.

1GP-A16 / 1GP-A16LN50

Twvn Pa3smep
NPOBOJIOKU

A04 0,66 x 0,95 Mm 4,00 mm
A0S 0,66 x 0,95 mm 5,00 mm
A0B 0,66 x 0,95 mm 6,00 mm
A08 0,66 x 0,95 Mm 8,00 Mm
A10 0,66 x 0,95 Mm 9,60 Mm
A12 0,66 x 0,95 Mm 12,00 Mm
A14 0,66 x 0,95 Mm 13,80 Mm
A16 0,66 x 0,95 Mm 15,80 Mm
1GP-D16;
NPOBOJIOKU
D04 0,50 x 1,25 Mm 3,95 mm
D05 0,50 x 1,25 Mm 4,95 Mm
D06 0,50 x 1,25 Mm 5,95 Mm
D08 0,50 x 1,25 Mm 7,90 Mm
D10 0,50 x 1,25 mm 9,90 mm
D12 0,50 x 1,25 Mm 11,90 Mm
D14 0,50 x 1,25 Mm 13,90 mm
D16 0,50 x 1,25 Mm 15,90 Mm
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3aka3 ocHacTKu

1GP-V16 / 1GP-V16LN50

Tvn Pasmep
NpPOBOJIOKK

V04 0,58 x 0,75 Mmm 3,95 Mm
V05 0,58 x 0,75 Mm 4,95 Mm
V06 0,58 x 0,75 Mm 5,95 Mm
V08 0,58 x 0,75 Mmm 7,90 mm
V10 0,58 x 0,75 Mmm 9,80 Mm
V12 0,58 x 0,75 Mm 11,90 mm
V14 0,58 x 0,75 Mm 13,90 mm
V16 0,58 x 0,75 Mm 15,90 mm
1GP-XA16;
NPOBONOKK
XA06 1,05x 1,22 mm 6,30 Mm
XA10 1,05 x 1,22 mm 9,60 mm

3aka3 npo4yen OCHACTKU

Bce Tunbl

Z200.10 CneumanbHoe Macrno ANnst NTHEBMaTUYECKNX
3a0MBHBIX MHCTPYMEHTOB, Y2 NUTpa

Z 200.00 Pacnbinutens-nybpukatop, B coope

Z160.11 CnmpanbHbIn WnaHr 6 X 9 Mm

Z 180.00 BapabaH ons HamMOTKy LWNaHra, WaHr 4ns cxatoro
Bo3ayxa 30 M, 8 x 12 Mm

Z 200.25 LLnaHr B cbope 6 x 3 mm (10)

Z 200.50 HacapouHbii pegykTop AaBneHus

Z150.15 CnupanbHbIn WnaHr B cbope, 6,5 x 10 MM, 6 M,
Ge3onacHoe UCToNHeHNe

Z150.16 CnvpanbHbIn WwnaHr B cbope, 6,5 x 10 MM, 8 M,

6e3onacHoe u1cnonHeHne
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YTunusaums 3ab1BHOro MHCTPpYMEHTa

YTunusauma 3abOMBHOro MHCTPYMEHTA \

BHUMAHWE

Okonornyeckuin ywepb npu HeHagnexalen ytunusauum.

>

>

Mepepn yTnnusaumnen o4nNCTUTL 3aBUBHON UHCTPYMEHT (CM.
CcTpaHuuy 28).

CnepoBaTb AeNCTBYOLWUM NPEAnUcaHnsam no yTunmsaumm
macna.

@ Hu B koem cny4ae He BbiOpacbiBaTb 3aOMBHOM

WHCTPYMEHT UMK ero 4act BMecTe C 0OblYHbIMU

%& OblTOBEIMM OTX0A4aMu. [Npu xxenaHum
YyTUIM3NPOBaThb 3aBUBHOWN NHCTPYMEHT OTNPaBnTb
ero komnanun PREBENA. Hagnexatuas
yTunmnsaums 3abuBHOro MHCTpymeHTa dyaet
BbinonHeHa komnaHnen PREBENA. KoHTakTHyt0
MHOPMaLNIO CM. Ha cTpaHuue 38.
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TexHnyeckue XapaKTepUCTuKun

TexHUu4yeckune XapaKTepnucTtukum

1GP-A16, 1GP-D16, 1GP-V16, 1GP-XA16
Pa3mepbl 3aBUBHOIO MHCTPYMEHTa

(O x W x B): 220 x 50 x 155 mm

Bec 3aGMBHOro MHCTPYMEHTA: 0.86 «kr

Pasmepbl KapTOHHOM yNakoBKM

(O x L x B): 250 x 180 x 65 Mm

Bec kapTOHHOWM ynakoBKK C

COLEPKMUMbBIM: 1.40 kr

Paboyee nasneHue: 4 -7 6ap

Pacxop Bo3ayxa: 00.27 n

(npu 6 6ap paboyero gaBneHns) 3a gencTeune

Tvn marasuHa: HWXXHEro pacnonoXeHus

Cuctema cnycka: OAMHOYHBIN CNyCK

KpenexHble maTepuansl: ckobbl PREBENA (cMm.
(OUPMEHHYI0 Tabnmnyky)

TemnepaTtypa NnpyMeHeHus: ot -5°C go +45°C

Temnepatypa KOMHaTHas Temneparypa

XPaHEHWs/TPaHCNOPTUPOBKN:

Mokasatenb BUbpauumn: < 2.5 m/c?

MokasaTenu wyma YpoBeHb Lwyma Lwats = <70 gb

(no DIN 12549: 1999): YpoBeHb 3BYKOBOTO AaBNIEHNS
Loatc = <70 ob
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TexHnyeckue XapaKTepucTukn

1GP-A16LNS50, 1GP-V16LN50

Pasmepbl 3a6MBHOFO MHCTPYMEHTA
(O x W x B):

Bec 3abMBHOIo MHCTpPyMEHTA:
Pa3mepbl kapTOHHOM YNakoBKM

(O x W x B):

Bec kapTOHHOW ynakoBku C
COOEPKUMbIM:

Pabouee naBneHue:

Pacxop Bo3ayxa:
(npun 6 6ap paboyero gaBneHus )

Tun marasuHa:
Cuctema cnycka:
KpenexHble matepuansi:

TemnepaTtypa NpMMeEHEHMS:
Temnepatypa
XPaHEHNS/TPaHCMOPTUPOBKU:
MokasaTenb BMGpaumm:

Mokasatenu wyma
(mo DIN 12549: 1999):

220 x 50 x 210 mm
0.96 kr

280 x 240 x 65 mm

1.50 kr

4 —7 bap

00.5n

3a gencrteme

HWXXHEro pacnonoXeHus
OOVHOYHBIN CrycK
ckobbl PREBENA

(cM. dpMeHHYo
Tabnnuky)

oT -5°C go + 45°C
KOMHaTHas Temneparypa

< 2.5 m/c?
YpoBeHb Lwyma Lwasts = <70 gb

YpoBEHb 3BYKOBOTO AABNEHNS
LpA,1c =<70 ,D.E
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Appec nsrotosutensi

Appec nsrorosutens

PREBENA
Wilfried Bornemann GmbH & Co. KG

Befestigungstechnik
Seestralle 20-26
D-63679 Schotten

TenedoH: +49 (0) 60 44 / 96 01-0
Tenedgakc: +49 (0) 60 44/ 96 01-820
e-mail: info@prebena.de
Beb-can: www.prebena.de

www.kartuschen-tausch.de
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apaHTus

Ha ykasaHHbI MHCTpYMeHT koMmnaumss PREBENA gaet rapaHTuio
CpokoMm 1 rof ¢ AaTbl MOKYMKU COMMacHO CreayoLmnmM rapaHTMnHbIM
ycnoeusam. Komnanns PREBENA rapaHTupyeTt 6ecnnatHoe
yCTpaHeHne HeJOCTaTKOB, CBA3aHHbLIX C AedhekTamun maTtepuanos
UM N3roTtoBneHus. HapylueHunsa yHKLMI unm NoBpeXaeHus
BCreacTBMe HeHaanexawero obpalleHuns B pamkax 6ecnnatHomn
rapaHTMu He yUYnTbiBalOTCS.

Kpome TOro, paspeluaetcsi NPUMEHATb UCKITHYNTENBHO
opurMHanbHble kpenexHbole matepuansl PREBENA; B npoTusHom
crny4yae WUCKro4aeTcs OTBETCTBEHHOCTb 3a NPOAYKLMIO U BMECTE C
Hel NpaBo Ha NPeAoCTaBreHne rapaHTuu. FapaHTus He
pacnpocTpaHseTcsl Ha ObICTPOM3HALLMBAIOLWMECS YaCTK, Takne Kak
KomnbLia KpYrioro cedeHus v T.n. Ha ycMoTpeHue komnaHum
PREBENA npounsBogutcs rapaHTuiiHas 3ameHa nedekTHon getanm
UK NocTaBka C Lenbio 3aMeHbl. [lanbHenwmne TpeboBaHns
WCKITHOYaIoTCS.

[na ncnonb3oBaHWs rapaHum JOSMKeH 6bITb NMPUNOXEH MOMHOCTbLIO
3aMnoOJSIHEHHbI rapaHTUIAHBIN TanoH CO WTamMnom nNpoaasLa 1 AaTtomn
npoaaxun Unu NOATBEPXKAALLNA paCHETHbIN JOKYMEHT, N3 KOTOPOro
cnenyloT NnogaBaeMble COrnacHO rapaHTUNHOMY TaroHy AaHHbIE U
cBefeHus.

OTnpaBka: HencnpaBHbIN MHCTPYMEHT AOMMKEH ObITb TLWATEMNBHO U
©esonacHo ynakoBaH, opaHKMpOBaH M OTMpaBreH B agpec
komnaHum PREBENA.

N
IN
FapaHTUNHBLIN TanoH

O603Ha4yeHne moaenu: [ata NOKYMNKW:

MNponasel: (wTamn)
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