HM-Kopierfrasstifte PFERD

fur den Werkzeug- und Formenbau %

J

VERTRAU BLAU

m Speziell fUr die Reparatur von Schneid- und Stanzmessern im Werkzeug-
und Formenbau geeignet

® Der unverzahnte Bereich sorgt fur optimale Konturenfihrung und schitzt
das Werkstlck vor Beschadigungen

® PFERD-Sonderanfertigungen nach Kundenwunsch




HM-Kopierfrasstifte

fur den Werkzeug- und Formenbau

HM-Kopierfrasstifte von PFERD eignen sich hervorragend, um Uberhéhungen wie Schwei3-
nahte zu egalisieren. Dank des unverzahnten Bereiches kann die SchweiBnaht an das Niveau
der umgebenden Oberflache angepasst werden, ohne diese zu beschadigen. Kopierfrasstifte
werden speziell bei Reparaturen von Schneid- und Stanzmessern im Werkzeug- und Formen-
bau genutzt.

Vorteile: Anwendungsempfehlungen:
Hohe Standzeit und hohe Fur eine prazise Konturenfihrung kénnen o _
Oberflachengiite. Kopierfrasstifte mit Flihrungshilfen HM-Kopierfrasstifte mit der Zahnung MICRO
Der unverzahnte Bereich sorgt fir eingesetzt werden. wurden speziell fr die Feinzerspanung
optimale Konturenfiihrung und schiitzt Beachten Sie die Drehzahlempfehlungen. entwickelt und erzeugen eine hohe
das Werkstiick vor Beschadigung. Oberflachengute. Es konnen nahezu alle
Reduzierung von Bearbeitungszeiten. Passende Werkzeugantriebe: Werkstoffe bis zu einer Harte von 68 HRC
bearbeitet werden.
Bearbeitbare Werkstoffe: Geradschleifer
Biegwellenantrieb Zahnung 4
Stahl und Stahlguss —— — ——sr -

Werkzeugstahle, gehartete und vergiitete
Stahle Gber 1.200 N/mm?

Bearbeitungsaufgaben:

Egalisieren

SchweiBnahtbearbeit
chwelbhahtbgarbertung HM-Kopierfrasstifte mit der Zahnung 4 sind

auf die Grobzerspanung ausgelegt.

Empfohlener Drehzahlbereich [RPM]

Um den empfohlenen Schnittgeschwindig- Um den empfohlenen Drehzahlbereich
keitsbereich [m/min] zu bestimmen, gehen [RPM] zu bestimmen, gehen Sie bitte wie
Sie bitte wie folgt vor: folgt vor:
@ Zu bearbeitende Werkstoffgruppe O Gewiinschten Frasstiftdurchmesser
auswahlen. auswahlen.
@ Bearbeitungsfall zuordnen. O Schnittgeschwindigkeitsbereich und
© Zahnungsauswahl treffen. Frasstiftdurchmesser ergeben den
O schnittgeschwindigkeitsbereich ermitteln. empfohlenen Drehzahlbereich.
@ Werkstoffgruppe @ Bearbeitungsfall  © Zahnung O schnittgeschwindigkeit
Stshle bis Baustahle, Kohlenstoffstahle, Grobzerspanung 4 450-600 m/min
2 Werkzeugstahle, unlegierte
1:200 N/mm Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss
(unter 38 HRQ) VergU‘EungsstéhIe ' e Feinzerspanung MICRO 600-750 m/min
Stahl,
Stahlguss %
& Gehartete, Grobzerspanung 4 250-350 m/min
vergUtete Stahle Werkzeugstahle, Vergltungsstahle,
Uber 1.200 N/mm? legierte Stéhle, Stahlguss
(iber 38 HRC) Feinzerspanung MICRO 450-600 m/min
Beispiel: hni hwindiakei Imi
HM Kopierfrasstift, e O Schnittgeschwindigkeiten [m/min]
Zahnung MICRO, Frasstift-o 250 350 450 600 750
Frasstift-o 8 mm. [mm] Drehzahlen [RPM]
Feinzerspanung von Stahlen bis 1.200 N/mm?. 3 27.000 37.000 48.000 64.000 80.000
Schnittgeschwindigkeit: 600-750 m/min . . . : .
Drehzahlbereich: 24.000-30.000 RPM 6 13.000 19.000 24.000 32.000 40.000
8 10.000 14.000 18.000 24.000 30.000




HM-Kopierfrasstifte

fur den Werkzeug- und Formenbau

Zylinderform ZYA ohne Stirnverzahnung
Zylindrischer Frasstift.

Bestellhinweise:
Bitte Bezeichnung um gewdinschte
Zahnung erganzen.

d, I, I, d, I, Zahnung
[mm] [mm] [mm] [mm] [mml  micro N —
EAN 4007220
Schaft-g 3 mm
3 25 7 3 65 244838 244845
Schaft-g 6 mm
6 30 7 6 70 244982 244890
8 30 7 6 77 244906 244913

PFERD

di;}‘:ﬁﬁ:‘;:‘-:“x IEZ

Bezeichnung

1 ZYA 0325/3 ... 7MM KFS

1 ZYA 0630/6 ... 7MM KFS
1 ZYA 0830/6 ... 7MM KFS

Winkelfrasstifte WKN ohne Stirnverzahnung

Stumpfkegelférmiger, zum Schaft hin verjangter Frasstift. Winkelfrasstifte WKN eignen sich
besonders gut zur Bearbeitung von Stanzwerkzeugen, die zur Aluminiumbearbeitung einge-
setzt werden.

Bestellhinweise:
Bitte Bezeichnung um gewdinschte
Zahnung erganzen.

d, I, I5 d, I, o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Zahnung

EAN 4007220

Schaft-6 6 mm

8 26 7 6 73 4° 244937 244920

@ Bezeichnung

1 WKN 0826/6 ... 7MM KFS

Sonderanfertigungen

Als Werkzeughersteller mit Gber 200 Jahren Erfahrung verfligt PFERD Gber umfassendes
Know-how in der Herstellung von Werkzeuglésungen. Die Erkenntnisse aus unserer internen
Forschung und Entwicklung sowie aus der taglichen Praxis vor Ort bei unseren Kunden flieBen
in die Entwicklung jedes einzelnen PFERD-Werkzeuges mit ein. Unsere Fertigung im Stamm-
werk Marienheide arbeitet mit modernster Technik und verfiigt tber zahlreiche Moglich-
keiten, um auf individuelle Wiinsche einzugehen.

Weitere Zahnungen und Abmessungen der HM-Kopierfrasstifte sind als Sonderanfertigung
lieferbar. Zur Produktion solcher Frésstifte ist die Definition der unverzahnten und der ver-
zahnten Lange erforderlich. Achtung — der Ubergangsbereich kann bis zu 8 mm betragen!

Bitte sprechen Sie uns an. lhr PFERD-Vertriebsberater hilft Ihnen gerne weiter.

-info@pferd.com
rtifiziert nach 1SO 9001.

Technische Anderungen vorbehalten.
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