Hartmetallfrasstifte mit der Zahnung STEEL
Maximaler Abtrag auf Stahl und Stahlguss

® Bis zu 50 % hohere Zerspanungsleistung im Einsatz auf Stahl und Stahlguss
im Vergleich zu Frasstiften mit herkdmmlichen Kreuzverzahnungen

® Splrbar gesteigerte Aggressivitat, groBe Spane und sehr gute Spanabfuhr
durch innovative Zahngeometrie

m Komfortables Arbeiten mit reduzierten Vibrationen und weniger Larm




Hartmetallfrasstifte mit der Zahnung STEEL

fur die Bearbeitung von Stahl und Stahlguss

Mit der innovativen Zahnung STEEL hat PFERD einzigartige Frasstifte fur die Bearbeitung von
Stahl und Stahlguss entwickelt. Sie zeichnen sich durch eine spirbar gesteigerte Aggressivitat
bei gleichzeitig guter Flihrbarkeit aus. Dadurch garantieren sie sicheres und prazises Arbeiten.
Dank ihrer extrem hohen Zerspanungsleistung Gberzeugen die Frasstifte mit der Zahnung
STEEL durch eine merkliche Zeitersparnis und hohe Wirtschaftlichkeit. Hartmetallfrasstifte der

Zahnung STEEL bietet PFERD auch mit hochwertiger HICOAT-Beschichtung an.

Vorteile:
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken méglich und
der Werkzeugantrieb verschleif3t weniger.

Bearbeitbare Werkstoffe:
Stahl
Stahlguss

Bearbeitungsaufgaben:
Ausfrasen
Egalisieren
Entgraten
Erzeugen von Durchbrichen
Flachenbearbeitung
SchweiBBnahtbearbeitung

Anwendungsempfehlungen:
Setzen Sie die Werkzeuge maoglichst auf
leistungsstarken Antrieben mit elastisch
gelagerter Spindel ein, um Vibrationen zu
vermeiden.
FUr den wirtschaftlichen Einsatz von Frés-
stiften wird im oberen Drehzahl-/Schnitt-
geschwindigkeitsbereich gearbeitet.
Leistungsempfehlung fir Werkzeug-
antriebe: ab 300 Watt.
Beachten Sie die Drehzahlempfehlungen.

i[m] Erfahren Sie mehr Gber die
_:‘-" Vorteile beim Einsatz von
HM-Fréasstiften Zahnung STEEL.

<
Passende Werkzeugantriebe: S
Biegwellenantrieb iéﬁﬁ
Geradschleifer =
Roboter
Werkzeugmaschinen

Leistungswerte fir
Anwendungen auf Stahl

A biszu
50 %

Zerspanungsleistung
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Zahnung STEEL
Extrem hohe Zerspanungsleistung auf Stahl und Stahlguss.
Ruhiges Frasverhalten.
Reduzierte Vibrationen und weniger Larm.
Schonung des Werksttickes durch deutlich geringere thermische
Belastung.
Frasstifte mit HICOAT-Beschichtung HC-FEP erzielen eine
deutlich héhere Abtragsleistung gegentiber unbeschichteten
Frasstiften.

PFERDVALUE

PFERDERGONOMICS empfiehlt Frasstifte
mit der Zahnung STEEL als innovative
Werkzeugldsung fir komfortables Arbeiten
mit deutlich reduzierten Vibrationen und
weniger Larm.
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VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY empfiehlt Frasstifte mit

der Zahnung STEEL flr langes, ermidungs-
armes und ressourcenschonendes Arbeiten
mit perfekten Ergebnissen in kirzester Zeit.
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Sicherheitshinweise

Bei Hartmetallfrasstiften fir Hochleistungs-

anwendungen ist Blaufarbung aufgrund
der sehr hohen Zerspanungsleistung
nicht zu vermeiden. Dies stellt jedoch kein
Sicherheitsrisiko dar.

Die angegebene maximal zuldssige
Drehzahl darf aus Sicherheitsgrinden nie
Uberschritten werden.

Das Tragen von Schutzhandschuhen
wird empfohlen. Fiihren Sie den

Werkzeugantrieb beidhandig.

Beachten Sie die empfohlenen
Drehzahlen, insbesondere bei Fras-

stiften mit Langschaft!

Augenschutz benutzen!
© Gehorschutz benutzen!



https://www.pferd.com/DE/steel-cut
https://pferd.com/value

Hartmetallfrasstifte mit der Zahnung STEEL
fur die Bearbeitung von Stahl und Stahlguss

HICOAT-Beschichtung

Fir besonders anspruchsvolle Anwendungen bietet PFERD Werkzeuge mit
HICOAT-Beschichtungen an. Zwei verschiedene Beschichtungen sind verfig-
bar. Die HICOAT-Beschichtung HC-FEP ist speziell fiir Eisen und Stahlwerkstoffe
geeignet.

Grundsatzlich sind alle Hartmetallfrasstifte von PFERD auch mit HICOAT-Beschichtungen
lieferbar.

Scannen Sie den QR-Code, um mehr Uber HICOAT-Beschichtungen von PFERD zu erfahren.

Vorteile: Frasstifte mit HICOAT-Beschichtung HC-FEP
Verbesserte Gleiteigenschaften. erzielen eine deutlich hohere Abtrags-
Effektiver Spanabfluss. leistung gegenlber unbeschichteten
Geringere Warmebelastung. Frasstiften.

Erhohte Standzeit.

Anwendungsempfehlungen El#E
“A3p
Optimale Drehzahl und Leistung des Werkzeugantriebes sind Voraussetzun- &aggﬁi
gen flr den wirtschaftlichen Einsatz von Hartmetallfrasstiften. Der Einsatz von = ’.ﬁ
Hartmetallfrasstiften auf Antrieben mit elastisch gelagerter Spindel fihrt zu (=]

einem deutlich verbesserten Arbeitskomfort. Die elastisch gelagerte Spindel

des Antriebes garantiert zudem speziell beim Einsatz von Hartmetallfrasstiften deren hohere
Standzeit. Scannen Sie den QR-Code mit Ihrem mobilen Endgerat, um noch mehr wertvolle
Anwendungsempfehlungen rund um das Thema Frasen zu erhalten.

Empfohlener Drehzahlbereich [RPM] Sicherheitshinweis
Um den empfohlenen Drehzahlbereich [RPM] zu bestimmen, gehen Sie bitte wie folgt vor: Hartmetallfrasstifte mit Stahllangschaft SL
@ Schnittgeschwindigkeit der Tabelle ® Schnittgeschwindigkeitsbereich und nur mit spielfreien Spannsystemen oder
entnehmen. Frésstiftdurchmesser ergeben den Antrieben verwenden. Abknickgefahr.
@ Gewlinschten Frasstiftdurchmesser empfohlenen Drehzahlbereich. Bitte beachten Sie die reduzierten
auswahlen. @ Drehzahlen fir Frasstifte mit Lang-
schaft. Diese finden Sie auf Seite 4.
Werkstoffgruppe Bearbeitungsfall Zahnung @ Schnittgeschwindigkeit
stahle Sl L SIS STEEL 450-750 m/min
: 2 Werkzeugstahle, unlegierte
515 112000 N Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss
Stahl, Sk iR Vergiitungsstahle HICOAT HC-FEP 450-900 m/min
Stahiguss [Genariete Grobzerspanung
f TEEL 450-7 /mi
vergutete Stahle Werkzeugstahle, Vergltungs- S >0-750 m/min
Gber 1.200 N/mm? stahle, legierte Stahle, Stahlguss .
(> 38 HRQ) HICOAT HC-FEP 450-900 m/min
Beispiel: . AT .
HM-Frasstift, @ @ Schnittgeschwindigkeiten [m/min]
Zahnung STEEL, Frasstift-o 450 ‘ 750 ‘ 900
Frésstift-g 12 mm. [mm] Drehzahlen [RPM]
Schnittgeschwindigkeit: 450-750 m/min 6 24.000 40.000 48.000
Drehzahlbereich: 12.000-20.000 RPM 8 18.000 30,000 36.000
10 14.000 24.000 29.000
12 12.000 20.000 24.000
16 9.000 15.000 18.000



https://pferd.com/HICOAT-tm24
https://pferd.com/correct-milling-in-5-steps-tm24

Hartmetallfrasstifte mit der Zahnung STEEL

fur die Bearbeitung von Stahl und Stahlguss

Hartmetallfrasstifte mit Langschaft

Fur Anwendungen an schwer zuganglichen Stellen eignen sich Hartmetallfrasstifte mit
Langschaften besonders gut. PFERD bietet ab Lager verfligbare Langschaftausfihrungen an,
die den jeweiligen Produktgruppen zugeordnet sind. Langschaftausfiihrungen sind mit den
Zahnungen 3 PLUS, STEEL, Z5 und TOUGH verfligbar. Alle Langschafte sind individuell kiirzbar.
Hartmetallfrasstifte mit der Bezeichnung GL 75 mm werden aus Vollhartmetall gefertigt

und sind daher nur mit Diamantwerkzeugen zu kirzen. Weitere Ausfihrungen kénnen auf
Anfrage speziell gefertigt werden. Bei vereinzelt anfallenden Bearbeitungsaufgaben sind
Verlangerungen fur Antriebsspindeln eine wirtschaftliche Alternative zu speziell angefertigten

Frasstiften mit Langschaft.

Sicherheitshinweise:
Hartmetallfrasstifte mit Stahllangschaft SL
nur mit spielfreien Spannsystemen oder
Antrieben verwenden. Abknickgefahr.

Beim Arbeiten mit groBen Schaftlangen ist
es zwingend erforderlich, das Werkzeug
vor dem Einschalten der Antriebsmaschine
mit dem Werkstlck in Kontakt zu bringen
bzw. in das Werkstick (Bohrung, Nut)
einzufthren. Der Werkstlckkontakt bei
laufendem Betrieb muss grundséatzlich
gewadbhrleistet sein. Bei Nichtbeachtung
besteht die Gefahr des Abknickens des
Frasstiftes und somit eine erhdhte Unfall-
gefahr. Ist der standige Kontakt zwischen
Werkzeug und Werkstiick im Einsatz nicht
gewadbhrleistet, durfen die in der Tabelle
aufgefiihrten ® maximalen Leerlaufdreh-
zahlen nicht Uberschritten werden.

Die maximalen Einsatzdrehzahlen @ mit
WerkstUckkontakt sind im Vergleich zu den
empfohlenen Drehzahlen bei Hartmetall-
frasstiften mit Standardschaftlangen aus
Sicherheitsgriinden auf die in der Tabelle
angegebenen Drehzahlen reduziert.

Um den empfohlenen Drehzahlbereich
[RPM] zu bestimmen, gehen Sie bitte wie
folgt vor:

® Gewdlnschten Frasstiftdurchmesser
auswahlen.

@ Die maximale Einsatzdrehzahl [RPM] mit
Werkstlckkontakt bitte der rechten Seite der
Drehzahltabelle entnehmen.

Beispiel:

HM-Frasstift, SL 150 mm,

Zahnung STEEL,

Frasstift-@ 12 mm.

Grobzerspanung von Stahlen bis

1.200 N/mm?.

Maximale Einsatzdrehzahl mit Werkstlick-
kontakt: 7.000 RPM

Maximale Leerlaufdrehzahl @ Maximale Einsatzdrehzahl
[RPM] ohne Werkstiickkontakt | [RPM] mit Werkstiickkontakt
Schaftlange [mm]
® Frasstift-g [mm] 75 150 75 150

3 10.000 - 31.000 -

6 6.000 8.000 15.000 15.000

8 - 6.000 - 11.000

10 - 4.000 - 9.000

12 - 3.000 - 7.000




Hartmetallfrasstifte mit der Zahnung STEEL
fur die Bearbeitung von Stahl und Stahlguss

dIg‘:\-\{i&:ﬁ;Fﬁ_ﬂ=,Idz Zylinderform ZYA ohne Stirnverzahnung

S Zylindrische Frésstifte nach DIN 8032 fiir die Bearbei Stahl und Stahlguss. Die spiirb
| ylindrische Frasstifte nac ur die Bearbeitung von Stahl und Stahlguss. Die spurbar
‘ 2 gesteigerte Aggressivitat bei gleichzeitig guter Fihrbarkeit garantiert sicheres und prazises

Arbeiten. Auch mit verschleiBfester HICOAT-Beschichtung verflgbar.

1 1

Leistungsmerkmale:
Bis zu 50 % hohere Zerspanungsleistung
im Einsatz auf Stahl und Stahlguss als her-
kdmmlich kreuzverzahnte Frasstifte.
Schonung des Werkstlickes durch deutlich
geringere thermische Belastung.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.

d, I, d, I Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm]
Schaft-6 6 mm
6 16 6 55 STEEL 1 21101687 ZYA 0616/6 STEEL
8 20 6 60 STEEL 1 21101787 ZYA 0820/6 STEEL
10 20 6 60 STEEL 1 21102187 ZYA 1020/6 STEEL
STEEL HC-FEP 1 21102190 ZYA 1020/6 STEEL HC-FEP
12 25 6 65 STEEL 1 21101987 ZYA 1225/6 STEEL
STEEL HC-FEP 1 21101990 ZYA 1225/6 STEEL HC-FEP
16 25 6 65 STEEL 1 21102037 ZYA 1625/6 STEEL
* dlﬁi — =T, Zylinderform ZYAS mit Stirnverzahnung
| Zylindrischer Frasstift nach DIN 8032 mit Verzahnung auf Umfang und Stirn fur die Bearbei-
! 2 | | tung von Stahl und Stahlguss. Die splrbar gesteigerte Aggressivitat bei gleichzeitig guter
! Fuhrbarkeit garantiert sicheres und prazises Arbeiten. Auch mit verschleiBfester HICOAT-
- Beschichtung verfugbar.
S - Leistungsmerkmale:
Bis zu 50 % hohere Zerspanungsleistung
- im Einsatz auf Stahl und Stahlguss als her-
kdmmlich kreuzverzahnte Frasstifte.
Schonung des Werkstlickes durch deutlich
geringere thermische Belastung.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken méglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.
d, I, d, Iy Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm]
Schaft-g 6 mm
10 20 6 60 STEEL HC-FEP 1 21100490 ZYAS 1020/6 STEEL HC-FEP
6 16 6 55 STEEL 1 21100287 ZYAS 0616/6 STEEL
8 20 6 60 STEEL 1 21100387 ZYAS 0820/6 STEEL
10 20 6 60 STEEL 1 21100487 ZYAS 1020/6 STEEL
12 25 6 65 STEEL 1 21100587 ZYAS 1225/6 STEEL
STEEL HC-FEP 1 21100590 ZYAS 1225/6 STEEL HC-FEP
16 25 6 65 STEEL 1 21100687 ZYAS 1625/6 STEEL
Langschaft-6 6 mm, Schaftlange SL 150 mm (Stahllangschaft)
8 20 6 170 STEEL 1 21100327 ZYAS 0820/6 STEEL SL 150
10 20 6 170 STEEL 1 21100727 ZYAS 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 STEEL 1 21100527 ZYAS 1225/6 STEEL SL 150




Hartmetallfrasstifte mit der Zahnung STEEL
fur die Bearbeitung von Stahl und Stahlguss

i Kugelform KUD
o Ee—r
- ‘Ii ‘ Kugelformiger Frasstift nach DIN 8032 fir die Bearbeitung von Stahl und Stahlguss. Die
2 spUrbar gesteigerte Aggressivitat bei gleichzeitig guter Fihrbarkeit garantiert sicheres und

|
‘ prazises Arbeiten. Auch mit verschleiBfester HICOAT-Beschichtung verflgbar.

1 |

{ :“: = Leistungsmerkmale:

s Bis zu 50 % hohere Zerspanungsleistung
im Einsatz auf Stahl und Stahlguss als her-
kdmmlich kreuzverzahnte Frasstifte.
Schonung des Werkstlickes durch deutlich
geringere thermische Belastung.

Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleif3t weniger.
d, I, d, Iy Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stuck
EUR

Schaft-6 6 mm

6 5 6 45 STEEL 1 21112587 KUD 0605/6 STEEL -
8 6 47 STEEL 1 21112687 KUD 0807/6 STEEL -
10 9 6 49 STEEL 1 21112787 KUD 1009/6 STEEL -
STEEL HC-FEP 1 21112790 KUD 1009/6 STEEL HC-FEP -
12 10 6 51 STEEL 1 21112887 KUD 1210/6 STEEL -
STEEL HC-FEP 1 21112890 KUD 1210/6 STEEL HC-FEP -
16 14 6 54 STEEL 1 21112987 KUD 1614/6 STEEL -

Langschaft-e 6 mm, Schaftlange SL 150 mm (Stahllangschaft)

10 9 6 159 STEEL 1 21112789 KUD 1009/6 STEEL SL 150 -
12 10 6 160 STEEL 1 21112889 KUD 1210/6 STEEL SL 150 -
d [ & - T Walzenrundform WRC
1 Ea — - - — 2
4’%‘*"* ‘ Walzenrundformiger Frasstift nach DIN 8032 fir die Bearbeitung von Stahl und Stahlguss. Die
2 | | spUrbar gesteigerte Aggressivitat bei gleichzeitig guter Fihrbarkeit garantiert sicheres und

prazises Arbeiten. Auch mit verschleiBfester HICOAT-Beschichtung verflgbar.

S
x Leistungsmerkmale:
= Bis zu 50 % hohere Zerspanungsleistung
im Einsatz auf Stahl und Stahlguss als her-
kdmmlich kreuzverzahnte Frasstifte.
Schonung des Werkstlickes durch deutlich
geringere thermische Belastung.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschlei3t weniger.
d, I, d, I, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm]
Schaft-6 6 mm
6 16 6 55 STEEL 1 21105087 WRC 0616/6 STEEL
8 20 6 60 STEEL 1 21105187 WRC 0820/6 STEEL
10 20 6 60 STEEL 1 21105287 WRC 1020/6 STEEL
STEEL HC-FEP 1 21105290 WRC 1020/6 STEEL HC-FEP
12 25 6 65 STEEL 1 21105387 WRC 1225/6 STEEL
STEEL HC-FEP 1 21105390 WRC 1225/6 STEEL HC-FEP
16 25 6 65 STEEL 1 21105487 WRC 1625/6 STEEL
Langschaft-e 6 mm, Schaftlange SL 150 mm (Stahllangschaft)
8 20 6 170 STEEL 1 21105186 WRC 0820/6 STEEL SL 150
10 20 6 170 STEEL 1 21105286 WRC 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 STEEL 1 21105389 WRC 1225/6 STEEL SL 150




Hartmetallfrasstifte mit der Zahnung STEEL
fur die Bearbeitung von Stahl und Stahlguss

Flammenform B

Flammenférmiger Frasstift nach ISO 7755/8 fur die Bearbeitung von Stahl und Stahlguss. Die
| | spUrbar gesteigerte Aggressivitat bei gleichzeitig guter Fihrbarkeit garantiert sicheres und
prazises Arbeiten. Auch mit verschleiBfester HICOAT-Beschichtung verfligbar.

Leistungsmerkmale:
Bis zu 50 % hohere Zerspanungsleistung
im Einsatz auf Stahl und Stahlguss als her-
kdmmlich kreuzverzahnte Frasstifte.
Schonung des Werkstlickes durch deutlich
geringere thermische Belastung.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.

d, I, d, Iy r Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Schaft-6 6 mm
8 20 6 60 1,5 STEEL 1 21103187 B 0820/6 STEEL
10 25 6 65 1.7 STEEL 1 21103286 B 1025/6 STEEL
STEEL HC-FEP 1 21103290 B 1025/6 STEEL HC-FEP
12 30 6 70 2,1 STEEL 1 21103387 B 1230/6 STEEL
STEEL HC-FEP 1 21103390 B 1230/6 STEEL HC-FEP
16 35 6 75 2,6 STEEL 1 21103436 B 1635/6 STEEL
Langschaft-e 6 mm, Schaftlange SL 150 mm (Stahllangschaft)
10 25 6 175 1,7 STEEL 1 21103227 B 1025/6 STEEL SL 150
12 30 6 180 2,1 STEEL 1 21103386 B 1230/6 STEEL SL 150
d: Spitzbogenform SPG
Spitzbogenformiger Frasstift nach DIN 8032 mit abgeflachter Spitze fur die Bearbeitung von
Stahl und Stahlguss. Die spUrbar gesteigerte Aggressivitat bei gleichzeitig guter Fiihrbarkeit
garantiert sicheres und prazises Arbeiten. Auch mit verschleiBfester HICOAT-Beschichtung
e = verflgbar.
s’ Leistungsmerkmale:
Bis zu 50 % hoéhere Zerspanungsleistung
im Einsatz auf Stahl und Stahlguss als her-
kémmlich kreuzverzahnte Frasstifte.
Schonung des Werkstlckes durch deutlich
geringere thermische Belastung.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.
d, I, d, I4 Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm]
Schaft-6 6 mm
6 18 6 55 STEEL 1 21122587 SPG 0618/6 STEEL
8 20 6 60 STEEL 1 21122588 SPG 0820/6 STEEL
10 20 6 60 STEEL 1 21122687 SPG 1020/6 STEEL
STEEL HC-FEP 1 21122690 SPG 1020/6 STEEL HC-FEP
12 25 6 65 STEEL 1 21122787 SPG 1225/6 STEEL
STEEL HC-FEP 1 21122790 SPG 1225/6 STEEL HC-FEP
16 30 6 70 STEEL 1 21122887 SPG 1630/6 STEEL
Langschaft-e 6 mm, Schaftlange SL 150 mm (Stahllangschaft)
8 20 6 170 STEEL 1 21122586 SPG 0820/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 STEEL 1 21122788 SPG 1225/6 STEEL SL 150

Auslaufartikel 7



Hartmetallfrasstifte mit der Zahnung STEEL
fur die Bearbeitung von Stahl und Stahlguss

Rundkegelform KEL

Rundkegelférmiger Frasstift mit runder Kuppe nach DIN 8032 fir die Bearbeitung von Stahl
‘ und Stahlguss. Die splrbar gesteigerte Aggressivitat bei gleichzeitig guter Fihrbarkeit
1 ! garantiert sicheres und prazises Arbeiten. Auch mit verschleiBfester HICOAT-Beschichtung

- verflgbar.
ST
SN Leistungsmerkmale:

Bis zu 50 % hohere Zerspanungsleistung
im Einsatz auf Stahl und Stahlguss als her-
kdmmlich kreuzverzahnte Frasstifte.
Schonung des Werkstlickes durch deutlich
geringere thermische Belastung.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleif3t weniger.

d, I, d, Iy o r Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung

[mm]|  [mm]| [mm]| [mm] (1| [mm]
Schaft-6 6 mm
10 20 6 60 14 2,9 STEEL 1 21125087 KEL 1020/6 STEEL
STEEL HC-FEP 1 21125090 KEL 1020/6 STEEL HC-FEP
12 30 6 70 14 2,6 STEEL 1 21125287 KEL 1230/6 STEEL
STEEL HC-FEP 1 21125290 KEL 1230/6 STEEL HC-FEP
16 30 6 70 14 4,8 STEEL 1 21125387 KEL 1630/6 STEEL
Langschaft-e 6 mm, Schaftlange SL 150 mm (Stahllangschaft)
10 20 6 170 14 2,9 STEEL 1 21125089 KEL 1020/6 STEEL SL 150
12 30 6 180 14 2,6 STEEL 1 21125289 KEL 1230/6 STEEL SL 150

Spitzkegelform SKM

Spitzkegelformiger Frasstift nach DIN 8032 mit abgeflachter Spitze fur die Bearbeitung von
Stahl und Stahlguss. Die splrbar gesteigerte Aggressivitat bei gleichzeitig guter Fihrbarkeit
garantiert sicheres und prazises Arbeiten. Auch mit verschleiBfester HICOAT-Beschichtung

verflgbar.
Leistungsmerkmale:
Bis zu 50 % hohere Zerspanungsleistung
im Einsatz auf Stahl und Stahlguss als her-
kdmmlich kreuzverzahnte Frasstifte.
Schonung des Werkstlickes durch deutlich
geringere thermische Belastung.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleif3t weniger.
d, I, d, Iy o Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] |
Schaft-6 6 mm
6 18 6 55 18 STEEL 1 21115077 SKM 0618/6 STEEL
8 20 6 60 22 STEEL 1 21115087 SKM 0820/6 STEEL
10 20 6 60 28 STEEL 1 21115187 SKM 1020/6 STEEL
STEEL HC-FEP 1 21115190 SKM 1020/6 STEEL HC-FEP
12 25 6 65 26 STEEL 1 21115287 SKM 1225/6 STEEL
STEEL HC-FEP 1 21115290 SKM 1225/6 STEEL HC-FEP
Langschaft-6 6 mm, Schaftlange SL 150 mm (Stahllangschaft)
12 25 6 175 ‘ 26 ‘ STEEL 1 21115289 SKM 1225/6 STEEL SL 150

8 Auslaufartikel



Hartmetallfrasstifte mit der Zahnung STEEL
fur die Bearbeitung von Stahl und Stahlguss

Rundbogenform RBF

iﬁ;

7 - T" ) ‘ Rundbogenférmiger Frasstift nach DIN 8032 fur die Bearbeitung von Stahl und Stahlguss. Die
2 | | spUrbar gesteigerte Aggressivitat bei gleichzeitig guter Fihrbarkeit garantiert sicheres und
prazises Arbeiten. Auch mit verschleiBfester HICOAT-Beschichtung verfligbar.

@Xﬁ' Leistungsmerkmale:

e Bis zu 50 % hohere Zerspanungsleistung
im Einsatz auf Stahl und Stahlguss als her-
kdmmlich kreuzverzahnte Frasstifte.
Schonung des Werkstlickes durch deutlich
geringere thermische Belastung.

Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.
d, I, d, Iy r Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Schaft-6 6 mm
6 18 6 55 1,5 STEEL 1 21117387 RBF 0618/6 STEEL
8 20 6 60 1,2 STEEL 1 21117687 RBF 0820/6 STEEL
10 20 6 60 2,5 STEEL 1 21117787 RBF 1020/6 STEEL
STEEL HC-FEP 1 21117790 RBF 1020/6 STEEL HC-FEP
12 25 6 65 2,5 STEEL 1 21117887 RBF 1225/6 STEEL
STEEL HC-FEP 1 21117890 RBF 1225/6 STEEL HC-FEP
16 30 6 70 3,6 STEEL 1 21117987 RBF 1630/6 STEEL
Langschaft-e 6 mm, Schaftlange SL 150 mm (Stahllangschaft)
8/ 20| 6 170 1,2 STEEL| 1 21117689 RBF 0820/6 STEEL SL 150

B Tropfenform TRE
SSS——
Tropfenférmiger Frasstift nach DIN 8032 fir die Bearbeitung von Stahl und Stahlguss. Die
spUrbar gesteigerte Aggressivitat bei gleichzeitig guter Fihrbarkeit garantiert sicheres und
prazises Arbeiten. Auch mit verschleiBfester HICOAT-Beschichtung verflgbar.

@ ‘*‘i,‘ Leis_»tungsmerlgmale: ‘

- Bis zu 50 % hoéhere Zerspanungsleistung
im Einsatz auf Stahl und Stahlguss als her-
kommlich kreuzverzahnte Frésstifte.
Schonung des Werkstlckes durch deutlich
geringere thermische Belastung.

Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.

Y

et |

1 1

d, I, d, Iy r Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Schaft-6 6 mm
8 13 6 53 3,7 STEEL 1 21135087 TRE 0813/6 STEEL
10 16 6 56 4 STEEL 1 21134987 TRE 1016/6 STEEL
STEEL HC-FEP 1 21134990 TRE 1016/6 STEEL HC-FEP
12 20 6 60 5 STEEL 1 21135187 TRE 1220/6 STEEL
STEEL HC-FEP 1 21135190 TRE 1220/6 STEEL HC-FEP
16 25 6 65 6,5 STEEL 1 21135287 TRE 1625/6 STEEL
Langschaft-e 6 mm, Schaftlange SL 150 mm (Stahllangschaft)
10 16 6 160 4 STEEL 1 21134988 TRE 1016/6 STEEL SL 150
12 20 6 170 5 STEEL 1 21135189 TRE 1220/6 STEEL SL 150
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Hartmetallfrasstifte mit der Zahnung STEEL

fur die Bearbeitung von Stahl und Stahlguss

Set 1812 STEEL

Inhalt:

Das Set besteht aus je einem Stiick

ZYA 1225/6 STEEL, KUD 1210/6 STEEL,
WRC 1225/6 STEEL, SPG 1225/6 STEEL
und RBF 1225/6 STEEL mit Schaft-e 6 mm,
Zahnung STEEL.

Leistungsmerkmale:
Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt
die Werkzeuge vor Schmutz und
Beschadigung.

Das Set 1812 STEEL enthalt funf Hartmetallfrasstifte fur die Bearbeitung von Stahl und Stahl-
guss in den gebrauchlichsten Formen und Abmessungen.

Die Fixierung der Frasstifte am Schaft
erleichtert die Auswahl und Entnahme der
Werkzeuge.

Funf weitere Steckpladtze stehen fur die

eigene variable Besttickung zur Verfigung.

Zahnung Artikel-Nr.

Bezeichnung

Schaft-o 6 mm

STEEL 1 ‘ 21901812

SET 1812 STEEL 5TLG

Set 1806 STEEL

Das Set 1806 STEEL enthalt drei Hartmetallfrasstifte flr die Bearbeitung von Stahl und Stahl-

Inhalt:

Das Set besteht aus je einem Stiick

ZYAS 0616/6 STEEL, WRC 0616/6 STEEL
und RBF 0618/6 STEEL mit Schaft-@ 6 mm,
Zahnung STEEL.

guss in den gebrauchlichsten Formen und Abmessungen.

Leistungsmerkmale:

Die bruchfeste Kunststoffbox schitzt
die Werkzeuge vor Schmutz und
Beschéadigung.

Zahnung Artikel-Nr.

Bezeichnung

Schaft-6 6 mm

STEEL 1 ‘ 21901806

SET 1806 STEEL 3TLG

Set 1807 STEEL

Das Set 1807 STEEL enthalt drei Hartmetallfrasstifte fir die Bearbeitung von Stahl und Stahl-

Inhalt:

Das Set besteht aus je einem Stiick

ZYAS 1225/6 STEEL, WRC 1225/6 STEEL
und RBF 1225/6 STEEL mit Schaft-e 6 mm,
Zahnung STEEL.

guss in den gebrauchlichsten Formen und Abmessungen.

Leistungsmerkmale:
Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt
die Werkzeuge vor Schmutz und
Beschadigung.

Zahnung Artikel-Nr.

)

Bezeichnung

Schaft-g 6 mm

STEEL 1 21901807

SET 1807 STEEL 3TLG

01/2025 Technische Anderungen vorbehalten.
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