Sagekette scharfen %(\7

Der schnelle Weg
zur optimal gescharften Sagekette




Die Marke PFERD

Qualitat seit 1799

PFERD ist fihrend in der Entwicklung, Fertigung und Beratung
sowie im Vertrieb von Werkzeuglésungen fir die Oberflachen-
bearbeitung und das Trennen von Werkstoffen. In seiner tber
200 Jahre alten Tradition gefestigt, agiert PFERD als unabhéngiges,
international ausgerichtetes Familienunternehmen langfristig.

Seit 200 Jahren fertigt PFERD Feilen in weltweit anerkannter Spitzen-
qualitat. Die langjdhrige Erfahrung als Werkzeughersteller flieBt stets
in die Entwicklung von PFERD-Feilen ein.

Einsatzorientierte Feilenformen und -hiebe fir Industrie und Hand-
werk garantieren eine hohe Wirtschaftlichkeit. PFERD-Feilen erzielen
auch nach ldngerem Einsatz eine hohe Abtragsleistung und hervor-
ragende Oberflachengite. Die hochmoderne Fertigungstechnik und
die strengen Qualitatskontrollen sind Garanten fir die herausragende
PFERD-Qualitat.

PFERD ist zertifiziert nach ISO 9001.

Wir haben unsere langjahrige Erfahrung und unser aktuelles Know-
how zur Wartung und Pflege der Motorsage in diesem Pocket Guide
zusammengefasst.

Informationen zur Wartung und Pflege einer Sagekette
und zur Instandsetzung weiterer forstwirtschaftlicher
Gerate und Zubehor finden Sie in der PRAXIS FOCUS

. PFERD-Werkzeuge fur die Forstwirtschaft”.




Sageketten scharfen
Grundlagen

Scharfen - Warum?

Rechtzeitiges Scharfen fuhrt zu

weniger Verschlei3 an Schneid-
garnitur und Motorsage.

besserer Schnittleistung und
hoherer Schnittgeschwindig-
keit.

geringerem Kraftstoffver-
brauch und niedrigerer Abgas-
belastung.

weniger Vibrationen und
héherem Arbeitskomfort.

verringertem Kraftaufwand
und geringerer kérperlicher
Belastung.

vermindertem Unfallrisiko.

® Tipp

Durch frihzeitiges Nach-
scharfen muss weniger
Material abgetragen werden
und der Zeitaufwand fur
das Scharfen wird deutlich
reduziert.

® Hinweis

Bitte beachten Sie die aktuellen Hinweise und
Empfehlungen der Hersteller von Gerdten und Sageketten.




Sageketten scharfen
Aufbau und Arbeitsweise einer Sdgekette

Bestandteile der Sdagekette

Schneidglied
rechter Schneidezahn

Verbindungsglied
ohne Nietbolzen

Verbindungsglied
mit Nietbolzen

Schneidglied
linker Schneidezahn

Treibglied

Arbeitsweise der Sagekette

Die Sagekette einer Motorsage
funktioniert nach dem Hobel-
zahnprinzip. Die Spane werden
regelrecht aus dem Werkstoff
.herausgehobelt”.

Der Schneidezahn zieht sich
selbststandig in den Werk-

stoff hinein. Dabei arbeitet die
Dachschneide des Zahns den
Hobelspan heraus und die Brust-
schneide trennt diesen seitlich
vom Werkstoff ab.

Der Tiefenbegrenzer begrenzt
die Eindringtiefe in das Holz und
bestimmt somit die Spandicke.

i

Hobelzahnprinzip

Zahndach

Dachschneide

Brustschneide

Tiefen-
begrenzer




Sageketten schirfen
Winkel und Tiefenbegrenzerabstand

Tiefenbegrenzerabstand

Der Abstand zwischen Dach-
schneide und Tiefenbegrenzer
muss bei allen Schneidgliedern
gleich sein.

Je nach Kettenteilung belaufen sich
die Herstellerempfehlungen zum
Tiefenbegrenzerabstand auf

.025" (0,65 mm) oder .030"

(0,75 mm).

® Tipp
Aus Sicherheitsgrinden und zur Reduzierung von Vibrationen
empfiehlt es sich, auch die Form des Tiefenbegrenzers nach-
zuarbeiten.

Die Winkel beim Scharfen

Zahnform Halb- Voll-
Winkel meiBel meiBel

Scharfwinkel

30° oder 35° 25° oder 30°

Brustwinkel

80°-85° 60°-70°
Dachwinkel
\ . ; \

\ \

AN = ° °

— )- 60 60

“ \\\
® Hinweis

Ein optimales Scharfergebnis wird durch das
Zusammenwirken aller Winkel gewahrleistet.

Es gibt unterschiedliche Empfehlungen hinsichtlich der
WinkelmaBe. Bitte beachten Sie die Empfehlungen des
jeweiligen Kettenherstellers.




Sageketten scharfen
Kettenteilung, Feilendurchmesser

Kettenteilung - Die Wahl des richtigen Feilendurchmessers

Kettenteilung ermitteln

Die Kettenteilung wird ermittelt,
indem der Abstand zwischen drei
aufeinanderfolgenden Nieten
(Bezugspunkt ist die Mitte der Niete)
durch zwei geteilt wird.

Abstand (x)

Die MaBangabe erfolgt in Inch. D

Feilendurchmesser bestimmen

Kettenteilung Feilendurchmesser
Inch mm Inch mm
1/4" 6,35 5/32" 4,0

.325" 8,25 11/64"-3/16" 4,5-4,8
3/8" 9,32 13/64"-7/32" 5,16-5,5
404" 10,26 7/32" 55
3/4" 19,05 5/16" 7.9

® Hinweise
Die Ausnahme bilden sogenannte Low-Profile-Ketten. Fir diese
sind die jeweiligen Herstellerangaben zu bevorzugen.

Tragen Sie beim Scharfen einer Sagekette stets geeignete Hand-
schuhe und eine Schutzbrille, um Verletzungen vorzubeugen.




Sageketten scharfen
Feilenflhrung

Das richtige Fiihren der Feile

Der Feilendurchmesser sollte

1/5 (20 %) liber das Zahndach
hinausragen.

Die Feile im 90°-Winkel waage-
recht zur Fhrungsschiene fuhren.
Einen Scharfwinkel von 30°
bevorzugen.

Von der offenen Innenseite des Schneidezahns nach auBen
feilen.

Auf einen leichten, gleichmaBigen Anpressdruck der Feile in
der Vorwartsbewegung achten.

Je nach Ketten- bzw. Zahntyp und Herstellerempfehlung wird die
Feile waagerecht = 90° zur Fiihrungsschiene oder mit + 10° Steigung
geftihrt. Der Scharfwinkel kann ebenfalls abweichen.

® Hinweis

Achten Sie darauf, dass lediglich der Schneidezahn bearbeitet wird
und andere Bestandteile nicht unbeabsichtigt beschadigt
werden.

Die Feile tragt lediglich in der Vorwartsbewegung Material ab.
Bitte achten Sie daher beim Zurickfuhren der Feile darauf, die
Kette moglichst nicht zu bertihren, um Beschadigungen der
Zahnschneide und der Feile selbst zu vermeiden.

Eine Ubersicht der Empfehlungen der Kettenhersteller
finden Sie in der PRAXIS FOCUS , PFERD-Werkzeuge fir
die Forstwirtschaft”.




Sageketten scharfen
Checkliste

Gedruckt in Deutschland.

Der Scharfprozess:

Sagekette reinigen.

Sagekette auf Beschadigungen tberprifen und ggf.
beschadigte Teile austauschen oder Kette entsorgen.

Kettensage fixieren.
Kiirzesten Schneidezahn (,Richtzahn”) beider Seiten ermitteln.

Zunachst alle Schneidezdhne einer Zahnreihe scharfen und
anschlieBend die Seite wechseln.

Scharfergebnis Uberprifen:

- Wurde der Scharfwinkel eingehalten?
- Sind Brust- und Dachwinkel richtig?

- Sind die Zahnlangen einheitlich?

Technische Anderungen vorbehalten.

Tiefenbegrenzerabstand Uberprifen:

[}
- Bei Bedarf die Hohe des Tiefenbegrenzers mittels flacher §
Tiefenbegrenzerfeile reduzieren. b
- Form des Tiefenbegrenzers nacharbeiten. e
® Tipp
Kette fur Scharfvorgang starker spannen, um ein Verschieben
und Anheben der Schneidezdhne zu verhindern.
Abschlussarbeiten: g
Sagekette/Schneidgarnitur von Metallspanen befreien. Pt
[oe]

Sagekette schmieren.
Kettenspannung gemdf Herstellerangaben einstellen.

8 www.pferd.com



