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Sakerhetsforeskrifter och
rekommendationer for
anvandning av industri-
ella borstar

Béste PFERD-kund!

Las och beakta foljande
sakerhetsforeskrifter och
rekommendationer for
anvéndning

Overskrid ej angivet max

varvtal!

Anvénd skyddsglasdgon

och skyddsklader! @

Anvand maskinens sprang-

skydd!
Sakerhetsanvisningarna
enligt EN 1083-2 lyder:

Borstar far inte monteras pa

maskiner, vars varvtal ligger
Over max tillatet borstvarvtal.

Skadade borstar far inte

anvandas.

Rostangrepp eller andra teck-

en pa kemisk eller mekanisk

forandring av bestycknings-

materialet (tradmaterialet)

kan gora att borsten slits ut

i fortid.

Borstar maste forvaras i

lampliga stall, behallare eller

lador sa att det ar skyddade

mot

1.Hog luftfuktighet, varme,
vatten eller vatskor, som
kan skada borsten.

2.Syror eller dnga fran syror,
som skulle kunna férorsaka
skada.

3.Temperaturer, som ar sa
laga, att de skulle kunna
medféra kondens pa
borstarna, om dessa skulle
flyttas till utrymme med
hogre temperatur.

4. Deformering av nagon del
av borsten.

Anvandnings-
rekommendation

fel (1) ratt (2)

Det ar endast tradspet-

sarna som utfor arbetet (bild 2;
0,5-1 mm anvands)
Undantag: Pa borstar med
plastbeldggning rekommende-
ras en anvandning av 2-3 mm.

Krévs hogre hastigheter och
hogre ansatstryck bor aggres-
sivare borstar anvéndas. Detta
kan uppnés genom:

storre tradjocklek

minskad tradlangd

eller med annan typ av borst,
tex flatad i stallet for vagig.

Arbeta under borstcentrum

vid stationar anvandning av
borsten (se bild 2).

Optimering av anvandningen
av borstar

Borsteffekten ar for liten

- Oka varvtalet

- Anvénd storre borstdia-
meter

- Valj borste med kortare
tradlangd

- Valj kraftigare tradmaterial
resp andra borsttyper

Borsteffekten &r for stark

-Sank varvtalet

-Minska ansatstrycket

-Valj borste med langre
tradlangd

-Valj tunnare tardmaterial
_resp andra borsttyper

Onskad borsteffekt maste

uppnas inom 3-8 sek-

under!

Sikkerhedsforskrifter
og anbefalinger ved
anvendelse af tekniske
borster

Kaere PFERD-kunde!

Leeg maerke til og lzes venligst
de folgende sikkerhedsfor-
skrifter og anbefalinger

ed anvendelse. @

Overskrid ikke det angivne
max. omdrejningstal!

Baer beskyttelsebrille og
beskyttelsesdragt!
Anvend maskinbeskyt-
telseskappe!

Sikkerhedshenvisninger-
ne iht. EN 1083-2 lyder:

Borster ma ikke monteres pa
maskineri hvis omdrejningstal
ligger over det hojst tillade-
lige bersteomdrejningstal.

Beskadigede berster ma ikke

anvendes.

Rustedelaeggelser eller

andre tegn pa kemisk eller

mekanisk edeleeggelse pa
barstekernen (berstebesaet-
ning) kan forarsage for tidlig
svigt af bersten.

Borster skal opbevares i

egnede stativer, beholdere

eller kasser, sa de er beskyttet
af folgende pavirkninger:

1. Hoj luftfugtighed, varme,
vand eller vaeske, som
kunne fordsage en beskadi-
gelse af barsten.

2. Syrer eller syredampe,
som kunne forarsage en
beskadigelse.

3. Temperaturer, som er s&
lave, at de kunne fore til
kondensering pa barsterne,
hvis disse bliver lagt pa
lager i et omrade med hoje
temperaturer.

4. Deformering af én eller
anden barstebestanddel.

Anbefaling ved anvendelse

Forkert (1)  Rigtigt (2)

Kun spidsen af trddene ger
arbejdet (Figur 2;0,5-1 mm
anvendes)

Undtagelse: borster med plast-
trad, hvor hver trad spids sliber
2-3mm.

Kraeves hegjere hastigheder og
steerkere pressetryk, skal der
anvendes mere aggressive
berster. Dette op nas ved:

Storre tradtykkelse

Kortere tradlaengde

Eller ved anden berstebesaet-
ning, f. eks, flettet i stedet
for bolget.

Arbejd nedenfor midten af bor-
sten ved stationaert anvendte
borster (seill. 2).

Optimering i brugen af
bgrsten

Lavere borsteeffekt

- Foreg omdrejningstallet

- Anvend storre berstedia-
meter

-Veelg kortere tradleengde

-Veelg steerkere tradbe-
saetning, f.eks. andre
berstetyper

Hojere borsteeffekt

-Reducér omdrejningstallet

- Formindsk pressetrykket

-Veelg leengere tradlaengde

-Veelg tyndere tradbe-
seetning f.eks. andre
barstetyper

Den gnskede borsteeffekt

skal indstille sig i lobet af

3-8 sekunder!
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Bezpecnostni predpisy
a pokyny pro pouzivani
technickych kartaca
VéazZeni zakaznici firmy
PFERD!
Prectéte si a dbejte prosim
nasledujicich bezpecnostnich
predpist a pokynti k
pouzivani.
Neprekracujte uvedené
maximalni otacky!
Pracujte s ochrannymi @
brylemi a noste ochran-
ny odév!
Pouzivejte ochranného krytu
pristroje!
Bezpecnostni

pokyny podle normy
EN 1083-2 zni

Kartace nesmi byt instalovény
na stroje jejichz otacky jsou
vyssi nez max. otacky kartacd.
Poskozené kartace se nesmi
pouZzivat.

priznaky chemické nebo me-

chanické zmény materidlu (u

osazeni kartd¢e) mohou zpU-

sobit jeho kratsi Zivotnost.

Kartace musi byt skladovany

ve vhodnych regalech,

zasobnicich nebo skfinkach,
aby byly chranény proti
nasledujicim ucinkim:

1. Vysoké vihkosti vzduchu,
vedru, vodé nebo
kapalindm, které by mohly
vyvolat poskozenf kartace.

2.Kyselinam nebo param
z kyselin, které by mohly
vyvolat poskozeni.

3.Teplotam, ktere jsou tak
nizké, Ze by pfi vyskladéni
kartac do prostredi's vyssi
teplotou mohly zpUsobit
kondenzaci vodnich par na
kartacich.

4. Deformaci ¢asti kartace.

Pokyny k pouzivni

Spatné (1)

spravné (2)

Pracuje se jen $pickami dratd
(obr. 2) ponofenymi do materi-
4lu0,5-1mm
Vyjimka: U kartact z umélych
hmot je doporuceny ponor
2-3mm.
Jsou-li vyzadovany vyssi rych-
losti a vetsi pfitlak, mély by byt
pouzivany agresivnéjsi kartace.
Toho dosdhneme:
silnéjsim dratem
mensi délkou obvodovych
dratd
nebo pouzitim kartace jiného
druhu (napf spleteny drat
misto zvinéného).
U staciondrniho pou?zitf
pracujte pod stredem kartace
(viz obr. 2).

Optimalizace pouziti kartacu
Efekt kartacovani je pfilis
nizky
-zvyste pocet otacek
- pouzijte kartac o vétsim

praméru
-zvolte kartac s kratsimi draty
-zvolte kartac se silnéjsimi
dréty, pfip-jiny druh kartace
Efekt kartacovani je prilis
silny
-zredukujte pocet otacek
-snizte pfitlak
-zvolte karta¢ s delSimi draty
-zvolte kartadc s tencimi draty,
pripjiny druh kartace
Pozadovany ucinek karta-
¢ovani se musi dostavit v
prabéhu 3-8 sekund!
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Biztonsagi elGirasok és
ajanlasok a miszaki ke-
fearuk hasznalatahoz

Kedves PFERD-lgyfeliink!
Kérjik olvassék at és tartsak be

a biztonsagi elGirasokat @

és az alkalmazasi ajan-
lasokat.

A megadott max. fordulat-
szamot ne lépjék tul!

Viseljenek védészemdve—@

get és védbruhat!
Hasznaljak a gép védo-
burkolatat!

A EN 1083-2 szerinti
biztonsagi utmutaték a
kovetkezdk:

A keféket nem szabad olyan
gépekre szerelni, amelyek
fordulatszama meghaladja
a maximalisan megengedett
kefe-fordulatszamot.

Sérult keféket nem szabad
hasznalni.

Rozsdas elszinezédés

vagy mas egyéb veagyi, ill.

mechanikai behatds okozta

elvaltozas, a kefe anyaganak
id¢ el6tti tonkremenetelét
okozhatja.

A keféket alkalmas allva-

nyokon, tartékban vagy

ladékban ugy kell tarolni,
hogy azok védettek legyenek

a kovetkezé behatasok ellen:

1.Magas paratartalom,
hémérséklet, viz vagy olyan
folyadékok, amelyek a kefe
karosodasat valthatjak ki.

2.Savak vagy savg6zok, ame-
lyek karosodast idézhetnek
eld.

3. Hémérsékletek, amelyek
olyan alacsonyak, hogy a
keféken paralecsapddast
okozhatnak, ha azok
magasabb hémersékletl
térbe kerllnek.

4. Valamely kefe alkotérész
deformalddasa.

Alkalmazasi ajanlasok

helytelen (1)

helyes (2)

Csak a drétcsticsok végeznek
munkat (2.4bra, 0,5-1 mm).
Kivétel: a mlianyag szalas ke-
féknél a szalhossz 2—3 mm-es
vége csiszol.

Ha nagyobb sebességre és
érésebb raszoritd nyomasra
van sziikség, agreszszivebb
keféket kell hasznalni. Ezt a
kovetkezdkkel lehet elérni:

erbsebb elemi
drotszalvastagsag

rovidebb szabad szalhossz
valasszon mas elemi drotszal-
alakot pl. hulldmos helyett
fonott kivitelt

Telepitett / stacioner / gépekre
felfogott kefékkel a kefe koze-
pe alatt dolgozzunk/ Id. 2. dbra

A kefehasznalat
optimalizalasa

A kefe hatékonysaga nem

megfelelé

-emelje fel a fordulatszamot

-hasznéljon nagyobb kefe-
atmérét

-valasszon rovidebb szalu
kefét

-valasszon vastagabb drét-
szalu ill. mas kefetipust

Tal erés kefehatas esetén

- csokkentse a fordulat-
szamot

- csokkentse a raszoritd
nyomast

-valasszon hosszabb szalu
kefét

-vélasszon vékonyabb drot-
szalu ill. mas kefetipusokat

A kivant kefehatasnak

3-8 sec. alatti tartomanyon

beliil kell beallnia!

Przepisy bezpieczenstwa
i zalecenia dotyczace
stosowania szczotek
technicznych

Szanowny kliencie PFERD-a!

Prosimy o przeczytanie
ponizszych przepiséw bez-
pieczenstwa i zalecen
dotyczacych stosowania @
szczotek technicznych:

Nie wolno przekraczac
podanej maksymalnej liczby
obrotéw!
Nalezy zatozy¢ okulary
zabezpieczajace i odziez
ochronna!
Nalezy pamietac o zafozeniu
ostony zabezpieczajacej
maszyny!
Przepisy bezpieczen-
-stwa maja nastepujace
brzmienie zgodnie z
EN 1083-2:

Nie wolno zakfadac szczotek
na maszyny, ktérych liczba

obrotéw jest wieksza od
maksymalnie dopuszczalnej
liczby obrotéw szczotki.

Nie wolno uzywac uszkodzo-
nych szczotek.

Zmiany zabarwienia szczotki
spowodowane rdza i inne

oznaki chemicznej i mechanicz-

nej zmiany materiatu/wiosia/
moga prowadzi¢ do przed-
-wczesnego zuzycia szczotki.

Szczotki powinny by¢ przecho-

wywane w miejscach, pojem-
nikach lub skrzynkach, ktére
nie sg narazone na dzia-fanie

czynnikow takich jak:

. Wysoka wilgotnos¢ powie-
-trza, wysoka temperatura,
woda lub ptyny, ktére
moga spowodowac uszko-
-dzenie szczotek.

. Kwasy i ich opary.

. Niskie temperatury, ktére
moga doprowadzic¢ do
wystgpienia kondensacji
na szczotkach, gdy znajda
sie one w strefie wyzszych
temperatur.

4. Odksztalcenia jakichkol-

wiek czesci szczotki.

W

Zalecenia dotyczace sposobu
korzystania ze szczotek

Zle (1) dobrze (2)
Podczas pracy narzedziem ak-
tywne sa jedynie czubki drutu
(rys. 2, pracujg od 0,5—1 mm).
Wyjatek: Szczotki z wiosiem z
tworzywa sztucznego pracuja
2-3 mm na kazdym z czubkéw
drutu.

Gdy wymagane s3 wieksze
predkosci i wieksze sity docisku,
nalezy stosowac bardziej
agresywne (silniej skrawajace)
szczotki. Osigga sie to przez:
grubszy drut
krétszy materiat roboczo
czynny
lub przez zastosowanie
innego materiatu roboczo
czynnego np.: szczotek
z drutem plecionym zamiast
z drutem falistym.

W przypadku szczotek zain-
stalowanych na maszynach
stacjonarnych, nalezy pracowac
ponizej srodka szczotki.

Optymalizacja zastosowan
szczotki

Za mate oddziatywanie

szczotki

- podwyzszy¢ liczbe obrotéw

- zastosowac wieksza sredni-
ce szczotki

-wybrac krétszy materiat
roboczo czynny

-wybrac grubszy materiat ro-
boczo czynny szczotki albo
uzyc szczotki innego typu.

Zbyt silne oddziatywanie

szczotki

- zredukowat liczbe obrotow

-zmniejszy¢ docisk

-wybrac szczotke o dtuzszym
wiosiu”

- zastosowac szczotke z
cieriszym materiatem robo-
czo czynnym lub szczotke
innego typu.

Zamierzony efekt pracy

szczotki powinien wystapic

w czasie od 3 do 8 sekund.

PFERD
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Sicherheitsvorschriften
und Anwendungs-
empfehlungen fiir techni-
sche Biirsten

Lieber PFERD-Kunde

Bitte beachten Sie die folgenden
Sicherheitsvorschriften

und Anwendungs-
empfehlungen @

Angegebene max. Drehzahl
nicht tberschreiten!
Schutzbrille und Schutz-
kleidung tragen
Maschinenschutzhaube
verwenden!

Sicherheitshinweise
gem. EN 1083-2:

Bursten dirfen nicht auf
Maschinen montiert werden,
deren Drehzahl Gber der
hochstzulassigen Biirsten-
drehzahl liegt.

Beschadigte Bursten durfen
nicht verwendet werden.

Rostverfarbungen oder andere
Anzeichen von chemischer
oder mechanischer Verande-
rung am Besteckungsmaterial
(Burstenbesatz) konnen vor-
zeitiges Versagen der Blirste
verursachen.
Blrsten mussen in geeigneten
Gestellen, Behaltern oder
Kasten so gelagert werden,
dass sie gegen folgende Ein-
wirkungen geschiitzt sind:
1.Hohe Luftfeuchte, Hitze,
Wasser oder Flissigkeiten,
welche eine Beschadigung
der Biirste hervorrufen
konnten.
2.Sauren oder Dampfe von
Sauren, die eine Beschadi-
gung hervorrufen konnten.
3.Temperaturen, die so niedrig
sind, dass sie zur Kondensa-
tion an den Bursten fiihren
kénnten, wenn diese in einem
Bereich mit hoheren Tempera-
turen ausgelagert werden.
4. Deformation irgendeines
Burstenbestandteiles.

Anwendungsempfehlung

falsch (1)

Nur die Drahtspitzen leisten
die Arbeit (Abb. 2; Zustellung
0,5-1 mm)

Ausnahme: Bei Blrsten mit
Kunststoffbesatz wird eine
Zustellung von 2-3 mm emp-
fohlen.

richtig (2)

Sind héhere Geschwindigkeiten
und stérkerer Anpressdruck
erforderlich, sollten agressivere
Bursten verwendet werden.
Das wird erreicht durch:
groBere Drahtstarke
geringere Besatzlange
oder durch anderen Bursten-
besatz, z.B. gezopft statt
gewellt.

Bei stationdren Blrsten unter-

halb der Burstenmitte (siehe
Abb. 2) arbeiten.

Optimierung des
Biirsteneinsatzes

Bursteffekt zu gering

- Drehzahl erhéhen

-groBere Burstendurchmesser
einsetzen

-kurzere Besatzlange wahlen

-starkeren Drahtbesatz
wahlen bzw. andere Blrsten-
typen

Bursteffekt zu stark

- Drehzahl reduzieren

- Anpressdruck verringern

-groBere Besatzlange wahlen

-dlnneren Drahtbesatz
wahlen bzw. andere Blrsten-
typen

Der gewiinschte Bursteffekt
muss sich innerhalb von
3-8 sec. einstellen!

Safety Rules and Recom-
mendations for Use of
Industrial Power Brushes

Dear PFERD-Customer!

Please read and observe the
following safety rules

and recommendations @
for use.

Do not exceed the stated
maximum rotational speed
(rp.m.)!

Wear safety goggles and
protective clothing!

Use machine safety

hoods / covers!

Safety instructions
according to EN 1083-2
standard specifications:

Brushes must not be
mounted in machines whose
rotational speed (r.p.m.)
exceeds the maximum r.p.m.
specified for the brush.
Never use a damages brush!

Rust-induced discolorations
or any other sign of chemical
or mechanical alterations of
the brush wires (fill material)
may cause premature brush
failure.

Always store brushes in

suitable racks, containers

or boxes where they are

duly protected against the

following:

1. High air humidity, heat,
water or liquids that may
cause damage to the
brush.

.Acids or corrosive vapors
degrading the brush mate-
rial.

.Low temperatures that
may cause moisture to
condense on the brush
when it is subsequently
brought into a warmer
environment.

4. Deformation of any part of

the brush.

N

w

Recommendations for use

wrong (1)

right (2)

Work is performed by the
wire tips alone (Fig. 2; infeed
0,5-1 mm).

Exception: For composite

brushes, an infeed of 2-3 mm is

recommended.

If higher speeds or an increased

contact pressure are required,
use a brush with a higher
stock removal rate. This is
achieved by

greater filament diameter
shorter wires

different fill material (e.g.,
knotted instead of crimped)

In stationary brushing applica-
tions, the brush should be ap-
plied just below its centerline

(see Fig. 2).

How to optimize brush
performance

Insufficient brushing action

-Increase speed

- Use a larger diameter brush

- Choose brush with shorter
wires

- Choose brush with thicker
wire or different brush type

Brushing action is too

strong

-Reduce speed

-Reduce contact pressure

- Choose brush with longer
wire

- Choose brush with thinner
wire or different brush type

The desired effect of

the brush must become

observable within

3-8 seconds!

@

Prescriptions de sécurité
et recommandations
pour l'utilisation de
brosses techniques

Chers clients PFERD !

Veuillez observer et lire les
prescriptions de sécurité
suivantes et les conseils d
lisation

Ne pas dépasser la vitesse
rotative maxi !

Porter des lunettes et
vétements de protection !
Utiliser le capot de protection
de la machine !

Les prescriptions de
sécurité selon EN 1083-2
sont les suivantes:

Les brosses ne peuvent

pas étre montées sur des
machines dont la vitesse de
rotation est supérieure a la
vitesse rotative maximum
admissible des brosses.

Ne pas utiliser des brosses
endommagées.
Des colorations de rouille ou
d‘autres signes précurseurs de
changements chimiques ou
mécaniques du matériel de
garniture (garniture de brosses)
peuvent occasionner une
défaillance précoce des brosses.
Les brosses doivent étre stoc-
kées a des endroits, dans des
caisses ou récipients appropriés
de maniére a ce qu'elles soient
protégées contre les influences
suivantes:

1. Humidité élevée de I'air
chaleur, eau ou liquides
susceptibles d’endommager
la brosse.

2. Acides ou vapeurs d'acides
susceptibles de provoquer
des dommages.

3. Des températures basses
peuvent conduire a une
condensation au niveau des
brosses si celles-ci sont trans-
férées dans un domaine aux
températures plus élevées.

4. Déformation d'un élément
constitutif quelconque d'une
brosse.

Utilisation recommandée

mauvais (1)

bon (2)

Seules les pointes des fils tra-
vaillent (fig. 2;0,5-1 mm).
Exception: Les fils synthétiques
travaillent sur une longueur de
2a3mm.

Lorsque des vitesses rotatives
et des pressions de travail plus
importantes sont nécessaires, il
convient d'utiliser des brosses
plus agressives, c'est-a-dire
avec:

une grosseur de fil plus grande
une longueur de garniture
moins grande

ou une autre garniture de
brosse, par ex. a fils torsadés
et non ondulés.

En opération stationnaire, tra-
vailler en dessous de la moitié
du diameétre (voir fig. 2).

Optimisation de l'insert de
brosse

Effet de brossage

insuffisant

- Augmenter la vitesse
rotative

- Utiliser une brosse avec un
diamétre plus grand

- Choisir une garniture plus
courte

- Choisir des fils plus gros,
voire un autre type de
brosse

Effet de brossage trop

prononcé

-Réduire la vitesse rotative

- Réduire la pression de travail

- Choisir une garniture plus
longue

- Choisir un fil plus mince,
voire une autre brosse

L'effet de brossage sou-

haité doit étre visible au

bout de 3 a 8 secondes!

Prescripciones de seguri-
dad y recomendaciones
de uso de cardas
Estimado cliente de PFERD:
Leay observe las siguientes
medidas de seguridad y asi
como recomendacion

de uso

iNo sobrepasar las revolucio-
nes maximas indicadas!

jLlevar gafas y ropa de @

proteccion!

jUtilizar la carcasa de

proteccion de la maquina!
Las indicaciones de segu-
ridad segin EN 1083-2
son:

No se deben montar cardas

en maquinas, de revoluciones

superiores a las admisibles
para las cardas

No se deben utilizar cardas
defectuosas.

Cambios de color provocados

por herrumbres u otras
alteraciones quimicas o
mecdnicas en el material
pueden provocar un deterio-
ro prematuro de la carda.
Las cardas tienen que estar
almacenadas en, contene-
dores o cajas de forma que
estén protegidas contra los
siguientes efectos:
1. Alto indice de humedad
atmosférica del aire,
calor, agua o liquidos que
puedan danar las cardas.
2.Acidos o vapores de &cidos
susceptibles de generar un
deterioro.
3.Temperaturas tan bajas
que produzcan condensa-
cion en las cardas si éstas
se encuentran almace-
nadas en una zona con
temperaturas elevadas.
4. Deformacion de cualquier
componente de la carda.

Observaciones sobre
utilizacion

Incorrecto (1) correcto (2)

Solamente las puntas del
alambre hacen el trabajo

(figura 2: Las puntas del alambre
tocan la pieza unos 0,5-1 mm).
Excepcion: en las cardan de
alambre de plastico las cerdas
deben introducirse en la pieza
unos 2-3 mm.

Cuando se requieran veloci-
dades mas elevadas y mayor
presion de apriete, deberian
utilizarse cardas mas agresivas.
Esto se consigue con:

Mayor espesor de alambre
Menor longitud de alambre
Con otros tipos de cardas,
por ejemplo, trenzadas en
vez de onduladas.

En cardas utilizadas esta-

cionariamente, trabajar por
debajo del centro de la carda
(fotografia 2).
Optimizacion de la utilizacion
de la carda
Efecto demasiado reducido
de la carda
-Aumentar el nimero de
revoluciones
- Aplicar mayores didmetros
de la carda
- Elegir longitudes mas cortas
del alambre
- Elegir alambres mas gruesos
u otros tipos de cardas
Efecto demasiado fuerte de
la carda
-Reducir el nimero de
revoluciones
- Disminuir presion de apriete
- Elegir longitudes superiores
del alambre
- Elegir alambres mas finos u
otros tipos de cardas
iEl efecto deseado de la
carda tiene que apreciarse
en unos de 3-8 segundos!
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Veiligheidsvoorschriften
en gebruiksaanwijzing
voor technische borstels

Beste PFERD-klant,

Wij verzoeken u de volgende
veiligheidsvoorschriften
en gebruiksaanwijzing

aandachtig te lezen en toe @

te passen.

Het aangegeven max. toe-
rental mag niet overschreden
worden!

Veiligheidsbril en
beschermende kleding @

dragen!
Machinebeschermkap
gebruiken!

De veiligheidsvoor-
schriften volgens EN
1083-2 luiden:

Borstels mogen niet op een

machine gemonteerd worden,

waarvan het toerental boven
het maximaal toelaat bare

toerental voor borstels ligt.

Beschadigde borstels mogen

niet gebruikt worden.

Roestverkleuringen of andere

aanduidingen van chemische

of mechanische verande-
ring op het belegmateriaal

(borstelbeleg) kunnen voor-

tijdige slijtage van de borstel

veroorzaken.

Borstels moeten dusdanig in

daarvoor geschikte rekken,

kisten, dozen opgeslagen wor-
den, dat zij tegen de volgende
invloeden beschermd zijn:

1. Hoge luchtvochtigheid,
hitte, water of vloeistoffen,
die een beschadiging van
de borstel tot gevolg kun-
nen hebben.

2. Zuren of zuurdampen,
die een beschadiging tot
gevolg kunnen hebben.

3. Temperaturen, die zo laag
zijn dat zij condensatie op
de borstels veroorzaken.

4.\ervorming van 't een of
andere borstelbestanddeel.

Gebruiksaanwijzing

fout (1)

Alleen de draadpunten doen
hun werk (afb. 2: aanzet

0,5-1 mm).

Uitzondering: Bij borstels met
kunststof draad wordt een aan-
zetvan 2-3 mm geadviseerd.

Zijn hogere snelheden en
sterkere druk vereist, dan
moeten agressievere borstels
gebruikt worden. Dat wordt
bereikt door:

juist (2)

zwaardere draadsterkte
geringere draadlengte

of door een ander borstel-
type bijv. getordeerd in
plaats van gegolfd.

Bij stationair gebruikte borstels
onder het midden van de
borstel (zie afb. 2) werken.

Optimalisering van het
borstelgebruik

Borsteleffect te gering

-Toerental verhogen. (Denk
aan 't maximale toerental)

- Grotere borsteldiameter
gebruiken. (Denk aan 't
maximale toerental)

-Kortere vrije draadlengte
kiezen.

- Dikkere draadbezetting
resp. ander borsteltype
kiezen.

Borsteleffect te sterk

- Toerental verminderen.

- Minder druk uitoefenen.

- Grotere draadlengten
kiezen.

-Dunnere draadbezetting
resp. ander borsteltype
kiezen

Het gewenste borsteleffect

moet binnen 3 tot 8 sec.

optreden!
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Norme di sicurezza e con-
sigli per I'utilizzo delle
spazzole tecniche

Egr. cliente PFERD!

Viraccomandiamo la lettura e
la verifica delle sequenti norme
di sicurezza e dei consigli

per I'applicazione

Non superare il numero di
giri massimo consentito!
Usare sempre gli occhiali @
di protezione e gli oc-

chiali protettivi!

Usare sempre la cuffia protet-
tiva della macchina

Secondo le Norme di
sicurezza EN 1083-2:

Le spazzole non devono esse-
re montate su macchine che
possono superare il numero
di giri massimo consentito
per queste spazzole

Non si devono usare spazzole

danneggiate

Segni di ruggine o altri segni

di alterazioni chimiche o

meccaniche sui fili possono

causare il cedimento
prematuro della spazzola

Le spazzole devono essere

immagazzinate su scaffali o

in contenitori che le proteg-

gono da:

.umidita, alte temperature,
acqua o altri liquidi che
potrebbero danneggiare le
spazzole

.acidi o vapori di acidi che
potrebbero danneggiare le
spazzole

.sbalzi di temperatura
che potrebbero causare
condensa sulle spazzole e
deformazioni meccaniche
delle spazzole

4. qualsiasi danneggiamento

della spazzola.

N
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Consigli per I'applicazione

sbagliato (1) giusto (2)

Il filo metallico deve lavorare
sulla punta (fig. 2; lavora a
0,5-1 mm dalla punta)

Ecc.: |l filo SIC lavora a 2-3 mm
dalla punta.

Se sono necessarie velocita e
pressioni pii elevate, & con-
sigliabile usare una spazzola
pili aggressiva. Per aumentare
I'aggressivita scegliere:

fili con uno spessore
maggiore

fili piu corti

un tipo di filo diverso, per
esempio ritorto anziché
ondulato

In applicazioni stazionarie
lavorare con la meta inferiore
del filo.

Ottimizzazione dell'impiego

Risultato scarso

-aumentare il n. di giri

- usare una spazzola di pit
grande

- usare una spazzola con fili
piu corti

- usare fili piu spessi o un
altro tipo di spazzola

Risultato eccessivo

-ridurre il n. di giri

-ridurre la pressione

- usare fili pit lunghi

- usare fili piti sottili o un altro
tipo di spazzola

Il risultato finale si deve

ottenere entro circa 3-8 se-

condi!



