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ACHTUNG! WARNUNG!
GEFAHR!

CAUTION! WARNING!
DANGER!

ATTENTION! AVERTISSEMENT!
DANGER!

Bitte lesen Sie die Betriebsan-
leitung vor Inbetriebnahme
sorgfaltig durch.

Please read the instructions
carefully before starting the
machine.

Veuillez lire avec soin les inst-
ructions d'utilisation avant la
mise en service.

Leggere attentamente le
istruzioni per 'uso prima di
mettere in funzione.

Vor allen Arbeiten an der
Maschine Druckluftversor-
gung unterbrechen.

Before any work is carried out
on the machine, disconnect
the compressed air supply.

Avant chaque utilisation de la
machine interrompre
|“alimentation en air
comprimé.

Prima di ogni operazione
sulla macchina, deve essere

Beim Arbeiten mit der Maschi-
ne stets Schutzbrille tragen.

Always wear goggles when
using the machine.

Toujours porter des lunettes
protectrices en travaillant
avec la machine.

Durante |'uso della macchina
utilizzare sempre gli occhiali
di protezione.

Gehorschutz tragen!

Wear ear protectors!

Toujours porter une protec-
tion acoustique!

Utilizzare le protezioni per
I'udito!

Siehe Seite ...

See page ...

Voir page ...

Vedi pagina ...

ATTENZIONE! AVVERTENZA!
PERICOLO!

J/ATENCION! jADVERTENCIA!
iPELIGRO!

ATENGAQ! PERIGO!

Lea las instrucciones deteni-
damente antes de conectar la
herramienta.

Leia atentamente o manual
de instrugdes antes de
colocar a maquina em
funcionamento.

Graag instructies zorgvuldig
doorlezen voérdat u de ma-
chine in gebruik neemt.
Lees brugsanvisningen neje
fer ibrugtagning.

interrotta | "alimentazione
d"aria compressa.

Antes de ejecutar cualquier
trabajo en la maquina, inter-
rumpir el suministro de aire.

Antes de qualquer trabalho
a executar na maquina,
cortar a alimentacao de ar
comprimido.

Onderbreek de persluchtver-
zorging voordat u werk-
zaamheden aan de machine
uitvoert.

Para trabajar con la maquina,
utilizar siempre gafas de
proteccién.

Usar sempre 6culos de
proteccdo ao trabalhar com a
magquina.

Bij het werken met de ma-
chine altijd een veiligheidsbril
dragen.

Usar protectores auditivos!
Use protectores auriculares!
Draag oorbeschermers!
Brug horeveern!

Bruk harselsvern!

Ver pagina ...
Veja a pagina ...
Zie bladzijde ...
Seside ...

OPGELET! WAARSCHUWING!
GEVAAR!

VIGTIGT! ADVARSEL! FARE!
OBS! ADVARSEL! FARE!
OBSERVERA! VARNING! FARA!
HUOMIO! VAROITUS! VAARAI
Les neye gjennom bruksan-

visningen fer maskinen tas

i bruk.

Las instruktionen noga innan
du startar maskinen.

Lue kayttoohjeet huo-
lelleisesti, ennen koneen
kaynnistamista.

MapakoAw dlaBaote
OXOMNOOTLKA TLG 06NYieg
XPNong Tty armo tnv Evapén
Aettoupytag.

For enhver form for arbejde
pa maskinen, skal trykluftfor-
syningen afbrydes.

For et hvert arbeid pa maski-
nen skal trykkluftforsyningen
avbrytes.

Stang alltid av tryckluftfor-
sérjningen innan nagra som
helst arbeten pa maskinen
paborjas.

Ennen kaikkia koneeseen teh-
tavia toimia se taytyy erottaa
paineilman syotosta.

Nar der arbejdes med
maskinen, skal man have
beskyttelsesbriller pa.

Bruk alltid vernebrille nar du
arbeider med maskinen.

Anvand alltid skyddsglaségon.

Kayta laitteella tyoskennelles-
sasi aina suojalaseja.

Anvand horselskydd!
Kayta kuulosuojaimial!

Popdte mpootaoia akong
(wtaomideg)!

Koruyucu kulaklik kullanin!

Seside ...
Sesidan ...
Katso sivu ...
BAéme oeAida ...
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MPOZOXH! MPOEIAOMOIHXH!
KINAYNOX!

DIKKAT! UYARI! TEHLIKE!
POZOR! VAROVAN! NEBEZPEC]!
POZOR! NEBEZPECENSTVO!

Lutfen aleti calistirmadan énce kul-
lanma kilavuzunu dikkatli bicimde
okuyun.

Pred spusténdm stroje si peclivé
proctéte navod k pouzivani.

Pred prvym pouzitim pristroja si po-
zorne precitajte ndvod na obsluhu.
Przed uruchomieniem
elektronarzedzia zapoznad sie
uwaznie z trescig instrukgji.

Mpuv §ekvrjoete omoladnmote
epyaoia otn pnxavr SLlakoyTe tn
TPoh0odOsia TETILEGHEVOU AEPA.

Makine tzerinde yapilacak her
turli calismalardan énce basingli
hava beslemesinin kesilmesi
gerekmektedir.

Pred vSemi pracemi na pfistroji
preruste napajeni ze zdroje
stlaceného vzduchu.

Pred vsetkymi pracami na prist-
roji preruste napajanie zo zdroja
stlaceného vzduchu.

3G EPYQAOIEG PE TN pNxavn dpopdte
TIAVTOTE TTPOOTATEVTIKA YUAALA.

Aletle calisirken daima koruyucu
gozluk kullanin.

PYi prdci se strojem neustéle nosit
ochranné bryle.

Pri praci so strojom vzdy noste
ochranné okuliare.

Pouzivejte chranice sluchu !
Pouzivajte ochranu sluchu!
Nalezy uzywac ochroniaczy uszu!

Halldsvédo eszkdz hasznélata
ajanlott!

Bkz. sayfa ...
Viz strana ...
Pozri stranu ...
Patrz strona ...

UWAGAI OSTRZEZENIE
NIEBEZPIECZENSTWO!

FIGYELEM! FIGYELMEZTETES!
VESZELY!

POZOR! OPOZORILO! NEVARNO!
PAZNJA! UPOZORENIE! OPASNOST!

Kérjuk alaposan olvassa el a tajé-
koztatdt mielétt a gépet hasznalja.

Prosimo, da pred uporabo pozorno
preberete to navodilo za uporabo.

Molimo da pazljivo procitate uputu
o upotrebi prije pustanja u rad.

Pries pradédami dirbti su prietaisu,
atidZiai perskaitykite jo naudojimo
instrukcija.

Moxanyncra, BHUMaTeNbHO
NPOYTUTE UHCTPYKLMIO MO

Przed przystapieniem do pracy na
maszynie nalezy odtaczy¢ zasilanie
sprezonego powietrza.

A gépen végzett minden munka
eldtt meg kell szakitani a sUritett
levegd elldtast.

Prije izvodenja bilo kojih radova na
stroju prekinuti opskrbu komprimir-
anim zrakom.

Pred vsakrsnim delom na stroju,
prekiniti oskrbo s komprimiranim
zrakom.

Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢
okulary ochronne.

Munkavégzés kdzben ajanlatos
véddszemiveget viselni.

Pri delu s strojem vedno nosite
zas¢itna ocala.

Kod radova na stroju uvijek nositi
zastitne naocale.

Nosite zascito za sluh!
Nositi zastitu sluha!

Nesioti klausos apsaugines
priemones!

Monb3ynTeck NpucnocobneHnsamm
L5 3aLUUTbI C1yXa.

Lasd a ... oldalt.

Glej stran ...

Pogledajte stranicu ...

Zr. ... psl.

DEMESIO! |SPEJIMAS! PAVOJUS!

BHVUMAHWE! MPEOYMPEXOEHWE!
ONACHOCTb!

BHVMAHWE! MPEOYMPEXAEHWE!
OMACHOCT

PERICOL! AVERTIZARE! ATENTIE!

CMOSb30BaHWMIO Nepes Hayanom
T0BbIX ONepaLyi C UHCTPYMEHTOM.
Mpeaw nyckaHe Ha ypena B
LeicTBIe MONs MpoyeTeTe
BHMMaTEeIHO UHCTPYKLMSATA 3a
13ron3BaHe.

Va rugam cititi cu atentie
instructiunile Tnainte de pornirea
masinii.

Pries atlikdami bet kokius darbus

su jrenginiu, atjunkite suslégto oro
tiekima.

MNepen BbiNONHEHVEM NtOBbIX PaboT
Ha MalLVHe OTKMIOYNTL nodady
©XaToro Bo3ayxa.

I'Ipe,u,m M3BbPLUBaHE Ha BCAKAKbB
B/ pa60Ta Nno MallnHata
npekbCcHeTe Bpb3KaTa C MU3TOYHMKA
Ha CrbCTeH Bb3OyX.

Tnaintea oricdror lucrdri la maging
ntrerupeti alimentarea cu aer
comprimat.

Dirbdami su jrenginiu visada
nesiokite apsauginius akinius.

Mpw paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM
BCeraa HafeBanTe 3alUUTHbIE OUKM.

Mpw paboTa C MaLIMHaTa BUHArM
HoceTe NpeanasHu ounna.

Purtati intotdeauna ochelari de
protectie cand utilizati masina.

[a ce HOCV NpeanasHo cpeacTBo
3a aiyxal

Purtati casti de protectie.

CmMOTpUTE CTPaHULY ...
BuxTe ctpaHumua ...
Vezipagina ...
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Schutzhandschuhe tragen!
Wear gloves!

Porter des gants de
protection!

Indossare guanti protettivi!
Zubehor - Im Lieferumfang
nicht enthalten.

Accessory - Not included in
standard equipment.

Accessoires - Ces pieces ne
font pas partie de Ia livraison.

Accessorio - Non incluso nella
dotazione standard.

Keine Kraft anwenden.

Do not use force.

Ne pas appliquer de la force.
Non applicare forza.

Nur mit Ol einsetzbar.
Use only with oil.

A utiliser exclusivement avec
de I'huile.

Utilizzabile solo con olio.
Nur ohne Ol einsetzbar.
Use only without oil.

A utiliser exclusivement sans
huile.

Utilizzabile solo senza olio.

Mit oder ohne Ol einsetzbar.
Can be used with or without
oil.

A utiliser avec ou sans huile.
Utilizzabile con o senza olio.
Usar con o sin aceite.

Drehrichtung.
Direction of rotation.
Direction de rotation.
Direzione di rotazione.

EurAsian
Konformitatszeichen.

EurAsian Conformity Mark.
Marque de qualité EurAsian.

Marchio di conformita
EurAsian.

Usar guantes protectores
Use luvas de proteccao!

Draag
veiligheidshandschoenen!

Brug beskyttelseshandsker!
Accessorio - No incluido en el

equipo estandar, disponible
en la gama de accesorios.

Acessorio - Nao incluido no
egipamento normal.

Toebehoren - Wordt niet
meegeleverd.

Tilbeher - Ikke inkluderet i
leveringsomfanget.

No aplique fuerza.

N&o aplique forca.

Geen kracht uitoefenen.
Brug ikke kraft.

Usar sélo con aceite.

Usar somente com dleo.
Alleen met olie te gebruiken.
Ma kun bruges med olie.

Usar sélo sin aceite.
Usar somente sem dleo.

Alleen zonder olie te
gebruiken.

Ma kun bruges uden olie.

Usar com ou sem 6leo.

Met of zonder olie te
gebruiken.

Kan bruges med eller uden
olie.

Sentido de rotacién.
Sentido de rotagéo.
Draairichting.
Omdrejningsretning.
Certificado EAC de
conformidad.

Marca de conformidade
EurAsian.

EurAsian-symbool van
overeenstemming.

Bruk vernehansker !

Bar skyddshandskar!

Kayta suojakasineita!

Na $popAte TPOOTATEUTIKA
yévta!

Tilbeher - inngar ikke i
leveransen.

Tilloehor - Ingar ej i
leveransomfanget.
Lisélaite - Ei sisally
vakiovarustukseen.
E€aptripata - Agv
TEPIAAUBAVOVTAL 0TA UAKA
mapddoong.

Ikke bruk kraft.

Anvand ingen kraft.

Al kayta vékivoimaa.

Mnv Badete duvapn.

Skal bare brukes med olje.
Kan endast anvandas med
olja.

Kaytetaan vain oljyn kera.

Skal bare brukes uten olje.
Kan endast anvandas utan
olja.

Kaytetaan vain ilman o6ljya.

Kan brukes med eller uten
olje.

Kan anvandas med eller utan
olja.

Voidaan kayttaa oljyn kera
tai ilman.

Dreieretning.
Rotationsriktning.
Kiertosuunta.

KateuBuvon meplotpodng.
EurAsian
overensstemmelsesmaerke.
EurAsian Konformitetstegn.

EurAsian
Overensstammelsesymbol.
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Koruyucu eldivenlerinizi takiniz!
Pouzivejte ochranné rukavice!
Pouzivajte ochranné rukavice!
Nosic rekawice ochronne!

Aksesuar - Teslimat kapsaminda
degildir.

Prislusenstvi neni soucasti dodavky.
Prislusenstvo - nie je sti¢astou
standardnej vybavy.

Wyposazenie dodatkowe dostepne
osobno.

Guc kullanmayin.
Nepouzivejte silu.
Nepouzivajte silu.
Nie uzywac sity.

Xpnotuoroteitat povo pe AadL.
Sadece yagdla kullanilabilir.

Je mozné pouzit pouze s olejem.
Mozno pouzit iba s olejom.

Xpnotyomoteitat povo xwpig AadL.
Sadece yagsiz kullanilabilir.

Je mozné pouzit pouze bez oleje.
Mozno pouzit iba bez oleja.

Xpnotyomoteitat pe r xwplg Aadt
Yagla veya yagsiz kullanilabilir.

Je mozné pouzit s olejem nebo
bez néj.

Mozno pouzit s olejom alebo bez
neho.

Dénme yonu.
Smér otaceni.
Smer otacania.
Kierunek obrotow.

EurAsian-vaatimustenmukaisuus-
merkki.

EurAsian orjpa mototnTag.
EurAsian Uyumluluk isareti.
Euroasijskd znacka shody.

Hordjon véddkesztyt!

Nositi zascitne rokavice
Nositi zastitne rukavice!
Lietojiet aizsardzibas cimdus!

Azokat a tartozékokat, amelyek
gyarilag nincsenek a készllékhez
mellékelve.

Oprema - ni vsebovana v obsegu
dobave.

Oprema - u opsegu isporuke nije
sadrzana.

Priedas — nejeina j tiekimo
komplektacija.

Ne alkalmazzon erét.
Brez uporabe sile.

Ne upotrebljavati silu.
Nenaudoti jégos.

Stosuje sie tylko z olejem.
Csak olajjal hasznalhato.
Uporaba samo z oljem.
Upotrebljivo samo sa uljem.

Stosuje sie tylko bez oleju.
Csak olaj nélkil hasznalhato.
Uporaba samo brez olja.
Upotrebljivo samo bez ulja.

Stosuje sie z olejem lub bez.
Olajjal vagy anélkul hasznalhato.
Uporaba z ali brez olja.
Upotrebljivo sa uljem ili bez ulja.
Naudoti su arba be alyvos.

Forgasirany.
Smer vrtenja.
Smjer okretanja.
Sukimosi kryptis.

Eurodzijska znacka zhody.
Znak zgodnosci EurAsian.
Eurdzsiai megfeleléségi jelzés.
EurAsian oznaka o skladnosti.
EurAsian znak konformnosti.

HapeBaTb 3aLimTHbIE NepyaTku!
[a ce HocAT NpefnasHu pbukasuLm!
Purtati manusi de protectie!

MpuHagnexHocTu - B ctaHgapTHyto
KOMMIEeKTaLMIO He BXOANT.

AkcecoapW - He ce cbabpxar B
obema Ha gocTaBkata.

Accesoriu - Nu este inclus in echipa-
mentul standard.

He npumenante cuny.
He nsnonssante cuna.
A nu se aplica forta.

Naudoti tik su alyva.
[pUMeHeHMe TONbKO C Mac/IoOM.
M3non3sanTe caMo ¢ Macs1o.

A se utiliza numai cu ulei.

Naudoti tik be alyvos.
MpriMeHeHve 6e3 Macna.
M3non3sawite camo 6e3 macso.
A se utiliza numai fara ulei.

MprMeHeHwe Kak ¢ MacsioM, Tak v
6e3 macna.

Mo>ke fia ce 13Mnon3Ba v ¢ Macio n
6e3 macsio.

Se poate utiliza cu sau fara ulei.

HanpasneHuve BpalyeHns.
[ocoka Ha BbpTeHe.
Directia de rotatje.

LEurAsian” atitikties zenklas.

EAC - EQnHbIN 3HaK obpalleHus
NPOAYKLMM Ha PbIHKe rocyaapcTs-
YneHoB TaMOXEHHOro Coto3a.

EurAsian 3Hak 3a cbOTBeTCTBUE.
Marcaj de conformitate EurAsian.
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Zeichnungen und Ersatzteillisten unserer Werkzeugantriebe finden Sie auf unserer Homepage:
http://spareparts.pferd.com bzw. bitte Gber info@pferd.com anfordern.

Drawings and spare parts lists for our tool drive units are available on our homepage at
http://spareparts.pferd.com or can be requested by sending a mail to info@pferd.com.

Pour les dessins et les listes de pieces détachées concernant nos systemes de motorisation outils voir notre
page d'accueil http://spareparts.pferd.com. On pourra aussi les demander s'adressant a info@pferd.com.

Per disegni e liste di ricambi dei nostri sistemi di motorizzazione utensili si rimanda alla nostra
home page http://spareparts.pferd.com. Potranno anche essere richiesti scrivendo a info@pferd.com.

Usted encontrard los dibujos y las listas de piezas de recambio en nuestra pagina principal:
http://spareparts.pferd.com, también los puede solicitar a través de la siguiente direccion: info@pferd.com

Desenhos e listas de pecas de reposicdo dos nossos accionamentos das ferramentas constam na nossa
home page: http://spareparts.pferd.com ou podem ser solicitadas através de info@pferd.com.

Tekeningen en onderdelenlijsten van onze machines vindt u op onze homepage: http://spareparts.pferd.com
of kunt u aanvragen via info@pferd.com.

Tegninger og reservedelslister for vores vaerktejs motorenheder finder du pa vores hjemmeside:
http://spareparts.pferd.com eller rekvireres venligst via info@pferd.com.

Tegninger og reservedellister finnes pa var hjemmeside: http://spareparts.pferd.com hhv.
Bestillinger mottas ved: info@pferd.com.

Ritningar och reservdelslitor for vara verktygsmotorer finns pa var hemsida: http://spareparts.pferd.com
resp. du kan bestélla dessa pa info@pferd.com.

Tyokalujemme kayttémoottoreiden piirustukset ja varaosaluettelot I6ytyvat kotisivuiltamme
http://spareparts.pferd.com, tai ne voidaan tilata osoitteella info@pferd.com.

TxXEOLO KAl KATAAOYOUG QVTAAACKTIKWY TWV UNXAVIOHWY TWV OUCKELWV Hag Ba Bpeite 0TnV LOTOCEASAG HaAG:
http://spareparts.pferd.com ) {ntriote Ta ameuBuvopevol atnv nhektpovikr dtevBuvon info@pferd.com

Takim tahriklerimize ait ¢izim ve yedek parca listelerini web sitemizde bulabilirsiniz: http://spareparts.pferd.com
veya lutfen info@pferd.com adresinden talep ediniz.

Vykresy a seznamy nahradnich dild pro nase pohony nastroj(i najdete na nasf strance:
http://spareparts.pferd.com. Pfipadné si je vyzadejte na info@pferd.com.

Vykresy a zoznamy nahradnych dielcov pre nase pohony nastrojov najdete na nasej stranke:
http://spareparts.pferd.com prip. si ich vyziadajte na info@pferd.com.

Rysunki i wykazy czesci zamiennych do naszych napeddéw narzedzi znajdziecie Panstwo na naszej stronie
internetowej: http://spareparts.pferd.com, mozna je takze zaméwic przez info@pferd.com.

Szerszamhajtasaink rajzait és alkatrészlistait megtalélja honlapunkon: http://spareparts.pferd.com, ill. kérjik,
hogy az info@pferd.com cimen érdeklédjon.

Risbe in sezname nadomestnih delov za pogone nasih orodij, boste nasli na nasi domaci strani:
http://spareparts.pferd.com oz. zanje povprasajte preko info@pferd.com.

Crtezi i liste rezervnih dijelova nasih pogonskih alata ¢ete naci na nasoj Homepage: http://spareparts.pferd.com
odn. Zatraziti preko info@pferd.com.

Masy jrankiy pavary brézinius ir atsarginiy daliy sarasus rasite interneto svetainéje http://spareparts.pferd.com
arba teiraukités el. pastu info@pferd.com.

YepTexu 1 Cnnckm 3anyacter NPYBOAOB HALLMX MHCTPYMEHTOB MOXHO 3aMpoCuTh Ha canTe:
http://spareparts.pferd.com nnu no an. noyte, Haw agpec info@pferd.com.

CXeMU 1 CNUCBLM C Pe3ePBHM YaCTu 3a HALUTE UHCTPYMEHTU MOXETE ja HAMEepPUTE Ha MHTEPHET-CTpaHuLaTa
HW Ha agpec http://spareparts.pferd.com nnu ga nopwvyate Ha umenn info@pferd.com.

Desenele si listele de piese de schimb pentru sculele noastre electrice se pot gasi pe pagina noastra de
internet: http://spareparts.pferd.com respectiv se pot solicita prin info@pferd.com.

RECIACACAVACGACKCRORCNCACRONORCACHORONCACROXC,
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Bezeichnung PWT 26/120 HV PWT 26/100 HV PWT 26/85 HV PWT 26/150 HV
M14 M14 M14 NITOCUT
@ Winkelschleifer @ Winkelschleifer @ Winkelschleifer @Winkelschleifer
Art.-Nr. 80201010 80201020 80201030 80201035
EAN 4007220 071205 071212 071229 224038
Maximaler Druck 6,3 bar 6,3 bar 6,3 bar 6,3 bar
Luftqualitat 1ISO 8573-1 6/3/3 6/3/3 6/3/3 6/3/3
Luftverbrauch bei max. 2,25 m*/min 2,25 m3/min 2,25 m*/min 2,25 m*/min
Leistung
Luftschlauch innen-@ 16 mm 16 mm 16 mm 16 mm
Luftanschluss G1/2" G1/2" G1/2" G1/2"
(Rohrgewinde)
Leistung 2600 Watt 2600 Watt 2600 Watt 2600 Watt
Leerlaufdrehzahl 12000 min™! 10000 min™ 8500 min™! 12000 min™!
Maximaler Werkzeug-@ 125 mm 150 mm 180 mm 150 mm
Werkzeugaufnahme 22,2 mm 22,2 mm 22,2 mm 25,4 mm
Spindelgewinde M14 M14 M14 M14
Gewicht 2,200 kg 2,580 kg 2,800 kg 2,500 kg
Schalldruckpegel gemaB 86 dB(A) 86 dB(A) 86 dB(A) 86 dB(A)
EN ISO 15744 K=3dB K=3dB K=3dB K=3dB
Schallleistungspegel 97 dB(A) 97 dB(A) 97 dB(A) 97 dB(A)
gemaB EN ISO 15744 K=3dB K=3dB K=3dB K=3dB
Vibration gemas ISO
28927-1 3,7 m/s? 3,7 m/s? 3,7 m/s? 3,7 m/s?
Unsicherheit 2,1 m/s? 2,1 m/s? 2,1 m/s? 2,1 m/s?

Zeichnungen und Ersatzteillisten unserer Werkzeugantriebe finden Sie auf unserer Homepage:
http://spareparts.pferd.com bzw. bitte iiber info@pferd.com anfordern.

Betriebsbedingungen:
Temperaturbereich Betrieb: -10 °C bis +40 °C

Relative Luftfeuchtigkeit: 10 % bis 95 % nicht kondensiert
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Allgemeiner sicherheitstechnischer Hin-

weis:
Diese Betriebsanleitung gilt fur die Maschine
PWT 26/120 HV, PWT 26/100 HV, PWT 26/85 HV und
PWT 26/150 HV NITOCUT. Nur nach EN 60204-1 quali-
fiziertes Personal darf die Maschinen handhaben.
Arbeitsbereich sauber und in einem gut beleuchteten
Zustand halten.
Das Werkzeug nicht in explosionsgefahrdeter oder
entflammbarer Umgebung verwenden.
Umherstehende Personen wahrend der Benutzung
des Werkzeuges fernhalten.
Immer Schutzbrille tragen! Sprihende Funken, Spane
oder Schleifscheibenbruchsttcke kdnnen Augenverlet-
zungen verursachen.
Immer Gehorschutz tragen!
Das Tragen von Handschuhen wird empfohlen.
Enganliegende Bekleidung tragen und lange Haare
fixieren!
Die Maschine bietet keine Isolation bei Beriihrung mit
elektrischen Leitungen.
Falls notwendig, Staubabsaugung oder Atemgerat
benutzen. Staub und Dampfe, die bei der Arbeit ent-
stehen, kénnen gesundheitsschadlich sein.
Beiliegende separate Sicherheitshinweise sind zwin-
gend zu beachten!

BestimmungsgemaBe Verwendung:

Diese Winkelschleifmaschine ist in Verbindung mit
einem geeigneten Schleifwerkzeug zum manuellen
Bearbeiten bzw. Trennschleifen von Metallen z.B. zum
Entgraten, Glatten von SchweiBnahten oder zum
Bearbeiten von Gussteilen vorzugsweise im Stahlbau,
der Blechbearbeitung, im Formen- und Schiffsbau,
vorgesehen.

Benutzen Sie die Schleifmaschine nur mit Schleif-
scheiben Typ 27/28 und Trennscheiben Typ 41/42,
Abmessungen gemaB ISO 603-14 und ISO 603-16,
Sicherheitsanforderungen gleich oder besser als
EN12413 (Bohrungsdurchmesser 7/8" = 22,2 mm).
Schleifkdrper/-scheiben der Typen 1 - 19 nach ISO 525
durfen nicht verwendet werden.

Schleifscheiben mit Innengewinde sind nicht zulassig.
Die technischen Daten sowie die Angaben zu den zu-
lassigen Bedingungen finden Sie in dieser Betriebsan-
leitung. Alle Angaben missen unbedingt eingehalten
werden.

Nicht bestimmungsgemaBe
Verwendung:

Alle anderen als unter o. g. Pkt. beschriebenen Verwen-
dungen gelten als nicht bestimmungsgemafe Verwen-
dung und sind deshalb nicht zulassig.
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/\ WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise

und Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung

der Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen elektri-
schen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

ALLGEMEINE SICHERHEITSREGELN FUR

- Schleifmaschinen flir Schleifblatter und
Polierer

- Schleifmaschinen fiir Schleifstifte

- Schleifmaschinen fiir Schleifkorper

Allgemeine Sicherheitsregeln

Bei mehrfachen Gefahrdungen: Die Sicherheitshinweise
sind vor dem Einrichten, dem Betrieb, der Reparatur, der
Wartung und dem Austausch von Zubehorteilen an der
Maschine sowie vor der Arbeit in der Nahe der Maschine
zu lesen und missen verstanden werden. Ist dies nicht der
Fall, so kann dies zu schweren kérperlichen Verletzungen
fuhren.

Die Maschine sollte ausschlieBlich von entsprechend
qualifizierten und geschulten Bedienungspersonen einge-
richtet, eingestellt oder verwendet werden.

Die Maschine darf nicht verandert werden. Veranderun-
gen kénnen die Wirksamkeit der SicherheitsmaBnahmen
verringern und die Risiken fir die Bedienungsperson
erhohen.

Die Sicherheitsanweisungen dirfen nicht verloren gehen.
Geben Sie sie der Bedienungsperson.

Benutzen Sie niemals beschadigte Maschinen.

Die Maschine muss regelmaBig einer Inspektion unter-
zogen werden, um zu tberprufen, dass die Maschine mit
geforderten deutlich lesbaren Bemessungswerten und
Kennzeichnungen gekennzeichnet ist. Der Arbeitgeber/
Benutzer muss den Hersteller kontaktieren, um erforderli-
chenfalls Ersatzschilder zu erhalten.

Gefahrdungen durch herausgeschleuderte Teile

Bei einem Bruch des Werkstlcks oder von Zubehorteilen
oder gar des Maschinenwerkzeugs selbst kdnnen Teile mit
hoher Geschwindigkeit herausgeschleudert werden.

Beim Betrieb der Maschine bzw. beim Austausch von
Zubehorteilen an der Maschine ist immer ein schlagfes-
ter Augenschutz zu tragen. Der Grad des erforderlichen
Schutzes sollte fur jede einzelne Verwendung gesondert
bewertet werden.

Es ist sicherzustellen, dass das WerkstUck sicher befestigt ist.

Prifen Sie regelméaBig, ob die Drehzahl der Maschine
nicht hoher ist als die auf der Maschine angebrachte
Drehzahlangabe. Diese Drehzahltberprifungen mussen
ohne installierten Schleifstift / Schleifmittel und in
Ubereinstimmung mit den Anweisungen des Herstellers
erfolgen.

Stellen Sie sicher, dass durch die Nutzung entstehende
Funken und Bruchstticke keine Gefahrdung darstellen.

Trennen Sie die Maschine von der Energieversorgung
bevor Sie das Schleifmittel austauschen und vor der
Wartung.

In diesem Falle sollten auch die Risiken fiir andere Perso-
nen bewertet werden.

Bei Arbeiten Uber Kopf ist ein Schutzhelm zu tragen.

In diesem Falle sollten auch die Risiken flr andere Perso-
nen bewertet werden.

Stellen Sie sicher, dass das Schleifmittel sicher an die
Maschine aufgespannt ist.

Prifen Sie, dass die maximale Betriebsdrehzahl des
Schleifmittels, umgerechnet in Umdrehungen je Minute,
gleich oder hoher ist als die Bemessungsdrehzahl der
Spindel.

Nur Birsten einsetzen, deren zugelassenen Drehzahl
héher ist als die maximale Maschinendrehzahl.

Stellen Sie sicher, dass die Schutzhaube montiert ist, dass
sie in gutem Zustand und ordnungsgemass befestigt ist
und sie regelméssig kontrolliert wird.

Gefahrdungen durch Verfangen

Ersticken, Skalpierung und/oder Schnittverletzungen kén-
nen auftreten, wenn locker sitzende Kleidung, Schmuck,
Halsschmuck, Haare oder Handschuhe nicht von der
Maschine und deren Zubehérteilen ferngehalten werden.

Gefahrdungen im Betrieb

Beim Einsatz der Maschine kénnen die Hande der Bedie-
nungsperson Gefahrdungen wie z. B. Schnitten sowie
Abschirfungen und Warme ausgesetzt sein. Tragen Sie
geeignete Handschuhe zum Schutz der Hande.

Vermeiden Sie den Kontakt mit dem rotierenden Schaft,
dem installierten Werkzeug und mit dem beweglichen
Schleifteller, um das Quetschen oder Schneiden der
Héande oder anderer Korperteile zu vermeiden. Es sind
passende Handschuhe als Handschutz zu tragen.

Die Bedienungsperson und das Wartungspersonal mus-
sen physisch in der Lage sein, die GroBe, die Masse und
die Leistung der Maschine zu handhaben.

Halten Sie die Maschine richtig: Seien Sie bereit, den Ub-
lichen oder plétzlichen Bewegungen entgegenzuwirken
- halten Sie beide Hande bereit.

Achten Sie darauf, dass Ihr Kérper im Gleichgewicht ist
und dass Sie sicheren Halt haben.

Geben Sie Befehlseinrichtung zum Ingang- und Stillsetzen
im Falle einer Unterbrechung der Energieversorgung frei.
Verwenden Sie nur die vom Hersteller empfohlenen
Schmiermittel.

Es muss eine Schutzbrille getragen werden; das Tragen
von Schutzhandschuhen und Schutzkleidung wird
empfohlen.

Eine rotierende Feile darf nicht bei einer Drehzahl betrie-
ben werden, die hoher als die Bemessungsdrehzahl ist.
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Es ist zu beachten, dass nach Freigabe der Befehlsein-
richtung zum Stillsetzen das Maschinenwerkzeug noch
auslauft.

Es wird empfohlen, die Maschine in einer gesicherten
Lage abzulegen.

Es wird vor dem Risiko der Explosion oder eines Feuers
bezuglich des bearbeiteten Materials gewarnt.

Vor jeder Nutzung den Schleifteller prifen. Nicht verwen-
den, wenn diese gerissen, gebrochen oder herunterge-
fallen sind.

Niemals die Maschine ohne Schleifmittel verwenden.

Es besteht ein Risiko einer elektrostatischen Entladung,
wenn die Maschine auf Plastik und anderen nicht-leiten-
den Materialien verwendet wird.

Eine potentiell explosive Atmosphare kann durch

Staub und Dampfe, verursacht durch das Schleifen und
Schmirgeln, entstehen. Eine zu dem bearbeiteten Material
passendes Staubabsaug- oder -unterdriickungssystem ist
immer zu verwenden.

Die Bedienungsperson hat sich zu vergewissern, das sich
keine umherstehenden Personen in unmittelbarer Néhe
befinden.

Personliche Schutzausristungen wie geeignete Hand-
schuhe, Schirzen und Schutzhelme mussen verwendet
werden.

Fur Schleifmaschinen fur Schleifkérper

Falls sich das Schleifmittel in einem Trennschlitz
verklemmt, ist die Schleifmaschine fur Schleifmittel
auszuschalten und die Schleifscheibe zu lockern. Vor dem
Fortsetzen des Betriebs ist zu prifen, ob das Schleifmittel
noch ordnungsgemass befestigt und nicht beschadigt ist.

Schleifscheiben und Trennschleifscheiben dirfen nicht
zum Seitenschleifen verwendet werden (Ausnahme:
Schleifscheiben zum Seitenschleifen). Schleifmaschinen
flr Schleifmittel durfen bei nicht mehr als der maximalen
Umfangsdrehzahl eines Schleifmittels verwendet werden.

Durch Schleifen erzeugte Funken kénnen die Kleidung
entzinden und schwere Verbrennungen hervorrufen. Es
ist sicherzustellen, dass die Funken nicht auf die Kleidung
fallen. Tragen Sie feuerhemmende Kleidung und sorgen
Sie daflr, dass ein Eimer Wasser in der Nahe ist.

Anmerkung Bei Schleifmaschinen fir Schleifstifte, die
Uber eine Turbine angetriebenen werden, kann die Aus-
laufzeit mehrere Sekunden betragen.

Gefdhrdungen durch wiederholte Bewegungen

Bei der Verwendung einer Maschine zum Durchfihren
von arbeitsbezogenen Tatigkeiten kann es moglicherwei-
se bei der Bedienungsperson zu unangenehmen Empfin-
dungen in den Handen und Armen, sowie im Hals- und
Schulterbereich oder an anderen Korperteilen kommen.

Bei der Verwendung einer Maschine sollte die Bedie-
nungsperson eine bequeme Korperhaltung einnehmen,
dabei auf sicheren Halt achten und ungtnstige Korperhal-
tungen oder solche, bei denen es schwierig ist, das Gleich-
gewicht zu halten, vermeiden. Die Bedienungsperson

sollte im Verlauf von lang andauernden Arbeiten die Kor-
perhaltung verandern, was hilfreich bei der Vermeidung
von Unannehmlichkeiten und Ermidung sein kann.

Falls die Bedienungsperson Symptome wie z. B. andauern-
des oder wiederholt auftretendes Unwohlsein, Beschwer-
den, Pochen, Schmerz, Kribbeln, Taubheit, Brennen oder
Steifheit an sich wahrnimmt, sollten diese Anzeichen nicht
ignoriert werden. Die Bedienungsperson sollte dies dem
Arbeitgeber mitteilen und einen entsprechend qualifizier-
ten Mediziner konsultieren.

Geféhrdungen durch Zubehorteile

Trennen Sie die Maschine vor dem Einbau oder dem Aus-
wechseln des Maschinenwerkzeugs oder von Zubehortei-
len von der Energieversorgung.

Verwenden Sie ausschlieBlich Zubehorteile und Ver-
brauchsmaterialien der vom Hersteller der Maschine
empfohlenen GréBen und Typen.

Vermeiden Sie wéhrend und nach der Verwendung direk-
ten Kontakt mit dem Maschinenwerkzeug, denn dieses
kann sich erwarmt haben oder scharfkantig sein.

Unterziehen Sie das Schleifmittel vor der Verwendung
einer Inspektion. Verwenden Sie keine Schleifmittel, die
moglicherweise fallen gelassen wurden oder die Absplit-
terungen, Risse oder andere Fehler aufweisen.

Es ist zu prifen, ob die maximale Betriebsdrehzahl des
Maschinenwerkzeuges hoher als die Bemessungsdrehzahl
der Maschine ist.

Selbsthaftende Schleifscheiben missen konzentrisch auf
der Befestigungsplatte angebracht werden.

Es ist sicher zu stellen, dass das Schleifmittel vor der
Benutzung ordnungsgemass befestigt und fest genug
angezogen ist; die Maschine ist mindestens 1 min in

einer gesicherten Lage bei einer Leerlaufdrehzahl zu
betreiben; die Maschine muss sofort abgeschaltet werden,
wenn erhebliche Schwingungen oder andere Schaden
wahrgenommen werden; die Ursache fir diese Fehler ist
zu ermitteln.

Das Schleifmittel ist entsprechend den Anweisungen des
Herstellers aufzubewahren und zu handhaben.

Fir Schleifmaschinen fir Schleifblatter und Polierer

Trennschleifscheiben und Maschinen zum Abschneiden
durfen nicht verwendet werden.

Fiir Schleifmaschinen fiir Schleitkérper

Stellen Sie sicher, dass die Masse des Schleifmittels mit
denen der Schleifmaschine fir Schleifmittel kompatibel
sind und dass das Schleifmittel auf die Spindel passt.

Stellen Sie sicher, dass Gewindetyp und -grésse des
Schleifmittels genau dem Gewindetyp und -grosse des
Spindelgewindes entspricht.

Durch Uberpriifung der Masse und anderer wichtiger
Daten der Spindel ist zu vermeiden, dass das Spindelende
den Boden der Offnung von Schleiftépfen, Schleifkegeln
oder Schleifstiften mit Gewindeeinsatzen, die zum An-
bringen auf Maschinenspindeln vorgesehen sind, berthrt.
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Bei Schleifmitteln, die mit Reduziertticken oder -buchsen
geliefert werden oder die mit Reduzierstlicken oder
-buchsen verwendet werden sollen, muss der Benutzer
sicherstellen, dass das Reduzierstiick oder die Reduzier-
buchse nicht die Stirnseite des Spannflansches beriihrt
und dass durch die Spannkraft ausreichend Rotationsan-
trieb vorhanden ist, um ein Verrutschen des Schleifmittels
zu vermeiden.

In den Fallen, in denen Spannflansche fiir verschiedene
Typen und Grossen der Schleifmittel beigestellt werden,
befestigen Sie immer den korrekten Spannflansch fir das
genutzte Schleifmittel.

Gefahrdungen am Arbeitsplatz
Das Folgende ist anzuwenden:

Ausrutschen, Stolpern und Stlrzen sind Hauptgrinde fir
Verletzungen am Arbeitsplatz. Achten Sie auf Oberfla-
chen, die durch den Gebrauch der Maschine rutschig
geworden sein kénnen, und auf durch den Luft- oder den
Hydraulikschlauch bedingte Stolpergefahren.

Gehen Sie in unbekannten Umgebungen mit Vorsicht vor.
Es konnen versteckte Gefahrdungen durch Strom- oder
sonstige Versorgungsleitungen gegeben sein.

Diese Maschinen sind nicht zum Einsatz in explosionsfahi-
gen Atmospharen bestimmt und nicht gegen den Kontakt
mit elektrischen Stromquellen isoliert.

Stellen Sie sicher, dass keine elektrischen Leitungen,
Gasrohrleitungen usw. vorhanden sind, die im Falle der
Beschadigung durch die Verwendung der Maschine zu
einer Geféhrdung fihren kénnten.

Gefahrdungen durch Staub und Dampfe

Die beim Einsatz von Maschinen entstehenden Staube
und Dampfe kdnnen gesundheitliche Schaden (wie z. B.
Krebs, Geburtsfehler, Asthma und/oder Dermatitis) verur-
sachen; es ist unerldsslich, eine Risikobewertung in Bezug
auf diese Geféhrdungen durchzufiihren und entsprechen-
de Regelungsmechanismen zu implementieren.

Die Maschine ist nach den in dieser Anleitung enthalte-
nen Empfehlungen zu betreiben und zu warten, um die
Freisetzung von Staub und Dampfen auf ein Mindestmal3
zu reduzieren.

Die Abluft ist so abzuleiten, dass die Aufwirbelung von
Staub in staubhaltigen Umgebungen auf ein MindestmalB
reduziert wird.

Falls Staube oder Dadmpfe entstehen, muss die Hauptauf-
gabe sein, diese am Ort ihrer Freisetzung zu kontrollieren.

Alle zum Auffangen, Absaugen oder zur Unterdriickung
von Flugstaub oder Dampfen vorgesehenen Einbau- oder
Zubehorteile der Maschine sollten den Anweisungen

des Herstellers entsprechend eingesetzt und gewartet
werden.

Die Verbrauchsmaterialien/Maschinenwerkzeuge sind
den Empfehlungen dieser Anleitung entsprechend aus-
zuwahlen, zu warten und zu ersetzen, um eine unnotige
Intensivierung der Staub- oder Dampfentwicklung zu
vermeiden.

Verwenden Sie Atemschutzausristungen nach den An-
weisungen lhres Arbeitgebers oder wie nach den Arbeits-
und Gesundheitsschutzvorschriften gefordert.

Arbeiten mit bestimmten Materialien flihren zu Emissio-
nen von Staub und Dampf, die eine potentielle explosive
Umwelt hervorrufen.

Gefahrdungen durch Larm

Die Einwirkung hoher Larmpegel kann bei ungentigen-
dem Gehorschutz zu dauerhaften Gehdrschaden, Horver-
lust und anderen Problemen, wie z. B. Tinnitus (Klingeln,
Sausen, Pfeifen oder Summen im Ohr), fihren, daher ist
es unerlasslich, eine Risikobewertung in Bezug auf diese
Gefdhrdungen durchzufiihren und entsprechende Rege-
lungsmechanismen zu implementieren.

Zu den fur die Risikominderung geeigneten Rege-
lungsmechanismen gehéren MaBnahmen wie z. B. die
Verwendung von Dammstoffen, um an den Werkstticken
auftretende Klingelgerdusche zu vermeiden.

Verwenden Sie Gehorschutzausriistungen nach den An-
weisungen Ihres Arbeitgebers oder wie nach den Arbeits-
und Gesundheitsschutzvorschriften gefordert.

Die Maschine ist nach den in dieser Anleitung enthalte-
nen Empfehlungen zu betreiben und zu warten, um eine
unnotige Erhéhung des Larmpegels zu vermeiden.

Die Verbrauchsmaterialien/Maschinenwerkzeuge sind
den Empfehlungen dieser Anleitung entsprechend aus-
zuwahlen, zu warten und zu ersetzen, um eine unnétige
Erhéhung des Larmpegels zu vermeiden.

Stellen Sie, falls die Maschine mit einem Schalldampfer
ausgestattet ist, immer sicher, dass dieser an seinem Platz
und funktionstichtig ist, wenn die Maschine in Betrieb ist.

Gefahrdungen durch Schwingungen

Die Einwirkung von Schwingungen kann Schadigungen
an den Nerven und Stérungen der Blutzirkulation in
Handen und Armen verursachen.

Tragen Sie bei Arbeiten in kalter Umgebung warme Klei-
dung und halten Sie ihre Hinde warm und trocken.

Falls Sie ein Taubheitsgefihl, Kribbeln oder Schmerzen in
Ihren Fingern oder Handen feststellen oder sich die Haut
an lhren Fingern oder Handen weif3 verfarbt, stellen Sie
die Arbeit mit der Maschine ein, informieren Sie lhren
Arbeitgeber und konsultieren Sie einen Arzt.

Die Maschine ist nach den in dieser Anleitung enthalte-
nen Empfehlungen zu betreiben und zu warten, um eine
unnétige Verstarkung der Schwingungen zu vermeiden.

Die Verbrauchsmaterialien/Maschinenwerkzeuge sind
den Empfehlungen dieser Anleitung entsprechend aus-
zuwahlen, zu warten und zu ersetzen, um eine unnétige
Verstarkung der Schwingungen zu vermeiden.

Nutzen Sie zum Halten der Masse der Maschine, wann
immer moglich, einen Stander, einen Spanner oder eine
Ausgleichseinrichtung.

Halten Sie die Maschine mit nicht allzu festem, aber
sicherem Griff unter Einhaltung der erforderlichen Hand-
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Reaktionskrafte, denn das Schwingungsrisiko wird in der
Regel mit zunehmender Griffkraft gréBer.

Ein ungentgend montiertes oder beschadigtes Maschi-
nenwerkzeug kann zu Gberhéhten Schwingungen fiihren.

Lassen Sie das Maschinenwerkzeug nicht auf dem Werk-
stlick rattern, da dies mit hoher Wahrscheinlichkeit zu
einer erheblichen Verstarkung der Schwingungen fuhrt.

Ftir Maschinen fir Schleifkérper

Verwenden Sie Zwischenlagen, wenn sie fir die gebunde-
nen Schleifmittel vorgesehen sind.

Zusatzliche Sicherheitsanweisungen fiir pneumatische
Maschinen

Druckluft kann ernsthafte Verletzungen verursachen.

- Sorgen Sie im Falle, dass die Maschine nicht
gebraucht wird, sowie vor dem Austausch von Zube-
horteilen oder vor der Ausfiihrung von Reparaturar-
beiten dafir, dass die Luftzufuhr geschlossen ist, der
Luftschlauch nicht unter Druck steht und dass die
Maschine von der Luftzufuhr getrennt wird.

- Richten Sie den Luftstrom niemals gegen sich selbst
oder gegen andere Personen.

Umherschlagende Schlduche kdnnen ernsthafte Verlet-
zungen verursachen. Uberpriifen Sie daher immer, ob die
Schlduche und ihre Befestigungsmittel unbeschadigt sind
oder sich nicht gelost haben.

Falls Universal-Drehkupplungen (Klauenkupplungen)
verwendet werden, missen Arretierstifte eingesetzt
werden; Whipcheck-Schlauchsicherungen mussen ver-
wendet werden, um Schutz fur den Fall eines Versagens
der Verbindung des Schlauchs mit der Maschine und von
Schlduchen untereinander zu bieten.

Sorgen Sie dafur, dass der auf der Maschine angegebene
Hochstdruck nicht Gberschritten wird.

Tragen Sie mit Luft betriebene Maschinen niemals am
Schlauch.

Reparatur

Sollte die Maschine, trotz sorgfaltiger Herstellungs- und
Prufverfahren, einmal ausfallen, ist die Reparatur von
einer autorisierten PFERD Kundendienststelle ausfiihren
zu lassen.

Anforderungen an die Druckluft:

Die ISO/DIS-Qualitatsbezeichnung sagt aus, dass die Luft
frei von Festpartikeln grosser als 5 Mikron sein soll, dass
der Restwassergehalt héchstens 6 g/m? betragen darf
(bedingt Kaltetrockner Drucktaupunkt + 3 °C) und dass
die Luft bis 5 mg/m? Ol enthalten darf. Deshalb folgendes
beachten:

Bei verschmutzter Druckluft ist mit verkirzter Lebens-
dauer zu rechnen. Deshalb sollen z. B. auch Verlange-
rungsschlauche vor dem Anschliessen durchgeblasen und
Ventilkupplungen mdglichst vermieden werden.

ARBEITSHINWEISE

Die Maschine lauft noch aus, nachdem sie ausgeschaltet
wird.

Bei Druckluftausfall das Ventil auf Position «Aus» stellen.

Das Werksttick sicher auf der Arbeitsflache ablegen oder
befestigen.

Um ein optimales Schleifergebnis zu erreichen, Schleif-
korper mit leichtem Druck gleichméssig hin und her
bewegen.

Zu starker Schleifdruck verringert die Leistungsfahigkeit
der Maschine und die Lebensdauer des Schleifkorpers.

Die Maschine darf nur mit korrekt montiertem Werkzeug
eingeschaltet werden.

Werkzeuge vor Gebrauch tberprifen. Das Werkzeug
muss einwandfrei montiert sein und frei drehen kénnen.

Probelauf mind. 30 Sekunden ohne Belastung durchfih-
ren. Beschadigte, unrunde oder vibrierende Werkzeuge
nicht verwenden!

WARTUNG
Maschine stets sauber halten und trocken aufbewahren.

Fur die Sicherheit der Maschine ist eine regelmassige
Wartung unerlasslich.

Leerlaufdrehzahl periodisch und nach jeder Wartung
kontrollieren.

Qlwechsel alle 250 Stunden vornehmen (siehe Kapitel
Olwechsel).

Selbst wenn die Maschine noch einwandfrei arbeitet,
sollte durch eine Fachperson periodisch nach ca. 1000
Betriebsstunden, jedoch mindestens einmal jahrlich, der
Motor ausgebaut, gereinigt und die Turbinenteile auf
AbnUtzung geprift werden.

Folgende Teile periodisch auf guten Zustand hin
Uberprifen:

- Zuluftschlauch und dessen Befestigungen (abgeris-
sene Druckluftschlduche kénnen umherschlagen)

- Spindel

Zeichnungen und Ersatzteillisten unserer Werkzeugantrie-
be finden Sie auf unserer Homepage:
http://spareparts.pferd.com

bzw. bitte Uber info@pferd.com anfordern.

GARANTIE

Fir Méngel an Elektro- und Druckluft-Maschinen und

das zugehorige Zubehor kommen wir in der Weise auf,
dass wir nach unserem Ermessen alle die Teile unentgelt-
lich nachbessern oder ersetzen, die mit Sachmangeln
behaftet sind. Diese Sachméangelanspriche gewahren wir
langstens fur 12 Monate. Dies gilt nicht, soweit das Gesetz
langere Fristen vorschreibt. Fiir Schaden, die in dieser Zeit
durch unsachgemaBe Behandlung, natdrliche Abnutzung,
Verwendung von fremden Ersatzteilen oder Instand-
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setzung in fremden Werkstatten entstehen, kommen
wir nicht auf. Beanstandungen kénnen nur anerkannt
werden, wenn die Maschine ungedffnet zurtickgesandt
wird. Weitere Anspriiche, insbesondere auf Ersatz von
Schéden, die nicht mit der Ware selbst entstanden sind,
sind ausgeschlossen.

Lagerung:
Temperaturbereich:-18 °C bis +22 °C
Max. relative Luftfeuchtigkeit: 45 % bis 65 %

ANDERUNGEN / AUFBEWAHRUNG
Anderungen vorbehalten!

Betriebsanleitung fur kiinftige Verwendung
aufbewahren!

L=
o

Montage des Zubehors:

ZUBEHOR

Verwenden Sie kein Zubehor, das vom Hersteller nicht
speziell fur dieses Druckluftwerkzeug vorgesehen und
empfohlen wurde. Nur weil Sie das Zubehér an Threm
Druckluftwerkzeug befestigen kdnnen, garantiert das

keine sichere Verwendung.

EMPFOHLENES ZUBEHOR

Schlauchtille mit Innendurchm. von mind. 16 mm.
1/2"-Wartungseinheit bestehend aus Filter (Kapazitat 5-8
Mikron) und Druckregler.

Weiteres Zubehor mit den dazugehérenden Bestell-
nummern finden Sie im PFERD-Werkzeughandbuch.
Anderungen vorbehalten. Bei Ersatzteilbestellungen bitte
Maschinentype und Art.-Nr. angeben.

Zubehor - Im Lieferumfang nicht enthalten.

) @ |@ ww @ B o o ® o
T
@ (6.2)

Zubehor Bezeichnung EAN Gewinde Innen-g  Netto-

4007220 [mm] gewicht

[kal

Drehgelenk- DGT 1/2 070949 AuBen / 11 0,125
Tulle Innen
1/2"11/72"

Dichtring DR 1/2 189757 - 21,5 0,001

=_ Zuluftschlauch PLS16 HD 068236 Masch. / 16 1,301

= KPL Zuluft (Schlauch)

172" /172"

Schraubtiille TG 161/2 067284 AuBen 12 0,066
ID12 1/2"

Schlauch- K23-25 067253 - 23-25 0,044

klemme

Muffe MUF 1/2 068250 Innen/Innen - 0,078
1/2"/1/2"

Schlauch- SF351G1/2- 072103 Innen/ Innen - 0,125
feinfilter 1G1/2 172"/ 1/72"

Stecktille STG 1/2 179239 AuBen 10 0,107
NW12 1/2"

Kupplung VKA 1.2 178249 AuBen - 0,309
NW12 1/2"
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Bedienungs- und
Funktionselemente:

Starthebel mit Einschaltsicherung
Spindelarretierung

Spannflansch

Spannmutter

Handgriff (Umbau auf Linkshan-
der-Bedienung maoglich)
Typenschild (Rickseite)
Schutzhaube (verstellbar)
Lufteinlass

URhWN =

0N O

Installation:

Vor Anschluss der Maschine Druckluftleitung und
Schlauch durch Ausblasen mit geringem Druck
reinigen, um Schmutzpartikel zu entfernen. Hierbei
Schutzbrille tragen!

Darauf achten, dass alle Leitungen gentigend groBe
Querschnitte haben und keine Drosselstellen oder
Knickstellen vorhanden sind.

Wenn die Zuluftleitung langer als 5 m ist, sollte die
nachst groBere Schlauch-Nennweite verwendet wer-
den, um Minderleistung zu vermeiden.

Diese Druckluft-Schleifmaschine muss mit olfreier
Druckluft betrieben werden.

Die Zuluft zur Maschine muss gefiltert werden.
Wartungseinheit, Ventile und Schallddmpfer nach dem
Luftverbrauch der Maschine auswahlen. Leitungsquer-
schnitte so bemessen, dass der Druckabfall von der
Wartungseinheit bis zur Maschine unter 0,5 bar liegt.
FlieBdruck an der Maschine Uberprifen. Mit dem
Druckregelventil muss der FlieBdruck auf (max.)

6,3 bar eingestellt werden. Ein hoherer FlieBdruck als
6,3 bar flihrt zu erhéhtem VerschleiB. Zu niedriger
Druck verursacht Minderleistung.

SchlieBen Sie die Maschine fur den Einsatz als Trocken-
|dufer an einen Filterregler bestehend aus Filter mit
Wasserabscheider und Druckregelventil an.
Verwenden Sie keine Schnellkupplungen, es sei

denn diese sind durch einen Druckluftschlauch von
ausreichender Lange von der Maschine getrennt, um
Vibrationen an der Schnellkupplung zu vermeiden.

Inbetriebnahme:
Vor der Inbetriebnahme sicherstellen, dass ...

keine separaten Reduzierblichsen verwendet werden,
um Schleifwerkzeuge mit gréBerem Bohrungsdurch-
messer anzubringen.

die Spannflansche einwandfrei spannen.

das Schleifwerkzeug unbeschédigt ist und keine Risse
aufweist bevor Sie es montieren. Keine gerissenen und
angeschlagenen Schleifwerkzeuge benutzen.

das Schleifwerkzeug sicher befestigt ist. Priifen Sie
dies, indem Sie die Spindel festhalten und das Schleif-
werkzeug am Rand in Anzugsrichtung ziehen.

die Schutzhaube richtig positioniert ist (zwischen
dem Schleifwerkzeug und dem Bediener). Priifen

Sie die Anbringung, um eine sichere Befestigung zu
garantieren.

alle Schleifwerkzeuge bei Betriebsdrehzahl und

mit korrekt angebrachter Schutzhaube mindestens
eine Minute gelaufen sind, bevor Sie mit der Arbeit
beginnen. Stellen Sie sicher, dass sich wéhrend dieser
Zeit niemand vor oder in gleicher Hohe mit dem
Schleifwerkzeug befindet. Dies gilt sowohl fiir neu
montierte Schleifwerkzeuge als auch fir wieder
benutzte Schleifwerkzeuge.

das Hebelventil freigegeben wurde und das Schleif-
werkzeug ohne Anwendung von Druck auf die Ober-
flache zum Stillstand kommt, bevor Sie die Maschine
ablegen.

Anschluss/Start des
Turbinenwinkelschleifers:

SchlieBen Sie den Turbinenwinkelschleifer mittels
Schlauchsatz an die Druckluftversorgung an.

Offnen Sie den Absperrhahn fiir die Druckluftversor-
gung (FlieBdruck 6,3 bar).

Einschaltsicherung entsperren und den Starthebel
betatigen.

Drehrichtung:

Die Maschine ist von der Lufteinlassseite her betrach-
tet, mit einem rechtsdrehenden Motor ausgestattet.

durch herumfliegende Bruchstiicke verursachen.

2 Warnung: Ein ungeeignetes oder ein sich I6sendes Schleifwerkzeug kann ernste Verletzungen

Verwenden Sie nur zuldssige Schleifwerkzeuge. Priifen Sie vor Inbetriebnahme das Schleifwerkzeug auf

richtige und sichere Befestigung.

Vorsicht: Verbrennungen durch hohe Temperaturen (60 °C) an der Oberfléche des Winkelkopfes.
Maschine moglichst nicht Idnger als 1 Minute im Leerlauf betreiben.
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Schutzhaube verstellen:

1. Trennen Sie die Winkelschleifmaschine von der Druck-
luftversorgung.

2. Offnen Sie an der Schutzhaube die Zylinderschraube.
3. Drehen Sie die Schutzhaube in die gewlnschte Position.
4. Ziehen Sie die Zylinderschraube wieder fest.

Achtung!
Beachten Sie den Drehrichtungspfeil
auf der Schutzhaube.

Schutzhaube

Zylinderschraube

Handgriff verstellen:

Der Handgriff ist auf 2 Ebenen individuell einstellbar.
Bevor Sie beginnen, trennen Sie die Winkelschleifmaschine von der Druckluftversorgung.

Vor- und zuriick schwenken Horizontal verstellen
1. Schrauben Sie den Handgriff ab (Rechtsgewinde) 6. Offnen Sie die Zylinderschraube.
2. Offnen Sie an der Seite die Senkschraube. 7. Der Handgriff kann nun auf horizontaler Ebene be-
3. Der Handgriff kann nun nach vorne und hinten ge- wegt werden.
schwenkt werden. 8. Stellen Sie den Handgriff ein wie gewlinscht und

4. Stellen Sie den Handgriff wie gewiinscht ein und ziehen Sie die Schraube wieder fest.

ziehen Sie die Senkschraube wieder fest.
5. Montieren Sie den Handgriff.

Handgriff

Zylinderschraube

Handgriff

Senkschraube
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Werkzeugwechsel

Werkzeugwechsel:

1

@ Spindelarretierung betatigen Das Werkzeug mit dem passenden @ Spindelarretierung betatigen

@ Spannmutter und Spannflansch Sp_andnslystem_(siehe Tabelle) auf der @ Spannmutter mit Hilfe des Stirn-
16sen Spindel montieren lochschliissels festziehen

Achtung!
Bei dem Werkzeugwechsel ist besonders auf die richtige Verwendung der Spannflansche und
Spannmuttern zu achten.

Die Maschine PWT 26/150 HV NITOCUT (Artikel-Nr.: 80201035) ist nur fiir die Verwendung
mit 150mm NITOCUT Trennscheiben geeignet. Um Fehlanwendungen zu vermeiden, lasst der
speziell gefertigte Winkelschleifer ausschlieBlich die Montage von NITOCUT-Trennscheiben
zu. Gangige Trennscheiben erreichen eine Umfangsgeschwindigkeit von maximal 80 m/s. Sie
diirfen nicht auf dem NITOCUT-Winkelschleifer eingesetzt werden.
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Passende Aufspannung fiir

Kat.

PFERD-
Werkzeuge

Ceramic SGP NITOCUT
STEELOX

Passende Aufspannung fiir

Kat.

PFERD-
Werkzeuge

High Speed Disc ALUMASTER®

A
AR
1|
S

o

%

Fiberschleifer

COMBICLICK -Werkzeuge

CC-GRIND’-SOLID-DIAMOND

800

Diamant-Trennschleifscheiben

g"&
= __’

PWT 26/150 HV
NITOCUT

SH NITOCUT SET
EAN: 224007

&

PWT 26/120 HV
M14

SPF 90011456

SPM 90011450
b g

44890130

!
SPF 90011455
L

CC-GT 115-125 M14
SPF 90011455

SFS CC-GRIND-
SOLID115/125 M14

SPF 90011455

SPM 90011450
-l

X

PWT 26/100 HV

M14

SPF 90011457

=l

44890140

X

=

PWT 26/85 HV
M14

X

SPF 90011457

44890140
o
SPF 90011459

CC-GT 180 M14

X

SPF 90011459

SPM 90011450
L
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Passende Aufspannung fir PWT 26/120 HV PWT 26/100 HV PWT 26/85 HV
M14 M14 M14
Kat. PFERD-
Werkzeuge
Trennscheiben SPF 90011455 SPF 90011458 SPF 90011459
SPM 90011450 SPM 90011451 SPM 90011452
R -_— -_—
Schruppscheiben SPF 90011455 SPF 90011458 SPF 90011459
SPM 90011450 SPM 90011450 SPM 90011450
i T i T i T
POLIFAN" SPF 90011455 SPF 90011458 SPF 90011459
a - £ .
SPM 90011450 SPM 90011450 SPM 90011450
T e T
CC-GRIND’-Schleifscheiben SPF 90011455
X X
GT CC-GRIND 115/125
M14
CC-GRIND"-SOLID SPF 90011455 SPF 90011456 SPF 90011459
£20:G p—s
- SFS CC-GRIND- SFS CC-GRIND- SFS CC-GRIND-
SOLID115/125 M14 SOLID150/180 M14 SOLID150/180 M14
Rundbiirsten Bo.-@ 22,22 SPF 90011455 SPF 90011458 SPF 90011458
- £ £
SPM 90011450 SPM 90011450 SPM 90011450
i T i T
Rundbiirsten mit DS 90011460 SPM 90011457 SPM 90011457
Gewinde M14 [ | ‘ ‘
@ Aufnahmegewinde Aufnahmegewinde Aufnahmegewinde
M14 M14 M14
8
Topfbiirsten mit Gewinde M14 DS 90011460 SPM 90011457 SPM 90011457
e’.f. [ ]
‘_L
Al
Aufnahmegewinde Aufnahmegewinde Aufnahmegewinde
M14 M14 M14
Kegelbiirsten M14 DS 90011460 SPM 90011457 SPM 90011457
s L =
R

Aufnahmegewinde
M14

Aufnahmegewinde
M14

Aufnahmegewinde
M14
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PFERD

298

Umbau auf Linkshanderbetrieb:

Bei der Auslieferung ist der Handgriff so montiert, dass

die Winkelschleifmaschine von einem Rechtshander

bedient werden kann.

Ein Umbau auf Linkshander-Betrieb ist wie folgt maoglich:

1. Trennen Sie die Winkelschleifmaschine von der
Druckluftversorgung.

2. Schrauben Sie die Verschlussschraube heraus und
nehmen den Ring ab.

5.

Handgriffaufnahme

Verschlussschraube

Ring

Instandhaltung

Druckluftversorgung

Vor jedem Arbeiten an der Maschine Druckluftversorgung unterbrechen.

Wartung und Instandhaltung:

Fehlerhafte Demontage/Montage kann zu Unfallgefah-
ren fir den Bediener und zu Beschadigungen der Maschi-
ne fiihren. Demontage- und Montagearbeiten ddrfen nur
von PFERD oder Fachkraften ausgeftihrt werden.

Die erste Wartung sollte nach 250 Betriebsstunden
erfolgen.

Achtung!
Passen Sie das Wartungsintervall indi-
viduell je nach Erscheinungsbild und

Verschleil3 der Maschine entsprech-
end an den jeweiligen Einsatzfall an.

. Schrauben Sie den Handgriff ab (Rechtsgewinde).

. Offnen Sie an der Seite die Senkschraube und nehmen
Sie die Handgriffaufnahme ab.

Befestigung Sie die Handgriffaufnahme und den

Ring mit der Verschlussschraube auf der jeweils
gegeniberliegenden Seite.

. Montieren Sie den Handgriff.

Handgriff

Senkschraube

Ea

1.

Maschine auf duBere
Schaden prufen

Drehzahl prifen;
Flansche und
Spindelgewinde priifen

Filter der Wartungseinheit
reinigen, Kondensat ent-
leeren und ggf. erneuern

Gerausche und/oder
VergréBerung des
Lagerspiels kontrollieren

Getriebedlwechsel
im Winkelkopf

Inspektion, Reinigung
und Schmierung

vor Beginn der Arbeit

regelmaBig
(alle 50 Betriebsstun-
den)

regelmaBig

regelmaBig

alle 250 Betriebsstun-
den

nach 1000 Betriebs-
stunden / spatestens
nach 12 Monaten
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Instandhaltung

Getriebedlwechsel:

Verwenden Sie nur durch den Hersteller zugelassene
Schmiermittel.

Getriebedlwechsel im Winkelkopf:

Beim Getriebedlwechsel sollte in anschlieBend beschrie-

bener Reihenfolge vorgegangen werden:

1. Trennen Sie die Winkelschleifmaschine von der Druck-
luftversorgung.

2. Entfernen Sie die Schraube und lassen Sie das Ol ablau-
fen (Maschine mit dem Lufteinlass nach oben halten).

3. Reinigen Sie den Scheibenmagnet an der Schraube
grindlich mit einem trockenen Tuch.

Getriebedl auffiillen:

1. Legen Sie die Maschine auf die richtige Seite so wie im
Bild beschrieben. Achten Sie auf die richtige Position
der Oleinfullbohrung.

2. Fullen Sie neues Getriebedl ein.

3. Der optimale Fiillstand ist erreicht wenn das Ol bis zum
Bohrungsrand steht und etwas davon aus der Bohrung
flieBt (Fillmenge mindestens 7ml).

Drehen Sie die Schraube ein und fiihren Sie einen Probe-
lauf durch.

Schraube

Getriebedlstand

Stérungsbeseitigung:

Achtung!

Entnommene GetriebetIimenge
wieder auffullen. Mindestens 7 ml.

A\

Vorbeugende Instandhaltung:

Maschine stets sauber halten und trocken aufbewah-
ren.

Fur die Sicherheit der Maschine ist eine regelmassige
Wartung unerldsslich.

Leerlaufdrehzahl periodisch und nach jeder Wartung
kontrollieren.

Nur empfohlene Schmiermittel verwenden.
Olwechsel alle 250 Betriebsstunden.

Folgende Teile periodisch auf guten Zustand hin
Uberprifen: Zuluftschlauch und dessen Befestigungen
(abgerissene Druckluftschlduche kénnen umherschla-
gen), Maschinenspindel.

Bei Stérungen empfehlen wir, die Maschine an PFERD
einzuschicken.

In nachfolgender Tabelle sind mégliche Stérungen und Ursachen aufgefihrt:

Maschine startet nicht

keine Druckluft,

Absperrhahn 6ffnen

Absperrhahn geschlossen

Ungeniligende Leistung

automatischer Uberdrehzahlschutz

Maschine an PFERD einschicken

wurde ausgelost

Betriebsdruck zu gering

Drosselstelle in der Druckluftleitung (Zuluft)
Zu kleiner Schlauchquerschnitt

Schalldéampfer oder Siebtrager verschmutzt

FlieBdruck (gemaR Kapitel Technische
Daten) flr max. Leistung einhalten

Verengung beseitigen
Vorgeschriebene Schlauchweite verwenden

Schalldampfer oder Siebtrager
reinigen bzw. auswechseln

Im Bedarfsfall empfehlen wir, die Maschine an PFERD einzusenden.
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Description PWT 26/120 HV PWT 26/100 HV PWT 26/85 HV
M14 M14 M14
Angle Grinder Angle Grinder Angle Grinder
oil oil m
Material No. 80201010 80201020 80201030
EAN 4007220 071205 071212 071229
Maximum pressure 6,3 bar 6,3 bar 6,3 bar
Air quality I1SO 8573-1 6/3/3 6/3/3 6/3/3
Air consumption full 2.25 m*/min 2.25 m*/min 2.25 m*/min
load
Air hose ID 16 mm 16 mm 16 mm
Air connection G1/2" G1/2" G1/2"
Power output 2600 watts 2600 watts 2600 watts
No load speed 12000 rpm 10000 rpm 8500 rpm
Wheel capacity @ 125 mm 150 mm 180 mm
Tool holder 222 mm 22.2mm 22.2mm
Spindle thread M14 M14 M14
Weight 2.200 kg 2,580 kg 2.800 kg
Sound pressure level ac- 86 dB(A) 86 dB(A) 86 dB(A)
cording to EN I1SO 15744 K=3dB K=3dB K=3dB
Noise emission level ac- 97 dB(A) 97 dB(A) 97 dB(A)
cording EN ISO 15744 K=3dB K=3dB K=3dB
Vibration according to
1SO 28927-1 3.7 m/s? 3.7 m/s? 3.7 m/s?
Uncertainty 2.1 m/s? 2.1 m/s? 2.1 m/s?

Drawings and spare parts lists for our tool drive units are available on our homepage at
http://spareparts.pferd.com or can be requested by sending a mail to info@pferd.com.

Operating conditions:
Temperature range during operation: -10 °C to +40 °C

Relative air humidity: 10 % to 95 % not condensed

PWT 26/150 HV
NITOCUT
Angle Grinder

Oil,
80201035
224038
6.3 bar
6/3/3
2.25 m*/min

16 mm
G1/2"
2600 Watt
12000 min™
150 mm
25.4 mm
M14

2.500 kg

86 dB(A)
K=3dB

97 dB(A)
K=3dB

3.7 m/s?
2.1 m/s?
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General notes on safety:

This operation manual is applicable for the machines
PWT 26/120 HV, PWT 26/100 HV, PWT 26/85 HV and
PWT 26/150 HV NITOCUT.

Keep working area clean and in a well-lit condition.
Do not use the tool in an environnement which is
explosive or inflammable.

Keep bystanders away while the machine is being
used.

Always wear protective glasses! Spraying sparks, chips
or grinding disc fragments can cause eye injuries.
Always wear ear protection!

Itis recommended to wear gloves.

Closely fitting clothes, and binding of long hair!

The machine does not provide insulation in the event
of contact with electrical lines.

If necessary, use dust vacuuming or breathing appara-
tus. Dust and vapors produced when working can be
harmful to the health.

It is imperative that the notes on safety attached sepa-
rately here to be observed!

Use the machine for purposes for which it
is intended:

This angle grinder is intended to be used in connection
with a suitable abrasive product for the treatment
and/or cutting-off of metals e.g. to de-burr, level
welded joints or treat castiron parts preferably in the
steel construction, sheet metal working, mold making
and shipbuilding industry.

Use grinder only with type 27/28 abrasive wheels/
discs and type 41/42 cutting-off wheels, dimensions
according to ISO 603-14 and ISO 603-16, safety
requirements equal or better than EN12413 (hole
diameter 7/8" =22.2 mm).

Do not use grinding wheels/discs of type 1 - 19 ac-
cording to I1SO 525.

Grinding discs with internal thread are not permissible.
The grinders’ technical data, as well all pertinent
conditions for its use, can be found in this operating
instruction booklet. Deviations from these require-
ments are not allowed!

Incorrect use:

All uses other than those described are regarded as incor-
rect use and are therefore not admissible.

23



English

Safety Instructions

PFERD

298

N\ WARNING! Read all safety warnings and all instruc-
tions. Failure to follow the warnings and instructions may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

GENERAL SAFETY REQUIREMENTS FOR

- Sanders and polishers
- Die grinders
- Sanders

General safety requirements

With multiple hazards: The safety instructions must be
read and understood before setting up and prior to the
operation, repair, maintenance, and replacement of acces-
sories on the machine and before working in the vicinity
of the machine or tool. If this is not the case, serious bodily
injuries may result.

The machine should be set up, configured, and used only
by personnel who have been adequately qualified and
trained.

The machine may not be modified. Modifications or altera-
tions may reduce the effectiveness of the safety measures
and increase the risks to the operator.

The safety instructions must be retained. Hand them to
the operator.

Never use damaged machines.

The machine must be subjected to regular inspections to
check whether it is clearly and legibly marked with the
required design values and labels. The employer/operator
must contact the manufacturer to obtain any replacement
signs.

Hazards caused by ejected parts

Parts may be ejected at high speeds if the workpiece, ac-
cessories, or even the machine tool itself breaks.

When operating the machine or when changing its ac-
cessories, the operator must wear impact resistant eye
protection at all times. The degree of protection required
should be evaluated separately for each use.

Verify that the workpiece is securely fastened.

Regularly check that the speed of the machine is not
higher than the speed listed on its ratings plate. These
speed checks must be carried out without grinding pin /
abrasive installed and in accordance with the manufac-
turer's instructions.

Make sure sparks and debris resulting from use of the
tools do not pose a hazard.

Unplug the machine from the power supply before replac-
ing the abrasive and before servicing.

In this case, the risks to other people must be assessed as
well.

When working overhead, wear a helmet.

In this case, the risks to other people must be assessed as
well.

Make sure that the abrasive is clamped firmly in the
machine.

Check that the abrasive’s max operating speed in rpm is
equal to or greater than the spindle’s rated speed.

Attach only brushes whose max speeds are higher than
the machine's.

Make sure that the cowl has been secured properly, is in
good working order, and is inspected at regular intervals.

Entanglement hazards

Choking, scalping, and/or cuts may occur if loose fitting
clothing, jewellery, necklaces, long hair, or gloves are not
kept away from the machine and the accessories.

Operating hazards

When the machine or tool is being used, the operator’s
hands may be exposed to hazards such as cuts as well as
abrasions and heat. Wear suitable gloves to protect your
hands.

Avoid contact with the rotating shaft, the installed tool,
and the moving grinding pad to prevent crushing or cut-
ting to hands or other body parts. Wear suitable gloves as
hand protection.

The operator and the maintenance personnel must be
physically able to handle the size, weight, and capacity of
the machine.

Hold the machine or tool correctly: Be prepared to
counteract the usual or sudden movements — keep both
hands ready.

Make sure your body is balanced, steady, and stable.

Release the control device for starting and stopping in the
event of disruption to the power supply.

Use only lubricants recommended by the manufacturer.
Wearing safety goggles is mandatory; wearing protective
gloves and protective clothing is recommended.
Arotating file must not be operated at a speed higher
than the rated speed.

Please note: Although the control device has been
released for stopping the machine, the tool continues to
spin for a short time until it comes to a complete stop.

We recommend putting down the machine on a secure
place.

Warning: The processed material may cause an explosion
or fire.

Check the grinding pad before use. Do not use if cracked,
broken, or dropped.

Never use the machine without abrasive.

There is a risk of an electrostatic discharge when the

machine is used on plastic and other nonconducting
materials.

A potentially explosive atmosphere can be the result of
dust and fumes caused by grinding and sanding. A dust
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Safety Instructions

extraction or suppression system appropriate to the mate-
rial being worked is to be used at all times.

The operator must make sure that there is nobody stand-
ing around nearby.

Personal protective equipment like suitable gloves, aprons,
and helmets must be worn.

For sanders

When the abrasive seizes in the cut, the sander must be
switched OFF, and the wheel loosened carefully. Before
resuming work, make sure that the abrasive is clamped
securely and undamaged.

Grinding and parting-off wheels may not be used for side
grinding unless they have been designed for this work.
Sanders may not be used at speeds greater than their
abrasives’ max rpm.

Grinding sparks can ignite clothing and cause serious
burns. Make sure that sparks cannot fall on clothing. Wear
fire retardant clothing, and always keep a bucket of water
nearby.

Note: Die grinders driven by a turbine may take several
seconds before coming to a complete standstill.

Hazards caused by repetitive motion

When using a machine for his work, the operator may ex-
perience unpleasant sensations in the hands, arms, neck,
shoulders, or other body parts.

When using a machine, the operator should assume a
comfortable posture, taking care to stand with both feet
firmly on the ground and avoid awkward positions or any
positions that make it difficult to maintain balance. The
operator should change his or her position when working
standing up for a long time, which can be helpful in avoid-
ing discomfort and fatigue.

If the operator experiences symptoms such as persistent or
recurrent feelings of unwellness, pain, throbbing, tingling,
numbness, burning, or stiffness, these should not be
ignored. The operator should inform the employer of any
of these problems and seek qualified medical advice.

Hazards caused by accessories

Disconnect the machine from the power supply before
attaching or changing tools or accessories.

Use exclusively accessory parts and consumables that
comply with the sizes and types recommended by the
manufacturer.

Avoid direct contact with the machine tool during and
after use because the tool may have become hot or have
sharp edges.

Inspect the abrasive before use. Do not use abrasives that
have possibly been dropped or that exhibit chipping,
cracks, or other defects.

Check that the max operating speed of the machine tool is
higher than the rated speed of the machine.

Self adhesive grinding wheels must be attached concentri-
cally to the mounting plate.

Make sure that the abrasive has been attached properly
and securely before use; the machine is run at idle speed
for at least one minute in a secure location; the machine is
switched OFF immediately when it vibrates too strongly or
is otherwise defect; and the cause is identified.

The abrasive must be stored and handled in compliance
with the manufacturer’s instructions.

For sanders and polishers

Abrasive parting-off wheels and cutting tools may not be
used.

For sanders

Make sure that the abrasive’s mass is compatible with the
sander and that it fits on the spindle.

Make sure that the abrasive’s thread type and size cor-
respond exactly to the spindle’s.

By checking the spindle’s mass and other important data,
you can prevent the end of the spindle from contacting
the base of the threaded spindle aperture in cup wheels,
grinding cones, and grinding pins.

In the case of abrasives delivered with or designed for
use with reducers or reducing adapters, the user must
make sure that the reducer or reducing adapter does not
contact the mounting flange’s face side and the clamping
force generates adequate rotary drive without causing
abrasive slip.

When working with various abrasive types and sizes,
always use the correct mounting flange.

Hazards at the workplace
The following applies:

Slips, trips, and falls are the main reasons for workplace
injuries. Look for surfaces that may have become slip-
pery due to the use of the machine, and watch for air or
hydraulic hoses that are tripping hazards.

Proceed with caution in unfamiliar environments. Power
lines or other supply or utility lines may pose hidden
hazards.

These machines are not designed for use in potentially ex-
plosive environments and are not insulated from contact
with electrical power sources.

Make sure that no electrical lines, gas lines, etc., are in the
vicinity of where you intend to use the machine. They may
pose a hazard when damaged.

Hazards caused by dust and fumes

Dust and fumes resulting from the use of machines may
cause health problems (such as cancer, birth defects,
asthma, and/or dermatitis). A risk assessment in relation to
these hazards must be carried out and appropriate control
mechanisms must be implemented.

The machine must be operated and maintained in accord-
ance with the recommendations contained in this manual.
Dust and fume levels will therefore be minimised.
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The exhaust air must be routed for minimising the resus-
pension of dust in dusty environments.

If dust or fumes occur, the main objective must be to
control these at the site of their release.

Allinstalled or accessory parts of the machine designed to
catch, extract, or suppress airborne dust or vapours must
be used and maintained according to the manufacturer’s
instructions.

Consumables, fluids, and machine tools must be selected,
maintained, and replaced according to the recommen-
dations in this guide. This helps to avoid unnecessary
intensification of dust and vapour levels.

Use respiratory protection equipment as per the instruc-
tions of your employer or as required by applicable Oc-
cupational Health and Safety regulations.

Work with certain materials leads to dust and va-
pour emissions that may cause a potentially explosive
environment.

Hazards caused by excessive noise

If insufficient or no hearing protection is used, exposure
to loud noise levels may result in permanent hearing
damage, hearing loss, and other problems such as tinnitus
(ringing, buzzing, whistling in the ear). It is therefore
essential to carry out an assessment of the risks caused

by such hazards and to implement appropriate control
mechanisms.

Among the measures and actions considered suitable for
the reduction of these hazards are the use of insulation
materials that, for example, shield ringing sounds on the
workpieces.

Use hearing protection equipment as per the instructions
of your employer or as required by applicable Occupa-
tional Health and Safety regulations.

The machine must be operated and maintained in accord-
ance with the recommendations contained in this manual.
Unnecessarily high noise levels are therefore suppressed.

Consumables, fluids, and machine tools must be selected,
maintained, and replaced according to the recommen-
dations in this guide. This helps to avoid unnecessary
increases in noise levels.

If the machine is equipped with a silencer, always make
sure it is in place and in working order when the machine
is in operation.

Hazards caused by vibrations

The effects of vibration may result in damage to the nerves
and blood circulation disorders in hands and arms.

When working in cold conditions, wear warm clothes and
keep your hands warm and dry.

If you experience numbness, tingling, or pain in your fin-
gers or hands, or the skin on your fingers or hands exhibits
white discolourations, quit working with the machine,
inform your employer, and seek medical advice.

The machine must be operated and maintained in ac-
cordance with the recommendations contained in this
manual. Unnecessarily high vibration levels are therefore
suppressed.

Consumabiles, fluids, and machine tools must be selected,
maintained, and replaced according to the recommenda-
tions in this guide. Unnecessarily high vibration levels are
therefore suppressed.

Whenever possible, use a tripod, stator, clamp, or balanc-
ing device that can support the weight of the machine or
tool.

Hold the machine with a firm but not clenching grip, ad-
justing the pressure to the working forces. The risks posed
by vibrations generally grow with increasing grip strength.
A damaged or insufficiently mounted machine tool may
result in excessive vibration.

Do not let the tool clatter on the workpiece: this will in all
probability lead to a significant increase in vibrations.

For sanders

Use intermediate layers when these are provided for
bonded abrasives.

Additional safety instructions for power equipment
Compressed air can cause serious injuries.

In case the machine or tools are not in use, make
sure the air supply is closed, and before changing
accessories or before making repairs, make sure the
air hose is not under pressure and that the machine
is disconnected from the air supply.

Never direct the air flow against yourself or against
others.

Flailing hoses may cause serious injuries. Therefore, always
check that the hoses and their fasteners are intact and
have not been loosened or removed.

If universal rotary couplings (dog clutches) are used, lock-
ing pins must be inserted. Whipcheck hose fasteners must
be used to provide protection in the event of failure of
the hose connectors or fasteners used to connect with the
machine and to join hoses with each other.

Make sure that the maximum pressure listed on the ma-
chine or tool is not exceeded.

Never carry machines or tools operated with air by their
hoses.

Repair

If despite strict observance of the manufacturing and
testing method the tool should happen to fail, it must be
repaired by an authorized PFERD agency.

Air supply requirements:

The ISO/DIS quality specifications require, that air is free
of solid particles larger than 5 micron, remaining water
content to be max. 6 g/m? (pressure dew point +3 degree
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C) and air may contain 5 mg/m? of oil. Therefore please
observe the following:

Operating with dirty air reduces tool life substantially. Be-
fore installing extension hoses, blow them clean and mini-
mize , if at all necessary coupling and keep them clean.

WORKING INSTRUCTIONS

The machine will slow down and stop after it has been
switched off.

If the compressed air supply fails, set the valve to the ,Off"
position.

Position or secure the workpiece safely on the work
surface.

To achieve good results, move the abrasive to and fro ap-
plying gentle pressure.

Excessive abrasive pressure will reduce the machine’s
performance and the abrasive’s service life.

The machine may only be switched on if the tools have
been installed correctly.

Check tools before use. The tool must be correctly installed
and must turn freely.

Conduct a test for at least 30 seconds without any load.
Do not use damaged, unround or vibrating tools.

MAINTENANCE

Keep the machine clean at all times and store it in a dry
place.

Regular maintenance is essential to keep the machine
safe.

Check the idling speed periodically and after all mainte-
nance work.

Change the gear oil after every 250 hours of service (see
chapter Gear oil change).

Even if the machine is still operating perfectly trained per-
sonnel should remove the motor, clean it and check the
turbine parts for signs of wear periodically after approx.
1,000 hours of service but at least once per year.

Check the following parts periodically to ensure they are in
good condition:

- Supply air hose and its mountings (torn compressed
air hoses may whip around out of control)

- Spindle

Drawings and spare parts lists for our tool drive units are
available on our homepage at http://spareparts.pferd.
com or can be requested by sending a mail to info@pferd.
com.

WARRANTY

Our guarantee for defects on electric and air grinders as
also the required accessories is exercised in such a manner
that all parts, which have material defects, will either be
repaired or replaced free of charge. Warranty for these

material defect claims shall be valid for a period of twelve
(12) months at the most. This does not apply if longer
periods of time are stipulated by law. The warranty shall
not cover damage caused by improper handling, the use
of spare parts other than our own, or by repairs carried
out in workshops other than our own. Warranty claims
can only be considered, if tool is returned complete. Any
further claims of the orderer, in particular for compensa-
tion for damage not arisen on the goods themselves, shall
be excluded.

STORAGE

Temperature range during operation:-18 °C to +22 °C
Max. relative air humidity: 45 % to 65 %

CHANGES / ARCHIVING
Subject to change.

Keep these operating instructions in a safe place for future
use.

ACCESSORIES

Do not use accessories which are not specifically
designed and recommended by the tool manufacturer.
Just because the accessory can be attached to your air-
powered tool, it does not assure safe operation.

RECOMMENDED ACCESSORIES

Hose grommet with an internal diameter of at least
16 mm. 1/2" conditioning unit consisting of filter (capacity
5-8 micron) and pressure regulator.

Other accessories with their order numbers are listed in
the PFERD tool manual. Subject to change. Please quote
the machine type and Part No. when making orders for
spare parts.
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Accessories - Not included in the scope of supply.
O p pply.

Assembly of the accessories:

D
9@5_ Q(G.W)O&EO

() |@ ) =i o o ® @
T
& (6.2)

No. Accessories Description EAN Thread Inner Net

4007220 dia. weight

[mm] [kal

1 Revolving DGT 1/2 070949 Male/Female 1 0.125
% plug 1/2"/1/2"

2 O Sealingring DR 1/2 189757 - 21.5 0.001

3 =_  Airsupply PLS16 HD 068236 Mach./Air 16 1.301

fiam——— = WA KPL supply  (hose)

1/2"71/2"

4 m Screw-on TG161/2 067284 Male 12 0.066
nozzles D12 172"

5 ﬁ Hose clamps  K23-25 067253 - 23-25 0.044

6.1 i’ Bush MUF 1/2 068250 Female/ - 0.078
) Female
1/2"/1/2"

6.2 l 2| In-line fine SF351G1/2- 072103 Female/ - 0.125
— filter 1G1/2 Female
1/2"11/2"

7 @ Nipples for STG 1/2 179239 Male 10 0.107
quick coup-  NW12 172"

ling

8 E Coupling VKA 1.2 178249 Male - 0.309

- NW12 172"
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Operation and
Functional Elements:

1 Start lever with lock feature
(against hazardous start)
Spindle lock

Clamping flange

Tension nut

Handle (change-over to left-
hander operation possible)
Type plate

Guard (adjustable)

Airinlet

uhwWN

0N O

Installation:

Before connecting the air supply line to the machine,
clean the air pipe and the air hose by slightly blowing
airinto the pipe/hose in order to remove any dirt
particles. Wear safety goggles!

Make sure, that all air lines have a sufficient cross-
section (chapter Technical Data) and that there are no
throttle areas, bends or kinks.

If the air supply line is longer than 5 meters, the next
larger hose I.D. should be installed in order to avoid a
loss of power.

This pneumatic tool must be operated with oil-free air.
The air supply to the machine has to be filtered.

The maintenance unit, the valves and the silencers
have to be selected according to the air consump-
tion of the machine ( chapter Technical Data). Install
components, which have a measurement that will
limit the pressure drop —when measured from the
maintenance unit to the machine —to less than 0.5 bar
(7.25 PSI).

Check flow-pressure at directly on the machine. The
pressure regulator needs to be adjusted to an airflow
of (max.) 6.3 bar/90 PSI. A higher pressure than 6.3 bar
leads to increased wear and tear. An air pressure be-
low 6.3 bar reduces the power output of the machine.
Connect the machine for oil-free operation to a filter-
regulator consisting of filter with water separator and
pressure regulator

Do not use a quick disconnect coupling on the grinder,
unless is it separated from the tool by a whip hose of
sufficient length, to minimize transfer of vibration to
the coupling.

Operation:

Prior to operating the tool, make sure ...

not to use separate reducing bushings in order to
adapt larger hole abrasive products.

that the clamping flanges are perfectly clamping.

to inspect the abrasive wheel/disc for chips and cracks
prior to mounting. Do not use cracked and chipped
wheels/discs!

to check the wheel/disc for firmness of mount by hold-
ing the spindle and pulling on the edge of the wheel/
disc in the tightening direction.

that the safety guard has been properly positioned to
be between the abrasive product and the operator.
Check the mounting to assure its secure mounting.
that all abrasive products have been running at oper-
ating speed with the safety guard in place for at least
one minute before applying work. During this time,
make sure that no one stands in front of or in line with
the abrasive product. This provision must apply when
a new wheel has been mounted or when a used wheel
has been remounted.

that the lever valve has been released and the abrasive
product has come to a stop without applying the
abrasive product to the work, before the grinder will
put down.

Connection/Start of the Angle Grinder:

Connect the angle grinder on to the air supply by
means of the hose.

Open the shut-off valve for air supply (operating pres-
sure 6.3 bar/90 PSI).

Actuate the lever and the machine will start.

Direction of rotation:

The machine is equipped with a right rotating motor so
that looking down at the machine from the top (= air
connector), it will turn clockwise.

Warning: An inappropriate or loose abrasive product may cause severe injuries due to fragments
f:i flying off.

Use only permissible abrasive products. Before operating the tool, check the abrasive product for correct

and secure mounting.

Caution: Risk of getting burnt by high temperatures (60 °C) on the surface of the angle head.
Do not run machine idling longer than 1 minute if possible.
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Adjust Guard:

1. Disconnect angle grinder from air supply.

2. Loosen the cylinder head screw on the guard.
3. Move the guard in the required position.

4. Retighten the cylinder head screw.

A\

Attention!

Adjust handle:

The handle is on 2 levels individually adjustable.
Before start, disconnect angle grinder from air supply.

Swivel backward and forward

1. Unscrew the handle (right-hand thread).

2. Unscrew countersunk screw on the side.

3. The handle can be swivel backward and forward.
4

. Turn the handle as required and tighten the counter-
sunk screw.

5. Assemble the handle.

Handle

Countersunk screw

Note the direction of rotation arrow on the guard.

Guard

Cylinder head screw

Adjust horizontal
6. Unscrew cylinder head screw.
7. The handle can be adjust on horizontal level.

8. Turn the handle as required and tighten the cylinder
head screw.

Cylinder head screw

Handle
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Tool change:

1

@ Operate spindle lock Mount the tool with the suitable @ Operate spindle lock

@ Loosen tension nut and clamping

flange

A\

clamping system (see table) on the

. @ Tighten the tension nut with the
spindle

help of the face spanner

Attention!

Itis of particular importance to pay attention to the correct use of clamping flanges and tension nuts
during the tool change.

The tool drive PWT 26/150 HV NITOCUT (80201035) is only suitable for 150 mm NITOCUT cut-
off wheels. In order to prevent misuse, the specially produced angle grinder only allows the
assembly of NITOCUT cut-off wheels. Common cut-off wheels achieve a peripheral speed of a
maximum of 80 m/s. They must not be used on the NITOCUT angle grinder.
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Suitable clampings for

Cat. PFERD tools

Ceramic SGP NITOCUT
STEELOX

© 0O

Suitable clampings for

Cat. PFERD tools
ALUMASTER' High Speed
Disc

2 ;’R:\

d

N

Fibre discs

[+ L&

COMBICLICK tools

CC-GRIND’-SOLID-DIAMOND

6%

Diamond cut-off wheels

L)
*y

PWT 26/150 HV
NITOCUT

SH NITOCUT SET
EAN: 224007

3

PWT 26/120 HV
M14

SPF 90011456

SPM 90011450

44890130
=

SPF 90011455

T

CC-GT 115-125 M14
SPF 90011455
-

SFS CC-GRIND-
SOLID115/125 M14

SPF 90011455
-

SPM 90011450
-l

X

PWT 26/100 HV

M14

SPF 90011457

= I

44890140

X

w

PWT 26/85 HV
M14

X

SPF 90011457

44890140
8
SPF 90011459

CC-GT 180 M14

X

SPF 90011459

SPM 90011450
L
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Suitable clampings for

Cat. PFERD tools

Trennscheiben

Schruppscheiben

POLIFAN"

()}

CC-GRIND’-Schleifscheiben

CC-GRIND"-SOLID

66 -0

Rundbiirsten Bo.-@ 22,22

Rundbiirsten mit
Gewinde M14

©

Topfbursten mit Gewinde M14

-
&
Ak

Kegelbiirsten M14

i S35
k7

PWT 26/120 HV
M14

SPF 90011455

SPM 90011450

SPF 90011455

SPM 90011450

SPF 90011455

SPM 90011450

SPF 90011455

GT CC-GRIND 115/125
M14

wv
)
-,
©
1=}
1=}
=
_.
S
w
a

SOLID115/125 M14

7
M
wn
n
(a)
(1]
=
=2
=

SPF 90011455
T

DS 90011460
L =

Thread M14

DS 90011460
L =

Thread M14

DS 90011460
L

Thread M14

PWT 26/100 HV
M14

SPF 9

(=]

011458

e

SPM 90011451

1
I|

SPF 9

o

01145

]

e

SPM 9001145

'O

SPF 9

o

01145

o

e

SPM 9001145

‘O

X

SPF 90011456

h

SFS CC-GRIND-
SOLID150/180 M14

SPF 9

o

01145

-4

e

SPM 90011450

SPM 90011457

i

Thread M14

SPM 90011457

i

Thread M14

SPM 90011457

i

Thread M14

PWT 26/85 HV
M14

SPF 90011459

f

SPM 90011452

SPF 90011459

f

w wv

= 2
=
=T © ©
© 1=} =)
[ =) =)
o - -

oy =
=< N S
- wv w1
S N )

SPM 90011457

!

Thread M14

SPM 90011457

!

Thread M14




English

Change-over to suit left-handed operators

PFERD

298

Change-over to suit left-handed operators:

The angle grinder is shipped with its handle mounted to
suit right-handed operators.

In order to make it suitable for a left-handed operator, do

as follows:
1. Disconnect angle grinder from air supply.
2. Unscrew screw plug and take off ring.

Screw plug

Maintenance

B
Maintenance and Upkeep:

Incorrect disassembly or assembly can lead to injury of
an operator and damage of the machine. Disassembly
and assembly work may only be carried out by qualified
personnel.

The first maintenance should be performed after 250
operating hours.

A\

Compressed air

Attention!

Make sure to fix the servicing intervals
in accordance with the degree of use
of the machine and the respective
application.

Handle mounting

3. Unscrew the handle (right-hand thread).
4. Unscrew countersunk screw on the side and take of

handle mounting.

5. Assemble handle mounting and the ring with screw
plug on the opposite side.

6. Assemble handle.

Handle

Countersunk screw

Before any work is carried out on the machine, disconnect the compressed air supply.

Check machine for Before starting work
external damage

Regularly (every 50

2.  Checkthe speed; inspect
operating hours)

flanges and spindle

threads

3. Clean filter of the mainte- Regularly
nance unit, bleed water
condensation and replace
filter if necessary

4. Check tool in regards Regularly
to excessive noise and/
or if the gear shows an
increased play

58 Gear oil change in the Every 250 operating

angle head hours

6. Inspection, cleaning and  After 1,000 operating

lubrication hours / at the latest

after 12 months
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Maintenance

Gear oil change:
Use only lubricants approved by the manufacturer.

Gear oil change in the angle head:

For oil change proceed in the sequence described below:

1. Disconnect angle grinder from air supply.

2. Remove the screw and let the oil run out (hold the
machine with the air inlet facing upwards).

3. Thoroughly clean the disc magnet at the screw with a
dry cloth.

Refill gear oil:

1. Put the machine on the right side as described in the
picture. Pay attention to the correct position of the oil
filling hole.

. Refill new gear oil.

3. The optimum level is reached when the gear oil is up
to the edge of the bore and some of it flows out (refill
capacity at least 7 ml).

N

Screw in screw and perform a trial run.

Screw

Troubleshooting:
Possible fault and their causes are shown below:

Gear oil level

Attention!

Refill the same amount of oil which
was taken out. At least 7 ml.

A\

Preventive maintenance:

Store the machine in clean and dry condition at all
times.

Regular maintenance is indispensable for the safety of
the machine.

Without a tool clamped in check no-load speed peri-
odically and after each maintenance.

Use only recommended lubricants.

Oil change every 250 operating hours

Periodically check the following parts for good condi-
tion: Supply hose and fastenings thereof (torn-off
pneumatic hoses can whip around), machine spindle.
If malfunctioning, we recommend sending the ma-
chine to PFERD.

Machine does not start

No air; Open shut-off valve

shut-off valve is closed

Insufficient power

Automatic overspeed stop released

Send machine to PFERD

Air pressure too low Maintain air pressure (according to chapter

Restriction in air hose
Hose I.D. is too small

Silencer or screen support clogged

Technical Data) for maximum performance
Remove bends or other restrictions
Use required hose I.D.

Clean silencer or screen support
or replace with new one

If necessary, we recommend sending the machine to PFERD.
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Cestina %@
Popis PWT 26/120 HV PWT 26/100 HV PWT 26/85 HV PWT 26/150 HV
. M14 . M14 . M14 NITOCUT
Uhlova bruska Uhlova bruska Uhlova bruska Uhlov bruska
Material 80201010 80201020 80201030 80201035
EAN 4007220 071205 071212 071229 224038
Maximalmi tlak 6,3 bar 6,3 bar 6,3 bar 6,3 bar
Kvalita vzduchu 6/3/3 6/3/3 6/3/3 6/3/3
1SO 8573-1
Spotieba vzduchu 2,25 m*/min 2,25 m3/min 2,25 m*/min 2,25 m*/min
Vzduchova hadice ID 16 mm 16 mm 16 mm 16 mm
Vzduchové pfipojeni G1/2" G1/2" G1/2" G1/2"
Vykon 2600 watts 2600 watts 2600 watts 2600 Watt
Bez zatizeni 12000 rpm 10000 rpm 8500 rpm 12000 min”
Kapacita kola @ 125 mm 150 mm 180 mm 150 mm
Nastrojovy drzak 22,2 mm 22,2 mm 22,2 mm 25,4 mm
Zavit vietena M14 M14 M14 M14
Véha 2,200 kg 2,580 kg 2,800 kg 2,500 kg
Hladina akustického 86 dB(A) 86 dB(A) 86 dB(A) 86 dB(A)
tlaku podle EN ISO K=3dB K=3dB K=3dB K=3dB
15744
Uroven emisi hluku 97 dB(A) 97 dB(A) 97 dB(A) 97 dB(A)
podle EN I1SO 15744 K=3dB K=3dB K=3dB K=3dB
Vibrace podle
1SO 28927-1 3,7 m/s? 3,7 m/s? 3,7 m/s? 3,7 m/s?
Uncertainty 2,1 m/s? 2,1 m/s? 2,1 m/s? 2,1 m/s?

Nacrty a seznam nahradnich dild k nasim pohonnym jednotkam nastrojt jsou dostupné na nasi domovské
webové strance http://spareparts.pferd.com nebo mohou byt na pozadani zaslany prostrednictvim zaslani

mailu na info@pferd.com.

A\

Provozni podminky:

Teplotni rozsah béhem tkonu: -10 °C to +40 °C
Relativni vlhkost vzduchu: 10 % to 95 % ne kondenzované
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Vseobecné poznamky k bezpecnosti:
Tento manual je pouzitelny pro pfistroje:
PWT 26/120 HV, PWT 26/100 HV, PWT 26/85 HV a
PWT 26/150 HV NITOCUT.

Pracovni prostor udrzujte Cisty a v dobre osvétleném
stavu.

Nepouzivejte nastroje v explozivnim nebo hotlavém
prostredi.

Béhem prace s pfistrojem udrzujte odstup i okolosto-
jicich.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle! Postfik jisker, frag-
menty brusného kotouce a ostatni ilomky mohou
zpUsobit zranéni oka.

VZzdy pouzivejte ochranu usi!
Doporucujeme pouzivat ochranné rukavice!
Tésné priléhavé obleceni a vazani dlouhych vlast!

PFistroj neposkytuje izolaci pfi kontaktu s elektrickym
vedenim.

V pfipadé nezbytnosti pouzivejte vysavac prachu nebo
dychaci pfistroj .Prach a pary vznikajici pfi praci mohou
byt skodlivé lidskému zdravi!

Je nutné bezpodminec¢né dodrzovat pokyny k bezped-
nosti uvedené v tomto navodul!

Pfistroj pouzivejte pro uUcely, pro které je
urcen:

Tato Uhlova bruska je urcena pro pouziti ve spojeni's
vhodnym brusnym produktem pro osetfeni a / nebo
odfezavani kovu napf. pro odstrafiovani otfepd, vodo-
rovnych svarovych spojl nebo pro Upravu kalorono-
vych dilt prednostné v ocelové konstrukci, zpracovani
plechu, vyrobé forem a lodnim primyslu.

Pouzivejte brusky pouze s brusnymi kotouci / kotouci
typu 27/28 a feznymi kotouci typu 41/42, rozméry po-
dle ISO 603-14 a ISO 603-16, bezpecnostni pozadavky
stejné nebo lepsi nez EN12413 (otvor prameér 7/8" =
22,2 mm).

Nepouzivejte brusné kotouce typu 1-19 podle I1SO 525.

Brusné kotouce s vnitfnim zavitem nejsou pfipustné.

Technické udaje brusek, stejné jako viechny relevantni
podminky pro jeho pouziti naleznete v této provozni
priru¢ce. Odchylky od téchto pozadavk( nejsou
povoleny!

Nespravné pouziti:
Vsechna pouziti, kterd nejsou popséna, jsou povazovana
za nespravna pouziti, a proto nejsou pfipustna.
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A\ Varovani Prettéte si viechna bezpeénostni upozor-
néni a vSechny pokyny. Nedodrzeni vystrah a pokynti
mUze mit za nasledek Uraz elektrickym proudem, pozara /
nebo vazné zranéni

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi POZADAVKY
PRO

- Brusky a lesticky

V3eobecna bezpecnostni doporuceni

Bezpecnostni pokyny musi byt pfecteny a pochopeny pred
instalaci a uvedenim do provozu, opravou, udrzbou a vy-
meénou prislusenstvi na stroji a pred praci v blizkosti stroje
nebo néstroje. V opa¢ném piipadé maze dojit k vaznym
zranénim osob.

Pristroj by mél byt nastavovan, konfigurovan a pouzivan
pouze personalem, ktery byl dostatecné kvalifikovén a
vyskolen.

Stroj nesmf{ byt upravovan. Zmény nebo Upravy mohou
snizit Ucinnost bezpecnostnich opatieni a zvysit rizika pro
operatora.

Nikdy nepouzivejte poskozené pfistroje.

Stroj musi byt podroben pravidelnym kontrolam, aby se
zjistilo, zda je zfetelné a Citelné oznacen pozadovany-

mi konstrukénimi hodnotami a Stitky. Zaméstnavatel /
provozovatel musi kontaktovat vyrobce, aby ziskal jakékoli
nahradni znacky.

Nebezpeci zpisobena vysunutymi ¢astmi

Dily mohou byt vyhozeny pfi vysokych rychlostech, pokud
se obrobek, pfislusenstvi nebo dokonce samotny obrabéci
stroj zlomi.

PYi praci se strojem nebo pfi zméné jeho pfislusenstvi musi
obsluha po celou dobu pouzivat ochranné bryle odolné
proti ndrazu. Pozadovana Urover ochrany by méla byt
vyhodnocena zvlast pro kazdé pouZiti

Zkontrolujte, zda je obrobek pevné upevnén.

Pravidelné kontrolujte, zda rychlost stroje nenf vys3si, nez
jsou otacky uvedené na typovém stitku. Tyto kontroly
rychlosti musi byt provadény bez instalovaného brousiciho
kotouce / brusiva a v souladu s pokyny vyrobce.

Ujistéte se, ze jiskry a Ulomky vzniklé pouzitim naradi
nepredstavuji nebezpedi.

Pred vyménou brusiva a pred provadénim servisu odpojte
zarizeni ze sité,

V tomto pfipadé musi byt také posouzena rizika pro
ostatni osoby.

PYi praci noste helmu.

Ujistéte se, Ze brusivo je pevné upnuto ve stroji.
Zkontrolujte, zda je maximalni provozni rychlost brusiva v
ot / min stejna nebo vyssi nez jmenovité otacky vietena.
Pripojte pouze kartace, jejichz maximalni rychlost je vyssi
nez rychlost stroje.

Ujistéte se, ze kryt je fadné zajistén, je v dobrém stavu a je
kontrolovan v pravidelnych intervalech.

Nebezpeci spleteni

Dojde-li k uvolnéni odéva, $perkd, ndhrdelnikd, dlouhych
vlasti nebo rukavic, mlize dojit k ucpani, opafenia / nebo
fezdm.

Provozni rizika

Kdyz je pfistroj nebo néstroj pouzivan, ruce obsluhy
mohou byt vystaveny nebezpedi, jako jsou fezy, odérky a
spaleni.

Noste vhodné rukavice k ochrané rukou.

Viyvarujte se kontaktu s rotujici htideli, instalovanym na-
strojem a pohyblivou brusnou desti¢kou, abyste zabranili
rozdrceni nebo odrezéani rukou nebo jinych ¢asti téla.

Noste vhodné rukavice jako ochranu rukou.

Obsluha a personal udrzby musf byt fyzicky schopni zvlad-
nout velikost, hmotnost a kapacitu stroje.

Drzte stroj nebo néradi spravné: Budte pfipraveni celit
obvyklym nebo ndhlym pohyblim - udrzujte obé ruce
pfipraveny.

Ujistéte se, Ze vase télo je vyvazené, pfipravené a stabilni.

Uvolnéte Fidici zafizeni pro spusténi a zastaveni v pfipadé
poruchy napéjeni.

Pouzivejte pouze maziva doporucend vyrobcem.
Povinné je noseni ochrannych bryli.

Doporucuje se pouzivat ochranné rukavice a ochranny
odév.

Rotujici soubor nesmi byt provozovén pfi otackach vyssich
nez dany pocet otacek.

Upozornéni: Ackoliv bylo fidicf zafizeni uvolnéno pro
zastaven/ pfistroje, to se na kratkou dobu otaci, dokud se
zcela nezastavi.

Doporucujeme postavit pristroj na bezpecné misto.

Upozornéni: Zpracovany material maze zpUsobit vybuch
nebo pozar.

Pred pouzitim zkontrolujte brusnou podlozku.
NepouZivejte pfi popraskani, zlomeni nebo padu.

Nikdy nepouzivejte stroj bez abraziva.

PFi pouZiti pistroje na plastovych a jinych nevodivych
materidlech hrozi nebezpedi elektrostatického vyboje.
Potencialné vybusné prostfedi mize byt zpusobeno pra-
chem a vypary zpGsobenymi brousenim a piskovanim.
Vzdy musi byt pouZit systém pro odsévani nebo odlucova-
ni pisku vhodny pro zpracovévany material.

Obsluha se musi ujistit, Ze v okoli se nevyskytuje zadna
osoba.

Musi byt pouzivany osobni ochranné prostiedky, jako jsou
vhodné rukavice, zastéry a pfilby
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Pro brusky

Kdyz se brusivo zachyti v fezu, musi byt bruska vypnuta a
kolo opatrné uvolnéno.

Pred zahajenim pracf se ujistéte, Ze je brusivo pevné upnu-
to a neposkozeno.

Brusné a oddélovaci kotouce nesméji byt pouzity pro
bocni brouseni, pokud nebyly uréeny pro tuto préci.
Brusky nesmi byt pouzivany pfi rychlostech vétsich nez je
maximalni otér brusiva.

Brouseni jisker mlze zapalit odév a zpUsobit vazné
popaleniny.

Zajistéte, aby na odév nemohly spadnout jiskry.

Noste ohnévzdorny odév a vzdy v blizkosti méjte pfipraven
kbelik s vodou.

Pozndmka: Po vypnuti brusky fizené turbinou mize trvat
nékolik vtefin nez se pfistroj Uplné zastavi

Nebezpeti zpisobena opakovanym pohybem

PFi praci se strojem muze obsluha pozorovat nepfijemné
pocity v rukou, pazich, krku, ramenou nebo jinych ¢astech
téla.

Pfi pouzivani stroje by mél obsluhujici persondl zaujmout
pohodIné drZzeni téla a dbét na to, aby se obéma nohama
pevné postavil na zem a vyhnul se nepfijemnym poloham
nebo pozicim, které by znesnadriovaly udrzeni rovnovahy.

Operator by mél zménit svou pozici pfi dlouhodobém
stani u pristroje, coz mdze byt uzite¢né pfi vyhybani se
nepohodli a navé.

Pokud se u operatora objevi pfiznaky, jako jsou pretrvava-
jici nebo opakujici se pocity nevolnosti, bolesti, pulzovan,
brnéni, necitlivost, paleni nebo ztuhlost, nemély by byt
ignorovany.

Provozovatel by mél informovat zaméstnavatele o téchto
problémech a vyhledat kvalifikovanou lékarskou pomoc.

Nebezpeti zpisobena pfislusenstvim

Pred pfipojenim nebo vyménou néfadi nebo prislusenstvi
odpojte zafizeni od sité.

Pouzivejte vyhradné prislusenstvi a spotfebni materidl, kte-
ré odpovidaji velikostem a typtim doporu¢enym vyrobcem.
Vyhnéte se pfimému kontaktu s obrabécim strojem béhem
a po pouziti, protoze nastroj se mohl zahfat nebo mit ostré
hrany.

Pred pouzitim zkontrolujte brusivo.

Nepouzivejte abraziva, ktera by mohla byt upusténa nebo
které vykazuji trhliny, praskliny nebo jiné vady.
Zkontrolujte, zda je maximalni provozni rychlost obrabéci-
ho stroje vy3si nez jmenovita rychlost stroje.

Samolepici brusné kotouce musi byt pfipevnény soustred-
né k montazni desce.

Pred pouzitim se ujistéte, Ze brusivo bylo fadné a bez-
pecné pfipevnéno; stroj bézi na volné nejméné jednu
minutu na bezpecném misté; stroj se okamzité vypne,

pokud vibruje pfilis silné nebo je jinak vadny; a pficina je
identifikovana.

Brusivo musf byt skladovano a manipulovano v souladu s
pokyny vyrobce.

Pro brusky a lesticky

NepouZivejte abrazivni oddélovaci kotouce a fezné
nastroje.

Pro brusky

Ujistéte se, Ze je brusna hmota kompatibilni s bruskou a ze
se vejde na vieteno.

Ujistéte se, Ze typ a velikost abraziva odpovidaji presné
vietenu.

Kontrolovanim hmotnosti vietena a dalsich ddleZitych
Udajt mizete zabranit tomu, aby se konec vietena dotykal
zékladny zavitového otvoru vietena v kotoucich, brusnych
kuzelech a brousicich ¢epech.

V pfipadé brusiva doddvaného nebo navrzeného pro
pouziti s reduktory a redukénimi adaptéry musi uzivatel
zajistit, aby se reduktor nebo redukéni adaptér nedotykal
Celni strany montazni pfiruby a aby upinaci sila generovala
odpovidajici rotacni pohon, aniz by to zpUsobilo brusny
skluz.

PYi praci s riznymi typy a velikostmi brusiva pouzivejte
vzdy spravnou montazni pfirubu.

Nebezpeci na pracovisti

Plati nasledujici:

Hlavnimi pfi¢inami Graz( na pracovisti jsou sklouznuti,
zakopnuti a pady.

Pozor na povrchy, které mohou byt v disledku pouzivani

pristroje kluzké, a davejte pozor na vzduchové nebo hyd-
raulické hadice, které jsou nebezpecné pti zakopnuti.

Budte opatrni v neznamych prostredich.

Elektrické vedeni nebo jiné rozvodné sité by mohly pred-
stavovat skrytd nebezpedi.

Tyto stroje nejsou ureny pro pouziti v prostredi s nebezpe-
¢im vybuchu a nejsou izolovany od kontaktu s elektrickymi
zdroji

Dbejte na to, aby v blizkosti mista, kde hodlate stroj po-
uzivat, nebyly zadné elektrické vedeni, plynovody atd. Ty
mohou predstavovat nebezpediv pfipadé zniceni.

Nebezpeti zpisobena prachem a vypary

Prach a vypary vznikajici pfi pouzivani stroji mohou zptiso-
bit zdravotni problémy (napt. rakovina, vrozené vady, ast-
ma a / nebo dermatitida). Musi byt provedeno posouzenf
rizika ve vztahu k témto nebezpecim a musi byt zavedeny
vhodné kontrolni mechanismy. Stroj musi byt provozovan
a udrzovan v souladu s doporucenimi obsazenymi v tomto
navodu.

Urovné prachu a vypart budou proto minimalizovany.
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Odpadni vzduch musi byt veden za tcelem minimalizace
resuscitacniho prachu v prasném prostredi.

Pokud se objevi prach nebo vypary, musf byt hlavnim cilem
jejich kontrola na misté jejich uvolnéni.

Vsechny instalované nebo pouzivané prislusenstvi soucasti
stroje urcené k zachyceni, vyjmuti nebo potlaceni poléta-
vého prachu nebo par musi byt pouzivany a udrzovany v
souladu s pokyny vyrobce.

Spottebni materidl, kapaliny a obrabéci stroje musi byt
vybirdny, udrzovény a vyménovany podle doporuceni
uvedenych v této pfirucce.

To pomaha vyhnout se zbyte¢nému zesileni hladiny
prachu a par.

Pouzivejte prostfedky na ochranu dychacich organt podle
pokynU svého zaméstnavatele nebo podle pozadavkd
platnych pfedpisti o ochrané zdravi a bezpe¢nosti pfi praci.
Prace s urcitymi materialy vede k emisim prachu, které mo-
hou zpUsobit vytvoreni prostiedi s nebezpecim vybuchu.

Nebezpeci zplisobena nadmérnym hlukem

Je-li nedostatecna ochrana sluchu nebo zadné ochrana
sluchu, mudze vystaveni hlasitym hladinam hluku zpasobit
trvalé poskozeni sluchu, ztratu sluchu a dalsi problémy,
jako je tinnitus (zvonéni, bzuceni, piskani v uchu) .

Je proto nezbytné provést posouzenti rizik zptsobenych
témito jevy a zavést vhodné kontrolni mechanismy.

Mezi opatrenimi, kterd jsou povazovana za vhodna pro
snizeni téchto nebezpedi, patii pouziti izola¢nich materia-
10, které napriklad na obrobcich vytvafeji zvuky zvonéni.
Pouzivejte prostfedky pro ochranu sluchu podle pokynt
vaseho zaméstnavatele nebo podle poZadavku platnych
predpisti o ochrané zdravi a bezpecnosti pfi praci.

Stroj musi byt provozovan a udrzovan v souladu s doporu-
¢enimi obsazenymi v tomto navodu.

Nezbytné vysoké hladiny hluku jsou proto potlaceny.
Spottebni materidl, kapaliny a obrabéci stroje musi byt
vybirdny, udrzovény a vyménovany podle doporuceni
uvedenych v této pfirucce.

To pomaha vyhnout se zbyte¢nému zvysovani hladiny
hluku.

Pokud je stroj vybaven tlumicem, vzdy se ujistéte, Ze je na
misté a v provozuschopném stavu, kdyZ je stroj v provozu.

Nebezpeci zplisobena vibracemi

Vliv vibraci mGze mit za nasledek poskozeni nervli a
poruch krevniho obéhu v rukou a pazich.

Pfi praci v chladném prostredi noste teplé obleceni a ruce
udrzujte v teple a suchu.

Pokud pocitite necitlivost, brnéni nebo bolest v prstech
nebo rukou, nebo klze na prstech nebo rukou vykazuje
bilé zabarveni, ukoncete praci se strojem, informujte svého
zaméstnavatele a vyhledejte Iékaf'skou pomoc.

Stroj musi byt provozovén a udrzovan v souladu s doporu-
cenimi obsazenymi v tomto navodu.

Nezbytné vysoké Urovné vibraci jsou proto potlaceny.
Spotrebni material, kapaliny a obrabéci stroje musi byt
vybirdny, udrzovany a vyménovany podle doporuceniv
této piirucce.

Pokud je to mozné, pouzijte stativ, stator, svorku nebo
vyvazovaci zafizeni, které maze podepfit hmotnost stroje
nebo nastroje.

Drzte stroj pevnym, ale ne sevienym uchopenim, ¢imz se
pfizpUsobi tlak pracovnim silam.

Rizika vibraci obecné rostou s rostouci silou pfilnavosti.

Poskozeny nebo nedostate¢né namontovany stroj miize
zpUsobit nadmérné vibrace.

Nenechavejte néstroj cinkat na obrobku: to s nejvétsi prav-
dépodobnosti povede k vyraznému zvyseni vibraci.

Pro brusky

Pouzijte mezivrstvy, pokud jsou k dispozici pro lepené
brusivo

Dalsi bezpecnostni pokyny pro elektrické zafizeni
Stlaceny vzduch maZe zpUsobit vazna zranéni.

V pripadé, Ze se pfistroj nebo naradi nepouzivaji, zkontro-
lujte, zda je pfivod vzduchu uzavien a pred vyménou pfi-
slusenstvi nebo pred provadénim oprav zkontrolujte, zda
neni vzduchové hadice pod tlakem a zda je stroj odpojen
od pfivodu vzduchu.

Nikdy nesmérujte proud vzduchu proti sobé nebo proti
ostatnim.

Hadice mohou zpUsobit vazna zranéni. Proto vzdy zkontro-
lujte, zda jsou hadice a jejich upevriovaci prvky neporuse-
né a zda nebyly uvolnény nebo odstranény.

Pokud se pouzivaji univerzalni otocné spojky (psi spojky),
musi byt zasunuty pojistné koliky.

Pro zajisténi ochrany v pfipadé poruchy hadicovych spojek
nebo upevriovacich prvkd pouZivanych pro spojeni se stro-
jem a pro pripojeni hadic se musi pouzit upeviovaci prvky
hadic. Ujistéte se, ze maximalni tlak uvedeny na stroji nebo
naradi neni prekrocen.

Nikdy neprevazejte stroje nebo nastroje provozované
vzduchem pomoci hadic.

Oprava

Pokud by i pfes pfisné dodrzeni vyrobniho a zkusebniho
postupu mélo dojit k selhdni nastroje, musi byt opraven
autorizovanou agenturou PFERD.

Pozadavky na dodavku vzduchu:

Specifikace kvality 1SO / DIS vyzaduiji, aby vzduch neobsa-
hoval pevné castice vétsi nez 5 mikrond, zbyvajici obsah
vody max. 6 g / m? (tlak rosného bodu +3 stupné C) a
vzduch miize obsahovat 5 mg / m?® oleje.
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Provoz se znecisténym vzduchem podstatné zkracuje
Zivotnost nastroje.

Pred instalaci prodluzovacich hadic je vyfouknéte a mini-
malizujte, pokud je to nutné, a udrzujte je cisté.

PRACOVNI POKYNY
Stroj se po vypnuti zpomalf a zastavi.

Pokud selZe pfivod stlaceného vzduchu, nastavte ventil do
polohy ,Off".

Umistéte obrobek bezpecné na pracovni plochu.

Pro dosazeni dobrych vysledk( posunte brusivo vpred a
zpatky pod jemnym tlakem.

Nadmeérny abrazivni tlak snizi vykon stroje a Zivotnost
brusiva.

Stroj Ize zapnout pouze tehdy, jsou-li ndstroje spravné
nainstalovany.

Pred pouzitim zkontrolujte nafadi.

Ndéstroj musf byt spravné namontovan a musi se volné
otacet.

Provedte zkousku po dobu nejméné 30 sekund bez jaké-
hokoliv zatizent.

Nepouzivejte poskozené nebo nevhodné a nekvalitni
nastroje.

UDRZBA

Pristroj vzdy udrzujte Cisty a uloZte na suchém misté.

Pravidelnd Udrzba je nezbytna pro udrZeni stroje v bezpeci.

Pravidelné kontrolujte otacky volnobéhu, a to i po viech
udrzbovych pracich.

Vymérite prevodovy olej po kazdych 250 hodinéach provo-
zu (viz kapitola Vymeéna prevodového oleje).

I'v pfipadé, Ze stroj stale funguje dobre, musi vyskoleny
personal vyjmout motor, vycistit jej a pravidelné kontrolo-
vat dily turbiny po cca 1 000 hodinach provozu, nejméné
vsak jednou rocné.

Pravidelné kontrolujte nasledujici ¢asti, abyste se ujistili, ze
jsou v dobrém stavu.

Hadice pfivodniho vzduchu a jeji upevnéni (roztrhané
hadice stlaceného vzduchu se mohou vymknout kontrole).
Vykresy a seznamy nahradnich dili pro nase pohonné
jednotky jsou k dispozici na nasi domovské strance na ad-
rese http: // spareparts pferd com nebo si mizete vyzadat
zaslanim e-mailu na adresu info @ pferd com.

ZARUKA

Nase zaruka na vady na elektrickych a vzduchovych
bruskach, jakoz i poZzadované pfislusenstvi, se provadi

tak, ze vechny dily, které maji vady materidlu, budou bud
bezplatné opraveny nebo vyménény.

Zaruka na tyto vécné vady je platna nejdéle dvanact (12)
mésic.

To neplati, pokud jsou del3i Ihtty stanoveny zakonem.
Zaruka se nevztahuje na $kody zplsobené neodbornou
manipulaci, pouzitim nahradnich dilli jinych, nez jsou nase
vlastni, nebo opravami provedenymi v dilnach jinych nez je
nasich vlastnich.

Reklamace zaruky je brana v Gvahu pouze v pfipadé, ze je
nastroj vracen v kompletnim stavu.

Jakékoli dalsi néroky objednatele, zejména na nahradu
skody, kterd nevznikla na samotném zbozi, jsou vylouceny.

SKLADOVANI

Teplotni rozsah pfi provozu:-18 ° C az +22 ° C Max. Rela-
tivni vihkost vzduchu: 45% az 65%

ZMENY / ARCHIVOVANI

Zmény vyhrazeny. Tento navod k obsluze uschovejte na
bezpedném misté pro budouci pouZiti.

PRISLUSENSTVI

Nepouzivejte ptislusenstvi, které neni specialné
navrzeno a doporuceno vyrobcem naradi. Jen proto,
Ze prislusenstvi mGze byt pfipojeno k vasemu vzduchem
pohanénému néstroji, nezajistuje bezpecny provoz.

DOPORUCENE PRISLUSENSTVI

Hadicova prdchodka s vnitinim prdmérem min.16 mm 1/2
klimatiza¢ni jednotka sklédajici se z filtru (kapacita 5-8
mikront) a reguldtoru tlaku. Ostatni p¥islusenstvi s jejich
objednacimi ¢isly je uvedeno v pfirucce néastroje PFERD.
Zmeény vyhrazeny .

PYi objednavkach nahradnich dild uvedte prosim typ stroje
a cislo dilu.
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L=

o Prislusenstvi - Neni soucasti dodavky

Montaz prislusenstvi:

O e 0D 0=t 0

(1) @ @ @ Ef oo o ® o
T
o (6.2)

Cislo Prislusenstvi  Popis EAN Zavit  Vnitini Net

4007220 dia. vaha

[mm] [kal

1 Otoéna zatka DGT 1/2 070949  Vnéjsi/Vnitin 11 0,125
E% 1/2"/1/2"

2 O Tésnéni DR 1/2 189757 - 21,5 0,001

3 =_ Hadice PLS16 HD 068236 Mach./Kyslik 16 1,301

o lvodu KPL 1/2"/1/2"  (hadice)
vzduchu

4 m Trysky TG 16 1/2 067284 Vnéjsi 12 0,066
ID12 1/2"

5 IY‘ Hadicové K23-25 067253 - 23-25 0,044

) svorky

6.1 i’ Pouzdro MUF 1/2 068250 Vnitni/ - 0,078
) Vnitfni
1/2"/1/2"

6.2 l 2| Jemny filtr SF351G1/2- 072103 Vnitfni/ = 0,125
— IG1/2 Vnitini
1/2"/1/2"

7 Vsuvky STG1/2 179239 Vnéjsi 10 0,107
@ pro rychlé NW12 1/2"

spojeni

8 E Spojeni VKA 1.2 178249 Vnéjsi - 0,309

~ NW12 1/2"
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Cestina
Uvedeni stroje do provozu

Provozni a funkéni prvky:

Spoustéci paka s funkci zamku
Aretace vietena

Upinaci pfiruba

Napinaci matice

Rukojet( mozné prepnout i na
levou ruku)

Typovy Stitek

Ochranny kryt

8 Privod vzduchu

N O UbhWN=

Instalace:
PFed pfipojenim pfivodu vzduchu ke stroji vycistéte
vzduchové potrubfi a vzduchovou hadici mirnym
vyfukovanim vzduchu do potrubi / hadice, aby se
odstranily pfipadné necistoty. Noste ochranné bryle!

Ujistéte se, ze vSechna vzduchova potrubi maji dosta-
tecny prarez (kapitola Technické Udaje) a Ze nejsou
zadné skrtici klapky, ohyby nebo smycky.

Pokud je pfivodni vedeni vzduchu delsi nez 5 metrd,
méla by byt instalovéna dalsi vétsi hadice | D, aby se
zabranilo ztraté napéjen.

Tento pneumaticky néstroj musi byt provozovan s
bezolejovym vzduchem.

Jednotka udrzby, ventily a tlumice hluku musi byt
zvoleny podle spotfeby vzduchu stroje (kapitola
Technické Udaje). Pfi méfeni ze zafizeni Udrzby na stroj
namontujte soucasti, jejichz méfeni bude omezovat
pokles tlaku.

Zkontrolujte tlak pfimo na stroji. Regulator tlaku musf
byt nastaven na pratok vzduchu (max) 6 3 bar / 90
PSI. Vy33i tlak nez 6 3 bar vede ke zvySenému opotre-
beni. Tlak pod 6 3 bar snizuje vykon pfistroje.

Pfipojte pfistroj pro bezolejovy provoz k filtra¢nimu
regulatoru, ktery se sklada z filtru s odlu¢ovac¢em vody
a regulatoru tlaku.

Nepouzivejte rychlospojku na brusce, pokud neni od
nastroje oddélena hadici dostatecné délky, aby se
minimalizoval pfenos vibraci na spojku.

Ukon:

Pred pouzitim nastroje se ujistéte, Ze...

nepouzivate oddélena redukéni pouzdra pro pfizpUso-
beni brusnych vyrobkd vétsich otvord

Ze upinaci pfiruby jsou dokonale upnuty

zkontrolujte brusny kotou¢ / kotouc na tisky a praskli-
ny pfed montézi. Nepouzivejte praskla a stipana kola/
kotouce!

zkontrolujte pevnost uchyceni kola / kotouce pridrze-
nim vietena a zatazenim za hranu kola / kotouce ve
sméru utazeni

aby byl ochranny kryt spravné umistén tak, aby se
nachazel mezi brusnym produktem a obsluhou. Zkon-
trolujte montdz, aby bylo zajisténo jeji bezpedi aby
vsechny brusné vyrobky bézely pfi provozni rychlosti

s ochrannym krytem po dobu nejméné jedné minuty
pred zahajenim prace .Béhem této doby se ujistéte,
Ze nikdo nestoji pred brusnym produktem nebo v
jeho blizkosti. Toto ustanoveni musi platit, kdyz bylo
namontovano nové kolo nebo kdyz bylo pouzité kolo
znovu namontovano.

Ze pakovy ventil byl uvolnén a abrazivni pfipravek

se zastavil bez pouziti brusného prostredku, nez se
bruska polozi dold.

Pripojeni / spusténi thlové brusky:
Pripojte Uhlovou brusku k pfivodu vzduchu pomoci
hadice.
Oteviete uzaviraci ventil pro pfivod vzduchu (provozni

tlak 6 3 bar / 90 PSI)
Aktivujte paku a stroj se spusti

Smér otaceni:
Stroj je vybaven pravym otacivym motorem, takze pfi

pohledu dold na stroj shora (= vzduchovy konektor) se
otaci ve sméru hodinovych rucicek

Varovani: Nevhodné nebo volné abrazivo muiZze zpusobit vazna zranéni z divodu odlétajicich

fragmentu
Pouzivejte pouze povolené brusné vyrobky Pfed uvedenim néstroje do provozu zkontrolujte spravnost a

bezpecnost montaze brusného vyrobku.

Pozor: Nebezpedi popélenf pfi vysokych teplotach (60°C) na povrchu Uhlové hlavy.
Pokud je to mozné, nespoustéjte stroj na volnobéh déle nez 1 minutu.
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Montaz / ochrana

Uprava chranice:

1. Odpojte Uhlovou brusku od ptivodu vzduchu.
2. Povolte Sroub hlavy vélct na krytu

3. Posurite kryt do pozadované polohy

4. Utdhnéte sroub hlavy valcl

Pozor!
Dbejte na smér Sipky otaceni na krytu

chranic

Sroub hlavy vélce

Uprava rukojeti:

Rukojet je na 2 trovnich individudlné nastavitelna.
Pred spusténim odpojte Ghlovou brusku od pfivodu vzduchu.

Otacejte dopiedu i dozadu Vodorovné nastaveni
1. Odsroubujte uzévér ( pravotocivy) 6. Vysroubujte sroub hlavy valcl
2. Na boku odsroubuijte zapustény Sroub 7. Rukojet Ize nastavit na vodorovné trovni
3. Rukojet Ize otocit dozadu a dopfedu 8. Otacejte rukojeti podle potieby a utdhnéte sroub hlavy
4. Otécejte rukojeti podle potteby a utdhnéte protisrou- valcd
bovy sroub

5. Namontujte rukojet

Rukojet

Sroub hlavy vélce

Rukojet
Zapustény Sroub
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Vymeéna nastroje

Vyména nastroje:

1

@ Pouzivejte typy uzamdceni vietena Namontujte nastroj s vhodnym @ Ovladani aretace vietena
upinacim systémem (viz tabulka) na @ Utahnéte napinaci matici pomoci

@ Povolte napinaci hadici a upinaci Y
vreteno plochého klice

piirubu

Pozor!
A PFi vyméné nastroje je obzvlasté dulezité vénovat pozornost spravnému pouzivani upinacich pfirub a
taznych matic.
Stroj PWT 26/150 HV NITOCUT (0201035) je vhodny pouze pro pouziti s délicim kotou¢em
150 mm-NITOCUT. K zabranéni chybného pouziti umoziuje specialné vyrobena uhlova bruska
vyhradné montaz délicich kotouct NITOCUT. Obvyklé délici kotouce dosahuji obvodové
rychlosti maximalné 80 m/s. Nesmi se pouzivat na uhlové brusce NITOCUT.
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Vhodné svorky pro PWT 26/150 HV

NITOCUT
Cat. PFERD pfistroje

* O

Vhodné svorky pro

Cat. PFERD pfistroje
ALUMASTER' High Speed
Disc

2 ".; :1\
Nl
Fibre discs / vlaknité disky

4
COMBICLICK' néstroje
CC-GRIND"-SOLID-DIAMOND

5

Ceramic SGP NITOCUT
STEELOX

Diamantové rezné kotouce

~
*y

SH NITOCUT SET
EAN: 224007

&3

PWT 26/120 HV
M14

SPF 90011456

SPM 90011450
-

44890130
=

SPF 90011455

=

CC-GT 115-125 M14
SPF 90011455
B v

SFS CC-GRIND-
SOLID115/125 M14

SPF 90011455
B v

SPM 90011450
-

X

PWT 26/100 HV

M14

SPF 90011457

=l

44890140

X

X

X

w

PWT 26/85 HV
M14

X

SPF 90011457

44890140
=
SPF 90011459

CC-GT 180 M14

X

SPF 90011459

SPM 90011450
o g
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Vhodné svorky pro PWT 26/120 HV PWT 26/100 HV PWT 26/85 HV
M14 M14 M14
Cat. PFERD pfistroje
Odrezavaci kotouce SPF 90011455 SPF 90011458 SPF 90011459
’ - £ .
SPM 90011450 SPM 90011451 SPM 90011452
T — —
Brusné kotoute SPF 90011455 SPF 90011458 SPF 90011459
SPM 90011450 SPM 90011450 SPM 90011450
i T e i T e T e
POLIFAN’ SPF 90011455 SPF 90011458 SPF 90011459
) o - £ =
SPM 90011450 SPM 90011450 SPM 90011450
T T =T
CC-GRIND' brusné kotouce SPF 90011455
X X
GT CC-GRIND 115/125
M14
CC-GRIND'-SOLID SPF 90011455 SPF 90011456 SPF 90011459
20:G -
- SFS CC-GRIND- SFS CC-GRIND- SFS CC-GRIND-
SOLID115/125 M14  SOLID150/180 M14  SOLID150/180 M14
Kolové kartéée @ 22,22 SPF 90011455 SPF 90011458 SPF 90011458
= £ A
SPM 90011450 SPM 90011450 SPM 90011450
T i T T
Kolové kartéée se zavitem M14 DS 90011460 SPM 90011457 SPM 90011457
. P =
ZavitM14 ZavitM14 ZavitM14
8
Poharova kola se zavitem M14 DS 90011460 SPM 90011457 SPM 90011457
-
e LR = =
k'
ZavitM14 ZavitM14 ZavitM14
Ukosové/ gikmé kartate M14 DS 90011460 SPM 90011457 SPM 90011457
2 . = o
7
ZavitM14 ZavitM14 ZavitM14
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Prepinani pro levaky

Prechod pro provoz z levou rukou:

Uhlové bruska je dodévana s rukojeti namontovanou pro 4. Odsroubujte Sroub se zapusténou hlavou na boku a
pravaky. sejméte montaz rukojeti
Aby byl vhodny pro levadka, postupujte nasledovné: 5. Namontujte montéazni rukojet a krouzek se Sroubovou

zatkou na opacné strané
6. Sestavte rukojet

1. Odpojte Uhlovou brusku od pfivodu vzduchu
2. Odsroubujte zatku Sroubu a sejméte krouzek
3. Odsroubujte rukojet (pravotocivy zavit)

Montaz rukojeti

Rukojet

Zasroubujte zatku Sroub se zapustnou hlavou o

Sroubu

Udrzba
C[UID: Stla¢eny vzduch
» Pred zahajenim praci na stroji odpojte privod stlaceného vzduchu.

Gdrzba: e eke oy
Nespravna demontdz nebo montaz maze mit za 1. Zkontrolujte vnéj Pied zactkem préce
nasledek zranéni obsluhy a poskozeni stroje. ¢ Demontaz poikozent

a montazni prace smi provadét pouze kvalifikovany
personal. 2. Zkontrolujte rychlost a Pravidelné (kazdych

Prvni Gidrzba by méla byt provedena po 250 pro- priruby a zavity vietena 50 provoznich holdirlw)
voznich hodinach egularly
3. Vycistéte filtrj ednotky Pravidelné

udrzby, odvzdusnéte

Pozor! vodu a v pifpadé potreby

Dbejte na to, aby intervaly tdrzby byly vyménte filtr
nastaveny podie stupné pauZitfstroje 4. Zkontrolujte nastroj s Pravidelné

fislusné aplikace. A
a prisiusne aplikace ohledem na nadmérny

hluk a / nebo pokud
prevodovka vykazuje
zvysenou vuli heck

5. Vymeéna prevodového Kazdych 250 provoznich
oleje v thlové hlavé hodin
6. Kontrola, ¢isténi a mazani Po kaydych 1000

provoznich hodinach,
nejpozdéji za 12
mésic
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Udrzba

Vyména pirevodového oleje:
Pouzivejte pouze maziva schvalena vyrobcem.

Vyména pievodového oleje v thlové
hlavé:

PFi vyméné oleje postupujte v nize popsaném poradi:
1. Odpojte thlovou brusku od p¥ivodu vzduchu

2. Odsroubujte Sroub a nechte olej vytéct (drzte stroj se
vstupem vzduchu smérem nahoru)

3. Magnet disku dukladné ocistéte suchym hadfikem
Doplnéni pfevodového oleje:

1. Umistéte stroj na pravou stranu, jak je popsano na
obrazku. Dbejte na spravné umisténi otvoru pro plnénf
oleje

. Doplrite novy prevodovy olej

3. Optimalni drovné je dosazeno, kdyZ je pfevodovy olej

az na okraj otvoru a ¢ast z néj vytéka (kapacita naplné
je nejméné 7 ml)

N

Nasroubujte Sroub a provedte zkusebni provoz

Sroub

Reseni prrobléma:
Mozné chyby a jejich pficiny jsou uvedeny nize:

Pozor!

Doplite stejné mnozstvi oleje, které
bylo odebrano. Nejméné 7 ml.

A\

Preventivni Udrzba:

Skladuijte pfistroj v ¢istém a suchém prostiedipo celou
dobu.

Pro bezpecnost stroje je nezbytna pravidelnd udrzba
Bez nastroje sevieného v kontrolnich intervalech
pravidelné a po kazdé udrzbé .

Pouzivejte pouze doporucend maziva.

Ménte olej pravidelné kazdych 250 operacnich hodin.
Pravidelné kontrolujte ndsledujici soucasti, zda jsou v
dobrém stavu: Pfivodni hadice a jeji upevriovaci prvky
(odtrhnuté pneumatické hadice mohou bicovat),
vieteno stroje.

Pokud dojde k poruse, doporucujeme zafizeni poslat
na PFERD.

Hladina pfevodového oleje

Pristroj nejde nastartovat

Z4dny vzduch;

Oteviete uzaviraci ventil

Uzaviraci ventil je uzavien

Nedostatecny vykon

PYlis nizky tlak vzduchu
Omezeni vzduchové hadice
Hadice je pfilis mala

Ucpany tlumi¢ nebo podpora obrazovky

Automatické zastaveni prekrocenti rychlosti

Poslete pristroj na PFERD
je uvolnéno

Udrzujte tlak vzduchu (podle kapitoly
Technické Gdaje) pro maximalni vykon

QOdstrante ohyby nebo jind omezeni
Pouzijte pozadovanou hadici

Vycistéte tlumi¢ nebo podporu obrazovky
nebo vymérite za novy

V pripadé potieby doporucujeme zafizeni poslat do spolecnosti PFERD.
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EG-Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt den auf der letzten Seite dieser Betriebsanleitung
angegebenen einschlagigen Bestimmungen entspricht.

EC-Declaration of conformity

At our sole responsibility, we hereby declare that this
product complies with the relevant regulations set out on
the last page of this operating manual.

@ Déclaration CE de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité que le
présent produit correspond aux dispositions applicables
exposées dans la derniére page des présentes instructions
d'utilisation.

@ Dichiarazione di conformita CE

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita

che il presente prodotto corrisponde alle disposizioni
applicabili di cui all'ultima pagina delle presenti istruzioni
per I'uso.

Declaracion de conformidad CE

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que
este producto cumple con las disposiciones pertinentes
detalladas en la Ultima pagina de estas instrucciones de
servicio.

Declaragdo de conformidade CE

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que
este produto cumpre as disposicoes relevantes indicadas
no presente manual de instrucdes.

(nD EC-Verklaring van overeenstemming
Wij verklaren in eigen verantwoordelijkheid dat dit
product voldoet aan de op de laatste pagina van deze
handleiding beschreven bepalingen.

CE-Konformitetserklaering

Vi erkleerer som eneansvarlige, at dette produkt opfylder
de relevante bestemmelser, der er angivet pa den sidste
side i denne betjeningsvejledning.

CE-Samsvarserklzering

Vi erklaerer i alene ansvar at dette produktet
overensstemmer med de relevante bestemmelsene som
er oppgitt pa siste side av denne bruksanvisningen

@ CE-Forsakran

Vi forsékrar harmed pa eget ansvar, att denna produkt
stammer dverens med de tillampliga bestammelser som
star pa sista sidan i bruksanvisningen.

@ Todistus CE-

Standardinmukaisuudesta
Vakuutamme yksinvastuullisesti, etta tdma tuote vastaa
taman kayttéohjeen viimeiselld sivulla annettuja sita
koskevia maarayksia.

AnAwon mototntag EK

ANAWVOUHE HE ATTOKAELOTIKY €UBUVN OTL TO TTAPOV
TPOIOV AVTLOTOLKEL GTOUG OXETIKOUG KAVOVLTHOUG TTOU
avadEpovtal otnv Teheutaia oeAida autou eyxelptdiou
0dNYLWV XELPLOPOU.

@ CE Uygunluk beyani

Tam sorumlulugu bize ait olmak Gzere, bu Grlinln bu
isletme kilavuzunun son sayfasinda belirtilen gecerli
huktmlere uygun oldugunu beyan ederiz.

(s) CE-Prohlageni o shodé

Na nasi zodpovédnost prohlasujeme, Ze tento produkt
odpovida prislusnym ustanovenim uvedenym na posledni
strané tohoto provozniho navodu.

@ CE-Vyhlasenie konformity

Na svoju zodpovednost vyhlasujeme, ze tento produkt
zodpoveda prislusnym ustanoveniam uvedenym na
poslednej strane tohto navodu na prevadzku.

Deklaracja zgodnosci CE

Oswiadczamy z catg odpowiedzialnoscia, iz niniejszy
wyréb jest zgodny z odnosnymi przepisami podanymi na
ostatniej stronie niniejszej instrukcji obstugi.

@ CE-Azonossagi nyilatkozat

Egyeduli felel6sséggel kijelentjik, hogy ez a termék
megfelel a jelen lizemeltetési utmutatd utolsé oldalan
feltlintetett vonatkozd rendelkezéseknek.

@ CE-Izjava o konformnosti

Na lastno odgovornost izjavljamo, da ta proizvod ustreza
na zadnji strani teh navodil za obratovanje navedenim
dolocbam.

@ CE-Izjava konformnosti

Izjavljujemo na osobnu odgovornost, da ovaj proizvod,
naveden na zadnjoj stranici ove pogonske upute,
odgovara doti¢nim odredbama.

() CE Atitikties pareidkima
Atsakingai pareiskiame, kad Sis produktas atitinka Sios
naudojimo instrukcijos paskutiniame lape nurodytas
specialigsias instrukcijas.
.D,eKnapau,ml O COOTBETCTBUU
ctaHgaptam EC
Co BCelt OTBETCTBEHHOCTHIO Mbl 3aB/ISiEM, YTO AaHHOE
n3penvie 0TBeYaEeT BCEM MOSIOXKEHUSIM, KOTOpble
npuBefeHbl Ha NOCeAHeN CTPaHULLE HacTosILLEro
PYKOBOACTBA MO 3KCMyaTaLmu.

CE-leknapaums 3a CbOTBETCTBUE

Hne AeKnapnpamMe Ha CBOA Jin4YHa OTFOBOPHOCT, 4e
TO3U NPOAYKT OTroBapsi Ha CbOTBETHUTE pa3r|ope,u6|/1,
noco4vyeHn Ha nociegHaTa CTpaHMUa Ha ToBa
PBbKOBOACTBO 3a eKcryioaTauns.

Declaratie de conformitate

Declardm pe proprie rdspundere ca produsul de fata
corespunde destinatjilor specifice precizate la ultima
pagina a acestei instructiuni de utilizare.
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