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ACHTUNG! WARNUNG!
GEFAHR!

CAUTION! WARNING!
DANGER!

ATTENTION! AVERTISSEMENT!
DANGER!

Bitte lesen Sie die Betriebsan-
leitung vor Inbetriebnahme
sorgfaltig durch.

Please read the instructions
carefully before starting the
machine.

Veuillez lire avec soin les
instructions d'utilisation avant
la mise en service.

Leggere attentamente le
istruzioni per I'uso prima di
mettere in funzione.

Vor allen Arbeiten an der
Maschine Druckluftversor-
gung unterbrechen.

Before any work is carried out
on the machine, disconnect
the compressed air supply.

Avant chaque utilisation de la
machine interrompre
|"alimentation en air
comprimé.

Prima di ogni operazione

sulla macchina, deve essere in-

Beim Arbeiten mit der Maschi-
ne stets Schutzbrille tragen.

Always wear goggles when
using the machine.

Toujours porter des lunettes
protectrices en travaillant avec
la machine.

Durante I'uso della macchina
utilizzare sempre gli occhiali di
protezione.

Gehorschutz tragen!

Wear ear protectors!

Toujours porter une protection
acoustique!

Utilizzare le protezioni per
|‘udito!

ATTENZIONE! AVVERTENZA!
PERICOLO!

JATENCION! jADVERTENCIA!
jPELIGRO!

ATENCAQ! PERIGO!

OPGELET! WAARSCHUWING!
GEVAAR!

Lea las instrucciones deteni-
damente antes de conectar la
herramienta.

Leia atentamente o manual de
instrucoes antes de colocar a
magquina em funcionamento.

Graag instructies zorgvuldig
doorlezen véordat u de ma-
chine in gebruik neemt.

Laes brugsanvisningen ngje fer
ibrugtagning.

terrotta l'alimentazione d‘aria
compressa.

Antes de ejecutar cualquier
trabajo en la maquina, inter-
rumpir el suministro de aire.

Antes de qualquer trabalho
a executar na maquina,
cortar a alimentacao de ar
comprimido.

Onderbreek de persluchtver-
zorging voordat u werk-
zaamheden aan de machine
uitvoert.

Para trabajar con la maquina,
utilizar siempre gafas de
proteccion.

Usar sempre éculos de
proteccao ao trabalhar com a
maquina.

Bij het werken met de ma-
chine altijd een veiligheidsbril
dragen.

Usar protectores auditivos!
Use protectores auriculares!
Draag oorbeschermers!
Brug hereveern!

Bruk harselsvern!

VIGTIGT! ADVARSEL! FARE!
OBS! ADVARSEL! FARE!

OBSERVERA! VARNING!
FARA!

HUOMIO! VAROITUS!
VAARA!

Les ngye gjennom bruksan-
visningen fgr maskinen tas
i bruk.

Las instruktionen noga innan
du startar maskinen.

Lue kayttdohjeet huolelleisesti,
ennen koneen kaynnistamista.

MapakaAw diapdaoTe
OXOAAOTIKG TIG 00nYiEg
XPAoNG TTPIV aTTd TNV £vapgn
Aermoupyiag.

Far enhver form for arbejde
pa maskinen, skal trykluftfor-
syningen afbrydes.

For et hvert arbeid pa maski-
nen skal trykkluftforsyningen
avbrytes.

Stang alltid av tryckluftfor-
sérjningen innan nagra som
helst arbeten pa maskinen
paborijas.

Ennen kaikkia koneeseen teh-
tavid toimia se taytyy erottaa
paineilman syotosta.

Nér der arbejdes med
maskinen, skal man have
beskyttelsesbriller pa.

Bruk alltid vernebrille nar du
arbeider med maskinen.

Anvénd alltid skyddsglaségon.

Kayta laitteella tydskennelles-
sasi aina suojalaseja.

Anvand horselskydd!
Kayta kuulosuojaimia!

®PopdTe TTPOOTATIO AKONG
(wTaoTideg)!

Koruyucu kulaklik kullanin!
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MPOX>OXH! NMPOEIAOMOIHZH!
KINAYNOZ!

DIKKAT! UYARI! TEHLIKE!
POZOR! VAROVAN! NEBEZPECI!
POZOR! NEBEZPECENSTVO!

Lutfen aleti calistirmadan 6nce
kullanma kilavuzunu dikkatli bicimde
okuyun.

Pred spusténam stroje si peclivé
proctéte navod k pouZzivani.

Pred prvym pouzitim pristroja si po-
zorne precitajte navod na obsluhu.
Przed uruchomieniem
elektronarzedzia zapoznac sie
uwaznie z trescig instrukgji.

Mpiv gekivrioeTe otroladrTToTE
gpyaaia oTn pnxavn dlakoWTe TN
TPOPODOTia TTETTIECUEVOU QEPQl.
Makine tzerinde yapilacak her
tlrlt calismalardan énce basingli
hava beslemesinin kesilmesi
gerekmektedir.

Pred viemi pracemi na pfistroji
preruste napéjeni ze zdroje
stla¢eného vzduchu.

Pred v3etkymi pracami na prist-
roji preruste napdjanie zo zdroja
stla¢eného vzduchu.

2TIG Epyaadieg PE TN UNXavr @opdTe
TIGVTOTE TTPOOTATEUTIKA YUQAIG.

Aletle calisirken daima koruyucu
gozltk kullanin.

PFi préci se strojem neustéle nosit
ochranné bryle.

Pri prci so strojom vzdy noste
ochranné okuliare.

Pouzivejte chranice sluchu !
Pouzivajte ochranu sluchu!
Nalezy uzywac ochroniaczy uszu!

Hallasvédd eszkoz hasznalata
ajanlott!

UWAGA! OSTRZEZENIE
NIEBEZPIECZENSTWO!

FIGYELEM! FIGYELMEZTETES!
VESZELY!

POZOR! OPOZORILO! NEVARNO!
PAZNJA! UPOZORENIE! OPASNOST!

Kérjuk alaposan olvassa el a tajé-
koztatot miel6tt a gépet hasznalja.

Prosimo, da pred uporabo pozorno
preberete to navodilo za uporabo.
Molimo da pazljivo procitate uputu
0 upotrebi prije pustanja u rad.
Prie3 pradédami dirbti su prietaisu,
atidziai perskaitykite jo naudojimo
instrukcija.

Przed przystapieniem do pracy na
maszynie nalezy odfaczy¢ zasilanie
sprezonego powietrza.

A gépen végzett minden munka
elétt meg kell szakitani a sdritett
levegé ellatast.

Prije izvodenja bilo kojih radova na
stroju prekinuti opskrbu komprimir-
anim zrakom.

Pred vsakrsnim delom na stroju,
prekiniti oskrbo s komprimiranim
zrakom.

Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢
okulary ochronne.

Munkavégzés kdzben ajanlatos
véd@szemiiveget viselni.

Pri delu s strojem vedno nosite
zascitna ocala.

Kod radova na stroju uvijek nositi
zastitne naocale.

Nosite zas¢ito za sluh!
Nositi zastitu sluha!
Nesioti klausos apsaugines
priemones!

Monb3yiTech NPUCNOCcobNeHAMU
LA 3alnThI C1yXa.

DEMESIO! JSPEJIMAS! PAVOJUS!

BHUMAHWE! MPEOYTPEXXAEHWE!
OMNACHOCTb!

BHUMAHWE! MPEOYTPEXXOEHVE!
OMACHOCT

PERICOL! AVERTIZARE! ATENTIE!

Moxanyncra, BHUMATENbHO
NPOYTUTE UHCTPYKLMIO NO
MCNOJb30BaHNIO Nepes Hayanom
NoBbIX OnepaLnin ¢ MUHCTPYMEHTOM.
Mpean nyckaHe Ha ypena B
[leiiCTBNE MONA NpoyeTeTe
BHVMaTETHO UHCTPYKLMATA 3a
n3nos3saHe.

Va rugam cititi cu atentie
instructiunile inainte de pornirea
masinii.

Prie$ atlikdami bet kokius darbus

su jrenginiu, atjunkite suslégto oro
tiekima.

lNepen BbINONHeHNEM NOObIX paboT
Ha MaLUVHe OTKJII0YUTL MoAady
©KaToro Bo3ayxa.

ﬂpe,ﬂ.l/l M3BBbpPLUBaHE Ha BCAKAKbBB
=1701% pa60Ta no MallnHaTa
npekbCcHeTe Bpb3KaTa C N3TOYHMKaA
Ha Cr'bCTEeH Bb3ayX.

Inaintea oricaror lucrari la masina
intrerupeti alimentarea cu aer
comprimat.

Dirbdami su jrenginiu visada
nesiokite apsauginius akinius.

Mpu paboTe C UHCTPYMEHTOM
BCerfa HafeBanTe 3aLLyTHbIE OYKM.

Mpu paboTa ¢ MalumHaTa BUHarv
HoCeTe NMpeAnasHu o4nna.

Purtati intotdeauna ochelari de
protectie cand utilizati masina.

[la ce Hocv NpeanasHo CpescTBO
3a cnyxal

Purtati casti de protectie.
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Schutzhandschuhe tragen!
Wear gloves!

Porter des gants de
protection!

Indossare guanti protettivi!
Zubehor - Im Lieferumfang
nicht enthalten.

Accessory - Not included in
standard equipment.

Accessoires - Ces pieces ne
font pas partie de la livraison.

Accessorio - Non incluso nella
dotazione standard.

Keine Kraft anwenden.

Do not use force.

Ne pas appliquer de la force.
Non applicare forza.

Nur mit Ol einsetzbar.
Use only with oil.

A utiliser exclusivement avec
de I'huile.

Utilizzabile solo con olio.
Nur ohne Ol einsetzbar.
Use only without oil.

A utiliser exclusivement sans
huile.

Utilizzabile solo senza olio.

Mit oder ohne Ol einsetzbar.
Can be used with or without
oil.

A utiliser avec ou sans huile.
Utilizzabile con o senza olio.
Usar con o sin aceite.

Drehrichtung.
Direction of rotation.
Direction de rotation.
Direzione di rotazione.

EurAsian Konformitatszeichen.

EurAsian Conformity Mark.
Marque de qualité EurAsian.

Marchio di conformita
EurAsian.

Usar guantes protectores
Use luvas de proteccao!

Draag
veiligheidshandschoenen!

Brug beskyttelseshandsker!
Accessorio - No incluido en el

equipo estandar, disponible en
la gama de accesorios.

Acessorio - Nao inclufdo no
egipamento normal.

Toebehoren - Wordt niet
meegeleverd.

Tilbehgr - Ikke inkluderet i
leveringsomfanget.

No aplique fuerza.

Nao aplique forca.
Geen kracht uitoefenen.
Brug ikke kraft.

Usar sélo con aceite.

Usar somente com oéleo.
Alleen met olie te gebruiken.
Ma kun bruges med olie.

Usar sélo sin aceite.
Usar somente sem éleo.

Alleen zonder olie te
gebruiken.

Ma kun bruges uden olie.

Usar com ou sem 6leo.

Met of zonder olie te
gebruiken.

Kan bruges med eller uden
olie.

Sentido de rotacion.
Sentido de rotacao.
Draairichting.
Omdrejningsretning.

Certificado EAC de
conformidad.

Marca de conformidade
EurAsian.

EurAsian-symbool van
overeenstemming.

Bruk vernehansker !
Bar skyddshandskar!
Kayta suojakasineita!
Na @opdTe TTPOOTATEUTIKA
yavrial

Tilbeher - inngar ikke i
leveransen.

Tillbehor - Ingar ej i
leveransomfanget.
Lisalaite - Ei sisally
vakiovarustukseen.

EgaptAipata - Agv
TrePIAapBAvovTal OTa UAIKG
Tapadoong.

Ikke bruk kraft.
Anvéand ingen kraft.
Al kayta vékivoimaa.
Mnv Bacete dUvaun.

Skal bare brukes med olje.

Kan endast anvandas med
olja.

Kaytetaan vain 6ljyn kera.

Skal bare brukes uten olje.

Kan endast anvandas utan
olja.
Kaytetaan vain ilman oljya.

Kan brukes med eller uten
olje.

Kan anvandas med eller utan
olja.

Voidaan kayttaa éljyn kera
tai ilman.

Dreieretning.
Rotationsriktning.
Kiertosuunta.

KatelBuvon 1epIoTpoPrG.

EurAsian
overensstemmelsesmaerke.

EurAsian Konformitetstegn.

EurAsian
Overensstammelsesymbol.
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Koruyucu eldivenlerinizi takiniz!
PouZzivejte ochranné rukavice!
PouZzivajte ochranné rukavice!
Nosi¢ rekawice ochronne!

Aksesuar - Teslimat kapsaminda
degildir.

Prislusenstvi nenf soucasti dodavky.

Prislusenstvo - nie je sucastou
Standardnej vybavy.

Wyposazenie dodatkowe dostepne
osobno.

Guc kullanmayin.
NepouZzivejte silu.
NepouZzivajte silu.
Nie uzywac sity.

XpnoiyoTrolgital HOévo pe AGdI.
Sadece yagla kullanilabilir.

Je mozné pouzit pouze s olejem.
Mozno pouzit iba s olejom.

XpnoiyoTrolgital pévo Xwpig AddI.
Sadece yagsiz kullanilabilir.

Je mozné pouzit pouze bez oleje.
Mozno pouzit iba bez oleja.
Stosuije sie tylko bez oleju.
XpNnOoIYOTIoIEITAI ME 1) XWPIG AGDI.
Yagla veya yagsiz kullanilabilir.

Je mozné pouzit s olejem nebo bez
néj.

Mozno pouzit s olejom alebo bez
neho.

Dénme yona.
Smér otaceni.
Smer otacania.
Kierunek obrotéw.

EurAsian-vaatimustenmukaisuus-
merkki.

EurAsian ofjpa motértnrag.
EurAsian Uyumluluk isareti.
Euroasijska znacka shody.

Hordjon véd&keszty(it!

Nositi za3¢itne rokavice
Nositi zastitne rukavice!
Lietojiet aizsardzibas cimdus!

Azokat a tartozékokat, amelyek
gyarilag nincsenek a készilékhez
mellékelve.

Oprema — ni vsebovana v obsegu
dobave.

Oprema - u opsegu isporuke nije
sadrzana.

Priedas — nejeina j tiekimo
komplektacija.

Ne alkalmazzon er6t.
Brez uporabe sile.
Ne upotrebljavati silu.
Nenaudoti jégos.

Stosuije sie tylko z olejem.
Csak olajjal hasznélhato.
Uporaba samo z oljem.
Upotrebljivo samo sa uljem.

Csak olaj nélkdl hasznalhato.
Uporaba samo brez olja.
Upotrebljivo samo bez ulja.
Naudoti tik be alyvos.

Stosuje sie z olejem lub bez.
Olajjal vagy anélkul hasznélhaté.
Uporaba z ali brez olja.
Upotrebljivo sa uljem ili bez ulja.
Naudoti su arba be alyvos.

Forgasirany.
Smer vrtenja.
Smjer okretanja.
Sukimosi kryptis.

Eurodzijska znacka zhody.
Znak zgodnosci EurAsian.
Eurazsiai megfelel6ségi jelzés.
EurAsian oznaka o skladnosti.
EurAsian znak konformnosti.

HagesaTb 3aLnTHble nepyaTku!
[la ce HOCAT Npefna3Hu pbkaBuLm!
Purtati manusi de protectie!

MpuHagnexxHocT - B ctaHgapTHYyto
KOMMJEeKTaLMWIO HE BXOANT.

Akcecoapu - He ce cbabp>kaT B
obema Ha focTaBkara.

Accesoriu - Nu este inclus in echipa-
mentul standard.

He npumeHanTe cuny.
He usnonssante cnna.
A nu se aplica forta.

Naudoti tik su alyva.
MpYMeHeHVE TONbKO C Mac/IoM.
M3non3BariTe camo ¢ Macso.

A se utiliza numai cu ulei.

MpuMeHeHve 6e3 macna.
M3non3Bante camo 6e3 macsio.
A se utiliza numai fara ulei.

MprMeHeH1e Kak C MacioMm, Tak U1
6e3 macna.

Moxe fia ce U3Mos3Ba v ¢ Macso 1
6e3 macno.

Se poate utiliza cu sau fara ulei.

HanpasneHwve BpalyeHus.
[Nocoka Ha BbpTeHe.
Directia de rotatie.

LEurAsian” atitikties Zenklas.

EAC - EauHbIA 3HaK obpalleHns
NPOAYKLMN Ha pbIHKe rocyaapcTs-
4neHoB TaMOXEHHOrO COto3a.

EurAsian 3Hak 3a CbOTBETCTBUE.
Marcaj de conformitate EurAsian.
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Zeichnungen und Ersatzteillisten unserer Werkzeugantriebe finden Sie auf unserer Homepage:
http://spareparts.pferd.com bzw. bitte tUber info@pferd.com anfordern.

Drawings and spare parts lists for our tool drive units are available on our homepage at
http://spareparts.pferd.com or can be requested by sending a mail to info@pferd.com.

Pour les dessins et les listes de pieces détachées concernant nos systemes de motorisation outils voir notre page
d’accueil http://spareparts.pferd.com. On pourra aussi les demander s'adressant a info@pferd.com.

Per disegni e liste di ricambi dei nostri sistemi di motorizzazione utensili si rimanda alla nostra
home page http://spareparts.pferd.com. Potranno anche essere richiesti scrivendo a info@pferd.com.

Usted encontrara los dibujos y las listas de piezas de recambio en nuestra pagina principal:
http://spareparts.pferd.com, también los puede solicitar a través de la siguiente direccion: info@pferd.com

Desenhos e listas de pecas de reposicao dos nossos accionamentos das ferramentas constam na nossa
home page: http:/spareparts.pferd.com ou podem ser solicitadas através de info@pferd.com.

Tekeningen en onderdelenlijsten van onze machines vindt u op onze homepage: http://spareparts.pferd.com
of kunt u aanvragen via info@pferd.com.

Tegninger og reservedelslister for vores vaerktejs motorenheder finder du pé vores hjemmeside:
http://spareparts.pferd.com eller rekvireres venligst via info@pferd.com.

Tegninger og reservedellister finnes pa var hjemmeside: http://spareparts.pferd.com hhv.
Bestillinger mottas ved: info@pferd.com.

Ritningar och reservdelslitor for vara verktygsmotorer finns pa var hemsida: http:/spareparts.pferd.com
resp. du kan bestélla dessa pa info@pferd.com.

Tyokalujemme kayttdmoottoreiden piirustukset ja varaosaluettelot 16ytyvat kotisivuiltamme
http://spareparts.pferd.com, tai ne voidaan tilata osoitteella info@pferd.com.

Zx£01a KOl KATAAOYOUG OVTAAAGKTIKWY TWV PNXAVIOPWY TwV CUCKEUWY Pag Ba Bpeite aTnv I0TooeAidag pag:
http://spareparts.pferd.com fj {nToTe Ta amreuBuvépevol oTnv NAekTpovikr dieuBuvon info@pferd.com

Takim tahriklerimize ait cizim ve yedek parca listelerini web sitemizde bulabilirsiniz: http:/spareparts.pferd.com
veya lUtfen info@pferd.com adresinden talep ediniz.

Vykresy a seznamy nahradnich diléi pro nase pohony néstroji najdete na nasi strance:
http://spareparts.pferd.com. Pfipadné si je vyzadejte na info@pferd.com.

Vykresy a zoznamy nahradnych dielcov pre nase pohony néstrojov najdete na nasej stranke:
http://spareparts.pferd.com prip. si ich vyziadajte na info@pferd.com.

Rysunki i wykazy czesci zamiennych do naszych napeddw narzedzi znajdziecie Panstwo na naszej stronie
internetowej: http://spareparts.pferd.com, mozna je takze zamowic¢ przez info@pferd.com.

Szerszdmhajtasaink rajzait és alkatrészlistait megtalalja honlapunkon: http://spareparts.pferd.com, ill. kérjuk,
hogy az info@pferd.com cimen érdeklédjon.

Risbe in sezname nadomestnih delov za pogone nasih orodij, boste nasli na nasi domaci strani:
http://spareparts.pferd.com oz. zanje povprasajte preko info@pferd.com.

Crtezi i liste rezervnih dijelova nasih pogonskih alata ¢ete na¢i na nasoj Homepage: http://spareparts.pferd.com
odn. Zatraziti preko info@pferd.com.

Masy jrankiy pavary brézinius ir atsarginiy daliy sarasus rasite interneto svetainéje http:/spareparts.pferd.com
arba teiraukités el. pastu info@pferd.com.

YepTexu v CNNCKX 3an4acTei NPUBOAOB HALLIMX MHCTPYMEHTOB MOXHO 3anpoCuThb Ha canTe:
http://spareparts.pferd.com unu no an. noute, Haw agpec info@pferd.com.

CXeMyt 1 CTIUCBLM C Pe3epBHI YacTy 3a HaLLNTe UHCTPYMEHTU MOXETE 1a HaMepuTe Ha MHTepHEeT-CTpaHuLaTa
HW Ha agpec http:/spareparts.pferd.com nnu fa nopbyate Ha umeinn info@pferd.com.

Desenele si listele de piese de schimb pentru sculele noastre electrice se pot gasi pe pagina noastra de
internet: http://spareparts.pferd.com respectiv se pot solicita prin info@pferd.com.

RROKCRCACACACRONCRCRONCCRCRONORCACHRORCACIONG
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ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG
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Originalbetriebsanleitung PG 3/250 S

Technische Daten:

Maximaler Druck 6,3 bar
Luftqualitat DIN ISO 8573-2 3/4/4
Luftverbrauch bei max. Leistung 0,21-0,49 m3/min
Leistung 225 Watt
Leerlaufdrehzahl 25000 min''
Schalldruckpegel im Leerlauf bei hochster

Drehzahl gemaB EN ISO 15744 73 dB(A)
Vibration nach EN I1SO 8662 <2,5m/s?
Gewicht 0,37 kg
Luftschlauch innen @ 8 mm
Spannzangen bis @ 1/4 Zoll

Allgemeiner sicherheitstechnischer Hinweis:

Diese Betriebsanleitung gilt fur die Maschine PG 3/250 S.

a) Arbeitsbereich sauber und in einem gut beleuchteten Zustand
halten.

b) DasWerkzeug nichtinexplosionsgefahrdeter oder entflammbarer
Umgebung verwenden.

<) Umherstehende Personenwéhrend der Benutzung des Werkzeuges
fernhalten.

d) Immer Schutzbrille tragen! Spriihende Funken, Spane oder Schleif-
scheibenbruchstticke konnen Augenverletzungen verursachen.

e) Immer Gehorschutz tragen!

f) Das Tragen von Handschuhen wird empfohlen.

g) Enganliegende Bekleidung tragen und lange Haare fixieren!

h) Die Maschine bietet keine Isolation bei Beriihrung mit elektrischen
Leitungen.

i) Falls notwendig, Staubabsaugung oder Atemgerat benutzen.
Staub und Dampfe, die bei der Arbeit entstehen, kénnen ge-
sundheitsschadlich sein.

Bestimmungsgemasse Verwendung:
Die Maschine ist bestimmt zum Schleifen und Entgraten von Metall
mit Hartmetallfrasern und kunstharzgebundenen Formschleifkérpern.

Nicht bestimmungsgemaésse Verwendung:

Alle andern als unter o. g. Pkt beschriebenen Verwendungen gelten
als nicht bestimmungsgemasse Verwendung und sind deshalb nicht
zuldssig.

Empfohlenes Zubehor:

Schlauchtille mit Innendurchm. von mind. 6 mm. 1/2"-Wartungs-
einheit bestehend aus Filter (Kapazitdt 5-8 Mikron) Druckregler
und mit Oler.

Anforderungen an die Druckluft:

Die 1SO/DIS-Qualitatsbezeichnung sagt aus, dass die Luft frei von
Festpartikeln grosser als 5 Mikron sein soll, dass der Restwassergehalt
hochstens 6 g/m?3 betragen darf (bedingt Kaltetrockner Drucktaupunkt
+ 3 °C) und dass die Luft bis 5 mg/m3? Ol enthalten darf. Deshalb
folgendes beachten:

e Bei verschmutzter Druckluft ist mit verkirzter Lebensdauer zu
rechnen. Deshalb sollen z. B. auch Verlangerungsschléuche vor
dem Anschliessen durchgeblasen und Ventilkupplungen méglichst
vermieden werden.

Bei ungedlter und gleichzeitig feuchter Druckluft besteht Rost-
gefahr. Durch gelegentliches Olen (einige Tropfen dunnes Ol in
den Lufteinlass geben) kann u. a. dem Rosten und damit dem
Blockieren der Kugellager entgegengewirkt werden.
Konservieren: Unmittelbar nach dem Olen kurz durchblasen.

Inbetriebnahme/Ventilbetatigung:

Schiebeventilbetatigung: Schiebeventil nach vorne schieben zum
Offnen, nach hinten schieben zum Schliessen.

Achtung: Vor dem Anschliessen an das Druckluftnetz, muss jeweils
kontrolliert werden, ob das Ventil geschlossen ist.

Betriebsbedingungen:
Temperaturbereich Betrieb: -10 °C bis +40 °C
Relative Luftfeuchtigkeit: 10 % bis 95 % nicht kondensiert

Werkzeuge:

Nurvom Hersteller empfohlene Werkzeuge und Adapter verwenden.
Die Hinweise des Werkzeug-Herstellers sind zu beachten!

Es durfen nur Werkzeuge mit einem Durchmesser kleiner als 50 mm
verwendet werden. Nur Werkzeuge verwenden, deren zuldssige
maximale Drehzahl gleich oder héher ist als die Leerlaufdrehzahl
der Maschine.

Die minimale Einspannlédnge des Werkzeuges muss 10 mm betra-
gen. Es ist zu beachten, dass die zuldssige maximale Drehzahl des
Werkzeuges herabgesetzt werden muss, je weiter das Werkzeug
aus der Spannzange herausragt. Weiter ist darauf zu achten, dass
Spannzange und Werkzeug zusammen passen. Von nicht passenden
Werkzeugen und Spannzangen geht eine Gefahr aus.

Nur saubere Werkzeuge montieren!
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Wechsel/Montage der Werkzeuge:

Vor jedem Werkzeugwechsel die Maschine vom Druckluftnetz
trennen.

Probelauf!

Werkzeuge vor Gebrauch tiberpriifen. Das Werkzeug muss einwand-
frei montiert sein und frei drehen kénnen.

Probelauf mind. 30 Sekunden ohne Belastung durchfiihren. Be-
schadigte, unrunde oder vibrierende Werkzeuge nicht verwenden!

Arbeitsweise:

Maschine lauft noch aus, wenn der Ventilhebel losgelassen wird!

Bei Druckluftausfall ist der Ventilhebel loszulassen! Das Werkzeug

sicher auf der Arbeitsflache ablegen oder befestigen.

¢ Um ein optimales Schleifergebnis zu erreichen, Schleifkérper mit
leichtem Druck gleichmassig hin und her bewegen,

e Zustarker Schleifdruck verringert die Leistungsfahigkeit der Ma-
schine und die Lebensdauer des Schleifkérpers.

Vorbeugende Instandhaltung:

Maschine stets sauber halten und trocken aufbewahren.

e Fur die Sicherheit der Maschine ist eine regelméssige Wartung
unerlasslich.

Leerlaufdrehzahl periodisch und nach jeder Wartung kontrollieren.
Nur empfohlene Schmiermittel verwenden.

Nach ca. 300-400 Betriebsstunden, jedoch mindestens einmal
jahrlich, den Motor ausbauen, reinigen, die vier Lamellen auf
Abnutzung prufen und gegebenenfalls ersetzen.

Folgende Teile periodisch auf guten Zustand hin tberprifen:
Zuluftschlauch und dessen Befestigungen (abgerissene Druck-
luftschlduche kénnen umherschlagen), Maschinenspindel.

Reparatur:

Sollte das Gerat, trotz sorgfaltiger Herstellungs- und Prufverfahren,
einmal ausfallen, ist die Reparatur von einer autorisierten PFERD
Kundendienststelle ausfihren zu lassen.

Zubehor:

Zubehor mit den dazugehorenden Bestellnummern finden Sie im
PFERD-Werkzeughandbuch. Anderungen vorbehalten. Bei Ersatz-
teilbestellungen bitte Maschinentype und Art.-Nr. angeben.
Verwenden Sie kein Zubehér, das vom Hersteller nicht speziell
fiir dieses Druckluftwerkzeug vorgesehen und empfohlen wur-
de. Nur weil Sie das Zubehor an Ihrem Druckluftwerkzeug befestigen
konnen, garantiert das keine sichere Verwendung.

Garantie:

Fir Mangel an Elektro- und Druckluft-Maschinen und das zugeho-
rige Zubehdr kommen wir in der Weise auf, dass wir nach unserem
Ermessen alle die Teile unentgeltlich nachbessern oder ersetzen, die
mit Sachmangeln behaftet sind.

Diese Sachmangelanspriiche gewdhren wir langstens fir 12 Mo-
nate. Dies gilt nicht, soweit das Gesetz langere Fristen vorschreibt.
Fur Schaden, die in dieser Zeit durch unsachgeméBe Behandlung,
naturliche Abnutzung, Verwendung von fremden Ersatzteilen oder
Instandsetzung in fremden Werkstatten entstehen, kommen wir
nicht auf. Beanstandungen kénnen nur anerkannt werden, wenn
die Maschine ungeéffnet zurtickgesandt wird.

Weitere Anspriiche, insbesondere auf Ersatz von Schaden, die nicht
mit der Ware selbst entstanden sind, sind ausgeschlossen.

Lagerung:
Temperaturbereich: -15 °C bis +50 °C
Max. relative Luftfeuchtigkeit: 15 % bis 40 %

Anderungen/Aufbewahrung:

Anderungen vorbehalten!
Betriebsanleitung fur kinftige Verwendung aufbewahren!

LIEFERUMFANG:

3 m Zuluftschlauch mit Gewindeanschluss 1/4” auBen
und Stecktulle mit Gewinde (STGI), Spannzange 6
mm, 2 Spannschlussel.
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Instructions for use PG 3/250 S

Technical Data:

Maximum pressure 6.3 bar
Air quality DIN ISO 8573-2 3/4/4
Air consumption full load 0.21-0.49 m3/min
Power output 225 Watts
No-load speed 25000 RPM
Sound pressure level according to EN ISO 15744 73 dB(A)
Vibration accord.to EN ISO 8662 <2.5m/s?
Weight 0.37 kg
Air hose ID 8 mm
Collets up to /4"

General notes on safety:

This operation manual is applicable for the machine PG 3/250 S.

a) Keep working area clean and in a well-lit condition.

b) Do not use the tool in an environnement which is explosive or
inflammable.

¢) Keep bystanders away while the machine is being used.

d) Always wear protective glasses! Spraying sparks, chips or grinding
disc fragments can cause eye injuries.

e) Always wear ear protection!

f) Itis recommended to wear gloves.

g) Closely fitting clothes, and binding of long hair!

h) The machine does not provide insulation in the event of contact
with electrical lines.

i) If necessary, use dust vacuuming or breathing apparatus. Dust
and vapors produced when working can be harmful to the health.

Use of the machine for purposes for which it is intended:
The machine is made for the grinding an deburring of metal with
hard-metal milling-tools and synthetic resin-bond form grinding tools.

Incorrect use:
All uses other than those described are regarded as incorrect use
and are therefore not admissible.

Recommended Accessories:
Coupling with min ID 6 mm.
1/2" -Service Unit (Capacity 5-8 Micron). With Lubricator.

Air supply requirements:

The ISO/DIS quality specifications require, that air is free of solid
particles larger than 5 micron, remaining water content to be max.
6 g/m3 (pressure dew point +3 degree C) and air may contain 5 mg/
m3 of oil. Therefore please observe the following:

Operating with dirty air reduces tool life substantially. Before
installing extension hoses, blow them clean and minimize , if at
all necessary coupling and keep them clean.

Rust will occur, if air supply is not lubricated and wet. A few
drops of air tool oil from time to time will prevent rust and stops
bearings from seizing.

Conserve: Put some drops of oil in the air inlet and briefly blow
through.

Taking the machine into service:

Throttle type: push-pull.

Attention: Before connecting to air supply, check that throttle is
closed.

Operating conditions:
Temperature range during operation: -10 °C to +40 °C
Relative air humidity: 10 % to 95 % not condensed

Tools:

Use only tools and adapters recommended by the manufacturer.
Observe the tool manufacturers instructions!

Only tools with a diameter of smaller than 50 mm may be used.Use
only grinding tools whose admissible maximum speed is equal to or
higher than the no-load speed of the machine.

The minimum chucking length of the tool must be 10 mm. It is spe-
cially noted that the maximum admissible speed of the tool must be
increasingly reduced the more it protrudes out of the collet chuck.
It must also be ensured that the collet chuck and the tool are a
matching fit. non-matching tools and chucks pose a hazard.

Use only clean tools!
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Changing/fitting tools:

Disconnect air supply before changing tools/abrasives!

Trial run!

Check tools before use. The tool must be correctly mounted and
must rotate freely.

Perform a trial run a minimum over a period of 30 seconds without
load. Do not used tools which are damaged, which do not run true
or which vibrate!

Working instructions:

To run the machine down release the valve lever.

On failure of the compressed air release the valve lever!

Place or fasten the tool securely on the working surface.

e To achieve an optimum grinding result, move grinding wheel
uniformly back and forth with light pressure.

e Excessive pressure lessens the working capability of the machine,
as well as the life of the grinding wheel.

Preventive maintenance:

Store the machine in clean and dry condition at all times.
Regular maintenance isindispensable for the safety of the machine.
Without a tool clamped in check no-load speed periodically and
after each maintenance.

Use only recommended lubricants.

After approx. 300-400 operating hours, but at least once yearly,
remove and clean the motor, check the four lamellas for wear
and replace if necessary.

Periodically check the following parts for good condition: Supply
hose and fastenings thereof (torn-off pneumatic hoses can whip
around), machine spindle.

Repair:

If despite strict observante of the manufacturing and testing method
the tool should happen to fail, it must be repaired by an authorized
PFERD agency.

Accessories:

For accessories and the respective order numbers, please refer to the
PFERD Tool Manual. Subject to change. Please indicate machine type
and order number when ordering spare parts.

Do not use accessories which are not specifically designed
and recommended by the tool manufacturer. Just because the
accessory can be attached to your air-powered tool, it does not as-
sure safe operation.

Warranty:

Our guarantee for defects on electric and air grinders as also the
required accessories is exercised in such amanner that all parts, which
have material defects, will either be repaired or replaced free of charge.
Warranty for these material defect claims shall be valid for a period of
twelve (12) months at the most. This does not apply if longer periods
of time are stipulated by law. The warranty shall not cover damage
caused by improper handling, the use of spare parts other than our
own, or by repairs carried out in workshops other than our own.
Warranty claims can only be considered, if tool is returned complete.
Any further claims of the orderer, in particular for compensation
for damage not arisen on the goods themselves, shall be excluded.

Storage:
Temperature range during operation: -15 °C to +50 °C
Max. relative air humidity: 15 % to 40 %

Changes/Retention:
Subject to change!
Keep operating instructions for further use!

INCLUDED IN DELIVERY:

3 m air supply hose with 1/4” male threaded connec-
tion and threaded quick coupling (STGI), 6 mm collet,
2 keys.
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Instructions d'utilisation PG 3/250 S

Caractéristiques techniques:

Pression maximale 6,3 bar
Qualité de Iair DIN ISO 8573-2 3/4/4
Consomm.d"air a puissance max. 0,21-0,49 m3/min
Puissance 225 Watt
Vitesse a vide 25000 t/min
Niveau de pression acoustique selon EN ISO 15744 73 dB(A)
Vibration selon EN ISO 8662 <2,5m/s?
Poids 0,37 kg
Tuyau @ intérieur 8 mm
Pinces de serrage jusqu’a @ /4"

Instructions générales de sécurité:

Ce dossier technique est valable pour la machine PG 3/250 S.

a) Maintenir I'emplacement de travail propre et bien éclairé.

b) Ne pas utiliser I'outil dans un milieu exposé au danger d'explosion
ou d'incendie.

<) Eloigner les personnes se trouvant a proximité lors de I'utilisation
de 'outil.

d) Toujours porter des lunettes de protection! Des étincelles jail-
lissantes, des copeaux ou des morceaux de disque de meulage
peuvent occasionner des blessures aux yeux.

e) Toujours porter une protection de |'ouie.

f) Le port de gants est recommandé.

g) Porter des habits moulants et fixer les cheveux longs!

h) La machine n’offre aucune isolation lors de contacts avec lignes

électriques.

En cas de nécessité utiliser une aspiration des poussiéres ou un

masque de protection. La poussiére ou les vapeurs émis lors du

travail peuvent nuire a la santé.

Utilisation conforme a la destination:

La machine est destinée a I'usinage par abrasion et a |'ébarbage
de métaux avec des fraises en metal dur et des corps de meulage
profilés lies a la résine synthétique.

Utilisation contraire a la destination:
Toutes les applications autres que celles décrites sont a considérer
comme contraires a la destination et ne sont donc pas admissibles.

Accessoires conseillés:

Raccord de tuyau avec diam. int. min. 6 mm. 1/2 “-unité de condition-
nement d'air comprenant un filtre (capacité 5-8 micron) régulateur
de pression et lubrificateur.

Réglementation pour I'air comprimé:

D’aprés le code ISO I'air ne doit pas contenir des particules de plus
de 5 micron ainsi que max. 6 g/m3 d’eau (cela nécessite un sécheur
d"air frigorifique jusqu'a un point de rosée de + 3 °C). L'air peut
contenir max. 5 mg/m?3 d'huile. Ceci influence les points suivants:
¢ Ladurée de vie de votre machine dépend de la qualité d'air. Pour
cela il faudrait aussi souffler a travers les tuyaux de rallonge avant
chaque utilisation et éviter si possible d"utiliser des accouplements
de valve.

Si I'air est non lubrifié et humide la machine risque de rouiller.
Pour éviter cela introduire quelques gouttes d’huile a I'entrée du
tuyau. Ceci augmente la longévité des différents roulements.
Conservation: Immédiatement aprés avoir mis de |'huile souffler
a travers.

Mise en service/Utilisation des valves:

Valve coulissante: pousser en avant pour ouvrir, tirer en arriére pour
fermer.

Attention: Avant de connecter la machine au réseau controler que
la valve rotative soit fermée.

Conditions d’exploitation:
Plage de températures en exploitation: -10 °C a +40 °C
Humidité de I'air relative: 10 % a 95 % non condensés

Outils:

N‘utiliser que des outils et adaptateurs recommandés par le fabricant.
Les indications des fabricants d’outillage sont & observer!

N’utiliser que des outils d’'un diamétre maximal de 50 mm.
N'utiliser que des outils de polissage dont la vitesse de rotation
maximale est égale ou supérieure a la vitesse de rotation en marche
a vide de la machine.

La longueur minimum du serraage de |'outil doit étre d’au moins
10 mm. Il est a observer que la vitesse de rotation maximale admis-
sible de I'outil doit étre réduite, lorsque I'outil dépasse de la pince
de serrage. Par ailleurs il faut observer que la pince de serrage et
I'outil aillent ensemble. Un danger peut résulter d'un manque de
correspondance entre I'outil et la pince de serrage.

Ne monter que des outils propres!
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Changement/Montage de I'outillage:
Débrancher la machine du réseau avant chaque changement
d’outil!

Marche d’essai!

Controler les outils avant utilisation. L'outil doit étre monté de facon
parfaite et doit pouvoir tourner librement.

Effectuer une marche d’essai de min. 30 secondes a vide. Des outils
endommagés, présentant un défaut de rondeur ou des vibrations
ne doivent pas étre utilisés!

Indications de travail:

Lamachine continue de tourner apes avoir relaché le levier de soupape!

Deposer I'outil de maniére stre sur la surface de travail ou le fixer.
Afin d’obtenir un polissage optimal, mouvoir le corps de polissage
en mouvement de va et vient en maintenent une légére pression
d'appui.

¢ Une pression d'appui trop élevée diminue la capacité de perfor-
mance de la machine et la durée de vie de I'outil de polissage.

Maintenance préventive:

¢ Toujours conserver la machine propre et seche.

¢ Un entretien périodique est nécessaire a la sécurité de la machine
e Controler périodiquement la vitesse de rotation a vide sans
introduction d’outil de méme qu'aprés chaque opération de
maintenance.

N’utiliser que des lubrificants recommandés.

Apreés une durée d'env. 300-400 heures de service, mais au moins
unefois parannée, démonter le moteur, nettoyer, contréler I'usure
des 4 lamelles et remplacer le cas échéant.

Controler périodiquement I'état d’usure des piéces suivantes:
Tuyau d’amenée d'air et ses fixations (les tuyaux d’air comprimé
arrachés peuvent se mettre a faire des mouvements en éventail),
broche de la machine.

Réparation:

Si I'appareil devait présenter un défaut malgré des processus de
fabrication et de contréles rigoureu, il y a lieu de faire exécuter la
remise en état par un atelier de service a la clientéle agrée par PFERD.

Accessoires:

Vous trouverez les numéros de commandes des pieces dans le manuel
d’outils PFERD. Modifications sous réserve. Dans le cas d'une com-
mande de piéces de rechange, merci d'indiquer le type de machine
et la référence article.

N’utilisez pas d'accessoires n’ayant pas été spécialement prévus
etrecommandés par le fabricant pour cet outil pneumatique. Le
simple fait de pouvoir fixer un accessoire & votre outil pneumatique
ne garantit pas la sécurité de I"utilisation.

Garantie:

En ce qui concerne les machines électriques et pneumatiques, nous
modifions ou remplagons gratuitement toutes piéces présentant des
défauts de fabrication.

Nous acceptons ces réclamations pendant une durée maximale
de 12 mois. Ceci est valable tant que la réglementation ne prévoit
pas de délai plus long. Nous ne prenons pas en charge des dégats
occasionnés par une manutention non conforme, une utilisation
de piéces d'autre origine ou une mise en route par un atelier exté-
rieur. Les réclamations ne peuvent étre prises en considération si la
machine a été démontée. Le client peut se rétracter dans le cas ou
notre report de délai pour modification ou remplacement de piéces
défectueuses, ne serait pas respecté.

Toute autre demande du client, plus particulierement le dédom-
magement de dégats qui ne concerneraient pas directement nos
produits, est exclue.

Entreposage:

Plage de températures en exploitation: -15 °C a +50 °C
Humidité de I'air relative max.: 15 % & 40 %
Modifications/rangement:

Modifications sous réserve!
Instructions d’utilisation a lire et a conserver!

COMPRIS DANS LA LIVRAISON :

Flexible d'alimentation de 3 m avec raccord fileté 1/4"
extérieur et douille a emboiter a filetage (STGI), pince
de serrage 6 mm, 2 clés de serrage
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Istruzioni d'uso PG 3/250 S

Dati tecnici:

Pressione massima 6,3 bar

Qualita dell’aria DIN ISO 8573-2 3/4/4
Consumo d'aria alla potenza max. 0,21-0,49 m3/min
Potenza 225 Watt
Regime minimo 25000 min'
Livello pressione acustico EN ISO 15744 73 dB(A)
Vibrazioni EN ISO 8662 <2,5m/s?
Peso 0,37 kg

Tubo flessibile interno & 8 mm
Pinze di serraggio fino a 1/4 di pollice
Informazioni generali sulla sicurezza:

Questo manuale tecnico vale per la macchina PG 3/250 S.

a) Mantenere il posto di lavoro pulito e ben illuminato

b) Non utilizzare |'apparecchio in ambiente a pericolo di esplosione
oppure in vicinanza di matiriale infiammabile.

¢) Tenere a distanza le persone in circolazione durante |'impiego
dellapparecchio.

d) Portare sempre gli occhiali di protezione! Le scintille, i trucioli
oppure pezzi di utensili abrasivi, che si rompono, possono causare
ferite agli occhi.

) Portare sempre una protezione dell’udito!

f) E consigliato portare dei guanti di protezione.

g) Portare vestiti attilati e legare i capelli lunghi!

h) La macchina non offre alcuna protezione in caso di constatto con

condotte elettriche.
In caso di necessita impiegare un impianti di aspirazione delle
polveri oppure un apparecchio di protezione della respirazione.
Le polveri ed i vapori prodotti nel corso del lavoro possono essere
nocivi per le salute.

Impiego conforme della macchina:

La macchina é destinata alla levigatura ed alla sgrossatura i metalli
con fresatrici in metallo duro e corpi abrasivi legati mediante resine
artificiali.

Impiego non conforme della macchina:
Tutti gli ulteriori impieghi, non indicati al precedente sono da consi-
derare come non conformi alle prescrizioni e sono pertanto vietati.

Accessori raccomandati:

Manicotto per flessibile, diametro int. min. 6 mm. Unita di manuten-
zione da 1/2" composta di filtro (capacita 5-8 micron), pressostato
e oliatore.

Esigenze in materia di aria compressa:

La norma di qualita ISO/DIS indica che I'aria deve essere esente da
particelle solide maggiori di 5 micron, che il contenuto di acqua resi-
dua non deve essere maggiore di 6 g/m?3 (condiziona |'asciugatore a
freddo con punto di rugiada sotto pressione +3 °C) e che I'aria pud
contenerefmoa 5mag/m3d’olio. Percio si deve osservare quanto segue:
L'aria compressa sporca riduce la durata di funzionamento della
macchina. Percio, prima diraccordare i flessibili di prolunga, questi
devono essere puliti con un getto di aria compressa, si devono
evitare raccordi dei tubi di aria compr. o gli eventuali raccordi
devono essere mantenuti sempre puliti.

In caso di aria compressa non lubrificata e contemporaneamente
umida esiste il pericolo di formazione di ruggine. Mediante lubri-
ficazione saltuaria (versare alcune gocce di olio fluido nella presa
dell’aria di alimentazione) si puo prevenire fral'altro la formazione
di ruggine e quindi anche il bloccaggio dei cuscinetti a sfere.
Conservazione: subito dopo la lubrificazione soffiare brevemente.

Messa in funzione:

Valvola scorevole.

Attenzione: prima dieseguire il collegamento dellamacchinaallarete
di aria compressa si deve controllare se la valvola é chiusa.

Condizioni di impiego:
Temperatura d'esercizio: -10 °C al +40 °C
Umidita relativa: 10 % al 95 % non condensata

Utensili:

Impiegare esclusivamente attrezzi e adattatori consigliati dal fab-
bricante. Devono essere osservate le indicazioni del fabbricante
di utensili. Non possono essere utilizzati utensili con un diametro
minore a 50 mm. Impiegare esclusivamente utensili abrasivi il cui
regime massimo ammissibile & identico o superiore a quello di regime
minimo della macchina.

La lunghezza di serraggio minimo dell’utensilie deve essere 10 mm.
Occore osservare che il regime massimo ammissible dell’utensile
deve essere ridotto, man mano che I'utensile sporge dal mandrino
di serraggio. Inoltre, occore osservare che il mandrino di serraggio
e I'utensile combacino. In caso di non compatibilita tra utensili e
mandrino di serraggio, sussiste un pericolo.

Montage esclusivamente utensili puliti!
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Sostituzione/montaggio dell’utensile:
Prima di eseguire il cambio utensile si deve disconnettere la
macchina dalla rete di aria compressa.

Prova di funzionamento!

Prima di utilizzare I'utensile verificare il funzionamento dell’utensile.
L'utensile deve essere montato in modo ineccepibile e deve poter
ruotare liberamente. Seguire una prova di funzionamento senza
carico almeno per 30 secondi. Non utilizzare utensili danneggiati,
non rotondi, oppure vibranti!

Modalita di lavoro:

La macchina continua ancora a funzionare, per un certo periodo,

dopoaver lasciato I'impugnatura dellavalvola!. In caso di caduta della

pressione, I'impugnatura della valvola deve essere rilasciata! Appog-

giare o fissage |'utensile in modo sicuro sulla superficie ada lavorare.

e Al fine di ottenere un resultato di lavoro ottimale, muovere il
corpo abrasivo con una leggera pressione in avanti e indietro.

¢ Una pressione eccessiva diminuisce |'efficienza della macchina e
la durata di vita del corpo abrasivo.

Manutenzione preventiva:

¢ Mantenere sempre la macchina pulita ed immagazzinarla in luogo
asciutto.

Al fine di garantire la sicurezza della macchina, & indispensabile
una manutenzione regolare.

Controllare periodicamente e dopo ogni lavoro di manutenzione
il regime minimo senza inserire utensili.

Utilizzare esclusivamente i grassi lubrificanti consigliati.

Dopo un tempo die esercizio di circa 300-400 ore, in ogni caso
almeno una volta all’'anno, smontare il motore, pulire, controllare
|"'usura delle lamelle e, se del caso, sostituire.

Controllare regolarmente il seguenti pezzi in merito al loro stato:
Tubo di alimentazione dell’aria e relativi raccordi (i tubi strappati
possono muoveris violetemente), bobina di macchina.

Riparazione:

Se I'apparecchio dovesse guastarsi, nonostante I'accurata fabbrica-
zione e collaudo, la riparazione deve essere affidata ad un servizio
clienti autorizzato PFERD.

Accessori:

Nel manuale degli utensili potete trovare gli accessori con i relativi
codici. Con riserva di modifiche. In caso di ordine di parti di ricambio
per favore indicare il tipo di macchina e il codice dell'articolo.

Non utilizzare accessori non specificamente indicati dal produt-
tore per questo utensile pneumatico. Il fatto che un accessorio
possa essere fissato all’utensile pneumatico non significa che il suo
uso sia sicuro.

Garanzia:

Eventuali difetti delle nostre macchine elettriche o pneumatiche e
degliaccessorivengono corretti tramite la sostituzione o lariparazione
gratuitadituttii pezzi che sono secondo la nostra valutazione difettosi.
Questa garanzia vale al massimo per 12 mesi, tranne disposizioni di
legge diverse. Danni o difetti che sono stati causati da un utilizzo non
idoneo, usura normale, riparazioni effettuate da altri o I'uso di pezzi
di ricambio non originali non vengono riconosciuti e fanno decadere
la garanzia. Tutti difetti vengono esclusivamente accettati dopo la
restituzione della macchina a noi senza nessun intervento di altri.
Quialsiasi altri diritti di risarcimento di danni non causati dal prodotto
stesso sono esclusi.

Immagazzinamento:
Temperatura: -15 °C al +50 °C
Umidita relativa mass.dell'aria: 15 % al 40 %

Modifiche/stoccaggio:
Sono riservate le eventuali modifiche!
Conservare le istruzioni per I'uso per futuri utilizzi!

ACCESSORI IN DOTAZIONE:

3 m di tubo di alimentazione con attacco filettato
diam. esterno 1/4" e portagomma filettato (STGI),
pinza 6 mm, 2 chiavi di serraggio.

3

/min
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Instrucciones de uso PG 3/250 S

Datos técnicos:

Presion maxima 6,3 bar
Calidad del aire DIN ISO 8573-2 3/4/4
Consumo de aire con potencia max. 0,21-0,49 m3/min
Potencia 225 Vatios
Velocidad en vacién 25000 r.p.m.
Nivel de presion sonora segun EN ISO 15744 73 dB(A)
Vibracion segtin EN I1SO 8662 <2,5m/s?
Peso 0,37 kg
Tubo flex. comprim. interior & 8mm
Pinza portaherramienta hasta @ /4"

Indicacion general relativa a seguridad:

La presente documentacion técnica es valida para la siguiente ma-

quinas PG 3/250 S.

a) Mantener el drea de trabajo limpia y bien iluminada.

b) No utilizar el util en amb\entes inflamables o con riesgo de ex-
plosion.

<) Durante la utilizacion de la maquina, mantener a otras personas
alejadas.

d) Usarsiempre gafas de proteccion! Chispasincandescentes, virutas
o particulas del disco abrasivo pueden acasionar heridas en los
0jos.

e) Usar siempre proteccion acustica!

f) Se recomienda el uso de guantes de proteccion.

g) Usar ropa cefiida y sujetar los cabellos largos.

h) La maquina no tiene ningtn tipo de aislamiento contra contacto
con conductores eléctricos.

i) Sinecesario, utilizar aspiradores o dispositivos de resultantes del
trabajo pueden ser nocivos para la salud.

Uso conforme al previsto:

Esta maquina se destina a ser utilizada para rectifiar y desbarbar
materials metalicos con fresas de metal duro y muelas abrasivas
perfiladas de aglomerados de resina sintética.

Uso no conforme al previsto:
Todo uso distinto a lo descrito se considera no conforme al previsto,
por loque no esta permitido.

Accesorios recomendados:

Boquilla portatubo con diam.interior de min. 6 mm. Unidad de
mantenimiento de 1/2" integrada por filtro (capacidad 5-8 micras),
regulador de presion y lubricador.

Requisitos con respecto al aire comprimido:

La designacion de calidad ISO/DIS significa que el aire debe estar libre
de particulas sélidas > 5 micras, que el contenido en agua residual
es de un max. de 6 g/m3 (implica punto de condensacion de presion
del secador frigorifico de + 3 °C) y que el aire puede contener hasta
5 mg/m3 aceite. Por lo tanto, debe tenerse en cuenta lo siguiente:
En caso de aire comprimido contaminado es de suponer una vida
util reducida del aparato. Porlo tantoy antes de conectarlos, deben
limpiarse soplando los tubos flexibles de prolongacion, evitandose
los acoplamientos de aire (o bien manteniéndolos limpios).

En caso de aire comprimido no aceitado y a la vez himedo existe
el peligro de oxidacion. Mediante lubricacion ocasional (verter
algunas gotas de aceite muy fluido en la entrada de aire) puede
prevenirse la oxidacion y con ello todo bloqueo de los cojinetes
de bolas.

Conservacion: Soplar brevemente inmediatamente después de
lubricar.

Puesta in servicio/Accionamiento de valvula:

Vélvula corrediza.

Atencion: Antes de la conexién a la red de aire comprimido debe
controlarse si la vélvula giratoria esta cerrada.

Condiciones de operacion:
Gama de temperaturas en servicio: -10 °C a +40 °C
Humedad relativa del aire: 10 % a 95 % no condensados

Utiles:
Utilizar solamente herramientas y adaptadores recomendados por
los proveedores.Respectar las recomendaciones del fabricante de
las herramientas!

Utilizar solamente herramientas con didmetros inferiores a 50 mm.
Utilizar slo Utiles y disposiivos de apriete cuyo nimero de revoluciones
maximo permitido sea igual o mayor que la velocidad de marcha en
vacio de la maquina.

La profundidad de fijacién minima es de 10 mm. Tener cuidado en
que se debe bajar la velocidad maxima de rotacion aceptable de la
herramienta segiin aumenta la distancia entre la misma y la pinza
de apriete. Es importante que la pinza y la herramienta se ajusten
bien entre si. Cualquier discrepancia podria ocasionar un riesgo.

unic atiles limpios!
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Cambio/Montaje del util:

Antes de cada cambio de herramientas debe separarse la
maquina de la red de aire comprimido.

Realizar una prueba de funcionamiento!

Comprobar los dtiles antes de utilizarlos. El Gtil tiene que estar
montado perfectamente y que poder girar libremente. Realizar una
prueba de funcionamiento de unso 30 segundos sin carga. No utilizar
utiles deteriorados, desequilibrados o que vibren!

Instrucciones de trabajo:

La méaquina sigue trabajando aunque se haya soltado la palanca de

accionamiento de la valvulal En caso de falta de presion soltar la

palanca de accionamiento de la vélvula! Poner o fijar la herramienta
con la seguridad sobre la superficie de trabajo.

e Para conseguir un resultado de lijado 6ptimo, mover el cuerpo
abrasivo uniformemente en todas direcciones ejerciendo una
ligera presion.

e Sise ejerce una presion excesiva disminuyen el rendimiento de la
maquina y la duracion del cuerpo abrasivo.

Mantenimiento preventivo:

Mantener la maquina siempre limpia y seca.

Para garantizar la seguridad de la maquina es indispensable un
mantenimiento preventivo.

Periodicamente y después de cada mantenimiento, controlar la
velocidad en vacio, con la herramienta desmontada.

Utilizar solamente lubricantes recomendados.

Después de cerca de 300 - 400 horas de funcionamiento, des-
montar el motor, limpieralo, controlar las cuatro laminas y, si es
necesario, sustituirlas.

Controlar periédicamente el estado de las siguientes piezas:
Manuera de admision y su sujecion (las mangueras de aire com-
primido sueltas pueden “colear”), arbol de la maquina.

Reparacion:

Este aparato ha sido fabricado y comprobado con el maximo esmero.
Si a pesar de ello se produjera una averla, la reparacion debera ser
realizada por un servicio técnico autorizado PFERD.

Accesorios:

Encontrard los accesorios y su descripcion para realizar el pedido
en el Manual Herramienta PFERD. Salvo modificaciones. Al pedier
repuestos indique por favor la maquina y el codigo del articulo.
No utilice ningtin accesorio que no esté previstoy recomendado
especialmente para estamaquina neumatica por el fabricante.
Solamente por el hecho de que se pueda montar el accesorio en su
maquina neumatica, no se garantiza ninguin uso seguro.

Garantia:

Por dafos en maquinas eléctricas y de aire a presion y correspon-
dientes accesorios, nos responsabilizamos de ellos en el sentido de
que, partiendo de nuestra evaluacién y peritaje, reparamos gratui-
tamente o reponemos todas aquellas piezas que estan afectadas
por dafnos materiales.

Estas reclamaciones por dafos materiales las concedemos durante
un plazo de 12 meses, como maximo. Dicho plazo no es valido
en tanto la ley prescriba periodos mas largos. No asumiremos res-
ponsabilidades en concepto de dafos que, en este tiempo, hayan
sido provocados por un tratamiento inadecuado, desgaste natural,
utilizacion de piezas ajenas a la marca o mantenimiento en talleres
de terceros. Solamente se podran tener en cuernta las reclamaciones
si se nos envia la maquina sin abrir.

Quedan excluidas otras reclamaciones, especialmente las referidas
a reposiciéon de danos, que no han sido generados directamente
con el producto.

Almacenaje:

Gama de temperaturas: -15 °C a +50 °C
Humedad relativa méx.del aire: 15 % a 40 %
Cambios/Almacenamiento:

iSalvo modificaciones!
iGuardar esta documentacion para un uso futuro!

ACCESORIOS INCLUIDOS:

3 m de manguera de alimentacién con rosca 1/4» y
boquilla de enchufe con rosca (STGI), pinza de 6 mm
y 2 llaves de fijacion.

3

/min
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Manual de funcionamento PG 3/250 S

Caracteristicas técnicas:

Pressao maxima 6,3 bar
Qualidade do ar DIN ISO 8573-2 3/4/4
Consumo de ar con poténcia max. 0,21-0,49 m3/min
Poténcia 225 Watt
Velocidade em vazio 25000 rpm
Nivel de pressao sonora segundo EN ISO 15744 73 dB(A)
Vibragao segundo EN ISO 8662 <2,5m/s?
Peso 0,37 kg
@ interno da mangueira de ar 8 mm

Pincas de aperto até 0 @ 1/4 polegadas

IndicagGes gerais sobre a técnica de segurancga:

Este manual de instrucoes s6 é vélido para as seguinte maquina

PG 3/250 S

a) Manter a area de trabalho limpa e bem iluminada.

b) Nao utilizar a ferramenta em ambientes inflamaveis ou com perigo
de explosao.

<) Durante e utilizacdo damaquina, manter outras pessoas afastadas.

d) Usa sempre 6culos de proteccao! Faiscas incandescentes, aparas
ou particulas do disco abrasivo podem causar feridas nos alhos.

e) Usar sempre dispositivos de proteccéo acUstical.

f) E aconselhavel usar luvas de proteccao.

g) Usar roupa justa e prender os cabelos compridos!

h) A méaquina néo tem qualiger isolamento por contacto com con-
dutores eléctricos.

i) Caso necessario, utilizar aspiradores ou aparelhos de respiracao
assistida, o pé e os vapores resultantes do trabalho podem ser
nocivos a satde.

Utilizagao correcta para os fins previstos:

Esta maquina destina-se a rectificar e desbarbar materiais metalicos
com fresas de metal duro e rebolos abrasivos perfilados de aglome-
rados de resina sintética.

Utilizacao incorrecta:
Qualger outra utilizacdo diferente das descritas serd considerada
como nao serd, portanto, permitida.

Acessorio recomendado:
Porta-mangueira com didmetrointerno de pelo menos 6 mm. Unidade
de manutencao 1/2" composta de filtro (capacidade 5-8 microns),
regulador de pressao e lubrificador.

Requisitos do ar comprimido:

As normas de qualidade da ISO/DIS exigem que o ar deve ser isento
de particulas sélidas maiores do que 5 micron, que a quantidade de
aguaresidual deve ser de, no méaximo, 6 g/m3(ponto de condensacao
de pressao condicional do secador a frio + 3 °C) e que o ar pode
conter até 5 mg/m3 de 6leo. Portanto, tenha em conta o seguinte:
Adurabilidade sera demasiado reduzida se o ar comprimido contiver
sujidades e nao estiver lubrificado. Portanto, devera também, p.
ex., purgar mangueiras de extensao antes de conecta-las e, se
for possivel, evitar a utilizacdo de acoplamentos de valvulas.
Conservacao: deitar algumas gotas de dleo de baixa viscosidade
na admissao de ar e purgar brevemente.

Condig6es de servico/Accionamento da valvula:

Valvula corredica.

Atencao: verificar sempre se avalvula esta fechada antes da conectéla
a rede de ar comprimido.

Condi¢bes de operagao:
Gama de temperaturas em operacao: -10 °C a +40 °C
Max. humidade relativa de aire: 10 % a 95 % nao condensado

Ferramentas:

Utilizar somente ferramentas e adaptadores recomendados pelo
fabricant. Observar as recomendagdes do fabricante das ferramentas!
S6 utilizar ferramentas com diametros inferiores a 50 mm. Utilizar
apenas ferramentas e dispositivos de aperto para polir cujo nimero
maximo de rotages admissivel seja igual ou superior ao do da
magquina ao ralenti.

A profundidade de inser¢do minima é de 10 mm. Atencao ao facto
de que se deve baixar a velocidade maxima de rotacao aceitavel da
ferramenta a medida que aumenta a distancia da mesma a pinca se
aperto. Cuidado tembém em que a pinca de aperto e a ferramenta se
ajustembem entresi. Qualquer discrepancia podria ocasionar umrisco.

Montar s6 ferramentas limpas!

A\
A\

A\

Montagem/Mudanca de ferramenta:

Desconectar a maquina da rede de ar comprimido antes de
qualquer troca de ferramenta.

Ensaio preliminar!

Controlar as ferramentas antes da sua utilizacao. A ferramenta deve
estar montada sem problemas e poder rodar livremente. Deixar
fundionar em vazio um minimo de 30 s. Nao utilizar ferramentas
danificadas, que ndo estejam redondas ou que produzam vibragoes!

Indicagdes para o trabalho:

Amaquina continua a trabalhar mesmo depois de se soltar a alavanca

de acionamento da valvula! Caso falte a pressao, soltar a alavanca de

acionamento da valvula! Colocar ou fixa a ferramenta na superficie

de trabalho, de maneira segura.

e Para se obter um resultado éptimo, mover a peca abrasiva regu-
larm. de umlado para outro e com uma pressao ligeira.

e Uma pressao excessiva diminui a capacidade de trablaho da
maquina e a duragdo de vida do disco abrasivo.

Manutencao preventiva:

Manter a maquina sempre limpa e seca.

Para a seguranca da maquina a manutencao preventiva é indis-
pensavel.

Controlar o ralenti sem ferramenta montada, periodicamente, e
depois de cada manutencao.

S6 utilizar lubrificantes recomendados.

Depois de cerca de 300 a 400 horas de funcionamento ou, pelo
menos, uma vez ao ano, desmontar o motor, limpa-lo, controlar
as quatro lamelas e, se necessario substitui-las.

Controlar periodicamente o estado das seguintes pecas: Mangueira
de admissao e sua fixacdo (as mangueiras de ar comprimido soltas
podem “rabiar”), veio da méaquina.

Reparagéo:

Caso a maquina apresente alguma deficiéncia apesar dos processos
de fabrico e controle rigorosos, tera que ser reparado por um servico
de atencdo ao cliente autorizado pela PFERD.

Acessorios:

Todos 0s acessorios com os seus respectivos numeros de ordem podem
ser encontrados no Manual de Ferramentas PFERD. As alteracoes
estdo reservadas. Por favor indique o tipo de maquina no pedido
de pecas de reposicao.

Nao utilize acessorios que nao estejam especialmente previs-
tos ou recomendados pelo fabricante para esta ferramenta
pneumatica. O facto de poder prender o acessério a sua ferramenta
pneumdtica, nao garante uma utilizacdo segura do mesmo.

Garantia:

No caso de defeitos em maquinas eléctricas e de ar comprimido e
em seus respectivos acessorios, faremos o conserto ou a substituicao
gratuita de todas as pecas sob garantia com defeitos técnicos apds
darmos o nosso parecer.

Garantimos este direito por um periodo maximo de 12 meses. Isto
nao évélido quando as prescricoes legais estabelecerem prazos maio-
res. Nao nos responsabilizamos por danos causados pela utilizacdo
incorrecta, desgaste natural, uso de pecas sobresselentes de terceiros
ou conserto em oficinas nao autorizadas. As reclamagdes sé pode-
rao ser aceitas quando acompanhadas da maquina ainda fechada.
Outras reivindicacoes, particularmente aquelas relacionadas a
reparacao de danos ndo causados directamente pela mercadoria,
estao excluidas.

Armazenagem:
Gama de temperaturas operacionais: -15 °C a +50 °C
Humidade relativa maxima: 15 % a 40 %

Alteragoes/conservagao:
Sujeito a modificagoes!
Manual de funcionamento para ler e conservar!

ACESSORIOS INCLUIDOS:

Mangueira de fonte de ar de 2 m com a conexao
macho de 1/4 pol. roscada de répido acoplamento
(STG), pincas de 6 mm, 2 chaves.

3

/min
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MepeBop opurmHanbHoro PykoBoacTBa no akcnnyartauum PG 3/250 S @

TexHu4eckue XapaKTepucTtuku

MakcmanbHoe faBneHve 6,3 6ap
KayectBo Bo3ayxa DIN ISO 8573-2 3/4/4
Pacxop Bo3gyxa Mpy Makc. MOLLHOCTU 0,21-0,49 m3/MunH

MoluHocTb 225 BT
CKOpOCTb BpaLLeH1A Ha XONOCTOM XOay 25.000 mMuH"
YpoBeHb LLyMa Ha XON0CTOM XOAy NPyt MakcManbHow

CKOPOCTW BpalleHus cornacHo EN ISO 15744 73 ob(A)
Bubpaums cornacHo EN ISO 8662 <2,5 m/c?
Bec 0,37 kr
LUnaHr ana sBo3gyxa BHyTp. & 8 MM
3axkunMHas uaHra go @ 1/4 pronma

O6Lyee yKkasaHue Mo TexHuke 6esonacHocTn

HacTosLee PykoBOACTBO MO 3KCMyaTaLi OTHOCUTCA K MallnHe

PG 3/250 S.

a) Pabo4an 30Ha [loMKHa COAEP3KaThCA B YNCTOTE 1 ObITb XOPOLLO
ocBelleHa.

6) 3anpeLLaeTca 1CMosb30BaTb MHCTPYMEHT BO B3DPbIBOOMACHOM
V1 NErkoBOCMIaMeHSAOLLENCA cpefe.

B) BOBpemANCNoNb30BaHUA MHCTPYMeHTa BOM31 HEro He IONKHO
ObITb NogeN.

r) ObsA3aTenbHO HageBanTe 3awWUTHbie 04ku! BO3MOXHO
nonazaxue B rnasa pasneTaroLLUXCa NCKP, LLEMNOK Mn 06/1I0MKOB
WAMhOBaNbHOrO Kpyra.

f) ObA3aTenbHO HafeBaTe 3allMTHbIe HayLLHMKK!

e) PeKkoMeHyeTCA HOCUTbL NepyaTku.

) Opiex/ia AOMKHa NAOTHO NpuneraTh K Teny, a A/IMHHbIE BONOChI
6bITb 3aKONOTbI!

3) MaluHa He UMeeT U30NALMM Ha Ciyyaii CONPUKOCHOBEHNA C
371eKTPUYECKUMM NPOBOAAMM.

1) Mpn HeOGXOAMMOCTM UCMOAb3YTe MblNeoTcacbiBaloLlee
YCTPONCTBO W 3aLLUTHYIO MacKy. Mbllb M CNapeHA, BO3HUKalOLLve
BO BpemsA paboTbl, MOTryT GblTb BPeAHbI 417 340POBbA.

Mcnonb3oBaHue Mo Ha3Ha4YeHUIo

MalunHa npefHasHayeHa AnA WAUOBKW U 3a4UCTKN W3Lennit
13 MeTana npy NoMoLLy TBepAOCTNaBHbIX (hpe3 1 NPOPUIbHBIX
LWNMGOBaNbHbIX Te Ha MIacTMacCoOBOM CBA3KE.

Wcnonb3oBaHue He Mo Ha3Ha4YeHUIo

Tioboe Apyroe He onucaHHoe B nNpeAblayLem nyHKTe NCnosib3oBaHve
ABNAETCA UCMNOJIb30BaHMWEM He MO Ha3Ha4YeHWto 1 NnosTomy
3anpeLleHo.

PekomeHaoBaHHbIE NPUHAANEXHOCTUA

HakoHeuyHWK LWnaHra c BHYTPEHHUM AMAaMETPOM MWH. 6 MM.
MHeBMOGNOK 1/2", cocToAwmin n3 dunetpa (pasmep sAveek
5-8 MVKPOH) perynAatopa AaBeHns ¢ CUCTEMON CMa3Ku.

Tpe6oBaHUsA K OKaToMy BO3AYXY

B ctaHgapTe ISO/DIS roBopuTCA, YTO BO3/yX He AOSIKEH coflepXaTh
TBepAble YacTuUbl ArameTpom Gonee 5 MWUKPOH, OCTaTo4HOe
cofiepaHie Bodbl He JOSMKHO npesbilaTh 6 /M3 (0bycnoBneHo
TOYKOV POChI NOA AaBNEHVEM ANA XONO[00CYLUUTENS + 3 °C) 1 Macna
B BO3/lyXe LOMXKHO ObITb He 6onee 5 mMr/m3. Mo3ToMy Heobxoarmo
VMeTb B BUfy cnefyollee.

e B CNy4ae 3arpA3HeHHOro OKaToro BO34yXa CpOK Cﬂy>K6b\
cokpauwaetca. [loaTomy cneayeT npoayBaTb nepej
npucoegvHeHVemM B T. Y. U yOAJIMHUTENbHbIE LWNaHrM 1 No
BO3MOXHOCTU 136€eraTb HUMMENbHbIX MdeT.

B cny4ae OTCyTCTBMA Macsla U OAHOBPEMEHHOro npucyTcTeuA
Bfiarn B BO3[yxe MMeeTCA OMNacHOCTb pXXaBleHnA. B kavectBe
FIpOdJMﬂaKTM KV NPOTUB NOABNEHNA PXKaB4MHbI, a C/iejOBaTeNIbHO,
3aeflaHnA LWapUKONOALNMHNKOB, peKoMeHAyeTcA BpemA OT
BpemeHn NnpoBoAnTb CMH3Ky(HeCKOﬂ bKO Kanenb XUAaKoro macna
BO BMyCKHOE OTBEPCTUE /1A BO3AyXa).

KOHCEpBaLMﬂZ HenocpeacTBeHHO MocCsie CMasku npou3secTn
KpaTKyto MpOAyBKY.

.

BBop, B 3kcnnyaTtayvio/pa6ota knanava

PaboTa CKOMb3ALLEro KianaHa: CABWHbTE CKOMb3ALMA KanaH
Briepes, 4Tobbl OTKPLITb €ro, W Ha3ag, — YTOOb 3aKpbITb.
BHumaHme! llepes nopk/ioyeHneM K ceTu CkaToro Bo3ayxa
y6eauTecs, YTO KnanaH 3akpbiT.

Ycnosus skcnnyatauum

Pabounit TemnepaTypHbIit pexxum: oT =10 go +40 °C.
OTHOCKTeNbHasA BNaXHOCTb Bo3gyxa: oT 10 go 95 % 6e3
KOHJeHcaLuu.

WHcTpymeHTbl

Vicnonb3oBaTb paspeliaeTca TONbKO PeKOMeHAOBaHHbIe
NpoV3BOAVTENEM MHCTPYMEHTbI 1 afanTepsl. CobniopanTe ykasaHma
npou3BoanTeNen MHCTPYMEHTOB!

Pa3pellaeTca 1CMosb30BaTh TONbKO UHCTPYMEHTbI C AYaMeTpOM
MeHbLue 50 MM. PaspelliaeTca UCNob30BaTh TOSbKO HCTPYMEHTI,
[I0NycTMMan MakcMMasbHas CKOPOCTb BpaLLEHUA KOTOPbIX paBHa
WU BbiLLEe CKOPOCTY BPALLEHWNA MaLUUHbI Ha XONIOCTOM XOZy.

MuHUManbHanA AnvHa 3aK1UMa UHCTPYMeHTa AOMKHa COCTaBNATL
10 MM. OBpaTUTE BHUMaHVE Ha TO, YTO AOMYCTUMAanA MakcManbHas
CKOPOCTb BPALLEHNA NHCTPYMEHTa CHIKaeTca Tem Gonblue, Yem
CUNbHEe WMHCTPYMEHT BbICTyMaeT U3 3aXMMHOM UaHru. [anee
HeOoOXOAWIMO CIIeINTh 3a TeM, YTOObI 3aKMMHaA LiaHra M IHCTPYMEHT
NOAXOAVAN AiPYT K Apyry. HecooTBeTCTBYE Apyr ApYry MHCTPYMEHTa
1 33KUMHON LiaHr1 ABNAETCA NCTOYHNKOM ONAacHOCTU.

YcTaHaBnMBaTe TONbKO YNCTbIe MHCTPYMEHTbI!

3ameHa/ycTaHOBKa MHCTPYMEHTa
Mepep KaXkaoW 3aMEHOW MHCTPYMEHTa OTCOeANHUTE MaLLUHY
OT ceTn OKaToro Bo3ayxa.

MpoGHbI NporoH!

MpoBepbTe UHCTPYMEHT nepef WCnonb3oBaHnem. VIHCTpymeHT
[OMKeH BbiTh Ge3ynpeyHo yCTaHOBNEH 1 CBOGOAHO BPALLATLCA.
BbINONHNTE KOHTPOSbHBIA MPOTOH B TeYeHUe KakK MUHUMYM
30 cekyHf. 3anpeLLaeTca UCrosb30BaTh NOBPEX/AEHHbIE, HEKPYTible
NN BUOPUPYIOLLIYE NHCTPYMEHTbI!

MocnepoBaTenbHOCTb AEACTBUN

MallnHa NpofosIXaeT [BUraTbCA MO WHEPLWW, Nocie TOro Kak
pblyar knanaHa oTnyLieH! B cyyae npekpaLleHia nofaym cKaTtoro
BO3JyXa OTMYCTWTe pblyar knanaHa! besonacHo pasmectute unu
3aernwre VIHCTPYMEHT Ha paBoyer NoBepxXHOCTU.

e [1ns JOCTVXEHUS ONTUMAsbHOrO pesysbTaTta LuMGOBKN
PaBHOMEPHO MepeMeLainTe LWANGoBaNbHoOe TeNo B OfHY 1
LPYryio CTOPOHY C NIErKUM HaxaTuem.

CIMWKOM CUIBHOE HaxaTue npu LWANOoBKe CHUXaeT
3hheKTYBHOCTb MaLLMHBI 1 CPOK CATy>KObI LU OBaNbLHOTO TeNa.

I'IpodmnaKTMHecmu pPeMoHT

MalumHa BCerga AoJ/HKHa cofepXXaTbCa B YNCTOTe U CyXOCTU.
[na 6e3onacHocTy MalumHbl TpebyeTca perynsapHoe TO.
MpoBepAiiTe CKOPOCTb BPALLEHVA Ha XOJI0CTOM XOAY peryapHoO
N nocne Kaxaoro ceaHca TeXO6CJ'Iy>KMBaHMF|.

Mcnonb3yiTe TONbKO pekOMeHoBaHHbIE CMa304Hble CpeacTBa.
Mocne npum. 300-400 YacoB paboThl, HO He pexe OfHOro pasa
B rofi, BblHAMaWTe JBuraTesb, CMasblBaiiTe ero 1 nposepsAiTe
YyeTblpe nenectka Ha npeamMeT MU3Hoca. I'Ipm HQOGXOAMMOCTM
3aMmeHATe NenecTku.

Mepuognyeckn NpoBepAnTe COCTOAHWE Chefylomx AeTanei:
WNaHr NPUTOYHOro BO3yXa W ero KpenneHna (6OJ'ITa|OLLlM€CH
O6prBKM BO3YLWHOrO WaHra MoryT HaHecTn y,u.ap), wnuHaenb
MallUWHbI.

PemoHT

Ecnu, HecMOTpA Ha TWaTeNbHO MPOAYMaHHble MpoLeccs
M3TOTOBJIEHNA U UCMbITaHWIA, MalLMHa BCe-Xe Bbillna W3 CTpos,
ee PEeMOHT [OMKeH BbIMOSHATLCA aBTOPK30BaHHOM CEpBUCHON
cnyx6oi PFERD.

MpuHapnexHoctn

MpYHaANeXHOCTY C COOTBETCTBYIOLLVIMY NOPAAKOBLIMI HOMEPaMM
ykasaHbl B CnpaBoyHyiKe MHCTpymMeHTOB PFERD. Mbl ocTaBnsem 3a
coboi MpaBo Ha BHeCeHVe n3MeHeHiA. Mpy 3akase 3anacHblx YacTei
yKasblBaiTe TVN MaLLVHbI I HOMEP apTUKyna.

He wncnonb3yiite NpuHapneXHoOCTN, He NpeAycMOTPeHHble
N He pekOMeHAyemble NMpousBoauTenem ANA 3Toro
NHEBMOMWHCTPYMeHTa. EC/ 11 Kakyto-11Mbo NPUHaANeXHOCTb MOXHO
YCTaHOBUTb Ha Balll MHEBMOWHCTPYMEHT, 3TO eLLe He rapaHTupyeT
ero Ge3onacHoe Vcrnosb3oBaHue.

lFapaHTus

Haww FapaHTMI;IHbIe 0bnA3aTeNbCTBa B OTHOLUEHWN wncnpasnexua
D'ECbGKTOB 3NeKTpu4eckux U nNHeBMaTU4yecknx MaluH u ux
KOMMEKTYIOWMX 3aKN4aTCA B 6e3BOBMe3LLHOI71 3ameHe uan
pemoHTe (Mo HaLLemMy yCMOTPEHUIO) BCEX YacTen, MMEIOLLMX fecheKTbl.
Ml npefocTaBiAem rapaHTUio B Te4eHne MakCcumym 12 MecAues.
OTO He KacaeTcs Tex cnyyaeB, Korga 3akOHOM npeaycmoTpeH
6onee ﬂﬂMTeﬂbe\Vl CPOK rapaHTuun. Mbl He HeceM OTBETCTBEHHOCTY
3a HeucnpasBHOCTU, BO3HWKLUIME B 3TOT Nepuod B pesynbTaTe
HeHagnexauJ,eM 3Kcnnyataynmn, ecTtecTBeHHOro WM3HocCa,
MCNOJIb30BaHNA HEOPUTUHANBbHbBIX 3aNacHbIX yacren unum pemMoHTa
B HEaBTOPW30BaHHbIX MaCTEPCKMX. PeK.ﬂaMaLlVll/I MPU3HAKOTCA TOJIbKO
BTOM C/ly4ae, eC/in MallHa BO3BPaLLLAETCAB HEDa306DaHHOM Bmae.
JNiobble Apyrve npeTeH3un, 0cobeHHO MO BO3MELLEHWIO yLep6a,
BO3HUMKLLUEro He ANA CaMOro n3genus, NCKoYatoTCA.

XpaHeHune
TemnepaTypHbIi pexum: oT =15 go +50 °C.
Makc. OTHOCUTeNbHaA BNAaXHOCTb BO3Ayxa: oT 15 40 40 %.

W3meHeHuA/xpaHeHne

Ml ocTaBnsemM 3a coboii NPaBo Ha BHECEHUEe N3MEeHeHU!
XpaHnWTb PykoBOACTBO MO 3KCnnyaTauuun Ansa Gyayuiero
1CMonb3oBaHWA!



NOCTABJIAEMbIE B KOMIMJIEKTE
NPUHALNEXXHOCTU:

2 M LUaHr Nnofjayn Bo3gyxa C Hapy>KHbIM pe3b00BbIM
coefivHeHviem 1/4 fioima 1 HacaaKkow C pe3bboit
(STQG), 3axkmMmHas LaHra 6 MM, 2 3aXKMMHbIX Kltoua

é
/min
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CE-Konformitatserklarung

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Pro-
dukt den auf der letzten Seite dieser Betriebsanleitung an-
gegebenen einschlagigen Bestimmungen entspricht.

EC-Declaration of conformity

At our sole responsibility, we hereby declare that this
product complies with the relevant regulations set out on
the last page of this operating manual.

@ Déclaration CE de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité que le pré-
sent produit correspond aux dispositions applicables ex-
posées dans la derniére page des présentes instructions
d'utilisation.

() Dicharazione di conformita CE
Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il
presente prodotto corrisponde alle disposizioni applicabili
di cui all’ultima pagina delle presenti istruzioni per |'uso.

Declaracion de conformidad CE

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que
este producto cumple con las disposiciones pertinentes
detalladas en la ultima pagina de estas instrucciones de
servicio.

Declara¢ao de conformidade CE

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que este
produto cumpre as disposicoes relevantes indicadas no
presente manual de instrucoes.

EC-Verklaring van overeenstem-
min
Wij verklaren in eigen verantwoordelijkheid dat dit pro-
duct voldoet aan de op de laatste pagina van deze hand-
leiding beschreven bepalingen.

CE-Konformitetserklaering

Vi erkleerer som eneansvarlige, at dette produkt opfylder
de relevante bestemmelser, der er angivet pa den sidste
side i denne betjeningsvejledning.

CE-Samsvarserklaering

Vi erklaerer i alene ansvar at dette produktet overensstem-
mer med de relevante bestemmelsene som er oppgitt pa
siste side av denne bruksanvisningen

@ CE-Forsakran

Vi forsékrar harmed pé eget ansvar, att denna produkt
stammer 6verens med de tillampliga bestammelser som
star pa sista sidan i bruksanvisningen.

Todistus CE-Standardinmukaisuu-
desta o
Vakuutamme yksinvastuullisesti, ettd tdma tuote vastaa

taman kayttdohjeen viimeiselld sivulla annettuja sita kos-
kevia maarayksia.

AnAwon moTtotnTag EK

AnAWVoUpE PE ATTOKAEIOTIKA EUBUVN OTI TO TTAPOV TTPO-
6V avTIOTOIXEI OTOUG OXETIKOUG KaVOVIOHOUG TTOU ava-
@épovTal aTnv TeAeuTaia oeAida autou eyxeipidiou odn-
YIWV XEIPIGPOU.

@ CE Uygunluk beyani

Tum sorumlulugu bize ait olmak Uzere, bu Griintin bu is-
letme kilavuzunun son sayfasinda belirtilen gegerli htiktiim-
lere uygun oldugunu beyan ederiz.

(cs) CE-Prohlaseni o shodé

Na nasi zodpovédnost prohladujeme, Ze tento produkt od-
povida pfislusnym ustanovenim uvedenym na posledni
strané tohoto provozniho navodu.

(k) CE-Vyhlasenie konformity

Na svoju zodpovednost vyhlasujeme, Ze tento produkt
zodpoveda prislusnym ustanoveniam uvedenym na po-
slednej strane tohto navodu na prevadzku.

Deklaracja zgodnosci CE

Oswiadczamy z cata odpowiedzialnoscia, iz niniejszy wy-
rob jest zgodny z odnosnymi przepisami podanymi na
ostatniej stronie niniejszej instrukgji obstugi.

@ CE-Azonossagi nyilatkozat

Egyeduli felel6sséggel kijelentjik, hogy ez a termék meg-
felel a jelen Uzemeltetési Utmutatd utolsé oldalan feltin-
tetett vonatkozé rendelkezéseknek.

@ CE-Izjava o konformnosti

Na lastno odgovornost izjavljamo, da ta proizvod ustre-
za na zadnji strani teh navodil za obratovanje navedenim
dolo¢bam.

@ CE-Izjava konformnosti

Izjavljujemo na osobnu odgovornost, da ovaj proizvod, na-
veden na zadnjoj stranici ove pogonske upute, odgovara
doti¢nim odredbama.

(I CE Atitikties pareiskimas
Atsakingai pareiskiame, kad 3is produktas atitinka 3ios
naudojimo instrukcijos paskutiniame lape nurodytas speci-
aligsias instrukcijas.
.D,eKnapau,Mﬂ O COOTBETCTBUMU CTaH-
paptam EC
Co BCel OTBETCTBEHHOCTBIO Mbl 3aAB/ISEM, YTO AaHHOE
13aenuve oTBeYaeT BCeM MOJIOXKEHUAM, KOTopble Npuse-
[leHbl Ha nocnefiHel CTpaHuLe HaCTOALLEro PyKOBOACTBA
o 3KCnnyaTaumu.

CE-[leknapauus 3a cbOTBETCTBME

Hue peknapvpame Ha CBOA NHHa OTFOBOPHOCT, Ye TO3
NPOAYKT OTroBapsA Ha CbOTBETHWTE pasnopeadu, Noco-
4eHW Ha rnocsiejHaTa CTpaHwLia Ha TOBa PbKOBOACTBO 3a
ekcnnoataLus.

Declaratie de conformitate

Declaram pe proprie raspundere ca produsul de fata co-
respunde destinatiilor specifice precizate la ultima pagina
a acestei instructiuni de utilizare.
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Allgemeine Sicherheitsregeln fiir

— Schleifmaschinen fir Schleifblatter und

Polierer
— Schleifmaschinen fiir Schleifstifte
— Schleifmaschinen fiir Schleifk6rper

Allgemeine Sicherheitsregeln

Bei mehrfachen Gefahrdungen: Die Sicherheitshinwei-
se sind vor dem Einrichten, dem Betrieb, der Repara-

tur, der Wartung und dem Austausch von Zubehortei-
len an der Maschine sowie vor der Arbeit in der Nahe

der Maschine zu lesen und mussen verstanden werden.

Ist dies nicht der Fall, so kann dies zu schweren korper-
lichen Verletzungen fihren.

Die Maschine sollte ausschlieBlich von entsprechend
qualifizierten und geschulten Bedienungspersonen ein-
gerichtet, eingestellt oder verwendet werden.

Die Maschine darf nicht verandert werden. Verande-
rungen konnen die Wirksamkeit der Sicherheitsmal3-
nahmen verringern und die Risiken fur die Bedienungs-
person erhohen.

Die Sicherheitsanweisungen durfen nicht verloren ge-
hen. Geben Sie sie der Bedienungsperson.

Benutzen Sie niemals beschadigte Maschinen.

Die Maschine muss regelmaBig einer Inspektion unter-
zogen werden, um zu Uberprifen, dass die Maschine
mit geforderten deutlich lesbaren Bemessungswerten
und Kennzeichnungen gekennzeichnet ist. Der Arbeit-
geber/Benutzer muss den Hersteller kontaktieren, um
erforderlichenfalls Ersatzschilder zu erhalten.

Gefahrdungen durch herausgeschleuderte Teile

Bei einem Bruch des Werkstticks oder von Zubehor-
teilen oder gar des Maschinenwerkzeugs selbst kon-
nen Teile mit hoher Geschwindigkeit herausgeschleu-
dert werden.

Beim Betrieb der Maschine bzw. beim Austausch von
Zubehorteilen an der Maschine ist immer ein schlag-
fester Augenschutz zu tragen. Der Grad des erforderli-
chen Schutzes sollte fr jede einzelne Verwendung ge-
sondert bewertet werden.

Es ist sicherzustellen, dass das Werkstuick sicher befes-
tigt ist.

Prufen Sie regelmaBig, ob die Drehzahl der Maschine
nicht hoher ist als die auf der Maschine angebrachte
Drehzahlangabe. Diese Drehzahluberprifungen mus-
sen ohne installierten Schleifstift / Schleifmittel und in
Ubereinstimmung mit den Anweisungen des Herstel-
lers erfolgen.

Stellen Sie sicher, dass durch die Nutzung entstehende
Funken und Bruchstticke keine Gefahrdung darstellen.

Trennen Sie die Maschine von der Energieversorgung
bevor Sie das Schleifmittel austauschen und vor der
Wartung.

In diesem Falle sollten auch die Risiken fur andere Per-
sonen bewertet werden.

Bei Arbeiten Uber Kopf ist ein Schutzhelm zu tragen.

In diesem Falle sollten auch die Risiken ftir andere Per-
sonen bewertet werden.

Stellen Sie sicher, dass das Schleifmittel sicher an die
Maschine aufgespannt ist.

Priifen Sie, dass die maximale Betriebsdrehzahl des
Schleifmittels, umgerechnet in Umdrehungen je Minu-
te, gleich oder hoher ist als die Bemessungsdrehzahl
der Spindel.

Nur Bursten einsetzen, deren zugelassenen Drehzahl
hoher ist als die maximale Maschinendrehzahl.

Stellen Sie sicher, dass die Schutzhaube montiert ist,
dass sie in gutem Zustand und ordnungsgemaéss befes-
tigt ist und sie regelmassig kontrolliert wird.

Gefahrdungen durch Verfangen

Ersticken, Skalpierung und/oder Schnittverletzun-

gen kdénnen auftreten, wenn locker sitzende Kleidung,
Schmuck, Halsschmuck, Haare oder Handschuhe nicht
von der Maschine und deren Zubehérteilen ferngehal-
ten werden.

Geféhrdungen im Betrieb

Beim Einsatz der Maschine kénnen die Hande der Be-
dienungsperson Gefahrdungen wie z.B. Schnitten so-
wie Abschirfungen und Warme ausgesetzt sein. Tra-
gen Sie geeignete Handschuhe zum Schutz der Hande.

Vermeiden Sie den Kontakt mit dem rotierenden
Schaft, dem installierten Werkzeug und mit dem be-
weglichen Schleifteller, um das Quetschen oder Schnei-
den der Hande oder anderer Kérperteile zu vermei-
den. Es sind passende Handschuhe als Handschutz zu
tragen.

Die Bedienungsperson und das Wartungspersonal mus-
sen physisch in der Lage sein, die GroBe, die Masse
und die Leistung der Maschine zu handhaben.

Halten Sie die Maschine richtig: Seien Sie bereit, den
blichen oder plétzlichen Bewegungen entgegenzuwir-
ken - halten Sie beide Hande bereit.

Achten Sie darauf, dass Ihr Korper im Gleichgewicht ist
und dass Sie sicheren Halt haben.

Geben Sie Befehlseinrichtung zum Ingang- und Still-
setzen im Falle einer Unterbrechung der Energieversor-
gung frei.

Verwenden Sie nur die vom Hersteller empfohlenen
Schmiermittel.

Es muss eine Schutzbrille getragen werden; das Tra-
gen von Schutzhandschuhen und Schutzkleidung wird
empfohlen.

Eine rotierende Feile darf nicht bei einer Drehzahl be-
trieben werden, die hoher als die Bemessungsdreh-
zahl ist.

Es ist zu beachten, dass nach Freigabe der Befehlsein-
richtung zum Stillsetzen das Maschinenwerkzeug noch
auslauft.

Es wird empfohlen, die Maschine in einer gesicherten
Lage abzulegen.

Es wird vor dem Risiko der Explosion oder eines Feuers
beziglich des bearbeiteten Materials gewarnt.
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Vor jeder Nutzung den Schleifteller prifen. Nicht ver-
wenden, wenn diese gerissen, gebrochen oder herun-
tergefallen sind.

Niemals die Maschine ohne Schleifmittel verwenden.

Es besteht ein Risiko einer elektrostatischen Entladung,
wenn die Maschine auf Plastik und anderen nicht-lei-
tenden Materialien verwendet wird.

Eine potentiell explosive Atmosphére kann durch Staub
und Dampfe, verursacht durch das Schleifen und
Schmirgeln, entstehen. Eine zu dem bearbeiteten Ma-
terial passendes Staubabsaug- oder -unterdriickungs-
system ist immer zu verwenden.

Die Bedienungsperson hat sich zu vergewissern, das
sich keine umherstehenden Personen in unmittelbarer
Néhe befinden.

Personliche Schutzausriistungen wie geeignete Hand-
schuhe, Schiirzen und Schutzhelme missen verwen-
det werden.

Fur Schleifmaschinen fur Schleifkérper

Falls sich das Schleifmittel in einem Trennschlitz ver-
klemmt, ist die Schleifmaschine ftr Schleifmittel aus-
zuschalten und die Schleifscheibe zu lockern. Vor dem
Fortsetzen des Betriebs ist zu priifen, ob das Schleif-
mittel noch ordnungsgemadss befestigt und nicht be-
schadigt ist.

Schleifscheiben und Trennschleifscheiben dirfen nicht
zum Seitenschleifen verwendet werden (Ausnahme:
Schleifscheiben zum Seitenschleifen). Schleifmaschi-
nen fir Schleifmittel dirfen bei nicht mehr als der ma-
ximalen Umfangsdrehzahl eines Schleifmittels verwen-
det werden.

Durch Schleifen erzeugte Funken kénnen die Kleidung
entztinden und schwere Verbrennungen hervorrufen.
Es ist sicherzustellen, dass die Funken nicht auf die Klei-
dung fallen. Tragen Sie feuerhemmende Kleidung und
sorgen Sie dafur, dass ein Eimer Wasser in der Nahe ist.

Anmerkung Bei Schleifmaschinen fur Schleifstifte, die
Uber eine Turbine angetriebenen werden, kann die Aus-
laufzeit mehrere Sekunden betragen.

Gefahrdungen durch wiederholte Bewegungen

Bei der Verwendung einer Maschine zum Durchfth-
ren von arbeitsbezogenen Tatigkeiten kann es magli-
cherweise bei der Bedienungsperson zu unangeneh-
men Empfindungen in den Handen und Armen, sowie
im Hals- und Schulterbereich oder an anderen Korper-
teilen kommen.

Bei der Verwendung einer Maschine sollte die Bedie-
nungsperson eine bequeme Kérperhaltung einnehmen,
dabei auf sicheren Halt achten und unginstige Korper-
haltungen oder solche, bei denen es schwierig ist, das
Gleichgewicht zu halten, vermeiden. Die Bedienungs-
person sollte im Verlauf von lang andauernden Arbei-
ten die Kérperhaltung verandern, was hilfreich bei der
Vermeidung von Unannehmlichkeiten und Ermtdung
sein kann.

Falls die Bedienungsperson Symptome wie z. B. andau-
erndes oder wiederholt auftretendes Unwohlsein, Be-
schwerden, Pochen, Schmerz, Kribbeln, Taubheit, Bren-
nen oder Steifheit an sich wahrnimmt, sollten diese

Anzeichen nicht ignoriert werden. Die Bedienungsper-
son sollte dies dem Arbeitgeber mitteilen und einen
entsprechend qualifizierten Mediziner konsultieren.

Gefahrdungen durch Zubehérteile

Trennen Sie die Maschine vor dem Einbau oder dem
Auswechseln des Maschinenwerkzeugs oder von Zube-
horteilen von der Energieversorgung.

Verwenden Sie ausschlieBlich Zubehérteile und Ver-
brauchsmaterialien der vom Hersteller der Maschine
empfohlenen GréBen und Typen.

Vermeiden Sie wahrend und nach der Verwendung di-
rekten Kontakt mit dem Maschinenwerkzeug, denn
dieses kann sich erwarmt haben oder scharfkantig sein.

Unterziehen Sie das Schleifmittel vor der Verwendung
einer Inspektion. Verwenden Sie keine Schleifmittel, die
maglicherweise fallen gelassen wurden oder die Ab-
splitterungen, Risse oder andere Fehler aufweisen.

Es ist zu prufen, ob die maximale Betriebsdrehzahl des
Maschinenwerkzeuges hoher als die Bemessungsdreh-
zahl der Maschine ist.

Selbsthaftende Schleifscheiben mussen konzentrisch
auf der Befestigungsplatte angebracht werden.

Es ist sicher zu stellen, dass das Schleifmittel vor der Be-
nutzung ordnungsgemass befestigt und fest genug an-
gezogen ist; die Maschine ist mindestens 1 min in einer
gesicherten Lage bei einer Leerlaufdrehzahl zu betrei-
ben; die Maschine muss sofort abgeschaltet werden,
wenn erhebliche Schwingungen oder andere Schaden
wahrgenommen werden; die Ursache flr diese Fehler
ist zu ermitteln.

Das Schleifmittel ist entsprechend den Anweisungen
des Herstellers aufzubewahren und zu handhaben.

Fir Schleifmaschinen fir Schleifblatter und Polierer

Trennschleifscheiben und Maschinen zum Abschneiden
durfen nicht verwendet werden.

Fur Schleifmaschinen fir Schleifstifte

Niemals eine Schleifscheibe oder Fraser auf eine Schleif-
maschine fur Schleifstifte montieren. Eine berstende
Schleifscheibe kann sehr ernste Verletzungen oder den
Tod verursachen.

Nur zugelassene Maschinenwerkzeuge mit dem pas-
senden Schaftdurchmesser durfen verwendet werden.

Achten Sie darauf, dass zu beachten ist, dass die zulds-
sige Drehzahl bei Kleinschleifkorpern aufgrund der Er-
hoéhung der Lange des Schaftes zwischen dem Spann-
zangenende und dem Kleinschleifkorper herabgesetzt
werden muss (Uberhang). Das Einhalten der minima-
len Einspannlange von 10 mm ist sicherzustellen. (Siehe
Bild 1 und die Empfehlungen des Herstellers von Klein-
schleifkorpern).

Seien Sie sich bewusst, dass die Gefahr einer Fehlan-
passung zwischen dem Schaftdurchmesser des Klein-
schleifkdrpers und der Spannzange besteht;
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Bild 1: Einspannlénge von Spannfutter und Spannzan-
ge

Legende

Spannzangenhalter

Spannzangennuss

Spannzange

Durchmesser des Kleinschleifkorpers
Durchmesser des Schaftes

Einspannlange

Uberhang (nach Empfehlung des Herstellers)
Lénge des Kleinschleifkdrpers

Fur Schleifmaschinen fir Schleifkérper

Stellen Sie sicher, dass die Masse des Schleifmittels mit
denen der Schleifmaschine fir Schleifmittel kompatibel
sind und dass das Schleifmittel auf die Spindel passt.

Stellen Sie sicher, dass Gewindetyp und -grésse des
Schleifmittels genau dem Gewindetyp und -grésse des
Spindelgewindes entspricht.

Durch Uberpriifung der Masse und anderer wichti-

ger Daten der Spindel ist zu vermeiden, dass das Spin-
delende den Boden der Offnung von Schleiftopfen,
Schleifkegeln oder Schleifstiften mit Gewindeeinsatzen,
die zum Anbringen auf Maschinenspindeln vorgesehen
sind, berthrt.

Bei Schleifmitteln, die mit Reduziertiicken oder -buch-
sen geliefert werden oder die mit Reduzierstticken oder
-buchsen verwendet werden sollen, muss der Benutzer
sicherstellen, dass das Reduzierstlick oder die Reduzier-
buchse nicht die Stirnseite des Spannflansches berthrt
und dass durch die Spannkraft ausreichend Rotations-
antrieb vorhanden ist, um ein Verrutschen des Schleif-
mittels zu vermeiden.

In den Féllen, in denen Spannflansche fur verschiedene
Typen und Grossen der Schleifmittel beigestellt werden,
befestigen Sie immer den korrekten Spannflansch fur
das genutzte Schleifmittel.

»
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Gefdahrdungen am Arbeitsplatz
Das Folgende ist anzuwenden:

Ausrutschen, Stolpern und Stirzen sind Hauptgriinde
fir Verletzungen am Arbeitsplatz. Achten Sie auf Ober-
flachen, die durch den Gebrauch der Maschine rutschig
geworden sein kénnen, und auf durch den Luft- oder
den Hydraulikschlauch bedingte Stolpergefahren.

Gehen Sie in unbekannten Umgebungen mit Vorsicht
vor. Es konnen versteckte Gefahrdungen durch Strom-
oder sonstige Versorgungsleitungen gegeben sein.

Diese Maschinen sind nicht zum Einsatz in explosions-
fahigen Atmospharen bestimmt und nicht gegen den
Kontakt mit elektrischen Stromquellen isoliert.

Stellen Sie sicher, dass keine elektrischen Leitungen,
Gasrohrleitungen usw. vorhanden sind, die im Falle der
Beschadigung durch die Verwendung der Maschine zu
einer Gefahrdung fihren kénnten.

Gefahrdungen durch Staub und Dampfe

Die beim Einsatz von Maschinen entstehenden Stdu-
be und Dampfe kdnnen gesundheitliche Schaden (wie
z. B. Krebs, Geburtsfehler, Asthma und/oder Dermati-
tis) verursachen; es ist unerlasslich, eine Risikobewer-
tung in Bezug auf diese Gefahrdungen durchzufiihren
und entsprechende Regelungsmechanismen zu imple-
mentieren.

Die Maschine ist nach den in dieser Anleitung enthal-
tenen Empfehlungen zu betreiben und zu warten, um
die Freisetzung von Staub und Dampfen auf ein Min-
destmal zu reduzieren.

Die Abluft ist so abzuleiten, dass die Aufwirbelung von
Staub in staubhaltigen Umgebungen auf ein Mindest-
maB reduziert wird.

Falls Staube oder Dampfe entstehen, muss die Haupt-
aufgabe sein, diese am Ort ihrer Freisetzung zu kon-
trollieren.

Alle zum Auffangen, Absaugen oder zur Unterdri-
ckung von Flugstaub oder Dampfen vorgesehenen Ein-
bau- oder Zubehorteile der Maschine sollten den An-
weisungen des Herstellers entsprechend eingesetzt und
gewartet werden.

Die Verbrauchsmaterialien/Maschinenwerkzeuge sind
den Empfehlungen dieser Anleitung entsprechend aus-
zuwahlen, zu warten und zu ersetzen, um eine unné-
tige Intensivierung der Staub- oder Dampfentwicklung
zu vermeiden.

Verwenden Sie Atemschutzausriistungen nach den An-
weisungen lhres Arbeitgebers oder wie nach den Ar-
beits- und Gesundheitsschutzvorschriften gefordert.

Arbeiten mit bestimmten Materialien fihren zu Emissi-
onen von Staub und Dampf, die eine potentielle explo-
sive Umwelt hervorrufen.

Gefahrdungen durch Larm

Die Einwirkung hoher Larmpegel kann bei ungentigen-
dem Gehorschutz zu dauerhaften Gehdrschaden, Hor-
verlust und anderen Problemen, wie z. B. Tinnitus (Klin-
geln, Sausen, Pfeifen oder Summen im Ohr), fuhren,
daher ist es unerlasslich, eine Risikobewertung in Bezug
auf diese Gefahrdungen durchzuftihren und entspre-
chende Regelungsmechanismen zu implementieren.

Zu den fur die Risikominderung geeigneten Regelungs-
mechanismen gehoren MaBnahmen wie z. B. die Ver-
wendung von Dédmmstoffen, um an den Werkstticken
auftretende Klingelgerdusche zu vermeiden.

Verwenden Sie Gehdrschutzausristungen nach den
Anweisungen lhres Arbeitgebers oder wie nach den Ar-
beits- und Gesundheitsschutzvorschriften gefordert.

Die Maschine ist nach den in dieser Anleitung enthal-
tenen Empfehlungen zu betreiben und zu warten, um
eine unndtige Erhéhung des Larmpegels zu vermeiden.

Die Verbrauchsmaterialien/Maschinenwerkzeuge sind
den Empfehlungen dieser Anleitung entsprechend aus-
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zuwahlen, zu warten und zu ersetzen, um eine unnoti-
ge Erhéhung des Larmpegels zu vermeiden.

Stellen Sie, falls die Maschine mit einem Schalldamp-
fer ausgestattet ist, immer sicher, dass dieser an sei-
nem Platz und funktionsttchtig ist, wenn die Maschi-
ne in Betrieb ist.

Gefahrdungen durch Schwingungen

Die Einwirkung von Schwingungen kann Schadigun-
gen an den Nerven und Stérungen der Blutzirkulation
in Handen und Armen verursachen.

Tragen Sie bei Arbeiten in kalter Umgebung warme
Kleidung und halten Sie ihre Hande warm und trocken.

Falls Sie ein Taubheitsgefuhl, Kribbeln oder Schmerzen
in Ihren Fingern oder Handen feststellen oder sich die
Haut an lhren Fingern oder Handen weiB verfarbt, stel-
len Sie die Arbeit mit der Maschine ein, informieren Sie
Ihren Arbeitgeber und konsultieren Sie einen Arzt.

Die Maschine ist nach den in dieser Anleitung enthal-
tenen Empfehlungen zu betreiben und zu warten, um
eine unndtige Verstarkung der Schwingungen zu ver-
meiden.

Die Verbrauchsmaterialien/Maschinenwerkzeuge sind
den Empfehlungen dieser Anleitung entsprechend aus-
zuwahlen, zu warten und zu ersetzen, um eine unnoti-
ge Verstarkung der Schwingungen zu vermeiden.

Nutzen Sie zum Halten der Masse der Maschine, wann
immer moglich, einen Stander, einen Spanner oder eine
Ausgleichseinrichtung.

Halten Sie die Maschine mit nicht allzu festem, aber si-
cherem Griff unter Einhaltung der erforderlichen Hand-
Reaktionskréfte, denn das Schwingungsrisiko wird in
der Regel mit zunehmender Griffkraft groBer.

Ein ungentgend montiertes oder beschadigtes Ma-
schinenwerkzeug kann zu tGberhéhten Schwingun-
gen fihren.

Lassen Sie das Maschinenwerkzeug nicht auf dem
WerkstUck rattern, da dies mit hoher Wahrscheinlich-
keit zu einer erheblichen Verstarkung der Schwingun-
gen fuhrt.

Fir Maschinen fir Schleifk6rper

Verwenden Sie Zwischenlagen, wenn sie fir die gebun-
denen Schleifmittel vorgesehen sind.

Zusatzliche Sicherheitsanweisungen fiir pneumati-
sche Maschinen

Druckluft kann ernsthafte Verletzungen verursachen.

- Sorgen Sie im Falle, dass die Maschine nicht ge-
braucht wird, sowie vor dem Austausch von Zube-
horteilen oder vor der Ausfiihrung von Reparaturar-
beiten dafur, dass die Luftzufuhr geschlossen ist, der
Luftschlauch nicht unter Druck steht und dass die
Maschine von der Luftzufuhr getrennt wird.

— Richten Sie den Luftstrom niemals gegen sich selbst
oder gegen andere Personen.

Umbherschlagende Schlduche kénnen ernsthafte Verlet-
zungen verursachen. Uberprifen Sie daher immer, ob
die Schlduche und ihre Befestigungsmittel unbeschéa-
digt sind oder sich nicht gelést haben.

Falls Universal-Drehkupplungen (Klauenkupplungen)
verwendet werden, missen Arretierstifte eingesetzt
werden; Whipcheck-Schlauchsicherungen mussen ver-
wendet werden, um Schutz fir den Fall eines Versa-
gens der Verbindung des Schlauchs mit der Maschine
und von Schlduchen untereinander zu bieten.

Sorgen Sie dafur, dass der auf der Maschine angegebe-
ne Hochstdruck nicht Gberschritten wird.

Tragen Sie mit Luft betriebene Maschinen niemals am
Schlauch.

Reparatur

Sollte die Maschine, trotz sorgfaltiger Herstellungs- und

Prufverfahren, einmal ausfallen, ist die Reparatur von ei-
ner autorisierten PFERD Kundendienststelle ausfiihren zu
lassen.




English

Safety note for compressed air tools

PFERD

298

General safety requirements for
- sanders and polishers

- die grinders

- sanders

General safety requirements

With multiple hazards: The safety instructions must be
read and understood before setting up and prior to the
operation, repair, maintenance, and replacement of ac-
cessories on the machine and before working in the vi-
cinity of the machine or tool. If this is not the case, seri-
ous bodily injuries may result.

The machine should be set up, configured, and used
only by personnel who have been adequately qualified
and trained.

The machine may not be modified. Modifications or al-
terations may reduce the effectiveness of the safety
measures and increase the risks to the operator.

The safety instructions must be retained. Hand them to
the operator.

Never use damaged machines.

The machine must be subjected to regular inspections
to check whether it is clearly and legibly marked with
the required design values and labels. The employer/
operator must contact the manufacturer to obtain any
replacement signs.

Hazards caused by ejected parts

Parts may be ejected at high speeds if the workpiece,
accessories, or even the machine tool itself breaks.

When operating the machine or when changing its ac-
cessories, the operator must wear impact resistant eye
protection at all times. The degree of protection re-
quired should be evaluated separately for each use.

Verify that the workpiece is securely fastened.

Regularly check that the speed of the machine is not
higher than the speed listed on its ratings plate. These
speed checks must be carried out without grinding pin
/ abrasive installed and in accordance with the manu-
facturer’s instructions.

Make sure sparks and debris resulting from use of the
tools do not pose a hazard.

Unplug the machine from the power supply before re-
placing the abrasive and before servicing.

In this case, the risks to other people must be assessed
as well.

When working overhead, wear a helmet.

In this case, the risks to other people must be assessed
as well.

Make sure that the abrasive is clamped firmly in the
machine.

Check that the abrasive’s max operating speed in rpm
is equal to or greater than the spindle’s rated speed.

Attach only brushes whose max speeds are higher than
the machine’s.

Make sure that the cowl has been secured properly, is
in good working order, and is inspected at regular in-
tervals.

Entanglement hazards

Choking, scalping, and/or cuts may occur if loose fit-
ting clothing, jewellery, necklaces, long hair, or gloves
are not kept away from the machine and the acces-
sories.

Operating hazards

When the machine or tool is being used, the operator’s
hands may be exposed to hazards such as cuts as well
as abrasions and heat. Wear suitable gloves to protect
your hands.

Avoid contact with the rotating shaft, the installed
tool, and the moving grinding pad to prevent crushing
or cutting to hands or other body parts. Wear suitable
gloves as hand protection.

The operator and the maintenance personnel must be
physically able to handle the size, weight, and capaci-
ty of the machine.

Hold the machine or tool correctly: Be prepared to
counteract the usual or sudden movements — keep
both hands ready.

Make sure your body is balanced, steady, and stable.
Release the control device for starting and stopping in
the event of disruption to the power supply.

Use only lubricants recommended by the manufacturer.
Wearing safety goggles is mandatory; wearing protec-
tive gloves and protective clothing is recommended.

A rotating file must not be operated at a speed higher
than the rated speed.

Please note: Although the control device has been re-
leased for stopping the machine, the tool continues to
spin for a short time until it comes to a complete stop.
We recommend putting down the machine on a se-
cure place.

Warning: The processed material may cause an explo-
sion or fire.

Check the grinding pad before use. Do not use if
cracked, broken, or dropped.

Never use the machine without abrasive.

There is a risk of an electrostatic discharge when the
machine is used on plastic and other nonconducting
materials.

A potentially explosive atmosphere can be the result
of dust and fumes caused by grinding and sanding. A
dust extraction or suppression system appropriate to
the material being worked is to be used at all times.

The operator must make sure that there is nobody
standing around nearby.

Personal protective equipment like suitable gloves,
aprons, and helmets must be worn.

For sanders

When the abrasive seizes in the cut, the sander must
be switched OFF, and the wheel loosened carefully. Be-
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fore resuming work, make sure that the abrasive is
clamped securely and undamaged.

Grinding and parting-off wheels may not be used for
side grinding unless they have been designed for this
work. Sanders may not be used at speeds greater than
their abrasives’ max rpm.

Grinding sparks can ignite clothing and cause serious
burns. Make sure that sparks cannot fall on clothing.

Wear fire retardant clothing, and always keep a buck-
et of water nearby.

Note: Die grinders driven by a turbine may take several
seconds before coming to a complete standstill.

Hazards caused by repetitive motion

When using a machine for his work, the operator may
experience unpleasant sensations in the hands, arms,
neck, shoulders, or other body parts.

When using a machine, the operator should assume

a comfortable posture, taking care to stand with both
feet firmly on the ground and avoid awkward positions
or any positions that make it difficult to maintain bal-
ance. The operator should change his or her position
when working standing up for a long time, which can
be helpful in avoiding discomfort and fatigue.

If the operator experiences symptoms such as persis-
tent or recurrent feelings of unwellness, pain, throb-
bing, tingling, numbness, burning, or stiffness, these
should not be ignored. The operator should inform the
employer of any of these problems and seek qualified
medical advice.

Hazards caused by accessories

Disconnect the machine from the power supply before
attaching or changing tools or accessories.

Use exclusively accessory parts and consumables that
comply with the sizes and types recommended by the
manufacturer.

Avoid direct contact with the machine tool during and
after use because the tool may have become hot or
have sharp edges.

Inspect the abrasive before use. Do not use abrasives
that have possibly been dropped or that exhibit chip-
ping, cracks, or other defects.

Check that the max operating speed of the machine
tool is higher than the rated speed of the machine.

Self adhesive grinding wheels must be attached con-
centrically to the mounting plate.

Make sure that the abrasive has been attached prop-
erly and securely before use; the machine is run at idle
speed for at least one minute in a secure location; the
machine is switched OFF immediately when it vibrates
too strongly or is otherwise defect; and the cause is
identified.

The abrasive must be stored and handled in compli-
ance with the manufacturer’s instructions.

For sanders and polishers

Abrasive parting-off wheels and cutting tools may not
be used.

For diie grinders

Never mount a grinding wheel or cutter on a die grind-
er. A bursting wheel can cause very serious injuries or
death.

Only approved machine tools with the appropriate
shaft diameter may be used.

Bear in mind that the maximum speed for small grind-
ing wheels must be lowered due to the greater length
of the shaft between the chuck end and the small
grinding wheel (overhang). Compliance with the mini-
mum clamping length of 10 mm must be ensured. (See
Figure 1 and the recommendations of the manufactur-
er of small diameter wheels.)

Be aware that there is a risk of a mismatch between
the shaft diameter of the small grinding wheel and the
collet chuck.

1 2 3
/
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Fig. 1: Clamping length of chuck and collet

Key

Collet chuck holder

Collet chuck nut

Collet chuck

Diameter of the small grinding wheel

Shaft diameter

Clamping length

Overhang (as recommended by the manufacturer)
T Length of the small grinding wheel

For sanders

Make sure that the abrasive’s mass is compatible with
the sander and that it fits on the spindle.

Make sure that the abrasive’s thread type and size cor-
respond exactly to the spindle’s.

By checking the spindle’s mass and other important
data, you can prevent the end of the spindle from con-
tacting the base of the threaded spindle aperture in
cup wheels, grinding cones, and grinding pins.

In the case of abrasives delivered with or designed for
use with reducers or reducing adapters, the user must
make sure that the reducer or reducing adapter does
not contact the mounting flange’s face side and the
clamping force generates adequate rotary drive with-
out causing abrasive slip.

When working with various abrasive types and sizes,
always use the correct mounting flange.
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Hazards at the workplace
The following applies:

Slips, trips, and falls are the main reasons for workplace
injuries. Look for surfaces that may have become slip-
pery due to the use of the machine, and watch for air
or hydraulic hoses that are tripping hazards.
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Proceed with caution in unfamiliar environments. Pow-
er lines or other supply or utility lines may pose hid-
den hazards.

These machines are not designed for use in potentially
explosive environments and are not insulated from con-
tact with electrical power sources.

Make sure that no electrical lines, gas lines, etc., are in
the vicinity of where you intend to use the machine.
They may pose a hazard when damaged.

Hazards caused by dust and fumes

Dust and fumes resulting from the use of machines

may cause health problems (such as cancer, birth de-
fects, asthma, and/or dermatitis). A risk assessment in
relation to these hazards must be carried out and ap-
propriate control mechanisms must be implemented.

The machine must be operated and maintained in ac-
cordance with the recommendations contained in this
manual. Dust and fume levels will therefore be mini-
mised.

The exhaust air must be routed for minimising the re-
suspension of dust in dusty environments.

If dust or fumes occur, the main objective must be to
control these at the site of their release.

All installed or accessory parts of the machine designed
to catch, extract, or suppress airborne dust or vapours
must be used and maintained according to the manu-
facturer’s instructions.

Consumables, fluids, and machine tools must be select-
ed, maintained, and replaced according to the recom-
mendations in this guide. This helps to avoid unneces-
sary intensification of dust and vapour levels.

Use respiratory protection equipment as per the in-
structions of your employer or as required by applicable
Occupational Health and Safety regulations.

Work with certain materials leads to dust and vapour
emissions that may cause a potentially explosive envi-
ronment.

Hazards caused by excessive noise

If insufficient or no hearing protection is used, expo-
sure to loud noise levels may result in permanent hear-
ing damage, hearing loss, and other problems such

as tinnitus (ringing, buzzing, whistling in the ear). It is
therefore essential to carry out an assessment of the
risks caused by such hazards and to implement appro-
priate control mechanisms.

Among the measures and actions considered suitable
for the reduction of these hazards are the use of insu-
lation materials that, for example, shield ringing sounds
on the workpieces.

Use hearing protection equipment as per the instruc-
tions of your employer or as required by applicable Oc-
cupational Health and Safety regulations.

The machine must be operated and maintained in ac-
cordance with the recommendations contained in this
manual. Unnecessarily high noise levels are therefore
suppressed.

Consumables, fluids, and machine tools must be select-
ed, maintained, and replaced according to the recom-

mendations in this guide. This helps to avoid unneces-
sary increases in noise levels.

If the machine is equipped with a silencer, always make
sure it is in place and in working order when the ma-
chine is in operation.

Hazards caused by vibrations

The effects of vibration may result in damage to the
nerves and blood circulation disorders in hands and
arms.

When working in cold conditions, wear warm clothes
and keep your hands warm and dry.

If you experience numbness, tingling, or pain in your
fingers or hands, or the skin on your fingers or hands
exhibits white discolourations, quit working with the
machine, inform your employer, and seek medical ad-
vice.

The machine must be operated and maintained in ac-
cordance with the recommendations contained in this
manual. Unnecessarily high vibration levels are there-
fore suppressed.

Consumables, fluids, and machine tools must be select-
ed, maintained, and replaced according to the recom-
mendations in this guide. Unnecessarily high vibration
levels are therefore suppressed.

Whenever possible, use a tripod, stator, clamp, or bal-
ancing device that can support the weight of the ma-
chine or tool.

Hold the machine with a firm but not clenching grip,
adjusting the pressure to the working forces. The risks
posed by vibrations generally grow with increasing grip
strength.

A damaged or insufficiently mounted machine tool
may result in excessive vibration.

Do not let the tool clatter on the workpiece: this will
in all probability lead to a significant increase in vibra-
tions.

For sanders

Use intermediate layers when these are provided for
bonded abrasives.

Additional safety instructions for power equipment

Compressed air can cause serious injuries.

— In case the machine or tools are not in use, make
sure the air supply is closed, and before changing ac-
cessories or before making repairs, make sure the air
hose is not under pressure and that the machine is
disconnected from the air supply.

— Never direct the air flow against yourself or against
others.

Flailing hoses may cause serious injuries. Therefore, al-
ways check that the hoses and their fasteners are intact
and have not been loosened or removed.

If universal rotary couplings (dog clutches) are used,
locking pins must be inserted. Whipcheck hose fasten-
ers must be used to provide protection in the event of
failure of the hose connectors or fasteners used to con-
nect with the machine and to join hoses with each oth-
er.
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Make sure that the maximum pressure listed on the
machine or tool is not exceeded.

Never carry machines or tools operated with air by their
hoses.

Repair
If despite strict observance of the manufacturing and test-

ing method the tool should happen to fail, it must be re-
paired by an authorized PFERD agency.
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Régles de sécurité générales pour

- meuleuses pour feuilles abrasives et
polisseuses

— meuleuses pour meules sur tige

- meuleuses pour meules

Reégles de sécurité générales

En cas de risques multiples: Les consignes de sécuri-

té doivent étre lues et comprises avant le montage,

le fonctionnement, la réparation, la maintenance et

le remplacement d’accessoires sur la machine ain-

si qu’avant tout travail a proximité de la machine. Si tel
n'est pas le cas, de graves blessures corporelles peuvent
en résulter.

La machine devrait étre uniqguement installée, réglée ou
exploitée par du personnel opérateur qualifié et instruit
en la matiére.

La machine ne doit pas étre modifiée. Des modifica-
tions peuvent diminuer I'effet des mesures de sécurité
et augmenter les risques pour |'opérateur.

Il ne faut pas perdre les consignes de sécurité. Veuillez
les remettre au personnel opérateur.

N’exploitez jamais de machines endommagées.

La machine doit étre régulierement soumise a une ins-
pection afin de vérifier qu’elle est bien marquée des va-
leurs assignées et caractérisations, celles-ci étant claire-
ment lisibles. L'employeur/utilisateur doit contacter le
fabricant afin de recevoir si besoin des plaques signalé-
tiques de remplacement.

Risques dus aux piéeces projetées
En cas de casse d'une piéce a usiner ou d'accessoires
ou méme de I'outil de la machine lui-méme, des pieces
peuvent étre projetées vers |'extérieur a une grande vi-
tesse.

Lors du fonctionnement de la machine ou lors du rem-
placement de piéces d'accessoires sur la machine, il
convient porter en permanence une protection pour les
yeux résistante aux chocs. Le niveau de la protection re-
quise devrait étre évalué séparément pour chaque uti-
lisation.

Il faut s'assurer que la piéce a usiner est bien fixée.

Vérifiez régulierement si la vitesse de rotation de la ma-
chine n’est pas supérieure a |'indication de vitesse figu-
rant sur la machine. Ces vérifications de vitesse doivent
étre effectuées sans que la meule sur tige/I’abrasif
meule soit installé et en accord avec les instructions du
fabricant.

Assurez-vous que les étincelles et morceaux d'éclats
provoqués par |'utilisation ne représentent pas de
risques.

Débranchez la machine de I'alimentation en courant
avant de remplacer I'abrasif et avant la maintenance.
Dans ce cas, les risques pour les personnes tierces de-
vraient étre également évalués.

Utilisez un casque de protection en cas de travaux au-
dessus de la téte.

Dans ce cas, les risques pour les personnes tierces de-
vraient étre également évalués.

Assurez-vous que |'abrasif est bien vissé sur la machine.

Vérifiez que la vitesse de rotation maximale de I'abrasif,
converti en rotation par minute est identique ou supé-
rieur a la vitesse de rotation assignée de la broche.

Aucune brosse ne doit étre montée sur la machine
dont la vitesse de rotation est supérieure a la vitesse de
rotation maximale autorisée pour les brosses.

Assurez-vous que le capot de protection est monté,
qu'il est en bon état et fixé dans les regles de I'art et
qu'il est régulierement controlé.

Risques dus au happement

Des risques de blessure par étouffement, scalpation et/
ou coupures peuvent survenir lorsque les vétements,
les bijoux, les colliers, les cheveux ou les gants ne sont
pas a distance suffisante de la machine et de ses ac-
cessoires.

Risques pendant le fonctionnement

Lors de I'utilisation de la machine, les mains des opé-
rateurs peuvent étre exposées a des risques, comme
par ex. des coupures ainsi que des écorchures et de la
chaleur. Portez des gants appropriés pour protéger les
mains.

Evitez le contact avec la tige en rotation, I'outil installé
et le plateau support en mouvement afin d'éviter tout
coincement ou coupure des mains ou d'autres parties
du corps. Il faut porter des gants bien ajustés comme

protection des mains.

L'opérateur et le personnel de maintenance doivent
étre physiqguement en mesure de manipuler la taille, la
masse et la puissance de la machine.

Tenez la machine correctement : soyez prét a contrer
des mouvements habituels ou soudains — Tenez vos
deux mains prétes.

Veillez a ce que votre corps soit dans une position
stable et & avoir un appui sdr.

Libérez les dispositifs de commande pour la mise en/
hors circuit en cas de coupure de courant.

Utilisez uniquement les lubrifiants recommandés par le
fabricant.

Il faut porter des lunettes de protection, le port de
gants et de vétements de protection est recommandé.
Une lime en rotation ne doit pas étre exploitée a une
vitesse supérieure a la vitesse de rotation assignée.

Il faut tenir compte du fait qu’apres la libération du dis-

positif de commande pour la mise hors circuit, I'outil
continue a tourner.

Il est recommandé de stocker la machine dans un en-
droit sdr.

Veuillez veiller au risque d'explosion ou d’incendie rela-
tif au matériau a usiner.

Avant toute utilisation, controlez le plateau support.
Ne pas utiliser lorsque ceux-ci sont ébréchés, cassés ou
sont tombés.

Ne jamais utiliser la machine sans abrasif.
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Il'y a un risque de décharge électrostatique lorsque la
machine est utilisée sur du plastique et autres maté-
riaux non conducteurs.

Une atmosphere potentiellement explosible due a la
poussiére et aux vapeurs causées par le meulage et le
polissage peut se créer. Il faut toujours utiliser un sys-
téme d'aspiration ou de suppression de poussiére ap-
proprié pour le matériau usiné.

L'opérateur doit s'assurer que personne ne se trouve a
proximité directe.

Il convient d'utiliser des équipements individuels de
protection comme des gants de protection, des tabliers
et des casques de protection appropriés.

Pour meuleuses pour meules

Si I'abrasif se coince dans une fente de tronconnage, il
convient d'arréter la machine pour abrasifs et de des-
serrer la meule. Avant de poursuivre |"utilisation, il faut
vérifier si I'abrasif est encore fixé comme il se doit et s'il
n'est pas endommageé.

Les disques de meulage et les disques de tronconnage
ne doivent pas étre utilisés pour le meulage latéral. (Ex-
ception : les meules de meulage pour le meulage laté-
ral). Les machines pour abrasifs ne doivent pas étre uti-
lisées a une vitesse de rotation supérieure a la vitesse
de circonférence d'un abrasif.

Les étincelles provoquées par le meulage peuvent en-
flammer les vétements et causer de graves brQlures. Il
faut s'assurer que les étincelles ne tombent pas sur les
vétements. Portez des vétements ignifuges et veillez a
ce qu’un seau d’eau soit a proximité.

Remarque Pour des meuleuses pour meules sur tige qui
sont entrainées par une turbine, le temps d’inertie peut
étre de plusieurs secondes.

Risques dus aux mouvements répétitifs

Lors de I'utilisation d’une machine pour |'exécution de
taches professionnelles, il se peut que I'opérateur res-
sente des sensations désagréables dans les mains et
les bras ainsi que dans la région de la nuque et des
épaules ou dans d'autres parties du corps.

Lors de I'utilisation d’une machine, I'opérateur de-
vrait adopter une position confortable, veiller a un ap-
pui sUr et éviter des positions défavorables ou des posi-
tions dans lesquelles il est difficile de garder I'équilibre.
L'opérateur devrait veiller a changer de position au
cours de travaux d'une durée prolongée afin d'éviter
tout désagrément et toute fatigue.

Si I'utilisateur ressent des symptémes comme par ex.
un malaise prolongé ou répété, des troubles, des pal-
pitations, de la douleur, des fourmillement, de I'insen-
sibilité, des échauffements ou de la raideur, ces signes
ne devraient pas étre ignorés. L'utilisateur doit en in-
former I'employeur et consulter un médecin qualifié en
la matiére.

Risques dus aux accessoires

Débranchez la machine de I'alimentation électrique
avant le montage ou avant le remplacement de |'outil
de la machine ou d'accessoires.

Utilisez uniquement des piéces d'accessoires et des ma-
tériels de consommation dans les tailles et types recom-
mandés par le fabricant.

Evitez pendant et aprés I'utilisation, tout contact di-
rect avec I'outil de la machine car celui-ci pourrait avoir
chauffé ou avoir des arétes acérées.

Faites inspecter I'abrasif avant I'utilisation. N'utili-
sez pas d'abrasifs qui ont pu tomber ou montrent des
éclats, des fissures ou autres défauts.

Il faut vérifier si la vitesse de rotation de fonctionne-
ment maximale de I'outil de la machine est plus élevée
que la vitesse de rotation assignée de la machine.

Les meules auto-adhésives doivent étre montées de fa-
con concentrique sur la plaque de fixation.

Il faut s'assurer que I'abrasif est fixé correctement avant
Iutilisation et assez vissé. Il convient de faire fonction-
ner la machine en marche a vide pendant 1 minute
dans un endroit sar. Celle-ci doit étre mise immédiate-
ment hors circuit s'il se produit de fortes vibrations ou
d’autres dommages lors du fonctionnement. Les causes
de ces dysfonctionnements doivent étre recherchées.

L'abrasif doit étre conservé et manipulé conformément
aux instructions du fabricant.

Pour meuleuses pour feuilles abrasives et polisseuses

Les meules tronconneuses et les machines de coupe ne
doivent pas étre utilisées.

Pour meuleuses pour meules sur tige

Ne jamais monter de meule ou de fraise sur une meu-
leuse pour meules sur tige. Une meule qui éclate peut
provoquer de trés graves blessures ou la mort.

Seuls les outils de machine autorisés, avec le diamétre
de tige approprié peuvent étre utilisés.

Veillez a tenir compte du fait que la vitesse de rota-
tion autorisée pour les petites meules doit étre abaissée
en raison de I'augmentation de la longueur de la tige
entre le bout de la pince de serrage et la petite meule
(surplomb). Il faut s'assurer que la longueur minimale
de serrage de 10 mm soit respectée. (voir figure 1 et les
recommandations du fabricant de petites meules).

Veuillez tenir compte du fait qu'il existe un risque de

mauvaise adaptation entre le diamétre de la petite
meule et la pince de serrage;
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Figure 1: Longueur de serrage du mandrin et de la
pince de serrage

Légende

Support de pince de serrage

Douille de pince de serrage

Pince de serrage

Diametre de la petite meule

Diametre de la tige

Longueur de serrage

Surplomb (selon la recommandation du fabricant)
Longueur de la petite meule

Pour meuleuses pour meules

Assurez-vous que la cote de I'abrasif est compatible
avec celle de la meuleuse pour abrasif et que I'abrasif
s'adapte sur la broche.

Assurez-vous que le type de filet et la taille de I'abrasif
correspondent exactement au type de filet et a la taille
de la broche.

Il convient d'éviter en vérifiant la cote et d'autres don-
nées importantes que le bout de la broche ne touche
pas le fond de I'ouverture des meules boisseau, cones
de meulage ou tiges de meulage avec embouts, prévus
pour étre placés sur des broches de machine.

En cas d'abrasifs qui sont livrés avec des éléments ou
douilles de réduction ou doivent étre utilisés avec des
éléments ou douilles de réduction, I'utilisateur doit
s'assurer que I'élément ou la douille de réduction ne
touche pas la partie frontale de la bride de serrage et
que la force de serrage permet assez d’entrainement
pour la rotation pour qu‘un glissement de |'abrasif
puisse étre évité.

Dans les cas ot des brides de serrage ont été jointes
a la livraison pour différents types et tailles d'abra-
sif, fixez toujours la bride de serrage correspondant a
|'abrasif utilisé.

»
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Risques sur le lieu de travail
Les éléments suivants doivent étre appliqués:

les glissades, les trébuchements et les chutes sont les
principales causes de blessures sur le lieu de travail.
Faites attention aux surfaces qui peuvent étre devenues
glissantes aprés |'utilisation de la machine et également
aux risques de trébuchement en raison des tuyaux d'air
ou des tuyaux hydrauliques.

soyez prudent dans des endroits inconnus. Il pourrait
y avoir des risques dissimulés dus au courant ou autres
conduites d'alimentation.

Ces machines ne sont pas destinées a une utilisation
dans des atmospheres explosibles et ne sont pas isolées
contre le contact avec des sources électriques.

veillez a ce qu'il ny ait pas de conduites électriques, de
conduites de gaz etc. qui en cas d’'endommagement
par la machine pourraient entrainer des risques.

Risques dus a la poussiére et aux vapeurs

Les poussiéres et vapeurs créées par I'utilisation de ma-
chines peuvent causer des atteintes a la santé (comme
par ex. cancer, malformations a la naissance, asthme
et/ou dermatite), il est impératif de procéder a une éva-
luation de ces risques et d’engager des mécanismes de
régulation correspondants.

La machine doit étre exploitée et entretenue selon les
recommandations contenues dans ce mode d’emploi
afin de réduire le dégagement de poussiéres et de va-
peurs au minimum.

L'air d’échappement doit étre évacué de telle sorte que
les tourbillons de poussiére soient réduits au minimum
dans les environnements poussiéreux.

Si des poussieres ou des vapeurs se forment, la tache
principale doit étre de les contréler a I'endroit ou elles
se créent.

Toutes les pieces de montage ou accessoires prévus
pour la collecte, I'aspiration ou la suppression de pous-
sieres volantes ou de vapeurs doivent étre utilisées et
entretenues selon les instructions du fabricant.

Les matériels de consommation/outils de machine
doivent étre choisis, entretenus et remplacés selon les
recommandations de ce mode d'emploi afin d'éviter
une intensification inutile du développement de pous-
siere ou de vapeur.

Utilisez les éguipements de protection respiratoires se-
lon les instructions de votre employeur ou conformé-
ment aux réglementations du travail et de la protec-
tion de la santé.

Le travail avec certains matériaux entraine des émis-
sions de poussiere et de vapeur qui entrainent un envi-
ronnement potentiellement explosif.

Risques sonores

Un niveau sonore important peut en cas de protec-
tion auditive insuffisante entrainer durablement des 1é-
sions de |'ouie, des pertes de |'ouie et autres problemes
comme par ex. des acouphénes (sonneries, mugisse-
ments, sifflements ou bourdonnements dans I'oreille),
c’est pourquoi il est indispensable de procéder a une
évaluation de ces risques et d’engager des mécanismes
de régulation correspondants.

Parmi les mécanismes de régulation appropriés pour ré-
duire les risques, on trouve des mesures comme par ex.
I'utilisation de matieres isolantes afin d'éviter les bruits

de sonnerie émanant des pieces a usiner.

Utilisez les équipements de protection auditive se-
lon les instructions de votre employeur ou conformé-
ment aux réglementations du travail et de la protec-
tion de la santé.

La machine doit étre exploitée et entretenue selon les
recommandations contenues dans ce mode d’emploi
afin d'éviter une augmentation inutile du niveau so-
nore.

Les matériels de consommation/outils de machine
doivent étre choisis, entretenus et remplacés selon les
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recommandations de ce mode d'emploi afin d'éviter
une augmentation inutile du niveau sonore.

Assurez-vous toujours lorsque la machine est équipée
d’une isolation phonique et que celle-ci est bien a sa
place et en état de fonctionner lorsque la machine est
en marche.

Risques dus aux vibrations

Les vibrations peuvent provoquer des lésions des nerfs
et des troubles de la circulation sanguine dans les
mains et les bras.

Portez lors des travaux dans un environnement froid,
des vétements chauds et tenez vos mains au chaud et
au sec.

Si vous ressentez de I'insensibilité, des fourmillements
ou des douleurs dans vos doigts ou vos mains ou si la
peau de vos doigts ou de vos mains devient blanche,

arrétez le travail avec la machine, informez votre em-

ployeur et consultez un médecin.

La machine doit étre exploitée et entretenue selon les
recommandations contenues dans ce mode d’emploi
afin d'éviter une augmentation inutile des vibrations.

Les matériels de consommation/outils de machine
doivent étre choisis, entretenus et remplacés selon les
recommandations de ce mode d'emploi afin d'éviter
une augmentation inutile des vibrations.

Utilisez pour contenir la masse de la machine, a chaque
fois que cela est possible, un support, un dispositif de
serrage ou de compensation.

Maintenez la machine avec fermeté mais pas trop fort
en tenant compte des forces de réactions nécessaires
de la main car, en général, le risque de vibrations aug-
mente plus la force de maintien est forte.

Un outil de machine mal monté ou endommagé peut
entrainer des vibrations plus importantes.

Ne laissez pas brouter I'outil de la machine sur la piéce
a usiner car cela peut trés probablement entrainer une
augmentation considérable des vibrations.

Pour meuleuses pour meules

Utilisez des couches intermédiaires si elles sont prévues
pour les abrasifs agglomérés.

Consignes de sécurité supplémentaires pour ma-
chines pneumatiques

L'air comprimé peut provoquer de graves blessures.

— Veillez, dans le cas ol la machine n’est pas utili-
sée ainsi qu'avant le remplacement d’accessoires ou
I'exécution de travaux de réparation, a ce que I'arri-
vée d'air soit fermée, le tuyau d’air ne soit pas sous
pression et que la machine soit débranchée de I'ar-
rivée d'air.

— Ne dirigez jamais le flux d'air contre vous méme ou
sur d'autres personnes.

Des tuyaux qui bougent de fagon incontrolée peuvent
provoquer de graves blessures. Vérifiez pour cette rai-
son toujours si les tuyaux et leurs moyens de fixation
sont en parfait état ou ne se sont pas défaits.

Si des joints rotatifs universels (accouplement a griffes)
sont utilisés, il faut installer des goupilles de verrouil-

lage; des fixations de tuyaux Whipcheck doivent étre
utilisées afin d’offrir une protection en cas de défaut
du raccord du tuyau avec la machine et des tuyaux
entre eux.

Veillez & ce que la pression maximale indiquée sur la
machine ne soit pas dépassée.

Ne portez jamais les machines fonctionnant avec de
I"air par le tuyau.

Réparation

Si I'appareil devait présenter un défaut malgré des pro-
cessus de fabrication et de controles rigoureux, il y a
lieu de faire exécuter la remise en état par un atelier de
service a la clientéle agrée par PFERD.
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Norme di sicurezza generali per

- Rettificatrici per dischi abrasivi e
lucidatori

- Rettificatrici per mole abrasive

- Rettificatrice per abrasivi

Norme di sicurezza generali

In presenza di diverse fonti di pericolo: Le avvertenze
di sicurezza devono essere lette e comprese prima del-
la preparazione, del funzionamento, della riparazione,
della manutenzione della macchina e della sostituzione
degli accessori, nonché prima di iniziare a lavorare con
la macchina. In caso contrario, possono verificarsi gra-
vi lesioni personali.

La macchina deve essere preparata, regolata o utiliz-
zata esclusivamente da personale qualificato e specia-
lizzato.

La macchina non va manomessa. Eventuali interventi
possono compromettere |'efficacia delle misure di sicu-
rezza e aumentare i rischi per |'operatore.

Non perdere le avvertenze di sicurezza. Consegnarle
all’'operatore.

Non utilizzare mai macchine danneggiate.

La macchina va regolarmente sottoposta a ispezione
per accertare se essa € indicata con i valori nominali e i
contrassegni chiaramente leggibili. In caso di necessita,
il datore di lavoro/operatore deve rivolgersi al produtto-
re per ricevere delle targhette sostitutive.

Pericoli causati dall’espulsione dei componenti

In caso di rottura del pezzo, degli accessori o dell'u-
tensile stesso, i componenti possono essere espulsi ad
alta velocita.

Durante il funzionamento della macchina o la sostitu-
zione di accessori della stessa, indossare sempre oc-
chiali protettivi resistenti agli urti. Il grado di protezione
richiesto va valutato singolarmente per ogni applica-
zione.

Assicurarsi che I'utensile sia fissato correttamente.

A intervalli regolari controllare che il numero di giri del-
la macchina non superi I'indicazione applicata sulla
macchina. Il controllo del numero di giri va effettuato
con la mola abrasiva o montado o non seguendo le in-
dicazioni del produttore.

Assicurarsi che le scintille e i frammenti durante I"utiliz-
z0 non rappresentino un pericolo.
Scollegare la macchina montado o non dall’alimenta-

zione di energia prima della sostituzione dell’utensile e
prima della manutenzione.

In questo caso vanno valutati anche i rischi per le al-
tre persone.

Durante gli interventi in punti molto elevati indossare
un caschetto di protezione.

In questo caso vanno valutati anche i rischi per le al-
tre persone.

Assicurarsi che I'abrasivo sia serrato in modo sicuro sul-
la macchina.

Controllare che il numero di giri massimo della mola
abrasiva (calcolato in giri al minuto) sia uguale o mag-
giore rispetto al numero di giri nominale del mandrino.

Non applicare alla macchina spazzole il cui numero di
giri supera il numero di giri massimo ammesso per le
spazzole.

Assicurarsi che la calotta di protezione sia montata, sia
in buono stato e sia fissata correttamente e controllarla
a intervalli regolari.

Pericoli causati dall'impigliamento

Evitare di indossare indumenti morbidi, gioielli, collane,
i capelli o guanti vanno tenuti lontani dalla macchina e
dai suoi accessori, in quando possono verificarsi soffo-
camento, danni della capigliatura e/o tagli.

Pericoli durante il funzionamento

Durante I'impiego della macchina, le mani dell’opera-
tore possono essere esposte a pericoli quali tagli, esco-
riazioni e ustioni. Per proteggere le mani, indossare dei
guanti adatti.

Evitare il contatto con il gambo rotazione, I'utensile in-
stallato e il piatto abrasivo mobile per evitare lo schiac-
ciamento o il taglio delle mani e di altre parti del corpo.
Indossare dei guanti adatti per proteggere le mani.

L'operatore e gli addetti alla manutenzione devono es-
sere fisicamente in grado di gestire le dimensioni, la
massa e la potenza della macchina.

Tenere la macchina nel modo corretto: L'operatore deve
essere pronto a contrastare i movimenti consueti o im-
prowvisi della macchina - con entrambe le mani.

Assicurarsi di lavorare in equilibrio stabile e di avere una
buona presa.

Abilitare un dispositivo di comando per la messa in fun-
zione e |'arresto in caso di interruzione dell’alimenta-
zione di energia.

Utilizzare esclusivamente i lubrificanti raccomandati dal
produttore.

E obbligatorio indossare degli occhiali protettivi; porta-
re guanti e indumenti di protezione invece e vivamen-
te consigliato.

Non far funzionare le macchine ad un numero di giri
superiore al numero di giri nominale.

Tenere presente che, dopo I'abilitazione del dispositi-
vo di comando per I'arresto, I'utensile della macchina &
ancora in funzione.

Si consiglia di mettere la macchina in una posizione si-
cura.

In base al materiale da lavorare, fare attenzione al ri-
schio di esplosione o di incendio.

Controllare la mola abrasiva prima di ogni utilizzo. Non
utilizzarla se & incrinata, spezzata o caduta.

Non utilizzare mai la macchina a vuoto.

Sussiste il pericolo di scariche elettrostatiche se la mac-

china viene utilizzata sulla plastica o su altri materia-
li non conduttori.

Un’atmosfera potenzialmente esplosiva pud venirsi a
creare a causa della polvere e dei vapori prodotti con
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la levigatura e la smerigliatura. Utilizzare sempre un di-
spositivo per |'aspirazione o I’eliminazione della polvere
adatto al materiale da lavorare.

L'operatore deve assicurarsi che non ci siano persone
nelle immediate vicinanze.

Utilizzare I'equipaggiamento di protezione personale,
come guanti, grembiuli e caschetti.

Per macchina molatrici

Se I'abrasivo € incastrato in una gola di taglio, la mac-
china va disinserita e il disco abrasivo va smontato. Pri-
ma di proseguire la lavorazione, controllare che I'abra-
sivo sia ancora fissato correttamente e non sia stato
danneggiato.

| dischi abrasivi e troncatori non vanno utilizzati lateral-
mente (eccezione: dischi abrasivi per la levigatura late-
rale). Le rettificatrici per mole abrasive possono esse-
re utilizzate se non superano il numero di giri massimo
di un abrasivo.

Le scintille generate dalle lavorazioni possono far pren-
dere fuoco agli abiti causando gravi ustioni. Assicurarsi
che le scintille non entrino in contatto con gli abiti. In-
dossare abiti ignifughi e fare in modo che ci sia un sec-
chio di acqua nelle vicinanze.

Nota: nelle rettificatrici per mole abrasive azionate da una
turbina, il tempo di arresto graduale pud durare alcuni se-
condi.

Pericoli causati da movimenti ripetitivi

Durante I'impiego di una macchina per lo svolgimento
delle attivita lavorative, I'operatore pud avvertire sen-
sazioni fastidiose alle mani e alle braccia, nonché nella
zona del collo e delle spalle o in altre parti del corpo.

Durante I'utilizzo di una macchina, I'operatore dovreb-
be assumere una postura comoda che gli consenta di
avere una buona presa, evitando le posizioni in cui &
difficile mantenere I'equilibrio. Nel corso di interventi
molto lunghi, I'operatore dovrebbe modificare la posi-
zione del corpo; questo accorgimento aiuta a prevenire
fastidi e stanchezza.

Se I'operatore accusa sintomi quali una frequente in-
disposizione, malessere, pulsazioni, dolore, formicolii,
bruciori o rigidita, non deve ignorare tali segnali. L'ope-
ratore dovrebbe segnalare il problema al proprio datore
di lavoro e consultare un medico qualificato.

Pericoli causati dagli accessori

Prima del montaggio o della sostituzione dell’utensi-
le della macchina o di accessori, scollegare la macchina
dall’alimentazione di energia.

Utilizzare esclusivamente accessori e materiali di consu-
mo del tipo e delle dimensioni consigliati dal produtto-
re della macchina.

Evitare il contatto diretto con I'utensile della macchina
durante e dopo I'impiego, in quanto I'utensile potreb-
be essere tagliente o essersi surriscaldato.

Prima dell’utilizzo sottoporre I'abrasivo a ispezione.

Non utilizzare abrasivi che sono probabilmente caduti o
che presentano scheggiature, crepe o altri difetti.

Controllare se il numero di giri di esercizio massi-
mo dell’utensile supera il numero di giri nominale del-
la macchina.

| dischi abrasivi autoadesivi vanno applicati sulla plato-
rello di fissaggio in modo concentrico.

Assicurarsi che |'abrasivo sia fissato correttamente e
ben serrato prima dell'utilizzo; che la macchina sia
messa in funzione per almeno 1 min in una posizione
sicura girando a vuoto; che la macchina sia subito di-
sinserita se si percepiscono notevoli vibrazioni o altri
danni. La causa di questi difetti a individuata.

L'abrasivo va conservato e utilizzato secondo le indica-
zioni del produttore.

Per molatrice per dischi abrasivi e lucidatori

| dischi troncatori e le macchine da taglio non possono
essere utilizzati.

Per macchine per mole con gambo

Non montare mai un disco abrasivo o una fresa su una
rettificatrice per mole con gambo. La rottura del di-
sco abrasivo pud provocare lesioni molto gravi o an-
che la morte.

Possono essere impiegati esclusivamente utensili omo-
logati con un diametro del gambo adatto.

Tenere presente che il numero di giri ammesso per le
mole abrasive deve essere ridotto con I'aumento della
lunghezza del gambo tra I'estremita della pinza portau-
tensili e I'abrasivo. Va rispettata la lunghezza di bloc-
caggio minima di 10 mm. (vedere la figura 1 e le racco-
mandazioni del produttore dell’abrasivo).

Tenere presente che esiste il pericolo di un accoppia-
mento non corretto tra il diametro del gambo dell’a-
brasivo e la pinza portautensili;

(2]

Figura 1: Lunghezza di bloccaggio del mandrino di ser-
raggio e della pinza portautensili

Legenda

Mandrino portapinze

Ghiera pinza portautensili

Pinza portautensili

Diametro della mola con gambo
Diametro del gambo

Lunghezza di bloccaggio

Sbalzo (raccomandato dal produttore)
T  Spessore mola

Per macchina molatrice

Assicurarsi che la massa dell’abrasivo sia compatibi-
le con quella della macchina e che I'abrasivo sia adat-
to al mandrino.

TOWN —
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Assicurarsi che il tipo e le dimensioni della filettatura
mola corrispondano esattamente al tipo e alle dimen-
sioni della filettatura del mandrino.

Controllando la dimensioni e altri importanti dati, pre-
vedere che I'estremita del gambo non tocchi il fondo
della parte filettata del mandrino nell’uso di mole a taz-
za coniche, e a punta.

Con gli abrasivi che vengono forniti o utilizzati con bus-
sole di riduzione, I'utente deve assicurarsi che la busso-
la non tocchi il lato della flangia di serraggio, al fine di
evitare lo slittamento dell’'utensile abrasivo.

Nei casi in cui la flangia di serraggio sia messa a dispo-
sizione per vari tipi e dimensioni di mole, fissare subito
la flangia di serraggio corretta per I'abrasivo utilizzato.

Pericoli sul posto di lavoro
Attenersi a quanto segue:

Scivolare, inciampare e cadere a terra sono le principa-
li cause di lesioni sul posto di lavoro. Fare attenzione
alle superfici che potrebbero essere diventate scivolo-
se in seguito all'utilizzo della macchina e ai tubi fles-
sibili dell’aria o ai flessibili idraulici nei quali si potreb-
be inciampare.

In un ambiente poco noto, procedere con cautela. |
cavi elettrici e le altre linee di alimentazione potrebbero
nascondere dei pericoli.

Queste macchine non sono destinate all’uso in atmo-
sfere dove sussiste rischio di esplosioni e non sono iso-
late contro il contatto con fonti di energia elettrica.

Accertarsi che non siano presenti cavi elettrici, tubazio-
ni del gas ecc. che potrebbero rappresentare una fonte
di pericolo se danneggiati dall’'uso della macchina.

Pericoli causati da polvere e vapori

Le polveri e i vapori prodotti durante I'impiego delle
macchine possono provocare danni alla salute (ad es.
cancro, malformazioni congenite, asma e/o dermatite).
Pertanto, & essenziale effettuare una valutazione dei ri-
schi connessi a tali pericoli e implementare dei mecca-
nismi di regolamentazione adeguati.

La macchina deve essere impiegata e sottoposta a ma-
nutenzione secondo le raccomandazioni contenute nel-
le presenti istruzioni per I'uso per ridurre al minimo lo
sviluppo di polvere e vapori.

Lo scarico dell’aria deve essere predisposto in modo da
ridurre al minimo il rischio di sollevare nubi di polvere
negli ambienti polverosi.

Se vengono prodotti polveri o vapori, la prima preoccu-
pazione deve essere quella di confinarli nel luogo in cui
si sono formati.

Tutti i componenti o gli accessori della macchina con-
cepiti per la raccolta, I'aspirazione o I'eliminazione del-
la polvere volatile o dei vapori devono essere impiegati
e sottoposti a manutenzione conformemente alle indi-
cazioni del produttore.

| materiali di consumo / gli utensili della macchina van-

no scelti, sottoposti a manutenzione e sostituiti in base
alle raccomandazioni contenute nelle presenti istruzio-

ni per 'uso per prevenire un‘inutile intensificazione del-
lo sviluppo di polvere o vapori.

Utilizzare I'equipaggiamento di protezione respirato-
ria raccomandato dal proprio datore di lavoro o pre-

scritto dalle norme per la salute e la sicurezza sul luo-
go di lavoro.

I lavori su alcuni materiali portano all’emissione di pol-
veri e vapori che possono rendere |'ambiente potenzial-
mente esplosivo.

Pericoli causati dal rumore

In assenza di una protezione acustica adeguata, un li-

vello di rumorosita elevato pud portare a danni uditivi

permanenti, riduzione dell’udito e altri problemi, come
ad es. (Suoni, ronzii, fischi o fruscii nell’orecchio), per-

tanto & essenziale effettuare una valutazione dei rischi
connessi a tali pericoli e implementare dei meccanismi
di regolamentazione adeguati.

Una delle misure adottate per ridurre i rischi &, ad
esempio, I'impiego di materiale isolante, in modo da
impedire la produzione di rumori sugli utensili.

Utilizzare I’'equipaggiamento di protezione acustica rac-
comandato dal proprio datore di lavoro o prescritto dal-
le norme per la salute e la sicurezza sul luogo di lavoro.

La macchina va messa in funzione e sottoposta a ma-
nutenzione in base alle raccomandazioni contenute
nelle presenti istruzioni per I'uso per prevenire un inuti-
le aumento del livello di rumore.

I materiali di consumo / gli utensili della macchina van-
no scelti, sottoposti a manutenzione e sostituiti in base
alle raccomandazioni contenute nelle presenti istruzio-
ni per 'uso per prevenire un inutile aumento del livel-
lo di rumore.

Se la macchina é equipaggiata con un silenziatore, ve-
rificare sempre se questo componente & al suo posto e
funzionante quando la macchina ¢ in funzione.

Pericoli causati dalle vibrazioni

L'effetto delle vibrazioni puo danneggiare i nervi e crea-
re disturbi nella circolazione sanguigna di mani e brac-
cia.

Durante i lavori in ambienti freddi, indossare degli indu-
menti caldi e tenere le mani calde e asciutte.

Se si avvertono problemi di udito, formicolii o dolori
alle dita o alle mani o se la pelle delle dita o delle mani
assume una colorazione biancastra, interrompere |'uti-
lizzo della macchina, informare il proprio datore di la-
voro e consultare un medico.

La macchina va messa in funzione e sottoposta a ma-
nutenzione in base alla raccomandazioni contenute
nelle presenti istruzioni per I'uso per evitare un‘inutile
intensificazione delle vibrazioni.

I materiali di consumo / gli utensili della macchina van-

no scelti, sottoposti a manutenzione e sostituiti in base
alle raccomandazioni contenute nelle presenti istruzio-

ni per |'uso per prevenire un’inutile intensificazione del-
le vibrazioni.

Per tenere ferma la massa della macchina, laddove pos-
sibile, utilizzare un supporto, un dispositivo di serraggio
o un dispositivo di compensazione.

Tenere ferma la macchina con una presa sicura ma non
troppo energica, tenendo in considerazione le neces-
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sarie forze di reazione, in quanto il rischio di vibrazio-
ni di solito aumenta con I'aumentare della forza di ser-
raggio.

Un utensile danneggiato o montato in modo non cor-
retto sulla macchina pud causare un aumento delle vi-
brazioni.

Fare in modo che I'utensile della macchina non fac-
cia rumore sul pezzo, perché questo potrebbe quasi si-
curamente causare una notevole intensificazione del-
le vibrazioni.

Per macchine per mole abrasive
Utilizzare strati intermedi se sono previsti per abrasi-
vi rigidi.
Ulteriori avvertenze di sicurezza per le macchine
pneumatiche

L'aria compressa pud provocare lesioni molto serie.

— Nel caso in cui la macchina non venga utilizzata,
come anche prima della sostituzione degli accessori o
prima degli interventi di riparazione, accertarsi che la
valvola d’aria sia chiusa, il tubo flessibile di alimenta-
zione aria sia privo di pressione e che la macchina sia
stata scollegata dalla presa d'aria.

— Non dirigere mai il flusso d'aria verso di sé o verso al-
tre persone.

| tubi flessibili fuori controllo possono causare lesioni
anche gravi. Pertanto, verificare sempre che i flessibi-
li e i relativi fissaggi non siano danneggiati e non si si-
ano staccati.

Se vengono impiegati innesti universali (giunti a denti),
occorre utilizzare dei raccordi con arresto; inoltre devo-
no essere montati dei fermacavi sicurezza come prote-
zione in caso di distacco del flessibile dalla macchina o
dei flessibili tra loro.

Assicurarsi che non venga superata la pressione massi-
ma indicata sulla macchina.

Non trascinare mai le macchine alimentate ad aria af-
ferrandole per il tubo flessible.

Riparazione

Se I'apparecchio dovesse guastarsi, nonostante |'accurata
fabbricazione e collaudo, la riparazione deve essere affida-
ta ad un servizio clienti autorizzato PFERD.
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Compruebe que la velocidad maxima de funcionamien-
to del abrasivo, convertida a revoluciones por minuto,
es igual a 0 mayor que la velocidad nominal del husillo.

No se permite utilizar cepillos en aquellas maquinas
cuya velocidad supere el nimero de revoluciones maxi-
mo admisible para los cepillos.

Indicaciones de seguridad generales para
- Lijadoras y pulidoras

— Amoladoras de herramientas

- Amoladoras

Indicaciones de seguridad generales

En caso de varios peligros: Las indicaciones de seguri-
dad se deben leer y comprender antes de llevar a cabo
la instalacion, la puesta en marcha, la reparacion, el
mantenimiento y el cambio de los accesorios de la ma-
quina, asi como antes de realizar cualquier trabajo cer-
ca de la maquina. En caso contrario, se pueden produ-
cir lesiones personales graves.

Unicamente el personal de servicio cualificado y for-
mado adecuadamente debe instalar, ajustar y utilizar
la maquina.

No se debe modificar la maquina. Las modificaciones
pueden disminuir la eficacia de las medidas de seguri-
dad y aumentar el riesgo para los operarios.

No debe perder las presentes indicaciones de seguri-
dad. Debe proporcionarselas a los operarios.

No utilice nunca maquinas que estén defectuosas.

La maquina debe someterse a inspecciones periddicas
para comprobar que esté claramente marcada con los
valores nominales y las identificaciones exigidas. El en-
cargado/usuario debe ponerse en contacto con el fabri-
cante para recibir las sefiales de repuesto, en caso de
que sea necesario.

Peligros derivados de las piezas despedidas

En caso de rotura de las piezas o los accesorios, o de la
propia maquina-herramienta, puede que haya piezas
que salgan despedidas a gran velocidad.

Siempre que trabaje con la maquina y siempre que
cambie los accesorios debe llevar una proteccion ocu-
lar resistente a los impactos. El grado de proteccion re-
querido se debe evaluar para cada uso de forma inde-
pendiente.

Debe comprobar que la pieza esté bien fijada.

Compruebe periédicamente que la velocidad de la ma-
quina no sea superior a la indicada en la maquina. Es-
tas comprobaciones de la velocidad se deben llevar a
cabo sin instalar la espiga/el abrasivo y de conformidad
con las indicaciones del fabricante.

Asegurese de que las chispas y los fragmentos deriva-
dos del uso no supongan un peligro.

Desconecte la maquina del suministro eléctrico antes
de cambiar el abrasivo o antes de realizar el manteni-
miento.

En estos casos también se deben evaluar los riesgos
para otras personas.

Para los trabajos elevados se debe llevar un casco de
proteccion.

En estos casos también se deben evaluar los riesgos
para otras personas.

Asegurese de que el abrasivo esté fijado de forma se-
gura a la maquina.

Asegurese de que la cubierta protectora esté montada,
de que esté en buen estado y bien fijada, y comprué-
bela periédicamente.

Peligros por atrapamiento

Se pueden producir lesiones por cortes, tirones o as-
fixia en caso de que la ropa suelta, joyas, collares, cabe-
llos o guantes no se mantengan alejados de la maqui-
na o sus accesorios.

Peligros durante el funcionamiento

Durante el uso de la maquina, las manos de los opera-
rios pueden estar expuestas a diferentes peligros como
cortes, excoriaciones o quemaduras. Lleve siempre los
guantes adecuados para protegerse las manos.

Evite el contacto con el vastago giratorio, la herramien-
ta instalada y el plato de lijar en movimiento para evitar
el aplastamiento o el corte de las manos o de otras par-
tes del cuerpo. Se deben llevar los guantes adecuados
para protegerse las manos.

Los operarios y el personal de mantenimiento deben
tener la capacidad fisica para manejar el tamano, la
masa y la potencia de la maquina.

Sujete la maquina de la forma adecuada: esté prepara-
do para contrarrestar los movimientos habituales o re-
pentinos; mantenga las manos preparadas.

Asegurese de que su cuerpo esta en equilibrio y de que
tiene los apoyos seguros.

Libere el mecanismo de arranque y parada en caso de
una interrupcién del suministro eléctrico.

Utilice inicamente el lubricante recomendado por el
fabricante.

Se deben llevar gafas protectoras; se recomienda utili-
zar guantes y ropa de seguridad.

No se debe accionar una lima giratoria a una velocidad
superior a la velocidad nominal.

Es importante tener en cuenta que después de la libe-
racién del mecanismo de parada, la maquina-herra-
mienta todavia estd en movimiento.

Se recomienda dejar la maquina en un lugar seguro.

Se advierte del riesgo de explosion o incendio en rela-
cién al material procesado.

Compruebe el plato de lijar antes de cada uso. No lo
use si esta agrietado, roto o si se ha caido.

No utilice nunca la méaquina sin abrasivos.

Existe el riesgo de una descarga electrostatica cuando
se utiliza la maquina en plasticos y otros materiales no
conductores.

El polvo y los vapores derivados del rectificado y el li-

jado pueden crear una atmosfera potencialmente ex-
plosiva. Se debe utilizar siempre un sistema de aspira-
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cion o colector de polvo adecuado para los materiales
procesados.

El operario debe asegurarse siempre de que no haya
ninguna persona cerca de la maquina.

Deben emplearse equipos de proteccién personal como
guantes adecuados, delantal y casco de proteccion.

Para amoladoras

En caso de que el abrasivo se atasque en una ranu-

ra de separacion, se debe desconectar la lijadora y se
debe aflojar la muela abrasiva. Antes de continuar con
el funcionamiento, se debe comprobar que el abrasivo
esté bien fijado y que no esté danado.

Las muelas abrasivas y las muelas de tronzar no pueden
emplearse para el rectificado lateral (excepcién: muelas
abrasivas para el rectificado lateral). Las amoladoras no
pueden emplearse a una velocidad periférica maxima
superior a la del abrasivo.

Las chispas generadas por medio del rectificado pue-
den inflamar la ropa y provocar quemaduras graves.
Debe asegurarse de que las chispas no caigan sobre la
ropa. Lleve ropa ignifuga y asegurese de que aya siem-
pre un cubo de agua cerca.

Nota: En las amoladoras para herramientas que son ac-
cionadas por una turbina, el tiempo de parada puede du-
rar unos segundos mas.

Peligros por movimientos repetitivos

Cuando utilice una maquina para llevar a cabo activida-
des relacionadas con el trabajo es posible que el ope-
rario tenga sensaciones desagradables en las manos y
brazos, asi como en el cuello y los hombros u otras par-
tes del cuerpo.

Cuando utilice una maquina, el operario debe estar

en una postura comoda, con cuidado para asegurar el
apoyo y evitar posturas forzadas, o aquellas en las que
sea dificil mantener el equilibrio. El operario debe cam-
biar de postura durante los trabajos de larga duracion

para evitar molestias y cansancio.

Si el operario percibe sintomas como malestar persis-
tente o recurrente, molestias, palpitacion, dolor, hor-
migueo, entumecimiento, irritacion o rigidez, no debe
ignorarlos. El operario debe informar al encargado y
consultar a un médico debidamente cualificado.

Peligros por los accesorios

Desconecte la maquina del suministro eléctrico antes
de instalar o reemplazar la maquina-herramienta o los
accesorios.

Utilice exclusivamente los tamafos y tipos de acceso-
rios y consumibles recomendados por el fabricante de
la maquina.

Durante y después del uso evite el contacto directo con
la maquina-herramienta, ya que puede haberse calen-
tado o puede tener bordes afilados.

Antes de su uso, someta el abrasivo a una inspeccién.
No utilice abrasivos que hayan podido caerse o que
presenten astilladuras, grietas u otros defectos.

Es necesario determinar si la velocidad méaxima de fun-

cionamiento de la maquina-herramienta es mayor que
la velocidad nominal de la maquina.

Las muelas abrasivas autoadhesivas deben estar monta-
das concéntricamente en la placa de montaje.

Antes de su uso, se debe comprobar que el abrasivo
esté bien fijado y suficientemente apretado; la maqui-
na se debe usar al menos durante 1 minuto en un lu-
gar seguro en régimen de marcha en vacio; la maquina
se debe desconectar inmediatamente en caso de perci-
birse vibraciones considerables u otros danos; ademas,
se debe determinar la causa de los fallos.

El abrasivo se debe conservar y manejar de acuerdo con
las instrucciones del fabricante.

Para lijadoras y pulidoras

No se deben utilizar las muelas de tronzar y las maqui-
nas para realizar cortes.

Para amoladoras de herramientas

Nunca instale muelas abrasivas o fresas en una amo-
ladora de herramientas. Si estalla una muela abrasiva
puede causar lesiones muy graves o incluso la muerte.

Solo se deben utilizar maquinas herramienta autoriza-
das con el didametro de vastago apropiado.

Asegurese de reducir la velocidad permitida de los
abrasivos pequefios debido al aumento en la longitud
del vastago entre el extremo de la mordaza y el abra-
sivo pequefo (saliente). Se debe garantizar el cumpli-
miento de la longitud minima de sujecién de 10 mm.
(Véase la figura 1y las recomendaciones del fabricante
de abrasivos pequenos).

Tenga en cuenta que existe el riesgo de una falta de
coincidencia entre el didametro del vastago de los abra-
sivos pequenos y la mordaza.
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Figura 1: Longitud de sujecion del mandril y mordaza

Leyenda

Mordaza portautiles

Boca de la mordaza

Mordaza

Diametro del abrasivo pequefio

Didmetro del vastago

Longitud de sujecion

Saliente (segun la recomendacion del fabricante)
T Longitud del abrasivo pequefio

DO WN —

—
o @

Para amoladoras

Asegurese de que la masa del abrasivo sea compati-
ble con las de la amoladora y de que el abrasivo enca-
je en el husillo.

Asegurese de que el tipo y el tamafo de la rosca del
abrasivo se correspondan exactamente con el tipo y el
tamano de la rosca del husillo.

Mediante la comprobacién de la masa y de otros datos
importantes del husillo se evita que el extremo del hu-
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sillo toque el fondo de la abertura de vasos abrasivos,
conos abrasivos o espigas abrasivas con elementos ros-
cados que estan previstos para su colocacién en los hu-
sillos de la maquina.

En caso de abrasivos que se suministren con piezas o
casquillos de reduccion o que se deban emplear con
piezas o casquillos de reduccion, el usuario debe cercio-
rarse de que la pieza de reduccién o el casquillo de re-
duccion no toque la parte frontal de la brida tensora,
asi como de que haya un accionamiento rotatorio sufi-
ciente mediante la fuerza de apriete para evitar asi que
se mueva el abrasivo.

En aquellos casos en los que se disponga de bridas ten-
soras para distintos tipos y tamanos de abrasivos, ajus-
te siempre la brida tensora adecuada para el abrasi-

vo empleado.

Peligros en el lugar de trabajo
Se aplica lo siguiente:

Los resbalones, tropezones y caidas son las principa-
les causas de los accidentes laborales. Tenga cuidado
con las superficies que puedan estar resbaladizas de-
bido a la utilizacion de la maquina, asi como con las
mangueras de aire o hidraulicas que pueden provo-

car tropiezos.

Proceda con precaucién en entornos desconocidos. Es
posible que haya peligros ocultos debido a tubos de
abastecimiento o lineas de alimentacion.

Estas maquinas no estan disefiadas para utilizarse en
atmosferas potencialmente explosivas y no estan aisla-
das del contacto con las fuentes de energia eléctrica.
Asegurese de que no haya lineas eléctricas, tuberias de

gas, etc. que puedan suponer un peligro en caso de fa-
llo durante la utilizacion de la maquina.

Peligros por el polvo y los vapores

El polvo y los vapores derivados del uso de maquinas
pueden causar problemas de salud (por ejemplo, can-
cer, defectos congénitos, asma y/o dermatitis). Es esen-
cial llevar a cabo una evaluacién de riesgos en relaciéon
con estos problemas y poner en practica los mecanis-
mos de control adecuados.

La méaquina se debe usar y mantener de acuerdo con
las recomendaciones contenidas en este documen-

to con el fin de reducir la emisién de polvo y los vapo-
res a un minimo.

La salida de aire se debe disponer de tal forma que la
resuspension de polvo se reduzca al minimo en am-
bientes con mucho polvo.

Si se genera polvo o vapor, la tarea principal debe ser
supervisarlos en el lugar de su liberacion.

Todas las piezas de la instalacion o los accesorios de la
maquina destinados a recoger, aspirar o suprimir el pol-
vo volatil o los vapores deben utilizarse y mantenerse
de acuerdo con las instrucciones del fabricante.

Los consumibles/las maquinas herramienta se deben
seleccionar, mantener y sustituir de acuerdo con las re-
comendaciones de este documento para evitar la inten-
sificacion innecesaria de polvo o vapor.

Use el equipo de proteccién respiratoria requerido se-
gun las instrucciones del encargado o segun las norma-
tivas de salud ocupacional y laboral.

Trabajar con ciertos materiales provoca emisiones de
polvo y vapor, que crean una atmdsfera potencialmen-
te explosiva.

Peligros debido al ruido

La exposicion a altos niveles de ruido sin una protec-
cién auditiva adecuada puede producir dafios perma-
nentes en la audicién, pérdida de audicién y otros pro-
blemas, como tinnitus (pitido, zumbido o silbido en el
oido), por lo que es esencial llevar a cabo una evalua-
cion de riesgos en relacion con estos problemas y po-
ner en préactica los mecanismos de control adecuados.

Los mecanismos de regulacién adecuados para reducir
el riesgo incluyen medidas tales como el uso de mate-
riales aislantes para evitar que las piezas generen ruido.

Use el equipo de proteccién auditiva requerido seguin
las instrucciones del encargado o segun las normativas
de salud ocupacional y laboral.

La maquina se debe usar y mantener de acuerdo con
las recomendaciones contenidas en este documento

con el fin de evitar un aumento innecesario de los ni-
veles de ruido.

Los consumibles/las maquinas herramienta se deben
seleccionar, mantener y sustituir de acuerdo con las re-
comendaciones de este documento para evitar un au-
mento innecesario de los niveles de ruido.

En caso de que la maquina esté equipada con un si-
lenciador, asegurese de que se encuentre en su lugar y
de que esté operativo siempre que la maquina esté en
funcionamiento.

Peligros debido a las vibraciones

Los efectos de la vibracién pueden causar dafos en los
nervios y trastornos en la circulaciéon sanguinea de las
manos y los brazos.

Siempre que esté trabajando en entornos frios lleve
ropa de abrigo y mantenga las manos calientes y secas.

Si nota entumecimiento, hormigueo o dolor en los de-
dos o las manos o bien la piel de los dedos o las manos
esté4 blanca, cambie la forma de trabajo con la maqui-

na, informe a su encargado y consulte a un médico.

La maquina se debe usar y mantener de acuerdo con
las recomendaciones contenidas en este documento
con el fin de evitar un aumento innecesario de las vi-
braciones.

Los consumibles/las maquinas herramienta se deben
seleccionar, mantener y sustituir de acuerdo con las re-
comendaciones de este documento para evitar un au-
mento innecesario de las vibraciones.

Siempre que sea posible, utilice un soporte, un disposi-
tivo de sujecion o un mecanismo de ajuste para sopor-
tar el peso de la maquina.

No sujete la maquina con demasiada firmeza, pero si
de forma segura manteniendo la reaccion manual ne-
cesaria, ya que el riesgo de vibracién es mayor si se au-
menta la fuerza de agarre.
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Las maquinas herramienta dafadas o mal montadas
pueden generar vibraciones excesivas.

No deje que la maquina-herramienta repiquetee sobre
la pieza, ya que es muy probable que provoque un au-
mento notable de las vibraciones.

Para maquinas para muelas abrasivas

Utilice capas intermedias si estan previstas para los
abrasivos aglomerados.

Instrucciones de seguridad adicionales para maqui-
nas neumaticas

El aire comprimido puede provocar lesiones graves.

— En caso de que la maquina no se utilice, antes de la
sustitucion de los accesorios o antes de llevar a cabo
trabajos de reparacion, asegurese de que el suminis-
tro de aire esté cerrado, el tubo de aire no esté bajo
presion y la maquina esté desconectada de la alimen-
tacion de aire.

— No dirija el flujo de aire nunca hacia si mismo o con-
tra otras personas.

Las mangueras sueltas puede causar lesiones graves.
Por lo tanto, verifique que las mangueras y elemen-

tos de fijacion no estén danados y que no se hayan sol-
tado.

Si se utilizan abrazaderas giratorias universales (abra-
zaderas dentadas), se deben instalar pasadores de blo-
queo. Se deben utilizar cables de seguridad Whipcheck
para proporcionar una proteccién en caso de fallo de
la conexién de la manguera a la maquina y de las man-
gueras entre si.

Asegurese de que no se sobrepasa la presion maxima
de la maquina.

No conecte nunca una manguera en una maquina ac-
cionada con aire.

Reparacion
Este aparato ha sido fabricado y comprobado con el
maximo esmero. Si a pesar de ello se produjera una
averia, la reparacién debera ser realizada por un servi-
cio técnico autorizado PFERD.
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Regras de seguranca gerais para

- Rectificadoras para discos de lixa e
polidoras

- Rectificadoras para pontas abrasivas

- Rectificadoras para elementos
abrasivos

Regras de seguranca gerais

Em caso de perigos diversos: As instrucdes de seguran-
ca devem ser lidas e compreendidas antes da instala-

¢ao, funcionamento, reparacao e substituicao de pecas
acessorias da maquina, bem como antes da realizacao

de trabalhos nas proximidades da maquina. Caso assim

nao seja, podem ocorrer graves ferimentos corporais.

A maquina deve ser instalada, regulada ou utilizada ex-
clusivamente por operadores qualificados e com forma-

cao especifica.

A magquina nao deve ser modificada. As alteracdes
pode diminuir a eficacia das medidas de seguranca e
aumentar os riscos para o operador.

N&o deve perder as instrucdes de seguranca. Entregue-
-as ao operador.

Nunca utilize maquinas danificadas.
A maquina deve ser regularmente submetida a uma

inspeccao, de modo a certificar que maquina esta iden-

tificada com os valores de medicao e caracteristicas de
leitura clara. O empregador/utilizador deve contactar o

fabricante, para receber, caso necessario, sinalizador de

substituicdo.

Perigos devido a pecas projectadas

Em caso de ruptura de uma peca ou de acessérios, ou
até da propria ferramenta, podem ser projectadas pe-
cas a uma velocidade elevada.

Durante a operacao da maquina ou durante a substi-
tuicao de pegas acessorias na maquina, deve usar-se
sempre uma proteccao de olhos resistente. O grau da
proteccao necessdria seve ser avaliado separadamente
para cada utilizacao.

Deve certificar-se de que a peca se encontra bem fixa.

Verifique regularmente se a rotacao da maquina nao é
superior as especificacoes de rotacao indicadas na ma-

quina. Estas verificacoes de rotagéo deve ser efectuadas
sem a ponta abrasiva / instrumento abrasivo montada e

de acordo com as indicacdes do fabricante.

Certifique-se de que, através da utilizacao, nao ocor-
rem perigos devido a presenca de faiscas ou fragmen-
tos de peca.

Separe a maquina da fonte de alimentacao antes de
proceder a substituicdo do abrasivo e antes da manu-
tencao.

Nestes casos, 0s riscos para outras pessoas também de-

vem ser avaliados.

No caso de trabalhos acima da cabeca deve ser usado
um capacete de proteccao.

Nestes casos, 0s riscos para outras pessoas também de-

vem ser avaliados.

Certifique-se de que o abrasivo esta fixado na maqui-
na.

Verifique se a rotacdo maxima do abrasivo, convertida
em voltas por cada minuto, é igual ou superior a rota-
¢ao de medicdo do fuso.

N&o devem ser colocadas quaisquer escovas nas ma-
quinas, cuja rotacao é superior ao maximo de rotacoes
permitido para escovas.

Certifique-se de que a tampa protectora estd montada,
de que esta em bom estado e correctamente fixada e
de que é controlada regularmente.

Perigos resultantes de emaranhamento

Pode ocorrer sufocacao, escalpe e/ou cortes, se ndo se
mantiverem afastados da maquina ou respectivos aces-
sorios roupa solta, joias, joias de pescoco, cabelos ou
luvas.

Perigos no funcionamento

Durante a utilizacdo da méaquina, as méos do opera-
dor podem ficar expostas a perigos como, por exem-
plo, cortes e escoriacdes e calor. Utilize luvas apropria-
das para proteccao das maos.

Evite o contacto com a haste em rotacéo, com a ferra-
menta instalada e com o disco de lixa em movimento,
de modo a evitar o esmagamento ou corte das maos
ou de outras partes do corpo. Devem ser utilizadas lu-
vas adequadas como proteccdo das maos.

O operador e 0 pessoal de manutencao devem encon-
trar-se fisicamente em condicoes de manipular a di-
mens&o, volume e poténcia da maquina.

Pare a maquina correctamente: Esteja preparado para
reagir aos movimentos normais ou repentinos - mante-
nha as duas maos preparadas.

Tenha em atencao o equilibrio do corpo e a postura se-
gura.

Liberte o dispositivo de comando para arranque e para-
gem, no caso de uma interrupcao de alimentagao.

Utilize apenas lubrificante recomendado pelo fabri-
cante.

E necessario usar dculos de proteccao; é recomendavel
0 uso de luvas de proteccao e vestuario de proteccao.

A lima em rotacdo nao pode ser operada por uma rota-
¢do superior a rotacdo de medicao.
Deve-se ter em atencdo que, apds autorizacdo do dis-

positivo de comando para paragem, a ferramenta de
maquina continua em paragem.

Recomenda-se que a maquina seja colocada num lo-
cal seguro.

Avisa-se quanto ao risco de explosdo ou de incéndio re-
lativamente ao material processado.

Antes de cada utilizacdo, verificar o disco de lixa. Nao
utilizar, se estiverem fissurados, partidos ou se tive-
rem caido.

Nunca utilizar a maquina sem abrasivo.

Existe um risco de carga electrostatica, se a maquina
for utilizada em plastico ou noutros materiais nao con-
dutores.
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Pode ocorrer uma atmosfera potencialmente explosi-
va devido a poeira e vapores, causada por desbaste e
polimento abrasivo. Deve usar-se sempre um sistema
de recolha ou supressdo de poeira adequado ao mate-
rial a processar.

O operador deve certificar-se de que nao ha ninguém
nas imediacoes.

Devem ser usados equipamentos de proteccao indi-
vidual como luvas, aventais e capacetes de proteccao
adequados.

Para rectificadoras para elementos abrasivos

Se o abrasivo encravar numa fenda de separacéo, a
rectificadora para abrasivos deve ser desligada e o disco
abrasivo deve ser afrouxado. Antes de se prosseguir a
operacao, deve-se verificar se o abrasivo continua cor-
rectamente fixo e se ndo estd danificado.

Os discos abrasivos e os discos de corte por rebarba-
dora ndo devem ser usados para trabalhos de rectifica-
cao lateral (excepgao: discos abrasivos para trabalhos
de rectificacao lateral). As rectificadoras para abrasivos
nao devem ser usadas com uma rotacdo maxima inicial
superior a do abrasivo.

Ao lixar, as faiscas podem incendiar o vestuario e pro-
vocar queimaduras graves. Deve-se assegurar de que as
faiscas ndo caem no vestuario. Use vestudrio retardante
de fogo e certifique-se de que existe um balde de dgua
nas proximidades.

Observacao: No caso de rectificadoras para pontas abra-
sivas que sao accionadas por meio de uma turbina, a du-
racdo de paragem pode durar varios segundos.

Perigos resultantes de movimentos repetidos

Durante a utilizagdo de uma maquina para realiza-

cao de actividades relacionadas com o trabalho podem
ocorrer no operador sensagdes desagradaveis nas maos
e bracos, bem como na éarea do pescoco e dos ombros
ou em outras partes do corpo.

Durante a utilizagdo de uma maquina, o operador deve
assumir uma postura corporal confortdvel, e ter em
atencao uma postura segura e evitar posturas desfavo-
raveis ou aquelas em que se torna dificil manter o equi-
librio. O operador deve, no curso de trabalhos de longa
duracdo, alterar a postura do corpo, o que pode ajudar
a evitar desconforto e cansaco.

Caso o operador se aperceba de sintomas como, por
exemplo, desconforto, queixas, palpitacdes, dores, for-
migueiro, surdez, queimaduras ou rigidez de forma
prolongada ou recorrente, nao deve ignorar estas indi-
cacoes. O operador deve informar o responsavel destes
sintomas e consultar um médico da especialidade.

Perigos resultantes de pecas acessorias

Separe a maquina da fonte de alimentacao antes da
montagem ou da substituicdo da ferramenta ou de
acessorios.

Use exclusivamente pecas acessorias e materiais consu-
miveis com o tamanho e o tipo recomendados pelo fa-
bricante da maquina.

Evite o contacto directo com a ferramenta durante ou

apos a utilizacao, dado que esta pode ter aquecido ou

ter arestas.

Submeta o abrasivo a uma inspeccao antes da sua uti-
lizacdo. Nao use quaisquer abrasivos que poderiam cair
ou que apresentem estilhacos, fendas ou outro defeito.

Deve verificar-se, se a rotacdo méaxima da ferramenta é
superior a rotacao de medicao da maquina.

Discos abrasivos auto-adesivos devem ser colocados de
forma concéntrica na placa de fixacao.

Antes da utilizacao deve certificar-se de que o abrasivo
é fixo correctamente e bloqueado de forma adequada,
de que a maquina se encontra no minimo 1 min. num
local seguro durante uma rotacdo em vazio; a maqui-
na deve ser imediatamente desligada se forem detecta-
das vibracoes significativas ou danos; o motivo para es-
tas falhas deve ser identificada.

O abrasivo deve ser guardado e manipulado conforme
as indicacoes do fabricante.

Para rectificadoras para discos de lixa e polidoras

Os discos de corte por rebarbadora e as maquinas para
corte ndo devem ser utilizados.

Para rectificadoras para pontas abrasivas

Nunca monte um disco abrasivo ou uma fresa numa
rectificadora para pontas abrasivas. Um disco abrasi-
vo em rebentamento pode provocar graves ferimen-
to ou a morte.

S6 podem ser utilizadas ferramentas com o didmetro
de haste adequado.

Tenha em atencao que se deve observar que a rota-
¢do permitida em pequenos elementos abrasivos deve
ser reduzida entre as pingas de aperto e o pequeno ele-
mento abrasivo, devido ao aumento do comprimen-

to da haste (saliéncia). Deve certificar-se da manuten-
¢do do comprimento de fixacao de 10 mm. (Consulte
aimagem 1 e as recomendacdes do fabricante de pe-
quenos corpos abrasivos).

Tenha presente que existe perigo de adaptacao incor-
recta entre o didmetro da haste e do pequeno elemen-
to abrasivo e da pinca de aperto;

2 3
/

;
[ ey ¢

'

'@";ﬂ*“—““—; T

(2]

L,| Iy r

Figura 1: Comprimento de fixacdo de mandril e pin-
ca de aperto

Legenda

1 Suporte de pinga de aperto

2 Nucleo de pinca de aperto

3 Pinga de aperto

D  Diametro do pequeno elemento abrasivo

D, Diametro da haste

L, Comprimento de fixacdo

L, Saliéncia (conforme recomendacéo do fabricante)
T Comprimento do pequeno elemento abrasivo
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Para rectificadoras para elementos abrasivos Todas as pecas de montagem, ou acessorios, da ma-

Certifique-se de que o volume do abrasivo é compati-
vel com a rectificadora para abrasivos e de que o abra-
sivo encaixa no fuso.

Certifique-se de que o tipo e o tamanho de rosca do
abrasivo corresponde exactamente ao tipo e ao tama-
nho de rosca da rosca do fuso.

Através de verificacao do volume e de outros dados im-
portantes acerca do fuso, deve-se evitar que a extremi-
dade do fuso toque na base da abertura das mds tipo
taca abrasivas, dos rectificadores conicos ou das pontas
abrasivas com encaixes roscados, que estdo previstos
para a colocagdo nos fusos da maquina.

Em abrasivos que sao fornecidos com pecas ou buchas
de redugdo, ou que devem ser utilizados com pecas ou
buchas de reducao, o utilizador deve certificar-se de
que a peca de reducdo, ou a bucha de redugéo, ndao
toca no lado frontal do flange tensor e de que a for-
¢a de tensdo proporciona um accionamento de rotacdo
suficiente, de modo a evitar que o abrasivo escorregue.

Nos casos em que devem ser fornecidos flanges para
diferentes tipos e tamanhos de abrasivos, fixe sempre o
flange tensor correcto para o abrasivo usado.

Perigos no local de trabalho
Deve ser utilizado o seguinte:

Derrapagens, tropecos e quedas s&o os motivos prin-
cipais de ferimentos no local de trabalho. Tenha em
atencao superficies que, através do uso da maqui-

na possam tornar-se escorregadias e perigos de trope-
o resultantes de mangueiras de ar e mangueiras hi-
draulicas.

Proceda de forma cautelosa em ambientes desconheci-
dos. Podem ocorrer perigos ocultos através de ligacoes
eléctricas e de alimentacéo.

Estas maquinas ndo se destinam a utilizagdo em am-
bientes potencialmente explosivos e nao se encon-
tram isoladas contra o contacto com fontes de ener-
gia eléctrica.

Certifique-se de que nado existem ligacoes eléctricas, tu-

bos de gas, etc. que, em caso de danos através da utili-
zacao da maquina, possam conduzir a perigo.

Perigos resultantes de poeira e vapores

As poeiras ou os vapores resultantes da utilizacdo de
maquinas podem ser prejudiciais a satde (como por
exemplo, cancro, anomalias congénitas, asma e/ou der-
matite); é imperativa a realizacdo de uma avaliacdo de
riscos relacionados com estes perigos e implementar
mecanismos de regulacao correspondentes.

A maquina deve ser operada e submetida a manuten-
cao consoante as recomendacodes incluidas nestas ins-
trucodes, de modo a reduzir a libertacao de poeira e de
vapores a um limite minimo.

O ar de saida deve ser desviado de modo a reduzir a
dispersao de poeira em ambientes com poeira a um li-
mite minimo.

Caso haja poeira ou vapores, a tarefa principal deve ser
a de controlar a sua libertacao no local.

quina destinadas a recolha, aspiracdo ou supressao de
poeiras flutuantes ou de vapores devem ser utilizadas
e sujeitas a manutencao de acordo com as indicacbes
do fabricante.

Os materiais consumiveis/ferramentas devem ser selec-
cionados, submetidos a manutencao e substituidos, de
acordo com as recomendacoes destas instrucoes, de
modo a evitar uma intensificacdo desnecessaria do de-
senvolvimento de poeira e vapores.

Utilize equipamentos de proteccao respiratoria segun-
do as indicacoes do seu responsavel ou conforme exigi-
do pelas normas de proteccdo no trabalho e da saude.

Os trabalhos com determinados materiais conduzem a
emissoes de poeira e de vapor que provocam um am-
biente potencialmente explosivo.

Perigos resultantes de ruido

A exposicao a niveis de ruido elevados pode, em caso
de proteccao insuficiente, conduzir a danos auditivos
permanentes, perda de audicao e outros problemas,
como, por exemplo, tinido (tilintar, sibilar, assobiar ou
zumbir no ouvido), por isso, é imperativa a realizacao
de uma avaliagao de riscos relacionados com estes peri-
gos e a implementacao de mecanismos de regulamen-
tacao correspondentes.

Aos mecanismos de regulagdo destinados a reducao de
riscos pertencem medidas como, por exemplo, a utili-
zacao de materiais de isolamento, de modo a evitar rui-
dos de tilintar existentes nas pecas.

Utilize equipamentos de proteccdo auditiva segundo as
indicacoes do seu responsavel ou conforme exigido pe-
las normas de proteccdo no trabalho e da saude.

A maquina deve ser operada e submetida a manuten-
cao consoante as recomendacdes incluidas nestas ins-
trucdes, de modo a evitar um aumento desnecessario
do nivel de ruido.

Os materiais consumiveis/ferramentas devem ser se-
leccionados, submetidos a manutencao e substitui-
dos, de acordo com as recomendacdes destas instru-
coes, de modo a evitar um aumento desnecessario do
nivel de ruido.

Certifique-se sempre, caso a maquina esteja equipada
com silenciador, de que este se encontra no seu lugar
e gue estd operacional, quando a maquina se encontra
em funcionamento.

Perigos resultantes de vibracoes

O efeito das vibragdes pode provocar danos nervosos
ou perturbagoes circulatérias nas méos e bragos.

Durante os trabalhos e, ambientes frios, use roupa
guente e mantenha as suas maos quentes e secas.

Se identificar uma sensacao de surdez, formigueiro ou
dores nos dedos ou nas maos, ou se a pele dos de-
dos ou das maos empalidecer, termine o trabalho com
a maquina, informe o seu responsavel e consulte um
médico.

A maquina deve ser operada e submetida a manuten-
cao consoante as recomendacdes incluidas nestas ins-
trucoes, de modo a evitar um aumento desnecessario
das vibracoes.
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Os materiais consumiveis/ferramentas devem ser selec-
cionados, submetidos a manutencao e substituidos, de
acordo com as recomendacdes destas instrucoes, para
evitar uma intensificacdo desnecessaria das vibracoes.

Sempre que possivel utilize, para a manutencao do vo-
lume da maquina, um suporte, um tensor ou um dis-
positivo de compensacao.

Segure a maquina nao com demasiada forca mas de
forma firme, mantendo as forcas de reaccao das maos
necessarias, dado que o risco de vibracdo normalmente
aumenta com uma maior forca de aperto.

Uma ferramenta montada de forma inadequada ou da-
nificada pode provocar um aumento de vibracoes.

Néo permita que a ferramenta vibre sobre a peca, ja
que isso, muito provavelmente, provocara um aumento
acentuado das vibracoes.

Para maquinas para elementos abrasivos

Utilize camadas intermedidrias, se estas estiverem pre-
vistas para o abrasivo ligado.

Instrucdes de seguranca adicionais para maquinas
pneumaticas

O ar comprimido pode provocar ferimentos graves.

- Certifique-se, no caso de a maquina nao ser utiliza-
da, bem como antes da substituicado de acessérios ou
antes da execucao de trabalhos de reparacao, que a
alimentacéo de ar se encontra fechada, que a man-
gueira de ar ndo se encontra sob pressao e que a ma-
quina se encontra desligada da alimentacdo de ar.

- Nao direccione nunca o fluxo de ar para si mesmo ou
na direccao de outras pessoas.

Mangueiras em movimento livre podem provocar feri-
mentos graves. Por isso, verifique sempre, se as man-
gueiras e os seus dispositivos de fixacao se encontram
isentos de danos e nao se soltaram.

Caso sejam usadas acoplamentos rotativos universais
(engates dentados), devem ser utilizadas cavilhas de se-
guranca; usadas segurancas de mangueira Whipcheck,
para oferecer proteccao em caso de uma anomalia da
unido da mangueira com a maquina e das manguei-
ras entre si.

Tenha em atencéo para que nao seja ultrapassada a
pressdo maxima da maquina.

Nunca transporte maquinas accionadas pneumatica-
mente, segurando pela mangueira.

Reparacao
Caso a maquina apresente alguma deficiéncia apesar dos
processos de fabrico e controle rigorosos, tera que ser re-

parada por um servico de atengdo ao cliente autorizado
pela PFERD.
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Algemene veiligheidsinstructies voor

- Slijpmachines voor schuurvellen en
polijstmachines

- Slijpmachines voor slijpstiften

- Slijpmachines voor slijpelementen

Algemene veiligheidsinstructies

Bij meervoudige gevaren: De veiligheidsinstructies moe-
ten worden gelezen en begrepen voordat kan wor-
den begonnen met het instellen, het gebruik, de repa-
ratie, het onderhoud of het verwisselen van accessoires
van en aan de machine en voordat werkzaamheden in
de buurt van de machine kunnen worden uitgevoerd.
Als dat niet het geval is, kan dit leiden tot ernstig licha-
melijk letsel.

De machine mag uitsluitend worden ingeregeld, inge-
steld of gebruikt door gekwalificeerd en geschoold be-
dieningspersoneel.

De machine mag niet worden veranderd. Veranderin-
gen aan de machine kunnen de werkzaamheid van de
veiligheidsmaatregelen verminderen en de risico’s voor
de bediener verhogen.

De veiligheidsinstructies moeten altijd worden be-
waard. Overhandig ze daarom aan het bedieningsper-
soneel.

Gebruik nooit beschadigde machines.

De machine moet regelmatig worden geinspecteerd,
waarbij moet worden gecontroleerd of de machine is
voorzien van de vereiste, duidelijk leesbare opgegeven
meetwaarden en markeringen. De werkgever/gebruiker
moet contact opnemen met de fabrikant voor eventue-
le vervangende bordjes.

Gevaarlijke situaties door weggeslingerde delen

Bij een breuk van het werkstuk of accessoire of van
het machinegereedschap zelf kunnen onderdelen met
hoge snelheid worden weggeslingerd.

Bij gebruik van de machine c.qg. bij het verwisselen van
accessoires aan de machine moet altijd een stootvas-
te oogbescherming worden gedragen. Het vereiste be-
schermingsniveau moet voor elk gebruik afzonderlijk
worden vastgesteld.

Er moet altijd worden gecontroleerd of het werkstuk
veilig is bevestigd.

Controleer regelmatig of het toerental van de machi-
ne niet hoger is dan het toerental dat op de machine is
vermeld. Deze toerentalcontroles moeten zonder gein-
stalleerde slijpstift/slijpmiddelen en conform de instruc-
ties van de fabrikant worden uitgevoerd.

Controleer of de vonken die ontstaan bij het gebruik
geen gevaarlijke situatie opleveren.

Sluit de energietoevoer naar de machine af voordat u

slijpmiddelen verwisselt of onderhoudswerkzaamhe-
den uitvoert.

In deze gevallen moeten ook de risico’s voor andere
personen worden beoordeeld.

Bij bovenhandse werkzaamheden moet een veiligheids-
helm worden gedragen.

In deze gevallen moeten ook de risico’s voor andere
personen worden beoordeeld.

Controleer of de slijpmiddelen stevig vastgeklemd in de
machine zitten.

Controleer of het maximale bedrijfstoerental van het
slijpmiddel, uitgedrukt in omwentelingen per minuut
overeenkomt of hoger is dan het opgegeven toerental
van de spindel.

Er mogen geen borstels worden aangebracht op ma-
chines waarvan het toerental hoger ligt dan het maxi-
male toerental dat toegestaan is voor deze borstels.

Overtuig u ervan dat de beschermkap is gemonteerd,
in uitstekende staat verkeert, volgens de voorschriften
is bevestigd en regelmatig wordt gecontroleerd.

Gevaarlijke situaties door vastraken

Verstikking, scalpering en/of snijwonden kunnen optre-
den als loszittende kleding, sieraden, halssieraden, haar
of handschoenen niet buiten het bereik van de machi-
ne worden gehouden.

Gevaarlijke situaties tijdens het gebruik

Bij gebruik van de machine kunnen de handen van de
bediener blootgesteld zijn aan warmte en kan deze let-
sel ten gevolge van snijwonden door aanschaven op-
lopen. Draag daarom geschikte handschoenen om de
handen te beschermen.

Voorkom contact met de roterende schacht, het gein-
stalleerde gereedschap en de bewegende slijpschijf om
te voorkomen dat u letsel oploopt aan uw handen of
andere lichaamsdelen. Er moeten geschikte veiligheids-
handschoenen worden gedragen.

Het bedienings- en onderhoudspersoneel moeten fy-
siek in staat zijn om de machine vanwege de afmetin-
gen, de massa en het vermogen te hanteren.

Houd de machine op de juiste manier vast: Wees erop
bedacht om de gebruikelijke of plotselinge bewegin-
gen op te vangen — hanteer het apparaat met beide
handen.

Let op dat u uw lichaam in evenwicht hebt en dat u
stabiel staat.

Geef de bedieningsinrichting voor het in werking zet-
ten en stopzetten bij een onderbreking van de energie-
voorziening vrij.

Gebruik uitsluitend de door de fabrikant aanbevolen
smeermiddelen.

Het dragen van een veiligheidsbril is verplicht, het dra-
gen van veiligheidshandschoenen en beschermende
kleding wordt aanbevolen.

Een roterende vijl mag niet worden gebruikt met een
toerental dat hoger ligt dan het opgegeven toerental.

Neem in acht dat het machinegereedschap na vrijga-
ve van de bedieningsinrichting voor het stopzetten nog
doorloopt.

Het wordt aanbevolen om de machine op een veilige
plek te bewaren.

Er wordt gewaarschuwd voor het risico op een explosie
of brand met betrekking tot het bewerkte materiaal.
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Controleer voor ieder gebruik de slijpschijf. Gebruik
deze niet als er een scheur in zit, als deze is gebroken
of als deze is gevallen.

Gebruik de machine nooit zonder slijpmiddel.

De kans is aanwezig dat er een elektrostatische ontla-
ding plaatsvindt als de machine op plastic en andere
niet-geleidende materialen wordt gebruikt.

Door stof en damp, veroorzaakt door het slijpen en
schuren kan een potentieel explosieve atmosfeer ont-
staan. Er moet altijd gebruik worden gemaakt van een
stofafzuig- of onderdruksysteem dat is afgestemd op
het te bewerken materiaal.

De bediener moet zich ervan overtuigen dat er zich
geen personen in de directe nabijheid ophouden.

Er moeten persoonlijke beschermingsmiddelen zoals
geschikte handschoenen, schorten en veiligheidshel-
men worden gebruikt.

Voor slijpmachines voor slijpelementen

Als het slijpmiddel vast komt te zitten in de slijpsnede,
moet de slijpmachine voor slijpmiddelen worden uit-
geschakeld en moet de slijpschijf worden verwijderd.
Voordat de machine weer mag worden gebruikt, moet
worden gecontroleerd of het slijpmiddel nog op de
juiste wijze is bevestigd en niet beschadigd is.

Slijpschijven en doorslijpschijven mogen niet worden
gebruikt voor het opslijpen met de zijkant (uitgezon-
derd slijpschijven die hiervoor zijn bedoeld). Slijpma-
chines voor slijpmiddelen mogen niet worden gebruikt
voor toerentallen die hoger zijn dan het maximale toe-
rental dat voor een slijpmiddel is toegestaan.

Door vonken die bij het slijpen ontstaan, kan kleding
gaan branden. Dit kan ernstige brandwonden tot ge-
volg hebben. De vonken mogen niet op de kleding te-
rechtkomen. Draag brandvertragende kleding en zorg
dat er altijd een emmer water in de buurt klaar staat.

Opmerking: Bij slijpmachines voor slijpstiften die via een
turbine worden aangedreven, kan de uitlooptijd enkele
seconden bedragen.

Gevaarlijke situaties door herhaalde bewegingen

Bij het gebruik van een machine voor het uitvoeren van
werkgerelateerde werkzaamheden kan bij de bedie-
ner mogelijk een onaangenaam gevoel optreden in de
handen en armen, de hals en schouders of andere li-
chaamsdelen.

Bij het gebruik van een machine moet de bediener

een comfortabele lichaamshouding aannemen, sta-
biel staan en ongemakkelijke lichaamshoudingen of li-
chaamshoudingen waarbij het moeilijk is om het even-
wicht te bewaren, vermijden. De bediener moet bij
langdurige werkzaamheden na verloop van tijd een an-
dere lichaamshouding aannemen om vermoeidheid of
een onaangenaam gevoel te voorkomen.

Indien de bediener bepaalde symptomen heeft, zich
bijvoorbeeld langdurig of herhaaldelijk niet goed voelt,
klachten heeft, hartkloppingen, pijn, jeuk, doofheid,
een branderig gevoel of stijfheid, moeten deze niet
worden genegeerd. De bediener moet dit aan de werk-
gever melden en een hiervoor opgeleide bedrijfsarts
raadplegen.

Gevaarlijke situaties door accessoires

Sluit voor het vastklemmen of verwisselen van gereed-
schap of accessoires de energietoevoer af.

Gebruik uitsluitend accessoires en verbruiksmateriaal in
afmetingen en van types die door de fabrikant van de
machine worden aanbevolen.

Voorkom tijdens en na het gebruik direct contact met
het machinegereedschap, omdat het warm kan zijn ge-
worden of scherpe randen kan hebben.

Inspecteer het slijpmiddel voor gebruik. Gebruik geen
slijpmiddelen die mogelijk zijn gevallen, waarvan splin-
ters zijn afgebroken of waarbij scheuren of andere ge-
breken worden geconstateerd.

Er moet worden gecontroleerd of het maximale be-
drijfstoerental van het machinegereedschap hoger is
dan het opgegeven toerental van de machine.

Zelfklevende schuurschijven moeten concentrisch wor-
den aangebracht op de schuurzool.

Er moet worden gecontroleerd of het slijpmiddel voor
het gebruik goed bevestigd is en vast genoeg is aan-
getrokken; de machine moet minimaal 1 minuut in
een geborgde positie met onbelast toerental kunnen
worden gebruikt; de machine moet onmiddellijk wor-
den uitgeschakeld als er aanzienlijke trillingen of scha-
de wordt waargenomen; de oorzaak van deze fout(en)
moet worden vastgesteld.

Het slijpmiddel moet overeenkomstig de aanwijzingen
van de fabrikant worden bewaard en gehanteerd.

Voor schuurmachines voor schuurvellen en polijstmachi-
nes

Doorslijpschijven en afkortmachines mogen niet wor-
den gebruikt.

Voor slijpmachines voor sljjpstiften

Monteer nooit een slijpschijf of frees aan een slijpma-
chine voor slijpstiften. Als een slijpschijf uit elkaar barst,
kan dat zwaar letsel of zelfs de dood tot gevolg heb-
ben.

Er mag uitsluitend toegestaan machinegereedschap
met de juiste schachtdiameter worden gebruikt.

Let op dat het toegestane toerental bij kleine slijpele-
menten op basis van de verlenging van de schacht tus-
sen het uiteinde van de spantang en het kleine slijpele-
ment moet worden verkleind (overstek). De schacht
moet minimaal 10 mm in de spantang steken. (zie af-
beelding 1 en de aanbevelingen van de fabrikant voor
kleine slijpelementen).

Wees u ervan bewust dat het gevaar aanwezig is dat
er een onjuiste afstemming tussen de schachtdiame-
ter van het kleine slijpelement en de spantang kan op-
treden;
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Afbeelding 1: Spanlengte van de spankop en spantang

Legenda

Spantanghouder

Spantangmoer

Spantang

Diameter van het kleine slijpelement

Diameter van de schacht

Spanlengte

Overstek (conform aanbeveling van de fabrikant)
Lengte van het kleine slijpelement

Voor slijpmachines voor slijpelementen

Controleer of de maten van het slijpmiddel compatibel
zijn met die van de slijpmachine voor slijpmiddelen en
dat het slijpmiddel op de spindel past.

Controleer of het draadtype en de draadmaat van het
slijpmiddel exact overeenkomen met het draadtype en
de draadmaat van de spindel.

Door de maten en andere belangrijke gegevens te con-
troleren, kan worden voorkomen dat het uiteinde van
de spindel de bodem van de opening raakt op kom-
schijven, slijpkegels of slijpstiften met schroefdraadin-
zetten die zijn bedoeld voor het aanbrengen op machi-
nespindels.

Bij slijpmiddelen die worden geleverd met reduceer-
stukken of -bussen of die moeten worden gebruikt in
combinatie met reduceerstukken of -bussen, moet de
gebruiker controleren of het reduceerstuk of de redu-
ceerbus de kopse kant van de spanflens raakt en of er
door de spankracht voldoende rotatieaandrijving aan-
wezig is om te voorkomen dat het slijpmiddel doorslipt.

Wanneer er spanflenzen voor verschillende types en

maten slijpmiddelen worden bijgeleverd, bevestigt u al-
tijd de juiste spanflens voor het gebruikte slijpmiddel.

»
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Gevaarlijke situaties op de werkplek
Het volgende moet worden toegepast:

De voornaamste oorzaken van letsel op de werkplek
zijn uitglijden, struikelen en vallen. Let op opperviakken
die door het gebruik van de machine glad kunnen zijn
geworden en op verhoogde risico’s op struikelen door
pneumatische of hydraulische slangen.

Ga in onbekende omgevingen altijd behoedzaam te

werk. Er kunnen verborgen gevaren aanwezig zijn in de

vorm van stroomleidignen of andere toevoerleidingen.

Deze machines zijn niet bedoeld voor gebruik in ex-
plosiegevaarlijke omgevingen en niet geisoleerd tegen
contact met elektrische stroombronnen.

Controleer of er elektrische leidingen, gasleidingen en
dergelijke aanwezig zijn, die bij beschadiging door het
gebruik van de machine een gevaar kunnen opleveren.

Gevaarlijke situaties door stof en dampen

De bij het gebruik van machines ontstane stoffen en
dampen kunnen schadelijk zijn voor de gezondheid en
bijv. kanker, geboorteafwijkingen, astma en/of derma-
titis veroorzaken; het is daarom absoluut noodzakelijk
om een risicoanalyse met betrekking tot deze gevaren
uit te voeren en om dienovereenkomstige regelingsme-
chanismen te implementeren.

De machine moet conform de in deze handleiding ver-
melde aanbevelingen worden gebruikt en onderhou-
den om het vrijkomen van stof en dampen tot een mi-
nimum te beperken.

De afvoerlucht moet zo worden afgevoerd dat dit zo
weinig mogelijk stof doet opwaaien.

Als er stoffen of dampen ontstaan, moet de prioriteit
liggen bij de controle van deze stoffen of dampen op
de plek waar zij vrijkomen.

Alle voor het opvangen, afzuigen of in onderdruk hou-
den van fijnstof of dampen aangebrachte inbouwde-
len of accessoires van de machine moeten conform de
instructies van de fabrikant worden gebruikt en onder-
houden.

De verbruiksmaterialen/machinegereedschappen moe-
ten overeenkomstig de aanbevelingen in deze handlei-
ding worden gekozen, onderhouden en vervangen om
een onnodige verhoogde ontwikkeling van fijnstof en
damp te voorkomen.

Gebruik adembeschermingsmiddelen conform de in-
structies uw werkgever of zoals dit in de arbo-wetge-
ving wordt voorgeschreven.

Werkzaamheden met bepaalde materialen leiden tot
emissies van stof en damp die een potentieel explosie-
ve omgeving kunnen creéren.

Gevaarlijke situaties door lawaai

Door onbeschermde of onvoldoende beschermde
blootstelling aan een hoge geluidsdruk kan gehoor-
schade, doofheid of andere problemen worden veroor-
zaakt zoals tinnitus (rinkelende, suizende, fluitende of
zoemende geluiden in het oor), daarom is het absoluut
noodzakelijk om een risicoanalyse met betrekking tot
deze gevaren uit te voeren en om dienovereenkomstige
regelingsmechanismen te implementeren.

Geschikte risicoverminderende regelingsmechanismen
zijn onder anderen het gebruik van geluiddempende
materialen, om schelle geluiden bij de werkstukken te
voorkomen.

Gebruik gehoorbeschermingsmiddelen conform de in-
structies van uw werkgever of zoals dit in de arbo-wet-
geving wordt voorgeschreven.

De machine moet conform de in deze handleiding ver-
melde aanbevelingen worden gebruikt en onderhou-
den om een onnodig hoge geluidsdruk te voorkomen.

De verbruiksmaterialen/machinegereedschappen moe-
ten overeenkomstig de aanbevelingen in deze handlei-
ding worden gekozen, onderhouden en vervangen om
een onnodige verhoogde geluidsdruk te voorkomen.

Controleer als uw machine is uitgerust met een ge-
luidsdemper altijd of deze op zijn plek zit en functio-
neel is als de machine in werking is.
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Gevaren door vibraties Draag met lucht werkende machines nooit aan de
Trillingen kunnen een schadelijk effect hebben op de slang.
zenuwen en de bloedcirculatie in handen en armen Reparatie

kan worden verstoord.

Draag bij werkzaamheden in een koude omgeving
warme kleding en houd uw handen warm en droog.

Indien u een doof gevoel, jeuk of pijn in uw vingers of
handen waarneemt of de huid op uw vingers of han-
den wit wordt, moet u de werkzaamheden met de ma-
chine onderbreken, uw werkgever informeren en een
arts raadplegen.

De machine moet conform de in deze handleiding ver-
melde aanbevelingen worden gebruikt en onderhou-
den om onnodig intensieve trillingen te voorkomen.

De verbruiksmaterialen/machinegereedschappen moe-
ten overeenkomstig de aanbevelingen in deze handlei-
ding worden gekozen, onderhouden en vervangen om
onnodige intensieve trillingen te voorkomen.

Gebruik voor het vasthouden van de massa van de ma-
chine indien mogelijk altijd een standaard, een klem of
een compensatie-inrichting.

Houd de machine met niet al te stevige, maar vaste
greep, zorg dat uw hand-reactiekrachten aanwezig blij-
ven, want het trillingsrisico wordt over het algemeen
groter bij toenemende greepkracht.

Een onvoldoende gemonteerd of beschadigd machine-
gereedschap kan verhoogde trillingen veroorzaken.

Laat het machinegereedschap niet op het werkstuk ra-
telen, omdat dit zeer waarschijnlijk tot een aanzienlijke
versterking van de trillingen leidt.

Voor machines voor slijpelementen

Gebruik tussenlagen als deze voor de slijpmiddelen zijn
voorzien.

Mocht de machine ondanks zorgvuldige productie- en
controleprocessen eens uitvallen, moet de reparatie door
een geautoriseerd servicepunt worden uitgevoerd.

Extra veiligheidsmaatregelen voor pneumatische
machines

Perslucht kan ernstig letsel veroorzaken.

— Als de machine niet wordt gebruikt, voor het vervan-
gen van accessoires of bij het uitvoeren van onder-
houdswerkzaamheden dient de luchttoevoer steeds
te worden onderbroken, de luchtslang drukloos te
worden gemaakt en de machine te worden ontkop-
peld van de persluchttoevoer.

— Richt de luchtstroom nooit op uzelf of andere per-
sonen.

Slangen die om zich heen slaan kunnen ernstig let-
sel veroorzaken. Controleer daarom altijd, of de slan-
gen en hun bevestigingen onbeschadigd zijn en niet
los zitten.

Als er gebruik wordt gemaakt van universele draai-
koppelingen (klauwkoppelingen), dienen vergrendel-
pennen te worden gebruikt en gebruik bovendien
whipcheck-slangzekeringen, om in het geval van een
kapotte verbinding van de slang met de machine of
van slangen met elkaar voor veiligheid te zorgen.

Zorg ervoor dat de op de machine weergegeven maxi-
male druk niet wordt overschreden.
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Generelle sikkerhedsregler for

- slibemaskiner for slibeblade og
polereredskaber

- slibemaskiner for slibestifter

- slibesmaskiner for slibeskiver

Generelle sikkerhedsregler

Ved flere faremomenter: Sikkerhedshenvisningerne skal
laeses igennem og vaere blevet forstéet for opsaetning,
drift, reparation og vedligeholdelse af maskinen og li-
geledes for udskiftning af tilbehgrdele pa maskinen og
for der arbejdes i naerheden af maskinen. Gares dette
ikke, sa kan der indtraede alvorlige kvaestelser.

Maskinen ma udelukkende saettes op, indstilles el-
ler anvendes af tilsvarende kvalifi-cerede og uddanne-
de operatarer.

Der ma ikke forandres noget ved maski-

nen. Zndringer kan mindske effektiviteten af
sikker=hedsforanstaltningerne og @ge risikoen for ope-
rataren.

Sikkerhedsanvisningerne ma ikke ga tabt. Giv den vide-
re til operatgren.

Arbejd aldrig med beskadigede maskiner.

Der skal gennemfares et regelmaessigt efter-syn af
maskinen for at kontrollere, at maskinen er maerket
med de kraevede tydeligt leselige fastlagte veerdier og
maerkninger. Arbejds—giveren/brugeren skal kontak-

te fabrikanten for at skaffe udskiftningsskilte i det ned-
vendige omfang.

Fare gennem dele, som bliver slynget ud

Ved et brud pa emnet eller pa tilbeherdele eller endda
pa selve maskinveerktgjet kan dele slynges ud af maski-
nen med hgj hastighed.

Ved drift af maskinen hhv. ved udskiftning af tilbeher-
dele p& maskinen skal der altid baeres en slagfast gjen-
beskyttelse. Graden af den pakraevede beskyttelse skal
vurderes saerskilt for hvert enkelt anvendelsestilfaelde.

Der skal sgrges for, at emnet er fastgjort pa sikker
made.

Kontrollér regelmaessigt, at maskinens omdrej—ningstal
ikker er hgjere end den pa maskinen anbragte oplys-
ning for omdrejningstallet. Disse kontroller af omdrej-
ningstallet skal gennem~fgres uden installeret slibestift
/installeret sliberedskab og i henhold til fabrikantens
anvisninger.

Serg for, at de gnister og brudstykker, som dannes i
forbindelse med anvendelsen, ikke udger nogen fare.

Afbryd maskinens energiforsyning, inden
slibe-redskabet udskiftes og fer der gennemfares no-
get servicearbejde.

| dette tilfeelde skal ogsé risiciene for andre personer
vurderes.

Ved alt arbejde over hovedet skal der baeres beskyttel-
seshjelm.

| dette tilfaelde skal ogsa risiciene for andre personer
vurderes.

Serg form at sliberedskabet er spaendt fast pa maski-
nen pé tilforladelig made.

Kontrollér, at sliberedskabets maksimale
driftssomdrejningstal, omregnet til omdrejninger pr.
minut, er lig med eller starre end spindelens dimensio-
neringsomdrejningstal.

Der ma ikke anbringes barster pa maskiner, som har et
hgjere omdrejningstal end det maksimalt tilladte om-
drejningstal for barster.

Serg for, at sikkerhedsvaernet er monteret, at det er i
god stand og korrekt fastgjort og at det kontrolleres re-
gelmaessigt.

Farer ved at blive fanget

Kvaelning, skalpering og/eller snitsar kan ske, nar lgst
siddende tgj, smykker, halssmykker, har eller hand-
sker ikke holdes pa afstand fra maskinen og dens til-
behgrdele.

Farer i drift

| forbindelse med maskinens anvendelse kan operatg-
rens hander vaere udsat for farer som f. eks. snitsar,
hudafskrabninger og varme. Baer egnede handsker for
at beskytte haenderne.

Undga kontakt med det roterende skaft, det installere-
de vaerktgj og den bevaegelige slibeskive for at undga
kvaestelser eller snitsar pa haenderne eller pa andre le-
gemsdele. Der skal baeres passende handsker til beskyt-
telse for handerne.

Operatgren og servicepersonalet skal fysisk vaere i
stand til at hdndtere maskinens starrelse, masse og ef-
fekt.

Hold maskinen pa den rigtige made: Veer forberedt pa
at modvirke de sadvanlige eller pludselige bevaegelser
— hold begge haender parat.

Vaer opmaerksom pd, at din krop er i balance og at du
star fast og skridsikkert.

Frigiv kommandoindretningen til igangsaettelse og
standdsning i tilfeelde af, at energi=forsyningen afbry-
des.

Benyt kun de af fabrikanten anbefalede smaremiddeler.

Der skal baeres en beskyttelsesbrille. Det anbefales at
baere beskyttelseshandsker og beskyttelsesdragt.

En roterende fil ma ikke kare med et omdrejningstal,
som er stgrre end det dimen-sionerede omdrejningstal.
Der skal tages hensyn til, at maskinveerktgjet endnu
udlgber, efter at kommando-indretningen til stands-
ning af maskinen er blevet frigivet.

Det anbefales at laegge maskinen ned i en sikker po-
sition.

Der advares imod risikoen for eksplosion eller brand
med hensyn til det bearbejdede materiale.

Kontrollér slibeskiver fer hver brug. De ma ikke bruges,
nér de er revnet eller brudt eller nar de er faldet ned.

Brug aldrig maskinen uden slibemiddel.

Der er fare for en elektrostatisk afladning, nar maski-
nen anvendes pa plastik eller pa andre ikke-ledende
materialer.
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En potentielt eksplosiv atmosfaere kan opsta gennem
stav og dampe, fordrsaget ved slibning og finslibning.
Der skal altid anvendes et passende stevafsugnings- el-
ler undertrykkelsessystem, som passer til det bearbej-
dede materiale.

Operatgren skal forvisse sig om, at der ikke star nogen
personer omkring i umiddelbar naerhed.

Personligt sikkerhedsudstyr som egnede handsker,
skarter og beskyttelseshjelme skal benyttes.

Til slibemaskiner for slibeskiver

Huvis sliberedskabet sidder fast i en skaerespraekke, sa
skal slibemaskinen for sliberedskaber slukkes og slibe-
skiven lgsnes. Inden der fortsaettes med arbejdet skal
det kontrolleres, om sliberedskabet endnu sidder rigtigt
fast og at det ikke er beskadiget.

Slibeskiver og skaereskiver ma ikke benyttes til side-
slibning (undtagelse: slibeskiver til sideslibning). Slibe-
maskiner for sliberedskaber ma ikke kares med hgje-

re omdrejningstal end det for et sliberedskab gzeldende
maksimale omdrejningstal.

Gnister, som dannes ved slibning, kan antaende tgjet
og fremkalde alvorlige forbraendinger. Der skal serges
for, at gnister ikke kan falde pa tgjet. Baer svaert an-
teendeligt tgj og serg for, at der er en spand med vand
i naerheden.

Bemaerkning: Ved slibemaskiner for slibestifte, som dri-
ves via en turbine, kan udlgbstiden vaere pa flere sekun-
der.

Farer ved gentagne bevaegelser

Ved brug af en maskine til gennemfaring af arbejdsre-
laterede geremal kan det muligvis ske, at operatgren
har ubehagelige fornemmelser i haenderne og armene
og i hals- og skulderomradet eller pa andre legemsdele.

Ved brug af en maskine skal operatgren indtage en be-
kvem kropsholdning. Herved skal han serge for at have
godt fodfaeste og operataren skal undga upraktiske
krops—holdninger eller positioner, hvor det er vanske-
ligt at holde ligevaegten. Ved laengere tids vedvarende
arbejde skal operataren skifte kropsholdning. Dette kan
bidrage til at undga ubehageligheder og traethed.

Hvis operatgren konstaterer symptomer som f. eks.
vedvarende eller gentaget fornemmelse af ubehag,
banken, smerte, kriblen, falelses-lgshed, braenden el-
ler stivhed pé sig selv, sa ma disse tegn ikke ignoreres.
Operatgren skal meddele dette til arbejdsgiveren og
ops@ge en tilsvarende kvalificeret laege.

Fare gennem tilbehgrdele

Afbryd maskinens energiforsyning, inden maskinvaerk-
tojet eller tilbehardele bygges ind eller udskiftes.

Anvend udelukkende tilbehgrdele og sliddele i de stor-
relser og typer, som anbefales af maskinens fabrikant.

Undga under og efter brug direkte kontakt med ma-
skinveerktgjet, dette kan nemlig vaere blevet meget
varmt eller have skarpe kanter.

Gennemfgr inden brug et eftersyn af sliberedskabet.
Benyt ingen sliberedskaber, som muligvis er faldet ned
eller som viser tegn pa skar, revner eller andre fejl.

Det skal kontrolleres, om maskinredskabets maksimale
omdrejningstal er hgjere end maskinens fastlagte om-
drejningstal.

Selvholdende slibeskiver skal vaere anbragt koncentrisk
pé fastgarelsespladen.

Der skal sgrges for, at sliberedskabet er fastgjort kor-
rekt og spaendt fast nok inden brug; maskinen skal
kere med et tomgangsomdrejningstal i mindst et mi-
nut i en sikker position; maskinen skal slukkes med det
samme, hvis der konstateres kraftige svingninger eller
andre skader; &rsagen for denne fejl skal bestemmes.

Sliberedskabet skal opbevares og handteres i henhold
til fabrikantens anvisninger.

Til slibemaskiner for slibeblade og polereredskaber

Skaereskiver og maskiner til afskaering ma ikke benyt-
tes.

Til slibemaskiner for slibestifte

Montér aldrig en slibeskive eller en fraeser pa en slibe-
maskine for slibestifte. En bristende slibeskive kan med-
fore alvorlige kvaestelser eller dedsfald.

Der ma kun anvendes godkendte maskin-redskaber
med den passende skaftdiameter.

Veer opmaerksom pa, at der skal tages hensyn til fal-
gende: Det tilladte omdrejningstal ved sma slibeski-
ver skal reduceres pa grund af den foragede laengde af
skaftet mellem spaendetangens ende og den lille slibe-
skive (overhaeng). Det skal sikres, at den mindste fast-
spaendingslaengde pa 10 mm overholdes. (Se afb. 1 og
anbefalingerne fra producenten for sma slibeskiver).

Veer ogsa klar over, at der er fare for en forkert til-

pasning mellem den lille slibeskives skaftdiameter og
spaendetangen;
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Afb. 1: spaendepatronens fastspaendingsleengde og
spaendetang

Billedtekst

1 Spaendetangholder

2 Spaendetangnggle

3 Spaendetang

D  Diameter af den lille slibeskive
D. Skaftets diameter

Fastspaendingslaengde
Overhaeng (efter fabrikantens anbefaling)
T Leengde af den lille slibeskive

——
o a

Til slibemaskiner for slibeskiver

Kontrollér, at slibeskivens masse er kompatibel med sli-
bemaskinens masse for slibeskiver og at slibeskiven
passer pa spindelen.

31



PFERD

298

Dansk

Sikkerhedsanvisninger for brug af trykluftmaskiner

Kontrollér, at slibeskivens gevindtype og -sterrelse pas-
ser ngjagtigt til spindelgevindets gevindtype og -ster-
relse.

Gennem kontrol af massen og af andre vigtige spindel-
data skal det undgas, at spindelens ende kommer i be-
rgring med bunden af dbninger af slibepotter, slibekeg-
ler eller slibestifte med gevindindsatse, som er beregnet
til at blive anbragt pa maskinspindeler.

Ved slibemidler, som leveres med overgangsstykker el-
ler -bgsninger eller som skal benyttes med overgangs-
stykker eller -bgsninger, skal brugeren kontrollere, at
overgangsstykket eller overgangsbgsningen ikke rerer
ved spandeflangens forside og at der gennem spaen-
dekraften er en tilstraekkelig rotationsdrivkraft for at
forhindre, at sliberedskabet glider.

| de tilfaelde, hvor der stilles spaendeflanger til radighed
for sliberedskaber af forskellig type og starrelse, skal
man altid anbringe den rigtige spaendeflange for det
benyttede sliberedskab.

Farer pa arbejdspladsen
Falgende skal der tages hensyn til:

Hovedarsagerne for kvaestelser pa arbejdspladsen lig-
ger i, at man skrider, snubler eller falder. Vaer opmaerk-
som pa overflader, som pa grund af arbejdet med
maskinen ikke leengere er skridsikre, og veer ogsa op-
maerksom pé faren for at snuble pa grund af luft- eller
hydraulikslangerne.

Veer forsigtig i uvante omgivelser. Der kan vaere skjul-
te farer pa grund af strgm- eller andre forsyningsled-
ninger.

Disse maskiner er ikke beregnede til brug i eksplosions-
truede atmosfaerer og de er ikke isolerede mod kontakt
med elektriske stramkilder.

Kontrollér, at der ikke findes nogen elektriske lednin-
ger, gasledninger osv., som i tilfaelde af beskadigelse
gennem brug af maskinen kan blive til en fare.

Farer gennem stov og dampe

De ved maskinens anvendelse opstaende stgvarter

og dampe kan forarsage helbredsskader (som f. eks.
kraeft, medfadte fejl, astma og/eller dermatitis); det
er uundgaeligt at indfare en risikovurdering med hen-
syn til disse farer og at indfgre tilsvarende regulerings-
mekanismer.

Maskinen skal anvendes og vedligeholdes i henhold til
anbefalingerne i denne vejledning for at reducere dan-
nelsen af stev og dampe til et minimum.

Luften skal ledes bort pa en sddan méde, at stav i stov-
holdige omgivelser kun hvirvles op i mindst muligt om-
fang.

Hvis der opstar forskelligt stev og dampe, sa ligger ho-
vedopgaven i at kontrollere disse pa det sted, hvor de
frigives.

Alle maskinens indbygnings- og tilbehardele, som er
beregnet til at opfange, afsuge eller undertrykke om-
kringflyvende stav eller dampe, skal anvendes og vedli-
geholdes i henhold til fabrikantens anvisninger.

Forbrugsmaterialerne / maskinredskaberne skal vaelges,
vedligeholdes og udskiftes i henhold til anbefalingerne

i denne vejledning for at undga en ungdvendig intensi-
vering af stov- eller dampudbviklingen.

Anvend andedraetsvaern i henhold til arbejdsgiverens
anvisninger eller pd den made, som det kraeves i hen-
hold til bestemmelserne vedrgrende arbejde og hel-
bred.

Arbejde med bestemte materialer ferer til emission af
stev og damp, der danner en potentielt eksplosiv om-
givelse.

Farer gennem larm

Ved utilstraekkelig beskyttelse af harelsen kan pavirk-
ningen af hgje stajniveauer fare til vedvarende hare-
skader, tab af hgrelsen og til andre problemer, som

f. eks. tinnitus (ringe-, suse-, pibe- eller summelyde

i gret), derfor er det uundgéeligt at gennemfare en
risikomvurdering med hensyn til disse farer og at indfe-
re tilsvarende reguleringsmekanismer.

Til de reguleringsmekanismer, som er egnede til at re-

ducere risikoen, herer foranstaltninger som f. eks. bru-
gen af lyddeempende materialer for at undga ringely-

de, som opstar pa emnerne.

Benyt hagrevaern i henhold til arbejdsgiverens instruktio-
ner eller som kraevet i henhold til bestemmelserne ved-
rgrende arbejde og helbred.

Maskinen skal anvendes og vedligeholdes i henhold
til anbefalingerne i denne vejledning for at udnga en
ungdvendig forhgjelse af stajniveauet.

Forbrugsmaterialerne / maskinredskaberne skal vaelges,
vedligeholdes og udskiftes i henhold til anbefalingerne
i denne vejledning for at undga en ungdvendig forhe-

jelse af stgjniveauet.

Hvis maskinen er udstyret med en lyddaemper, sa serg
altid for, at denne er pa sin plads og i driftsklar stand,
nar maskinen er drift.

Fare pga. svingninger

Pavirkningen af svingninger kan medfere skader pa
nerverne og forstyrrelse af blodcirkulationen i haen-
der og arme.

Baer ved arbejde i kolde omgivelser varmt tgj og hold
haenderne varme og terre.

Hvis du konstaterer, at dine fingre eller haender bliver

folelseslase eller at du feler en kriblen og smerter eller
nar huden pa haender eller fingre far en hvid farve, sa
stands arbejdet med maskinen, oplys din arbejdsgiver
herom og sgg laege.

Maskinen skal anvendes og vedligeholdes i henhold
til anbefalingerne i denne vejledning for at undga en
ungdvendig forstaerkning af svingningerne.

Forbrugsmaterialerne / maskinredskaberne skal vaelges,
vedligeholdes og udskiftes i henhold til anbefalinger-
ne i denne vejledning for at undga en ungdvendig for-
staerkning af svingningerne.

Benyt i videst mulig omfang et stativ, en spaender el-

ler en kompensationsanordning for at holde maski-
nens masse.

Hold maskinen med et ikke alt for fast, men sikkert
greb under overholdelse af de nedvendige hand-reak-
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tionskraefter, idet svingningsrisikoen som regel bliver
stgrre med tiltagende gribekraft.

Et maskinredskab, som er beskadiget eller som er mon-
teret pd utilstraekkelig méde, kan fare til for staerke
svingninger.
Lad ikke maskinvaerktgjet rumle pa emnet, fordi dette
med stor sandsynlighed farer til en vaesentlig forstaerk-
ning af svingningerne.

Til maskiner for slibeskiver

Benyt mellemlag, hvis de er beregnet til bundne slibe-
midler.

Supplerende sikkerhedsvejledning til pneumatiske
maskiner

Trykluft kan forarsage alvorlige kvaestelser.

— Nar maskinen ikke er i brug og inden udskiftning af
tilbehgrsdele eller inden reparationer skal der sgrges
for at lufttilferselen er lukket, slangen ikke er under
tryk og at maskinens luftilfarsel er afbrudt.

— Luftstrgmmen mé aldrig rettes mod dig selv eller an-
dre personer.

Omkringslyngede slanger kan medfgre alvorlige kvae-
stelser. Kontroller derfor altid, om slangerne og deres
holdere er fejlfri og ikke har lgsnet sig.

Hvis der anvendes universal-drejekoblinger (klokob-
linger), skal der iseettes lasestifter; Whipcheck-slan-
gesikringer skal anvendes for at beskytte ved svigt af
en forbindelse mellem slange og maskine og slanger-
ne indbyrdes.

Serg for at det pa maskinen angivne maks. tryk ikke
overskrides.

Luftdrevne maskiner mé aldrig baeres péa slangen.

Reparation

Hvis maskinen en dag svigter til trods for omhyggelig pro-
duktion og kontrol, skal reparationen udfare af en autori-
seret kundeservice PFERD.
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Generelle sikkerhetsregler for

- Slipemaskiner for slipepapir og
polerskiver

- Slipemaskiner for slipestifter

- Slipemaskiner for slipeverktey

Generelle sikkerhetsregler

Dersom flere risikoer foreligger: Sikkerhetsanvisninge-
ne ma leses og forstas far klargjering, drift, reparasjon
og vedlikehold av maskinen og fer det byttes ut reser-
vedeler. Personer som arbeider i naerheten av maskinen
ma ogsa lese maskinens sikkerhetsanvisninger farst.
Det kan oppsté alvorlige personskader dersom dette
ikke overholdes.

Maskinen begr kun klargjeres, justeres og brukes av per-
sonale som er kvalifisert og som har fatt oppleering i
bruken av den.

Maskinen ma ikke forandres. Forandringer kan senke
maskinens ytelse og sikkerhet og gke risikoen for bru-
keren.

Sikkerhetsanvisningene ma ikke mistes. Gi dem til bru-
keren.

Ta aldri skadede maskiner i bruk.

Maskinen ma inspiseres jevnlig slik at det kan kontrol-
leres at den er merket med godt synlige méleverdier og
merker/symboler. Arbeidsgiveren/brukeren ma ellers ta
kontakt med produsenten for & f& tilsendt nye skilt.

Farer pa grunn av deler som slynges ut

Dersom emnet, tilbehgret eller maskinen selv gar i styk-
ker, er det mulig at lgse deler slynges bort fra maskinen
i hgy hastighet.

Det skal alltid brukes slagfaste vernebriller nar maski-
nen brukes og ndr det byttes ut tilbehgrsdeler pa mas-
kinen. Hvor mye beskyttelse som er ngdvendig ber
fastsettes for hvert enkelt bruksomrade.

Det skal sgrges for at emnet er festet ordentlig.

Kontroller regelmessig at maskinens omdreiningstall
ikke er hgyere enn det omdreiningstallet som er angitt
pa maskinen. Disse kontrollene av maskinens omdrei-
ningstall ma gjennomfares uten montert slipestift/slipe-
middel og i overensstemmelse med produsentens an-
visninger.

Serg for at gnister og deler som Igsner fra emnet ikke
kan forarsake fare.

Koble maskinen fra stramnettet far du bytter slipemid-
del og fer vedlikehold.

| dette tilfellet ber ogsa risikoene for andre personer
bestemmes og tas hensyn til.

Dersom du bruker maskinen over hodet ditt, ma du
bruke hjelm.

| dette tilfellet ber ogsa risikoene for andre personer
bestemmes og tas hensyn til.

Kontroller at slipemiddelet er festet ordentlig pa mas-
kinen.

Kontroller at slipemiddelets maksimale omdreiningstall
(omdreininger per minutt) er likt eller hayere enn male-
verdien for spindelens turtall.

Det ma ikke monteres bgrster pa maskiner som har
omdreiningstall som er hgyere enn det som er tillatt
for barster.

Serg for at vernedekselet er ordentlig montert, i god
tilstand og at det kontrolleres regelmessig.

Farer som folge av at man setter seg fast og trekkes
mot maskinen

Kvelning, skalpering og/eller kuttskader kan oppsta
dersom klaer som sitter Igst, smykker, halssmykker, har
og hansker ikke holdes borte fra maskinen og dens til-
behgr.

Farer under drift

Mens maskinen er i drift, kan brukerens hender utset-
tes for farer som for eksempel kutt, streifsar og hey
varme. Bruk egnede vernehansker til & beskytte hen-
dene.

Unnga kontakt med det roterende skaftet, det monter-
te verktgyet og den bevegelige skiven slik at hender el-
ler andre kroppsdeler ikke klemmes eller kuttes. Hen-
dene skal beskyttes med passende vernehansker.

Brukere og vedlikeholdspersonale méa vaere fysisk i
stand til & handtere maskinens starrelse, vekt og ytelse.

Hold maskinen riktig: Veer forberedt pa & motvirke
bade forventede og uforventede bevegelser. Hold beg-
ge hendene klare.

Pass pa a holde kroppen i balanse og at du star ste-
dig og sikkert.

Koble fra strammen pa styringsenheten som starter
og stopper maskinen dersom den ikke fungerer som
den skal.

Bruk kun de smgremidlene som anbefales av produ-
senten.

Det ma brukes vernebriller. Det anbefales ogsa a bruke
vernehansker og verneklzer.

En roterende fil ma ikke brukes med et hgyere omdrei-
ningstall enn det som er angitt.

Det skal tas hensyn til at det tar tid for det monterte
verkteyet stopper etter at man ved hjelp av styringsen-
heten stopper maskinen.

Det anbefales 4 legge fra seg maskinen i et sikret om-
rade.

Det advares mot at emnet kan ta fyr eller eksplodere
avhengig av hva slags materiale det er snakk om.

Kontroller slipeskiven far hver bruk. Den skal ikke tas i
bruk dersom du legger merke til sprekker eller brudd
eller hvis den har falt ned pa bakken.

Maskinen skal aldri tas i bruk uten slipemiddel.

Det er fare for at det kan oppsta en statisk ladning der-
som maskinen brukes pa plast eller andre materialer
som ikke leder stram.

Det kan oppsta en potensiell eksplosiv atmosfaere som
felge av stav og damp som forarsakes av sliping og
smergling. Det skal alltid brukes et system som suger
bort eller forhindrer stav og som passer til det materia-
let som bearbeides.
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Brukeren skal forsikre seg om at det ikke befinner seg
noen personer i naerheten.

Personlig verneutstyr som egnede vernehansker, verne-
forkler og hjelmer ma brukes.

Slipemaskiner for slipeverktoy

Dersom slipemiddelet setter seg fast i en sprekk, skal
slipemaskinen stoppes og slipeskiven lgsnes. Fer driften
fortsettes ma det kontrolleres at slipemiddelet ikke er
skadet og at det fortsatt er montert ordentlig.

Slipe- og kutteskiver ma ikke brukes til sidesliping (gjel-
der ikke slipeskiver som er laget for sidesliping). En sli-

pemaskin for slipemidler ma ikke brukes med et hayere
omdreiningstall enn det som er tillatt for slipemiddelet.

Gnister som oppstar under slipingen kan sette fyr pa
kleer og fare til alvorlige forbrenninger. Det skal sgr-
ges for at gnister som oppstar ikke skal kunne komme i
kontakt med kleer. Bruk brannhemmende klaer og sgrg
for at det star en bgtte vann i naerheten.

Merk! Nar du stopper en slipemaskin som drives av en
turbin, kan det ta flere sekunder fer bevegelsen stanser.

Farer som folge av gjentatte bevegelser

Det er mulig at en person som arbeider med en maskin
kan fele ubehag i hender og armer, i hals- og skulder-
omradet og i andre kroppsdeler.

Det er viktig at personen som bruker maskinen har en
behagelig kroppsholdning under arbeidet. Pass pa & sta
stadig og sikkert. Unnga ugunstige kroppsholdninger
eller kroppsholdninger som gjor det vanskelig & hol-

de balansen. Dersom brukeren arbeider med maskinen
over lang tid, ber kroppsholdningen forandres. Dette
forebygger trotthet og ubehag i enkelte kroppsdeler.

Dersom brukeren registrerer symptomer som f.eks. en
konstant eller gjentatt folelse av ubehag, plager, bank-
ing, smerter, kribling, nummenhet, sviende smerte el-
ler stivhet, skal dette ikke ignoreres. Brukeren ber gi ar-
beidsgiveren beskjed om dette og snakke med en lege
om problemene.

Farer som utgar fra tilbehoret

Koble maskinen fra stramnettet for verktoyet eller an-
net tilbehar monteres eller skiftes ut.

Bruk kun tilbehgr og materialer som er anbefalt av
maskinens produsent og kun i de stgrrelsene som mas-
kinens produsent anbefaler.

Unnga direkte kontakt med verktgyet, bade under og
etter drift, da det kan ha blitt varmt og fatt skarpe kan-
ter.

Inspiser slipemiddelet fer bruk. Ikke ta slipemidler i
bruk som kan ha falt ned pa bakken eller som har synli-
ge skader som avsplitting, sprekker eller andre feil.

Det skal kontrolleres at verktayets maksimalt tillat-
te omdreiningstall er hgyere enn maskinens omdrei-
ningstall.

Selvklebende slipeskiver ma monteres konsentrisk pa
festeplaten.

Det skal kontrolleres at slipemiddelet ble festet og
strammet godt nok. Maskinen skal ga i tomgang i
minst ett minutt i en sikker posisjon fer bruk. Maskinen

ma skrus av med en gang dersom det oppdages krafti-
ge svingninger eller andre skader. Arsaken til denne fei-
len ma lokaliseres.

Slipemiddelet skal oppbevares og handteres i henhold
til produsentens anvisninger.

Slipemaskiner for slipepapir og polerskiver

Det mé ikke brukes kutteskiver eller maskiner til kutting

Slipemaskiner for slipestifter

Monter aldri slipeskive eller fres pa en slipemaskin for
slipestifter. En slipeskive som sprekker kan fere til alvor-
lige og dadelige personskader.

Det ma kun brukes godkjent verktey med passende di-
ameter pa skaftet.

Pass pa a ta hensyn til at det tillatte omdreiningstallet
til sma slipeverktay méa reduseres pa grunn av skaftets
okte lengde mellom fastspenningsmekanismen og sli-
peverktgyet (overheng). Det skal sgrges for at spenn-
lengden ikke er pa mer enn 10 mm. (Se fig. 1 og anbe-
falingene fra produsenten til de sma slipeverktayene).

Veer oppmerksom pé at det er mulig at fastspennings-
mekanismen er justert feil i forhold til diameteren til sli-
pevertayets skaft og faren som kan oppsté som fel-

ge av dette.
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Figur 1: Kjoksens og festemekanismens spennlengde

Tegnforklaring

Fastspenningsmekanismens holder
Fastspenningsmekanismens ngkkel
Fastspenningsmekanismen

Diameteren til slipevertayet

Skaftets diameter

Spennlengde

Overheng (i henhold til produsentens anbefaling)
T Lengden pé slipevertayet
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Slipemaskiner for slipeverktay

Kontroller at slipemiddelets mal er kompatible med sli-
pemaskinens mal og at slilpemiddelet passer pa spin-
delen.

Pass pa at slipemiddelets gjengetype og gjengesterrel-
se passer overens med spindelgjengenes gjengetype og
gjengestarrelse.

Ved & kontrollere spindelens mél og andre viktige data
skal man passe pa at enden pa spindelen ikke kan
komme i bergring med bunnen i &pningen til slipeski-
ver, slipekjegler eller slipestifter med gjenger som er la-
get for & feste disse pa maskinspindler.

Ved bruk av slipemidler som leveres med reduksjons-
stykker eller reduksjonshylser eller som er ment til &
brukes med en av delene, ma brukeren kontrollere at
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at reduksjonsstykket eller reduksjonshylsen ikke bergrer
oversiden pa fastspenningsflensen og at fastspennings-
kraften serger for tilstrekkelig rotasjonsdrift slik at det
unngas at slipemiddelet sklir.

| de tilfellene der fastspenningsflenser for slipemidler av
forskjellige typer og sterrelser stilles til disposisjon, skal
alltid den fastspenningsflensen festes som passer til det
slipemiddelet som tas i bruk.

Farer pa arbeidsplassen
Ta hensyn til felgende:

At personer sklir, snubler eller faller er hovedgrunne-
ne til at det oppstdr personskader pa arbeidsplassen. Ta
hensyn til at overflater kan ha blitt glatte pa grunn av
bruken av maskinen og pass pa at ingen snubler over
luft- eller hydraulikkslanger.

Veer forsiktig i ukjente omgivelser. Det kan skjule seg
farer i form av stramledninger og andre ledninger og
ror.

Disse maskinene er ikke laget for & brukes i eksplosive
atmosfaerer og de er ikke isolert mot kontakt med elek-
triske stremkilder.

Serg for at det ikke befinner seg noen elektriske kabler,
gassrer og lignende i naerheten som kan forarsake fare
dersom disse tar skade av maskinens bruk.

Farer som skyldes stov og damp

Stev og damp som oppstar mens maskinen er i drift
kan forarsake helsemessige skader (som f.eks. kreft,
fodselsfeil, astma, og/eller dermatitis herpetiformis).
Det er derfor absolutt ngdvendig & gjennomfere en ri-
sikoanalyse i henhold til disse farene og implementere
passende tiltak.

Maskinen skal brukes og vedlikeholdes i henhold til de
anbefalingene som finnes i denne bruksanvisningen
slik at stev- og dampdannelse kan reduseres til et mi-
nimum.

Avtrekksluften skal ledes bort pa en slik mate at opp-
virvling av stgv i stevete omrader reduserers til et mi-
nimum.

Dersom det oppstar stgv eller damp, er den viktigste
oppgaven a kontrollere dette der det dannes.

Alle maskinens innretninger og tilbehgrsdeler som har
til hensikt & fange opp, suge bort eller forhindre stev
eller damp ber brukes og vedlikeholdes i henhold til
produsentens anvisninger.

Forbruksmaterialer/verktay skal velges, vedlikeholdes

og byttes ut i henhold til anvisningene i denne bruks-
anvisningen. Slik unngar du en ungdvendig intensive-
ring av stev- og damputviklingen.

Bruk andedrettsvern i henhold til anvisningene til ar-

beidsgiveren din eller i henhold til det som kreves av

gjeldende arbeids- og helseforskrifter.

Arbeid med bestemte materialer forer til at det dan-
nes stgv og damp som skaper en potensiell eksplosiv
omgivelse.

Farer pa grunn av stey

Hay lyd over lengre tid kan fare til varige herselsska-
der, hgrselstap og andre problemer som f.eks. tinni-

tus (ringe-, blase-, pipe- eller summelyd i gret) dersom

ikke godt nok harselvern brukes. Det er derfor absolutt
ngdvendig & gjennomfare en risikoanalyse i henhold til
disse farene og implementere passende tiltak.

Et tiltak som egner seg til & redusere risikoen kan f.eks.
vaere & bruke isolasjon for & unnga at det oppstar rin-
gelyder ved emnet.

Bruk harselsvern i henhold til anvisningene til arbeidsgi-
veren din eller i henhold til det som kreves av gjeldende
arbeids- og helseforskrifter.

Maskinen skal brukes og vedlikeholdes i henhold til de
anbefalingene som finnes i denne bruksanvisningen slik
at en ungdvendig gkning av steynivaet kan unngas.

Forbruksmaterialer/verktey skal velges, vedlikeholdes
og byttes ut i henhold til anvisningene i denne bruks-
anvisningen. Slik unngar du en ungdvendig gkning av
steynivaet.

Dersom maskinen er utstyrt med en lyddemper, skal
det alltid kontrolleres at denne er montert riktig og at
den fungerer som den skal nar maskinen er i drift.

Farer fremkalt av vibrasjoner

Pavirkning av svingninger kan skade nervene og for-
styrre blodsirkulasjonen i hendene og armene.

Bruk varme klzer og hold hendene varme og terre nar
du jobber i kalde omgivelser.

Dersom du faler nummenhet, kribling eller smerter i
fingre eller hender, eller dersom huden ved fingrene el-
ler hendene blir hvit, méa du avslutte arbeidet med mas-
kinen, informere arbeidsgiveren din og ta kontakt med
en lege.

Maskinen skal brukes og vedlikeholdes i henhold til
de anbefalingene som finnes i denne bruksanvisnin-
gen slik at en ungdvendig forsterkning av svingninge-
ne kan unngas.

Forbruksmaterialer/verktey skal velges, vedlikeholdes
og byttes ut i henhold til anvisningene i denne bruks-
anvisningen. Slik unngdr du en ungdvendig forsterk-
ning av svingningene.

Bruk et stativ, en strammeinnretning eller en utlignings-
innretning til & baere maskinens vekt s& ofte det er mu-
lig.

Hold maskinen med et sikkert, men ikke alt for hardt
grep samtidig som du er forberedt pé & reagere pa
uventede bevegelser. Grunnen til dette er at sving-
ningsrisikoen som regel gker jo hardere grep du holder
maskinen med.

Et verktay som er skadet eller for darlig festet kan fare
til at svingningene forsterkes.

Ikke la verktayet riste/vibrere nar det er i kontakt med
emnet da dette med hgy sannsynlighet vil forsterke
svingningene kraftig.

Slipemaskiner for slipeverktoy

Bruk mellomlag dersom de bundne slipemidlene er la-
get for dette.

Ekstra sikkerhetsinstrukser for pneumatiske maski-
ner

Trykkluft kan forérsake alvorlige personskader.
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— Hvis maskinen ikke brukes og fer utskifting av tilbe-
harsdeler eller for det utfares reparasjoner skal du
sorge for at lufttilferselen er lukket, at luftslangen
ikke star under trykk og at maskinen er skilt fra luft-
tilfgrselen.

— Aldri sikt med luftstrammen mot deg selv eller an-
dre personer.

Slanger som slar vilt omkring kan fordrsake alvorlige
personskader. Sjekk derfor alltid om slangene og feste-
midlene deres er uskadde og at de ikke har lgsnet.

Hvis det brukes universal-dreiekoblinger (klokoblin-
ger), ma det settes inn holdestifter; Whipcheck-slange-
sikringer skal brukes som beskyttelse i tilfelle koblingen
mellom slangen og maskinen og mellom slangene seg
imellom svikter.

Serg for at det maksimale trykket angitt pa maskinen
ikke overskrides.

Aldri dra luftdrevne maskiner opp etter slangen.

Reparasjon

Hvis maskinen skulle svikte til tross for de omhyggelige
produksjons- og kontrollprosedyrene, skal reparasjonen
utfares av en autorisert kundeservice PFERD.
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Allmanna sdkerhetsregler for Sékerstall att skyddshuven &r monterad och den &r i

- slipmaskiner for slipblad och

gott skick och foreskriftsmassigt fast och att den kon-
trolleras regelmassigt.

polermaskin ) o
- slipmaskiner for slipstift Risker genom infangning
— sli i = i Kvavning, skalpering och/eller skarskador kan upptra-
sllpmasklner for shpkroppar da, nér I6st sittande klader, smycken, halssmycken, har
Allménna sikerhetsregler eller handskar inte halls pa avstand fran maskinen och

Vid flera faror: Sékerhetsanvisningarna skall ldsas och

forstas fore installningen, driften, reparationen, un- Risker under drift

derhallet och byte av tilloehorsdelar pa maskinen samt
fore arbeten i nérheten av maskinen. Om detta inte ar
fallet kan detta leda till allvarliga kroppsskador.

vandas av motsvarande kvalificerade och utbildade

dess tillbehorsdelar.

Vid anvandning av maskinen kan operatdrernas han-
der utsattas for risker som t.ex. snitt och skavningar

) o och varme. Darfor skall lampliga handskar baras for att
Maskinen skall uteslutande stéllas in, justeras eller an- skydda handerna.

Undvik kontakt med roterande skaft, installerade verk-

ratorer. e . ’ . - .
ope avto € L . L ) tyg och med rorliga sliptallrikar, for att undvika klam-
Maskinen far inte forandras. Forandringar kan minska ning eller skérning av handerna eller andra kroppsdelar.
sakerhetsatgérdernas verksamhet och dka riskerna for Man skall anvanda passande skyddshandskar.
operatérerna. . . . .
. . L o B Operatérerna och servicepersonalen maste vara fysiskt
Sakerhetsanvisningarna fér inte ga férlorade. Lémna klara av att hantera maskinens storlek, vikt och effekt.

dessa till operatoren.

Stoppa maskinen korrekt: Var beredd att hélla mot de

Anvand aldrig skadade maskiner. normala eller plétsliga rérelserna — hall bada hander-
Maskinen maste regelméssigt utsattas for en inspek- na i beredskap.
tion, for att kontrollera att maskinen &r utrustad med Se till att kroppen &r i jamvikt och att du star skert.

foéreskrivna och tydligt lasbara mérkdata och markning-
ar. Vid forlust skall arbetsgivaren/anvandaren kontakta
tillverkaren angdende ersattningsskyltar.

Frige mandveranordning for start och stopp vid ener-
giavbrott.

Anvand smorjmedel som rekommenderas av tillverka-

Risker genom utslungade delar ren.
Vid ett brott pa arbetsstycke, tillbehdrsdelar eller ma- Skyddsglasdgon ar obligatoriska; skyddshandskar och
skinverktyget kan delar slungas ut med hog hastighet. skyddsklader rekommenderas.
Vid drift av maskinen resp. vid byte av tillbehorsdelar En roterande fil far inte anvéndas vid ett varvtal som
pa maskinen skall alltid ett slagfast dgonskydd anvan- overskrider dess nominella varvtal.

das. Graden av nédvandigt skydd skall bedémas for var
enskild situation.

Man maste beakta att maskinverktyget behéver tid for

att stoppa efter det man stoppat med mandverpane-

Man skall sakerstalla att arbetsstycket verkligen sitter len.
ordentligt.

Kontrollera regelmassigt att maskinens varvtal inte ar lage.
hogre an det som anges pa maskinen. Denna varvtals-
kontroll maste utféras utan installerade slipstift/slip-
medel och i 6verensstammelse med tillverkarens an-

Det rekommenderas att Idgga maskinen i ett sakert

Kontrollera om materialet som bearbetas kan ge upp-
hov till explosion eller brand.

visningar. Kontrollera sliptallriken fére var anvandning. Far inte
Sakerstall att det inte uppstar faror genom gnistor och anvandas vid sprickor, brott eller nar den tappats.
brottstycken som kan uppsta vid anvandningen. Anvénd aldrig maskinen utan slipmedel.

Koppla bort maskinen fran energiférsérjningen innan Vid bearbetning av plastmaterial eller andra isolerande
du byter slipmedel och foére underhallsarbeten. material bestar risk for elektrostatiska urladdningar.

| detta fall skall man aven bedéma riskerna for andra En potentiell explosiv atmosfar kan uppsté pa grund av
personer. damm och angor férorsakade av slipning och bléstring.

Vid arbeten 6ver huvudet skall en skyddshjalm anvén-

| detta fall skall man &ven bedéma riskerna for andra
personer.

Sakerstall att slipmedlet ar sékert fastspant i maskinen.

Kontrollera att slipmedlets maximala arbetsvarvtal, om-
raknat i varvtal per minut, skall vara lika med eller ho-

Man skall alltid anvénda sig av lampligt utsugnings-
das. och elimineringssystem fér dammet.

Operatérerna skall alltid kontrollera att inga andra per-
soner befinner sig i narheten av maskinen.

Personliga skyddsutrustningar som lampliga handskar,
forklade och skyddshjalmar maste anvandas.

For slipmaskiner for slipkroppar

gre an spindelns nominella varvtal. Om slipmedlet fastnar i en delningsslits skall man

Inga borstar far fastas pa maskinen vars varvtal &r ho-

stdnga av slipmaskinen for slipmedel och lossa slipski-

gre 4n maximalt tillatna varvtalet for borstar. van. Innan man fortsatter skall man kontrollera att slip-
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medlet fortfarande ar foreskriftsmassigt fastsatt och
oskadat.

Slipskivor och kapslipskivor far inte anvandas for slip-
ning av sidor (undantag: slipskivor for slipning av sidor).
Slipmaskiner for slipmedel far inte anvandas med hogre
hastighet &n slipmedlets maximala periferihastighet.

Gnistor fran slipningen kan antanda klader och férorsa-
ka brannskador. Se till att inga gnistor hamnar péa kla-
derna. Bar brandsakra klader och se till att en hink vat-
ten star inom rackhall.

Fér slipmaskiner for slipstift

Montera aldrig en slipskiva eller fras pa en slipmaskin
for slipstift. En bristande slipskiva kan fororsaka svéra
kroppsskador eller dod.

Endast godkénda maskinverktyg med passande skaftdi-
ameter far anvandas.

Det tillatna varvtalet for sma slipstift maste reduce-

ras for att kompensera for skaftlangden mellan spann-
hylsan och slipstiftet (6verhang). Kontrollera att mins-
ta inspanningslangden pa 10 mm inte underskrids. (Se

Anmarkning: P4 slipmaskiner for slipmedel som drivs fig. 1 och rekommenderingen fran tillverkaren av slip-
over en turbin kan inbromsningen ta flera sekunder. stiften).

Risker genom vibrationer Var medveten om att det bestar felrisker vid anpass-

Vid anvéndning av en maskin for att utféra arbetsre-

laterade aktiviteter kan det handa att operatéren far

obehagliga kanslor i hander och armar, samt i nacken
och axelpartiet eller i andra delar av kroppen.

Nar man arbetar vid maskinen skall man sta bekvamt.
Man skall undvika alla rorelser eller kroppshallningar
som forsémrar mojligheten att behalla jamvikten. Det
ar viktigt att man andrar kroppslage regelbundet for att
fordela lasten och undvika stelhet och trotthet.

Nar man upplever symptom som t.ex. konstant eller
upprepat illamaende, besvar, klappning, smarta, kitt-
ling, domning, varme eller stelhet far detta inte ignore-
ras. Arbetsgivaren skall omedelbart informeras och 1a-
kare skall konsulteras.

Risker genom tillbehérsdelar

Koppla bort maskinen fran energiférsorjningen inn-
an maskinverktyg eller tillbehor plockas bort eller mon-
teras.

Anvand alltid storlekar och typer av tillbehorsdelar och
forbrukningsmaterial som rekommenderas av maski-
nens tillverkare.

Undvik direkt kontakt med maskinverktygen under och
efter anvéndning eftersom de kan vara mycket heta el-
ler vassa.

Inspektera slipmedlet fére anvandningen. Anvand inga
slipmedel som uppvisar sprickor eller andra fel. Inte hel-
ler vid misstanke att det tappats.

Man skall kontrollera att maskinverktygets maximala
arbetsvarvtal ar hdgre an maskinens nominella varvtal.

Sjalvhaftande slipskivor maste placeras koncentriskt pa
fastplattan.

Kontrollera att slipmedlet sitter foreskriftsmassigt och
tillrackligt fére anvandningen. Maskinen skall drivas
minst 1 minut i sékrat ldge vid tomgangsvarvtal. Ma-
skinen maste omedelbart stdngas av vid kraftiga vibra-
tioner eller om skador upptécks. Faststall orsakerna for
dessa fel.

Slipmedlet skall férvaras och hanteras enligt tillverka-
rens anvisningar.

Fér slipmaskiner for slipblad och polermaskiner

Kapslipskivor och maskiner for kapning far inte an-
vandas.

ningen av axeldiametern mellan slipstiftet och spann-
hylsan;
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Fig. 1: Inspanningsléngd fran spannchuck och spann-
hylsa
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Overhang (enligt tillverkarens rekommendation)
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Fér slipmaskiner for slipkroppar

Kontrollera att slipmedlets vikt ar kompatibel med slip-
maskinen for slipmedel och att slipmedlet passar pa
spindeln.

Kontrollera att gangan pa slipmedlet motsvarar gang-
an pa spindeln.

Kontrollera spindelns vikt och évriga viktiga data. Spin-
delns ande far inte beréra Gppningarnas botten pé slip-
toppar, slipkonor eller slipstift som ar utrustade med
gangade insatser for infastning pa maskinspindlar.

Pa slipmedel som skall anvéandas med reduceringsstyck-
en eller -hylsor, maste man sakerstalla att dessa inte be-
ror spannflansens framsida och att spannkraften racker
for drivningen av rotationen utan att slipmedlet glider.

Fast alltid korrekt spannflans for slipmedlet. Speciellt
nar olika typer och storlekar av slipmedel &r tillgangligt.

Risker pa arbetsplatsen
Foljande skall tillampas:

Huvudorsakerna for olyckor pé arbetsplatsen ar halk-
ning, stolpning och fall. Ge akt p& ytor som kan for-
orsaka halkning pa grund av maskinens inverkan, och
snubblingsrisker pa grund av luft- och hydraulikslangar.
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Var forsiktig i okand milj6. Det kan finnas dolda risker
genom strom- eller 6vriga forsoérjningsledningar.

Dessa maskiner ar inte avsedda fér anvandning i explo-
siva atmosfarer och &r inte isolerade mot kontakt med
elektriska stromkallor.

Kontrollera att det inte finns nagra elektriska ledning-
ar, gasledningar osv. som kan skadas vid anvandning av
maskinen och ge upphouv till fara.

Risker genom damm och angor

Nér maskinen anvands uppstar damm och éngor som
kan leda till halsoproblem (som t.ex. cancer, missbild-
ningar, astma och/eller dermatitis); det &r darfor ab-
solut nédvandigt att utféra en riskbedémning med
utgangspunkt fran dessa risker och implementera
ldmpliga regulatoriska mekanismer.

For att reducera frisattningen av damm och é&nga till ett
minimum skall maskinen anvéndas och underhallas i
enlighet med rekommendationerna i denna anvisning.

Franluften skall ledas bort sa att uppvirvlingen av
damm kan reduceras till ett minimum.

Om damm och &ngor uppstér, skall dessa samlas in pa
den plats dar de frislapps.

Maskinens alla kompletterande delar eller tillbehérsde-
lar som anvands for att fanga in, suga bort eller for att
undertrycka damm och angor skall anvandas och un-
derhallas enligt resp. tillverkares anvisningar.

For att undvika onodigt damm eller angor skall for-
brukningsmaterial/maskinverktyg valjas, underhallas
och ersattas, enligt rekommendationerna i denna an-
visning.

Anvand foreskrivna andningsskydd.

Arbeten med vissa material leder till emission av damm
och dngor som ger upphov till explosionsrisker.

Risker genom buller

Om man anvénder ett otillrackligt horselskydd kan det-
ta leda till permanenta horselskador, horforlust och
andra problem (som t.ex. tinnitus (rington, susning,
vissling eller hummande ljud i éronen), det &r dar-

for absolut nédvandigt att utfora en riskbedémning
med utgangspunkt fran dessa risker och implementera
ldmpliga regulatoriska mekanismer.

Lampliga atgarder for att undvika ringande ljud pa ar-
betsstyckena ar t.ex. anvandning av dampningsmate-
rial.

Anvand féreskrivna horselskydd.

For att reducera bullernivan till ett minimum skall ma-
skinen anvandas och underhallas i enlighet med re-
kommendationerna i denna anvisning.

For att undvika onddigt buller skall férbrukningsmateri-
al/maskinverktyg véljas, underhallas och ersattas, enligt
rekommendationerna i denna anvisning.

N&r maskinen &r utrustad med en ljuddampare skall

man sékerstélla att denna fungerar nar maskinen an-
vands.

Risker pa grund av svéangningar

Maskinens vibrationer kan férorsaka skador pa nerver
och stéra blodcirkulationen i hdnderna och armarna.

Bar varma klader i kall omgivning och hall handerna
varma och torra.

Om domning, kittling eller smarta uppstar i fingrarna

eller om huden pa fingrarna eller handerna fargas vit,
skall man omedelbart avsluta arbetet pa maskinen. In-
formera arbetsgivaren och kontakta en Iékare.

For att reducera vibrationerna till ett minimum skall
maskinen anvandas och underhallas i enlighet med re-
kommendationerna i denna anvisning.

For att undvika onodiga vibrationer skall forbruknings-
material/maskinverktyg valjas, underhallas och ersattas,
enligt rekommendationerna i denna anvisning.

For att halla maskinen skall man om mégjligt alltid an-
vanda ett stativ, en spannare eller ett balanseringsdon.

Hall inte fast maskinen fér hart men med sakert grepp
och uppfyllande av nédvéndiga reaktionskrafter. Vibra-
tionsrisken dkar namligen med ¢kande kraft i greppet.

Ett olampligt monterat eller skadat maskinverktyg kan
leda till 6kade vibrationer.

Maskinverktyget far inte hoppa omkring pa arbets-
stycket. Detta leder namligen for det mesta till 6kade
vibrationer.

F6r maskiner for slipkroppar

Anvéand mellanskikt, nar detta anges for bundna slip-
medel.

Extra sdkerhetsanvisningar for pneumatiska maski-
ner

Tryckluft kan fororsaka allvarliga skador.

— Sorj i fallet, att maskinen inte anvands, samt fére
byte av tillbehorsdelar eller fore utférande av repara-
tionsarbeten, att lufttillforseln ar stangd, luftslangen
inte star under tryck och att maskinen skiljs fran luft-
tillforseln.

— Rikta aldrig luftstrommen mot dig sjalv eller annan
person.

Slangar som slar omkring sig kan férorsaka allvarliga
skador. Kontrollera darfor alltid att slangar och fastma-
terial &r utan skador och inte lossats.

Om universalvridkopplingar (klokopplingar) anvénds,
maste lasstift sattas in; Whipcheckslangsakringar mas-
te anvandas, for att erbjuda skydd i fallet nar slangfor-
bindningen med maskinen eller 6vriga slangar med var-
andra inte fungerar.

Sorj for att det pa maskinen angivna hogsta trycket
inte Overskrids.

Bar aldrig maskin som drivs med luft i slangen.

Reparation

Om maskinen, trots nogranna tillverknings- och kontroll-
forfarande, bortfaller en gang, skall reparationen utféras
av en autoriserad kundtjanst PFERD.
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é g ; Kayttoturvallisuusohjeet paineilmakoneille

Yleisia turvaohjeita

- Hiomakoneet hiomapaperille ja
kiillotustyokaluille

- Hiomakoneet hiomapuikoille

- Hiomakoneet hiomalaikoille

Yleisia turvaohjeita
Riskitekijoitd on useampi: Turvaohjeisiin on perehdytta-
va ja tekstin on tultava ymmarretyksi, ennen kuin kone
otetaan kayttoon, sita korjatataan ja huolletaan seka
ennen lisatarvikkeiden vaihtoa koneeseen ja koneella
tyoskentelya. Mikali ohjeita ei noudateta, seurauksena
voivat olla vakavat tapaturmat.

Konetta saa kasitella ja kayttaa ainoastaan ammattitai-
toinen ja koneen kayttoon perehdytetty henkilokunta.

Koneen rakennetta ei saa muuttaa. Rakenteelliset muu-
tokset voivat vaarantaa kayttoturvallisuutta ja lisata ko-
neen kayttoon liittyvia riskejd.

Turvaohjeet on sdilytettava huolellisesti. Ne on luovutet-
tava konetta kayttavien luettavaksi.

Jos koneeseen on tullut vika, konetta ei missaan tapa-
uksessa saa kayttaa.

Koneen kunto on tarkastettava saanndéllisin valein ja
varmistuttava myos siitd, etta koneessa on vaaditut
merkinnat ja luettavassa kunnossa olevat tekniset ar-
vot. Yrittdjan / kayttéjan on huolehdittava siita, etta
puuttuvat kilvet tilataan koneen valmistajalta.

llmaan sinkoilevista osista aiheutuva vaara

Jos tydkappale murtuu tai koneesta irtoaa jokin lisdosa
tai jopa sen vaihtotydkalu, ko. kappaleet voivat singota
ilmaan kovalla vauhdilla.

Kun konetta kaytetdan tai kun siihen vaihdetaan osia,
on aina kaytettava iskunkestavia suojalaseja. Muis-

ta tarpeellisista suojavarusteista on paatettava erikseen
aina tapauskohtaisesti.

On varmistettava, etta tydkappale on kiinnitetty pita-
vasti.

Saanndllisin vélein on tarkastettava, ettei koneen kier-
rosluku ole noussut korkeammaksi kuin sen moottoril-
le ilmoitettu kierrosluku. Kierrosluku tarkastetaan ilman
hiomatytkalua / hiomapaperia ja tarkastus tehdaan val-
mistajan ohjeita noudattaen.

On katsottava, ettei kdyton aikana syntyvasta kipindin-
nista tai tyokappaleesta irtoavista osista koidu vaaraa.
Kone on kytkettava irti verkkovirrasta, ennen kuin hio-
matydkaluja vaihdetaan seka aina ennen koneen huol-
toa.

Silloin on otettava huomioon my®s toisille aiheutu-
vat riskit.

Jos tyon kohde on korkealla paan ylapuolella, on kay-
tettdva suojakyparaa.

Silloin on otettava huomioon myos toisille aiheutu-
vat riskit.

Hiomatyokalun on oltava kiinnitetty kunnolla konee-
seen, mista on varmistuttava.

On tarkastettava, etta hiomatyokalun suurin kayténai-
kainen pyérimisnopeus (laskettuna kierroksiksi minuu-

tissa) on sama tai suurempi kuin koneen karan nimel-
liskierrosluku.

Koneessa ei saa kayttaa harjamallisia hiomatyokaluja,
joiden kierrosluku on korkeampi kuin hiomaharijoille il-
moitettu suurin sallittu kierrosluku.

On varmistettava, etta hiomatyokalun suojakupu on

kiinnitetty pitavasti paikalleen ja ettd se on kunnossa ja
kunto tarkastetaan saannollisesti.

Koneen liikkuvista osista aiheutuva vaara

Koneen liikkuvat osat voivat siepata 10ysat, liehuvat
vaatteet, kasissa tai hiuksissa olevat korut, hiukset tai
tyokasineet mukanaan, jolloin seurauksena on vakava
tyétapaturma (tukehtuminen, viiltohaavat jne.).

Vaaratilanteet kayton aikana

Koneen kéydessa sita kayttavan henkilon kadet ovat si-
kali vaarassa, etta niihin voi helposti tulla naarmuja tai
viiltohaavoja ja myds koneen kehittdma lampd voi olla
vaaraksi. Kayta sopivia suojakdsineita kasien suojaa-
miseksi.

Koneen pydrivad vartta, sen vaihtotyokalua ja pyorivaa
hiomalaikkaa ei saa koskettaa, jotta kasi ei jaa puristuk-
seen osien valiin tai leikkaa kasia tai muita kehon osia.
Valitse sopivat kdsineet, joilla suojaat kadet.

Konetta kayttavalla ja sita huoltavalla henkilélla on ol-
tava tarpeeksi voimaa hallitakseen koneen sen koon,
painon ja moottorin tehon huomioon ottaen.

Konetta on pidettava kasissa tukevasti. Koneen tavan-
omaisen kayttaytymisen ohella on varauduttava akilli-
siin liikkeisiin, joiden hallitsemiseen tarvitaan molem-
mat kadet.

Katso, etta seisot tukevasti ja keho tasapainossa.

Kytke paakatkaisin, jolla kone kdynnistetaan ja pysayte-
taan, pois paalta, jos virta katkeaa kesken tyon.

Kayttaa saa vain valmistajan hyvaksymia voiteluaineita.

Suojalaseja on kaytettava aina, lisaksi suositamme kayt-
tamaan suojakasineitd ja suojavaatetusta.

Pyorivaa viilaa ei saa kayttaa kierrosluvulla, joka ylittaa
iimoitetun nimelliskierrosluvun.

On muistettava, etta kun koneesta on katkaistu vir-
ta sen padkytkimelld, koneessa oleva tydkalu pyérii vie-
1& hetken aikaa.

Kun kone lasketaan kasista, on katsottava, ettei se paa-
se putoamaan.

Tyostettavasta materiaalista riippuen on otettava huo-
mioon mahdollinen rajahdys- tai tulipalon vaara.

Ennen kdyttod on aina tarkastettava hiomalaikan kun-
to. Mikali laikassa on repedmia tai se on murtunut tai
pudonnut maahan, sita ei saa kayttaa.

Konetta ei saa koskaan kayttaa ilman hiomatyokalua.

Jos koneella tyostetdan muovia tai muuta ei johta-
vaa materiaalia, on olemassa sahkostaattisen purkauk-
sen riski.

Hionnan aikana ilmaan erittynyt pély ja hoyryt voivat
tietyissd olosuhteissa olla rajahdysherkkia. Tyostettavas-
ta materiaalista riippuen on valittava sopiva poistoimuri
tai muu kohdepoistojarjestelma.
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Konetta kayttavan henkilon on katsottava, ettei tyopis-
teen vélittomassa ldheisyydessa ole muita ihmisia.

Henkilokohtaista suojavarustusta kuten sopivat suoja-
kasineet, suojavaate ja suojakypdara on kaytettava.

Hiomakoneet hiomalaikoille

Jos hiomalaikka juuttuu kiinni tydkappaleeseen, hio-
makoneesta on katkaistava virta ja laikka vapautetta-
va juuttuneesta kohdasta. Ennen tyoston jatkamista on
tarkastettava, etta hiomalaikka ei ole paassyt vioittu-
maan ja on kunnolla kiinni koneessa.

Hiomalaikkoja ja katkaisulaikkoja ei saa kayttaa sivuttai-
seen hiontaan (poikkeus: erityisesti tatd varten suunni-
tellut laikat). Hiomapaperilla hiottaessa koneen nopeus
ei saa ylittaa hiomapaperille ilmoitettua suurinta sallit-
tua kehdnopeutta.

Hionnassa syntyvat kipinat voivat sytyttaa vaatteet, mis-
ta seuraa pahojen palovammojen vaara. On katsottava,
etta kipinat eivat padse sinkoamaan suoraan vaattei-
siin. Kdyta tulenkestavaa vaatetusta ja pida varalla san-
gollinen vetta.

Huomautus: Kun hiomapuikkoja kaytetdan nopeal-
la vaihteella, hiomapuikon jélkikdyntiaika voi olla useam-
pia sekunteja.

Toistuvista liikkeista koituvat riskit

Konetta kaytettaessa voi sita kayttava henkil6 tyon laa-
dusta riippuen rasittua niin, ettd kadet ja kasivarret
seka kaulan ja hartian seutu tai muut kehon osat va-
syvat.

Konetta kayttavan henkilén on huolehdittava sopivasta,
mahdollisimman vdhan rasittavasta tydasennosta, sei-
sottava tukevasti ja valtettava epdmukavaa tai sellaista
asentoa, jossa voi menettda tasapainon. Pitkdan kesta-
van tyoston aikana konetta kayttavan henkilon on hyva
muuttaa asentoaan valilla, miké voi auttaa valttamaan
kehon ja sen osien rasittumista ja vasymista.

Mikali konetta kayttava henkilo tunnistaa epatavallisia
oireita kuten jatkuva tai toistuva pahoinvointi, kipua,
sykkeen nousemista, kasien pistelyd, tunnottomuutta,
kuumentumista tai jaykistymistd, tallaisia oireita ei saa
jattaa vaille huomiota. Siind tapauksessa oireista on il-
moitettava esimiehelle ja kadnnyttava tyopaikka- tai
muun laakarin puoleen.

Lisdvarusteista koituvat riskit

Ennen vaihtotydkalujen tai lisatarvikkeiden irrottamista
ja kiinnittdmista koneesta on katkaistava virta.

Lisdvarusteina ja -tarvikkeina saa kdyttaa vain koneen
valmistajan hyvaksymia kokoja ja tyyppeja.

Konetta kaytettdessa on varottava koskettamasta sen
vaihtotydkaluun, joka voi olla terdva ja kuumentua kay-
ton aikana.

Tarkasta ennen kayttoa hiomatyokalun kunto. Hioma-
tyokalua, joka on paassyt putoamaan lattialle tai jossa
nakyy repeamia tai muita vikoja, ei saa kayttaa.

On tarkastettava, onko vaihtotyokalun suurin sallittu
nopeus korkeampi kuin koneen nimelliskierrosluku.

Itsekiinnittyvat hiomalaikat on kiinnitettdva koneen tu-
kilevylle samankeskisesti.

Ennen koneen kdynnistamista on tarkastettava, ettd
hiomatyokalu on kiinnitetty pitavasti koneeseen tar-
peeksi kirealle, minka jalkeen konetta kaytetdan vahin-
taan 1 minuutti tyhjakaynnilla tukevassa otteessa: jos
silloin havaitaan tarinaa tai muita hairioita, koneesta on
heti katkaistava virta ja tutkittava, mika on vian syy.

Hiomatyokalut on sailytettava ja niita on kasiteltava val-
mistajan ohjeita noudattaen.

Hiomakoneet hiomapapereille ja kiillotustybkaluille

Niissa ei saa kdyttaa katkaisulaikkoja tai muita katkai-
suun tarkoitettuja tyovalineita.

Hiomakoneet hiomapuikoille

Tallaisessa koneessa ei koskaan saa kayttaa hiomalaik-
koja tai jyrsimid. Jos hiomalaikka murtuu, se voi aiheut-
taa vakavan tapaturman tai jopa kuoleman.

Vain hyvaksyttyja vaihtotydkaluja, joissa on oikein mi-
toitettu varren halkaisija, saadaan kayttaa.
Pienikokoisia hiomatyokaluja kaytettdessa on muistet-
tava, etta suurinta sallittua kierroslukua on laskettava,
koska kiristyspihdin paan ja minikokoisen hiomatyoka-
lun valiin jaavan varren pituus on normaalia suurempi
(ulkonema). On katsottava, ettd noudatetaan 10 mm:n
pieninta kiinnityspituutta. (ks. kuva 1 ja minikokoisen
hiomatyokalun valmistajan suositus).

On muistettava, etta pienikokoisen hiomatyokalun var-

ren halkaisijan ja kiristyspihdin yhteensovittaminen voi
helposti tapahtua vaarin.
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Kuva 1: Kiristinistukan ja kiristyspihdin kiinnityspituus
Merkkien selitys

kiristyspihdin pidin

kiristyspihdin holkki

kiristyspihti

pienikokoisen hiomatyokalun halkaisija

varren halkaisija

kiinnityspituus

ulkonema (valmistajan suositus)

T pienikokoisen hiomatyokalun pituus
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Hiomakoneet hiomalaikoille

On varmistettava, ettd hiomatyokalun paino on yhteen-
sopiva hiomakoneeseen ilmoitettujen arvojen kanssa ja
etta hiomatyokalu sopii koneen karaan.

Samoin on varmistettava, etta hiomatyokalun kierteen
tyyppi ja koko sopivat tasmalleen karan kierteen tyyp-
piin ja kokoon.

Kun karaan liittyvat tarkeat tiedot on tarkastettu ja ne
ovat yhteensopivat, voidaan olla varmoja, ettei karan
paa kosketa hiomakuppien, -kartioiden tai -puikkojen
kierteelld varustettua pohjaa, joka on tarkoitettu ko-
neen karan kiinnitykseen.
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Jos hiomatyokaluun kuuluu supistuskappale tai -holkki
tai jos sita on maara kdyttaa supistuskappaleen tai -hol-
kin valitykselld, on varmistettava, ettei supistuskappale
tai -holkki kosketa kiristinlaipan paatya ja etta kiristys-
voiman avulla saadaan aikaan tarpeeksi suuri rotaatio,
jolloin hiomatydkalu ei paase luisumaan irti tydstetta-
vasta pinnasta.

Jos hiomaty6kalujen mukana toimitetaan erikokoisia ja
-tyyppisia kiristinlaippoja, on katsottava, ettd hiomatyo-
kalulle valitaan aina oikeantyyppinen kiristinlaippa.

Mahdolliset vaaratilanteet tyopisteessa
Seuraavat seikat on otettava huomioon:

Yleisimmat tyotapaturmien syyt ovat liukastuminen,
kompastelu ja kaatumiset. Varo pintoja, jotka koneen
kayton jalkeen voivat olla liukkaat, samoin paineilma-
tai hydrauliletkuja, joihin voi kompastua.

Vieraassa tydympadristdssa on liikuttava varoen. Vaa-
raksi voivat olla varsinkin sahkéjohdot, putket tai muut
energialinjat.

Néitd koneita ei ole suunniteltu kaytettavaksi rajahdys-
alttiissa ymparistdssa; niissa ei mydskaan ole ulkoisilta
virtaldhteilta suojaavaa eristysta.

On varmistettava, ettei koneella osuta tyoston aikana
sahkojohtoihin, kaasuputkiin tms, jolloin ne vioittuvat.

Polyn ja hoyryn aiheuttamat riskit

Koneen kayton aikana erittyva poly ja hdyryt voivat olla
terveydelle haitallisia (syopariski, sikiéta vaarantava vai-
kutus, astma ja/tai ihotulehdukset), joten tyopaikalle on
tehtava riskiarviointi ja toteutettava sen mukaiset kay-
tannoét ja varotoimenpiteet.

Konetta on kaytettdva tdssa ohjeessa annettuja suosi-
tuksia noudattaen erittyvan polyn ja héyryjen maaran
pitdmiseksi mahdollisimmaan alhaisena.

Pélypitoisessa ymparistdssa on poistoilma johdettava
ulos niin, ettei ilmassa oleva poly padse pyorteilemaan
sisatiloihin.

Poly ja hoyryt on otettava talteen niiden erittymispis-
teessd ja ne on poistettava asianmukaisesti.

Koneeseen asennettavia osia ja lisdvarusteita, jotka on
suunniteltu pélyn ja héyryjen talteenottoon, poistoimu-
rointiin tai ehkaisyyn, on kaytettava ja huollettava val-
mistajan ohjeita noudattaen.

Kaytettavat materiaalit / koneen vaihtotydkalut on valit-
tava, huollettava ja uusittava tdman ohjeen suosituksia
noudattaen, jotta valtetaan tarpeeton polyn tai hoyry-
jen erittyminen.

Hengityssuojaimien kayttoon liittyvat ohjeet laatii tyon-
antaja tai hengityssuojain valitaan tyoturvallisuus- ja
-terveysmaarayksia noudattaen.

Tietyista materiaaleista erittyy polyd ja hoyrya, jolloin
nama paastot voivat olla herkasti rajahtavia.

Melupaastot

Jos korkeassa melutasossa ei kayteta riittdvan tehokas-
ta kuulosuojainta, siitd voi seurata pysyva kuulon vioit-
tuminen, kuuroutuminen tai muunlaiset kuuloaistin viat
kuten tinnitus (korvan soiminen ja humina), joten tyo-

paikalle on tehtava riskiarviointi ja toteutettava sen mu-
kaiset kaytannot ja varotoimenpiteet.

Riskien vahentamiseen tahtaaviin kaytantoihin kuuluvat
toimenpiteet kuten esim. eristeiden kaytto tydkappa-
leista johtuvien melupaastojen valttamiseksi.

Kuulosuojaimien kayttéon liittyvat ohjeet laatii tydnan-
taja tai kuulosuojain valitaan tyoturvallisuus- ja -terveys-
madrayksia noudattaen.

Konetta on kéytettava ja huollettava tdmén ohjeen
suosituksia noudattaen melupaastojen lisdantymisen
ehkaisemiseksi.

Kaytettavat materiaalit / koneen vaihtotydkalut on valit-
tava, huollettava ja uusittava tdman ohjeen suosituksia
noudattaen, jotta valtetaan tarpeettomat melupéastot.

Mikéli koneen varustukseen kuuluu &anenvaimennin,
se on asennettava paikalleen ja sen toimintakunto on
tarkastettava koneen kaydessa.

Tarindn aiheuttamat vaarat

Tarinan vaikutuksesta hermoradat voivat vioittua tai ka-
siin ja kasivarsiin voi tulla verenkiertohairioita.

Kylmassa tydskenneltdessé on pukeuduttava ldmpimés-
ti ja pidettava kadet lampimina ja kuivina.

Mikali sormet tai kadet puutuvat, niita pistelee tai tun-
tuu kipua tai jos sormien ja kasien iho muuttuu aivan
valkoiseksi, koneella ty6sto on heti lopetettava, asi-
asta on ilmoitettava esimiehelle ja kdannyttava laaka-
rin puoleen.

Konetta on kaytettava ja huollettava tdman ohjeen
suosituksia noudattaen tarpeettoman tarinan ehkaise-
miseksi.

Kaytettavat materiaalit / koneen vaihtotydkalut on valit-
tava, huollettava ja uusittava tdman ohjeen suosituksia
noudattaen, jotta koneen tarina ei lisdanny.

Aina kun se mahdollista kone on hyva kiinnittaa sopi-
vaan telineeseen, jolloin konetta ei tarvitse pidella ja
kadet vapautuvat muuhun tyéhon.

Konetta pidetaan varmassa ja pitdvassa otteessa kui-
tenkaan likaa puristamatta, koska liiallisella voimankay-
6113 tarinan riski kasvaa ja reaktiokyky karsii.

Vaarin kiinnitetty tai vioittunut hiomatyokalu voi aihe-
uttaa koneen tarisemista.

On varottava, ettei hiomatyokalu hypi ja kolise tyokap-
paleen pintaa vasten, koska silloin kone alkaa tarista
voimakkaasti.

Hiomakoneet hiomalaikoille

Mikali hiomalaikan kaytto niin edellyttaa, on kaytetta-
va tukikerroksia.

Paineilmakoneita koskevat lisdksi seuraavat turva-
ohjeet

Paineilma voi aiheuttaa vakavia vammoja.

— Kun konetta ei kdyteta seka ennen tarvikeosien vaih-
toa ja korjaustdiden suorittamista, huolehdi siit, etta
ilmansy6ttd on suljettu, ilmaletkussa ei ole painetta ja
ettd kone erotetaan ilmansyotosta.

— Al koskaan suuntaa ilmavirtaa itseasi tai muita hen-
kiloita kohti.
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Kovalla voimalla hallitsemattomasti siirtyilevat letkut
voivat aiheuttaa vakavia vammoja. Tarkasta sen vuoksi
aina, ovatko letkut ja niiden kiinnitysvalineet vaurioitu-
mattomia ja ettd ne eivat ole irronneet.

Mikali kaytetaan yleisia kiertokytkimia (sakarakyt-
kimia), on kaytettava lukitustappeja. On kaytettava
Whipcheck-letkuvarmistimia suojana siltd varalta, etta
letkun ja koneen tai letkujen keskindinen liitos pettaa.

Huolehdi siita, etta koneeseen merkitty suurin pai-
ne eiylity.
Ala koskaan kanna paineilmakayttéisia koneita letkus-
ta.
Korjaaminen

Jos kone huolellisesta valmistuksesta ja tarkastuksesta
huolimatta menee epdkuntoon, korjaus on annettava val-
tuutetun huoltoliikkeen suoritettavaksi PFERD.

44



PFERD

298

EAANvika

Odnyieg ao@alegiag yia epyaleia aépog

Ievikoi kavoveg ao@algiag yia

— EpyoaAcia Agciavong yia AsiavTika @UA-
Aa kai epyalAeia oTiABwong

— EpyoaAcia Agiavong yia A€10vTIKEG Ke-
PaAég

— EpyaAcia Agiavong yia AglavTikd ow-
paTa

Fevikoi kavoveg aogaleiag

e ePITITwon TTOAAATTAWY KIvEUvwv: Mpiv a1ré TNV
TIpoETOINATia, TN AEITOUPYia, TNV ETTIOKEUN, TN CUVTH-
pNON Kal TNV avTIKaTdoTaon ageooudp aTo pyaAEio
KaBwg Kal TTPIV aTTO TNV £pyadia KOVTG GTO EpyaAEio
TPETTEI va £XeTE DIaBATEl KAl KATAVOAOE! TIG UTTODEI-
geig aopaheiag. Edv dev 1o KAVETE, EVOEXETAI VA TTPO-
KAnBoUv coBapoi TPAUPATIOHOI.

To epyaAeio Ba TTpETTel va TTpoeToIpddeTal, va pubyi-

CeTal i} VO XPNOIMOTIOIEITAI ATTOKAEIGTIKA KAl HOVO aTTd

EKTTAIOEUPEVOUG XEIPIOTEG PE QVTIOTOIXA TTPOCOVTA.

Agv emTPETTETAI N TPOTTOTTOINGTN TOU €pyaAgiou. Tuxov

TPOTTOTIOINOEIG EVOEXETAI VO MEIWOOUV TNV OTTOTEAE-
OMATIKOTATA TWV PETPWV ACPaAEIag Kal va augrjoouv
TOUG KIVOUVOUG YIa TOV XEIPIOTH.

Agv emTPETTETAI N ATTWAEIA TWV 0BNYIWV AOPAAEITG.
MapadwaoTe TIG GTOV XEIPIOTH.

Mnv XpNnOILOTIOIEITE TIOTE EPYAAEIQ TTOU £XOUV UTTO-
oTel {nuId.

To epyaAeio TPETTEI va UTTORAAAETAI TAKTIKG O€ €TTIOE-
wpNON YIa va eEAEyXETal av onUaiveTal ge euavayvw-
OTEG TIMEG DIAOTACIOAOYNONG TTOU aTTAITOUVTaI Kal TIG
anuavoelg. O pyodoTNG/XPHOTNG TTIPETTEI VO ETTIKOI-
VWVACEI PE TOV KATAOKEUAOTH, YO va AGBel, €AV XPEl-
AageTal, EQPEDPIKEG TTIVAKIOEG.

KivBuvol a1r6 eKo@eVEOVIOHO PEPWV

2€ TEPITITWON Bpalong Tou KATEPYAZOUEVOU QVTIKEI-
pévou 1| ageooudp fj akdun Kai Tou idlou Tou eapTr-
HaTOG TOU EPYaAEiou EVOEXETAI VO EKOPEVOOVIGTOUV
OpavopaTta Pe peyaAn TaxutnTa.

Kard tn Aeitoupyia Tou gpyaAgiou f/kal KATd TNV avTi-
KaTdoTaon afegoudp OoTo EpYaAEio TTPETTEI va popd-
TE TTAVTA TTPOOTATEUTIKA VIO TA PATIO HE AVTOXHA OTIG
kpouaeig. O Babuodg TNG amapaitnTNg TTPOCTACIAG
Ba TpéTrel va aglohoyeital EexwpIoTd yia KABE eTIPE-
poug xprion.

Mpétrel va BeBaltbveaTe OTI TO KATEPYALOPEVO QVTIKEI-
HEVO €ival OTEPEWHEVO PE AOQAAEIQ.

EAéyxeTe TAKTIKG Qv O ApIBUOG OTPOPWYV TOU EPYAAEi-
ou gival uPnAGTEPOG aTTd TOV apIBUG GTPOPWV TTOU
avaypdagetal 1o £pyaleio. Autoi ol EAeyxol apiBuoU
OTPOPWV TTPETTEI VA TTPAYUATOTTOIOUVTAl XWPIG TOTTO-
BeTnuévn Ac1avTIKr KEQAAR / TOTTOBETNUEVO AEIAVTIKO
HECO Kal GUPPWVA PE TIG 0dNYieg TOU KATAOKEUATTH.

BeBaiwbeite, 611 01 0TTNIVORpEG Kal Ta BpalopaTta TTou

dnuioupyolvTal Katd Tn xprion dev Ba atroteAoUV Kiv-

duvo.

ATTOOUVOEETE TO EpYaAEio aTTd TNV TPOPOdOTia EVEP-
YEIAG TTPIV aTTO TNV AVTIKATAGTAGT TOU AEIQVTIKOU pé-
gou Kal TTPIV aTT6 Tn GUVTAPNON.

e auth TNV TrepiTrTwaon Ba TTPETTel va aglohoyouvTal
Kal ol Kivduvol yia GAAa TTpOowWTTa.

2¢ gpyaaieg Tavw atd 1o VYOG Tou KEPAAIOU, TTPETTEN
Va QOPATE TTPOCTATEUTIKO KPAVOG.

e auth TV TrepiTrTwaon Ba TPETTel va agloAoyouvTal
Kai ol Kivduvol yia GAAa TTpdowTTa.

BeBaiwBeite 611 TO A€IaVTIKO PECO £XEI OTEPEWDOET PE
ao@AaAeia 0TO epyaAeio.

EAéyETe av o P€yioTog apiBudg aTPoPwV AEIToupyiag
TOU AEIOVTIKOU PEOOU, HETATPOTTEIG O€ apIBuS oTpo-
WV ava AeTTTo, I00UTaI 1) {ETTEPVA TOV OPIBUOG OTPO-
@WvV 8100Ta0I0AGYNONG TNG OTPAKTOU.

Agv emITPETTETAI N TOTTOBETNON BOUPTOWIV OTO EPYQ-
Agio, 0 apIBPOG OTPOPWV TWV OTIoIWV UTTEPPAIVEI TOV
UEYIOTO ETTITPETTOUEVO APIBUS OTPOPWV Yia BOUPTOEG.
BeBaiwBeite 611 £Xe1 TOTTOOETNOEI TO KAAUPQ TTPOCTO-
aiag, o1 €xel oTEPEWDE o€ KAAr KATAOTACN Kal OW-
OTA Kal OTI EAEYXETAI TOKTIKA.

Kivduvol amé mrayideuon

Evdéxetal va TpokAnBei aogugia, ydapaipo kai/f
TPAUPATIOPOI aTTd KOTTT, EAV BEV KPATATE POKPIG ATTO
TO gpyaAeio Kal Ta ageooudp Tou Ta apdid pouxa,

Ta KOOPAKATA, Ta KOOPAKATA AdipoU, Ta HOKPIG HOA-
Ni& A Ta yavTia.

Kivduvol katd Tn Asitoupyia

KaTtd Tn xprion Tou epyaleiou evOEXeTal va gival EKTE-
Beipéva o€ KIVOUVOUG Ta XEPIO TOU XEIPIOTH, OTTWG
T.X. KOWIPO KaBWg Kal EkSoPEG Kal BeppoTnTa. Popd-
T€ KATGAANAQ yavTIa yia TNV TTPOOTACIA TWV XEPIWV.

ATIOQUYETE TNV ETTAPK PE TOV TTEPIOTPEPOUEVO Ggova,
TO TOTTOBETNUEVO £PYAAEIO KAl UE TOV KIVOUHEVO BioKO
Agiavang, yia va atro@uyeTe Tn oUVONIWN 1 KOTTH TwV
XEPIWV 1) GAAWV pEAWY Tou owpaTog. MpéTel va go-
pATE KATAAANAG YAVTIA yIO TTPOOTACIT TWV XEPIWV.

O XeIPIOTAG KAI TO TIPOCWTTIKG GUVTAPNONG TTPETTEI
va gival atrd amroyn QUOIKAG KaTaoTaong o€ Béon, va
Xelpidovtal To péyebog, TN uada Kai TV 10XV Tou £p-
yaAgiou.

Kpatare owoTtd 10 epyaleio: Na gioTe £To1po1 va avTi-
OpdaoeTe OTIG GUVABEIG 1] ATTOTOUEG KIVAOEIG — £XETE
Kal Ta dU0 XEpIa O€ ETOIUOTNTA.

BeBaiwBeite 6T To 0Wa 0ag €Xel IcOpPOTTIa KAl OTI
£XETE €UOTABEIO.

EfoudeTepwoTe TNV 160N OTN dIATAEN EVTOAWY YIa
EVEPYOTTOINON KAl ATTEVEPYOTTOINON O€ TEPITITWaon di-
OKOTTAG TNG TTAPOXNG EVEPYEING.

XPNOIYOTIOIEITE YOVO T CUVIOTWHEVA OTTO TOV KOTA-
OKEUOOTA AEIOVTIKA pETa.

[MpéTTel va @opaTe TIPOCTATEUTIKA YUOAIQ, EVW TTPOTEI-
VETQI KAl N XPAON TTPOCTATEUTIKWY YOVTIWV Kal TTPO-
OTATEUTIKAG €vduong.

Mia TrepIoTPE@OpEVN Aipa Bev EMITPETTETAI va XPNOI-
JOTTOIEITON UE aPIBUO OTPOPUWV HEYOAUTEPO ATTO TOV
OVOUOOTIKO apIBUO OTPOPWIV.

Mpétel va AapBdveTe uTrown, 6Tl e§akohouBei va Ael-
TOUPYEI akOun TO EAPTNHA TOU EPYAAEiOU PETA TNV

45



EAANvika

Odnyieg ao@aAegiag yia epyaleia agpog ﬁ 3 ;

PFERD

e€oudeTéPWAN TNG TAONG TNG dIATAENG EVIOAWY Yia
TNV QTTEVEPYOTIOINON.

JUuVvIOTATAI N OTTOBRKEUON TOU epyaAgiou o€ QUAAGC-
odpevo onpeio.

Mpoooxn améd Tov Kivduvo £€kpnéng f ewTidg 600
apopa To UAIKO KaTEPYaTiag.

EAéyxeTe 10 dioko Agiavong Tpiv atrd KaBe xpron.
Mnv Tov XpnoidoTrolgiTe, Qv €xel payioel, OTTAoEI 1
£XEI TTEOEI KATW.

Mnv xpnoipoTrolgite TTOTE TO epyaAeio Xwpig AelavTi-
K& péoa.

Ymapxel kKivduvog NAEKTPOCTATIKAG EKPOPTIONG, OTaV
TO epyaAgio XpnoiyoTroigiTal o€ TTAACTIKG Kal GAAG un
AYWYIPA UAIKG.

AT6 Tn okdvn Kal TIG avaBUpIGOEIG TTOU TTPOKAAOU-
vTal a1t TN Agiavon kai TV TPIRH evOEXETal va dnpi-
oupynBei pia duvnTikG ekpAgINN aTudoaipa. MpETel
Va XPNOIKOTIoIEITE TTAVTa £va KATAAANAO yia To UAIKO
KaTEPYAOiag oUOTNUA avappodPnong okovng A Kata-
OTOARG OKOVNG.

O XeIpIoTAG TTPETTEN Va BeBaiveTal OTI BEV UTTAPXE!
KOVEIG OTN YUPW KOVTIVH TTEPIOXN.

MpéTTel va XpnOIYOTIOIEITAI ATOPIKOG EEOTTAICUOG TTPO-
oTaoiag 6TTwg KATdAANAa yavTia, TTodIEG Kal KPAvog
TTPOOTACIaG.

la epyaleia Asiavong yia Asiaviiké owpara

Av paykwbei To AglavTikO PHECO O€ pia eYKOTTH dlayw-
PICUOU, TTPETTEI VO ATTEVEPYOTTOINOET TO £PYAAEio Agi-
avong yia AglavTiké péoa kal va Aaokdpel o diokog
Agiavong. Mpiv ouveyioeTe TN AciToupyia TTPETTEl va
eAEyEeTe av TO AelavTikG PECO oUVEYidel va gival Ow-
OTA OTEPEWMEVO KI QV EXEI NI

Aiokol Agiavong kai diokol Agiavong KOTIAG Oev ETTI-
TPETTETAI VO XPNOIKJOTTOIOUVTAl VIO TTAEUPIKN Agiav-
on (e&aipeon: Aiokol Agiavang yia TTAEUpIKA Asiavan).
Ta epyaAeia Asiavong yia AEIavTIKG HEoO BeV ETTITPE-
TIETAI VO XPNOIKOTTOI00VTal PE aPIBUO OTPOPUWV TTOU
utrePPaivel TOV apIBUO OTPOPUWYV EUPOUG EVOG AEIavVTI-
KoU Péoou.

ZmvOnpeg TTou TTapAyovTal aTré T Agiavan evoéye-
TaI VO ava@AEégouV TV evdupaaia Kal va TTpogevi-
oouv ogoBapd eykavparta. Mpémel va dlac@alieTal 6T
ol oTmvOnpeg dev Ba TTEPTOUV TTAVW OTNV EVOUNATIQ.
XpnoiyoTroigite TTUpAvToxn £vOupaaia Kal GPOovTiCeTE
WOTE va UTTAPXEI KOVTA €vag KOUuBAg vepo.

Znueiwon e epyaleia Aeiavong yia AEIOVTIKEG KEQOAEG,
TTOU KIVOUVTaI OTTO TOUPHTTIVA, O XPOVOG TTApaTacng Ael-
TOUpYiag PTTOPE] va avEPXETAI OE TTEPIOCOTEPA DEUTE-
POAETTTA.

Kivduvol a6 emravaAauBavOoueveg KIVAOEIG

Kartd tn xprion evog epyalgiou yia Tnv eKTEAEON evep-
YEIWV TTOU £XOUV OXEaN WE TNV pyacia evOEXETAI va
TTPOKANBOUV eVOXAATEIG OTA XEPIA Kal OTOUG Bpa-
Xioveg, KaBwg kal TNV TTEPIOXH TOU Aaigou Kal Twv
WHWV i o€ AAa péAN TOU CWHATOG TOU XEIPIOTH.
Katd tn xprion evog epyaAeiou o XEIPIOTAG Ba TTPETTEI
va AapBAvel pia Avetn oTdon PeE TO OWHA Tou, TTPOOE-
XOVTOG TNV KAAr eUOTABEIO KOl va aTTo@eUYEl TIG OKO-
TAAANAEG OTATEIG TOU CWHATOG I TETOIEG OTIG OTTOI-

G eival dUakoAn n dlatApnon Tng IooppoTriag. Otav
0 XEIPIOTAG eKTEAET peydAng didpkelag epyaaoieg, Ba
TIPETTEl va aAAGCEl TN OTAON TOU CWUATOG, YEYOVOG
TToU BonBd oTnv atmopuyn dUCKOAILV Kal KoUpaaong.

Edv o xeIpioTrg aioBavOei cupTITWPATA OTTWG TT.X.
emripovn A eravaAapBavépevn adiabeaia, EVOXANTEIG,
augnuévoug Tahpoug, dAyog, kvnapo, youdiaoua, ai-
oBnua kavong f akapyia, dev Ba TTPETTEI va AyVONOEl
auTég TIG EVOEILEIG. O XEIPIOTAG Ba TTPETTEl VO yVWOTO-
TIOIE TO YEYOVOG auTd OTOV £py0dSOTN TOU KAl VO OUM-
BouAeleTal yiatpd avTioToixng €I91IKOTNTAG.

KivSuvol amré ageooudp

ATTooUVOEETE TO pyaAEio atrd TNV TPoPodoaia evEp-
YEIOG TTPIV OTTO TNV TOTTOBETNON ) TNV AVTIKATAOTACN
TOU €§APTANATOG TOU EpyaAEiou 1} ageaoudp.
XPNOIUOTIOIEITE ATTOKAEIGTIKA KAI HOVO ageCOUdp Kal
avaAwaoiya oTig SIa0TEoEIG Kal OTOV TUTTO TTOU GUOTH-
vovTal atrd TOV KOTOOKEUAOTH) TOU £pYaAEiou.
ATTO@EUYETE KATA TN DIAPKEIQ KAI PETA TN XProN TNV
armreuBeiag eTagn pe To eEApTNUA TOu epyaleiou, SIOTI
uTTopei va €xel {eoTaBei A va gival aixunpo.

Mpiv T xprion, uTTOBAAETE TO AglavTIKG YECO O€ pia
€mBewpnon. Mnv XpNOILOTIOIEITE AEIQVTIKA €O TTOU
mMOAVWG £TTETAV KATW ) £XOUV avOiyuaTd, PWYHEG 1
GAAeG BAGBEG.

Mpétrel va eAéyxeTe €AV 0 PEYIOTOG ApIBUOG OTPOPWV
AeIToupyiag Tou €§aPTAPATOG TOU EpyaAEiou eival uyn-
AOTEPOG OTTO TOV APIBUS OTPOPWYV dlIaoTAGIOAOYNONG
TOU epyaAEiou.

O1 autokdAANnTOI BioKOI Agiavong TTPETTEl va TOTTOBE-
TOUVTaI OPOKEVTPA GTNV TTAGKA OTEPEWONG.

Mpétrel va diaopalieTal 611 TO AEIQVTIKO PETO EXEI
OTEPEWOEI CWOTA KAl £XEI TPIXTEI KAAG TTPIV TN XPN-
on. To epyaAeio TTPETTEI va AEITOUPYROE! YIa TOUAdYI-
oTov 1 min o€ ag@aAiopévo onpeio o€ apiBud oTpo-
@wv pelavri. To epyaleio TTPETTEl va aTTEVEPYOTTOINOET
apéowg, av dIamoTwOoUV ONUAVTIKEG TAAAVTWOEIG
GAeg gnuiég. Mpétel va eakpiBwei n aitia yia TNV
K&Be BAGRN.

H @UAagn kai o XeIpIoPOG Tou AEIavTIKOU PJETOU TTPE-
TIEl VAl YiVETal CUPQWVA PE TIG 0dNYiEG TOU KATAOKEU-
aoTh.

la epyaleia Asiavong yia Asiavrika QUAAa kai epyaleia
oTiABwong

Aev empémeTal n xprion diokwv Agiavong KOTTAG Kal
€PYaAEiwV yia KOTTA.

Ta epyaleia Asiavong yia AeiavTikéS KepaAés

Mnv TotroBeTteite TTOTE Sioko Aciavaong i péla o€ ep-
yaAeio Agiavang yia AslavTikéG KEQaAEG. Edv o diokog
Aeiavong omdoel pTropei va em@eépel TTOAU coBapoug
TpaupaTIopoUg fy Bdvaro.

EmTpémeTan va xpnoipotroiodvTal évo yKEKPIYE-
va e§apTApaTa epyaieiou pe dova KatdAAnAng dia-
JETPOU.

NAGBeTE UTTOWN, OTI TIPETTEI VA TIPOCEXETE, OTI TIPETTEI
VO JEIWVETE TOV ETTITPETTOPEVO OPIOUO OTPOPWY OTA
pIKPG AglavTikd owpata Adyw NG algnong Tou pn-
KOUG TOUG G&ova PETagU Tou GKPOU TOU KOAET Kal TOu
MIKpOU AglavTIkoU owpaTog (TTpoegoxn). Mpétrel va oi-
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ao@AAICETE TNV TAPNON TOU PEYIOTOU MAKOUG TOTTOBE-
Tnong Twv 10 mm. (BAéme eikdéva 1 kai TIg ouoTdoelg
TOU KOTAOKEUAOTA HIKPWYV AEIQVTIKWY CWHATWY).
2uveIdNTOTIOINCTE OTI UTTAPXEI KivOuvog AavBaouévng
TTpooappoyng HETagu SiapéTpou dgova Tou PIKpoU
AEIQVTIKOU OWHATOG Kal KOAET.
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Eikéva 1: MAKog 101T108£TNONG £PYAAEIODETN Kl KOAET
YTmépvnua

2TAPIYHO KOAET

Kapuddki KOAET

KOAeT

AIGPETPOG TOU HIKPOU AEIVTIKOU GWPATOG
AiGpeTpog Tou agova

Mnkog ToTo8€Tnong

Mpoegoxr (CUPPWVA PE TOV KATAOKEUATTH)
MAKOG Tou HIKPOU AEIaVTIKOU OWHPATOG

Ta epyaleia Asiavong yia Asiavriké owuara

BeBaiwbeite 611 N pada Tou AsiavTikoUu péoou gival
oupBarh he auTr) Tou epyaAeiou Agiavong yia AgiavTi-
K& péoa kal &1l TaIPIGgel TO AEIOVTIKO €SO OTNV GTPO-
KTO.

BeBaiwbeite 6T 0 TUTTOG Kal TO PéyeBOG TOU OTTEIPW-
HOTOG TOU A€IaVTIKOU P€COU TalpIddel akpiBwg aTovV
TUTTO Kail TO JEyeBOG TOU OTTEIPWHATOG TNG ATPAKTOU.

EAéyxovtag Tn pada kai GAAa onpavTika oTolxeia TNG
aTPAKTOU UTTOPET VO aTTOPEUXOEi TO dKPO TNG aTPG-
KTOU va ayyigel Tn BAan Tou avoiypaTog AEIavTIKWY
TTOTNPIWY, AEIAVTIKWY KWVWV 1 AEIAVTIKWY KEQOAWV
UE OTEAEXN OTTEIPWUATOG, Ta oTToia TTPORAETTOVTAN VIO
TOTTOBETNON OTIG ATPAKTOUG TOU EPYOAEioU.

¢ AelavTIKG P€oa, Ta oTToia TTapadidovTal JE JEIWTH-
PEG ) TO OTTOIO TTPETTEI VA XPNOIUOTIOINBOUV PE PEIW-
TAPEG, 0 XPNOTNG TTPETTEI VO dlag@aAioel OTI O PEIWTHA-
pag dev ayyidel TN PETWTTIKA TTAEUP& TOU CUVOECHOU
auo@Iyéng kail 6Tl péow TG dUvapng oloPIyENg
UTTAPXEI ETTAPKAG Kivnan TTEPICTPOPRG, WOTE VA ATTO-
@evyeTal oAioBnon Tou AgiavTikoU péoou.

2¢ TTEPITITWOEIG, OTIG OTToieg dlaTiBevTal oUvdeouol
aUo@IyEng yia SIGpopoug TUTTOUG Kal MEYEDN Agia-
VTIKWYV PECWV, OTEPEWVETE TTIAVTOTE TOV CWOTO OUV-
Seapo oUOPIYENG YIa TO XPNOIUOTIOIOUHEVO AEIOVTI-
K6 péoo.

@

—|OI_I_UU(AJN—‘

Kivduvol oTo Xwpo epyacioag

Mpétel va epapudleTe Ta £EAG:
H oAioBnon, n atmwAela TG 1I00pPOTTIaG AT EUTTOBIA
1 N TITWaon gival o1 KUPIEG AITIEG YIO TPAUPATIOPOUG
OTO XWPO TNG epyaaiag. MpocéETe TIg ETIPAVEIEG TTOU
evOEXETAI Va £XOUV Yivel oNloBnpég atmod Tn xprion
TOU epyaAEgiou Kal Ta onueia KivdUuvou atrd Tov eUKa-

uTITOo oWAAVA aépa } uUSPAUAIKWY GTA OTToIa UTTOPET
Va OKOVTAWETE.

Mpoooxn og adyvwaoTa TepIBaAAovTa. EvdéxeTal va
UTTGPXOUV KPU®Oi Kiviuvol atrd KaAwdia pelpaTog i
GA\oug aywyoUg Tpoodoaiag.

AuTd Ta epyaleia dev TTpoopifovTal yia Xprion o€
ATUOOPAIPES PE KivOUVO €KpnENG Kal dev gival povw-
Jéva EvavTl ETTOQAG ME NAEKTPIKEG TTNYEG PEUMATOG.
BeBaiwBeite 611 Oev UTTAPXOUV NAEKTPIKA KAAW-

310, cwANVWoeIg agpiou KTA., TTou Ba pTTopoloav va
€yKUpovoUV KIvOUVOUG O€ TTEPITTTWON TTPOKANONG ¢n-
HIGG aTTd TN XPAON TOU £pyaAgiou.

Kivduvol amré okovn Kai avaBupidoeig

H okévn kai o1 avaBupidaoeig Tou dnuioupyouvTal
KaTA TN XPrion epyaAgiwy PTTopei va TTPoKaAéaouv
BAGBeG oTNV UyEia (OTTWG TT.X. KAPKIVO, YEVETIKEG OI-
atapayég, aabua kai/n deppartinda). Eivar amapai-
TNTN N digvépyeia piag agloAdynong emikivouvoTnTag
g oxéon Pe autoUg Toug KIVOUVOUG Kal N EQAPUOYH
QVTIOTOIXWV UNXAVIOPWV pUBUIoNG.

MpéTTel va XpNOIYOTIOIEITE KAl VO CUVTNPEITE TO £pya-
Aeio oUpQWva PE TIG TTPOTATEIG OE QUTEG TIG 0ONYiEG,
yia Tn heiwaon o€ eAGXIOTO eTTITTEDO TNG ATTEAEUBEPW-
ong okévNG Kal avaBupIdoewy.

Mpétel va oxedIAgeTe TNV OTTAYWYT) TOU aépa £T01,
WOTE VA PEIWVETAI O€ EAAXIOTO ETTITIESO O OTPORIAI-
OPOG TNG OKOVNG O€ TTEPIBAAAOV pE GKOVN.

E@doov dnuioupynBei okdvn ) avabupidoeig, o KUpi-
0G 0TOX0G TTPETTEN va gival 0 EAeyxOG TOUG GTO ONuEio
NG dnuioupyiag Toug.

‘OAa 1a TTPOPBAETTOHEVA EEAPTANATA KAl AEETOUGP TOU
epyaAeiou yia Tn cuAAoyr, TNV avappo@naon A TNV Ka-
TAOTOAR alwpoUpevng okdvNng ) avabupidoewy Ba
TIPETTEl VO TOTTOBETOUVTAI KAl VO oUVTNPOoUVTal GUU-
@Wva PE TIG 0dnyieg TOU KATOOKEUQOTH.

Ta avoAwaoIPa/eEapTAPATA TOU EpYOAEioU TTPETTEI va
€MAéyovTal, Vo ouvTnEOUVTAl KOl va avTikabioTavTal
OUPQWVA PE TIG TIPOTACEIG AUTWY TWV 00NYIWY, VIO
TNV OTTOQUYN pIag AoKoTING algnang TG okovng f
Twv avabupidoswy.

XpnoiyoTrolgite €E0TTAIOUS TTPOCTACIAG TNG AVATIVO-
G oUPPwWVa e TIG 0dnyieg Tou EpyoddTn oag f dTTwg
ATTAITEITAI OTTO TOUG KAVOVIOUOUG TTPO0TACIAg TNG £p-
yagoiag Kal TG UyEiag.

ATIO TIG EpYaTieg HE OUYKEKPIMEVA UNIKA OnuIoUpYEi-
Tal okOVN Kal avaBupidaoelg, TTou dnuioupyouv éva
duvnTIKA ekpr&Ido TTEPIBAAAOV.

Kivduvol amré 86pufo

H emidpaon uynAng otddung BopuPou pTropei o€ Tre-
PITITWON AVETTAPKOUG TTPOCTATING TNG OKONRG VA TTPO-
KOAETEI HOVIPEG BAGBEG OTNV KON, ATTWAEIQ OKONG
Kal GAAa TTpoBAApaTa, OTTWG T1.X. £MPOor (koudouvi-
opa, oeuplya ) BoUiopa OTO QUTH), ETTOUEVWG Ei-

Val aTrapaitnTn N SIEVEPYEIQ PIag agloAdynong TTIKIv-
duvaTNTaG O€ OX£ON PE QUTOUG TOUG KIVOUVOUG KOl N
£QAPMOYT AVTIOTOIXWY MNXAVIOUWY pUBUIoNG.
Kat@AAnAor pnxaviopoi pubuiong yia Tn heiwaon Twv
KIVOUVWV gival HETpa OTTWG TT.X. N XPRON HOVWTIKWY
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UAIKWV, yia TNV aTTo@uyr) BopUBwY o€ avTIKEPEVA Ka-
TEPYQOiag.

XpnoipoTolgite £60TTAICS TTPOCTACIAG TNG AKONG
oUPQWVa PE TIG 0dNYieg Tou EpyodATN Gag N OTIWG
ATTQITEITAI ATTG TOUG KAVOVIOHOUG TTpoaTaadiag Tng ep-
yagoiag kal TG uyeiag.

MpETTEl va XPNOIPOTIOIEITE KAl VO GUVTNPEITE TO EPYQ-
Agio oUpQwva PE TIG TIPOTACEIG O AUTEG TIG 0dNYi-
£G, YIO VO aTro@eUyETal Yia un avaykaia adgnon tng
oT1a0uNG BopuBou.

Ta avaAwoipa/Ta eEapTAPATA TOU £pYaAEiou TTPETTEI
va eTAéyovTal, va guvTnpoUvTal Kal va avTikadioTa-
VIOl CUPPWVA PE TIG TIPOTACEIG OTIG TTApOoUTEG 0dN-
Yigg, yia TNV atrouyr| piag dokotrng adgnong tng
oT1a0uNG BopuBou.

E@doov 10 epyaleio gival QodIaoUEVO PE OIYOOTH-
pa, TTPETTEl va BeRaiwveaTe TTavTa OTI BpioKeETaI OTN
B€on Tou Kal PTTOpPEi va AeiItoupynoel, étav Aeitoup-
YEi T0 epyaAeio.

Kivduvol a1réd TaAavTwoelg

H emidpaon ToOAAVTWOEWY PTTOPET VA TTPOKOAETEI
BAGBeg oTa veupa Kal dlaTapayEG oTnv KUKAopopia
TOU aipaTtog oTa X£pIa.

>¢ epyaaieg o€ kpUo TTePIBAAOV @opdTe (e0Td poUXa
Kal dIaTNPEITE Ta XEPIO 00G CEOTA KAl OTEYVA.

Edv aioBavBeite poudiaopa, kvnapo f Tévo oTa 8d-
XTUAG 0ag A oTa xépia oag ) edv 10 dépua oTa dAyTU-
Aa 1} oTa xépia oag yivel GOTTPO, GTAPATACTE TNV £p-
yooia pe To EpyaAEio, EVNUEPWOTE TOV £pY0dOTN GOG
KOl OUPBOUAEUTEITE YIOTPO.

[pETTEl va XPNOIYOTTOIEITE KAl VO CUVTNPEITE TO EPYQ-
Agio oUp@wva PE TIG TIPOTATEIG OE QUTEG TIG 0ONYiEG,
yio va aTTo@eUyETal hia pn avaykaia adgnon Twv 1a-
AQVTWOEWV.

To avoAwoipa/Ta eEapTANATA TOU EPYAAEiOU TTPETTEI
va €TMIAEyovTal, va oUVTNPOUVTaI Kal va avTIKaBioTa-
VTal CUP@WVA PE TIG TIPOTACEIG OTIG TTapoUaeg odnyi-
£G, YIO TNV ATTOQUYRA MIAG GOKOTING EVIOYXUONG TWV Ta-
AQVTWOEWV.

XPNOIYOTIOIEITE YIa T OUYKPATNON TNG MAJag Tou €p-
yoAgiou, 6TToTE €ival eQIKTO, pia BAon, pia péyyevn A
pia didtagn §looppdTTNONG.

Kpatare 10 epyaleio Ox1 TTOAU duvatd, aAAd pe o1-
youpid SIOTNPWVTAG TNG ATTAITOUPEVES DUVAMEIG QVTi-
dpaong Twv XePIWY, SIOTI KATA Kavova O KivOuvog Ta-
Aavtwong augdvetal oo augdvetal n dUvapn Pe TNV
OTTOi0 CUYKPATEITE TO EPYAAEiO.

‘Eva aveTtapkwg i EAATTWHATIKG EEAPTNHA TOU £pya-
Aeiou pTTOpEi va TTpokaAéael UTTEPBOAIKEG TOAQVTW-
oelG.

Mnv a@rveTe 10 £€APTNUQ TOU EPyaAgiou va KPOTaAi-
Ce1 010 KaTEPYAZOUEVO TEPAYIO, KABWG auTd Ba TTpo-
geviioel mOavoTaTa onuavTikh algnan Twv TOAQVTW-
OEWV.

MNa epyaicia yia Asiavrikd owpara

XpnoiyotroinoaTe £€vBeTa, epdoov TTpoRAETTOVTal YIa Ta
ouvOEdEPEVA AEIAVTIKA Péaa.

Np60BeTeg 0BNYieg ao@AAEiag yia TTVEUHATIKG £p-
yYaAegia

O mremmeopévog aépag PTTopei va TTpokaiéael ooBa-

pPOUG TPAUNATIOHOUG.

—Otav dev XpNOIMOTIOIEITE TO EPYAAEIO KABWG Kal
TIPIV aTTO TNV AVTIKATAOTAGN ae0OUdp 1 TNV EKTE-
AEON £PYOOIWV ETTIOKEUNG, BeRaiwOEeiTE OTI €ival
KAEIOTH N TTapoxn aépa, Ot gival KAEIOTOG 0 eUKa-
UTITOG oWARVOG agpa, 611 dev BpiokeTal UTTO TTiEGN
0 €UKAUTITOG OWARVAG aépa Kal 6Tl To EpyaAegio gival
ATTOoUVIEDEUEVO aTTd TNV TTOPOXT 0éPal.

— MNoté pnv kaTeuBUveTE TO PEUPA OEPA TTPOG TOV EQU-
16 00G i} TTPOG GAAa TTPGOWTTA.

AT UKAUTITOUG CWAAVEG TTOU KIVOUVTAI AVECEAEYKTO

evOEXETAI VO TTPOKANBOUV GOBaPOi TPAUUATIOHOI.

EAEyxeTe ETTOPEVWG TTAVTA, OTI OI EUKAUTITOI CWAR-

veG OV £XOUV UTTOOTE {NUIG KAl OTI BEV £XOUV ATTO-

ouvOEDEi.

E@ooov xpnoiygotrololvtal TrEpIoTPOPIKOi GUVOETHOI
YEVIKAG Xprong (oUvOeapol Pe OIaYyOVEG), TIPETTEI va
TotroBeToUVTOI TTEipol acg@daAiong. MpéTrel va xpnoi-
poTToI0UVTal AOPAAEIEG EUKAPTITWY CWAAVWY, yia va
TIAPEXOUV TTPOCTACIO O€ TTEPITITWAN ATTOTUXIAG TNG
oUvdEDTNG TOU EUKAPTITOU CWARVA PE TO EPYOAEIO Kal
TWV EUKAUTITWY CWARVWYV PETAEU TOUG.

PpovTioTe WOTE va Pnv UTTApXEl UTTEPBaacn TG ava-
PEPOUEVNG OTO EPYAAEIO PEYIOTNG TTIEONG.

[MOTE un PETAPEPETE TA TIVEUUATIKA EpYaAEia atTd TovV
€UKAUTITO CWARvA.

Emiokeun

Edv 10 epyaAeio awel va Aeitoupyei, TTapd TIG GXOAACTI-
KEG HEBOOOUG TTapaywWYAS Kal EAEyXwY, TTPETTEI VO ava-
BéTeTE TNV EMIOKEUN O€ KATTOI0 £€0UTIODOTNUEVO OEpP-
Big PFERD.
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Vseobecna bezpecnostni pravidla pro
- brusky pro brusné listy a lesticky

— brusky pro brusna téliska

— brusky pro brusna télesa

Vseobecna bezpecnostni pravidla
U vicenasobnych rizik: Bezpe¢nostni pokyny je tfeba si
precist a porozumét jim pred sefizovanim, provozem,
opravou, Udrzbou a vyménou ¢asti pfislusenstvi na stro-
ji, jakoz i pred praci v blizkosti stroje. Neni-li tomu tak,
muze to vést k tézkym Uraztm.
Stroj by mél sefizovat, nastavovat nebo pouzivat vy-
hradné pfislusné kvalifikovany a skoleny personal.

Na stroji se nesmi provadét zmény. Zmény mohou sni-
Zit Gicinnost bezpec¢nostnich opatfeni a zvysit ohroze-
ni obsluhy.

Bezpecnostni pokyny se nesmi ztratit. Pfedejte je ob-
sluze.

Nikdy nepouzivejte poskozené stroje.

Na stroji se musi pravidelné provadét inspekce kvi-

li kontrole, zda je stroj oznacen dobre ¢itelnymi jmeno-
vitymi hodnotami a znackami. V pfipadé potieby musi
zaméstnavatel / uzivatel kontaktovat vyrobce, aby zis-
kal nahradni stitky.

Nebezpeti zptisobené vymriténymi predméty
V pfipadé prasknuti obrobku nebo ¢asti prislusenstvi
nebo dokonce nastroje samotného mlze dojit k vymrs-
téni tlomkd vysokou rychlosti.
PFi provozu stroje, pfip. pfi vyméné ¢asti prislusenstvi
na stroji je tfeba vzdy nosit razuvzdornou ochranu odi.
Stuperi potfebné ochrany by mél byt posouzen pro kaz-
dé jednotlivé pouZiti samostatné.

Je tfeba zajistit, aby byl obrobek bezpecné upevnén.

Pravidelné kontrolujte, zda nejsou otacky stroje vyssi
nez ty, které jsou na stroji uvedeny. Tyto kontroly oté-
Cek se musi provadét bez nainstalovaného brusného té-
liska / brusného prostredku v souladu s pokyny vyrobce.
Zajistéte, aby vznikajici jiskry a Ulomky nepfedstavova-
ly Zddné nebezpedi.

Odpojte stroj od pfivodu energie dfive, nez budete vy-
mériovat brusny prostiedek a pred provadénim ddrzby.
V tomto pfipadé by méla byt posouzena i rizika pro
jiné osoby.

PFi praci nad hlavou je tfeba nosit ochrannou pfilbu.

V tomto pfipadé by méla byt posouzena i rizika pro
jiné osoby.

Ujistéte se, Ze je brusny prostfedek bezpecné upnu-

ty ve stroji.

Ovérte, zda jsou maximalni provozni otacky brusné-

ho prostfedku prepoctené na otacky za minutu stejné
nebo vy33i, nez jmenovité otacky vietena.

Na stroje se nesmi montovat kartace, jejichz otacky jsou
vy33i, nez maximalné pfipustné otacky pro kartace.
Zajistéte, aby byl namontovan ochranny kryt, aby byl

v dobrém stavu, fadné upevnén a aby byl pravidelné
kontrolovan.

Nebezpeti zpusobené zachycenim

Muze dojit k udusent, skalpovani a/nebo feznym ura-
z0m, pokud bude volny odév, Sperky, nahrdelniky, vla-
sy nebo rukavice zachyceny strojem nebo ¢astmi pfi-
sludenstvi.

Nebezpeci za provozu

PFi pouZiti stroje mohou byt ruce obsluhy vystaveny ne-
bezpedi, napf. pofezani, odfeni a teplu. K ochrané ru-
kou noste vhodné rukavice.

Zamezte kontaktu s rotujici stopkou, nainstalovanym
nastrojem a pohyblivym brusnym talifem, abyste zabra-
nili pohmozdéni nebo porezani rukou nebo jinych ¢asti
téla. K ochrané rukou je tfeba nosit vhodné rukavice.
Personal obsluhy a udrzby musi byt fyzicky schopen
manipulovat se strojem ohledné jeho velikosti, hmot-
nosti a vykonu.

Drzte stroj spravnym zplsobem: Budte pfipraveni bra-
nit se béznym nebo nahlym pohybdm — méjte obé ruce
pfipravené.

Déavejte pozor na to, aby bylo Vase télo v rovnovaze a
abyste méli bezpec¢ny postoj.

Vypnéte povelové zafizeni k zapinani a vypinani v pfi-
padé vypadku proudu.

Pouzivejte pouze maziva schvélena vyrobcem.

Je tfeba nosit ochranné bryle; doporucuje se noseni
ochrannych rukavic a odévu.

Rotuijici pilnik se nesmi pouzivat s otackami vy3simi nez
jsou jmenovité otacky.

Je tfeba pamatovat na to, Ze po vypnuti povelového za-
fizeni nastroj jesté dobiha.

Doporucujeme odkladat stroj v zajisténé poloze.

Pozor, hrozi riziko vybuchu nebo pozaru obrabéného
materialu.

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte brusny talif. Nepo-
uzivejte ho, je-li roztrzeny, praskly nebo pokud upa-
dl na zem.

Nikdy nepouZivejte stroj bez brusného prostiedku.

Hrozi riziko elektrostatického vyboje, kdyz se stroj pou-
Ziva na plast nebo jiné nevodivé materialy.

Muze vzniknout potencialné vybuina atmosféra kvali
prachu a vypartim zptsobenym brousenim a smirkova-
nim. Je tfeba vzdy pouZzivat systém odsavani nebo po-
tlaceni prachu vhodny pro zpracovavany material.

Obsluha se musi presvédcit o tom, Ze se nenachazeji
zadné okolo stojici osoby v bezprostfedni blizkosti.

Musi se pouzivat osobni ochranné pracovni prostfedky
jako jsou vhodné rukavice, zastéry a ochranné prilby.

Pro brusky pro brusna télesa

Pokud se brusny prostfedek (nastroj) zasekne v rozbru-
Sovaci drazce, je tfeba brusku pro brusné prostredky vy-
pnout a uvolnit brusny kotouc. Pfed pokracovanim v
provozu je tfeba ovéfit, zda je brusny prostfedek jesté
fadné upevnén a zda nenf poskozen.

Brusné a rozbrudovaci kotouce se nesmi pouzivat k

bo¢nimu brougeni (vyjimka: brusné kotouce k bo¢nimu
brousent). Brusky pro brusny prostfedek se nesmi pou-
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Zivat pro otacky vyssi nez maximalni obvodové otacky
brusného prostfedku.

Jiskry vytvorené brousenim mohou zapélit odév a zp(-
sobit tézké popaleniny. Je tfeba zajistit, aby jiskry nedo-
padaly na odév. Noste nehoflavy odév a zajistéte, aby
bylo nablizku védro s vodou.

Poznamka: U brusky pro brusna téliska, ktera je pohané-
na turbinou, mize doba dobéhu ¢init i nékolik sekund.

Nebezpeti zplisobené opakovanymi pohyby
PFi pouziti stroje k provadéni pracovnich ¢innosti maze
u obsluhy dochézet k nepfijemnym pocitlim v rukach
a pazich, jakoz i v oblasti krku a 3fje nebo v jinych ¢as-
tech téla.
PFi pouziti stroje by méla obsluha zaujmout poho-
dIny a stabilni postoj a zamezit nevhodnému drzeni
téla, ve kterém je obtizné udrzovat rovnovahu. Obslu-
ha by méla béhem déletrvajici prace ménit drzenf téla,
coz mlze napomoci pfi eliminaci nepfijemnych poci-
t0 a Unavy.
Pokud obsluha na sobé vnima symptomy, jako je napf.
trvald nebo opakovana nevolnost, potize, buseni srdce,
bolesti, brnéni, nedoslychavost, paleni nebo neoheb-
nost, neméla by takové pfiznaky ignorovat. Obsluha by
to méla sdélit zaméstnavateli a konzultovat s kvalifiko-
vanym lékarem.

Nebezpeti zplisobené ¢astmi pfislusenstvi
Pfed montazi nebo vyménou nastroje nebo &asti pislu-
Senstvi odpojte stroj od pfivodu energie.
Pouzivejte vyhradné ¢asti pfislusenstvi a spotfebni ma-
teridl ve velikostech a typech doporucenych vyrobcem
stroje.
Béhem a po pouzivani se vyvarujte pfimému kontak-
tu s nastrojem, protoze mize byt horky nebo mit ost-
ré hrany.
Brusny prostfedek podrobte pred pouzitim inspekci.
Nepouzivejte brusné prostredky, které mohly upadnout
na zem nebo maji opryskaniny, trhliny ¢i jiné vady.
Je tfeba zkontrolovat, zda jsou maximalni provozni
otacky nastroje vy3si, nez jmenovité otacky stroje.
Samolepici brusné kotouc¢e musi byt na upevriovaci
desku umistény koncentricky.
Je tfeba zajistit, aby byl brusny prostredek pred pouzi-
tim radné upevnén a dostatecné pevné utazen; stroj je
tfeba nechat bézet minimalné 1 minutu v zajisténé po-
loze na volnobézné otacky; stroj se musi okamzité vy-
pnout, pokud jsou vnimany znacné vibrace nebo jiné
poskozeni; je tfeba zjistit pricinu pro tuto zavadu.
Brusny prostredek je tfeba prechovavat a zachazet s
nim podle pokynt vyrobce.

Pro brusky pro brusné listy a lesticky
Rozbrusovaci kotouce a stroje se nesmi pouzivat k od-
fezavani.

Pro brusky pro brusna téliska
Nikdy nemontujte brusny kotou¢ nebo frézu na brusku
pro brusna téliska. Roztrzeny brusny kotou¢ muaze zpd-
sobit velmi vazné uUrazy nebo smrt.

Lze pouzivat pouze schvalené nastroje s vhodnym pra-
mérem stopky.

Pamatujte na to, Ze se musi snizit pfipustné otacky u
malych brusnych téles z dlivodu zvyseni délky stopky
mezi koncem klestiny a malym brusnym télesem (pre-
sah). Je tfeba zajistit dodrzeni minimalni délku upnu-
ti 10 mm. (Viz obrazek 1 a doporuceni vyrobce malych
brusnych téles).

Budte si védomi toho, Ze hrozi riziko chybného pfizpU-
sobeni mezi stopkou malého brusného télesa a kles-
tinou;
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Obrazek 1: Délka upnuti sklicidla a klestiny

Legenda

Drzak klestiny

Orech klestiny

Klestina

Prdmeér malého brusného télesa
Primér stopky

Délka upnuti

Pfesah (podle doporuceni vyrobce)
T Délka malého brusného télesa

oo wN =

Pro brusky pro brusna télesa

Ujistéte se, Ze hmotnost brusného prostfedku je kom-
patibilni s hmotnosti uréenou pro brusku pro brusné
prostfedky, a Ze brusny prostfedek pasuje na vieteno.

Ujistéte se, Ze typ a velikost zavitu brusného prostredku
odpovida presné typu a velikosti zavitu na vietenu.

Prezkousenim hmotnosti a ostatnich dulezitych tda-
jU vietena je tfeba zabranit tomu, aby se konec viete-
na dotykal dna otvoru brusnych hrnct, brusnych kuze-
IG nebo brusnych télisek se zavitovymi viozkami, které
jsou urc¢eny k namontovani na vietena stroje.

U brusnych prostfedk dodavanych s redukénimi kusy
nebo pouzdry nebo které se maji pouzivat s redukenimi
kusy nebo pouzdry, musi jejich uzivatel zajistit, Ze se re-
dukeni kus nebo redukéni pouzdro nebude dotykat Cel-
ni strany upinaci pfiruby, a Ze bude pdsobenim upina-
ci sily k dispozici dostate¢ny rota¢ni pohon k zamezeni
prokluzovani brusného prostredku.

V pripadech, ve kterych jsou poskytnuty riizné typy a
velikosti brusnych prostfedk(, upevnéte vzdy tu sprav-
nou upinaci pfirubu pro pouzivany brusny prostfedek.

Nebezpeci na pracovisti
Je tfeba mit na paméti nasleduijici:

Uklouznuti, zakopnuti a pad jsou hlavnimi divody ura-
z0 na pracovisti. Davejte pozor na povrchy, které mo-
hou byt pouzivanim stroje kluzké a na nebezpeti klo-
pytnuti o vzduchové nebo hydraulické hadice.
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V nezndmém prostredi postupujte opatrné. Skryta ne-
bezpeci mohou predstavovat elektricka a jina rozvod-
na vedeni.

Tyto stroje nejsou urceny k pouziti ve vybusnych atmo-
sférach a nejsou izolovany proti kontaktu se zdroji elek-
trického proudu.

Ujistéte se, Ze se nikde nenachéazeji elektrické kabe-
ly, plynova potrubi atd., které by v pfipadé poskozeni
mohly pfi pouzivani stroje vést k ohrozenti.

Nebezpeti zptsobené prachem a vypary
Prach a vypary vznikajici od strojd mohou zpusobit po-
skozenf zdravi (jako napf. rakovina, vrozené vady, ast-
ma a/nebo dermatitida); je nezbytné provést posouzeni
rizik s ohledem na tato rizika a implementovat pfislusné
regulacni mechanismy.

Stroj je tfeba provozovat a udrzbu provadét podle do-
poruceni obsazenych v tomto navodu, aby se snizilo
uvoliiovani prachu a vypard na minimum.

Odpadni vzduch je tfeba odvadét tak, aby se v prasném
prostiedi snizilo vifeni prachu na minimum.

Pokud vznika prach nebo vypary, musi byt hlavnim
Ukolem kontrolovat na pracovisti jejich uvolfiovani.
Vsechny montéazni dily a ¢asti pfisludenstvi stroje urce-
né k zachyceni, odsavani nebo potlaceni létavého pra-
chu nebo vyparl by se mély pouzivat a udrzovat podle
pokynt vyrobce.

Spotfebni material / nastroje je tfeba vybirat, udrzovat
a vymeénovat podle doporuceni v tomto navodu, aby se
zabranilo zbyte¢né zvy3ené tvorbé prachu a vyparl.

Pouzivejte vystroj pro ochranu dychacich cest podle po-
kynd Vaseho zaméstnavatele nebo tak, jak to je vyza-
dovano podle predpist o ochrané zdravi pfi praci.
Prace s urcitymi materidly vedou k emisim prachu a vy-
pard, které vyvoldvaji potencidlni vybu3né prostredi.

Nebezpeti zptisobené hlukem
Pasobenf vysoké hladiny hluku mudze v pfipadé nedo-
statecné ochrany vést k trvalému poskozenf sluchu,
ztraté sluchu a k jinym problémudm, jako je napt. tinitus
(zvonéni, suméni, piskani nebo bzuceni v uchu), pro-
to je nezbytné nutné provést posouzent rizik s ohledem
na toto nebezpeci a implementovat pfislusné regulac-
ni mechanismy.

K regula¢nim mechanismtm vhodnym ke snizeni rizik
patfi opatfeni jako napf. pouziti izola¢nich materialt k
eliminaci zvonivych zvukl vznikajicich na obrobcich.
Pouzivejte vystroj pro ochranu dychacich cest podle po-
kynt Vaseho zaméstnavatele nebo tak, jak to je vyza-
dovéno podle predpist o ochrané zdravi pfi praci.

Stroj je tfeba provozovat a Udrzbu provadét podle do-
poruceni obsazenych v tomto navodu, aby se zabranilo
zbytecné zvysené hladiné hluku.

Spotebni material / nastroje je tfeba vybirat, udrzovat
a vyménovat podle doporuceni v tomto navodu, aby se
zabranilo zbyte¢né zvysené hladiné hluku.

Je-li stroj vybaven tlumi¢em hluku, vzdy se ujistéte, ze
je na svém misté a funk¢ni, kdyz je stroj v provozu.

Nebezpeti zpisobené vibracemi

Pasobeni vibraci mze zpUsobit poskozeni nervl a po-
ruchy krevniho obéhu v rukou a pazich.

PFi praci ve studeném prostiedi noste teplé obleceni a
udrzujte svoje ruce v teple a suchu.

Zjistite-li pocit nedoslychavosti, brnéni nebo bolesti

ve svych prstech nebo rukou nebo se na pokoZzce prs-
t0 nebo rukou objevi bilé skvrny, preruste praci se stro-
jem, informujte svého zaméstnavatele a konzultujte s
|ékarem.

Stroj je tfeba provozovat a Udrzbu provadét podle do-
poruceni obsazenych v tomto névodu, aby se zabranilo
zbytecnému zesilovani vibraci.

Spotiebni materidl / nastroje je tfeba vybirat, udrzovat
a vyménovat podle doporuceni v tomto navodu, aby se
zabranilo zbyte¢nému zesilovani vibraci.

K udrzeni hmotnosti stroje pouzivejte pokud mozno
stojan, upina¢ nebo vyrovnavaci zafizeni.

Drzte stroj ne UpIné pevné, aviak s bezpe¢nym uchope-
nim za dodrzeni potiebnych sil k reakci ruky, nebot rizi-
ko vibraci se zpravidla zvysuje s rostouci silou uchopent.

Nedostate¢né namontovany nebo poskozeny néstroj
mUze vést ke zvysenym vibracim.

Nenechejte néstroj drncet na obrobku, nebot to s vy-
sokou pravdépodobnosti povede ke zna¢nému zesilo-
vani vibraci.

Pro stroje pro brusna télesa

Pouzijte prolozky, pokud jsou urceny pro vazané brus-
né prostredky.

Dalsi bezpecnostni pokyny pro pneumatické stroje

Stlaceny vzduch mUze zpUsobit vazné Urazy.

-V pfipadé, Ze se stroj nepouziva, jakoz i pfed vymé-
nou ¢asti pfisludenstvi nebo pred provadénim oprav
se postarejte o to, aby byl uzavien pfivod vzduchu,
tlakova hadice nebyla po tlakem a aby byl stroj odpo-
jen od privodu vzduchu.

— Nesmérujte proud vzduchu nikdy proti sobé nebo
proti jinym osobam.

Poletujici hadice mohou zpUsobit vazné Grazy. Proto

vzdy zkontrolujte, zda nejsou hadice a jejich upevnéni

poskozeny nebo zda se neuvolnily.

Pokud se pouzivaji univerzalni oto¢né spojky (sparo-

vé spojky), musi se nasadit areta¢ni koliky; musi se po-

uzivat hadicové pojistky Whipcheck, aby byla zajisténa

ochrana pro pfipad selhani propojeni hadice se strojem

a hadic mezi sebou.

Zajistéte, aby nebyl pfekrocen maximalni tlak uvede-
ny na stroji.

Neprenasejte pneumatické stroje nikdy za hadici.

Oprava

Pokud by se stroj, i pfes peclivou vyrobu a dikladnou
kontrolu nékdy porouchal, je tfeba nechat opravu pro-
vést autorizovanym servisnim pracovistém PFERD.
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Vseobecné bezpecnostné predpisy pre

- brusiace stroje na brusky na plocho a
lesticky

- brusiace stroje na brusky na
dokoncovacie operacie

- brusiace stroje na briusne nastroje

Vseobecné bezpecnostné predpisy

Pri viacnasobnych nebezpecenstvach: Pred nastavova-
nim, prevadzkou, opravou, Udrzbou a vymenou dielov
prislusenstva na stroji, ako aj pred pracou v blizkosti
stroja je potrebné precitat si bezpecnostné upozornenia
a porozumiet im. Ak sa tak nestane, moze to mat za
nasledok tazké zranenia.

Stroj by mali indtalovat, nastavovat ¢ pouzivat vylu¢ne
prisludne kvalifikovani a vy3koleni pracovnici obsluhy.

Na stroji sa nesmu vykondvat ziadne zmeny. Zme-

ny moézu sposobit znizenie Ucinnosti bezpe¢nostnych
opatreni a zvysit rizika pre pracovnika obsluhy.
Bezpecnostné pokyny sa nesmu stratit. Odovzdajte ich
pracovnikovi obsluhy.

Nikdy nepouzivajte poskodené stroje.

Musi sa vykonavat pravidelna in3pekcia stroja a musi sa
kontrolovat, i je stroj oznaceny pozadovanymi jasne ¢i-
tatelnymi menovitymi hodnotami a oznaceniami. V pri-
pade potreby musi zamestnavatel / pouzivatel kontak-
tovat vyrobcu a poziadat o nahradné stitky.

Nebezpecenstva v désledku vymrstenych dielov

Pri zlomenfi obrobku alebo dielov prisludenstva alebo
dokonca samotného strojového nastroja moéze dojst k
vymrsteniu dielov s vysokou rychlostou.

Pri prevadzke stroja resp. pri vymene dielov prislusen-
stva na stroji je nutné vzdy nosit pevni ochranu odi.
Miera nutnej ochrany sa musi zvlast posudit zvlast pre
kazdé jednotlivé pouzitie.

Je nutné zabezpecit, aby bol obrobok bezpec¢ne upev-
neny.

Pravidelne kontrolujte, ¢i otacky stroja nie su vyssie nez
otacky uvedené na stroji. Tieto kontroly otacok sa mu-
sia vykonavat bez instalovanych brasnych teliesok /
brdsnych materidlov a v stlade s pokynmi vyrobcu.
Zabezpecte, aby iskry a ulomky, vznikajlce pri pouzi-
vani, nepredstavovali ziadne nebezpecenstvo.

Pred vymenou brusneho materidlu a pred Udrzbou od-
pojte stroj od zasobovania energiou.

V tomto pripade by sa mali posudit aj rizika pre iné
osoby.

Pri vykonavani prac nad hlavou noste ochrannu helmu.
V tomto pripade by sa mali posudit aj rizika pre iné
osoby.

Zabezpecte, aby bol brusny material na stroji bezpec-
ne upnuty.

Preverte, ¢ s maximalne prevadzkové otacky brusne-
ho materialu, prepocitané na otacky za mindtu, rovna-
ké alebo vy3sie nez menovité otacky vretena

Na stroje sa nesmu upevnit Ziadne kefy, ktorych otacky
s vy3sie nez maximalne pripustné otacky pre kefy.
Zabezpecte, aby bol namontovany ochranny kryt, aby
bol v dobrom stave a bol riadne upevneny a aby bol
pravidelne kontrolovany.

Nebezpecenstva v dosledku zachytenia

Ak sa volné odevy, Sperky, Sperky na krk, vlasy alebo
rukavice nenachadzaju v dostatoc¢nej vzdialenosti od
stroja alebo jeho prislusenstva, moze dojst k zaduseniu,
skalpdcii a/alebo reznym zraneniam.

Nebezpecenstva pocas prevadzky

Pri pouzivani stroja mozu byt ruky obsluhy vystavené
nebezpecenstvam ako napr. porezaniam, odrenindm a
teplu. Noste vhodné rukavice na ochranu rak.

Vyhybajte sa kontaktu s rotujucou stopkou, s instalo-
vanym nastrojom a pohyblivym brisnym tanierom, aby
sa zabranilo pomliazdeniu alebo porezaniu ruk alebo
inych casti tela. Noste vhodné rukavice na ochranu ruk.
Obsluha a personal udrzby musi byt fyzicky schopny
zvladnut zaobchédzanie so strojom vzhladom na jeho
velkost, hmotnost a vykon.

Drzte stroj spravne: Budte pripraveni, aby ste dokazali

posobit proti zvy¢ajnym alebo ndhlym pohybom — maj-
te pripravené obidve ruky.

Dbajte na to, aby bolo vase telo v rovnovahe a aby ste
mali zabezpecenu stabilitu.

V pripade prerudenia zasobovania energiou uvolnite
ovladacie zariadenia na spustenie a zastavenie.

Pouzivajte len maziva odporucané vyrobcom.

Nosenie ochrannych okuliarov je prikadzané; nosenie
ochrannych rukavic a ochranného odevu je odporu-
cané.

Rotujuci pilnik sa nesmie prevadzkovat pri otackach,
ktoré su vy3sie nez menovité otacky.

Dbajte na to, Ze po uvolneni ovladacieho zariadenia na
zastavenie eSte dobieha strojovy nastroj.

Odporuca sa, stroj odstavit v zaistenej polohe.

Existuje riziko vybuchu alebo vzniku poziaru v stvislosti
s obrabanym materidlom.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte brusny tanier. Nepo-
uZivajte brusne taniere, ak su prasknuté, zlomené ale-
bo ked spadli.

Nikdy nepouZivajte stroj bez brisneho materidlu.

Existuje riziko elektrostatického vyboja, ak sa stroj pou-
Ziva na plastoch a inych nevodivych materidloch.

Moze vzniknut potencidlne vybusna atmosféra v do-
sledku prachu a vyparov, vznikajucich pri briseni a
Smirglovani. Vzdy sa musi pouzit zariadenie na odsa-
vanie prachu alebo zariadenie na znizovanie prasnosti,
ktoré je vhodné pre obrabany material.

Obsluha sa musi uistit, Ze sa v bezprostrednej blizkosti
nenachadzaju ziadne okolo stojace osoby.

Musi sa pouzivat osobny ochranny vystroj ako vhodné
rukavice, zastery a ochranné helmy.
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Pre brusiace stroje na brusne néstroje

Ak sa brusny material zasekne v deliacej skéare, musi sa
brusiaci stroj na brusny material vypnut a brasny kotuc
uvolnit. Pred pokracovanim v prevadzke sa musi preve-
rit, ¢i je brasny materidl este riadne upevneny a ¢i nie
je poskodeny.

Brusne kotuce a rozbrusovacie kotuce sa nesmu po-
uzivat na bo¢né brasenie (vynimka: brdsne kotuce na
boc¢né brusenie). Brusiace stroje na brasne materialy sa
smu pouzivat pri otdckach, ktoré nie su vy3sie nez ma-
ximéalne otacky brusneho materialu.

Iskry, ktoré vznikaju pri bruseni, mézu zapalit odev a
sposobit tazké popaleniny. Je nutné zabezpecit, aby is-
kry nepadali na odev. Noste ohriovzdorny odev a za-
bezpecte, aby v blizkosti stalo vedro vody.

Poznamka Pri brusiacich strojoch na brusky na dokonco-
vacie prace, ktoré st poharané turbinou, méze doba do-
behu trvat niekolko sekdnd.

Nebezpecenstva v désledku opakovanych pohybov
Pri pouziti stroja na vykonanie ¢innosti tykajucich sa
prace, moze u obsluhy dojst k neprijemnému pocitu v
rukach a ramenéch, ako aj v oblasti krku a pliec alebo
na inych Castiach tela.

Pri pouziti stroja by pracovnik obsluhy mal zaujat po-
hodlIny postoj, dbat pritom na bezpec¢nu stabilitu a vy-
hybat sa nepriaznivému postoju alebo takému posto-
ju, pri ktorom je tazké udrzat rovnovahu. Obsluha by
mala pocas vykondavania dlhodobej prace menit po-
stoj, co méze pomoct pri zabranovani neprijemnos-
tiam a Unave.

Ak obsluha pocituje na sebe symptémy ako napr. ne-
ustdvajlca alebo opakujica sa nevolnost, tazoba, buse-
nie srdca, bolest, mravcenie, otupenost, palenie alebo
meravost, nemala by tieto priznaky ignorovat. Obsluha
by to mala oznamit zamestnavatelovi a poradit sa s le-
karom s prislusnou kvalifikaciou.

Nebezpecenstva v dosledku dielov prislusenstva

Pred montazou alebo vymenou strojového nastroja ale-
bo dielov prislusenstva odpojte stroj od zasobovania
energiou.

Pouzivajte vylu¢ne diely prislusenstva a spotrebny ma-
terial takych rozmerov a typov, ktoré odportca vyrob-
ca stroja.

Pocas pouzivania a po pouziti zabrarite priamemu kon-
taktu so strojovym ndstrojom, pretoze tento sa mohol
zohriat a m6ze mat ostré hrany.

Pred pouzitim skontrolujte brdsny material. Nepouzivaj-
te brusne materidly, ktoré spadli alebo ktoré su odstie-
pené, prasknuté alebo maju iné chyby.

Musi sa preverit, ¢i sU maximalne prevadzkové otacky
strojového nastroja vyssie nez menovité otacky stroja.
Samopridrzné brisne kotuce sa musia umiestnit na
upeviiovacej doske sUstredne.

Musi sa zabezpecit, aby bol brisny material pred pou-
Zitim riadne upevneny a dostato¢ne pevne utiahnuty;
stroj sa musi prevadzkovat minimalne 1 mindtu v zais-
tenej polohe pri otackach behu naprazdno; ak sa preja-

via vyrazné vibracie alebo iné poruchy, stroj sa musf ih-
ned vypnut; je nutné zistit pricinu tychto chyb.

Brasny materidl sa musi uchovavat a musi sa s nim za-
obchadzat podla pokynov vyrobcu.

Brusiace stroje na brusky na plocho a lesticky

Nesmu sa pouzivat rozbrusovacie kotuce a stroje na
strihanie.

Pre brusiace stroje na brisky na dokoncovacie operécie

Nikdy nenamontujte brusny kotuc alebo frézu na bru-
siaci stroj na brusky na dokoncovacie operacie. Pras-
kajuci brusny kotu¢ moéze sposobit velmi vazne zrane-
nia alebo smrt.

Pouzivat sa smu len schvélené strojové nastroje s vhod-
nym priemerom stopky.

Dbajte na to, ze pripustné otacky pri malych brasnych
telieskach sa musia znizit z dévodu zvacsenia dlzky
stopky medzi koncom upinacich kliesti a malym brus-
nym telieskom (presah). Zabezpecte, aby bola dodrza-
na minimalna upinacia dlzka 10 mm. (Pozri obrazok 1 a
odporucania vyrobcu malych brusnych teliesok).

Uvedomte si, Ze medzi priemerom stopky malého brus-
neho telieska a upinacimi kliestami existuje nebezpe-
¢enstvo nespravneho prispdsobenia;
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Obrazok 1: Upinacia dizka upinacieho puzdra a upina-
cich kliesti

Legenda

drziak upinacich kliesti

orech na upinacie klieste

upfnacie klieste

priemer malého brusneho telieska
priemer stopky

upinacia dlzka

presah (podla odportcania vyrobcu)
dizka malého brusneho telieska
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Pre brusiace stroje na brusne nastroje

Zabezpecte, aby hmotnost brdsneho materialu bola
kompatibilnd s hmotnostou stroja pre brdsne materialy
a aby bol brusny material vhodny na vreteno.

Zabezpecte, aby typ a velkost zavitu brisneho materia-
lu presne zodpovedali typu a velkosti zavitu vretena.

Preverenim hmotnosti a inych dolezitych udajov vrete-
na je nutné zabranit tomu, aby sa koniec vretena do-
tykal dna otvoru brasnych hrncov, brasnych kuzelov ¢i
brusok na dokoncovacie operacie so zavitovymi viozka-
mi, ktoré su urcené na upevnenie na vretenach stroja.

Pri brasnych materidloch, ktoré st dodavané s reduk¢-
nymi kusmi alebo reduk&nymi viozkami alebo ktoré sa
maju pouzivat s redukénymi kusmi alebo redukenymi

vlozkami, musf pouzivatel zabezpecit, aby sa redukeny
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kus alebo reduk¢na viozka nedotykala ¢elnej strany upi-
nacej priruby a aby vdaka predpinacej sile bol dostatoc-
ny rotacny pohon, aby sa zabranilo oddmyknutiu brus-
neho materidlu.

V pripadoch, v ktorych sa dodévaju upinacie priruby
pre rozny typy a velkosti brdsnych materiélov, upevni-
te vzdy spravnu upinaciu prirubu pre vyuzivané brus-
ne materialy.

Nebezpecenstva na pracovisku
Je potrebné aplikovat:

Pokiznutie, zakopnutie a pad st hlavnymi pricinami zra-
neni na pracovisku. Davajte pozor na povrchy, ktoré sa
pri pouzivani stroja mozu stat klzkymi a na nebezpe-
Censtvo zakopnutia sposobené vzduchovou alebo hyd-
raulickou hadicou.

V neznamom prostredi budte opatreni. Mézu hrozit
skryté nebezpecenstva z vedeni elektrického prudu ale-
bo inych zésobovacich vedeni.

Tieto stroje nie su ur¢ené na vyuzivanie vo vybusnom
prostredi a nie su izolované proti kontaktu so zdrojmi
elektrického prudu.

Zabezpecte, aby neboli pritomné Ziadne elektrické ve-
denia, plynové potrubia atd', ktoré by mohli predstavo-
vat nebezpecenstvo v pripade poskodenia v dosledku
pouzivania stroja.

Nebezpecenstva v dosledku prachu a vyparov
Prach a vypary vznikajuce pri vyuzivani strojov mézu
sposobit ujmu na zdravi (ako napr. rakovinu, vrodené
chyby, astmu a/alebo dermatitidu); je nevyhnutné vyko-
nat posudenie rizika vzhladom na tieto nebezpecenstva
a implementovat prisluiné regulacné mechanizmy.

Stroj sa musi prevadzkovat a udrziavat podla odporuca-
ni uvedenych v tomto navode, aby sa zniZilo uvolfiova-
nie prachu a vyparov na minimalnu mieru.

Odsdavany vzduch sa musi odvadzat tak, aby sa znizilo
rozvirenie prachu v pradnom prostredi na minimum.

Ak vznika prach alebo vypary, hlavnou tlohou musi byt
kontrola prachu a vyparov na mieste ich vzniku.

V3etky vstavané diely a diely prislusenstva stroja urce-
né na zachytavanie, odsavanie alebo potlacanie lahké-
ho prachu alebo vyparov, pouzivajte a udrziavajte pod-
la pokynov vyrobcu.

Spotrebny material / strojové nastroje sa musia vybrat,
udrziavat a vymienat podla odportcani v tomto navo-
de, aby sa zabranilo zbytocnému zintenzivneniu tvorby
prachu alebo vyparov.

Pouzivajte prostriedky na ochranu dychacich ciest pod-
la pokynov vasho zamestnavatela alebo podla pozia-
daviek predpisov o bezpecnosti prace a predpisov o
ochrane zdravia.

Prace s urcitymi materidlmi maju za nasledok emisie
prachu a vyparov, ktoré spésobuju vznik potencidlnej
vybudnej atmosféry.

Nebezpecenstva v désledku hluku

Posobenie vysokej hladiny hluku méze mat pri nedo-
stato¢nej ochrane sluchu za nasledok trvalé poskodenie
sluchu, stratu sluchu a iné problémy, ako napr. tinitus

(zvonenie, hucanie, piskanie alebo bzucanie v usiach).
Preto je nevyhnutné vykonat postdenie rizika vzhladom
na tieto nebezpecenstva a implementovat prislusné re-
gulacné mechanizmy.

K regula¢nym mechanizmom vhodnym na znizenie rizi-
ka patria opatrenia ako napr. pouzitie izola¢nych mate-
ridlov na zabranenia zvonenia na obrobku.

Pouzivajte prostriedky na ochranu sluchu podla po-
kynov vasho zamestnavatela alebo podla poziadaviek
predpisov o bezpecnosti prace a predpisov o ochra-
ne zdravia.

Stroj sa musi prevadzkovat a udrziavat podla odporuca-
ni uvedenych v tomto nadvode, aby sa zabranilo zbytoc-
nému zvysovaniu hladiny hluku.

Spotrebny material / strojové nastroje sa musia vybrat,
udrziavat a vymienat podla odporucani v tomto na-
vode, aby sa zabranilo zbyto¢nému zvySovaniu hladi-
ny hluku.

Ak je stroj vybaveny timi¢om hluku, zabezpecte, aby

bol timi¢ hluku vzdy na svojom mieste a aby bol funk¢-
ny, ked je stroj v prevadzke.

Nebezpecenstva v dosledku vibracii

Pdésobenie vibracii moze spdsobit poskodenie nervov a
poruchy krvného obehu v rukach a ramenach.

Pri praci v studenom prostredi noste teply odev a ucho-
vavajte ruky v teple a suchu.

Ak spozorujete pocit otupenosti, mrav¢enie alebo bo-
lesti v prstoch alebo rukéch alebo ak sa pokozka na
prstoch alebo rukach zafarbi nabielo, preruste pracu
so strojom, informujte vasho zamestnavatela a porad-
te sa s lekarom.

Stroj sa musi prevadzkovat a udrziavat podla odporuca-
ni uvedenych v tomto navode, aby sa zabranilo zbytoc-
nému zosilneniu vibracif.

Spotrebny material / strojové nastroje sa musia vybrat,
udrziavat a vymienat podla odporucani v tomto navo-
de, aby sa zabranilo zbyto¢nému zosilneniu vibracii.
Vzdy ked' je to mozné, pouzivajte na drzanie hmotnosti
stroja stojan, upinadlo alebo vyrovnavacie zariadenie.
Stroj drzte s bezpe¢nym ale nie prili$ tuhym uchopenim
a dodrziavajte potrebné reakcné sily ruk, pretoze riziko
vibracif sa spravidla zvy3uje s vacsou silou uchopenia.
Nedostato¢ne namontovany alebo poskodeny strojovy
nastroj méze mat za nasledok nadmerné vibracie.

Nenechajte strojovy nastroj na obrobku chviet, pretoze
tento spdsobuje s vysokou pravdepodobnostou vyrazné
zosilnenie vibracif.

Pre stroje na brusne nastroje

Vyuzivajte medzipolohy, ak su urcené pre viazané brus-
ne materialy.

Dodatocné bezpecnostné pokyny pre pneumatic-
ké stroje

Stlaceny vzduch méze sposobit vazne zranenia.

— Ak sa stroj nepouziva, ale tiez pred vymenou dielov
prislusenstva alebo pred vykonanim oprav zabezpec-
te, aby bol zatvoreny privod vzduchu, aby vzducho-
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va hadica nebola pod tlakom a aby bol stroj odpojeny
od privodu vzduchu.

— Nikdy nesmerujte prud vzduchu proti sebe ani inym
osobam.

Naokolo mlatiace hadice mézu spdsobit vazne zrane-
nia. Preto vzdy skontrolujte, ¢i s hadice a ich pripevrio-
vacie prostriedky neposkodené alebo ¢i sa neuvolnili.
Ak sa pouzivaju univerzalne rotacné spojky (zubové
spojky), musia sa pouzit aretacné ¢apy. Musia sa po-
uzit hadicové poistky Whipcheck na zarucenie ochra-
ny pre pripad zlyhania spoja hadice so strojom a ha-
dic navzajom.

Zabezpecte, aby nedoslo ku prekroceniu najvyssieho
tlaku uvedeného na stroji.

Nikdy nenoste pneumatické stroje za hadicu.

Oprava

Ak aj napriek déslednym metédam vyroby a kontroly doj-
de k vypadku stroja, musi opravu vykonat autorizované
servisné stredisko PFERD.
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Ogodlne zasady bezpieczenstwa
dotyczace

- Szlifierek na tarcze scierne i polerskie
- Szlifierek na sciernice trzpieniowe

- Szlifierek na $ciernice

0Ogolne zasady bezpieczenstwa

Przy réznych zagrozeniach: Nalezy przeczytac i zrozu-
mie¢ wskazowki bezpieczenstwa przed ustawianiem,
eksploatacja, naprawa, konserwacja i wymiana wypo-
sazenia maszyny przed wykonaniem jakichkolwiek prac
przy maszynie. W przeciwnym wypadku istnieje ryzyko
powaznych obrazen ciata.

Szlifierka moze by¢ ustawiana, regulowana i uzywana
wyfacznie przez odpowiednio wykwalifikowanych i wy-
szkolonych operatoréw.

Nie wolno wprowadzac¢ zadnych modyfikacji w maszy-
nie. Zmiany moga zmniejszy¢ skutecznos¢ srodkdw
ostroznosci i zwigkszy¢ ryzyko dla operatorow.

Wskazowki bezpieczenstwa nie moga zostac zagubio-
ne. Nalezy przekazac je operatorowi.

Nigdy nie wolno uzywa¢ uszkodzonych maszyn.

Maszyny nalezy poddawac regularnym przegladom,
aby sprawdzi¢, czy maszyna posiada wyrazne oznacze-
nia parametréw znamionowych oraz inne wymagane
oznaczenia. Pracodawca / uzytkownik musi w razie po-
trzeby skontaktowac sie z producentem, aby uzyskac
zamienne tabliczki.

Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi elementami

W przypadku pekniecia elementu obrabianego, ele-
mentdéw wyposazenia lub narzedzia maszyny, istnieje
ryzyko wyrzucenia elementéw z duza predkoscia.

Podczas eksploatadji szlifierki oraz podczas wymiany
wyposazenia maszyny, zawsze nosi¢ okulary ochron-
ne chroniace przed uderzeniami. Stopiet wymaga-
nej ochrony nalezy oceni¢ osobno dla kazdego zasto-
sowania.

Nalezy zadba¢, aby element obrabiany byt dobrze za-
mocowany.

Regularnie sprawdza¢, czy predkosc¢ obrotowa szlifierki
nie jest wieksza, niz predko$¢ obrotowa podana na szli-
fierce. Te kontrole predkosci obrotowej nalezy przepro-
wadzi¢ bez zatozonej sciernicy trzpieniowej / materiatu

szlifierskiego, zgodnie ze wskazéwkami producenta.

Zadbac, aby iskry i odtamki powstajace podczas eksplo-
atacji nie stanowity zagrozenia.

Odtaczy¢ szlifierke od zasilania przed wymiana materia-
tu szlifierskiego i przed konserwacja.

W takim przypadku nalezy réwniez oceni¢ ryzyko dla
pozostatych oséb.

Podczas prac powyzej poziomu gtowy nosi¢ kask
ochronny.

W takim przypadku nalezy réwniez oceni¢ ryzyko dla
pozostatych oséb.

Upewnic sie, ze materiat szlifierski jest odpowiednio na-
piety na maszynie.

Sprawdzi¢, czy maksymalna predko$¢ robocza mate-
riatu szlifierskiego, liczona w obrotach na minute, jest
réwna lub wyzsza od predkosci znamionowej wrze-
ciona.

Nie wolno stosowa¢ szczotek, ktérych predkos¢ obro-
towa jest wyzsza od maksymalnej dopuszczalnej pred-
kosci szczotek dla danej maszyny.

Upewnic sie, ze pokrywa ochronna jest zamontowana,
wiasciwie umocowana, w dobrym stanie i ze jest regu-
larnie sprawdzana.

Zagrozenia zwigzane z pochwyceniem

W przypadku noszenia luznej odziezy, bizuterii, tan-
cuszkdw, trzymania wioséw lub rekawiczek przy ma-
szynie i jej wyposazeniu, istnieje ryzyko uduszenia, ze-
rwania skory gtowy lub ran cietych.

Zagrozenia podczas eksploatacji

Podczas eksploatacji maszyny dtonie operatora moga
by¢ narazone na zagrozenia, np. rany ciete, otarcia
lub oparzenia. Nosi¢ odpowiednie rekawice chronia-
ce dfonie.

Unika¢ kontaktu z obracajacym sie trzpieniem, zamon-
towanym narzedziem lub ruchomym talerzem szlifier-
skim, aby zapobiec zmiazdzeniu lub skaleczeniu rak i
innych czesci ciata. Nosi¢ odpowiednie rekawice chro-
niace dfonie.

Operatorzy i konserwatorzy musza by¢ w stanie fizycz-
nie poradzi¢ sobie z rozmiarami, masa i wydajnoscia
maszyny.

Trzymac maszyne w sposob prawidtowy: nalezy by¢
stale gotowym na przeciwdziatanie typowym lub na-
gtym ruchom — trzymac obie rece w gotowosci.

Pamieta¢ o zachowaniu réwnowagi ciata i dobrego
oparcia.

W przypadku przerwy w zasilaniu, wytaczy¢ urzadzenie
za pomoca elementu obstugowego.

Stosowac wytacznie smary zalecane przez producenta.
Trzeba nosi¢ okulary ochronne. Zaleca si¢ noszenie re-
kawic ochronnych i odziezy ochronnej.

Obracajacy sie pilnik nie moze pracowac z predkoscia
obrotowa wigksza od znamionowej.

Pamietac, ze po wytaczeniu przy pomocy elementu ob-
stugowego, narzedzie maszyny jeszcze sie obraca.
Zaleca sie odktadanie maszyny do pozycji bezpiecznej.
Ostrzega sie przed ryzykiem wybuchu lub pozaru w za-
leznosci od obrabianego materiatu.

Sprawdzic talerz szlifierski przed kazdym uzyciem. Nie
uzywac go, jezeli jest pekniety, ztamany lub spadt.
Nigdy nie uzywac maszyny bez talerza szlifierskiego.

W przypadku uzytkowania maszyny na podtozu plasti-

kowym lub innym materiale nieprzewodzacym istnieje
ryzyko wytadowarn elektrostatycznych.

Potencjalnie wybuchowa atmosfera moze powstac¢ w
wyniku pytéw i oparéw bedacych rezultatem szlifowa-
nia i polerowania. Nalezy zawsze stosowac system wy-
ciagowy lub podcisnieniowy odpowiedni do obrabiane-
go materiatu.
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Operator maszyny powinien upewnic sie, ze w bez-
posredniej bliskosci urzadzenia nie znajduja sie zadne
przypadkowe osoby.

Uzywac wyposazenia ochrony osobistej, jak odpowied-
nie rekawice, fartuchy i kaski.

W przypadku szlifierek na Sciernice

Jesli materiat szlifierski zatnie sie w szczelinie oddziela-
jacej, nalezy wytaczyc szlifierke i poluzowac sciernice.
Przed kontynuowaniem pracy sprawdzi¢, czy materiat
szlifierski nadal jest odpowiednio umocowany i czy nie
zostat uszkodzony.

Nie wolno stosowac $ciernic i $ciernic tarczowych do
ciecia do szlifowania bocznego (wyjatek: $ciernice do
szlifowania bocznego). Nie wolno stosowac szlifierek
na materiaty szlifierskie przy wiekszej predkosci obwo-
dowej niz maksymalna predkos¢ obwodowa materia-
tu szlifierskiego.

Iskry powstate przy szlifowaniu moga doprowadzi¢ do
zapalenia ubrania i ciezkich poparzen ciata. Uwazac,
aby iskry nie spadaty na ubranie. Nosi¢ odziez ogniood-
porna i pamieta¢ o tym, aby w poblizu znajdowato sie
wiadro z woda.
Uwaga: W przypadku szlifierek na sciernice trzpieniowe
napedzanych przez turbine, czas wybiegu moze trwac kil-
ka sekund.

Zagrozenia zwigzane z powtarzajacymi sie ruchami

W przypadku zastosowania szlifierki do czynnosci zwia-
zanych z procesem roboczym, operator moze odczu-
wac nieprzyjemne dolegliwosci w strefie dtoni, ramion
oraz szyi, barkéw i innych czesci ciata.

Podczas uzytkowania szlifierki operator powinien przy-
ja¢ wygodna pozycje ciata opierajac sie stabilnie oraz
unikajac niekorzystnych pozycji ciata, ktére np. utrud-
niaja zachowanie réownowagi. W przypadku dtugo-
trwatych prac operator musi zmieniac pozycje ciata, co
moze pomac uniknac nieprzyjemnych dolegliwosci lub
zmeczenia.

Jezeli operator stwierdzi u siebie charakterystyczne ob-
jawy, np. dtugotrwate lub powtarzajace sie zte samo-
poczucie, inne dolegliwosci, kotatanie serca, bdle, mro-
wienie, uposledzenie stuchu, pieczenie lub sztywnos¢,
nie wolno ich ignorowac. Operatorzy musza poinfor-
mowac o tym pracodawce i skonsultowac sie z leka-
rzem o odpowiednich kwalifikacjach.

Zagrozenia zwigzane z elementami wyposazenia

Przed montazem lub wymiana narzedzia maszyny lub
elementow wyposazenia odiaczy¢ szlifierke od zasila-
nia.

Stosowac wytacznie wyposazenie i materiaty eksploata-
cyjne o zalecanych przez producenta rozmiarach i o za-
lecanym typie.

Podczas eksploatacji oraz po jej zakoficzeniu unikac
bezposredniego kontaktu z narzedziem maszyny, po-
niewaz moze ono by¢ nagrzane lub miec¢ ostre krawe-
dzie.

Przed zastosowaniem poddac kontroli materiat szli-
fierski. Nie uzywac¢ materiatéw szlifierskich, ktére upa-
dty, odtamanych, porysowanych lub uszkodzonych w
inny sposéb.

Nalezy sprawdzi¢, czy maksymalna predkos¢ obrotowa
narzedzia maszyny jest wyzsza od znamionowej pred-
kosci obrotowe] maszyny.

Samoprzylepne / mocowane na rzep tarcze szlifierskie
musza by¢ mocowane posrodku talerza mocujacego.

Upewnic sig, ze przed eksploatacja materiat szlifier-

ski jest odpowiednio umocowany i wystarczajaco na-
ciagniety; po uruchomieniu maszyna powinna przez co
najmniej 1 minute pracowac na biegu jatowym w bez-
piecznej pozycji; szlifierke nalezy natychmiast wytaczy¢
w przypadku zaobserwowania silnych drgan lub innych
nieprawidtowosci; nalezy ustali¢ przyczyny tych zjawisk.
Materiaty szlifierskie nalezy przechowywac oraz stoso-
wac zgodnie z zaleceniami producenta.

W przypadku szlifierek na tarcze Scierne i polerskie

Do ciecia nie wolno stosowac tarcz szlifierskich ani szli-
fierek katowych.

W przypadku szlifierek na Sciernice trzpieniowe

Nigdy nie montowac tarczy szlifierskiej lub frezu na szli-
fierce na sciernice trzpieniowe. Pekniecie tarczy szli-
fierskiej moze spowodowac bardzo powazne obraze-
nia lub $mierc.

Nie wolno stosowa¢ niezatwierdzonych narzedzi ma-
szyny o dopasowanej srednicy trzpienia.

Pamigetac o zmniejszeniu dopuszczalnej predkosci ob-
rotowej w przypadku matych $ciernic trzpieniowych

ze wzgledu na zwigkszenie sie dtugosci trzpienia mie-
dzy koricem uchwytu mocujacego a sciernica (wystep).
Przestrzega¢ minimalnej dtugo$ci mocowania wynosza-
cej 10 mm. (Patrz rys. 1 i zalecenia producenta matych
sciernic trzpieniowych).

Nalezy pamietac o tym, ze istnieje ryzyko nieodpowied-
niego dopasowania do siebie $rednicy trzpienia matej
$rednicy oraz uchwytu mocujacego.

. @_;‘ ﬂ I I __ _ _|I. __ 8

Rys. 1: Dtugos¢ mocowania uchwytu zaciskowego i za-
cisku

Legenda

Uchwyt zacisku

Koncéwka zacisku

Zacisk

$rednica matej sciernicy trzpieniowej
Srednica trzpienia

Dtugos¢ mocowania

Wystep (wedtug zalecen producenta)
T Dtugos¢ matej sciernicy trzpieniowej

DO WwWN —

—
o @

W przypadku szlifierek na Sciernice

Upewnic sig, Ze masa materiatu szlifierskiego jest dopa-
sowana do szlifierki i ze materiat pasuje do wrzeciona.
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Upewnic sie, ze typ i rozmiar gwintu materiatu szli-
fierskiego doktadnie pasuja do typu i rozmiaru gwin-
tu wrzeciona.

Poprzez sprawdzenie ciezaru i innych waznych para-
metrow wrzeciona nalezy zapobiec sytuacji, w kto-

rej koricdwka wrzeciona bedzie dotykac¢ spodu otwo-
ru $ciernic garnkowych, stozkowych lub trzpieniowych
z wktadkami gwintowanymi, przewidzianych do moco-
wania do wrzecion.

W przypadku materiatow szlifierskich dostarczanych z
ksztattkami lub tulejami redukcyjnymi lub takich, ktére
powinny by¢ stosowane z ksztattkami lub tulejami re-
dukcyjnymi, operator musi upewnic sie, ze ksztattka lub
tuleja redukcyjna nie dotyka czotowej strony kotnierza
mocujacego oraz ze sita zamocowania zapewnia wy-
starczajacy naped rotacyjny, aby zapobiec zeslizgnieciu
materiatu szlifierskiego.

W przypadkach, w ktérych kotnierze mocujace sa udo-
stepniane dla réznych rodzajéw i wielkosci materiatow
szlifierskich, nalezy zawsze stosowac kotnierz mocuja-
cy dopasowany do odpowiedniego materiatu szlifier-
skiego.

Zagrozenia W miejscu pracy
Przestrzegac nastepujacych zalecen:

Gtownymi przyczynami wypadkdw w miejscu pracy sa:
poslizgniecie sie, potkniecie i upadek. Uwazac¢ na po-
wierzchniach, ktére mogty stac sie sliskie wskutek uzyt-
kowania maszyny, oraz uwazac, aby nie potknac sie o
weze pneumatyczne lub hydrauliczne.

Zachowac ostrozno$¢ w nowym otoczeniu. Moga wy-
stepowac niewidoczne zagrozenia zwigzane z elek-
trycznoscia lub innymi przewodami zasilajacymi.
Szlifierki te nie sa przeznaczone do pracy w wybucho-
wej atmosferze i nie powiadaja izolacji chroniacej je
przed kontaktem z elementami pod napieciem.

Zadbac, aby w poblizu nie wystepowaty przewody elek-
tryczne, gazowe itp. ktére w przypadku uszkodzenia
wskutek uzytkowania maszyny mogtyby spowodowac
zagrozenie.

Zagrozenia zwigzane z pytem i oparami

Pyly i opary powstajace podczas eksploatadji szlifierek
moga powodowac szkody zdrowotne (np. nowotwory,
uszkodzenia ptodu, astme i / lub zapalenia skory); dla-
tego niezbedne jest sporzadzenie oceny ryzyka w od-
niesieniu do tych zagrozen oraz wdrozenie odpowied-
nich mechanizméw regulacyjnych.

Szlifierka musi by¢ eksploatowana zgodnie z zalecenia-
mi podanymi w niniejszej instrukgji, aby zredukowac do
minimum ryzyko uwalniania sie pytéw i oparéw.
Powietrze wylotowe nalezy kierowac tak, aby ograni-
czy¢ wzbijanie pytu w otoczeniach, w ktorych wystepu-
ja jego duze ilosci.

W przypadku powstawania pytéw lub oparéw nalezy
zwrdci¢ szczegdlna uwage na utrzymanie ich pod kon-
trola w miejscu powstawania.

Wszystkie elementy wbudowane lub elementy wypo-
sazenia stuzace do przechwytywania, odsysania lub ttu-
mienia lotnego pytu i opardéw, musza byc¢ stosowane i
konserwowane zgodnie z zaleceniami producenta.

Materiaty eksploatacyjne / narzedzia maszyny nalezy
konserwowac i wymieniac¢ zgodnie z zaleceniami niniej-
szej instrukcji, aby zapobiec niepotrzebnemu zwieksze-
niu ilosci powstajacego pytu lub oparéw.

Stosowac $rodki ochrony drég oddechowych zgodnie

z zaleceniami pracodawcy lub zgodnie z wymagania-
mi przepiséw BHP.

Praca z okreslonymi materiatami powoduje wytwarza-

nie pytu i oparéw, ktére moga spowodowac powstanie
potencjalnie wybuchowej atmosfery.

Zagrozenia zwigzane z hatasem

Wysoki poziom hatasu w przypadku niewystarczaja-

cej ochrony stuchu moze powodowac trwate uszkodze-
nia stuchu, ogtuchniecie lub inne problemy, np. tinni-
tus (dzwonienie, $wiszczenie, gwizdy lub brzeczenie w
uszach), dlatego konieczne jest przeprowadzenie oceny
ryzyka w odniesieniu do tych zagrozen oraz wdrozenie
odpowiednich mechanizméw regulacyjnych.

Do mechanizmdw regulacyjnych pozwalajacych zmniej-
szy¢ ryzyko nalezy np. stosowanie materiatéw izolacyj-
nych, pozwalajacych zapobiec dzwonieniu elementéw
obrabianych.

Stosowac $rodki ochrony stuchu zgodnie z zalecenia-
mi pracodawcy lub zgodnie z wymaganiami przepi-
sow BHP.

Szlifierka musi by¢ eksploatowana i konserwowana
zgodnie z zaleceniami niniejszej instrukgji, aby zapobiec
niepotrzebnemu zwigkszeniu poziomu hatasu.
Materiaty zuzywalne / narzedzia maszyny nalezy do-
biera¢, konserwowac i wymienia¢ zgodnie z zalecenia-
mi niniejszej instrukgji, aby zapobiec niepotrzebnemu
zwiekszaniu sie poziomu hatasu.

Jedli szlifierka wyposazona jest w ttumik hatasu, nalezy
zawsze dbac o to, aby byt on zamontowany i sprawny
podczas eksploatacji maszyny.

Zagrozenia zwigzane z drganiami

Drgania moga powodowac¢ uszkodzenia uktadu nerwo-
wego oraz zaktoci¢ dziatanie naczyr krwionosnych w
dtoniach i ramionach.

Podczas pracy w chtodnym otoczeniu nosi¢ ciepta
odziez i dbac¢ o to, aby rece byly ciepte i suche.

W przypadku dretwienia, mrowienia lub bolu palcéw
lub dfoni, lub jezeli skora palcow lub dtoni staje sie bia-
fa, przerwac prace szlifierka, poinformowac pracodaw-
ce i zasiegnac porady lekarza.

Szlifierka musi by¢ eksploatowana i konserwowana
zgodnie z zaleceniami niniejszej instrukgji, aby zapobiec
niepotrzebnemu zwiekszaniu drgan.

Materiaty zuzywalne / narzedzia maszyny musza byc¢
dobierane, konserwowane i wymieniane zgodnie z za-
leceniami niniejszej instrukcji, aby zapobiec niepotrzeb-
nemu zwiekszaniu poziomu drgan.

Do utrzymywania masy maszyny w miare mozliwosci
zawsze uzywac stojaka, elementu mocujacego lub ze-
spotu poziomujacego.

Trzymac maszyne niezbyt mocno, ale pewnie, z
uwzglednieniem wymaganej sity przeciwdziatajacej, po-
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niewaz ryzyko zwiazane z drganiami zwykle zwigksza
sie, im mocniej trzyma sie urzadzenie.

Niedostatecznie zamocowane lub uszkodzone narze-
dzie maszyny moze spowodowac zwiekszenie drgan.

Nie pozwoli¢, aby narzedzie maszyny podskakiwa-
fo na elemencie obrabianym, poniewaz z duzym praw-
dopodobienstwem spowoduje to znaczne zwigksze-
nie drgan.

W przypadku szlifierek na Sciernice

Uzy¢ podktadek, jesli sa przewidziane do zastosowania
z odpowiednimi materiatami szlifierskimi.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa zwigzane z
maszynami pneumatycznymi

Sprezone powietrze moze powodowac powazne ob-
razenia.

— W przypadku, gdy maszyna nie jest uzytkowana, lub
w przypadku wymiany elementéw i przed wykona-
niem prac naprawczych nalezy zadbac o to, aby do-
ptyw powietrza byt odciety, waz pneumatyczny nie
byt pod cisnieniem i aby maszyna zostata odtaczona
od zasilania pneumatycznego.

— Nigdy nie kierowac strumienia powietrza na siebie sa-

mego lub na inne osoby.

Niezamocowany, odbijajacy waz moze spowodowac
powazne obrazenia. Dlatego nalezy zawsze sprawdzac,
czy weze i ich elementy mocujace nie sa uszkodzone
oraz czy sie nie poluzowaty.

W przypadku zastosowania uniwersalnych ztaczy obro-
towych (ktowych), nalezy stosowac trzpienie blokujace.
Stosowac zabezpieczenia wezy typu Whipcheck, aby
zapewni¢ ochrone w przypadku uszkodzenia potacze-
nia weza z maszyna lub potaczenia miedzy wezami.
Zadbac, aby nie byto przekraczane maksymalne cisnie-
nie podane na maszynie.

Nigdy nie nosi¢ maszyn zasilanych pneumatycznie na
wezu.
Naprawa

Jezeli maszyna pomimo starannej kontroli produkcyjnej
ulegnie awarii, nalezy zleci¢ naprawe autoryzowanemu
serwisowi technicznemu PFERD.
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Altalanos biztonsagi eldirasok

csiszolégépekhez:

- csiszolégépek csiszolo- és polirozo
szerszamokhoz

- csiszolégépek csapos csiszolétestekhez

- csiszolégépek csiszolészerszamokhoz

Altalanos biztonsagi eléirasok:

El6fordulo veszélyek: A gépek bedllitasanal, az tzeme-
|ésnél, a javitasnal, a karbantartasnal és a tartozékok
cseréjénél, valamint miel6tt a dolgozé a gép kozelébe
|ép, a biztonsagi el6irasokat el kell olvasni és értelmezni
kell. A biztonsagi el6irasok ismeretének hianya sulyos
balesethez vezethet.

A gépet megfelel§ képzettséggel és gyakorlattal ren-
delkezd szakember allithatja be, illetve hasznalhatja.

A gépet nem lehet atalakitani. Az atalakitas a gép haté-
konysagat csokkentheti, és a biztonsagi rendszer meg-
valtozdsa megndvekedett veszélyt jelent a kezel6re.

A biztonsagi el6irast meg kell &rizni, és a gépet haszna-
16 személynek 4t kell adni.

Soha ne hasznaljon sérilt gépet!

A gép hasznaldja/a munkaltatod szikség esetén értesite-
ni koteles a gyartdt az eredeti adattabla potlasarol.

A szétrepiil6 alkatrészek balesetveszélyt jelentenek

A letort munkadarab vagy alkatrészdarab, vagy akar
maga a szerszamgép alkatrészdarabjai nagy sebesség-
gel képesek szétrepuilni.

A gép mikodése soran, ill. a tartozékok cseréjekor min-
dig viseljen megfeleld Utésélld szemiveget. A sziksé-
ges védelmi fokozatot minden munkafolyamatnal k-
16n kell megallapitani.

Minden esetben ellenérizze a munkadarab megfele-

16 rogzitését!

Ellendrizze rendszeresen, hogy a gép fordulatszama
nem magasabb, mint az adattablan megadott érték.
Az ellenérzéseket a gyarto utasitasa szerint a csiszolo-
szerszamok/csiszolécsapok behelyezése nélkul kell el-
végezni.

Gy6z6djon meg arrél, hogy a hasznélat soran keletkezg
szikra vagy anyagtoredékek nem okozhatnak veszélyt!

Vélassza le a gépet az energiaforrasrél karbantartas
vagy szerszamcsere elétt!

Ebben az esetben a védelmet minden veszélyeztetett
személyre ki kell terjeszteni.

Fej feletti munkavégzés kozben védésisakot kell hasz-
naini.

Gy6z6djon meg arrél, hogy a csiszoldszerszam megfe-
lel6en van rogzitve a gépbe!

Ellendrizze, hogy a csiszoloszerszam maximalis tize-
mi percenkénti fordulatszama egyenl6 vagy nagyobb,
mint a meghajtégép tengelyén ténylegesen mért for-
dulatszama!

Ne fogjon fel mUszaki kefét olyan gépekre, amelyek a
fordulatszdma nagyobb, mint a kefék engedélyezett
maximalis fordulatszama!

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a felszerelt burkolat jé alla-
potban, megfeleléen van rogzitve, és ennek ellendrzése
rendszeresen megtorténik!

Befogasbodl adodo veszélyek

Viseljen megfelel6 ruhazatot! Ne viseljen b6 ruhadara-
bokat vagy ékszereket! A hajat, ruhadarabjait és kesz-
ty(jét tartsa tdvol a mozgd alkatrészektdl!

Az lizemelés veszélyei

A gép hasznalata kézben a dolgozo keze sériilés (pl.:
vagas, horzsolas, égési sériilés) veszélyének van kitéve.
Hasznéljon megfeleld véddkesztydit!

Kerulje az érintkezést a forgd befogdcsappal, csiszold-

testtel a kéz és egyéb testrészek sérulésének elkertlése
végett! Hasznaljon megfeleld véddkesztydit!

Az Uzemeltetd és karbantartd személyzetnek megfeleld
fizikai allapotban kell lennie ahhoz, hogy a gépet nagy-
saga, mérete és teljesitménye alapjan kezelni tudjak.
Tartsa a gépet helyesen: készUljon a szokasos és hirte-
len elmozdulasok ellenstlyozasara. Mindkét kezét tart-
sa készenlétben.

Figyeljen arra, hogy a teste egyensulyban és biztonsa-
gos tartasban legyen.

Az energiaellatas kimaradasa esetén biztositsa a gép
problémamentes leéllitasat.

Csak a gyartok éltal ajanlott kenéanyagot hasznalja!

VédGszemiveg hasznalata kotelezd; véddkesztyl és vé-
d6ruhazat hasznalata ajanlott.

Egy forgd reszel6 nem hasznélhato a reszel6re el6irt
fordulatszamnal nagyobb fordulaton.

Ugyeljen arra, hogy a leallitasi parancs, a kikapcsolas
utan a gép még kifut.
Ajanlott a gépet biztonsagos helyen tarolni.

Fokozottan Ugyeljen gyulékony és robbanasveszé-
lyes anyagok megmunkalasakor, és figyelmeztessen az
ezekkel jar6 veszélyekre!

Minden hasznalat el6tt ellendrizze a csiszoldokorong al-
lapotat! Ne hasznélja, ha repedt, torétt, kopott vagy
egyszer mar leesett.

Soha ne hasznélja a gépet csiszoldanyag nélkul!

Fennall az elektrosztatikus kistlés veszélye, amikor a
géppel mlianyag vagy mas, elektromossagot nem veze-
t6 anyag megmunkalasa torténik.

A koszorilés és a csiszolas okozta por és fist potenci-
alis robbanasveszélyes kdrnyezetet hozhat létre. llyen
megmunkalasoknal az anyaghoz alkalmas megfelelé el-
szivast vagy alacsony nyomésos rendszert célszer( al-
kalmazni.

A munkat végz6 személynek meg kell gy6z&dnie arrol,
hogy méas személy nem tartézkodik a kézelében.

Személyes védd&felszerelést, megfelel6 véddkesztydit,
katényt és sisakot kell hasznalni!

Csiszologépek csiszolészerszamokhoz.

Ha a csiszoloanyag elakad a vagasi résben, a csiszolo-
gépet kapcsolja ki, a vagotarcsat szabaditsa ki. A mi-
velet folytatasa el6tt ellenérizze, hogy a csiszoldéanyag
megfelelen van rogzitve, és nem sérilt.
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Ne hasznalja a csiszolo- és vagotarcsak oldalso részét
csiszolasra (kivéve a fellleti csiszolo tarcsakat). A csiszo-
l6gépek nem hasznalhatok nagyobb sebességgel, mint
amennyi a csiszold anyagra megadott, a maximdlis ke-
ruleti sebességgel engedélyezett fordulatszam.

A csiszolas altal keletkezett szikra meggyujthatja a
munkaruhat, és sulyos sértléseket okozhat. Gondos-
kodjon arrél, hogy a munkavégzés soran keletkezé
szikra ne érje a ruhajat! Viseljen tlzallé munkaruhéza-
tot, és gondoskodjon arrdl, hogy a kézelben legyen egy
vodorben oltoviz!

Megjegyzés: A csiszoldcsapok hajtasahoz épitett turbi-
nas gépek ledllasi ideje a kikapcsolas utan tobb masodper-
cig is eltarthat.

Az ismétl6dé mozgasok veszélyei

Munkavégzés kozben a kezel§ szamara a gép haszna-
lata a kézen, a karon, a nyaki és vall terileten, valamint
a test egyéb részein kellemetlen érzéseket okozhat.

A munkavégzés soran vegyen fel kényelmes testtartast,
Ugyelve arra, hogy kényelmetlen testhelyzetben nehéz
az egyensulyat megtartani. Hosszu idén &t tartd mun-
kavégzés kdzben véltoztasson testhelyzetet, igyekezzen
elkerdini a faradtsagot és a rossz kozérzetet.

Abban az esetben, ha a munkat végz6 személynél tar-
tdsan vagy visszatéréen rossz kozérzet jelentkezik, pl.:
lUktets fajdalom, bizsergés, zsibbadas, égé érzés, me-
revség, ezeket a tlineteket nem szabad figyelmen ki-
vl hagyni. Tajékoztassa munkaaddjat, és konzultajon
egészségugyi szakemberrel!

Tartozékok veszélyei

Szerszam- vagy alkatrészcsere el6tt csatlakoztassa le a
gépet az energiaforrasrol!

A géphez kizarolag a gyarto altal ajanlott méretl és ti-
pusu tartozékokat és kellékeket alkalmazzon!

A hasznélat alatt és utan kertlje a kdzvetlen érintkezést
a szerszammal, mivel a hasznalat alatt felmelegedhet,
vagy éles fellletek képzédhetnek rajta.

Hasznélat el6tt ellendrizze a csiszoloszerszamokat!
Ne haszndlja, ha esetleg lejtette, csorba, repedt vagy
egyéb hibaja van.

Meg kell vizsgalni, hogy a meghajtott szerszam ma-
ximalisan engedélyezett fordulatszama magasabb-e,
mint a gép névleges fordulatszama.

Ontapado korongot kézpontosan kell szerelni, régzi-
teni.

A hasznélat el6tt meg kell bizonyosodni arrél, hogy a
csiszoldszerszam megfeleléen van rogzitve; a gépet leg-
alabb 1 percig biztonsagos helyen tresjarati fordulaton
kell mkodtetni. Azonnal ki kell kapcsolni a gépet, ha
jelentds vibracio vagy sériilés tapasztalhato; a hiba okat
ki kell deriteni és ki kell javitani.

A csiszoldéanyagot a gyartd utasitasainak megfelelen
kell tarolni és kezelni.

Csiszolégépek csiszolo- és polirozé szerszamokhoz

A gépre szerelt vagokorongok forgacsolashoz nem
hasznalhatok.

Csiszolégépek csapos csiszolotestekhez

Ne fogjon fel vagokorongot vagy mardcsapot olyan gé-
pekre, amelyek csapos csiszolotestekhez késziltek! Egy
szakadt csiszolotarcsa sulyos sérilést vagy akar halalt

is okozhat.

Csak a gépekhez engedélyezett, megfeleld atmérdjl
befogdszarral készilt szerszamot hasznaljon!

Fokozottan tgyeljen arra, hogy a kis csapos csiszo-

|6k maximalisan engedélyezett fordulatszama megha-
tarozott csaphosszisaghoz kotott, ezért a csap szabad
hossza a befogopatrontol a csiszoldtestig megfelelGen
beéllitandé (szabad csaphossz). Mindenkor biztositan-
dé a minimalis 10 mm-es csapbefogas (lasd 1. bra a
mindenkori gyartdi ajanlasokkal).

Legyen tudataban annak, hogy fennallhat a veszélye a
befogodpatron és a kis csapos csiszold csapatmérd ko-
z6tti méretkulonbségnek;

(2]
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1. abra: Befogopatron és befogoszar kozti tavolsag

Jelmagyarazat

Befogopatron tartd

Befogdanya

Befogdpatron

Kis csapos csiszold atmérdje
Csapatméré

Befogasi hossz

Talnyulas (a gyarto ajanlasa szerint)
T Kis csapos csiszolotest hossza

TOWN —

—
o @

Csiszologépek csiszolészerszamokhoz.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a csiszoldszerszam mérete
kompatibilis a csiszolégéppel, és a csiszolé felfoghaté a
meghajto tengelyre.

Gy6z6djon meg arrél, hogy a csiszoldkorong meneté-
nek tipusa és mérete megegyezik tengely menetének
tipusaval és méretével.

A meghajtégép tengelyméretének és mas fontos ada-
tanak ellendrzésével elkeriilhetd, hogy a tengely végét
a fazékcsiszolok alja, a kupos csiszolok, menetes csapos
csiszolok azon részei, amelyek a gép tengelyére valo
rogzitéshez szolgélnak, ne érjék el.

A csiszoldanyagoknal, amelyek szlkitékkel vagy betét-
tel keriilnek szallitasra, a felhasznalénak meg kell gys-
z6dnie arrél, hogy a sz(ikiték és a betétek a felfogatod
perem homlokrészét nem érintik, a forgatényomaték
atvitelére és a megcsuszas elkeriilésére elegendé szori-
téerd all rendelkezésre.

Azokban az esetekben, amikor a szoritoperemek kiilén-
b6z6 tipusuak és nagysaguak lehetnek, mindig a meg-
felel6 szoritoperemet hasznélja a csiszoloszerszamhoz.
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A munkahely veszélyei
A kovetkezéket kell alkalmazni:

A hallasvéd6 eszkozoket a munkaltato Utmutatasa vagy
a munkahelyi egészségvédelmi és biztonsagi el6irasok

A munkahelyi sériilések f& okai a csuszasok, botlasok
és esések. Figyelien a padlozatra, amely a gép haszna-
lata soran csuszossa valhat, tovabba a leveg6- és hidra-
ulika témldére, amely botlasveszélyt okoz.

Ismeretlen kornyezetben legyen évatos! Az aram és
egyéb kézm( vezetékek veszélyesek lehetnek.

Ezek a gépek nem hasznélhatok robbanasveszélyes
koérnyezetben és nincsenek elektromos érintkezés el-
len szigetelve.

Gy6z6djon meg arrél, hogy nincsenek él elektromos
vezetékek, gazvezetékek, amelyeken a gépek hasznala-
ta soran okozott sértlések veszélyhelyzeteket teremt-
hetnek.

Por és g6z okozta veszélyek

A gépek hasznélata kovetkeztében keletkezd g6zok és
por egészségkarosodast (pl.: rak, szuletési rendellenes-
ségek, asztma és/vagy bérgyulladas) okozhatnak; alap-
vetd fontossagu, hogy ezen a téren kockazatelemzé-
sek készuljenek, és megfelel6 szabalyozasok kertljenek
bevezetésre.

A készuléket a megfeleld ajanlasokat tartalmazé utasi-
tasok szerint kell mikodtetni a por és g6z kibocsatasa-
nak csokkentésére.

A tavozo leveg6t ugy kell elvezetni, hogy a por és
egyéb részecskék felkavarasat elkeruljuk, és ezaltal a
kornyezetben a porszennyez6dés minimalis legyen.

A por vagy g6zok keletkezésekor a f6 feladat ezek ki-
bocsajthatésaganak helyi ellendrzése.

Minden tartozékot vagy alkatrészt, amelyek a szallépor
elszivasara vagy a gézok elvezetésére szolgalnak, a gép
gyartéjanak utasitasa szerint kell beépiteni, Gzemeltet-
ni és karbantartani.

A felszereléseket/gépeket, szerszamokat jelen Utmutatd
ajanlasainak megfelelen kell kivalasztani, Gizemeltetni
és karbantartani, hogy elkerilheté legyen a por és gé-
20k keletkezésének nem kivant névekedése.

Hasznaljon megfelel légzésvédét, pormaszkot aho-
gyan a munkaadd és a munkahelyi egészségvédelmi
el6irdsok megkivanjak.

Bizonyos anyagok megmunkalasa por és gézok kibo-
csatasahoz vezet, melyek robbanasveszélyes kornyeze-
tet hozhatnak létre.

Zaj okozta veszélyek

A magas zajszint, ha nem megfelel6 a hallasvédelem,
maradando hallaskarosodast, hallascsokkenést és mas
problémakat (pl. fulztgas, -csengés, sipold, zimmogd
hang a fulben) okozhat. Ezért rendkivil fontos ezen ve-
szélyek kockazatelemzése, és a megfelel§ szabalyoza-
sok végrehajtasa.

A kockazatcsokkentés megfelel6 szabalyozasahoz
olyan intézkedések tartoznak, mint pl. szigetel6anya-
gok alkalmazasa a munkadaraboknal fellépé csengd
hang elkerulésére.

szerint kell hasznalni.

A gépeknek az utasitasban szerepld ajanlasok szerinti
mUikodtetése és karbantartasa szikséges a zajszint no-
vekedésének elkertléséhez.

A felszereléseket/gépeket jelen Utmutato ajanlasainak
megfeleléen kell kivalasztani a zajterhelés nem kivant
erésodésének elkerdlésére.

Ha a gép hangtompitoval van felszerelve, gyéz6djon
meg arrél, hogy az miikédéképes, amikor a gép Uze-
mel.

Rezgés/vibracio altal okozott veszélyek

A rezgések hatasa karositja az idegrendszert, és vérke-
ringési zavarokat okozhat a kézben és a karban.

Hideg kérnyezetben viseljen meleg ruhat, és tartsa ke-
zét melegen és szarazon!

Ha zsibbadast, bizsergést vagy fajdalmat érez az ujjai-
ban vagy a kezén, és ujjain a b&r fehérre szinezédik, fe-
jezze be a munkat, értesitse a munkaltatéjat, és fordul-
jon orvoshoz!

A készlléknek az utasitasban szereplé ajanlasok szerin-
ti mikodtetése szikséges a vibracioszint ndvekedésé-
nek elkertléséhez.

A felszereléseket/gépeket jelen Utmutato ajanlasainak
megfeleléen kell kivalasztani, a vibraciés terhelés nem
kivant er6sodésének elkerilésére.

A gép tartasara lehet6ség szerint alkalmazzon allvanyt
bilinccsel vagy kiegyenlitével.

Tartsa kézben a gépet nem tul szoros, de biztos fogas-
sal, mivel a vibracio veszélye éltaldban nagyobb, ha n6-
veljik a szoritas erésségét.

A nem megfeleléen szerelt vagy sérilt szerszam na-
gyobb vibraciét okozhat.

Ne hagyja a szerszamot a munkadarabon pattogni, mi-
vel ez valészinileg jelentésen megnéveli a rezgést.

Csiszologépek csiszolészerszamokhoz

Két6anyaggal készilt szerszamokhoz alkalmazzon ki-
egyenlitd alatétet, amennyiben hasznélata el&irt.

Kiegészitd biztonsagtechnikai el6irasok levegés gé-
pekhez.

A s(ritett leveg6 sulyos sériilést okozhat.

— Amikor a gép hasznélaton kivil van szerszamcsere
vagy javitas miatt, gy6z6djén meg arrél, hogy a tap-
levegd el van zarva, a leveg6tomlé nincs nyomas alatt
és a gép a levegbcsatlakozasrdl le van vélasztva.

— A leveg6 dramlasat soha ne éllitsa sajat maga vagy
mas emberek felé.

A csapodo tomld sulyos sérilést okozhat. Ezért mindig
ellenérizze, hogy a tomlé és a csatlakozasok épek, nin-
csenek meglazulva.

Ha univerzaliscsatlakozast hasznal, biztonsagi reteszeld
csapokat kell alkalmazni. Whipchek-téml&csatlakozdt
kell hasznélni, hogy a toml6 és a gép kapcsolat/csatla-
kozas meghibasodasa esetén védelmet nydjtson.
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Ugyelien r&, hogy a gépre megadott maximalis levegs-
nyomast ne lépje tul!

Soha ne szallitsa, és ne akassza fel a tomlénél fogva a
levegés gépet!
Javitas
Ha a gép a gondos hasznalat és karbantartas ellenére el-
romlik, a javitast a PFERD hivatalos szervizével végeztesse.
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O6wume npaBuna 6e3onacHOCTU Npu
pabote

¢ wnndoBanbHLIMN MaLIMHKaMU Ans
wnngoBanbHbIX

AUCKOB U NOJINPOBanbHbIMU MaLUWH-
Kamu;

¢ wnndoBanbHbIMU MaLLMHKaMU Ans
wnudoBanbHbIX WTHUGHTOB;

¢ wnndoBanbHLIMM MalIMHKaMU Ans
wnudoBaNbHbIX KPYros

O6wwme npaBuna 6esonacHocTn

Mpy HaNUYUW HECKONBKUX Yrpo3: Nepes Hanaakom,
SKCnyaTaLmnen, PEMOHTOM, TEXHUYECKUM 0OC/yK1Ba-
HUEM 1 3aMeHOM KOMMIEKTYIOLLMX MALLWHKK, & Takxe
nepep NpoBefeHviemM paboT BOMM3M MaLLMHbI HEOOXO-
LIMMO M3Y4nTb yKa3aHUsA No TexHuKe 6e30nacHoCTu.
MIrHopupoBaHye 3TOro ykasaHus MOXET CTaTb Npuyn-
HOW Cepbe3HbIX TPaBM.

BbINONHATL OTNAAKY ¥ HACTPOWIKY LG OBaNbHON Ma-
LUMHKW N5 WAndOBabHbIX WTUPTOB/ANCKOB MO0
MCMOMb30BaTb €e JOIXKEH TONbKO 0BCYKMBAIOLLIA
nepcoHas ¢ COOTBETCTBYIOLLEN KBanudvkaLye, npo-
LefLnii obyyeHue.

3anpeLLaeTcs NCnob3oBaTb MaLLMHKY. Moaundukaumum
MOTYT CHU3UTb 3PDEKTUBHOCTL Mep 6e30MacHOCTY 1
MOBbICUTb PUCKMN AJ1A 0OCIYXKMBAIOLLIETrO NepcoHana.

YKa3zaHus no TexHuke 6e30MacHOCTU He [OMKHbI 3aTe-
pATbCA. MepepaiTe Nx 0OCYXMBaOLLEMY NepcoHasy.

3ar|peu.|,aeTc;| Nno1b30BaTbCA MOBPEXAEHHbIMU Ma-
LUNHKaMW.

MalLUMHKY CrieayeT peryispHO ocMaTpuBaTh AJisi NMpo-
BEPKM Hannuunsa obs3aTesibHON MapKMpPOBKU 1 Tabimy-
K C yKa3aHneM TeXHUYeCkUX XapakTepuctyik. Mpw He-
obxoammocTn paboToaaTens/nonb3osaTesis 06s3aH
CBA3ATLCA C MPOM3BOAUTENEM 15 MOJyHeHWs 3anac-
HbIX TabNNYeK.

OnacHOCTK, CBA3aHHbIE C BblﬁpOCOM petanen

p1 NONOMKe 3aroTOBKYM, KOMMAEKTYIOLMUX UKW UH-
CTPYMEHTa MaLLIViHbl BO3MOXEH BbIOPOC U3 MaLLIVHKW
[leTaner C BbICOKON CKOPOCTbIO.

Bo Bpems 3KcnayaTaLmm MallHKKY, a Takxke npu 3a-
MeHe KOMMIeKTYIOLLIMX HEOOXOAMMO BCerfa ncrob-
30BaThb YAAPONPOYHbIE 3aLyTHbIe 04K, CTeneHb Tpe-
Byemoi 3aLLmThI /19 KaXA0ro B1Uaa nprvMeHeHus
HeobX0AMMO OLEeHMBaTb OTAEBHO.

Y6eanTech, YTO 3aroToBKa HafexHo 3aKpenneHa.

PerynapHo nposepanTe, He NpeBbILLaeT n 4acTo-

Ta BpaLLeHNA MaLUMHKN yKa3aHHOe Ha Hell 3HayeHue.
MpoBepKy YacToThbl BpaLLEeHUA cleayeT BbiNONHATL 6e3
YCTaHOB/IEHHOTO LWAMGOBanbHOro WrndTa/MaTepuana
1 B COOTBETCTBUM C yKa3aHWAMM NPOU3BOAUTENA.

MpumMuUTe Mepbl, 4TOObI MCKPbI U OCKOSKM, pasfeTato-
LLecA BO BPEMs UCMONb30BaHUSA MaLLMHKY, He Npea-
CTaBANN ONACHOCTU.

Mepen 3ameHoN LUNMGOBaNbHOrO MaTepuana u Texob-
CNY>XMBaHNEM OTKJIOYaiTe MaLLMHKY OT 371eKTPOCeTy.

B 3TOM crlyyae Takxke HeOOXOLMMO OLEHMBATL PUCKHM
LONA OPYruX Noaen.

|-|pI/I BbIMOJIHEHUU pa60T Ha BbICOTE BbIlLE YenoBeye-
CKOro pocta IACI'IOJ'\bByI;ITe 3aLLMTHYIO Kacky.

B 3TOM c/lydae Takxe HeoBXoANMO OLEHUBATL PUCKIA
LN [pYryX Ntogen.

Y6eputech B TOM, 4TO WAUDOBaNbHblE MaTepuabl
MPOYHO 3aKpeneHbl Ha MaLLUHKe.

Y6epnunTech, YTO MakcmasnbHas paboyas 4actoTa Bpa-
LeHUs WnndoBanbHOro Marepuana B 06./MUH. pas-
Ha WX NPEeBbILLAET HOMUHAMBHYIO YaCTOTy BpalleHus
WNMHgens.

He ncnonb3ynTe WeTKM Ha MalUMHKaXx, eciv 4actoTta
BPALLEHWS MaLLUWHKW NpeBbILLIaeTcA MakKCUMabHO Lo-
MyCTUMYIO HacTOTY BPALLEHNS LLETKN.

Y6eamTecs, 4To 3alUTHBIA KOXYX YCTaHOBIIEH, 1CMpa-
BEH, HaAIeXallMM 06Pa3oM 3aKpenieH v PeryaapHoO
nofsepraeTcs NpoBepKam.

OnacHOCTH, CBA3aHHbIE C 3aXBaTOM

Ecnu npu paboTe ¢ MaLLMHKOM MCMOMb30BaTh CBOGOA-
HYIO Oflexay, YKpaLLeHUs, HOCUTb pacnyLLeHHble BO-
J10CbI VAW HENPaBUIbHO HOCWUTb NepyaTku, Nocnes-
CTBUAMYU MOTYT BbiTb yayLlbe, CKanbnupoBaHve uimnu
HaHeceH1e pe3aHblX paH.

OnacHocTU BO BpemMA 3KkcnnyaTauuu

Bo Bpems MCMonb30BaHWA MaLLMHKM CyLLeCTByeT onac-
HOCTb Mope3a pyK, NOyYeHNA CCapvH 1 OXoros. Mc-
NoJb3yrTe NOAXOLAALWME NepyaTK ANA 3aLnTbl PyK.

1136eraiiTe KOHTaKTa C BPALLAIOLWMMCA CTEPXKHEM,
YCTaHOB/EHHbBIM MHCTPYMEHTOM U MOABVXHBIM LU~
hoBasibHbIM KPYrom, 4Tobbl He OMyCTUTH 3alleme-
HUA PYK WK APpYrvX YacTei Tena nmbo nosnyyeHns pe-
3aHbIX paH. [J1s 3aLmMThl pyK HOCUTE NMOAXOAALLIME
nepyaTku.

OnepaTop 1 NepcoHasn, OTBETCTBEHHbIN 3a TeXxobcny-
KMBaHUE, [OMXKHbI BbITb AOCTATOYHO CUTbHBIMU (K-
3V4eCKM B1A MaHUNYANPOBAHWA MALLMHKOWN C y4eTOM
ee pa3mepa, Maccbl 1 MOLLHOCTW.

[ep>xuTe MalLUHKY NpaBubHO: ByfbTe rOTOBbI NPOTU-
BOLENCTBOBATb OObIYHBIM MM BHE3AMHbBIM ABUXEHN-
AM C MOMOLLBIO 06enX pyK.

CoxpaHanTe paBHOBeECKE 1 YCTONYMBOE MOJOXEHWe.

Mpy¥ NCHE3HOBEHUW NUTAHUA Pa3bAOKMPYTE KOMaHA-
HOE YCTPOWCTBO, UCMONb3yeMOe /17 BKIIOYEHUA W Bbl-
KItOYEHUS.

l/]CI'IOJ'Ib3yl7ITe TOJIbKO T€ CMa304Hble MaTepnanbl, KOTO-
pble peKoMeH0BaHbl NPON3BOANTENEM.

Obs3aTeNbHO HOCKTE 3aLLMUTHbIE OH4KM; PEKOMEHLYEeTCA
HOCWTb 3aLLMTHbIE NepyaTKX 1 3aLLUTHYIO OAEXAY.
Bpallatowmninea HanuabHWK Heb3A UCNOb30BaTb C
4acTOTOM BpaLLeHWst 6osbLIe HOMUHANBHOM.

YuntbiBaiiTe, 4TO nocse pa36J'IOKI/IpOBKVI KOMaHOHO-
ro yCTpOl?ICTBa, oTBeYatoLero 3a OCTaHOBKY, NHCTPY-
MEHT MallMHKK KaKoe-TO BpeMA NpoAosiKaeT Asu-
ratbCA NoO MHepumn.

OTnoxwre MaLUVHKY B 6e30MacHOM MONOXEHNN.
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IMNpw BbIOOpe 0OpabaTbiBaeMOro MaTepumana Bceria
Y4YWTbIBaTE ONAaCHOCTb B3pbIBa UK MOXapa.

Mepep KaxabiM UCNOb30BaHNEM MPOBEPSIATE LWAN-
doBanbHbIN Kpyr. He ncnonb3yiiTe ero npy obHapyxe-
HUW TPELLWH, B Cly4ae NOJIOMKY MV NageHuns.

HVIKOI',D,a He I/ICI'IOJ'Ib3yI7ITe MallVHKY 6e3 cMa3zku.

|_|pl/l MCNosIb30BaHMN MallMHKK Ha NnacTtrke v gpyrnx
HenpoBo4ALLMX MaTepuanax CyLecTByeT onacHOCTb
SNeKTPOCTaTn4eCckKoro paspana.

V13-3a peakuyv Nbin v NapoB, BO3HUKAOLLMX Npw
LWnmoBaHUM 1 06paboTke HaXAAKOM, MOXET BO3-
HUKHYTb MOTEHLMaNbHO B3pbiBOONacHas aTMocepa.
Bcerpa ncnonb3yiTe cucTemMy BbITAXKM WK Nofase-
HWA 0Opa3oBaHUA MblK, COOTBETCTBYIOLLYIO 0Opaba-
TbIBAEMOMY MaTepuary.

OBCnyKMBAOLLMIA NEPCOHAN JOMKeH yoeanTbea B OT-
CyTCTBUM Ntofei NobAN30CTU.

Monb3yiTech NOAXOAALWIMN CPEACTBAMMU VIHAMBUIY-
asibHOW 3aLLUNTbI (3aLLUMTHbIE NepYaTku, hapTyk v 3a-
LLWTHbIRA LWAem).

Jna WanghoBasbHbIX MALLMHOK A5 LANGHOBAIbHbIX KPY-
ros

Ecnn winndhoBanbHbIi MaTepuan 3acTpsan B paspe-

3e, BbIK/IOUMTE MaLLWHKY, 1 ocBoboauTe LWNnhoBasb-
HbIA uck. Mepef NpogonxxeHnem paboTbl yoeanTech

B TOM, 4TO LWAMOBaNbHbI MaTepuan npaBuibHO 3a-
KpenseH 1 He NOBPEXTEH.

3anpeLlaeTca NPUMEHATb LLNNOBASIbHbIE N OTPe3-
Hble WnndoBasnbHble Kpyru Ans WnndoBaHms Top-
LloM Kpyra (UckntoyeHre: WwnnoBabHble Kpyrvt As
TOpLEBOro WAMdoBaHWA). 3anpeLlaeTca sKCryaTu-
pOoBaTh WAMGOBabHbIE MALLMHKM C 4aCTOTOV Bpalle-
HUA, NPEBbILLAIOLLEN HOMVHANBHOE 3HaueHNe LWNNdo-
BasbHbIX KPYroB.

Bo3sHuKaloLme npu LWAndoBaHUM NCKPbl MOTYT NpuBe-
CTU K BO3ropaHwmio OAexX bl U TAXebIM oxoram. Cre-
auTe 3a TeMm, 4TOObI MCKPbI HE MoMnaganv Ha OAexay.
PaGoTaiiTe B OrHECTOVKOM OAEXAEe U CleanTe 3a Tem,
4TO6bI NOGN30CTU BblNa BOAA.

Mpumeyanue. B wnndoBanbHbix MaLLMHKax Ans Wwim-
(hoBasbHbIX LUTU(TOB, KOTOPbIE NPVBOAATCA B AeiiCTBIE
C NOMOLLbIO TypOVHbI, BpeMS paboTbl MO UHEPLUN MOXET
COCTaBUTb HECKOJbKO CEKYHA.

OnacHOCTH, CBA3aHHbIE C NMOBTOPAOLWMMUCA ABUNXKE-
HUAMU

MpU NCNONB30BaHNM MALUHKK B NPOMECCUOHANBHOM
LeATeNbHOCTU y onepaTopa MOXET BO3HUKaTb Henpu-
ATHOE OLLyLLIeHVe B NafloHAX, PyKax, B 0611aCTu Lueun 1
ey, a Takxe B Apyrux 4acTsax Tena.

Mpy NCNONB30BaHNM MaLUMHKK OnepaTop AOJKEeH 3a-
HATb YA0GHOE NONOXEHWE, CNeNTb 3@ YCTONYMBOCTbIO
1 n3beraTb HeyLOOHbIX MONOXEHUIA NV NONOXEHNIA,
B KOTOPbIX TPYAHO yAepKaTb paBHosecKe. Mpu npo-
LOSIKMTESbHBIX PabOTax OnepaTopy peKOMeHayeT-

CA V3MEHSATb NOJIOXKEHUE: 3TO MOMOXET 13bexaTb He-
NPUATHOCTE 1 YMEHBLUNTb YPOBEHb YTOMEHNS.

Ecnn y onepatopa nposBAstoTca onpefeneHHble Cum-

NTOMbI, Hanpumep, NPOAOJIKNTeNIbHOe NN Nepuoan-
Yyeckoe HelOMOraHue, njoxoe caMmo4vyBCTBue, yCUneH-

Hoe cepALebueHue, 60nb, OLLYyLLEHWE «MypaLlek» Ha
KOXe, TyX0Ta, XOKEeHMe 1 OHeMeHue YacTen Tena,
X Hesb3sA rHoprposaTh. OnepaTop 06s3aH CO06-
LWKMTb 06 3TOM paboToaaTento 1 00paTUTLCA 3a KOH-
cynbTalyeit K Bpady ¢ COOTBETCTBYIOLLEN KBannhu-
Kaumen.

OnacHoCTU, ucxopsaLlme ot KOMMNEeKTyLWnx

Mepep, yCTaHOBKOW UV 3aMEHOM UHCTPYMEHTA UK
KOMMNEKTYIOLLMX OTCORANHANTE MALLWHKY OT 3M1eK-
TpoceTw.

|/|CI'IOJ'Ib3yI7ITe KOMMNNeKTytloumne n pacxogHble Matepua-
Jibl TOJIbKO Te€X pa3MepoB 1 TUMOB, KOTOPble peKoMeH-
AOBaHbl Npon3BoAnTeNIEM MalLNHKKA.

Bo Bpems 1 nocsie Mcnosib3oBaHwis n3berante NpsAMo-
ro KOHTaKTa C MHCTPYMEHTOM MaLLUVHKI: OH MOXEeT
ObITb O4€Hb FOPAYNM U OCTPbIM.

Mepep paboToit ocMaTpuBanTe WANGOBasbHbIE MaTe-
puvanbl. He ncnonb3yiTe WnndosanbHble MaTepuansl,
KOTOPble MOMM NafaTh UIN UMEIOT CKOJIbl, TPELLMHbI

1 apyrue noBpexaeHus.

MpoBepAiTe, He NPEBbILLIAET NN MaKcMManbHas pabo-
Yas 4acToTa BpaLLEHWA UHCTPYMEHTa HOMUHASBHYIO
4acToTy BpaLLEHUA MaLLIUHKK.

CamoksiesLLyecs LWngoBanbHble AUcku Heobxoam-
MO pa3melLaTh Ha KpernexHon nnacTiHe KOHLEeHTpY-
Yyecku.

lMepen UCMob30BaHWEM MPAaBUIILHO 3aKpenuTe 1 Ha-
[IeXKHO 3aTAHWTE LWNMGOBabHbIE MaTepuansl 1 3KC-
nayaTypynTe MallmHKy B 6e30MacHOM MOMOXKeHWN Ha
XOJIOCTOM XOfy B TeYeHVe He MeHee OfHOM MUHYTBI.
Heme[eHHO BbIKIIIOUNTE MALLIMHKY B C/ly4ae CUIbHBIX
KonebaHuin Uan Apyrux HapyLleHuin B paboTe 1 Bbisc-
HUTE WX NPUYMHY.

XpaHuTe WwnundosanbHble MaTepranbl U obpallantecs
C HVIMU COrNacHO ykasaHuAM NPoV3BOAUTENA.

LUﬂMd)OBaﬂbe!e MaLUNHKW 4714 LLlﬂM(pOBaﬂbelX ANCKOB
W rosimpoBasibHble MaLLlVHKN

3anpe|.|.|,aeTCH NCNosb30BaTb OTPE3HbIe LLIJ'II/ICbOBaJ'Ib-
Hble Kpyrn n MmallnHKN ONA pe3ku.

JIna WwnhoBanbHbIX MaLLMHOK 4715 LLIMGhOBasbHbIX
LwTnghToB

Hwvikorpa He ycTaHaBnvBawiTe Ha LLMGOBaNbHYIO Ma-
LUMHKY ANA WnMdoBabHbIX WTUGTOB LM oBanb-
HbI IUCK MK dpe3y. PackablBatOLLMACA LLUN-
hoBasbHbIA UCK MOXET HAaHECTU OYeHb TAXesble
TPaBMbl, B TOM Y/Cie CMepTeSbHble.

Paapeu.vaeTc;i MNCNosb30BaThb TOJIbKO AOMyUleHHble UH-
CTPYMEHTbI C MOAXOAALLMM ANAMETPOM CTEePXKHA.

ObpatnTe BHUMaHWe, YTO NPU NCNOJIb30BAHNM MasbIx
LUNMOBanbHbBIX KPYroB B CBA3M C yBENNYEHNEM LU~
Hbl CTEP>KHSA MEX/Y KOHLIOM 3aX1Ma 1 Kpyrom Heob-
XOLMMO CHUXaTb AONYCTUMYIO CKOPOCTb BPaLLeHUs
(BbineT). CobntofanTe MUHVMANbHYIO ANIMHY 3aX1Ma
10 MM. (CM. prc. 1 1 pekOMeHAaLMM Npor3BoauTeNs
MaJibix WAnoBabHbIX KPYroB.)

MomHUTe 06 onacHoCTW HeﬂpaBV]J’leOﬁ NOArOHKN

MeXay AMameTpom CTeP>XXHA Manoro LLIJ'IMdJOBaJ'IbHOI'O
Kpyra 1 LaHroBbIM 3a>XKMUMOM.
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Puc. 1: InvHa 3aXrMa 3aXMMHOro naTpoHa v LiaHro-
BOrO 3aXunma

SKcnankauma

[ep>xaTenb LaHroBoro 3axuma
3Be3[04Ka LaHroBoro 3axuma
LlaHroBbIn 3aXum

[nameTtp Manoro LWnndoBanbHOro Kpyra
[nameTp cTep>Ha

[nvHa 3axvma

TOOWwWN —

@

—

(]

T [OnvHa manoro wnmoBanbHOro Kpyra.

LA wnnghoBanbHbIX MaLLMHOK AAALINGOBATbHBIX KPYy-
ros

Y6eanTecs, 4TO Macca WnndoBasbHOro matepvana
COBMECTVMA C Maccoi WndoBasbHON MalUHKK, a
TakXe B TOM, YTO WAMdoBasbHbIA MaTepuas noaxo-
LT K WNWHAEIO.

Y6efuTech B TOM, YTO TN 1 BeWYMHA pe3b0bl LLN-
hoBanbHOro MaTepuasna TOHHO MOAXOAUT K TUNY 1
pasmepy pe3bbbl WNMHAENA.

MpoBepKa Macchl v Jpyrnx BaxKHbIX AaHHbIX WAVHAE-
N8 TOMOXeT n3bexaTb KOHTaKTa WNWHAeNs ¢ 4HOM
0TBEPCTUA YaLLEYHOro, KOHNYECKOro LNMgoBab-
HOro Kpyra unw wnndoBanbHoro WrndTa ¢ pe3bbo-
BOV BCTaBKOW, KOTOPbINA UCNONb3YeTCs ANs YCTaHOBKM
LNUHAeNel MaLlvHKu.

B cnyyae wnvdoBanbHbIXx MaTepranos, KOTopble Mo-
CTaBAOTCA N AOSIKHBI UCMONb30BATCA C NEPEXOA-
HbIMV HacafikaMy MAW BTyJIKaMu, NoNb30BaTeNb JON-
XeH ybeamTbcsa B TOM, YTO NepexofHas Hacagka uinm
BTYJIKa He KacaeTca TopLa 3aXKMMHOro dnaHua 1 Y1o
3aXMMHOe ycuve obecneynBaeT LOCTaTOUHYIO NpK-
BOJIHYIO CWITY [ NPeAOTBPALLEHUS NPOCKanb3biBa-
HUA WndoBanbHOro MaTepuana.

Ecnm ans wnndoBanbHbIX MaTePHanos pasnnyHoro
TUNa 1 pa3mMepa NOCTaBAATCA 3aXKVMHble (aHLbl,
NpaBWbHO BbIOVPalTe 3aXXUMHble hAaHLbl B COOT-
BETCTBUW C UCMOJIb3yeMbIM LLNOBAbHBIM MaTepu-
asnom.

OnacHocTu Ha paboyem mecTe
CobniofaiiTe cnefyroLye npaBma.

Ckonb3kune NOBEPXHOCTN N NMPENnATCTBMA ABJIAIOTCA OC-

HOBHbIMYW MPUYMHAMK TPaBM Ha paboyem mecte. Cre-
[MTe 33 COCTOAHMEM NOBEPXHOCTEN, KOTOpbIe MOTyT
CTaTb CKOMb3KUMU MPU UCMIONB30BaHWM MALLMHKY, a
Tak>Ke 3a PacnosnoXeHem BO3LyLLHOMO UKW Mapas-
NINYECKOrO LLUMaHra, 3a KOTOPble MOXHO CMOTKHYTb-
CA 1 ynacTb.

CobrntopanTe 0CTOPOXHOCTb, paboTas B HE3HaKOMOIA
obcTaHoBKe. MOryT CyLLecTBOBaTh CKPbITble OnacHo-

Bbinet (COI’J’IaCHO pekoMeHaaumnn I'IpOI/I3BO,ELI/ITeJ'IF|)

CTW, CBA3A@HHbIE C 3/IeKTPUYECKUMW Nan Opyrumuv nn-
HUAMN.

STV MaLlUMHKK He NpefHa3HaveHbl A8 NCNoNb30BaHWs
BO B3PbIBOOMACHON aTMOC(EPE W He 3aLLMLLEHbl Ha
CNlyyalt KOHTaKTa C UCTOYHUKAMU 3NEKTPOIHEPrUN.

Y6ep,v1Ter B OTCYTCTBUW 3N1EKTPUYHECKNX JINHWA, ra-
30MNpOBOAOB U Apyrnx NVHUR, KOTOpble B C/1yyae no-
BpeXAeHVA Npn Ncnoib30BaHNM MallMHKKU MOTYT
CTaTb MCTOYHMKOM OMacCHOCTK.

OnacHOCTK, CBA3aHHbIE C MbINbIO U NapamMmu

Mbinb 1 Napbl, KOTOPble 0OPa3yTCA NPU UCMONb30Ba-
HUW MaLLWMHOK, MOTYT ObiTb BPEAHbIMU AN 300POBbSA
(Hanpumep, BbI3BaTb pak, BPOXKAEHHbIE NaTonorm,
acTMy wunu gepmatut). Mo3Tomy cnefyeT obazaTesb-
HO NPOBECTYW OLIEHKY PVCKOB A OnpeaeneHns ce-
PbE3HOCTY CYLLECTBYIOLLMX OMAaCHOCTEN U peann3oBaTb
COOTBETCTBYIOLLME MEXaHU3MbI 418 UX MUHUMU3aLMK.

MaLLUHKY ciefyeT 3KCrlyaTypoBaTh v 06CNyXMBaTb
COrNacHo pekoMeHAaLMAM, COAEPXKALLMMCA B 3TOW
VIHCTPYKLMWW, 4TOObI YMEHbLLNTL 0Bpas3oBaHyie nblan 1
napoB A0 MUHUMYMa.

OTpaboTaHHbI BO3AyX CiedyeT OTBOAUTb Taknm 06-
pa3oM, YTOObl BO3MOXHOCTb 0Opa3oBaHuA BUXpen
13 NbIAN B 3anblieHHO cpefie Obina cBefieHa K Mu-
HUMYMY.

B cnyqae 0b6pa3oBaHus Mbiv 1 NapoB HEOOXOAVMO
KOHTPOIMPOBATh 1X BbICBOOOX/EHWE B MecTe 0Opa-
30BaHUA.

Bce BCTpavBaeMble KOMMOHEHTbI 1 KOMMNeKTyoLne
MalUVHKK, NpedHa3HavYeHHble 0714 ynaBanBaHnA, OT-
cacblBaHMA UK NMoAaBsieHNA o6pa3OBava ﬂeTyHeVl

nbn N1 Napos, HeO6XO,D,I/IMO 1CMosb30BaTh 1 06-
CNY>XNBaTb COracHO yKa3zaHMAM Npou3BoanTenAa.

PacxofHble MaTepuanbl/MHCTPYMEHTbI A1 MaLLVHKW
cnepyeT nofdvpaTb, 06CNYXMBaTb ¥ 3aMeHATb B COOT-
BETCTBUN C PEKOMEHIALMAMM 3TOM NHCTPYKLMM, YTO-
Obl N36eXaTb HEHYXXHOW UHTEHCUDMKALMK 0Opa3oBa-
HUA MbIV UAW NapoB.

Vicnonb3yiTe cpeacTBa 3aLmThl OPraHoB [bIXaHus Co-
rNacHoO yKasaHuAMm cBoero paboTopaTens wnu cornac-
HO NPefnMCcaHNAM MO OXpaHe TPyAa W 340POBbA.

BbiNosHeHMe paboT ¢ onpefiefleHHbIMU MaTepuanamu
BefeT K SMUCCUM MbIN 1 Napa, CMecb KOTOPbIX MOXET
ObITb B3PbIBOOMNACHOM

OnacHOCTH, cBA3aHHbIE C wymMom

Bo3fencrare BbICOKOro ypoBHA LUyMa Npu HefocTa-
TOYHOI 3aLLMTe OPraHoB CJlyXxa MOXeT MPUBECTU K He-
00paTUMOMY HapyLLEHWIO 1 MoTepe Cryxa, a Takxke
pyruM npobnemam, HanpumMep, LWymy B yLlax (380-
Hy, CBWCTY 1 ApYyrvM 3ByKam). MoaTomy cnepyeT 0bs-
3aTeNlbHO NPOBECTU OLLeHKY PUCKOB AJ1A onpefeneHuns
Cepbe3HOCTU CYLLLeCTBYIOLLMX OMacHOCTe 1 peann3o-
BaTb MEXaHW3Mbl 418 UX MUHUMM3aLMN.

K MexaH13MaM MUHUMM3aLUMN PUCKOB OTHOCATCA, Ha-
npvmMep, Takme Mepbl, Kak UCMOb30BaHWE N30MALM-
OHHbIX MaTepunasnos, NPeAOTBPALLAIOLLMX PacnpoCcTpa-
HEHWe LLyMa OT 3arOTOBKM.
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Vicnonb3yiTe cpeacTBa 3aLLyyTbl OPraHOB Cilyxa Corac-
HO yKa3aHuAM cBoero paboTofaTens unu cornacHo
NpeAnMcaHnAM no oxpaHe TpyAa v 340POBbA.

MaLUMHKY cefyeT 3KCrlyaTvpoBaTh 1 06CyXMBaTb
COrNacHo PEKOMEHAALMAM, COAEPXKALLMMCA B 3TOM
VHCTPYKLMN, 4TOBbI 136e3KaTb HEHYXKHOIO MOBbILLEHNS
YPOBHS LLyMa.

PacxofiHble MaTepuasnbl/MHCTPYMEHTbI ANA MaLLUHKW
cnepyeT nofoupaTb, 0OCNYXMBaTb ¥ 3aMeHATb B COOT-
BETCTBUW C PEKOMEHIALMAMY 3TOM MHCTPYKLMUK, YTO-
6bl N36exaTb HEHYXXHOTO MOBbILLIEHWA YPOBHS LLYMa.

Ecnv MaLLmHKa OCHalleHa riyLunTenem, Bcerna npo-
BepAiTe, HAXOLUTCA N OH Ha CBOEM MeCTe ¥ HOp-
ManbHO N1 OH (PYHKLMOHWPYET BO BPeMs 3KCryaTa-
LW MaLLVHKW.

OnacHoCTK, cBA3aHHbIe ¢ BUBpaumnamm

BrGpaLmy MOTYT OKasbiBaTb HEraTMBHOE BO3LENCTBME
Ha HEPBHYIO CUCTEMY, BbI3BaTb HapYLLUEHME LIPKYSs-
LMW KPOBY B NAJOHSAX U pyKax.

MMpw BbINOMHEHWW PaboT B XONOLHOM MOMELLEHUN HO-
CuTe TeNNyio OfexXay, fepXKUTe PyKu B TENIOM W Cy-
XOM COCTOSHUMU.

Mpu NOSBNEHNM YyBCTBA OHEMEHWS, OLLYLLEHUSA «MY-
patuek» v 6onv B Nanbliax MM NafoHsAX, a Takxe
eCNv KoXa Ha nanbLax Uan NafioHAX CTaHeT HeecTe-
CTBEHHO Genoi, NpekpaTuTe paboTy C MaLLMHKOWM, CO-
obLmTe 06 3TOM paboTofaTento 1 0bpaTUTeCh 3a KOH-
cynbTaumen K spady.

MaLLUHKY cnefyeT 3KCnlyaTMpoBaTh 1 06CNyXMBaTh
COrnacHo pekoMeHAaLMsAM, COAEep>KaLLIMMCH B 3TOW
VHCTPYKLMK, 4TOBbI 136eXaTb Ype3MepHOro ycue-
HVSA BUOPaLWiA.

PacxofiHble MaTepuasbl/MHCTPYMEHTbI AN MaLIUHKW
cnefyet noabrpatb, 06CIYyXXMBaTL M 3aMeHSATbL COrnac-
HO peKkoMeHAALMAM JaHHOW MHCTPYKLMK, 4TOObI n36e-
>KaTb YPE3MEpPHOro yCuneHns BUOGpauni.

1o BO3MOXHOCTIN BCerAa UCNONb3yiTe ANA yaep>KaHua
MaLUWHKW CTaHWHY, HaTAXHOE YCTPORCTBO NN BbIpaB-
HWBaloLLee npucrnocobnexne.

YAepKuBanTe MaLNHKY C MOMOLLbIO HE CINLLIKOM
XKECTKOro, HO HafleXXHOro 3axBaTa C CObSIoAeHNeM
TpebyeMoit cinbl peakLinm, NOCKobKyY, Kak NpaBuo,
4eM BblLLIE yCUIIME 3aXBaTa, TEM CUJIbHee CTaHOBAT-
csi BUbpaLmu.

He[0CTaTOuHO XOPOLLO CMOHTUPOBAHHbIN AN MO-
BPEX/AEHHbIN MHCTPYMEHT MaLLMHKL MOXKEeT NpuBecTn
K ycuneHwio Bubpaumn.

He ponyckaiite BUOpaLMM MHCTPYMEHTA MALLUMHKK Ha

3aroToBke, NMOCKOJIbKY 3TO C OONbLLOW CTeneHbto BepoO-
ATHOCTM MOXKET NpuBecTn K yCUIeHNIO Bm6pa|_u/1|/|.

L1715 MaLLMHOK A5 LLANGOBAIIbHBIX KPYroB

Vicnonb3yiTte NPOKNaaKu, eciiu OHU NpeaycMOTPeHbI
LN CBA3aHHbIX LLUMPOBabHbIX MaTepuasos.

— Korga malwwHa He MUCMONb3yeTCA, a Tak>xKe nepen 3a-
MeHOW KOMMNIEKTYOWKUX Nnn npoBefeHeM peMOHT-
HbIX pa60T y6ep,v1Ter B TOM, YTO JINHUA Nofa4n
BO34yXa nepekpbiTa, WaHr noga4vyn Bo3ayxa He Ha-
XOAWTCA Nof AaBneHnemMm n MallHKa OoTcoeanHeHa
OT JINHNW nofayun BO3yxa.

— Hukorga He HanpasnANTe NOTOK BO3Ayxa Ha cebs
WAW APYrux Joaei.

|/|3BVIBaK)U.LMl7ICﬂ L1aHr MOXKEeT HaHeCTn cepbe3Hble
TPaBMbl. |_|03TOMy Bcerga npoaepm?lTe LLeI0CTHOCTb
LNaHroB 1 NPOYHOCTb UX erﬂﬂeHMI;l.

Mpv NCNONb30BaHMN YHUBEPCASbHbIX MOBOPOTHbIX (Ky-
JIa4KOBbIX) MydT HEOOXOLMMO MCMOMb30BaTh CTOMOP-
Hble LWTUTLI; MCNOoNb3yiiTe (OUKCATOPbI 415 LLNAHIOB
Tna Whipcheck, 4tobbl 06ecneynTs 3alymTy B Clydae
paspbiBa COeAMHEHUA MEXAY LLNAaHTOM 1 MaLLMHKOM
NN MeXY WnaHramm.

anMMTe Mepbl, YTOObI AaBJieHne Ha MallnHKe He
npesbilWano MakcMMasibHO Aonyctumoe.

Hwvikorga He nepeHoCKTe MaLLMHKK, paboTatoLme Ha
OKaToOM BO3/yXe, 3a LUSaHr.
PeMOHT

Ecnn, HecMoTps Ha 4OOPOCOBECTHOE M3rOTOBJIEHNME W UC-
nblTaHve, MallnHa BbIRAET U3 CTPOA, MOpyyUTe PEMOHT
aBTOPV30BaHHOMY cepBUCHOMY LieHTpy PFERD.

[lononHuTenbHble yKazaHusa no 6esonacHomy obpa-
LLEHWIO ¢ MHEeBMaTU4YecKUM o6opyaoBaHuemM

CaTbli BO3AYX MOXET HaHEeCTW cepbe3Hble TPaBMbl.
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Instructiuni generale de siguranta

privind

— masini de slefuit cu folii abrazive si
masini de lustruit

— masini de slefuit cu stift abraziv

— masini de slefuit cu corp abraziv

Norme generale de siguranta

In cazul unor pericole multiple: Instructiunile de sigu-
ranta se vor citi fnainte de efectuarea unor operatii de
reglare, punere in functie, reparatii, intretinere sau in-
locuirea unor accesorii ale masinii, precum si inainte
de efectuarea unor lucrari in proximitatea masinii. Ne-
glijarea acestui lucru poate conduce la leziuni corpo-
rale grave.

Numai un personal calificat si instruit corespunzator
poate efectua lucrari de reglare si ajustare sau deservi
masina de slefuit.

Masina nu poate fi modificata. Eventualele modificari
ar putea reduce eficienta masurilor de siguranta si sa
creasca astfel riscurile privind personalul de deservire.

Nu pierdeti instructiunile de siguranta. Ele trebuie in-
manate personalului care deserveste masina.

Nu folositi niciodata masini defecte.

Masina trebuie supusa unor inspectii regulate, pentru a
verifica daca toate datele tehnice si specificatiile inscri-
se pe ea sunt lizibile. Angajatorul/utilizatorul va contac-
ta producatorul in cazul in care este nevoie de inlocui-
rea unor placute indicatoare.

Pericol generat prin proiectarea unor piese in afara

In cazul ruperii unui reper sau accesoriu, ori chiar a scu-
lei de prelucrare, este posibila proiectarea unor piese in
exterior cu foarte mare viteza.

In timpul functionarii masinii sau la inlocuirea unor pie-
se ale masinii, protejati-va neaparat ochii. Gradul de
protectie necesar va fi evaluat pentru fiecare utiliza-

re in parte.

Verificati daca reperul care trebuie prelucrat este bine
fixat.

Verificati regulat daca turatia masinii nu depaseste
cumva valoarea turatiei specificate pe masina. Aceste
verificari ale turatiei trebuie sa se realizeze fara stift de
rectificare instalat / fara material abraziv si in conformi-
tate cu instructiunile producatorului.

Asigurati-va ca scanteile si fragmentele de materi-

al produse in timpul functionarii masinii nu creeaza ni-
ciun pericol.

Tnainte de nlocuirea materialului abraziv si inainte de
efectuarea unor operatii de intretinere, intrerupeti ali-
mentarea masinii cu energie electrica.

In acest caz, se vor evalua de asemenea riscurile care vi-
zeaza alte persoane.

Daca se efectueaza lucrari la inaltime, respectiv deasu-
pra capului, purtati casca de protectie.

In acest caz, se vor evalua de asemenea riscurile care vi-
zeaza alte persoane.

Verificati materialul abraziv; acesta trebuie sa fie bine fi-
xat in masina de slefuit.

Verificati urmatorul aspect: turatia maxima de lucru a
materialului abraziv - convertita in rotatii pe minut - tre-
buie sa fie egala sau mai mare decat turatia calculata
pentru axul masinii.

Nu este permisa montarea unor perii la masina a caror
turatie sa fie mai mare decat turatia maxima admisa.
Verificati ca aparatoarea sa fie montata, sa se afle in
stare buna si sa fie fixata corespunzator; verificarea se
efectueaza regulat.

Pericol generat prin agatare

Daca purtati imbracaminte larga, bijuterii, lantisoare,
par lung sau manusi, ele pot fi prinse de masina sau de
accesoriile acesteia si pot genera sufocare, scalpare si/
sau leziuni prin tdiere.

Pericole in timpul functionarii masinii

In timpul folosirii masinii, mainile persoanei care o de-
serveste sunt expuse unor pericole precum taieturi,
abraziuni sau arsuri. De aceea trebuie sa purtati manusi
adecvate care sa va protejeze.

Evitati contactul cu axul rotitor, cu scula instalata sau cu
discul abraziv in continua miscare, pentru a nu va expu-
ne pericolului de strivire sau taiere a mainilor sau a altor
parti ale corpului. Se recomanda purtarea unor manusi
adecvate pentru a va proteja mainile.

Persoanele care deservesc masina si cele care o intre-
tin trebuie sa aiba capacitatea fizica de a controla mari-
mea, greutatea si puterea masinii.

Tineti masina in pozitie corecta: Fiti pregatiti sa contra-
carati miscarile obisnuite sau neasteptate ale masinii -
tineti ambele maini pregatite sa intervina.

Mentineti-va echilibrul si evitati sa va dezechilibrati.

In cazul unei intreruperi a alimentarii cu energie, elibe-
rati butonul de comanda pentru punerea in functiune
si oprirea masinii.

Folositi doar lubrifiantii recomandati de producator.

Trebuie sa purtati ochelari de protectie; de asemenea se
recomanda sa purtati manusi si imbracaminte de pro-
tectie.

O pila rotitoare nu are voie sa depaseasca turatia pre-
scrisa.

Tineti cont de urmatorul fapt: dupa eliberarea butonu-
lui de comanda, scula de lucru mai are o miscare iner-
tiala.

Se recomanda sa asezati masina de slefuit intr-o pozi-
tie sigura.

Atragem atentia asupra pericolului care exista cu pri-
vire la potentialul exploziv sau inflamabil al materialu-
lui prelucrat.

Tnainte de fiecare utilizare, verificati discul abraziv. Nu
porniti masina daca discul este fisurat, rupt sau iesit
din pozitie.

Nu folositi niciodata masina fara material abraziv.
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Exista pericolul unei descarcari electrostatice atunci
cand se prelucreaza suprafete din plastic sau alte mate-
riale neconductibile.

Slefuirea si smirgheluirea pot genera o atmosfera ex-
ploziva prin acumulare de praf si vapori. Din acest mo-
tiv, se cere folosirea unui sistem de aspirare sau redu-
cere a prafului, sistem care sa fie adecvat materialului
prelucrat.

Persoana care deserveste masina trebuie sa se asigure
ca nu are in preajma sa alte persoane.

Trebuie sa purtati echipament individual de protectie
precum manusi adecvate, sort si casca de protectie.

Pentru masini de slefuit cu corp abraziv

In situatia in care materialul abraziv se agata intr-un
rost, opriti masina si slabiti discul abraziv. Inainte de a

continua lucrul, verificati daca materialul abraziv este fi-

xat corect si daca nu prezinta deteriorari.
Discurile abrazive si discurile de debitare nu pot fi folo-

site pentru slefuirea laterala (exceptie: discurile abrazive

pentru slefuire laterala). Masinile de slefuit cu materi-
al abraziv nu pot functiona la o turatie mai mare decat
turatia maxima permisa materialului abraziv.

Scanteile produse prin operatia de slefuire pot aprin-
de Tmbracamintea si provoca arsuri severe. Asigurati-va

ca aceste scantei nu ajung pe imbracaminte. Purtati im-

bracaminte ignifuga si asigurati-va ca exista o galeata
cu apa in apropiere.
Nota: In cazul masinilor de slefuit cu stift de slefuit, actio-
nate prin intermediul unei turbine, miscarea inertiala poa-
te dura mai multe secunde.

Pericol implicat prin miscari repetate

Folosirea masinii de slefuit pentru executarea unor ope-

ratii repetate poate duce la producerea unor senzatii
ciudate Tn maini si brate sau in zona gatului si a umeri-
lor, ori in alte zone ale corpului.

Cand folositi masina de slefuit, trebuie sa abordati o

pozitie cat mai comoda a corpului, sa mentineti un bun

echilibru si sa evitati pozitiile nefavorabile sau cele in
care mentinerea echilibrului este dificila. Se recomanda
ca persoana care deserveste masina sa schimbe pozi-

tia corpului atunci cand executa lucrari de durata, pen-

tru a evita senzatiile neplacute sau oboseala anumitor
zone ale corpului.

Daca operatorul percepe anumite simptome repeta-
te precum stare de rau, dureri, palpitatii, furnicaturi,
amorteli, arsuri sau intepenire, nu trebuie sa le ignore.
El va trebui sa comunice aceste lucruri angajatorului si
sa consulte un medic specialist.

Pericol generat de accesoriile masinii

Tnainte de montarea sau inlocuirea sculei de lucru, in-
trerupeti alimentarea cu curent a masinii de slefuit.

Folositi exclusiv accesorii si consumabile de tipul si ma-
rimea recomandate de producator.

In timpul sau dupa exploatarea masinii, evitati contac-
tul direct cu scula de lucru, deoarece aceasta poate sa
fie fierbinte sau sa prezinte muchii taioase.

Verificati materialul abraziv inainte de utilizarea sa. Nu
folositi materiale abrazive care au cazut pe jos sau care
prezinta aschieri, fisuri sau alte defecte.

Verificati daca turatia maxima a sculei de lucru depa-
seste turatia specificata a masinii.

Discurile abrazive autoadezive trebuie asezate concen-
tric pe placa de fixare.

Tnainte de pornirea masinii, verificati materialul abra-
ziv; acesta trebuie sa fie pozitionat regulamentar si fi-
xat ferm; masina trebuie sa functioneze cel putin 1 mi-
nut la turatie de ralanti si intr-o pozitie sigura: veti opri
imediat masina daca se percep vibratii importante sau
alte perturbatii in functionare; determinati cauza even-
tualelor neajunsuri.

Materialul abraziv se va depozita si manipula conform
instructiunilor producatorului.

Pentru masini de slefuit cu folii abrazive si masini de lus-
truit

Nu este permisa folosirea discurilor abrazive de debitare
sau a masinilor de slefuit pentru debitare de materiale.

Pentru masini de slefuit cu stift abraziv

Nu montati niciodata un disc abraziv sau o freza pe o
masina de slefuit cu stift abraziv. Un disc abraziv care
plesneste poate cauza leziuni severe si chiar moartea.

Se pot folosi numai scule autorizate cu un diametru
adecvat al axului.

Tineti cont de faptul urmator: la corpurile abrazive mici
trebuie redusa turatia din cauza prelungirii distantei
dintre capatul clemei de strangere si corpul abraziv mic
(surplus). Respectati lungimea minima de incastrare de
10 mm. (Consultati figura 1 si recomandarile produca-
torului de corpuri abrazive mici).

Luati aminte la pericolul unei corelari eronate intre dia-
metrul tijei corpului abraziv mic si clema de strangere;
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Figura 1: lungimea de incastrare a mandrinei si clemei
de strangere

Simboluri

suportul clemei de strangere

soclul clemei de strangere

clema de strangere

diametrul corpului abraziv mic

diametrul axului

lungimea de incastrare

surplusul (conform indicatiilor producatorului)
T lungimea corpului abraziv mic
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Pentru masini de slefuit cu corp abraziv

Asigurati-va ca masa materialului abraziv este compa-
tibila cu cea a masinii de slefuit si ca materialul abraziv
se potriveste pe ax.
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Asigurati-va ca tipul si marimea filetului materialu-
lui abraziv corespund intru totul tipului si marimii axu-
lui filetat.

Prin verificarea masei si a altor date relevante ale axu-
lui, veti evita ca finalul acestuia sa atinga fundul aleza-
jului din corpul abraziv, conul abraziv sau stiftul abra-
ziv, dotate cu insertie filetata pentru prinderea lor pe
axul masinii.

In cazul materialelor abrazive dotate cu bucse sau ele-
mente reductoare, sau care urmeaza a fi folosite cu

acest gen de piese, utilizatorul trebuie sa verifice ca ele-

mentele sau bucsele reductoare sa nu atinga partea
frontala a flansei de prindere si, de asemenea, ca forta
de tensionare sa genereze o forta de rotatie suficienta,
incat sa impiedice alunecarea materialului abraziv.

In cazurile in care aveti la dispozitie flanse de prinde-
re pentru variate tipuri si marimi de materiale abrazi-
ve, aveti grija sa alocati flansa corecta la materialul ab-
raziv utilizat.

Pericole la locul de munca
Respectati urmatoarele:

Cele mai frecvente accidente la locul de munca se in-
tampla din cauza alunecarii, impiedicarii sau caderilor.
Atentie la suprafete, deoarece pot deveni alunecoase
prin utilizarea masinii si de asemenea la furtunul de aer
sau la cel hidraulic in care va puteti impiedica.

In zone necunoscute procedati cu mare atentie. Pot
exista pericole ascunse datorate unor cabluri de curent
sau a altor conducte de alimentare.

Aceste masini nu sunt destinate utilizarii in atmosfere
cu potential explozibil si nu sunt izolate impotriva con-
tactului cu surse de curent electric.

Asigurati-va ca nu exista in apropiere cabluri electri-

ce, conducte de gaz etc. care in cazul in care ar prezen-
ta deteriorari, ar putea deveni surse de pericol prin uti-
lizarea masinii.

Pericole datorate prafului si vaporilor

Praful si vaporii care se nasc la utilizarea masinii de sle-
fuit pot fi cauza unor probleme de sanatate (de ex.
cancer, malformatii congenitale, astm si/sau dermatite);
este absolut obligatorie evaluarea riscurilor cu privire la
aceste fenomene si implementarea unor masuri cores-
punzatoare de contracarare.

Masina de slefuit va fi utilizata in conformitate cu reco-
mandarile prezentate n aceste instructiuni si intretinuta
astfel, incat generarea de praf si vapori sa se reduca la
o cantitate cat mai mica posibil.

Aerul de evacuare va fi condus astfel, incat starnirea
prafului in medii incarcate de praf sa se reduca cat mai
mult posibil.

in cazul in care se produc vapori sau praf, sarcina prin-
cipala va fi aceea de a controla aceste emanatii la lo-
cul producerii lor.

Toate piesele componente sau accesoriile masinii desti-
nate colectarii, aspirarii sau inabusirii prafului sau a va-
porilor trebuie montate si intretinute in conformitate cu
instructiunile producatorului.

Materialele consumabile/sculele masinii se vor selec-
ta, intretine si inlocui in conformitate cu instructiunile
de fatd, pentru a evita o intensificare a emanatiilor de
praf si vapori.

Utilizati masti de protectie a cailor respiratorii conform
instructiunilor angajatorului sau a normelor de protec-
tia muncii si a sanatatii.

Folosirea anumitor materiale de lucru produce emi-

sii de praf si vapori care creeaza un mediu cu potenti-
al explozibil.

Pericol generat de zgomote

Dezvoltarea unui nivel de zgomot ridicat poate condu-
ce la deficiente de auz in cazul in care nu purtati casti
de protectie, deficiente permanente de auz precum
pierderea auzului sau acufene (zumzete, clopotei, fluie-
rat sau alte asemenea zgomote in urechi); de aceea se
impune o evaluare a acestui tip de risc si implementa-
rea unor masuri adecvate de contracarare a pericolului.

Printre mecanismele de contracarare sau doar reduce-
re a riscurilor se numara masuri precum folosirea unor
materiale fonoizolante, care sa elimine zgomotele pro-
duse la reperele de prelucrat.

Utilizati casti de protectie conform instructiunilor an-
gajatorului sau a normelor de protectia muncii si a sa-
natatii.

Masina de slefuit va fi utilizata in conformitate cu reco-
mandarile prezentate in aceste instructiuni si intretinu-
ta astfel, incét sa se evite o amplificare inutila a nivelu-
lui de zgomot.

Materialele consumabile/sculele masinii se vor selec-
ta, intretine si inlocui in conformitate cu instructiuni-

le de fata, pentru a evita o intensificare inutila a nivelu-
lui de zgomot.

Daca masina de slefuit este dotata cu un amortizor de
zgomote, asigurati-va de fiecare data daca acesta este
corect pozitionat si in stare de functionare pe durata de
lucru a masinii.

Pericole din cauza vibratiilor

Vibratiile masinii pot afecta sistemul nervos si circulatia
sangvina la maini si brate.

Daca lucrati in mediu rece, purtati imbracaminte groasa
si mentineti mainile calde si uscate.

Daca aveti senzatia de amorteala, furnicaturi sau dureri
n degete sau maini, sau daca pielea de pe degete sau
maini se albeste, incetati lucrul, informati angajatorul si
consultati defndata un medic.

Masina de slefuit va fi utilizata in conformitate cu reco-
mandarile prezentate in aceste instructiuni si intretinuta
astfel, incat sa se evite o amplificare inutila a vibratiilor.

Materialele consumabile/sculele masinii se vor selecta,
intretine si inlocui In conformitate cu instructiunile de
fata, pentru a evita o intensificare inutila a vibratiilor.
Pentru a sustine greutatea masinii, folositi ori de cate
ori este posibil, un suport, o chinga de sustinere sau un
dispozitiv de echilibrare.

Tineti masina fara séa o strangeti prea tare in maini, dar
sa fie tinuta ferm, respectand fortele de reactie ale mai-
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nilor; asta deoarece riscul la vibratii creste odata cu in-
tensificarea prizei pe manerul masinii.

Daca scula de prelucrare este montata incorect sau este
deteriorata, nivelul vibratiilor se amplifica semnificativ.

Nu lasati scula de prelucrare sa loveasca repetat reperul
de prelucrat, deoarece nivelul vibratiilor va creste fara
indoiala in mod semnificativ.

Pentru masini de slefuit cu corp abraziv

Folositi straturi intermediare daca masina este dotata
cu material abraziv multistrat.

Instructiuni suplimentare de securitate pentru masini
pneumatice

Aerul comprimat poate provoca accidentari grave.

— Asigurati-va ca, in cazul in care masina nu este in
functiune, precum si fnainte de a schimba accesoriile
sau fnainte de executarea lucrarilor de intretinere, ali-
mentarea cu aer este inchisa, furtunul de aer nu este
sub presiune si ca masina este deconectata de la ali-
mentarea cu aer.

— Nu indreptati curentul de aer catre propria persoana
sau catre alte persoane.

Furtunurile defecte pot provoca accidentari grave. De
aceea, verificati intotdeauna ca furtunurile si mijloacele
de fixare sa nu fie defecte sau sa nu fie desfacute.

In cazul in care se utilizeaza cuplaje rotative universale
(cuplaje canelate), trebuie montate bolturi de blocare;
trebuie utilizate furtunuri de siguranta Whipcheck pen-
tru a asigura protectie in cazul unei defectiuni la conec-
tarea furtunului cu masina sau intre furtunuri.
Asigurati-va ca nu este depasita presiunea maxima in-
dicata pe masina.

Nu trageti de furtun masinile care functioneaza pe
baza de aer.

Reparatii
Tn cazul In care masina se defecteaza, in ciuda proceduri-

lor riguroase de fabricatie si testare, reparatiile vor fi efec-
tuate doar de catre un centru de service autorizat PFERD.
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