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Text section with Technical Data, important Safety and Working Hints
and description of Symbols

Textteil mit Technischen Daten, wichtigen Sicherheits- und Arbeitshinweisen
und Erklarung der Symbole.

Partie textuelle avec les données techniques, les consignes importantes de sécurité et de travail ainsi
que I'explication des pictogrammes.

Sezione testo con dati tecnici, importanti informazioni sulla sicurezza e sull‘utilizzo,
spiegazione dei simboli.

Seccion de texto con datos técnicos, indicaciones importantes de seguridad y trabajo y explicacién de
los simbolos.

Parte com texto explicativo contendo Especificagdes técnicas, avisos de seguranca e de operagéo e
a descrigdo dos simbolos.

Tekstgedeelte met technische gegevens, belangrijke veiligheids- en arbeidsinstructies en verklaring
van de symbolen.

Tekstdel med tekniske data, vigtige sikkerheds- og arbejdsanvisninger
og symbolforklaring.

Tekstdel med tekniske data, viktige sikkerhets- og arbeidsinstruksjoner
og forklaring av symbolene.

Textdel med tekniska informationer, viktiga sékerhets- och anvandningsinstruktioner
samt symbolforklaringar.

Tekstisivut: tekniset tiedot, tarkeat turvallisuus- ja tyskentelyohjeet
seka merkkien selitykset.

TUAUO KEIPEVOU PE TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA, ONUAVTIKEG UTTODEIEEIG aopaAeiag
Kal Epyaciag Kal e§Aynan Twv oupBoAwy.

Teknik bilgileri, 6nemli glivenlik ve galisma agiklamalarini ve de sembollerin agiklamalarini
iceren metin bolimu.

Textova ¢ast s technickymi daty, duleZitymi bezpecnostnimi a pracovnimi pokyny
a s vysveétlivkami symboll

Textova Cast' s technickymi datami, délezitymi bezpecnostnymi a pracovnymi pokynmi
a s vysvetlivkami symbolov

Czes$¢ opisowa z danymi technicznymi, waznymi wskazéwkami dotyczacymi bezpieczenstwa
i pracy oraz objasnieniami symboli.

Szdveges rész miszaki adatokkal, fontos biztonsagi- és munkavégzési Gtmutatasokkal, valamint
a szimbolumok magyarazata.

Del besedila s tehniénimi podatki, pomembnimi varnostnimi opozorili in delovnimi navodili
in pojasnili simbolov.

Dio Stiva sa tehni¢kim podacima, vaznim sigurnosnim i radnim uputama
i objasnjenjem simbola.

Teksta dala ar tehniskajiem parametriem, svarigiem droSibas un darbibas noradijumiem,
simbolu atsifréjumiem.

Teksto dalis su techniniais duomenimis, svarbiomis saugumo ir darbo instrukcijomis
bei simboliy paaiskinimais.

Tekstiosa tehniliste naitajate, oluliste ohutus- ja t66juhenditega
ning siimbolite kirjeldustega.

TeKcTOBbIV pasfen, BKIOYaKLWMIA TEXHUYECKUe AaHHbIe, BaXHble pekomMeHaauum no 6eaonacHocTy 1
SKcnnyaTtaumu, a Takke onncaHue ncnonb3yemMblX CUMBOSIOB.

YacT ¢ TEKCT C TEXHUYECKN AaHHW, BaXKHN YKasaHusa 3a 6e3onacHocT n paboTa
N pasdcHeHne Ha cMMBoOInuTe.

Portiune de text cu date tehnice, indicatii importante privind siguranta si modul de lucru
si descrierea simbolurilor.

TekcTyaneH fen co TEXHWYKM KapaKTEPUCTUKU, BaxHU 6e36eqHOCHM 1 paboTHM ynaTcTBa
1 objacHyBate Ha cumbonuTe.

TekcToBa YacTMHA 3 TEXHIYHUMW JaHUMK, BaXXNMBMMM BKa3iBkaMU 3 TexHikv 6e3neku Ta ekcnnyartauii
i NOSACHEHHSIM CMMBONIB.
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(.r/ ‘ Remove the battery pack before

starting any work on the machine.
Vor allen Arbeiten an der Maschine
den Wechselakku herausnehmen.

Avant tous travaux sur la machine retirer l'accu

interchangeable.

Prima di iniziare togliere la batteria dalla

macchina.

Retire la bateria antes de comenzar cualquier

trabajo en la maquina.

Antes de efectuar qualquer intervengdo na

méquina retirar o bloco acumulador.

Voor alle werkzaamheden aan de machine de

akku verwijderen.

Ved arbejde inden i maskinen, ber batteriet

tages ud.

Ta ut vekselbatteriet fer du arbeider pa

maskinen

Drag ur batteripaket innan arbete utfores pa
maskinen.

Tarkista pistotulppa ja verkkojohto mahdollisilta
vauriolta. Viat saa korjata vain alan erikoismies.
Mpiv ammd kGBe epyaoia aTn Pnxavr aaipeire
TNV avTaAAGKTIKA prratapia.

Aletin kendinde bir ¢alisma yapmadan once
kartus aktiyu ¢ikarin.

Pred zahajenim veskerych praci na vrtacim
Sroubovaku vyjmout vyménny akumulator.

Pred kaZdou pracou na stroji vymenny aku-
mulator vytiahnut.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac
na elektronarzedziu nalezy wyja¢ wktadke
akumulatorowa.

Karbantartés, javitas, tisztitas, stb. elétt az
akkumulatort ki kell venni a készilékbdl.

Pred deli na stroju izvlecite izmenljivi
akumulator.

Prije svih radova na stroju izvaditi bateriju za
zamjenu.

Pirms maginai veikt jebkada veida apkopes
darbus, ir jaiznem ara akumulators.

Prie$ atlikdami bet kokius darbus jrenginyje,
iSimkite keiciama akumuliatoriy.

Enne kéiki toid masina kallal vdtke vahetatav
aku vlja.

BbIHbTE akkyMynsTOp 13 MaLLWHbI Neper,
NPOBELEHNEM C Hell KakiX-NMBO MaHWMyNsLIA.
Mpeny 3anouBaHe Ha kakeuTo € Aa e paboti no
MalluHaTa u3BapeTe akymynaropa.

Scoateti acumulatorul inainte de a incepe orice
interventie pe masina.

OtcrpaHere ja 6aTepujata npen Aa 3ano4HeTe
[1a ja KopuCTUTe MaLLmMHaTa.

Mepen Bynb-skuMn poboTammn Ha MaLLHi
BUMHATI 3MiHHY akymynsaTopHy 6aTapeto.
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Insulated gripping surface Izolasyonlu tutma yiizeyi Suprafata de prindere izolata
Isolierte Griffflache Izolovana uchopovaci plocha M3onnpaHa noBpLunHa Ha apLukata
Surface de prise isolée Izolovana tchopna plocha I30nboBaHa NOBEPXHS Pyykn
Superficie di presa isolata Izolowana powierzchnia uchwytu Uy jre paia dalis
Superficie de agarre con aislamiento Szigetelt fogofelilet
Superficie de pega isolada Izolirana prijemalna povrsina
Geisoleerde handgrepen Izolirana povrsina za drzanje
Isolerede gribeflader Izoléta satver$anas virsma
Isolert gripeflate Izoliuotas rankenos pavirsius
Isolerad greppyta Isoleeritud pideme piirkond
Eristetty tarttumapinta M3onnpoBaHHas NOBEPXHOCTb PyYKM
L Movwpévn em@dveia Aaprig M3onnpaHa noBbPXHOCT 3a XBallaHe ) L )
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TECHNICAL DATA M12 FTB

-

Type Tyre Buffer
Production code 4830 13 01 XXXXXX MJJJJ
Battery voltage 12V=

Rated speed (Drilling) 1200 min”'

Rated speed (Buffing) 2500 min'

Weight according EPTA-Procedure 01/2014 1,1..1,3kg

(Li-lon 2,0 Ah ... 6,0 Ah)

Tool reception

7/16" HEX (11 mm)

Max Buffing Accessory @ 80 mm
Max Drilling Accessory @ 9,5 mm
Recommended Ambient Operating Temperature -18 ... +50 °C
Recommended battery types M12B...

Recommended charger

C12C; M12C4; M12-18...

Noise information: Measured values determined according to
EN 60745. Typically, the A-weighted noise levels of the tool are:

Sound pressure level / Uncertainty K
Sound power level / Uncertainty K
Wear ear protectors!

64,6 dB (A)/ 3 dB (A)
75,6 dB (A)/ 3 dB (A)

Vibration information: Vibration total values (triaxial vector sum)
determined according to EN 60745.

Vibration emission value a, / Uncertainty K

<2,5m/s?/ 1,5 m/s?

FAWARNING

The vibration and noise emission level given in this information sheet has been measured in accordance with a standardized test given in
EN 60745 and may be used to compare one tool with another. It may be used for a preliminary assessment of exposure.

The declared vibration and noise emission level represents the main applications of the tool. However if the tool is used for different
applications, with different accessories or poorly maintained, the vibration and noise emission may differ. This may significantly increase the

exposure level over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration and noise should also take into account the times when the tool is switched off or when it
is running but not actually doing the job. This may significantly reduce the exposure level over the total working period.

Identify additional safety measures to protect the operator from the effects of vibration and/or noise such as: maintain the tool and the

accessories, keep the hands warm, organization of work patterns.

PN WARNING! Read al safety warnings and all instructions.
Failure to follow the warnings and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

TYRE BUFFER SAFETY WARNINGS

Safety Warnings Common for Grinding, Sanding, Wire Brushing
or Abrasive Cutting-Off Operations:

a) This power tool is intended to function as a grinder,

sander, wire brush or cut-off tool. Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions listed below may result
in electric shock, fire and/or serious injury.

b) Do not use accessories which are not specifically designed
and recommended by the tool manufacturer. Just because the
accessory can be attached to your power tool, it does not assure
safe operation.

c) The rated speed of the accessory must be at least equal to
the maximum speed marked on the power tool. Accessories
running faster than their rated speed can break and fly apart.

d) The outside diameter and the thickness of your accessory
must be within the capacity rating of your power tool. Incorrectly
sized accessories cannot be adequately guarded or controlled.

e) The arbour size of wheels, sanding drums or any other
accessory must properly fit the spindle or collet of the power
tool. Accessories that do not match the mounting hardware of the
power tool will run out of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control.

C ENGLISH

f) Mandrel mounted wheels, sanding drums, cutters or other
accessories must be fully inserted into the collet or chuck. If
the mandrel is insufficiently held and/or the overhang of the wheel is
too long, the mounted wheel may become loose and be ejected at
high velocity.

g) Do not use a damaged accessory. Before each use inspect
the accessory such as abrasive wheels for chips and cracks,
backing pad for cracks, tear or excess wear, wire brush for
loose or cracked wires. If power tool or accessory is dropped,
inspect for damage or install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory, position yourself and
bystanders away from the plane of the rotating accessory and
run the power tool at maximum no-load speed for one minute.
Damaged accessories will normally break apart during this test time.

h) Wear personal protective equipment. Depending on
application, use face shield, safety goggles or safety glasses.
As appropriate, wear dust mask, hearing protectors, gloves
and workshop apron capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be capable of
stopping flying debris generated by various operations. The dust
mask or respirator must be capable of filtrating particles generated
by your operation. Prolonged exposure to high intensity noise may
cause hearing loss.

i) Keep bystanders a safe distance away from work area.
Anyone entering the work area must wear personal protective
equipment. Fragments of workpiece or of a broken accessory may
fly away and cause injury beyond immediate area of operation.

j) Hold the power tool by insulated gripping surfaces only, when
performing an operation where the cutting accessory may
contact hidden wiring. Cutting accessory contacting a “live” wire
may make exposed metal parts of the power tool “live” and could
give the operator an electric shock.




k) Always hold the tool firmly in your hand(s) during the
start-up. The reaction torque of the motor, as it accelerates to full
speed, can cause the tool to twist.

1) Use clamps to support workpiece whenever practical. Never
hold a small workpiece in one hand and the tool in the other
hand while in use. Clamping a small workpiece allows you to use
your hand(s) to control the tool. Round material such as dowel rods,
pipes or tubing have a tendency to roll while being cut, and may
cause the bit to bind or jump toward you.

m) Never lay the power tool down until the accessory has come
to a complete stop. The spinning accessory may grab the surface
and pull the power tool out of your control.

n) After changing the bits or making any adjustments, make
sure the collet nut, chuck or any other adjustment devices are
securely tightened. Loose adjustment devices can unexpectedly
shift, causing loss of control, loose rotating components will be
violently thrown.

0) Do not run the power tool while carrying it at your side.
Accidental contact with the spinning accessory could snag your
clothing, pulling the accessory into your body.

p) Regularly clean the power tool’s air vents. The motor’s fan
will draw the dust inside the housing and excessive accumulation of
powdered metal may cause electrical hazards.

q) Do not operate the power tool near flammable materials.
Sparks could ignite these materials.

r) Do not use accessories that require liquid coolants. Using
water or other liquid coolants may result in electrocution or shock.

Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged rotating
wheel, backing pad, brush or any other accessory. Pinching or
snagging causes rapid stalling of the rotating accessory which in
turn causes the uncontrolled power tool to be forced in the direction
opposite of the accessory’s rotation at the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched by the
workpiece, the edge of the wheel that is entering into the pinch
point can dig into the surface of the material causing the wheel to
climb out or kick out. The wheel may either jump toward or away
from the operator, depending on direction of the wheel’'s movement
at the point of pinching. Abrasive wheels may also break under
these conditions. Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and can be avoided by
taking proper precautions as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and position your
body and arm to allow you to resist kickback forces. Always
use auxiliary handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up. The operator can
control torque reactions or kickback forces, if proper precautions
are taken.

b) Use special care when working corners, sharp edges etc.
Avoid bouncing and snagging the accessory. Corners, sharp
edges or bouncing have a tendency to snag the rotating accessory
and cause loss of control or kickback.

c) Do not attach a toothed saw blade. Such blades create
frequent kickback and loss of control.

d) Always feed the bit into the material in the same direction as
the cutting edge is exiting from the material (which is the same
direction as the chips are thrown). Feeding the tool in the wrong
direction causes the cutting edge of the bit to climb out of the work
and pull the tool in the direction of this feed.

e) When using rotary files, cut-off wheels, high-speed cutters
or tungsten carbide cutters, always have the work securely
clamped. These wheels will grab if they become slightly canted

in the groove, and can kickback. When a cut-off wheel grabs, the
wheel itself usually breaks. When a rotary file, high-speed cutter or
tungsten carbide cutter grabs, it may jump from the groove and you
could lose control of the tool.

Safety Warnings Specific for Grinding and Abrasive Cutting-Off
Operations:

a) Use only wheel types that are recommended for your power
tool and only for recommended applications. For example: do
not grind with the side of a cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces applied to these
wheels may cause them to shatter.

b) For threaded abrasive cones and plugs use only undamaged
wheel mandrels with an unrelieved shoulder flange that are of
correct size and length. Proper mandrels will reduce the possibility
of breakage.

c) Do not “jam” the cut-off wheel or apply excessive pressure.
Do not attempt to make an excessive depth of cut. Overstressing
the wheel increases the loading and susceptibility to twisting or
binding of the wheel in the cut and the possibility of kickback or
wheel breakage.

d) Do not position your hand in line with and behind the
rotating wheel. When the wheel, at the point of operation, is moving
away from your hand, the possible kickback may propel the spinning
wheel and the power tool directly at you.

e) When wheel is binding or when interrupting a cut for any
reason, switch off the power tool and hold the power tool
motionless until the wheel comes to a complete stop. Never
attempt to remove the cut-off wheel from the cut while the
wheel is in motion otherwise kickback may occur. Investigate
and take corrective action to eliminate the cause of wheel binding.

f) Do not restart the cutting operation in the workpiece. Let the
wheel reach full speed and carefully re-enter the cut. The wheel
may bind, walk up or kickback if the power tool is restarted in the
workpiece.

g) Support panels or any oversized workpiece to minimize the
risk of wheel pinching and kickback. Large workpieces tend to
sag under their own weight. Supports must be placed under the
workpiece near the line of cut and near the edge of the workpiece on
both sides of the wheel.

h) Use extra caution when sawing into existing walls or other
blind areas. The protruding wheel may cut gas or water pipes,
electrical wiring or objects that can cause kickback.

Safety Warnings Specific for Sanding Operations:

a) Do not use excessively oversized sanding disc paper. Follow
manufacturers recommendations, when selecting sanding
paper. Larger sanding paper extending beyond the sanding pad
presents a laceration hazard and may cause snagging, tearing of
the disc or kickback.

Safety Warnings Specific for Wire Brushing Operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the brush even
during ordinary operation. Do not overstress the wires by
applying excessive load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.

b) Allow brushes to run at operating speed for at least one
minute before using them. During this time no one is to stand
in front or in line with the brush. Loose bristles or wires will be
discharged during the run-in time.

c) Direct the discharge of the spinning wire brush away from
you. Small particles and tiny wire fragments may be discharged
at high velocity during the use of these brushes and may become
imbedded in your skin.

Safety instructions for all operations

Hold the power tool by insulated gripping surfaces only, when
performing an operation where the cutting accessory may
contact hidden wiring. Cutting accessory contacting a “live” wire
may make exposed metal parts of the power tool “live” and could
give the operator an electric shock.

ENGLISH )

Safety instructions when using long drill bits

Never operate at higher speed than the maximum speed rating
of the drill bit. At higher speeds, the bit is likely to bend if allowed to
rotate freely without contacting the workpiece, resulting in personal
injury.

Always start drilling at low speed and with the bit tip in contact
with the workpiece. At higher speeds, the bit is likely to bend if
allowed to rotate freely without contacting the workpiece, resulting in
personal injury.

Apply pressure only in direct line with the bit and do not apply
excessive pressure. Bits can bend causing breakage or loss of
control, resulting in personal injury.

ADDITIONAL SAFETY AND WORKING INSTRUCTIONS

When grinding metal, flying sparks are produced. Take care that
no persons are endangered. Because of the danger of fire, no
combustible materials should be located in the vicinity (spark flight
zone). Do not use dust extraction.

Avoid flying sparks and sanding dust hit your body.
Only use properly fitting and undamaged open-end spanners.

The insertion tools must run completely concentrical. Do not
continue to use out-of-round insertion tools, instead, replace before
continuing to work.

Never reach into the danger area of the machine when it is running.

Chips and splinters must not be removed while the machine is
running.

Immediately switch off the machine in case of considerable
vibrations or if other malfunctions occur. Check the machine in order
to find out the cause.

Make sure that the insertion tool comes to a complete stop before
laying it down.

Under extreme conditions (e.g. smooth-grinding metals with

the arbour and vulcanized fibre grinding wheel), significant
contamination can build up on the inside of the die grinder.

Do not let any metal parts enter the airing slots - danger of short
circuit!

Always use and store accessories according to the manufacturer's
instructions.

WARNING! Danger of burns! The wheel and workpiece will
become hot during use. Wear gloves when changing discs or
touching workpiece. Keep hands away from the grinding area at all
times.

WARNING! To reduce the risk of fire, personal injury, and product
damage due to a short circuit, never immerse your tool, battery pack
or charger in fluid or allow a fluid to flow inside them. Corrosive or
conductive fluids, such as seawater, certain industrial chemicals,
and bleach or bleach containing products, etc., Can cause a short
circuit.

Do not use this tool to work on asbestos-containing products.
Determine the composition of the workpiece before beginning
work. Asbestos should only be removed by a qualified professional.

The inner shank dimension L, can be used to calculate the
maximum permitted speed of the insertion tool from the
specifications provided by manufacturer of the insertion tool. It must
not be less than the maximum speed of the power tool.

The workpiece must be fixed if it is not heavy enough to be steady.
Never move the workpiece towards the rotating insertion tool by
hand.

Remove dust and debris from the collet body and clean the insertion
tool mandrel before inserting it.

Insertion tools should be protected from:

+ wetness and extreme humidity

+ any type of solvent

extreme changes in temperature
dropping and bumping

C ENGLISH

Insertion tools should be stored:

* in an organized way so the insertion tools can be removed without
disturbing or damaging other insertion tools

« with their safety information

Insertion tools should NOT be dropped, rolled or bumped.

Discard insertion tools that have been dropped, rolled, bumped,
subjected to extreme changes in temperature, or come into contact
with solvents or wetness.

Never break open battery packs and chargers and store only in dry
rooms. Keep dry at all times.

Use only System M12 chargers for charging System M12 battery
packs. Do not use battery packs from other systems.

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

Low speed Tyre Buffers are used for Patch/Tyre Repair which
consists of Drilling the point of damage and buffing the inner wheel.

Please refer to the instructions supplied by the accessory
manufacturer. The machine is suitable only for working without
water.

Do not use the product in any way other than those stated for
intended use.

RESIDUAL RISK

Even when the product is used as prescribed, it is still impossible
to completely eliminate certain residual risk factors. The following
hazards may arise in use and the operator should pay special
attention to avoid the following:

* Injury caused by vibration. Hold the product by designated
handles and restrict working time and exposure.

+ Exposure to noise can cause hearing injury. Wear ear protection
and limit exposure.

« Injury due to flying debris Wear eye protection, heavy long
trousers, gloves and substancial footwear at all times.

+ Inhalation of toxic dusts.

NOTES FOR LI-ION BATTERIES

Use of Li-lon batteries

Battery packs which have not been used for some time should be
recharged before use.

Temperatures in excess of 50°C (122°F) reduce the performance of
the battery pack. Avoid extended exposure to heat or sunshine (risk
of overheating).

The contacts of chargers and battery packs must be kept clean.

For an optimum life-time, the battery packs have to be fully charged,
after use.

To obtain the longest possible battery life remove the battery pack
from the charger once it is fully charged.

For battery pack storage longer than 30 days:

Store the battery pack where the temperature is below 27°C and
away from moisture

Store the battery packs in a 30% - 50% charged condition

Every six months of storage, charge the pack as normal.

Battery protection for Li-lon batteries

In extremely high torque, binding, stalling and short circuit situations
that cause high current draw, the tool will vibrate for about 5
seconds, the fuel gauge will flash,and then the tool will turn OFF.

To reset, release the trigger. Under extreme circumstances, the
internal temperature of the battery pack could raise too much. If
this happens, the fuel gauge will flash until the battery pack cooled
down. After the lights go off, the work may continue.




Transporting Lithium Batteries

Lithium-ion batteries are subject to the Dangerous Goods Legislation
requirements.

Transportation of those batteries has to be done in accordance with
local, national and international provisions and regulations.

The user can transport the batteries by road without further
requirements.

Commercial transport of Lithium-lon batteries by third parties is
subject to Dangerous Goods regulations. Transport preparation and
transport are exclusively to be carried out by appropriately trained
persons and the process has to be accompanied by corresponding
experts.

When transporting batteries:

Ensure that battery contact terminals are protected and insulated to
prevent short circuit.

Ensure that battery pack is secured against movement within
packaging. Do not transport batteries that are cracked or leak.
Check with forwarding company for further advice.

WORKING INSTRUCTIONS

Installing Accessories

1. Remove dust and debris from the collet body before inserting
accessory.

2. Insert the collet with the collet nut attached into the collet body.
Thread the collet nut onto the spindle but do not tighten it yet.

3. Clean the accessory mandrel, then insert it a minimum of 1" (25,4
mm) into the collet. The mandrel will overhang the collet and the
accessory about 1/2" (12,7 mm).

Collet Accessory
/ Mandrel

Overhang about

Insert mandrela 112" (12,7 mm)

minimum of
1" (25,4 mm)
inside the collet

4. Hold the spindle shaft steady with a 1/2" (12,7 mm) open end
wrench and securely tighten the collet nut with an 11/16" (17,5 mm)
open end wrench.

5. Reverse the procedure when removing the accessory.

WARNING! To reduce the risk of injury, always securely tighten
the collet to the grinders and clean mandrels before inserting
them into the collet. Otherwise the high-speed rotation of the
tool could force the accessory to fly out of the collet.

Operation

If you have just installed an accessory or are beginning a period of
work, test it by letting it spin for one minute before applying it to the
workpiece.

WARNING! Never use an accessory that has been dropped. Out-of-
balance or damaged accessories can mar workpiece, damage the
tool, and cause stress that may cause accessory failure.

Use a clamp, vise or other practical means to hold your work.
Allow accessory to come to full speed before beginning work.

Control pressure and surface contact between accessory and
workpiece. WARNING! Never bang accessories onto work.Too
much pressure causes accessory failure or slows speed.

Make sure the tool comes to a complete stop before laying the tool
down.

If the tyre buffer begins vibrating, immediately stop the motor
and check to see if the accessory is dull. Dull accessories will
cause the tool to vibrate and could force the collet to fly off the
tool. Always replace or sharpen dull accessories.

Accessories are designed for specific uses. Only use points,
cones, plugs, grinding wheels and cut-off wheels for applications
for which they were designed. Follow manufacturer's care and use
instructions.

CLEANING

The ventilation slots of the machine must be kept clear at all times.

MAINTENANCE

Use only Milwaukee accessories and Milwaukee spare parts. Should
components need to be replaced which have not been described,
please contact one of our Milwaukee service agents (see our list of
guarantee/service addresses).

If needed, an exploded view of the tool can be ordered. Please
state the Article No. as well as the machine type printed on

the label and order the drawing at your local service agents or
directly at: Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stralle 10,
71364 Winnenden, Germany.
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YMBOLS

Please read the instructions carefully before starting
the machine.

CAUTION! WARNING! DANGER!

Remove the battery pack before starting any work on
the appliance.

Always wear goggles when using the machine.

Wear a suitable dust protection mask.

Wear gloves!

Accessory - Not included in standard equipment,
available as an accessory.

Do not dispose electric tools, batteries/rechargeable
batteries together with household waste material.
Electric tools and batteries that have reached the end
of their life must be collected separately and returned
to an environmentally compatible recycling facility.
Check with your local authority or retailer for recycling
advice and collection point.

Rated speed

Voltage

Direct Current

European Conformity Mark

British Conformity Mark

Ukraine Conformity Mark

EurAsian Conformity Mark

ENGLISH




TECHNISCHE DATEN M12 FTB

Bauart Reifenaufraugerat
Produktionsnummer 4830 13 01 XXXXXX MJJJJ
Spannung Wechselakku 12 V=
Nenndrehzahl (Bohren) 1200 min”'
Nenndrehzahl (Aufrauen) 2500 min!
Gewicht nach EPTA-Prozedur 01/2014 1,1..13kg

(Li-lon 2,0 Ah ... 6,0 Ah)

Werkzeugaufnahme

7/16" HEX (11 mm)

Max. @ des Aufrauaufsatzes 80 mm
Max. @ des Bohraufsatzes 9,5 mm
Empfohlene Umgebungstemperatur fiir den Betrieb -18 ... +50 °C
Empfohlene Akku Typen M12B...

Empfohlene Ladegerate

C12C; M12C4; M12-18...

Gerauschinformation: Messwerte ermittelt entsprechend EN 60745.

Der A-bewertete Gerauschpegel des Gerétes betragt typischerweise:
Schalldruckpegel / Unsicherheit K

Schallleistungspegel / Unsicherheit K

Gehorschutz tragen!

64,6 dB (A)/ 3 dB (A)
75,6 dB (A)/ 3 dB (A)

Vibrationsinformationen: Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme
dreier Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Schwingungsemissionswert a, / Unsicherheit K

<2,5m/s?/1,5 m/s?

FNWARNUNG!

Die angegebenen Schwingungsgesamtwerte und Gerauschemissionswerte wurden nach einem genormten Messverfahren geman
EN 60745 gemessen und kénnen fir den Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet werden. Sie kénnen fiir eine vorlaufige

Einschatzung der Belastung verwendet werden.

Der angegebene Schwingungs- und Gerauschemissionspegel représentiert die hauptsachlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs.
Wenn allerdings das Elektrowerkzeug fir andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder ungentigender Wartung
eingesetzt wird, kdnnen sich die Schwingungs- und Gerduschemissionen unterscheiden. Dies kann deren Wirkung Gber den gesamten

Arbeitszeitraum deutlich erhéhen.

Bei der Abschatzung der Belastung durch Schwingungen und L&rm sollten auch die Zeiten berlicksichtigt werden, in denen das
Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist oder zwar lauft, aber keine tatsachliche Arbeit verrichtet wird. Dies kann deren Wirkung Uber den

gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Legen Sie zusatzliche Sicherheitsmafnahmen zum Schutz des Bedieners vor den Auswirkungen von Schwingungen- und / oder Larm fest,
wie z. B.: Wartung des Werkzeugs und des Zubehérs, Warmhalten der Hande, Organisation der Arbeitsablaufe.

PN WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise

und Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen elektrischen Schiag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

SICHERHEITSHINWEISE ZUM REIFENAUFRAUGERAT

Gemeinsame Sicherheitshinweise zum Schileifen,
Sandpapierschleifen, Arbeiten mit Drahtbiirsten und
Trennschleifen:

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden als Schleifer,
Sandpapierschleifer, Drahtbiirste und Trennschleifmaschine.
Beachten Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Gerét erhalten.
Wenn Sie die folgenden Anweisungen nicht beachten, kann es
zu elektrischem Schlag, Feuer und/oder schweren Verletzungen
kommen.

b) Verwenden Sie kein Zubehor, das vom Hersteller nicht
speziell fiir dieses Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehdr an lhrem Elektrowerkzeug
befestigen kénnen, garantiert das keine sichere Verwendung.

c) Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs muss
mindestens so hoch sein wie die auf dem Elektrowerkzeug
angegebene Hochstdrehzahl. Zubehdr, das sich schneller als
zulassig dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

d) AuBendurchmesser und Dicke des Einsatzwerkzeugs
miissen den MaBangaben Ihres Elektrowerkzeugs entsprechen.
Falsch bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht ausreichend
abgeschirmt oder kontrolliert werden.

e) Schleifscheiben, Schleifwalzen oder anderes Zubehor
miissen genau auf die Schleifspindel oder Spannzange Ihres
Elektrowerkzeugs passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht genau
am Einsatzwerkzeug befestigt werden, drehen sich ungleichmafig,
vibrieren sehr stark und kdnnen zum Verlust der Kontrolle fiihren.

f) Auf einem Dorn montierte Scheiben, Schleifzylinder,
Schneidwerkzeuge oder anderes Zubehoér miissen vollstandig
in die Spannzange oder das Spannfutter eingesetzt werden.
Der ,,Uberstand“ bzw. der frei liegende Teil des Dorns zwischen
Schleifkorper und Spannzange oder Spannfutter muss minimal
sein. Wird der Dorn nicht ausreichend gespannt oder steht der
Schleifkdrper zu weit vor, kann sich das Einsatzwerkzeug l6sen und
mit hoher Geschwindigkeit ausgeworfen werden.

g) Verwenden Sie keine beschédigten Einsatzwerkzeuge.
Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und Risse, Schieifteller
auf Risse, VerschleiB oder starke Abnutzung, Drahtbiirsten
auf lose oder gebrochene Drahte. Wenn das Elektrowerkzeug
oder das Einsatzwerkzeug herunterfillt, iiberpriifen Sie, ob
es beschadigt ist, oder verwenden Sie ein unbeschadigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das Einsatzwerkzeug kontrolliert
und eingesetzt haben, halten Sie und in der Nahe befindliche
Personen sich auBerhalb der Ebene des rotierenden
Einsatzwerkzeugs auf und lassen Sie das Elektrowerkzeug
eine Minute lang mit Hochstdrehzahl laufen. Beschadigte
Einsatzwerkzeuge brechen meist in dieser Testzeit.

DEUTSCH )

h) Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Verwenden Sie

je nach Anwendung Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie Staubmaske,
Gehorschutz, Schutzhandschuhe oder Spezialschiirze, die
kleine Schleif- und Materialpartikel von lhnen fernhilt. Die
Augen sollen vor herumfliegenden Fremdkérpern geschiitzt werden,
die bei verschiedenen Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske missen den bei der Anwendung entstehenden
Staub filtern. Wenn Sie lange lautem Larm ausgesetzt sind, kdnnen
Sie einen Horverlust erleiden.

i) Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren Abstand zu
Ihrem Arbeitsbereich. Jeder, der den Arbeitsbereich betritt,
muss personliche Schutzausriistung tragen. Bruchstiicke des
Werkstiicks oder gebrochener Einsatzwerkzeuge kénnen wegfliegen
und Verletzungen auch auBerhalb des direkten Arbeitsbereichs
verursachen.

j) Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen das
Einsatzwerkzeug verborgene Stromleitungen treffen kann. Der
Kontakt mit einer spannungsfiihrenden Leitung kann auch metallene
Geréteteile unter Spannung setzen und zu einem elektrischen
Schlag fiihren.

k) Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Starten stets gut fest.
Beim Hochlaufen auf die volle Drehzahl kann das Reaktionsmoment
des Motors dazu fiihren, dass sich das Elektrowerkzeug verdreht.

1) Wenn méglich, verwenden Sie Zwingen, um das Werkstiick zu
fixieren. Halten Sie niemals ein kleines Werkstiick in der einen
Hand und das Elektrowerkzeug in der anderen, wéahrend Sie

es beniitzen. Durch das Festspannen kleiner Werkstiicke haben
Sie beide Hande zur besseren Kontrolle des Elektrowerkzeugs frei.
Beim Trennen runder Werkstiicke wie Holzdiibel, Stangenmaterial
oder Rohre neigen diese zum Wegrollen, wodurch das
Einsatzwerkzeug klemmen und auf Sie zu geschleudert werden
kann.

m) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor das
Einsatzwerkzeug véllig zum Stillstand gekommen ist. Das sich
drehende Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der Ablageflache
geraten, wodurch Sie die Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug
verlieren konnen.

n) Ziehen Sie nach dem Wechseln von Einsatzwerkzeugen
oder Einstellungen am Gerét die Spannzangenmutter, das
Spannfutter oder sonstige Befestigungselemente fest an. Lose
Befestigungselemente kdnnen sich unerwartet verstellen und zum
Verlust der Kontrolle fiihren; unbefestigte, rotierende Komponenten
werden gewaltsam herausgeschleudert.

o) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen, wahrend
Sie es tragen. Ihre Kleidung kann durch zufélligen Kontakt mit
dem sich drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden und das
Einsatzwerkzeug sich in Ihren Kdrper bohren.

p) Reinigen Sie regelméaRig die Liiftungsschlitze Ihres
Elektrowerkzeugs. Das Motorgeblase zieht Staub in das Gehause,
und eine starke Ansammlung von Metallstaub kann elektrische
Gefahren verursachen.

q) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nahe
brennbarer Materialien. Funken kénnen diese Materialien
entziinden.

r) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die fliissige
Kiihimittel erfordern. Die Verwendung von Wasser oder anderen
flissigen Kihimitteln kann zu einem elektrischen Schlag fiihren.

Riickschlag und entsprechende Sicherheitshinweise

Riickschlag ist die plotzliche Reaktion infolge eines hakenden
oder blockierten drehenden Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe,
Schleifteller, Drahtblrste usw. Verhaken oder Blockieren fiinrt zu
einem abrupten Stopp des rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch
wird ein unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die Drehrichtung
des Einsatzwerkzeugs an der Blockierstelle beschleunigt. Wenn

z. B. eine Schleifscheibe im Werkstlick hakt oder blockiert, kann
sich die Kante der Schleifscheibe, die in das Werkstiick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe ausbrechen oder einen
Riickschlag verursachen. Die Schleifscheibe bewegt sich dann
auf die Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach Drehrichtung
der Scheibe an der Blockierstelle. Hierbei kdnnen Schleifscheiben

( DEUTSCH

auch brechen. Ein Riickschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er kann durch
geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie nachfolgend beschrieben,
verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und bringen Sie
lhren Korper und lhre Arme in eine Position, in der Sie die
Riickschlagkréfte abfangen konnen. Verwenden Sie immer
den Zusatzgriff, falls vorhanden, um die groRtmaégliche
Kontrolle iiber Riickschlagkrafte oder Reaktionsmomente
beim Hochlauf zu haben. Die Bedienperson kann durch geeignete
Vorsichtsmanahmen die Rickschlag- und Reaktionskrafte
beherrschen.

b) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich von Ecken,
scharfen Kanten usw. Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge
vom Werkstiick zuriickprallen und verklemmen. Das rotierende
Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken, scharfen Kanten oder wenn

es abprallt dazu, sich zu verklemmen. Dies verursacht einen
Kontrollverlust oder Riickschlag.

c) Verwenden Sie kein gezéhntes Sageblatt. Solche
Einsatzwerkzeuge verursachen haufig einen Riickschlag oder den
Verlust der Kontrolle iber das Elektrowerkzeug.

d) Fiihren Sie das Einsatzwerkzeug stets in der gleichen
Richtung in das Material, in der die Schneidkante das Material
verlasst (entspricht der gleichen Richtung, in der die Spane
ausgeworfen werden). Fihren des Elektrowerkzeugs in die
falsche Richtung bewirkt ein Ausbrechen der Schneidkante

des Einsatzwerkzeuges aus dem Werkstuck, wodurch das
Elektrowerkzeug in diese Vorschubrichtung gezogen wird.

e) Spannen Sie das Werkstiick bei der Verwendung von
Drehfeilen, Trennscheiben, Hochgeschwindigkeitsfraswerkz
eugen oder Hartmetall-Fraswerkzeugen stets fest. Bereits bei
geringer Verkantung in der Nut verhaken diese Einsatzwerkzeuge
und kénnen einen Ruickschlag verursachen. Bei Verhaken

einer Trennscheibe bricht diese gewohnlich. Bei Verhaken von
Drehfeilen, Hochgeschwindigkeitsfraswerkzeugen oder Hartmetall-
Fraswerkzeugen, kann der Werkzeugeinsatz aus der Nut springen
und zum Verlust der Kontrolle (iber das Elektrowerkzeug fiihren.

Besondere Sicherheitshinweise zum Schleifen und Trennschlei-
fen: Operations

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir Ihr Elektrowerkzeug
zugelassenen Schleifkdrper und nur fiir die empfohlenen
Einsatzmdglichkeiten. Beispiel: Schleifen Sie nie mit der
Seitenflache einer Trennscheibe. Trennscheiben sind zum
Materialabtrag mit der Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche
Krafteinwirkung auf diese Schleifkdrper kann sie zerbrechen.

b) Verwenden Sie fiir konische und gerade Schleifstifte mit
Gewinde nur unbeschadigte Dorne der richtigen GroBe und
Lange, ohne Hinterschneidung an der Schulter. Geeignete Dorne
vermindern die Méglichkeit eines Bruchs.

c) Vermeiden Sie ein Blockieren der Trennscheibe oder zu
hohen Anpressdruck. Fiihren Sie keine iibermaBig tiefen
Schnitte aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhoht
deren Beanspruchung und die Anfalligkeit zum Verkanten oder
Blockieren und damit die Mdglichkeit eines Rickschlags oder
Schleifkérperbruchs.

d) Meiden Sie mit lhrer Hand den Bereich vor und hinter

der rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die Trennscheibe im
Werkstiick von lhrer Hand wegbewegen, kann im Falle eines
Rickschlags das Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe
direkt auf Sie zugeschleudert werden.

e) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie die Arbeit
unterbrechen, schalten Sie das Gerat aus und halten Sie es
ruhig, bis die Scheibe zum Stillstand gekommen ist. Versuchen
Sie nie, die noch laufende Trennscheibe aus dem Schnitt zu
ziehen, sonst kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen.

f) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht wieder ein, solange
es sich im Werkstiick befindet. Lassen Sie die Trennscheibe
erst ihre volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die Scheibe verhaken,
aus dem Werkstlick springen oder einen Riickschlag verursachen.




g) Stiitzen Sie Platten oder groRe Werkstiicke ab, um das Risiko
eines Riickschlags durch eine eingeklemmte Trennscheibe zu
vermindern. Grof3e Werkstiicke kdnnen sich unter ihrem eigenen
Gewicht durchbiegen. Das Werkstlick muss auf beiden Seiten
abgesttitzt werden, und zwar sowohl in der Nahe des Trennschnitts
als auch an der Kante.

h) Seien Sie besonders vorsichtig beim Sagen in bestehende
Waénde oder andere nicht einsehbare Bereiche. Die eintauchende
Trennscheibe kann beim Schneiden in Gas- oder Wasserleitungen,
elektrische Leitungen oder andere Objekte einen Riickschlag
verursachen.

Besondere Sicherheitshinweise zum Sandpapierschleifen:

a) Benutzen Sie keine liberdimensionierten Schieifblétter,
sondern befolgen Sie die Herstellerangaben zur
SchleifblattgroBe. Schieifblatter, die Uber den Schleifteller
hinausragen, kénnen Verletzungen verursachen sowie zum
Blockieren, Zerreien der Schleifblatter oder zum Riickschlag
fiihren.

Besondere Sicherheitshinweise zum Arbeiten mit Drahtbiirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch wahrend des
iblichen Gebrauchs Drahtstiicke verliert. Uberlasten Sie die
Dréhte nicht durch zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstlicke kénnen sehr leicht durch diinne Kleidung und/oder die
Haut dringen.

b) Lassen Sie Biirsten vor dem Einsatz mindestens eine Minute
mit Arbeitsgeschwindigkeit laufen. Achten Sie darauf, dass in
dieser Zeit keine andere Person vor oder in gleicher Linie mit
der Biirste steht. Wahrend der Einlaufzeit kdnnen lose Drahtstiicke
wegfliegen.

c) Richten Sie die rotierende Drahtbiirste von sich weg. Beim
Arbeiten mit diesen Biirsten konnen kleine Partikel und winzige
Drahtstticke mit hoher Geschwindigkeit wegfliegen und durch die
Haut dringen.

Sicherheitshinweise fiir alle Arbeiten

Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen das
Einsatzwerkzeug verborgene Stromleitungen treffen kann. Der
Kontakt mit einer spannungsfiihnrenden Leitung kann auch metallene
Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem elektrischen
Schlag flhren.

Sicherheitshinweise bei Verwendung von langen Bohrern

Verwenden Sie niemals eine hohere Drehzahl als die maximale
Drehzahl, die fiir den Bohreinsatz angegeben ist. Bei héheren
Drehzahlen kann sich der Bohreinsatz verbiegen, wenn er ohne
Kontakt zum Werkstlck dreht, was zu Verletzungen fiihren kann.

Starten Sie immer mit einer niedrigen Drehzahl und wéahrend
sich der Bohreinsatz in Kontakt mit dem Werkstiick befindet.
Bei héheren Drehzahlen kann sich der Bohreinsatz verbiegen, wenn
er ohne Kontakt zum Werkstiick dreht, was zu Verletzungen fiihren
kann.

Uben Sie keinen iibermaBigen Druck und nur in Langsrichtung
zum Bohrer aus. Bohrer kénnen sich verbiegen und dadurch
brechen oder zu einem Verlust der Kontrolle und zu Verletzungen
fihren.

WEITERE SICHERHEITS- UND ARBEITSHINWEISE

Beim Schleifen von Metallen entsteht Funkenflug. Darauf achten,
dass keine Personen gefahrdet werden. Wegen der Brandgefahr
diirfen sich keine brennbaren Materialien im Funkenflugbereich
befinden. Keine Staubabsaugung verwenden.

Vermeiden Sie, dass Funkenflug und Schleifstaub den Kérper
treffen.

Verwenden Sie nur gut passende und unbeschéadigte
Gabelschlissel.

Die Einsatzwerkzeuge missen einwandfrei rund laufen. Verwenden
Sie unrunde Einsatzwerkzeuge nicht weiter, sondern wechseln Sie
diese Einsatzwerkzeuge aus.

Nicht in den Gefahrenbereich der laufenden Maschine greifen.

Spéne oder Splitter diirfen bei laufender Maschine nicht entfernt
werden.

Gerét sofort ausschalten, wenn betrachtliche Schwingungen
auftreten oder andere Mangel festgestellt werden. Uberpriifen Sie
die Maschine, um die Ursache festzustellen.

Stellen Sie sicher, dass das Einsatzwerkzeug vollstandig zum
Stillstand kommt, bevor Sie es ablegen.

Bei extremen Einsatzbedingungen (z. B. beim Glattschleifen von
Metallen mit Stiitzteller und Vulkanfieber-Schleifscheibe) kann
sich eine starke Verschmutzung im Inneren des Stabschleifers
(Metallablagerungen) aufbauen.

Wegen Kurzschlussgefahr diirfen Metallteile nicht in die
Luftungsschlitze gelangen.

Einsatzwerkzeuge stets gemaR den Angaben des Herstellers
verwenden und aufbewahren.

WARNUNG! Verbrennungsgefahr! Die Scheibe und das
Werkstlick werden wahrend der Verwendung heil®. Tragen Sie
Handschuhe, wenn Sie Scheiben austauschen oder das Werkstlick
berlihren. Halten Sie lhre Hande unter keinen Umstanden in den
Schleifbereich.

WARNUNG! Um die durch einen Kurzschluss verursachte Gefahr
eines Brandes, von Verletzungen oder Produktbeschadigungen
zu vermeiden, tauchen Sie das Werkzeug, den Wechselakku oder
das Ladegerat nicht in Flissigkeiten ein und sorgen Sie dafiir,
dass keine Flissigkeiten in die Gerate und Akkus eindringen.
Korrodierende oder leitfahige Flissigkeiten, wie Salzwasser,
bestimmte Chemikalien und Bleichmittel oder Produkte, die
Bleichmittel enthalten, kénnen einen Kurzschluss verursachen.

Verwenden Sie dieses Werkzeug nicht, um asbesthaltige Produkte
zu bearbeiten. Bestimmen Sie die Zusammensetzung des
Werkstticks, bevor Sie mit der Arbeit beginnen. Asbest sollte nur von
einem Fachmann entfernt werden.

Mit dem lichten Schaftmal L, kann aus den Angaben des Herstellers
des Einsatzwerkzeugs die zulassige maximale Drehzahl des
Einsatzwerkzeugs ermittelt werden. Diese darf nicht unterhalb der
maximalen Drehzahl der eingestellten Geschwindigkeitsstufe des
Elektrowerkzeugs liegen.

Das zu bearbeitende Werkstlick muss festgespannt werden, sofern
es nicht durch sein Eigengewicht halt. Niemals das Werksttick mit
der Hand gegen das Einsatzwerkzeug fiihren.

Entfernen Sie Staub und Schmutz vom Spannzangenkérper und
reinigen Sie den Schaft des Einsatzwerkzeugs, bevor Sie es
einsetzen.

Einsatzwerkzeuge sollten geschiitzt sein vor:

+ Nasse und extremer Luftfeuchtigkeit
+ jeder Art von Losungsmitteln

+ extremen Temperaturschwankungen
+ Herunterfallen und StoRen

Einsatzwerkzeuge sollten gelagert werden:

+ in organisierter Weise damit sie entfernt werden kénnen ohne
andere Einsatzwerkzeuge zu stéren oder zu beschadigen
+ mit ihren Sicherheitsinformationen

Einsatzwerkzeuge diirfen NICHT fallen gelassen, gerollt oder
gestoflen werden.

Entsorgen Sie Einsatzwerkzeuge, die fallen gelassen, gerollt,
gestoRen, extremen Temperaturschwankungen ausgesetzt waren
oder Kontakt mit Ldsungsmittel oder Nasse hatten.
Wechselakkus und Ladegeréate nicht 6ffnen und nur in trockenen
R&umen lagern. Vor Nasse schitzen.

Wechselakkus des Systems M12 nur mit Ladegeraten des Systems
M12 laden. Keine Akkus aus anderen Systemen laden.
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BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Reifenaufraugerate mit niedriger Geschwindigkeit werden fiir das
Flicken/Reparieren von Reifen eingesetzt, bei dem die beschadigte
Stelle ausgebohrt und der innere Reifen aufgeraut wird.

Beachten Sie auch die Hinweise der Zubehdrhersteller. Das
Elektrowerkzeug ist nur fir Trockenbearbeitung geeignet.

Verwenden Sie das Produkt nur fiir den bestimmungsgemafen
Gebrauch.

RESTRISIKEN

Auch bei ordnungsgemaRer Verwendung kénnen nicht alle
Restrisiken ausgeschlossen werden. Beim Gebrauch kénnen
folgende Gefahren entstehen, auf die der Bediener besonders
achten sollte:

Durch Vibration verursachte Verletzungen. Halten Sie das Gerat
an den dafiir vorgesehenen Griffen und begrenzen Sie die Arbeits-
und Expositionszeit.

Larmbelastung kann zu Gehdrschadigungen fihren. Tragen Sie
einen Gehdrschutz und schranken Sie die Expositionsdauer ein.
Durch Schmutzpartikel verursachte Augenverletzungen. Tragen
Sie immer eine Schutzbrille, feste lange Hosen, Handschuhe und
festes Schuhwerk.

Einatmen von giftigen Stauben.

HINWEISE FUR LI-ION-AKKUS

Gebrauch von Li-lon-Akkus
Langere Zeit nicht benutzte Wechselakkus vor Gebrauch nachladen.

Eine Temperatur iiber 50°C vermindert die Leistung des
Wechselakkus. Langere Erwarmung durch Sonne oder Heizung
vermeiden.

Die Anschlusskontakte an Ladegerat und Wechselakku sauber
halten.

Fir eine optimale Lebensdauer miissen nach dem Gebrauch die
Akkus voll geladen werden.

Fir eine moglichst lange Lebensdauer sollten die Akkus nach dem
Aufladen aus dem Ladegerat entfernt werden.

Bei Lagerung des Akkus langer als 30 Tage:

Akku bei ca. 27°C und trocken lagern.

Akku bei ca. 30%-50% des Ladezustandes lagern.
Akku alle 6 Monate erneut aufladen.

Akkuiiberlastschutz bei Li-lon-Akkus

Bei Uberlastung des Akkus durch sehr hohen Stromverbrauch, z.B.
extrem hohe Drehmomente, plétzlichem Stopp oder Kurzschluss,
vibriert das Elektrowerkzeug 5 Sekunden lang, die Ladeanzeige
blinkt und das Elektrowerkzeug schaltet sich selbsttatig ab.

Zum Wiedereinschalten, den Schalterdriicker loslassen und dann
wieder einschalten. Unter extremen Belastungen erhitzt sich der
Akku zu stark. In diesem Fall blinken alle Lampen der Ladeanzeige
bis der Akku abgekdhlt ist. Nach Erléschen der Ladeanzeige kann
weitergearbeitet werden.

Transport von Lithium-lonen-Akkus

Lithium-lonen-Akkus fallen unter die gesetzlichen Bestimmungen
zum Gefahrguttransport.

Der Transport dieser Akkus muss unter Einhaltung der lokalen,
nationalen und internationalen Vorschriften und Bestimmungen
erfolgen.

Verbraucher diirfen diese Akkus ohne Weiteres auf der Stralte
transportieren.

Der kommerzielle Transport von Lithium-lonen-Akkus durch
Speditionsunternehmen unterliegt den Bestimmungen des
Gefahrguttransports. Die Versandvorbereitungen und der Transport
diirfen ausschlieflich von entsprechend geschulten Personen
durchgefiihrt werden. Der gesamte Prozess muss fachménnisch
begleitet werden.

( DEUTSCH

Folgende Punkte sind beim Transport von Akkus zu beachten:

Stellen Sie sicher, dass die Kontakte geschiitzt und isoliert sind, um
Kurzschliisse zu vermeiden.

Achten Sie darauf, dass der Akkupack innerhalb der Verpackung
nicht verrutschen kann. Beschadigte oder auslaufende Akkus dirfen
nicht transportiert werden. Wenden Sie sich fiir weitere Hinweise an
Ihr Speditionsunternehmen.

ARBEITSHINWEISE

Montage des Zubehors

1. Entfernen Sie Staub und Riickstdnde vom Gehause der
Spannhlilse, bevor Sie den Aufsatz einstecken.

2. Stecken Sie die Spannhiilse mit der daran befestigten
Spannmutter ins Spannhiilsengehduse. Schieben Sie die
Spannmutter auf das Gewinde, drehen Sie diese aber noch nicht
fest.

3. Reinigen Sie den Spanndorn fiir den Aufsatz, und stecken Sie
ihn mindestens 25,4 mm tief in die Spannhiilse. Der Spanndorn
iberragt die Spannhiilse und den Aufsatz um etwa 12,7 mm.

Spannhiilse Zubehor

/ Spanndorn

Uberstand etwa

Stecken Sie den 127 MM

Spanndorn minde-
stens 25,4 mm tief
in die Spannhlilse

4. Halten Sie den Gewindeschaft mit einem 13-mm-Maulschlissel
(M8) fest, und ziehen Sie mit einem 18-mm-Maulschlissel (M12) die
Spannmutter fest an.

5. Die Entfernung des Aufsatzes wird in umgekehrter Reihenfolge
durchgefiihrt.

WARNUNG! Um Verletzungsrisiken zu vermindern, miissen
Sie die Spannhiilse stets sicher an den Schleifern befestigen
und die Spanndorne reinigen, bevor Sie sie in die Spannhiilse
einsetzen. Andernfalls kénnte die hohe Drehgeschwindigkeit
des Werkzeugs dazu fiihren, dass der Aufsatz aus der
Spannhiilse fliegt.

Bedienung

Falls Sie einen Aufsatz gerade erst montiert haben oder eine neue
Arbeitsphase beginnt, filhren Sie zunachst einen Test durch, bei
dem Sie den Aufsatz eine Minute lang drehen lassen, bevor Sie ihn
an das Werkstuick anlegen.

WARNUNG! Verwenden Sie unter keinen Umstanden einen Aufsatz,
der schon einmal heruntergefallen ist. Ein nicht ausgewuchteter
oder beschadigter Aufsatz kann das Arbeitsstlick zerkratzen, das
Werkzeug beschadigen und eine Beanspruchung herbeifiihren,
durch die es zu einem Defekt des Aufsatzes kommt.

Verwenden Sie eine Klammer, Schraubzwinge oder andere
praktische Mittel, um lhre Arbeit zu stabilisieren.

Warten Sie, bis der Aufsatz mit voller Geschwindigkeit dreht, bevor
Sie mit der Arbeit beginnen.

Steuern Sie den Druck und Oberflachenkontakt zwischen Aufsatz
und Werkstiick. WARNUNG! Schlagen Sie nie mit dem Aufsatz
gegen das Werkstiick. Zu starker Druck fiihrt zu Defekten des
Aufsatzes oder senkt die Geschwindigkeit.

Vergewissern Sie sich, dass das Geréat vor dem Ablegen vollstandig
zum Stillstand gekommen ist.




Wenn das Reifenaufraugerat zu vibrieren beginnt, miissen

Sie den Motor sofort stoppen und iiberpriifen, ob der Aufsatz
stumpf ist. Stumpfe Aufsatze sorgen dafiir, dass der Motor
vibriert, und kdnnen die Spannhiilse dazu bringen, dass sie
vom Gerét geschleudert wird. Stumpfe Aufsédtze miissen immer
ausgetauscht oder gescharft werden.

Die Aufsatze sind auf bestimmte Anwendungsbereiche ausgelegt.
Verwenden Sie die Spitzen, Kegel, Zapfen, Schleifscheiben und
Trennscheiben nur fiir die vorgesehenen Verwendungszwecke.
Befolgen Sie die Pflege- und Anwendungshinweise des Herstellers.

Stets die Luftungsschlitze der Maschine sauber halten.

WARTUNG

Nur Milwaukee Zubehér und Milwaukee Ersatzteile verwenden.
Bauteile, deren Austausch nicht beschrieben wurde, bei einer
Milwaukee Kundendienststelle auswechseln lassen (Broschire
Garantie/Kundendienstadressen beachten).

Bei Bedarf kann eine Explosionszeichnung des Gerétes unter
Angabe der Maschinen Type und der sechsstelligen Nummer
auf dem Leistungsschild bei Ihrer Kundendienststelle oder
direkt bei Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraRe 10,
71364 Winnenden, Germany angefordert werden.
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YMBOLE

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung vor Inbetrieb-
nahme sorgféaltig durch.

ACHTUNG! WARNUNG! GEFAHR!

Vor allen Arbeiten am Geréat den Wechselakku

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES M12 FTB

Type Tampon pneumatique
Numéro de série 4830 13 01 XXXXXX MJJJJ
Tension accu interchangeable 12V=

Vitesse de rotation nominale (Pergage) 1200 min”'

Vitesse de rotation nominale (Polissage) 2500 min'

Poids suivant EPTA-Procedure 01/2014 1,1..1,3kg

(Li-lon 2,0 Ah ... 6,0 Ah)

systéme de fixation

7/16" HEX (11 mm)

herausnehmen. @ max accessoire de polissage 80 mm

@ max accessoire de percage 9,5 mm
Beim Arbeiten mit der Maschine stets Schutzbrille Température ambiante conseillée pour le fonctionnement -18...+50 °C
tragen. Batteries conseillées M12B...

Geeignete Staubschutzmaske tragen.

Schutzhandschuhe tragen!

Zubehdr - Im Lieferumfang nicht enthalten, empfoh-
lene Erganzung aus dem Zubehdrprogramm.

Elektrogeréate, Batterien/Akkus dirfen nicht zusam-
men mit dem Hausmiill entsorgt werden. Elektrische
Gerate und Akkus sind getrennt zu sammeln und zur
umweltgerechten Entsorgung bei einem Verwer-
tungsbetrieb abzugeben. Erkundigen Sie sich bei den
drtlichen Behdrden oder bei lhrem Fachhandler nach
Recyclinghdfen und Sammelstellen.

Nenndrehzahl

Spannung

Gleichstrom

Européaisches Konformitatszeichen

Britisches Konformitéatszeichen

Ukrainisches Konformitatszeichen

Euroasiatisches Konformitatszeichen

Chargeurs conseillés

C12C; M12C4; M12-18...

Informations sur le bruit: Valeurs de mesure obtenues conformément
ala EN 60745. Les mesures réelles (des niveaux acoustiques de
I'appareil sont :

Niveau de pression acoustique / Incertitude K
Niveau d'intensité acoustique / Incertitude K
Toujours porter une protection acoustique!

64,6 dB (A)/ 3 dB (A)
75,6 dB (A)/ 3 dB (A)

Informations sur les vibrations: Valeurs totales des vibrations
(somme vectorielle de trois sens) établies conformément a EN 60745.

Valeur d'émission vibratoire a, / Incertitude K

<2,5m/s?/1,5 m/s?

PN AVERTISSEMENT!

Le niveau de vibration et d'émissions sonores indiqué dans cette fiche de données a été mesuré en respect d'une méthode standard de
test selon la norme EN 60745 et peut étre utilisé pour comparer les outils entre eux. Il peut étre utilisé pour évaluation préliminaire de

I'exposition.

Le niveau de vibration et d'émissions sonores déclaré correspond a I'application principale de I'outil. Cependant, si l'outil est utilisé pour des
applications différentes, avec différents accessoires ou est mal entretenu, les vibrations et les émissions sonores peuvent différer. Cela peut
augmenter considérablement le niveau d'exposition au cours de la période de travail totale.

Une estimation du niveau d'exposition aux vibrations et au bruit devrait également tenir compte des temps d'arrét de I'outil ou des périodes
ou il est en marche mais n'effectue pas réellement le travail. Cela peut réduire considérablement le niveau d'exposition au cours de la

période de travail totale.

Identifier des mesures de sécurité supplémentaires pour protéger I'opérateur des effets des vibrations et/ou du bruit tels que : I'entretien de
I'outil et des accessoires, le maintien au chaud des mains, I'organisation des processus de travail.

PN AVERTISSEMENT! Lisez toutes les consignes de sécurité
et les instructions. Le non-respect des avertissements et instructions
indiqués ci aprés peut entrainer un choc électrique, un incendie et/
ou de graves blessures sur les personnes.

Bien garder tous les avertissements et instructions.

AVERTISSEMENT DE SECURITE TAMPON PNEUMATIQUE

Avertissements communs pour le meulage, le pongage au
papier de verre, les travaux avec brosses métalliques le
trongonnage :

a) Cet outil électrique est destiné a fonctionner comme
meuleuse, ponceuse, brosse métallique, lustreuse ou outil

a trongonner. Lire toutes les mises en garde de sécurité, les
instructions, les illustrations et les spécifications fournies avec
cet outil électrique. Le fait de ne pas suivre toutes les instructions
données cidessous peut provoquer un choc électrique, un incendie
et/ou une blessure grave.

b) Ne pas utiliser d’accessoires non congus spécifiquement
et recommandés par le fabricant d’outils. Le simple fait que
I'accessoire puisse étre fixé a votre outil électrique ne garantit pas
un fonctionnement en toute sécurité.

c) La vitesse assignée de I'accessoire doit étre au moins

égale a la vitesse maximale indiquée sur I'outil électrique. Les
accessoires fonctionnant plus vite que leur vitesse assignée peuvent
se rompre et voler en éclat.

d) Le diamétre extérieur et I'épaisseur de votre accessoire
doivent se situer dans le cadre des caractéristiques de capacité
de votre outil électrique. Les accessoires dimensionnés de fagon
incorrecte ne peuvent pas étre protégés ou commandés de maniére
appropriée.

(

e) La taille de I'assise des disques, des tambours de pongage et
de tout autre accessoire doit correspondre parfaitement a I'axe
ou a la pince de serrage de I'outil électrique. Des accessoires
non aptes au mandrin de fixation du dispositif tourneront d'une
maniére excentrique, vibreront excessivement et ils pourront
comporter la perte du contréle de I'appareil.

f) Les disques montés sur tige, les tambours de pongage,

les couteaux ou tout autre accessoire doivent étre insérés
entiérement dans la pince de serrage ou le porte-outil. Si la
tige n'est pas suffisamment maintenue et/ou si le disque déborde
de trop, le disque monté sur tige peut se desserrer et étre éjecté a
grande vitesse.

g) Ne pas utiliser d’accessoire endommagé. Avant chaque
utilisation examiner les accessoires comme les meules
abrasives pour détecter la présence éventuelle de copeaux

et fissures, les patins d’appui pour détecter des traces
éventuelles de fissures, de déchirure ou d’usure excessive,
ainsi que les brosses métalliques pour détecter des fils
desserrés ou fissurés. Si I'outil électrique ou I'accessoire a
subi une chute, examiner les dommages éventuels ou installer
un accessoire non endommagé. Aprés examen et installation
d’un accessoire, placezvous ainsi que les personnes présentes
a distance du plan de I'accessoire rotatif et faire marcher
I’outil électrique a vitesse maximale a vide pendant 1 min. Les
accessoires endommagés seront normalement détruits pendant
cette période d'essai.




h) Porter un équipement de protection individuelle. En fonction
de 'application, utiliser un écran facial, des lunettes de sécurité
ou des verres de sécurité. Le cas échéant, utiliser un masque
antipoussiéres, des protections auditives, des gants et un
tablier capables d’arréter les petits fragments abrasifs ou des
piéces a usiner. La protection oculaire doit étre capable d’arréter
les débris volants produits par les diverses opérations. Le masque
antipoussiéres ou le respirateur doit étre capable de filtrer les
particules produites par vos travaux. L'exposition prolongée aux
bruits de forte intensité peut provoquer une perte de 'audition.

i) Maintenir les personnes présentes a une distance de sécurité
par rapport a la zone de travail. Toute personne entrant dans

la zone de travail doit porter un équipement de protection
individuelle. Des fragments de piece a usiner ou d’un accessoire
cassé peuvent étre projetés et provoquer des blessures en dehors
de la zone immédiate d’opération.

j) Maintenez I'appareil par les surfaces de poignée isolées
lorsque vous exécutez des travaux pendant lesquels I'outil

de coupe peut toucher des lignes électriques dissimulées. Le
contact de I'outil de coupe avec un cable qui conduit la tension peut
mettre les pieces métalliques de I'appareil sous tension et mener a
une décharge électrique.

k) Maintenir toujours I'outil fermement dans une ou les deux
mains au démarrage. Le torque de réaction du moteur, lorsqu'il
accélére pour atteindre la vitesse maximum, peut faire pivoter l'outil.

1) Lorsque c'est nécessaire, utiliser un étau pour maintenir les
piéces a usiner. Ne jamais tenir une petite piéce a usiner dans
une main et I'outil en fonctionnement dans I'autre. Maintenir une
petite piece a usiner dans un étau vous permet d'utiliser une/les
deux main(s) pour contrdler ['outil. Les matériaux arrondis comme
les chevilles en bois, les tuyaux ou les tubes ont tendance a tourner
en cours de découpe et la piece peut se tordre ou sauter dans votre
direction.

m) Ne jamais poser I'appareil électrique avant que I'outil
rapporté soit entierement a I'arrét. L'accessoire de rotation
peut agripper la surface et arracher I'outil électrique hors de votre
controle.

n) Apreés avoir changé d'embout ou avoir procédé a des
modifications, s'assurer que I'écrou de la pince de serrage,

le porte-outil ou tout autre mécanisme de réglage sont serrés
correctement. Les mécanismes de réglage mal serrés peuvent se
déplacer de maniére intempestive et causer une perte de contréle
ou des éléments rotatifs peuvent étre éjectés violemment.

o) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique en le portant sur le
coté. Un contact accidentel avec I'accessoire de rotation pourrait
accrocher vos vétements et attirer I'accessoire sur vous.

p) Nettoyer régulierement les orifices d’aération de Ioutil
électrique. Le ventilateur du moteur attirera la poussiere a l'intérieur
du boitier et une accumulation excessive de poudre de métal peut
provoquer des dangers électriques.

q) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a proximité de
matériaux inflammables. Des étincelles pourraient enflammer ces
matériaux.

r) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent des réfrigérants
fluides. L'utilisation d’eau ou d’autres réfrigérants fluides peut
aboutir a une électrocution ou un choc électrique.

Rebonds et mises en garde correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au pincement ou a
I'accrochage d’une meule rotative, d’un patin d’appui, d’'une brosse
ou de tout autre accessoire. Le pincement ou I'accrochage provoque
un blocage rapide de I'accessoire en rotation qui, a son tour,
contraint I'outil électrique hors de contrdle dans le sens opposé de
rotation de I'accessoire au point du grippage. Par exemple, si une
meule abrasive est accrochée ou pincée par la piece a usiner, le
bord de la meule qui entre dans le point de pincement peut creuser
la surface du matériau, provoquant des sauts ou I'expulsion de la
meule. La meule peut sauter en direction de I'opérateur ou encore
en s’en éloignant, selon le sens du mouvement de la meule au point
de pincement. Les meules abrasives peuvent également se rompre
dans ces conditions.

Le rebond résulte d'un mauvais usage de I'outil et/ou de procédures
ou de conditions de fonctionnement incorrectes et peut étre évité en
prenant les précautions appropriées spécifiées cidessous.

a) Maintenir fermement Ioutil électrique et placer votre corps et
vos bras pour vous permettre de résister aux forces de rebond.
Toujours utiliser une poignée auxiliaire, le cas échéant, pour
une maitrise maximale du rebond ou de la réaction de couple
au cours du démarrage. L'opérateur peut maitriser les couples de
réaction ou les forces de rebond, si les précautions qui s'imposent
sont prises.

b) Apporter un soin particulier lors de travaux dans les

coins, les arétes vives etc. Eviter les rebondissements et les
accrochages de I'accessoire. Les coins, les arétes vives ou les
rebondissements ont tendance a accrocher I'accessoire en rotation
et a provoquer une perte de contréle ou un rebond.

c) Ne pas fixer de lame dentée de scie. Ce type d'outil rapporté
provoque fréquemment des contrecoups et une perte de controle de
l'outil électrique.

d) Insérer toujours I'embout dans le matériau dans la méme
direction que le bord de coupe sort du matériau (lui-méme
dans la méme direction d'éjection des copeaux). Utiliser l'outil
dans la mauvaise direction a pour effet que le bord de coupe de
I'embout sorte de la piéce a usiner et pousse I'outil dans la direction
d'alimentation.

e) En utilisant des limes rotatives, des disques a découper, des
couteaux haute vitesse ou a carbure de tungsténe, s'assurer
que la piéce a usiner est fermement maintenue. Ces embouts ont
tendance a se coincer s'ils se retrouvent Iégerement dans la rainure
et peuvent ainsi rebondir. Lorsqu'un disque a découper se coince,

il rompt généralement. Lorsqu'une lime rotative, un couteau haute
vitesse ou a carbure de tungstene se coince, il peut sauter hors de
la rainure et causer la perte de contréle sur l'outil.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opérations de
meulage et de trongonnage abrasif : Operations

a) N'utiliser que des types de disques recommandés pour I'outil
électrique et uniquement pour les utilisations recommandées.
Par exemple : ne pas poncer avec le c6té d'un disque a
découper. Les meules a trongonner abrasives sont destinées au
meulage périphérique, I'application de forces latérales a ces meules
peut les briser en éclats.

b) Pour les cones et les tiges abrasifs, n'utiliser que des tiges
de disque intactes de la taille et de la longueur correcte avec
une bride sans contre-dépouille. Des tiges adaptées réduisent le
risque de casse.

c) Ne pas « coincer » la meule a trongonner ou ne pas
appliquer une pression excessive. Ne pas tenter d’exécuter une
profondeur de coupe excessive. Une contrainte excessive de la
meule augmente la charge et la probabilité de torsion ou de blocage
de la meule dans la coupe et la possibilité de rebond ou de rupture
de la meule.

d) Ne pas placer ses mains devant ou derriére le disque rotatif.

En cours d'utilisation, lorsque le disque va dans la direction opposée
de votre main, un rebond possible peut propulser le disque rotatif et

I'outil électrique directement sur vous.

e) Lorsque la meule se bloque ou lorsque la coupe est
interrompue pour une raison quelconque, mettre I'outil
électrique hors tension et tenir I'outil électrique immobile
jusqu’a ce que la meule soit a I'arrét complet. Ne jamais tenter
d’enlever la meule a trongonner de la coupe tandis que la meule
est en mouvement sinon le rebond peut se produire. Rechercher
et prendre des mesures correctives afin d'empécher que la meule
ne se grippe.

f) Ne pas reprendre I'opération de coupe dans la piéce a usiner.
Laisser la meule atteindre sa pleine vitesse et rentrer avec
précaution dans le trongon. La meule peut se coincer, venir
chevaucher la piéce a usiner ou effectuer un rebond si I'on fait
redémarrer I'outil électrique dans la piéce a usiner.

)

g) Prévoir un support de panneaux ou de toute piéce a usiner
surdimensionnée pour réduire le risque de pincement et de
rebond de la meule. Les grandes piéces a usiner ont tendance a
fléchir sous leur propre poids. Les supports doivent étre placés sous
la piéce a usiner prés de la ligne de coupe et prés du bord de la
piéce des deux cotés de la meule.

h) Faire preuve d’une prudence particuliére lorsqu’une ,,coupe
en plongée“ est effectuée dans un endroit caché, par ex. un
mur. La meule saillante peut couper des tuyaux de gaz ou d’eau,
des cablages électriques ou des objets, ce qui peut entrainer des
rebonds.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opérations de
pongage:

a) Ne pas utiliser de papier abrasif trop surdimensionné
pour les disques de pongage. Suivre les recommandations des
fabricants, lors du choix du papier abrasif. Un papier abrasif plus
grand s’étendant audela du patin de pongage présente un danger
de lacération et peut provoquer un accrochage, une déchirure du
disque ou un rebond.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opérations de
brossage métallique:

a) Il convient d’étre conscient du fait que les crins de brosserie
sont maintenus par la brosse méme pendant une opération
ordinaire. Ne pas surcharger les cables par I'application d’une
charge excessive sur la brosse. Les crins de brosserie peuvent
pénétrer aisément dans les vétement légers et/ ou dans la peau.

b) Laisser les brosses tourner a la vitesse d'utilisation pendant
une minute au minimum avant de les utiliser. Pendant ce

laps de temps, personne ne doit se trouver devant ou dans
I'alignement de la brosse. Des fils ou des barbes mal fixés seront
éjectés au cours de cette période de rodage.

c) Diriger la sortie de la brosse métallique rotative loin de vous.
De petites particules et des fragments de fil minuscule peuvent étre
éjectés a grande vitesse au cours de ['utilisation de ces brosses et
peuvent pénétrer dans la peau.

Consignes de sécurité a suivre pour tous les types
d'applications

Maintenez I'appareil par les surfaces de poignée isolées
lorsque vous exécutez des travaux pendant lesquels I'outil

de coupe peut toucher des lignes électriques dissimulées. Le
contact de I'outil de coupe avec un cable qui conduit la tension peut
mettre les pieces métalliques de I'appareil sous tension et mener a
une décharge électrique.

Consignes de sécurité a suivre lors de I'utilisation de méches
longues

Ne jamais appliquer une vitesse supérieure a la vitesse
maximale de la méche. Si une vitesse supérieure est appliquée,
alors la meche peut se tordre si elle tourne librement sans étre en
contact avec la piéce travaillée et peut blesser I'opérateur.

Toujours commencer le fraisage a vitesse basse et avec la
pointe de la méche en contact avec la piéce a travailler. Si une
vitesse supérieure est appliquée, alors la meche peut se tordre si
elle tourne librement sans étre en contact avec la piéce travaillée et
peut blesser l'opérateur.

Appliquer la pression uniquement en ligne droite dans I'axe de
la méche et ne pas appliquer une pression trop importante. Les
méches peuvent se tordre, casser et entrainer une perte de controle
et des blessures.

AVIS COMPLEMENTAIRES DE SECURITE ET DE TRAVAIL

L'usinage des métaux génére des étincelles. Veiller a ce que
personne ne soit exposé a un danger. En raison du risque
d’incendie, aucune matiére inflammable ou combustible ne doit se
trouver dans la zone de projection des étincelles. Ne pas utiliser
d’aspirateur de poussiéres.

Eviter que les étincelles et la poussiére produites lors du polissage
entrent en contact avec le corps.

Utiliser uniquement un raccord adapté et des clés a fourche.
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Les outils d'insertion doivent étre entierement concentriques.
Ne plus utiliser d'outils d'insertion en faux-rond, mais remplacer
l'outillage avant de continuer le travail.

Ne jamais intervenir dans la zone dangereuse lorsque la machine
est en marche.

Ne jamais enlever les copeaux ni les éclats lorsque la machine est
en marche.

Arréter la machine tout de suite lorsqu'il y a des vibrations
importantes ou que d’autres défauts surgissent. Controler la
machine afin d’en trouver les causes.

Veiller a ce que l'outil d'insertion s'arréte completement avant de le
poser.

Dans des conditions extrémes (p. ex. métaux a meulage doux
avec le mandrin et le disque en fibre vulcanisée), des impuretés
importantes peuvent s'accumuler a l'intérieur de la meuleuse a
matrice.

En raison de risques de court-circuit, veiller a ce qu'aucune piéce
métallique ne pénétre dans les ouies de ventilation.

Toujours utiliser et ranger les accessoires conformément aux
instructions du fabricant.

AVERTISSEMENT! Danger de bralures! Le disque et la piéce
usinée deviennent chauds durant I'utilisation. Porter des gants lors
du changement de disque ou au contact de la piece usinée. Garder
a tout moment les mains a I'écart de la zone de meulage.

AVERTISSEMENT! Pour réduire le risque d‘incendie, de blessures
corporelles et de dommages cau-sés par un court-circuit, ne jamais
immerger l'outil, le bloc-piles ou le chargeur dans un liquide ou
laisser couler un fluide a l'intérieur de celui-ci. Les fluides corrosifs
ou conducteurs, tels que I'eau de mer, certains produits chim-iques
industriels, les produits de blanchiment ou de blanchi-ment, etc.,
Peuvent provoquer un court-circuit.

Ne pas utiliser cet outil pour travailler sur des produits contenant
de 'amiante. Déterminer la composition de la piece avant de
commencer le travail. L'amiante ne doit étre enlevé que par un
professionnel qualifié.

Le diamétre intérieur de la tige L, peut étre utilisé pour calculer

la vitesse maximale autorisée de l'outil d'insertion a partir des
caractéristiques fournies par le fabricant de ce dernier. Elle ne doit
pas étre inférieure a la vitesse maximum de l'outil électrique.

La piece a usiner doit étre fixée si elle n'est pas assez lourde pour
étre stable. Ne jamais déplacer la piece vers l'outil d'insertion rotatif
a la main.

Enlever la poussiére et les débris du corps de la pince de serrage et
nettoyer le mandrin de I'outil d'insertion avant de l'insérer.

Il faut protéger les outils d'insertion de :

* I'eau et I'numidité extréme

« tout type de solvant

* les variations extrémes de température
* les chutes et les chocs

Il faut stocker les outils d'insertion :

+ de maniére organisée afin de pouvoir les retirer sans géner ou
endommager les autres outils d'insertion
+ avec leurs informations de sécurité

Il ne faut PAS laisser tomber, faire rouler ou exposer les outils
d'insertion a des chocs.

Mettre au rebut les outils d'insertion qui sont tombés, ont roulé,

ont subi un choc, ont été soumis a des variations extrémes de
température ou entrent en contact avec des solvants ou de
I'humidité.

Ne pas ouvrir les accus interchangeables et les chargeurs et ne les
stocker que dans des locaux secs. Les protéger contre I'humidité.
Ne charger les accus interchangeables du systeme M12 qu'avec

le chargeur d’accus du systeme M12. Ne pas charger des accus
d’autres systémes.




UTILISATION CONFORME AUX PRESCRIPTIONS

Les tampons pneumatiques basse vitesse sont utilisés pour la
réparation avec patch/des pneus qui consiste a percer le point
d'endommagement et & polir l'intérieur de la roue.

Utiliser un capot de protection fermé contenu dans le programme
d‘accessoires pour les travaux de trongonnage. Le dispositif
électrique est apte exclusivement a travailler a sec.

Ne pas utiliser le produit d'une autre maniére que celle indiquée
pour l'usage auquel il est destiné.

RISQUES RESIDUELS

Méme en cas d'utilisation correcte, il n'est pas possible d'exclure
tous les risques résiduels. Lors de ['utilisation, les risques suivants
pourront étre présents et l'utilisateur devra préter une attention
particuliére en vue de les éviter :

Blessures causées par les vibrations. Tenir le dispositif a I'aide de
ses poignées et limiter les temps de travail et d'exposition.
L'exposition au bruit peut causer des dommages auditifs. Porter
une protection auditive et limiter la durée de I'exposition.

Lésions oculaires causées par des particules de déchets. Toujours
porter des lunettes de sécurité, de pantalon long lourd, des gants
et des chaussures robustes.

Inhalation de gaz toxiques.

REMARQUE CONCERNANT LES ACCUS LI-ION

Utilisation d’accus Li-lon

Recharger les accus avant utilisation aprés une longue période de
non utilisation.

Une température supérieure a 50°C amoindrit la capacité des accus.
Eviter les expositions prolongées au soleil ou au chauffage.

Tenir propres les contacts des accus et des chargeurs.

Pour une durée de vie optimale, les accus doivent étre chargés a
fond aprés I'utilisation.

Pour une plus longue durée de vie, enlever les batteries du chargeur
de batterie quand celles-ci seront chargées.

En cas d'entreposage de la batterie pour plus de 30 jours:
Entreposer la batterie a 27°C environ dans un endroit sec.
Entreposer la batterie avec une charge d'environ 30% - 50%.
Recharger la batterie tous les 6 mois.

.

Protection des accus Li-lon

En cas d'une surcharge de I'accu a cause d'une trés haute
consommation de courant, par exemple suite a des couples
extrémement élevés, un arrét soudain ou un court-circuit, I'outil
électrique vibre pendant 5 secondes, I'indicateur de charge clignote
et 'outil électrique se déconnecte automatiquement.

Pour le ré-enclencher, relacher le poussoir de I'interrupteur, puis
enclencher a nouveau I'appareil. Sous des sollicitations extrémes,
I'accu s’échauffe trop fortement. Dans ce cas, tous les témoins

de l'indicateur de charge clignotent jusqu’a ce que 'accu se soit
refroidi. Il est possible de continuer a travailler des que I'indicateur
de charge s’est éteint.

Transport de batteries lithium-ion

Les batteries lithium-ion sons soumises aux dispositions |égislatives
concernant le transport de produits dangereux.

Le transport de ces batteries devra s'effectuer dans le respect des
dispositions et des normes locales, nationales et internationales.

Les utilisateurs peuvent transporter ces batteries sans restrictions.

Le transport commercial de batteries lithium-ion est réglé par les
dispositions concernant le transport de produits dangereux. La
préparation au transport et le transport devront étre effectués
uniquement par du personnel formé de fagon adéquate. Tout le
procédé devra étre géré d'une maniere professionnelle.

Durant le transport de batteries il faut respecter les consignes
suivantes:

S'assurer que les contacts soient protégés et isolés en vue d'éviter
des courts-circuits.

S'assurer que le groupe de batteries ne puisse pas se déplacer a
l'intérieur de son emballage. Des batteries endommagées ou des
batteries perdant du liquide ne devront pas étre transportées. Pour
tout renseignement complémentaire veuillez vous adresser a votre
transporteur professionnel.

CONSIGNES DE TRAVAIL

Installation d'accessoires

1. Retirez la poussiére et les débris du corps de la pince de serrage
avant d'insérer ['accessoire.

2. Insérez la pince de serrage avec I'écrou de la pince de serrage
dans le corps de la pince de serrage. Vissez I'écrou de la pince de
serrage sur la broche, mais ne le serrez pas encore.

3. Nettoyez le mandrin de I'accessoire, puis insérez-le d'au moins
25,4 mm (1") dans la pince de serrage. Le mandrin dépassera la
pince de serrage et 'accessoire d'environ 12,7 mm (1/2").

Pince de serrage Accessoires

Mandrin

Dépassement
d‘environ 12,7 mm

Insérez le mandrin (112"

a un minimum

de 25,4 mm (1")
a l'intérieur de la
pince de serrage

4. Maintenez |'axe de la broche en le stabilisant avec une clé plate
de 12,7 mm (1/2") et serrez fermement I'écrou de la pince de
serrage avec une clé plate de 17,5 mm (11/16").

5. Inversez la procédure lorsque vous retirez I'accessoire.

AVERTISSEMENT! Pour réduire le risque de blessure, il faut
toujours bien serrer la pince de serrage aux coupeurs et
nettoyer les mandrins avant de les insérer dans la pince de
serrage. Sinon, la rotation a grande vitesse de I'outil pourrait
forcer I'accessoire a sortir de la pince de serrage.

Fonctionnement

Si vous venez d'installer un accessoire ou si vous commencez
une période de travail, testez-le en le laissant tourner pendant une
minute avant de I'appliquer sur la piece.

AVERTISSEMENT! N'utilisez jamais un accessoire qui est tombé.
Des accessoires déséquilibrés ou endommagés peuvent abimer
la piece, endommager l'outil et provoquer des tensions pouvant
entrainer la défaillance de I'accessoire.

Utilisez une pince, un étau ou tout autre moyen pratique pour
maintenir votre travail.

Laissez l'accessoire atteindre sa vitesse maximale avant de
commencer a travailler.

Contrélez la pression et le contact de surface entre I'accessoire et
la piéce. AVERTISSEMENT! Ne frappez jamais I'accessoire sur
la piéce : une pression trop forte provoquerait une défaillance de
I'accessoire ou ralentirait sa vitesse.

Assurez-vous que l'outil s'arréte complétement avant de le poser.

)

Si le tampon pneumatique commence a vibrer, arrétez
immédiatement le moteur et vérifiez si I'accessoire est
émoussé. Les accessoires émoussés font vibrer I'outil et
peuvent forcer la pince de serrage a sortir de I'outil. Remplacez
ou affitez toujours les accessoires émoussés.

Les accessoires sont congus pour des utilisations spécifiques.
N'utilisez les pointes, cones, bouchons, disques de meulage et
meules de trongonnage que pour les applications pour lesquelles

ils ont été congus. Suivez les instructions d'entretien et d'utilisation
du fabricant.

LAVAGE

Tenir toujours propres les orifices de ventilation de la machine.

ENTRETIEN

Utiliser uniquement les accessoires Milwaukee et les pieces
détachées Milwaukee. Faire remplacer les composants dont le
remplacement n'a pas été décrit, par un des centres de service
apres-vente Milwaukee (observer la brochure avec les adresses de
garantie et de service aprés-vente).

Si besoin est, une vue éclatée de I'appareil peut étre fournie.
S'adresser, en indiquant bien le numéro porté sur la plaque
signalétique, a votre station de service aprés-vente (voir liste jointe)
ou directement a Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stralle 10,
71364 Winnenden, Germany.

(

SYMBOLES

M@= >J

Veuillez lire avec soin le mode d‘emploi avant la mise
en service

ATTENTION! AVERTISSEMENT! DANGER!

Avant tous travaux sur l'appareil retirer I'accu
interchangeable.

Toujours porter des lunettes protectrices en travaillant
avec la machine.

Porter un masque de protection approprié contre les
poussiéres.

Porter des gants de protection!

Accessoires - Ces pieces ne font pas partie de la
livraison. Il s‘agit la de compléments recommandés
pour votre machine et énumérés dans le catalogue
des accessoires.

Les dispositifs électriques, les batteries et les batteries
rechargables ne sont pas a éliminer dans les déchets
ménagers. Les dispositifs électriques et les batteries
sont a collecter séparément et a remettre a un centre
de recyclage en vue de leur élimination dans le
respect de |'environnement. S‘adresser aux autorités
locales ou au détaillant spécialisé en vue de connaitre
I'emplacement des centres de recyclage et des points
de collecte.

Vitesse de rotation nominale

Tension

Courant continu

Marque de conformité européenne

Marque de conformité britannique

Marque de conformité ukrainienne

Marque de conformité d’Eurasie




DATI TECNICI M12 FTB

Tipo di costruzione

Smerigliatrice pneumatica

Numero di serie

4830 13 01 XXXXXX MJJJJ

Tensione batteria 12 V=
Numero giri nominale (Forare) 1200 min”'
Numero giri nominale (Levigatura) 2500 min!
Peso secondo la procedura EPTA 01/2014 1,1..13kg

(Li-lon 2,0 Ah ... 6,0 Ah)

Attacco utensili

7/16" HEX (11 mm)

@ massimo accessorio per levigatura 80 mm
@ massimo accessorio per perforazione 9,5 mm
Temperatura ambiente consigliata per il funzionamento -18 ... +50 °C
Batterie consigliate M12B...

Caricatori consigliati

C12C; M12C4; M12-18...

Informazioni sulla rumorosita: Valori misurati conformemente alla
norma EN 60745. La misurazione A del livello di pressione acustica
dell'utensile ¢ di solito di:

Livello di rumorosita / Incertezza della misura K
Potenza della rumorosita / Incertezza della misura K
Utilizzare le protezioni per l'udito!

64,6 dB (A)/ 3 dB (A)
75,6 dB (A)/ 3 dB (A)

Informazioni sulle vibrazioni: Valori totali delle oscillazioni (somma di

vettori in tre direzionmisurati conformemente alla norma EN 60745.
Valore di emissione dell'oscillazione a, / Incertezza della misura K

<2,5m/s?/1,5 m/s?

FN AVVERTENZA!

Il/i valore/i di emissione acustica riportato/i in questa scheda informativa sono stati misurati conformemente a un metodo di prova standard
sulla base della norma EN 60745 e possono essere utilizzati per confrontare gli utensili tra loro. Pud/possono essere utilizzato/i anche per

una valutazione preliminare dell'esposizione.

Il livello di vibrazione ed emissione acustica dichiarato rappresenta le applicazioni principali dell'utensile. Tuttavia, se I'utensile & utilizzato
per applicazioni diverse, con accessori differenti o una manutenzione non adeguata, la vibrazione e I'emissione acustica potrebbero variare.
Cid puo6 aumentare significativamente il livello di esposizione durante I'intera durata del lavoro.

Una stima del livello di esposizione alle vibrazioni e al rumore dovrebbe tenere conto anche dei periodi in cui I'utensile € spento o & in
funzione ma non sta lavorando. Ci6 pud ridurre significativamente il livello di esposizione durante l'intera durata del lavoro.

Identificare le misure di sicurezza supplementari per proteggere I'operatore dagli effetti delle vibrazioni e/o del rumore, ad esempio
eseguendo la manutenzione dell'utensile e degli accessori, mantenendo le mani calde e organizzando gli schemi di lavoro.

PN AVVERTENZA! £ necessario leggere tutte le indicazioni di
sicurezza e le istruzioni. In caso di mancato rispetto delle avvertenze
di pericolo e delle istruzioni operative si potra creare il pericolo di
scosse elettriche, incendi e/o incidenti gravi.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.

AVVERTENZE DI SICUREZZA PER SMERIGLIATRICE
PNEUMATICA

Istruzioni di sicurezza generali per lavori di levigatura,
levigatura con carta vetrata, lavori con spazzole metalliche,
troncatura:

a) Questo elettroutensile & previsto per essere utilizzato
come levigatrice, levigatrice per carta a vetro, spazzola
metallica e troncatrice. Attenersi a tutte le avvertenze di
pericolo, istruzioni, rappresentazioni e dati che si ricevono
insieme all’ elettroutensile. In caso di mancata osservanza delle
seguenti istruzioni vi & il pericolo di provocare una scossa elettrica,
di sviluppare incendi e/o di provocare seri incidenti.

b) Non utilizzare nessun accessorio che la casa costruttrice
non abbia esplicitamente previsto e raccomandato per questo
elettroutensile. Il semplice fatto che un accessorio possa essere
fissato al Vostro elettroutensile non & una garanzia per un impiego
sicuro.

c) Il numero di giri ammesso dell’accessorio impiegato

deve essere almeno tanto alto quanto il numero massimo di
giri riportato sull’elettroutensile. Un accessorio che gira piu
rapidamente di quanto consentito pud rompersi in vari pezzi e venir
lanciato intorno.

d) Il diametro esterno e lo spessore dell’accessorio
montato devono corrispondere ai dati delle dimensioni

dell’elettroutensile in dotazione. In caso di utilizzo di portautensili
e di accessori di dimensioni sbagliate non sara possibile schermarli
oppure controllarli a sufficienza.

e) Dischi, tamburi di sabbiatura o qualsiasi altro accessorio
devono adattarsi correttamente al mandrino o pinza
dell'elettroutensile. Accessori non adatti al mandrino di fissaggio
del dispositivo si muoveranno in maniera eccentrica, vibreranno
eccessivamente e potranno comportare la perdita del controllo
sull'utensile.

f) Dischi montati su mandrino, tamburi di sabbiatura, frese
o altri accessori devono essere completamente inseriti
nella pinza o portapunta. Se il mandrino & sostenuto in modo
insufficiente e/o la sporgenza del disco & troppo lunga, il disco
montato puo allentarsi ed essere espulso ad alta velocita.

g) Non utilizzare mai portautensili od accessori danneggiati.
Prima di ogni utilizzo controllare i portautensili e gli accessori
ed accertarsi che sui dischi abrasivi non vi siano scheggiature
o crepature, che il platorello non sia soggetto ad incrinature,
crepature o forte usura e che le spazzole metalliche non
abbiano fili metallici allentati oppure rotti. Se I'elettroutensile
oppure I'accessorio impiegato dovesse sfuggire dalla mano e
cadere, accertarsi che questo non abbia subito nessun danno
oppure utilizzare un accessorio intatto. Una volta controllato

e montato il portautensili o accessorio, far funzionare
Ielettroutensile per la durata di un minuto con il numero
massimo di giri avendo cura di tenersi lontani e di impedire
anche ad altre persone presenti di avvicinarsi al portautensili o
accessorio in rotazione. Nella maggior parte dei casi i portautensili
0 accessori danneggiati si rompono nel corso di questo periodo di
prova.

ITALIANO )

h) Indossare abbigliamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare una visiera completa,
maschera di protezione per gli occhi oppure occhiali di
sicurezza. Per quanto necessario, portare maschere per
polveri, protezione acustica, guanti di protezione oppure un
grembiule speciale in grado di proteggervi da piccole particelle
di levigatura o di materiale. Gli occhi dovrebbero essere protetti
da corpi estranei espulsi in aria nel corso di diverse applicazioni.
La maschera antipolvere e la maschera respiratoria devono essere
in grado di filtrare la polvere provocata durante I'applicazione.
Esponendosi per lungo tempo ad un rumore troppo forte vi & il
pericolo di perdere I'udito.

i) Avere cura di evitare che altre persone possano avvicinarsi
alla zona in cui si sta lavorando. Ogni persona che entra nella
zona di operazione deve indossare un abbigliamento protettivo
personale. Frammenti del pezzo in lavorazione oppure utensili rotti
possono volar via oppure provocare incidenti anche al di fuori della
zona diretta di lavoro.

j) Impugnare I'apparecchio sulle superfici di tenuta isolate
mentre si eseguono lavori durante i quali I'utensile da taglio
potrebbe entrare in contatto con cavi di corrente. L'eventuale
contatto dell’'utensile da taglio con un cavo sotto tensione potrebbe
mettere sotto tensione le parti metalliche dell’apparecchio e
provocare una folgorazione.

k) Tenere sempre |'utensile saldamente in mano o con le mani
durante la messa in funzione. La coppia di reazione del motore,
mentre accelera alla velocita di regime, pud far torcere I'utensile.

1) Ovunque fattibile, usare morsetti per supportare il pezzo in
lavorazione. Mai tenere un piccolo pezzo da lavorare in una
mano e l'utensile con I'altra mano durante I'uso. Fermare un
piccolo pezzo da lavorare con morsetti permette di usare le mani per
controllare l'utensile. Materiale a sezione circolare come tasselli, tubi
o spezzoni di tubo tendono a ruotare durante il taglio, e possono far
inceppare o saltare la punta verso di sé.

m) Non depositare mai I'utensile elettrico, prima che questo
non si sia fermato completamente. L'utensile in rotazione pud
entrare in contatto con la superficie di appoggio facendoVi perdere il
controllo sulla macchina pneumatica.

n) Dopo aver cambiato le punte o fatto regolazioni, assicurarsi
che il dado della pinza, il portapunta o qualsiasi altro
dispositivo di regolazione sia serrato in modo sicuro. Dispositivi
di regolazione allentati possono spostarsi inaspettatamente,
provocando perdita di controllo, componenti sciolti in rotazione
verranno lanciati con violenza.

0) Mai trasportare I'elettroutensile mentre questo dovesse
essere ancora in funzione. Attraverso un contatto casuale
I'utensile in rotazione potrebbe fare presa sugli indumenti oppure sui
capelli dell'operatore e potrebbe arrivare a ferire seriamente il corpo
dell’'operatore.

p) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell’elettroutensile in dotazione. Il ventilatore del motore attira
polvere nella carcassa ed una forte raccolta di polvere di metallo
puo provocare pericoli di origine elettrica.

q) Non utilizzare mai I’elettroutensile nelle vicinanze di materiali
infiammabili. Le scintille possono far prendere fuoco questi
materiali.

r) Non utilizzare mai accessori che richiedano refrigeranti
liquidi. L'utilizzo di acqua o di altri liquidi refrigeranti pud provocare
una scossa di corrente elettrica.

Contraccolpo e relative avvertenze di pericolo

Un contraccolpo & I'improvvisa reazione in seguito ad
agganciamento oppure blocco di accessorio in rotazione come
puo essere un disco abrasivo, platorello, spazzola metallica ecc.
Agganciandosi oppure bloccandosi il portautensili o accessorio
provoca un arresto improvviso della rotazione dello stesso.

In questo caso I'operatore non & piu in grado di controllare
I'elettroutensile ed al punto di blocco si provoca un rimbalzo dello
stesso che avviene nella direzione opposta a quella della rotazione
del portautensili o dell'accessorio. Se p. es. un disco abrasivo
resta agganciato o bloccato nel pezzo in lavorazione, il bordo

del disco abrasivo che si abbassa nel pezzo in lavorazione pud
rimanere impigliato provocando in questo modo una rottura oppure

C

un contraccolpo del disco abrasivo. Il disco abrasivo si avvicina o
si allontana dall’'operatore a seconda della direzione di rotazione
che ha nel momento in cui si blocca. In tali situazioni & possibile
che le mole abrasive possano anche rompersi. Un contraccolpo
la conseguenza di un utilizzo non appropriato oppure non corretto
dell'elettroutensile. Esso pud essere evitato soltanto prendendo
misure adatte di sicurezza come dalla descrizione che segue.

a) Tenere sempre ben saldo I'elettroutensile e portare il proprio
corpo e le proprie braccia in una posizione che Vi permetta di
compensare le forze di contraccolpo. Se disponibile, utilizzare
sempre I'impugnatura supplementare in modo da poter avere
sempre il maggior controllo possibile su forze di contraccolpi
oppure momenti di reazione che si sviluppano durante la

fase in cui la macchina raggiunge il regime di pieno carico.
Prendendo appropriate misure di precauzione I'operatore pud
essere in grado di tenere sotto controllo le forze di contraccolpo e
quelle di reazione a scatti.

b) Operare con particolare attenzione in prossimita di spigoli,
spigoli taglienti ecc. Avere cura di impedire che portautensili
o accessori possano rimbalzare dal pezzo in lavorazione
oppure possano rimanervi bloccati. L'utensile in rotazione ha la
tendenza a rimanere bloccato in angoli, spigoli taglienti oppure in
caso di rimbalzo. Cio provoca una perdita del controllo oppure un
contraccolpo.

c) Non fissare una lama dentata di sega. Utensili di questo tipo
causano spesso contraccolpi oppure comportano la perdita del
controllo sull'utensile elettrico.

d) Fare avanzare sempre la punta nel materiale nella stessa
direzione man mano che il bordo di taglio fuoriesce dal
materiale (la stessa direzione in cui vengono lanciati i trucioli).
L'avanzamento dell'utensile nella direzione errata fa salire il bordo
di taglio della punta, facendola uscire dal pezzo in lavorazione, e
spinge l'utensile nella direzione di questo avanzamento.

e) Quando si usano lime rotanti, dischi di taglio, frese ad alta
velocita o frese in carburo di tungsteno, serrare sempre il pezzo
da lavorare. Questi dischi si bloccano se diventano leggermente
inclinati nella gola, e possono creare contraccolpi. Quando un disco
di taglio si blocca, lo stesso solitamente si rompe. Quando una lima
ruotante, fresa ad alta velocita o fresa in carburo di tungsteno, pud
saltare dalla gola e si potrebbe perdere il controllo dell'utensile.

Particolari avvertenze di pericolo per operazioni di levigatura e
di troncatura Operations

a) Usare solo tipi di disco consigliati per I'elettroutensile e
solo per applicazioni consigliate. Per esempio: non rettificare
con il fianco di un disco di taglio. Mole abrasive da taglio diritto
sono previste per I'asportazione di materiale con il bordo del disco.
Esercitando dei carichi laterali su questi utensili abrasivi vi € il
pericolo di romperli.

b) Per punte abrasive filettate coniche e dirette, usare solo
mandrini per dischi non danneggiati, senza spogliatura della
flangia di spallamento, che siano di dimensione e lunghezza
corrette. | mandrini corretti ridurranno la possibilita di rottura.

c) Evite que se bloquee el disco tronzador y una presion

de aplicacion excesiva. No intente realizar cortes

demasiado profundos. Sottoponendo la mola da taglio diritto

a carico eccessivo se ne aumenta la sollecitazione e la si rende
maggiormente soggetta ad angolature improprie o a blocchi
venendo cosi a creare il pericolo di contraccolpo oppure di rottura
dell'utensile abrasivo.

d) Non posizionare la propria mano in linea con e dietro il disco
in rotazione. Quando il disco in funzionamento si allontana dalla
mano, il contraccolpo possibile puo spingere il disco in rotazione e
I'elettroutensile direttamente verso di sé.

e) Qualora il disco abrasivo da taglio diritto dovesse
incepparsi oppure si dovesse interrompere il lavoro, spegnere
I’elettroutensile e tenerlo fermo fino a quando il disco si sara
fermato completamente. Non tentare mai di estrarre il disco
abrasivo dal taglio in esecuzione perché si potrebbe provocare
un contraccolpo. Rilevare ed eliminare la causa per il blocco.




f) Mai rimettere I'elettroutensile in funzione fintanto che esso
si trovi ancora nel pezzo in lavorazione. Prima di continuare
ad eseguire il taglio procedendo con la dovuta attenzione,
attendere che il disco abrasivo da taglio diritto abbia raggiunto
la massima velocita. In caso contrario € possibile che il disco resti
agganciato, sbalzi dal pezzo in lavorazione oppure provochi un
contraccolpo.

g) Dotare di un supporto adatto pannelli oppure pezzi in
lavorazione di dimensioni maggiori in modo da ridurre il rischio
di un contraccolpo dovuto ad un disco abrasivo da taglio diritto
che rimane bloccato. Pezzi in lavorazione di dimensioni maggiori
possono piegarsi sotto I'effetto del proprio peso. Provvedere a
munire il pezzo in lavorazione di supporti adatti al caso specifico sia
nelle vicinanze del taglio di troncatura che in quelle del bordo.

h) Si prega di operare con particolare attenzione quando si & in
procinto di eseguire un "taglio dal centro“ in una zona nascosta
come potrebbe per esempio essere una parete. Il disco abrasivo
da taglio diritto che inizia il taglio sul materiale pud provocare un
contraccolpo se dovesse arrivare a troncare condutture del gas o
dell'acqua, linee elettriche oppure oggetti di altro tipo.

Avvertenze di pericolo specifiche per lavori di levigatura con
carta vetro:

a) Non utilizzare mai fogli abrasivi troppo grandi ma attenersi
alle indicazioni del rispettivo produttore relative alle dimensioni
dei fogli abrasivi. Fogli abrasivi che dovessero sporgere oltre il
platorello possono provocare incidenti oppure blocchi, strappi dei
fogli abrasivi oppure contraccolpi.

Avvertenze di pericolo specifiche per lavori con spazzole
metalliche:

a) Tenere presente che le spazzole di fili metallici perdono
frammenti di filo di metallo anche durante un uso normale.
Non sovraccaricare i fili metallici esercitando una eccessiva
pressione. | frammenti di fili metallici eiettati potrebbero facilmente
penetrare attraverso abbigliamento leggero e/o la pelle.

b) Far muovere le spazzole a velocita operativa per almeno

un minuto prima di usarle. Durante questo tempo, nessuno
deve stare davanti o in linea con la spazzola. Durante il tempo di
rodaggio, setole o fili allentati verranno scaricati.

c) Dirigere lo scarico della spazzola metallica in rotazione
lontano da se stessi. Piccole particelle € minuscoli frammenti di filo
metallico possono essere scaricati ad alta velocita durante I'uso di
queste spazzole ed essere imprigionati nella pelle.

Istruzioni di sicurezza per tutte le operazioni

Impugnare I'apparecchio sulle superfici di tenuta isolate mentre
si eseguono lavori durante i quali I'utensile da taglio potrebbe
entrare in contatto con cavi di corrente. L'eventuale contatto
dell'utensile da taglio con un cavo sotto tensione potrebbe mettere
sotto tensione le parti metalliche dell’'apparecchio e provocare una
folgorazione.

Istruzioni di sicurezza quando si usano punte lunghe

Non operare mai a una velocita superiore a quella massima
della velocita della punta elicoidale. A velocita piu elevate,
¢ probabile che la punta si pieghi se gli si consente di ruotare
liberamente senza toccare il pezzo, causando lesioni personali.

Iniziare sempre la foratura a bassa velocita e con la punta

a contatto con il pezzo. A velocita piu elevate, € probabile che

la punta si pieghi se gli si consente di ruotare liberamente senza
toccare il pezzo, causando lesioni personali.

Applicare la pressione solo in linea diretta con la punta e non
applicare una pressione eccessiva. Le punte possono piegarsi
causando rottura o perdita di controllo, con conseguenti lesioni
personali.

ULTERIORI AVVISI DI SICUREZZA E DI LAVORO

Smerigliando metalli si producono scintille. Attenzione a non mettere
in pericolo I'incolumita di persone. Per via del pericolo di incendio,
nessun tipo di materiale infiammabile puo trovarsi nelle vicinanze
(potenziale raggio delle scintille). Non utilizzare aspirapolveri.

Evitare che le scintille o la polvere prodotta durante la smerigliatura
entrino in contatto con il corpo.

Usare solo chiavi aperte di misure adatte e non danneggiate.

Gli utensili d'inserimento devono funzionare in maniera
completamente concentrica. Non continuare a usare accessori
d’inserimento fuori centro, ma sostituirli prima di riprendere il lavoro.

Non entrare nel raggio d'azione dell'utensile mentre & in funzione.
Non rimuovere trucioli o schegge mentre l'utensile € in funzione.

Disinserire immediatamente la macchina in caso che si verificano
delle forti oscillazioni oppure se si riscontrano altri difetti.
Controllare la macchina per cercare di identificarne le cause.

Prima di appoggiarlo, assicurarsi che I'utensile di inserimento si sia
arrestato completamente.

In condizioni estreme (ad es. rettifica delicata dei metalli con il

mandrino e la mola in fibra vulcanizzata), una contaminazione

significativa pud accumularsi all'interno della smerigliatrice per
stampi.

Non lasciare che nessuna parte metallica venga a contatto con
I'apertura dell'areazione - pericolo di corto circuito

Utilizzare e conservare gli accessori sempre in conformita alle
indicazione del produttore.

AVVERTENZA! Pericolo di ustioni! Il disco e il pezzo in
lavorazione diventano roventi durante l'uso. Indossare guanti
durante la sostituzione dei dischi o quando si toccano i pezzi da
lavorare. Tenere sempre le mani lontano dall'area di rettifica.

AVVERTENZA! Per ridurre il rischio d'incendio, di lesioni o di

danni al prodotto causati da corto circuito, non immergere mai
l'utensile, la batteria ricaricabile o il carica batterie in un liquido e
non lasciare mai penetrare alcun liquido all'interno dei dispositivi e
delle batterie. | fluidi corrosivi o conduttori come acqua salata, alcuni
agenti chimici, agenti candeggianti o prodotti contenenti agenti
candeggianti potrebbero provocare un corto circuito.

Non utilizzare questo utensile su prodotti contenenti amianto.
Determinare la composizione del pezzo da lavorare prima di iniziare
il lavoro. L'amianto deve essere rimosso da personale qualificato.

Per calcolare la velocita massima permessa dell'utensile
d’inserimento € possibile usare la dimensione L, interna del codolo
dalle specifiche fornite dal costruttore dellutensile d'inserimento.
Questa non deve essere inferiore alla velocita massima
dell’elettroutensile.

Fissare il pezzo da lavorare se non & abbastanza pesante per
essere stabile. Non muoverlo mai manualmente in direzione
dell'utensile d'inserimento rotante.

Rimuovere la polvere e i detriti dalla punta e pulire il mandrino
dell’'utensile d’inserzione prima di inserirlo.

Gli utensili d’inserimento devono essere protetti da:

+ bagnato e umidita estrema

+ qualsiasi tipo di solvente

+ sbalzi estremi di temperature
+ cadute e urti

Gli utensili d'inserimento devono essere conservati:

* in maniera organizzata in modo che gli utensili d’inserimento
possano essere rimossi senza disturbare o danneggiare gli altri
utensili d'inserimento

+ con le relative informazioni in materia di sicurezza

Gli utensili d'inserimento NON devono cadere, rotolare o urtare
contro qualcosa.

Smaltire gli utensili d'inserimento che sono caduti, sono stati fatti
rotolare, hanno urtato contro qualcosa, sono stati soggetti a sbalzi
estremi della temperatura o sono venuti a contatto con solventi o
umidita.

Non aprire né la batteria né il caricatore e conservarli solo in luogo
asciutto. Proteggerli dalla umidita.

Le batterie del System M12 sono ricaricabili esclusivamente con i
caricatori del System M12. Le batterie di altri sistemi non possono
essere ricaricate.
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UTILIZZO CONFORME

Le smerigliatrici pneumatiche a bassa velocita sono utilizzate per
le toppe e le riparazioni di pneumatici in cui occorre forare il punto
danneggiato e levigare la parte interna della ruota.

In caso di dubbi vanno rispettatele indicazioni dei produttori
degli accessori. L'utensile elettrico € idoneo esclusivamente alla
lavorazione a secco.

Non utilizzare il prodotto in altri modi diversi da quelli indicati per
I'uso previsto.

RISCHI RESIDUI

Anche in caso di utilizzo corretto non € possibile escludere tutti i
rischi residui. Durante I'uso possono esistere i seguenti pericoli e
|'utilizzatore deve porre particolare attenzione per evitarli:

Lesioni causate da vibrazioni.Tenere il dispositivo sulle apposite
impugnature e limitare i tempi di lavoro e di esposizione.
L'esposizione al rumore pud causare danni all'udito. Indossare
una protezione per l'udito e limitare la durata dell'esposizione.
Lesioni agli occhi causate da particelle di detriti. Indossare sempre
occhiali di protezione, pantaloni lunghi pesanti, guanti e scarpe
robuste.

Inalazione di polveri tossiche.

NOTE PER BATTERIE AGLI IONI DI LITIO

Uso di batterie agli ioni di litio

Batterie non utilizzate per molto tempo devone essere ricaricate
prima dell'uso.

A temperature superiori ai 50°C , la potenza della batteria si riduce.

Evitare di esporre I'accumulatore a surriscaldamento prolungato,
dovuto ad esempio ai raggi del sole o ad un impianto di
riscaldamento.

Per una ottimale vita utile &€ necessario ricaricare completamente le
batterie dopo l'uso.

Per una piu lunga durata, rimuovere le batterie dal caricabatterie
quando saranno cariche.

In caso di immagazzinaggio della batteria per piu di 30 giorni:
Immagazzinare la batteria a circa 27°C in ambiente asciutto.
Immagazzinare la batteria con carica di circa il 30% - 50%.
Ricaricare la batteria ogni 6 mesi.

Protezione contro il sovraccarico di batterie agli ioni di litio

In caso di sovraccarico dell'accumulatore dovuto ad un consumo
molto elevato di corrente, ad es. momenti di coppia estremamente
elevati, arresto improvviso o corto circuito, I'utensile elettrico vibra
per 5 secondi, il display di carica lampeggia e I'elettroutensile si
spegne automaticamente.

Per riaccenderlo rilasciare l'interruttore e poi riaccenderlo. Se
sottoposto a sollecitazioni estreme I'accumulatore si riscalda
eccessivamente. In questo caso lampeggiano tutte le spie del
display di carica finché I'accumulatore non e raffreddato. Quando il
display di carica si spegne si puo continuare a lavorare.

Trasporto di batterie agli ioni di litio

Le batterie agli ioni di litio sono soggette alle disposizioni di legge
sul trasporto di merce pericolosa.

Il trasporto di queste batterie deve avvenire rispettando le
disposizioni e norme locali, nazionali ed internazionali.

Gli utilizzatori possono trasportare queste batterie su strada senza
alcuna restrizione.

Il trasporto commerciale di batterie agli ioni di litio & regolato dalle
disposizioni sul trasporto di merce pericolosa. Le preparazioni al
trasporto ed il trasporto stesso devono essere svolti esclusivamente
da persone idoneamente istruite. Tutto il processo deve essere
gestito in maniera professionale.

Durante il trasporto di batterie occorre tenere conto di quanto segue:

Assicurarsi che i contatti siano protetti ed isolati per evitare corto
circuiti.

Accertarsi che il gruppo di batterie non possa spostarsi all‘interno
dellimballaggio. Batterie danneggiate o batterie che perdono liquido
non devono essere trasportate. Per ulteriori informazioni si prega di
contattare il proprio trasportatore.

ISTRUZIONI DI LAVORO

Installazione degli accessori

1. Rimuovere la polvere e i detriti dal corpo della pinza prima di
inserire 'accessorio.

2. Inserire la pinza con il dado della pinza attaccato al corpo della
pinza. Infilare il dado della pinza sul perno senza stringerlo.

3. Pulire il mandrino dell’accessorio, poi inserirlo per un minimo
di 1" (25,4 mm) nella pinza. Il mandrino sporgera sulla pinza e
I'accessorio di circa 1/2" (12,7 mm).

Pinza Accessorio

Mandrino

Sporgenza di circa

Inserire il mandrino /2" (12,7 mm)

nella pinza per un
minimo di
1" (25,4 mm)

4. Tenere fermo I'albero mandrino con una chiave a testa aperta da
1/2" (12,7 mm) e stringere saldamente il dado della pinza con una
chiave a testa aperta da 11/16" (17,5 mm).

5. Seguire la procedura inversa per rimuovere I'accessorio.

AVVERTENZA! Per ridurre il rischio di lesioni, stringere sempre
saldamente la pinza alle mole e ai mandrini puliti prima di
inserirli nella pinza. In caso contrario, la rotazione ad alta
velocita dell’'utensile potrebbe far volare via I'accessorio dalla
pinza.

Operazione

Se ¢ stato appena installato un accessorio o si sta iniziando una
sessione di lavoro, fare una prova lasciandolo girare per un minuto
prima di applicarlo sul pezzo da lavorare.

AVVERTENZA! Non utilizzare mai un accessorio caduto a terra.
Gli accessori sbilanciati o danneggiati possono rovinare il pezzo da
lavorare, danneggiare I'utensile e causare una sollecitazione con
conseguente guasto dell'accessorio.

Utilizzare un morsetto, una morsa o un altro strumento pratico per
tenere fermo il pezzo.

Permettere all'accessorio di raggiungere la massima velocita prima
di iniziare a lavorare.

Controllare la pressione e il contatto di superficie tra I'accessorio

e il pezzo da lavorare. AVWERTENZA! Non sbattere mai gli
accessori sul pezzo. Una pressione eccessiva pud causare il guasto
dell'accessorio o rallentare la velocita.

Assicurarsi che I'utensile si sia arrestato completamente prima di
posarlo.

Se la smerigliatrice pneumatica inizia a vibrare, arrestare
immediatamente il motore e verificare che I’'accessorio non
sia smussato. Gli accessori smussati fanno vibrare I'utensile
e potrebbero spingere la pinza a volare via dall’utensile.
Sostituire o affilare sempre gli accessori smussati.




Gli accessori sono stati progettati per finalita d'impiego specifiche.
Utilizzare punti, coni, tasselli, mole e dischi da taglio solo per le
applicazioni per cui sono stati progettati. Seguire le istruzioni per la
cura e l'uso del produttore.

LAVAGGIO E PULIZIA
Tener sempre ben pulite le fessure di ventilazione dell'apparecchio.

MANUTENZIONE

Usare solo accessori Milwaukee e pezzi di ricambio Milwaukee.
Gruppi costruttivi la cui sostituzione non & stata descritta, devono
essere fatti cambiare da un punto di servizio di assistenza tecnica al
cliente Milwaukee (vedi depliant garanzia/indirizzi assistenza tecnica
ai clienti).

In caso di mancanza del disegno esploso, puo essere

richiesto al seguente indirizzo: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraRe 10, 71364 Winnenden, Germany.
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Leggere attentamente le istruzioni per |'uso prima di
mettere in funzione I'elettroutensile.

ATTENZIONE! AVVERTENZA! PERICOLO!

Prima di iniziare togliere la batteria dalla apparecchio.

DATOS TECNICOS M12 FTB

Tipo de construccion

Pulidor de neumaticos

Numero de produccion

4830 13 01 XXXXXX MJJJJ

Voltaje de bateria 12 V=
Revoluciones nominales (Taladrar) 1200 min”'
Revoluciones nominales (Pulido) 2500 min'
Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2014 1,1..1,3kg

(Li-lon 2,0 Ah ... 6,0 Ah)

Insercion de herramientas

7/16" HEX (11 mm)

Accesorio de pulido @ méax. 80 mm

Accesorio de perforacion @ max. 9,5 mm
Durante I'uso dell'apparecchio utilizzare sempre gli Temperatura ambiente recomendada para la operacién -18 ... +50 °C
occhiali di protezione. Juegos de baterias recomendados M12B...

Portare un’adeguata mascherina protettiva.

Indossare guanti protettivi!

Accessorio - Non incluso nella dotazione standard,
disponibile a parte come accessorio.

| dispositivi elettrici, le batterie e le batterie ricaricabili
non devono essere smaltiti con i rifiuti domestici. |
dispositivi elettrici e le batterie devono essere raccolti
separatamente e devono essere conferiti ad un

centro di riciclaggio per lo smaltimento rispettoso
dell'ambiente. Chiedere alle autorita locali o al rivendi-
tore specializzato dove si trovano i centri di riciclaggio
e i punti di raccolta.

Numero giri nominale

Voltaggio

Corrente continua

Marchio di conformita europeo

Marchio di conformita britannico

Marchio di conformita ucraino

Marchio di conformita euroasiatico

Cargadores recomendados

C12C; M12C4; M12-18...

Informacion sobre ruidos: Determinacion de los valores de
medicion segin norma EN 60745. El nivel de ruido tipico del aparato
determinado con un filtro A corresponde a:

Presién acustica / Tolerancia K
Resonancia acustica / Tolerancia K
Usar protectores auditivos!

64,6 dB (A)/ 3 dB (A)
75,6 dB (A)/ 3 dB (A)

Informaciones sobre vibraciones: Nivel total de vibraciones (suma
vectorial de tres direcciones) determinado segun EN 60745.

Valor de vibraciones generadas a, / Tolerancia K

<2,5m/s?/ 1,5 m/s?

PN ADVERTENCIA!

El nivel de emision de ruido y vibracién indicado en esta hoja informativa se ha medido de acuerdo con una prueba estandarizada que
figura en EN 60745 y se puede usar para comparar una herramienta con otra. Puede ser empleado para una evaluacién preliminar de la

exposicion.

El nivel declarado emisién de vibracién y ruido representa las principales aplicaciones de la herramienta. Sin embargo, si la herramienta
se utiliza para diferentes aplicaciones, con diferentes accesorios o con un mantenimiento deficiente, la emision de ruido y vibracién puede
diferir. Esto puede aumentar significativamente el nivel de exposicién durante el periodo total de trabajo.

También se debe tener en cuenta una estimacion del nivel de exposicion a la vibracion y el ruido cuando la herramienta esta apagada o
cuando esta funcionando, pero no esta haciendo su trabajo. Esto puede reducir significativamente el nivel de exposicién durante el periodo

total de trabajo.

Identifique medidas de seguridad adicionales para proteger al operador de los efectos de la vibracién o el ruido, como realizar
mantenimiento de la herramienta y los accesorios, mantener las manos calientes y organizar las pautas de trabajo.

PN ADVERTENCIA! Rogamos leer las indicaciones de
seguridad y las instrucciones. En caso de no atenerse a las
advertencias de peligro e instrucciones siguientes, ello puede
ocasionar una descarga eléctrica, un incendio y/o lesion grave.
Guardar todas las advertencias de peligro e instrucciones para
futuras consultas.

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD DEL AMORTIGUADOR DE
NEUMATICOS

Advertencias de peligro generales al realizar trabajos de
amolado, lijado, con cepillos de alambre, tronzado:

a) Esta herramienta eléctrica ha sido concebida para amolar,
lijar, trabajar con cepillos de alambre y tronzar. Observe todas
las advertencias de peligro, instrucciones, ilustraciones

y especificaciones técnicas que se suministran con la
herramienta eléctrica. En caso de no atenerse a las instrucciones
siguientes, ello puede provocar una electrocucion, incendio y/o
lesiones serias.

b) No emplee accesorios diferentes de aquellos que el
fabricante haya previsto o recomendado especialmente para
esta herramienta eléctrica. El mero hecho de que sea acoplable
un accesorio a su herramienta eléctrica no implica que su utilizaciéon
resulte segura.

c) Las revoluciones admisibles del util deberan ser como
minimo iguales a las revoluciones maximas indicadas en la
herramienta eléctrica. Aquellos accesorios que giren a unas
revoluciones mayores a las admisibles pueden llegar a romperse y
salir despedidos.

d) El diametro exterior y el grosor del Gtil deberan corresponder
con las medidas indicadas para su herramienta eléctrica.
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Los utiles de dimensiones incorrectas no pueden protegerse ni
controlarse con suficiente seguridad.

e) El tamafio del orificio de los discos, de las muelas lijadoras o
de cualquier otro accesorio debera adaptarse con precision al
husillo o la pinza de la herramienta eléctrica. Los accesorios que
no se acoplen perfectamente en el mandril de montaje del aparato
se desequilibran, vibran excesivamente y pueden causar la pérdida
de control sobre la herramienta.

f) Los discos, muelas lijadoras, cortadores u otros accesorios
montados mediante un mandril deben estar completamente
insertados en la pinza o el portabrocas. Si el mandril no esta lo
suficientemente apretado y/o si el disco se encuentra demasiado
hacia adelante, el disco montado podria aflojarse y ser expulsado a
alta velocidad.

g) No use utiles dafados. Antes de cada uso inspeccione

el estado de los utiles con el fin de detectar, p. ej., si estan
desportillados o fisurados los utiles de amolar, si esta
agrietado o muy desgastado el plato lijador, o si las puas

de los cepillos de alambre estan flojas o rotas. Si se le cae

la herramienta eléctrica o el util, inspeccione si han sufrido
algun daino o monte otro util en correctas condiciones. Una
vez controlado y montado el Util sitiese Vd. y las personas
circundantes fuera del plano de rotacion del util y deje
funcionar la herramienta eléctrica en vacio, a las revoluciones
maximas, durante un minuto. Por lo regular, aquellos utiles que
estén dafiados suelen romperse al realizar esta comprobacién.




h) Utilice un equipo de proteccion personal. Dependiendo del
trabajo a realizar use una careta, una proteccion para los ojos,
o unas gafas de proteccion. Si procede, emplee una mascarilla
antipolvo, protectores auditivos, guantes de proteccion o un
mandil especial adecuado para protegerle de los pequefios
fragmentos que pudieran salir proyectados al desprenderse
del util o pieza. Las gafas de proteccion deberan ser indicadas
para protegerle de los fragmentos que pudieran salir despedidos al
trabajar. La mascarilla antipolvo o respiratoria debera ser apta para
filtrar las particulas producidas al trabajar. La exposicion prolongada
al ruido puede provocar sordera.

i) Cuide que las personas en las inmediaciones se mantengan
a suficiente distancia de la zona de trabajo. Toda persona

que acceda a la zona de trabajo debera utilizar un equipo de
proteccion personal. Podrian ser lesionadas, incluso fuera del
area de trabajo inmediato, al salir proyectados fragmentos de la
pieza de trabajo o del dtil.

j) Sujete el aparato de las superficies aisladas de agarre al
efectuar trabajos en los cuales la perforadora de percusion
pueda entrar en contacto con conductores de corriente ocultos.
El contacto de la perforadora de percusién con un conducto con
energia aplicada también podra poner bajo tension partes metalicas
del aparato y causar un choque eléctrico.

k) La herramienta siempre debe sujetarse firmemente en su(s)
mano(s) durante la puesta en marcha. El par de reaccién del
motor, mientras acelera hasta la velocidad maxima, puede hacer
que la herramienta se tambalee.

1) Utilice abrazaderas para sujetar la pieza de trabajo cuando
esto sea posible. Nunca sujete una pieza de trabajo pequeiia
con una mano y la herramienta con la otra mano mientras

esta en funcionamiento. Sujetar una pieza de trabajo pequefia

con abrazaderas le permite utilizar su(s) mano(s) para controlar la
herramienta. Los materiales cilindricos, como pasadores de madera,
tuberias o tubos, tienden a rodar al cortarlos, lo que puede hacer
que la broca se atasque y salga proyectada hacia usted.

m) No deposite jamas la herramienta eléctrica antes de que la
herramienta intercambiable haya dejado de girar por completo.
El util en funcionamiento puede llegar a tocar la base de apoyo y
hacerle perder el control sobre la herramienta eléctrica.

n) Después de cambiar las brocas o de hacer cualquier

tipo de ajuste, asegurese de que la tuerca de la pinza, del
mandril o cualquier otro dispositivo apriete estén firmemente
apretados. Los dispositivos de apriete sueltos pueden desplazarse
inesperadamente, causando una pérdida de control, lo que hara
que los componentes giratorios sueltos salgan proyectados
violentamente.

o) No deje funcionar la herramienta eléctrica mientras
la transporta. El util en funcionamiento podria lesionarle al
engancharse accidentalmente con su vestimenta.

p) Limpie periédicamente las rejillas de refrigeracion de su
herramienta eléctrica. El ventilador del motor aspira polvo hacia el
interior de la carcasa, por lo que, en caso de una acumulacion fuerte
de polvo metalico, ello puede provocarle una descarga eléctrica.

q) No utilice la herramienta eléctrica cerca de materiales
combustibles. Las chispas producidas al trabajar pueden llegar a
incendiar estos materiales.

r) No emplee utiles que requieran ser refrigerados con
liquidos. La aplicacion de agua u otros refrigerantes liquidos puede
comportar una descarga eléctrica.

Causas del rechazo y advertencias al respecto

El rechazo es un reaccién brusca que se produce al atascarse o
engancharse el util, como un disco de amolar, plato lijador, cepillo,
etc. Al atascarse o engancharse el util en funcionamiento, éste es
frenado bruscamente. Ello puede hacerle perder el control sobre la
herramienta eléctrica y hacer que ésta salga impulsada en direccion
opuesta al sentido de giro que tenia el Util. En el caso, p. €j., de que
un disco amolador se atasque o bloguee en la pieza de trabajo,
puede suceder que el canto del util que penetra en el material se
enganche, provocando la rotura del util o el rechazo del aparato.
Segun el sentido de giro y la posicién del util en el momento de
bloquearse puede que éste resulte despedido hacia, o en sentido
opuesto al usuario.

En estos casos puede suceder que el Util incluso llegue a romperse.
El rechazo es ocasionado por la aplicacién o manejo incorrecto

de la herramienta eléctrica. Es posible evitarlo ateniéndose a las
medidas preventivas que a continuacion se detallan.

a) Sujete con firmeza la herramienta eléctrica y mantenga su
cuerpo y brazos en una posicion propicia para resistir las
fuerzas de reaccion. Si forma parte del aparato, utilice siempre
la empunadura adicional para poder soportar mejor las fuerzas
del rechazo, ademas de los pares de reaccion que se presentan
en la puesta en marcha. El usuario puede controlar las fuerzas del
rechazo y de reaccion si toma unas medidas preventivas oportunas.

b) Tenga especial precaucion al trabajar esquinas, cantos
afilados, etc. Evite que el util de amolar rebote contra la pieza
de trabajo o que se atasque. En las esquinas, cantos afilados, o
al rebotar, el Util en funcionamiento tiende a atascarse. Ello puede
hacerle perder el control o causar un rechazo del util.

c) No adjunte una hoja de sierra dentada. Estas herramientas
intercambiables generan con frecuencia un contragolpe o la pérdida
del control sobre la herramienta eléctrica.

d) Introduzca siempre la broca en el material en la misma
direccion en la que el borde de corte sale del material (que es la
misma direccion en la que se proyectan las virutas). Introducir
la herramienta en la direccion equivocada hace que el borde de
corte de la broca se salga de la pieza de trabajo y que tire de la
herramienta en esa direccion.

e) Al utilizar lijadoras giratorias, discos de corte, cortadoras
de alta velocidad o cortadoras de carburo de tungsteno,
asegurese siempre de que la pieza de trabajo esta sujetada
firmemente con abrazaderas. Estos discos se atascan si se
inclinan ligeramente en la ranura y pueden experimentar retroceso.
Cuando un disco de corte se atasca, generalmente el disco

se rompe. Cuando una lijadora giratoria, una cortadora de alta
velocidad o una cortadora de carburo de tungsteno se atascan,
estas pueden saltar de la ranura y usted podria perder el control de
la herramienta.

Instrucciones de seguridad especificas para operaciones de
amolado y tronzado Operations

a) Utilice unicamente los tipos de discos recomendados

para su herramienta eléctrica y solo para las aplicaciones
recomendadas. Por ejemplo: no utilice un lado de un disco de
corte para lijar. En los Utiles de tronzar, el arranque de material se
lleva a cabo con los bordes del disco. Si estos Utiles son sometidos
a un esfuerzo lateral, ello puede provocar su rotura.

b) Para muelas y tacos abrasivos roscados utilice Ginicamente
mandriles para discos en perfectas condiciones con un reborde
del hombro sin rebajar del tamaio y la longitud adecuada. Los
mandriles adecuados reduciran la posibilidad de rotura.

c) Evite que se bloquee el disco tronzador y una presién de
aplicacion excesiva. No intente realizar cortes demasiado
profundos. Al solictar en exceso el disco tronzador éste es mas
propenso a ladearse, bloquearse, a ser rechazado, o a romperse.

d) No sitie su mano en linea con y detras del disco giratorio.
Al alejar de su mano el disco de corte, en algunos casos puede
producirse un retroceso que podria propulsar el disco giratorio y la
herramienta eléctrica directamente hacia usted.

e) Si el disco tronzador se bloquea, o si tuviese que interrumpir
su trabajo, desconecte la herramienta eléctrica y manténgala en
esa posicion, sin moverla, hasta que el disco tronzador se haya
detenido por completo. Jamas intente sacar el disco tronzador
en marcha de la ranura de corte, ya que ello podria provocar un
rechazo. Investigue y subsane la causa del bloqueo.

f) No intente proseguir el corte, estando insertado el disco
tronzador en la ranura de corte. Una vez fuera de la ranura

de corte, espere a que el disco tronzador haya alcanzado las
revoluciones maximas, y prosiga entonces el corte con cautela.
En caso contrario el disco tronzador podria bloquearse, salirse de la
ranura de corte, o resultar rechazado.
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g) Soporte las planchas u otras piezas de trabajo grandes para
reducir el riesgo de bloqueo o rechazo del disco tronzador. Las
piezas de trabajo grandes tienden a curvarse por su propio peso. La
pieza de trabajo debera apoyarse desde abajo a ambos lados tanto
cerca de la linea de corte como en los bordes.

h) Prestar especial atencion al realizar un “corte por inmersion”
en tabiques u otros materiales de composicion desconocida.

El disco tronzador puede ser rechazado al tocar tuberias de gas o
agua, conductores eléctricos, u otros objetos.

Instrucciones de seguridad especificas para trabajos con hojas
lijadoras:

a) No use hojas lijadoras mas grandes que el soporte,
ateniéndose para ello a las dimensiones que el fabricante
recomienda. Las hojas lijadoras de un didmetro mayor que el plato
lijador pueden provocar un accidente, fisurarse, o provocar un
rechazo.

Instrucciones de seguridad especificas para el trabajo con
cepillos de alambre:

a) Tenga en cuenta que las puas de los cepillos de alambre
pueden desprenderse también durante un uso normal. No
fuerce las puas ejerciendo una fuerza de aplicacion excesiva.
Las puas desprendidas pueden traspasar muy facilmente tela
delgada y/o la piel.

b) Deje que los cepillos funcionen a la velocidad de
funcionamiento durante al menos un minuto antes de usarlos.
Durante este tiempo nadie debe situarse delante o en linea con
el cepillo. Las cerdas o los alambres sueltos seran expulsados
durante este tiempo de ejecucion inicial.

c) Dirija la descarga del cepillo de alambres giratorio lejos de
usted. Particulas pequefias y diminutos fragmentos de alambre
pueden salir proyectados a alta velocidad al utilizar estos cepillos,
los cuales pueden incrustarse en la piel.

Instrucciones de seguridad para todas las operaciones

Sujete el aparato de las superficies aisladas de agarre al
efectuar trabajos en los cuales la perforadora de percusion
pueda entrar en contacto con conductores de corriente ocultos.
El contacto de la perforadora de percusién con un conducto con
energia aplicada también podra poner bajo tensién partes metalicas
del aparato y causar un choque eléctrico.

Indicaciones de seguridad para el uso de brocas largas

Nunca opere a una velocidad superior a la velocidad nominal
maxima de la broca. A velocidades mas altas, es probable que

la broca se doble si se permite que gire libremente sin entrar en
contacto con la pieza de trabajo, resultando en lesiones personales.

Comience siempre a taladrar a baja velocidad y con la punta
de la broca en contacto con la pieza de trabajo. A velocidades
mas altas, es probable que la broca se doble si se permite que gire
libremente sin entrar en contacto con la pieza de trabajo, resultando
en lesiones personales.

Ejerza presién unicamente en linea directa con la broca y

no ejerza una presion excesiva. Las puntas pueden doblarse
causando rotura o pérdida de control, resultando en lesiones
personales.

INSTRUCCIONES ADICIONALES DE SEGURIDAD Y
LABORALES

Al amolar metales se proyectan chispas. Cuidar de no poner

en peligro a personas. Debido al peligro de incendio no deben
encontrarse cerca (en el &rea de alcance de las chispas) materiales
inflamables. No utilice extraccion de polvo en este caso.

Evite que chispas y polvo de pulido puedan alcanzar el cuerpo.

Utilice inicamente llaves de extremos abiertos apropiadas y sin
darios.

Las herramientas de insercién deben funcionar de forma
completamente concéntrica; deje de utilizar herramientas de
insercion ovalizadas, reemplacelas antes de seguir trabajando.

No manipular en el rodillo ni en las cuchillas con la maquina
conectada.

Nunca se debe intentar limpiar el polvo o viruta procedente del
taladrado con la maquina en funcionamiento.

Desconectar inmediatamente el aparato al presentarse vibraciones
fuertes u otras anomalias. Examine la maquina para determinar las
posibles causas.

Asegurese de que la herramienta de insercion se detenga por
completo antes de dejarla.

En condiciones extremas (p. €j., esmerilado liso de metales con el
mandril y el disco de fibra vulcanizada), se puede acumular una
contaminacion significativa en el interior de la esmeriladora.

Evite que cualquier pieza metalica alcance las ranuras de
ventilacion - jpeligro de cortocircuito!

Siempre use y almacene los accesorios de acuerdo con las
instrucciones del fabricante.

ADVERTENCIA! jPeligro de quemaduras! El disco y la pieza de
trabajo se calentaran durante el uso. Use guantes cuando cambie
discos o toque la pieza de trabajo. Mantenga las manos alejadas del
area de desbaste en todo momento.

ADVERTENCIA! Para reducir el riesgo de incendio, lesiones
personales y dafios al producto debido a un cortocircuito, no
sumerja nunca la herramienta, el paquete de baterias o el cargador
en liquido ni permita que fluya un fluido dentro de ellos. Los fluidos
corrosivos o conductivos, como el agua de mar, ciertos productos
quimicos industriales y blanqueadores o lejias que contienen, etc.,
Pueden causar un cortocircuito.

No utilice esta herramienta para trabajar con productos que
contengan amianto, sino que determine la composicién de la pieza
de trabajo antes de empezar a trabajar, ya que el amianto solo debe
ser eliminado por un profesional cualificado.

La dimension interior del vastago L, puede utilizarse para calcular
la velocidad maxima permitida de la herramienta de insercién a
partir de las especificaciones proporcionadas por el fabricante de
la herramienta de insercion. Esta no debe ser inferior a la velocidad
maxima de la herramienta eléctrica.

La pieza de trabajo debe fijarse si no es lo suficientemente pesada
como para ser estable. Nunca la mueva manualmente hacia la
herramienta de insercion giratoria.

Retire el polvo y los residuos del cuerpo de la pinza y limpie el
mandril de la herramienta de insercion antes de insertarlo.

Las herramientas de insercién deben estar protegidas de:

* humedad y humedad extrema

« cualquier tipo de disolvente

+ cambios extremos de temperatura
* caidas y choques

Las herramientas de insercién deben almacenarse:

« de forma organizada para que las herramientas de insercion
puedan retirarse sin perturbar o dafiar otras herramientas de
insercion

+ con su informacién de seguridad

Las herramientas de insercion NO se deben dejar caer, rodar ni

golpear.

Deseche las herramientas de insercién que se hayan caido, rodado,
golpeado, sometido a cambios extremos de temperatura o que
hayan estado en contacto con disolventes o humedad.

No abra nunca las baterias ni los cargadores y guardelos s6lo en
lugares secos. Protéjalos de la humedad en todo momento.

Recargar solamente los acumuladores del Sistema M12 en
cargadores M12. No intentar recargar acumuladores de otros
sistemas.




APLICACION DE ACUERDO A LA FINALIDAD

Los pulidores de neumaticos de baja velocidad se utilizan para
la reparacion de parches/neumaticos, que consiste en perforar el
punto de dafio y pulir la parte interior de la rueda.

En caso de dudas,observar las indicaciones de los fabricantes de
los accesorios. La herramienta eléctrica sirve Unicamente para el
trabajo en seco

No use el producto de ninguna manera que no sea la indicada para
el uso previsto.

PELIGROS RESIDUALES

Incluso en caso de un uso correcto, no es posible excluir por
completo la existencia de riesgos residuales. Durante el uso de
la maquina se pueden producir los siguientes riesgos a tener en
cuenta especialmente por el operador de la misma.

Lesiones provocadas por efecto de la vibracion. Sujete el
dispositivo utilizando las empufiaduras previstas para ello y limite
el tiempo de trabajo y de exposicion a riesgos.

La contaminacién acustica puede provocar lesiones auditivas.
Lleve una proteccion auditiva y limite el tiempo de exposicién a
riesgos.

Lesiones oculares producidas por particulas de suciedad. Lleve
siempre gafas protectoras, pantalones resistentes y largos y
calzado resistente.

Inhalacién de polvos toxicos.

INDICACIONES PARA BATERIAS DE IONES DE LITIO

Uso de baterias de iones de litio

Las baterias no utilizadas durante cierto tiempo deben ser
recargadas antes de usar.

Las temperaturas superiores a 50°C reducen el rendimiento de la
bateria. Evite una exposicién excesiva a fuentes de calor o al sol
(riesgo de sobrecalentamiento).

Los puntos de contacto de los cargadores y las baterias se deben
mantener limpios.

Para un tiempo éptimo de vida, deberan cargarse las baterias
completamente después de su uso.

Para garantizar la maxima capacidad y vida dtil, las baterias
recargables se deberian retirar del cargador una vez finalizada la
carga.

En caso de almacenar la bateria recargable mas de 30 dias:
Almacenar la bateria recargable en un lugar seco a una temperatura
de aproximadamente 27°C.

Almacenar la bateria recargable con un estado de carga del 30% y
50% aproximadamente.

Recargar la bateria cada 6 meses.

.

.

Proteccion de sobrecarga de baterias en baterias de iones de
litio

En caso de sobrecarga de la bateria a causa de un consumo de
corriente demasiado elevado, por ejemplo, en momentos de torsién
extremadamente altos, de una parada o cortocircuito repentinos; el
aparato eléctrico vibra durante 5 segundos, el indicador de carga
parpadea y el aparato eléctrico se desconecta automaticamente.

Para conectarlo de nuevo, soltar el botén de encendido y después
conectarlo otra vez. Bajo cargas extremas la bateria se calienta
demasiado. En este caso, todas las luces del indicador de carga
parpadean hasta que la bateria se enfria. Cuando se apaga el
indicador de carga se puede trabajar de nuevo.

Transporte de baterias de iones de litio

Las baterias de iones de litio caen bajo las disposiciones legales
relativas al transporte de mercancias peligrosas.

El transporte de estas baterias recargables debe llevarse a cabo,

observando las normas y disposiciones locales, nacionales e
internacionales.

Los consumidores pueden transportar estas baterias recargables
sin el menor reparo en la calle.

El transporte comercial de baterias recargables de iones de litio
por empresas de transportes estd sometido a las disposiciones del
transporte de mercancias peligrosas. Las preparaciones para el
envio y el transporte deben ser llevados a cabo exclusivamente por
personas instruidas adecuadamente. El proceso completo debe ser
supervisado por personal competente.

Los siguientes puntos se deben observar para el transporte de las
baterias recargables:

Se debe asegurar que los contactos estén protegidos y aislados
para evitar que se produzcan cortocircuitos.

Preste atencion a que el conjunto de baterias recargables no se
pueda desplazar dentro del envase. Las baterias recargables
deterioradas o derramadas no se deben transportar. Rogamos
que para cualquier informacion adicional se dirija a su empresa de
transportes.

INDICACIONES PARA EL TRABAJO

Instalacion de accesorios

1. Quite el polvo y la suciedad del cuerpo de la pinza antes de
insertar el accesorio.

2. Inserte el casquillo con la tuerca acoplada en el cuerpo de esta.
Enrosque la tuerca del casquillo en el eje, pero no la apriete todavia.

3. Limpie el mandril accesorio y luego introddzcalo un minimo de
25,4 mm en el casquillo (1"). El mandril sobresaldra del casquillo y
el accesorio unos 12,7 mm (1/2").

Casquillo Accessorio

Mandril

Saliente alrededor

Inserte el mandril  d€ 12,7 mm (1/2")

un minimo de
25,4 mm (1")
dentro del
casquillo.

4. Sujete el eje firmemente con una llave de boca de 12,7 mm (1/2")
y apriete la tuerca del casquillo con una llave de boca de 17,5 mm
(11/16").

5. Invierta el procedimiento al retirar el accesorio.

ADVERTENCIA! Para reducir el riesgo de lesiones, apriete
siempre firmemente la valvula a las rectificadoras y limpie los
mandriles antes de insertarlos en el casquillo. De lo contrario,
la rotacion a alta velocidad de la herramienta podria hacer que
el accesorio salga disparado del casquillo.

Operacion
Si acaba de instalar un accesorio o estd comenzando un periodo de

trabajo, pruebe a dejarlo girar durante un minuto antes de aplicarlo
a la pieza de trabajo.

ADVERTENCIA! Nunca use un accesorio que se haya caido. Los
accesorios desequilibrados o dafiados pueden estropear la pieza

de trabajo, dafiar la herramienta y causar una tension que puede

provocar un fallo en el accesorio.

Use una pinza, un tornillo de banco u otro medio practico para
sujetar su trabajo.

Permita que el accesorio alcance su maxima velocidad antes de
empezar a trabajar.
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Controle la presién y el contacto superficial entre el accesorio y
la pieza. ADVERTENCIA! Nunca golpee los accesorios mientras
trabaja. Demasiada presién causa el fallo de los accesorios o
reduce la velocidad.

Asegurese de que la herramienta se detenga completamente antes
de soltarla.

Si el pulidor de neumaticos comienza a vibrar, detenga
inmediatamente el motor y compruebe si el accesorio

esta apagado. Los accesorios desgastados haran que la
herramienta vibre y podrian hacer que el casquillo salga
disparado de la herramienta. Reemplace o afile siempre os
accesorios desgastados.

Los accesorios estan disefiados para usos especificos. Utilice
las puntas, conos, tapones, muelas y discos de corte Ginicamente
para las aplicaciones para las que fueron disefiados. Siga las
instrucciones de conservacion y uso del fabricante.

LIMPIEZA

Las ranuras de ventilacion de la maquina deben estar despejadas
en todo momento.

MANTENIMIENTO

Utilice solamente accesorios y repuestos Milwaukee. En caso de
necesitar reemplazar componentes no descritos, contacte con
cualquiera de nuestras estaciones de servicio Milwaukee (consultar
lista de servicio técnicos)

En caso necesario, puede solicitar un despiece de la
herramienta. Por favor indique el nimero de impreso

que hay en la etiqueta y pida el despiece a la siguiente
direccion: Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraRe 10,
71364 Winnenden, Germany.

C ESPANOL
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Lea las instrucciones detenidamente antes de conec-
tar la herramienta

{ATENCION! jADVERTENCIA! jPELIGRO!

Retire la bateria antes de comenzar cualquier trabajo
el aparato.

Para trabajar con la maquina, utilizar siempre gafas de
proteccién.

Utilice por ello una mascara protectora contra polvo.

Usar guantes protectores

Accessorio - No incluido en el equipo estandar, dispo-
nible en la gama de accesorios.

Los electrodomésticos y las baterias/acumuladores
no se deben eliminar junto con la basura doméstica.
Los aparatos eléctricos y los acumuladores se deben
recoger por separado y se deben entregar a una
empresa de reciclaje para una eliminacion respetuosa
con el medio ambiente. Informese en las autoridades
locales o en su tienda especializada sobre los centros
de reciclaje y puntos de recogida.

Revoluciones nominales

Tensién

Corriente continua

Marcado de conformidad europeo

Marcado de conformidad britanico

Marcado de conformidad ucraniano

Marcado de conformidad euroasiatico




CARACTERISTICAS TECNICAS
Tipo

M12 FTB
Méaquina de preparacdo de pneus para recauchutagem

Numero de produgao

4830 13 01 XXXXXX MJJJJ

Tensdo do acumulador 12 V=
Numero de rotagées nominal (furar) 1200 min”'
Numero de rotagdes nominal (Preparagao de pneus para 2500 min!
recauchutagem)

Peso nos termos do procedimento-EPTA 01/2014 1,1...1,3kg

(Li-lon 2,0 Ah ... 6,0 Ah)

Recepcao de pontas

7/16" HEX (11 mm)

@ maximo do acessorio de preparagdo para recauchutagem 80 mm
@ méaximo do acessério de perfuragdo 9,5 mm
Temperatura ambiente recomendada para a operagéo -18... +50 °C
Conjuntos de baterias recomendados M12B...

Carregadores recomendados

C12C; M12C4; M12-18...

Informacées sobre ruido: Valores de medida de acordo com
EN 60745. O nivel de ruido avaliado A do aparelho é tipicamente:

Nivel da pressao de ruido / Incerteza K
Nivel da poténcia de ruido / Incerteza K
Use protectores auriculares!

64,6 dB (A)/ 3 dB (A)
75,6 dB (A)/ 3 dB (A)

Informagoes sobre vibragao: Valores totais de vibragao (soma dos
vectores das trés direcgdes) determinadas conforme EN 60745.

Valor de emisséo de vibragéo a, / Incerteza K

<2,5m/s?/1,5 m/s?

FNATENGAO!

O nivel de emissao de ruido e vibragéo fornecido nesta ficha de informagdes foi medido de acordo com um teste padronizado que se
encontra na norma EN 60745, podendo ser utilizado para fazer comparagdes entre ferramentas. Pode ser utilizado para fazer uma

avaliagao preliminar da exposigéo.

O nivel de emissao de ruido e vibragdo declarado representa as principais aplicagdes da ferramenta. No entanto, se a ferramenta for
utilizada para aplicagdes diferentes ou com acessérios distintos, ou se a sua manutengao for deficiente, a emisséo de ruidos e vibragdes
podera diferir. Isso podera aumentar significativamente o nivel de exposigao ao longo do periodo de trabalho total.

A estimativa do nivel de exposicéo a vibragdo e ruido também deve ter em conta os tempos em que a ferramenta, quer desligada quer em
funcionamento, néo esta realmente a trabalhar. Isso podera reduzir significativamente o nivel de exposi¢éo ao longo do periodo de trabalho

total.

Identifique medidas de seguranca adicionais para proteger o operador contra os efeitos da vibragéo e/ou ruido, tais como: fazer a
manutencao da ferramenta e dos acessorios, manter as maos quentes, organizar padrdes de trabalho.

A ATENGCAO! Leia todas as instrugées de seguranca e
todas as instrugdes. O desrespeito das adverténcias e instrucdes
apresentadas abaixo pode causar choque eléctrico, incéndio e/ou
graves lesoes.

Guarde bem todas as adverténcias e instrugoes para futura
referéncia.

AVISOS DE SEGURANCA DA MAQUINA DE PREPARACAO DE
PNEUS PARA RECAUCHUTAGEM

Indicagdes de aviso gerais para lixar, lixar com lixa de

papel, trabalhar com escovas de arame, polir e separar por
rectificacdo:

a) Esta ferramenta eléctrica pode ser utilizada como

lixadeira, lixadeira com lixa de papel e maquina para separar
por rectificagdo. Observar todas as indicagoes de aviso,
instrugdes, apresentagoes e dados fornecidos com a
ferramenta eléctrica. O desrespeito das seguintes instrugcées pode
levar a um choque eléctrico, incéndio e/ou graves lesdes.

b) Nao utilizar acessoérios, que ndo foram especialmente
previstos e recomendados pelo fabricante para serem
utilizados com esta ferramenta eléctrica. O facto de poder fixar
0 acessorio a esta ferramenta eléctrica, ndo garante uma aplicagdo
segura.

c) As rotagdes admissiveis da ferramenta de trabalho devem
ser pelo menos tao elevadas como as rotagées maximas
indicadas na ferramenta eléctrica. Os acessorios que rodam mais
rapidamente do que o permitido podem partir-se e ser projectados.

d) O diametro exterior e a espessura da ferramenta de
trabalho devem corresponder as indicagoes de medida da sua
ferramenta eléctrica. Ferramentas de trabalho incorrectamente
medidas podem néo ser suficientemente blindadas nem
controladas.

e) O tamanho do mandril para rodas, tambores de lixagem

ou qualquer outro acessorio deve permitir o encaixe correto
do fuso da pinga de fixagdo da ferramenta elétrica. Pegas de
acessorio que ndo caibam no mandril de montagem do aparelho,
operam de forma desequilibrada, vibram excessivamente e podem
levar a perda do controlo sobre a ferramenta.

f) Rodas, tambores de lixagem, cortadores ou outros
acessorios montados no mandril devem ser totalmente
inseridos na pinga ou bucha de fixagdo. Se o mandril no estiver
suficientemente fixado e/ou a saliéncia da roda for muito longa, a
roda montada pode soltar-se e ser ejetada a alta velocidade.

g) Néo utilizar ferramentas de trabalho danificadas. Antes de
cada utilizagdo devera controlar as ferramentas de trabalho,

e verificar se por exemplo os discos abrasivos apresentam
fissuras e estilhacos, se pratos abrasivos apresentam fissuras,
se ha desgaste ou forte atricao, se as escovas de arame
apresentam arames soltos ou quebrados. Se a ferramenta
eléctrica ou a ferramenta de trabalho cairem, devera verificar
se sofreram danos, ou trocar por uma ferramenta de trabalho
intacta. Apos ter controlado e introduzido a ferramenta de
trabalho, devera manter-se, e as pessoas que se encontrem
nas proximidades, fora do nivel de rotagao da ferramenta de
trabalho e permitir que a ferramenta eléctrica funcione durante
um minuto com o maximo nuimero de rotagao. A maioria das
ferramentas de trabalho danificadas quebram durante este periodo
de teste.

PORTUGUES )

h) Utilizar um equipamento de protecgao pessoal. De acordo
com a aplicagéo, devera utilizar uma protecgao para todo o
rosto, proteccdo para os olhos ou um 6culos protector. Se for
necessario, devera utilizar uma mascara contra p6, protecgao
auricular, luvas de protecgdo ou um avental especial, para

proteger-se de pequenas particulas de amoladura e de material.

Os olhos devem ser protegidos contra particulas a voar, produzidas
durante as diversas aplicagdes. A mascara contra p6 ou a mascara
de respiragédo deve ser capaz de filtrar o pé produzido durante a
respectiva aplicagéo. Se for sujeito durante longo tempo a fortes
ruidos, podera sofrer a perda da capacidade auditiva.

i) Observe que as outras pessoas mantenham uma distancia
segura em relagédo ao seu local de trabalho. Cada pessoa
que entrar na area de trabalho, devera usar um equipamento
de protecgdo pessoal. Estilhagos da pega a ser trabalhada ou
ferramentas de trabalho quebradas podem voar e causar lesdes
fora da area imediata de trabalho.

j) Segure o aparelho nas superficies de punho isoladas se
estiver a executar trabalhos, nos quais a ferramenta de corte
pode tocar em linhas eléctricas escondidas. O contacto da
ferramenta de corte com uma linha sob tensao também pode
colocar pegas metalicas do aparelho sob tens&o e levar a um
choque eléctrico.

k) Segure sempre a ferramenta firmemente na(s) mao(s)
durante o arranque. O binario de reagdo do motor, a medida
que acelera para a velocidade maxima, pode causar torgéo da
ferramenta.

1) Utilize bragadeiras para suportar a peca de trabalho sempre
que tal seja pratico. Durante a utilizagdo, nunca segure uma
pequena pega de trabalho numa mao e a ferramenta na outra
mao. Fixar uma pequena pega de trabalho com bragadeiras
permite-lhe usar a(s) mao(s) para controlar a ferramenta. Os
materiais redondos, tais como barras de guia, canos ou tubos tém
uma tendéncia a rolar enquanto est&o a ser cortados e podem fazer
com que ponta se dobre ou salte na sua direg&o.

m) Nunca pouse a ferramenta eléctrica antes de a ferramenta
de trabalho parar completamente. A ferramenta de trabalho
em rotagdo pode entrar em contacto com a superficie de apoio,
provocando uma perda de controlo da ferramenta eléctrica.

n) Depois de alterar as pontas ou de fazer qualquer ajuste,
certifique-se de que a porca da pinga de fixagao, a bucha de
fixagdo ou quaisquer outros dispositivos de ajuste estdao bem
apertados. Os dispositivos de ajuste soltos podem desviar-se
inesperadamente, causando perda de controlo e fazendo com que
0s componentes rotativos soltos sejam projetados violentamente.

o) Nao permitir que a ferramenta eléctrica funcione enquanto
estiver a transportala. A sua roupa pode ser agarrada devido a
um contacto acidental com a ferramenta de trabalho em rotagéo, de
modo que a ferramenta de trabalho possa ferir 0 seu corpo.

p) Limpar regularmente as aberturas de ventilagdo da sua
ferramenta eléctrica. A ventoinha do motor puxa pé para dentro
da carcaca, e uma grande quantidade de p6 de metal pode causar
perigos eléctricos.

q) Nao utilizar a ferramenta eléctrica perto de materiais
inflamaveis. Faiscas podem incendiar estes materiais.

r) Nao utilizar ferramentas de trabalho que necessitem
agentes de refrigeragao liquidos. A utilizagdo de agua ou de
outros agentes de refrigeragao liquidos pode provocar um choque
eléctrico.

Contra-golpe e respectivas adverténcias

Contragolpe é uma repentina reacgdo devido a uma ferramenta
de trabalho travada ou bloqueada, como por exemplo um disco
abrasivo, um prato abrasivo, uma escova de arame etc. Um
travamento ou um bloqueio levam a uma parada abrupta da
ferramenta de trabalho em rotagdo. Desta maneira, uma ferramenta
eléctrica descontrolada pode ser acelerada no local de bloqueio,
sendo forgada no sentido contrario da rotagdo da ferramenta de
trabalho. Se por exemplo um disco abrasivo travar ou bloquear
numa pega a ser trabalhada, o canto do disco abrasivo pode
mergulhar na pega a ser trabalhada e encravar-se, quebrando o
disco abrasivo ou causando um contra-golpe. O disco abrasivo
se movimenta entao no sentido do operador ou para longe deste,

( PORTUGUES

dependendo do sentido de rotagdo do disco no local do bloqueio.
Sob estas condigdes os discos abrasivos também podem partir-se.
Um contra-golpe é a consequéncia de uma utilizagéo incorrecta

ou indevida da ferramenta eléctrica. Ele pode ser evitado por
apropriadas medidas de precaugao como descrito a seguir.

a) Segurar firmemente a ferramenta eléctrica e posicionar o seu
corpo e os bragos de modo que possa resistir as forgas de um
contra-golpe. Sempre utilizar o punho adicional, se existente,
para assegurar o maximo controlo possivel sobre as forcas

de um contra-golpe ou sobre momentos de reac¢ao durante o
arranque. O operador pode controlar as forgas de contra-golpe e as
forgas de reacgéo através de medidas de precaugéo apropriadas.

b) Trabalhar com especial cuidado na area ao redor de
esquinas, cantos afiados etc. Evite que ferramentas de trabalho
sejam ricocheteadas e travadas pela peca a ser trabalhada. A
ferramenta de trabalho em rotagéo tende a travar em esquinas, em
cantos afiados ou se for ricocheteada. Isto causa uma perda de
controlo ou um contra-golpe.

c) Nao encaixe uma lamina de serra dentada. Estas ferramentas
de trabalho provocam frequentemente uma repercusséo ou a perda
do controlo sobre a ferramenta eléctrica.

d) Coloque sempre a ponta no material na mesma diregdo que a
aresta cortante esta a sair do material (que é a mesma diregdo
em que as aparas sao projetadas). Colocar a ferramenta na
diregdo errada faz com que a aresta cortante da ponta saia da pega
de trabalho e puxe a ferramenta na direcdo em que esta colocada.

e) Ao usar lixas rotativas, rodas de corte, cortadores de alta
velocidade ou cortadores de carboneto de tungsténio, aperte
sempre a pega de trabalho com seguranga. Estas rodas irdo
prender se ficarem ligeiramente inclinadas na ranhura e podem
ressaltar. Quando uma roda de corte fica presa, a roda em si
geralmente parte-se. Se uma lixa rotativa, um cortador de alta
velocidade ou um cortador de carboneto de tungsténio ficar preso,
este podera saltar da ranhura e fazer com que perca o controlo da
ferramenta.

Instrugdes especiais de seguranga especificas para lixar e
separar por rectificagdo Operations

a) Utilize apenas os tipos de rodas que sdo recomendados
para a sua ferramenta elétrica e apenas para as aplicagoes
recomendadas. Por exemplo: néo lixe com a lateral de uma
roda de corte. Disco de corte sdo destinados para o desbaste de
material com o canto do disco. Uma forca lateral sobre estes corpos
abrasivos pode quebra-los.

b) Para cones abrasivos e tampdes roscados, utilize apenas
mandris de roda sem danos com um flange de ombro com
tensao residual, com o tamanho e comprimento corretos. Os
mandris adequados reduzirdo a possibilidade de rutura.

c) Evitar um bloqueio do disco de corte ou uma forga de
pressdo demasiado alta. Nao efectuar cortes extremamente
profundos. Uma sobrecarga do disco de corte aumenta o

desgaste e a predisposi¢cdo para emperrar e bloquear e portanto a
possibilidade de um contra-golpe ou uma ruptura do corpo abrasivo.

d) Nao posicione a sua mao em linha com ou atréas da roda
rotativa. Quando a roda, no ponto de operacao, estiver a afastar-se
da sua mao, o ressalto possivel pode impulsionar a roda em rotagao
e a ferramenta elétrica diretamente para a sua diregao.

e) Se o disco de corte emperrar ou se o trabalho for
interrompido, devera desligar a ferramenta eléctrica e mantéla
parada, até o disco parar completamente. Jamais tentar puxar
o disco de corte para fora do corte enquanto ainda estiver em
rotagao, caso contrario podera ser provocado um contra-golpe.
Verificar e eliminar a causa do emperramento.

f) Nao ligar novamente a ferramenta eléctrica, enquanto ainda
estiver na pega a ser trabalhada. Permita que o disco de corte
alcance o seu completo numero de rotagao, antes de continuar
cuidadosamente a cortar. Caso contrario é possivel que o disco
emperre, pule para fora da pega a ser trabalhada ou cause um
contra-golpe.




g) Apoiar placas ou pegas grandes, para reduzir um risco
de contra-golpe devido a um disco de corte emperrado.
Pecas grandes podem curvarse devido ao proprio peso. A pega
a ser trabalhada deve ser apoiada de ambos os lados, tanto nas
proximidades do corte como também nos cantos.

h) Tenha especialmente cuidado, ao efectuar um “Corte de
imersdo” numa area escondida, p.ex. uma parede existente.
O disco de corte pode causar um contra-golpe se cortar
acidentalmente tubulagées de gas ou de agua, cabos eléctricos ou
outros objectos.

Adverténcias especiais de segurancga especificas para lixar
com lixa de papel:

a) Nao utilizar lixas de papel demasiado grandes, mas sempre
seguir as indicagoes do fabricante sobre o tamanho correcto
das lixas de papel. Lixas de papel, que sobressaem dos cantos
do prato abrasivo, podem causar lesdes, assim como bloquear e
rasgar as lixas de papel ou levar a um contra-golpe.

Adverténcias especiais de seguranga especificas para trabalhar
com escovas de arame:

a) Observe que a escova de arame também perde cerdas
durante a utilizagdo normal. Nao aplique uma forga de pressdo
muito forte nos arames. Cerdas ejectadas podem penetrar
facilmente em roupa leve e/ou na pele.

b) Deixe as escovas a funcionar na velocidade de operagao
durante pelo menos um minuto antes de utiliza-las. Durante
esse tempo, ninguém deve ficar a frente da escova ou em linha
com a mesma. As cerdas ou os fios soltos serdo descarregados
durante o tempo de rodagem.

c) Direcione a descarga da escova metalica em rotagdo para
longe. Durante a utilizagao destas escovas, pode ocorrer a
descarga a alta velocidade de particulas pequenas e fragmentos
minimos de arame que podem penetrar na sua pele.

Instrugdes de seguranga para todas as operacoes

Segure o aparelho nas superficies de punho isoladas se estiver
a executar trabalhos, nos quais a ferramenta de corte pode
tocar em linhas eléctricas escondidas. O contacto da ferramenta
de corte com uma linha sob tensdo também pode colocar pecas
metélicas do aparelho sob tensé&o e levar a um choque eléctrico.

Instrugdes de seguranga para quando se utilizarem brocas
compridas

Nunca trabalhe a uma velocidade superior a velocidade maxima
especificada para a broca. A velocidades mais elevadas, se for
deixada a girar liviemente sem contacto com a pega de trabalho, a
broca pode curvar-se, dando origem a danos corporais.

Comece sempre a utilizar a broca a baixa velocidade e com

a ponta da mesma em contacto com a pega de trabalho. A
velocidades mais elevadas, se for deixada a girar livremente sem
contacto com a peca de trabalho, a broca pode curvar-se, dando
origem a danos corporais.

Pressione apenas de forma diretamente alinhada com a ponta
e ndo aplique presséo excessiva. As brocas podem curvar-se,
provocando situagdes de rotura e perda de controlo conducentes a
ocorréncia de lesdes corporais.

INSTRUGCOES DE SEGURANGA E TRABALHO
SUPLEMENTARES

Ao lixar metais, voam faiscas. Observe que ninguém seja posto
em perigo. Devido ao perigo de incéndio ndo devem encontrar-se

materiais inflamaveis nas proximidades (&rea de voo de faiscas).
N&o utilize sistema de extracgéo de poeiras.

Evitar o contacto de faiscas e pé de lixar com o corpo.

Utilize apenas acessorios adequados e chaves de bocas sem
danos.

Os acessorios de encaixe tém de funcionar de forma totalmente
conceéntrica. Se os acessérios de encaixe deixarem de ser
perfeitamente circulares, ndo continue a utiliza-los. Em vez disso,
substitua-os, antes de prosseguir com o trabalho.

N&o introduza as m&os na area perigosa, estando a maquina em
funcionamento.

Nao remover aparas ou lascas enquanto a maquina trabalha.

Desligar imediatamente o aparelho, se ocorrerem grandes
oscilagdes ou se forem observadas outras avarias. Controlar a
maquina para determinar a causa.

Certifique-se de que a ferramenta de insergéo para por completo
antes de a pousar.

Em condigdes extremas (por exemplo, metais que obriguem a
esmeril suave, utilizando o disco com protegéo e fibra vulcanizada),
é possivel que se acumule uma quantidade significativa de material
contaminante no interior da rebarbadora.

Nao deixe que pecas metalicas toquem nas fendasde circulagdo de
ar - perigo de curto-circuitos.

Utilize e armazene sempre os acessorios de acordo com as
instrugdes fornecidas pelo fabricante.

ATENGAO! Perigo de queimar-se! Durante a utilizagéo, o disco e
a peca trabalhada vao ficar quentes. Ao trocar os discos ou tocar na
peca de trabalho, use luvas. Mantenha sempre as méaos afastadas
da area que estiver a ser trabalhada com a rebarbadora.

ATENGAO! Para evitar o risco de incéndio, de feridas ou de
danificagdo do produto causado por um curto-circuito, ndo
imerja a bateria intercambivel ou o carregador em liquidos e
assegure-se de que liquidos ndo penetrem nos aparelhos ou nas
baterias. Liquidos corrosivos ou condutivos como agua salgada,
determinadas substancias quimicas o produtos que contenham
branqueadores podem causar um curto-circuito.

Nao utilize esta ferramenta para trabalhar em produtos com
contetido de amianto. Antes de comegar o trabalho, determine
a composigdo da pega. O amianto deve ser removido,
exclusivamente, por um profissional qualificado.

A dimensao L0 da haste interna pode ser utilizada para calcular a
velocidade maxima permitida para o acessorio de encaixe, com
base nas especificagdes fornecidas pelo fabricante do mesmo. N&o
pode ser inferior & velocidade maxima da ferramenta elétrica.

Se a pega de trabalho né&o for suficientemente pesada para se
manter estavel, tera de ser fixada. Nunca desloque a peca de
trabalho manualmente em diregdo a um acessério de encaixe que
se encontre em movimento.

Remova a poeira e os detritos da estrutura da pinga e limpe o
mandril do acessorio de encaixe antes de o encaixar.

Os acessérios de encaixe tém de ser protegidos de:

» ambientes himidos e situagdes de humidade extrema
+ qualquer tipo de solvente

+ alteragdes de temperatura extremas

* quedas e impactos

Os acessoérios de encaixe tém de ser armazenados:

+ de forma organizada, para que possam ser removidos sem
perturbar ou danificar outros acessoérios de encaixe

+ com as respetivas informacdes de seguranga

Os acessérios de encaixe NAO devem ser deixados cair, rolar ou

submetidos a impactos.

Descarte os acessorios de encaixe que tiverem caido, rolado,

sofrido impactos, sido sujeitos a alteragées de temperatura
extremas, ou que tiverem contactado com solventes ou humidade.

Carregadores s6 devem ser utilzados em recintos secos.

Use apenas carregadores do Sistema M12 para recarregar os
acumuladores do Sistema M12. N&o utilize acumuladores de outros
sistemas.

PORTUGUE )

UTILIZACAO AUTORIZADA

As maquinas de preparacdo de pneus para recauchutagem de
baixa velocidade s&o utilizadas para remendar/reparar pneus, uma
atividade que consiste em perfurar o ponto do pneu que se encontra
danificado e, em seguida, tamponar a parte interna da roda.

Em caso de duvida,observe as indicagdes do fabricante dos
acessorios. A ferramenta s6 é apropriada para o processamento a
seco.

Nao utilize o produto de qualquer outra forma além das indicadas
para a utilizagéo prevista.

RISCOS RESIDUAIS

Mesmo em caso de utilizagéo correta ndo é possivel excluir todos
os riscos residuais. Na utilizagdo da maquina podem ser causados
os seguintes perigos que o utilizador deve observar:

Feridas causadas pela vibragdo. Segure o aparelho nos punhos
previstos e limite o tempo de trabalho e exposig&o.

Os ruidos podem levar a perda de audigdo. Use um protetor
auricular e limite o periodo de exposi¢ao.

Feridas dos olhos causadas por particulas de sujeira. Sempre use
6culos de protecdo, calgas compridas sélidas e calgados solidos.
Inalagdo de pos toxicos.

NOTAS PARA BATERIAS DE IGES DE LITIO

Utilizacao de ides de litio

Acumuladores néo utilizados durante algum tempo devem ser
recarregados antes da sua utilizagéo.

Temperaturas acima de 50°C reduzem a capacidade do bloco
acumulador. Evitar exposig&do prolongada ao sol ou a caloriferos.

Manter limpos os contactos eléctricos no carregador e no bloco
acumulador.

Para uma vida Util 6ptima das baterias, tera que carrega-las
plenamente apds a sua utilizagao.

Para assegurar uma vida util longa, o pacote de bateria deve ser
removido da carregadora depois do carregamento.

Se o pacote de bateria for armazenado por mais de 30 dias:
Armazene o pacote de bateria com aprox. 27°C em um lugar seco.

Armazene o pacote de bateria com aprox. 30%-50% da carga
completa.

Carregue o pacote de bateria novamente de 6 em 6 meses.

Protecdo contra sobrecarga para baterias de ides de litio

No caso de sobrecarga da bateria devido a um consumo de
corrente demasiado elevado, por exemplo um binario de rotagdo
extremamente elevado, uma paragem repentina ou um curto-
circuito, a ferramenta eléctrica vibra durante 5 segundos, o indicador
de carregamento de bateria comega a piscar e a ferramenta
eléctrica desliga-se automaticamente.

Para a ligar novamente, desligar e voltar a ligar o interruptor Sob
condigdes extremas, a bateria aquece demasiado. Nesse caso,
todas as luzes do indicador de carregamento de bateria piscam até
que esta arrefeca. Apds as luzes do indicador de carregamento de
bateria se apagarem, pode-se continuar a trabalhar.

Transporte de baterias de ido-litio
Baterias de ido-litio estdo sujeitas as disposicdes da legislacdo
relativa as substancias perigosas.

O transporte destas baterias deve ser efetuado de acordo com as
disposicdes e os regulamentos locais, nacionais e internacionais.

O utilizador pode efetuar o transporte rodoviario destas baterias
sem restricoes.

O transporte comercial de baterias de ido-litio por terceiros esta
sujeito aos regulamentos relativos as substancias perigosas. A
preparagao do transporte e o transporte devem ser executados
exclusivamente por pessoas instruidas e o processo deve ser
acompanhado pelos especialistas correspondentes.
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Observe o seguinte no transporte de baterias:

Assegure-se de que os contatos terminais estejam protegidos e
isolados para evitar um curto-circuito.

Assegure-se de que o bloco da bateria esteja protegido contra
movimentos na embalagem. N&o transporte baterias danificadas
ou que tenham fuga. Para instrugdes mais detalhadas consulte a
companhia de transportes

DICAS DE TRABALHO

Instalagdo de acessorios

1. Antes de introduzir o acessério, remova o pd e os detritos
existentes na peca de encaixe.

2. Introduza a pega de encaixe com a respetiva porca enroscada.
Enrosque a porca da pega de encaixe no mandril, mas néo a aperte
totalmente, por enquanto.

3. Limpe o0 acessorio do mandril e introduza-o na peca de encaixe,
a uma profundidade minima de 1" (25,4 mm). O mandril ficard
suspenso sobre a pega de encaixe e sobre 0 acessorio, a cerca de
1/2" (12,7 mm) dos mesmos.
Pega de encaixe Acessorio
Mandril

Em suspenséo, a
cerca de

Introduza o 112" (12.7 mm)

mandril na pega
de encaixe, a
uma profundidade
minima de

1" (25,4 mm)

4. Segure no eixo do mandril com uma chave de porcas de 1/2"
(12,7 mm), a fim de o manter estavel, e aperte a porca da peca de
encaixe, com firmeza, utilizando uma chave de porcas de 11/16"
(17,5 mm).

5. Ao remover o acessorio, inverta o procedimento.

ATENGAO! Para reduzir o risco de ocorréncia de lesoes, fixe
sempre a peca de encaixe aos desfibradores, com firmeza, e
limpe os mandris, antes de os introduzir na pega de encaixe.
Caso contrario, a rotagao a alta velocidade da ferramenta
podera fazer com que o acessorio seja projetado para fora da
peca de encaixe.

Funcionamento

Se tiver acabado de instalar um acessorio, ou se estiver a iniciar um
periodo de trabalho, teste o acessério, deixando-o girar durante um
minuto, antes de o aplicar na pega de trabalho.

ATENGAO! Nunca utilize um acessério que tenha sido deixado cair.
Os acessorios ndo calibrados ou danificados podem estragar a pega
de trabalho, danificar a ferramenta e provocar tensdes conducentes
a avarias no préprio acessorio.

Utilize um grampo, um torno, ou outros meios que considere
praticos, para manter a estabilidade da sua pega de trabalho.

Antes de iniciar o trabalho, permita que o acessdrio atinja a
velocidade méxima.

Controle a presséo e o contacto superficial entre o acessoério e a
peca de trabalho. ATENGAOQ! Nunca bata com os acessorios na
pegca de trabalho. A presséo excessiva pode provocar falhas no
acessorio ou abrandar a velocidade.

Antes de pousar a ferramenta, certifique-se de que a mesma para
completamente.




Se a maquina de preparagédo dos pneus para recauchutagem
comegar a vibrar, pare imediatamente o motor e verifique se o
acessorio esta rombo. Os acessorios rombos fardao com que
a ferramenta vibre e poderao fazer com que a pe¢a de encaixe
seja projetada para fora da ferramenta. Substitua ou afie
sempre quaisquer acessorios que estiverem rombos.

Os acessorios foram concebidos para utilizagbes especificas. Utilize
os pungdes, cones, tampdes, discos de rebarbadora e discos de
corte apenas em aplicagdes para as quais tiverem sido concebidos.
Siga as instrugdes de utilizagdo e de cuidados fornecidas pelo
fabricante.

LIMPEZA

Manter desobstruidos os rasgos de ventilagdo na carcaga da
maquina.

MANUTENCAO

Utilizar apenas acessérios Milwaukee e pecas sobresselentes
Milwaukee. Os componentes cuja substituicdo ndo esteja descrita
devem ser substituidos num servigo de assisténcia técnica
Milwaukee (consultar a brochura relativa a garantia/moradas dos
servigos de assisténcia técnica).

A pedido e mediante indicacdo da referéncia que consta da chapa
de caracteristicas da maquina, pode requerer-se um desenho
explosivo da ferramenta eléctrica a: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany.
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YMBOLE

Leia atentamente o0 manual de instrugdes antes de
colocar a maquina em funcionamento.

ATENGAO! PERIGO!

Antes de efectuar qualquer intervengéo o aparelho

TECHNISCHE GEGEVENS M12 FTB

Type Bandenpolijster
Productienummer 4830 13 01 XXXXXX MJJJJ
Spanning wisselakku 12 V=

Nominaal toerental (Boren) 1200 min”'
Nominaal toerental (Polijsten) 2500 min'
Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2014 1,1..1,3kg

(Li-lon 2,0 Ah ... 6,0 Ah)

Werktuigopname

7/16" HEX (11 mm)

retirar o bloco acumulador. Max @ polijstaccessoire 80 mm
Max @ booraccessoire 9,5 mm

Usar sempre dculos de protecgao ao trabalhar com a Aanbevolen omgevingstemperatuur voor het bedrijf -18...+50 °C

maquina. Aanbevolen accupacks M12B...

Use uma mascara de protecgdo contra pé apropriada.

Use luvas de protecgao!

Acessorio - Ndo incluido no egipamento normal,
disponivel como acessorio.

Aparelhos eléctricos, baterias/acumuladores ndo
devem ser jogados no lixo doméstico. Os aparelhos
eléctricos e as baterias devem ser colectados separa-
damente e entregues a uma empresa de reciclagem
para a eliminagdo correcta. Solicite informagdes
sobre empresas de reciclagem e postos de colecta
de lixo das autoridades locais ou do seu vendedor
autorizado.

NUmero de rotagdes nominal

Tenséo

Corrente continua

Marca de Conformidade Europeia

Marca de Conformidade Britanica

Marca de Conformidade Ucraniana

Marca de Conformidade Eurasiatica

Aanbevolen laadtoestellen

C12C; M12C4; M12-18...

Geluidsinformatie: Meetwaarden vastgesteld volgens EN 60745. Het
kenmerkende A-gewogen geluidsniveau van de machine bedraagt:

Geluidsdrukniveau / Onzekerheid K
Geluidsvermogenniveau / Onzekerheid K
Draag oorbeschermers!

64,6 dB (A)/ 3 dB (A)
75,6 dB (A)/ 3 dB (A)

Trillingsinformatie: Totale trillingswaarden (vectorsom van drie
richtingebepaald volgens EN 60745.

Trillingsemissiewaarde a, / Onzekerheid K

<2,5m/s?/1,5 m/s?

FNWAARSCHUWING!

De in dit informatieblad vermelde trillings- en geluidsniveaus zijn gemeten in overeenstemming met een standaard testmethode conform
EN 60745 en kunnen worden gebruikt om gereedschap met elkaar te vergelijken. Deze kunnen ook worden gebruikt voor het vooraf

evalueren van de blootstelling.

De vermelde trillings- en geluidsniveaus gelden voor de meest gebruikelijke toepassingen van het gereedschap. Wanneer het gereedschap
echter voor andere doeleinden of met andere hulpstukken gebruikt wordt of niet naar behoren onderhouden wordt, kan de mate van

blootstelling over de hele werkperiode aanzienlijk hoger uitvallen.

Voor een nauwkeurige inschatting van de blootstelling aan trillingen en geluid moet ook de tijd in aanmerking worden genomen die het
apparaat uitgeschakeld is of weliswaar loopt, maar niet werkelijk in gebruik is. Dit kan de waarde van de mate aan blootstelling over de hele

werkperiode aanzienlijk verminderen.

Bepaal extra veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de gebruiker tegen de gevolgen van trillingen en/of geluid, bijvoorbeeld:
onderhoud van het gereedschap en hulpstukken, warmhouden van de handen, organisatie van de werkprocessen.

FNWAARSCHUWING! Lees alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen door. Als de waarschuwingen en voorschriften niet
worden opgevolgd, kan dit een elektrische schok, brand of ernstig
letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor toekomstig
gebruik.

VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN BANDENPOLIJSTER

Algemene waarschuwingen voor slijpen, schuren, borstelen,
polijsten en doorslijpen:

a) Dit elektrische gereedschap is bestemd voor gebruik

als slijpmachine, schuurmachine, borstelmachine en
doorslijpmachine. Neem alle waarschuwingen, aanwijzingen,
afbeeldingen en gegevens die u bij het elektrische gereedschap
ontvangt in acht. Als u de volgende aanwijzingen niet in acht
neemt, kunnen een elektrische schok, brand en/of ernstig letsel het
gevolg zijn.

b) Gebruik uitsluitend toebehoren dat door de fabrikant
speciaal voor dit elektrische gereedschap is voorzien en
geadviseerd. Het feit dat u het toebehoren aan het elektrische
gereedschap kunt bevestigen, waarborgt nog geen veilig gebruik.

c) Het toelaatbare toerental van het inzetgereedschap moet
minstens even hoog zijn als het maximale toerental dat op het
elektrische gereedschap is aangegeven. Toebehoren dat sneller
draait dan toegestaan, kan breken en in het rond viiegen.

d) De buitendiameter en de dikte van het inzetgereedschap
moeten overeenkomen met de maatgegevens van het
elektrische gereedschap. Inzetgereedschappen met onjuiste
afmgtingen kunnen niet voldoende afgeschermd of gecontroleerd
worden.

( NEDERLANDS

¢) De doornafmeting van schijven, schuurtrommels of ander
toebehoor moeten goed op de spindel of spanhuls van het
elektrische gereedschap passen. Toebehoren dat niet op de
montagedoorn van het apparaat past, loopt excentrisch, trilt
buitengewoon sterk en kan leiden tot controleverlies over het
gereedschap.

f) Schijven met een opspandoorn, schuurtrommels, snijders of
ander toebehoor moet volledig in de spanhuls of boorhouder
passen. Indien de opspandoorn niet goed past, of de overhang van
de schijf te groot is, kan de aangebrachte schijf los raken en met
grote snelheid worden weggeschoten.

g) Gebruik geen beschadigde inzetgereedschappen. Controleer
voor het gebruik altijd inzetgereedschappen zoals slijpschijven
op afsplinteringen en scheuren, steunschijven op scheuren of
sterke slijtage en draadborstels op losse of gebroken draden.
Als het elektrische gereedschap of het inzetgereedschap valt,
dient u te controleren of het beschadigd is, of gebruik een
onbeschadigd inzetgereedschap. Als u het inzetgereedschap
hebt gecontroleerd en ingezet, laat u het elektrische
gereedschap een minuut lang met het maximale toerental
lopen. Daarbij dient u en dienen andere personen uit de buurt
van het ronddraaiende inzetgereedschap te blijven. Beschadigde
inzetgereedschappen breken meestal gedurende deze testtijd.




h) Draag persoonlijke beschermende uitrusting.

Gebruik afhankelijk van de toepassing een volledige
gezichtsbescherming, oogbescherming of veiligheidsbril.
Draag voor zover van toepassing een stofmasker, een
gehoorbescherming, werkhandschoenen of een speciaal
schort dat kleine slijp- en materiaaldeeltjes tegenhoudt.

Uw ogen moeten worden beschermd tegen wegvliegende
deeltjes die bij verschillende toepassingen ontstaan. Een stof- of
adembeschermingsmasker moet het bij de toepassing ontstaande
stof filteren. Als u lang wordt blootgesteld aan luid lawaai, kan uw
gehoor worden beschadigd.

i) Let erop dat andere personen zich op een veilige afstand
bevinden van de plaats waar u werkt. ledereen die de
werkomgeving betreedt, moet persoonlijke beschermende
uitrusting dragen. Brokstukken van het werkstuk of gebroken
inzetgereedschappen kunnen wegvliegen en verwondingen
veroorzaken, ook buiten de directe werkomgeving.

j) Houd het apparaat alléén aan de geisoleerde grijpviakken
vast, wanneer u werkzaamheden uitvoert waarbij het
snijgereedschap verborgen stroomleidingen zou kunnen raken.
Het contact van het snijgereedschap met een spanningvoerende
leiding kan de metalen apparaatdelen onder spanning zetten en zo
tot een elektrische schok leiden.

k) Houd het apparaat altijd goed vast tijdens het opstarten. De
reactiekoppel van de motor kan het apparaat laten bewegen tijdens
de acceleratie naar maximum snelheid.

1) Gebruik klemmen om werkstukken vast te zetten als dit
praktisch is. Houd kleine werkstukken nooit in één hand vast
terwijl u de machine met uw andere hand vast hebt. Door een
klein werkstuk vast te klemmen hebt u beide handen vrij om de
machine te bedienen. Ronde materialen zoals palen, pijpen of
buizen hebben de neiging weg te rollen tijdens het snijden, waardoor
de bit kan vastlopen of in uw richting kan bewegen.

m) Leg het elektrische gereedschap nooit neer, vooér het
inzetstuk volledig tot stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met het oppervlak,
waardoor u de controle over het elektrische gereedschap kunt
verliezen.

n) Nadat de bits zijn verwisseld of na het maken van
aanpassingen, altijd controleren of de spanmoeren, klembus
of andere verstelsystemen goed vastzitten. Losse toebehoren
kunnen onverwacht verschuiven, waardoor u de controle kunt
verliezen en losse, draaiende onderdelen met kracht kunnen
wegschieten.

o) Laat het elektrische gereedschap niet lopen terwijl u het
draagt. Uw kleding kan door toevallig contact met het draaiende
inzetgereedschap worden meegenomen en het inzetgereedschap
kan zich in uw lichaam boren.

p) Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van het elektrische
gereedschap. De motorventilator trekt stof in het huis en een sterke
ophoping van metaalstof kan elektrische gevaren veroorzaken.

q) Gebruik het elektrische gereedschap niet in de buurt van
brandbare materialen. Vonken kunnen deze materialen ontsteken.

r) Gebruik geen inzetgereedschappen waarvoor vloeibare
koelmiddelen vereist zijn. Het gebruik van water of andere
vloeibare koelmiddelen kan tot een elektrische schok leiden.

Terugslag en bijbehorende waarschuwingen

Terugslag is de plotselinge reactie als gevolg van een vasthakend
of geblokkeerd draaiend inzetgereedschap, zoals een slijpschif,
steunschijf, draadborstel, enz. Vasthaken of blokkeren leidt tot
abrupte stilstand van het ronddraaiende inzetgereedschap.
Daardoor wordt een ongecontroleerd elektrisch gereedschap

tegen de draairichting van het inzetgereedschap versneld op de
plaats van de blokkering. Als bijvoorbeeld een slijpschijf in het
werkstuk vasthaakt of blokkeert, kan de rand van de slijpschijf die
in het werkstuk invalt, zich vastgrijpen. Daardoor kan de slijpschijf
uitbreken of een terugslag veroorzaken. De slijpschijf beweegt zich
vervolgens naar de bediener toe of van de bediener weg, afhankelijk
van de draairichting van de schijf op de plaats van de blokkering.
Hierbij kunnen slijpschijven ook breken. Een terugslag is het gevolg
van het verkeerd gebruik of onjuiste gebruiksomstandigheden van
het elektrische gereedschap.

Terugslag kan worden voorkomen door geschikte
voorzorgsmaatregelen, zoals hieronder beschreven.

a) Houd het elektrische gereedschap goed vast en breng

uw lichaam en uw armen in een positie waarin u de
terugslagkrachten kunt opvangen. Gebruik altijd de extra
handgreep, indien aanwezig, om de grootst mogelijke controle
te hebben over terugslagkrachten of reactiemomenten

bij het op toeren komen. De bediener kan door geschikte
voorzorgsmaatregelen de terugslag- en reactiekrachten beheersen.

b) Werk bijzonder voorzichtig in de buurt van hoeken, scherpe
randen, enz. Voorkom dat inzetgereedschappen van het
werkstuk terugspringen en vastklemmen. Het ronddraaiende
inzetgereedschap neigt er bij hoeken, scherpe randen of wanneer
het terugspringt toe om zich vast te klemmen. Dit veroorzaakt een
controleverlies of terugslag.

c) Geen getand zaagblad bevestigen. Dergelijke inzetstukken
veroorzaken vaak een terugslag of verlies van controle over het
elektrische gereedschap.

d) Plaats de bit altijd in dezelfde richting in het materiaal als de
bestaande snijrand van het materiaal (dit is de richting waarin
de spaanders worden geworpen). Wanneer het apparaat in de
verkeerde richting in het materiaal wordt geplaatst, komt de bit
weer uit het werkstuk en trekt het apparaat in de richting waarin het
geplaatst is.

e) Wanneer roterende vijlen, doorloopschijven, snelfrezen of
hardmetalen frezen worden gebruikt, moet het werkstuk altijd
goed worden vastgeklemd. Deze schijven lopen vast als ze een
beetje schuin in de gleuf staan, wat leidt tot terugslag. Wanneer
een doorloopschijf vastloopt, breekt deze meestal af. Wanneer een
roterende vijl, snelfrees of hardmetalen frees vastloopt, springt deze
meestal uit de gleuf waardoor men de controle over het apparaat
kan verliezen.

Bijzondere waarschuwingen voor slijp- en doorslijpwerkzaam-
heden Operations

a) Gebruik alleen de voor uw apparaat aanbevolen schijven

en alleen voor de aanbevolen toepassingen. Bijvoorbeeld niet
slijpen met de zijkant van een doorloopschijf. Doorslijpschijven
zijn bestemd voor materiaalafname met de rand van de schijf. Een
zijwaartse krachtinwerking op dit slijptoebehoren kan het toebehoren
breken.

b) Voor slijphulzen met schroefdraad en pluggen alleen
onbeschadigde polijstwielen met niet-gespannen flens van
de juiste afmeting en lengte gebruiken. Gebruik van de juiste
opspandoorn vermindert het gevaar op breken.

c) Voorkom blokkeren van de doorslijpschijf en te hoge
aandrukkracht. Slijp niet overmatig diep. Een overbelasting
van de doorslijpschijf vergroot de slijtage en de gevoeligheid
voor kantelen of blokkeren en daardoor de mogelijkheid van een
terugslag of breuk van het slijptoebehoren.

d) Plaats uw hand niet in de baan van of achter de draaiende
schijf. Als de schijf tijdens de bediening van uw hand af beweegt,
kan de terugslag de draaiende schijf en het apparaat direct in uw
richting schieten.

e) Als de doorslijpschijf vastklemt of als u de werkzaamheden
onderbreekt, schakelt u het elektrische gereedschap uit

en houdt u het rustig tot de schijf tot stilstand is gekomen.
Probeer nooit om de nog draaiende doorslijpschijf uit de groef
te trekken. Anders kan een terugslag het gevolg zijn. Stel de
oorzaak van het vastklemmen vast en maak deze ongedaan.

f) Schakel het elektrische gereedschap niet opnieuw in zolang
het zich in het werkstuk bevindt. Laat de doorslijpschijf eerst
het volledige toerental bereiken voordat u het doorslijpen
voorzichtig voortzet. Anders kan de schijf vasthaken, uit het
werkstuk springen of een terugslag veroorzaken.

g) Ondersteun platen of grote werkstukken om het risico
van een terugslag door een ingeklemde doorslijpschijf te
verminderen. Grote werkstukken kunnen onder hun eigen
gewicht doorbuigen. Het werkstuk moet aan beide zijden worden
ondersteund, vlakbij de slijpgroef en aan de rand.
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h) Wees bijzonder voorzichtig als u invallend zaagt in een
verborgen gedeelte, bijvoorbeeld een bestaande wand.
De invallende doorslijpschijf kan bij het doorslijpen van gas- of
waterleidingen, elektrische leidingen of andere objecten een
terugslag veroorzaken.

Bijzondere waarschuwingen voor schuurwerkzaamheden:

a) Gebruik geen schuurbladen met te grote afmetingen,

maar houd u aan de voorschriften van de fabrikant voor de
maten van schuurbladen. Schuurbladen die over de rand van de
steunschijf uitsteken, kunnen verwondingen veroorzaken en kunnen
tot blokkeren, scheuren van de schuurbladen of terugslag leiden.

Bijzondere waarschuwingen voor werkzaamheden met
draadborstels:

a) Let op dat de draadborstel ook tijdens het normale gebruik
draadstukken verliest. Overbelast de draden niet door een

te hoge aanpersdruk. Wegvliegende draadstukken kunnen
probleemloos door dunne kleding en/of de huid dringen.

b) Laat borstels eerst een minuut op werksnelheid draaien voor
u ze gebruikt. Gedurende deze tijd mag niemand voor of in de
baan van de borstel staan. Losse borstelharen of draden komen
tijdens deze tijd vrij.

c) Richt de draaiende borstel van u af. Kleine onderdelen en
fragmenten kunnen met hoge snelheid vrijkomen tijdens het gebruik
van deze borstels, deze kunnen in uw lichaam dringen.

Veiligheidsinstructies voor alle bewerkingen

Houd het apparaat alléén aan de geisoleerde grijpvlakken

vast, wanneer u werkzaamheden uitvoert waarbij het
snijgereedschap verborgen stroomleidingen zou kunnen raken.
Het contact van het snijgereedschap met een spanningvoerende
leiding kan de metalen apparaatdelen onder spanning zetten en zo
tot een elektrische schok leiden.

Veiligheidsinstructies bij het gebruik van lange boren

Werk nooit met een hoger toerental dan het maximumtoerental
van de boor. Bij hogere snelheden buigt de boor waarschijnlijk
door als deze vrij kan draaien zonder contact met het werkstuk, wat
persoonlijk letsel tot gevolg heeft.

Boor altijd met lage snelheid en met de punt van de boor in
contact met het werkstuk. Bij hogere snelheden buigt de boor
waarschijnlijk door als deze vrij kan draaien zonder contact met het
werkstuk, wat persoonlijk letsel tot gevolg heeft.

Druk alleen in directe lijn met de boor uitoefenen en geen
overmatige druk uitoefenen. Boren kunnen buigen, wat kan leiden
tot breuk of verlies van controle, met persoonlijk letsel als gevolg.

VERDERE VEILIGHEIDS- EN WERKINSTRUCTIES

Bij het schuren van metalen ontstaan vonken. Er op letten dat
er geen personen in gevaar worden gebracht. In verband met
het brandgevaar mogen zich geen brandbare materialen in de
buurt (gebied waar de vonken vallebevinden. Geen stofafzuiging
gebruiken

Voorkom dat vonkenregen en slijpstof het lichaam raken.
Gebruik alleen goed passende en onbeschadigde steeksleutels.

De inzetgereedschappen moeten soepel lopen. Gebruik geen
inzetgereedschap dat niet meer rond is. Vervang dit voordat u
verder gaat met werken.

Niet aan de draaiende delen komen.

Spanen of splinters mogen bij draaiende machine niet worden
verwijderd.
Machine onmiddellijk controleren als sterke trillingen optreden of

andere gebreken worden vastgesteld. Controleer de machine om de
oorzaak vast te stellen.

Leg het gereedschap altijd pas neer nadat het tot stilstand is
gekomen.
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Onder extreme omstandigheden (bijv. gladslijpen van metaal met
steunschijf en slijpstift van gevulkaniseerde vezel) kan aan zich de
binnenkant van de slijpmachine vuil ophopen.

Vanwege kortsluitingsgevaar mogen metaaldeeltjes niet in de
luchtschachten terechtkomen.

Gebruik en bewaar accessoires altijd volgens de instructies van de
fabrikant.

WAARSCHUWING! Gevaar voor verbrandingen! De schijf en het
werkstuk worden tijdens het gebruik heet. Draag handschoenen bij
het vervangen van schijven of het aanraken van het werkstuk. Houd
uw handen te allen tijde uit de buurt van de te slijpen gebied.

WAARSCHUWING! Voorkom brand, persoonlijk letsel of materiéle
schade door kortsluiting en dompel het gereedschap, de wisselaccu
en het laadtoestel niet onder in vloeistoffen en waarborg dat geen
vloeistoffen in de apparaten en accu's kunnen dringen. Corrosieve
of geleidende vloeistoffen zoals zout water, bepaalde chemicalién,
bleekmiddelen of producten die bleekmiddelen bevatten, kunnen
een kortsluiting veroorzaken.

Gebruik dit gereedschap niet voor werkzaamheden aan
asbesthoudende producten. Bepaal de samenstelling van het
werkstuk voor het begin van de werkzaamheden. Asbest mag alleen
door een gekwalificeerde vakman worden verwijderd.

De binnenafmetingen van de schacht L, kan worden gebruikt om
de maximaal toegestane snelheid van het inzetgereedschap te
berekenen aan de hand van de specificaties van de producent.
Deze mag niet minder zijn dan de maximale snelheid van het
elektrisch gereedschap.

Het te bewerken werkstuk moet worden geklemd, tenzij het stabiel
genoeg is vanwege zijn eigen gewicht. Beweeg het werkstuk nooit
met de hand in de richting van het roterende inzetgereedschap.

Verwijder stof en vuil van het spantanglichaam en reinig de schacht
van het inzetgereedschap voordat u het plaatst.

Inzetgereedschap moet worden beschermd tegen:

« vocht en extreme luchtvochtigheid

« elk soort oplosmidde

+ extreme temperatuurschommelingen
+ vallen en stoten

Inzetgereedschap moet worden opgeslagen:

* op een georganiseerde manier, zodat het kan worden verwijderd
zonder andere inzetgereedschappen te storen of te beschadigen
+ met de bijbehorende veiligheidsinformatie

Inzetgereedschap mag NIET vallen, gerold of gestoten worden.

Inzetgereedschap dat is gevallen, gerold, ergens tegenaan is
gestoten, aan extreme temperatuurschommelingen is blootgesteld
of in contact is gekomen met oplosmiddelen of vocht moet worden
afgevoerd.

Wisselakku’s en laadapparaten niet openen en alleen in droge
ruimtes opslaan. Tegen vocht beschermen.

Wisselakku'’s van het Akku-Systeem M12 alléén met laadapparaten
van het Akku-Systeem M12 laden. Geen akku’s van andere
systemen laden.

VOORGESCHREVEN GEBRUIK VAN HET SYSTEEM

Bandenpolijsters met een laag toerental worden gebruikt voor het
plakken/herstellen van banden, waarbij in de beschadigde plek
wordt geboord en de binnenzijde van de band wordt gepolijst.

Neem in twijfelgevallen deaanwijzingen van de toebehorenfabrikant
in acht. Het elektrische gereedschap is alleen geschikt voor de
droge bewerking.

Gebruik het product op geen andere wijze dan is aangegeven voor
het beoogde gebruik.




RESTERENDE GEVAREN

Ook als de machine volgens de voorschriften gebruikt wordt,
kunnen niet alle risico's worden uitgesloten. Let bij het gebruik op de
volgende gevaren:

Door vibraties veroorzaakt letsel. Houd de machine vast aan de
daarvoor bedoelde grepen en beperk de tijd die u met de machine
werkt en waarin u aan de vibraties wordt blootgesteld.

Lawaai kan leiden tot gehoorschade. Draag een
gehoorbescherming en beperk de tijd waarin u aan het lawaai
wordt blootgesteld.

Door vuildeeltjes veroorzaakt oogletsel. Draag altijd een
veiligheidsbril, nauwsluitende, lange broeken, handschoenen en
vast schoeisel.

Inademen van toxische stoffen.

OPMERKINGEN OVER LI-ION-ACCU'S

Gebruik van li-ion-accu's
Langere tijd niet toegepaste wisselakku’s voor gebruik altijd naladen.

Een temperatuur boven de 50°C vermindert de capaciteit van de
accu. Langdurige verwarming door zon of hitte vermijden.

De aansluitkontakten aan het laadapparaat en de akku
schoonhouden.

Voor een optimale levensduur moeten de accu's na het gebruik
volledig opgeladen worden.

Voor een zo lang mogelijke levensduur van de accu's dienen deze
na het opladen uit het laadtoestel te worden verwijderd.

Bij een langere opslag van de accu dan 30 dagen:
accu bij ca. 27 °C droog bewaren.

accu bij ca. 30 % - 50 % van de laadtoestand bewaren.
accu om de 6 maanden opnieuw opladen.

Overbelastingsbeveiliging voor li-ion-accu's

Bij overbelasting van de accu door zeer hoog stroomverbruik, bijv.
extreem hoge draaimomenten, plotseling stoppen of kortsluiting,
vibreert het elektrische gereedschap gedurende 5 seconden, de
laadweergave knippert en het elektrische gereedschap schakelt
automatisch uit.

Om het gereedschap weer in te schakelen, moet u de
drukschakelaar loslaten en vervolgens weer inschakelen. Onder
extreme belastingen wordt de accu te heet. In dit geval knipperen
alle lampen van de laadweergave totdat de accu afgekoeld is. Na
het doven van de laadweergave kunt u weer verder werken.

Transport van lithium-ionen-accu's

Lithium-ionen-accu's vallen onder de wettelijke bepalingen inzake
het transport van gevaarlijke goederen.

Voor het transport van deze accu's moeten de lokale, nationale en
internationale voorschriften en bepalingen in acht worden genomen.

Verbruikers mogen deze accu's zonder meer over de weg
transporteren.

Het commerciéle transport van lithium-ionen-accu's door
expeditiebedrijven is onderhevig aan de bepalingen inzake het
transport van gevaarlijke goederen. De verzendingsvoorbereidingen
en het transport mogen uitsluitend worden uitgevoerd door
dienovereenkomstig opgeleide personen. Het complete proces moet
vakkundig worden begeleid.

Onderstaande punten moeten bij het transport van accu's in acht
worden genomen:

Waarborg ter vermijding van kortsluitingen dat de contacten
beschermd en geisoleerd zijn.

Let op dat het accupack in de verpakking niet kan verschuiven.
Beschadigde of lekkende accu's mogen niet worden
getransporteerd. Neem voor meer informatie contact op met uw
expeditiebedrijf.

ARBEIDSINSTRUCTIES

Installeren van de accessoires

1. Verwijder stof en vuil van de spanhulshouder voordat u het
accessoire plaatst.

2. Schuif de spanhuls met de moer in de spanhulshouder. Draai de
moer van de spanhuls in de as, maar draai hem nog niet vast.

3. Reinig de opspandoorn en draai hem minimaal 1" (25,4 mm) in de
spanhuls. De opspandoorn steekt circa 1/2" (12,7 mm) uit buiten de
spanhuls en het accessoire.

Spanhuls Toebehoren
Opspandoorn,

Steekt circa 1/2"

Draai de opspan- (12,7 mm) uit

doorn minimaal 1"
(25,4 mm) in de
spanhuls

4. Houd de as stabiel met een 1/2" (12,7 mm) steeksleutel en draai
de moer van de spanhuls stevig aan met een 11/16" (17,5 mm)
steeksleutel.

5. Ga in de omgekeerde volgorde te werk om het accessoire te
verwijderen.

WAARSCHUWING! Beperk de kans op verwondingen en

draai de spanhuls altijd stevig vast aan de slijpers en reinig
opspandoorns voordat u ze in de spanhuls plaatst. Als het niet
goed vastgedraaid wordt, kan het accessoire door het hoge
toerental van het apparaat uit de spanhuls vliegen.

Bediening

Controleer het apparaat altijd door het accessoire eerst een minuut
vrij te laten draaien nadat u het bevestigd heeft of voordat u begint
aan het werkstuk.

WAARSCHUWING! Gebruik nooit accessoires nadat ze gevallen
zijn. Verbogen of beschadigde accessoires kunnen het werkstuk

aantasten, het apparaat beschadigen en druk veroorzaken in het
apparaat waardoor het accessoire niet functioneert.

Zet uw werkstuk vast met een klem, bankschroef of andere
bevestigingsmiddelen.

Laat het accessoire volledig op toeren komen voordat u met de
werkzaamheden begint.

Houd de druk en het contact tussen accessoire en werkstuk
onder controle. WAARSCHUWING! Sla de accessoires nooit met
kracht op het werkstuk. Bij te hoge druk zal het accessoire niet
functioneren of loopt het toerental terug.

Leg het apparaat altijd pas neer als het volledig tot stilstand is
gekomen.

Stop de motor onmiddellijk als de bandenpolijster begint

te trillen en controleer of het accessoire bot is. Door botte
accessoires gaat het apparaat trillen en kan de spanhuls
van het apparaat af vliegen. Botte accessoires moeten altijd
geslepen of vervangen worden.

De accessoires zijn ontworpen voor specifieke toepassingen.
Gebruik de punten, kegels, koppen, slijpschijven en slijptollen
uitsluitend voor de toepassingen waarvoor ze bedoeld zijn. Volg de
gebruiks- en onderhoudsinstructies van de fabrikant.

ONDERHOUD

Altijd de luchtspleten van de machine schoonhouden.
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ONDERHOUD

Gebruik uitsluitend Milwaukee toebehoren en onderdelen. Indien
componenten die moeten worden vervangen niet zijn beschreven,
neem dan contact op met een officieel Milwaukee servicecentrum
(zie onze lijst met servicecentra).

Onder vermelding van het nummer op het machineplaatje

is desgewenst een doorsnedetekening van de machine
verkrijgbaar bij: Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stralke 10,
71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLEN

Graag instructies zorgvuldig doorlezen véérdat u de
machine in gebruik neemt.

OPGELET! WAARSCHUWING! GEVAAR!

Voor alle werkzaamheden aan de apparat de akku
verwijderen.

Bij het werken met de machine altijd een veiligheidsbril
dragen.

Draag derhalve een geschikt stofbescermingsmasker.

Draag veiligheidshandschoenen!

Toebehoren - Wordt niet meegeleverd. Is apart lever-
baar. Zie hiervoor het toebehorenprogramma.

Elektrische apparaten, batterijen en accu‘s mogen
niet via het huisafval worden afgevoerd. Elektrische
apparaten en accu‘s moeten gescheiden worden ver-
zameld en voor een milieuvriendelijke afvoer worden
afgegeven bij een recyclingbedrijf. Informeer bij uw
gemeente of bij uw vakhandelaar naar recyclingbedri-
jven en inzamelpunten.

M SOOT>O

n Nominaal toerental

Vv Spanning

=== Gelijkstroom

c € Europees symbool van overeenstemming

U K Brits symbool van overeenstemming

Ct Oekraiens symbool van overeenstemming

[ H [ Euro-Aziatisch symbool van overeenstemming
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TEKNISKE DATA M12 FTB

Type Daeksliber
Produktionsnummer 4830 13 01 XXXXXX MJJJJ
Udskiftningsbatteriets spaending 12 V=

Nominelt omdrejningstal (Bore) 1200 min”'
Nominelt omdrejningstal (Raspning) 2500 min!

Veegt svarer til EPTA-procedure 01/2014 1,1..13kg

(Li-lon 2,0 Ah ... 6,0 Ah)

Veerktgjsholder

7/16" HEX (11 mm)

Max. raspningstilbehgr @ 80 mm
Max. boringstilbehgr & 9,5 mm
Anbefalet omgivelsestemperatur til driften -18 ... +50 °C
Anbefalede batteripakker M12B...

Anbefalede opladere

C12C; M12C4; M12-18...

Stejinformation: Maleveerdier beregnes iht. EN 60745. Veerktojets
A-vurderede stgjniveau er typisk:

Lydtrykniveau / Usikkerhed K
Lydeffekt niveau / Usikkerhed K
Brug herevarn!

64,6 dB (A)/ 3 dB (A)
75,6 dB (A)/ 3 dB (A)

Vibrationsinformation: Samlede vibrationsveerdier (veerdisum for tre
retninger) beregnet iht. EN 60745.

Vibrationseksponering a, / Usikkerhed K

<2,5m/s?/1,5 m/s?

FN ADVARSEL!

Det vibrations- og stgjemissionsniveau, der naevnes i dette oplysningsskema, er blevet malt i overensstemmelse med en standardiseret test
fra EN 60745, og det kan bruges til at sammenligne ét veerktaj med et andet. Det kan bruges til en forelabig bedemmelse af eksponeringen.
Det erklaerede vibrations- og stajemissionsniveau repreesenterer veerktgjets primeere anvendelsesformal. Det er dog sadan, at hvis
veerktajet bruges til andre formal, med forskelligt tilbeher eller darlig vedligeholdt, s& kan vibrations- og stgjemissionen variere. Det kan evt.
@ge eksponeringshiveauet markant i lebet af det samlede arbejdstidsrum.

En vurdering af eksponeringsniveauet ift. vibration og stej ber ogsa tage hensyn til de tidspunkter, hvor vaerktgjet er slukket eller hvor det
kerer, men rent faktisk ikke udfarer jobbet. Det kan evt. mindske eksponeringsniveauet markant i lebet af det samlede arbejdstidsrum.
Identificér yderligere sikkerhedsforanstaltninger med henblik p& at beskytte brugeren mod effekten af vibration og/eller stgj, som fx:
vedligehold vaerktgijet og tilbehgret, hold haenderne varme, organisering af arbejdsmenstre.

PN ADVARSEL! Less alle sikkerhedsanvisninger og

gvrige vejledninger. | tilfeelde af manglende overholdelse af
advarselshenvisningerne og instrukserne er der risiko for elektrisk
sted, brand og/eller alvorlige kvaestelser.

Opbevar alle advarselshenvisninger og instrukser til senere
brug.

SIKKERHEDSADVARSLER FOR DAKSLIBER

Falles advarselshenvisninger til slibning, sandpapirslibning,
arbejde med tradberster, polering og skarearbejde:

a) Dette elvaerktej kan anvendes som sliber, sandpapirsliber,
tradberste og skaremaskine. Las og overhold alle advarsler,
instruktioner, illustrationer og data, som du modtager i
forbindelse med elvaerktgjet. Overholder du ikke falgende
instruktioner, kan du fa elektrisk sted, der kan opsta brand og /eller
du kan blive kveestet alvorligt.

b) Anvend kun tilbehgr, hvis det er beregnet til dette elvaerktoj
og anbefalet af fabrikanten. En mulig fastgarelse af tilbehgret til
elveerktgjet sikrer ikke en sikker anvendelse.

c) Den tilladte hastighed for indsatsvaerktgjet skal mindst
vaere sa hgj som den maksimale hastighed, der er angivet pa
elektrovaerktojet. Tilbeher, der drejer hurtigere end tilladt, kan
braekke og de enkelte dele flyve fra hinanden.

d) Indsatsvaerktejets udvendige diameter og tykkelse skal svare
til malene pa dit elvaerktej. Forkert malt indsatsveerktgj kan ikke
afskeermes eller kontrolleres tilstraekkeligt.

e) Den udvendige diameter pa skiver, slibevalser eller andet
tilbehor som passer korrekt til vaerktgjets spindel eller
spandetang. Tilbehgrsdele, der ikke passer pa veerktgjets
monteringsdorn, roterer excentrisk, vibrerer meget kraftigt og kan
fare til, at brugeren mister kontrollen over veerkigjet.

f) Skiver, slibevalser, skaerevarktgj eller andet tilbeher, der
monteres pa en dorn, skal placeres helt ind i spandetangen
eller patronen. Hvis dornen ikke sidder tilstraekkeligt fast/eller
skivens overhaeng er for stort, kan skiven lgsne sig og tilbehgret kan
slynges ud med stor hastighed.

g) Brug ikke el-vaerktojet, hvis det er beskadiget. Kontrollér
altid for brug indsatsvaerktej som f.eks. slibeskiver for
afsplintninger og revner, slibebagskiver for revner, slid

eller steerkt slid, tradbarster for lose eller brakkede trade.
Tabes el-varktgjet eller indsatsvaerktgjet pa jorden, skal du
kontrollere, om det er beskadiget; anvend evt. et ubeskadiget
indsatsvaerktej. Nar indsatsvaerktejet er kontrolleret og indsat,
skal du holde dig selv og personer, der befinder sig i naerheden,
uden for det niveau, hvor indsastverktgjet roterer, og lad
el-vaerktojet kore i et minut ved hgjeste hastighed. Beskadiget
indsatsveerktgj braekker for det meste i denne testtid.

h) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug helmaske til
ansigtet, gjenvaern eller beskyttelsesbriller, afhangigt af det
udferte arbejde. Brug afhangigt af arbejdets art stevmaske,
hereveern, beskyttelseshandsker eller specialforklade, der
beskytter dig mod sma slibe- og materialepartikler. Jjenene
skal beskyttes mod fremmede genstande, der flyver rundt i luften
og som opstar i forbindelse med forskelligt arbejde. Stov- eller
andedraetsmaske skal filtrere det stgv, der opstar under arbejdet.
Udsaettes du for hej stgj i leengere tid, kan du lide hgretab.

i) Serg for tilstraekkelig afstand til andre personer under
arbejdet. Enhver, der betraeder arbejdsomradet, skal bruge
personligt beskyttelsesudstyr. Brudstykker fra emnet eller
braekket indsatsvaerktej kan flyve veek og fare til kvaestelser ogsa
uden for det direkte arbejdsomrade.

j) Hold maskinen fast i de isolerede gribeflader, nar du udferer
arbejde, hvor der er risiko for, at skarevarktejet kan ramme
skjulte streamledninger. Kommer skaereveerktojet i kontakt med
en stremferende ledning, kan maskinens metaldele komme under
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spaending og give elektrisk stad.

k) Hold altid veerktgjet godt fast med handen eller haenderne
under starten. Motorens reaktionsmoment, nar den accelerer til fuld
hastighed, kan fa veerktgjet til at dreje.

1) Brug klemmer til at fastgere arbejdsemnet, hvor det er
praktisk muligt. Hold aldrig et lille arbejdsemne i den ene

hand og varktejet i den anden hand under arbejdet. Nar

et lille arbejdsemne er sat fast med klemmer har du handen

eller haenderne fri til at styre veerktgjet. Runde materialer som
rundstokke, rgr og slanger har tendens til at rulle, nar de skeeres, og
de kan fa bittet til at kiemme sig fast eller hoppe i din retning.

m) Laeg aldrig elektroveerktojet fra dig, fer indsatsvarktejet er
standset helt. Det roterende indsatsvaerktgj kan komme i kontakt
med fraleegningsfladen, hvorved du kan tabe kontrollen over
elveerktgjet.

n) Efter udskiftning af bits, eller efter enhver form for
justeringer skal du serge for, at spandemetrikken,
spandepatronen og andre justeringselementer er spaendt helt
fast. Lose justeringselementer kan uventet bevaege sig og medfere,
at man mister kontrollen, og at lgse roterende komponenter kan
slynges ud med stor kraft.

o) Lad ikke elvaerktgjet kere, mens det baeres. Dit tgj kan blive
fanget ved en tilfeeldig kontakt med det roterende indsatsveerktg;j,
hvorved indsatsveerktgjet kan bore sig ind i din krop.

p) Renger ventilationsabningerne pa dit el-vaerktej med
regelmassige mellemrum. Motorhuset treekker stav ind i huset, og
store maengder metalstev kan vaere farligt rent elektrisk.

q) Brug ikke el-vaerktojet i na@rheden af braendbare materialer.
Gnister kan seette ild i materialer.

r) Brug ikke indsatsvaerktgj, der transporterer flydende
kelemiddel. Brug af vand eller andre flydende kelemidler kan fore
til elektrisk stad.

Tilbageslag og tilsvarende advarsler

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes, at et roterende
indsatsveerktej (slibemaskine, slibebagskive, tradberste osv.)

har sat sig fast eller blokerer. Fastszettelse eller blokering farer

til et pludseligt stop af det roterende indsatsveerktgj. Derved
accelereres et ukontrolleret el-veerktej mod indsatsveerktgjets
omningsretning pa blokeringsstedet. Sidder f.eks. en slibeskive
fast eller blokerer i et emne, kan kanten pa slibeskiven, der dykker
ned i emnet, blive siddende, hvorved slibeskiven braekker af eller
forer til et tilbageslag. Slibeskiven bevaeger sig s& hen imod eller
veek fra betjeningspersonen, afhaengigt af skivens drejeretning

pa blokeringsstedet. Derved kan slibeskiver ogsa braekke. Et
tilbageslag skyldes forkert eller fejlbehzeftet brug af el-veerktgjet. Det
kan forhindres ved at traeffe egnede forsigtighedsforanstaltninger,
der beskrives i det falgende.

a) Hold godt fast i el-vaerktejet og serg for at bade krop og arme
befinder sig i en position, der kan klare tilbageslagskrafterne.
Anvend altid ekstrahandtaget, hvis et sadant findes, for at

have sa meget kontrol som muligt over tilbageslagskrafterne
eller reaktionsmomenterne, nar maskinen kerer op i

hastighed. Betjeningspersonen kan beherske tilbageslags- og
reaktionskraefterne med egnede forsigtighedsforanstaltninger.

b) Arbejd saerlig forsigtig i omrader som f.eks. hjerner, skarpe
kanter osv. Forhindre at indsatsvaerktgjet slar tilbage fra emnet
og satter sig fast. Det roterende indsatsvaerktgj har tendens til at
seette sig fast, nar det anvendes i hjgrner, skarpe kanter eller hvis
det springer tilbage. Dette medfgrer, at man taber kontrollen eller
tilbageslag.

c) Fastger ikke et tandet savblad. Et sddant indsatsveerktgj
farer ofte il et tilbageslag eller at man mister kontrollen over
elektroveerktgjet.

d) For altid bit'et ind i materialet i samme retning som den
skarende kant gar ud af materialet (hvilket er den samme
retning som spanerne kastes). Fares veerktgjet ind i den forkerte
retning, kan det medfere, at bit'ets skaerende kant kerer ud af
arbejdsemnet og traekker veerktgjet med i den forkerte retning.

e) Nar der anvendes roterende filer, skareskiver, freesere og
hardmetal savklinger, skal arbejdsemnet altid vaere holdt rigtigt
fast med klemmer. Disse skiver vil szette sig fast hvis de kommer
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lidt skeevt ind i rillen, og de kan give tilbageslag. Nar skaereskiven
saetter sig fast, vil den ofte selv knaekke. Nar en roterende fil, freeser
og hardmetal savklinge kerer fast, kan de springe op af rillen, og du
kan miste kontrollen over vaerktgjet.

Sarlige advarselshenvisninger til slibning og skarearbejde
Operations

a) Brug udelukkende skivetyper, der er godkendt til dit
el-vaerktej, og brug dem kun til de anbefalede formal. For
eksempel: slib aldrig med sidefladen pa en skareskive.
Skeereskiver er bestemt til materialeafslibning med kanten pa
skiven. Udsaettes disse slibeskiver/slibestifter for sidevendt
kraftpavirkning, kan de gdeleegges.

b) Til koniske slibestifter og lige slibeskiver med gevind ma
der kun anvendes ubeskadigede dorne med en komplet flange
i den korrekte sterrelse og l&ngde. Korrekte dorne reducerer
risikoen for brud.

c) Undga at skaereskiven blokerer eller far for hejt modtryk.
Foretag ikke meget dybe snit. Overbelastes skaereskiven, ages
skivens belastning og der er stgrre tendens til, at skiven kan seette
sig i klemme eller blokere, hvilket igen kan fare til tilbageslag eller
brud pa slibeskiven/slibestiften.

d) Szt ikke handen foran eller bag ved den roterende skive.
Hvis skiven under arbejdet bevaeger sig veek fra din hand, kan
el-veerktojet og dets roterende skive slynges direkte ind mod dig i
tilfeelde af et tilbageslag.

e) Sidder skareskiven i klemme eller afbryder du arbejdet,
slukkes elvarktgjet og maskinen holdes roligt, til skiven er
stoppet. Forsgg aldrig at treekke skareskiven ud af snittet,
mens den roterer, da dette kan fare til et tilbageslag. Lokalisér
og afhjeelp fejlen.

f) Tend ikke for elveaerktojet, sa leenge det befinder sig i emnet.
Sorg for at skaereskiven nar op pa sit fulde omdrejningstal,

for du forsigtigt fortsaetter snittet. Ellers kan skiven seette sig i
klemme, springe ud af emnet eller forarsage et tilbageslag.

g) Understet plader eller store emner for at reducere risikoen
for et tilbageslag som felge af en fastklemt skaereskive. Store
plader kan bgije sig under deres egen vaegt. Emnet skal stettes pa
begge sider, bade i naerheden af skaeresnittet og ved kanten.

h) Vaer isaer forsigtig, hvis der skal udferes et ,,dyksnit* i

et uoverskueligt omrade, f.eks. i en eksisterende vag. Den
neddykkende skeereskive kan forarsage et tilbageslag, nar der
skaeres i gas- eller vandledninger, elektriske ledninger eller andre
genstande.

Sarlige advarselshenvisninger til sandpapirslibning:

a) Anvend ikke overdimensioneret slibepapir, men lzes og
overhold fabrikantens forskrifter mht. slibepapirets starrelse.
Slibepapirer, der rager ud over slibebagskiven, kan fgre til
kvaestelser eller blokering eller iturivning af slibepapirerne eller il
tilbageslag.

Sarlige advarselshenvisninger i forbindelse med arbejde med
tradberster:

a) Bemaerk, at tradbersten mister tradstykker ogsa under
almindelig brug. Undga at overbelaste tradene ved for kraftigt
et tryk. Udslyngede tradstykker kan meget let treenge gennem tynd
beklaedning og/eller huden.

b) Lad bersterne kere ved driftshastighed i mindst et minut,
for de bruges. | Izbet af den tid ma ingen sta foran eller direkte
ud for barsten. Lgse trad- eller barstestykker lgsnes under
indkgrselsperioden.

c) Lad de lgse stykker fra tradbersten flyve veek fra dig selv.
Sma partikler og helt sma tradfragmenter kan lgsnes og slynges ud
med stor kraft under arbejdet med disse barster, og kan treenge ind
i huden.




Sikkerhedsanvisninger for alle brugssituationer

Hold maskinen fast i de isolerede gribeflader, nar du udferer
arbejde, hvor der er risiko for, at skarevarktejet kan ramme
skjulte stremledninger. Kommer skeereveerktgjet i kontakt med
en stremfarende ledning, kan maskinens metaldele komme under
speending og give elektrisk stad.

Sikkerhedsanvisninger ved brug af lange borebits

Kom aldrig op pa en hgjere hastighed, end angivelsen for
borebittens maksimale hastighed. Ved hgijere hastigheder kan
bitten blive bgjet, hvis den far lov til at rotere frit uden kontakt med
arbejdsemnet, hvilket kan fere til personskade.

Start altid med at bore ved en lav hastighed og med bittens
spids i kontakt med arbejdsemnet. Ved hgjere hastigheder kan
bitten blive begjet, hvis den far lov til at rotere frit uden kontakt med
arbejdsemnet, hvilket kan fare til personskade.

Pafer kun tryk i direkte linje med bitten og tryk ikke for hardt.
Bits kan bgje, hvilket kan forarsage brud eller at kontrollen mistes,
og fere til personskade.

YDERLIGERE SIKKERHEDS- OG ARBEJDSINFORMATIONER

Gnistregn opstar ved slibning af metal. Veer opmaerksom pa,

at personer ikke kommer til skade. Pa grund af brandfare ma
brandbare materialer ikke opbevares i neerheden (gnistregnomrade).
Brug ikke stgvsuger.

Undga at gnistregn og slibestgv rammer din krop.
Brug kun det rigtige monteringsudstyr og ubeskadigede gaffelnagler.

Indsatsveerktgjet skal kare koncentrisk. Fortsaet ikke arbejdet med
ukoncentriske indsatsvaerktgjer. Udskift dem, for du fortsaetter
arbejdet.

Pas pa ikke at fa handen ind i maskinen.
Spaner eller splinter ma ikke fiernes, medens maskinen karer.

Sluk straks for veerktgjet, hvis der opstar betydelige svingninger eller
der konstateres andre mangler. Kontrollér veerktgjet og find frem til
arsagen.

Veer sikker pa, at indsatsvaerktgjet er helt stoppet, fer du laeegger
det ned.

Under ekstreme forhold (f.eks. glatslibning af metaller med arbor
og vulkaniseret fiberskive) er der risiko for ophobning af snavs pa
indersiden af sliberen.

Metaldele ma ikke traenge ind i ventilationsabningerne, da dette kan
fore til kortslutning

Tilbeher skal altid bruges og opbevares i henhold til producentens
instruktioner.

ADVARSEL! Fare for forbraendinger! Skiven og arbejdsemnet
kan blive varme under brug. Baer handsker nar skiven skal udskiftes
eller arbejdsemnet skal berares. Hold altid haenderne vaek fra
slibeomradet.

ADVARSEL! For at undga risiko for brand, kveestelser eller
beskadigelse af produktet forarsaget af kortslutning mé veerktgjet,
batteripakken eller opladeren ikke nedsaenkes i vand. Serg ligeledes
for, at der ikke treenger vaeske ind i enhederne og batterierne.
Korroderende eller ledende veesker, f.eks. saltvand, bestemte
kemikalier, blegestoffer eller produkter, som indeholder blegestoffer,
kan forarsage kortslutning.

Brug ikke dette veerktej til at arbejde pa produkter, der indeholder
asbest. Bestem sammensaetningen af emnet, fgr du begynder
arbejdet. Asbest ber kun fiernes af kvalificeret fagpersonale.

Med det indvendige skaftmal L, kan du ud fra producentens
oplysninger om indsatsveerktgjet, beregne det maksimalt tilladte
omdrejningstal for indsatsveerktgjet. Dette tal ma ikke ligge under
det maksimale omdrejningstal for el-veerktgjet.

Arbejdsemnet skal veere fastgjort, hvis det ikke er tungt nok til at sta
stabilt. Bevaeg aldrig emnet mod det roterende indsatsveerktej med
handen.

Fjern stav og snavs fra speendetangslegemet, og rengar
indsatsveerktgjets spindel, inden du indsaetter det.

Indsatsveerktgjer skal beskyttes mod:

+ at blive vade og ekstrem fugtighed

+ enhver type oplgsningsmiddel

+ ekstreme temperaturaendringer

+ fald og sted

Indsatsveerktgjer skal opbevares:

* pa en organiseret made, sa indsatsveerktgjerne kan fiernes uden
at skade eller gdelzegge andre indsatsveerktgjer

+ med deres sikkerhedsoplysninger

Indsatsveerktejer ber IKKE tabes, rulles eller stades.

Kassér indsatsveerktgjer, der er faldet, rullet, stedt, som har

veeret udsat for ekstreme temperatureendringer eller kontakt med

oplasningsmidler eller er blevet vade.

Udskiftningsbatterier og opladere ma ikke &bnes og skal opbevares i

terre rum. Beskyt dem mod fugtighed.

Brug kun M12 ladeapparater for opladning af System M12 batterier.

TILTANKT FORMAL

Deekslibere med lav hastighed bruges til reparation af lapper/
deek, som bestar af boring af skadesstedet og raspning af hjulet
indvendigt.

Er du i tvivl, sa lees vejledningen fraproducenten af tilbehgret. Det
elektriske veerktgj er kun egnet til tgrslibning og -skaering.

Brug ikke produktet til andre formal, end de her beskrevede.

RESTRISICI

Selv ved korrekt brug kan alle restrisici ikke udelukkes. Brugen

kan medfare falgende farer, som operateren begr veere seerlig

opmaerksom pa:

+ Kveestelser, som forarsages af vibration. Hold maskinen fast i de
dertil beregnede greb og begraens arbejds- og ekspositionstiden.

+ Stgjbelastning kan medfere hgreskader. Brug herevaern og
begraens ekspositionstiden.

+ Gjenskader pa grund af snavspartikler. Brug altid
beskyttelsesbriller, faste lange bukser, handsker og fast fodtg;.

+ Indanding af giftigt stev.

BEMARKNINGER VEDRGRENDE LI-ION-BATTERIER

Brug af Li-ion-batterier

Udskiftningsbat terier, der ikke har veeret brugt i leengere tid,
efterlades inden brug.

Ved temperaturer over 50°C forminskes batteriets effekt. Undga
direkte sollys og steerk varme.

Tilslutningskontakterne pa oplader og udkiftningsbatterier skal
holdes rene.

For at opna en optimal levetid skal de genopladelige batterier
oplades fuldt efter brug.

For at sikre en sa lang levetid som muligt skal batterierne tages ud
af ladeaggregatet efter opladning.

Skal batterierne opbevares laengere end 30 dage:
Temperatur ca. 27°C i tarre omgivelser.
Opbevares ved ca. 30%-50% af ladetilstanden.
Batteri skal genoplades hver 6. maned.

Overbelastningsbeskyttelse vedrerende Li-lon-batterier

Overbelastes batteriet pa grund af meget hgijt stremforbrug, f.eks.
som falge af ekstremt hgje drejningsmomenter, pludseligt stop eller
kortslutning, vibrerer el-veerktgjet i 5 sekunder, ladeindikatoren
blinker, og el-veerktgjet slukker af sig selv.

For at teende igen slippes trykknappen, hvorefter du taender
el-veerktgjet igen. Ved ekstreme belastninger bliver batteriet for
varmt. | sa fald blinker alle lamper pa ladeindikatoren, indtil batteriet
er kolet af. Nar ladeindikatoren gar ud, kan arbejdet genoptages.
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Transport af lithium-batterier

Lithium-batterier er omfattet af lovgivningen om transport af farligt
gods.

Transporten af disse batterier skal ske under overholdelse af lokale,
nationale og internationale regler og bestemmelser.

Forbrugere ma transportere disse batterier pa veje uden yderligere
krav.

Den kommercielle transport af lithium-batterier ved speditionsfirmaer
er omfattet af reglerne for transport af farligt gods. Forberedelsen

af forsendelse og transport ma kun udferes af tilsvarende treenede
personer. Den samlede proces skal folges af fagfolk.

Felgende punkter skal overholdes ved transport af batterier:

Serg for at kontakterne er beskyttet og isoleret for at forhindre
kortslutninger.

Serg for at batteripakken ikke kan bevaege sig inden for emballagen.
Beskadigede eller laekkende batterier ma ikke transporteres. Kontakt
dit speditionsfirma for at f& yderligere oplysninger.

ARBEJDSANVISNINGER

Installation af tilbehor
1. Fjern stgv og snavs fra spaendepatronslegemet, inden du
indseetter tilbeher.

2. Indszet spaendepatronen med spaendepatronsmatrikken
fastspaendt p& spaendepatronslegemet. Skru
spaendepatronsmatrikken pa spindlen, men stram ikke endnu.

3. Rens tilbehgrsdornen, og indszet den sa mindst 1" (25,4 mm) inde
i spaendepatronen. Dornen vil rage ud over spandepatronen og
tilbehgret med cirka 1/2" (12,7 mm).

Spaendepatron Tilbehgr

/ Dorn

Overhaeng cirka

Indszet dornen 112" (12,7 mm)

mindst
1" (25,4 mm) inde i
spaendepatronen

4. Hold spindelakslen i ro med en 1/2" (12,7 mm) fastnggle, og
stram spaendepatronsmetrikken godt til med en 11/16" (17,5 mm)
fastnegle.

5. Brug den omvendte fremgangsmade, nar du fierner tilbehgret.

ADVARSEL! For at mindske risikoen for personskade, skal du
altid stramme spandepatronen godt fast til slibeelementerne
og rense dornene, inden du indsatter dem i spandepatronen.
Ellers kan varktejets hurtige rotation medfere, at tilbehoret
flyver ud af spaendepatronen.

Betjening
Hvis du lige har installeret tilbeher eller starter pa at arbejde, sa test

veerktgjet ved at lade det rotere i et minut, inden du bruger det pa
arbejdsemnet.

ADVARSEL! Brug aldrig tilbeher, der er faldet ud. Tilbeher, der er
ude af balance eller gdelagt, kan spolere arbejdsemnet, gdelaegge
veerktejet og forarsage belastning, der kan medfere fejl pa
tilbeharet.

Brug en klemme, en skruestik eller andre praktiske redskaber til at
holde fast pa dit arbejdsemne.

Serg for, at tilbehgret har den fulde hastighed, inden du starter pa
arbejdet.
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Kontroller tryk og overfladekontakt mellem tilbehgr og arbejdsemne.
ADVARSEL! Knald ikke tilbehgr ned pa arbejdsemnet. For stort tryk
medforer fejl pa tilbehgret eller lavere hastighed.

Veer sikker pa, at veerktgjet er helt stoppet, for du laegger veerktajet
ned.

Hvis daksliberen begynder at vibrere, sa stop motoren med
det samme og tjek, om tilbehoret er slovt. Slovt tilbeher vil fa
vaerktojet til at vibrere og kan medfere, at spaendepatronen
flyver af vaerktojet. Udskift eller skaerp altid slovt tilbehgr.

Tilbeher er designet til en bestemt brug. Brug kun spidser, kegler,
stik, slibeskiver og skaereskiver til de formal, de er designet til. Folg
producentens anvisninger ift. brug og vedligeholdelse.

RENGORING

Hold altid maskinens ventilationsabninger rene.

VEDLIGEHOLDELSE

Brug kun Milwaukee-tilbehgr og Milwaukee-reservedele.
Komponenter, hvor udskiftningsproceduren ikke er beskrevet,
skal skiftes ud hos et Milwaukee-servicested (se brochure garanti/
kundeserviceadresser).

Ved opgivelse af type nr. der er angivet pa maskinens effektskilt,
kan de rekvirere en reservedelstegning, ved henvendelse

til: Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,

71364 Winnenden, Germany.
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Laes brugsanvisningen ngje fer ibrugtagning.

VIGTIGT! ADVARSEL! FARE!

Ved arbejde inden i maskinen, ber batteriet tages ud.

Nar der arbejdes med maskinen, skal man have besky-
ttelsesbriller pa.

Benyt egnet &ndedraetsvaern.

Brug beskyttelseshandsker!

Tilbeher - Ikke inkluderet i leveringsomfanget, kab
kabes som tilbehar.

Elektrisk udstyr eller (genopladelige) batterier ma
ikke bortskaffes sammen med det aimindelige
husholdningsaffald. Elektrisk udstyr og genopladelige
batterier skal indsamles szerskilt og afleveres hos en
genbrugsvirksomhed til en miljgmaessig forsvarlig
bortskaffelse. Sparg de lokale myndigheder eller din
forhandler om genbrugsstationer og indsamlingsste-
der til sadant affald.

Nominelt omdrejningstal

Spaending

Jaevnstrgm

Europeeisk konformitetsmaerke

Britisk konformitetsmaerke

Ukrainsk konformitetsmaerke

Eurasisk konformitetsmeerke

TEKNISKE DATA M12 FTB

Type Dekksliper
Produksjonsnummer 4830 13 01 XXXXXX MJJJJ
Spenning vekselbatteri 12 V=

Nominelt turtall (Boring) 1200 min”'
Nominelt turtall (Avsliping) 2500 min'

Vekt i henhold til EPTA-Prosedyren 01/2014 1,1..1,3kg

(Li-lon 2,0 Ah ... 6,0 Ah)

Verktgyholder

7/16" HEX (11 mm)

Tilbehgr @ til maks avsliping 80 mm
Tilbeher @ til maks boring 9,5 mm
Anbefalt omgivelsestemperatur for drift -18 ... +50 °C
Anbefalte batteripakker M12B...

Anbefalte ladere

C12C; M12C4; M12-18...

Steyinformasjon: Maleverdier fastslatt i samsvar med EN 60745. Det
typiske A-bedemte staynivaet for maskinen er:

Lydtrykkniva / Usikkerhet K
Lydeffektniva / Usikkerhet K
Bruk hgrselsvern!

64,6 dB (A)/ 3 dB (A)
75,6 dB (A)/ 3 dB (A)

Vibrasjonsinformasjoner: Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre
retninger) beregnet jf. EN 60745.

Svingningsemisjonsverdi a, / Usikkerhet K

<2,5m/s?/1,5 m/s?

FN ADVARSEL!

De angitte vibrasjonseksponering- og steynivaverdiene har blitt malt i samsvar med standardiserte malemetoder jamfgr EN 60745 og kan
brukes til &8 sammenligne et verktgy med et annet. De kan brukes til en forelgpig eksponeringsvurdering.

De angitte vibrasjonseksponering- og stayemisjonsverdiene gjelder for vanlig bruk av verktayet. Dersom verktayet blir brukt til noe annet,
sammen med annet utstyr eller er darlig vedlikeholdt kan de angitte vibrasjonseksponering- og steyeverdiene variere. Dette kan gke
eksponerings- og emisjonsverdiene betraktelig for hele perioden du bruker verktayet.

Nar en vurderer vibrasjonseksponeringsnivaet og stayeverdi mé en inkludere den perioden som verktayet er slatt av eller nar verktayet gar,
men ikke direkte brukes til noe. Dette kan redusere eksponeringsnivaet betraktelig over hele perioden som verktayet er i bruk.

Det er viktig a etablere ytterligere sikkerhetstiltak for & beskytte brukeren mot pavirking av vibrasjon og/eller stay, slik som: vedlikehold av
verktgyet og tilleggsutstyr, hold hendene varme, organiserte arbeidsrutiner.

PN ADVARSEL! Les alle sikkerhetsinstrukser og
bruksanvisninger. Feil ved overholdelsen av advarslene og
nedenstéende anvisninger kan medfare elektriske stat, brann og/
eller alvorlige skader.

Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.

SIKKERHETSADVARSLER FOR DEKKSLIPER

Felles advarsler om sliping, sandpapirsliping, arbeid med
stalberster, polering og kapping:

a) Dette elektroverktoyet skal brukes som sliper,
sandpapirsliper, stalberste og kuttesliper. Folg alle advarsler,
anvisninger, bilder og data som du far levert sammen med
elektroverkteyet. Hvis du ikke falger folgende anvisninger, kan det
oppsta elektriske stet, ild og/eller store skader.

b) Ikke bruk tilbehor som ikke er spesielt beregnet og anbefalt
av produsenten for dette elektroverktoyet. Selv om du kan feste
tilbehgret pa elektroverktgyet ditt, garanterer dette ingen sikker bruk.

c) Det tillatte omdreiningstallet til elektroverkteyet ma veere
minst sa hoyt som det maksimale omdreiningstallet som er
oppgitt pa elektroverktoyet. Tilbehar som dreier seg raskere enn
tillatt kan brekke og slynges rundt.

d) Utvendig diameter og tykkelse pa innsatsverkteyet ma
tilsvare malene for elektroverktoyet. Gale innsatsverktoy kan ikke
sikres eller kontrolleres tilstrekkelig.

e) Dorstarrelsen til skivene, smerglingsvalser eller annet
tilbeher ma passe spindelen eller kragen til elektroverktoyet.
Tilbehgrsdeler som ikke passer pa montasje tabben til apparatet gar
ikke sentrisk, vibrerer overstadig sterkt og derfor kan det fore til at
man mister kontrollen over verktayet.

f) Spindelmonterte skiver, smerglingsvalser, kuttere eller annet

tilbehgr ma settes helt inn i kragen eller chucken. Hvis spindelen
er utilstrekkelig holdt og/eller overhenget til skiven er for langt, kan

den monterte skiven lgsne og stotes ut med hgy hastighet.

g) lkke bruk skadede innsatsverktoy. Sjekk fer hver bruk om
innsatsverktay slik som slipeskiver er splintret eller revnet,

om slipetallerkener er revnet eller svert slitt, om stalborster
har lgse eller har brukkede trader. Hvis elektroverktayet eller
innsatsverktayet faller ned, ma du kontrollere om det er skadet
eller bruk et ikke skadet innsatsverktay. Nar du har kontrollert
og satt inn innsatsverkteyet, ma du holde personer som
oppholder seg i n@rheten unna det roterende innsatsverktoyet
og la elektroverktgyet ga i ett minutt med maksimalt turtall. Som
regel brekker skadede innsatsverktay i lopet av denne testtiden.

h) Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Avhengig av typen

bruk ma du bruke visir, gyebeskyttelse eller vernebriller. Om
nedvendig ma du bruke stevmaske, herselvern, vernehansker
eller spesialforkle som holder sma slipe- og materialpartikler
unna kroppen din. @ynene ber beskyttes mot fremmediegemer
som kan fly rundt ved visse typer bruk. Stev- eller pustevernmasker
ma filtere den typen stev som oppstar ved denne bruken. Hvis du er
utsatt for sterk stay over lengre tid, kan du miste herselen.

i) Pass pa at andre personer holder tilstrekkelig avstand til
arbeidsomradet ditt. Alle som gar inn i arbeidsomradet ma
bruke personlig verneutstyr. Brukne deler til verktayet eller brukne
innsatsverktgy kan slynges ut og derfor ogsa forarsake skader
utenfor det direkte arbeidsomradet.

j) Hold apparatet i de isolerte holdeflatene, nar det arbeides pa
steder hvor elektroverktoyet kan treffe skjulte stremledninger.
Kontakt med en ledning som er under spenning, kan ogsé sette

metalldeler til apparatet under spenning og fere til et elektrisk slag.

k) Verktoyet skal alltid holdes fast i handen(e) din(e) under
oppstarten. Nar reaksjonsdreiemomentet til motoren akselererer til
full fart kan det fa verktayet til & vri seg.
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1) Bruk klemmer for a stette arbeidsstykket nar det er

praktisk. Hold aldri et lite arbeidsstykke i den ene handen,

og verktayet i den andre handen under bruk. Nar du kiemmer

et lite arbeidsstykke kan du bruke handen/hendene din(e) for &
kontrollere verktgyet. Runde materialer sa som lasetappstenger, ror
eller slanger har en tendens til & rulle nar de kuttes, og kan gjere at
borspissen binder seg eller hopper mot deg.

m) Legg aldri fra deg elektroverktoyet for verktoyet har stanset
helt. Det roterende innsatsverktoyet kan komme i kontakt med
overflaten der maskinen legges ned, slik at du kan miste kontrollen
over elektroverktoyet.

n) Nar du har endret borspissen eller foretar justeringer,

sorg for at kragemutteren, chucken eller andre
justeringsanordninger er skikkelig strammet. Lgse
justeringsanordninger kan uventet forskyve seg og forarsake tap av
kontroll slik at l@se roterende komponenter kastes i en voldsom fart.

0) La aldri elektroverktayet vaere innkoblet mens du baerer det.
Toyet ditt kan komme inn i det roterende innsatsverktgyet hvis det
tilfeldigvis kommer i kontakt med verktoyet og innsatsverkteyet kan
da bore seg inn i kroppen din.

p) Rengjer ventilasjonsapningene til elektroverkteyet med
jevne mellomrom. Motorviften trekker stgv inn i huset, og en stor
oppsamling av metallstov kan medfgre elektrisk fare.

q) Ikke bruk elektroverktayet i na@rheten av brennbare
materialer. Gnister kan antenne disse materialene.

r) Bruk ikke innsatsverktey som krever flytende kjslemidler.
Bruk av vann eller andre flytende kjglemidler kan fare til elektriske
stat.

Tilbakeslag og tilsvarende advarsler

Tilbakeslag er innsatsverktgyets plutselige reaksjon etter at det
har hengt seg opp eller blokkerer. Dette kan gjelde slipeskiven,
slipetallerkenen, stalbarsten osv. Opphenging eller blokkering
forer til at det roterende innsatsverkteyet stanser helt plutselig. Slik
akselereres et ukontrollert elektroverktgy mot innsatsverktgyets
dreieretning pa blokkeringstedet. Hvis f. eks. en slipeskive henger
seg opp eller blokkerer i arbeidsstykket, kan kanten pa slipeskiven
som dykker inn i arbeidsstykket, henge seg opp og slik brekker
slipeskiven eller forarsaker et tilbakeslag. Slipeskiven beveger seg
da mot eller bort fra brukeren, avhengig av skivens dreieretning pa
blokkeringsstedet. Slik kan slipeskiver ogsa brekke. Et tilbakeslag
er resultat av en gal eller feilaktig bruk av elektroverktayet. Det
kan unngas ved a folge egnede sikkerhetstiltak som beskrevet
nedenstaende.

a) Hold elektroverktoyet godt fast og plasser kroppen og
armene dine i en stilling som kan ta imot tilbakeslagskrefter.
Bruk alltid ekstrahandtaket - hvis dette finnes - for & ha sterst
mulig kontroll over tilbakeslagskrefter eller reaksjonsmomenter
ved oppkjering. Brukeren kan beherske tilbakeslags- og
reaksjonsmomenter med egnede tiltak.

b) Vaer spesielt forsiktig i hjerner, pa skarpe kanter osv. Du ma
forhindre at innsatsverktoy avprelles fra arbeidsstykket eller
klemmes fast. Det roterende innsatsverktayet har en tendens til

& klemmes fast i hjgrner, pa skarpe kanter eller hvis det avprelles.
Dette forarsaker kontrolltap eller tilbakeslag.

c) Ikke fest et tannet sagblad. Slike verktgy forarsaker ofte et
tilbakeslag eller at man mister kontrollen over elektroverktgyet.

d) Mat alltid borspissen inn i materialet i den samme retningen
som skjaereeggen kommer ut fra materialet (som er den samme
retningen som flisene kastes). A mate verktayet i feil retning

far skjeereeggen til borspissen til & klatre ut av arbeidet og trekke
verktayet i retning av denne innmatingen.

e) Nar det anvendes roterende filer, avkuttingsskiver,
hgyhastighetskuttere eller wolframkarbidkuttere, fest alltid
arbeidsstykket godt fast. Disse skivene vil grabbe hvis de blir
litt skrastilt i sporet, og kan sla tilbake. Nar en avkuttingsskive
grabber, gar skiven i seg selv vanligvis istykker. Nar en roterende
fil, heyhastighetskutter eller wolframkarbidkutter grabber, kan det
hoppe fra sporet og du kan miste kontrollen over verktoyet.

Spesielle advarsler om sliping og kapping Operations

a) Bruk kun skivetyper som er anbefalt for din maskin og kun
for anbefalte anvendelser. For eksempel: ikke slip med siden
av en avkuttingsskive. Slipeskiver ma kun brukes til anbefalt type
bruk. F. eks.: Ikke slip med sideflaten til en kappeskive. Kappeskiver
er beregnet til materialfjerning med kanten pa skiven. Innvirkning av
krefter fra siden kan fere til at slipeskivene brekker.

b) For gjengede slipekjegler og -plugger, bruk bare uskadde
hjulspindler med en ikke-avspent skulderflens som er av riktig
storrelse og lengde. Ordentlige spindler reduserer muligheten for
brudd.

c) Unnga blokkering av kappeskiven eller for sterkt presstrykk.
Ikke utfor for dype snitt. En overbelastning av kappeskiven gker
slitasjen og tendensen til fastkiling eller blokkering og dermed ogsa
muligheten til tilbakeslag eller brudd pa slipeskiven.

d) Ikke plasser handen din imellom og bak den roterende
skiven. Nar skiven beveger seg bort fra handen din pa det
driftspunktet, kan det mulige tilbakeslaget drive spinneskiven og
elektroverktoyet direkte mot deg.

e) Hvis kappeskiven blokkerer eller du avbryter arbeidet, slar
du av elektroverktoyet og holder det rolig til skiven er stanset
helt. Forsek aldri a trekke den roterende kappeskiven ut av
snittet, ellers kan det oppsta et tilbakeslag. Finn og fiern arsaken
til blokkeringen.

f) Ikke start elektroverktoyet igjen sa lenge det befinner seg i
arbeidsstykket. La kappeskiven oppna det maksimale turtallet
for du fortsetter forsiktig med snittet. Ellers kan skiven henge seg
opp, springe ut av arbeidsstykket eller forarsake tilbakeslag.

g) Stett plater eller store arbeidsstykker for & redusere risikoen
for tilbakeslag fra en fastklemt kappeskive. Store arbeidsstykker
kan bayes av sin egen vekt. Arbeidsstykket ma stottes pa begge
sider, bade nzer kappesnittet og pa kanten.

h) Var spesielt forsiktig nar du utferer en ,innstikksaging“ i et
skjult omrade, f.eks. en eksisterende vegg. Den inntrengende
kappeskiven kan treffe pa gass- eller vannledninger, elektriske
ledninger eller gjenstander som kan forarsake tilbakeslag.

Spesielle advarsler om sandpapirsliping:

a) lkke bruk overdimensjonerte slipeskiver, falg produsentens
informasjoner om slipepapir-sterrelsen. Slipeskiver som peker ut
over slipetallerkenen kan forarsake skader og fere til at slipeskivene
blokkerer eller revner eller til at det oppstar tilbakeslag.

Spesielle advarsler for arbeid med stalberster:

a) Vaer oppmerksom pa at stalbgrsten ogsa ved normal bruk
mister deler. Ikke overbelast bersten med for hoyt trykk.
Stalpartiklene som lgsner kan lett trenge gjennom tynne kleer og/
eller inn i huden.

b) La berster fa kjore pa driftshastigheten i minst ett minutt for
du bruker dem. | Iepet av denne tiden skal ingen sta foran eller
pa linje med borsten. Lase buster eller ledninger vil bli sluppet fri i
Iopet av innkjgringstiden.

c) Rett utslippet fra den spinnende stalbgrsten bort fra deg.
Sma partikler og sma barstefragmenter kan slippes ut ved hay
hastighet ved bruk av disse barstene og kan bli integrert i huden din.

Sikkerhetsregler for alle arbeider

Hold apparatet i de isolerte holdeflatene, nar det arbeides pa
steder hvor elektroverktoyet kan treffe skjulte stremledninger.
Kontakt med en ledning som er under spenning, kan ogsa sette
metalldeler til apparatet under spenning og fere til et elektrisk slag.

Sikkerhetsanvisninger ved bruk av lange drillbits

Bruk aldri hoyere hastighet enn den maksimale hastigheten
som er angitt pa drillbitsen. Hoyere hastigheter kan fort fore til at
bitsen blir bayd hvis den roterer fritt uten kontakt til emne - det kan
fare til personskade.

Start alltid med drillingen ved lav hastighet og mens bitsen er
i kontakt med arbeidsemne. Hgyere hastigheter kan fort fore til at
bitsen blir bayd hvis den roterer fritt uten kontakt til emne - det kan
fare til personskade.

[___NORSK ] )

Utov press kun i direkte forlengelse av bitsen og ikke pafer
overdrevent press. Bits kan bli bayd og knekke, noe som farer il at
man mister kontrollen og blir utsatt for faren for personskade.

YTTERLIGE SIKKERHETS- OG ARBEIDSINSTRUKSJONER

Ved sliping av metall flyr det gnister. Pass pa at ingen personer
blir utsatt for fare. Pa grunn av brannfaren ma det ikke finnes
noen brennbare materialer i nzerheten (gnistomradet). lkke bruk
stgvavsug.

Unnga at flyvende gnister og slipestgv treffer kroppen.

Bruk kun en ikke fastsatt skrungkkel som passer eksakt og ikke
viser tegn til skade.

Innsatsverktayene ma veere fullstendig konsentrerte.
Innsatsverktayet ma ikke brukes hvis det ikke er konsentrisk, men
byttes ut for arbeidet fortsetter.

Ikke grip inn i fareomradet mens maskinen er i gang.
Spon eller fliser ma ikke fiernes mens maskinen er i gang.

Sla straks av apparat nar det oppstar store svingninger eller du
fastslar andre mangler. Kontroller maskinen for a fastsla arsaken.

Forsikre deg om at verktgyet har stanset helt for du legger det fra
deg.

Under ekstreme forhold (f.eks. ved glattsliping av metaller med
doren og vulkanfiber-slipeskiven), kan det bygge seg opp en
betydelig mengde smuss pa innsiden av slipemaskinen.

Pa grunn av kortslutningsfare ma metalldeler ikke komme inn i
luftedpningene.

Tilbehgr ma alltid brukes og oppbevares i samsvar med
produsentens anvisninger.

ADVARSEL! Brannfare! Skiven og arbeidsstykket blir varmt under
bruk. Bruk hansker nar du skifter skiver eller bergrer arbeidsstykke.
Hold hendene vekk fra slipeomradet til enhver tid.

ADVARSEL! For & unnga fare for en brann forarsaket av en
kortslutning, av personskader eller skader av produktet, ma det
forhindres at batteripakken eller laderen dyppes i veesker og ogsa
serges for at ingen vaesker kan kommer inn i apparatene eller
batteriene. Korroderende og ledende vaesker som saltvann, visse
kiemikalier og blekemidler eller produkt som inneholder blekemidler
kan forarsake en kortslutning.

Ikke bruk dette verktoyet til & bearbeide asbestholdige produkter.
Bestem arbeidsstykkets sammensetning fer du begynner pa
arbeidet. Asbest ma kun fiernes av en kvalifisert fagperson.

Den indre skaftdimensjonen L, kan brukes til & beregne
innsatsverktoyets maksimalt tillatte hastighet basert pa
spesifikasjonene som er gitt av produsenten av innsatsverktayet.
Den ma ikke vaere mindre enn elektroverktayets maksimale
hastighet.

Fest arbeidsstykket hvis det ikke ligger stabilt basert pa sin
egen vekt. Arbeidsstykket ma aldri fares mot det roterende
innsatsverkteyet for hand.

Fjern stov og rusk fra spennhylsen og rengjer innsatsverktgyets dor

for du setter det inn.

Innsatsverktay skal beskyttes mot:

+ fuktighet og ekstrem luftfuktighet

+ alle typer lgsemidler

+ ekstreme temperaturendringer

+ fall og stet

Innsatsverktay skal oppbevares:

+ pa en organisert mate slik at de kan fiernes uten & forstyrre eller
skade andre innsatsverktay

+ sammen med utstyrets sikkerhetsinformasjon

Innsatsverktay ma IKKE slippes, rulles eller utsettes for stat.

Innsatsverktay som har veert utsatt for fall, rulling, stet, ekstreme

temperaturendringer eller har veert i kontakt med lgsemidler eller
fuktighet ma avhendes.

Ikke apne vekselbatterier og ladere, de skal oppbevares i tarre rom.
Beskyttes mot fuktighet.

C [___NORSK ]

Vekselbatterier av systemet M12 skal kun lades med lader av
systemet M12. Ikke lad opp batterier fra andre systemer.

FORMALSMESSIG BRUK

Dekkslipere med lav hastighet brukes til lapping/dekkreparasjon
som bestar av a bore skadepunktet og avslipe dekket pa innsiden.

| tvilstilfeller ta hensyn til instruksjonene tilprodusenten av tilbehgret.
Elektroverktayet er kun egnet for tgrr bearbeiding.

Ikke bruk produktet pa annen mate enn det som er angitt for
beregnet bruk.

RESTFARER

Ogsa ved sakkyndig bruk kan ikke alle restrisikoer utelukkes. Ved
bruk kan fglgende farer oppsta og som bruker spesielt skulle ta
hensyn til:

+ Skader forarsaket av vibrasjon. Hold alltid apparatet i
handtakene som er konstruert for dette og begrens arbeids- og
eksponeringstiden.

+ Stey kan fore til harselsskader. Bruk herselvern og begrens
eksponeringens varighet.

+ @yeskader forarsaket av smusspartikler. Bruk alltid vernebriller,
solide langbukser, hansker og stedige sko.

* Innanding av giftig stev

INFORMASJON SOM GJELDER LI-ION BATTERIPAKKER

Bruk av Li-lon batteripakker

Vekselbatterier som ikke er brukt over lengre tid skal etterlades for
bruk.

En temperatur over 50°C reduserer vekselbatteriets kapasitet.
Unnga oppvarming i sol eller ved varmeovner (fyring) i lengre tid.

Hold tilkoplingskontaktene pa lader og vekselbatteri rene.
For optimal holdbarhet méa batteriene lades opp helt etter bruk.

For a sikre en lengst mulig brukstid av batteriene skal disse etter
oppladning taes ut av laderen.

Ved lagring av batteriene lengre enn 30 dager:

Lagre batteriet tert ved ca. 27°C.

Lagre batteriet ved en oppladningstilstand pa ca. 30%-50%.
Lade opp batteriet igjen etter 6 maneder.

Overlastvern i Li-lon batteripakker

Ved overbelastning av det oppladbare batteriet p.g.a. sveert hayt
stramforbruk; f.eks. ekstrem haye dreiemoment, plutselig stopp
eller kortslutning, vibrert elektroverktayet 5 sekunder, displayet for
opplading blinker og elektrovertgyet utkobler seg automatisk.

For gjeninnkobling, slipp I@s bryteren og sla sa pa igjen. Ved
ekstreme belastninger oppheter det oppladbare batteriet seg for
sterkt. | slike tilfeller blinker alle lampene pa displayet til batteriet
erba\{zjralt. Nar lampene har sluttet & blinke, kan man fortsette &
arbeide.

Transport av Litium-lon-Batteri

Litium-ion-batterier faller under de lovfestede forskriftene om
transport av farlig gods.

Transporten av disse batteriene ma rette seg etter lokale, nasjonale
og internasjonale forskrifter og bestemmelser.

Forbruker har lov & transportere disse batteriene pa gaten uten
reglementering.

Den kommersielle transport av Litium-ion-batterier av
spedisjonsfirma faller under bestemmelsene om transport av

farlig gods. Forberedningene av forsendelsen og transport skal
utelukkende gjennomfgres av personer som har blitt skolert il dette.
Hele prosessen skal fglges opp av fagfolk.

Folgende punkter skal tas hensyn til ved transport:

Kontroller at kontaktene er beskyttet og isolert for & unnga
kortslutninger.




Pass pa at batteripakken i forpakningen ikke kan skli fram og tilbake.
Skadede eller batterier som lekker er det ikke lov a transportere. Ta
kontakt med spedisjonsfirma for ytterlige henvisninger.

ARBEIDSINSTRUKSJONER

Installere tilbehor

1. Fjern stgv og rusk fra spennhylsehuset for du setter inn
innsettingstilbehgret.

2. Sett spennhylsen med spennhylsemutteren festet inn i
spennhylsehuset. Tre spennhylsemutteren pa spindelen, men ikke
stram den enna.

3. Rengjer tilbehgrsdoren, og sett den minst 1" (25,4 mm)

inn i spennhylsen. Doren vil stikke ca. 1/2" (12,7 mm) utenfor
spennhylsen og tilbehoret.

Spennhylse Tilbehor

/ Dor

Den skal stikke
ca. 1/2" (12,7 mm)

Sett doren minst
utenfor

1" (25,4) mminni
spennhylsen

4. Hold spindelakselen stadig med en 1/2" (12,7 mm) skiftengkkel
og stram spennhylsemutteren godt med en 11/16" (17,5 mm)
skiftenokkel.

5. Gjenta prosedyren nar du tar ut tilbehgret.

ADVARSEL! For a redusere risikoen for skade, ma du

alltid stramme spennhylsen godt til kvernene og rengjore
dorene for du setter dem inn i spennhylsen. Ellers kan
hgyhastighetsrotasjonen av verktayet tvinge tilbehgret til a fly
ut av spennhylsen.

Bruk

Hvis du nettopp har installert et tilbehgr eller begynner & jobbe,
kan du teste det ved a la det spinne i ett minutt for du legger det pa
arbeidsstykket.

ADVARSEL! Bruk aldri et tilbehgr som har falt ned. Tilbehgr som
er ute av balanse eller gdelagt kan gdelegge arbeidsstykket, skade
verkteyet og forarsake belastning som kan fare til feil pa tilbehoret.

Bruk en klemme, skrustikke eller annet praktisk middel for & holde
arbeidet ditt.

La tilbehgr komme til full hastighet fer du begynner arbeidet.

Kontroller trykk og overflatekontakt mellom tilbehgr og arbeidsemne.
ADVARSEL! Sla aldri tilbeher inn pa arbeidsemne. For mye press
forer til at tilbeher svikter eller reduserer hastigheten.

Forsikre deg om at verktayet har stanset helt for du legger det ned.

Hvis dekksliperen begynner a vibrere, ma du umiddelbart
stoppe motoren og sjekke om tilbehgret er slgvt. Slgvt tilbehor
vil fare til at verkteyet vibrerer og kan tvinge spennhylsen til a
fly av verktayet. Bytt eller slip alltid slovt tilbehgr.

Tilbehgr er utformet for spesifikke bruksomrader. Bruk bare pekere,
kjegler, plugger, slipeskiver og avskarne hjul for applikasjoner de
er utformet for. Folg produsentens instruksjoner for vedlikehold og
bruk.

RENGJ@RING

Hold alltid lufteapningene pa maskinen rene.

VEDLIKEHOLD

Bruk kun Milwaukee tilbeher og Milwaukee reservedeler.
Komponenter der utskiftning ikke er beskrevet skal skiftes ut hos
Milwaukee kundeservice (se brosjyre garanti/kundeserviceadresser).

Ved behov kan du be om en eksplosjonstegning av apparatet hos
din kundeservice eller direkte hos Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany. Oppgi
maskintype og det nummeret pa typeskiltet.

SYMBOLER

Les ngye gjennom bruksanvisningen fgr maskinen
tas i bruk.

¥ Ta ut vekselbatteriet for du arbeider pa maskinen

ii OBS! ADVARSEL! FARE!
V%

Bruk alltid vernebrille nar du arbeider med maskinen.

Bruk derfor vernemaske som er egnet for stgv.

Bruk vernehansker !

Elektriske apparater, batterier/oppladbare batterier
skal ikke kastes sammen med vanlig hushold-
ningsavfall. Elektriske og elektroniske apparater og
oppladbare batterier skal samles separat og leveres
til miljgvennlig deponering hos en avfallsbedrift.
Informer deg hos myndighetene pa stedet eller hos
din fagforhandler hvor det finnes recycling bedrifter og
oppsamlingssteder.

Tilbeher - inngar ikke i leveransen, anbefalt komplette-
ring fra tilbehgrsprogrammet.

n Nominelt turtall

Vv Spenning

Likestram

Europeisk samsvarsmerke

U K Britisk samsvarsmerke

t Ukrainsk samsvarsmerke

Euroasiatisk samsvarsmerke

TEKNISKA DATA M12 FTB

Typ Dacklagningsverktyg
Produktionsnummer 4830 13 01 XXXXXX MJJJJ
Batterispanning 12V=
Markvarvtal (Borra) 1200 min”'
Markvarvtal (Polering) 2500 min”!

Vikt enligt EPTA 01/2014 1,1..1,3kg

(Li-lon 2,0 Ah ... 6,0 Ah)

Verktyginfastninge

7/16" HEX (11 mm)

Max poleringstillbehdr @ 80 mm
Max borrtillbehdr @ 9,5 mm
Rekommenderad omgivningstemperatur fér driften -18 ... +50 °C
Rekommenderade batterier (Akkupacks) M12B...

Rekommenderade laddare

C12C; M12C4; M12-18...

Bullerinformation: Matvardena har tagits fram baserande pa
EN 60745. A-vardet av maskinens ljudniva utgér:

Ljudtrycksniva / Onoggrannhet K
Ljudeffektsniva / Onoggrannhet K
Anviand horselskydd!

64,6 dB (A)/ 3 dB (A)
75,6 dB (A)/ 3 dB (A)

Vibrationsinformation: Totala vibrationsvarden (vektorsumma ur tre
riktningar) framtaget enligt EN 60745.

Vibrationsemissionsvérde a, / Onoggrannhet K

<2,5m/s?/ 1,5 m/s?

FNVARNING!

De deklarerade vibrations- och bullerniverna pa detta informationsblad har uppmatts i enlighet med en standardiserad testmetod enligt
EN 60745 och kan anvéndas for att jamfora ett verktyg med ett annat. Det kan anvéandas for en prelimindr bedémning av exponeringen.
Den angivna vibrations- och bullernivan representerar verktygets huvudsakliga tillampningar. Om verktyget emellertid anvéands for olika
tillampningar, med olika eller daligt underhallna tillbehdr, kan vibrations- och bullerutslappet variera. Detta kan 6ka exponeringsnivan

avsevart over den totala arbetsperioden.

En uppskattning av exponeringsnivan for vibrationer och buller bér &ven ta hansyn till de tider d& verktyget ar avstangt eller nar det kérs
utan att faktiskt arbeta. Detta kan avsevart minska exponeringsnivan 6ver den totala arbetsperioden.

Identifiera ytterligare sakerhetsatgarder for att skydda operatéren mot effekterna av vibrationer och/eller buller sasom: underhall av verktyget

och tillbehoren, halla hdnderna varma, organisation av arbetsménster.

FNVARNING! Lss alla sakerhetsanvisningar och andra
tillhérande anvisningar. Fel som uppstér till f6ljd av att anvisningarna
nedan inte f6ljts kan orsaka elstét, brand och/eller allvarliga
kroppsskador.

Forvara alla varningar och anvisningar for framtida bruk.

SAKERHETSVARNING FOR DACKLAGNINGSVERKTYG

Gemensamma sakerhetsanvisningar for slipning,
sandpappersslipning, arbeten med stalborste, polering och
kapslipning:

a) Elverktyget kan anvdndas som slip-, slippappersslip-,
stalborste-, och kapslipmaskin. Beakta alla
sakerhetsanvisningar, anvisningar, illustrationer och data
som levereras med elverktyget. Om nedanstaende anvis-
ningar ignoreras finns risk for att elstét, brand och/eller allvarliga
personskador uppstar.

b) Anvénd inte tillbehor som tillverkaren inte uttryckligen
godként och rekommenderat for detta elverktyg. Aven om
tillbehor kan fastas pa elverktyget finns det ingen garanti for en
séker anvandning.

c) Det tillatna varvtalet for insatsverktyget maste minst vara sa
hogt som angivet hogsta varvtal pa elektroverktyget. Tillbehor
som roterar snabbare an tillatet, kan ga sénder och flyga omkring.

d) Insatsverktygets yttre diameter och tjocklek maste motsvara
elverktygets dimensioner. Feldimensionerade insatsverktyg kan
inte pa betryggande sétt avskarmas och kontrolleras.

e) Axelmatten pa slipskivor, sliptrummor eller andra tillbehor
maste passa exakt till elverktygets spindel eller chuck. Tillbehér
som inte passar pa verktygets montagestift har en excentrisk
rorelse, vibrerar mycket kraftigt och kan leda till att man férlorar
kontrollen 6ver verktyget.

f) Slipskivor som monterats med spannstift, sliptrummor,

C SVENSKA

skarmaskiner eller andra tillbehor maste foras in i spannhylsan
eller chucken komplett. Om spannstiftet inte sitter ordentligt fast
och/eller dverhanget av slipskivan &r for langt, kan den monterade
skivan lossna och slungas ut med hdg hastighet.

g) Anvénd aldrig skadade insatsverktyg. Kontrollera fore varje
anvandning insatsverktygen som t. ex. slipskivor avseende
splitterskador och sprickor, sliprondeller avseende sprickor
repor eller kraftig nedslitning, stalborstar avseende l6sa eller
brustna tradar. Om elverktyget eller insatsverktyget skulle
falla ned kontrollera om skada uppstatt eller montera ett
oskadat insatsverktyg. Du och andra personer i narheten ska
efter kontroll och montering av insatsverktyg stélla er utanfor
insatsverktygets rotationsradie och sedan lata elverktyget
rotera en minut med hogsta varvtal. Skadade insatsverktyg gar i
de flesta fall sonder vid denna provkérning.

h) Anvénd personlig skyddsutrustning. Anvénd alltefter avsett
arbete ansiktsskarm, ogonskydd eller skyddsglas6gon. Om sa
behovs, anvdnd dammfiltermask, horselskydd skyddshandskar
eller skyddsforklade som skyddar mot sma utslungade slip-
och materialpartiklar. Ogonen ska skyddas mot utslungade
frammande partiklar som kan uppsta under arbetet. Damm- och
andningsskydd maste kunna filtrera bort det damm som eventuellt
uppstar under arbetet. Risk finns for hérselskada under en langre
tids kraftigt buller.

i) Se till att obehériga personer hélls pa betryggande avstand
fran arbetsomradet. Alla som rér sign inom arbetsomradet
maste anvénda personlig skyddsutrustning. Brottstycken fran
arbetsstycket eller insatsverktygen kan slungas ut och orsaka
personskada dven utanfor arbetsomradet.




j) Hall fast apparaten med hjalp av de isolerade greppytorna

nar du utfor arbeten dér arbetsverktyget skulle kunna tréffa

pa dolda elledningar. Om man kommer i kontakt med en
spanningsforande ledning, sa kan aven de delar pa verktyget som
ar av metall bli spanningsférande och leda till att man far en elektrisk
stot.

k) Hall alltid verktyget stadigt i dina hander under
driftsattningen. Motorns reaktionsmoment nar den accelererar till
full hastighet kan fa verktyget att vrida sig.

1) Anvénd skruvtvingar for att stodja arbetsstycket nar detta

ar mojligt. Hall aldrig ett litet arbetsstycke i en hand och
verktyget i den andra handen medan det ar igang. Fastspanning
av ett litet arbetsstycke ger dig méjlighet att anvanda handerna for
att mandvrera verktyget. Runda material sdsom dubbar, ror eller
slangar har en tendens att rulla ndr man kapar dem. Detta kan leda
till att skéreggen fastnar eller slungas mot dig.

m) Lagg aldrig ifran dig elverktyget forran insatsverktyget ar
helt stillastaende. Det roterande insatsverktyget kan komma i
berdring med underlaget varvid risk finns for att du forlorar kontrollen
oOver verktyget.

n) Efter byte av skareggen eller utférda justeringar, maste du
se till att lasmuttern, chucken eller andra justeringsanordningar
ar ordentligt atdragna. Losa justeringsanordningar kan ovantat
forskjutas, leda till att kontrollen férloras, fa l6sa roterande
komponenter att slungas ut valdsamt.

o) Elverktyget far inte rotera nar det bars. Klader kan vid
tillfallig kontakt med det roterande insatsverktyget dras in varvid
insatsverktyget dras mot din kropp.

p) Rengor regelbundet elverktygets ventilations6ppningar.
Motorflakten drar in damm i huset och en kraftig anhopning av
metalldamm kan orsaka farliga elstrémmar.

q) Anvénd inte elverktyget i ndrheten av brénnbara material.
Risk finns for att gnistor antdnder materialet.

r) Anvénd inte insatsverktyg som kraver flytande kylmedel.
Vatten eller andra kylvatskor kan medféra elstét.

Varning for bakslag

Ett bakslag ar en plétslig reaktion hos insatsverktyget nar

t. ex. slipskivan, sliprondellen, stalborsten hakar upp sig eller
blockerar. Detta leder till abrupt uppbromsning av det roterande
insatsverktyget. Harvid accelererar ett okontrollerat elverktyg mot
insatsverktygets rotationsriktning vid inkldmningsstéllet. Om t. ex. en
slipskiva hakar upp sig eller blockerar i arbetsstycket kan slipskivans
kant i arbetsstycket kidammas fast varvid slipskivan bryts sdnder eller
orsakar bakslag. Slipskivan rér sig nu mot eller bort fran anvandaren
beroende pa skivans rotationsriktning vid inklamningsstallet. Harvid
kan slivskivor aven brista. Bakslag uppstar till f6ljd av missbruk

eller felaktig hantering av elverktyget. Detta kan undvikas genom
skyddsatgarder som beskrivs nedan.

a) Hall stadigt i elverktyget samt kroppen och armarna i ett lage
som ar lampligt for att motsta bakslagskrafter. Anvénd alltid
stodhandtaget for basta majliga kontroll av bakslagskrafter
och reak tionsmoment vid start. Anvéndaren kan genom

l&ampliga forsiktighetsatgarder battre behérska bakslags- och
reaktionskrafterna.

b) Var sarskilt forsiktig vid bearbetning av hérn, skarpa kanter
osv. Hall emot sa att insatsverktyget inte studsar ut fran
arbetsstycket eller kommer i klam. Pa horn, skarpa kanter eller
vid studsning tenderar det roterande insatsverktyget att komma

i klam. Detta kan leda till att kontrollen férloras eller att bakslag
uppstar.

c) Sitt inte fast ett tandat sagblad. Sddana insatsverktyg orsakar
ofta bakslag eller gor att du forlorar kontrollen dver elverktyget.

d) For alltid in spetsen i materialet i samma riktning som
skdreggen lamnar materialet (vilket &r samma riktning som
spanen kastas ut). Matning av verktyget i fel riktning gor att
skéreggen hoppar ut ur arbetsstycket och trycker verktyget i riktning
mot frammatningen.

e) Vid anvdndning av roterande filar, kapskivor,
héghastighetsfrasar eller tungsten hardmetallfrasar, maste
man alltid se till att arbetet ar sékert fastklamt. Dessa slipskivor
kommer att gripa och kan orsaka bakslag om de snedstélls i sparet.

Nar en kapskiva griper kommer sjlva skivan vanligtvis att brista.
Nar en roterande fil, hoghastighetsfras eller tungsten hardmetallfras
griper foreligger risk att den hoppar ur sparet och du férlorar
kontrollen dver verktyget.

Speciella varningar for slipning och kapslipning Operations

a) Anvénd endast slipskivor som rekommenderas for ditt
elverktyg och endast for reckommenderad anvandning. Till
exempel: slipa inte med en kapskivas sida. Kapskivor ar avsedda
for materialavverkning med skivans kant. Om tryck fran sidan utévas
mot slipkroppen kan den spricka.

b) Fér gangade slipstift och pluggar far endast oskadade
spannstift till slipskivor med en oavbruten axelflins med
korrekt storlek och langd anvédndas. Passande spannstift minskar
risken for bristning.

c) Se till att kapskivan inte kommer i klam och att den inte
utsitts for hogt mottryck. Forsok inte skara for djupt. Om
kapskivan Overbelastas 6kar dess pafrestning och risk finns for att
den snedvrids eller blockerar som sedan kan resultera i bakslag
eller slipkroppsbrott.

d) Placera inte handen i linje med och bakom den roterande
slipskivan. Nar slipskivan under pagaende drift ar pa vag bort fran
din hand, kan ett mdjligt bakslag driva den roterande slipskivan och
elverktyget direkt mot dig.

e) Om kapskivan kommer i kldm eller arbetet avbryts,

koppla fran elverktyget och hall det lugnt tills skivan stannat
fullsténdigt. Forsok aldrig dra ut en roterande kapskiva ur
skarsparet da detta kan leda till bakslag. Lokalisera och atgérda
orsaken for inklamning.

f) Koppla inte ater pa elverktyget om det sitter i arbetsstycket.
Lat kapskivan uppna fullt varvtal innan den forsiktigt fors in i
skarsparet for fortsatt kapning. | annat fall kan skivan haka upp
sig, hoppa ur arbetsstycket eller orsaka bakslag.

g) For att reducera risken for ett bakslag till foljd av inklamd
kapskiva ska skivor och andra stora arbetsstycken stodas.
Stora arbetsstycken kan béjas ut till f6ljd av hog egenvikt.
Arbetsstycket maste darfor stodas pa bada sidorna bade i narheten
av skarsparet och vid kanten.

h) Var speciellt forsiktig vid ,insagning“ pa ett dolt omrade,
t.ex. i en fardig vagg. Dar risk finns att kapskivan kommer i kontakt
med gas- eller vattenledningar, elledningar eller andra foremal som
kan orsaka bakslag.

Speciella sdkerhetsanvisningar for sandpappersslipning:

a) Anvéand inte for stora slippapper, se tillverkarens uppgifter
om slippapperets storlek. Slippapper som star ut 6ver
sliprondellen kan leda till personskada, blockera, rivas sénder eller
ocksa orsaka bakslag.

Speciella sakerhetsanvisningar for arbeten med tradborstar:

a) Observera att en metallborste forlorar sma metallbitar d&ven
vid normal anvindning. Overbelasta aldrig en metallborste
genom att trycka den for kraftigt mot materialet som ska
bearbetas. Sma metallbitar som gar av kan latt trdnga genom tunna
klader och/eller huden.

b) Lat borstar ga pa arbetshastighet under minst en minut
innan du anvénder dem. Under denna tid far ingen sta framfor
eller i linje med borsten. Losa borst eller tradar kommer att lossna
under inkdrningstiden.

c) Rikta det som lossnar pa den roterande tradborsten bort fran
dig. Sma partiklar och mycket sma fragment av trad kan lossna
genom den hdga hastigheten vid anvandning av dessa borstar och
kan trénga in i din hud.

Sékerhetsanvisningar for alla atgarder

Hall fast apparaten med hjélp av de isolerade greppytorna

nar du utfor arbeten dar arbetsverktyget skulle kunna traffa

pa dolda elledningar. Om man kommer i kontakt med en
spanningsforande ledning, sa kan aven de delar pa verktyget som
ar av metall bli spanningsférande och leda till att man far en elektrisk
stét.
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Séakerhetsanvisningar vid anvandning av langa borrkronor

Anvand aldrig en hogre hastighet &n den maximalt tillatna
hastighetsklassen for borrkronan. Om en hdgre hastighet
anvands, ar risken hog for att borrkronan bdjs om den tillats rotera
fritt utan kontakt med arbetsstycket, vilket kan leda till personskador.

Bérja alltid borra vid en lag hastighet och sakerstall att
borrkronan har kontakt med arbetsstycket. Om en hégre
hastighet anvands, ar risken hdg for att borrkronan béjs om den
tillats rotera fritt utan kontakt med arbetsstycket, vilket kan leda till
personskador.

Applicera enbart tryck i linje med borrkronan och anvand inte
for mycket kraft. Borrkronor kan béjas vilket leder till brott eller
forlust av kontroll, vilket kan leda till personskador.

OVRIGA SAKERHETS- OCH ANVANDNINGSINSTRUKTIONER

Vid slipning av metall uppstar gnistor. Se till att personer inte
skadas. Pga brandrisken far inga brannbara material finnas i
narheten (inom gnistomréadet). Anvand inte dammsugning!

Férhindra att du kommer i kontakt med gnistor och slipdamm.
Anvand endast passande och oskadade fasta skruvnycklar.

Verktygen maste vara helt koncentriska. Fortsatt inte med
anvandning av ovala verktyg, byt ut dem innan du fortsatter arbeta.

Lakttag storsta forsiktighet nar maskinen ar igang.
Avléagsna aldrig span eller flisor nar maskinen &r igang.

Frankoppla maskinen omedelbart om kraftiga vibrationer uppstar
eller andra felfunktioner registreras. Kontrollera maskinen for
lokalisering av orsak.

Forvissa dig om att inforingsverktyget har stannat helt innan du
lagger ner det.

Under extrema forhallanden (till exempel slatslipning av metall med
stddrondell och slipskiva av vulkanfiber) kan starka féroreningar
uppsta pa vinkelslipens insida.

OBS! Undvik att metalldelar hamnar i luftslitsarna - risk for
kortslutning!

Tillbehor ska alltid anvandas och férvaras i dverensstdmmelse med
tillverkarens anvisningar.

VARNING! Risk att branna sig! Skivan och arbetsstycket blir heta
under anvandningen. Anvand handskar nér du byter skivor eller
vidror arbetsstycket. Hall alltid héanderna borta fran slipomradet.

VARNING! For att undvika den fara for brand, personskador

eller produktskador som orsakas av en kortslutning, doppa inte

ner verktyget, utbytesbatteriet eller laddaren i vétskor och se till

att ingen vatska kan tranga in i apparaterna eller batterierna.
Korroderande eller ledande vatskor, som saltvatten, vissa kemikalier,
blekningsmedel eller produkter som innehaller blekmedel, kan
orsaka en kortslutning.

Anvand inte detta verktyg for att arbeta med produkter som
innehaller asbest. Bestam arbetsstyckets sammansattning innan du
borjar arbeta. Asbest far endast tas bort av en kvalificerad specialist.

Med skaftets inre matt L, kan man med hjalp av specifikationerna
fran verktygets tillverkare berékna den hogsta tillatna hastigheten
pa respektive verktyg. Den far inte vara mindre an elverktygets
maximala hastighet.

Arbetsstycket maste fixeras om det inte ar tillréckligt tungt for att
vara stabilt. Flytta aldrig arbetsstycket mot det roterande verktyget
for hand.

Avlagsna damm och smuts fran spannhylsan och rengér verktygets
spindel innan du séatter i den.

Verktyg ska skyddas mot:

+ fukt och extrem luftfuktighet

* varje typ av I6sningsmedel

+ extrema temperaturvaxlingar

+ fall och stétar

Verktyg ska lagras:

* pa ett organiserat satt sa att de kan tas bort utan att stora eller
skada andra verktyg

+ med respektive sakerhetsinformation
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Verktyg far INTE tappas, rullas eller stotas.

Lamna verktyg till avfallshantering om de har tappats, rullats, stétts,
utsatts for extrema temperaturférandringar eller kommit i kontakt
med |6sningsmedel eller fukt.

Batterier lagras torrt och skyddas for fukt.

System M12 batterier laddas endast i System M12 laddare. Ladda
inte batterier fran andra system.

ANVAND MASKINEN ENLIGT ANVISNINGARNA

Déacklagningsverktyg med lag hastighet anvands for patch/
dackreparation som bestar av att borra pa stéllet fér skadan och
polera déckets insida.

Félj vidtveksamma fall anvisningarna fran tillverkaren av tillbehoret.
Detta elverktyg ska endast anvandas for torr bearbetning.

Anvand inte produkten pa nagot annat satt an vad som anges som
avsedd anvandning.

KVARSTAENDE RISKER

Aven vid foreskriftsenlig anvéndning kan inte alla restrisker
uteslutas. Vid anvéndning kan fdljande faror, pa vilka anvandaren
maste vara sarskilt uppmarksam:

Personskador orsakade av vibration. Hall fast maskinen i de darfér
avsedda handtagen och begransa arbets- och exponeringstiden.
Bullerbelastning kan leda till hérselskador. Bér horselskydd och
begransa exponeringstiden.

Ogonskador orsakade av smutspartiklar. Anvand alltid
skyddsglasdgon, stabila langbyxor, handskar och stabila skor.
Inandning av giftigt damm.

ANVISNINGAR AVSEENDE LITIUMJONBATTERIER

Anvéndning av litiumjonbatterier
Batteri som ej anvants pa lange méaste laddas fore nytt bruk.

En temperatur dver 50°C reducerar batteriets effekt. Undvik langre
uppvarmning tex i solen eller nara ett element.

Se till att anslutningskontakterna i laddaren och pa batteriet &r rena.

For att batterierna ska fa lang livslangd ska de laddas fulla efter
anvandning.

For att fa en sa lang livslangs som mdjligt bor laddningsbara
batterier avlagsnas fran laddaren nar de ar laddade.

Om laddningsbara batterier lagras léngre an 30 dagar:
Lagra batteriet torrt och vid ca 27°C.

Lagra batteriet vid ca 30%-50% av laddningskapaciteten.
Ladda batterierna pa nytt var 6:e manad.

Batteri-dverbelastningsskydd for litiumjonbatterier

Om det laddningsbara batteriet dverbelastas genom en mycket
hég stromforbrukning, t.ex. extremt hoga vridmoment, ett plotsligt
stopp eller en kortslutning, sa vibrerar elverktyget i 5 sekunder,
laddningsindikeringen blinkar och elverktyget frankopplas
automatiskt.

For att sedan séatta pa elverktyget igen slépper du tryckbrytaren
och tillkopplar sedan verktyget igen. Vid en extrem belastning blir
det laddningsbara batteriet for varmt. | detta fall blinkar alla lampor
pa laddningsindikeringen sa lange tills batteriet har svalnat. Nar
laddningsindikeringen har slocknat kan du fortsatta med arbetet.

Transportera litiumjon-batterier

For litiumjon-batterier galler de lagliga foreskrifterna for transport av
farligt gods pa vag.

Dérfor far dessa batterier endast transporteras enligt gallande
lokala, nationella och internationella foreskrifter och bestammelser.

Konsumenter far transportera dessa batterier pa allman vég utan att
behdva beakta sarskilda féreskrifter.




Foér kommersiell transport av litiumjon-batterier genom en
speditionsfirma galler emellertid bestdmmelserna for transport av
farligt gods pa vag. Endast personal som kanner till alla tillampliga
foreskrifter och bestammelser far férbereda och genomfora
transporten. Hela processen ska f6ljas upp pa fackmassigt satt.

Féljande ska beaktas i samband med transporten av batterier:

Sakerstall att alla kontakter &r skyddade och isolerade for att
undvika kortslutning.

Se till att batteripacken inte kan glida fram och tillbaka i
férpackningen. Transportera aldrig batterier som lacker, har runnit
ut eller &r skadade. Fér mer information vanligen kontakta din
speditionsfirma.

ARBETSANVISNINGAR

Monteringstillbehor

1. Avlagsna damm och smuts fran spannhylsan innan du for in
tillbehoret.

2. For in spannhylsan med spannhylsmuttern fast inuti spannhylsan.
Tra spannhylsmuttern pa spindeln men dra inte at den annu.

3. Rengdr tillbehdrets dorn och for sedan in den minst 25,4 mm i
hylsan. Dornen kommer att hénga 6ver spannhylsan och tillbehéret
med cirka 12,7 mm.

Spannhylsa Tillbehor

/ Dorn

Overhéng cirka

Fér in dornen 12,7 mm

minst 25,4 mm
inuti spannhylsan

4. Hall spindelaxeln stadigt med en 12,7 mm fast nyckel och dra at
spannhylsmuttern ordentligt med en 17,5 mm fast nyckel.

5. Utfér proceduren i omvand ordning nar du tar bort tillbehéret.

VARNING! For att minska risken for personskador, dra alltid
at spannhylsan ordentligt till sliparna och rengor dornarna
innan de sétts in i spannhylsan. Annars kan verktygets
hoghastighetsrotation tvinga tillbehoret att slungas ut ur
spannhylsan.

Drift

Om du precis har installerat ett tillbehor eller borjar en arbetsperiod,
testa det genom att lata det snurra i en minut innan du séatter det pa
arbetsstycket.

VARNING! Anvand aldrig ett tillbehdr som har tappats. Otillrackliga
eller skadade tillbehér kan forstéra arbetsstycket, skada verktyget
och orsaka pafrestning som kan leda till fel pa tillbehdret.

Anvand en klamma, ett skruvstad eller andra praktiska medel for att
halla ditt arbete pa plats.

Lat tillbehdret uppna full hastighet innan du bérjar arbeta.

Kontrollera tryck och ytkontakt mellan tillbehér och arbetsstycke.
VARNING! Sla aldrig pa tillbehor for att f& dem att fungera. For
mycket tryck orsakar fel pa tillbehéret eller reducerar hastigheten.
Se till att verktyget har stannat upp helt och hallet innan du lagger
ner det.

Om dacklagningsverktyg borjar vibrera, stanna omedelbart
motorn och kontrollera om tillbehéret ar slétt. Sloa tillbehor far
verktyget att vibrera och kan tvinga spannhylsan att slungas av
fran verktyget. Byt alltid ut eller slipa sl6a tillbehor.

Tillbehor &r utformade for specifika anvandningsomraden. Anvand
endast spetsar, koner, pluggar, slipskivor och kapskivor for
tilldmpningar for vilka de ar konstruerade. Folj tillverkarens skotsel-
och anvéndningsinstruktioner.

TVATTRAD

Se till att motorhdljets luftslitsar &r rena.

SKOTSEL

Anvand endast Milwaukee-tillbehdr och Milwaukee-reservdelar.
Komponenter, for vilka inget byte beskrivs, skall bytas ut hos
Milwaukee-kundtjanst (se broschyren garanti-/kundtjanstadresser).

Vid behov av sprangskiss, kan en sadan, genom att uppge
maskinens art. nr. (som finns pa typskylten) erhallas

fran: Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,
71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLER

Léas instruktionen noga innan du startar maskinen.

ii OBSERVERA! VARNING! FARA!

E‘ Drag ur batteripaket innan arbete utfores pa
O,
o o

Bar darfor Iamplig skyddsmask.

o

Bér skyddshandskar!

V
maskinen.
Anvand alltid skyddsglaségon.

Tillbehor - Ingar ej i leveransomfanget, erhalles som
tillbehor.

Elektriska maskiner, batterier/uppladdningsbara

batterier och far inte slangas tillsammans med de

vanliga hushallssoporna. Elektriska maskiner och upp-

laddningsbara batterier ka samlas separat och I&mnas
till en avfallsstation fér miljovanlig avfallshantering.
Kontakta den lokala myndigheten respektive kommu-
nen eller fraga aterforséljare var det finns speciella
avfallsstationer for elskrot.
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Tyyppi Rengaspuskuri
Tuotantonumero 4830 13 01 XXXXXX MJJJJ
Jannite vaihtoakku 12 V=
Nimellinen kierrosluku (poraus) 1200 min”'
Nimellinen kierrosluku (Puskurointi) 2500 min!
Paino EPTA-menettelyn 01/2014 mukaan 1,1..13kg
(Li-lon 2,0 Ah ... 6,0 Ah)

Talttapidin 7/16" HEX (11 mm)
Puskurointilisdvarusteen maks. @ 80 mm
Porauslisévarusteen maks. @ 9,5 mm
Suositeltu ympariston lampdtila kaytdn aikana -18 ... +50 °C
Suositellut akkusarjat M12B...

Suositellut latauslaitteet

C12C; M12C4; M12-18...

Melunpaastaotiedot: Mitta-arvot maaritetty EN 60745 mukaan. Koneen
tyypillinen A-luokitettu melutaso:

Melutaso / Epédvarmuus K
Aanenvoimakkuus / Epavarmuus K
Kayta kuulosuojaimia!

64,6 dB (A)/ 3 dB (A)
75,6 dB (A)/ 3 dB (A)

Tarinatiedot: Varahtelyn yhteisarvot (kolmen suunnan
vektorisummmitattuna EN 60745 mukaan..

Véréhtelyemissioarvo a, / Epdvarmuus K

<2,5m/s?/1,5 m/s?

FNVAROITUS!

Tassa tiedotteessa ilmoitettu (ilmoitetut) tarina- ja melupaastoarvo(t) on mitattu standardisoidulla testimenetelmalla SFS-EN 60745
mukaisesti ja sitd voidaan kayttaa tydkalun vertailemiseen toisen tyokalun kanssa. Sita voidaan kayttaa alustavaan altistuksen arviointiin.
limoitettu tarind- ja melupaéstoarvo koskee tydkalun paakayttotarkoituksia. Jos kuitenkin tydkalua kaytetaan eri kdyttotarkoituksiin eri
varusteiden kanssa tai huonosti huollettuna, voi tarina- ja melupéésté erota ilmoitetusta. Tama voi merkittdvasti nostaa altistumistasoa koko

tydskentelyjakson ajaksi.

Arvioidussa tarina- ja melualtistustasossa tulisi ottaa huomioon myds ty6kalun sammutuskerrat tai sen tyhjakaynti. Tama voi merkittavasti

laskea altistumistasoa koko tydskentelyjakson ajaksi.

Tunnista esimerkiksi seuraavat lisdvarotoimet, joilla voidaan suojata kayttajaa tarinan ja/tai melun vaikutuksilta: tydkalun ja varusteiden

yllapito, kdsien I&mpiméané pito, tyénkulun organisointi.

PN VAROITUS! Lue kaikki, myss annetut
turvallisuusmaaraykset ja kayttdohjeet. Turvallisuusohjeiden
noudattamisen laiminlyonti saattaa johtaa sdhkéiskuun, tulipaloon ja/
tai vakavaan loukkaantumiseen.

Séilyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta varten.

RENGASPUSKURIN TURVALLISUUSVAROITUKSET

Yhteiset turvallisuusohjeet hiomista, hiekkapaperihiomista,
tyoskentelya terasharjan kanssa, kiillotusta ja katkaisuhiontaa
varten:

a) Tata sahkotyokalua tulee kayttaa hiomakoneena, hiekka
paperihiomakoneena, terasharja- ja katkaisuhiomakoneena.
Ota huomioon kaikki varoohjeet, ohjeet, piirustukset ja tiedot,
joita saat sahkotyokalun kanssa. Ellet noudata seuraavia ohjeita,
saattaa se johtaa sahkdiskuun, tulipaloon ja/tai vaikeisiin louk-
kaantumisiin.

b) Alé kayta mitaan lisalaitteita, joita ei valmistaja ole
tarkoittanut tai suositellut nimenomaan télle sédhkaotyokalulle.
Vain se, etta pystyt kiinnittdmaan laitetta séhkotyokaluusi ei takaa
sen turvallista kayttoa.

c) Kayttotyokalun sallitun kierrosluvun téytyy olla vahintaén
yhta korkea kuin sdahkotyokalulla ilmoitettu korkein kierrosluku.
Sallittua nopeammin pydrivat lisdvarusteet voivat rikkoutua ja lentaa
ympariinsa.

d) Vaihtotyokalun ulkohalkaisijan ja paksuuden tulee vastata
sahkotyokalun mittatietoja. Vaarin mitoitettuja vaihtotydkaluja ei
voida suojata tai hallita riittavasti.

e) Hiomalaikkojen, hiomavalssien tai muiden lisélaitteiden
on sovittava tarkasti sahkotyokalun karaan tai istukkaan. Jos
varusteet eivat sovi laitteen asennustuurnaan, niin ne pyorivat
epakeskisesti, tarisevat liian voimakkaasti ja saattavat aiheuttaa
laitteen hallinnan menettamisen.

f) Karaan asennetut hiomalaikat, hiomarummut, leikkurit ja
muut lisélaitteet on tyonnettava taysin holkkiin tai istukkaan.
Jos karaa ei ole kiristetty riittavasti ja/tai hiomalaikka on liian pitkalla
edessa, asennettu hiomalaikka saattaa irrota ja sinkoutua pois
suurella nopeudella.

g) Ala kiyta vaurioituneita vaihtotydkaluja. Tarkista ennen

jokaista kayttod, ettei vaihtotyokalussa, kuten hiomalaikoissa

ole pirstoutumia tai halkemia, hiomalautasessa halkeamia

tai voimakasta kulumista, terasharjassa irtonaisia tai
katkenneita lankoja. Jos sdhkotyodkalu tai vaihtotyokalu
putoaa, tulee tarkistaa, ettd se on kunnossa tai sitten kayttaa
ehjaa vaihtotyokalua. Kun olet tarkistanut ja asentanut
vaihtotyokalun, pida itsesi ja lahistolld olevat henkil6t loitolla
pyorivan vaihtotyokalun tasosta ja anna sahkotyokalun kdyda
minuutti tdydella kierrosluvulla. Vaurioituneet vaihtotydkalut
menevat yleensa rikki tdssa ajassa.

h) Kayta henkilokohtaisia suojavarusteita. Kdyta kaytosta
riippuen kokokasvonaamiota, silmédsuojusta tai suojalaseja.
Jos mahdollista, kdyta polynaamaria, kuulonsuojainta,
suojakasineita tai erikoissuojavaatetta, joka suojaa sinut
pieniltd hioma- ja materiaalihiukkasilta. Silmat tulee suojata
lentelevilta vierailta esineiltd, jotka saattavat syntya erilaisessa
kaytossa. Poly- tai hengityssuojanaamareiden taytyy suodattaa pois
tyostossa syntyva poly. Jos olet pitkaén alttiina voimakkaalle melulle,
saattaa se vaikuttaa heikentévésti kuuloon.

i) Varmista, ettd muut henkilot pysyvat turvallisella etdisyydella
tyoalueeltasi. Jokaisella, joka tulee tydalueelle, tulee olla
henkilokohtaiset suojavarusteet. Tyokappaleen tai murtuneen
vaihtoty6kalun osia saattavat sinkoutua kauemmas ja vahingoittaa
ihmisia myds varsinaisen tydalueen ulkopuolella.
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j) Pitele laitetta vain eristetyista tarttumapinnoista, kun suoritat
sellaisia toita, joissa leikkaustyokalu saattaa osua piilossa
oleviin sahkdjohtoihin. Leikkaustyokalun yhteys jannitteelliseen
johtoon saattaa tehda laitteen metalliset osat jannitteellisiksi ja
aiheuttaa s&hkéiskun.

k) Pida tyokalua tiukasti kddessasi kdynnistyksen aikana.
Tayteen vauhtiin kiihdytettdessa moottorin reaktiomomentti voi
aiheuttaa tyokalun kiertymisen.

1) Kéyta tarvittaessa puristimia tukemaan tyokappaletta.

Ala koskaan pidé pienta tyokappaletta yhdessa kddessa ja
tyokalua toisessa kadessa kayton aikana. Pienen tyokappaleen
kiinnittdminen vapauttaa katesi hallitsemaan tydkalua. Pydreilla
tyékappaleilla kuten tapeilla, tangoilla ja putkilla on taipumus py6ria
leikattaessa, mika voi aiheuttaa tydkalun puristuksiin jadmisen tai se
voi sinkoutua sinua kohti.

m) Ala koskaan laske sihkétyokalua pois, ennen kuin
kayttotyokalu on pyséhtynyt taydellisesti. Pyoriva vaihtotyokalu
saattaa koskettaa lepopintaa ja voit menettad sahkotyokalusi
hallinnan.

n) Varmista terien vaihdon tai saatojen jéalkeen, ettd
holkkimutteri, istukka tai muu saatolaite on kiristetty
turvallisesti. Loysat saatolaitteet voivat likkua yllattaen, mika voi
aiheuttaa hallinnan menetyksen; irralliset pyorivat komponentit
sinkoutuvat rajusti.

0) Ali koskaan pida sahkétydkalua kiynnissi siti kantaessasi.
Vaatteesi voi hetkellisen kosketuksen seurauksena tarttua kiinni
pyorivaan vaihtotydkaluun, joka saattaa porautua kehoosi.

p) Puhdista séhkétyékalusi tuuletusaukot séénnéllisesti.
Moottorin tuuletin imee pélyé tyokalun koteloon, ja voimakas
metallipdlyn kasautuma voi synnyttaa sahkaoisid vaaratilanteita.

q) Al kiyta sahkoétyokalua palavien aineiden ldhella. Kipinat
voivat sytyttda naita aineita.

r) Ali kiyta vaihtotydkaluja, jotka tarvitsevat nestemisti
jadhdytysainetta. Veden tai muiden nestemaisten
jaahdytysaineiden kayttd saattaa johtaa séhkoiskuun.

Takaisku ja vastaavat varo-ohjeet

Takaisku on akillinen reaktio, joka syntyy pyérivan vaihtotydkalun,
kuten hiomalaikan, hiomalautasen tai terasharjan tarttuessa

kiinni tai jaadessa puristukseen. Tarttuminen tai puristukseen
joutuminen johtaa pyorivan vaihtotyokalun killiseen pysahdykseen.
Télléin hallitsematon sahkétydkalu sinkoutuu tarttumakohdasta
vaihtoty6kalun kiertosuunnasta vastakkaiseen suuntaan. Jos esim.
hiomalaikka tarttuu tai joutuu puristukseen tydkappaleeseen, saattaa
hiomalaikan reuna, joka on uponnut tyékappaleeseen, juuttua kiinni
aiheuttaen hiomalaikan ponnahduksen ulos tyékappaleesta tai
aiheuttaa takaiskun. Hiomalaikka likkuu silloin k&yttavaa henkiloa
vasten tai poispéin hanesta, riippuen laikan kiertosuunnasta
tarttumakohdassa. Talldin hiomalaikka voi my6s murtua. Takaisku
johtuu s&hkétydkalun vaarink&ytosta tai kaytosta vaaraan
tarkoitukseen. Se voidaan estaa sopivin varotoimin, joita selostetaan
seuraavassa.

a) Pitele sahkotyokalua tukevasti ja saata kehosi ja kédsivartesi
asentoon, jossa pystyt vastaamaan takaiskuvoimiin. Kayta
aina lisdkahvaa, jos sinulla on sellainen, jotta pystyisit
parhaalla mahdollisella tavalla hallitsemaan takaiskuvoimia
tai vastamomentteja tyokalun ryntokaynnissa. Kayttava henkild
pystyy hallitsemaan takaisku ja vastamomenttivoimat noudattamalla
sopivia suojatoimenpiteita.

b) Tyoskentele erityisen varovasti kulmien, teravien reunojen
jne. alueella, esta vaihtotyokalua ponnahtamasta takaisin
tyokappaleesta ja juuttumasta kiinni. Pyorivalla vaihtotyokalulla
on taipumus juuttua kiinni kulmissa, teravissa reunoissa tai
saadessaan kimmokkeen. Tama johtaa hallinnan pettamiseen tai
takaiskuun.

c) Ald kdytd hammastettua sahanterii. Sellaiset kayttotyokalut
aiheuttavat usein takaiskun tai sahkétyokalun hallinnan
menettamisen.

d) Ohjaa terda materiaaliin aina samaan suuntaan, johon tera
poistuu materiaalista (eli sama suunta, johon lastut lentévat).
Tydkalun ohjaaminen vadraan suuntaan aiheuttaa sen, etta tydkalun
tera tulee ulos tydkappaleesta ja vetda tydkalun syéttdsuuntaan.
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e) Kun kaytéat pyorivia viiloja, leikkuuterid, nopeita leikkureita
tai volframikarbidileikkureita, kiinnita tyokappale aina
tiukasti. Nam4 terét tarttuvat kiinni, jos ne ovat hieman kallellaan
urassa ja voivat iskea takaisin. Jos katkaisulaikka tarrautuu

kiinni, laikka yleensa katkeaa. Jos py®érivé viila, nopea leikkuri tai
volframikarbidileikkuri tarrautuu kiinni, se voi hypéata urasta ja voit
menettaa tyokalun hallinnan.

Erityiset varoohjeet hiontaan ja katkaisuhiontaan Operations

a) Kayta vain sahkotyokalullesi suositeltuja teratyyppeja ja
vain suositeltuihin kayttotarkoituksiin. Esimerkiksi: ala hio
leikkausterén sivupinnalla. Hiomalaikat on tarkoitettu hiontaan
laikan ulkokehalla. Sivuttain kohdistuva voima saattaa murtaa
hiomalaikan.

b) Kayta kartiomaisille ja suorille kierteellisille hiomakynille
ja tulpille vain vahingoittumattomia karoja, jotka ovat oikean
kokoisia ja pituisia, ilman vastapaastoa lavasta. Sopivat karat
vahentavat rikkoutumisen mahdollisuutta.

c) Vilta katkaisulaikan juuttumista kiinni ja lilan suurta
syottopainetta. Ala tee liian syvia leikkauksia. Katkaisulaikan
ylikuormitus kasvattaa sen rasitusta ja sen alttiutta kallistua tai
juuttua kiinni ja siten takaiskun ja laikan murtumisen mahdollisuutta.

d) Al aseta kattési pyorivan laikan eteen tai taakse. Kun terd
liikkuu tydkappaleessa pois pain kadestési, mahdollinen takaisku voi
singota pydrivan terén ja sdhkotydkalun suoraan sinua kohti.

e) Jos katkaisulaikka joutuu puristukseen tai keskeytét tyon,
tulee sinun pysayttaa sahkoétyokalu ja pitdd se rauhallisesti
paikoillaan, kunnes laikka on pysahtynyt. Ala koskaan koeta
poistaa vield pyorivaa katkaisulaikkaa leikkauksesta, se saattaa
aiheuttaa takaiskun. Maarittele ja poista puristukseen joutumisen
syy.

f) Ala kdynnista sahkaotyokalua uudelleen, jos laikka on

kiinni tyokappaleessa. Anna katkaisulaikan ensin saavuttaa
tdysi kierroslukunsa, ennen kuin varovasta jatkat leikkausta.
Muussa tapauksessa saattaa laikka tarttua kiinni, ponnahtaa ulos
tydkappaleesta tai aiheuttaa takaiskun.

g) Tue litteét tai isot tyokappaleet, katkaisulaikan puristuksen
aiheuttaman takaiskuvaaran minimoimiseksi. Suuret
tydkappaleet voivat taipua oman painonsa takia. Tyokappaletta tulee
tukea molemmilta puolilta, seké katkaisuleikkauksen vieresta, etta
reunoista.

h) Ole erityisen varovainen kun sahaat "upposahauksen”
peitossa olevaan alueeseen, esim. seindan. Uppoava
katkaisulaikka saattaa aiheuttaa takaiskun osuessaan kaasutai
vesiputkiin, sahkdjohtoihin tai muihin kohteisiin.

Erityiset varoohjeet hiekkapaperihiontaan:

a) Ala kayta ylisuuria hiomapyoroja, vaan noudata valmistajan
ohjeita hiomapyoréjen koosta. Hiomapyorét jotka ulottuvat
hiomalautasen ulkopuolelle, saattavat aiheuttaa loukkaantumista
tai johtaa kiinnijuuttumiseen, hiomapyéron repeytymiseen tai
takaiskuun.

Erityiset varo-ohjeet tyoskentelyyn terdsharjan kanssa:

a) Muista, etta terdsharjasta irtoilee langanpatkia myds
tavallisen kdyton aikana. Al ylirasita terdslankoja liian
voimakkaalla puristuksella. Poissinkoilevat langanpalat voivat
tunkeutua hyvin helposti ohuiden vaatteiden ja/tai ihon Iapi.

b) Anna harjojen kdyda kayttonopeudella vahintaan minuutin
ajan ennen kuin kaytat niita. Tana aikana kukaan ei saa seista
harjan edessé tai samassa linjassa sen kanssa. Loysét harjakset
tai langat voivat lentaa irti esikayton aikana.

c) Suuntaa pyoriva terasharja pois pdin sinusta. Naita harjoja
kaytettdessa voi korkeassa nopeudessa irrota pienia hiukkasia ja
lyhyité langan osia, jotka voivat tarttua ihoosi.




Turvallisuusohjeet kaikkiin toimintoihin

Pitele laitetta vain eristetyista tarttumapinnoista, kun suoritat
sellaisia toitd, joissa leikkaustyokalu saattaa osua piilossa
oleviin sahkojohtoihin. Leikkaustyokalun yhteys jannitteelliseen
johtoon saattaa tehda laitteen metalliset osat jannitteellisiksi ja
aiheuttaa sahkdiskun.

Turvallisuusohjeet kdytettdessa pitkid poranteria

Ala koskaan ylitd poranterdssé annettua maksiminopeutta.
Maksiminopeuden ylittyessa porantera taipuu helposti, jos sen
annetaan pyoria vapaasti ilman kontaktia tydkappaleeseen, mika
aiheuttaa henkilévahinkoja.

Aloita poraus aina alhaisella nopeudella ja siten, ettd porantera
on kosketuksissa tyokappaleeseen. Maksiminopeuden ylittyessa
porantera taipuu helposti, jos sen annetaan pydria vapaasti iiman
kontaktia tydkappaleeseen, mika aiheuttaa henkilévahinkoja.

Lisaa painetta vain suorassa linjassa poranteraan &laka
koskaan paina likaa. Poranterédt voivat taipua ja aiheuttaa
halkeamia tai hallinnan menettamisen laitteesta, mik& voi johtaa
henkilévahinkoihin.

TAYDENTAVIA TURVALLISUUSMAARAYKSIA JA

TYOSKENTELYOHJEITA

Metallien hionnassa syntyy kipindintia. Tarkista, ettei kenellekaan
aiheuteta vaaraa. Tulipalovaaran takia ei Iahistdlla saa olla mitaan
palavia aineita (kipindetaisyydelld). Polynpoistoa ei kayteta.

Valta sinkoilevien kipindiden ja hiomap6lyn osumista kehoosi.

Kayta vain asianmukaisesti istuvia ja vahingoitumattomia
kiintoavaimia.

Kiinnitystyokalujen on kaytava taysin samankeskisesti. Ala jatka
kiinnitystyokalujen kéyttod, jotka eivét ole en&a pydreita, vaan
vaihda ne uusiin ennen tydskentelyn jatkamista.

Ala tartu kdynnistetyn laitteen tyéskentelyalueelle.
Lastuja tai puruja ei saa poistaa koneen kdydessa.

Pyséayté laite valittdmasti jos siina esiintyy huomattavaa varahtelya
tai huomaat muuta puutetta. Tarkista kone vian aiheuttajan
méaérittelemiseksi.

Varmista, etta kiinnitystyokalu on taysin pysahtynyt ennen kuin
lasket sen alas.

Viilauskoneen sisélle voi kertya merkittévaa saastumista
aariolosuhteissa (esim. tasaisesti hiottaessa metalleja vulkanisoitua
kuitua olevan hiomalaikan kanssa).

Ala paasta metalliesineita tuuletusaukkoihin - oikosulkuvaara
Kayta ja varastoi lisdvarusteet aina valmistajan ohjeiden mukaan.

VAROITUS! Palovamman vaara! Laikka ja tydkappale kuumentuvat
kaytdssa. Kayta kasineita vaihtaessasi laikkoja tai koskettaessasi
tyokappaletta. Pida kadet aina loitolla hiottavasta alueesta.

VAROITUS! Jotta valtetaan lyhytsulun aiheuttama tulipalon,
loukkaantumisen tai tuotteen vahingoittumisen vaara, ala koskaan
upota tydkalua, vaihtoakkua tai latauslaitetta nesteeseen ja huolehdi
siita, ettei mitdan nesteita paase tunkeutumaan laitteiden tai akkujen
sisaan. Syovyttavat tai sdhkoa johtavat nesteet, kuten suolavesi,
tietyt kemikaalit ja lalkaisuaineet tai valkaisuaineita sisaltavat
tuotteet voivat aiheuttaa lyhytsulun.

Ala kayta tata tydkalua asbestipitoisten tuotteiden tydstamiseen.
Maarita tydkappaleen koostumus ennen tyoskentelyn
aloittamista. Asbestin poisto on jatettédva ainoastaan patevalle
ammattilaiselle.

Varren sisémittaa L, voidaan kayttéa kiinnitystyokalun sallitun
maksiminopeuden laskemiseen kiinnitystyokalun vaimistajan
iimoittamista tiedoista. Se ei saa olla pienempi kuin séhkotyokalun
maksiminopeus.

Ty6kappale on kiinnitettavé, jos se on liian kevyt ollakseen tukeva.
Ala koskaan siirra tyokappaletta pydrivaa kiinnityskappaletta kohti
kasin.

Poista pély ja jadmat holkista ja puhdista kiinnitystydkalun kara
ennen sen asettamista.

Kiinnitystyokalut on suojeltava:

+ marélta ja ddrimmaiselta kosteudelta

+ kaikilta liuottimilta

+ darimmaisilta ldmpdtilan vaihteluilta

* putoamiselta ja kolhuilta

Kiinnitystyokalut on varastoitava:

* jarjestetysti siten, etta kiinnitystyokalut voidaan poistaa
hairitsematta tai vaurioittamatta muita kiinnitystydkaluja

+ yhdessa niiden turvallisuustietojen kanssa

Kiinnitystyokaluja El saa pudottaa, vierittaa tai kolhaista.

Heita pois pudonneet, vierineet, kolhitut, aarimmaisille lampdtilan
vaihteluille altistuneet tai liuotinten tai mérén kanssa kosketuksiin
joutuneet kiinnitystyokalut.

Vaihtoakkuja ja latauslaitteita ei saa avata. Sailytys vain kuivissa
tiloissa. Suojattava kosteudelta.

Kayta ainoastaan System M12 latauslaitetta System M12 akkujen
lataukseen. Ala kayta muiden jarjestelmien akkuja.

TARKOITUKSENMUKAINEN KAYTTO

Matalanopeuksisia rengaspuskureita kdytetaan renkaiden
paikkaamiseen/korjaamiseen, kun vaurioitunutta kohtaa porataan ja
renkaan sisapuoli puskuroidaan.

Epaselvissa tapauksissa noudata lisdvarusteiden
valmistajienantamia ohjeita. Konetta saa kayttaa ainoastaan
kuivatydskentelyyn.

Ala kéyta tuotetta muuhun kuin sille tarkoitettuun kéyttoon.

JAAMARISKIT

Kaikkia ja@mariskeja ei voida sulkea pois mydskaan maaraysten

mukaisen kayton aikana. Kaytdssé saattaa syntya seuraavia

vaaroja, joita kayttajan tulisi varoa erityisen huolella:

+ Tarindn aiheuttamat vammat. Pitele laitetta tdhan tarkoitetuista
kahvoista ja rajoita tydskentely- ja altistumisaikasi.

* Melurasitus saattaa aiheuttaa kuulovaurioita. Kayta kuulosuojaimia
ja rajoita altistumisen kesto.

+ Likahiukkasten aiheuttamat silmédvammat. Kayta aina suojalaseja,
tukevia pitkélahkeisia housuja, kasineita ja tukevia jalkineita.

* Myrkyllisten pélyjen sisé@nhengittdminen.

LI-IONIAKKUJEN OHJEITA

Li-ioniakkujen kaytto
Pitkaan kayttdmatta olleet vaihtoakut on ladattava ennen kéyttoa.

Y1i 50°C lampétilassa akun suorituskyky heikkenee. Véltathan
akkujen sailyttdmista auringossa tai kuumissa tiloissa.

Pid4 aina latauslaitteen ja akun kosketinpinnat puhtaina.
Optimaalisen kayttoian saavuttamiseksi akut on ladattava tayteen
kayton jalkeen.

Mahdollisimman pitkan elinajan takaamiseksi akut tulee poistaa
laturista lataamisen jélkeen.

Akkuja yli 30 paivaa sailytettdessa:

Sailyta akku yli 27 °C:ssa ja kuivassa.

Sélyta akku sen latauksen ollessa 30 % - 50 %.

Lataa akku 6 kuukauden vélein uudelleen.

Li-ioniakkujen ylilataussuojaus

Jos akku ylikuormittuu erittdin suuren virrankulutuksen takia, esim.
erittdin voimakkaiden vaantdmomenttien, akillisen pyséhtymisen
tai oikosulun vuoksi, niin sahkétyokalu tarisee 5 sekunnin ajan,
latausnayttd vilkkuu ja sdhkdtydkalu sammuu omatoimisesti.

Kaynnista laite uudelleen paastamalla katkaisinpainikkeen irti

ja kdynnistamalla laitteen sitten uudelleen. Erittain suuressa
kuormituksessa akku kuumenee liikaa. Tassa tapauksessa
latausnayton kaikki lamput vilkkuvat, kunnes akku on jaéhtynyt. Kun
latausndyttd on sammunut, voi tyéta jatkaa.
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Litiumi-ioniakkujen kuljettaminen

Litiumi-ioniakut kuuluvat vaarallisten aineiden kuljetuksesta
annettujen lakien piiriin.

Néiden akkujen kuljettaminen téytyy suorittaa noudattaen paikallisia,
kansallisia ja kansainvélisia maarayksia ja saadoksia.

Kuluttajat saavat ilman muuta kuljettaa néita akkuja teité pitkin.

Kaupalli kuljetuksessa huolintaliikkeiden taytyy kuljettaa litiumi-
|on|akkuja vaarallisten aineiden kuljetuksesta annettujen maaraysten
mukaisesti. Ainoastaan tdhén vastaavasti koulutetut henkilot saavat
suorittaa kuljetuksen valmistelutoimet ja itse kuljetuksen. Koko
prosessia tulee valvoa asiantuntevasti.

Seuraavat kohdat tulee huomioida akkuja kuljetettaessa:

Varmista, ettd akkujen kontaktit on suojattu ja eristetty, jotta
valtetdan lyhytsulut.

Huolehdi siita, ettei akkusarja voi luiskahtaa paikaltaan pakkauksen
sisalla. Vahingoittuneita tai vuotavia akkuja ei saa kuljettaa. Pyyda
tarkemmat tiedot huolintaliikkeeltési.

TYOSKENTELYOHJEITA

Asennuslisdvarusteet
1. Poista pély ja ja@mat holkista ennen lisdvarusteen asettamista.

2. Aseta holkki, kun holkkimutteri on kiinnitetty holkin runkoon. Kierra
holkkimutteri karaan, mutta ala kirista sita viela.

3. Puhdista lisdvarusteen kara ja aseta se sitten vahintaan 1”
(25,4 mm) holkin sisaén. Kara ulottuu holkista ja lisdvarusteesta n.
1/2” (12,7 mm) ulos.

Holkki Lisalaite

/

Kara

Ulkonema n. 1/2”

Aseta kara vahin- (12,7 mm)

taan 1” (25,4 mm)
holkin siséan

4. Pida kara-akselia paikoillaan 1/2” (12,7 mm) jakoavaimella ja
kirista holkkimutteri tiukasti 11/16” (17,5 mm) jakoavaimella.

5. Poista lisdvaruste kaanteisessa jarjestyksessa.

VAROITUS! Pienenna vahingoittumisen vaaraa kiristamalla aina
holkki tiukasti hiomakoneeseen ja puhdista karat ennen niiden
asettamista holkin sisddn. Muutoin tyokalun nopea kiertoliike
voi lennattaa lisdvarusteen ulos holkista.

Kaytto

Mikali olet juuri asentanut lisdvarusteen tai aloitat tyjakson, testaa
lisdvarustetta antamalla sen py6ria minuutin ajan ennen sen
kayttdmista tyokappaleelle.

VAROITUS! Ala koskaan kayta lisavarustetta sen putoamisen
jalkeen. Epatasapainossa olevat tai vaurioituneet lisdvarusteet
voivat turmella tyékappaleen, vaurioittaa tydkalua ja kuormittaa
aiheuttaen mahdollisesti lisdvarusteen hairion.

Pida tyotasi paikoillaan puristimella, ruuvipuristimella tai muulla
keinolla.

Odota, etta lisdvaruste on tdydessa vauhdissa, ennen kuin aloitat
tyot.

Valvo lisdvarusteen ja tydkappaleen vélista painetta ja
pintakosketusta. VAROITUS! Ala koskaan pamauta lisévarustetta
tyon péalle. Liian suuri paine aiheuttaa lisdvarusteen hairion tai
vahentaa nopeutta.

Varmista, etta tydkalu on téysin pysahtynyt, ennen kuin lasket
tydkalun alas.

Jos rengaspuskuri alkaa taristd, pysadyta moottori valittomasti
ja tarkasta, onko tyokalu tylsa. Tylsat lisdvarusteet saavat
tyokalun tariseméaan ja voivat lennattaa tyokalun holkin irti.
Vaihda tai teroita aina tylsét lisdvarusteet.

Lisévarusteet on tarkoitettu tiettyyn kayttotarkoitukseen. Kayta
karkia, kartioita, tulppia, hiomalaikkoja ja katkaisulaikkoja vain
sellaisissa lisdvarusteissa, joita varten ne on suunniteltu. Noudata
valmistajan hoito- ja kdyttdohjeita.

PUHDISTUS

Pid& moottorin ilmanottoaukot puhtaina.

HUOLTO

Kéyta ainoastaan Milwaukee lisatarvikkeita ja Milwaukee varaosia.
Mikali jokin komponentti, jota ei ole kuvailtu, tarvitsee vaihtoa

ota yhteys johonkin Milwaukee palvelupisteista (kts. listamme
takuuhuoltoliikkeiden/ palvelupisteiden osoitteista)

Tarpeen vaatiessa voit pyytaa lahettdmaan laitteen
kokoonpanopiirustuksen ilmoittamalla arvokilven numeron
seuraavasta osoitteesta: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraRe 10, 71364 Winnenden, Germany.
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Lue kayttdohjeet huolelleisesti, ennen koneen kdyn-
nistamista.

HUOMIO! VAROITUS! VAARA!

TEXNIKA ZTOIXEIA
KataokeuaoTikd €idog

M12 FTB
Aeiavtrpag EAACTIKWY

Ap1Bu6g TTapaywyng

4830 13 01 XXXXXX MJJJJ

Ota akku pois ennen kaikkia koneeseen tehtavia
toimenpiteita.

Taon aviaAAaKTIKAG pTraTapiag 12 V=
OvopaoTikdg apiBudg aTpogwyv (TpUuTnua) 1200 min™!
OvopaoTikdg apiBudg oTpoewy (Aciavan) 2500 min'
Bdpog oUpgwva e T diadikacia EPTA 01/2014 1,1..1,3kg

(Li-lon 2,0 Ah ... 6,0 Ah)

Ymodoxn katoaBidéAapag (UTmiT)

7/16" HEX (11 mm)

Kéyté laitteella tydskennellessasi aina suoj

MéyioTn SidpeTpog gapTipaTog Aciavang & 80 mm
Méyiotn SidpeTpog egaptipaTog didTpnong @ 9,5 mm
ZuvIoTwUEVN Beppokpaaia TepIBEAAOVTOG yia Tn AsiToupyia -18 ... +50 °C
ZUVIOTWUEVN OE0UN CUCOWPEUTWV M12B...

ZUVIOTWHEVN OUCKEUN OPTIONG

C12C; M12C4; M12-18...

Koneella tydskennellessa on kaytettéva sopivaa
suojainta.

Kéayta suojakésineita!

Liséalaite - Ei sisélly vakiovarustukseen, saatavana
lisétervikkeena.

Sahkdlaitteita, paristoja/akkuja ei saa havittaa
yhdessa kotitalousjatteiden kanssa. Sahkélaitteet ja
akut tulee kerata erikseen ja toimittaa kierratysliik-
keeseen ympéristdystavallista havittamista varten.
Pyydé paikallisilta viranomaisilta tai alan kauppiaaltasi
tarkemmat tiedot kierratyspisteista ja kerdyspaikoista.

Nimellinen kierrosluku

Jannite

Tasavirta

Euroopan saannénmukaisuusmerkki

Britannian séa@nndnmukaisuusmerkki

Ukrainan saannénmukaisuusmerkki

Euraasian sadnnénmukaisuusmerkki

MAnpogopieg BopuRou: Tipég péTpnong egaxkpiBwuéveg kard
EN 60745. H oupwva pe Tnv KaptUAn A ekmiunBeioa a1d8un Bopufou
TOU PNXAVAHOTOG OVOQEPETQl OF:

2168un nxnTIKAG Trieang / Avacdheia K
Z160un NXNTIKAG 10XU0G / AvacpdAeia K
Qopdre TPOOTATiIa OKONG (WTACTTIDEG)!

64,6 dB (A)/ 3 dB (A)
75,6 dB (A)/ 3 dB (A)

MAnpogopieg doviioewv: YAIKEG TIUEG Kpadaopwy (dBpoioua
SlavuopdTwy TpIwV diEuBUvaoEwY) egakpiBwBnkav cUpwva e Ta
mpoTuTra EN 60745.

Tipr ekmropTmg dovrocwy a, / Avaopdheia K

<2,5m/s?/1,5 m/s?

PN NPOEIAONOIHEH!

To avagepouevo aTo TTapOV GUAAGDIO ETTITTEDO TIWV BAVNONG Kal eKTTOUTTAG BopuBou éxel HETPNOET CUNPWVA PE HIO TUTTIKF PHEBODO BOKINWY
Katd o péTuTro EN 60745 kai ptropei va xpnaigotoin®ei yia Tn olykpion epyaAgiwv YeTagl Toug. Mmopei va xpnaoipotoinBei yia pia

TpokaTapTikr agloAdynon Tng ékBeong.

O1 ava@epdpeveg TIEG ETTITTEOWY BGVNONG Kal EKTTOUTTAG BopUBOU avTIOTOIXOUV OTIG BACIKEG EQAPUOYEG TOU EPYAAEioU. TNV TTEPITITWAON
XPoNG Tou epyaAeiou o€ BIOPOPETIKES EQOUPHOYEG, HE DINPOPETIKA EGAPTANATA F) AVETTAPKE CUVTAPNON, Ta ETTITTESA HOVNONG KOl EKTTOUTIWV
Bopupou evdéxeTal va SlagéPouv. AUTO PTTOPET va EXEl WG CUVETTEID Wit onuavTiKA algnon Twv emmmédwy €kBeang kaBoAn Tn didpkeia

€KTEAEONG TWV EPYOTILIV.

MNa pia extipnon Twv emmédwy ékBeong oe dovnon kai BopuBo TIPETTEr va cuvuTIoAOYiZovTal O XPOVOI ATTEVEPYOTIOINONG ToU EpyaAEiou
QUTOi KaTG TOUG OTTOIOUG TIAPAEVE! EVEPYO XWPIG vl EKTEAEITaN KATTOIO EpyOTia. AUTO HTTOPET VO HEIWOE! ONPAVTIKG Ta eTTiTeda ékBeang

KaBOAN TN SIGPKEI EKTEAETNG TWV EPYACIWV.

OpioTe TpéoBETa PETPA TTPOCTACIAG TOU XEIPIOTH TS TNV €kBean oTn ddvnaon f/kal oTov BGPUBO ATTWG: CUVTAPNOT TOU EPYAAEIOU Kal TwV
TapEAKOPEVWYV EaPTNUATWY, SloThpnon BepPdTNTAG TWV XEPIWY, OpYAvWwan POTIBwv Epyaaiag.

PN NPOEIAOMOIHEH! Agdore dheg mic Yodeteic
aogaleiag kai Tig Odnyieg. APEAEIEG KATA TNV THPNON TWV
TTPOEIBOTTOINTIKWY UTTOOEIEEWV UTTOPET VO TIPOKAAETOUV
nAekTPOTTANGia, Kivduvo TTupkayidg fi/kar coBapols TPaupaTIopoug.
DuAdgTe 6AEG TIG TIPOEIBOTTOINTIKEG UTTODEISEIG Kal 0dnYyieg yia
kGBe peAAovTiKi Xprion.

YMOAEIZEIZ AZQAAEIAZ AEIANTHPA EAAZTIKON

Koivég mrpoeiotroinTikég utrodeigeig yia Aeiavon kai Asiavon pe
OHUPISOXAPTO, YIa EpYaTies pe ouppatdBoupToe, yia oTiABwan
KOl YIO EPYOOIEG KOTT

a) AuTO To NAEKTPIKO Epyaleio TTPETTEI va XPNTINOTIOIEITAI COV
AelavTApag e oUUPISOXOPTO, YiO EPYOOIEG HE TUPHATOROUPTTO
Kal oav pnxavnua komng. Na Aappdvere avroTe utroyn

gag OAeg TIG TTPOEIBOTTOINTIKEG UTTODEISEIS, TIG 0BNYiES, TIG
QTTEIKOVIOEIG KOl TO OTOIXEIR TTOU Tag TTapadivovTal padi pe 1o
NAekTPIKG EpyaAeio. H un tpnon Twv odnyiwv ou akoAouBoulyv,
uTropei va 0dnyroel o€ nAekTpotTAngia, wid Kai/j o€ copapols
TPOUPATIOPOUG.

b) Mn xpnoiyotroifoere oTé e§apTApATA TTOU dEV
TpoBAETTOVTal KOl SEV TTPOTABNKAV OTTO TOV KATAOKEUAOTH
€161KA Y1’ auTo TO NAEKTPIKOG epyaAeio. Movo n diatrioTwon 6Tl
UTTOPEITE VO OTEPEWOETE Eva EEAPTNHA OTO NAEKTPIKO EPYaAEio oag
O¢gv eyyuaTal TNV ao@ain xprion Tou.

c) O emITPEMTOG apIBOG OTPOPWY TOU AVTAAAAKTIKOU
€COPTANATOG TIPETTEN VA €ival TOUAGYXIOTOV TOGO UYPNAGG 650
0 HEYIOTOG APIBPOG GTPOPWYV TTOU AVAPEPETAI ETTAVW GTO
NAeKTPIKO epyaAeio. E¢apTripaTta Ta oTroia TTEpIoTPEPOVTAI PE

Tax0TNTa HEYOAUTEPN ATTO TNV ETTITPETTTY, EVOEXETAI VA OTTATOUV KOl
va EKOPEVOOVIOTOUV.

d) H ewrepikn S1GpETPOG Kal TO AXOG TOU EpyaAgiou TTou
XPNOIHOTIOIEITE TTPETTEI VO AVTATIOKPIVOVTaI TTARPWG OTIG
avTioToIXEG DIAaTAOEIG TOU NAEKTPIKOU epyaleiou oag. Epyaheia
pe eopalpéveg Sl00TAOEIG dEV HTTOPOUV va kaAugBouv i va
eAeyxBoUv aoQaAWG.

e) To péyeBog Tou dgova Twv TPOXWY, TWV TUNTTGVWY Agiavong
1 oTroIov3NTToTE AAAWYV ESAPTNHATWY TIPETTEI VO TAIPIAZE!
amoAuTa aTov agova 1) To SakTUAIO 0UOCQIENG TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou. AvtarakTiké e§aptipaTa TTou dev Taipiddouv aTov
agova TG OUOKEUNG eival €KkevTpa, dovouvTal uTrepBOAIKG Eviova
Kal JTTOPOUV va 0dNyAOOUY OTNV aTTWAEIN TOU EAEYXOU TOU
MnxavnpaTog.

f) O1 Tpoxoi pe pavrpéAl, Ta TUPTTAVa Agiavong, ol KOTITEG ) GAAA
€gapTRHOTA TTPETEI VA E10AYOVTal TTAPWG PETA OTO SakTUAIO
oUoQIENG 1} To TOOK. AV TO PaVTPENI CUYKPOATEITAI QVETTOPKWG f/Kal
0 TPOXOG £&Exel UTTEPBOAIKE, O TOTTOBETNEVOG TPOXOG EVOEXETAI Va
XaAapwaoel kai va eKToEeuBei pe peyain TaxdTnTa.

g) Mn xpnoipotroigite xahaopéva epyaleia. Na eAéyxete
TIAVTOTE T EPYOAEID TTOU TTPOKEITAI VO XPNOIPOTIOINCETE,

. X. TOUG 5iOKOUG KOTTG YIA OTTOCiHOTA KOl PWYHES, TOU
Siokoug Agiavang yia pwypég, @BopEg 1 EepTiopaTa Kai

TIG CUPHATOBOUPTOES Yia XaAapd ) OTTacpéva oUppaTa.

Ze TEPITITWOT TTOU TO NAEKTPIKO €pyaAEio i} kATTOI0
XPNOIPOTIOINCIHO EPYaAEio TTECEI KATW, TOTE EAEYSTE TO
epyaleio pATTWG £xel UTTOOTE! KATTOIa BAGRN A XPNOIHOTIOINCTE
éva dANo, dyoyo epyaAeio. MeTd Tov éAeyXo Kal TNV TOTTOBETNON
TOU EPYOAEIOU TTOU TTPOKEITAI VO XPNOIUOTIOINCETE TPETTEI

(




VO OTTOHAKPUVETE TUXOV TTAPEUPICKOPEVA TTPOCWITA ATTO TO
€miTeSO TEPIOTPOPNG TOU EpyaAeiou, KI akoAoUBwG V' aproETE
TO NAEKTPIKO EPYAAEIO VO EPYATTE Eva AETITO UTTO TO UEYIOTO
ap1Bpo aTpoPwV Xwpig popTio. Tuxov xahaouéva epyaleia oTrave
wg €1 T0 TA€ioTOV KATA TN BIGPKEIO AUTOU TOU XPAVOU BOKIUAG.

h) Na @opdre mavrote Tn 81K GG, ATOMIKA TTPOCTATEUTIKN
evdupaagia. Na xpnoipoTtoleite emiong, avaAoya pe Tnv
EKAOTOTE EPYATIQ TTOU EKTEAEITE, TTPOCTATEUTIKEG PAOKEG,
TIPOOTATEUTIKEG SIATASEI HATIWV 1} TTPOOTATEUTIKG YUOAIG.

Av XpEeINOTE], POPETTE KA PATKA TTPOCTATIAG OTT6 OKOVN,
WTOOTTI®EG TTPOTTATEUTIKG YAVTIA 1} MO EIBIKN TTPOGTATEUTIKNA
od1d, TTou 8a 00g TTPOOTATEUEI ATTO TUXOV EKTPEVSOVI{OpEVA
AelavTikd cwpaTidia f Bpavopata uAikoU. Ta PaTia TPETTEN VO
TIPOCTATEUOVTAI ATTO TUXOV aIWPOULEVA GWUATIDIO TTOU UTTOPEI
SnuioupynBouv Katd TNV ekTEAEDN TWV BIAPopwWY £pyaaiwy. Ol
QVATIVEUOTIKEG KAl OI TIPOOTOTEUTIKEG UAOKEG TTPETTEI Va PIATPAPOUV
TOV aéPa KOl VO GUYKPATOUV TN GKGVN TTOU dnuIoupYEiTal KaTd TV
£pyaaia. Ze TEPITITWON TTOU EKTEDEITE yia TTOAU XpOVO O€ I0XUPS
06puBo PTTopEi va OTTWAETETE TNV OKON 0OG.

i) ®povTileTe, TUXOV TTAPEUPIOKOPEV GTOHA VO BpigKOVTal
TIAVTOTE O€ AOQAAN ATTOOTACN A6 TOV TOUEX TTOU £pYAleTBE.
KdBe dropa Tou ptraivel oTov Topéa Trou epydadeode mpémel va
@OpPA TTPOCTATEUTIKN EVOUpATia. OpalouaTa Tou UTTO KaTepyaaia
TEUAXIOU f} OTTAOPEVWY EPYOAAEIWV PTTOPET VA EKOPEVOOVIGTOUV Kal
va TTPOKAAECOUV TPAUPATIONOUG aKOUN KI EKTOG TOU AUECOU TOpEX
£pyaciag.

j) Na midveTe Tn OUOKEUN OTIG HOVWHEVESG XEIPOAABEG oTaV
€KTEAEITE EPYATIEG KATA TIG OTTOIEG TA KOTITIKG EpyaAsia Ba
HTTopoUoaV Va TTECOUV ETTAVW O€ KpUpPéva KaAwdia pedpaTog.
H emaQr] Twv KOTITIKWV epyaAeiwy pE aywyd Tpogodoaiag Tdong
uTopei va Béael Ta JETAAAIKG TUAPOTA TNG CUOKEURG UTT 0TAON Kal
va TTPOKOAEDEl NEAKTPOTTANGia.

k) Na kpardre avra To epyaAeio oTa8epd aTo/aTa XépI/xEpia
gag Katd TNV eKKivnon. H potrA avtidpaong Tou KivnTApa, KaBwg
emTaxUvel o€ TTAipN Tax0TnTa, EVOEXETAI VO TIPOKAAETEN TNV
TEQIOTPOPH TOU EPYaAEiou.

1) XpnoIyoToIEiTE TPIYKTAPES YIO VA OTEPEWTETE TO UTTO
ETMECEPYATIN AVTIKEIPEVO, EQOOOV QUTO ival EQIKTO. MoTE unv
KPOTATE €va HIKPO UTTO €TTESEPYATIT OVTIKEIPEVO GTO EVal XEPI
Kal To epyaAeio aTo dAMNo Xépl, evw gival o€ Xpon. H aTepéwan
€VOG MIKPOU UTTO ETTECEPYOTIO QVTIKEINEVOU UE TQIYKTAPEG TAG
ETMITPETTEI VO XPNOIPOTIOINCETE TO/Ta XEPI/XEPIQ GG VIO TOV EAEYXO
Tou epyaAeiou. ZTpoyyUAd UAIKG 6TTwg o paBdol TTEipwv, of CWArVEG
1 0l GWANVWOEIG EXOUV TNV TGN VO KUAOUV KATA TNV KOTTH| TOUG

Kl JTTOPET VO TIPOKAAETOUV TO UTTAOKAPIOUA TNG PUTNG 1} TRV
avatrAdnar| TG TTPOG To UEPOG 0aG.

m) Mnv a1roBéTeTe TO NAEKTPIKO EpyaAEio TTOTE, TTpOTOU

10 avTaAAGKTIKO E§APTNHA aKivnTOTroINdEi TTARPWG. To
TIEPIOTPEPOEVO EPYaAEio UTTOPET va €pBel a€ ETTAQR PE TNV
ETMQAVEIQ TNV OTTOI0 AKOUUTIAOOTE TO NAEKTPIKG EPYAAEID KI £TOT VOl
XGoeTe Tov €Aeyx0 TOU.

n) A@ou aAAGgeTe HUTEG 1) KAVETE OTTOIECDNTIOTE TTPOCAPHOYES,
BePaiweite 611 TO TAgIPASI TOU SaKTUAIOU GUGPIENG, TO TOOK N
otroladnToTe AAAN SiaTagn TPooAPHOYAS Eival KAAG G@Iypéva.
O1 xahapég diaTdgeIg TPOoaPUOYAG UTTOPET Va PETATOTTIOTOUV
QaTmPOOPEVA, TIPOKOAWVTAG aTTWAEIN EAEYXOU, Ta Xahapd
TEPIOTPEPOpEVD eGapTrpaTa Ba extogeuBolv Biala.

0) Mnv a@roete o NAeKTPIKG Epyaleio va epydeTal 6Tav TO
ueTapépeTe. Ta poUxa aag PTTopEi va TUAIXTOUV Tuxaiwg aTo
TIEPIOTPEPOPEVO EPYAAEIO KI QUTS VO TPUTTAOEI TO CWHA GAG.

p) Na kaBapileTe TAKTIKA TIG OXIOUEG OEPITHOU TOU NAEKTPIKOU
gpyaAeiov gag. H TITepwTh Tou KivnThpa TpaBdel okovn péoa

070 TEPIBANUA KaI N CUCOWPEUCN UETAANIKAG OKOVNG UTTOPET va
OnuIoupyrnaEl NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG.

q) Mn xpnoipotroigite To NAEKTPIKO EPYOAEio KOVTA O€ EUPAEKTA
UAIKd. O oTmvenpIop6g PTTopei va Ta ava@AEe!.

r) Mn xpnoiyortroigite epyaAeia Tou atraitodv Wyign e YUKTIKA
uypd. H xprion vepoul fi GAAwV WUKTIKWV Uypwv UTTopEi va odnyroel
o€ NAeKTPOTTANEia.

KA6TONpO KOl OXETIKES TTPOEIBOTTOINTIKEG UTTODEIEEIG

To kAéTONUQ gival Pia aTTpoadoknTn avtidpacn é1av 1o
TIEPIOTPEPOPEVO EPYTAEID, TT. X. 0 DiOKOG KOTIHG, 0 8ioKOG Agiavang,
n ouppaTOBOUPTaa KTA., TIPOOKPOUGEI KATTOU (OKOVTAWEI) 1)
pTTAokdpel. To o@AvwUa 1) TO PTTAOKAPIoHa 08nYEi OTNV aTTOTOUN
OIOKOTIH TNG TTEPITTPOPAG TOU epyaAeiou. ‘ETol, Eva Tuxdv un

UTTO £AeyX0 EUPIOKOPEVO NAEKTPIKO EpyaAeio avTIdpG aTo anueio
pTTAOKapPIoUATOG/TTPOOKPOUCNG E OPOSPATNTA KAl TTEPITTPEPETAN
PE OUVEXWG augavopevn TaxUTnTa PE avTIBETN aTTd eKEivn TOU
gpyaheiou. Otav . X. évag 6i0KOG KOTTAG OQNVWOEI 1} JTTAOKAPEI
péoa 010 UTTO KaTepyaaia UAIKG, TOTE N akpr Tou dioKou TTou
BubiCeTan péoa o1o UNIKG pTTOPET Va 0TPERAWOE! Kal akoAoUBwg 6
6i0KOG KOTTAG VO TIETAXTE PE OpuN Kal avegéAeykTa atmd 10 UAIKG A va
TpokaAéoel kKAGTonua. OTav ouppBei auTd o dioKog KOTTAG KIVETaI JE
KaTEUBUVON TTPOG TO XEIPIOTA/TN XEIPiOTPIA 1 Kal avTiBeTa, avdAoya
JE TN QOPA TTEPIOTPOPAG OTO ONEIO PTTAOKOPITUOTOG. Z€ TETOIEG
TIEQITITWOEIG OEV ATTOKAEIETAI KON KAl TO OTTACIUO TWwV dioKWV
KoTrAG. To KAGTONa €ival TO aTTOTEAEOA EVOG EGQaAUEVOU 1} EANITTA
XEIPIoPOU TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou Kal UTTOpEi va atropeuyBei

pe Ayn Kat@AANAwY TTPOANTITIKWY PETPWY, OOV QUTE TTOU
TIEQIYPAPOVTAI TIOPOAKATW.

a) Na kpardre 10 NAEKTPIKG epyaleio TTAvVTOTE KAAG Kall

VO TIAPVETE PE TO OWHA TOG HOVO BETEIG, OTIG oTToieg Ba
HTTOPECETE VO AVTIPETWITIOETE ETMITUXWG EVA EVOEXOUEVO
kA6Tonua. Na xpnoipotolgite wavrore Tnv mpooBetn Aafn,

Qv OUTH QUOIKA UTTAPXEI, YO Va §a0@aAioETE £T01 TO PEYIOTO
Suvato €Aeyxo Tou NAEKTPIKOU EpYaAEioU OE TTEPITITWON
EPPAVIONG AVATTPOPWV KAl AVTIPPOTIWY SUVAHEWV (TT. X.
KAOTNOHA) KaTd TNV eKKivnon. O XEIPIOTAG/N XEIPIOTPIO PTTOPET VOl
QVTIMETWTTIOEI PE ETTITUXIO TA KAOTOAPOTA KAl TIG AVACTPOPEG POTTEG.
b) Na epydleo0e pe 1510iTEPN TTPOCOXI OE YWViES, KOPTEPES
akpég KTA. ®povTileTe, To AIOVTIKG EpyaAEio va pnv avaTivayTe
£§w 1o TO UTTO KaTEPYATia UAIKO KOl va urn o@nvwoel o’ auTo.
To TEPIOTPEPOUEVO AEIOVTIKO EPYOAEIO TPNVWIVEI EUKOAT KOTG TV
€PYOOI0 OF YWVIEG KOI O€ KOPTEPEG AKPEG 1) OTAV EKTIVAETAI. AUTO
TIPOKAAET KAOTONUA f OTTWAEIQ TOU EAEYXOU.

c) Mnv mpooaptdre oSoviwTég Aemibeg mploviou. TéTola
avTaAAaKTIKG £aPTANOTA TIPOKAAOUV GUXVA KAGTONMA 1) 08nyouv o€
QTTWAEID TOU EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU EPYOAEiOU.

d) Na odnyeite wavta Tn poTN péca aTo UAIKO TTPpOG TNV idia
KkaTeUBuvon, PE TNV oTroia EGEPXETAI N AKMI KOTTAG aTrd TO

UAIKO (dnAadn n idia kaTeUBuvan, TTPOG TNV OTToia TTETAYOVTaI
Ta Opavapara). H mpowdnaon Tou epyaAeiou pog T AdBog
KaTeUBUvVON TTPOKAAET TNV £§000 TG aKUAG KOTTAG TNG PUTNG aTTO TO
UTTO eTTeEEPYOTia AVTIKEINEVO Kal TV €AEN Tou epyaAgiou TTPOG TV
KateuBuvan Tpowdnong.

e) OTav XpnOIYOTIOIEITE TTEPIOTPEPOMEVEG AilES, KOTITEG UWPNARG
TaxUTNTOaG N KOTITEG KapPI1diou BoAPpapiou, va OTEPEWVETE
TIAVTA TO UTTO €TTESEPYATia AVTIKEINEVO PE AT PAAEIa. AuToi OI
TPOXOI aIxpaAwTifovTal, av KAiVouv EAAQPWG PETa OTNV EYKOTTH Kal
evoExXETal va TIPOKANBei avadpaan. OTav aixuaAwTioTe évag TPoxoG
KOTTAG, OUVABWG oTTdEl 0 i310G 0 TPOXOG. OTav aIXUOAWTIOTE Pia
TEPIOTPEPOUEVN Aipa, évag KOTITNG UWNARG TaxUTNTAG A évag KOTITNG
KapBidiou BoApapiou, evOExeTal va avaTdACEl ATTé TNV EYKOTTA Kl
va XAOETE TOV EAEYXO TOU €pyaAEiou.

I1810iTEPEG TTPOEIGOTTOINTIKESG UTTODEISEIG VI Agiavon Kal KOTTA
Operations

a) Na Xxpno1poTToIEiTE HOVO TUTTOUG TPOXWV TTOU GUVICTWVTAI
yio TO NAEKTPIKG EPYAAEiO OAG KOl HOVO VIO TIG CUVICTWHEVEG
e@apuoyég. MNa mapdadeiypa: unv TpoxileTe pe TNV TALUPd
€vog TpoxoU kotfg. O1 diokol KOTTAG TTPoopIovTal i aPaipEDn
UAIKOU pOVO pe TNV akpr Toug. AuTd Ta AEIavTIKG CwuaTa PTTopEi va
oTTdoouy OTav UTTOaTOUV TTiEaN aTrd Ta TTAGYIA.

b) Ma AgiavTikoUg kwvoug Kal BUopATA PE OTTEIpWHA,
XPNOIPOTTOIEITE HOVO aKéPaIa HaVTPEAIA TPOXOU HE CUVEXH
IMAVTa WHOU, CWOTOU peYEBoUg Kal pikoug. Ta katdAAnAa
pavtpéNia peiwvouv Tnv mlavatnTa Bpauong.

c) Na ammo@eUyeTe 10 PITAOKAPITHO TWV iKWYV KOTTAG Kal/f

TNV doknan oAU upnAng Tricong. Na pn die§dyeTe Topég
umrepPoAikou BaBoug. H utepBolikr| emBapuvon Tou Siokou KOTHG
augavel TN PNXaviknA Tapapdpewar Tou Kal Tov kivduvo oTpéBAwang
KI €701 Kal TIG TMOAVOTNTEG KAOTONPATOG ) OTTAGTUATOG TOU AEIOVTIKOU
OWUATOG.

EAAHNIKA )

d) Mnv TotroBeteite TO XépI OOG OTNV iSIa €UBEia kal TTiow aTréd
TOV TEPIOTPEPOHEVO TPOXO. OTav 0 TPOoXAG, KaTd TN AcIToupyia
TOU, OTTOUAKPUVETaI OTTO TO XEPI 0OG, N TBavr avadpacn uTopei
va wBAoEl ToV TTEPIOTPEPOPEVO TPOXS Kail TO NAEKTPIKG EpYyaAEio
KaTeuBeiav TTPOG TO PEPOG Tag.

e) Otav o Siokog KOTrf G HTTAOKAPE! i} 6TAV SIAKOTITETE TNV
£PYOOia 00G TTPETTEl VO BETETE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO EKTOG
AeiToupyiag ka1 akoAoUBwG va To KPATATE APEPA PEXPI O DioKOG
KOTTG VO GTOPATACEI EVTEAWG Va KiveiTal. Mnv TpooTradnoete
moté va BydAeTe TO Sioko KOG OTrd TO UAIKO 6TOV QUTOG
KIVEITOI AKOUN, S10QOPETIKG UTTAPXE! KiVEUVOG KAOTGHATOG.
E&akpiBwoTe ki EE0UBETEPWATE TNV AITIA TOU PTTAOKAPIOHATOG.

f) Mn BéoeTe To nAekTPIKG Epyaleio TaAI o€ AsiToupyia 600

o 8iokog KOTTNG BPioKETOI AKOUN PECA OTO UTTO KATEPYATia
TEPAXI0. AQAOTE TO SioKO KOTTAG VO ATTOKTAGEI TO PEYIOTO
apIBUO OTPOPWV TIPIV OUVEXICETE TTPOTEKTIKG TNV KOTTN.
Al0@QOPETIKG 0 DIOKOG UTTOPET VO OPNVWCEL, VO TIETOXTEN PE OpUr £§w
amé 10 UTTO KaTEPYaaia UAIKG i) va TIPOKaAETEl KAGTONA.

g) MAdkeg, A GAAa peydAa UTTO KaTEPYATia TEPAXIA, TIPETTEI

va utrooTnpidovral yia va eAattwoei o Kivduvog kAotonpartog
1o évav TUXOV PTTAOKapIoHEVO Bioko Kotrig. MeydAa uttd
KOTEPYAOia TEPAYIA PTTOPET va Auyioouv kdTw aTTé To iB10 Toug TO
Bdpog. To UTTO kaTepyaaia TEUAXIO TIPETTEI VO UTTOGTNPIXTE KOl OTIG
OUO TTAEUPEG TOU, KOI KOVTA OTNV TOWRA KOTTAG Kal OTNV OKWA TOU.

h) Mpooéxere 1Idlaitepa oTav Sie§dyere "Komrég BUBIoNG” o€

Hn opaToug ToE(G, . X. 0~ évav RGN utrdpxovTa Toixo. O
BuBifdpevog Biokog KOTTAG UTTOPET VO KOWEI GWARVES PuTagpiou
(ykadioU) A vepou, NAEKTPIKEG YPUUHEG A QVTIKEIPEVA TTOU PTTOPET val
TIPOKaAéTOUV KAGTONUA.

I131aiTepEG TPOEIBOTTOINTIKEG UTTODEISEIS VIO EpyaTieg Agiavang
HE opUPIBOXApPTO:

a) Mn xpnoipotmolgite uTreppey£0n opupIdopUALa aAAd

TNPEITE TIG CUGTATEIG TOU KATOOKEUAOTH YIO TO PEYEBOG Twv
OHUPISOQPUAAWY. ZUPIBOQUAAG TTOU TTPOELEXOUV aTTO TO BIOKO
Agiavong PTTopei va TTPOKAAEoOUV TPaUPaTIONOUG, Vo 0dnyRoouv o€
UTTAOKAPIoUA, Va OXIGTOUV ) VO TIPOKAAECOUV KAGTONMA.

131aiTepEG TPOEIBOTTOINTIKEG UTTODEISEI VIO EPYOTieg NE
ouppaTOBOUPTOEG:

a) MNpooéxere, 16T a1wd TN peTAAAIKA BolpToa ETMiONG KAl KATA
TN OUVABN XPNON ATTOKOTITOVTaI KOpUATIa oUpparog. Mnv
emPBapUveTE Ta oUppaTa pe TOAU uynAn SOvaun TpoaTieong.
Exo@evooviopéva Koppdnia oupparog propoly va diatrepdaouv
TI0AU €0KOAQ AETITG poUxa Kail To SEppa.

b) ApnoTe TIg BoUpToEg va AeIToupyrgouV yia TOUAdXIoTOV
éva AemrTé o€ TaXUTNTA AEITOUPYIOG TIPIV TIG XPNOIUOTIOINOETE.
Kard tn d1dpkela autod Tou SIACTAPATOG, KAVEIG DEV TTPETTEI VO
OTEKETAI JTTPOOTA ard T BoUpTod 1} OTNV idia €udEia pe auTh.
O1 xaAapég Tpixeg A Ta oUppaTta Ba aTrooTIacToUV KaTd TN didipKela
TOU XPOVOU TTPOETOINATIAG.

¢) KaTeuBUVETE TO OTTOCTIWHEVO CWHATISIO TNG
TEPIOTPEPOHUEVIG CUPHATOBOUPTONG HOKPIA TG E0GG.
ZwparTidla Kal JIKPOOKOTTIKA KOPUATIA GUPUOTOG UTTOPE VO
€KTOEEUBOUY e pEYAAN TaxUTNTa KATE TN XPAON QUTWY TWV
BoupTtowv kai va eioéABouv oTo SépUa oag.

0Bnyieg ao@aAsiag yia 6Aeg Tig AciToupyieg

Na TIAvETE T CUOKEUN OTIG HOVWHEVESG XEIPOAABEG OTaV
€KTEAEITE EPYATIEG KATA TIG OTTOIEG TA KOTITIKG EpyaAsia Oa
HTTopoUoaV Va TTECOUV ETTAVW O€ KpUpPéVa KaAwdia pedpaTog.
H eTaQr] Twv KOTITIKWV £pYOAEiWV HE aywyod TpPoYodoaiag Taong
uTopei va Béael Ta JETAAAIKG TUAPOTA TNG CUOKEURG UTT 0TAON Kal
va TTPOKOAéDEl NEAKTPOTTANGia.

0bnyieg ao@aAsiag yia Tn XpAon TPUTTAVIWV PEYGAOU HAKOUG
Moté pnv emiAéyete uPnASTEPN TAXUTNTA AT TN PEYIOTN
ETMITPETOHEV TAXUTNTA TOU TPUTTAVIOU. Z€ UYPNAGTEPEG
TaXUTNTEG €ival TBavr n Kapyn Tou TpuTraviol, Epdoov agedei va
TEPIOTPEPETAI EAEUBEPQ XWPIG VO BPiOKETAI OE ETTAPN HE TO TEPAXIO
Tpog didTpnan, e eTakoAouBo TNV TTPOKANCN CwpaTIKAG BAGBNG.
ApxileTe mavTa va TpUTTdTE EMAEYOVTAG XaUNAR TaxUTnTA

( EAAHNIKA

OTPO@WV Kal JE TN MUTI TOU TPUTTAVIOU O€ ETTOPI LE TO TEPAXIO
pog diIdTpnon. Ze uPnAdTEPEG TaXUTNTES ival TBavA n Kapyn
TOU TPUTIAVIOU, EPACOV aPeBEi va TTEPIOTPEPETAI EAEUBEPD XWPIG VOl
BpiokeTal o€ £TTAPA pe TO TEPAXIO TTPOG DIATPNCN, HE ETTOKOAOUBO
TNV TPOKANGN GWHATIKAG BAGRNG.

E@apuolere miean povo ae eubeia ypappn TPOg TO TPUTTAVI

Kol unV aokeite urepPBOAIKN Tigan. Ta TpUTIGvia PTTopei va
Auyioouv TrpokaAwvTag atrwAEIa EAEyXOU Kal ETTakGAouBn TTPOKANGN
owuaTikAG BAGRNG.

[EPAITEPQ OAHTIEZ AZOAAEIAZ KAI XPHZEQX

Katé v Aciavon/Tpéxioua Twv peTdAAwv dnuioupyoulvTal
ommvOnpes. MpoaéxeTe, va unv Tebei o€ KivOuvo Kavéva GTopo.
A6yw Tou KIvVOUVOU TTUpKaYIBG eV ETITPETTETAI va BpigkovTal
KOVTG eUQAEKTA UAIKG (TTEPIOKT EKTOEEUONG TwV OTTIVErPWV). Mn
XPNOIUOTIOIEITE Kaia DIATAgN avappopnang okovng.

Mnv a@AveTe TIG OTTBEG Kal TNV OKOVN TTOU TTETAYOVTal VO 00G
XTUTTAVE OTO GWUA.

Na xpnoipotroiite pévo eTitredeg KAEIOEG TTOU EQAPUOLOUV
KATGAANAQ kal gival aképaieg.

Ta epyaleia eil0aywyng TPETEl va gival atréAuTta opdkevtpa. Mn
OUVEXICETE VO XPNOIPOTIOIEITE U KUKAIKG EpYaAEia eI0aywyng.
AvTiBeTa, avTIKaBIOTATE Ta, TTPOTOU CUVEXIOETE LE TNV EPYATia.

Mnv aTTAWVETE Ta XEpIa oag OTNV ETTIKIVOUVN TTEPIOXH TG MNXAVAS
otav gival o€ Aeitoupyia.

Ta ypédia f} ol OKARBpEG Sev EMTPETTETAI VO ATTOPAKPUVOVTAI 600 N
unxavn Bpioketal og Asitoupyia.

O€EOTE TN OUOKEUN apéowG EKTOG AgIToupyiag GTav TTapouaiacTolV
onupavTikoi Kpadaaouoi A diatmoTwBouv aAAa eAaTTwparta. EAEyETe T
unxavn, yia va dIaTmoTWOoETE TV aITia.

BeBaiwBeite 611 T0 epyalcio i0aywyng akivnToToleiTal TARPwWG TTPIV
TO aTTOBETETE GTO £DAPOG.

Ye akpaieg ouvlnkeg (Tr.x. pETaAAa Agiavong pe Ggova kai Tpoxo
Aeiavang améd BoulkavioUEVES iVEG), UTTOPE va OXNUATIOTOUV
ONPAvTIKOi PUTTOI OTO ECWTEPIKG TOU TPOXOU.

N6yw Tou KIvOUVoU BpaxUKUKAWUATOG DEV ETTITPETTETAI VA PTTAIVOUV
PETAANIKG QVTIKEIPEVA OTIG OXIOUEG EEOEPIOHOU.

XpnOIPOTIOIEITE KaI UAGCTETE Ta AGETOUAP TIAVTOA CUPQWVA PE TIG
00nYieg TOU KATOOKEUAOTH.

MPOEIAONOIHZH! KivSuvog eykatpatog! O diokog kai To UAIKG
TIpog eTeepyacia avamTiooouy TTOAU uynAr BepuoKpacia Katé

™ didpkeia TG Xpriong. Gopare yavria dtav aAdeTe Siokoug i
ayyicete 10 UNIKO TTpOG eTTegepyaaia. Kpardre Trava Ta xépia oag
pakpia atd TV TepIoxn Asiavong.

MPOEIAONOIHZH! MNa va amoTpémeTal Tov Kivouvo TTupkayidg Adyw
BpaxUKUKAWUPATOG, TPAUPATIOPOUG 1} NMIEG TOU TTPOIGVTOG, VO un
Bubicete T0 epyaleio, Tov avTaAAGKTIKO CUOOWPEUTH 1 TN CUCKEUN
@OPTIONG O€ UYPA Kal va GPOVTICETE, WOTE VA Un dIEICOUOUV Uypd
OTIG GUOKEUEG KAl TOUG CUGOWPEUTEG. AIaBPWTIKEG 1) AYWYILES UYPEG
0UaiEG, OTTWG AAATOVEPO, OPICHEVEG XNMIKEG OUTIEG KAl AEUKAVTIKG

1) TIPOIGVTA TTOU TTEPIEXOUV AEUKAVTIKG, UTTOPET VO TIPOKAAETOUV
BpayukukAwua.

Mn xpnolyoTolgite autd TO EPYAAEID OE TTPOIOVTA TTOU TTEPIEXOUV
apiavto. MpoadiopioTe T oUvOEoN Tou UAIKOU TTPOG eTTEEEPYaTia
TIpoToU va EEKIVATETE TNV epyacia. O apiaviog TPETTEl va agaipeital
UGVO aTTé ECEIDIKEUPEVOUG ETTAYYEAUATIEG.

H diGpeTpog Tou eawrtepikoU Ggova L prmopei va xpnoipotrondei
yia TOV UTTOAOYION TNG PEYIOTNG ETTITPETTOPEVNG TAXUTNTAG TOU
€pyaAeiou €I00ywynG aTmod Ta XOPaKTNPICTIKA TTOU TIAPEXEI O
KOTOOKEUOOTAG TOU £pyaAEiou eloaywyng. Aev TIpETTEN va gival
MIKPOTEPN aTTO TN WEYIOTN TaXUTNTA TOU NAEKTPIKOU €pyaAgiou.

To UAIKS TTpOG eTTe§epyaaia TTPETTEI vVa €ival OTEPEWHEVOD, EGV
dev gival apkeTd Bapu yia va TTapapével oTaBepd amod povo
ToU. Mn UETaKIVEITE TIOTE TO UAIKO TTPOG ETTECEPYATIa TIPOG TO
TIEPIOTPEPOUEVO EPYAAEIO EICAYWYNG PE TO XEPI.

Agaipeite Tn okdvn kai Ta Bpalouara amd T0 CWPa TOU TOOK
Kal kaBapileTe T0 OTEAEXOG TOU EpYaAEiou EI0QYwYAG TTPIV TO
TOTIOBETNTETE.




Ta epyaheia el00ywyAG TTPETTEN va TTpooTaTeUoVTal aTTd:

* uypd kai akpaia vypaaia

« otroloudrjTroTe TUTTIOU SloAUpaTa

* aKpaieg YETAROAEG 0T Bepuokpaaia

* TITWOEIG KAl XTUTTAUOTA

Ta epyaheia el00aywyng TPETEN va aToBnKevovTal:

* opyavwpéva, £T01 WOTE VO UTTOPEITE Va TO AQAIPEITE XWPIG VOl
WETOKIVEITE 1} va TIPOKOAEITE {nuIG o€ AAAa epyaheia El0aywyAg

* padi pe TIg TAnpo@opieg aoPaAEiag Toug

Ta epyaheia eiloaywyng AEN pétrel va é@Touv KaTw, va KUAoUv 1

va guykpouovTal e GAAa avTIKEiUEva.

AmoppiyTe epyaheia EI0aywWYAG TTOU £XOUV TTETEI KATW, £XOUV
KUAioel, ouyKpouoTei Je GAAa avTikeipeva, EKTEDET o€ akpaieg
ueTaBoAég oTn Bepuokpacia fi £xouv EpBel o€ eTTaQr pe DIOAUTEG fy
uypaaia.

Mnv avoiyeTe TIG aVTOAAOKTIKEG UTTATAPIEG KOl TOUG QPOPTIOTEG

KOl XPNOIHOTIOIEITE yIa ATTOBRKEUDT HOVO OTEYVOUG XWPOUG.
MpoaoTateleTe TIG AVTAAAAKTIKEG PTTATAPIEG KA TOUG POPTIOTEG OTTO
TNV uypaaia.

DoprileTe TIG AVTAAAKTIKEG PTTATApIEG TOU oUOTAPATOG M12 pdvo pe
@OpPTIOTEG TOU GuaTAPaTog M12. Mn @oprTileTe ptratapieg atmo dAAa
ouaTAUaTa.

XPHZH ZYMO®QNA ME TO ZKOIMNO MPOOPIZMOY

O1 AsiavTApEG EAAOTIKWV XaUNARAG TaXUTNTAG XENOIKOTTOI00VTAI YIa
10 BouAkavI{apiopa / TNV EMOKEUR EAAOTIKWV TTOU TrEPIAaUBAVEI T
S16TPNON TOU EAATTWHATIKOU GNUEioU Kal TN Agiavan Tou ECWTEPIKOU
TOU TPOYOU.

Y€ TIEPITITWON APPIBOAILY TIPOTEXETE TIGUTTOBEIGEIG TOU
KOTOOKEUAOTH TwV TIPOCBETWV €§apTnUATWY. H NAEKTPIKA oUOKEUR
eival KatdAANAN pévo yia emegepyaaia Xwpig vepo.

Mn xpnolpoTIOIEITE TO TIPOIOV UE OTToIOVITTOTE AAAO TPOTTO ATTO
auToug TTou dnAwvovTal yia TNV TPoRAETTOpEVN XproN.

AOIMNOI KINAYNOI

Akbpn kai g€ KavovikA Xpron dev pTropouv va atrokAgiovTal 6Aol
ol uttoAeITrépevol kivduvol. Kard tn xprion 6a umropouoav va
TTPOKUWOUV ol akdAouBol Kivduvol, GToug 0TToioug Ba ETTPETTE VOl
Givel 0 XEIPIOTAG IBIAITEPN TTPOTOXA:

TpauyaTiopoi TTou TTpokUTITouV aTd dovAoeig. Na KpaTdre T0
pnxavnua ato Tig TIPOPBAETTOPEVEG I TO OKOTTO QUTO XEIPOAABES
Kal va TTEpIopiCeTe TO XPpOVO £pyaciag Kal €kBeang.

H nxoppumaveon ptopei va o8nyrnoel o€ aKouaTIkG TpaUpaTa.
Na @opdTe TTPOCTATEUTIKG AKONG KAl VO TTEPIOPICETE TN DIdipKEIa
£kBeong.

TpaupaTiopoi Twv 0PBAAWY TTOU TIPOKUTITOUV aTTO PUTTOYGVa
owyatidia. Na @opdTe Tavia TPooTaTeEUTIKE YUaAIG, avOEKTIKG,
paKpI& TTavTeAdVIa, yavTia Kal avOeKTIKG uTTodrpaTa.

Eiomrvor) dnAnTnpiwdoug okdvng.

YMOAEIZEIZ A ENANA®OPTIZOMENEZ MIMATAPIEZ IONTQN
AlIOIOY

XpAon emava@opTI{OPEVWV PTTATAPIWY 10VTWV AlBiou

Emavagoprtifete TIG avTaAaKTIKEG PTTATApPIEG TIOU SEV £XOUV
XPNoiuotroindei yia peyaAlTepo XpoviKO dIGaTnua TpIv TN Xprion.

Mia Beppokpaaia Tévw amoé 50°C peiwvel Tnv 10K0 TNG
QAVTOAAGKTIKAG PTTOTAPIOG. ATTOQEUYETE Tn BEPUAVON YIa EYAAUTEPO
XPoviké didaoTnua atd Tov AAI0 A TIG GUOKEUESG BEpUavong.

AiaTnpeiTe TIG ETTAPEG OUVOEONG GTO YOPTIOTH KAl OTNV OVTOAAKTIKI
utratapio KaBapEg.

TMa pia dpioTn didpkeia {wrg TTPETTEN JETA TN XPAON OI PTTATApIEG vVa
@OPTIOTOUV TTARPWG.

TMa pia katd 1o duvatdv ueydAn didipkeia {wig of PTraTapieg YETA T
@OPTION 0PEIAOUY VO apaipeBolV aTtd TO QOPTIOTH.

la T amoBrkeuan Tng PTraTapiag yia dIGoTnua PeyaAUTEPO TWV
30 nuepwv:

AmobnkeUETe TN pTTaTapia Tep. oToug 27°C 0 aTEYVO XWPO.

AmoBnkeleTe TN Pmatapia ep. 10 30%-50% Tng KatdoTaong
PoPTIONG.
KdBe 6 prveg gopTieTe €k vEou TN PTTaTapIa.

MNpooTacia UTTEPPOPTIONG ETTAVAPOPTIJOPEVWV PTTATAPIWV
16vTwv AIBiou

Z€ UTTEPPOPTWON TNG UTTaTapiag atmd TTOAU uwnAr katavaAwaon
pelaTOG, . X. 0TI aKpaieg UYNAEG POTTEG TIEPICTPOPNG,
pTTAOKGpIoUa Tou TPUTTAVIOU, OOVEITAI TO NAEKTPIKG EPYaAEio yia
5 6eutepoAeTTTa, avaBooBrvel n vOEIgn @OPTIONG KAl TO NAEKTPIKG
€PYAAEIO ATTEVEPYOTTOIEITAI QUTOUOTA.

Mo pia véa evepyotroinan, a@rivete EAeUBEPO TO BIOKOTTITN Kal GTN
OUVEXEID EVEPYOTTOIEITE €K VEOU. KATW aTTO OKPQiEG KATATIOVATEIG
Bepuaiveral Tapa TOAU N pTTaTapia. Xty TEPITITWOT aUTH
avaBoaPrvouv 6Aeg o1 AGUTTEG TNG EVOEIENS POPTIONG PEXPI VO EXEI
Kpuwaoel n utratapia. Metd 1o oBAoIpo TG EVOEIENG POPTIONG UTTOPEI
va OUVEXIOTEN N ouvepyaaia.

MeTagopd Twv pratapiwy 16vIwv Aifiou

O1 pmraTapieg 16vTwv AiBiou  UTTOKEIVTAI OTIG OTTAITATEIG TWV VOUIKWY
S1aTAEEWY VIO TNV PETAPOPE ETTIKIVOUVWY EUTTIOPEUPETWY.

H peTagopd TEToIWV UTTATOPIWV TIPETTEI VA TTPAYUATOTIOIEITAl
TNPWVTAG TOug TOTTIKOUG, £BVIKOUG Kal IEBVAG KavoVIouOUG Kail TIG
avTioToIXEG DIATASEIG.

EmTpémeTal n HETAQOPAE TETOIWV PTTATAPIWV GTO dPOUO XWPIg
TIEPAITEPW OTTAITATEIG.

H eptropikA petagopd Pmmatapiwv 1I6vIwv AiBiou amd eTaipeieg
METAQOPWV UTTOKEITAI OTIG ATTAITACEIG TwV VOUIKWY dIaTagewy

yid TNV PETOQOPA ETIKIVOUVWY EUTTOPEUATWY. OI TIPOETOINATIES
OTTOOTOANG KalI N HETAPOPE TTPAYHOTOTIOIOUVTAI ATTOKAEIOTIKG aTTO
€10IKd ekTraideupéva mpdowta. H auvolikr diadikaaia ouvodeUeTal
06 EEEIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKO.

Kartd T petagopd pmmatapiwy 1I0viwv AIBiou TTpETTEI VO TIPOCEXETE
Ta €§1G:

DPOVTIOTE Ta GNUEIR ETAPWV VA EIVOI TIPOOTATEUNEVD KAl HOVWHEVT
(WOTE va atroPeuxBolv BpayuKukAWUaTa.

MpoaégTe 1O TTAKETO PTTATAPIWY Va gival aTaBePS péoa oTn
OUOKeuacia Kai va pn YNoTpd. H JETapopd PTraTapiwv TTou
Tapoucialouv PBopEg i dlappotg Sev emTpETETaL. [N TIEPIOTOTEPES
TANPoPOpiEg aTTEUBUVOEITE OTNV ETAIPEIN UETAPOPWV.

YMOAEIZEIX EPTAZIAZ

EykatdoTaon e§aptnudtwyv

1. Apaip€aTe T ok6vN Kai Ta BpadopaTa aTrd T0 GWHA TOU TOOK
TIpoToU €l0ayAyETE TO £6GPTNHA.

2. Eioaydyete Tov dakTUAMo 0U0QIENG UE TOTTOBETNPEVO TO TTAgINGDI
TOOK P€OQ OTO GWUA TOU TOOK. BIdwaTe 10 TTagIuadI TooK aTnV
GTpaKTO, OAAG NV TO OQIEETE AKOUA.

3. KaBapioTe 1oV d¢ova Tou £E0PTAUOTOG KOl 0T GUVEXEID
€100yAyeTé TO péoa oTov dakTUAIO oUOPIENG o€ BAB0G ToUAdYITTOV
1" (25,4 mm). O agovag Ba Tpoetéxel avapeoa oTov OaKTUAIO
oUo@IENG Kal To e§apTNUa KaTd TrepiTou 1/2" (12,7 mm).
Aakt0Nog 0UOQIENG Egapmripata
/ Aovag

Mpoeoxn mepitou

Eloayayh 172" (12,7 mm)

agova péoa

aTov 6akTUAIO
ologigng og BaBog
TouAdyiotov 1"
(25,4 mm)

EAAHNIKA )

4. KpatioTe Tov Ggova Tng atpdktou aTabepd Pe éva yepuavikd
KAeISi 1/2" (12,7 mm) ka1 0@i¢Te Pe ao@dAeia 1o TTAgIUGDI TOOK E
éva yeppaviko kAeidi 11/16" (17,5 mm).

5. AkohouBroTe Ta BAUaTa PE TNV avTioTpoPn O€Ipd yia va
apaIPECETE TO EEAPTNHAL.

MPOEIAOMNOIHZH! MNa va peiwoeTe Tov Kivduvo TpokAnong
TPAUHOTIOPOU, OQiYYETE TTAVTA UE aoPAAEIa TOV dakTUAIO
oUo@Igng oToug AclavTipEG Kal KaBapileTe Toug d§oveg TpoToU
TOUG €100YAYETE OTOV SAKTUAIO CUCPIENG. AIAQOPETIKA, N
upnAf TaxUTNTa TTEPICTPOPNG TOU EPYaAEiOU PTTOPET VOl
EKTIVAEEI TO £§apTNHA £§w a6 TOV SaKkTUAIO OUCPIENG.

Xeipiopog

Edv eykataoTtioate YONIG €éva eEGPTNUA I ETOINALEDTE VA §EKIVATETE
yia epyaaia, dOKIJAATE TO aprivovTag To EEBPTNUA VO TTEPIOTPAPET
€AeUBEPQ YIa Eva AETITO TTPOTOU TO EQAPUOTETE ETTAVW OTO TEUAXIO
emegepyaaiag.

MPOEIAOMOIHZH! Mnv xpnoipotolgite TIOTE éva €€GpTNUA TTOU
£xel TEOEl KATW. E§apTAparta trou dev gival owaTd TotroBeTnuéva

1 €XOUV UTTOOTEI {NUIG UTTOPEI VO KATAOTPEWOUV TO TEPAXIO TTPOG
emeCEPyOTia, va TTPOKaAEoOUV {nuIG 0TO £PYAAEIO Kal va aOKAOOUV
Suvapeig TTou pTropei va TrpokaAéoouv BAABN oTo ¢apTNUa.

XpnaoiyotroinaTe évav oQIYKTAPA, pia péyyevn ri katmolo GAAo
TIPOKTIKO PETO YIO VO CUYKPATACETE TO TEPAXIO TTPOG ETTEEEPYaTia.
A@roTe T0 £EGPTNUA VO QTACEI OTN PEYIOTN TaUTNTA TTPOTOU
gekIvioeTe TV epyacia.

AloTnprAoTe TOV EAEYXO TNG TTHEONG KAl TNG ETTAPS TWV ETTIQAVEIWV
avApEoa aTo EEAPTNHA KAl TO TEPAXIO TIPOG ETTEEEPYATIQL.
MPOEIAOMOIHZH! Mnv xtutdre TToTé Ta £€0pTAUATA ETTAVW OTO
TEUAYI0 TIPOG eTTeepyacia. H umrepBoAikr| Tiean TpokaAei BAGBN
070 £6APTNHA 1 PEIWVE TV TaxdTnTa.

BeBaiwBeite 611 T0 epyaleio £xer akivnTotroindei TApwg, TTPIv TO
amobéoeTe 0TO £DAPOG.

Edv o Asiavtipag eEAAOTIKWV apXioel va doveiTal, SlakOyTe
apéowg TN AgIToupyia Tou KIvnTApa Kol EAEyETE, EGV ExouV
@Bapei Ta KOTITIKA AKPa Tou £§apTApaAToG. ESapTipaTa pe
@Oapuéva KOTITIKG dKpa TTPOKAaAoUvV SOVAOEIG OTO EpyaAcio,
0Ol OTT0iEG PTTOPET VA avaykdoouv Tov SakTuAio cUa@Igng va
eKTIVaXOEi aro To epyaleio. AVTIKABIOTATE ) aKoVifeTe TTAVTA TO
eCapTANATA PE PBOPUEVT KOTITIKA GKPA.

Ta egaptipaTa ival aXedIOOPEVA YIa CUYKEKPIPEVEG XPNOEIG.
XpnoiyoTroieite TAvTa TIG BEAOVES, TOUG KWVOUG, Ta BUTUATA, TOUG
TPOXOUG Aciavong Kai Toug TpoxoUG KOTTAG VIO TIG EPAPHUOYEG TTOU
€xouv oxediaaTei. AKoAouBEiTe TIG 0dnyieg oUVTAPNONG Kal XPARONG
TOU KOTOOKEUQOTH.

FYNTHPHZH KAI KAOAPIZMOZ

AloTnpeite TAVTOTE TIG OXIOUEG EEAEPIOOU TNG PNXAVAS KaBapEg.

ZYNTHPHZH

XpnaiyoTroigite pévo ateaoudp Milwaukee Kai avTaOAAGKTIKG
Milwaukee. E§aprripara, mmou ) ahayr Toug Sev epypdgera,
QVTIKABIOTWVTAI OE YA TEXVIKT unoomplf,n ¢ Milwaukee (BAéme
QUANGSIO eyyUnan/ dIEUBUVOEIG TEXVIKNG UTTOOTAPIENG).

Orav Xpela{eml JTopeite va Cnmom éva 0X€5I0 OUVapPHOAGYNONG
NG GUOKEUNG, SIVOVTag Tov TUTIO TNG UNXAVNS KOl apiBUo

0NV TIVaKida 1000, aTT6 To KEVTPO TEPRIS 1) ameubeiag amo

T @ippa Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraRe 10,

71364 Winnenden, Germany.

( EAAHNIKA

ZYMBOAA

MNapakaAw diaBaoTe oXOAAOTIKA TIG 03nYieg XprRong
TpIV atmé Tnv évapén Aeimoupyiag.

MPOZOXH! MPOEIAOMOIHZH! KINAYNOX!

Mpiv atmé kdBe epyacia oTn Pnxavr aQaipeite TNV
avTaAAQKTIKY PTTaTapia.

2TIG EPYAOIEG PE TN PNXavr QopdTe TTavToTE
TIPOCTATEUTIKG YUOAIG.

Na popate KatdAANAN paoka TTpooTaciog aTmmod oKov.

Na @opdte TpooTaTEUTIKA YavTIal

E¢aptripara - Aev repiAapBavovTal aTa UAIKG
TTaPAd00NG, GUVIOTOUPEVN TTPOaBIKN aTTd TO
TIPOYPAMMO EEAPTNUATWY.
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HAexTpIKG pnyavipara, uTraTapieg/oucowpeuTéG
Oev EMTPETTETAI VA ATTOPPITITOVTAI Padi e Ta

oIKIaKd amoppippaTa. HAEKTPIKE unyavAipara

KOl OUOOWPEUTEG GUAEYOVTaI EXWPIOTA Kal
Tapadidovral TPog avakUKAWGN WE TPOTTO PIAIKG
TTPOG TO TTEPIBGANOV Ot ETTIXEIPNON €TTESEPYQTIG
QTTOPPINHATWY. EVnuepwOEiTE aTTd TIG TOTTIKEG
UTTNPETiEG 1} aTTd EI0IKEUPEVOUG EUTTOPOUG OXETIKA HE
KEVTPA avOKUKAWGNG Kal GUANOYAG aTTopPIUHATWY.

n OvopagaTiKG apIBudS OTPOPWY
V Taon
=== Xuvexég pelua

C€

Eupwraiké orjpa moTétnTag

UK
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Bpetavikd ofua moTdtnTag
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TEKNIK VERILER M12 FTB

Modeli Lastik Perdahlayici
Uretim numaras! 4830 13 01 XXXXXX MJJJJ
Kartus aku gerilimi 12 V=

Devir sayisi (Delme) 1200 min”'

Devir sayisi (Perdahlama) 2500 min!

Agirhg ise EPTA-Uretici 01/2014'e gore 1,1..13kg

(Li-lon 2,0 Ah ... 6,0 Ah)

Tornavida ucu kovani.

7/16" HEX (11 mm)

Azami Perdah Aksesuar @ 80 mm
Azami Delme Aksesuar @ 9,5 mm
Calistiriimasi igin tavsiye edilen ortam sicakhgi -18 ... +50 °C
Tavsiye edilen gii¢ paketleri M12B...

Tavsiye edilen sarj aletleri

C12C; M12C4; M12-18...

Giiriiltii bilgileri: Olgiim degerleri EN 60745 e gore belirlenmektedir.
Aletin, frekansa bagimli uluslararasi ses basinci seviyesi degerlendirme
egrisi A'ya gore tipik guriiltii seviyesi:

Ses basinci seviyesi / Tolerans K

Akustik kapasite seviyesi / Tolerans K

Koruyucu kulaklik kullanin!

64,6 dB (A)/ 3 dB (A)
75,6 dB (A)/ 3 dB (A)

Vibrasyon bilgileri: Toplam titresim degeri (ii¢ yonin vektor toplami)
EN 60745'e gore belirlenmektedir:.
titresim emisyon degeri a, / Tolerans K

<2,5m/s?/1,5 m/s?

FNUYARI!

Bu bilgi formunda belirtilen titresim ve gurilti dizeyi EN 60745 uyarinca standart bir test yéntemine gore élgilmis olup, bir aleti digeriyle
karsilastirmak igin kullanilabilir. Bir maruz kalma 6n degerlendirmesi igin de kullanilabilir.

Beyan edilmis titresim ve guriiltd emisyon degeri aletin ana uygulamalarini temsil eder. Ancak, alet farkli uygulamalar icin veya farkli
aksesuarla kullanilir ya da aletin bakimi yetersiz yapilirsa, titresim ve giiriilti emisyonu farklilik gdsterebilir. Bu, toplam ¢alisma stiresi

boyunca maruz kalma seviyesini énemli éigiide artirabilir.

Titresim ve guriiltiye maruz kalma seviyesi tahmininde, aletin kapali oldugu veya calistigi, ancak aslinda isini yapmadigi siireler de g6z
6ntinde bulundurulmalidir. Bu, toplam ¢alisma stiresi boyunca maruz kalma seviyesini 6nemli 6lglide azaltabilir.

Operatori titresim ve/veya giriltinin etkilerinden korumak icin, aletin ve aksesuarlarin bakimini yapmak, elleri sicak tutmak ve calisma

bigimlerini diizenlemek gibi ilave glivenlik énlemleri belirleyin.

FNUYARI! Givenikie ilgili biitiin agiklamalari. Agiklanan
uyarilara ve talimat hikiimlerine uyulmadidi takirde elektrik
carpmalarina, yanginlara ve/veya agir yaralanmalara neden
olunabilir.

Biitiin uyarilar ve talimat hiikiimleini ileride kullanmak iizere
saklayin.

LASTIK PERDAHLAYICI GUVENLIK UYARILARI

Taglama, kumlu zimpara kagidi ile zimparalama, tel firca ile
taglama, polisaj ve kesici taglama isleri i¢in miisterek uyarilar:

a) Bu elektrikli el aleti taglama, kumlu zimpara kagidi ile
zimparalama kesici taglama olarak kullaniimak iizere
geligtirilmistir. Elektrikli el aleti ile birlikte teslim edilen biitiin
uyarilara, talimata, sekillere ve verilere uyun hareket edin.
Asagidaki talimat hiikiimlerine uymadiginiz takdirde elektrik
garpmasl, yangin veya agir yaralanma tehlikesi ile karsilasabilirsiniz.

b) Uretici tarafindan 6zel olarak bu alet éngériilmeyen ve
tavsiye edilmeyen aksesuar kullanmayin. Bir aksesuari elektrikli
el aletinize takabiliyor olmaniz giivenli kullanimi garanti etmez.

c) Kullanilan takimin izin verilen devri, en az elektrikli cihaz
izerinde yazili azami devir kadar yiiksek olmalidir. Izin
verilenden daha hizli dénen aksesuar kirilabilir ve etrafa firlayabilir.

d) Kullanilan ucun dig ¢api ve kalinhg elektrikli el aletinizin
olciilerine uymalidir. Olgiisii uygun olmayan uglar yeteri derecede
kapatilamaz veya kontrol edilemez.

e) Disk, zimparalama tamburu ya da diger herhangi bir
aksesuarin mil boyutu, elektrikli aletin mil ya da halkasi ile
uyumlu olmalidir. Cihazin montaj sap! lizerine sigmayan aksesuar
parcalari, eksantrik hareket eder, asiri titresir ve alet Gzerindeki
hakimiyetin kaybedilmesine neden olabilirler.

f) Mandrel takil disk, zimparalama tamburu, kesici ya da diger

herhangi bir aksesuar, halka veya kilitleme tertibati igine
tamamen takilmalidir. Mandrel yetersiz bir sekilde tutulur ve/veya
diskin ¢ikintisi gok uzun olursa, takili disk gevseyebilir ve yiiksek
hizdayken gikabilir.

g) Hasarli uglari kullanmayin. Her kullanimdan 6nce taglama
disklerinde ¢atlak ve gizik olup olmadigini, zimpara tablalarinda
cizik ve aginma olup olmadigini, tel firgalarda gevseme veya
kirik teller olup olmadigini kontrol edin. Elektrikli el aleti veya
ug yere diigecek olursa hasar goriip gormediklerini kontrol
edin, gerekiyorsa hasar gérmemis bagka bir ug kullanin.
Kullanacaginiz ucu kontrol edip taktiktan sonra ucun dénme
alani yakininda bulunan kisileri uzaklastirin ve elektrikli el
aletini bir dakika en yiiksek devir sayisinda galistirin. Hasarli
uglar gogu zaman bu test siiresinde kirilir.

h) Kisisel koruyucu donanim kullanin. Yaptiginiz ise gore

tam yiiz siperligi, g6z koruma donanimi veya koruyucu

gozllik kullanin. Eger uygunsa kiiciik taglama ve malzeme
parcaciklarina karsi koruma saglayan toz maskesi, koruyucu
kulaklik, koruyucu ig eldivenleri veya 6zel i 6nliigii kullanin.
Gozler gesitli uygulamalarda etrafa savrulan pargaciklardan
korunmalidir. Toz veya soluma maskesi galisma sirasinda ortaya
¢ikan tozlari filtre eder. Uzun siire yiiksek guriilti altinda galisirsaniz
isitme kaybina ugrayabilirsiniz.

i) Bagkalarinin galigtiginiz yerden giivenli uzaklikta olmasina
dikkat edin. Calisma alaniniza girmek zorunda olan herkes
koruyucu donanim kullanmalidir. I pargasinin veya ucun
kirilmasi sonucu ortaya gikan pargaciklar etrafa savrularak galisma
alaninizin digindaki kisileri de yaralayabilir.

j) Kesme aletinin egrilmis elektrik kablolan isabet eden
calismalar yapilirken cihazi izole edilmis kollarindan tutun.
Kesme aletinin iginden elektrik akimi gegen kablo ile temas etmesi
durumunda elektrik akimi cihazin metal kisimlarina gecer ve elektrik
carpmasina sebebiyet verebilir.

)

k) Baslatma esnasinda aleti el(ler)inizde sikica tutun. Tam hiza
yukselecedi i¢in motorun reaksiyon torku aletin ddnmesine neden
olabilir.

1) Uygun oldugu durumlarda iglenecek pargayi sikigtirarak
destekleyin. Kiigiik bir ig pargasini bir elinizde tutarken diger
elinizde galigir durumdaki aleti asla tutmayin. Kigik bir is
parcasini sikistirmaniz, diger el(ler)inizle aleti kontrol edebilmenizi
saglar. Dlbel ve boru gibi yuvarlak malzemeler kesme esnasinda
yuvarlanabilir ve matkap ucunun size dogru firlamasina neden
olabilir.

m) Takim tamamen durmadan elektrikli cihazi asla yere
koymayiniz. Dénmekte olan ug aleti birakacagiz ylizeye temas
edebilir ve elektrikli el aletinin kontroliini kaybedebilirsiniz.

n) Matkap uglarini degistirdikten ya da herhangi bir ayar
yaptiktan sonra halka somunu, matkap kovani ya da diger
ayar tertibatlarinin iyice sikildigindan emin olun. Gevsek ayar
tertibatlari kontrol kaybi dolayisiyla ani kaymalara neden olabilir,
gevsek doner bilesenler hizl bir sekilde firlayabilir.

o) Elektrikli el aletini ¢aligir durumda tagimayin. Giysileriniz
rastlanti sonucu dénmekte olan ug tarafindan tutulabilir ve ug
bedeninize temas edebilir.

p) Elektrikli el aletinizin havalandirma deliklerini diizenli olarak
temizleyin. Motor fani tozu gévdeye ¢eker ve metal tozunun asiri
birikimi elektrik garpma tehlikesini ortaya ¢ikarir.

q) Elektrikli el aletini yanici malzemenin yakininda kullanmayin.
Kivilcimlar bu malzemeyi tutusturabilir.

r) Sivi sogutucu madde gerektiren uglar kullanmayin. Suyun
veya diger sivi sogutucu maddenin kullanimi elektrik carpmasina
neden olabilir.

Geri tepme ve buna ait uyarilar

Geri tepme, dénmekte olan taslama diski, zimpara tablas, tel

firca ve benzeri uglarin takilmasi veya bloke olmasi sonucu ortaya
¢ikan ani tepkidir. Takilma ve blokaj ddnmekte olan ucun ani olarak
durmasina neden olur. Bu gibi durumlarda elektrikli el aleti blokaj
yerinden ucun dénme yéninun tersine dogru savrulur. Oernegin

bir taglama diski is parcasi iginde takilir veya bloke olursa, taglama
diskinin igine giren kenari tutulur ve disk kirilir veya geri tepme
kuvvetinin ortaya ¢ikmasina neden olur. Bu durumda taslama diski
blokaj yerinden, diskin ddnme yoéniine bagli olarak kullaniciya dogru
veya kullanicinin tersine hareket eder. Bu gibi durumlarda taglama
disklerinin kirilma olasili§i da vardir. Geri tepme kuvveti elektrikli el
aletinin yanlis veya hatali kullanimi sonucu ortaya ¢ikar. Geri tepme
kuvvetleri asagida agiklanan koruyucu énlemlerle onlenebilir.

a) Elektrikli el aletini sikica tutun ve bedeniniz ile ellerinizi geri
tepme kuvvetlerini rahatca karsilayabilecek duruma getirin.
Alet hizlanirken ortaya cikabilecek geri tepme kuvvetlerini
veya reaksiyon momentlerini optimal dlgiide kargilayabilmek
icin eger varsa her zaman ek tutamagi kullanin. Kullanici uygun
onlemler alarak geri tepme ve reaksiyon kuvvetlerine hakim olabilir.

b) Ozellikle koseleri, keskin kenarlar ve benzerlerini iglerken
dikkatli olun. Ucun is parcasindan disari ¢cikmasini ve takilip
sikigmasini 6nleyin. Dénmekte olan ug kdselerde, keskin
kenarlarda calisirken sikismaya egilimlidir. Bu ise kontrol kaybina
veya geri tepmeye neden olur.

c) Digli testere bigagi takmayin. Bu gibi takimlar siklikla geri
tepmeye veya elektrikli cihaz tzerindeki kontrollin kaybedilmesine
neden olur.

d) Matkap ucunu malzemeye her zaman kesici kenarin
malzemeden ciktigi yonde (gentiklerin atildigi yonle ayni)
yerlestirin. Aletin yanlis yonde yerlestirilmesi, matkap ucunun kesici
kenarinin is parcasindan disari ¢ikmasina ve aletin yerlestirme
yoénine dogdru cekilmesine neden olur.

e) Doner dosya, kesici disk, yiiksek hizli kesici ya da tungsten
karbiir kesici kullanirken is pargasini daima iyice sikigtirin. Oluk
icinde hafifce egilmeleri halinde bu diskler tutulabilir ve geri tepebilir.
Kesici disk tutulursa, diskin kendisin de kirllmasi muhtemeldir. Déner
dosya, kesici disk, yiksek hizli kesici ya da tungsten karbir kesici
tutulursa, oluktan sigrayabilir ve aletin kontrolinu kaybedebilirsiniz.

C

Taslama ve kesici taglama igin 6zel uyarilar Operations

a) Sadece elektrikli aletiniz igin 6nerilen disk tiirlerini sadece
onerilen uygulamalar igin kullanin. Ornegin: Kesici diskin
kenariyla yontma yapmayin. Kesici taglama diskleri uglari ile
malzeme kazima igin gelistirilmistir. Bu uglara yandan baski
uygulandiginda kirilabilirler.

b) Digli agindirici koni ve tapalar igin sadece dogru biyiikliik
ve uzunluga sahip tam destek flangh hasarsiz disk mandrelleri
kullanin. Uygun mandreller kirilma olasiligini azaltir.

c) Kesici taglama diskinin bloke olmamasini saglayin veya bu
diske yiiksek bastirma kuvveti uygulamayin. Asiri derinlikte
kesme yapmayin. Kesici taglama ucuna agiri yliklenme agilandirma
yapilmasina veya blokaja neden olabilir ve bunun sonunda da geri
tepme kuvveti olusabilir veya taglama ucu kirilabilir.

d) Elinizi dénen diskin dogrultusunda ya da arkasinda tutmayin.
Islem esnasinda disk elinizden uzaklasirken, olasi geri tepme
neticesinde donen disk ve elektrikli alet dogrudan size yonelebilir.

e) Kesici taglama diski sikigacak olursa veya siz ige ara
verirseniz elektrikli el aletini kapatin ve disk tam olarak
duruncaya kadar aleti sakin bigimde tutun. D6nmekte olan
kesici taglama diskini higbir zaman kesme yerinden gikarmayi
denemeyin, aksi takdirde geri tepme kuvveti olugabilir.
Sikismanin nedenini tespit edin ve giderin.

f) Elektrikli el aleti is pargasi iginde bulundugu siirece onu
tekrar calistirmayin. Kesme isine dikkatli bicimde devam
etmeden dnce kesme diskinin en yiiksek devire ulagmasini
bekleyin. Aksi takdirde disk takilabilir, is pargasindan gikabilir veya
bir geri tepme kuvveti olusabilir.

g) Kesici taglama diskinin sikigmasi sonucu olugabilicek geri
tepme kuvvetlerini 6nlemek igin biiyiik levha veya i parcalarini
destekleyin. Blyik is pargalari kendi agirliklari ile bikulebilir.
Buyik is pargalari iki yandan desteklenmelidir, hem kesme hattinin
yakinindan hem de kenardan.

h) Igini gérmediginiz bir yerde, rnegin bir duvarda "igten
kesme" iglerinde 6zellikle dikkatli olun. Malzeme igine dalan
kesici taglama diskleri kesme iglemi sirasinda gaz veya su
borularina, elektrik kablolarina veya diger nesnelere rastlayarak geri
tepme kuvveti olusturabilirler.

Zimpara kagitlar ile galigmaya ait 6zel uyarilar:

a) Boyutlan yiiksek zimpara kagitlarini kullanmayin, zimpara
kagtlari icin direticinin verilerine uyun. Zimpara tablasindan
disari ¢ikinti yapan zimpara kagitlar yaralanmalara neden olabilirler,
blokaja neden olabilirler, yirtilabilirler veya geri tepme kuvvetlerinin
olusmasina neden olabilirler.

Tel firca ile caligmaya ait 6zel uyarilar:

a) Tel firgalarin bilindigi sekli ile tel pargalarinin kullanimi
esnasinda varyasyon yaptigini dikkate aliniz. Fazla bir baski
ile tellere fazla yiiklenmeyiniz. Ugusan tel parcalari hafif ince
elbisenin igine girebilir ve/veya cilde niifuz eder.

b) Kullanmadan 6nce firgalari igletim hizinda en az bir dakika
caligtirin. Bu esnada firganin dogrultusunda ya da arkasinda
kimse bulunmamalidir. Gevsek killar ya da teller alistirma
suresince bosaltilir.

c) Bogaltma esnasinda donen tel firgasini kendinizden uzak
tutun. Bu firgalarin kullanimi esnasinda ylksek hizdayken ufak
pargaciklar ve kiigik tel pargalari bosalabilir ve cildinize saplanabilir.

Tim iglemler igin glivenlik talimatlari

Kesme aletinin egrilmis elektrik kablolari isabet eden galismalar
yapilirken cihazi izole edilmis kollarindan tutun. Kesme aletinin
icinden elektrik akimi gegen kablo ile temas etmesi durumunda
elektrik akimi cihazin metal kisimlarina geger ve elektrik carpmasina
sebebiyet verebilir.

Uzun matkap uglari kullanilirken uyulmasi gereken giivenlik
talimatlari

Matkabi maksimum matkap ucu hiz seviyesinden yiiksek hizda
asla galistirmayin. Daha yuksek hizlarda, matkap uglarinin is
pargasina temas etmeden serbestge donmesine izin verildiginde




bukdlme egilimi vardir ve bu da kisisel yaralanmaya sebep olur.

Her zaman matkap ucu is pargasina temas edecek sekilde
disiik hizda delmeye basglayin. Daha yiksek hizlarda, matkap
uglarinin is pargasina temas etmeden serbestce dénmesine izin
verildiginde biikiilme egilimi vardir ve bu da kisisel yaralanmaya
sebep olur.

Yalnizca ugla ayni hatta basing uygulayin ve asiri basing
uygulamayin. Uglar kirllmaya veya kontrol kaybina yol agacak
sekilde bukdlebilir ve bu da kisisel yaralanmayla sonuglanabilir.

EK GUVENLIK VE CALISMA TALIMATLARI

Taglama islemi sirasinda ortaya gikan kivilcimlara dikkat edin, yanici
malzemeler tutugabilir.

Ugusan kivilcimlarin ve taglama tozunun viicudunuza ¢arpmasindan
sakinin.

Sadece diizglin oturan ve hasarsiz yaprak anahtarlar kullanin.

Eklenti pargasinin bitiiniyle esmerkezli olarak ¢alismasi gerekir.
Yuvarlakligi bozulan eklenti aletlerini kullanmaya devam etmeyin ve
bunlari galismaya baslamadan dnce degistirin.

Aletin tehlikeli olabilecek boliimlerini tutmayin.

Alet calisir durumda iken talas ve kirpintilari temizlemeye
calismayin.

Hissedilir élgiide titresim olusmaya baslarsa veya normal
olmayan baska aksakliklar ortaya cikarsa aleti hemen kapatin. Bu
aksakliklarin nedenini belirlemek icin aleti kontrol edin.

Yere yatirmadan 6nce eklenen aletin tamamen durdugundan emin
olun.

Asiri kosullarda (6rnegin, milli ve sertlestirilmis elyafli taglama carkli
yumusak taslama metalleri), kalip taglama makinesinin iginde 6nemli
miktarda kirlilik birikebilir.

Kisa devre tehlikesi ortaya ¢ikacagindan metal pargalarin
havalandirma araliklarina girmemesi gerekir.

Aksesuarlari her zaman (reticinin talimatlarina uygun olarak kullanip
depolayin.

UYARI! Yanma tehlikesi! Islenen parca ve disk kullanim sirasinda
isinir. Diskleri degistirir ya da islenen pargaya dokunurken eldiven
giyin. Ellerinizi her zaman taglama alanindan uzak tutun.

UYARI! Bir kisa devreden kaynaklanan yangin, yaralanma veya
Urln hasarlari tehlikesini 6nlemek igin aleti, glic paketini veya sarj
cihazini asla sivilarin igine daldirmayiniz ve cihazlarin ve pillerin
igine sivi girmesini énleyiniz. Tuzlu su, belirli kimyasallar, agartici
madde veya agartici madde igeren Urlinler gibi korozif veya iletken
sivilar kisa devreye neden olabilir.

Bu aleti asbest igeren Urilinleri islemede kullanmayin. Calismaya
baglamadan 6nce is pargasinin karigimini belirleyin. Asbest ancak
kalifiye bir personel tarafindan bertaraf edilmelidir.

Ig gévde boyutu L, eklenti aleti treticisi tarafindan sunulan
belirtimlerden uygulama aletinin izin verilen azami hizinin
hesaplanmasi igin kullanilabilir. Elektrikli aletin azami hizindan daha
distik bir hiza sahip olamaz.

Is pargas! istikrarli olacak kadar agir degilse tespit edilmelidir. s
pargasini asla doner eklenti pargasina elle yaklastirmayin.

Bilezik gévdesindeki toz ve birikintileri uzaklastirin ve eklemeden

once eklenti aletinin milini temizleyin.

Eklenti aletleri sunlardan korunmalidir:

« islaklik ve agiri nem

* her tir tiner

« asiri Isi degisiklikleri

« duslrme ve garpma

Eklenti aletleri s6yle depolanmalidir:

« eklenti aletlerinin diger eklenti aletlerini rahatsiz edip hasar
vermeyecedi sekilde gikarilmasina izin verecek diizenli bir sekilde

« guvenlik bilgileriyle birlikte

Eklenti aletleri DUSURULMEMELI, YUVARLANMAMALI| veya

CARPILMAMALIDIR.

Disurilmis, yuvarlanmis, carpiimis, asiri isi degisikliklerine maruz
kalmig ya da tiner veya islaklikla temas etmis eklenti aletlerini
1skartaya cikarin.

Kartus akleri ve sarj cihazini agmayin ve sadece kuru yerlerde
saklayin. Neme ve 1slanmaya karsi koruyun.

M12 sistemli kartus akuleri sadece M12 sistemli sarj cihazlari ile sarj
edin. Bagka sistemli aklleri sarj etmeyin.

KULLANIM

Diisik hizl Lastik Perdahlayicilar hasar noktasini Delmek ve lastigin
ic ylizeyini perdahlayarak Lastik Yamamak/Onarmak igin kullanilir.

ornegin metal veya tas ve plastik taglamatabagi ile taglama ve celik
tel firga ile galigirken. Bu elektrikli alet sadece susuz galigmak igin
uygundur.

Aleti belirtilen kullanim amaglari disinda herhangi bir baska amag
icin kullanmayin.

KALAN TEHLIKELER

Usulline uygun kullanim durumunda da biitiin kalan riskler ortadan
kaldirilamaz. Kullanim sirasinda, kullanicinin ézellikle dikkat etmesi
gerektigi asagidaki tehlikeler olusabilir:

Titresimden dolayi olusan yaralanmalar. Cihazi bunun igin
o6ngorilen kulplardan tutun ve galisma ve maruz kalam sirelerini
sinirlandirin.

Grdltd yuki isitme zararlarina neden olabilir. Kulaklik takin ve
maruz kalma suresini sinirlandirin.

Kir pargaciklarindan dolayi olugsan géz yaralanmalari. Daima
koruyucu gézliik, saglam uzun pantolon, eldiven ve saglama
ayakkabilar giyiniz.

Zehirli tozlarin solunmasi.

LITYUM IYON PILLER ICIN ACIKLAMALAR

Lityum iyon pillerin kullaniimasi

Uzun sire kullanim disi kalmis kartus akdleri kullanmadan énce
sarj edin.

50°C Uzerindeki sicakliklar kartus akiinin performansini diisurdr.
Akinin giines 151§1 veya mekan sicakligi altinda uzun stire
iIsinmamasina dikkat edin.

Sarj cihazi ve kartus akiideki baglanti kontaklarini temiz tutun.

AkUnin émrinin mikemmel bir sekilde uzun olmasi igin
kullandiktan sonra tamamen doldurulmasi gerekir.

Omriiniin miimkiin oldugu kadar uzun olmasi igin akiilerin yikleme
yapildiktan sonra doldurma cihazindan uzaklastiriimasi gerekir.

Aklnin 30 glinden daha fazla depolanmasi halinde:

Akuyu takriben 27°C'de kuru olarak depolayin.

Akiyu yikleme durumunun takriben % 30 - %50 olarak depolayin.
Akuyu her 6 ay yeniden doldurun.

Lityum iyon pillerin asiri pil sarj korumasi

Pek fazla elektrik tiiketiminden dolayi, 6rnegin asiri fazla devir
momentleri, aniden durma veya kisa devre gibi aklye asiri
ylklenme durumunda elektro cihazi 5 saniye titresir, yikleme
gostergesi yanip soner ve elektro cihaz kendiliginden durur.

Yeniden calistirmak icin salter baskisini serbest birakin ve bundan
sonra tekrar galistirin. Akl asiri yiklenmeden dolayi fazla isinir.
Bu durumda akii soguyana kadar yiikleme gdstergesinin bitin
lambalari yanip soner. Gosterge lambalarinin sénmesinden sonra
tekrar calismaya devam edilebilir.

Lityum iyon pillerin taginmasi

Lityum iyon piller tehlikeli madde tasimaciligi hakkindaki yasal
hikimler tabidir.

Bu piller, bélgesel, ulusal ve uluslararasi ydnetmeliklere ve
hikimlere uyularak tasinmak zorundadir.

Tiiketiciler bu pilleri herhangi bir ézel sart aranmaksizin karayoluyla
tasiyabilirler.

)

Lityum iyon pillerin nakliye sirketleri tarafindan ticari tagimacihig
icin tehlikeli madde tagimaciliginin hiikiimleri gegerlidir. Sevk
hazirligi ve tasima sadece ilgili editimi gérms personel tarafindan
gergeklestirilebilir. Bitiin siire¢ uzmanca bir refakatgilik altinda
gergeklestirilmek zorundadir.

Pillerin taginmasi sirasinda asagidaki hususlara dikkat edilmesi
gerekmektedir:

Kisa devre olugsmasini dnlemek igin kontaklarin korunmus ve izole
edilmis olmasini saglayiniz.

Pil paketinin ambalaji icinde kaymamasina dikkat ediniz. Hasarli
veya akmis pillerin taginmasi yasaktir. Ayrica bilgiler igin nakliye
sirketinize basvurunuz.

ALISMA ACIKLAMALARI

Aksesuarlarin Montaji

1. Aksesuari takmadan dnce bilezik gévdesindeki toz ve birikintileri
uzaklastirin.

2. Bilezik somunu bilezik gévdesine takili durumdayken bilezigi
takin. Bilezik somununu mil Gizerinde déndiiriin ama daha
sikigtirmayin.

3. Aksesuar milini temizleyin, daha sonra bilezige en az 1" (25,4

mm) gegirin. Mil bilezige ve aksesuara gore yaklasik 1/2" (12,7 mm)
¢ikinti yapacaktir.

Bilezik Aksesuar

/

Mil

Yaklasik
Mili bilezige en ”E E12'7 mm)
az1"(254mm) Ky
gegirin

4. Saft 1/2" (12,7 mm) acik agizh bir anahtarla sabit tutun ve bilezik
somununu bir 11/16" (17,5 mm) acik adizl anahtarla iyice sikin.

5. Aksesuari ¢ikarirken tersini yapin.

UYARI! Yaralanma riskini azaltmak igin her zaman bilezigi
ogiitiiciilere sikica takin ve bilezige takmadan 6nce milleri
temizleyin. Aksi takdirde aletin hizli doniigii aksesuari bilezikten
firlamaya zorlayabilir.

Galigma

Bir aksesuari henliz taktiniz ya da bir ¢galigma surecine
basliyorsaniz, islenecek parcaya uygulamadan dnce bir dakika
dénmesini saglayarak test edin.

UYARI! Diisms bir aksesuari asla kullanmayin. Dengesiz ya da
hasarli aksesuarlar islenecek pargayi bozabilir, alete zarar verebilir
ve aksesuar arizasina yol agabilecek gerilime neden olabilir.

Islenecek pargay! tutmak igin bir kelepge, mengene ya da pratik
baska bir yéntem kullanin.

Isleme baslamadan énce aksesuarin tam hizina ulagmasina izin
verin.

Aksesuarla islenecek parga arasindaki basing ve ylizey temasini
kontrol edin. UYARI! Aksesuari asla islenecek pargaya vurmayin.
Asir basing aksesuar arizasina neden olur ya da hizi dugtrdr.

Aleti yatirmadan 6nce tamamen durdugundan emin olun.

(

Lastik perdahlayicida vibrasyon baslarsa, derhal motoru
durdurun ve aksesuarin korelmig olup olmadigini kontrol edin.
Korelmis aksesuarlar alette vibrasyon dogurur ve bilezigin
aletten firlamasina neden olabilir. Kérelmis aksesuarlari
mutlaka degistirin ya da bileyleyin.

Aksesuarlar belirli kullanimlar igin tasarlanmistir. Tasarlandiklari
uygulamalar igin her zaman ug, koni, tapa, zimpara tasi ve kesme
diski kullanin. Ureticinin bakim ve kullanim talimatlarina uyun.

TEMIZLENMESI

Aletin havalandirma araliklarini daima temiz tutun.

Sadece Milwauke aksesuari ve yedek pargasi kullanin. Nasil
degistirilecegi agiklanmamis olan yapi pargalarini bir Milwauke
musteri servisinde degistirin (Garanti ve servis adresi brosiriine
dikkat edin).

Gerektigi takdirde aletin daginik goriinis semasi, alet tipinin ve tip
etiketi Uzerindeki sayinin bildirilmesi kosuluyla misteri servisinden
veya dogrudan Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,
71364 Winnenden, Germany adresinden istenebilir.
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Litfen aleti calistirmadan 6nce kullanma kilavuzunu
dikkatli bigimde okuyun.

DIKKAT! UYARI! TEHLIKE!

Aletin kendinde bir galisma yapmadan once kartus
akuyu gikarin.

Aletle calisirken daima koruyucu gdzlik kullanin.

Uygun bir koruyucu toz maskesi kullanin

Koruyucu eldivenlerinizi takiniz!

Aksesuar - Teslimat kapsaminda degildir, 6nerilen
tamamlamalar aksesuar programinda.

Elektrikli cihazlarin, pillerin/akilerin evsel atiklarla
birlikte bertaraf edilmesi yasaktir. Elektrikli cihazlar ve
akdler ayrilarak biriktirilmeli ve gevreye zarar verme-
den bertaraf edilmeleri igin bir atik degerlendirme tesi-
sine gotlrtimelidirler. Yerel makamlara veya saticiniza
geri donlsum tesisleri ve atik toplama merkezlerinin
yerlerini daniginiz.

Devir sayisi

Voltaj

Dogru akim

Avrupa uyumluluk isareti

Britanya uyumluluk isareti

Ukrayna uyumluluk isareti

Avrasya uyumluluk isareti

TURKGE

TECHNICKA DATA M12 FTB

Typ Bruska na opravu pneumatik
Viyrobni Eislo 4830 13 01 XXXXXX MJJJJ
Napéti vyménného akumulatoru 12V=
Jmenovité otacky (Vrtani) 1200 min”'
Jmenovité otacky (Brouseni) 2500 min'
Hmotnost podle provadéciho predpisu EPTA 01/2014 1,1..1,3kg

(Li-lon 2,0 Ah ... 6,0 Ah)

Uchyceni nastroje

7/16" HEX (11 mm)

Maximalni primér brusného pfisluSenstvi 80 mm
Maximalni primeér vrtaciho prislusenstvi 9,5 mm
Doporucéend teplota okoli pro provoz -18 ... +50 °C
Doporuéené akupaky M12B...

Doporuéené nabijecky

C12C; M12C4; M12-18...

Informace o hluku: Naméfené hodnoty odpovidaji EN 60745. V tfidé A
posuzovana hladina hluku pfistroje ¢ini typicky:

Hladina akustického tlaku / Kolisavost K

Hladina akustického vykonu / Kolisavost K

Pouzivejte chranice sluchu !

64,6 dB (A)/ 3 dB (A)
75,6 dB (A)/ 3 dB (A)

Informace o vibracich: Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet tfi
smérd) zjisténéve smyslu EN 60745.

Hodnota vibraénich emisi a, / Kolisavost K

<2,5m/s?/1,5 m/s?

FNVAROVANI!

Hladina vibraci a emisi hluku uvedena v tomto informaénim listu byla méfena v souladu se standardizovanou zkouskou uvedenou v normé
EN 60745 a mUZze byt pouzita ke srovnani jednoho nastroje s jinym. Mize byt pouzita k pfredbéZnému posouzeni expozice.

Deklarovana uroven vibraci a emisi hluku pfedstavuje hlavni pouZiti nastroje. Pokud se vSak nastroj pouziva pro rizné aplikace, s riznym
pfisluenstvim nebo s nedostate¢nou udrzbou, mohou se vibrace a emise hluku li§it. To miZe vyrazné zvysit Uroven expozice v pribéhu

celé pracovni doby.

Odhad Urovné expozice vibracim a hluku by mél také vzit v ivahu dobu,

Ulohu. To mGZe vyrazné snizit Uroveri expozice v pribéhu celé pracovni

kdy je nastroj vypnuty nebo kdyz béZi, ale ve skutec¢nosti neprovadi
doby.

Identifikujte dodatecna bezpeénostni opatfeni k ochrané pracovnika obsluhy pfed ucinky vibraci a/nebo hluku, napfiklad: idrzba nastroje a

prisluSenstvi, udrzovani rukou v teple, organizace pracovnich schémat.

FNVAROVANI! Seznamte se se véemi bezpe&nostnimi pokyny
a sice i s pokyny. Zanedbani pfi dodrZzovani varovnych upozornéni a
pokynl mohou mit za nésledek uder elektrickym proudem, pozar a
ebo tézka poranéni.

Vs$echna varovna upozornéni a pokyny do budoucna
uschovejte.

BEZPECNOSTNi VAROVANI PRO BRUSKU NA OPRAVU
PNEUMATIK

Spoleéna varovna upozornéni k brouseni, smirkovani, praci s
draténymi kartaci, lesténi a déleni:

a) Toto elektronaradi se pouziva jako bruska, bruska
brusnym papirem, kartacovacka, délici bruska. Dbejte vS§ech
varovnych upozornéni, pokynu, zobrazeni a Udaju, jez jste s
elektronaradim obdrzeli. Pokud nasledujici pokyny nedodrzite,
muze to vést k uderu elektrickym proudem, poZaru nebo tézkym
poranénim.

b) Nepouzivejte Zzadné prisluSenstvi, které neni vyrobcem
specialné pro toto elektronaradi uréeno a doporuceno.

Pouze to, ze mizete pfisluenstvi na Vase elektronafadi upevnit,
nezaruduje bezpecné pouziti.

c) Pripustny pocet otacek vkladaného nastroje musi byt
minimalné stejné vysoky jako maximalni pocet otacek uvedeny
na elektrickém naradi. PrisluSenstvi, které se toci rychleji, nez je
pfipustné, se mlze rozbit a rozletét do okoli.

d) Vnéjsi rozmér a tloustka nasazovaciho nastroje musi
odpovidat rozmérovym udajim Vaseho elektronaradi. Spatné
dimenzované nasazovaci nastroje nemohou byt dostatecné stinény
nebo kontrolovany.

e) Zahradni velikost kotoucu, brusnych bubni nebo dals$iho

prisluSenstvi musi byt spravné nasazena na vieteno nebo
klestinu elektrického nastroje. Dily pfisluSenstvi, které se nehodi

na montazni trn pfistroje, béZi excentricky, velmi silné vibruji a
mohou vést ke ztraté kontroly nad nafadim.

f) Kotouce upevnéné na upinacim trnu, brusné bubny, fezaky
a dalsi prisluSenstvi musi byt zcela vloZzeny do klestiny nebo
skli¢idla. Pokud je upinaci trn nedostate¢né upevnén a/nebo je
previs kotouce pfili§ dlouhy, upevnény kotou¢ se mize uvolnit a
vysokou rychlosti odletét.

g) Nepouzivejte Zadné poSkozené nasazovaci nastroje.
Zkontrolujte pred kazdym pouzitim nasazovaci nastroje jako
brusné kotouce na odstépky a trhliny, brusné talife na trhliny,
otér nebo silné opotiebeni, draténé kartace na uvolnéné

nebo zlomené draty. Spadne-li elektronaradi nebo nasazovaci
nastroj z vysky, zkontrolujte zda neni poskozeny nebo pouzijte
neposkozeny nasazovaci nastroj. Pokud jste nasazovaci nastroj
zkontrolovali a nasadili, drzte se Vy a v blizkosti nachazejici se
osoby mimo rovinu rotujiciho nasazovaciho nastroje a nechte
stroj bézet jednu minutu s nejvy$$imi otackami. Poskozené
nasazovaci nastroje vétsinou v této dobé testovani prasknou.

h) Noste osobni ochranné vybaveni. Podle aplikace pouzijte
ochranu celého obli¢eje, ochranu o¢i nebo ochranne bryle.
Taktéz adekvatné noste ochrannou masku proti prachu,
ochranu sluchu, ochranné rukavice nebo specialni zastéru, jez
Vas ochrani pred malymi ¢asticemi brusiva a materialu. O¢i maji
byt chranény pfed odletujicimi cizimi télisky, jez vznikaji pfi riznych
aplikacich. Protiprachova maska ¢i respirator museji pfi pouzivani
vznikajici prach odfiltrovat. Pokud jste dlouho vystaveni silnému
hluku, mGzete utrpét ztratu sluchu.

i) Dbejte u ostatnich osob na bezpec¢nou vzdalenost k Vasi
pracovni oblasti. Kazdy, kdo vstoupi do této pracovni oblasti,
musi nosit osobni ochranné vybaveni. Ulomky obrobku nebo
ulomenych nasazovacich nastroji mohou odlétnout a zpUsobit
poranéni i mimo pfimou pracovni oblast.

(




j) P¥i provadéni praci, pfi kterych nastroj mize narazit na
skryta elektricka vedeni, drzte pfistroj za izolované pfidrzovaci
plosky. Kontakt fezného nastroje s vedenim pod napétim muze
vést k pfenosu napéti na kovove Easti pfistroje a k Urazu elektrickym
proudem.

k) Vzdy béhem spousténi drzte nastroj pevné ve svych rukach.
Reakéni moment motoru pfi zrychlovani na pIné otacky muze
zpusobovat krouceni nastroje.

1) Jako podpéru obrobku pouzivejte ve vhodnych pfipadech
svorky. Nikdy nedrzte pfi pouzivani malé obrobky jednou rukou
a nastroj druhou rukou. Upnuti malych obrobkd vam umozni
pouzivat své ruce k ovladani nastroje. Kulaty material, napfiklad
spojovaci tyce, potrubi nebo trubice maji tendenci se pfi fezani
kutalet a mohou zpUsobit odstréeni nebo pfiskoCeni bitu smérem k
vam.

m) Elektrické naradi nesmite nikdy odlozit dfive, nez se vlozeny
nastroj zcela zastavi. Otacejici se nasazovaci nastroj se mize
dostat do kontaktu s odkladaci plochou, ¢imz mlZzete ztratit kontrolu
nad elektronaradim.

n) Po vyméné bit a provedeni Uprav ovéfte, Ze jsou matice
klestiny, sklicidlo a dalSi sefizovaci zafizeni bezpecné
upevnéné. Volna sefizovaci zafizeni se mohou neoekavané
posunout a zpUsobit ztratu kontroly a volné otacejici se komponenty
budou silou odhozeny.

o) Nenechte elektronaradi bézet po dobu, co jej nesete. Vas
odév mize byt nahodnym kontaktem s otacejicim se nasazovacim
nastrojem zachycen a nasazovaci nastroj se muze zavrtat do
Vaseho téla.

p) Cistéte pravidelné vétraci otvory Vaseho elektronaradi.
Ventilator motoru vtahuje do télesa prach a silné nahromadéni
kovového prachu mize zpUsobit elektricka rizika.

q) Nepouzivejte elektronaradi v blizkosti hoflavych materialt.
Jiskry mohou tyto materialy zapalit.

r) Nepouzivejte Zadné nasazovaci nastroje, které vyzaduji
kapalné chladici prostiedky. PouZiti vody nebo jinych kapalnych
chladicich prostfedkd mize vést k Uderu elektrickym proudem.

Zpétny raz a odpovidajici varovna upozornéni

Zpétny raz je nahla reakce v disledku zaseknutého nebo
zablokovaného otacejiciho se nasazovaciho nastroje, jako je
brusny kotoug, brusny tali¥, dratény karta¢ atd. Zaseknuti nebo
zablokovani vede k nahlému zastaveni rotujiciho nasazovaciho
nastroje. Tim nekontrolované elektronaradi akceleruje v misté
zablokovani proti sméru otaceni nasazovaciho nastroje. Pokud se
napt. zpfici nebo zablokuje brusny kotou¢ v obrobku, miZe se hrana
brusného kotouce, ktera se zanofuje do obrobku, zakousnout a tim
brusny kotou¢ vylomit nebo zpusobit zpétny raz. Brusny kotou¢ se
potom pohybuje k nebo od obsluhujici osoby, podle sméru otaceni
kotou€e na misté zablokovani. Pfi tom mohou brusné kotouce i
prasknout. Zpétny réz je dusledek nespravného nebo chybného
pouziti elektronaradi. Lze mu zabranit vhodnymi preventivnimi
opatfenimi, jak je nasledné popsano.

a) Drzte elektronaradi dobie pevné a uvedte Vase télo a paze
do polohy, ve které muzete zachytit sily zpétného razu. Je-li

k dispozici, pouzivejte vzdy pfidavnou rukojet’, abyste méli
co nejvétsi moznou kontrolu nad silami zpétného razu nebo
reakénich momentu pii rozbéhu. Obsluhujici osoba mize
vhodnymi preventivnimi opatfenimi zviadnout sily zpétného razu a
reakéniho momentu.

b) Zvlast’ opatrné pracujte v mistech roh, ostrych hran apod.
Zabraiite, aby se nasazovaci nastroj odrazil od obrobku a
vzpficil. Rotujici nasazovaci nastroj je u rohd, ostrych hran a pokud
se odrazi nachylny na vzpficeni se. Toto zpUsobi ztratu kontroly
nebo zpétny raz.

c) Nepripojujte ozubeny fezaci pilovity kotou¢. Takovéto viozené
nastroje ¢asto zplsobuji zpétny raz nebo ztratu kontroly nad
elektrickym pfistrojem.

d) Vzdy vkladejte bit do materialu stejnym smérem jako fezaci
ostfi vystupuje z materialu (coz je stejny smér, jakym jsou
vyhazovany Spony). VloZeni nastroje chybnym smérem zpuUsobi,
Ze fezaci ostfi bitu vyleze z opracovavaného dilu a zatdhne nastroj
smérem tohoto vkladani.

e) Pokud pouzivate rotacni pilniky, odfezavaci kotouce,
vysokorychlostni fezaky nebo fezaky z karbidu wolframu, vzdy
obrobek bezpecné upnéte. Tato kola se zachyti, pokud budou
mirné sklonéna v drazce a mohou zpusobit zpétny raz. Kdyz se
odfezavaci kolo zachyti, kolo samotné obvykle praskne. Kdyz se
zachyti rotacni pilnik, vysokorychlostni fezak nebo fezék z wolframu
karbidu, mGze vyskocit z drazky a vy mlizete ztratit kontrolu nad
nastrojem.

Zvlastni varovna upozornéni k brouseni a déleni Operations

a) Pouzivejte pouze typy kola, které jsou doporuceny pro vas
elektricky nastroj a pouze pro doporuéena pouziti. Napfiklad:
neprovadéjte brouseni bocni stranou odiezavaciho kola. Délici
kotouce jsou ur€eny k Ubéru materialu hranou kotouce. Bo¢ni
pusobeni sily na tato brusna télesa je mize rozlamat.

b) Pro zavitové otérové kuzele a zastrcky pouzivejte pouze
neposkozené vrtaky kola s neodlehéenou ramenni prirubou,
ktery ma spravnou velikost a délku. Vhodné vrtaky omezi
moznost prasknuti.

c) Zabrante zablokovani déliciho kotouce nebo pfilis vysokému
pritlaku. Neprovadéjte zadné nadmérné hlubokeé fezy. Pretizeni
déliciho kotouce zvySuje jeho namahani a nachylinost ke vzpficeni
nebo zablokovani a tim moznost zpétného razu nebo prasknuti
brusného télesa.

d) Nevkladejte ruku do linie s rotacnim kotou¢em a za néj. Kdyz
se kolo v bodé ¢innosti pohybuje pry¢ od vasi ruky, muze pfipadny
zpétny raz postréit rotujici kotou¢ a elektricky nastroj pfimo na vas.
e) Jestlize délici kotou¢ uvizne nebo praci prerusite,
elektronaradi vypnéte a vydrzte v klidu nez se kotou¢ zastavi.
Nikdy se nepokousejte jesté bézici délici kotou¢ vytahnout

z fezu, jinak muze nasledovat zpétny raz. Zjistéte a odstrarite
pricinu uviznuti.

f) Elektronaradi opét nezapinejte, dokud se nachazi v obrobku.
Nechte délici kotou¢ nejprve dosahnout svych pinych otacek,
nez budete v fezu opatrné pokracovat. Jinak se mize kotou¢
zaseknout, vyskodit z obrobku nebo zpusobit zpétny raz.

g) Desky nebo velké obrobky podeprete, aby se zabranilo riziku
zpétného razu od sevieného déliciho kotouce. Velké obrobky

se mohou pod svou vlastni hmotnosti prohnout. Obrobek musi byt
podepren na obou stranach a to jak v blizkosti déliciho fezu tak i

na okraji.

h) Bud'te obzvlast opatrni, pokud provadite “zanofovaci fez”
do skrytych prostoru, napf. stavajici sténa. Zanofujici se délici
kotou¢ muzZe pfi zafiznuti do plynovych, vodovodnich ¢i elektrickych
vedeni nebo jinych objektl zpusobit zpétny raz.

Zvlastni varovna upozornéni ke smirkovani:

a) Nepouzivejte zadné predimenzované brusné listy, ale
dodrzujte udaje vyrobce k velikosti brusnych listu. Brusné listy,
které vyénivaji pfes brusny talif, mohou zpUsobit poranéni a téz vést
k zablokovani, roztrzeni brusnych listd nebo ke zpétnému razu.

Zvlastni varovna upozornéni k praci s draténymi kartaci:

a) Prihlédnéte ke skutecnosti, ze dratény kartac ztraci kousky
dratu i pfi béZzném provozu. Nezatézujte draty proto prili§
vysokym piitlaénym tlakem. Odletujici kousky dratu mohou lehce
proniknout skrz tenky odév a/nebo kizi.

b) Nechte kartace v ¢innosti provozni rychlosti alespoii jednu
minutu, nez je pouzijete. Béhem této doby nesmi nikdo stat
pred kartacem nebo v linii kartace. Volné Stétiny nebo draty
budou béhem doby zabéhu odletovat.

c) Nasmeérujte odletujici ¢astecky rotujiciho draténého kartace
pry¢ od vas. Malé ¢astice a drobné Ulomky dratu mohou odlétat
béhem pouzivani téchto kartact vysokou rychlosti a mohou
proniknout vasi pokozkou.
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Bezpecnostni pokyny pro vSechny operace

P¥i provadéni praci, pfi kterych nastroj mize narazit na skryta
elektricka vedeni, drzte pfistroj za izolované pfidrzovaci plosky.
Kontakt fezného nastroje s vedenim pod napétim muze vést k
prenosu napéti na kovové Casti pfistroje a k Urazu elektrickym
proudem.

Bezpecnostni pokyny pfi pouziti dlouhych vrtaka

Nikdy nepracujte pfi vy$si rychlosti nez maximalni rychlost
vrtaku. Pri vy$Sich rychlostech se tento vrtak pravdépodobné ohne,
kdyZ se necha volné otacet, aniz by se dotykal obrobku, ¢ehoz
disledkem je zranéni osob.

Vzdy zacnéte vrtat pfi nizké rychlosti a s hrotem vrtaku v
kontaktu s obrobkem. Pfi vysSich rychlostech se tento vrtak
pravdépodobné ohne, kdyZ se necha volné otacet, aniz by se
dotykal obrobku, ¢ehoz dusledkem je zranéni osob.

Pouzijte tlak pouze v pfimé linii s vrtakem a nevystavujte
nadmérnému tlaku. Vrtaky se mohou ohnout, coz zplsobi zlomeni
nebo ztratu kontroly, tim muZze dojit ke zranéni osob.

DALSI BEZPECNOSTNI A PRACOVNI POKYNY

Pfi brouSeni kovli odletuji jiskry. Dbejte, aby nedo$lo k poskozeni
osob. V blizkosti (kam zaletuji jiskry) se nesmi nachazet zadné
hoflavé latky - nebezpeéi pozaru. NepouZivejte odsavaé prachu.

Predchazejte tomu, aby se odletujici jiskry a brusny prach dostaly
do kontaktu s télem.

Pouzivejte pouze spravné pfipravky a neposkozené klice s
otevienym koncem.

Vkladaci nastroje musi byt zcela koncentrické. Nepouzivejte
neokrouhlé vkladaci nastroje; pfedtim, nez budete v praci
pokragovat, je vymérite.

Nesahejte do nebezpecného prostoru béZiciho stroje.
Pokud stroj béZi, nesmi byt odstrariovany tfisky nebo odstépky.

Stroj okamzité vypnéte, zjistite-li neobvyklé vibrace nebo jiné
problémy. Stroj prezkousejte, abyste zjistili pficinu problému.

Ujistéte se, Ze se vkladaci nastroj zcela zastavil, nez jej polozite.

Za extrémnich podminek (napf. hladké brouseni kovli s opérnym
talifem a brusnym kotou¢em s vulkanizovanymi viakny) se muze ve
vnitfni €asti stopkové brusky nahromadit znaéné mnozstvi necistot.

Vzhledem k nebezpecti zkratu se nesmi dostat do odvétravaci
mezery kovy.

Vzdy pouzivejte a skladujte pFisluSenstvi podle pokyni vyrobce.

VAROVANI! Nebezpeci popaleni! Kotou¢ a obrobek se béhem
pouzivani zahfivaji. Pfi vyméné kotou¢l nebo pfi dotyku s obrobkem
pouzivejte rukavice. Ruce drzte vzdy mimo oblasti brouseni.
VAROVANI! Abyste zabranili nebezpegi poZaru zptsobeného
zkratem, poranénim nebo poskozenim vyrobku, neponofujte

naradi, vyménnou baterii nebo nabije¢ku do kapalin a zajistéte,

aby do zafizeni a akumulator(i nevnikly Zadné tekutiny. Korodujici
nebo vodivé kapaliny, jako je slana voda, urcité chemikalie a bélici
prostfedky nebo vyrobky, které obsahuji bélidlo, mohou zptsobit
zkrat.

NepouZivejte toto nafadi pro praci s pfedméty obsahujicimi azbest.
Pred zacatkem prace si zjistéte sloZeni obrobku. Azbest by mél
odstrafiovat pouze kvalifikovany odbornik.

Vnitini pramér nasady L, Ize pouzit k vypoctu maximalni pfipustné
rychlosti vkladaciho nésFroje ze specifikaci uvedenych vyrobcem
vkladaciho nastroje. Nesmi byt mensi, nez jaka je maximalni
rychlost elektronaradi.

Pokud neni obrobek dostate¢né tézky, musi byt upevnén, aby
byl stabilni. Nikdy neposouvejte obrobek k rotaénimu vkladacimu
nastroji rukou.

Odstrarite prach a necistoty z téla upinaci vlozky a pfed vloZzenim
oCistéte nasadu vkladaciho nastroje.

Zajistéte, aby vkladaci nastroje:

+ nenavlhly a nebyly vystaveny extrémni vihkosti

* nepfisly do kontaktu s jakykoli typem rozpoustédia

* nebyly vytaveny extrémnim zménam teploty
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* nespadly a nebyly vystaveny narazdm
Vkladaci nastroje je potfeba skladovat:

« usporadané tak, aby mohly byt snadno odstranény, aniz by pfitom
narusily uspofadani jinych vkladacich nastroju nebo je poskodily
+ spolu s pfislusnymi bezpe¢nostnimi informacemi

DAVEJTE POZOR na to, aby vam vkladaci nastroje nespadly,
nepokfivily se a nebyly poskozeny vlivem nérazu.

Vkladaci nastroje vyhodte, pokud vam spadly, pokfivily se, byly
poskozeny narazem, byly vystaveny extrémnim zménam teploty
nebo prisly do styku s rozpoustédly ¢i byly vystaveny vihkosti.

Nahradni akumulatory ani nabijecku neotvirejte, skladuijte je
v suchu, chrarite pfed vihkem.

Akumulator systému M12 nabijejte pouze nabijeckou systému M12.
Nenabijejte akumulatory jinych systéma.

OBLAST VYUZITI

Nizkootackové brusky na opravu pneumatik se pouZivaji na opravu
pneumatik pomoci naplasti / na celkovou opravu pneumatik, ktera
spociva ve vrtani mista poskozeni a v brouseni vnitini ¢asti kola.

Ve sporném pfipadé sefidte pokyny vyrobce pfisluSenstvi. Toto
elektrické naradi je vhodné pouze pro suché obrabéni.

NepouZzivejte vyrobek jinym zptisobem, nez jaky je uveden pro
zamyslené pouZiti.

ZBYVAJICI RIZIKA

Ani pfi FAdném pouZivani neni mozné vylougit vSechna zbyvajici
rizika. Pfi pouzivani mohou vzniknout nize uvedena rizika, na ktera
by méla obsluha davat zvlast pozor:

Poranéni zplisobena vibraci. PFistroj drzte pouze za uréena
drzadla a omezte ¢as prace a expozice.

Zatizeni hlukem mize vést k poskozeni sluchu. Noste ochranu
sluchu a omezte dobu expozice.

Poranéni o¢i zplisobena ¢asteckami necistot. Noste vzdy
ochranné bryle, pevné dlouhé kalhoty, rukavice a pevnou obuv.
Vdechnuti jedovatych druht prachu.

UPOZORNENI NA LITHIUM-IONTOVE BATERIE

Pouziti lithium-iontovych baterii
Déle nepouzivané akumulatory je nutné pfed pouzitim znovu nabit.

Teplota pfes 50°C sniZuje vykon akumulatoru. Chrarite pfed
dlouhym pfehfivanim na slunci &i u topeni.

Kontakty nabijecky a akumulatoru udrzuijte v Cistoté.
Pro optimalini Zivotnost je nutné akumulatory po pouziti piné dobit.

K zabezpeceni dlouhé Zivotnosti by se akumulatory mély po nabiti
vyjmout z nabijecky.

Pfi skladovani akumulatoru po dobu del$i nez 30 dni:
Skladujte akumulator v suchu pfi cca 27°C.

Skladujte akumulator pfi cca 30%-50% nabijeci kapacity.
Opakujte nabijeni akumulatoru kazdych 6 mésicu.

Ochrana proti pretizeni u lithium-iontovych baterii

Pfi pfetizeni akumulatoru pfili§ vysokou spotfebou proudu, napfiklad
pfi extrémné vysokém krouticim momentu, za¢ne elektrické naradi
po dobu 5 sekund vibrovat, indikator dobijeni za¢ne blikat a motor
se nasledné samocinné vypne.

K opétnému zapnuti uvolnéte a nasledné opét stisknéte tlacitkovy
vypinac. Pfi extrémnim zatiZeni dochazi k pfili§ vysokému ohfevu
akumulatoru. V tomto pfipadé zacnou blikat vSechny kontrolky
indikatoru dobijeni a blikaji tak dlouho, dokud se akumulator opét
neochladi. V okamziku, kdy indikator dobijeni pfestane blikat, je
mozné v praci opét pokraCovat.




Pfeprava lithium-iontovych baterii

Lithium-iontové baterie spadaji podle zakonnych ustanoveni pod
pfepravu nebezpecného nakladu.

Preprava téchto baterii se musi realizovat s dodrzovanim lokalnich,
vnitrostatnich a mezinarodnich piedpist a ustanoveni.

Spotrebitelé mohou tyto baterie bez problému pfepravovat po
komunikacich.

Komeréni pfeprava lithium-iontovych baterii prostfednictvim
prepravnich firem podléha ustanovenim o pfepravé nebezpeéného
nakladu. PFipravu k vyexpedovani a samotnou prepravu sméji
vykonavat jen pfisluSné vySkolené osoby. Na cely proces se musi
odborné dohlizet.

Pfi pfepravé baterii je tfeba dodrZovat nasledujici:

Zajistéte, aby kontakty byly chranéné a izolované, aby se zamezilo
zkratdm.

Davejte pozor na to, aby se svazek baterii v ramci baleni nemohl
sesmeknout. PoSkozené a vyteklé baterie se nesméji prepravovat.
Ohledné dalSich informaci se obratte na vasi prepravni firmu.

PRACOVNI POKYNY

Instalace prisluSenstvi

1. Pfed vloZenim pfisluSenstvi odstrarite prach a necistoty z téla
upinaciho pouzdra.

2. VloZte upinaci pouzdro s matici pfipevnénou do téla upinaciho
pouzdra. NaSroubuijte matici upinaciho pouzdra na vfeteno, ale jesté
nedotahuijte.

3. Vycistéte trn pfisluSenstvi a vioZte jej minimalné 1" (25,4 mm)

do upinaciho pouzdra. Trn bude pfe€nivat pfes upinaci pouzdro a
prisludenstvi asi 0 1/2" (12,7 mm).

Upinaci pouzdro PfisluSenstvi

/ T

PFe€niva asi o 1/2"
Vlozte tm (12,7 mm)
minimaing 1"
(25,4 mm) dovnitt
upinaciho pouzdra

4. Drzte ty¢ vietena stabilné pomoci klice s otevienym koncem 1/2"
(12,7 mm) a bezpec€né utahnéte matici upinaciho pouzdra kliéem s
otevienym koncem 11/16" (17,5 mm).

5. Pfi odstranovani pfisluSenstvi postupujte opacné.

VAROVANI! Abyste snizili riziko poranéni, upinaci pouzdro vzdy
brusi¢um bezpecné utahnéte a trny pied jejich viozenim do
upinaciho pouzdra ocistéte. Pfi vysoké rotaci nastroje by jinak
mohlo dojit k tomu, Ze pfisluSenstvi z upinaciho pouzdra vyleti.

Provoz

Pokud jste pFisluSenstvi pravé nainstalovali nebo s praci zaginate,
vyzkousejte ho tak, Ze ho nechate jednu minutu otacet, a teprve
poté ho pouzijte na obrobku.

VAROVANI! Nikdy nepouZivejte pfisluenstvi, které spadio na zem.
Nevyvazené nebo poskozené pfisluenstvi mize poskodit obrobek,
poskodit nastroj a zplsobit pnuti, které muze vést k zavadé
prislusenstvi.

K uchyceni predmétu, ktery chcete opracovat, pouZijte svorku,
svérak nebo jiné praktické prostredky.

Pred zahajenim prace pockejte, az prisluSenstvi dosahne piné
rychlosti.

Zkontrolujte tlak a povrchovy kontakt mezi pfisluSenstvim a
obrobkem. VAROVANI! Zamezte narazim pfislusenstvi na predmét,
ktery opracovavate. PFili§ vysoky tlak zplsobi selhani pfislusenstvi
nebo zpomali rychlost.

Pred tim, nez nastroj poloZite, se ujistéte, Ze se zcela zastavil.

Pokud zacne bruska na opravu pneumatik vibrovat, okamzité
zastavte motor a zkontrolujte, zda neni prislusenstvi otupené.
P¥i pouziti otupeného prislusenstvi zacne nastroj vibrovat a
mohlo by se stat, Ze upinaci pouzdro z nastroje vyleti. Otupené
prislusenstvi vzdy vymérite nebo naostiete.

PfisluSenstvi je uréeno ke specifickému pouziti. Hroty, kuZely,
vlozky, brusné kotouce a fezaci kotouce pouZivejte pouze pro
aplikace, pro které jsou uréeny. DodrzZujte pokyny vyrobce tykajici se
péce a pouZivani.
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Vétraci $térbiny nafadi udrzujeme stale Cisté.

UDRZBA

Pouzivat vyhradné pfisluSenstvi Milwaukee a nahradni dily
Milwaukee. Dily jejichz vymény nebyla popsana, nechte vyménit v
autorizovaném servisu (viz."Zaruky / Seznam servisnich mist)

Pfi potfebé podrobného rozkresu konstrukce, oslovte

informaci o typu a Cisle pfimo servis a nebo vyrobce,

Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,
71364 Winnenden, Germany.
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YMBOLY

Pred spusténam stroje si peclivé proctéte navod k
pouzivani.

POZOR! VAROVAN! NEBEZPECI!

Pfed zahajenim vesSkerych praci na vrtacim
Sroubovaku vyjmout vyménny akumulator.

PFi praci se strojem neustale nosit ochranné bryle.

Pouzivejte pfi praci vhodnou ochranou masku.

Pouzivejte ochranné rukavice!

PFisluSenstvi neni sou¢asti dodavky, viz program
pfisluSenstvi.

MO =>

Elektricka zafizeni, baterie/akumulatory se nesmi likvi-
dovat spole¢né s odpadem z domécnosti. Elektricka
zafizeni, baterie/akumulatory je tfeba sbirat oddélené
a odevzdat je v recyklatnim podniku na ekologickou
likvidaci. Na mistnich Gfadech nebo u vaseho spe-
cializovaného prodejce se informuijte na recyklaéni
podniky a sbérné dvory.

Jmenovité otacky

napéti

|<=

Stejnosmérny proud

Znacka shody v Evropé

Znacka shody v Britanii

Znacka shody na Ukrajiné

= :(O pR m

Znacka shody pro oblast Eurasie
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TECHNICKE UDAJE M12 FTB

Typ

Briska na opravu pneumatik

Vyrobné ¢islo

4830 13 01 XXXXXX MJJJJ

Napatie vymenného akumulatora 12 V=
Menovity pocet obratok (Vftanie) 1200 min”'
Menovity pocet obratok (Brusenie) 2500 min!
Hmotnost podla vykonavacieho predpisu EPTA 01/2014 1,1..13kg

(Li-lon 2,0 Ah ... 6,0 Ah)

Upnutie nastroja

7/16" HEX (11 mm)

Maximalny priemer brusneho prisluSenstva 80 mm
Maximalny priemer vftacieho prisluSenstva 9,5 mm
Odporuc¢ana teplota okolia pre prevadzku -18 ... +50 °C
QOdporu¢ané akupaky M12B...

Odporucané nabijacky

C12C; M12C4; M12-18...

Informacia o hluku: Namerané hodnoty urené v stlade s EN 60745.

V triede A posudzovana hladina hluku pristroja €ini typicky:
Hladina akustického tlaku / Kolisavost K

Hladina akustického vykonu / Kolisavost K

Pouzivajte ochranu sluchu!

64,6 dB (A)/ 3 dB (A)
75,6 dB (A)/ 3 dB (A)

Informécie o vibraciach: Celkové hodnoty vibracii (vektorovy sucet
troch smerov) zistenév zmysle EN 60745.

Hodnota vibraénych emisii a, / Kolisavost K

<2,5m/s?/1,5 m/s?

FNPOZOR!

Uroven vibracii a emisii hluku uvedena v tomto informaénom liste bola merand v stlade so $tandardizovanou skuskou uvedenou v

EN 60745 a mdZe sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym. MéZe sa pouzit v predbeznom posudeni expozicie.

Deklarovana uroven vibracii a emisii hluku predstavuje hlavné aplikacie nastroja. Ak sa vSak nastroj pouziva pre rézne aplikacie, s réznym
prisluSenstvom alebo s nedostatoénou Udrzbou, mdzu sa vibracie a emisie hluku lisit. To mdze vyrazne zvysit Uroven expozicie pocas celej

pracovnej doby.

Odhad Urovne expozicie vibraciam a hluku by mal tiez brat do Uvahy Casy, ked je nastroj vypnuty alebo ked bezi, ale v skuto€nosti
nevykonava pracu. To mdze vyrazne zniZit Uroven expozicie po¢as celej pracovnej doby.

Identifikujte dodatocné bezpe¢nostné opatrenia na ochranu pracovnika obsluhy pred éinkami vibracii a/alebo hluku, ako je: Udrzba nastroja

a prisluSenstva, udrzanie teplych ruk, organizacia pracovnych schém.

FNPOZOR! zoznamte sa so vaetkymi bezpegnostnymi pokynmi.
Zanedbanie dodrziavania Vystraznych upozorneni a pokynov
uvedenych v nasledujicom texte moze mat za nasledok zasah
elektrickym prudom, sposobit poZiar a/alebo tazké poranenie.

Tieto Vystrazné upozornenia a bezpe¢nostné pokyny
starostlivo uschovajte na budtce pouzitie.

BEZPECNOSTNE VAROVANIA PRE BRUSKU NA OPRAVU
PNEUMATIK

Bezpecnostné pokyny pre brisenie, brisenie brisnym
papierom, pre pracu s drotenou kefou, leStenie a rezanie:

a) Toto rucéné elektrické naradie sa pouziva ako bruska, ako
briska na brasenie sklenym papierom, ako drotena kefa a ako
naradie na rezanie. ReSpektujte vSetky vystrazné upozornenia,
pokyny, obrazky a udaje, ktoré ste dostali s tymto ruénym
elektrickym naradim. Ak by ste nedodrzali nasledujice pokyny,
mohlo by to mat za nasledok zésah elektrickym prudom, vznik
poZiaru a/alebo vazne poranenie.

b) Nepouzivajte Ziadne takeé prisluSenstvo, ktoré nebolo
vyrobcom urcené a odporucané Specialne pre toto ruéné
elektrické naradie. Okolnost, Ze prisluSenstvo sa da na ru¢né
elektrické naradie upevnit, eSte neznamena, Ze to zarucuje jeho
bezpecéné pouzivanie.

c) Pripustné otacky pracovného nastroja musia byt’ minimalne
také vysokeé ako najvyssie otacky uvedené na elektrickom
naradi. PrisluSenstvo, ktoré sa otaca rychlejsie, sa moze zlomit a
rozletiet.

d) Vonkajsi priemer a hribka pracovného nastroja musia
zodpovedat rozmerovym tidajom uvedenym na ruénom
elektrickom naradi. Nespravne dimenzované pracovné nastroje
nemdZzu byt dostatocne odclonené a kontrolované.

e) Velkost' vretena kolies, pieskovacich valcov alebo

akéhokolvek iného prislusenstva sa musi patricne hodit'

k vretenu alebo puzdru elektrického nacinia. Diely prisluSenstva,
ktoré sa nehodia na montazny tffi pristroja, bezZia excentricky, velmi
silno vibruji a mdzu viest k strate kontroly nad naradim.

f) Kolesa montované s vretenom tocovky, pieskovacie valce
alebo akékolvek iné prislusenstvo sa musia tplne vlozit'

do puzdra alebo objimky. Ak je vreteno tocovky nedostatocne
uchytené a/alebo je presah kolesa prili§ dlhy, nemontované koleso
sa pri vysokej rychlosti mze uvolnit a vysunut.

g) Nepouzivajte ziadne poSkodené pracovné nastroje.

Pred kazdym pouzitim tohto ruéného elektrického naradia
skontrolujte, Ci nie su pracovné nastroje, ako napr. brisne
kotuce, vystrbené alebo vylomené, ¢i nemaju brusne

taniere vylomené miesta, trhliny alebo miesta intenzivneho
opotrebovania, €i nie si na drétenych kefach uvolnené
alebo polamané dréty. Ked' ruéné elektrické naradie alebo
pracovny nastroj spadli na zem, prekontrolujte, i nie st
poskodené, alebo pouzite neposkodeny pracovny nastroj.
Ked' ste prekontrolovali a upli pracovny nastroj, zabezpecte,
aby ste neboli v rovine rotujiiceho nastroja, a aby sa tam ani
nenachadzali ziadne iné osoby, ktoré su v blizkosti Vasho
pracoviska, a nechajte ruéné elektrické naradie bezat’ jednu
minutu na maximalne obratky. PoSkodené pracovné nastroje sa
obycajne pocas tejto doby testovania zlomia.

h) Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Podfla druhu
pouzitia naradia pouzivajte ochranny stit na celu tvar, stit na
oci alebo ochranné okuliare. Pokial je to primerané, pouzivajte
ochrannt dychaciu masku, chranice sluchu, pracovné rukavice
alebo Specialnu zasteru, ktora Vas uchrani pred odletujicimi
drobnymi ¢iastockami brusiva a obrabaného materialu.
Predovsetkym o€i treba chranit' pred odletujucimi cudzimi telieskami,
ktoré vznikaju pri roznom sposobe pouzivania néaradia. Ochrana
proti prachu alebo ochranna dychacia maska musia predovSetkym
odfiltrovat konkrétny druh prachu, ktory vznika pri danom druhu
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pouzitia naradia. Ked je €lovek dlhSiu dobu vystaveny hlasnému
hluku, méZze utrpiet stratu sluchu.

i) Zabezpecte, aby sa iné osoby nachadzali v bezpecnej
vzdialenosti od Vasho pracoviska. Kazda osoba, ktora vstupi
do pracovného dosahu naradia, musi byt vybavena osobnymi
ochrannymi poméckami. Ulomky obrobku alebo zlomeny pracovny
nastroj mézu odletiet a spdsobit poranenie 0sdb aj mimo priameho
pracoviska.

j) Pri realizovani prac, pri ktorych nastroj méze narazit

na skryté elektrické vedenia, drzte pristroj za izolované
pridrzovacie plosky. Kontakt rezného nastroja s vedenim pod
napétim moze viest k prenosu napatia na kovové Casti pristroja a k
urazu elektrickym pradom.

k) Pocas spustania nacinie vzdy drzte pevne v ruke(-ach).
Reakény tocivy moment motora pri jeho zrychleni na pInd rychlost
mdze sposobit’ kritenie nacinia.

1) Pre podporu obrobku pouzite svorky, kedykolvek je to
praktické. Pocas pouzivania nikdy nedrzte maly obrobok

v jednej ruke a nacinie v druhej ruke. Uchytenie malého obrobku
s pomocou svorky vam umozni pouzit vasu(e) ruku(y) na ovladanie
nacinia. Okrahly materiél ako su spojovacie tye, rarky alebo trubky
maju tendenciu otacat sa pocas rezania, a mézu sposobit, Ze sa ten
kus ohne alebo vyskoc&i smerom k vam.

m) Elektrické naradie nikdy neodkladajte skor, ako sa pracovny
nastroj Uplne zastavi. Rotujlci pracovny nastroj sa méze dostat do
kontaktu s odkladacou plochou, nésledkom ¢oho by ste mohli stratit
kontrolu nad ru€nym elektrickym naradim.

n) Po vymene kusov alebo vykonani akychkolvek uprav
zabezpecte, aby boli klieStiny matice a akékol'vek iné zariadenia
bezpecne upevnené. Volne nastavené zariadenia sa mézu
ne¢akane posunut, spdsobiac stratu kontroly, uvolnené komponenty
sa nasilne vyhodia.

o) Nikdy nemajte rucné elektrické naradie zapnuté vtedy, ked’
ho prenasate na iné miesto. Ndhodnym kontaktom Vasich vlasov
alebo Vasho oblecenia s rotujucim pracovnym nastrojom by sa Vam
pracovny nastroj mohol zavftat do tela.

p) Pravidelne Cistite vetracie otvory svojho ruéného
elektrického naradia. Ventilator motora vtahuje do telesa naradia
prach a velké nahromadenie kovového prachu by mohlo spdsobit
vznik nebezpeéného zasahu elektrickym pradom.

q) Nepouzivajte toto rucné elektrické naradie v blizkosti
horfavych materialov. Odletujtice iskry by mohli tieto materialy
zapalit.

r) Nepouzivajte Zziadne také pracovné nastroje, ktoré potrebuju
chladenie kvapalinou. Pouzivanie vody alebo inych tekutych
chladiacich prostriedkov méze mat za nasledok zasah elektrickym
prudom.

Spatny raz a prislu$né vystrazné upozornenia

Spatny raz je nahlou reakciou naradia na vzprieceny, zaseknuty
alebo blokujuci pracovny nastroj, napriklad brasny kotu€, brasny
tanier, drotena kefa a pod. Zaseknutie alebo zablokovanie vedie

k nahlemu zastaveniu rotujliceho pracovného nastroja. Takymto
sposobom sa nekontrolované ruéné elektrické naradie rozkrati na
zablokovanom mieste proti smeru otd¢ania pracovného nastroja.
Ked sa napriklad brasny kotu¢ vzprieci alebo zablokuje v obrobku,
mdze sa hrana brusneho kotuca, ktora je zapichnuta do obrobku,
zachytit v materidli a tym sa vylomit z brdsneho taniera, alebo
sposobit’ spatny raz naradia. Brasny kot(¢ sa potom pohybuje
smerom k osobe alebo smerom pre¢ od nej podla toho, aky bol
smer otacania kotuca na mieste zablokovania. Brisne kotice

sa mozu v takomto pripade aj rozlomit. Spatny raz je nasledkom
nespravneho a chybného pouzivania ruéného elektrického
naradia. Vhodnymi preventivnymi opatreniami, ktoré popisujeme v
nasledujucom texte, mu mozno zabranit.

a) Ruéné elektrické naradie vzdy drzte pevne a svoje telo a
ruky udrziavajte vzdy v takej polohe, aby ste vydrzali pripadny
spatny raz naradia. Pri kazdej praci pouzivajte pridavnu
rukovat', ak ju mate k dispozicii, aby ste mali ¢o najvacsiu
kontrolu nad silami spatného razu a reakénymi momentmi pri
rozbehu naradia. Pomocou vhodnych opatreni méze obsluhujuca
osoba sily spatného razu a sily reakénych momentov zvladnut.
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b) Mimoriadne opatrne pracujte v oblasti rohov, ostrych hran
a pod. Zabraiite tomu, aby obrobok vymrstil pracovny nastroj
proti Vam, alebo aby sa v iom pracovny nastroj zablokoval.
Rotujuci pracovny nastroj ma sklon zablokovat sa v rohoch, na
ostrych hranach alebo vtedy, ked je vyhodeny. To spdsobi stratu
kontroly nad naradim alebo jeho spatny raz.

c) Nepripéjajte ozubent cepel pily. Takého pracovné nastroje
spdsobuju Casto spatny raz alebo stratu kontroly nad elektrickym
naradim.

d) Kus vkladajte do materialu vzdy v rovhakom smere,

v akom ostrie vystupuje z materialu (rovnaky smer, ktorym sa
vyhadzuju triesky). Vkladanie do nacinia nespravnym smerom
spdsobuje, Ze ostrie kusa vystupi von z obrobku a taha nacinie

v smere tohto vkladania.

e) Pri pouziti rotacnych pilnikov, rezacich kolies,
vysokorychlostnych rezacov alebo rezacov z karbidu wolframu
maijte obrobok vzdy bezpecne uchyteny. Tieto kolesa sa budu
uchytavat, ak sa trochu naklonia v drazke, a méze vzniknut spatny
naraz. Ked sa koleso uchyti, koleso sa zvy€ajne zlomi. Ked sa
rotacny pilnik, vysokorychlostny reza¢ alebo reza¢ z karbidu
wolfrdmu uchytia, mézu vyskodit z drazky a mohli by ste stratit’
kontrolu nad nacinim.

Osobitné bezpecnostné predpisy pre brusenie a rezanie
Operations

a) Pouzivajte len typy kolies, ktoré sa odporucaju pre vase
nacinie a len pre odportié¢ané pouzitie. Napriklad: nebriste

so stranou odrezavacieho kolesa. Rezacie kotuce su uréené na
uberanie materidlu hranou kotuc¢a. Pdsobenie bo¢nej sily na tento
kotu€ méze spbdsobit jeho zlomenie.

b) Pre zavitové brusne kuzele a zastrcky pouzivajte len
neposkodené vretena kolies s neuvolnenou osadzovacou
prirubou, ktoré maju spravnu velkost’ a dizku. Spravne vretena
znizia moznost zlomenia.

c) Vyhybajte sa zablokovaniu rezacieho kotuca alebo pouzitiu
prilis velkého pritlaku. Nevykonavajte ziadne nadmierne
hlboké rezy. PretaZenie rezacieho kotuc¢a zvySuje jeho namahanie
a nachylnost na vzpriecenie alebo zablokovanie a tym zvySuje aj
moznost vzniku spatného razu alebo zlomenia rezacieho kotuc¢a.

d) Neumiestiiujte vasu ruku do jednej urovne a za rotaénym
kolesom. Ked sa koleso, v bode prevadzky, pohybuje pre¢ od vasej
ruky, mozny spatny naraz méze hnat preklzujice koleso a elektrické
n&cinie priamo k vam.

e) Ak sa rezaci kotu¢ zablokuje, alebo ak prerusite pracu, ruéné
elektrické naradie vypnite a pokojne ho drzte dovtedy, kym

sa rezaci kotu¢ uplne zastavi. Nepokusajte sa vyberat’ rezaci
kotuc z rezu vtedy, ked’ eSte bezi, pretoze by to mohlo mat' za
nasledok vyvolanie spatného razu. Zistite pri¢inu zablokovania
rezacieho kotl¢a a odstrarite ju.

f) Nikdy nezapinajte znova ruc¢né elektrické naradie dovtedy,
kym sa rezaci koti¢ nachadza v obrobku. Skor ako budete
opatrne pokracovat' v reze, pockajte, kym dosiahne rezaci
kotu¢ maximalny pocet obratok. \V opacnom pripade sa méze
rezaci kotu€ zaseknut, vyskoCit z obrobku alebo vyvolat spatny raz.

g) Velké platne alebo vefkorozmerné obrobky pri rezani
podoprite, aby ste znizili riziko spatného razu zablokovanim
rezacieho kotuca. Velké obrobky sa mozu prehnut nasledkom
vlastnej hmotnosti. Obrobok treba podopriet na oboch stranach, a to
aj v blizkosti rezu aj na hrane.

h) Osobitne opatrny bud'te pri pouzivani rezania
“zapichovanim” (zanorovanim) do skrytého priestoru, napriklad
do existujucej steny. Zapichovany rezaci koti¢ méze pri zarezani
do plynového alebo vodovodného potrubia, do elektrického vedenia
alebo inych objektov spdsobit’ spatny raz.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre brusenie brusnym
papierom:

a) Nepouzivajte Ziadne nadrozmerné brusne listy, ale
dodrziavajte udaje vyrobcu o rozmeroch brasnych listov.
Brusne listy, ktoré presahuju okraj brusneho taniera, mézu spdsobit
poranenie a viest k zablokovaniu, alebo k roztrhnutiu brisnych listov
alebo k spatnému razu.




Osobitné bezpec¢nostné pokyny pre pracu s drotenymi kefami:

a) Prihliadnite ku skutocnosti, Ze drétena kefa straca kusky
drétu aj pri beznom pouziti. Nezat'azujte preto dréty prilis
velkym pritlaénym tlakom. Odletujlce kusky drétu mézu fahko
preniknut cez tenky odev a/alebo pokozku.

b) Umoznite, aby kefy bezali prevadzkovou rychlostou aspoi
jednu minatu, predtym ako ich pouzijete. V priebehu tohto ¢asu
nema nikto stat’ pred uroviou kefy. Uvolnené Stetiny alebo droty
pocas doby zabehu vystupia.

c) Vystup otacajlcej sa drotenej kefy nasmerujte mimo vas.
Malé Castice a jemné kusy drotov mézu pri vysokej rychlosti vystupit
pocas pouzivania tychto kief a méZu sa uloZit do vasej pokozky.

Bezpecnostné pokyny pre vSetky operacie

Pri realizovani prac, pri ktorych nastroj méze narazit' na skryté
elektrické vedenia, drzte pristroj za izolované pridrzovacie
plosky. Kontakt rezného nastroja s vedenim pod napétim moze
viest k prenosu napétia na kovové Casti pristroja a k Urazu
elektrickym pradom.

Bezpecnostné pokyny pri pouziti dihych vrtakov

Nikdy nepracujte pri vySsej rychlosti ako maximalna rychlost’
vrtaku. Pri vy$Sich rychlostiach sa tento vrtak pravdepodobne ohne,
ak sa necha volne otacat bez toho, aby sa dotykal obrobku, ¢oho
dosledkom je zranenie 0s6b.

Vzdy zacnite vrtat' pri nizkej rychlosti a s hrotom vrtaka v
kontakte s obrobkom. Pri vy$Sich rychlostiach sa tento vrtak
pravdepodobne ohne, ak sa necha volne otacat bez toho, aby sa
dotykal obrobku, ¢oho désledkom je zranenie 0sdb.

Pouzite tlak len v priamej linii s vrtakom a nevystavujte
nadmernému tlaku. Vrtaky sa m6zu ohnut, ¢o spdsobi zlomenie
alebo stratu kontroly, tym méze déjst ku zraneniu oséb.

DALSIE BEZPECNOSTNE A PRACOVNE POKYNY

Pri braseni kovov dochadza k lietaniu iskier. Davajte pozor, aby
neboli ohrozené Ziadne osoby. Z dévodu nebezpecdia poziaru nesmu
byt v blizkosti (oblast lietania iskier) ziadne horfavé materialy.
Nepouzivat odsavac prachu.

Predchadzajte tomu, aby sa odletujuce iskry a brisny prach dostali
do kontaktu s telom.

Pouzivajte iba spravne pripravky a neposkodené kluce s otvorenym
koncom.

Nastroje na vloZenie musia prebiehat Uplne sustredne. Nepouzivajte
neokruhle nastroje na vkladanie, ale ich vymerite.

Nesiahat do nebezpecnej oblasti bezZiaceho stroja.
Triesky alebo ulomky sa nesmu odstrariovat za chodu stroja.

Ak za chodu pristroja dojde k vyraznemu kmitaniu alebo sa vyskytnd
iné nedostatky, okamZite ho vypnite. Stroj skontrolujte, aby ste zistili
pricinu.

Dbajte na to, aby sa vkladaci nastroj Uplne zastavil pred tym, nez

ho polozite.

Za extrémnych podmienok (napr. hladké brusenie kovov s opornym
tanierom a brdsnym koti¢om s vulkanizovanymi vliaknami) sa
moZe na vnutornom povrchu stopkovej brisky nahromadit znaéné
znedistenie.

Z dovodu nebezpecia skratu sa do vetracich otvorov nesmu dostat
kovové predmety.

PrisluSenstvo vZdy pouZivajte a uskladfuijte v sulade s inStrukciami
vyrobcu.

POZOR! Nebezpecenstvo popalenia! Kotli¢ a obrobok sa pocas
pouzivania zahrievaju. Pri vymene kotu€ov alebo pri dotyku s
obrobkom pouZivajte rukavice. Ruky drzte vzdy mimo oblasti
brusenia.

POZOR! Aby ste zabranili nebezpecenstvu poZiaru spésobeného
skratom, poraneniam alebo po$kodeniam vyrobku, neponérajte
naradie, vymennu batériu alebo nabijacku do kvapalin a postarajte
sa o to, aby do zariadeni a akumulatorov nevnikli Ziadne tekutiny.
Korodujuce alebo vodivé kvapaliny, ako je slana voda, ur¢ité
chemikalie a bieliace prostriedky alebo vyrobky, ktoré obsahuju

bielidlo, méZu sposobit’ skrat.

Nepouzivajte tento nastroj na pracu s vyrobkami obsahujdcimi
azbest. Pred zacatim prace urcte zloZenie obrobku. Odstrariovanie
azbestu by mal vykonavat iba kvalifikovany odbornik.

Na vypocet maximalnej povolenej rychlosti nastroja na viozenie sa
moze pouzit vnitorny rozmer ¢apu L, zo specmkacu ktoré poskytol
vyrobca nastroja na vioZenie. Nesmié byt mensia ako maximalna
rychlost elektrického naradia.

Obrobok musi byt upevneny, ak nie je dostatocne tazky na to, aby
bol stabilny. Nikdy neposuvajte obrobok ruéne k rotaénému nastroju
na vloZenie.

Z telesa upinacej vlozky odstrante prach a zvySky a pred vioZzenim
odistite tfii nastroja na vloZenie.

Nastroje na vloZenie by mali byt chranené pred:

+ vodou a extrémnou vihkostou

+ akymkolvek typom rozpustadla
* extrémnymi zmenami teplot

* padom a narazom

Nastroje na vlozenie by mali byt skladované:

+ organizovanym sposobom, aby tieto nastroje mohli byt odobrané
bez narusenia alebo poskodenia inych néstrojov na vlozenie

* s ich bezpe¢nostnou informaciou

Nastroje na vloZenie by NEMALI padnut, pokrivit sa alebo narazit.

Zbavte sa nastrojov na vloZenie, ktoré spadli, pokrivili sa, narazili,

boli vystavené extrémnym zmenam teplot alebo prili do kontaktu s

rozpustadliom alebo velkou vihkostou.

Vymenné akumulatory a nabijacie zariadenia neotvarat a skladovat

len v suchych priestoroch. Chranit' pred vihkostou.

Vymenné akumulatory systému M12 nabijat len nabijacimi

zariadeniami systému M12. Akumulatory inych systémov tymto
zariadenim nenabijat .

POUZITIE PODL'A PREDPISOV

Nizkootackové brusky na opravu pneumatik sa pouzivaji na opravu
pneumatik pomocou naplasti/na celkovu opravu pneumatik, ktora
spociva vo vitani miesta poskodenia a v briseni vnutornej Casti
kolesa.

V spornom pripade sa riadtepokynmi vyrobcov prisluSenstva. Toto
elektrické naradie je vhodné iba na suché obrabanie.

Nepouzivajte vyrobok inym spésobom, nez aky je uvedeny pre
zamy$lané pouZzitie.

ZVYSKOVE RIZIKA

Aj pri riadnom pouZzivani nie je mozné vylucit vSetky zvySkové rizika.
Pri pouzivani mézu vzniknut nasledovné nebezpecenstva, na ktoré
by mala obsluha davat zvlast pozor:

+ Poranenia sposobene vibraciou. Prlstrol drzte iba za uréené
drzadla a obmedzte ¢as prace a expozicie.

* Zatazenie hlukom moZe viest k poskodeniam sluchu. Noste
ochranu sluchu a obmedzte dobu expozicie.

+ Poranenia ogi spdsobené CiastoCkami necistot. Noste vzdy
ochranné okuliare, pevné dlhé nohavice, rukavice a pevnu obuv.

+ Vdychnutie jedovatych druhov prachu.

UPOZORNENIE NA LITIUM-IONOVE BATERIE
Pouzitie litium-iénovych batérii
DIh$i ¢as nepouzivané vymenné akumulatory pred pouZzitim dobit.

Teplota vysSia ako 50°C zniZuje vykon vymenného akumulatora.
Zabrarite dlhSiemu ohriatiu sinkom alebo karenim.

Pripajacie kontakty na nabijacom zariadeni a vymennom
akumulatore udrzovat Cisté.

Pre optimalnu Zivotnost je nutné akumulatory po pouZiti pine dobit.

K zabezpeceniu dlhej Zivotnosti by sa akumulatory mali po nabiti
vybrat z nabijacky.

Pri skladovani akumulatora po dobu dlhsiu nez 30 dni:

SLOVENSKY )

Skladujte akumulator v suchu pri cca 27°C.
Skladujte akumulator pri cca 30%-50% nabijacej kapacity.
Opakujte nabijanie akumulatora kazdych 6 mesiacov.

Ochrana proti pret'azeniu pri litium-iénovych batériach

Pri pretazeni akumulatora prili§ vysokou spotrebou prudu, napriklad
pri extrémne vysokom krutiacom momente, zacne elektrické naradie
po dobu 5 sekund vibrovat, indikator dobijania za¢ne blikat a motor
sa nasledne samocinne vypne.

K opatovnému zapnutiu uvolnite a nasledne opat stlacte tlacidlovy
vypina¢. Pri extrémnom zataZeni dochéadza k prili§ vysokému
ohrevu akumulatora. V tomto pripade za¢nu blikat' vSetky kontrolky
indikatora dobijania a blikaju tak dlho, dokial sa akumulator opat
neochladi. V okamihu, ked indikator dobijania prestane blikat, je
mozné v praci opat pokracovat.

Preprava litiovo-ionovych batérii
Litiovo-iénové batérie podla zakonnych ustanoveni spadaju pod
prepravu nebezpeéného nakladu.

Preprava tychto batérii sa musi realizovat s dodrziavanim lokalnych,
vnutrodtatnych a medzinarodnych predpisov a ustanoveni.

Spotrebitelia mozu tieto batérie bez problémov prepravovat po
cestach.

Komeréna preprava litiovo-iénovych batérii prostrednictvom
Spedicnych firiem podlieha ustanoveniam o preprave nebezpe¢ného
nakladu. Pripravu k vyexpedovaniu a samotnu prepravu smu
vykonavat iba adekvatne vySkolené osoby. Na cely proces sa musi
odborne dohliadat.

Pri preprave batérii treba dodrziavat nasledovné:

Zabezpecte, aby boli kontakty chranené a izolované, aby sa
zamedzilo skratom.

Davajte pozor na to, aby sa zvéazok batérii v ramci balenia nemohol
zo$myknut. Poskodené a vyte¢ené batérie sa nesmu prepravovat'.
Kvoli dalSim informaciam sa obratte na vasu Spedicnu firmu.

NAPOTKI ZA DELO

InStalacia prisluSenstva

1. Pred vloZenim prisluSenstva odstrarite prach a necistoty z tela
kliestiny.

2. Vlozte kliestinu s maticou kliestiny pripevnenou do tela kliestiny.
Naskrutkujte maticu kliestiny na vreteno, ale este nedotahujte.

3. Vygistite tffi prisluSenstva a vloZte ho minimalne 1" (25,4 mm) do
kliestiny. Tfl bude precnievat cez kliestinu a prislusenstvo asi 1/2"
(12,7 mm).

Kliestina PrisluSenstvo

/

TfR

Precnievanie asi

Viozte tfi 112" (12,7 mm)

minimalne 1"
(25,4 mm) dov-
nutra kliestiny

4. Drzte ty¢ vretena stabilne pomocou klti¢a s otvorenym koncom
1/2" (12,7 mm) a bezpecne utiahnite maticu klieStiny pomocou kluca
s otvorenym koncom 11/16" (17,5 mm).

5. Pri odstrariovani prisluSenstva postupujte opacne.

C SLOVENSKY

POZOR! Aby ste znizili riziko poranenia, klieStinu vzdy
bezpecne utiahnite brisicom a tine pred ich vlozenim do
upinacieho puzdra odistite. Inak by vysokorychlostna rotacia
nastroja mohla sposobit’ vyletenie prisluSenstva z kliestiny.

Prevadzka

Ak ste prave nainstalovali prisluSenstvo alebo zacinate s pracou,
otestujte ho tak, Ze ho nechéate jednu mindtu rotovat pred pouZitim
na obrobku.

POZOR! Nikdy nepouzivajte prislusenstvo, ktoré spadlo.
Nevyvazené alebo poSkodené prislusenstvo méze poskodit
obrobok, poskodit nastroj a sposobit pnutie, ktoré méze viest k
zlyhaniu prisluSenstva.

Na uchytenie predmetu, na ktorom pracujete, pouzite svorku, zverak
alebo iné praktické prostriedky.

Pred zacatim prace nechajte prislusenstvo dosiahnut pind rychlost.

Skontrolujte tlak a povrchovy kontakt medzi prislusenstvom

a obrobkom. POZOR! Nikdy prisluSenstvom nenarazajte na
predmet, na ktorom pracujete. Prili§ vysoky tlak spésobuje poruchu
prisluSenstva alebo spomaluje rychlost.

Dbajte na to, aby sa nastroj Uplne zastavil pred tym, nez ho poloZite.

Ak bruska na opravu pneumatik zacne vibrovat, okamzite
zastavte motor a skontrolujte, ¢i nie je prisluSenstvo otupené.
Otupené prislusenstvo sposobi vibrovanie nastroja a mohlo
by spdsobit’ vyletenie upinacieho puzdra z nastroja. Otupené
prisluSenstvo vzdy vymeirite alebo naostrite.

PrisluSenstvo je uréené na konkrétne pouzitie. Hroty, kuZele, vlozky,
brusne kotuce a rezacie kotuce pouzivajte iba na aplikacie, na ktoré
su ur€ené. Dodrziavajte pokyny vyrobcu tykajlce sa starostlivosti a

pouzivania.

CISTENIE

Vetracie otvory udrZzovat stale v Cistote.

UDRZBA

Pouzivat len Milwaukee prisluSenstvo a Milwaukee nahradné diely.
Suciastky bez navodu na vymenu treba dat vymenit v jednom

z Milwaukee zéakaznickych centier (vid brozdru Zaruka/Adresy
zakaznickych centier).

Pri udani typu stroja a ¢isla nachadzajuceho sa na $titku da sa v
pripade potreby vyZiadat explozivna schéma pristroja od vasho
zakaznickeho centra alebo priamo v Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraRe 10, 71364 Winnenden, Germany.
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Pred prvym pouzitim pristroja si pozorne precitajte
navod na obsluhu.

POZOR! NEBEZPECENSTVO!

Pred kazdou pracou na stroji vymenny akumulator
vytiahnut.

Pri préci so strojom vZdy noste ochranné okuliare.

Pri préci nosit vhodnu ochranni masku, aby sa
nedostal do ludského organizmu.

Pouzivajte ochranné rukavice!

PrisluSenstvo - nie je sti¢astou Standardnej vybavy,
odporucané doplnenie z programu prisluSenstva.

Elektrické zariadenia, batérie/akumulatory sa nesmu
likvidovat' spolu s odpadom z domacnosti. Elektrické
zariadenia, batérie/akumulatory treba zbierat odde-
lene a odovzdat ich v recyklatnom podniku na ekolo-
gicku likvidaciu. Na miestnych dradoch alebo u vasho
Specializovaného predajcu sa spytajte na recyklatné
podniky a zberné dvory.

Menovity pocet obratok

Napatie

Jednosmerny prud

Znacka zhody v Eurépe

Znacka zhody v Britanii

Znacka zhody na Ukrajine

Znacka zhody pre oblast Eurazie

SLOVENSKY

DANE TECHNICZNE M12 FTB

Typ Szorstkownica do opon
Numer produkcyjny 4830 13 01 XXXXXX MJJJJ
Napiecie baterii akumulatorowej 12V=
Znamionowa predkos$¢ obrotowa (Wiercenie) 1200 min”'
Znamionowa predko$¢ obrotowa (Szorstkowanie) 2500 min'
Cigzar wg procedury EPTA 01/2014 1,1..1,3kg

(Li-lon 2,0 Ah ... 6,0 Ah)

Gniazdo koncowki

7/16" HEX (11 mm)

Maks. $rednica narzedzia do szorstkowania 80 mm
Maks. $rednica narzedzia do wiercenia 9,5 mm
Zalecana temperatura otoczenia w trakcie eksploatacji -18 ... +50 °C
Zalecane zestawy akumulatorowe M12B...

Zalecane fadowarki

C12C; M12C4; M12-18...

Informacja dotyczaca szumoéw: Zmierzone warto$ci wyznaczono
zgodnie z normg EN 60745. Poziom szumdw urzgdzenia oszacowany
jako A wynosi typowo:

Poziom ci$nienia akustycznego / Niepewnos$¢ K
Poziom mocy akustycznej / Niepewno$¢ K
Nalezy uzywac¢ ochroniaczy uszu!

64,6 dB (A)/ 3 dB (A)
75,6 dB (A)/ 3 dB (A)

Informacje dotyczace wibracji: Warto$ci taczne drgan (suma

wektorowa trzech kierunkéw) wyznaczone zgodnie z normg EN 60745.

Warto$¢ emisji drgan a, / Niepewnos$¢ K

<2,5m/s?/1,5 m/s?

PN OSTRZEZENIE!

Poziom drgan i emisji hatasu podany w niniejszej instrukcji zmierzono zgodnie ze standardowg metoda badania wg EN 60745 i mozna jg
wykorzysta¢ do poréwnania narzedzia z innym narzedziem. Mozna go wykorzysta¢ przy wstepnej ocenie narazenia.

Deklarowany poziom emisji drgan i hatasu reprezentuje gtéwne zastosowania narzedzia. Jesli jednak narzedzie jest uzywane do réznych
zastosowan, z réznymi akcesoriami lub w przypadku nieprawidiowej konserwacji, emisja drgan i hatasu moze sig réznic. Moze to znacznie

zwiekszy¢ poziom narazenia w catym okresie eksploatacji narzedzia.

Oszacowanie poziomu narazenia na wibracje i hatas powinno réwniez uwzglednia¢ czasy, kiedy narzedzie jest wytgczone lub kiedy jest
wigczone, ale nie pracuje. Moze to znacznie obnizy¢ poziom ekspozycji w catym okresie eksploataciji narzedzia.

Nalezy zidentyfikowa¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa w celu ochrony operatora przed skutkami wibracji i/lub hatasu, takie jak:
utrzymywanie narzedzia i akcesoriéw w nienagannym stanie, utrzymywanie ciepta rak, organizacja pracy.

PN OSTRZEZENIE! Prosimy o przeczytanie wskazéwek
bezpieczenstwa i zalecen, réwniez tych. Btedy w przestrzeganiu
ponizszych wskazéwek mogg spowodowac porazenie pradem,
pozar illub cigzkie obrazenia ciata.

Nalezy starannie przechowywac wszystkie przepisy i
wskazowki bezpieczenstwa dla dalszego zastosowania.

OSTRZEZENIA DOTYCZACE SZORSTKOWNICY DO OPON

Wspélne wskazowki ostrzegawcze dotyczace szlifownia,
szlifowania oktadzing sScierna, prac z uzyciem szczotek
drucianych, polerowania i przecinania sciernica:

a) Elektronarzedzie nalezy uzywac jako szlifierki, szlifierki z
uzyciem okladziny Sciernej, szczotki drucianej i przecinania
$ciernica. . Nalezy przestrzega¢ wszystkich wskazowek
ostrzegawczych, przepis6w, opisow i danych, ktére otrzymali
Panstwo wraz z elektronarzedziem. Jesli nie bedg przestrzegane
nastepujace przepisy, moze doj$¢ do porazenia pradem, pozaru i/
lub cigzkich obrazen ciata.

b) Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest przewidziany

i polecany przez producenta specjalnie do tego urzadzenia.
Fakt, ze osprzet daje sie zamontowac¢ do elektronarzedzia, nie jest
gwarantem bezpiecznego uzycia.

c) Dopuszczalna liczba obrotéw osprzetu musi by¢
przynajmniej tak wysoka, jak maksymalna liczba obrotéw
podana na urzadzeniu elektrycznym. Osprzet, ktéry obraca sig
szybciej niz jest to dozwolone, moze pekna¢ i zostac cisniety w
powietrze.

d) Srednica zewnetrzna i grubo$¢ narzedzia roboczego musza
odpowiada¢ wymiarom elektronarzedzia. Narzedzia robocze o
niewtasciwych wymiarach nie moga by¢ wystarczajgco ostoniete lub
kontrolowane.

C POLSKI

e) Rozmiar tarczy, bebnow roboczych szlifierki i wszelkich
innych akcesoriow musi doktadnie pasowa¢ do trzpienia lub
tulei zaciskowej elektronarzedzia. Czgsci osprzetowe, ktdre
nie pasujg do trzpienia montazowego urzadzenia, poruszajg si¢
mimos$rodowo, nadmiernie mocno wibrujg i mogg prowadzi¢ do
utraty kontroli nad narzedziem.

f) Mocowane na trzpieniu tarcze, bebny robocze szlifierki,

frezy i inne akcesoria musza zostac catkowicie wsadzone do
tulei zaciskowej lub uchwytu. Jesli trzpien nie jest wystarczajgco
mocno utrzymywany i/lub wystep tarczy jest zbyt duzy,
zamontowana tarcza moze si¢ poluzowacé i zosta¢ odrzucona z duzg
predkoscia.

g) W zadnym wypadku nie nalezy uzywa¢ uszkodzonych
narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy
skontrolowa¢ oprzyrzadowanie, np. sciernice pod katem
odpryskow i peknieg, talerze szlifierskie pod katem

peknig¢, starcia lub silnego zuzycia, szczotki druciane

pod katem luznych lub ztamanych drutéw. W razie

upadku elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy
sprawdzi¢, czy nie ulegto ono uszkodzeniu, lub uzy¢

innego, nieuszkodzonego narzedzia. Jesli narzedzie zostato
sprawdzone i umocowane, elektronarzedzie nalezy witaczy¢

na minute na najwyzsze obroty, zwracajac przy tym uwage, by
osoba obstugujaca i osoby postronne znajdujace sie w poblizu,
znalazly sie poza strefa obracajacego sie narzedzia. Uszkodzone
narzedzia tamig si¢ najczesciej w tym czasie probnym.

h) Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W zaleznosci
od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronng pokrywajaca
catg twarz, ochrone oczu lub okulary ochronne. W razie
potrzeby nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej, ochrony stuchu,
rekawic ochronnych lub specjalnego fartucha, chronigcego
przed matymi czastkami scieranego i obrabianego materiatu.
Nalezy chroni¢ oczy przed unoszacymi sie w powietrzu ciatami




obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i
ochronna drég oddechowych muszg filtrowa¢ powstajacy podczas
pracy pyt. Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy okres czasu, mozne
doprowadzi¢ do utraty stuchu.

i) Nalezy uwazac¢, by osoby postronne znajdowaty sie¢ w
bezpiecznej odlegtosci od strefy zasiegu elektronarzedzia.
Kazdy, kto znajduje sie w poblizu pracujacego elektronarzedzia,
musi uzywac osobistego wyposazenia ochronnego. Odtamki
obrabianego przedmiotu lub pgknigte narzedzia robocze moga
odpryskiwac i spowodowac obrazenia réwniez poza bezposrednig
strefg zasiegu.

j) Trzymaj urzadzenie za izolowane powierzchnie chwytne gdy
wykonujesz roboty, w trakcie ktérych narzedzie skrawajace
moze natrafi¢ na ukryte przewody pradowe. Styczno$é
narzedzia skrawajgcego z bedacym pod napieciem przewodem
moze spowodowac podigczenie czesci metalowych urzadzenia do
napigcia i prowadzi¢ do porazenia pragdem elektrycznym.

k) Zawsze trzyma¢ mocno narzedzie w rece (rekach)
podczas rozruchu. Moment reakgji silnika przyspieszajacego do
maksymalnej predkosci mozna spowodowac obrot narzedzia.

1) Jesli to mozliwe, stosowaé zaciski do przytrzymania
przedmiotu obrabianego. Nigdy nie trzymac jedna reka

matego przedmiotu obrabianego a druga reka — pracujacego
narzedzia. Umieszczenie matego przedmiotu obrabianego w
zaciskach umozliwia uzycie reki (rak) do kontrolowania narzedzia.
Okragte elementy — takie jak kotki ustalajace, prety lub rury — majg
skionnos¢ do toczenia sig podczas cigcia, co moze spowodowaé
zakleszczenie ostrza lub jego odrzut w strone operatora.

m) Nigdy nie odktada¢ urzadzenia zanim obrotowy osprzet
tnacy catkowicie si¢ nie zatrzyma. Obracajace si¢ narzedzie
moze wej$¢ w kontakt z powierzchnia, na ktorg jest odtozone, przez
co mozna straci¢ kontrole nad elektronarzedziem.

n) Po zmianie ostrzy lub dokonaniu ewentualnych nastaw
nalezy upewni¢ sig, ze nakretka tulei zaciskowej, uchwyt lub
inne elementy regulujace sa dobrze dokrecone. Luzne elementy
regulujgce moga nieoczekiwanie przemiescic sig, powodujac utrate
kontroli operatora, a takze gwattowne odrzucenie luznych czesci
wirujgcych.

o) Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdujacego sie w
ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z obracajacym si¢ narzedziem
roboczym moze spowodowacé jego wciggnigcie | wwiercenie sig
narzedzia roboczego w ciato osoby obstugujacej.

p) Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga kurz do obudowy,
a duze nagromadzenie pytu metalowego moze spowodowaé
zagrozenie elektryczne.

q) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu materiatow
tatwopalnych. Iskry mogg spowodowac ich zapton.

r) Nie nalezy uzywac¢ narzedzi, ktére wymagaja ptynnych
srodkéw chtodzacych. Uzycie wody lub innych ptynnych $rodkéw
chtodzacych moze doprowadzi¢ do porazenia pradem.

Odrzut i odpowiednie wskazowki bezpieczenstwa

Odrzut jest nagta reakcjg elektronarzedzia na zablokowanie lub
zawadzanie obracajacego si¢ narzedzia, takiego jak $ciernica, talerz
szlifierski, szczotka druciana itd. Zaczepienie si¢ lub zablokowanie
prowadzi do nagtego zatrzymania si¢ obracajgcego sie narzedzia
roboczego. Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez to
szarpniete w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia
roboczego. Gdy, np. $ciernica zatnie sie lub zakleszczy w
obrabianym przedmiocie, zanurzona w materiale krawedz

Sciernicy, moze sie zablokowa¢ i spowodowac jej wypadniecie

lub odrzut. Ruch $ciernicy (w kierunku osoby obstugujacej lub od
nieuzalezniony jest wtedy od kierunku ruchu $ciernicy w miejscu
zablokowania. Oprdcz tego $ciernice mogg sie réwniez ztamac.
Odrzut jest nastepstwem niewtasciwego lub bfgdnego uzycia
elektronarzedzia. Mozna go unikng¢ przez zachowanie opisanych
ponizej odpowiednich $rodkéw ostrozno$ci.

a) Elektronarzedzie nalezy mocno trzymac, a ciato i rece
ustawi¢ w pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie odrzutu. Jezeli w
skiad wyposazenia standardowego wchodzi uchwyt dodatkowy,
nalezy go zawsze uzywac, zeby mie¢ jak najwieksza kontrole

nad sitami odrzutu lub momentem odwodzacym podczas
rozruchu. Osoba obstugujgca urzadzenie moze opanowac
szarpniecia i zjawisko odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich
srodkéw ostroznosci.

b) Szczegolnie ostroznie nalezy obrabia¢ narozniki, ostre
krawedzie itd. Nalezy zapobiega¢ temu, by narzedzia robocze
zostaly odbite lub by si¢ one zablokowaty. Obracajace si¢
narzedzie robocze jest bardziej podatne na zakleszczenie przy
obrobce katow, ostrych krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze to
staé sie przyczyng utraty kontroli lub odrzutu.

c) Nie mocowac zgbatej tarczy tnacej. Osprzet tnacy tego typu
prowadzi czesto do powstawania odrzutu oraz utraty kontroli nad
urzgdzeniem elektrycznym.

d) Kazdorazowo wprowadzac ostrze do materiatu w tym samym
kierunku, co krawedz skrawajaca wychodzaca z materiatu

(a wiec i w kierunku odrzucania odtamkéw). Wprowadzenie
narzedzia w niewtasciwym kierunku spowoduje wydostanie

sig krawedzi skrawajgcej ostrza z obrabianego przedmiotu i
pociggniecie narzedzia w kierunku takiego wprowadzenia.

e) W przypadku korzystania z pilnikéw obrotowych, sciernic
do cigcia, frezow szybkobieznych lub frezow z weglika
wolframu nalezy zawsze bezpiecznie umiesci¢ przedmiot
obrabiany w zaciskach. Jesli tarcze takie nieznacznie przechylg
sie w wyzlobieniu, zaklinujg sie; moze tez doj$¢ do ich odrzucenia.
Zaklinowanie $ciernicy do cigcia zazwyczaj skutkuje peknieciem
samej $ciernicy. Zaklinowanie pilnika obrotowego, frezu
szybkobieznego lub frezu z weglika wolframu zazwyczaj skutkuje
odskoczeniem elementu od wyztobienia i utratg kontroli nad
narzedziem.

Szczegolne wskazéwki bezpieczenstwa dla szlifowania i prze-
cinania sciernica Operations

a) Nalezy uzywac wylacznie rodzajow tarcz zalecanych do
tego elektronarzedzia i tylko zgodnie z przeznaczeniem. Na
przyktad: nie szlifowa¢ powierzchnig boczna sciernicy do
cigcia. Tarczowe $ciernice tngce przeznaczone sg do usuwania
materiatu krawedzig tarczy. Wptyw sit bocznych na te Sciernice
moze je ztamac.

b) W przypadku gwintowanych stozkéw $ciernych i czopow
uzywac tylko nieuszkodzonych trzpieni tarczy z niezataczanym
kotnierzem pasowanym odpowiedniego rozmiaru i diugosci.
Odpowiednie trzpienie zmniejszajg mozliwo$¢ ztamania/pekniecia.

c) Nalezy unika¢ zablokowania sig tarczy tnacej lub za duzego
nacisku. Nie nalezy przeprowadza¢ nadmiernie gtebokich cig¢.
Przecigzenie tarczy tnacej podwyzsza jej obcigzenie i jej sktonnos¢
do zakleszczenia sig lub zablokowania i tym samym mozliwos$¢
odrzutu lub ztamania sie tarczy.

d) Nie nalezy umieszcza¢ dtoni w linii wirujacej tarczy lub

za nia. Gdy podczas pracy tarcza odsuwa sig¢ od reki operatora,
mozliwy odrzut moze wprawic¢ wirujgca tarcze w ruch i wywota¢ ruch
elektronarzedzia bezposrednio w kierunku operatora.

e) W przypadku zakleszczenia sig tarczy tnacej lub przerwy w
pracy, elektronarzedzie nalezy wytaczyc¢ i odczekac, az tarcza
catkowicie sie zatrzyma. Nigdy nie nalezy prébowac wyciagac
poruszajacej si¢ jeszcze tarczy z miejsca cigcia, gdyz moze to
wywotac odrzut. Nalezy wykry¢ i usunaé przyczyne zakleszczenia
sie.

f) Nie wigcza¢ ponownie elektronarzedzia, dopoki znajduje
sig ono w materiale. Przed kontynuacja cigcia, tarcza tnaca
powinna osiagna¢ swoja petng predkos¢ obrotowa. W
przeciwnym wypadku $ciernica moze sig zaczepic, wyskoczy¢ z
przedmiotu obrabianego lub spowodowaé odrzut.

g) Plyty lub duze przedmioty nalezy przed obrébka podeprze¢,
aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu, spowodowanego przez
zakleszczong tarcze. Duze przedmioty moga sie ugia¢ pod
ciezarem wtasnym. Obrabiany przedmiot nalezy podeprze¢ z
obydwu stron, zaréwno w poblizu linii cigcia jak i przy krawedzi.

h) Nalezy by¢ szczegélnie ostroznym przy wykonywaniu ,cigcia
wglebnego” w ukrytym zasiegu pracy, np. w isniejacej $cianie.
Wagtebiajaca sie w materiat tarcza tngca moze spowodowac odrzut
narzedzia po natrafieniu na przewody gazowe, wodociggowe,
przewody elektryczne lub inne przedmioty.
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Szczegolne wskazoéwki bezpieczenstwa dla szlifowania
papierem $ciernym:

a) Nie nalezy stosowac zbyt wielkich arkuszy papieru
$ciernego. Przy wyborze wielko$ci papieru $ciernego, nalezy
kierowac sie zaleceniami producenta. Wystajacy poza ptyte
szlifierskg papier $cierny moze spowodowac obrazenia, a takze
doprowadzi¢ do zablokowania lub rozdarcia papieru lub do odrzutu.

Szczegolne wskazoéwki bezpieczenstwa dla pracy z uzyciem
szczotek drucianych:

a) Nalezy pamieta¢, iz szczotka druciana gubi kawatki drutu
podczas normalnego uzytkowania. Nie nalezy przecigzac
drutéw zbyt duzym dociskiem. Odrzucone kawatki drutu mogg
bardzo tatwo przebi¢ sig przez cienkie ubranie i/lub skére.

b) Przed uzyciem szczotek wiaczy¢ urzadzenie, aby szczotki
pracowaly z predkos’cia robocza przez co najmniej jedng
minute. W tym czasie nikt nie moze sta¢ przed szczotka lub
w jej linii. Luzne szczeciny lub druty wyrzucane sg w trakcie
docierania.

c) Kierowa¢ wyrzut wirujacej szczotki drucianej w kierunku
przeciwnym do operatora. W trakcie uzywania szczotek moze
dochodzi¢ do wyrzucania matych czastek i drobnych fragmentow
drutu, ktére mogg przecig¢ skore.

Instrukcje bezpieczenstwa dla wszystkich czynnosci

Trzymaj urzadzenie za izolowane powierzchnie chwytne gdy
wykonujesz roboty, w trakcie ktorych narzedzie skrawajace
moze natrafi¢ na ukryte przewody pradowe. Stycznos¢
narzedzia skrawajgcego z bedgcym pod napigciem przewodem
moze spowodowac podigczenie czesci metalowych urzgdzenia do
napigcia i prowadzi¢ do porazenia pradem elektrycznym.

Postepowac zgodnie z instrukcja bezpieczenstwa podczas
uzywania wiertet

Nigdy nie pracowac z predkoscia wyzsza niz maksymalna
dopuszczalna predkos¢ obrotowa wiertta. Przy wyzszych
predkosciach obrotowych, w przypadku swobodnego obracania sie
wiertta bez kontaktu z obrabianym przedmiotem, moze dojs¢ do jego
zgiecia, co prowadzi do obrazen ciata.

Wiercenie nalezy rozpoczyna¢ zawsze z mata predkoscia
obrotowa i koncowka wiertta bedaca w kontakcie z obrabianym
przedmiotem. Przy wyzszych predko$ciach obrotowych, w
przypadku swobodnego obracania si¢ wiertta bez kontaktu z
obrabianym przedmiotem, moze doj$¢ do jego zgigcia, co prowadzi
do obrazen ciata.

Dociskac wiertto tylko osiowo i nie wywiera¢ nadmiernego
nacisku. Wiertta moga sie wygina¢, powodujac ztamanie lub utrate
kontroli, co moze prowadzi¢ do obrazen ciata.

DODATKOWE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA | INSTRUKCJE
ROBOCZE

Przy szlifowaniu metali powstajg iskry. Nie naraza¢ na
niebezpieczenstwo zadnych osob. Ze wzgledu na zagrozenie
pozarowe w poblizu miejsca pracy (w strefie wyrzucania iskier) nie
powinny si¢ znajdowaé materiaty palne. Nie stosowaé odpylaczy.

Zapobiega¢, aby odpryskujace iskry i pyt szlifierski nie byty
kierowane na ciato.

Uzywac¢ tylko odpowiednio dopasowanych i nieuszkodzonych kluczy
ptaskich otwartych.

Narzedzia robocze muszg by¢ catkowicie koncentryczne. Nie
uzywac nieokragtych narzedzi roboczych, lecz wymieni¢ przed
kontynuowaniem pracy.

Podczas pracy strugarki nie zbliza¢ sie do strefy niebezpiecznej.
Podczas pracy elektronarzgdzia nie wolno usuwacé trocin ani drzazg.

Natychmiast wytgczy¢ elektronarzedzie w przypadku wystgpienia
znacznych drgan lub w przypadku stwierdzenia innych usterek.
Sprawdzi¢ urzgdzenie w celu ustalenia przyczyny.

Przed odtozeniem nalezy upewni¢ sig, ze narzedzie catkowicie sie
zatrzymato.

W ekstremalnych zastosowaniach (np. przy wygtadzaniu metali
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za pomoca talerza podporowego i wulkanizowane;j fibrowej tarczy
szlifierskiej) wewnatrz szlifierki moga gromadzi¢ si¢ znaczne
zanieczyszczenia.

Nie dopuszcza¢ do przedostawania sie czgsci metalowych do
szczelin powietrznych - niebezpieczenstwo zwarcia!

Nalezy zawsze uzywac i przechowywa¢ akcesoria zgodnie z
instrukcjami producenta.

OSTRZEZENIE! Niebezpieczenstwo oparzenia! Podczas

pracy tarcza i przedmiot obrabiany nagrzewajg sie do wysokiej
temperatury. Podczas wymiany tarcz lub dotykania obrabianego
przedmiotu nalezy nosi¢ rekawice. Zawsze trzymac rece z dala od
miejsca obrobki szlifierskiej.

OSTRZEZENIE! Aby unikna¢ niebezpieczenstwa pozaru, obrazen
lub uszkodzen produktu na skutek zwarcia, nie wolno zanurza¢
narzedzia, akumulatora wymiennego ani fadowarki w cieczach i
nalezy zatroszczy¢ sig o to, aby do urzadzen i akumulatoréw nie
dostaly sie zadne ciecze. Zwarcie spowodowa¢ mogg korodujgce
lub przewodzace ciecze, takie jak woda morska, okreslone
chemikalia i wybielacze lub produkty zawierajace wybielacze.

Nie uzywac¢ tego narzedzia do pracy na produktach zawierajacych
azbest. Okresli¢ sktad obrabianego przedmiotu przed
rozpoczeciem pracy. Azbest powinien byé usuwany wylgcznie przez
wykwalifikowanego specjaliste.

Wewnetrzng Srednice trzpienia L, mozna wykorzystac do obliczenia
maksymalnej dozwolonej predkosci narzedzia roboczego zgodnie z
wymaganiami okreslonymi przez producenta narzedzia roboczego.
Wartos¢ ta nie moze by¢ mniejsza od maksymalnej predkosci
obrotowej elektronarzedzia.

Przedmiot obrabiany musi by¢ zamocowany, jesli nie jest
wystarczajgco cigzki, aby zachowaé stabilnos¢. Nigdy nie
przesuwac recznie przedmiotu obrabianego w kierunku
obracajgcego si¢ narzedzia roboczego.

Usuna¢ pyt i zanieczyszczenia z tulei zaciskowej i oczysci¢ trzpien
narzedzia roboczego przed zamontowaniem.

Narzedzia robocze powinny by¢ chronione przed:

« wilgocig i ekstremalng wilgotnoscig powietrza
+ wszelkimi rozpuszczalnikami

+ ekstremalnymi zmianami temperatury

« upadkiem i uderzeniem

Narzedzia robocze powinny by¢ przechowywane:

* w spos6b zorganizowany, aby mozna je byto bezproblemowo
wyjaé lub bez uszkodzenia innych narzedzi roboczych
« wraz z ich informacjami dotyczacymi bezpieczenstwa

Narzedzi roboczych NIE nalezy upuszczaé, rolowaé lub nimi
uderzac.

Wyrzuci¢ narzedzia robocze, ktére zostaty upuszczone, zrolowane,
uderzone, poddane ekstremalnym zmianom temperatury lub ktére
miaty kontakt z rozpuszczalnikami lub wilgocia.

Nie otwiera¢ wktadek akumulatorowych i tadowarek. Przechowywa¢
w suchych pomieszczeniach. Chroni¢ przed wilgocig.

Akumulatory Systemu M12 nalezy tadowa¢ wytacznie przy pomocy
tadowarek Systemu M12. Nie tadowaé przy pomocy tych tadowarek
akumulatoréw innych systemdw.

WARUNKI UZYTKOWANIA

Wolnoobrotowe szorstkownice do opon sg uzywane do naprawy/
tatania dziur w oponach. Polega to na przewierceniu miejsca
uszkodzenia i wyszorstkowaniu wewnetrznej strony opony.

W razie watpliwosci przestrzega¢ wskazéwekproducenta osprzegtu.
Elektronarzedzie nadaje sie tylko do obrdbki na sucho.

Nie nalezy uzywa¢ produktu w inny sposéb niz zgodny z jego
przeznaczeniem.




ZAGROZENIA RESZTKOWE

Nawet przy prawidtowym uzytkowaniu nie mozna wykluczy¢
wszystkich ryzyk rezydualnych. W trakcie uzytkowania moga
powstawac¢ ponizsze zagrozenia, nawet w przypadku zachowania
przez operatora najwyzszej troski:

Obrazenia spowodowane przez wibracje. Urzagdzenie nalezy
trzymaé za przeznaczony w tym celu uchwyt i ograniczaé czas
pracy i czas ekspozyciji.

Ucigzliwo$¢ akustyczna moze prowadzi¢ do uszkodzen stuchu.
Nalezy mie¢ na sobie nauszniki i ogranicza¢ czas trwania
ekspozyciji.

Obrazenia oczu spowodowane przez czastki brudu. Nalezy
zawsze mie¢ na sobie okulary ochronne, solidne dtugie spodnie,
rekawice i solidne buty robocze.

Wdychanie toksycznego pytu.

WSKAZOWKI DLA AKUMULATOROW LITOWO-JONOWYCH

Uzytkowanie akumulatoréw litowo-jonowych

Akumulatory, ktére nie byty przez diuzszy czas uzytkowane, nalezy
przed uzyciem natadowac.

W temperaturze powyzej 50°C nastepuje spadek osiggéw

wktadki akumulatorowej. Unika¢ dtugotrwatego wystawienia na
oddziatywanie ciepta lub promieni stonecznych (niebezpieczenstwo
przegrzania).

Styki tadowarek i wktadek akumulatorowych nalezy utrzymywac w
czystosci

Dla zapewnienia optymalnej zywotnosci akumulatory po uzyciu
nalezy natadowac¢ do petnej pojemnosci.

Dla zapewnienia mozliwie diugiej zywotno$ci akumulatory nalezy
wyja¢ z tadowarki po ich natadowaniu.

W przypadku sktadowania akumulatoréw dtuzej anizeli 30 dni:
Przechowywa¢ je w suchym miejscu w temperaturze ok. 27°C.
Przechowywac¢ je w stanie natadowanym do ok. 30% - 50%.
tadowac je ponownie co 6 miesigcy.

Ochrona przeciwprzecigzeniowa w akumulatorach litowo-
jonowych

W przypadku przecigzenia akumulatora przez bardzo duzy pobér
pradu, na przyktad wskutek ekstremalnie duzych momentow
obrotowych, narzedzie reczne z napedem elektrycznym wibruje
przez 5 sekund, miga wskaznik tadowania i narzedzie samoczynnie
wytgcza sie.

W celu ponownego wigczenia narzedzia nalezy zwolni¢

przycisk przetgczajacy, a nastepnie ponownie go wigczy¢. Przy
ekstremalnych obcigzeniach akumulator nagrzewa sig za mocno.
W takim przypadku wszystkie lampki wskaznika tadowania migajg
tak dtugo, az akumulator ochtodzi sig. Po zgasnigciu wskaznika
tadowania mozna kontynuowa¢ prace.

Transport akumulatoréw litowo-jonowych

Akumulatory litowo-jonowe podlegajg ustawowym przepisom
dotyczacym transportu towaréw niebezpiecznych.

Transport tych akumulatoréw winien odbywacé sie przy
przestrzeganiu lokalnych, krajowych i migdzynarodowych
rozporzadzen i przepisow.

Odbiorcom nie wolno transportowa¢ tych akumulatoréw po drogach
ot tak po prostu.

Komercyjny transport akumulatoréw litowo-jonowych przez
przedsigbiorstwa spedycyjne podlega przepisom dotyczacym
transportu towaréw niebezpiecznych. Przygotowania do wysytki
oraz transport mogg by¢ wykonywane wytacznie przez odpowiednio
przdeszkolone osoby. Caly proces winien odbywac si¢ pod fachowym
nadzorem.

W czasie transportu akumulatoréw nalezy przestrzegaé
nastepujacych punktow:

Celem uniknigcia zwar¢ nalezy upewnic¢ sig, ze zestyki sg
zabezpieczone i zaizolowane.

Zwraca¢ uwage na to, aby zespot akumulatoréw nie mogt sie

przemieszcza¢ we wngtrzu opakowania. Nie wolno transportowac
akumulatoréw uszkodzonych lub z wyciekajacym z elektrolitem.
Odnosnie dalszych wskazéwek nalezy zwrécic sie do swojego
przedsigbiorstwa spedycyjnego.

WSKAZOWKI DOTYCZACE UZYTKOWANIA

Montaz narzedzi roboczych

1. Usunac pyt i zanieczyszczenia z tulei zaciskowej przed
zamontowaniem narzedzia roboczego.

2. Wiozy¢ tuleje zaciskowa z nakretkg przymocowang do korpusu
tulei zaciskowej. Nakretke tulei zaciskowej nakreci¢ na wrzeciono,
ale jej nie dokrecac.

3. Oczysci¢ trzpien do montazu narzedzia roboczego, a nastepnie
wiozy¢ go do tulei zaciskowej na dtugo$¢ co najmniej 1" (25,4 mm).
Trzpien wystaje poza tuleje zaciskowg i narzedzie okoto 1/2" (12,7
mm).

Wyposazenie dodatkowe

Tuleja zaciskowa dostepne,0sobno.

/ Trzpien

Wystep wynosi
Wiozyé trzpien do  Okoto
tulei zaciskowej /2" (12,7 mm)
na ditugos¢ co
najmniej
1" (25,4 mm)

4. Trzymacé stabilnie wat wrzeciona za pomoca klucza ptaskiego 1/2"
(12,7 mm) i mocno dokreci¢ nakretke tulei zaciskowej za pomoca
klucza ptaskiego 11/16" (17,5 mm).

5. Demontaz narzedzia roboczego wykona¢ w odwrotnej kolejnosci.

OSTRZEZENIE! Aby zmniejszy¢ ryzyko urazu, przed wiozeniem
do tulei zaciskowej nalezy zawsze bezpiecznie dokrecic tuleje
zaciskowa do szlifierki i oczysci¢ trzpienie. W przeciwnym razie
szybkie obroty narzedzia roboczego moga spowodowac jego
wyrzucenie z tulei zaciskowej.

Proces cigcia

Po zainstalowaniu narzgdzia roboczego lub przed rozpoczeciem
pracy nalezy je przetestowac, wtgczajac obroty na jedng minute
przed kontaktem z przedmiotem obrabianym.

OSTRZEZENIE! Nigdy nie uzywa¢ narzedzia roboczego, ktére
upadto na podtoge. Niewywazone lub uszkodzone narzedzie
robocze moze uszkodzi¢ przedmiot obrabiany, uszkodzi¢
elektronarzedzie i spowodowac naprezenia, ktére moga
spowodowac uszkodzenie narzedzia roboczego.

Uzy¢ zacisku, imadta lub innego praktycznego przyrzadu do
podtrzymania obrabianego przedmiotu.

Przed rozpoczgciem pracy zaczekac¢ az narzedzie robocze osiggnie
maksymalne obroty.

Kontrolowa¢ nacisk i kontakt narzedzia roboczego z powierzchnig
przedmiotu obrabianego. OSTRZEZENIE! Nigdy nie uderza¢
narzedziem roboczym o przedmiot obrabiany. Zbyt duzy nacisk
moze spowodowa¢ uszkodzenie narzedzia lub spadek predkosci
obrotowej.

Nalezy upewni¢ sie, ze elektronarzedzie przed odiozeniem
catkowicie si¢ zatrzyma.
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Jesli szorstkownica do opon zaczyna wibrowa¢, nalezy
natychmiast zatrzymac¢ silnik i sprawdzi¢, czy narzedzie
robocze jest stepione. Tepe narzedzia robocze powoduja,
ze elektronarzedzie wibruje i moga spowodowac¢ wyrzut
tulei zaciskowej od elektronarzedzia. Zawsze wymienia¢ lub
naostrzy¢ tepe narzedzia robocze.

Narzedzia robocze sg przeznaczone do konkretnych zastosowan.
Uzywa¢ punktowych i stozkowych narzedzi $ciernych, czopéw,
$ciernic i tarcz tnacych wytacznie zgodnie z ich przeznaczeniem.
Postgpowac zgodnie z instrukcjami producenta dotyczacymi
pielegnaciji i uzytkowania.

CZYSZCZENIE

Otwory wentylacyjne elektronarzedzia muszag by¢ zawsze drozne.

UTRZYMANIE | KONSERWACJA

Uzywac tylko i wytgcznie wyposazenia dodatkowego Milwaukee

i cze$ci zamiennych Milwaukee. Gdyby trzeba byto wymieni¢
czesci, ktdre nie zostaty opisane, nalezy skontaktowac sie z
przedstawicielem serwisu Milwaukee (patrz wykaz adreséw punktow
ustugowych/gwarancyjnych).

Na Zyczenie mozna otrzyma¢ rysunek widoku zespotu rozebranego.
Przy zamawianiu nalezy poda¢ numer oraz typ elektronarzedzia
umieszczony na tabliczce znamionowej. Zamoéwienia mozna
dokonac¢ albo u lokalnych przedstawicieli serwisu, albo
bezposrednio w Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stralle 10,
71364 Winnenden, Germany.
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SYMBOLE

Przed uruchomieniem elektronarzedzia zapozna¢ si¢
uwaznie z trescig instrukcji.

UWAGA! OSTRZEZENIE NIEBEZPIECZENSTWO!

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac
na elektronarzedziu nalezy wyjaé wktadke
akumulatorows.

Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.

&

Nosi¢ odpowiednig maske przeciwpytowa.

S
a
®
0

Nosi¢ rekawice ochronne!

-

E‘

Wyposazenie dodatkowe dostepne osobno.

)5(

Urzadzenia elektryczne, baterie/akumulatory nie
moga by¢ usuwane razem z odpadami pochodzgcymi
z gospodarstw domowych. Urzadzenia elektryczne

i akumulatory nalezy gromadzi¢ oddzielnie i w celu
usuwania ich do odpadéw zgodnie z wymaganiami
Srodowiska naturalnego oddawac¢ do przedsigbiorstwa
utylizacyjnego. Prosze zasiggna¢ informacji o cen-
trach recyklingowych i punktach zbiorczych u wtadz
lokalnych lub u wyspecjalizowanego dostawcy.

n Znamionowa predko$¢ obrotowa
V Napiecie
=== Pradstaly

Europejski Certyfikat Zgodnosci

Brytyjski Certyfikat Zgodnosci

Ukrainski Certyfikat Zgodnosci

Euroazjatycki Certyfikat Zgodnosci




MUSZAKI ADATOK M12 FTB

Felépités Abroncsérdesité
Gyartasi szam 4830 13 01 XXXXXX MJJJJ
Akkumulator fesziltség 12 V=

Névleges fordulatszam (Furas) 1200 min”'
Névleges fordulatszam (Erdesités) 2500 min!

Suly a 01/2014 EPTA-eljaras szerint 1,1..13kg

(Li-lon 2,0 Ah ... 6,0 Ah)

Bitbefogas

7/16" HEX (11 mm)

Max érdesité tartozék @ 80 mm
Max furé tartozék & 9,5 mm
Uzemeléshez ajanlott kornyezeti hémérséklet -18 ... +50 °C
Ajanlott akkucsomagok M12B...

Ajanlott toltékészilékek

C12C; M12C4; M12-18...

Zajinformacioé: A kozolt értékek megfelelnek az EN 60745
szabvanynak. A késziilék munkahelyi zajszintje tipikusan:

Hangnyomas szint / K bizonytalansag
Hangteljesitmény szint / K bizonytalansag
Hallasvédé eszkoz hasznalata ajanlott!

64,6 dB (A)/ 3 dB (A)
75,6 dB (A)/ 3 dB (A)

Vibracié-informaciok: Osszesitett rezgésértékek (harom irany
vektorialis 6sszegaz EN 60745-nek megfeleléen meghatarozva..
rezegésemisszio érték a, / K bizonytalansag

<2,5m/s?/1,5 m/s?

P\FIGYELMEZTETES!

Az adatlapon feltiintetett rezgés- és zajkibocsatasi szint mérésére az EN 60745 szabvanyos vizsgalati mddszere alapjan kerilt sor, és a
kapott értékek az egyes szerszamok dsszehasonlitasara hasznalhatdk. Az értékek az expozicio elzetes értékelésében hasznalhatok.

A feltiintetett rezgés- és zajkibocsatasi szint a szerszam fébb alkalmazasait tiikrozi. Mindazonaltal, ha a szerszamot kiilénb6z6é
alkalmazasokra, eltéré tartozékokkal hasznaljak, illetve a szerszam nincs megfeleléen karbantartva, a rezgés- és zajkibocsatasi szint eltéré
lehet. Ez jelentdsen ndvelheti az expozicids szintet a teljes munkafolyamat soran.

Arezgésnek és zajnak valo expozici6 becsiilt szintjét is figyelembe kell venni a szerszam kikapcsolasakor, illetve olyankor, ha a szerszam
lizemel, de valéjaban nem térténik vele munkavégzés. Ez jelentdsen csokkentheti az expozicids szintet a teljes munkafolyamat soran.
Hatarozzon meg tovabbi biztonsagi intézkedéseket, hogy védje a kezel6t a rezgés- és/vagy zajhatasoktdl. llyen intézkedések pl.: a
szerszamok és tartozékok karbantartasa, a kéz melegen tartdsa, munkarend-szervezés.

PN FIGYELMEZTETES! Oivasson el minden biztonsagi
Utmutatést és utasitast. A kdvetkezokben leirt eléirasok
betartasanak elmulasztdsa aramiitésekhez, tiizhoz és/vagy sulyos
testi sérlilésekhez vezethet.

Kérjiik a késdbbi hasznalatra gondosan 6rizze meg ezeket az
eléirasokat.

ABRONCSERDESITO BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEI

Kozos figyelmeztetd tajékoztaté a csiszolashoz,
csiszolopapirral végzett csiszolashoz, a drétkefével végzett
munkakhoz, polirozashoz és darabolashoz:

a) Ez az elektromos kéziszerszam csiszologépkeént,
csiszoldpapiros csiszologépkeént, drotkefeként és darabolo
csiszologépként hasznalhaté. Ugyeljen minden figyelmeztetd
jelzésre, elGirasra, abrara és adatra, amelyet az elektromos
kéziszerszammal egyiitt megkapott. Ha nem tartja be a kdvetkezd
eléirasokat, akkor ez aramiitéshez, tlizh6z és/vagy sulyos személyi
sérlilésekhez vezethet.

b) Ne hasznaljon olyan tartozékokat, amelyeket a gyarté ehhez
az elektromos kéziszerszamhoz nem iranyzott el és nem
javasolt. Az a tény, hogy a tartozékot régziteni tudja az elektromos
kéziszerszamra, nem garantalja annak biztonsagos alkalmazasat.

c) Az alkalmazott szerszamalkatrész megengedett
fordulatszamanak legalabb annyinak kell lennie, mint az
elektromos szerszamon megadott legnagyobb fordulatszam.
Az olyan tartozék, ami a megengedett fordulatszamnal gyorsabban
forog, eltdrhet vagy lerepiilhet.

d) A betétszerszam kiilsé atmérdjének és vastagsaganak

meg kell felelnie az On elektromos kéziszerszaman megadott
méreteknek. A hibdsan méretezett betétszerszamokat nem lehet
megfeleléen eltakarni, vagy iranyitani.

e) A tarcsak, csiszolédobok vagy barmely mas tartozék

tengelyméretének pontosan illeszkednie kell a gépi szerszam
orsodjahoz vagy befogoé hiivelyéhez. Azok a tartozékok, amelyek
nem illenek a készlilék szerelétliskéjére, excentrikusan mozognak,
tulsdgosan erésen vibralnak, és a szerszam feletti kontroll
elvesztését eredményezhetik.

f) A tiiskével rogzitett tarcsakat, csiszolodobokat,
vagoszerszamokat vagy mas tartozékokat teljesen be kell
helyezni a befogé hiivelybe vagy tokmanyba. Ha a tiiskét nem
tartja kell6képpen a szerszdm és/vagy a tarcsa tuinyulasa tdl nagy,
akkor a felszerelt nagy sebesség esetén a tarcsa lelazulhat és
kivagédhat.

g) Ne hasznaljon megrongalédott betétszerszamokat. Vizsgalja
meg minden egyes hasznalat el6tt a betétszerszamokat:
ellendrizze, nem pattogzott-e le és nem repedt-e meg a
csiszolékorong, nincs-e eltorve, megrepedve, vagy nagy
meértékben elhasznalédva a csiszol6 tanyér, nincsenek-e

a droétkefében kilazult, vagy eltoroétt drétok. Ha az

elektromos kéziszerszam vagy a betétszerszam leesik,
vizsgalja feliil, nem rongalédott-e meg, vagy hasznaljon

egy hibatlan betétszerszamot. Miutan ellenérizte, majd
behelyezte a késziilékbe a betétszerszamot, tartézkodjon On
sajatmaga és minden mas a kozelben talalhaté személy is

a forg6 betétszerszam sikjan kiviil és jarassa egy percig az
elektromos kéziszerszamot a legnagyobb fordulatszammal. A
megrongalddott betétszerszamok ezalatt a probaidd alatt altalaban
mar széttornek.

h) Viseljen személyi védoéfelszerelést. Hasznaljon az
alkalmazasnak megfeleld teljes véddalarcot, szemvédaot

vagy védészemiiveget. Amennyiben célszerd, viseljen

porvédo alarcot, zajtompito fiilvédot, védo kesztyiit vagy
kiilonleges kotényt, amely tavol tartja a csiszolészerszam- és
anyagrészecskéket. Mindenképpen védje meg a szemét a kirepuilé
idegen anyagoktol, amelyek a kulénb6zd alkalmazasok soran
keletkeznek. A por- vagy véddalarcnak meg kell sz(irnie a hasznalat
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soran keletkez6 port. Ha hosszu ideig ki van téve az er6s zaj
hatasanak, elvesztheti a hallasat.

i) Ugyeljen arra, hogy a tobbi személy biztonsagos tavolsagban
maradjon az On munkateriiletétél. Minden olyan személynek,
aki belép a munkateriiletre, személyi véddfelszerelést

kell viselnie. A munkadarab letdrt részei vagy a széttort
betétszerszamok kireplilhetnek és a kdzvetlen munkatertleten kivil
és személyi sériilést okozhatnak.

j) A késziiléket a szigetelt markolatfeliileteket fogva tartsa, ha
olyan munkalatokat végez, melyeknél a vagoszerszam rejtett
elektromos vezetékekbe. A vagdszerszam feszilltségvezetd
vezetékkel valo érintkezésekor a készlilék fém részei is feszlltség
ala kerlilhetnek, és elektromos aramiités kovetkezhet be.

k) A szerszamot inditaskor mindig biztosan tartsa a kezében.
A motor ellennyomatéka a szerszam megpordilését okozhatja,
mikdzben eléri a teljes fordulatszamat.

1) Sziikség esetén szoritoval/bilincsekkel rogzitse a
munkadarabot. Hasznalat kdzben soha ne tartsa a kis
munkadarabot az egyik kezében és a szerszamot a masok
kezében. A kis munkadarab befogasa lehetévé teszi, hogy kezeit a
szerszam megfogasara haszndlja. A kerek anyagok — igy csapszeg-
szarak, csovek és csévezetékek — vagas kdzben hajlamosak
elfordulni, aminek hatasara a faréhegy beszorulhat vagy sajat maga
felé kiugorhat.

m) Ne tegye le soha addig az elektromos szerszamot, amig
a mozgo szerszamrész nem allt le teljesen. A forgasban lévo
betétszerszam megérintheti a tamaszto feliletet, és On ennek
kovetkeztében konnyen elvesztheti az uralmat az elektromos
kéziszerszam felett.

n) Faréhegy cseréje vagy beallitas elvégzése utan ligyeljen ra,
hogy a befogéhiively anyacsavarja, a tokmany vagy barmely
mas allité eszkdz szorosan meg legyen hizva. A meglazult allité
eszk0zok varatlanul elcstszhatnak, ami az iranyitas elvesztését
okozza, és a lelazult forgd alkatrészek hirtelen elrepliinek.

o) Ne jarassa az elektromos kéziszerszamot, mikozben azt a
kezében tartja. A forgd betétszerszam egy véletlen érintkezés soran
bekaphatja a ruhajat és a betétszerszam belefurédhat a testébe.

p) Tisztitsa meg rendszeresen az elektromos kéziszerszama
szell6zényilasait. A motor ventillatora beszivja a port a hazba,
és nagyobb mennyiség( fémpor felhalmozddasa elektromos
veszélyekhez vezethet.

q) Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot égheté anyagok
kozelében. A szikrak ezeket az anyagokat meggyuijthatjak.

r) Ne hasznaljon olyan betétszerszamokat, amelyek
alkalmazasahoz folyékony hiitéanyagra van sziikség. iz és
egyéb folyékony hiitdanyagok alkalmazasa aramutéshez vezethet.

Visszarugas és megfelel6 figyelmeztetd tajékoztatok

A visszarugas a beékelédd vagy leblokkold forgé betétszerszam,
példaul csiszoldkorong, csiszold tanyér, drétkefe stb. hirtelen
reakcidja. A beékel6dés vagy leblokkolas a forgd betétszerszam
hirtelen ledllasahoz vezet. Ez az iranyitatlan elektromos
kéziszerszamot a betétszerszamnak a leblokkolasi ponton fennallé
forgasi irdnyaval szembeni iranyban felgyorsitja. Ha példaul egy
csiszolokorong beékelddik, vagy leblokkol a megmunkalasra keriilé
munkadarabban, a csiszoldkorongnak a munkadarabba bemeriilé
éle ledll és igy a csiszoldkorong kiugorhat vagy egy visszarigast
okozhat. A csiszolékorong ekkor a korongnak a leblokkolasi pontban
fennall6 forgasiranyatol figgéen a kezeld személy felé, vagy attdl
tavolodva mozog. A csiszolokorongok ilyenkor el is torhetnek. Egy
visszarugas az elektromos kéziszerszam hibas vagy helytelen
hasznélatanak kévetkezménye. Ezt az aldbbiakban leirasra keriilé
megfeleld dvatossagi intézkedésekkel meg lehet gatolni.

a) Tartsa szorosan fogva az elektromos kéziszerszamot, és
hozza a testét és a karjait olyan helyzetbe, amelyben fel tudja
venni a visszaiitd eréket. Hasznalja mindig a potfogantyut,
amennyiben létezik, hogy a lehetd legjobban tudjon uralkodni a
visszarugasi erdk, illetve felfutaskor a reakcios nyomaték felett.
Akezelé személy megfeleld dvatossagi intézkedésekkel uralkodni
tud a visszarugasi és reakcioerdk felett.

b) A sarkok és élek kozelében kiilonosen 6vatosan dolgozzon,
akadalyozza meg, hogy a betétszerszam lepattanjon a
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munkadarabrdl, vagy beékel6djon a munkadarabba. A forgé
betétszerszam a sarkoknal, éleknél és lepattanas esetén
konnyen beékelédik. Ez a késziilék feletti uralom elvesztéséhez,
vagy egy visszarugashoz vezet.

c) Ne helyezzen fel fogazott korfiirészlapot. Az ilyen
szerszamalkatrészek gyakran visszacsapodast okoznak, vagy
ahhoz vezetnek, hogy kontrollalhatatlanna valik az elektromos
szerszam.

d) A faréhegyet mindig abban az iranyban vezesse be az
anyagba, mint amelyben a vagéél elhagyja az anyagot (ami
megegyezik a forgacs kilokésének iranyaval). Ha a szerszamot
helytelen iranyban tolja, akkor a firéhegy vagoéle kilép a
munkarabbol és ennek a toldsnak az iranyaban hlizza a szerszamot.
e) Forgo reszeldk, darabolé tarcsak, nagy fordulatszamu vagok
vagy wolfram-karbid vagék hasznalata esetén mindig szorosan
fogassa be a munkadarabot. Ezek a tarcsak megszorulnak, ha
kissé megd6inek a horonyban, igy visszarighatnak. Ha a darabold
tarcsa megszorul, akkor rendszerint maga a tarcsa eltorik. Ha forgo
reszeld, nagy fordulatszamu vagok vagy wolfram-karbid vagé szorul
meg, akkor kiugorhat a horonybdl és 6n elveszitheti az uralmat a
szerszam felett.

Kiilon figyelmeztetések és tajékoztaté a csiszolashoz és dara-
bolashoz Operations

a) Csak a sajat gépi szerszamahoz ajanlott tarcsatipusokat
hasznaljon, és csak az ajanlott felhasznalasi célra. Példaul: ne
koszoriiljon a darabolé tarcsa oldalaval. A hasitdkorongok arra
vannak méretezve, hogy az anyagot a korong élével munkaljak

le. Az ilyen csiszolétestekre hato oldaliranyu er6 a csiszolotest
téréséhez vezethet.

b) Menetes darabol6 kipok esetén csak helyes méretii és
hosszlsagu, sériilésmentes, toredezetlen vallperemmel
rendelkezo tarcsatiiskéket hasznaljon. A megfeleld tiskék
csOkkentik a karosodas lehetéségét.

c) Keriilje el a hasitokorong leblokkolasat, és ne gyakoroljon
tal erés nyomast a késziilékre. Ne végezzen til mély vagast. A
tlterhelés megndveli a csiszolotest igénybevételét és beékelédési
vagy leblokkolasi hajlamat és visszarugashoz vagy a csiszolotest
téréséhez vezethet.

d) Ne helyezze a kezét a forg6 tarcsaval egy vonalba vagy a
tarcsa mogé. Amikor a tarcsa a megmunkalas helyénél a kezétdl
tavolodik, akkor az esetleges visszarigas elldkheti a forgo tarcsat és
a gépi szerszamot kozvetlendl 6n felé.

e) Ha a hasitokorong beékelédik, vagy ha On megszakitja a
munkat, kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot és tartsa
azt nyugodtan, amig a korong teljesen leall. Sohase prébalja
meg kihuzni a még forg6 hasitékorongot a vagashol, mert
ez visszarugashoz vezethet. Hatarozza meg és haritsa el a
beékelédés okat.

f) Addig ne kapcsolja ismét be az elektromos kéziszerszamot,
amig az még benne van a munkadarabban. Varja meg, amig
a hasitokorong eléri a teljes fordulatszamat, miel6tt 6vatosan
folytatna a vagast. A korong ellenkez6 esetben beékelédhet,
kiugorhat a munkadarabbdl, vagy visszarigashoz vezethet.

g) Tamassza fel a lemezeket vagy nagyobb munkadarabokat,
hogy csokkentse egy beékel6do hasitokorong kovetkeztében
fellep6 visszarugas kockazatat. A nagyobb munkadarabok sajat
sulyuk alatt meghajolhatnak. A munkadarabot mindkét oldalan, és
mind a vagasi vonal kdzelében, mind a szélénél ala kell tdmasztani.

h) Kiilonosen 6vatosan kell dolgozni, ha egy nem atlathato
teriileten, példaul egy fal egyik oldalan hajt végre "siillyeszté
vagast". Az anyagba behatolé hasitokorong gaz- vagy
vizvezetékbe, elektromos vezetékekbe vagy mas targyakba
tkozhet, amelyek visszarugast okozhatnak.

Kiilon figyelmeztetések és tajékoztaté a csiszolopapir
alkalmazasaval torténd csiszolashoz:

a) Ne hasznaljon tul nagy csiszol6lapokat, hanem kizarélag
a gyarto altal el6irt méretet. A csiszol6 tanyéron tal kilégd
csiszololapok személyi sériilést okozhatnak, valamint a

visszarigashoz vezethetnek.




Kiilon figyelmeztetések és tajékoztaté a drotkefével végzett
munkakhoz:

a) Vegye figyelembe, hogy a drétkefe szokasos hasznalat
esetén is veszit drotdarabokat. Tul erés ranyomassal ne
terhelje tul a drétokat. A szétrepiilé drétdarabok nagyon kdnnyen
athatolhatnak a vékony ruhazaton és/vagy a béron.

b) A keféket hasznalat el6tt legalabb egy percig hagyja forogni
izemi fordulatszamon. Ez id6 alatt senki nem allhat a kefe el6tt
vagy azzal egy vonalban. A felpdrgés ideje alatt a fellazult sérték
vagy huzalok kirepiilnek.

c) A forgo drétkefe kirepiil6 elemeit 6ntdl tavolodéan iranyitsa.
Ezeknek a keféknek a hasznalata soran kis részecskék és apré
huzaldarabkak nagy sebességgel kirepiilhetnek és a bérébe
beleiilhetnek.

Biztonsagi utasitasok minden munkamiivelethez

A késziiléket a szigetelt markolatfeliileteket fogva tartsa, ha
olyan munkalatokat végez, melyeknél a vagoszerszam rejtett
elektromos vezetékekbe. A vagoszerszam feszlltségvezetd
vezetékkel valé érintkezésekor a késziilék fém részei is fesziltség
ala keriilhetnek, és elektromos aramiités kovetkezhet be.

Biztonsagi utasitasok hosszu firészarak hasznalata esetére

Soha ne ilizemeltesse a fiirszarhoz el6irt maximalis
fordulatszamnal nagyobb fordulatszammal. Nagyobb
fordulatszamnal a furoszar hajlamos meghajolni, ha a
munkadarabbal valé érintkezés nélkiil szabadon foroghat, ami
személyi sériiléshez vezethet.

A furast mindig kis fordulatszammal kezdje és ugy,

hogy a flrdszar csucsa érintkezzen a munkadarabbal.
Nagyobb fordulatszamnal a furdszar hajlamos meghajolni, ha a
munkadarabbal valé érintkezés nélkiil szabadon foroghat, ami
személyi sériiléshez vezethet.

Mindig csak a firészar vonalaban fejtsen ki nyoméerét és ne
alkalmazzon tulzott nyomast. A firészarak meghajolhatnak, ami
toréshez és az uralom elvesztéséhez vezet, ez pedig személyi
sériilést okozhat.

TOVABBI BIZTONSAGI ES MUNKAVEGZESI UTASITASOK

Fémek csiszolasakor szikra keletkezhet. Ugyeljen a kdzelben
tartdzkodd személyek testi épségére, illetve a gyulékony anyagokat
tavolitsa el a munkatertletrdl. Ne haszndljon porszivot.

Kerdlje el, hogy a szikrahullas és a csiszolaskor keletkezé por a
testével érintkezzen.

Csak tokéletesen illeszked6 és sérilésmentes villaskulcsokat
hasznaljon.

A behelyezé szerszamoknak teljesen koncentrikusan kell forogniuk.
Ne hasznalja tovabb a kérkordsségiiket vesztett behelyezd
szerszamokat, a munka folytatasa elétt cserélje ki 6ket.

A mikédod készilék munkateriletére nyuini balesetveszélyes és
tilos.

A munka kozben keletkezett forgacsokat, szilkankokat, térmeléket,
stb. csak a készlilék teljes ledllasa utan szabad a munkateriletrél
eltavolitani.

A késziiléket azonnal ki kell kapcsolni, ha szokatlanul erés

rezgés vagy mas, hibara utalé jelenség lépne fel. Vizsgélja meg a
késziléket, hogy mi lehet a helytelen miikédés oka.

Ugyeljen arra, hogy a behelyezé szerszam teljesen lealljon, mielétt
leteszi.

Szélsdséges koriilmények kozott (pl. fémek simitasa-csiszolasa
tengellyel és vulkanizalt rostbél késziilt csiszolétarcsaval) jelentds
mértéki szennyezddés képzddhet a sarokcsiszold belsejében.
Révidzarlat veszélye miatt a szell6zényildsokba nem kerllhetnek
fémdarabkak.

A tartozékokat mindig a gyartéi utasitadsoknak megfeleléen hasznélja
és tarolja.

FIGYELMEZTETES! Egési sériilések veszélye! A korong és a
munkadarab hasznalat kézben felforrésodik. Korongcsere és a
munkadarabbal valé érintkezés esetén viseljen véddkesztyiit. A

kezét mindig tartsa tavol a csiszolasi terilettdl.

FIGYELMEZTETES! A rovidzarlat altali tliz, sériilések vagy
termékkarosodasok veszélye elkeriilésére ne meritse a szerszamot,
a cserélhetd akkut vagy a toltokésziléket folyadékokba, és
gondoskodjon arrél, hogy ne hatoljanak folyadékok a késziilékekbe
és az akkukba. A korroziv hatasu vagy vezetéképes folyadékok,
mint pl. a sds viz, bizonyos vegyi anyagok, fehériték vagy fehérité
tartalmu termékek, révidzarlatot okozhatnak.

Ne hasznalja ezt a szerszamot azbeszttartalmu termékeken.
A munka megkezdése elétt hatdrozza meg a munkadarab
Osszetételét. Az azbesztet kizarolag szakképzett személy
tavolithatja el.

Az L, belsé szarméret alapjan szamithato a behelyezd szerszam
maximalisan megengedett fordulatszdma, a behelyezé szerszam
gyartdja altal megadott specifikaciok alapjan. Ez nem lehet kisebb,
mint a villamos szerszam maximalis fordulatszama.

A munkadarabot — ha nem elég nehéz ahhoz, hogy stabil maradjon
— rogziteni kell. Soha ne mozditsa el kézzel a munkadarabot a forgé
behelyezd szerszam iranyaba.

Tavolitsa el a port és a tormeléket a befogdhiivelyrél, és tisztitsa
meg a behelyezé szerszam tuiskéjét behelyezés elét.

Ovja a behelyezs szerszamokat az alabbiaktol:

+ nedvesség és rendkivili paratartalom

+ oldoszerek barmilyen tipusa

+ rendkivili mértékd hémérséklet-valtozas

* leejtés és Utédés

A behelyezd szerszamokat

+ rendezett korilmények kozott kell tarolni oly moédon, hogy a
tobbi behelyez6 szerszam megzavarasa és karositasa nélkil el
lehessen 6ket tavolitani

+ a biztonsagi informacidkkal egyitt kell tarolni

A behelyez6 szerszamokat NEM szabad leejteni, guritani vagy
tédésnek kitenni.

A leesett, elgurult, megltédott, rendkivili mértékli hémérséklet-
valtozasnak kitett, illetve oldoszerrel vagy nedvességgel érintkez6
behelyezd szerszamokat le kell selejtezni.

Az akkumulatort, tlt6t nem szabad megbontani és kizarélag szaraz
helyen szabad tarolni. Nedvességtél 6vni kell.

Az M12 elnevezésii rendszerhez tartozé akkumulatorokat kizarélag
a rendszerhez tartozo tolt6vel toltse fel. Ne hasznaljon mas
rendszerbe tartozo toltét.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A kis fordulatszamu abroncsérdesitéket abroncs foltozasahoz/
javitdsahoz hasznaljak, ami magaban foglalja a karosodott pont
farasat és az abroncsbelsd érdesitését.

Kétséges esetben fi gyelembe kellvenni a tartozék gyartéjanak
Utmutatasait. Az elektromos szerszam csak szaraz megmunkalasra
alkalmas.

Aterméket csak rendeltetésszeriien haszndlja.

FENNMARADO VESZELYEK

Szabalyos hasznalat esetén sem lehet minden fennmaradd
kockazatot kizarni. A hasznalat soran a kovetkezé veszélyek
keletkezhetnek, amelyekre a kezel6nek kiiléndsen figyelnie kell:

Vibraci6 okozta sérlilések. A készlléket az e célra szolgalo
markolatoknal fogja meg és korlatozza a munka- és expozicios
idét.

A zajterhelés hallaskarosodast okozhat. Viseljen hallasvédét és
korlatozza az expozicids id6t.

Szennyrészecskék altal okozott szemsériilések. Viseljen mindig
védbszemliveget, erés hosszu nadragot, kesztyit és ellenalld
labbelit.

Mérgezd porok belélegzése
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LI-ION AKKUKRA VONATKOZO UTMUTATASOK

Li-ion akkuk hasznalata

A hosszabb ideig izemen kivil Iévé akkumulatort hasznalat el6tt
ismételten fel kell tolteni.

50°C feletti hérmérsékletnél csokkenhet az akkumulator
teljesitménye. Kertilni kell a tulzottan meleg helyen vagy napon
torténd hosszabb ideji tarolast.

A tolt6é és az akkumulator csatlakozéit mindig tisztan kell tartani.

Az optimalis élettartam érdekében hasznalat utan az akkukat
teljesen fel kell tdlteni.

A lehetéleg hosszu élettartamhoz az akkukat feltdltés utan ki kell
venni a toltékésziilékbdl.

Az akku 30 napot meghalado tarolasa esetén:

Az akkut kb. 27 °C-on, szaraz helyen kell tarolni.

Az akkut kb. 30-50%-os téltéttségi allapotban kell tarolni.
Az akkut 6 havonta ujra fel kell télteni.

Akku-tulterhelés elleni védelem Li-ion akkuknal

Az akku nagyon nagy aramfelhasznalésa kovetkeztében fellépd
tulterhelése esetén - pl. rendkiviil magas forgatdnyomatékok, a furé
megszorulasa, hirtelen ledllas vagy rovidzarlat miatt — az elektromos
szerszam 5 masodpercen keresztul vibral, a téltéskijelzé villog és az
elektromos szerszam magatol kikapcsol.

Az Gjbdli bekapcsolashoz engedje el a nyomokapcsolét, majd
kapcsolja be ismét. Rendkiviili terheléseknél az akku tulsagosan
felmelegszik. Ebben az esetben a toltéskijelz6 minden lampaja
addig villog, amig az akku le nem hil. Ha a toltéskijelzé kialszik,
utana tovabb lehet dolgozni.

Litium-ion akkuk szallitasa

Alitium-ion akkuk a veszélyes aruk szallitdsara vonatkozo torvényi
rendelkezések hatalya ala tartoznak.

Az ilyen akkuk szallitasanak a helyi, orszagos és nemzetkozi
eléirasok és rendelkezések betartasa mellett kell torténnie.

A fogyasztdk minden tovabbi nélkiil szallithatjak az ilyen akkukat
kézuton.

Alitium-ion akkuk szallitmanyozasi vallalatok altali kereskedelmi
célu szallitasara a veszélyes aruk szallitdsara vontakozo
rendelkezések érvényesek. A kiszallitas el6készitését és a szallitast
kizarélag megfelel6 képzettségli személyek végezhetik. A teljes
folyamatnak szakmai felligyelet alatt kell torténnie.

A kovetkez pontokat kell figyelembe venni akkuk szallitasakor:

Biztositsa, hogy a rovidzarlatok elkeriilése érdekében az érintkez6k
védve és szigetelve legyenek.

Ugyeljen arra, hogy az akkucsomag ne tudjon elcstszni a
csomagolason belul. Tilos sérlilt vagy kifolyt akkukat szallitani.
Tovabbi Utmutatasokeért forduljon szallitmanyozasi vallalatdhoz.
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Tartozékok felszerelése

1. Tartozék behelyezése elétt tavolitsa el a port és a tormeléket a
befogdhively-testrol.

2. A befogohiivelyt a befogohtively-testbe rogzitett befogéhuvely-
anyaval egyltt helyezze be. Hajtsa ré a befogohuvely-anyat az
orsoéra, de még ne huzza meg.
3. Tisztitsa le a tartozék tiskét, majd legalabb 25,4 mm (1")
mélységig helyezze be a befogohivelybe. A tiiske mintegy 12,7
mm-re (1/2") kinyulik a befogéhuvelybdl és a tartozékbol.
Befogéhiively Tartozékokat
/ Tuske

&;

Tdlnydlas kb. 12,7

Helyezze be a mm (1/2")

tiskét legalabb
25,4 mm (1")
mélységig a befo-
goéhuvelybe

4. Tartsa meg az orso tengelyét egy 12,7 mm-es (1/2") villaskulccsal,
majd 17,5 mm-es (11/16") villaskulccsal hizza meg a befogohively
anyacsavarjat.

5. A tartozék eltavolitasakor forditott sorrendben jarjon el.

FIGYELMEZTETES! A sériilésveszély csokkentése érdekében
mindig stabilan huzza meg a csiszol6 befogéhiivelyét, és
tisztitsa meg a tiiskéket a befogoéhiivelybe valé behelyezés
el6tt. Ellenkez6 esetben a szerszam nagy fordulatszamu
forgasa miatt a tartozék kirepiilhet a befogohiivelybél.

Uzemeltetés

Ha tartozékot helyezett be, vagy munkafolyamatot kezd meg, akkor
a szerszamot a munkadarabhoz valé hasznalat elétt (ires jaratassal
tesztelje egy percig.

FIGYELMEZTETES! Soha ne hasznaljon olyan tartozékot, amely
korabban leesett. Kiegyensulyozatlan vagy sériilt tartozékok
horzsolhatjak a munkadarabot, karosithatjak a szerszamot, és olyan
feszlltséget kelthetnek, amelyek a tartozék tdnkremeneteléhez
vezet.

A munkadarab megtartdsahoz hasznaljon pillanatszoritét, satut vagy
egyéb praktikus eszkozt.

A munka megkezdése elétt varja meg, amig a tartozék felveszi a
teljes fordulatszamot.

Tartsa ellenérzése alatt a tartozék és a munkadarab kéz6tti nyomast
és feliileti érintkezést. FIGYELMEZTETES! Soha ne Usse neki

a tartozékokat a munkadarabnak. A tul nagy nyomas hatasara a
tartozék tdnkremegy, vagy lelassul a fordulatszama.

Ugyelien arra, hogy a szerszam teljesen lelljon, mielétt leteszi.

Ha az abroncsérdesité vibralni kezd, akkor azonnal allitsa le
a motort, és ellendrizze, hogy a tartozék életlen-e. Az életlen,
tompa tartozékok a szerszam vibracidjat okozzak, aminek
hatasara a befogohiively lerepiilhet a szerszamrél. Az életlen
tartozékokat mindig cserélje ki vagy élezze meg.

A tartozékok egy-egy adott hasznalatra késziiltek. A pontozokat,
kupokat, dugdkat, csiszolotarcsakat és levago tarcsakat mindig csak
a rendeltetésiiknek megfeleld célokra alkalmazza. Tartsa be a gyarté
apolasi és hasznalati utasitasait.




TISZTITAS

A késziilék szell6zbnyilasait mindig tisztan kell tartani.

KARBANTARTAS

Csak Milwaukee tartozékokat és Milwaukee pétalkatrészeket szabad
hasznalini. Az olyan elemeket, melyek cseréje nincs ismertetve,
cseréltesse ki Milwaukee szervizzel (lasd Garancia/Ugyfélszolgalat
cimei kiadvanyt).

Sziikség esetén a készilékek robbantott abrajat - a

készilék tipusa és azonosité szama alapjan a terliletileg

illetékes TTI markaszerviztél vagy kozvetlendl a gyartétol
(Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,

71364 Winnenden, Germany) lehet kérni.

SZIMBOLUMOK

Kérjlk alaposan olvassa el a tajékoztatét mieltt a
gépet hasznalja.

if FIGYELEM! FIGYELMEZTETES! VESZELY!

TEHNICNI PODATKI M12 FTB

Model Naprava za hrapavljenje pnevmatik
Proizvodna Stevilka 4830 13 01 XXXXXX MJJJJ
Napetost izmenljivega akumulatorja 12V=

Nazivno $tevilo vrtljajev (Vrtanje) 1200 min”'

Nazivno $tevilo vrtljajev (Hrapavljenje) 2500 min”!

TeZa po EPTA-proceduri 01/2014 1,1..1,3kg

(Li-lon 2,0 Ah ... 6,0 Ah)

Sprejem orodja

7/16" HEX (11 mm)

| 4
Munkavégzés kdzben ajanlatos véddszemiiveget
viselni.

@ Hordjon e célra alkalmas porvédémaszkot.

@ Hordjon védékesztyit!

'! Azokat a tartozékokat, amelyek gyarilag nincsenek a

‘ Karbantartas, javitas, tisztitas, stb. elétt az
készilékhez mellékelve, kilon lehet megrendelni.
°

lanitani. Az elektromos eszk6zoket és akkukat
szelektiven kell gy(ijteni, és azokat kornyezet-

baréat artalmatlanitas céljabol hulladékhasznositd
lzemben kell leadni. A helyi hatdsagoknal vagy
szakkeresked6jénél tajékozodjon a hulladékudvaro-
krol és gy(ijtdhelyekrol.

Az elektromos eszkozoket, elemeket/akkukat nem
szabad a haztartasi hulladékkal egydtt artalmat-

n Névleges fordulatszam

Vv Feszliltség

Egyenaram

C E Eurépai megfelelségi jeldlés

U K Egyesiilt kiralysagbeli megfelelségi jelélés

t Ukran megfelel&ségi jellés

001

[ H [ Eurazsiai megfeleléségi jeldlés
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akkumulatort ki kell venni a késziilékbdl. Najv. @ vstavnega orodja za hrapavijenje 80 mm
Najv. @ vstavnega orodja za vrtanje 9,5 mm
Priporo¢ena temperatura okolice za obratovanje -18 ... +50 °C
Priporo€eni kompleti akumulatorjev M12B...

Priporo€eni polnilniki

C12C; M12C4; M12-18...

Informacije o hrupnosti: Vrednosti merjenja ugotovljene ustrezno z
EN 60745. Raven hrupnosti naprave ovrednotena z A, znasa tipi¢no:

Nivo zvoénega tlaka / Nevarnost K
Visina zvo¢nega tlaka / Nevarnost K
Nosite zas¢ito za sluh!

64,6 dB (A)/ 3 dB (A)
75,6 dB (A)/ 3 dB (A)

Informacije o vibracijah: Skupna vibracijska vrednost (Vektorska
vsota treh smerdolo¢ena ustrezno EN 60745.

Vibracijska vrednost emisij a, / Nevarnost K

<2,5m/s?/1,5 m/s?

FNOPOZORILO!

Raven vibracij in hrupa, navedena v tem informativnem listu, je bila izmerjena v skladu s standardiziranim preskusom iz EN 60745 in jo je
mogoce uporabljati za primerjavo orodij med seboj. Mogoce jo je tudi uporabiti za predhodno oceno izpostavljenosti.

Navedena raven vibracij in hrupa predstavlja glavno uporabo orodja. Ce pa se orodje uporablja za razlitne namene, z razli¢nimi dodatki ali
slabo vzdrzevano, se lahko vibracije in hrup razlikujejo. To lahko znatno povec&a raven izpostavljenosti v celotnem delovnem obdobju.

Pri oceni ravni izpostavljenosti vibracijam in hrupu je treba upoStevati tudi ¢as, ko je orodje izklopljeno ali ko teCe, vendar dejansko ne
opravlja dela. To lahko bistveno zmanj$a raven izpostavljenosti v celotnem delovnem obdobju.

Ugotovite dodatne varnostne ukrepe za za$¢ito upravljavca pred uéinki vibracij in/ali hrupa, kot so: vzdrzevanje orodja in dodatkov, tople

roke, organizacija delovnih vzorcev.

PN OPOZORILO! Preberite vsa vamostna opozorila in
navodila. Napake zaradi neupostevanja spodaj navedenih opozoril
in napotil lahko povzrogijo elektriéni udar, pozar in/ali tezke telesne
poskodbe.

Vsa opozorila in napotila shranite, ker jih boste v prihodnje Se
potrebovali.

VARNOSTNA OPOZORILA ZA NAPRAVO ZA HRAPAVLJENJE
PNEVMATIK

Skupna opozorila za brusenje, brusenje z brusnim papirjem,
delo z ziénimi $¢etkami, poliranje in rezanje:

a) To elektri¢no orodje se lahko uporablja za brusenje,
brusenje z brusnim papirjem, brusenje z Ziéno $¢etko rezalni
stroj. Upostevajte vsa opozorila, navodila, slikovne prikaze in
podatke, ki ste jih prejeli skupaj z elektri¢nim orodjem. Zaradi
nespostovanja spodaj navedenih navodil lahko pride do elektriénega
udara, pozara in/ali tezkih telesnih poskodb.

b) Ne uporabljajte pribora, ki ga proizvajalec za to orodje ni
specialno predvidel in katerega uporabe ne priporoca. Zgolj
dejstvo, da lahko nek pribor pritrdite na Vade elektri¢no orodje, Se ne
zagotavlja varne uporabe.

c) Dovoljeno stevilo vrtljajev uporabljenega orodja mora biti

vsaj tako visoko, kot je najvecje Stevilo vrtljajev elektricnega
orodja. Pribor, ki se vrti hitreje od dovoljenega Stevila vrtljajev, se
lahko polomi in razleti.

d) Zunanji premer in debelina vsadnega orodja morata ustrezati
meram Vasega elektricnega orodja. Napa¢no dimenzioniranih
vsadnih orodij ne boste mogli dovolj dobro zavarovati ali
nadzorovati.

e) Brusilne ploscée, brusilni valji ali drugi pribor se mora
natanéno prilegati brusilnemu vretenu ali napenjalnim kleSéam
elektriénega orodja. Deli pribora, ki ne pasejo na pritrdilni trn
naprave, tec¢ejo ekscentrino, vibrirajo s prekomerno mocjo in lahko

( SLOVENSKO

privedejo do izgube nadzora nad orodjem.

f) Na trnu namescene plosce, brusilni valji ali drugi pribor
morajo biti do konca vstavljeni v napenjalne klesce ali
vpenjalno glavo. Ce trn ni dovolj napet ali e je brusilno telo
pomaknjeno preve¢ naprej, se lahko vstavno orodje odvije in izpade
z visoko hitrostjo.

g) Ne uporabljajte poSkodovanih vsadnih orodij. Pred vsako
uporabo preglejte brusilne kolute, ¢e se ne luscijo oziroma ¢e
nimajo razpok, brusilne kroznike, ¢e nimajo razpok oziroma
€e niso moéno obrabljeni ali izrabljeni, Zicne SCetke pa, e
nimajo zrahljanih ali odlomljenih zic. Ce pade elektricno
orodje ali vsadno orodje na tla, poglejte, ¢e ni poskodovano in
uporabljajte samo neposkodovana vsadna orodja. Po kontroli
in vstavljanju vsadnega orodja se ne zadrzujte v ravnini
vrtecega se vsadnega orodja, kar velja tudi za druge osebe

v blizini. Elektri€no orodje naj eno minuto deluje z najvisjim
Stevilom vrtljajev. Poskodovana vsadna orodja se najveckrat
zlomijo med tem preizkusnim ¢asom.

h) Uporabljajte osebno zas¢itno opremo. Odvisno od vrste
uporabe si nataknite zas¢itno masko ¢ez cel obraz, zas¢ito za
oci ali zas¢itna ocala. Ce je potrebno, nosite zas¢itno masko
proti prahu, zascitne glusnike, zascitne rokavice ali specialni
predpasnik , ki Vas bo zavaroval pred manjsimi delci materiala,
ki nastajajo pri brusenju. O¢i je treba zavarovati pred tujki, ki
nastajajo pri razliénih vrstah uporabe naprave in letijo naokrog.
Zas¢itna maska proti prahu ali dihalna maska morata filtrirati prah,
ki nastaja pri uporabi. Predolgo izpostavljanje glasnemu hrupu ima
lahko za posledico izgubo sluha.

i) Pazite, da bodo druge osebe varno oddaljene od Vasega
delovnega obmocja. Vsak, ki stopi na delovno obmog¢je, mora
nositi osebno zascitno opremo. Odlomljeni delci obdelovanca ali
zlomljena vsadna orodja lahko odletijo stran in povzrocijo telesne
poskodbe, tudi izven neposrednega delovnega obmogja.

j) Kadar izvajate dela pri katerih lahko orodje zadane prikrito




elektriéno napeljavo, je napravo potrebno drzati za izolirane
prijemalne povrsine. Stik rezalnega orodja z napetostnim
vodnikom napeljave lahko privede kovinske dele naprave pod
napetost in vodi do elektricnega udara.

k) Elektri¢no orodje ob vklopu vedno drzite zelo ¢vrsto. Pri
doseganju polnega Stevila vrtljajev lahko odzivni €as motorja
povzro€i, da se elektri¢no orodje zasuka.

1) Ce je mogoce, za fiksiranje orodja uporabite primez. Nikoli
ne drzite manjsi obdelavanec v eni roki in elektri¢no orodje v
drugi, ko ga uporabljate. Zaradi pritrditve manjSih obdelovancev
imate tako proste obe roki za nadzor nad elektricnim orodjem. Pri
rezanju okroglih obdelovancey, kot so leseni vlozki, material za
drogove ali cevi se z lahkoto odkotalijo nazaj, zaradi ¢esar se lahko
vstavno orodje zagozdi in odbije proti vam.

m) Ne odlagajte elektricno napravo vse dokler se elektrina
naprava ni popolnoma umirila. Vrte¢e se vsadno orodje lahko
pride v stik z odlagalno povrsino, zaradi ¢esar lahko izgubite nadzor
nad elektriénim orodjem.

n) Po menjavi vstavnih orodij ali izvedbi nastavitev na naprav,
se prepricajte, da so vpenjalna glava ali drugi pritrdilni elementi
trdno pritrjeni. Odviti pritrdilni elementi se lahko nepri€akovano
premaknejo in povzrogijo izgubo nadzora; nepritriene, vrtljive
komponente z vso silo izsko€ijo iz naprave.

o) Elektriéno orodje naj medtem, ko ga prenasate naokrog, ne
deluje. Vrtece se vsadno orodje lahko zaradi naklju€nega kontakta
zagrabi Vase oblacilo in se zavrta v Vase telo.

p) Prezracevalne reze Vasega elektricnega orodja morate redno
cistiti. Ventilator motorja povlece v ohisje prah in velika koli¢ina
nabranega prahu je lahko vzrok za elektriéno nevarnost.

q) Ne uporabljajte elektricnega orodja v blizini gorljivih
materialov. Ti materiali se lahko zaradi iskrenja vnamejo.

r) Ne uporabljajte vsadnih orodij, ki za hlajenje potrebujejo
tekocino. Uporaba vode ali drugih teko€in lahko povzroci elektri€ni
udar.

Povratni udarec in ustrezna opozorila

Povratni udarec je nenadna reakcija, ki nastane zaradi zagozdenja
ali blokiranja vrte¢ega se vsadnega orodja, na primer brusilnega
koluta, brusilnega krozZnika, Zi¢ne $¢etke in podobnega. Zagozdenje
ali blokiranje ima za posledico takoj$njo ustavitev vrte¢ega se
vsadnega orodja. Nekontrolirano elektri¢no orodje se zaradi

tega pospeSeno premakne v smer, ki je nasprotna smeri vrtenja
vsadnega orodja. Ce se na primer brusilni kolut zatakne ali zablokira
v obdelovancu, se lahko rob brusilnega koluta, ki je potoplien v
obdelovanec, zaplete vanj in brusilni kolut se odlomi ali povzro€i
povratni udarec. Brusilni kolut se nato premakne proti uporabniku ali
pro¢ od njega, odvisno od smeri vrtenja brusilnega koluta na mestu
blokiranja. Blokirni koluti se lahko pri tem tudi zlomijo. Povratni
udarec je posledica napacne ali pomanjkljive uporabe elektricnega
orodja. Preprecite ga lahko z ustreznimi previdnostnimi ukrepi.
Navedeni so v nadaljevanju besedila.

a) Dobro drzite elektriéno orodje in premaknite telo in roke

v polozaj, v katerem boste lahko prestregli mo¢ povratnega
udarca. Ce je na voljo dodatni rocaj, ga obvezno uporabljajte
in tako zagotovite najboljSe mozno nadziranje moci povratnih
udarcev ali reakcijskih momentov pri zagonu naprave. Z
ustreznimi previdnostnimi ukrepi lahko uporabnik obvlada mo&
povratnih udarcev in reakcijskih momentov.

b) Posebno previdno delajte v kotih, na ostrih robovih in
podobnih povrsinah. Preprecite, da bi vsadna orodja odsko¢ila
od obdelovanca in se zagozdila. Vrtece se vsadno orodje se v
kotih, na ostrih robovih ali ¢e odskodi, zlahka zagozdi.To povzroCi
izgubo nadzora ali povratni udarec.

c) Ne uporabljajte ozobljenega zaginega lista. Tako delovno
orodje povzroci pogosto povratni udarec ali izgubo kontrole nad
elektriéno napravo.

d) Vstavno orodje vedno vodite v material v isti smeri, v kateri
rezilni rob reze material (ustreza isti smeri, v kateri se izvrzejo
ostruzki). Ce elektri¢no vodite v napacni smeri, se lahko rezilni rob
vstavnega orodja zlomi iztakne iz obdelovanca, zaradi ¢esar se
elektri€no orodje povlece v smer pomikanja.

e) Obdelovanec vedno trdno pritrdite, ¢e uporabljate vrtljive

pile, rezilne plosce, rezkalna orodja z visoko hitrostjo ali
rezkalna orodja iz trde kovine. Ze pri manjsi zagozditvi v utoru

se ta vstavna orodja zataknejo in lahko povzrogijo povratni udarec.
Ce se zatakne rezilna plo$¢a, se ta obi€ajno zlomi. Ce se zataknejo
vrtljive pile, rezkalna orodja z visoko hitrostjo ali rezkalna orodja iz
trde kovine, lahko orodni vstavek izskodi iz utora in povzro¢i izgubo
nadzora nad elektri€nim orodjem.

Posebna opozorila za brusenje in rezanje Operations

a) Uporabljajte brusilna telesa, ki so izkljuéno dovoljena za vase
elektri¢no orodje, in samo za priporo¢ene moznosti uporabe.
Na primer: nikoli ne brusite s stransko povrsino rezilne plosce.
Rezalne plos¢e so namenjene odstranjevanju materiala z robom
plosce. Brusilo se lahko zaradi bo¢nega delovanja sile zlomi.

b) Za koni¢ne in ravne brusilne zati¢e z navojem uporabljajte
samo neposkodovane trne pravilne velikosti in dolzine, brez
zareze na naslonku. Ustrezni trni zmanjSajo moznost zloma.

c) lzogibajte se blokiranju rezalne plosce ali premoénemu
pritiskanju na obdelovanec. Ne delajte pretirano globokih rezov.
Preobremenjenost rezalne plo$¢e se poveca, prav tako dovzetnost
za zatikanje ali blokiranje in s tem moznost povratnega udarca ali
Zloma brusila.

d) Ne posegajte z roko v obmogje pred vrtljivo rezilno plos¢o
in za njo. Ce rezilno plod&o v obdelovancu pomikate stran od svoje
roke, se lahko elektricno orodje v primeru povratnega udarca z
vr1lj|v0 plos¢o zalu¢a neposredno proti vam.

e) Ce se rezalna ploséa zagozdi ali ée prekinete z delom,
elektriCno orodje izklopite in ga drzite pri miru, dokler se kolut
popolnoma ne ustavi. Nikoli ne poskusajte rezalne plosce, ki se
Se vrti, potegniti iz reza, ker lahko pride do povratnega udarca.
Ugotovite in odstranite vzrok zagozditve.

f) Dokler se elektricno orodje nahaja v obdelovancu, ga ne
smete ponovno vklopiti. Po¢akajte, da bo rezalna plos¢a
dosegla polno Stevilo vrtljajev in Sele potem previdno nadaljujte
z rezanjem. V nasprotnem primeru se lahko plos¢a zatakne, skoéi iz
obdelovanca ali povzro¢i povratni udarec.

g) Plosce ali velike obdelovance ustrezno podprite in tako
zmanjsajte tveganje povratnega udarca zaradi zataknjene
rezalne plosce. Veliki obdelovanci se lahko zaradi lastne teze
upognejo. Obdelovanec mora biti podprt z obeh strani, pa tudi v
bliZini reza in na robu.

h) Se posebno previdni bodite pri »potopnem Zaganju« v skrito
podrocje, na primer v obstojeco steno. Pogrezajoca se rezalna
plos¢a lahko pri zarezovanju v plinske ali vodovodne cevi ter
elektriéne vodnike in druge predmete povzrodi povratni udarec.

Posebna opozorila za brusenje z brusnim papirjem:

a) Ne uporabljajte predimenzioniranih brusilnih listov, temve¢
upostevajte podatke proizvajalca o velikosti zaginega lista.
Brusilni listi, ki gledajo ¢ez brusilni kroznik, lahko povzrogijo telesne
poskodbe ali pa blokiranje in trganje Zaginega lista oziroma povratni
udarec.

Posebna opozorila za delo z Zi¢nimi $¢etkami:

a) Upostevaijte, da zicna krtaca izgublja kose Zice tudi med
obicajno uporabo. Zic ne preobremenjujte prevec s pritiskom.
Vstran leteCi kosi Zice lahko zelo lahko prodrejo skozi tanka oblagila
in/ali kozo.

b) Krtace pred uporabo pustite delovati najmanj eno minuto pri
delovni hitrosti. Pazite, da v tem ¢asu nobena druga oseba ne
stoji pred krtaco ali v isti liniji z njo. Med utekanjem lahko odletijo
nepritrjeni kosi Zice.

c) Vrtljive Zicne krtace usmerite stran od vas. Pri delu s temi
krtatami lahko odletijo majhni tujki in zelo majhni kosi Zice z visoko
hitrostjo in prodrejo v koZo.
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Varnostna navodila za vse uporabe

Kadar izvajate dela pri katerih lahko orodje zadane prikrito
elektriéno napeljavo, je napravo potrebno drzati za izolirane
prijemalne povrsine. Stik rezalnega orodja z napetostnim
vodnikom napeljave lahko privede kovinske dele naprave pod
napetost in vodi do elektri¢nega udara.

Varnostni napotki pri uporabi dolgih svedrov

Nikoli ne delajte z vi§jo hitrostjo od najvi§jega Stevila vrtljajev
svedra. Pri vi§jih hitrostih se lahko sveder upogne, e se lahko
prosto vrti, ne da bi se dotaknil obdelovanca, kar lahko privede do
telesnih poskodb.

Vedno zacnite pri nizki hitrosti in tako, da se sveder dotika
obdelovanca. Pri visjih hitrostih se lahko sveder upogne, ¢e se
lahko prosto vrti, ne da bi se dotaknil obdelovanca, kar lahko privede
do telesnih poSkodb.

Uporabite pritisk samo pri neposredni érti z nastavkom in ne
pritiskajte preve¢. Nastavki se lahko upognejo in povzrogijo prelom
ali izgubo nadzora, kar lahko privede do telesnih poskodb.

NADALJNA VARNOSTNA IN DELOVNA OPOZORILA

Pri bruSenju kovin nastaja iskrenje. Pazite na to, da ne ogrozate
nobenih oseb. Zaradi nevarnosti pozara se v blizini (na podrocju
iskrenjne smejo nahajati nobeni gorljivi materiali. Ne uporabljajte
odsesavanja prahu.

Izogibajte se temu, da bi iskrenje in brusilni prah zadevali v telo.
Uporabljajte le ustrezne in nepoSkodovane vilicaste kljuce.

Vstavno orodje mora delovati popolnoma koncentri¢no. Orodij za
vstavljanje, ki niso ve¢ okrogli, prenehajte uporabljati, namesto tega
jih zamenjajte, preden nadaljujete z delom.

Ne segajte na podro¢je nevarnosti tekocega stroja.
Trske ali iveri se pri tekoem stroju ne smejo odstranjevati.

Napravo takoj izklopite, ¢e nastopijo znatne vibracije ali ¢e ugotovite
drugacne pomanjkljivosti. Preverite stroj, da ugotovite vzrok.

Preden orodje za vstavljanje odloZite, se prepricajte, da je
popolnoma zaustavljeno.

Pod ekstremnimi pogoji (npr. gladko brusenje kovin z droénikom in
brusilnim kolutom iz vulkaniziranih viaken), se lahko v notranjosti
brusilnika nabere ob¢utna koli¢ina umazanije.

Zaradi nevarnosti kratkega stika kovinski deli ne smejo zaiti v
Spranje za prezraevanje.

Dodatke vedno uporabljajte in jih shranjujte v skladu z navodili
proizvajalca.

OPOZORILO! Nevarnost opeklin! Plo$¢a in obdelovanec se med
delovanjem mocno segrejeta. Nosite rokavice med menjavo plos¢e
ali ¢e se dotikate obdelovanca. Rok nikoli ne priblizujte brusiinemu
obmogju.

OPOZORILO! V izogib, s kratkim stikom povzroéene nevarnosti
pozara, poSkodb ali okvar na proizvodu, orodja, izmenljivega
akumulatorja ali polnilne naprave ne potapljajte v tekoCine in
poskrbite, da ne bo prihajalo do vdora tekoCin v naprave in
akumulatorje. Korozivne ali prevodne tekoCine, kot so slana voda,
dolocene kemikalije in belila ali proizvodi, ki le ta vsebuijejo, lahko
povzro€ijo kratek stik.

Tega orodja ne uporabljajte za delo z izdelki, ki vsebujejo azbest.
Pred zacetkom del doloCite sestavo obdelovanca. Azbest sme
odstraniti samo ustrezno usposobljen strokovnjak.

S svetlo mero stebla L, je mogoce na podlagi podatkov proizvajaica
vstavnega orodja izradunati najvecje dovoljeno Stevilo vrtljajev
vstavnega orodja. To $tevilo vrtljajev ne sme biti manj$e od
najvecjega Stevila vrtljajev elektricnega orodja.

Ce obdelovanec ni dovolj teZak, da bi bil stabilen, mora biti pritrjen.
Obdelovanca nikoli ne pomikajte proti vrte¢emu se vstavnemu
orodju z roko.

S telesa vpenjalne glave odstranite prah in umazanijo in pred
vstavljanjem odistite dronik vstavnega orodja.

Vstavno orodje mora biti za3¢iteno pred:
+ mokroto in ekstremno vlago
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* kakrdnim koli topilom
« ekstremnimi spremembami temperature
* padci in udarci

Vstavna orodja morajo biti shranjena:

« organizirano, tako da je vstavna orodja mogoce odstraniti brez
motenj ali poskodb drugih vstavnih orodij

* skupaj z varnostnimi napotki

Vstavna orodja ne smejo pasti, se kotaliti in vanje ne sme ni¢ udariti.

Zavrzite vstavna orodja, ki so padla, se kotalila, ob katera ste udarili,

so bila izpostavljena ekstremnim spremembam temperature ali so
prisla v stik s topili ali mokroto.

Izmenljivih akumulatorjev in polnilnih aparatov ne odpirajte in jih
hranite samo v suhih prostorih. Za&¢itite jih pred mokroto.

Izmenljive akumulatorje sistema M12 polnite samo s polnilnimi
aparati sistema M12. Ne polnite nobenih akumulatorjev iz drugih
sistemov.

UPORABA V SKLADU Z NAMEMBNOSTJO

Nizkohitrostna naprava za hrapavljenje pnevmatik se uporablja za
popravilo zaplat/pnevmatik, ki obsega vrtanje mesta poskodbe in
hrapavljenje notranjosti pnevmatike.

Kadar ste v dvomu upostevajte navodila proizvajalcapribora.
Elektri¢no orodje je primerno zgolj za suho obdelavo.

Izdelka ne uporabljajte na noben drugacen nacin od navedenega za
predvideno uporabo.

PREOSTALE NEVARNOSTI
Tudi pri pravilni uporabi vseh pretalih tveganj ni mogoce izkljuciti.
Pri uporabi lahko pride do sledecih nevarnosti, na katere naj bo
uporabnik zmeraj pozoren:

Vsled vibracij povzro¢ene poskodbe. Napravo drzite za temu
namenu predvidene ro¢aje in omejite ¢as dela in izpostavljenosti.
Obremenitev s hrupom lahko privede do poskodb sluha. Nosite
zascito sluha in omejite dovo |zpostavIJenost|

Vsled delcev necisto¢ povzrocene poskodbe oci. Nosite zmeraj
zad¢itna o¢ala, mo¢ne dolge hlace, rokavice in mo€no obutev.
Vdihavanje nevarnih prahov.

NAPOTKI ZA LITIJ-IONSKE AKUMULATORJE

Uporaba litij-ionskih akumulatorjev

Izmenljive akumulatorje, ki jih dalj$i ¢as niste uporabljali, pred
uporabo naknadno napolnite.

Temperatura nad 50°C zmanjSuje zmogljivost izmenljivega
akumulatorja. 1zogibajte se dalj§emu segrevanju zaradi son¢nih
Zarkov ali gretja.

Pazite, da ostanejo priklju€ni kontakti na polnilnem aparatu in
izmenljivem akumulatorju Gisti.

za optimalno Zivljenjsko dobo je potrebno akumulatorje po uporabi
do konca napolniti.

Za ¢im dalj$o Zivljensko dobo naj se akumulatorji po napolnitvi
vzamejo ven iz naprave za polnjenje.

Pri skladi$¢enju akumulatorjev dalj kot 30 dni:
Akumulator skladis¢iti pri 27°C in na suhem.
Akumulator skladi¢iti pri 30%-50% stanja polnjenja.
Akumulator spet napolniti vsakih 6 mesecev.

Preobremenitvena zascita litij-ionskih akumulatorjev

V primeru preobremenitve akumulatorja zaradi visoke porabe toka,
npr. ekstremno visokih vrtilnih momentov, nenadne zaustavitve ali
kratkega stika, elektricno orodje 5 sekund vibrira, prikazovalnik
polnjenja utripa, elektriéno orodje pa se samodejno izklopi.

Za ponoven vklop izpustite pritisno stikalo in nato znova vklopite.
Pod ekstremnimi obremenitvami se akumulator premo¢no segreva.
V tem primeru utripajo vse lucke prikazovalnika polnjenja dokler se
akumulator ne ohladi. Za tem, ko prikazovalnik polnjenja ugasne
lahko z delom nadaljujemo.




Transport litij-ionskih akumulatorjev

Litij-ionski akumulatorji so podvrZeni zakonskim dolo¢bam transporta
nevarnih snovi.

Transport teh akumulatorjev se mora izvajati upostevajo¢ lokalne,
nacionalne in mednarodne predpise in dolocbe.

Potro3niki lahko te akumulatorje Se nadalje transportirajo po cesti.

Komercialni transport litij-ionskih akumulatorjev s strani $pediterskih
podijetij je podvrzen dolocbam transporta nevarnih snovi. Priprava
odpreme in transporta se lahko vrsi izkljuéno s strani ustrezno
iz8olanih oseb. Celoten proces je potrebno strokovno spremljati.

Pri transportu akumulatorjev je potrebno upoStevati sledece tocke:
V izogib kratkim stikom zagotovite, da bodo kontakti zas¢iteni in
izolirani.

Bodite pozorni na to, da paket akumulatorja v notranjosti embalaze
ne bo mogel zdrsniti. Poskodovanih ali iztekajocih akumulatorjev ni
dovoljeno transportirati. Za nadaljnja navodila se obrnite na vase
Speditersko podjetje.

PRACOVNE POKYNY

Namestitev vstavnega orodja

1. Pred vstavljanjem vstavnega orodja s telesa vpenjalne glave
odstranite prah in umazanijo.

2. Vpenjalno glavo z matico vpenjalne glave vstavite v telo vpenjalne
glave. Matico vpenjalne glave nataknite na vreteno, vendar je Se ne
privijte.

3. Ocistite trn vstavnega orodja in ga nato vstavite najmanj 1"

(25,4 mm) v vpenjalno glavo. Trn bo visel ¢ez vpenjalno glavo in
vstavno orodje za priblizno 1/2" (12,7 mm).

Vpenjalna glava Oprema

/ Tm

Previs priblizno
Vstavite trn v 112" (12,7 mm)
vpenjalno orodje
najman;j 1"
(25,4 mm).

4. Drzite gred vretena z odprtim kljuéem 1/2 "(12,7 mm) in trdno
privijte matico z odprtim klju¢éem 11/16" (17,5 mm).

5. Vstavno orodje odstranite v obratnem vrstnem redu.

OPOZORILO! Da bi zmanjsali tveganje za telesne poskodbe,
vedno trdno privijte vpenjalno glavo na brusilnike in ocistite
trne, preden jih vstavite v vpenjalno glavo. V nasprotnem
primeru lahko hitro vrtenje orodja povzrogi, da vstavno orodje
izleti iz vpenjalne glave.

Upravljanje
Ce ste pravkar namestili vstavno orodje ali zagenjate z delom,

ga preizkusite tako, da ga pustite eno minuto vrteti, preden ga
uporabite na obdelovancu.

OPOZORILO! Nikoli ne uporabljajte vstavnih orodij, ki so padla
na tla. NeuravnoteZena ali poskodovana vstavna orodja lahko
poskodujejo obdelovanec, orodje in povzrogijo napetost, ki lahko
povzro€i okvaro vstavnega orodija.

Za pridrZanje obdelovanca uporabljajte objemko, primeZ ali druga
priro€na sredstva.

Pred zac¢etkom dela omogodite, da vstavno orodje doseze svojo
polno hitrost.

an

Nadzirajte tlak in povrSinski kontakt med vstavnim orodjem in
obdelovancem. OPOZORILO! Nikoli ne tolcite z vstavnimi orodji ob
obdelovanec. Prevelik pritisk povzro€i okvaro vstavnega orodja ali
upoc€asni hitrost.

Preden orodje odlozite, se prepriCajte, ali je popolnoma
zaustavljeno.

Ce naprava za hrapavljenje zacne vibrirati, takoj ustavite motor
in preverite, ali ni vstavno orodje topo. Topa vstavna orodja
povzrocajo vibriranje orodja, zaradi ¢esar vpenjalna glava
lahko odleti iz orodja. Topa vstavna orodja vedno zamenjajte
ali nabrusite.

Vstavna orodja so zasnovana za doloCene vrste uporabe. Konice,
stoZce, Cepe, brusne in rezalne ploS¢e uporabljajte samo za
vrste uporabe, za katere so bili zasnovani. UpoStevajte navodila
proizvajalca za nego in uporabo.

CISCENJE

Pazite na to, da so prezracevalne reze stroja vedno Ciste.

VZDRZEVANJE

Uporabljajte samo Milwaukee pribor in Milwaukee nadomestne
dele. Poskrbite, da sestavne dele, katerih zamenjava ni opisana,
zamenjajo v Milwaukee servisni sluzbi (upoStevajte brosuro
Garancija aslovi servisnih sluzb).

Po potrebi se lahko pri vasi servisni sluzbi ali direktno pri Techtronic
Industries GmbH naroci eksplozijska risba naprave ob navedbi

tipa stroja in Stevilke s tipske plos¢ice Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraRRe 10, 71364 Winnenden, Germany.
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Prosimo, da pred uporabo pozorno preberete to
navodilo za uporabo.

POZOR! OPOZORILO! NEVARNO!

Pred vsemi deli na stroji odstranite izmenljivi
akumulator.

Pri delu s strojem vedno nosite zas¢itna ocala.

Nosite ustrezno masko proti prahu.

Nositi za$¢itne rokavice

Oprema — ni vsebovana v obsegu dobave,
priporo¢eno dopolnilo iz programa opreme.

Elektrinih naprav, baterij/akumulatorjev ni dovoljeno
odstranjevati skupaj z gospodinjskimi odpadki.
Elektricne naprave in akumulatorje je potrebno zbirati
lo€eno in za okolju prijazno odstranitev, oddati pod-
jetju za reciklaZo. Pri krajevnem uradu ali vaSem stro-
kovnem prodajalcu se pozanimajte glede reciklaznih
dvoris¢ in zbirnih mest.

Nazivno $tevilo vrtljajev

Napetost

Enosmerni tok

Evropska oznaka za zdruZljivost

Britanska oznaka za zdruZljivost

Ukrajinska oznaka za zdruZljivost

Evrazijska oznaka za zdruZljivost
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TEHNICKI PODACI M12 FTB

Vrsta izvedbe

Brusilica za gume

Broj proizvodnje

4830 13 01 XXXXXX MJJJJ

Napon baterije za zamjenu 12 V=
Nazivni broj okretaja (Buenje) 1200 min”'
Nazivni broj okretaja (Brusenje) 2500 min!
TeZina po EPTA-proceduri 01/2014 1,1..13kg

(Li-lon 2,0 Ah ... 6,0 Ah)

Priklju€ivanje alata

7/16" HEX (11 mm)

Maks. @ nastavka za bruSenje 80 mm
Maks. @ nastavka za buSenje 9,5 mm
Preporu¢ena temperatura okoline za pogon -18 ... +50 °C
Preporuéeni akumulatorski paket M12B...

Preporuceni punjaci

C12C; M12C4; M12-18...

Informacije o buci: Mjerne vrijednosti utvrdjene odgovarajuée
EN 60745. A-ocijenjeni nivo buke aparata iznosi tipicno:

Nivo pritiska zvuka / Nesigurnost K
Nivo ucinka zvuka / Nesigurnost K
Nositi zastitu sluha!

64,6 dB (A)/ 3 dB (A)
75,6 dB (A)/ 3 dB (A)

Informacije o vibracijama: Ukupne vrijednosti vibracije (Vektor suma
tri smjersu odmjerene odgovarajuce EN 60745.

Vrijednost emisije vibracije a, / Nesigurnost K

<2,5m/s?/1,5 m/s?

FNUPOZORENIE!

Razine emisije vibracija i buke navedena u ovom informacijskom listu izmjerene su u skladu sa standardiziranim ispitom koji propisuje
EN 60745 i mogu se upotrebljavati za medusobnu usporedbu alata. Takoder se mogu upotrebljavati za prethodnu procjenu izlozenosti.
Navedene razine emisija vibracija i buke predstavljaju glavnu svrhu primjene alata. Medutim, ako se alat upotrebljava u druge svrhe, s
drugim priborom ili se ne odrzava dovoljno, emisije vibracija i buke mogu biti drukéije. To moze znagajno povecati razinu izlozenosti tijekom

cjelokupna razdoblja rada.

Procjena razine izlozenosti vibracijama i buci takoder bi u obzir trebala uzeti razdoblja tijekom kojih je alat iskljucen ili kada je uklju¢en, no
njime se ne obavlja nikakav rad. Time se zna¢ajno moze smanijiti razina izloZenosti tijekom cjelokupna razdoblja rada.

Utvrdite dodatne sigurnosne mjere kako biste zastitili rukovatelja od ovih u¢inaka vibracija i/ili buke, primjerice: odrzavanje alata i pribora,

osiguravanje da ruke budu tople, organizacija obrazaca rada.

FNUPOZORENIE! Progitajte sigurnosne upute i uputnice.
Ako se ne bi postivale napomene o sigurnosti i upute to bi moglo
uzrokovati strujni udar, pozar ifili teSke ozljede.

Sacuvajte sve napomene o sigurnosti i upute za buducu
primjenu.

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA BRUSILICU ZA GUME

Zajednicke upute s upozorenjima za brusenje, brusenje
brusnim papirom, radove s zi€anim ¢etkama, poliranje i rezanje
brusenjem:

a) Ovaj elektricni alat treba koristiti kao brusilicu, brusilicu

s brusnim papirom, Zi¢anu ¢etku i rezanje bruSenjem.
Pridrzavajte se svih naputaka s upozorenjem, uputa, prikaza
i podataka koje ste dobili s elektricnim alatom. Ako se ne bi
pridrzavali slijede¢ih uputa, moglo bi do¢i do elektriénog udara,
pozara ifili teskih ozljeda.

b) Ne koristite pribor koji proizvodac nije posebno predvidio
i preporucio za ovaj elektri¢ni alat. Sama Cinjenica da se pribor
moze pricvrstiti na vas elektricni alat, ne jam¢i sigurnu primjenu.

c) Dozvoljeni broj okretaja alatnih nastavaka mora najmanje biti
toliki kao Sto je i najveci broj okretaja naveden na elektricnom
alatu. Oprema koja ima veéi broj okretaja od dozvoljenog moze se
polomiti i razletjeti.

d) Vanjski promjer i debljina radnog alata moraju odgovarati
dimenzijama vaseg elektrinog alata. PogreSno dimenzionirani

e) Promijer i debljina osovina ploéica, brusnih bubnjeva ili
bilo kojeg drugog pribora mora toéno odgovarati osovini ili
steznoj cahuri elektriénog alata. Dijelovi pribora koji ne pristaju na

montazni trn aparata, rade ekscentricno, vibriraju prekomjerno jako i
mogu dovesti do gubitka kontrole nad alatom.

f) Plo€ice montirane na osovinu, brusni bubnjevi, rezni alat i
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drugi pribori s osovinom moraju se do kraja umetnuti u steznu
€ahuru ili stegu. Ako osovina nije dovoljno umetnuta i/ili ako je
prevjes plocice predugacak, montirana plo¢ica moze olabaviti i biti
izbacena pri velikoj brzini.

g) Ne koristite oStecene radne alate. Prije svake primjene
kontrolirajte radne alate, kao $to su brusne ploce na odlamanje
komadica i pukotine, brusne tanjure na pukotine, trosenje ili
vecu istrosenost, celicne Cetke na oslobodene ili odlomijene
zice. Ako bi elektricni alat ili radni alat pao, provjerite da li je
ostecen ili koristite neosteceni radni alat. Kada koristite ili
kontrolirate radni alat, osobe koje se nalaze blizu drzite izvan
ravnine rotiraju¢eg radnog alata i ostavite elektricni alat da se
jednu minutu vrti sa maksimalnim brojem okretaja. OSteéeni
radni alati najéeSée se lome u vrijeme ovakvih ispitivanja.

h) Nosite osobnu zastitnu opremu. Ovisno od primjene koristite
masku za zastitu lica i zastitne naocale. Ukoliko je to potrebno,
nosite masku za zastitu od prasine, stitnike za sluh, zastitne
rukavice ili specijalne pregace, koje ¢e vas zastititi od sitnih
cestica od brusenja i materijala. Oci treba zastiti od lete¢ih stranih
tijela koja nastaju kod razli¢itih primjena. Zastitne maske protiv

prasine ili za disanje moraju profiltrirati prasinu nastalu kod primjene.

Ako ste dulje vrijeme izloZeni buci, mogao bi vam se pogorsati sluh.

i) Ako radite sa drugim osobama, pazite na siguran razmak do
njihovog radnog podruéja. Svatko tko stupi u radno podrucje
mora nositi osobnu zastitnu opremu. Odlomljeni komadi¢i izratka
ili odlomljeni radni alati mogu odletjeti i uzrokovati ozljede i izvan
neposrednog radnog podrucja.

j) Drzite spravu na izoliranim drzackim povr§inama kada
izvodite radove kod kojih rezacki alat moze pogoditi skrivene
vodove struje. Kontakt rezackog alata sa vodovima koji sprovode
naponm moze metalne dijelove sprave dovesti pod napon i tako
dovesti do elektricnog udara.

k) Tijekom pokretanja uvijek alat drzite ¢vrsto u ruci (rukama).

HRVATSKI )

Reakcijski okretni moment motora, dok ubrzava do pune brzine,
moze uzrokovati izokretanje alata.

1) Kad god mozete, ucvrstite izradak stezaljkama. Nikad male
izratke ne drzite u jednoj ruci dok drugom rukom koristite
alat. Pri¢vrS¢ivanje malih izradaka stezaljkama omoguc¢uje vam da
koristite ruku/ruke kako biste kontrolirali alat. Okrugli materijali kao
Sto su Sipke i cijevi imaju tendenciju kotrljanja prilikom rezanja te
mogu uzrokovati savijanje ili odskakanje nastavka prema vama.
m) Nikad ne ostavljajte elektri€ni stroj bez nadzora, dok se
alat ne zaustavi potpuno. Rotiraju¢i radni alat mogao bi dodirnuti
povrsinu odlaganja, zbog ¢ega bi mogli izgubiti kontrolu nad
elektricnim alatom.

n) Nakon zamjene nastavaka ili bilo kakvih podesavanja
provjerite jesu li utori stezne ¢ahure, stege ili bilo koje druge
naprave za podeSavanje ¢vrsto zategnuti. Labave naprave za
podesavanje mogu se neocekivano pomaknuti i uzrokovati gubitak
kontrole te snazno izbacivanje labavih rotiraju¢ih dijelova.

o) Ne dopustite da elektri¢ni alat radi dok ga nosite. Rotirajuci
radni alat bi slu¢ajnim kontaktom mogao zahvatiti vasu odje¢u, a
radni alat bi vas mogao ozlijediti.

p) Redovito cistite otvore za hladenje vaseg elektrinog alata.
Ventilator motora uvlaéi prasinu u kuciste elektriénog alata, a veliko
nakupljanje metalne praSine moze uzrokovati elektricne opasnosti.

q) Elektricni alat ne koristite blizu zapaljivih materijala. Iskre bi
mogle zapaliti ove materijale.

r) Ne koristite radne alate koji zahtijevaju tekuca rashladna
sredstva. Primjena vode ili ostalih teku¢ih rashladnih sredstava
moze dovesti do elektriénog udara.

Povratni udar i odgovarajuce upute upozorenja

Povratni udar je iznenadna reakcija zbog radnog alata koji se je
zaglavio ili blokirao, kao $to su brusilice, brusni tanjuri, ¢elicne
Cetke itd. Zaglavljivanje ili blokiranje dovodi do naglog zaustavljanja
rotirajueg radnog alata. Zbog toga ¢e se nekontrolirani elektricni
alat ubrzati u smjeru suprotnom od smjera rotacije radnog alata na
mijestu blokiranja. Ako bi se npr. brusna plo¢a zaglavila ili blokirala
u izratku, tada rub brusne ploce koja je zarezala u izradak moze
odlomiti brusnu plo€u ili uzrokovati povratni udar. Brusna plo¢a se
kod toga pomi¢e prema osobi koja rukuje elektri¢nim alatom ili od
nje, ovisno od smjera rotacije brusne ploce na mjestu blokiranja.
Kod toga se brusne plo¢e mogu i odlomiti. Povratni udar je
posljedica pogresne ili neispravne uporabe elektricnog alata. On se

moze sprijeciti prikladnim mjerama opreza, kao $to su dolje opisane.

a) Elektricni alat drzite ¢vrsto i vase tijelo i ruke dovedite u
polozaj u kojem mozete preuzeti sile povratnog udara. Ukoliko
postoji koristite uvijek dodatnu rucku, kako bi imali najvecu
mogucu kontrolu nad silama povratnog udara ili momentima
reakcije kod rada elektri¢nog alata. Osoba koja rukuje elektri¢nim
alatom moze prikladnim mjerama opreza ovladati povratnim udarom
ili silama reakcije.

b) Posebno opreznim radom u podrucju uglova, ostrih rubova,
itd. sprijecit ete da se radni alat odbaci od izratka i da se u
njemu uklijesti. Rotirajuci radni alat kada se odbije na uglovima
ili oStrim rubovima, sklon je ukljestenju. To uzrokuje gubitak
kontrole nad radnim alatom ili povratni udar.

c) Ne priklju€ujte nazubljene rezne listove. Ovakvi alat esto
prouzrogava "trzanje" ili gubitak kontrole nad elektriénom stroju.

d) Nastavak uvijek uvodite u materijal u istom smjeru u kojem
rezni rub izlazi iz materijala (smjer u kojem se izbacuju ¢estice).
Pomicanje alata u pogreSnom smjeru uzrokuje izlazak reznog ruba
nastavka iz materijala i poviacenje alata u tom smjeru.

e) Prilikom upotrebe rotirajucih brusilica, reznih plog¢ica, reznih
nastavaka velike brzine ili reznih nastavaka od volfram karbida
izradak uvijek ucvrstite stezaljkama. Te ce plocice zahvatiti
materijal ako se neznatno svinu u utoru i mogu uzrokovati povratni
udar. Ako rezna plo€ica zahvati materijal, najce$¢e pukne. Ako
rotacijska brusilica, rezni alat velike brzine ili rezni alat od volfram
karbida zahvati materijal, isti mogu iskogiti iz utora i mozete izgubiti
kontrolu nad alatom.

( HRVATSKI

Posebne upute upozorenja za brusenje i rezanje brusnom
plo¢om Operations

a) Koristite samo vrste plocica koje se preporucuju za vas
elektri¢ni alat i samo za preporuc¢ene namjene. Na primjer,
nikada ne brusite s boénom povrsinom rezne ploce. Brusne
ploce za rezanje predvidene su za rezanje materijala sa rubom
plo¢e. Bo¢nim djelovanjem na ova brusna tijela one se mogu
polomiti.

b) Za navojne brusne ¢unjeve i Cepove koristite iskljuc¢ivo
neostecene osovine s neprekidnom prirubnicom ispravne
veli€ine i duzine. Ispravne osovine smanjit ¢e moguénost pucanja.

c) Izbjegavaijte blokiranje brusnih plo¢a za rezanje ili preveliki
pritisak. Ne izvodite prekomjerno duboke rezove. Preoptere¢enje
brusnih plo€a za rezanje povecava njihovo naprezanje i sklonost
skoSenja iz vertikalnog polozaja ili blokiranja i time moguénost
povratnog udara ili loma brusne ploce.

Ako se plocica na mjestu rada kre¢e od vase ruke, u slu¢aju
povratnog udara rotiraju¢a plocica i elektriéni alat mogu se odbaciti
izravno prema vama.

e) Ukoliko bi se brusna ploca za rezanje uklijestila ili vi
prekidate rad, iskljucite elektricni alat i drzite ga mirno, sve dok
se brusna ploca ne zaustavi. Ne pokusavajte nikada brusnu
plocu koja se jos vrti vaditi iz reza, jer bi inace moglo do¢i do
povratnog udara. Ustanovite i otklonite uzrok ukljeStenja.

f) Ne ukljucujte ponovno elektricni alat sve dok se brusna ploca
za rezanje nalazi zarezana u izratku. Prije nego $to oprezno
nastavite sa rezanjem, ostavite da brusna plo¢a za rezanje prvo
postigne svoj puni broj okretaja. Inage bi se brusna plo¢a mogla
zaglaviti, odskoCiti iz izratka ili uzrokovati povratni udar.

g) Podlozite ploce ili velike izratke, kako bi se izbjegla opasnost
povratnog udara od uklijeStene brusne ploce za rezanje. Veliki
izraci se mogu prognuti pod djelovanjem svoje vlastite teZine.
Izradak se mora osloniti na obje strane, i to kako u blizini brusne
ploce za rezanije, tako i na rubu.

h) Budite posebno oprezni ako izvodite "prorezivanje" u
skrivenom podrucju, npr. u postojeéem zidu. Brusna plo¢a za
rezanje koja je zarezala plinske ili vodovodne cijevi, elektricne
vodove ili ostale objekte, moze uzrokovati povratni udar.

Posebne upute upozorenja za brusenje brusnim papirom:

a) Ne koristite predimenzionirane brusne listove, nego se
pridrzavajte podataka proizvodaca za veli¢ine brusnih listova.
Brusni listovi koji str$e izvan brusnih tanjura mogu uzrokovati ozljede
i dovesti do blokiranja, trganja brusnih listova ili do povratnog udara.

Posebne upute upozorenja za radove sa ¢eliénim ¢etkama:

a) Obratite paznju na to, da zi¢ana Cetka i za vrijeme normalne
upotrebe gubi komade Zice. Zice nemojte opterecCivati
previsokom tlaénom silom. Unaokolo lete¢i komadi zice mogu
prodrijeti kroz laku odjecu ifili kroz kozZu.

b) Pustite da se Cetkice vrte radnom brzinom barem jednu
minutu prije nego ih poénete koristiti. Tijekom tog vremena
nitko ne smije stajati ispred ili u ravnini cetkica. Labave ¢ekinje
ili Zice iskoCit ¢e za vrijeme postizanja radne brzine.

c) Smjer izbacaja rotirajuce zicane cetke uvijek okrenite od
sebe. Male Cestice i sitni komadici Zice mogu se tijekom uporabe
ovih ¢etki izbaciti velikom brzinom i zabiti se u kozu.

Sigurnosne upute za sve upotrebe

Drzite spravu na izoliranim drzackim povrsinama kada izvodite
radove kod kojih rezacki alat moze pogoditi skrivene vodove
struje. Kontakt rezackog alata sa vodovima koji sprovode naponm
moze metalne dijelove sprave dovesti pod napon i tako dovesti do
elektrinog udara.

Sigurnosne upute za koristenje dugackih svrdla za busenje

Nemojte nikada busiti s ve¢om brzinom od maksimalno
dozvoljene za taj tip svrdla. Pri veci brzinama, svrdlo se moze
saviti ako se moze slobodno okretati bez kontakta s obratkom, $to
moze dovesti do tjelesnih ozljeda.

(103




Uvijek pocnite busiti s malom brzinom tako da vrh svrdla
dodiruje obradak. Pri veci brzinama, svrdlo se moZe saviti ako se
moze slobodno okretati bez kontakta s obratkom, $to mozZe dovesti
do tjelesnih ozljeda.

Primijenite pritisak samo izravno na svrdlo i nemojte previse
pritiskati. Svrdla se mogu saviti, pa se mogu slomiti a vi mozete
izgubiti kontrolu i tako moZe dodéi do tjelesnih ozljeda.

OSTALE SIGURNOSNE | RADNE UPUTE

Kod brusenja metala dolazi do iskrenja. Obratiti paznju, da se ne
ugrozavaju osobe. Zbog opasnosti od pozara u blizini se ne smiju
nalaziti gorivi materijali (podrucje leta iskri). Ne primijeniti usisavanje
prasine.

Izbjegavajte da iskre i prasina brusenja ne pogode tijelo.
Koristite samo odgovarajuce i neoStecene raévaste kljuceve.

Alat za umetanje mora se okretati potpuno koncentriéno.
Ne nastavljajte s koriStenjem alata za umetanje koji nemaju
koncentri¢an hod, nego ih zamijenite prije nego nastavite s radom.

Ne sezati u podrucje opasnosti radeceg stroja.
Piljevina ili iverje se za vrijeme rada stroja ne smiju odstranjivati.

Aparat odmah iskljuciti, ako dode do bitnih titranja, ili ako se utvrde
drugi nedostaci. Provjerite stroj, kako bi utvrdili uzrok.

Provjerite je li se alat za umetanje u potpunosti zaustavio prije no
Sto ga odlozite.

U ekstremnim uvjetima (npr glatko bruSenje metala s drzacem i
diskom za bruSenje ojacanim vulkanskim viaknima), s unutrasnje
strane brusilice moZe se skupiti vec¢a koli¢ina otpadnih tvari.

Zbog opasnosti od kratkog spoja metalni dijelovi ne smiju dospijeti u
otvore za prozracivanje.

Pribor uvijek upotrebljavajte i skladistite prema uputama
proizvodaca.

UPOZORENIE! Opasnost od opekotina! Disk i obradak se za
vrijeme rada zagrijavaju. Dok mijenjate disk ili dodirujete obradak,
nosite rukavice. Ruke uvijek drZite podalje od podrucja brusenja.

UPOZORENIE! Zbog izbjegavanja opasnosti od poZara jednim
kratkim spojem, opasnosti od ozljeda ili oSteéenja proizvoda, alat,
izmjenjivi akumulator ili napravu za punjenje ne uronjavati u tekuéine
i pobrinite se za to, da u uredaje ili akumulator ne prodiru nikakve
tekucine. Korozirajuce ili vodljive tekucine kao slana voda, odredene
kemikalije i sredstva za bijeljenje ili proozvodi koji sadrze sredstva
bijeljenja, mogu prouzroditi kratak spoj.

Ovaj alat nemojte upotrebljavati za obradu proizvoda koji sadrze
azbest. Prije poCetka rada provjerite sastav obratka. Azbest smije
uklanjati samo kvalificirano osoblje.

Dimenzija unutarnje osovine L, moze se koristiti za izratun najvece
dopustene brzine alata za umetanje na temelju specifikacija
proizvodaca alata. Ne smije biti manja od najvece brzine elektri¢nog
alata.

Ako nije dovoljno tezak da bude stabilan, obradak se mora uévrstiti.
Obradak nikada rukom ne pomicite prema rotirajucem alatu za
umetanje.

Prasinu i strugotine uklonite sa stezne €ahure i prije umetanja
ocistite vreteno za alat za umetanje.

Alati za umetanje moraju se zaétititi od:

« mokrih uvjeta i izrazite viage

« otapala svih vrsta

« ekstremnih promjena temperature
« padova i udaraca

Alati za umetanje moraju se skladistiti:

« organizirano, kako bi se mogli ukloniti bez ometanja ili o$te¢ivanja
drugih alata za umetanje,
* sa sigurnosnim informacijama.

Alati za umetanje NE smiju pretrpjeti padove ili udarce ili se kotrljati.

Alate za umetanje koji su pretrpjeli padove ili udarce, kotrljali se,
bili izloZeni ekstremnim promjenama temperature ili bili u dodiru s
otapalima ili vlagom zbrinite u otpad.
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Baterije za zamjenu i uredaje za punjenje ne otvarati i Cuvati ih
samo u suhim prostorijama. Cuvati protiv vlage.

Baterije sistema M12 puniti samo sa uredajem za punjenje sistema
M12. Ne puniti baterije iz drugih sistema.

PROPISNA UPOTREBA

Brusilice za gume male brzine upotrebljavaju se za postupak
krpanja guma koji se sastoji od buSenja o$te¢enog mjesta i brusenja
unutarnjeg kotaca.

U nedoumici postivati upute proizvodacapribora. Elektricni alat je
prikladan samo za suhu obradu.
Proizvod nemoijte koristiti u svrhe za koje nisu namijenjeni.

PREOSTALE OPASNOSTI

| kod pravilne uprabe se ne mogu iskljuciti svi ostaci rizika. Kod
uporabe mogu nastati sliedece opasnosti, na koje posluzioc mora
obratiti posebnu paznju:

+ Vibracijama prouzro¢ene ozljede. Uredaj drzite na za to
predvidenim dr8kama i ogranicite radno vrijeme i vrijeme
ekspozicije.

Opterecenje bukom moze dovesti do ostecenja sluha. Nosite
zastitu sluha i ogranicite traJanJe ekspozicije.

Cesticama prijavétine prouzroéene ozljede ogiju. Nosite uvijek
zastitne naocale, zatvorene duge hlace, rukavice i zatvorene
cipele.

Udisanje otrovnih prasina.

UPUTE ZA LI-ION-AKUMULATORE

Koristenje Li-lon-akumulatora
Baterije koje duZe vremena nisu koriStene, prije upotrebe napuniti.

Temperatura od preko 50°C smanjuje u¢inak baterija. Duze
zagrijavanje od strane sunca ili grijanja izbjeci.

Prikljuéne kontakte na uredaju za punjenje i baterijama drzati
Cistima.

Za optimalni vijek trajanja se akumulatori poslije upotrebe moraju
sasvim napuniti.

Za $to moguée duZzi vijek trajanja, akumulatori se nakon punjenja
moraju odstraniti iz punjaca.

Kod skladi$tenja akumulatora duze od 30 dana:
Akumulator skladistiti na suhom kod ca. 27°C.
Akumulator skladistiti kod ca. 30%-50% stanja punjenja.
Akumulator ponovno napuniti svakih 6 mjeseci.

Zastita od preopterecenja akumulatora kod Li-lon-akumulatora

Kod preopterecenja akumulatora kroz vrlo visoku potrodnju struje,
npr. ekstremno visoki zakretni momenti, elektrini alat vibrira za
vrijeme od 5 sekundi, pokaziva¢ punjenja treperi i elektriéni alat se
samostalno iskljuci.

Za ponovno ukljucivanje ispustiti okida¢ sklopke i zatim ponovno
ukljuciti. Pod ekstremnim opterecenjima se akumulator prejako
zagrije. U tome slucaju trepere sve lampice pokazivaca punjenja,
sve dok se akumulator ne ohladi. Poslije gaSenja pokazivaca
punjenja se moze nastaviti sa radom.

Transport litijskih ionskih baterija

Litijske-ionske baterije spadaju pod zakonske odredbe u svezi
transporta opasne robe.

Prijevoz ovih baterija mora uslijediti uz postivanje lokalnih,
nacionalnih i internacionalnih propisa i odredaba.

Korisnici mogu bez ustru¢avanja ove baterije transportirati po
cestama.

Komercijalni transport litijsko-ionskih baterija od strane

transportnih poduze¢a spada pod odredbe o transportu opasne
robe. Otpremnicke priprave i transport smiju izvoditi iskljucivo
odgovarajuce $kolovane osobe. Kompletni proces se mora pratiti na
stru¢an nacin.

HRVATSKI )

Kod transporta baterija se moraju postivati slijedece tocke:

Uvjerite se da su kontakti zasti¢eni i izolirani kako bi se izbjegli kratki
spojevi.

Pazite na to, da blok baterija unutar pakiranja ne moze proklizavati.
Ostecene ili iscurjele baterije se ne smiju transportirati. U svezi
ostalih uputa obratite se vasem prijevoznom poduzecéu.

RADNE UPUTE

Montiranje nastavaka

1. Prije umetanja nastavaka uklonite prasinu i strugotine iz tijela
stezne Celjusti.

2. Steznu Celjust na koju je pricvr§éena matica umetnite u kuéiste.
Postavite maticu stezne Celjusti na vreteno, ali je jo§ nemojte
pritegnuti.

3. Ocistite vreteno nastavka i umetnite ga najmanje 1" (25,4 mm)
u steznu Eeljust. Vreteno Ce strsati iz stezne Celjusti i nastavka oko
1/2" (12,7 mm).

Stezna &eljust Oprema

/ Vreteno

Str§anje oko 1/2"

Umetnite vreteno (12,7 mm)

najmanje 1"
(254 mm)u
steznu Celjust

4. Osovinu vretena ¢vrsto uhvatite vili¢astim klju¢em od 1/2"

(12,7 mm) i &vrsto pritegnite maticu stezne Celjusti vilicastim klju¢em
od 11/16" (17,5 mm).

5. Pri uklanjanju nastavka ponovite postupak obrnutim redoslijedom.

UPOZORENIE! Da biste umanijili od rizik ozljede, uvijek ¢vrsto
pritegnite steznu celjust na brusilice i ocistite vretena prije
umetanja u steznu celjust. U protivnom bi zbog velike brzine
kojom se alat okrece nastavak mogao izletjeti iz stezne Celjusti.

Rukovanje

Ako ste tek montirali nastavak ili zapo€injete radni proces, provjerite
ga tako da ga pustite da se okrecée jednu minutu prije nego $to ga
upotrijebite na obratku.

UPOZORENIE! Nikada ne upotrebljavajte nastavke koji otpadnu sa
stroja. NeuravnoteZeni ili oSte¢eni nastavci mogu ostetiti obradak ili
alat i uzrokovati naprezanje koje moZe dovesti do kvara nastavka.
Za pridrzavanje obratka upotrijebite obujmicu, Skripac ili drugo
pomagalo.

Prije pogetka rada priCekajte da nastavak postigne punu brzinu.

Provjerite pritisak i povrSinski kontakt izmedu nastavka i obratka.
UPOZORENIE! Nikada ne udarajte nastavkom po obratku. Preveliki
pritisak dovodi do kvara nastavka ili smanjenja brzine.

Uvjerite se da se alat potpuno zaustavio prije no $to ga odloZite.

Ako brusilica za gume pocne vibrirati, odmah zaustavite motor
i provjerite je li nastavak tup. Tupi nastavci uzrokuju vibriranje
alata i mogu dovesti do toga da stezna celjust izleti s alata.
Uvijek zamijenite ili naostrite tupe nastavke.

Nastavci su namijenjeni za specificne primjene. Siljke, stosce,
utikace te brusne i rezne diskove upotrebljavajte samo u predvidene
svrhe. Slijedite proizvodaceve upute za odrzavanje i upotrebu.
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Proreze za prozraCivanije stroja uvijek drzati Cistima.

ODRZAVANJE

Primijeniti samo Milwaukee opremu i Milwaukee rezervne dijelove.
Sastavne dijelove, ¢ija zamjena nije opisana, dati zamijeniti kod
jedne od Milwaukee servisnih sluzbi (postivati broSuru Garancija/
Adrese servisa).

Po potrebi se moZe zatraZiti crtez eksplozije aparata uz
davanje podataka o tipu stroja i desetoznamenkastog
broja na plo€ici snage kod Vase servisne sluzbe ili direktno
kod Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,
71364 Winnenden, Germany.
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Molimo da pazljivo progitate uputu o upotrebi prije
pustanja u rad.

PAZNJA! UPOZORENIE! OPASNOST!

Prije svih radova na stroju izvaditi bateriju za zamjenu.

Kod radova na stroju uvijek nositi zastitne naocale.

Nositi prikladnu zastitnu masku protiv prasine.

Nositi zastitne rukavice!

Oprema - u opsegu isporuke nije sadrzana,
preporu¢ena dopuna iz promgrama opreme.

Elektrouredaji , baterije/akumulatori se ne smiju zbrin-
javati skupa sa kuénim smec¢em. Elektricni uredajii
akumulatori se moraju skupljati odvojeno i predati na
zbrinjavanje primjereno okoli$u jednom od pogona za
iskoriS¢avanje. Raspitajte se kod mjesnih vlasti ili kod
stru€nog trgovca u svezi gospodarstva za recikliranje i
mjesta skupljanja.

Nazivni broj okretaja

Napon

Istosmjerna struja

Europski znak suglasnosti

Britanski znak suglasnosti

Ukrajinski znak suglasnosti

Euroazijski znak suglasnosti

HRVATSKI

TEHNISKIE DATI M12 FTB

Konstrukcija Riepu pulétajs
Izlaides numurs 4830 13 01 XXXXXX MJJJJ
Akumulatora spriegums 12V=
Nominalais grie$anas atrums (Urb$ana) 1200 min”'
Nominalais grieSanas atrums (Pulé$ana) 2500 min'

Svars atbilstosi EPTA -Procedure 01/2014 1,1..1,3kg

(Li-lon 2,0 Ah ... 6,0 Ah)

Instrumentu stiprinajums

7/16" HEX (11 mm)

Pulé$anas piederuma maks. & 80 mm
Urb$anas piederuma maks. @ 9,5 mm
Darbibai ieteicama apkartnes temperatra -18 ... +50 °C
leteicamie akumulatoru komplekti M12B...

leteicamas uzlades ierices

C12C; M12C4; M12-18...

Troks$nu informacija: Vertibas, kas noteiktas saskana ar EN 60745. A
novértétas aparatlras skanas [imenis ir:

Troksna spiediena limenis / Nedro§iba K
Trok$na jaudas limenis / Nedro$iba K
Nésat trokSna slapétaju!

64,6 dB (A)/ 3 dB (A)
75,6 dB (A)/ 3 dB (A)

Vibraciju informacija: Svarstibu kopéja vértiba (Tris virzienu vektoru
summtiek noteikta atbilstosi EN 60745.
svarstibu emisijas vértiba a, / Nedrosiba K

<2,5m/s?/1,5 m/s?

FNuzmANiBU!

Vibracijas un trok8na emisijas lTmenis $aja informéacijas lapa ir izmérits saskana ar EN 60745 standarta testa metodi un var tikt izmantots, lai
salidzinatu vienu ierici ar otru. Tas var tikt izmantotas ietekmes sakotnéjai izvértéSanai.

Noréadttais vibracijas un trok$na emisijas [imenis attélo ierices galvenos izmantoSanas veidus. Tomér, ja ierice tiek izmantota citiem
mérkiem, ar citu papildaprikojumu vai nepareizi apkalpota, vibracijas un trokSna emisija var atskirties. Tas var ievérojami paaugstinat

ietekmes ITmeni visa darba laika.

Novertgjot vibracijas un trok$na ietekmes [Tmeni, vajadzétu nemt véra art laiku, kad ierice ir izslégta vai ieslégta, tau netiek lietota. Tas var

ieverojami samazinat ietekmes Iimeni visa darba laika.

Lai aizsargatu operatoru no vibracijas un/vai trokSna, veiciet papildu droSibas pasakumus, pieméram, veiciet apkopi iericei un

papildaprikojumam, uzturiet rokas siltas, organizéjiet darba grafiku.

FNuzmANiBU! Izlasiet visu dro$ibas instrukciju un

lietoSanas pamacibu klat. Seit sniegto drosibas noteikumu un
noradijumu neievéroSana var izraisit aizdeg$anos un bat par céloni
elektriskajam triecienam vai nopietnam savainojumam.

Péc izlasiSanas uzglabajiet Sos noteikumus turpmakai
izmantoSanai.

Kopéjie drosibas noteikumi slipé$anai, slipésanai ar
smilSpapira loksni, darbam ar stiep|u suku, pulé$anai un
grieS$anai:

a) Sis elektroinstruments ir lietojams ka slipmasina, kas
piemérota ari slipéSanai ar smilSpapira loksni, darbam ar
stieplu suku, puléSanai un grieSanai. Nemiet véra visas
elektroinstrumentam pievienotas instrukcijas, noradijumus,
attélus un citu informaciju. Turpmak sniegto noradijumu
neievéroSana var k|at par céloni elektriskajam triecienam,
ugunsgrékam un/vai smagam savainojumam.

b) Neizmantojiet piederumus, kurus razotajfirma nav
paredzéjusi $im elektroinstrumentam un ieteikusi lieto$anai
kopa ar to. lespéja nostiprinat piederumu uz elektroinstrumenta vél
negaranté ta drosu lietoSanu.

c) lesaistama instrumenta pielaujamajam apgriezienu skaitam
jabut vismaz tik augstam ka uz elektroinstrumenta noraditajam
maksimalajam apgriezienu skaitam. Aprikojums, kurs roté atrak
par pielaujamo atrumu, var sallzt un tikt atmests atpakal

d) Darbinstrumentu aréjam diametram un biezumam

jaatbilst elektroinstrumenta konstrukcijai un izmériem. Ja
darbinstrumenta izméri ir izvéléti nepareizi, tas pilniba nenovietojas
zem aizsarga un darba laika apgratina instrumenta vadibu.

e) Slipripam, slipéSanas veltniem vai citiem piederumiem
precizi jabat atbilstigiem elektroierices varpstai vai spilpatronai.

Papildpiederumi, kas neder uz montazas serdena, griezas
ekscentriski, parmérigi spécigi vibré un var izraisit kontroles zudumu
par darba riku.

f) Uz tapna uzstaditas ripas, slipéSanas veltni,
griezéjinstrumenti vai citi piederumi pilniba jaievieto
spilpatrona vai ietveré. Ja tapnis nav pietiekami iespiléts un/vai
slipripa ir parak talu izvirzita, darba instruments var atbrivoties un ar
lielu atrumu tikt izmests.

g) Neizmantojiet bojatus darbinstrumentus. Ik reizi pirms
darbinstrumentu lietoSanas parbaudiet, vai tie nav bojati,
pieméram, vai slipéSanas diski nav atslanojusies vai
ieplaisajusi, vai slipéSanas pamatné nav vérojamas plaisas un
vai stieplu suku veidojosas stieples nav valigas vai atlizusas.
Ja elektroinstruments vai darbinstruments ir kritis no zinama
augstuma, parbaudiet, vai tas nav bojats, vai ari izmantojiet
darbam nebojatu darbinstrumentu. Péc darbinstrumenta
apskates un iestiprinasanas |aujiet elektroinstrumentam
darboties ar maksimalo grieSanas atrumu vienu mindti ilgi,
turot rotéjoso darbinstrumentu drosa attaluma no sevis un
citam tuvuma esosajam personam. Bojatie darbinstrumenti $adas
parbaudes laika parasti sallst.

h) Lietojiet individualos darba aizsardzibas lidzek]us. Atkariba
no veicama darba rakstura izvélieties pilnu sejas aizsargu,
noslédzosas aizsargbrilles vai parastas aizsargbrilles. Lai
aizsargatos no lidojoSajam slipéSanas darbinstrumenta un
apstradajama materiala dalinam, péc vajadzibas lietojiet
putek|u aizsargmasku, ausu aizsargus un aizsargcimdus vai
ari ipasu priekSautu. Lietotaja acis japasarga no lidojoSajiem
sveSkermeniem, kas dazkart rodas darba gaita. Putek|u
aizsargmaskai vai respiratoram japasarga lietotaja elpo$anas celi no
putekliem, kas veidojas darba laika. ligstosi atrodoties stipra trokSna
lespaida, var rasties paliekoSi dzirdes traucejumi.
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i) Sekojiet, lai citas personas atrastos drosa attaluma no darba
vietas. Ikvienam, kas atrodas darba vietas tuvuma, jalieto
individualie darba aizsardzibas lidzek|i. Apstradajama priekSmeta
atllizas vai sallizuSa darbinstrumenta dalas var lidot ar ievérojamu
atrumu un nodarit kait&jumu cilvéku veselibai art ievérojama
attdluma no darba vietas.

j) Lerici turiet aiz izolétiem rokturiem, ja veicat darbus, kuros
grieSanas darbiem izmantojamais instruments var skart
pasléptus elektrovadus. STinstrumenta saskare ar stravu
vadoSiem kabeliem var radit spriegumu arT ierices metaliskajas
dalas un var izraistt elektrisko triecienu.

k) lesledzot vienmér stingri turiet elektroierici. lestradajoties I1dz
pilnam apgriezienu skaitam, motora reakcijas moments var izraisit
elektroierices sagrie$anos.

1) Ja iespéjams, sagataves fikséSanai izmantojiet spiles. Nekad
neturiet mazu sagatavi viena roka un elektroierici otra roka,

lai to lietotu. lespilgjot mazas sagataves, jums ir brivas abas

rokas labakai elektroierices kontrolei. Griezot apalus materialus,
pieméram, koka dibelus, stienus vai caurules, tiem ir tendence ripot,
ka rezultata darba instruments var iesprist vai tikt izmests uz jums.

m) Nekad nenolieciet elektroinstrumentu mala, pirms nav
pilniba apstajies darba instruments. RotéjoSais darbinstruments
var skart atbalsta virsmu, ka rezultata elektroinstruments var k|dt
nevadams.

n) Péc darba instrumentu nomainas vai ierices reguléSanas
pievelciet spilpatronas uzgriezni, ietveri vai citus stiprinasanas
elementus. Valigi stiprinaSanas elementi var negaiditi novirzities
un izraisit kontroles zudumu, nenostiprinati rotéjoSie komponenti
neizbégami tiek izmesti.

o) Nedarbiniet elektroinstrumentu laika, kad tas tiek parvietots.
Lietotaja apgérbs vai mati var nejausi nonakt saskaré ar rotgjo$o
darbinstrumentu un iekerties taja, izraisot darbinstrumenta
saskar$anos ar lietotaja kermeni.

p) Regulari tiriet elektroinstrumenta ventilacijas atveres. Dzingju
ventilejosa gaisa plisma ievelk putek|us instrumenta korpusa,

bet liela metala putek|u daudzuma uzkrasanas var bat par céloni
elektrotraumai.

q) Nelietojiet elektroinstrumentu ugunsnedroSu materialu
tuvuma. Lidojo3as dzirksteles var izraisit $adu materialu
aizdeg$anos.

r) Nelietojiet nomainamos darbinstrumentus, kuriem japievada
dzeséjosais Skidrums. Udens vai citu $kidro dzeséSanas ldzek|u
izmantoSana var bat par céloni elektriskajam triecienam.

Atsitiens un ar to saistitie noradijumi
Atsitiens ir specifiska instrumenta reakcija, peksni iekeroties vai

iestrégstot rotgjosam darbinstrumentam, pieméram, slipésanas
diskam, slipéSanas pamatnei, stiep|u sukai u. t. t. RotéjoSa
darbinstrumenta iekerSanas vai iestrég$ana izraisa ta peksnu
apstasanos. Ta rezultata elektroinstruments parvietojas virziena,
kas pretéjs darbinstrumenta kustibas virzienam iestréeguma vieta,
un nereti k|ist nevadams. Ja, pieméram, slipéSanas disks iekeras
vai iestrégst apstradajamaja priekSmeta, taja iegremdéta diska
mala var izrauties no apstradajama materiala vai izraistt atsitienu.
Sada gadijuma slipésanas disks parvietojas lietotaja virziena vai
arl prom no vina, atkariba no diska rotacijas virziena attieciba pret
apstradajamo priekSmetu, Turklat slipéSanas disks var sallizt.
Atsitiens ir sekas elektroinstrumenta nepareizai vai neprasmigai
lietoSanai. No ta var izvairities, ievérojot zinamus piesardzibas
pasakumus, kas aprakstiti turpmakaja izklasta.

a) Stingri turiet elektroinstrumentu un ienemiet tadu kermena
un roku stavokli, kas vislabak Jautu pretoties atsitiena spekam.
Vienmér izmantojiet papildrokturi, kas Jauj optimali kompensét
atsitienu vai reaktivo griezes momentu un saglabat kontroli par
instrumentu. Veicot zinamus piesardzibas pasakumus, lietotajs
jebkura situacija spéj efektivi pretoties atsitienam un reaktivajam
griezes momentam.

b) levérojiet ipasu piesardzibu, stradajot stiiru un asu

malu tuvuma. Nepielaujiet, lai darbinstruments atlektu no
apstradajama priekSmeta vai iestrégtu taja. Saskaroties ar
stlriem vai asam malam rotéjoSais darbinstruments izliecas un atlec
no apstradajama priekSmeta vai iestrégst taja. Tas var bat par céloni
kontroles zaudé$anai par instrumentu vai atsitienam.

c) Nelietojiet zaga platni ar zobiem. Sadi darba instrumenti biei
izraisa atsitienu vai kontroles zaudé$anu par elektroinstrumentu.

d) Vienmér virziet darba instrumentu materiala taja pasa
virziena, kura griezéjmala iziet no materiala (tas ir virziens, kura
tiek izmestas skaidas). Elektroierices virziSana nepareiza virziena
izraisa darba instrumenta griezéjmalas izliSanu no sagataves, ka
rezultata elektroierice tiek vilkta Saja padeves virziena.

e) Vienmer stingri iespiléjiet sagatavi, kad lietojat rotéjosas
viles, griezéjdiskus, augsta atruma frézes vai cietmetala
frézes. Jau péc minimalas sasvér§anas rieva Sie darba instrumenti
aizkeras un var izraisTt prettriecienu. Ja aizkeras griezé&jdisks, tas
parasti salst. Ja aizkeras rotéjosas viles, augsta atruma frézes vai
cietmetala frézes, darba instruments var izlekt no rievas un izraisit
elektroierices kontroles zudumu.

Ipasie drosibas noteikumi, veicot slipd$anu un grieSanu
Operations

a) lzmantojiet tikai elektroiericei apstiprinatas slipripas un

tikai ieteiktajiem izmantojumiem. Piemérs: nekad neslipéjiet ar
griezéjdiska sanu malu. GrieSanas disks ir paredzéts materialu
apstradei ar malas griezéj8kautni. Stiprs spiediens sanu virziena var
salauzt $o darbinstrumentu.

b) Koniskam un taisnam slipésanas tapam ar vitni izmantojiet
tikai nebojatus tapnus pareiza izméra un garuma, bez
padzilinajuma pie apcilpa. Pieméroti tapni mazina lizuma iespéju.
c) Neizdariet parlieku lielu spiedienu uz grieSanas disku un
nepielaujiet ta iestrégSanu. Neveidojiet parak dzilus griezumus.
Parslogojot grieSanas disku, tas biezak iekeras vai iestrégst
griezuma, un lidz ar to pieaug ar atsitiena vai darbinstrumenta
saluSanas iespéja.

d) Nenovietojiet roku zona viena Iinija ar rotéjosu griezéjdisku
un aiz ta. Ja griezéjdisku sagatave virzat prom no savas rokas,
pretsitiena gadijuma elektroierice ar rot&joso disku var tikt izmesta
tieSi uz jums.

e) Partraucot darbu vai iestrégstot grieSanas diskam, izsledziet
elektroinstrumentu un turiet to nekustigi, lidz grieSanas disks
pilnigi apstajas. Neméginiet izvilkt no griezuma vél rotéjosu
grieSanas disku, jo Sada darbiba var bt par céloni atsitienam.
Noskaidrojiet un novérsiet diska iestrég$anas céloni.

f) Neieslédziet elektroinstrumentu no jauna, ja taja iestiprinatais
darbinstruments atrodas griezuma vieta. Péc ieslegSanas
nogaidiet, lidz darbinstruments sasniedz pilnu griesanas
atrumu, un tikai tad uzmanigi turpiniet grieSanu. Pretéja
gadijuma grieSanas disks var iekerties griezuma vai izlekt no ta, ka
ari var notikt atsitiens.

g) Lai samazinatu atsitiena risku, iestrégstot grieSanas
diskam, atbalstiet griezama materiala loksnes vai liela izméra
apstradajamos priekSmetus. Lieli priekSmeti var saliekties pasi
sava svara iespaida. Apstradajamais priekSmets jaatbalsta abas
pusés — gan griezuma tuvuma, gan ari prieckSmeta mala.

h) levgrojiet ipadu piesardzibu, veicot zaigdanu ar asmens
"iegremdgdanu” skatienam slgptas vietas, piemgram, sienu
tuvuma. legremdegjot grieSanas disku materiala, tas var skart
gazes vadu, densvadu, elektroparvades [iniju vai citu objektu, kas
savukart var izraistt atsitienu un/vai bat par céloni savainojumam.

Ipasie drosibas noteikumi, veicot slipé$anu ar smil$papira
loksni:

a) Neizmantojiet lielaka izméra sliploksnes, izvélieties darbam
sliploksnes ar izmériem, ko noradijusi razotajfirma. Ja sliploksne
sniedzas pari slipéSanas pamatnes malam, tas var bat par céloni
savainojumam, izsaukt sliploksnes iestrégSanu vai pliSanu, ka art
izraistt atsitienu.
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Ipasie drosibas noteikumi, veicot apstradi ar stieplu suku:

a) Pat veicot parastas operacijas, parliecinieties, lai stieplu sari
tiktu parklati ar birsti. Attirot vadus, neizdariet uz birsti parlieku
lielu spiedienu. Stiep|u sari viegli var izdurties cauri vieglam
audumam un savainot adu.

b) Pirms darba sak$anas sukam jadarbojas ar darba atrumu
vismaz vienu minuti. levérojiet, lai $aja laika neviena cita
persona neatrastos priek$a vai viena linija ar suku. lestrades
laika valigi sari vai stieples var tikt izmesti.

c) Rotéjosu stiep|u suku virziet prom no sevis. Stradajot ar §im
sukam, mazas dalinas un siki stieplu fragmenti ar lielu atrumu var
tikt izmesti un caurdurt adu.

Darba drosibas noteikumi

Lerici turiet aiz izolétiem rokturiem, ja veicat darbus, kuros
grieSanas darbiem izmantojamais instruments var skart
pasléptus elektrovadus. STinstrumenta saskare ar stravu
vadoSiem kabeliem var radit spriegumu arT ierices metaliskajas
dalas un var izraistt elektrisko triecienu.

Drosibas noteikumi par garu urbju lietoSanu

Kategoriski aizliegts parsniegt urbja maksimalo paredzéto
grieSanas atrumu. Lielaka atruma urbis, brivi griezoties un neskarot
detalu, var saliekties un izraistt traumas.

UrbSanu vienmér saciet ar mazaku atrumu, kad urbja gals
saskaras ar detalu. Lielaka atruma urbis, brivi grieZoties un
neskarot detalu, var saliekties un izraisit traumas.

Spiediet tikai taisni, urbja garenvirziena, un nepielietojiet
parmérigu spéku. Urbis var saliekties, izraisot bojajumu vai
kontroles zudumu un traumas lietotajam.

CITAS DROSIBAS UN DARBA INSTRUKCIJAS

Slipgjot metalu, rodas dzirkstes. Vajag uzmanities, lai netiktu
apdraudétas personas. Sakara ar ugunsgréka draudiem, tuvuma
(dzirkste|u tuvuma) nedrikst atrasties viegli degosas vielas vai
priekSmeti. Nedrikst izmantot putek|u sdcéju.

Izvairieties, lai dzirksteles un slipéSanas putekli nekrit uz galvas.

Izmantojiet tikai preciza izméra un laba kartiba eso$as
uzgrieznatslégas.

levietojamais instrumentiem jadarbojas pilniba koncentriski.
Neturpiniet lietot nolietotus ievietojamos instrumentus, bet gan
nomainiet tos, pirms turpinat darbu.

Nelikt rokas masinas darbibas lauka.
Skaidas un atlizas nedrikst nemt ara, kamér masina darbojas.

Ja paradas stipras svarstibas vai citi defekti, masinu vajag
nekavéjoties izslegt. Masinu vajag nekavéjoties parbaudtt, lai
noteiktu trauc&umu célonus.

Pirms ievietojama instrumenta nolik§8anas parliecinieties, ka tas ir
apstadinats.

Smagos apstak|os (piem., gludi slipéjot metalus ar varpstu un
vulkanizétu Skiedru slipripu) slipmasinas iekSpusé var veidoties véra
nemams piesarnojums.

Sakara ar to, ka var izraisit isslédzienu, dzeséSanas atverés
nedrikst iek|Gt nekadi metala priekSmeti.

Vienmér izmantojiet un uzglabajiet piederumus saskana ar razotaja
instrukcijam.

UZMANIBU! Var izraisit apdegumus! Disks un sagatave lieto$anas
laika uzkarsis. Mainot diskus vai saskaroties ar sagatavi, valkajiet
cimdus. Vienmér sargiet rokas, stradajot slipéSanas vieta.

UZMANIBU! Lai novérstu Tssavienojuma izraisitu aizdeg$anas,
savainojumu vai produkta bojajuma risku, neiegremdeéjiet
instrumentu, mainamo akumulatoru vai uzlades ierici Skidrumos un
rlpéjieties par to, lai iericés un akumulatoros neiekl|atu Skidrums.
Koroziju izraisoS$i vai vaditspéjigi $kidrumi, pieméram, salstdens,
noteiktas kimikalijas, balinataji vai produkti, kas satur balinatajus, var
izraist Tssavienojumu.

Neizmantojiet $o instrumentu darbam ar azbestu saturosiem
produktiem. Pirms darba sdk3anas nosakiet apstradajama materiala
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sastavu. Azbestu drikst notirit tiki kvalificéts specialists.

Ar iek$&jo kata izméru L no ievietojama instrumenta razotaja
datiem var aprékinat |eV|et01ama instrumenta maksimali pielaujamo
apgriezienu skaitu. Tas nedrikst bat zemaks par elektroinstrumenta
maksimalo apgriezienu skaitu.

Apstradajamam materialam jabat fiksétam, ja vien tas nav pietiekami
smags, lai btu stabils. Nekad ar rokam neparvietojiet apstradajamo
materialu rotéjosa instrumenta virziena.

Notiriet no spilpatronas korpusa puteklus un gruzus un pirms
ievietoSanas notiriet ievietojama instrumenta serdeni.

levietojamiem instrumentiem janodrosina $ada aizsardziba:
* aizsardziba pret parmerigu mitrumu

* aizsardziba pret ekstrémam temperaturas svarstibam;

« aizsardziba pret nokriSanu un triecieniem.

levietojamie instrumenti jauzglaba:

« sakartota veida, lai ievietojamos instrumentus varétu nonemt,
nesaskaroties vai nesabojajot citus ievietojamos instrumentus;

* kopa ar drosibas informaciju.

levietojamos instrumentus NEDRIKST nomest, satit vai triekt.

Atbrivojieties no ievietojamiem instrumentiem, kas ir nomesti, satti,

sanémusi triecienus, paklauti arkartéjam temperatdras izmainam vai

nokluvusi saskaré ar skidinatajiem vai mitrumu.

Akumulatorus un ladétajus nedrikst taisit vala un tie jauzglaba

sausas telpas.

M12 sistemas akumulatorus ladét tikai ar M12 sistémas ladétajiem.
Nedrikst ladét citus akumulatorus no citam sistemam.

NOTEIKUMIEM ATBILSTOSS IZMANTOJUMS

Léni riepu pulétaji tiek izmantoti riepu lapi$anai/remontam, Sis
process sastav no bojajuma vietas izurbSanas un ritena iek$éjas
virsmas pulé$anas.

Visos gadijumos ievérojiet raZotaja noteiktosdrosibas noteikumus.
Elektriskais instruments ir paredzéts tikai sausai apstradei.
Ilzmantojiet razojumu tikai tam paredzétajiem mérkiem.

PAREJIE RISKI

Arl, pareizi lietojot ierici, nav iesp&jams izslégt pilnigi visus riskus.
Lietojot ierici, var rasties $ads apdraudéjums, kam lietotajam
japievers Tpasa uzmaniba:

« Vibracijas raditas traumas. Turiet ierici aiz tam paredzétajiem
rokturiem un ierobeZojiet darba un ekspozicijas laiku.

+ Troksnis var bojat dzirdi. Lietojiet dzirdes aizsargierices un
ierobezojiet ekspozicijas laiku.

* Netirumu dalinas var traumét acis. Vienmér valkajiet aizsargbrilles,
stingras, garas bikses, cimdus un stingrus apavus.

* Indigu putek|u ieelpoSana.

NORADIJUMI LITIJA JONU AKUMULATORIEM

Litija jonu akumulatoru lietoSana

Akumulatori, kas ilgaku laiku nav izmantoti, pirms lietoSanas
jauzlade.

Pie temperatdras, kas parsniedz 50°C, akumulatoru darbspéja tiek

negativi ietekmeéta. Vajag izvairities no ilgakas saules un karstuma
iedarbibas.

Ladétaja un akumulatoru pievienojuma kontakti jauztur tiri.

Lai baterijas darba ilgums bitu optimals, péc iekartas izmantoSanas
ta jauzladé.

Lai akumulatori kalpotu péc iespéjas ilgaku laiku, tos péc uzlades
ieteicams atvienot no ladétaj ierices.

Akumulatora uzglabasana ilgak ka 30 dienas:

uzglabat akumulatoru pie aptuveni 27° C un sausa vieta.

Uzglabat akumulatoru uzlades stavokii aptuveni pie 30%-50%.
Uzladét akumulatoru visus 6 ménesus no jauna.
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Litija jonu akumulatoru aizsardziba pret parslodzi

Akumulatoru parslogojuma gadijumos, esot |oti lielam
elektroenergijas patérinam, piem., arkartigi augsts griezes moments,
péksna apstasanas vai 1ssavienojums, elektriskais darbariks 5
sekundes vibré, uzlades indikators mirgo, un elektriskais darbariks
pats izslédzas.

Lai to atkal ieslégtu, atlaidiet ieslégSanas pogu un tad to ieslédziet
no jauna. Esot arkartigi augstam noslogojumam, akumulators
sakarst parak daudz. Sada gadijuma visas uzlades indikatora
lampinas mirgo tik ilgi, kamér akumulators ir atdzisis. Darbu varat
turpinat, kad uzlades indikators vairs nedeg.

Litija jonu akumulatoru transportésana

Uz litija jonu akumulatoriem attiecas noteikumi par bistamo kravu
parvadasanu.

So akumulatoru transportédana javeic saskana ar vietgjiem, valsts
un starptautiskajiem normativajiem aktiem un noteikumiem.

Patérétaja darbibas, parvadajot $os akumulatorus pa autoceliem,
nav reglamentétas.

Uz litija jonu akumulatoru komercialu transportéSanu, ko veic
ekspedicijas uznémums, attiecas bistamo kravu parvadasanas
noteikumi. SagatavoSanas darbus un transportéSanu drikst veikt
tikai atbilsto$i apmacits personals. Viss process javada profesionali.

Veicot akumulatoru transporté$anu, jaievéro:
Parliecinieties, ka kontakti ir aizsargati un izoléti, lai izvairitos no
Tssavienojumiem.

Parliecinieties, ka akumulators iepakojuma nevar pasiidét. Bojatus
vai tekoSus akumulatorus nedrikst transportét. Plaaku informaciju
Jus varat sanemt no ekspedicijas uznémuma.

DARBA NORADIJUMI

Piederumu uzstadiSana

1. Pirms piederuma ievietoSanas notiriet puteklus un gruzus no
spilpatronas korpusa.

2. levietojiet spilpatronu ar stiprindjuma uzgriezni spijpatronas
korpusa. Uzskravéjiet stiprindjuma uzgriezni uz varpstas, bet to vél
nepievelciet.

3. Notiriet piederuma serdeni un péc tam ievietojiet to vismaz 25,4

mm (1") dzili spilpatrona. Serdena izvirzijums no spilpatronas un
piederuma apméram 12,7 mm (1/2").

Spilpatrona Piederumi

/ Serdenis

lzvirzijums
levietojiet serdeni a1p/gveram 12,7 mm
vismaz )
25,4 mm (1") dzili
spilpatrona.

4. Turiet varpstu ar 12,7 mm (1/2") uzgrieznu atslégu un stingri
pievelciet spilpatronas uzgriezni ar 17,5 mm (11/16") uzgrieznu
atslégu.

5. Kad nemat nost piederumu, veiciet proceddru apgriezta seciba.

UZMANIBU! Lai samazinatu traumu risku, vienmér stingri
pievelciet spilpatronu slipmasinam un notiriet serdenus pirms
to ievietoSanas spi|patrona. Pretéja gadijuma instrumenta
rotacija liela atruma var izraisit piederuma izsvieSanu no
spilpatronas.

an

GrieSanas operacija

Ja nupat esat uzstadijis piederumu vai sakat darbu, parbaudiet
to, laujot tam vienu mindti griezties pirms piebidiSanas pie
apstradajamas detalas.

UZMANIBU! Nekad neizmantojiet piederumu, kurs bijis nomests
zemé. Nesabalanséti vai bojati piederumi var sabojat detaju un
instrumentu, ka arf izraisit piederuma bojajumu.

lzmantojiet skavu, skravspiles vai citus praktiskus lldzek|us detalas
fikséSanai.

Pirms darba uzsak3anas |aujiet piederumam uznemt maksimalu
atrumu.

Kontrolgjiet piederuma un detalas virsmu saskari un savstarpéjo
spiedienu. UZMANIBU! Nepielaujiet piederuma triecienu pret detalu.
Parak liels spiediens izraisa piederuma avariju vai samazina ta
atrumu.

Pirms instrumenta nolikSanas parliecinieties, ka instruments ir
pilniba apturéts.

Ja riepu pulétajs sak vibrét, nekavéjoties apturiet motoru un
parbaudiet, vai piederums nav notrulinajies. Truls piederums
izraisa instrumenta vibraciju un var likt spilpatronai atlaist
instrumentu. Notrulinatu piederumu vienmeér nomainiet vai
uzasiniet.

Piederumi ir paredzéti konkrétiem lietojumiem. Smailes, konusus,
kontaktdaksas, slipripas un griezgjripas izmantojiet tikai tiem
nollkiem, kuriem tas ir paredzétas. levérojiet un izpildiet razotaja
sniegtas apkopes un lietoSanas instrukcijas.

TIRISANA

Vajag vienmér uzmantt, lai bitu tiras dzeséSanas atveres.

APKOPE

lzmantojiet tikai firmu Milwaukee piederumus un firmas Milwaukee
rezerves dalas. Lieciet nomaintt detalas, kuru nomaina nav
aprakstita, kada no firmu Milwaukee klientu apkalpo$anas servisiem.
(Skat. brosiru "Garantija/klientu apkalpo$anas serviss".)

Ja nepiecieSams, klientu apkalpoSanas servisa vai tiesi pie

firmas Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,

71364 Winnenden, Germany, var pieprasit instrumenta numurs, kas
noradits uz jaudas panela.
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Pirms sakt lietot instrumentu, 10dzu, izlasiet lietoSanas
pamacibu.

UZMANTBU! BISTAMI!

Pirms masinai veikt jebkada veida apkopes darbus, ir
jaiznem ara akumulators.

Stradajot ar masinu, vienmér janésa aizsargbrilles.

Janésa piemerota maska, kas pasarga no putekliem.

Javalka aizsargcimdil

Piederumi - standartaprikojuma neietvertas, bet
ieteicamas papildus komplektacijas detalas no pieder-
umu programmas.

Elektriskus aparéatus, baterijas/akumulatorus nedrikst
utilizét kopa ar majsaimniecibas atkritumiem.
Elektriski aparati un akumulatori ir jasavac atseviski
un janodod atkritumu parstrades uznémuma videi
saudzigai utilizacijai. Jautajiet vieteja iestadé vai
savam specializétajam tirgotajam, kur atrodas atkri-
tumu parstrades uznémumi vai savak3anas punkti.

Nominalais grieSanas atrums

Voltaza

Lidzstrava

Eiropas atbilstibas zime

Lielbritanijas atbilstibas zZime

Ukrainas atbilstibas zime

Eirazijas atbilstibas zime
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TECHNINIAI DUOMENYS M12 FTB

Konstrukcija Padangy apdirbimo jtaisas
Produkto numeris 4830 13 01 XXXXXX MJJJJ
Kei¢iamo akumuliatoriaus jtampa 12 V=
Nominalus stkiy skaicius (Grezimas) 1200 min”'
Nominalus stkiy skaiius (Apdirbimas) 2500 min!
Prietaiso svoris jvertintas pagal EPTA 01/2014 tyrimy metodikg 1,1..13kg

(Li-lon 2,0 Ah ... 6,0 Ah)

|rankiy griebtuvas

7/16" HEX (11 mm)

Didz. apdirbimo antgalis & 80 mm
DidZ. grezimo antgalis @ 9,5 mm
Rekomenduojama aplinkos temperatira eksploatuojant -18 ... +50 °C
Rekomenduojami akumuliatoriai M12B...

Rekomenduojami jkrovikliai

C12C; M12C4; M12-18...

Informacija apie keliama triukSma: Vertés matuotos pagal EN 60745.

|vertintas A jrenginio keliamo triukSmo lygis daZniausiai sudaro:
Garso slégio lygis / Paklaida K

Garso galios lygis / Paklaida K

Nesioti klausos apsaugines priemones!

64,6 dB (A)/ 3 dB (A)
75,6 dB (A)/ 3 dB (A)

Informacija apie vibracija: Bendroji svyravimy reikSmeé (trijy krypciy
vektoriy suma), nustatyta remiantis EN 60745.

Vibravimy emisijos reikSme a, / Paklaida K

<2,5m/s?/1,5 m/s?

FNDEMESIO!

Siame vadove nurodytos bendrosios vibracijos ir triuk$mo emisijos vertés nustatytos pagal standartinius bandymo metodus pagal
EN 60745, todél gali bati taikomos lyginant vieng jrankj su kitu. Gali bati naudojama preliminariam poveikio jvertinimui.

Nurodytos bendrosios vibracijos ir triukSmo emlsuos vertés atitinka jrankio taikyma. Jei jrankis naudOJamas kitokiais tikslais, kartu su

viso darbo metu.

Apskai¢iuojant bendrosios vibracijos ir triuk§mo emisijos vertes reikéty atsizvelgti j laikotarpj, kai prietaisas yra i$jungtas arba jjungtas, bet
néra naudojamas. Tai gali Zymiai sumazinti poveikio lygj viso darbo metu.

Tam, kad naudotojas bity apsaugotas nuo vibracijos ir (arba) triukSmo poveikio, reikia nustatyti papildomus saugos reikalavimus,
pavyzdzm tinkamai priziuréti prietaisg ir jo priedus, laikyti rankas $iltai, organizuoti darbo modelius.

FNDEMESIO! Perskaitykite visas saugumo pastabas ir
nurodymus. Jei nepaisysite Zemiau pateikty saugos nuorody ir
reikalavimuy, gali trenkti elektros smagis, kilti gaisras ir/arba galite
sunkiai susizaloti arba suzaloti kitus asmenis.

I$saugokite Sias saugos nuorodas ir reikalavimus, kad ir
ateityje galétuméte jais pasinaudoti.

PADANGU APDIRBIMO JTAISO SAUGOS |SPEJIMAI

Bendros jspéjamosios nuorodos, kuriy bitina laikytis
Slifuojant, naudojant Slifavimo popieriaus diskus, dirbant su
vieliniais Sepe¢iais, poliruojant ir pjaustant:

a) Sj elektrinj prietaisg galima naudoti kaip $lifavimo masina,
skirta Slifuoti abrazyviniais diskais, Slifavimo popieriumi,
vieliniais Sepeciais bei pjaustymo masina. Grieztai laikykits
visy jspéjamyjy nuorody, taisykliy, zenkly ir uzrasy, kurie yra
pateikiami su Siuo prietaisu, reikalavimy. Jei nepaisysite toliau
pateikty nuoroduy, gali kilti elektros smagio, gaisro ir /arba sunkiy
suzalojimy pavojus.

b) Nenaudokite jokiy priedy ir papildomos jrangos, kuriy
gamintojas néra specialiai numates ir rekomendaves Siam
elektriniam prietaisui. Vien tik tas faktas, kad Jis galite pritvirtinti
kokj nors prieda prie elektrinio prietaiso, jokiu blidu negarantuoja,
kad juo bus saugu naudotis.

c) Panaudojamy daliy leistinas apsisukimy skaicius turi bti
maziausiai tokio dydzio, koks yra nurodytas didziausias
apsisukimy skaicius ant elektros prietaiso. Dalys, kurios sukasi
greiCiau negu yra leistina, gali sulzti ir skristi j Salis.

d) Naudojamo jrankio i$orinis skersmuo ir storis turi atitikti
nurodytus Jusy elektrinio prietaiso matmenis. Netinkamy
matmeny jrankius gali bati sunku tinkamai apdengti bei valdyti.

e) Diskuy, slifavimo bugny ar kity priedy angos velenui dydis
turi atitikti elektrinio jrankio suklio ar jvorés dydj. Priedai, kurie

112 )

netinka prietaiso montavimo kais¢iui, veikia ekscentrikai, stipriai
vibruoja ir dél to galite prarasti jrankio kontrole.

f) Diskai, Slifavimo bugnai, pjovikliai ar kiti priedai, montuojami
prie ltvaro, turi bati visiskai jkisti j jvore ar griebtuva. Jei
jtvaras laikomas nepakankamai ir (arba) diskas per daug iSsikisa,
sumontuotas diskas gali atsilaisvinti arba gali bati dideliu greiiu
iSsviestas.

g) Nenaudokite pazeisty darbo jrankiy. Pries kiekvieng
naudojima patikrinkite darbo jrankius, pvz., Slifavimo

diskus - ar jie néra aplazinéje ir jtrike, Slifavimo zZiedus — ar

jie néra jtrake, susidévéje ir labai nudile, vielinius Sepecius —
ar jy vielutés néra atsilaisvinusios ar nutriikusios. Jei
elektrinis prietaisas ar darbo jrankis nukrito i$ didesnio
aukscio, patikrinkite, ar jis néra pazeistas, arba naudokite kita,
nepazeista, darbo jrankj. Patikring ir sumontave darbo jrankj
pasiripinkite, kad nei Jus, nei greta esantys asmenys nebiity
besisukancio darbo jrankio plokstumoje, ir leiskite elektriniam
prietaisui vieng minute veikti didziausiu siikiy skai¢iumi. Jei
darbo jrankis paZeistas, per §j bandomajj laikg jis turéty subyréti.

h) Dirbkite su asmeninémis apsaugos priemonémis. Atitinkamai
pagal atliekama darba uzsidékite viso veido apsaugos
priemones, akiy apsaugos priemones ar apsauginius akinius.
Jei nurodyta, uzsidékite apsauginj respiratoriy nuo dulkiy,
klausos apsaugos priemones, apsaugines pirstines ir specialig
prijuoste, kuri apsaugos Jus nuo smulkiy Slifavimo ir ruoSinio
daleliy. Akys turi bati apsaugotos nuo aplink lekianciy svetimkaniy,
atsirandanciy atliekant jvairius darbus. Respiratorius arba apsauginé
kauké turi isfiltruoti darbo metu kylancias dulkes. Dél ilgalaikio ir
stipraus triukSmo poveikio galite prarasti klausa.

i) Pasirtipinkite, kad kiti asmenys bty saugiu atstumu nuo
Jisy darbo zonos. Kiekvienas, jzenges j darbo zona, turi bati
su asmeninémis apsaugos priemonémis. RuoSinio gabaléliai ar
atskilusios darbo jrankio dalelés gali skrieti dideliu greiciu ir suZeisti
net uz tiesioginés darbo zonos riby esancius asmenis.

LIETUVISKAI )

j) Dirbdami laikykite prietaisg uz izoliuoty viety, kuriose
pjovimo jrenginys pats galéty liesti pasléptus laidus. Pjovimo
jrenginio kontaktas su jtampos laidais gali jelektrinti metalines
prietaiso dalis, o tai gali sukelti elektros iSkrova.

k) Jjungdami jrankj visada tvirtai laikykite jj rankoje (rankose).
Dél variklio atoveiksmio sukimo momento, atsirandancio didinant
apsukas iki maksimaliy, jrankis gali persikreipti.

1) Prilaikykite ruo$inj gnybtais, jei tai daryti racionalu. Niekada
nelaikykite vienoje rankoje ruosinio, o kitoje — jrankio.
Suspaude maza ruo$inj gnybtais ranka (rankomis) galésite valdyti
jrankj. Pjaunamos apvalios medziagos, pavyzdziui, kais¢iy strypai,
vamzdeliai ar vamzdZziai yra linke riedéti, todél pjovimo antgalis gali
jstrigti arba Sokteléti j priekj link Jasy.

m) Niekada nepadékite elektrinio jrankio tol, kol darbo jrankis
visiSkai nusustos. Besisukantis darbo jrankis gali prisiliesti prie
pavirSiaus, ant kurio padedate prietaisa, ir elektrinis jrankis gali tapti
nebevaldomas.

n) Pakeite antgalius arba atlike bet kokius reguliavimo darbus
isitikinkite, kad jvorés verzlé, griebtuvas ar bet kuris kitas
reguliavimo jtaisas yra gerai suverztas. Laisvi reguliavimo jtaisai
gali netikétai pasislinkti, tada galima prarasti jrankio kontrole, o laisvi
besisukantys komponentai gali bati didele jéga iSsviesti.

o) Nesdami prietaisa jo niekada nejjunkite. NetyCia prisilietus prie
besisukancio darbo jrankio, jis gali jtraukti drabuzius ir Jus suzeisti.

p) Reguliariai valykite elektrinio prietaiso ventiliacines angas.
Variklio ventiliatorius traukia dulkes j korpusa, ir susikaupus daug
metalo dulkiy gali kilti elektros smagio pavojus.

q) Nenaudokite elektrinio prietaiso arti degiy medziagy.
Kibirktys Sias medziagas gali uzdegti.

r) Nenaudokite darbo jrankiy, kuriuos reikia ausinti skysciais.
Naudojant vandenj ar kitokius auSinamuosius skyscius gali trenkti
elektros smagis.

Atatranka ir atitinkamos jspéjamosios nuorodos

Atatranka yra staigi reakcija, atsirandanti, kai besisukantis darbo
jrankis, pvz., $lifavimo diskas, $lifavimo Ziedas, vielinis Sepetys

ar kt., ruoSinyje jstringa ar uzsiblokuoja ir todél netikétai sustoja.
Todél elektrinis prietaisas gali nekontroliuojamai atSokti nuo ruoSinio
prieSinga darbo jrankio sukimuisi kryptimi. Pvz., jei ruoSinyje jstringa
ar yra uzblokuojamas $lifavimo diskas, disko briauna, kuri yra
ruoSinyje, gali iSl0zti ar sukelti atatranka. Tada $lifavimo diskas,
priklausomai nuo jo sukimosi krypties blokavimo vietoje, pradeda
judéti link dirbanciojo arba nuo jo. Tada Slifavimo diskas gali net
nulizti. Atatranka yra netinkamo elektrinio prietaiso naudojimo ar
gedimo pasekmé. Jos galite iSvengti, jei imsités atitinkamy, Zemiau
aprasyty priemoniy.

a) Dirbdami visada tvirtai laikykite prietaisg abiem rankom

ir stenkités iSlaikyti tokia kaino ir ranky padétj, kurioje
sugebétumeéte atsispirti prietaiso pasipriesinimo jégai
atatrankos metu. Jei yra papildoma rankena, visada ja
naudokite, tada galésite suvaldyti atatrankos jégas bei
reakcijos jégy momenta. Dirbantysis, jei imsis tinkamy saugos
priemoniy, gali suvaldyti reakcijos jégas atatrankos metu.

b) Ypa¢ atsargiai dirbkite kampuose, ties astriomis briaunomis
ir t. t. Saugokite, kad darbo jrankis neatsimusty j klidtis ir
nejstrigty. Besisukantis darbo jrankis kampuose, ties astriomis
briaunomis arba atsimuses j kliltj turi tendencijg uZstrigti. Tada
prietaisas tampa nevaldomas arba jvyksta atatranka.

c) Netvirtinkite dantyto pjovimo disko. Sie darbiniai jrankiai
daznai sukelia atatrankg arba su jais prarandama elektrinio jrankio
kontrolé.

d) Antgalj visada stumkite j medziaga tokia kryptimi, kad
pjovimo krastas iSeity i$ medziagos (tokia pacia kryptimi, kaip
iSmetamos drozlés). Stumiant jrankj netinkama kryptimi antgalio
pjovimo krastas gali atSokti ir patraukti jrankj pjovimo kryptimi.

e) Naudojant rotacines dildes, pjovimo diskus, dideliu greiciu
veikianéius pjoviklius ar , Tungsten Carbide" pjoviklius, visada
saugiai prispauskite ruosinj. Jei Sie diskai Siek tiek pakrypsta
ipiovoje, jie gali uzstrigti ir sukelti atatrankg. Kai pjovimo diskas
uzstringa, paprastai jis suliZta. Kai uzstringa rotaciné dildé, dideliu
greiciu veikiantis ar ,Tungsten Carbide" pjoviklis, jis gali iS8okti i$
griovelio ir nebegalésite valdyti jrankio.

C LIETUVISKAI

Specialios jspéjamosios nuorodos atliekantiems $lifavimo ir
pjovimo darbus Operations

a) Naudokite tik tokiy tipy diskus, kokie yra rekomenduojami
Jusy elektriniam jrankiui, ir tik rekomenduojamam naudojimo
budu. Pavyzdziui, neslifuokite pjovimo disko Sonu. Pjovimo
diskai yra skirti medziagai pjaunamaja briauna pasalinti. Nuo
Soninés apkrovos $ie $lifavimo jrankiai gali sullizti.

b) Sriegiuotiems abrazyviniams kigiams ir kiStukams
naudokite tik nepazeistus tinkamo dydzio ir ilgio disky jtvarus
su neatlaisvinta junge. Tinkami jtvarai sumazZina IGzimo tikimybe.

c) Venkite uzblokuoti pjovimo diska ir nespauskite jo per
stipriai prie ruosinio. Neméginkite atlikti pernelyg giliy pjaviy.
Per stipriai prispaudus pjovimo diska, padidéja jam tenkanti apkrova
ir atsiranda didesné tikimybé jj pakreipti bei uzblokuoti pjavyje,
vadinasi padidéja atatrankos ir disko 10zimo rizika.

d) Nedékite rankos Salia besisukancio disko ar uz jo. Kai darbo
metu diskas juda tolyn nuo kiino, galimos atatrankos metu diskas ir
elektrinis jrankis gali judéti tiesiai j Jus.

e) Jei pjovimo diskas uzstringa arba Jis norite nutraukti darba,
iSjunkite elektrinj prietaisg ir laikykite jj ramiai, kol diskas
visiSkai nustos suktis. Niekada neméginkite i$ pjavio vietos
iStraukti dar tebesisukantj diska, nes gali jvykti atatranka.
Nustatykite ir pasalinkite disko strigimo priezastj.

f) Nejunkite elektrinio prietaiso iS naujo tol, kol diskas
neistrauktas i$ ruosinio. Palaukite, kol pjovimo diskas pasieks
darbinj siikiy skaiciy, ir tik tada atsargiai teskite pjovima.
PrieSingu atveju diskas gali uZstrigti, iSSokti i$ ruosinio ar sukelti
atatranka.

g) Plokstes ar didelius ruosinius paremkite, kad sumazintuméte
atatrankos rizikg dél uzstrigusio pjovimo disko. Dideli ruoSiniai
gali iSlinkti dél savo svorio. RuoSinj reikia paremti i§ abiejy pusiy,
tiek ties pjavio vieta, tiek ir prie krasto.

h) Darydami apjovas sienose ar kituose nepermatomuose
pavirdiuose, pvz., sienose, elkités ypaé atsargiai. Panyrantis
pjovimo diskas gali paZeisti elektros laidus, dujotiekio ar
vandentiekio vamzdzius ar kitus objektus ir sukelti atatranka.

Specialios jspéjamosios nuorodos atliekantiems $lifavimo
naudojant slifavimo popieriy darbus:

a) Nenaudokite per dideliy matmeny slifavimo popieriaus,
laikykités gamintojo pateikty $lifavimo popieriaus matmeny. Uz
Slifavimo Ziedo kySantis $lifavimo popierius gali suzaloti, uzblokuoti,
Slifavimo popierius gali jplysti ar jvykti atatranka.

Specialios jspéjamosios nuorodos dirbantiems su vieliniais
Sepeciais :

a) Zinokite, kad vielos Seriai krenta i$ Sepeéio net paprasto
darbo metu. Per daug neapkraukite Seriy pernelyg spausdami
Sepetj. Vieliniai Seriai gali lengvai pradurti plonus drabuzius ir / arba
oda.

b) Prie$ pradédami naudoti leiskite Sepetéliams maziausiai
vieng minute veikti darbinémis apsukomis. Per ta laika niekas
neturi stovéti prieSais Sepetélj ar Salia jo. Per §j jdirbimo laikotarpj
laisvi Seriai ar vielos bus iSmesti.

c) ISmeskite juos nukreipdami besisukantj vielinj Sepetélj nuo
saves. Naudojant Siuos Sepetélius mazos dalelés ar smulkds vielos
fragmentai gali biti iSmesti dideliu grei€iu, jie gali jstrigti j oda.

Bendrosios visy darby saugos instrukcijos

Dirbdami laikykite prietaisg uz izoliuoty viety, kuriose pjovimo
jrenginys pats galéty liesti pasléptus laidus. Pjovimo jrenginio
kontaktas su jtampos laidais gali jelektrinti metalines prietaiso dalis,
o tai gali sukelti elektros iSkrova.

Saugos instrukcijos naudojant ilgus grezimo antgalius

Niekada nedirbkite jrankiu didesnémis apsukomis nei
maksimalios vardinés grezimo antgalio apsukos. Jei dirbant
didesnémis apsukomis antgalis laisvai suksis nesiliesdamas prie
ruoSinio, jis gali sulinkti, todél galite susizaloti.




Visada pradékite darbg mazesnémis apsukomis, antgalio
galiukas turi liestis prie ruosinio. Jei dirbant didesnémis
apsukomis antgalis laisvai suksis nesiliesdamas prie ruoSinio, jis gali
sulinkti, todél galite susiZaloti.

Spauskite tik tiesia linija palei antgalj, stenkités nespausti
pernelyg stipriai. Antgaliai gali sulinkti ir 10Zti, todél galima prarasti
irankio kontrole ir susizaloti.

KITI SAUGUMO IR DARBO NURODYMAI

Slifuojant metalus lekia kibirkstys. Atkreipkite démesj, kad
nesukeltuméte pavojaus kitiems asmenims. Dél gaisro pavojaus arti
(kibirk&¢iy lékimo srityjneturi bati jokiy degiy medziagy. Nenaudokite
dulkiy nusiurbimo.

Venkite kiino kontakto su skriejan€iomis kibirkstimis ir Slifuojant
susidaran¢iomis dulkémis.

Naudokite tinkamus jungiamuosius elementus ir neapgadintus
verZliarak¢ius atviru galu.

|kiSami jrankiai turi veikti visiSkai koncentriskai. Nenaudokite
nebeapvaliy jkiSamy jrankiy, pakeiskite juos pries tesdami darba.

Nekiskite ranky j veikiancio jrenginio pavojaus zona.
DraudZiama iSiminéti droZles ar nuopjovas, jrenginiui veikiant.
Prietaisg tuoj pat iSjunkite, jei atsiranda stiprds virpesiai arba kiti
trokumai. Patikrinkite jrenginj ir nustatykite priezastj.

Prie$ padédami jrankj jsitikinkite, kad jis visiSkai sustojo.

Ypac sunkiomis salygomis (pvz., Slifuojant metalus velenu ir

vulkanizuoto pluosto Slifavimo disku) $lifuotuvo viduje gali susikaupti
daug ne$varumy.

Saugokite, kad metalinés dalys nepatekty j védinimo angas —
trumpojo jungimo pavojus.

Visada naudokite ir laikykite priedus pagal gamintojo instrukcijas.

DEMESIO! Pavojus nusideginti! Dirbant diskas ir ruosinys jkaista.

Keisdami diskus ar liesdami ruo$inj mavékite pirstines. Rankas

visada laikykite atokiai nuo $lifavimo vietos.

DEMESIO! Siekdami i$vengti trumpojo jungimo sukeliama gaisro

pavojaus, suzalojimy arba produkto pazeidimy, nekiskite jrankio,

kei¢iamo akumuliatoriaus arba jkroviklio j skyscius ir pasirapinkite,

kad j prietaisus arba akumuliatorius nepatekty jokiy skyséiy.

Korozijg sukeliantys arba laidis skysc€iai, pvz., sdrus vanduo, tam

tikri chemikalai ir balikliai arba produktai, kuriy sudétyje yra balikliy,

gali sukelti trumpajj jungima.

Nenaudokite $io jrankio dirbdami su asbesto turin¢iais produktais.

Prie$ pradédami darba nustatykite apdirbamosios detalés sudét].

Asbestg gali Salinti tik kvalifikuotas specialistas.

Vidinio jungiamojo jtaiso matmuo L, gali bati naudojamas siekiant

apskaiCiuoti didZiausias leistinas jkiSamo jrankio apsukas pagal

gamintojo pateikiamas specifikacijas. Jos neturi buti mazesnés uz

elektrinio jrankio didZiausias apsukas.

Apdirbamoji detalé turi bati pritvirtinta, jei ji néra pakankamai sunki,

kad islikty stabili. Niekada nejudinkite apdirbamosios detalés ranka

link besisukancio jkiSamo jrankio.

Pasalinkite dulkes ir nuosédas i$ jvorés korpuso ir iSvalykite jkiSamo

irankio laikiklj pries jj jkiSdami.

|kiSamus jrankius reikia apsaugoti nuo:

 drégmés;

* bet kokio tirpiklio;

« dideliy temperatiros pokyg¢iy;

* numetimo ir atsitrenkimo.

|kiSsamus jrankius reikia laikyti:

« organizuotai, kad jkiSamus jrankius bty galima pa3alinti
netrukdant ir nepaZeidziant kity jkiSamy jrankiy;

« kartus su jy saugos informacija.

|kisamy jrankiy NEGALIMA numesti, ridenti arba sutrenkti.

I18meskite jkiSamus jrankius, kurie buvo numesti, ridenti, sutrenkti,

paveikti dideliy temperataros poky¢iu, tirpikliy arba drégmeés.

Kei¢iamy akumuliatoriy ir jkrovikliy nelaikykite atvirai. Laikykite tik

sausoje vietoje. Saugokite nuo drégmés.

(114)

Kei¢iamus M12 sistemos akumuliatorius kraukite tik ,M12“ sistemos
ikrovikliais. Nekraukite kity sistemy akumuliatoriy.

NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT

Mazo greicio padangy apdirbimo jtaisai naudojami padangoms lopyti
/ remontuoti, kai yra iSgreZziama apgadinta vieta ir presuojama vidiné
rato dalis.

Kilus abejonéms, atkreipkite démesj jpriemoniy gamintojy
nurodymus. Elektrinj jrankj galima naudoti tik sausoje aplinkoje.
Nenaudokite gaminio kitaip, nei nurodytas naudojimas pagal paskirt].

KITI PAVOJAI

Net ir tinkamai naudojant jrenginj nejmanoma apsisaugoti nuo visy
liekamujy riziky. Naudojant jrenginj gali kilti Sie pavojali, j kuriuos
naudotojui ypa€ svarbu atkreipti démesj:

Vibracijos sukeliami suzalojimai. Jrenginj laikykite uz tam skirty
rankeny ir apribokite darbo bei ekspozicijos trukme.

Dél triukSmo gali bati pazeista klausa. Naudokite klausos organy
apsaugos priemones ir apribokite ekspozicijos trukme.
Nesvarumy daleliy sukeliami akiy suzalojimai. Visuomet bakite
su apsauginiais akiniais, mavékite tvirtas ilgas kelnes, pirstines ir
avékite tvirtus apsauginius batus.

Nuodingy dulkiy jkvépimas.

NURODYMAI DEL LICIO JONU AKUMULIATORIAUS

Li¢io jony akumuliatoriaus naudojimas

ligesnj laika nenaudotus keitiamus akumuliatorius prie$ naudojimag
ikraukite.

Aukstesné nei 50°C temperatira mazina kei¢iamy akumuliatoriy
galig. Venkite ilgesnio saulés ar Silumos Saltiniy poveikio.

Ikroviklio ir kei¢iamo akumuliatoriaus jungiamieji kontaktai visada turi
bati varis.

Kad prietaisas kuo ilgiau veikty, pasinaudoje juo, iki galo jkraukite
akumuliatorius.

Siekiant uztikrinti kuo ilgesnj baterijos tarnavimo laika, reikéty jg po
atlikto jkrovimo iSkart iSimti iS jkroviklio.

Baterijg laikant ilgiau nei 30 dieny, bitina atkreipti démesj j Sias
nuorodas:

baterijg laikyti sausoje aplinkoje, esant apie 27 °C temperatirai.
Baterijos jkrovimo lygis turi bati nuo 30% iki 50%.

Baterija pakartotinai turi bati jkraunama kas 6 ménesius.

Li€io jony akumuliatoriaus apsauga nuo perkrovos

Esant akumuliatoriaus perkrovai dél pernelyg didelio srovés
suvartojimo, pvz.: itin dideliy apsuky, staigaus sustabdymo ar
trumpojo jungimo, elektrinis jrankis vibruoja 5 sekundes, signalinis
jkrovos rodmuo pradeda mirkséti ir elektrinis jrankis automatiskai
i8sijungia.

Norint jrankj pakartotinai jjungti, reikia atleisti jungiklj ir vél jj

jjlungti. Esant ekstremalioms apkrovoms akumuliatorius per stipriai
|kaista. Tokiu atveju visos jkrovos lemputés mirksi taip ilgai, kol
akumuliatorius atvésta. Uzgesus jkrovos rodmenims jrankiu galima
naudotis toliau.

Lic¢io jony akumuliatoriy pervezimas

Licio jony akumuliatoriams taikomos jstatyminés nuostatos dél
pavojingy kroviniy pervezimy.

Siuos akumuliatorius pervezti bitina laikantis vietiniy, nacionaliniy ir
tarptautiniy direktyvy ir nuostaty.

Naudotojai Siuos akumuliatorius gali naudoti savo transporte be
jokiy kity salygy.

Uz komercin; li¢io jony akumuliatoriy pervezimg atsako ekspedicijos
jmoné pagal nuostatas dél pavojingy kroviniy pervezimo.
PasiruoSimo i8siysti ir pervezimo darbus gali atlikti tik atitinkamai

LIETUVISKAI )

PerveZant akumuliatorius batina laikytis Siy punkty:

Siekiant iSvengti trumpujy jungimy, jsitikinkite, kad kontaktai yra
apsaugoti ir izoliuoti.

Atkreipkite démesj, kad akumuliatorius pakuotés viduje neslidinéty.
Draudziama perveZti paZeistus arba tekancius akumuliatorius. Dél
detalesniy nurodymy kreipkités j savo ekspedicijos jmone.

DARBO NUORODOS

Antgaliy montavimas

1. Pasalinkite dulkes ir neSvarumus nuo jvorés korpuso prie$
jstatydami antgalj.

2. |statykite jvore, jos verzle pritvirting prie korpuso. Prisriekite jvorés
antverzle ant stklio, bet dar nepriverzkite.

3. Nuvalykite antgalio jtvara, tada jstatykite maziausiai 1 col. (25,4
mm) j jvore. Jtvaras turi kySoti i$ jvorés ir antgalio apie 1/2 col. (12,7
mm).

Jvoré Priedas

/

Jtvaras

18kySa apie 1/2 col.

|statykite jtvarg (12,7 mm)

maziausiai 1 col.
(25,4 mm) j jvore

4. Stabiliai laikykite stklio veleng 1/2 col. (12,7 mm) atviru raktu ir
tvirtai priverzkite jvorés antverzle 11/16 col. (17,5 mm) atviru raktu.

5. Atlikite veiksmus atvirk3cia seka, kai atjungiate antgalj.

DEMESIO! Norédami sumazinti pavojy patirti suzalojimy, visada
tvirtai priverzkite jvore prie $lifuokliy ir nuvalykite jtvarus pries
jstatydami juos j jvore. PrieSingu atveju greitai sukantis jrankiui
antgalis gali nuspristi nuo jvorés.

Naudojimas

Jei kg tik sumontavote antgalj ar pradedate dirbti, iSbandykite jj
leisdami pasisukti vieng minutg prie§ pridédami prie apdirbamo
elemento.

DEMESIO! Niekada nenaudokite antgalio, kuris buvo nukrites.
Nesubalansuoti ar apgadinti antgaliai gali sudarkyti apdirbamag
elementa, sugadinti jrankj ir dél jy gali atsirasti jtempiai, dél kuriy gali
sugesti antgalis.

Spaustuvu, griebtuvu ar kitu badu prilaikykite apdirbama elementa.
Prie§ pradédami dirbti palaukite, kol antgalis jsisuks visu grei¢iu.
Kontroliuokite spaudima, ir salytj su pavirSiumi tarp antgalio ir
apdirbamo elemento. DEMESIO! Niekada nesmagiuokite antgaliais
j apdirbamg elementa. Per stipriai spaudziant gali sugesti antgalis ar
sulététi greitis.

Prie$ padédami jrankj patikrinkite, ar jis visiSkai sustojo.

Jei padangy apdirbimo jtaisas pradeda vibruoti, i$ karto
iSjunkite variklj ir patikrinkite, ar antgalis néra nudiles. Nudilus
antgaliui vibruos jrankis ir jvoré gali nuskrieti nuo jrankio.
Visada pakeiskite ar pagalaskite nudilusius antgalius.

Antgaliai yra skirti naudoti pagal konkre¢ig paskirtj. Slifavimo
galvutes, kdgius, kaiscius, Slifavimo ir pjovimo diskus naudokite tik
toms operacijoms, kurioms jie yra skirti. Vadovaukités gamintojo
priezidros ir naudojimo instrukcijomis.

C LIETUVISKAI

VALYMAS

|renginio védinimo angos visada turi bati Svarios.

TECHNINIS APTARNAVIMAS

Naudokite tik ,Milwaukee" priedus ir ,Milwaukee" atsargines dalis.
Dalis, kuriy keitimas neaprasytas, leidZiama keisti tik ,Milwaukee*
klienty aptarnavimo skyriams (zr. garantijg/klienty aptarnavimo
skyriy adresus brosidroje).

Jei reikia, nurodant jrenginio tipg bei specifikacijy lenteléje

esantj numerj, i$ klienty aptarnavimo skyriaus arba tiesiai

i§ Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,

71364 Winnenden, Germany, galima uzsisakyti prietaiso surinkimo
bréZinius.
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Prie$ pradédami dirbti su prietaisu, atidZiai perskaity-
kite jo naudojimo instrukcijg.

DEMESIO! |SPEJIMAS! PAVOJUS!

Prie$ atlikdami bet kokius darbus jrenginyje, iSimkite
keitiama akumuliatoriy.

Dirbdami su jrenginiu visada neSiokite apsauginius
akinius.

Dévéti tinkamg apsaugine kauke nuo dulkiy.

Lietojiet aizsardzibas cimdus!

Priedas — nejeina j tiekimo komplektacija, rekomen-
duojamas papildymas i$ priedy asortimento.

Elektros prietaisy, bateriju/akumuliatoriy $alinti kartu
su buitinémis atliekomis negalima. Elektros prietaisus
ir akumuliatorius reikia surinkti atskirai ir atiduoti
perdirbimo jmonei, kad baty pasalinti aplinkai saugiu
badu. Vietos valdZios institucijose arba specializuo-
tose prekybos vietose pasidomékite apie perdirbimo ir
surinkimo centrus.

Nominalus stkiy skaicius

|tampa

Nuolatiné srove

Europos atitikties Zenklas

Britanijos atitikties Zenklas

Ukrainos atitikties Zenklas

Eurazijos atitikties Zenklas
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TEHNILISED ANDMED M12 FTB

Konstruktsioon Rehvikoorija
Tootmisnumber 4830 13 01 XXXXXX MJJJJ
Vahetatava aku pinge 12V=
Nimipd6rded (Puurimine) 1200 min”'
Nimip6érded (Koorimine) 2500 min”!

Kaal vastavalt EPTA-protseduurile 01/2014 1,1..1,3kg

(Li-lon 2,0 Ah ... 6,0 Ah)

Todriista kinnitus

7/16" HEX (11 mm)

Koorimistarviku max @ 80 mm
Puurimistarviku max @ 9,5 mm
Soovituslik keskkonna temperatuur té6tamiseks -18 ... +50 °C
Soovituslikud akupakid M12B...

Soovituslik laadija

C12C; M12C4; M12-18...

Miira andmed: Modtevaartused on kindlaks tehtud vastavalt normile
EN 60745. Seadme tiidpiline hinnanguline (miratase:

Helirdhutase / Maaramatus K
Helivéimsuse tase / Maaramatus K
Kandke kaitseks korvaklappe!

64,6 dB (A)/ 3 dB (A)
75,6 dB (A)/ 3 dB (A)

Vibratsiooni andmed: Vibratsiooni koguvaartus (kolme suuna
vektorsummmdddetud EN 60745 jargi.

Vibratsiooni emissiooni véartus a, / M&aramatus K

<2,5m/s?/1,5 m/s?

PN TAHELEPANU!

Sellel teabelehel toodud vibratsiooni- ja miiraemissioon on méddetud standardis EN 60745 kirjeldatud standarditud testiga ning seda véib
kasutad tddriistade omavaheliseks vordlemiseks. Testi vdib kasutada kokkupuute esialgseks hindamiseks.

Deklareeritud vibratsiooni- ja miiratase puudutab t6riista pShikasutust. Kui todriista kasutatakse muuks otstarbeks, teistsuguste tarvikutega
vdi tdoriista hooldatakse halvasti, vdivad vibratsioon ja miiraemissioon erineda. See vdib kokkupuutetaset kogu tédajal oluliselt suurendada.

Vibratsiooni ja miiraga kokkupuute hinnangulise taseme juures tuleb arvesse vétta ka aega, kui téériist on valja liilitatud véi téotab, kuid
sellega ei tehta t66d. See vdib kokkupuutetaset kogu tédaja kohta oluliselt vahendada.

Tehke kindlaks tdiendavad ohutusmeetmed operaatori kaitsmiseks vibratsiooni ja/vdi mira eest, néiteks: hooldage tddriista ja tarvikuid,

hoidke kéed soojas, vaadake ile tddkorraldus.

PN TAHELEPANU! Lugege kéik ohutusnduanded ja juhendid
labi. Ohutusnduete ja juhiste eiramise tagajarjeks vdib olla
elektrilook, tulekahju ja/voi rasked vigastused.

Hoidke koik ohutusnéuded ja juhised edasiseks kasutamiseks
hoolikalt alles.

REHVIKOORIJA OHUTUSJUHISED

Uhised ohutusjuhised lihvimiseks, liivapaberiga lihvimiseks,
traatharjaga tootlemiseks, poleerimiseks ja I6ikamiseks:

a) Kaesolev elektriline tooriist on ette nahtud lihvimiseks,
lilvapaber-iga lihvimiseks, traatharjaga to6tlemiseks ja
I6ika~miseks. Jargige koiki tooriistaga kaasasolevaid hoiatusi,
juhiseid, jooniseid ja tehnilisi andmeid. Jargnevalt toodud juhiste
eiramise tagajarjeks vdib olla elektrildok, tulekahju ja/vi rasked
vigastused.

b) Arge kasutage tarvikuid, mida ei ole tootja selle elektrilise
tooriista jaoks ette ndinud ega soovitanud. Asjaolu, et saate
tarvikud oma seadme kiilge kinnitada, ei taga veel seadme ohutut
t66d.

c) Instrumendi lubatud pdorete arv peab olema vahemalt sama
suur kui elektritooriistal margitud maksimaalne pdorete arv.
Tarvikud, mis pdérlevad lubatust kiiremini, véivad murduda ja lendu
paiskuda.

d) Tarviku vélislabimoat ja paksus peavad vastama elektrilise
tooriista mootmetele. Valede mddtmetega tarvikuid ei kata
kaitsekate piisaval maaral, mistéttu véivad need kontrolli alt valjuda.

e) Ketaste, I6iketrumlite voi muude lisatarvikute ava suurus
peab sobima elektrilise tooriista spindli voi kinnituspadruniga.
Tarvikudetailid, mis sobi seadme montaazitornile, téétavad
ekstsentriliselt, vibreerivad (leliia tugevasti ja voivad pohjustada
kontrolli kaotamist téoriista dle.

f) Spindlile paigaldatavad kettad, lihvkettad, I6ikekettad voi
muud tarvikud tuleb taielikult kinnituspadrunisse sisestada.

Kui spindel pole piisavalt kdvasti kinni keeratud ja/voi ketas paikneb
sellest liiga kaugel, vdib paigaldatud ketas lahti tulla ja suurel kiirusel
eemale paiskuda.

g) Arge kasutage vigastatud tarvikuid. Iga kord enne kasutust
kontrollige tarvikuid, néiteks lihvkettaid ja lihvtaldu pragude
voi kulumise suhtes, traatharju lahtiste véi murdunud traatide
suhtes. Kui seade voi tarvik kukub maha, siis veenduge, et see
ei ole vigastatud, voi kasutage vajaduse korral vigastamata
tarvikut. Kui olete tarviku iile vaadanud ja kohale asetanud,
laske seadmel iihe minuti jooksul to6tada maksimaalsetel
pooretel. Seejuures drge asetsege poorleva tarvikuga iihel
tasandil ja veenduge, et seda ei tee ka laheduses viibivad
inimesed. Selle katseaja jooksul vigastatud tarvikud dldjuhul
purunevad.

h) Kandke isikukaitsevahendeid. Kasutage vastavalt
kasutusotstarbele ndomaski, silmakaitset voi

kaitseprille. Vajaduse korral kandke tolmukaitsemaski,
kuulmiskaitsevahendeid, kaitsekindaid voi kaitsepdlle, mis
kaitseb Teid lihvimisel eralduvate véikeste osakeste eest.
Silmad peavad olema kaitstud seadme kasutamisel eralduvate
voddrkehade eest. Tolmu- vdi hingamisteede kaitsemaskid peavad
filtreerima kasutamisel tekkiva tolmu. Pikaajaline vali mira vdib
kahjustada kuulmist.

i) Veenduge, et teised inimesed on tédpiirkonnast ohutus
kauguses. Igaiiks, kes toopiirkonda siseneb, peab kandma
isikukaitsevahendeid. Tooriku v&i tarviku murdunud tiikid vdivad
eemale paiskuda ja pdhjustada vigastusi ka valjaspool otsest
todpiirkonda.

j) Toode puhul, kus I6ikeseade vaib minna vastu peidetud
elektrijuhtmeid, hoidke kinni seadme isoleeritud kdepidemetest.
Kokkupuude pingestatud juhtmega voib pingestada ka Idikeseadme
metallist osad ning pdhjustada elektrilodgi.
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k) Kaivitamise ajal hoidke todriista alti kindlalt kdes. Mootori
reaktsioonimoment vdib taiskiirusele jdudes todriista péérlema
panna.

1) Voimaluse korral kasutage toodeldava detaili fikseerimiseks
klambreid. Arge kunagi hoidke vaikest detaili ihes kaes ja
tooriista teises kaes, sellal kui tooriista kasutate. Vaikeste
detailide klambriga kinnitamine vdimaldab kasutada kési todriista
juhtimiseks. Umarad detailid, nagu tublid, kepid véi torud,

voivad I6ikamise ajal veerema hakata ja péhjustada Idiketarviku
kinnikiilumist voi teie suunas paiskumist.

m) Arge pange seadet kunagi enne kiest, kui instrument on
taielikult seisma jaanud. Poorlev tarvik vib aluspinnaga kokku
puutuda, mille tagajarjeks voib olla kontrolli kaotus seadme lle.

n) Pérast l6iketarvikute vahetamist voi seadistamist kontrollige,
et kinnituspadruni mutter ja muud seadme kinnituselemendid
oleks tugevalt kinni keeratud. Lahtitulnud reguleerseadised véivad
ootamatult nihkuda, pdhjustades seadme juhitavuse kadumist;
lahtitulnud pddrlevad komponendid véivad ohtlikult eemale
paiskuda.

o) Seadme transportimise ajal drge laske seadmel té6tada. Teie
rdivad voivad pdodrleva tarvikuga juhuslikult kokku puutuda ning
tarvik voib tungida Teie kehasse.

p) Puhastage regulaarselt seadme ventilatsiooniavasid. Mootori
ventilaator tdmbab tolmu korpusesse, kuhjuv metallitolm véib
pdhjustada elektrilisi ohte.

q) Arge kasutage seadet kergestisiittivate materjalide
laheduses. Sademete téttu voivad need materjalid sittida.

r) Arge kasutage tarvikuid, mille puhul tuleb kasutada
jahutusvedelikke. Vee voi teiste jahutusvedelike kasutamine véib
pdhjustada elektrilddgi.

Tagasil6ok ja asjaomased ohutusnduded

Tagasilook on kinnikiilduvast tarvikust, néiteks lihvkettast, lihvtallast,
traatharjast vmt tingitud jarsk reaktsioon. Kinnikiildumine péhjustab
tarviku jarsu seiskumise. Selle tagajarjel liigub seade kontrollimatult
tarviku pédrlemissuunale vastupidises suunas. Kui néiteks lihvketas
toorikus kinni kiildub, voib tagajarjeks olla tagasilddk vi lihvketta
murdumine. Lihvketas liigub soltuvalt ketta podrlemissuunast kas
seadme kasutaja poole v6i kasutajast eemal. Seejuures vdivad
lihvkettad ka murduda. Tagasilo6k on seadme ebadige kasutamise
voi valede to0votete tagajarg. Seda saab valtida, rakendades
jargnevalt kirjeldatud sobivaid ettevaatusabindusid.

a) Hoidke seadet tugevasti kinni ja viige oma keha ja kded
asendisse, milles saate tagasil6ogijoududele vastu astuda.
Suurima kontrolli saavutamiseks tagasilodgijoudude voi
reaktsioonimomentide iile kasutage alati lisakdepidet, kui see
on olemas. Seadme kasutaja suudab sobivaid ettevaatusabindusid
rakendades tagasilodgi- ja reaktsioonijdudusid kontrollida.

b) Eriti ettevaatlikult tootage nurkade, teravate servade jmt
piirkonnas. Hoidke éra tarvikute tagasip6rkumine toorikult
ja kinnikiildumine. Pddrlev tarvik kaldub nurkades, teravates
servades ja tagasipdrkumise korral kinni kiilduma. See pdhjustab
kontrolli kaotuse seadme lle vdi tagasil6dgi.

c) Arge kinnitage seadmele hammas-saetera. Sellised
instrumendid vdivad kutsuda sageli esile tagasilé6gi vdi pdhjustada
elektritddriista dle kontrolli kaotamise.

d) Juhtige I6iketarvikut materjalil alati samas suunas,

nagu loikeserv materjali kiiljest eraldub (vastab laastude
viljaheitmise suunale). Elektrilise todriista juhtimine vales suunas
pdhjustab tarviku Idikeserva valjatulemist toodeldavast detailist,
mistdttu elektrilist toriista tommatakse etteande suuna poole.

e) Poordviilide, I6ikeketaste, suurel kiirusel poorlevate
loiketarvikute voi kdvametallist freesimistarvikute kasutamisel
fikseerige toodeldav detail alati kindlalt. Need kettad kiiluvad
kinni juba véikese painde korral 16ikesoones ja voivad tagasi
porkuda. Ldikeketta kinnikiilumise korral ketas tavaliselt

puruneb. Poordviilide, suurel kiirusel pédrlevate I6iketarvikute voi
kévametallist freesimistarvikute kinnikiilumisel vdivad need soonest
valja paiskuda ja tooriist vib kaotada juhitavuse.
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Spetsiifilised ohutusnéuded lihvimisel ja I6ikamisel Operations

a) Kasutage ainult teie elektrilise tooriista jaoks soovitatud
ketta tiilipe ja ainult ettendhtud kasutusotstarvete jaoks.
Naiteks: arge lihvige I6ikeketta serva abil. Loikekettad on
ette ndhtud materjali Idikamiseks ketta servaga. Kilgsuunas
rakendatavate joudude toimel véivad need kettad puruneda.

b) Keermega koonusekujuliste ja sirgete lihvpulkade jaoks
kasutage ainult kahjustamata spindleid, millel on dige suuruse
jahplkkusega kaetud aarik. Oiged spindlid vahendavad purunemise
ohtu

c) Véiltige Ioikeketta kinnikiildumist vai liiga suurt

rakendatavat survet. Arge tehke liiga siigavaid I6ikeid.
Loikeketta Ulekoormamine suurendab selle koormust ja kalduvust
kinnikiildumisele ning sellega tagasil66gi voi lihvketta purunemise
ohtu.

d) Arge asetage kitt poorleva ketta ette ega selle taha. Kui ketas
ligub to6deldaval detailil teie kaest eemale, véib elektriline todriist
tagasilodgi korral péorleva kettaga teie suunas paiskuda.

e) Kui ldikeketas kinni kiildub voi kui Te t66 katkestate, liilitage
seade vilja ja hoidke seda paigal, kuni ketas on téielikult
seiskunud. Arge kunagi piitidke veel poorlevat I6ikeketast
l6ikejoonest valja tommata, vastasel korral voib tekkida

tagasilook. Tehke kindlaks kinnikiildumise pdhjus ja kdrvaldage see.

f) Arge liilitage seadet sisse seni, kuni see on veel toorikus.
Laske loikekettal kdigepealt saavutada maksimaalpoorded,
enne kui Idiget ettevaatlikult jatkate. Vastasel korral voib ketas
kinni kiilduda, toorikust vélja hiipata véi tagasiléégi pdhjustada.

g) Toestage plaadid v6i suured toorikud, et vdhendada
kinnikiildunud I6ikekettast tingitud tagasilo6gi ohtu. Suured
toorikud voivad omaenda kaalu t6ttu labi painduda. Toorik peab
olema toestatud mélemalt poolt, nii I6ikejoone Iahedalt kui ka
servast.

h) Olge eriti tdhelepanelik, kui teete uputusléikeid seintes
voi muudes varjatud piirkondades. Uputatav Idikeketas voib
gaasi- vdi veetorude, elektrijuhtmete vdi teiste objektide tabamisel
pbhjustada tagasilédgi.

Spetsiifilised ohutusnéuded liivapaberiga lihvimisel:

a) Arge kasutage liiga suurte méétmetega lihvpabereid,
juhinduge tootja andmetest lihvpaberi suuruse kohta. Ule
lihvtalla ulatuvad lihvpaberid vGivad pdhjustada vigastusi, samuti
lihvpaberi kinnijaémist, rebenemist voi tagasilooki.

Spetsiifilised ohutusjuhised traatharjade kasutamisel:

a) Teadke, et harjast voib eemalduda traatharjaseid isegi
tavaliste todde kaigus. Arge koormake harjaseid iile,
rakendades harjale liigset survet. Traatharjased tungivad kergesti
1abi dhukeste riiete ja/voi naha.

b) Laske harjadel enne kasutamist vahemalt iihe minuti jooksul
tookiirusel poorelda. Jalgige, et sellel ajal ei viibiks keegi harja
ees voi selle korval. Sissetodtamise ajal véivad lahtised harjased
vdi traadid eemale paiskuda.

c) Suunake poorlev hari endast eemale. To6tamise ajal voivad
vaikesed osakesed ja traaditikid suurel kiirusel eemale paiskuda ja
1&bi naha tungida.

Ohutusjuhised kdigile téodele
Toode puhul, kus I6ikeseade voib minna vastu peidetud

elektrijuhtmeid, hoidke kinni seadme isoleeritud kdepidemetest.

Kokkupuude pingestatud juhtmega vGib pingestada ka loikeseadme
metallist osad ning pdhjustada elektrilddgi.

Ohutusjuhised pikkade puuriterade kasutamisel

Arge kunagi tootage puuritera maksimaalsest nimikiirusest
korgematel kiirustel. Kérgematel kiirustel véib puuritera seda ilma
tooddetaili puudutamata vabalt pddrelda lastes tdendoliselt painduda,
pdhjustades kehavigastusi.

EESTI )

Alustage puurimist alati madalal kiirusel ja puuritera otsaga
vastu toodetaili. Kérgematel kiirustel véib puuritera seda ilma
toddetaili puudutamata vabalt podrelda lastes téendoliselt painduda,
pdhjustades kehavigastusi.

Rakendage survet ainult otse puuritera suunal ja valtige liigse
surve rakendamist. Puuriterad voivad painduda, pohjustades
murdumist voi kontrolli kaotamist, mille tulemuseks véib olla
kehavigastus.

EDASISED OHUTUS- JA TOOJUHISED

Metallide lihvimisel tekib sédemeid. Veenduge selles, et inimesed
poleks ohustatud. Tuleohu t&ttu ei tohi |ahedal (sddemete
piirkonnas) olla tuleohtlikke materjale. Arge kasutage tolmu
araimemist.

Véltige lendavate sddemete ja lihvimistolmu sattumist kehale.
Kasutage ainult sobivaid ja kahjustamata silmusvétmeid.

Uhendatavad téériistad peavad tétama taielikult kontsentriliselt.
Arge kasutage ebauhtlaselt té6tavaid todriistu, vaid asendage need
enne t60 jatkamist.

Arge pange kétt tddtava masina ohupiirkonda.
Puru ega pilpaid ei tohi eemaldada masina té6tamise ajal.

Lilitage seade valja kohe, kui tekib margatav vibratsioon voi
markate muid puudusi. Kontrollige masin Ule, et pdhjus kindlaks
teha.

Enne sisestustddriista mahapanekut veenduge, et see on taielikult
seisma jaanud.

Aarmuslikes tingimustes (nt tugiketta ja vulkaniseeritud kiududega
lihvimisketta abil metallpindadele laike andmiseks) vdib lihvija sisse
koguneda mérkimisvaarne kogus mustust.

Liihiseohu tdttu ei tohi dhutuspiludesse sattuda metallosi.
Kasutage ja séilitage lisavarustust alati tootja juhiste jargi.

TAHELEPANU! Poletusoht! Ketas ja téddeldav detail muutuvad
kasutamise kéigus kuumaks. Kandke ketaste vahetamisel voi
toddeldava detaili puudutamisel kindaid. Hoidke alati kaed
lihvimispinnast eemal.

TAHELEPANU! Lihisest pdhjustatud tuleohu, vigastuste voi
toote kahjustuste valtimiseks arge kastke todriista, vahetusakut
ega laadimisseadet vedelikku ning jélgige, et vedelikke ei tungiks
seadmetesse ega akusse. Korrodeeruvad voi elektrit juhtivad
vedelikud, nagu soolvesi, teatud kemikaalid ja pleegitusained voi
pleegitusaineid sisaldavad tooted, véivad pdhjustada lihist.

Arge kasutage todriista asbesti sisaldavate toodete té6tlemiseks.
Enne 66 alustamist tehke kindlaks tooriku koostis. Asbesti tohib
eemaldada (iksnes padev spetsialist.

Varre siselabim6ddu L alusel saab Uhendatava tddriista tootja
andmete pohjal arvutada iihendatava tooriista maksimaalse
lubatud péérlemiskiiruse. See ei tohi olla vaiksem kui elektritooriista
maksimumkiirus.

Toorik peab olema fikseeritud, kui selle raskus ei taga piisavat
stabiilsust. Arge viige toorikut pddrleva tdériista poole kaega.

Eemaldage voru korpuselt tolm ja puru ning enne sisestamist
puhastage ihendatava tddriista spindel.

Uhendatavaid toériistu tuleb kaitsta jargmise eest:

* marg ja aarmuslik niiskus

+ kdikvoimalikud lahustid

+ aarmuslikud temperatuurimuutused

+ mahakukkumine ja |6gid

Uhendatavaid t8ériistu tuleb hoida jargmiselt:

+ korrastatult nii, et tooriistu saab vétta teisi to0riistu segi ajamata
voi kahjustamata

* koos ohutusteabega

Uhendatavaid t6ériistu EI TOHI maha kukutada, veeretada ega liiiia.

Uhendatavad téoriistad, mis on maha kukkunud, veerenud, 166ke
saanud, kokku puutunud suurte temperatuurimuudatustega

voi sattunud kontakti lahustite voi niiskusega, tuleb kasutuselt
eemaldada.

Arge avage vahetatavaid akusid ega laadijaid ning ladustage neid

C EESTI

ainult kuivades ruumides. Kaitske niiskuse eest.

Laadige suisteemi M12 vahetatavaid akusid ainult siisteemi M12
laadijatega. Arge laadige nendega teiste slisteemide akusid.

KASUTAMINE VASTAVALT OTSTARBELE

Madala kiirusega rehvikoorijaid kasutatakse paikamiseks / rehvi
remondiks, mis koosneb kahjustatud koha puurimisest ja rehvi
sisekilje koorimisest.

Kahtlusekorral jargida tarvikute tootja 6petusi. Elektritdoriist sobib
Uiksnes kuivtotluseks.

Arge kasutage toodet viisidel, mida ei ole toodud kasutusotstarbe
peatiikis.

JAAKOHUD

Jaakohud ei ole valistatud ka otstarbekohase kasutamise korral.
Kasutamisel vdivad tekkida jargmised ohud, millele kasutaja peab
erilist tahelepanu podrama:

« Vibratsioonist pdhjustatud vigastused. Hoidke seadet selleks ette
nahtud kaepidemetest ja piirake t66- ning toimeaega.

* Mirasaaste vdib pohjustada kuulmekahjustusi. Kandke
kuulmekaitset ja piirake toimeaega.

» Mustuseosakestest pdhjustatud silmavigastused. Kandke alati
kaitseprille, vastupidavaid pikki pikse, kindaid ning tugevaid
jalatseid.

 Murgiste tolmude sissehingamine

LIITIUMIOONAKUDE JUHISED

Liitiumioonakude kasutus
Pikemat aega mittekasutatud akusid laadige veel enne kasutamist.

Temperatuur Ule 50 °C véhendab vahetatava aku td6vdimet. Valtige
pikemat soojenemist péikese vdi kitteseadme méjul.

Hoidke laadija ja vahetatava aku Gihenduskontaktid puhtad.

Optimaalse patarei eluea tagamiseks, parast kasutamist lae
patareiplokk taielikult.

Akud tuleks véimalikult pika kasutusea saavutamiseks parast
taislaadimist laadijast valja votta.

Aku ladustamisel Ule 30 paeva:

Ladustage akut kuivas kohas u 27°C juures.
Ladustage akut u 30-50% laetusseisundis.
Laadige aku iga 6 kuu tagant tais.

Liitiumioonakude iilekoormuskaitse

Aku tilekoormamisel kdrge voolutarbimisega, nt puuri blokeerumisel,
Ithise tekkimisel vai Ulikorgetel podretel, vibreerib elektritdoriist 5
sekundit, laadimistuli vilgub ja todriist lilitub automaatselt vélja.

Uuesti sisse ltilitamiseks tuleb paastik esmalt vabastada ning
seejarel uuesti alla suruda. Ulisuurel koormusel vdib aku
kuumeneda korgete temperatuurideni. Sellisel juhul vilguvad kéik
laadimistulukesed kuni aku jahtumiseni. Peale laadimistulukeste
kustumist vdite t60d jatkata.

Liitiumioonakude transportimine

Liitiumioonakud on allutatud ohtlike ainete transportimisega
seonduvatele digusaktidele.

Nende akude transportimine peab toimuma kohalikest, siseriiklikest
ja rahvusvahelistest eeskirjadest ning maarustest kinni pidades.

Tarbijad tohivad neid akusid edasiste piiranguteta tanaval
transportida.

Liitiumioonakude kommertstransport ekspedeerimisettevétete
kaudu on allutatud ohtlike ainete transportimisega seonduvatele
digusaktidele. Tarne-ettevalmistusi ja transporti tohivad teostada
eranditult vastavalt koolitatud isikud. Kogu protsessi tuleb
asjatundlikult jalgida.




Akude transportimisel tuleb jérgida jargmisi punkte:

Tehke kindlaks, et kontaktid on liihiste valtimiseks kaitstud ja
isoleeritud.

Péorake tahelepanu sellele, et akupakk ei saaks pakendis nihkuda.
Kahjustatud voi valja voolanud akusid ei tohi kasutada. P6orduge
edasiste juhiste saamiseks ekspedeerimisettevétte poole.

TOOJUHISED

Tarvikute paigaldamine

1. Enne tarviku sisestamist eemaldage padruni korpuselt tolm ja
jaatmed.

2. Sisestage padrun koos kinnitatud padrunimutriga padruni
korpusesse. Keerake padrunimutter véllile, kuid arge seda veel
pingutage.

3. Puhastage tarviku spindel, seejérel viige see 1 tolli (25,4 mm)
vdrra padrunisse. Spindel ulatub umbes 1/2 tolli (12,7 mm) vdrra ile
padruni ja tarviku.

Padrun Tarvikud

/

Spindel

Ule ulatumine
umbes 1/2 tolli

Viige spindel (12,7 mm)

vahemalt 1 tolli
(25,4 mm) vérra
padrunisse

4. Hoidke vélli 1/2-tollise (12,7 mm) harkvétmega paigal ja pingutage
padrunimutter kindlalt 11/16-tollise (17,5 mm) harkvdétmega.

5. Tarviku eemaldamisel toimige vastupidises jarjekorras.

TAHELEPANU! Vigastusohu viltimiseks pingutage alati padrun
kindlalt lihvimistarvikutele ning puhastage spindlid enne nende
padrunisse sisestamist. Vastasel juhul voib tooriista korge
poorlemiskiirus pohjustada tarviku padrunist valjapaiskumise.

Kasutamine

Kui olete tarviku just paigaldanud véi alustate téoperioodi, testige
padrunit, lastes sellel enne tdddetailil kasutamist Ghe minuti jooksul
poorelda.

TAHELEPANU! Arge kunagi kasutage mahakukkunud tarvikut.
Tasakaalust véljas voi kahjustunud tarvikud voivad rikkuda toddetaili,
kahjustada todriista ja pdhjustada pingeid, mis vdivad phjustada
tarviku purunemise.

Kasutage detaili hoidmiseks klambreid, kruustange vai teisi praktilisi
meetmeid.

Enne t66 alustamist laske tarvikul saavutada taiskiirus.

Hoidke tarviku ja té6detaili vaheline surve ja pinnakontakt kontrolli
all. TAHELEPANU! Arge kunagi 166ge tarvikuid vastu té6pinda.
Liiga suur surve pdhjustab tarviku purunemise voi langetab kiirust.

Enne todriista maha asetamist veenduge, et see on taielikult
peatunud.

Kui rehvikoorija hakkab vibreerima, peatage kohe mootor ja
kontrollige, ega tarvik pole niiri. Niirid tarvikud pohjustavad
tooriista vibreerimist ja voivad kaasa tuua padruni tooriistalt
minema lendamise. Asendage véi teritage niirid tarvikud alati.

Tarvikud on mdeldud kindla otstarbe jaoks. Kasutage lapikpuure,
koonuseid, torne, lihvkettaid ja I6ikekettaid ainult ettenéhtud
otstarbel. Jargige tootja hooldus- ja kasutusjuhiseid.
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PUHASTAMINE

Hoidke masina dhutuspilud alati puhtad.

HOOLDUS

Kasutage ainult Milwaukee tarvikuid ja Milwaukee tagavaraosi.
Detailid, mille véljavahetamist pole kirjeldatud, laske vélja vahetada
Milwaukee klienditeeninduspunktis (vaadake brosuiri garantii /
klienditeeninduste aadressid).

Vajaduse korral voite tellida seadme labildikejoonise, nédidates
dra masina tilbi ja andmesildil oleva numbri. Selleks pddrduge
klienditeeninduspunkti v&i otse: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strae 10, 71364 Winnenden, Germany.

SUMBOLID

Palun lugege enne kaikulaskmist kasutamisjuhend
hoolikalt labi.

ETTEVAATUST! TAHELEPANU! OHUD!

Enne kaiki téid masina kallal vtke vahetatav aku
vélja.

Masinaga to6tades kandke alati kaitseprille.

Kanda sobivat kaitsemaski.

Kanda kaitsekindaid!

Tarvikud - ei kuulu tarne komplekti, soovitatav taien-
dus on saadaval tarvikute programmis.

Elektriseadmeid, patareisid/akusid ei tohi utiliseerida
koos majapidamisprigiga. Elektriseadmed ja akud
tuleb eraldi kokku koguda ning kérvaldada keskkon-
nasdbralikul moel téotlemiskeskusesse. Kusige infot
jaatmekaitlusjaamade ja kogumispunktide kohta oma
kohalike ametnike vdi edasimiilja kaest.

N MS@O=TP>J

n Nimipéérded
\'/ Voltaaz

TEXHUYECKUE JAHHbLIE
Mogenb

M12 FTB
LWnudosanbHas MalumHa Ans WuH

CepuiiHbI HOMEp U3genus

4830 13 01 XXXXXX MJJJJ

Bonbtax akkymynstopa 12 V=
HomuHaneHoe yncno obopotos (CeepneHve) 1200 min”'
HomunanbHoe yucno o6opotoB (LLnudgosaxue) 2500 min'
Bec cornacHo npoueaype EPTA 01/2014 1,1..1,3kg

(Li-lon 2,0 Ah ... 6,0 Ah)

[epxarenb BCTaBOK

7/16" HEX (11 mm)

Hacapgka ans wnudoaxus, makc. & 80 mm
Hacapka ans ceepnenus, makc. & 9,5 mm
Temnepatypa okpyxatoLLeli Cpeabl, pekoOMeHA0BaHHas Ans -18 ... +50 °C
aKcnnyaraummn

PekomMeH0BaHHble aKkyMyNnsTOpHble 6roku M12B...

PekomeHO0BaHHbIE 3apsifHble YCTPOCTBa

C12C; M12C4; M12-18...

Alalisvool

Euroopa vastavusmark

Uhendkuningriigi vastavusmérk

Ukraina vastavusmark

Euraasia vastavusmark

EESTI )

WHdbopmaums no wymam: 3HaueHns 3aMepsnnc B COOTBETCTBUM CO
cranaapTom EN 60745. YpoBeHb yma npubopa, onpefeneHHsbIin no
nokasatento A, 06bI4HO COCTaBNAET:

YpoBeHb 3BykoBoro aaeneHust / HebezonacHoctb K
YpoBeHb 3ByKkoBOW MoLHocTH / He6esonacHocTb K
Monb3yiiTecb Npucnoco6neHusiMM Ans 3alWuThl cryxa.

64,6 dB (A)/ 3 dB (A)
75,6 dB (A)/ 3 dB (A)

WHdopmauusa no BuGpaumn: Obiime 3HaveHus Bubpauum (BeKTopHas

CymMma Tpex HanpasneHuit) onpeaeneHsl B cootBeTcTBin ¢ EN 60745.
3HaveHue BuGpaumoHHoit amuccum a, / HeGesonacHocTs K

<2,5m/s?/1,5 m/s?

PN BHUMAHME!

3asiBreHHble 3HaYeHst BUGpaL 1 LYMOBOTO M3My4eHIs!, Yka3aHHbIE B HAacTosLLEM MH(OPMALIMOHHOM nUCTe, Gbinu M3MEPEeHs! COrnacHo
CTaHAapTU3MPOBaHHOMY MeTOAY MCbiTaHus cornacHo EN 60745 n moryT ncnonb3oBaTbCst ANs CPaBHEHWUS OAHOO MHCTPYMEHTA C APYTUM.
OHM MOTYT NPUMEHSATLCS ANS NPeABAPUTENBHON OLIEHKW BO3AEICTBIUS HA OpraHn3M YeroBeka.

YkasaHHble 3Ha4eHWst BUGpaLum 1 LLyMOBOTO M3My4eHUs JeNCTBUTENbHBI ANsi OCHOBHbIX 0BnacTeit npuMeHeH!st MHCTpyMeHTa. OfHako
€CINN MHCTPYMEHT MCMONb3yeTCs B APYruX 06nacTsix NPUMEHEHWS UNK C APYTUMI NPUHAANEXHOCTSMI TGO NPOXOAUT HeHaAnexallee
obcnyxuBaHne, 3Ha4eHNs BUGpaLMM 1 LLIYMOBOTO M3MYYEHNSt MOTYT OTAMYaTLCA. OTO MOXET CYLUECTBEHHO YBENUYNTL YPOBEHD

BO3ﬂeﬁCTBMH Ha OpraHn3m Ha NpoTaXKeHUn 06u.|ero nepuoda paGOTbI.

anI OLeHKe YPOBHA BO3OeCTBMSA Bm6paumm W LWWYMOBOIO U3Ny4YeHUsa Ha OpraHnu3mM TaKkxe Heobxogumo Y4uTbiBaTh NEpPUOAbI, Koraa
WHCTPYMEHT BbIKIO4YeH, Unn Korga oH pa60TaeT, HO d)aKTVNeCKVI He UCnonb3yeTca AN BbiNONIHEHUA paﬁOTbI. 370 MOXeET CYyLLEeCTBEHHO
COKpaTnTb YpoBEHb BO3,D,eIZCTBI/ISI Ha OpraHuM3M Ha NpoTsHXXeHUn 06Ll.tel'0 nepuoga paﬁom.

OnpepenuTe JONONHUTENbHBIE MEPbI ANS 3aLUMTbI OnepaTopa OT BO3feicTBus Bubpaumuy n/vnu wyma, Takve kak obecnyxusaHue
VHCTPYMEHTA W €r0 NPUHAANEXHOCTEW, COXPaHEHWe pyK B Tenne, opraHn3auus rpacukoB paboThbl.

PN BHUMAHWE! Oshakowmstecs co scemn yKa3aHUsMu1 1o
6€30MaCHOCTY U MHCTPYKLMAMU YNyLLEHNS, AOMYLLEHHbIE NPU He
cobniofeHnn ykasaHui 1 MHCTPYKLMIA Mo TeXHWKe 6e3onacHocTu,
MOTYT CTarb NPUYMHOI SNEKTPUYECKOTO NMOPaXeHNs, noxapa u
TSKENbIX TPABM.

CoxpaHsanTe 3TW MHCTPYKLMUMN 1 yKa3aHWs ans oyaywero
MCNONb30BaHUA.

TEXHWKA BE3OMACHOCTU NPU UCMOJIb30BAHUN
LTMOOBAJIbHON MALLWHbLI A5 WWH

06wme npeaynpexaarolme ykasaHus no wnudgosanuio,
WwnudoBaHMIO Haxaa4YHon Gymaron, Ans pa6ot ¢
NPOBOMIOYHLIMMU LLETKAMM, ANS NONIMPOBaHUA U OTPE3HbIX
pabor:

a) HacToswwmii aNeKTPOMHCTPYMEHT NpeAHa3HayveH ans
NpUMeHeHUsl B kayecTBe WM oBaNbHON MaLLWHBI,
WwnudgoBanbHON MalMHbI C HAXAA4HON Gymaromn,
NPOBOJIOYHOM LETKN U OTPE3HOW MallMHbI. YYMTbIBaNTe BCe
npeaynpexpatolme ykasaHus, UHCTPYKLMK, UNIOCTPaLUKN U
AaHHble, KoTopble Bbl nonyyute ¢ anekTpouHcTpymeHToM. [pu
HECOOMIOAEHUN HIDKECTIEAYIOLIMX YKa3aHW BO3MOXKHO MOPaKeHNs
3MEKTPOTOKOM, BO3HUKHOBEHME NoXapa U/mnu nomnyyeHne
Cepbe3HbIX TPaBM.

b) He npumeHsinTe npuHapnexHOCTH, KOTOPbIE He
npeAycMOoTpeHbl M3rOTOBUTENEM ClieLmanbHO Ans
HaCTOSALIEro ANEeKTPOMHCTPYMEHTA U He PEKOMEHAYIOTCS UM.
Tonbko BO3MOXHOCTb KpenneHus NpuHaanexHoctelt B Bawem
3NEKTPOMHCTPYMEHTE He rapaHTUpYeT eLle ero HaaexXHoro
NPUMEHEHMUSI.

C PYCCKWUM

c) JonycTumoe 4ncno 060poToB MCNONb3YyeMbIX
NpUHAANEXHOCTEN AOMKHO ObITb KaKk MUHUMYM TakUM

Xe, Kak U MaKCUManbHoe 41cno 060poToB, yKa3aHHOe Ha
3rNEeKTPOUHCTPYMEHTE. KoMNnekTyloLMe, KOTopble BpaLLatoTes
6GbIcTpee oNYCTUMOIA CKOPOCTW, MOTYT CMIOMATLCS U OTNeTeTb.

d) HapyxHbI aguameTp v TonwmHa pabounx npuHaanexHocTen
[OMXHbI COOTBETCTBOBATH pa3mepam Bawero
3NeKTPOMHCTPYMeHTa. HenpasunbHO copasmepeHHble pabodne
NPUHAANIEXHOCTN HE MOTYT BbITb B JOCTATOMHOM CTEMNEHN
3aLLYMLLEHBI UIM KOHTPONMPOBATHLCS.

e) Pasmep Bana kpyra, 6apabaHa Ans neCKOoCTpyiHOM
006paboTku 1 NOOro Apyroro NPUCNOCOGNEeHUsA [OMKeH
COOTBETCTBOBATL Pa3Mepy WNUHAENS UNW BTYNKKU
aBTOMaTN4eCcKOro MHCTPyMeHTa. [leTany, KoTopble He NoaxXoasT
K MOHTaXHOMY CTpexHHo npubopa, paboTaroT SKCLEHTPUYHO,
BUGPUPYIOT CIIMLLKOM CUIBHO 1 MOFYT MPUBECTY K MOTEPE KOHTPOISt
Haf, UIHCTPYMEHTOM.

f) CepaeuHuk wnudoBanbHbIX ronoBok, 6apabaHos

ANsA NeckoCTPyinHOW 06paboTKu, pe3akoB U ApYyrux
npucnoco6neHui AomkeH 6bITb NONMHOCTLIO BCTaBNEH

BO BTYNKY Unu AepxaTtenb. Ecnu cepaeyHnk yaepxveaetcs
HEOCTAaTO4YHO XOPOLLO U/MNK BbICTYNAKOLAs YacTb Kpyra CRWLLKOM
BENnuKa, TO LWNMOoBarbHas roroBka MOXeT pasbonTaTbes v
BbINETETb HA BLICOKOW CKOPOCTMU.

g) He npumeHsinTe noBpexaeHHyo ocHacTky. [poBepsnTe
KaXabli pa3 nepea ucnonb3oBaHueM paboune
WHCTPYMEHTbI, Kak To, WnudoBanbHble KPYrm Ha CKonbl

W TpewmHbl, WnngoBanbHble Tapenky Ha TPELUMHDI,
PUCKU UMK CUNbHBIN U3HOC, NPOBONIOYHbIE WETKN Ha




HesaKpenreHHble UM NofoMaHHbIe NpoBornoku. Mocne
nafeHus 3NeKTPOMHCTPYMEHTa UNW OCHACTKU NPOBepsiTe
NOCNEeAHIOK Ha NOBPEXAEHNS U NPU HaROBHOCTN yCTaHOBUTE
HenoBpexXaeHHYK ocHacTky. MNocre ee 3akpenneHus

3alMMTe CaMu M BCe Haxoasiymecs B6Nn3y nuua nonoxexme

3a npeaenamMu NAOCKOCTY BPaLEHNs U BKNIOYMTE
3MEKTPOMHCTPYMEHT Ha OAHY MUHYTY Ha MaKCUManbHOe YNCno
060poToB. [oBpexaeHHble paboumre UHCTPYMEHTLI paspbIBatoTCs, B
GOmNbLUMHCTBE CIy4aes, 3a 3T0 BPEMS KOHTPONS.

h) MpumeHsiiTe cpeAcTBa UHAMBUAYANLHON 3aLMUThI.

B 3aBUCUMOCTH OT BbINONHAAEMON PaboThbl NPUMEHsIATE
3aLUTHBIN WMTOK ANSA NULA, 3alUTHOE CPeACTBO AN rna3
WNU 3aWUTHBIE O4KK. HacKonbKo yMeCTHO, NpUMeHsiiiTe
NpoTUBONLINEBOI pecnupaTtop, CPeACTBa 3alUTbl OpraHoB
cnyxa, 3alUTHbIE NepYaTKu UNK cneumanbHbIn apTyk,
KoTopble 3awmialoT Bac oT abpa3uBHbIX YacTUL M YacTuy,
Mmatepmana. [nasa JOomkHbI ObiTb 3aLUMLLEHbI OT NETALMX
OCKOJIKOB, KOTOPbIE BO3HUKAIOT MPU BbINOMHEHUM PA3NMYHbIX pabor.
MpOTMBOMbLINEBOI PECTIMPATOP UMW 3aLLMTHAS Macka OpraHoB
[bIXaHusi AOMKHbI 3aiepXXUBaTh BO3HUKAIOLLYIO NpY paboTe Mbifb.
TMpopomknTeNnbHOE BO3AECTBUE CUMBHOTO LLYMa MOXET NPUBECTH
K notepe cnyxa.

i) CneguTe 3a TeM, 4ToGbI BCe NULIA HAXOAUMUCH Ha
6e3onacHoMm paccTosiHuu k Bawemy pab6oyemy yyacTky.
Kaxpgoe nuuo B npeaenax paboyero yyactka AOMKHO UMETb
CpeAcTBa MHAVMBUAYaNbHOM 3awwmTbl. OCKOMKM LeTani unm
pasopBaHHbIX Pabounx MHCTPYMEHTOB MOFYT OTHETETb B CTOPOHY U
CTaTb NPUYMHON TPaBM Takke W 3a npefenamit HenocPEACTBEHHOTO
pabouero yyacTka.

j) Ecnu Bbl BbInonHsieTe paGoThl, NPU KOTOPbIX PEXYLMA
MHCTPYMEHT MOXET 3aLieNnTb CKPbITYHO 3NeKTPONpPOBOAKY
kabenb, UHCTPYMEHT CrieAyeT AepXaThb 3a cneumansHo
npeaHasHayeHHble Ans 3TOro U30NMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTH.
KOHTaKT pexyLUero MHCTPyMeHTa C TOKOBEAYLUMM NPOBOLOM MOXET
CTaBUTb NOA HANPSHKEHWE METaNmMYeckue Yactv npubopa, a Takke
NPUBOAUTB K yAapy 3MEeKTPUYECKAM TOKOM.

k) Mpu 3anycke MHCTPYMEHT HYXHO BCEraa Kpenko Aepxarb B
pyke (pykax). Mpu BOCTUXEHUM ABUraTENEM 3a4aHHoi CKOpPOCTM
MHCTPYMEHT MOXeT HauyaTb BUGPUPOBaTb BCNIEACTBUE PEaKTUBHOTO
13ruGaloLLEro MOMEHTa ABUraTens.

1) Mpn Heo6x0AMMOCTM MCMONbL3YITE 3aXMMbI ANA yAepXaHUA
3aroToBku. [pn 06paboTke Menkux Aetanemn HU B KOEM cryyae
He iepXuUTe UX B OQHOW pyKe, @ UHCTPYMEHT — B APYrou.
YcTaHoBKB Menkyto obpabaTbiBaemyio eTanb B 3aXWUM, Bbl
CMOXeTe KOHTPONMPOBATb MHCTPYMEHT pyKoii (pykamu). MaTepuans
KpYrroi hopMmbl, Takue Kak LTbIpU U TpyGbl, BO BPEMs peskut
MOTyT nepekaTbiBaTbCsi U BbI3bIBaTh CriubaHne unm otneTaHme
Ne3BUS N0 HaMPaBIEHNIO K BaM.

m) Hukoraa He KnaguTe 3NeKTPUYECKUI UHCTPYMEHT 0

Tex nop, Noka MHCTPyMeHTanbHas Hacagka NnofHOCTLH0 He
ocTaHOBUTCS. Bpaluatowwmiicst pabounit MHCTPYMEHT MOXET
3aLeNUTLCS 3a OMOPHYH0 MOBEPXHOCTL U B peayribTate Bul MoxeTe
NOTEPATb KOHTPOSb Haf SNEKTPOMHCTPYMEHTOM.

n) Bo Bpemsi 3amMmeHbI Ne3BMS UNU BbINONHEHUS Hanaaku
obazaTenbHO y6eauTech, YTO raiku Ha BTYNKe, Aepxarene

1 nto6oM Apyrom KpenexHoM NpUcnocobneHnn HaaexHo
3aTAHyTbl. Ecnv kpenexHble npucnocobnexunsi camu HegocTaTouHoO
3aKpenneHbl, OHU MOTyT HEOXWUAAHHO CABWHYTLCS C MECTa, Bbi3BaB
NOTEPIO KOHTPOMS W PE3KUIA OTCKOK BpaLLAoLLMXCs AeTanei.

0) BbikntoyaiiTe aneKTPOMHCTPYMEHT NpW TPAHCNOPTUPOBaHMN.
Bawwa ogexaa MoxeT 6biTb CryyaiiHo 3axBayeHa BpaLLatoLLMMes
paboynm MHCTPYMEHTOM M MOCNEAHWIA MOXET HaHeCcTn Bam TpaBmy.

p) PerynspHo ounwante BeHTMNALMOHHbIE Npope3u Bawero
3NeKTPOUHCTPYMeHTa. BeHTunsaTop aBuratens 3atsarusaert nbinb
B KOPNYC 11 BOMbLLOE CKOMMNEHNe MeTanIMYeCKomn Nbinu MOXeT
NPVBECTM K MOPAXKEHWIO ANEKTPUYECTBOM.

q) He nonb3yiTech 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM BGNIM3M roproymx
maTtepuanoB. Vckpbl MOTYT BOCMTAMEHWUTb 3T MaTepuarsi.

r) He npumeHsanTe paboune npuHaanexHocTu, Tpedylowwme
npuMeHeHUe oxnaxaaroLmx xuakocTei. MpumeHeHre Bogbl Unu
LPYrvX OXNaxaaoLLmMX XNUAKOCTEN MOXKET NPUBECTU K NOPAXKEHMIO
3NEKTPOTOKOM.
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OGpaTHbIiA yaap U COOTBETCTBYOLWME Npeaynpexaarolmue
yKasaHus

O6partHbIi yaap 310 BHe3anHast peakuys B peaynsraTte 3aefaHns
1N Grok1MpoBaHNs BpaLLAKLLMXCS YacTen MHCTpyMeHTa/
NpUHaANexXHOCTEN, Kak To, WnMgoBanbHOro kpyra, WindoBanbHo
Tapernky, NPOBOMOYHON LETKM U T.4., BEAyLLas K Pe3KO OCTaHOBKN
BPALLAIOLLMXCS YacTei MHCTPyMeHTa. [1pn 3TOM HEKOHTPONMPYEMbIA
3NEKTPOMHCTPYMEHT YCKOPSIETCA NPOTUB HanpaBeHus BpaLleHns
npuHaanexHocTen Ecnu wnudgosanbHbIi Kpyr 3aegaet unu
GrokvpyeT B 3aroToBKe, TO MOrPyXXeHHas B 3aroToBKY KpOMKa
LnMOBaNbHOrO Kpyra MOXeT ObiTb 3aata 1 B pesynbrare
NPVUBECTM K BbICKAKMBAHUIO KPyra U3 3aroTOBKW UK K 0GpaTHOMY
yaapy. Mpu 3ToM WindoBanbHbI Kpyr ABMXETCA Ha onepaTopa uinm
OT Hero, B 3aBNCKMOCTI OT HaNpaBMneHuns BpalLieHUs Kpyra Ha MecTe
6rnokvpoBaHus. Mpu aToM LUNMOBANbHBIA KPYr MOXKET NOMOMaTbCS.
O6patHbIil yaap siBNsieTcst CrneacTseM HenpaBUbHOTO
1CMONb30BaHWS ANEKTPOUHCTPYMEHTa Unn ownbky onepatopa.

OH MOXET BbITb NPefoTBPALLEH ONUCAHHBIMU HIXe MEpamMm
npesoCTopoXHOCTY.

a) Kpenko gepxuTe anNeKTPOMHCTPYMEHT U 3aimuTe Bawnm
TENIOM M pyKamu nonoxeHune, B kotopom Bbl MoxeTe
npoTUBOAeNCTBOBaTL 06paTHLIM cunam. Mpu Hannuuu,
BCerAa NpUMeHsTe AONONHUTENbHYIO PYKOATKY, YTOGbI
KaK MOXHO nyulle NPOTMBOAENCTBOBaTbL 0GpaTHLIM cUnam
WUINW peakLMOHHbIM MOMEHTaM Npu Habope 060poTOB.
OnepaTtop MOXET NOAXOAALLMMU MEPaMU MPEAOCTOPOKHOCTH
NPOTMBOAENCTBOBATbL CiTaM 06paTHOro yaapa 1 peakLMOHHbIM
cunam.

b) OcobeHHO ocTOpOXHO paboTaiiTe Ha yrnax, oCTPbIX KPOMKax
n T.4. MpepoTBpaLyanTe OTCKOK paboyero MHCTpYMeHTa

OT 3aroTOBKM U €ro 3aKNUHUBaHMe. YTbl, OCTPbIE KPOMKM 1
NPYXUHSILLME SNEMEHTbI MOTYT CTaTb NPUYUHON 3aKNUHUBaHWS
BPALLAIOLLENCS OCHACTKW. DTO BbI3bIBAET NOTEPIO KOHTPOMS UMK
obpaTHbIi yaap.

c) He npukpennsiite K MUHCTPYMEHTY AUCKOBYIO NUny ¢
3y6bsAMU. Takne UHCTPYMEHTambHbIE Hacafkv YacTo NMPUBOAST K
oTAaYe UNK NoTEPE KOHTPOIS Haf, AMEKTPUYECKAM UHCTPYMEHTOM.

d) Bcerpa norpyxaiTe nessue B MaTepuan B TOM xe
HanpaBneHumn, B KOTOPOM OHO ByAeT BbIXOAUTL U3 Hero (T.e. B
HanpaeneHun otneTaHus o6pe3koB). MorpyxeHne MHCTpyMeHTa
B [IpYroM HanpasneHuy NpuBELET K TOMY, YTO pexyLuasi Kpomka
Ne3BUS BbINE3ET U3 3aroTOBKY W MOTSHET MHCTPYMEHT Ha Cebsl.

e) Mpu ncnonb3oBaHun 6opdpes, pexyLumux Kpyros,
6bICTPOPEXYLLMUX MHCTPYMEHTOB UNU BONb(pam-kaponaHbIX
pe3akoB HeOOXOAMMO HaAEKHO 3aKpenuTb 3aroToBky. [laxe
np1 HeBOMbLLIOM HaKIOHE B BbIPe3aeMoii kaHaBke aTu Kpyru
MOTYT BbINIETETb M COBEPLUMTL PE3KUI OTCKOK. [pu 3TOM cam Kpyr
06b14HO Nnomaetcs. bopdpesa, GbICTPOPEXyYLLNIA UHCTPYMEHT UK
BONb(pam-kapbnaHbIi pe3ak MOryT BbINETETb U3 BbIPE3AEMON
KaHaBKM, BCIeACTBIE Yero Bbl NOTepsieTe KOHTPOb Hag,
MHCTPYMEHTOM.

CneuunanbHble npeAynpexaatolyme ykasaHus no WwnudoBaHnio
n otpesaHuio Operations

a) [lonyckaeTcs MCNONb30BaHUe TONLKO TeX TUMOB KPYroB,
KOTOpble ABNATCA PEKOMEHAYEMbIMMU AN Baliero
aBTOMaTUYeCKOro MHCTPYMEHTA, M TONbKO B TeX Liensx,
KOTOpble ABNSATCA A0NYCTMMbIMU. Hanpumep, 3anpewaercs
NpoBOAUTL Onepaumu u3menb4yeHnsi 60KOBOW YacTbi
pexyuero kpyra. OTpesHble Kpyrv npegHasdHadeHbl Ans Cbema
Matepuana Kpomkoi. BokoBble cunbl Ha 3TOT abpa3nBHbIN
VHCTPYMEHT MOTyT ClIoMaTb €ero.

b) AGpa3nBHble KOHYCbI W LIUIMHAPUYECKUE FONOBKM C
pe3b060i MOryT ycTaHaBNMBaTLCA TONbLKO Ha HEMOBPEXAEHHbIe
cepAeYHUKM WNndoBanbHbIX FONOBOK C HEOGNnerYeHHbIM
YNOPHbLIM (priaHLieM HYXHOro pa3mepa M ANUHbI. [1paBuUnbHO
nofobpaHHble CepAeYHNKM CNOCOBHBI CHIU3WUTb PUCK MOMOMKM.

c) MpepoTBpalainTe 6r1okMpoBaHNe OTPE3HOrO Kpyra u
3aBbllWEHHOe ycunue npwxkaTus. He BbinonHaiiTe cnmwkom
rny6okux pe3oB. Meperpy3ka OTPE3HOro Kpyra NoBbLILLAET €10
HarpysKy ¥ CKMOHHOCTb K NepeKalLMBaHmio Unn 6rokupoBaHuto 1
3TWUM BO3MOXHOCTbL 06paTHOrO yAapa unu NonomMki abpasnBHOrO
MHCTPYMEHTa.

PYCCKUW )

d) He knapuTe pyKy psagom ¢ BpalialoLMMcs Kpyrom unm 3a
HuM. Korzja Bo Bpemsi paboTbl Kpyr ABUXKETCS B HaNpaBneHuu ot
BalUel pyKu, MOMHIUTE, YTO MpW BHE3ANHOM OTCKOKe BpaLLatoLLmiics
Kpyr BMECTE C MHCTPYMEHTOM MOTYT MnoneTeTh Ha Bac.

€) Mpu 3aKNMHNBaHWUK OTPE3HOTO KPyra U Npu nepepbIBe B
paboTe BbIKNoYanTe INEKTPOMHCTPYMEHT U AepXuTe ero
CMOKOIHO, HEMOABWKHO 0 OCTAHOBKM Kpyra. Hukoraa He
nbiTaiTecb BbIHYTh €lle BPpaLjaloLuincs oTpe3Hou Kpyr
13 pe3a, Tak Kak 3T0 MOXeT NpuBecTU k obpaTHOMyY yaapy.
YcTaHoBUTE W yCTPaHUTE NPUYMHY 3aKNUHUBAHWS.

f) He BknioyaiiTe NOBTOPHO 3NEKTPOMHCTPYMEHT MoKa
abpa3nBHbIN MHCTPYMEHT HaxoAUTCA B 3arotoBke. [aiiTte
OTPE3HOMY Kpyry pa3BuTb NMOMIHOE YACNO 0GOPOTOB, Nepea TeM
Kak Bl 0CTOPOXHO NPOAOMkKUTE pe3aHue. B npoTuBHOM cryyae
KPYr MOXET 3aeCTb, OH MOXET BbICKOUUTb W3 ieTanu u NpuBecTn k
obpaTHomy yaapy.

g) MnuTbl nu GonbluKe 3aroToBKM JOMKHbLI HAAEKHO NexaTb
Ha onope, YTo6bl CHU3UTL ONACHOCTL 0GPaTHOro yAapa npu
3aKNIMHWBaHWUSA OTPE3HOro Kpyra. bonblune 3aroToBku MoryT
nporuGarbcs nof CobCTBEHHBIM BECOM. 3aroToBKa A0MKHA NexaTb
Ha oropax ¢ 06eux CTOPOH, kak BOMN3M pesa, Tak 1 Mo Kpasm.

h) ByabTe 0c06€HHO OCTOPOXHBI NPU BbINONHEHUM Nponuna
«MOrpyXeHnem» B CKpbITOM Anana3oHe, HanpMMep B rOTOBON
cTeHe. [lorpyKatoLLnincs OTPE3HOI KPyr MOXET Npu pe3aHnm
ra3onpoBo/a Ui BOAOMPOBO/AA, ANEKTPUYECKNX NPOBOAOB N
[pyrux oBbEeKTOB NpUBECTU k 0BpaTHOMY yaapy.

CneuvanbHble Npeaynpexaaolume ykasaHusa Ans WnndoBaHUs
HaxpayHown 6ymaron:

a) He npumensaiTe wnudoBanbHble NUCTbI C 3aBbILEHHbIMU
pa3mepamu, a cneayiTe AaHHbIM U3rOTOBUTENSA NO pa3mepam
wnudoBanbHbIX NMCTOB. LUnndoBanbHbIe NUCTLI, BbICTYNAOLLME
3a Kpai WwnndoBanbHoN Tapenku, MoryT CTaTb MPUYMHON TPaBM W
6noK1poBaHNs, pBaTbCS UMW NPUBECTM K 0BpaTHOMY yaapy.

Ocobble npeaynpexaarollme ykasaHusa ans pabor ¢
NPOBOMOYHBLIMM WETKAMM:

a) YuuTtbiBaiTe, YTO MeTannmnyeckas WeTuHa MOXeT oTneTaTb
[axe Bo Bpems 06bI4HON paboTbl. He neperpyxante
NPOBOIOKY, NoABepras LWeTKy Ype3MepHOMN Harpyske.
MeTannuyeckas LWeTUHa MOXET Nerko NPOHWUKHYTb CKBO3b OAEXAY
NIMnN KOXy.

b) Mepen ucnonb3oBaHWeM LWETOK AaiiTe UM nopaboTaTtb
BXOJOCTYI0 Ha 0ObIYHOW CKOPOCTU B TeYEHWE KaK MUHUMYM
OAHOI MUHYTLI. B 3T0 BpeMsi HUKTO He AOMKEH HaXOAUTLCA
nepeq Unu psgoM Co LIETKOM. 3anyck CONpoBOXAAETCS
pasneTaH1eM KyCcKOB LLETUHbI U MPOBOMOKY.

c) HanpaBbTe BpaLjaioLLyocs NPOBOMOYHYHO LIETKY Tak,
4TOGbI 3TN KYCKM NeTenu B 06paTHOM OT Bac HanpaeneHuun. Bo
BPEMS! UCMOMNb30BaHWS! 3TUX LUETOK MeMKie YacTuLbl U pparmMeHThbl
MPOBOIIOKM MOTYT Pa3neTaTbCsl Ha BbICOKON CKOPOCTU U BOH3ATLCS
B KOXY.

WMHcTpyKuus no Ge3onacHoM aKkcnnyaTaumn Ans Bcex BUAOB
onepaummn

Ecnu Bbl BbinonHsieTe pa6oTbl, NPU KOTOPbIX PeXyLUnii
MHCTPYMEHT MOXET 3aLieNnTb CKPbITYHO 3NeKTPONPOBOAKY
kabenb, UHCTPYMEHT CrieAyeT AepXaThb 3a cneumansHo
npeaHasHayYeHHble ANs 3TOro U30NMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTH.
KOHTaKT pexyLLero MHCTPyMeHTa C TOKOBEAYLUMM NPOBOLOM MOXET
CTaBUTb NOA HANPSIKEHWE METaNmMYeckue Yactv npubopa, a Takke
NPUBOAUTD K yAapy 3MEeKTPUYECKAM TOKOM.

TexHuka 6e3onacHocTu npu paboTte ¢ ANUHHbIMUA GypOBbIMU
KOPOHKamm

Hu B koem cnyyae He pa6oTaiTe Ha CKOPOCTAX, NPEBbILIAKLLUX
MaKcUManbHble 3Ha4eHUs1, ycTaHOBNEHHbIe ANns OypoBon
KOPOHKM. Ha BbICOKIX CKOPOCTSIX, Koraa kKopoHka byaeT cBo60AHO
BpaLLaTbCst 6€3 KOHTaKTa C 3aroTOBKOW, KOPOHKA MOXET COTHYTHCA 1
BbI3BaTb TPaBMY.

C PYCCKWUM

Bceraa HauuHaliTe GypeHue Ha HU3KOW CKOPOCTH,
npeABapUTENbHO 06eCNeYnB KOHTAKT MHCTPYMEHTa C
3aroToBKOW. Ha BbICOKWX CKOPOCTSIX, Koraa KopoHka 6yaeT
cBoboaHO BpallaTbest 6e3 KOHTaKTa C 3aroTOBKOMW, KOPOHKA MOXET
COTHYTbCS! U BbI3BaTb TPABMY.

HapaBnuBaiite Ha WHCTPYMEHT TOJIbKO B HanpaBsieHUN KOPOHKKU
U He faBuTe CIIULWLKOM CUNbHO. KOpOHKVI moryT crubatbes, 4To
MOXET BbI3BaTb MOSIOMKY MHCTPYMEHTa UMW NOTEPIO KOHTPONA Hag
HWUM, a crnefoBaTenibHO — MPUYUHUTDL TPaBMY.

OOMNOJIHATENBbHBLIE YKA3SAHU
PABOTE

Heobxoanmo cneauTh 3a TeM, 4To6bl UCKPbI, BbiNETatoLLme
¢ 06pabaTbiBaeMoii NOBEPXHOCTY, He Nonagani Ha
BOCTNaMeHsIoLLMEeCs MaTepuarnsi.

M3beraiiTe nonagaHus UCKp W LWNWGOBANbHOW NbIK Ha TENo.

McnonbayiiTe TONbKO HENOBPEXAEHHbIE ra€YHbIE KoUMW C OTKPBITHIM
3eBOM W Haanexallen nocankoun.

BcTaBHble MHCTPYMEHTbI AOMKHbI UIMETb CTPOTO KOHLIEHTpUYECKOE
BpaLLeHne. He ucnonb3yiite BCTABHbIE MHCTPYMEHTbI, NOTEPSIBLUME
KpYrryto hopMy; 3aMEHUTE WX, MPEXAE YeM NPOJOMKMTL paborTy.

Hukoraa He kacalTecb OnacHoM pexyLueii 30HbI B MOMEHT paboTbl.
He ybupaiite onunku 1 06110MKu NpU BKIIOYEHHOM UHCTPYMEHTE.

HeMenneHHo BbIKMoYaiTe MaLLMHY eCrv NOYYBCTBOBAINM
OLLYTUMYI0 BUGPALMIO UNW NpU APYTUX HeucrnpaBHOCTSIX. MpoBepsTe
VHCTPYMEHT 4TOGbI 0GHAPYXUTb MUPUUMHY HEUCTIPABHOCTH.

I'Ipe)K,qe YeM OTIIOXUTb UHCTPYMEHT B CTOPOHY, yﬁe,CLMTer B TOM,
4YTO ABMXXEeHWEe BCTaBHOIO MHCTPYMEHTa NOSMTHOCTbI0 OCTaHOBIEHO.

IMpu paboTe B aKCTPeManbHbIX YCIOBUSX (HaNpUMep, NpU TOHKOM
WNNGOBAHUN METAIIOB C NMOMOLLBIO ANCKA C KPEMEXHbIM
0TBEPCTUEM U LINNOBANBLHOTO ANcKa U3 BYNKaHU3MPOBAHHOMO
BOJIOKHA) BHYTPU LLMNPOBANbHOM MaLUMHbl MOTYT CKannmBaTbes
CUrbHble 3arpsi3HEHNS!.

He an6nv|)Ka|7|Te MeTannuMyeckue npeameTbl K BEHTUNALMOHHBIM
OTBEPCTUAM U3-3a ONACHOCTU KOPOTKOro 3aMblkaHus!

MCI’IOJ'IbSyIZTe M XpaHuTe akceccyapbl TONbKO B COOTBETCTBUN C
WHCTPYKUUAMU UX NPON3BOANTENA.

BHUMAHME! OnacHocTb oxora! Bo Bpems pabotbl guck u
3aroToBKa CUNbHO HarpeBatoTCs. 3amMeHsis ANUCK U npukacasichb k
3aroToBke, HoCUTe nepyaTtku. Beeraa aepxute pyku Ha paccTosiHUM
0T 06racTu WnuoBaHus.

BHUMAHME! [ins npenotBpalleHns onacHOCTY noxapa B
pesynbTate KOPOTKOrO 3aMblkaHWs, TPaBM U MOBPEXAEHMS!
M3EeNNs He OnycKaiTe UHCTPYMEHT, CMEHHbIN aKKyMynsTop
Unu 3apsiaHoe YCTPONCTBO B XMAKOCTW U He AonyckanTe
nonagaHuns XWaKocTeih BHYTPb YCTPONCTB MM akKyMyNsiTOPOB.
KoppoanoHHble 1 NpoBOAsLLME XUAKOCTH, Takie Kak ConeHblit
pacTBop, onpefeneHHble XuMuKkaThl, oTbenuBaroLLme cpeacTsa
UIu cofiepXalLLiye 1x NPoAyKTbl, MOryT MPUBECTU K KOPOTKOMY
3aMbIKaHMIO.

He ncnonbayiite aTOT MHCTPYMEHT Anst paboTsl ¢
acbecTocoaepxallumu npogyktamu. OnpeaenuTe coctas 3aroToBKK
[0 Havana BbiNonHeHus pabot. Yaanexue acbecta AOMKHO
OCYLLIECTBIATLCS TOMbKO KBANMMULMPOBAHHLIM CNELManicTom.

Paamep BHyTpeHHero cTeona L MoXHO UCronb3oBaTh ANs pacyeTa
MaKC1MarbHO OMyCTUMON CKOPOCTU BCTABHOMO MHCTPYMEHTA,
CpaBHMBas MOMyYeHHbIE AaHHbIE CO CneLMduKaLmsMm
NPOV3BOAUTENS BCTABHOTO MHCTPYMeHTa. OHa He A0MmKHa BbiTb
HIKe MaKcUManbHOM CKOpPOCTU SMEKTPONPUBOAHOMO MHCTPYMEHTA.

Ecnv 3aroToBka HeAoCTaToOMHO TsKenasi, ee HeoBXoAMMo
3ahukcupoBaTh s 06eCneyeHmst YCTONYMBOTO MOMOKEHUS.
Hu B koeM cryyae He nepemelLaliTe 3aroToBky B HanpasneHnm
BPALLAIOLLEroCs BCTABHOTO MHCTPYMEHTA BPYYHYHO.

lMepen ycTaHOBKOW yAanuTe Mbiflb M MyCOp C KOpryca BTYNKW U
OYUCTUTE CEPLEYHMK BCTABHOTO MHCTPYMEHTA.

3almianTe BCTaBHbIE MHCTPYMEHTbI OT:

* BOAbI U 3KCTPEMArbHON BNaXHOCTY;

* pacTBopwuTeneit no6oro Tuna;
* 9KCTpeMarnbHbIX Nepenafos TemMnepaTypb;




* MafeHuit U CTONKHOBEHUIN.
BcTaBHblE MHCTPYMEHTbI [OMKHbBI XPaHUTBLCS:

* YNopsiKOYEHHO, YTOBbI MX MOXHO ObiNo M3BMNEYb, He HapyLLas v He
NoBpexaas fpyrie BCTaBHbIE MHCTPYMEHTbI;

* B KOMMIEKTE C COOTBETCTBYIOLLEN MH(pOPMALMEN MO TEXHUKE
6e3onacHoCTy.

HE ponyckarnTe nageHusi, CnntoLMBaH1s Unu CTONKHOBEHWS
BCTaBHbIX MHCTPYMEHTOB C APYTrUMU NpeaMeTamu.

YTURU3NpYIATE BCTaBHbIE MHCTPYMEHTBI, ECTIM OHUW YNanu,
CNMIOLYMNCh, YOAPUIUCH TGO NOABEPIINCH PE3KAM U3MEHEHUSIM
TemnepaTypbl UK BO3RENCTBUIO pacTBOpUTENEN 1 BRaru.

Hwkorga He BCKprBaIZTe AKKyMynAaTopbl UK 3apsaHbie yCTpOVICTBa
U XpaHuTe X TONbKO B CYXUX NOMELLEHUsX. Cnegute, 4T00Obl OHU
Bceraa Obinm Cyxvmun.

[ins 3apsaku akkymynstopos moaeni M12 ncnonb3yiTe Tonbko
3apaaHbIM yeTporcTBoM M12. He 3apsixanTe akkyMynsTopbl Apyrx
cucTeM.

WCMOJIb30BAHUE

HuakockopocTHble WwnudoBanbHble MaLMHBI A5 WKH
1CMonb3yoTCs B PEMOHTE 3annaTt/LUMH, KOTOpbIi COCTOUT B
BbICBEPNIMBAHWM MOBPEXAEHHOTO Y4aCTKa U LNMEOBAHUM LWHBI
U3HYTPM.

B cnyyae coMHeHus cobnoaaiiTe ykazaHUsinpon3soanTens
NPUHaANEXHOCTEN. JTOT 3NEKTPOUHCTPYMEHT NpefHa3HaueH
TONbKO Ans paBoTbl BCyXyH0.

He ucnonb3yiite aTOT NpoaykT Ans no6omn Apyroi Lenu;
1CNOnb3yiiTe €ro TOMbKO MO yKasaHHOMY LieNeBOMY HasHauYeHUIo.

OCTATOYHbIE OMACHOCTU

Naxe npun Haanexatlem NCnonb3oBaHMN HeMb3st UCKIKYMTL BCe
OCTaTO4HbIe PUCKN. I'Ipw MCMNONb30BaHWM MOTYT BOSHUKHYTb Takne
OnacHOCTK, Ha KOTOPbIe Nnonb3oBarternb LOMKEH 06paTVITb ocoboe
BHUMaHKe:

TpaBmbl BCcneacTaue Bubpauum. Jepxute npubop 3a
npeaycMOTPEHHbIe NS 3TOro PYKOSITKM W OrpaHWym1BaiTe Bpems
paboTbl M IKCMO3ULMN.

LLlymoBoe Bo3zeliCTBIE MOXET NPUBECTU K MOBPEXAEHNIO

cnyxa. Hocute 3alwmTHble HayLLHVKW 1 OrpaHnimBainTe
NPOAOMKUTENBHOCTb SKCMO3NLWM.

TpaBwmbl a3, Bbl3BaHHbIE YacTULaMu 3arpsi3HeHnin. Beerpa
HazieBalTe 3alLUMTHbIE OYKW, NNOTHbIE ANMHHBIE BPIoKK, pyKaBuLbl
1 NpOYHyto 06yBb.

BabixaHue ioBMTON Mbinu.

YKA3AHUA ONA NUTUN-WOHHBIX AKKYMYNIATOPOB

Wcnonb3oBaHWe NUTUIA-MOHHBIX aKKyMYNATOPOB

lMepen Ncnonb3oBaHEM akKyMYNSTOpa, KOTOpLIM He NOMb30BaNMCh
HEKOTOpOe BPeMS, €70 HEOOXOAUMO 3apSaMTh.

Temnepartypa csbile 50°C cHuxaeT paboTtocnocobHOCTb
aKKyMynsTopoB. /136eraiiTe NpofomkMTENLHOTO Harpesa unum
MPSIMOrO COMHEYHOTO CBETa (PUCK Neperpesa).

KoHTaKTbl 3apsiAHOro YCTPOICTBA W akKyMYmNSTOPOB JOMKHbI
COfepXaTbCs B UnUCTOTE.

[ns obecneyeHns onTuMarnbHoOro Cpoka Cﬂy)KﬁbI aAKKyMynsaTop
HeobXxoAMMO MOMNHOCTbI0 3apsaTtb Nocrne Ucnonb3oBaHnA npmﬁopa.

[ins BOCTUXEHNS MaKCUManbHO BO3MOXHOTO Cpoka Cyxbbl
aKKyMynsTopbl Nocne 3apsakv creayeT BbIHAMATb U3 3apsiHOTo
yCTpOMCTBA.

Mpu xpaHeHun akkymynstopa 6onee 30 aHel:

XpaHuTte akkymynstop npu 27°C B Cyxom MecTe.
XpaHuTe akkymynsitop ¢ 3apsigom npumepHo 30% - 50%.
Kaxpable 6 MecsLeB akkyMynsTop crneayet 3apshkaTtb.

3awuTa NUTMIN-MOHHBIX aKKYMYTSITOPOB OT Neperpy3ku

B cnyyae neperpysku akkymynsitopa no npuiuHe CriMKOM
60rbLLIOro NOTPEDNEHNs ANEeKTPOIHEPrUM, MPN AKCTPEManbHO
GOMbLLIOM KpyTALLEM MOMEHTE, BHE3aMHOM OCTAHOBKE WM KOPOTKOM
3aMblkaHuu, ANEKTPONpPUGOp BUGPUPYET B TeUeHNe 5 CexyHA,
3aropaeTcs MHAMKaTOp 3apsia akkyMynstopa v anexkTponpruéop
aBTOMaTUYECKY BBIKIIOYAETCS. Tb paboTy.

[Insi NOBTOPHOIO BKIIOYEHNS CIEAYET OTXKaTb KHOMKY BKIIOYEHNS
11 IOTOM CHOBA BKITHOUMTb. MpU CAIMLLIKOM BbICOKUX Harpy3aKkax
aKkyMynsaTop neperpesaeTcs. B 3ToM cryyae 3aropatotcsi Bce
namnbl HAMKaTOpa 3apsiaa akkymynsatopa. Koraa akkymynsatop
OCTBIHET U fTaMnbl MOracHyT — MOXHO NPOLOXa

TpchnopTuposKa NUTUA-UOHHBIX AKKyMynsiTopoB

JINTWA-MOHHbIE AKKYMYNATOPbl B COOTBETCTBUU C NpeanucaHnammn
3aKOHa TpaHCNOPTMPYHTCA Kak onacHble rpysbl.

TpaHCcnopTUPOBKa 3TUX aKKyMYNATOPOB [JOMKHA OCYLLECTBNATLCS
¢ cobrofeHneM MeCTHbIX, HaLMOHamNbHbIX 1 MEXOYHAPOAHbIX
NpeanucaHnii n NOMNOXeHNA.

QTN akkyMynsTopbl MOTYT NEPEBO3UTLCA MO yruLEe NOTpebuTenem
6e3 nanbHenLnx 06a3aTensCTB.

[Mpn KOMMEpPYECKON TPAHCMOPTUPOBKE NTUTUI-NOHHBIX
aKKyMyrsiTOPOB 3KCMEAUTOPCKUMMU KOMMaHUSIMU AeCTBYOT
NOMOXEHWS!, KacatoLLMecs TPAHCMOPTUPOBKM ONACHBIX

rpy3oB. MofroToBka k 0TNpaBKe W TPAHCMOPTMPOBKA AOMKHbI
NPOM3BOANTLCS UCKIIOYNTENBHO CieLmanbHo 0ByYeHHbIMM NuLaMu.
Becb npoLiecc AoMKeH HaxoAUTbCA NOA KOHTPONEM crieLuanucTa.

Mpy TPAHCMIOPTUPOBKE aKKyMyrsTOpoB HeO6XxoaMMO cobnoaath
cnepytoLme NyHKTb:

Y6eauTech, YTO KOHTaKThI 3aLUMLLEHb! U M30NMPOBaHbI BO
n3bexaHme KOPOTKOro 3amblKaHms.

Crenute 3a TeM, YTOObI aKKyMyNSTOPHbI 610K HE COCKOMb3HYM
BHYTPW YNaKoBKW. TpaHCMOPTMPOBKA NOBPEXAEHHBIX UK
npoTeKaloLyX akkyMynsTOpoB 3anpeLleHa. 3a 4oNONHUTENbHbIMMU
yKasaHusmMu obpaTuTech k CBOEMy SKCMeanTopy.

YKA3AHUA MO PABOTE

YcTaHoBKa Hacagok

1. Mepen Tem kak BCTaBUTb HAacaKy, yAanuTe ¢ kopnyca BTynKi
MbiNb U Mycop.

2. BcTaBbTe BTYMKy B KOPMYC NpY MOMOLLM NpUaraeMoin LaHroBown
raiku. MprKpyTUTE L@HTOBYIO raiiky K WNWHAENIO0, HO NoKa He
3aTAruBanTe ee.

3. OuncTUTE CepaeYHUK HacaaKu U BCTaBbTe €ro BHYTPb BTYMKK kak
MUHUMYM Ha 1" (25,4 Mm). CepaeyHuk GyaeT BbIXOAMTb 3a Npeaens
BTYIIKM M Hacaaku npuMepHo Ha 1/2" (12,7 mm).

Brynka MpuHaanexHocTn
CepaeyHuk
Hasucanve
BcrasbTe npuMepHo Ha 1/2"
ce] (12,7 MM)
POEYHUK BHYTPb
BTYIKW KakK
MUHUMYM Ha 1"
(25,4 Mmm)

4. YpepxvBaliTe Ban LWUNWHAENS B YCTONYNBOM NOMOXEHUN NpU
NOMOLLY OTKPbITOrO rae4yHoro krtoda Ha 1/2" (12,7 mm) v kpenko
3aTAHNUTE L@HroBYHO raiiky Npy NOMOLLM OTKPBITOTO FraeqHoro Krtova
Ha 11/16" (17,5 mm).

5. Tpu CHATUM HacaaKu BLINOMHUTE 3TW AeiACTBUS B 06paTHOM
nopsiake.

PYCCKUW )

BHMMAHME! Bo u36exaHue TpaBM Bceraa HapexHo
NpUKpyuYMUBaiiTe BTYNKY K WnnoBanbHbLIM NPUCNOCOGNEeHNAM,
a nepepa BCTaBKOW BO BTYNKY CEpAEYHMKOB NPOU3BOAUTE UX
ouuncTky. B npoTuBHOM cnyyae Hacaaka MOXeT BbineTeTb U3
BTYNKM BO BPeMsl BPaLLeHUA MHCTPYMeHTa.

SkcnnyaTtauus

Ecnu Bbl TOMbKO YTO YCTAHOBUNM HACaAKy N BnepBble HauMHaeTe
paboTy, NPOBEPLTE MHCTPYMEHT, JaB EMY MOBpALLATLCS B TEYEHME
O[IHOW MUHYTBI, Npexzae YeM npuctynatb k 0bpaboTke pabouent
NOBEPXHOCTH.

BHWUMAHME! Hu B koem criyyae He ucnonb3yiiTe HacaaKy, KOTopyio
Bbl POHsNK. HecbanaHcpoBaHHbIe Unu NOBPEXAEHHbIe HacaaKm
MOTYT NoBpeauTb paboyyto NOBEPXHOCTb U MHCTPYMEHT U NPUBECTN
K BbIXOAY HacaaKu U3 CTposi.

YaepxvBaiite pabodyto NoBEPXHOCTb 3aXMMOM, TUCKAMU UNK
LPYrUM MOAXOAALMM 06pasoM.

Mepepn Hayanom paboTkl AaiiTe Hacaake 4OCTUYb MOSTHON CKOPOCTH.

KoHTponupyiiTte cTeneHb HaxuMa 1 KOHTaKT Mexzay Hacaakon

1 paboyen nosepxHocTblo. BHUMAHUE! Hu B koem cnyyae He
yoapsiiTe Hacazakon o pabouyto NOBEPXHOCTb. CRMLIKOM CUMbHbIA
HaXVM MOBPeANUT HacaaKy UM 3aMeasIuT CKopoCTb.

I'Iepe,u, AEMOHTaXem yﬁeﬂMTer B TOM, YTO UHCTPYMEHT MOMHOCTbIO
OCTaHOBIEH.

Ecnu wnudosBanbHaa MaliMHa ANs WWH HaYHeT BUGpUpOBaTh,
HemeAneHHO OCTaHOBUTE ABUraTenb U NpoBepkTe, He
3aTynunachk Nn Hacagka. 3aTynuBLuMecs Hacaaku GyayT
BbI3bIBaTb BUGPaLMIO MHCTPYMEHTa M MOTYT NPUBECTH K
BbINETY BTYNKN U3 MHCTPYMEeHTa. 3aTynuBLLYHCA Hacaaky
HYXHO 06513aTeNnbHO 3aMEHUTb UMW 3aTOYUTb.

Hacapku npeaHasHa4yeHbl Ana cneunanbHOro NCnonb3oBaHnA.
MCHO]‘Ib.’ijITe cBepna, KOHYCbl, BCTaBKW, TOYUIbHbIE KPYrK U
OTpe3Hble ANCKU TONbKO B COOTBETCTBUM C UX NpefHasHa4YeHnem.
Cﬂeﬂyl;lTe WHCTPYKUNAM U3rOTOBUTENA NO yX04y U UCMNOMb30BAHWUIO.

CTUPKA

Bceraa aepxuTe oxnaxaaroLime oTBEPCTUS YUCTIMU.

OBCITY)XMBAHUE

MonbayiiTeck akceccyapamu 1 3anacHeiMu Yactamu Milwaukee.
B cnyyae BO3HWKHOBEHMSI HEOBXOAMMOCTU B 3aMeHe, KoTopast He
6bina onvcaHa, obpallaiTeck B OAUH U3 CEPBUCHBIX LIEHTPOB MO
06CnyX1BaHUIO 3NeKTpOUHCTPyMeHToB Milwaukee (cM. cnincok
CEPBUCHBIX OpraHn3aLmn).

Mpy Heo6X0AMMOCTM MOXET ObITb 3aKa3aH YepTex UHCTPYMEHTa
C TpexmepHbIM u3obpaxeHuem aetaneit. MoxanyncTa, ykaxute
HOMEp ¥ TN MHCTPYMEHTA W 3aKaxuTe YepTex y Balimx MecTHbIx
areHToB UK HenocpeacTBeHHo Y Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strae 10, 71364 Winnenden, Germany.

C PYCCKWUM
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Moxanyicra, BHUMATENBHO NPOYTUATE UHCTPYKLMIO MO
1CMOMb30BaHMI0 Nepes Havanom Mobbix onepauuii ¢
MHCTPYMEHTOM.

BHUMAHME! MPEAYMNPEXAEHME! ONACHOCTb!

BbIHbTE akKyMynsiTop 13 MaluuHbl nepes
NpOBefEHNEM C HEeW KakX-IMBOo MaHUNynsLmMi.

Mpu paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM BCEraa HaaesaiiTe
3aLMTHBIE OYKN.

HapeBaiTe NpoTUBONLINEBON pecnupaTop.

HapeBartb 3awwmTHbIe nepyaTku!

I'IpMHannex(Hocm -B CTaHAapTHY KOMNNEeKTauuo He
BXOAMT, NOCTABMSAETCS B KAYECTBE AONONHUTENBHON
NPUHaANEeXHoCTu.

OnekTponpubopbl, 6atapen/akkymynsTopbl
3anpeLLeHo yTUNM3npoBaTb BMECTE C ObITOBbIM
MyCOpOM. JneKkTpuyeckue Npubopsbl 1 akkyMynsTopbl
cneayet cobupartb OTAenbHO 1 caaBathb B
CcreuunanmanpoBaHHyio KOMNaH1io 415 yTUAn3aLmm

B COOTBETCTBUW C HOPMaMU OXpaHbl OKpyXatoLLen
cpepibl. Monyynte B MECTHbIX OpraHax BnacT! unu y
BaLLIero cneLyanv3MpoBaHHOTO Annepa CBeAeHNs O
LieHTpax BTOPUYHOMN nepepaboTku v nyHkTax cbopa.

HomuHarnbHoe uncno obopoTos

HanpsixeHune

MocTOSAHHBIN TOK

EBponelickuii 3Hak COOTBETCTBUSA

BpuTaHckuit 3Hak COOTBETCTBUS

praM HCKWIA 3HaK COOTBETCTBUS!

EBpoaamaTcxm 11 3HaK COOTBETCTBMS




TEXHUYECKU JAHHU
Tun

2 FTB
WHCTpYMeHT 3a wnandaxe Ha rymu

Mpou3BoACTBEH HOMEP

4830 13 01 XXXXXX MJJJJ

HanpexeHnue Ha akymynartopa 12 V=
HomuHanHa ckopocT Ha BbpTeHe (MpobusaHe) 1200 min™!
HomwuHanHa ckopocT Ha BbpTeHe (Lnavidane) 2500 min!
Terno cbrnacHo npouenypara EPTA 01/2014 1,1..13kg

(Li-lon 2,0 Ah ... 6,0 Ah)

THe3[10 3a 3aKpernBaHe Ha MHCTPYMEHTH

7/16" HEX (11 mm)

Makc. @ Ha HakpaiiHvka 3a Wwnandaxe 80 mm
Makc. @ Ha HakpaiiHuKa 3a NpobuBaHe 9,5 mm
penopbunTenHa TemnepaTypa Ha okornHata cpefa npu ekcnnoaraums -18 ... +50 °C
MpenopbunTENnHK akyMmynaTopHu batepum M12B...

NpenopbynTenHK 3apsaHn YCTPoiicTBa

C12C; M12C4; M12-18...

WHdopmauusa 3a wyma: MiamepeHnTe CTOMHOCTY Ca NomyyeHu
cbobpasHo EN 60745. OueHeHoOTO ¢ A HMBO Ha LyMa Ha ypeaa e
CbOTBETHO:

PaBHuLLe Ha 3BykoBOTO HansraHe / HecurypHoct K
PaBHuLLe Ha MoLLHOCTTa Ha 3Byka / HecurypHocT K
[la ce HocK npeanasHo cpeacTBo 3a cnyxal

64,6 dB (A)/ 3 dB (A)
75,6 dB (A)/ 3 dB (A)

WHdopmauusa 3a Bubpauumute: O6WwmTE CTOMHOCTY Ha BUBpauuvTe
(BEKTOpHA CyMa Ha TpM NOCOKW) Ca ONpeaerneHn B CbOTBETCTBUE C
EN 60745.

CroiHocT Ha emucun Ha BubpauumTe a, / HecurypHocT K

<2,5m/s?/1,5 m/s?

PN BHUMAHME!

MocoueHnTe B HACTOSALLMSA MHAPOPMALMOHEH IUCT HUBA Ha BUGPALWW U LUYMOBU EMUCUM Ca U3MEPEHN B COTBETCTBIE CbC
CTaHOapTU3MpaHo u3nuTeaHe, npegocTaBeHo B EN 60745, n moraT a ce W3non3saT 3a CpaBHSABaHE Ha €QUH UHCTPYMEHT C Apyr. Te Moxe
CbLLO TaKa Aa Cce 13Non3BaT 1 3a NpeABapuTeNHa OLeHKa Ha U3naraHeTo Ha BPeAHW Bb3AENCTBHS.

[eknapupaHnTe HUBaA Ha BUGPALMN U LLYMOBM EMUCHM CE OTHACST 38 OCHOBHUTE MPUIOXEHUS HA MHCTPYMeHTa. Ako 06aye MHCTPYMEHTHT
Ce 13Mon3ea 3a Apyr NPUNOXeHusl, C APYr1 NPUCNIOCOBNEHNS UK He Ce MoaAbpxKa Lo6pe, HUBaTa Ha BUOGpaLMK 1 LIYMOBM eMUCHN MoraT
[a ca pasnnyHu. ToBa MOXe 3Ha4MTeNHO Aa NOBMLLM HUBOTO Ha U3naraHe Ha BpeaHu Bb3aeicTBus 3a obluata NpoabMKUTENHOCT Ha

paborara.

anI OLieHKa Ha HWBOTO Ha M3naraHe Ha Bb3felcTBMETO Ha BVI6paLI,VII/I W Wym cnefga CbLUO Taka fa ce B3eMe npeasua BpemMeTo, Npes KoetTo

WHCTPYMEHTBT € U3KII0YEH U Npe3 KOETO € BKITKYEH, HO He Ce U3non3Ba. ToBa MOXe 3Ha4nUTEeNHO Aa NOHWXW HMBOTO Ha nsnaraHe Ha

BPeAHM Bb3AEeCTBIS 3a obLLaTa NPOgbIPKUTENHOCT Ha paboTara.

OnpepeneTe JOMbMHUTENHW MepKM 3a 6e30NacHOCT 3a 3aluuTa Ha onepaTopa OT Bb3[eliCTBMETO Ha B1OpauuuTe n/vnu Lwyma, kato
Hanpumep NoaapbXKa Ha MHCTPYMEHTA 1 npucnocobnernsTa, NOAAbPXKAHETO Ha TOMIMHATA Ha PLLETE W OpraHu3auumsTa Ha pabotata.

FN BHUMAHME! MpoyeTeTe ykasaHusiTa 3a 6e30MacHoCT

1 cbBeTUTe. MPONYCKM NPy CNla3BaHeTo Ha ykasaHUsTa U Ha
WHCTPYKLMNTE 33 6e30MacHOCT MOTaT f1a I0BE/IAT [0 TOKOB y/iap,
noXap Wnm1 TeXKM HapaHsBaHWs.

3anaseTe BCUUKN yKa3aHUA M MHCTPYKUMM 3a GesonacHocT 3a
6baeLero.

NPEQYNPEXAEHWA 3A BE3ONACHOCT MPU PABOTA C
WHCTPYMEHTA 3A LWITAUDAHE HA r'YMU
O6LWwm MHCTPYKLUMK 3a 6e3onacHocT npu wnudoBsaHxe,

wnudoeaHe ¢ WKypKa, paboTa ¢ TeneHn YeTKU 1 Npu
abpa3uBHO psizaHe.

a) To3n eneKTPOMHCTPYMEHT e NpeaBMAEH 3a ynoTpeda kaTo
wnaitd, wnand 3a WKypeHe, TeneHa YeTka U abpasusHa
MaluMHa 3a psisaHe. Cna3BaiTe BCUYKM MHCTPYKLMM 3a
6e30nacHOCT, yKka3aHus, UNMIOCTPaLMK U faHHU, KOUTO
nony4asate ¢ ypeaa. AkO He cna3saTe CrefHUTe ykasaHus, ToBa
MOXe [ia AoBeze A0 TOKOB yAap, Noxap U/Mnn TeXKN HapaHsBaHus.

b) He nsnonsgaiite foNbNHUTENHN NPUCNOGNEHNUS, KOUTO

He ce NpenopbLYBaT OT NPOU3BOANTENS CMELUHANHO 3a TO3U
€NKTPOUHCTPYMEHT. DaKTLT, Ye MOXETE [ 3aKPEnuTe KbM
MaXuHaTa oneaeneHo nprucnocobreHune unu naboTeH MHCTPYMEHT,
He rapanupa 6e3onacHa nabora ¢ Hero.

c) onycTmaTta YecToTa Ha BbpTeHe Ha U3Non3Balyus ce
MHCTPYMEHT TpsibBa Aa 6bAe NoHe TONKOBa BUCOKA, KOJKOTO U
nocoyeHarta Ha ypefia 4ecTota Ha BbpTeHe. AKcecoapuTe, KOUTo
ce BbpTAT N0-6bP30 OT AONYCTUMOTO, MOraT Aa Ce CHyNAT 1 Aa ce
pasxebpuar.
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d) BLHWHUAT AMaMeTbP M AebennHarta Ha paboTHus
MHCTPYMEHT TpsiGBa Aa OTrOBapsAT Ha NOCOYEHNTE pasmepu
Ha Balims enekTPOMHCTPYMEHT. PaboTHU MHCTPYMEHTUTE C
HernoaXoAsLM pa3mepy He MoraT fja Gbat NoKpUTU AOCTaTbYHO
1nW Aa 6baaT KOHTPONMPaHU.

e) PaamepbT Ha wnudoBbYHUTE Wanbu, WnndoBbYHMA
6apabaH unu KOMTO M Aa e Apyr akcecoap TpsAbBa Aa nacea
NpaBUITHO Ha LWINWHAENA UK NAaTPOHHUKA Ha eNeKTPUYecKus
MHCTPYMEHT. KOMMOHEHTUTE, KOUTO HE Ca MOAXOASLLM 3a
MOHTaXHMsl OPHUK HA YCTPOWCTBOTO, CE ABMXKAT EKCLIEHTPUYHO,
BUOpMpaT 1 MoraT fja AoBeaaT 4o 3aryba Ha KOHTpora BbpXy
MHCTPYMEHTa.

f) MoHTMpaHUTe Ha AOPHUK WanbK, WnnhoBbYHN 6apabaHu,
pe3auu u Apyru akcecoapu, Tpa6sa Aa 6bAaT U3LANO
NocTaBeHN Ha NaTPOHHWKA UMK LiaHraTa. AKO JOPHUKBLT €
HeJoCTaTbYHO CTerHaT u/vnu Wwanbata e yBucHana, 3akpeneHara
wanba moxe fa ce pa3xnabu n aa 6bae M3xBbpIEHa Npu BUCOKa
CKOpOCT.

g) He usnonsgaiite noBpeaeHu paGoTHU MHCTPYMeHTW. Mpean
BCsika ynotpe6a npoBepsiBaiiTe paboTHUTE MHCTYMEHTH, Hanp.
abpa3uBHUTE ANCKOBE 3a NYKHAaTUHU UMK OTKBLPTEHN pBL6YeTa,
NoAnoXHUTe AUCKOBE 3a NYKHAaTUHWU UMK CUITHO U3HOCBaHe,
TeneHuUTe YeTkM 3a Helobpe 3axBaHaTW UMK CUyNeHN

TenyeTa. AKo U3TbpBeTe eNeKTPOHUCTPYMEHTa UM paGoTHUA
VHCTPYMEHT, ' NpoBepsiBaiTe BUHMATENHO 33 YBPeXAaHUs
WNK n3non3saiTe HOBU HenoBpeAeHU PaboTUH UHCTPYMEHTH.
Cnep kaTo cTe NPOBEPUNM BHUMATENHO M CTe MOHTUpanu
PabOTHUA MHCTPYMEHT, OCTaBeTe eNEeKTPOMHCTPYMEHTa Aa
paboTh Ha MakcMManHu 060poTH B NPOrbJXeHWe Ha eAHa

MWHYTa; CTOIATEe M APbXKTe HamMMpalLyM ce Habnu3o nuua
BCTPaHW OT paBHUHATA Ha BbpTeHe. Hail-4ecTo noBpeaeHm
paBOTUH MHCTPYMEHTU CE YyNST Npes TO3n TECTOB Nepuoa.

h) HoceTe nuunu npeanasnu cpeacTsa. Cnopep
Heob6xoAMMOCTTa U3NON3BaNTe LsAna nuueBa Macka, Macka 3a
O4M UMK 3aLUTHM oumnna. AKo e Heo6XoaUMO HoceTe Macka
cpeLyy npax, 3alWmTa Ha cryxa, npeanasHu pbKaBULM UK
cnewuuarnHa npecTunka, KoAaTo NpeAnasea ot Manku YacTuum
OT AWCKa unu ot matepuana. Ouute TpsibBa fa ce 3awuTeHun
OT YyXau Tena, KOUTO MoraT Aa OTAIMTHAT MO Pa3NNYHU NPUYNHU.
MpoTuBoONpaLLHaTa Unu auxatenHara macka Tpsibsa fga morat
[na dunTtpupar npaxa, kouto ce obpaaysa npu paborta. Ako cTe
U3MNOXEHN b0 BPEME Ha CUITEH LLyM, TOBa MOXE [a NPUUMHI
3aryba Ha cryxa Bu.

i) BHumaBanTe octaHanuTe nuua Aa ca Ha 6esonacHo
pascTosiHue oT Bawara pa6oTHa 30Ha. Bceku, koiTo Bnusa

B paGoTHaTa 30Ha, Tpsi6Ba Aa HOCK NIMYHW NpeanasHu
cpepcTBa. OTyyneHu napyeHLa ot obpaboteaHata Yact unu ot
cyyneHn paboTHU MHCTPYMEHTW MoraT Aa OTNETAT W 4@ NPUYNHAT
HapaHsiBaHUs [JOPU W Ha N1La U3BbH HenocpeacTBeHaTa paboTHa
30Ha.

j) ApbXTe ypeaa 3a nsonmpaHute pbKoXBaTKM, KOraTo
M3BbpLUBaTE PaGOTH, NPU KOUTO PEXKELLUAT MHCTPYMEHT MOXe
[fla 3acerHe CKpUTM eneKTPOMHCTaNnaLUMoHHN kaGenu. KoHTakTbT
Ha PEXELUNS MHCTPYMEHT C TOKOBOAELL NMPOBOAHWUK MOXE Aa
npenase HanpexeHNETo BbPXY METANHM YacTu Ha ypeaa u Aa
[0Befie [0 TOKOB yaap.

k) OpbXxTe BUHaru 34paBo MHCTPYMEHTa B pbkaTta/pbLeTte cu
no Bpeme Ha cTapTa. PeakuMOHHWAT BbPTALL MOMEHT Ha MOTOpa
MOXe Aa Npean3BuKka NpeBbpTaHe Ha MHCTPYMeEHTa, A0KaTo ce
[IOCTUrHe MaKciMarnHa CkopocT.

1) U3non3BaitTe cko6u 3a 3aKpenBaHe Ha 3arotToBKaTa Korato
e npunoxumo. Hukora He ApBLXKTe Manka 3aroToBka B eaHaTa
CM pbka, a UHCTPYMeHTa B ApyraTa no Bpeme Ha ynorpe6a.
3aKpenBaHeTo Ha Marnky 3arotoekv Bu no3sonsisa Aa usnonsare
pbkata/pbLeTe cu, 3a Aa KOHTponupaTe UHCTpyMeHTa. Kpbrin
matepuanu kato gto6enu oT AbpBo, NPBLTW UK TpbOK, UMaT
TEHAEHLMS Aa Ce BLPTAT N0 BpeMe Ha psisaHe U Morat fa
npeam3BuKaT U3XBbPNSHETO Ha MHCTPYMEHTa BbB BaluaTa nocoka.

m) Hukora He ocTaBsiiTe enekTpuyeckata MalumHa, AOKaTo
MHCTPYMEHTBT He € HaMbIHO chpsAn. BupTawmaT ce paboTeH
MHCTPYMEHT MOXe Aia BNe3e B KOHTAKT C MOBbPXHOCTTA, BbPXY
KOSITO CTE OCTaBMIN ENEKTPONHCTPYMEHTa, MOpaau KOETO MOXe fa
3arybuTe KOHTpona BbpXy Hero.

n) Cnep cMsHa Ha GMTa MNK U3BBLPLIBAHETO HA BCAKAKBU
KOpeKLMK, yBepeTe ce, Ye NaTpOHHaTa raiika, NaTpoHHUKa

MNK ApYrv YCTPOWCTBA 3a perynvpaHe ca 3apaBo 3aTerHaTy.
HesaterHaTuTe ycTpolicTsa 3a perynvpaHe morat Heo4akBaHo Aa ce
NpUNITb3HaT, NPeAN3BUKBaliKM 3aryba Ha KOHTPON; HesaTerHaTuTe
BbPTALUM CE KOMMOHEHTY Lue GbaT HAaCUINCTBEHO U3XBBPMEHN.

O) Hokato npeHacaTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa, He ro ocTaBsnTe
BKITHOY€H. |-|pl/l HEBOIeH JAonup gpexuTte unu Kocute Bu morat pa
6bpar yBneyeHu ot paﬁOTHVIﬂ WHCTPYMEHT, B pe3ynTart Ha KoeTo
pa60THMﬂT WHCTPYMEHT MOXe Aa Ce Bpexe B TAN0To Bu.

p) MouncTBaiiTe peAOBHO WNULOBETE 32 NPOBETPEHUE Ha
eneKTPOMHCTPYMeHTa. [lyxarkara Ha MoTopa 3aCMyKBa npax B
Kopryca Ha ereKTPOMHCTPYMEHTA, @ HaCLBUPAHETO Ha MeTaneH
npax MOXe [ja MPUYMHN eNEKTPUYECKN OMAcHOCTY.

q) He paGoteTte ¢ enekTpoMHCTpymMeHTa B 6rU30CT A0 3ananumm
MaTtepuanu. Vickpute morat Aa Bb3nnaMeHsT Ten marepuanm.

r) He nanon3Baiite paGboTHW MHCTPYMEHTH, KOMTO TPsIGBa Aa ce
oxnaxpaar ¢ Te4HOCTW. YnoTpebaTa Ha Bofa Unu Ha Apyri TeYHU
oxJaxpaally cpeacTBa MoXe Aa [AoBeAe 40 TOKOB yaap.

OTKaT 1 CbBeTH 3a UCOArBaHeTo My

PuTaHeTo e BHe3anHa peakuusi Ha MallMHaTa BCneacTame

Ha 3akauumn ce unu 6rokpaH BbPTALLY Ce MHCTPYMEHT, Hanp.
Wwnaidalla Wwanba, Wiandall AUCK, TeneHa Yetka u ap.
3akayaHeTo 1nu Griok1paHeTo BoAM O BHE3aNHO crvpaHe

Ha BbPTALLMS CE MHCTPYMEHT. 10 TO3W HaUMH Ha MSCTOTO Ha
GrokvpaHe MallmMHa Ce ycKopsiBa HEKOHTPOMMPAHO CpeLLy nocokaTa
Ha BbPTEHe Ha MHCTPYMeHTa. AKO Hanp. LWNNGOBLYHUST ANCK Ce

( BbLNTAPCKU

3aknuHU unu 6nokmpa B o6paboTeaHaTa YacT, pbobT Ha Aucka,
KOITO Bnn3a B 0bpaboTBaHaTa YacT, Moxe Aa ce 3annete v no
TO3M HauYWH WNMEOBBYHUST AUCK MOXE [a ce CHynu unu aa bvae
npean3ssukaH oTkat. Torasa WNGOBLYHUST AUCK CE OTNPaBs

KbM UNu Ce OTAanevaBa oT 06CMyKBALLOTO NULE, B 3aBUCUMOCT
OT NnocokaTa Ha BbpTEHE Ha Aucka Ha MSCTOTO Ha brokupaHe. B
TakbB criyyan LWNMGOBLYHUTE AUCKOBE MOraT CbLUO A Ce CYynsT.
OTKaTLT e pesynTaT OT HenpasuiHa UK norpeLuHa ynotpeba Ha
€enekTPoMHCTpyMeHTa. Tol Moxe fa 6bae npepoTBpaTeH Ypes
NOAXOAALM MEPKN 3a 6e30MaCHOCT, KaKTO € ONWUCaHO B CHEAHOTO.

a) XBaHeTe 3A4paBoO MallMHaTa U APBLXKTE TANOTO U pbLieTe CU B
TaKoBa NonoxeHue, B KOETO Aa MOXeTe Aa noeMeTe cunara Ha
oTkaTa. BuHaru nsnonssaiTe JomblHUTENHATa pbKOXBaTKa,
aKo MMa TakaBa, 3a ja MMaTe Bb3MOXHO Hai-ronsiM KOHTpon
BbPXY CMNaTa Ha OTKaTa UNu BbpXy peakTMBHUA BbPTALY
MOMeHT. Upes noaxoasium Mepku 3a 6eaonacHocT obcnyxealmaT
nepcoHan MoXe Aa OBNajee CUNNUTe Ha OTKaTa U Ha peakuus.

b) Pa6oTeTe oco6eHo npeanasnuBo B 30HUTE Ha BIMU, OCTPU
pb6oBe 1 Ap. n. N36ArBaiiTe OTONBLCKBAHETO HA paboTHUTE
WHCTPYMEHTM OT obpaboTBaHaTa YacT U 3aKNTMHBAHETO UM B
Hes.. [1pu obpaboTBaHe Ha bru unu ocTpu pbBoBe UnK Npu pssko
OTONbCKBAHE Ha BLPTALLMS Ce paboTeH MHCTPYMEHT ChLUecTByBa
NOBULLIEHA ONACHOCT OT 3aknuHBaHe. ToBa Npeau3BMkBa 3aryba Ha
KOHTPON Haj MalluHaTa Unn oTkar.

c) He nanonsBaite Ha3b6eHU pexelym AuckoBe. Takvea
VHCTPYMEHTU YECTO NPUYMHSBAT "puUTaHe" unu 3aryba Ha KOHTpon
BbPXY eNekTpuyeckata MalumHa.

d) Bunaru nogaBaiite 6MTa KbM MaTepuana B cbluata
nocokKa, OT KOSITO OCTPMETO M3NK3a oT MaTepuana (ToBa e
cblyaTa Nocoka, B KOAITO GMBAT M3XBBLPNAHN CTbPrOTMHUTE).
MopaBaHeTo Ha MHCTPYMEHTa B rpeLLHaTa nocoka Npean3Brkea
M3MbKBaHe Ha OCTPUETO OT 3aroToBKaTa ¥ U3abprBaHe Ha
VHCTPYMEHTa B NocokaTa Ha nogasaHe.

e) Bunaru curypHo dmkcmpanTte 3arotoBkata npu
W3NON3BaHETO Ha BLPTALLM Ce MUK, PEXELLY LWanbm,
BUCOKOCKOPOCTHM pe3ayku unu sondpamoBo kapomaHu
pe3sayku. Tean Waitbw Le ce GrokvpaT ako ce HaKIMOHSAT NEKo B
KaHana u mMorat ja npeausBuKaT oTkat. Ako ce Brokupa pexelua
waiiba, Ts 06MKHOBEHO Ce Yynu. KoraTo BbpTALLA ce nuna,
BICOKOCKOPOCTHa pe3ayka unm BorndpamoBo kapbuaHa pesadka ce
Griokupa, TS MOXeE [ja OTCKOUM OT kaHara, a Bue moxe fa usrybute
KOHTPON Hag WHCTPyMEHTa.

CneumanHu ykasaHus 3a 6e3onacHa pa6oTa ¢ pexeluy guckose
Operations

a) U3non3BanTe wanbu, npenopbyaHu 3a Bawwus enektpuyeku
WHCTPYMEHT M CaMo 3a npenopbyaHu npunoxexus. Hanpumep:
He peHA0CcBaiTe CbC CTPaHMYHaTa CTeHa Ha pexelua Wwaiba.
V3anonasareTo Ha noaxoasLy chnaHew, npeanassa aucka 1 no Toau
HauuMH HamansBa onacHoCTTa OT cHynBaHeTo My. 3acTonopsBalyuTe
cbnaHLm 3a pexeLLy AMCKOBE MOraT fja ce pasnuyasar oT Teau 3a
[VCKOBE 3a LNndoBaHe.

b) 3a npo6uBHM abGpa3uBHM KOHYCHM W Tanu M3non3BainTe camo
HenoBpe/ieHN KPbINY AOPHULM C paBeH pb6 Ha pamoTo 1 ¢
KOPEKTEeH pa3mep 1 AbIDKWHA. MoaxoasLm AOPHALM Le HamansT
BEPOSTHOCTTA OT CHyrnBaHe.

c) He ponyckaiTte 6nokvupaHe unu TBbpAE CUITHO NPUTUCKaHe
Ha pexelms auck. He npaBeTe npekaneHo AbLNGOKKU pa3pesu.
lMpeToBapBaHeTO Ha peXeLLmst AUCK NOBULLIABA CUIUTE, KOUTO
[elicTBaT BbPXY HEro, a C TOBA 1 OMACHOCTTa OT 3aKNMHBaHe Unu
GriokupaHe, KOETO OT CBOSI CTPaHa MOXe Aa A0BeAe A0 OTKaT unu
cyynBaHe Ha abpasvBHUSA OUCK.E.

d) He nocTtaBsiTe pbKaTa cv B e4Ha NUHUA UMK 334 BbpTALaTa
ce waiba. Korato otaaneyasate oT pbkata cv waitbara Ha
MSICTOTO Ha OnepaumsiTa, Bb3MOXHUST OTKaT MOXe [a U3XBbpIn
BbpTALLATa Ce LWaiba 1 enekTPUYECcKUst MUHCTPYMEHT AMPEKTHO KbM
Bac.

€) AKO pexewmaT AUCK ce 3aKNemMu UNu Uckate Aa NpeKkbCcHeTe
paboTa, M3knyeTe MalMHaTa 1 i APbXKTE CNOKOWHO, OKATO
wanbata cnpe ga ce BbpTU. Hukora He ce onuTBanTe ga
n3BaguTe OT cpesa pPexeLuus AUCK, LOKaTo oLue ce BbPTH, B
NpOTUBEH cnyyaii MoXe Aa nocneasa "putaHe”. Hameperte
npyUYMHaTa 3a 3aKkr1MHBaHETO U 5 OTCTpaHeTe.




f) Hukora He BKkNoYBanTe eNEKTPOMHCTPYMEHTA OTHOBO,
[AoKaTo Ton ce Hamupa B o6paboTBaHaTa 4YacT. Heka pexewmsar
AVCK [OCTUIHE MbPBO MaKkcMMarnHuTe cu 06opoTu, npeau
BHUMaTeNnHo Aa NPOAbLIXUTE C psA3aHeTo. B npoTuBeH criyyait
peXeLLmaT AMCK MOXe [a 3acedHe, Aa U3cko4u ot obpaboTeaHata
4acT unu aa npeauasirka oTkar.

g) KoraTo pexeTe niockocTv Unu no-ronemMu AeTannu, ru
onperte, 3a ia n3GerHeTe pucka oT OTKaT Npy 3aKnemMBaHe
Ha pexeLus AUCK. MoremuTe AeTaiiiv MoraT fja Ce OrbHaT oT
cobcTBeHaTa cu Texect. [leTaitnbT TpsbBa fa e NoanpsH Ha ABe
MecTa, a UMEHHO B BnM30CT 0 paspesa 1 B kpasi My.

h) KoraTo BpsizBaTe AuCka B CTeHa UNK ApYyrv NOBLPXHOCTH,
noj KOUTO MoraT Jja ce KpUAT OnacHoCTH, 6baeTe
M3KMIOYMTENHO Npeanasnueu. Mpy npepsisBaHe Ha ra3onpoBoan,
BOAONPOBOAN, €MNEKTPONPOBOAN NN APy OBEKTH, PEXELUNT ANCK
MOXe 13 NPUYMHM OTKaT.

CneuuanHu yka3aHus 3a 6esonacHa pa6ora npu wnudoBaHe
C LWKypKa

a) He nanonseaite TBbpAe ronemu NMCToBe LWKYPKa, cCna3BanTte
yKa3aHusTa Ha NPOM3BOAUTENS 3a pa3MepuTe Ha LWKypKaTa.
JlnuToBe LKypKa, KNTO Ce NofjaBaT M3BbH NOANOXHWS ANCK, MoraT
[la NpeaM3BIUKaT HapaHsiBaHUs, KakTo 1 Aa foseaat Ao GriokupaHe n
Ha LUKypKaTa U1 Aa Bb3HWUKBaHe Ha OTKaT.

CneumanHu ykasaHus 3a 6e3onacHa pa6ota npw wnudoBaHe ¢
TeneHu LeTku

a) O6bpHeTe BHUMaHWE Ha TOBa, Ye U Npu 06UKHOBEHa
ynotpeba TeneHarta 4YeTka ry6u yactuum ot Tenta. He
npeToBapBanTe OTAENHUTE YacTW Ha TenTa HanpuMep Ypes
npekaneHo rofisiMo HansAraHe Ha npUTMcKaHe. /axsbpyalumre
4acTuum OT TenTa MoraT MHOTO JIECHO [ja nonagHaT B koxata
HanpumMep npes TbHKU APEXU.

b) OcTaBeTe 4YeTkuUTe Aa ce ABWKAT Ha paGoTHA CKOPOCT MOHe
eiHa MVHYTa npeau n3non3ssawe. Mpes ToBa BpeMe HUKOI

He GMBa Aa CTOM NpeA UNK B IMHUA € YeTKaTa. o Bpeme Ha
pasrpsiBaHeTo Lie GbaaT U3XBbprEHN Xxnabasy Tenose.

c) Harnacete BbpTAwaTa ce TeneHa YeTka aa U3XBbpns
oTnagbka Aaney ot Bac. Manku yactuum u Tenexu dparmMeHTu
moraT Aa 6baaT oTAeneHn Ha BUCOKa CKOPOCT Mo Bpeme Ha
3MON3BaHETO Ha Te3n YETKM 1 MoraT Aa ce BOuAT B koxara Bu.

WHcTpyKkumum 3a 6e30nacHOCT NpU BCUYKN [@AHOCTU

OpbXTe ypeaa 3a UsonmpaHuTe pbKOXBaTKU, KOraTo
M3BbpLIBaTE PaboTu, NPU KOUTO PEXELUUAT UHCTPYMEHT MOXe
Aa 3acerHe CKpUTU eNneKTPOUHCTanauuoHHu kabenu. KoHTakTbT
Ha pexeLLnst IHCTPYMEHT C TOKOBOZAELL, NPOBOAHWK MOXe Aa
npeaaae HanpexeHUETo BbPXY MeTarHu YacTu Ha ypeaa v aa
[0Befie A0 TOKOB yaap.

MHCTpyKUMK 3a 6e3onacHOCT NpY U3MNON3BaHETO Ha AbIrU
npo6uBHM cBpeana

Hukora He npo6uBaiiTe ¢ NO-rofisiMa CKOPOCT OT MaKcMMarnHaTa
o603HaueHa BLPXY cBpeanoTo. pu no-BUCOKM CKOPOCTM &
Bb3MOXHO CBPELSIOTO f4a Ce U3KPUBM, ako Bbae OCTaBEHO Aa ce
BbPTM cBOBOAHO, 63 Aa BnM3a B Aocer ¢ paboTHUS AeTaiin, a Tosa
MOXe a AoBeae A0 HapaHsBaHe.

BuHaru 3ano4BaiTe fa npoGuBaTe Ha HUCKa CKOPOCT, KaTo
BBbPXbLT Ha CBPEANOTO e B Aocer ¢ paGoTHua aeTaiin. Mpu
M0-BUCOKN CKOPOCTU € Bb3MOXHO CBPEAIIOTO Aa Ce U3KPUBM, ako
6bae ocTaBeHo Aa ce BbpTM cBoBoaHO, 6e3 aa Bnu3a B gocer ¢
paboTHUs AeTalin, a ToBa MOXe Aa A0Bee [0 HapaHsiBaHe.
Haruckaite camo ycnopegHo Ha CBpeAnioTo U He npunarante
TBbpPAE ronsiM HaTUCK. Bb3MOXHO e CBPEAnoTo Aa ce U3KpUBK,
KoeTo fja ioBeAe A0 cyyrnBaHe Unu 3aryba Ha KOHTpor, a ToBa OT
CBOS1 CTPaHa Aa NPUYMHU HapaHsBaHMSI.

OOMBI/IHUTENHU YKA3AHWA 3A PABOTA U BE30MACHOCT

Mpu WwnucosaHe Ha MeTanu Bb3HWKBa UckpeHe. OGbpHeTe
BHMMaHWe Aa He Bbaat 3acTpalueru xopa. Mopaau onacHocT ot
noxap Habnu3ao (B obcera Ha uckpute) He 61Ba Aa ce Hammpat
ropumu matepuanu. [la He ce ©3nonssa npaxoynassHe.
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Ma3eTe ce OT NETALM UCKPY W LWNUGOBBYEH Npax.

M3nonsBarite camo nogxoasiLo naceaLm u HenoBpeneHU raeyHn
KM4oBE OT OTBOPEH Tun.

PaboTHUAT MHCTPYMEHT TpsibBa Aa Ce BbPTU HaMbHO
KOHLeHTpUYHO. CnipeTe Aa u3nonasare HakpalHULM 3a BMbKBaHE,
KOWTO Ca HepaBHOMEPHO KPBIMK; NOAMEHETe M, Npeau Aa
npogbmkuTe pabota.

He Gbpkaiite B 30HaTa Ha OMacHOCT Ha paboTeluara MaluvHa.

CTPYXKW UNK OTYYNEHN NapyeTa Aa He ce OTCTpaHsBarT, oKaTo
MaluvHa paboTu.

BepHara 13KkntoyeTe MalLMHaTa, ako Ce MOSIBAT 3HAYUTENHM
BUGpaLymmn unu GbAaT ycTaHoBeH Apyru HepeaHocTy. MposepeTe
MaluMHaTa 3a a yCTaHOBMTE MpuInHaTa.

YBeperte ce, Ye pabOTHUSAT UHCTPYMEHT & HambIHO CNpsif, Npeay Aa
ro OCTaBuTe.

MMpwn ekcTpemanHu ycnosus (Hanp. Npu rmagako Lnaidaxe Ha
MeTanu CbC CynopT U LUNUGOBBYEH ANCK OT BYNKaHU3MpaHo
BIIAaKHO) MO BbTPELLHATa CTpaHa Ha LnudoBankara Moxe aa ce
HaTpyna 3HauMTENHO KONMNYECTBO 3aMbpCsBaHe.

BbB BEHTUNALMOHHUTE WNWLM He G1Ba Aa NonadaTt MeTanHu YacTu
nopajy OnacHoOCT OT KbCO CbeANHEHME.

BuHaru n3nonseaiite 1 cbxpaHsiBaiTe akcecoapuTe CbrnacHo
yKasaHusiTa Ha Npou3BoaUTENS.

BHUMAHMWE! OnacHocT ot usrapsiHe! o Bpeme Ha pabota
[NCKBLT 1 paboTHUAT AeTalin ce Haropellssat. HoceTe pbkaBuuy,
KOraTo CMeHsITe ANCKOBETE M AokoceaTe paboTHUA AeTain.
[pbxTe pbLETe CV Aaneye OT WNMdoBbYHATa 30Ha NPe3 LANoTo
BpeMme.

BHUMAHME! 3a fa n3berHete onacHocTTa oT noxap,
npeamsBMKkaHa OT KbCO CbEAVHEHUE, KAaKTO U HapaHsiIBaHUSTa U
noBpeauTe Ha NPoAyKTa, He NoTansnTe UHCTPYMEHTA, CMeHsieMaTa
aKymynatopHa 6aTtepus unn 3apsigHOTO YCTPOWUCTBO B TEYHOCTY U Ce
norpuxeTe B ypeauTe U akymynatopHute 6atepum fa He nonagat
TEYHOCTW. TEYHOCTUTE, NMPEAM3BUKBALLM KOPO3US I NPOBEXAALLM
€rneKkTPUYECTBO, KaTo CoreHa BoAa, ONPeAEreHn XMMukarn,
136enBalLy BeLEeCTBa N NPOLYyKTU, Chabpxkaluy u3densalim
BELLECTBa, MoraT Aa Npean3BuUKaT KbCO CbeAUHEHME.

He n3nonasaiTe TO31 MHCTPYMEHT 3a paboTa BbpXy NpoAyKTH,
cbabpxaluy asbecr. Mpeay Aa 3anouHeTe pabota, onpegenerte
cbCTaBa Ha paboTHus JeTan. MpemaxsaHeTo Ha a3becT creasa Aa
Ce M3BBbPLLBA CaMO OT KBanUdULMpaH nepcoHarn.

MakcrmanHo fonycTumara ckopocT Ha BbpTeHe Ha paboTHus
VHCTPYMEHT MOXE A2 CE ONpeaent oT JaHHUTE Ha NPOU3BOAMTENS
Ha MHCTPYMEHTa Mo pa3mepa Ha U3fafieHns kpai Ha onalukara
LO. Ta He moxe fa 6bae no-mMarnka oT MakcumariHaTa ckopocT Ha
€erneKTPUYECKUst MHCTPYMEHT.

AKo TexecTTa Ha paboTHWS AeTaln He e J4OoCTaTbyHa, 3a Aa o
LbPXKW HEMOABIKEH, ToN TpsiGBa fa Gbae 3akpeneH. Hukora He
NpUABIKBANTE PHYHO PABOTHNS AETaANN KbM BbPTALLMA Ce paBoTeH
MHCTPYMEHT.

OTCTpaHeTe npaxa W 0cTaTbLMTe OT TAMOTO Ha LiaHrara v No4ncTeTe
[IOpHUKa Ha pabOoTHWS MHCTPYMEHT, NPeay fa ro Bkapare.

HakpaiHuumTe 3a BMbkBaHe TpsibBa Aa 6baart 3aWwmTenHn oT:

* Bfiara 1 NpekoMepHa BNaXHOCT,

* BCSIKaKBW BULOBE PA3TBOPUTENM,

* eKCTpeMHU konebaHus Ha Temneparyparta,
* napaHe v yaapu.

HakpaiHuumTe 3a BMbkBaHe TpsibBa Aa ce CbxpaHsiBaT:

* nofpeaeHu Taka, Ye aa Morat Aa 6baar ussaxgaqu, 6e3 aa
pasMecTBar ApyruTe HakpailHuum 1 6es aa ce NoBpexaar;
* CbINIACHO yKa3aHUsiTa 3a 6E30MacHOCT KbM TSIX.

HakpaitHuumTe 3a BMbkBaHe HE 6vBa aa napar, Aa ce Tbpkanst
UInu yapsT.

HakpaiiHuum 3a BMbKBaHe, KOUTO ca Naganu, TbpKansiHu, YApsHU,
noanaraHu Ha ekcTpeMHu koneGaHus Ha Temneparypara unu ca
BNW3anV B KOHTAKT C pa3TBOPUTENY UMK Bnara, Tpsibea Aa Gbaat
U3XBbpIIEHN.

He oTBapsiiTe akymynatopu 1 3apsaHu yCTpoicTea U
CbXpaHsiBaiiTe caMo B Cyxu nomelLeHus. Masete 1 ot Brara.

PCKM )

Akymynatopm ot cuctemara M12 fa ce 3apexaar camo cbC
3apsigHK ycTpoicTea oT cuctemata M12 laden. [la He ce 3apexaar
aKyMynaTopu OT pyri CUCTEMM.

W3MOJI3BAHE NO NPEOHA3HAYEHUE

HWUCKOCKOPOCTHUTE MHCTPYMEHTY 3a LWNandaHe Ha rymu ce
13M0ON3BaT 3a 3asnenBaHe/nonpaeka Ha rymMmu, KOSITO BKIToYBa
npoGuBaHe Ha MSCTOTO Ha NoBpeaara W LwandaHe Ha BbTpeluHaTa
ryma.

B cnyuait Ha CbMHeHWe 0GbpHETE BHIMaHWe Hayka3aHusTa Ha
npon3BoANTENSs Ha akcecoapn. MalumHaTta e noaxoasiua camo 3a
ynotpeba 6e3 Boaa.

He u3nonaseaiite ypena no pasnuyeH oOT onucaHuTe B
npefHasHaYeHNETO HAYMHW.

OCTATbYHU PUCKOBE

[opu npu npaeunHa ynotpe6a, ocTaTbyHUTE pUCKOBE He MoraT fia
6baar uakntodeHn. Mpu u3nonasaHe Morar Aa Bb3HUKHAT CreaHNUTe
0MacHOCTK, 3a KOUTO 06CNYXBaLLMAT TpsibBa Aa BHUMaBa:

HapaHsiBaHusi, npuunHenn ot Bubpauwu. [pbxTe ypeaa 3a
npeABUaeHNTe 3a LienTa PbKOXBATKM W OrpaHnyaBainTe BpemMeTo
Ha pabota v ekcnoauums.

LLlymOBOTO HaTOBapBaHe MOXe [ja MPWUYMHI CIyXOBW YBPEXIAHMS.
HoceTe 3aluuTa 3a cryxa 1 orpaHnyeTe NpoAbIKUTENHOCTTa Ha
eKkcnonuusTa.

HapaHsiBaHWsi Ha 04YMTE, MPUYMHEHU OT 3aMbPCSBALLM YaCTULM.
BuHarv HoceTe npeanasHy ouuna, 3opasu AbNrY NAHTaNoHu,
pbKaBULWM 1 CTabUNHM 06yBKU.

BauiwBsaHe Ha 0TPOBHM NpaxoB.e.

YKA3AHUA 3A JIMTUEBO-MOHHU AKYMYJIATOPHU EATEPUU

Ynotpe6a Ha NIMTMEBO-OHHHU aKyMynaTopHu 6aTepumn

AKyMyraTopy, KOUTO He ca NomasaHi no-Abro Bpeme, npeau
ynotpe6a fa ce fosapeasr.

Temnepatypa Hag 50°C HamansiBa MOLLHOCTTa Ha akymynaTopa.
[la ce n3bsrsa No-NpOALINKUATENHO HarpsiBaHe Ha CITbHLE UK OT
oTomnneHue.

MopabpxaiiTe YNCTA NPUCBEAVHUTENHUTE KOHTAKTW Ha 3apsiHOTO
YCTPOWCTBO M Ha aKkymynartopa.

3a onTuMarHa nNpoLbIKUTENHOCT Ha XUBOT crieq ynotpeba
6aTtepumte TpsibBa Aa ce 3apeasT HaMbIHO.

3a Bb3MOXHO NO-Abra NPOAbIKUTENHOCT Ha XMBOT BaTepumre
TpsibBa Aa ce M3Baxaar oOT ypeaa Crief 3apexaaqe.

Mpu cbxpaHeHue Ha GatepuuTe 3a noseve ot 30 AHU:
CbXxpaHsBaiTe 6atepusTa npu npubn. 27°C n Ha cyxo MSCTO.
CobxpaHsiBaiite batepusta npu 30 go 50 % ot 3apsiga.
3apexpaiiTte batepusita Ha BCeku 6 MeceLa.

3awuTa ot npeToBapBaHe Npy NUTUEBO-MOHHU aKyMynaTOPHU
GaTtepum

Npw npeToBapBaHe Ha GaTepusita BCNeacTBUE Ha ronsmo
notpebrieHne Ha eHepris, HanpuMep M3KIIYUTENHO BUCOKM
BBbPTALLWN MOMEHTH, , BHE3AMHO CMIUPaHE UMK KbCO CbeANHEHNE,
€NeKTPUYECKUAT UHCTPYMEHT B1OpUpa B NpoabIkeHne Ha 5
CeKYHAM, MUra MHANKATOPbT 3a 3apexaaHe 1 enekTpU4ecKusT
MHCTPYMEHT Ce M3KIouBa caM.

3a fa ro BKIYMTE NOBTOPHO, 0CBOBGOAETE NPEBKIOYBATENS U e
TOBa BKItoyeTe ypeaa. Mpu ekCTpeMHU HaToBapBaHus Gatepusta
Ce Harpsiea 3HauNTenHo. B TO3 Criyyaii BCUUKM CBETIIMHY Ha
MHAVKaTOpa 3a 3apexaaHe Murat AoTorasa, JokaTto Batepusita ce
oxnaau. Cnea usracBaHe Ha MHAMKaTopa 3a 3apexaaHe MoXeTe fa
npoabmkuTe pabotara ¢ ypeaa.

MpeBo3 Ha NMTUEBO-WOHHK GaTepun

JInTneBo-noHHUTE BaTepun ca NpeaMeT Ha 3aKOHOBUTE pa3snopenbu
3a NPeBO3 Ha OMacH ToBapw.

MpeBo3bT Ha Tean GaTepum TpsiGBa Aa ce U3BbPLLBA B

( BbLNTAPCKU

CbOTBETCTBUE C MECTHUTE, HALMOHAIHUTE 1 MEXAYHApPOaHUTE
pasnopeat v pernameHTH.

MoTtpebutenuTte moraT fa NpeBo3Bat Te3un 6atepum no nbTs 6e3
[OMbIIHATENHU U3NCKBAHWS.

MpeBo3bT Ha NUTUEBO-MOHHYM BaTEPUN OT TPAHCTIOPTHU KOMMaHUM
€ NpeMET Ha 3aKOHOBUTE pa3riopeaduTe 3a NPeBo3 Ha onacHu
ToBapw. MogroToskara Ha NPeBO3a U camusT Npeso3 Tpsibea aa ce
U3BbPLUBAT camo oT oby4eHu nuua. Liennat npouec Tpsibsa fa e
nog, npochecroHarneH Hazaaop.

CnasBaite cnegHnTe N3NCKBaHUA Npy NPeBo3 Ha GETGPMMZ

YBeperTe ce, Ye KOHTaKTUTE ca 3alLUTEHU U U30NWpaHK, 3a Aa ce
n3berHe KbCo CbenHEHWE.

YBepeTe ce, Ye HsIMa ONacHOCT OT pa3MecTBaHe Ha baTepusita B
onakoBkarta. He npeBo3BaiiTe noBpeaeH 6atepum nnv Takvea
C Te4yose. OG'preTe ce kbM Bawwarta TpaHcnopTHa komnaHus 3a
LOMbAHNUTENHN UHCTPYKUMK.

YKA3AHUA 3A PABOTA

MoHTax Ha akcecoapuTte

1. MouuncreTe npaxa n 3aMmbpcAaBaHuATa OT TANOTO Ha LaHraTta,
npeaun ga nocrtaeB1Te akcecoapa.

2. BkapaiTe LaHraTa 3aefjHo C NoCTaBeHa Ha TANoTo 1 raiika.
3aBuitTe raiikata Ha LaHrata BbpXy LUNWHAENa, Ho Ges aa s
3arsrare.

3. Mouucrete ocTa Ha akcecoapa, cneq ToBa A BkapanTe Han-
Marnko 25,4 MM HaBbTpe B LaHrata. OcTa Le CTbpyu OT LaHrata u
akcecoapa okono 12,7 Mm.

Lakra Akcecoapu

Oc

CTbpum ¢ okono

Brapaiite octa 127 MM

Hal-Manko
25,4 MM HaBbTpe B
LaHrata

4. 3appbXTe TANOTO Ha WNWHAENA HENOABMXHO C NOMOLLTA Ha
OTBOPEH raeyeH knioy 12,7 MM 1 3aTerHete 3apaBo raiikata Ha
LiaHraTa c OTBOPEH raeyeH ktod 17,5 mm.

5. Korato oTkavate akcecoapa, U3nbIiHeTe npouegyparta B obparteH
pea.

BHUMAHME! 3a na HamanuTe p1cka oT HapaHsiBaHe, BUHaru
3aTAraifTe 3ApaBo LiaHraTa KbM Linaidaliarta rnasa n
noyncTBanTe ocTa, Npeau Aa A BkapaTe B LaHrata. B npotusex
crnyyaii BbPTEHETO Ha MHCTPYMEHTa C BUCOKa CKOPOCT MOXe Aa
Hakapa akcecoapa fia U3XBpbKHe OT LiaHraTa.

Onepauus

AKO TOKy-LLO CTe MOCTaBWiM akcecoap Unu cera 3arnovsare pabora,
NpOBepeTe ro, KaTo ro 0CTaBuTE Aa Ce BbPTU B NPOABIKEHNE HA
efHa MUHyTa, Npeau Aa 3anoyHeTe paboTa no Aetaiina.

BHUMAHME! Hukora He nanonasaiTe akcecoapu, KOMTO ca
naganv. Akcecoapy ¢ pascTpoeH 6anaHc Unv NoBpeaeHu Takuea
MoraT Aa 3arpo3sT paboTHWS feTain, Aa NOBPeAsiT MHCTPYMEHTa 1
[la NPUYUHST HanpexeHue, KOeTo a AoBeAE 10 HEU3NPaBHOCT Ha
akcecoapa.

/3nonaBsariTe cTsira, MeHremMe Unu Apyro NOAXoAsLLO CpeacTso, 3a
fa AbpxuTe paboTHUS AeTaiin HeNoaBUKHO.

M3yakarTe akcecoapbT Aa passue MbfiHaTa Cy CKOPOCT, Npeau aa

3anoyHete pa60Ta.




KoHTponupaiTe HaTcka U NOBbPXHOCTHUS KOHTAKT MeXay
akcecoapa v pabotHus aetaitn. BHUMAHUE! Hukora He yapsiite
€ akcecoapuTe no paboTHWs feTaiin.MpekoMepHUST HaTUCK Lie
noBpeau akcecoapa Wnw e 3abasn CKOPOCTTa My Ha BbpTEHE.

YBepeTe ce, Ye MHCTPYMEHTBT € HaMbIHO CNPsiN, NPeay Aa ro
OCTaBWTE Ha NOAa UMW Ha fipyra NOBLPXHOCT.

AKO MHCTPYMEHTBT 3a WnandaHe Ha ryMu 3anoyvHe aa
BMGpUpa, He3a6aBHO ro U3KNKOYeTe U NpoBepeTe Aanu
aKcecoapwbT He ce e 3aTbnun. M3TbnenuTe akcecoapu kapar
MHCTpYMeHTa Aa BUGpMpa U MoraT Aa Hakapar LaHrara

[Aa U3XBpBbKHE OT MHCTPYyMeHTa. BuHaru noamensinTe unm
3aToyBanTe 3aTbNeHUTe akcecoapH.

Bcekw akcecoap cu nma KOHKPETHO npunoxexue. M3nonssarre
BbPXOBETE, KOHYCUTE, LiekepuTe, WNNGOBBYHUTE U pexeLLmTe
ZMCKOBE CaMo 3a MPUIOXEHUSITA, 3a KOUTO Ca NpeAHa3HaueHu.
CrieaBaiiTe ykasaHusiTa Ha NPOM3BOANTENS 3a NOAAbPXaHe 1
13Mon3BaHe Ha MHCTPYMEHTa.

[TOYUCTBAHE

BeHTunaunoHHnTe WUy Ha MalumHaTa ga ce noaabpxart BUHaru
YuCTU.

NOAAPBXKA

[la ce n3nonagat camo akcecoapu Ha Milwaukee v pesepBHuM YacTn
Ha Milwaukee. EnemeHTu, unsta nogmsiHa He e onucaHa, ga ce
fafat 3a nogMsiHa B cepau3 Ha Milwaukee (BuxTe GpoLypata
"lapaHumnsa 1 agpecy Ha cepauam).

IMpu HeoBxoaMMOCT MOXETe a novckarte 3a ypeda ot Bawums
cepBwu3 unu gupekTtHo ot Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany, yepTex 3a B
Cly4ain Ha eKcnnoaus,, KaTo NOCoYNTe TUNa Ha MaLUMHaTa U Homep
BbPXY 3aBofckaTa Tabenka.

BBJIFTAPCKU

IMpeau nyckaHe Ha ypeaa B AeiCTBUE MONS
MpoYeTETE BHUMATENHO MHCTPYKUMSITA 32 M3MOMN3BaHe.

BHUMAHME! NPEAYNPEXAEHWE! ONACHOCT

I'Ipe/:wl 3ano4yBaHe Ha KakBuTO € Aa e pa60T|/| no

DATE TEHNICE M12 FTB

Tip

Dispozitiv de polizare pentru anvelope

Numadr productie

4830 13 01 XXXXXX MJJJJ

Tensiune acumulator 12 V=
Turatie nominald (Gaurire) 1200 min”'
Turatie nominala (Polizare) 2500 min'
Greutatea conform "EPTA procedure 01/2014" 1,1..1,3kg

(Li-lon 2,0 Ah ... 6,0 Ah)

Locas scula

7/16" HEX (11 mm)

MallnHaTa u3BafeTe akymynaropa. @ max. accesoriu de polizare 80 mm

@ max. accesoriu de gaurire 9,5 mm
Mpv paboTa ¢ MaLLKHATa BUHATW HOCETE NpeanasHi Temperatura ambientala recomandata pentru functionare -18 ... +50 °C
oyuna. Seturi de baterii recomandate M12B...

[la ce HoCY NoaxoasiLa npaxo3alluTHa Macka.

[la ce HoCAT NpeanasHu pbkasuum!

Akcecoapy - He ce cbabpxat B 06ema Ha
[ocTaBkaTa, NpenopbyBaHo AOMbIHEHWE OT
nporpamara 3a akcecoapy.

Enektpuyeckute ypeaw, 6atepum/akymynatopHu
6aTepum He TpsAbBa Aa Cce U3XBLPIAT 3a€HO C
6uTtoBNTe OTNaabLM. Enexktpunyeckute ypeam n
akymynatopHu 6atepum Tpsibsa Aa ce cvbupart
pasfenHo 1 Aa ce npefasart Ha cryxbuTe 3a
peLmknMpaHe Ha oTnagbLuMTe Cnoper U3NCKBaHusTa
3a ona3BaHe Ha okonHata cpepa. ViHdopmupaiite
ce NMpy MECTHUTE CMYXOM MnM Npu MeCcTHUTe
cneLmanuanpann TbproBLy OTHOCHO MecTaTa

3a cbbupaHe 1 LieHTpOBETE 3a peLnKnnpaHe Ha
oTnagbLM.

HomuHanHa CKOPOCT Ha BbpTEHE

HanpexeHnune

MocTosiHEH TOK

EBponeiicku 3Hak 3a CbOTBETCTBUE

BpuTaHcku 3Hak 3a CbOTBETCTBUE

YKpanHCKM 3HaK 3a CbOTBETCTBUE

EBpo-a3unatcku 3Hak 3a CbOTBETCTBUE

Incarcator de baterii recomandat

C12C; M12C4; M12-18...

Informatie privind zgomotul: Valori masurate determinate conform
EN 60745. Nivelul de zgomot evaluat cu A al aparatului este tipic de:

Nivelul presiunii sonore / Nesigurantd K
Nivelul sunetului / Nesiguranta K
Purtati casti de protectie

64,6 dB (A)/ 3 dB (A)
75,6 dB (A)/ 3 dB (A)

Informatii privind vibratiile: Valorile totale de oscilatie (suma
vectoriala pe trei directideterminate conform normei EN 60745.

Valoarea emisiei de oscilatji a, / Nesiguranta K

<2,5m/s?/ 1,5 m/s?

PN AVERTISMENT!

Nivelul vibratiei si emisiei de zgomot indicat in aceasta fisé informativa a fost masurat in conformitate cu o metoda standard de testare
specificatd in EN 60745 si se poate utiliza pentru a compara dispozitivele intre ele. Acesta se poate utiliza si intr-o evaluare preliminara a

expunerii.

Nivelul declarat al vibratiei si emisiei sonore reprezinta principalele aplicatii ale dispozitivului. Cu toate acestea, daca dispozitivul este utilizat
pentru aplicatii diferite, cu accesorii diferite sau intretinute necorespunzator, emisia de vibratii si zgomote poate diferi. Acest lucru poate

creste semnificativ nivelul expunerii pe intreaga perloada de lucru.

O estimare a nivelului de expunere la vibratii si zgomot ar trebui sa tina cont si de momentele in care dispozitivul este oprit sau cand
functioneazd, dar nu realizeaza de fapt nicio lucrare. Acest lucru poate reduce semnificativ nivelul expunerii pe intreaga perioada de Iucru.
Identificati masuri de siguranta suplimentare pentru a proteja operatorul de efectele vibratiilor si/sau zgomotului, cum ar fi: intretinerea
dispozitivului si a accesoriilor, mentinerea caldd a méinilor, organizarea modelelor de lucru.

PN AVERTISMENT! it toate avizele de sigurant si
indicatiile. Nerespectarea indicatjilor de avertizare si a instructiunilor
poate provoca electrocutare, incendii si/sau raniri grave.

Pastrati toate indicatiile de avertizare si instructiunile in
vederea utilizarilor viitoare.

AVERTISMENTE DE SIGURANTA PENTRU DISPOZITIVUL DE
POLIZARE PENTRU ANVELOPE

Avertismente comune pentru slefuire, slefuire cu hartie
abraziva, lucrul cu periile de sarma, lustruire si taiere:

a) Aceasta scula electrica se va folosi ca polizor, perie de sarma
si masina speciala de retezat cu disc abraziv. Respectati toate
avertismentele, instructiunile, reprezentarile si datele primite
impreuna cu scula electrica. In cazul in care nu vetj respecta
urmatoarele instructiuni, se poate ajunge la electrocutare, incendii
si/sau raniri grave.

b) Nu folositi dispozitive de lucru care nu sunt prevazute

si recomandate in mod special de catre producator pentru
aceasta scula electrica. Faptul in sine ca dispozitivul respectiv
poate fi montat pe scula dumneavoastra electrica nu garanteaza in
niciun caz utilizarea lui sigura.

c) Numarul de rotatii admis pentru elementele de montat in
aparat, trebuie sa fie la fel de mare ca numarul de rotatii inscris
pe acesta. O rotire mai rapida decit cea admisa le poate sparge sau
azvirli din aparat.

d) Diametrul exterior si grosimea dispozitivului de lucru trebuie
sa corespunda datelor dimensionale ale sculei dumneavoastra
electrice. Dispozitivele de lucru gresit dimensionate nu pot fi
protejate sau controlate in suficienta masura.

e) Dimensiunea mandrinei de roti, tamburului de slefuit sau
oricarui alt accesoriu trebuie sa se potriveasca perfect cu
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axul si bucsa elastica a sculei electrice. Accesoriile care nu
se potrivesc pe dornul de montaj al masinii se rotesc excentric,
vibreaza exagerat de mult si pot s& ducd la pierderea controlului
asupra sculei.

f) Mandrina rotilor montate, tamburului de slefuit, sculelor de
tdiat sau a altor accesorii trebuie sé fie introdusa complet in
bucsa sau mandrina. In cazul in care mandrina nu este tinuta

suficient de bine si / sau consola rotii este prea lunga, roata montata
poate juca liber SI s fie ejectata cu viteza mare.

g) Nu folositi dispozitive de lucru deteriorate. inainte de fiecare
utilizare controlati daca dispozitivele de lucru ca discurile de
slefuit nu sunt sparte si fisurate, daca discurile abrazive nu
sunt fisurate, uzate sau foarte tocite, daca periile de sarma
nu prezinta fire desprinse sau rupte. Daca scula electrica
sau dispozitivul de lucru cade pe jos, verificati daca nu s-a
deteriorat sau folositi un dispozitiv de lucru nedeteriorat. Dupa
ce ati controlat si montat dispozitivul de lucru, tineti persoanele
aflate in preajma in afara planului de rotatie al dispozitivului de
lucru si lasati scula electrica sa functioneze un minut la turatia
nominala. De cele mai multe ori, dispozitivele de lucru deteriorate
se rup in aceasta perioada de proba

h) Purtati echipament personal de protectie. In functie de
utilizare, purtati o protectie completa a fetei, protectie pentru
ochi sau ochelari de protectie. Daca este cazul, purtati masca
de protectie impotriva prafului, protectie auditiva, manusi

de protectie sau sorf special care sa va fereasca de micile
aschii si particule de material. Ochii trebuie protejati de corpurile
straine aflate in zbor, aparute in cursul diferitelor aplicatjii. Masca
de protectie impotriva prafului sau masca de protectie a respiratiei
trebuie sa filtreze praful degajat in timpul utilizarii. Daca sunteti
expusi timp indelungat zgomotului puternic, va puteti pierde auzul.




i) Aveti grija ca celelalte persoane sa pastreze o distanta sigura
fata de sectorul dumneavoastra de lucru. Oricine patrunde in
sectorul de lucru trebuie sa poarte echipament personal de
protectie. Fragmente din piesa de lucru sau din dispozitivele rupte
pot zbura necontrolat i provoca raniri chiar in afara sectorului direct
de lucru.

j) Tineti aparatul de manerele izolate cand executati lucrari la
care scula taietoare poate nimeri peste conductori electrici
ascunsi. Intrarea in contact a sculei taietoare cu o linie electrica prin
care circula curent poate pune sub tensiune si componente metalice
ale aparatului si sa duca la electrocutare.

k) La pornire tineti intotdeauna unealta ferm in mana/mainile
dvs. Cuplul de reactie al motorului poate face ca instrumentul sa se
rasuceasca, deoarece a accelerat la viteza maxima.

) Folositi bride pentru a sprijini piesa de lucru ori de cate ori
este pOSIbI| Nu tineti niciodata o piesa mica intr-o méana si
scula in cealalta in tlmp ce aceasta functioneaza. Fixarea cu
bride a unei piese mici va permite sa Utlllzatl mana pentru a controla
instrumentul. Materialul rotund cum ar fi tije, tevi sau tuburi are
tendinta s& se rostogoleasca in timpul taierii, si poate face ca piesa
sa se lege sau sa sara spre dvs.

m) Nu lasati niciodata aparatul din mana, atat timp cat
accesoriul de lucru nu s-a oprit complet. Dispozitivul de lucru
care se roteste poate ajunge in contact cu suprafata de sprijin, fapt
care va poate face sd pierdeti controlul asupra sculei electrice.

n) Dupa schimbarea de biti sau dupa efectuarea altor reglaje,
asigurati-va ca piulita de strangere, mandrina sau orice alte
dispozitive de ajustare sunt bine stranse. Dispozitivele de
reglare slabite se pot deplasa in mod neasteptat, cauzand pierderea
controlului, componentele rotative libere vor fi aruncate violent.

o) Nu lasati scula electrica sa functioneze in timp ce o
transportati. In urma unui contact accidental cu dispozitivul de
lucru care se roteste, acesta va poate prinde imbracamintea si chiar
patrunde Tn corpul dumneavoastra.

p) Curatati regulat fantele de aerisire ale sculei dumneavoastra
electrice. Ventilatorul motorului atrage praf in carcasa iar
acumularea puternica de pulberi metalice poate provoca pericole
electrice.

q) Nu folositi scula electrica in apropierea materialelor
inflamabile. Scanteile pot duce la aprinderea acestor materiale.

r) Nu folositi dispozitive de lucru care necesita agenti de racire
lichizi. Folosirea apei sau a altor agenti de racire lichizi poate duce
la electrocutare.

Recul si avertismente corespunzatoare

Reculul este reactia brusca aparuta la agatarea sau blocarea unui
dispozitiv de lucru care se roteste, cum ar fi un disc de slefuit, un
disc abraziv, o perie de sarma, etc. Agatarea sau blocarea duce

la oprirea brusca a dispozitivului de lucru care se roteste. Aceasta
face, ca scula electrica necontrolata sa fie accelerata in punctul de
blocare, in sens contrar directiei de rotatie a dispozitivului de lucru.
Daca, de exemplu, un disc de slefuit se agata sau se blocheaza in
piesa de lucru, marginea discului de slefuit care penetreaza direct
piesa de lucru se poate agata in aceasta si duce astfel la smulgerea
discului de slefuit sau poate provoca recul. Discul de slefuit se va
deplasa catre operator sau in sens opus acestuia, in functie de
directia de rotatie a discului in punctul de blocare. In aceasta situatie
discurile de slefuit se pot chiar rupe. Un recul este consecinta
utilizarii gresite sau defectuoase a sculei electrice. El poate fi
impiedicat prin masuri preventive adecvate, precum cele descrise
n continuare.

a) Tineti bine scula electrica si aduceti-va corpul si bratele
intr-o pozitie in care sa puteti controla fortele de recul. Folositi
intotdeauna un maner suplimentar, in caz ca acesta exista,
pentru a avea un control maxim asupra fortelor de recul sau a
momentelor de reactie la turatii inalte. Operatorul poate stapani
fortele de recul si de reactie prin masuri preventive adecvate.

b) Lucrati extrem de atent in zona colturilor, muchiilor ascutite,
etc. Impiedicati ricogarea dispozitivului de lucru de pe piesa de
lucru si blocarea acestuia. Dispozitivul de lucru aflat in miscare de
rotatie are tendinta sa se blocheze in colturi, pe muchii ascutite sau
cand ricoseaza in urma izbirii. Aceasta duce la pierderea controlului
sau la recul.

c) Nu atagati o lamé de ferastrau cu dinti. Asemenea accesorii de

lucru provoaca des recul sau pierderea controlului asupra aparatului.

d) Intodeauna alimentati bitul in material in aceeasi directie in
care muchia de taiere iese din material (care este in aceeasi
directie in care sunt aruncate aschiile). Alimentarea sculei i in
d|rect|a gresita determina muchia de téiere a bitului sa iese din
lucrare si sa traga instrumentul in directia acestor alimentari.

e) Atunci cand se utilizeaza figiere rotative, roti de taiere, freze
de mare viteza sau freze din carbura de wolfram, trebuie ca
lucrarea sa fie mereu prinsa foarte bine. Aceste roti vor agata
daca devin usor supraindltate in caneluri, si astfel pot duce la
recul. Atunci cand o roata de taiere agata, aceasta de obicei se
rupe. Cand un fisier rotativ, tdietor de mare viteza sau de carburd
de tungsten de taiere graifere, acesta poate sari din canal si puteti
pierde controlul masinii.

Avertismente speciale privind slefuirea gi taierea Operations

a) Utilizati numai tipurile de pneuri recomandate pentru scula
electricd si numai pentru aplicatiile recomandate. De exemplu:
nu polizati cu partea laterala a unei roti de taiere. Discurile de
taiere sunt destinate indepartarii de material cu marginea discului.
Exercitarea unei forte laterale asupra acestui corp abraziv poate
duce la ruperea sa.

b) Pentru conuri si dopuri filetate abrazive folositi numai
mandrine de prindere nedeteriorate cu flanse care nu sunt
depresurizate, avand dimensiuni si lungimi adecvate. Utilizarea
de mandrine corespunzatoare va reduce posibilitatea de rupere.

c) Evitati blocarea discului de taiere sau o apasare prea
puternica. Nu executati taieri exagerat de adanci. O
supraincarcare a discului de taiere mareste solicitarea acestuia si
tendinta sa de a devia, de a se rasuci in piesa de lucru sau de a se
bloca, aparand astfel posibilitatea unui recul sau a ruperii corpului
abraziv.

d) Nu pozitionati mana in linie cu si in spatele discului ce se
roteste. Atunci cand la punctul de operare, roata se misca dinspre
mana, reculul posibil poate propulsa roata si scula electrica direct
spre dvs.

e) Daca discul de taiere se blocheaza sau daca intrerupeti
lucrul, deconectati scula electrica si nu o miscati pana cand
discul se opregte complet. Nu incercati niciodata sa extrageti
discul de taiere din taietura, altfel se poate produce un recul.
Stabiliti si indepartati cauza blocarii discului.

f) Nu reporniti niciodata scula electrica cat timp aceasta se
mai afla inca in piesa de lucru. Lasati discul de taiere sa atinga
turatia nominala si numai dupa aceea continuati sa taiati cu
precautie. In caz contrar discul se poate agata, sari afara din piesa
de lucru sau provoca recul.

g) Sprijiniti placile sau piesele de lucru mari pentru a diminua
riscul reculului cauzat de blocarea discului de taiere. Piesele
mari se pot incovoia sub propria greutate. De aceea, piesa de lucru
trebuie sprijinita pe ambele parti, atat in apropierea liniei de taiere
cat si pe margine.

h) Fiti foarte precauti atunci cand executati o taiere cu
penetrare directa in material intr—un sector ascuns, de ex.
intr-un perete. La penetrarea in sectorul vizat, discul de taiere
poate cauza recul daca nimereste in conducte de gaz sau de apa,
conductori electrici sau alte obiecte.

Avertismente speciale privind slefuirea cu hartie abraziva:

a) Nu intrebuintati foi abrazive supradimensionate ci respectati
indicatiile fabricantului privitoare la dimensiunile foilor
abrasive. Foile abrazive care depasesc marginile discului abraziv,
pot cauza raniri precum si agatarea, ruperea foilor abrazive, sau pot
duce la recul.
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Avertismente speciale privind lucrul cu periile de sarma:

a) Se va avea in vedere faptul ca si in timpul unei utilizari
normale din peria de sarma cad bucati de sarma. Sarma nu va
fi suprasolicitata prin intermediul unei presiuni de apasare prea
mari. Bucati de sarma desprinse, existente in atmosfera pot intra cu
usurinta prin imbrécémintea subtire si/sau prin piele.

b) Permiteti periilor sa ruleze la viteza de functionare timp de
cel putin un minut inainte de a le utiliza. In acest timp, nimeni
nu trebuie sa stea in fata sau in linie cu peria. Periile sau firele
slabite vor fi evacuate in perioada de rodare.

c) Directionati descarcarea periei de sarma dinspre tine.
Particulele Si f'ragmentele mici de sarma pot fi evacuate la o viteza
ridicata fn timpul utilizrii de perii de proteze si se pot ingloba in
pielea dvs.

Instructiuni de siguranta pentru toate operatiile

Tineti aparatul de manerele izolate cand executati lucrari la care
scula taietoare poate nimeri peste conductori electrici ascunsi.
Intrarea in contact a sculei tdietoare cu o linie electrica prin care
circula curent poate pune sub tensiune si componente metalice ale
aparatului si sa duca la electrocutare.

Instructiuni de siguranta la utilizarea bitilor lungi de gaurire

Nu operati niciodata la viteza mai mare decét viteza nominala
maxima a bitului de gaurire. La viteze mai mari, este posibil ca
bitul sa se fndoaie dacd ajunge sa se roteascd liber, fara contactul
cu piesa de prelucrat, ceea ce duce la vatamari corporale.

Incepetl intotdeauna gaurlrea la viteza redusa si cu varful
bitului in contact cu piesa de prelucrat. La viteze mai mari, este
posibil ca bitul sa se indoaie daca ajunge sa se roteasca I|ber fara
contactul cu piesa de prelucrat, ceea ce duce la vatamari corporale.
Aplicati presiune numai pe direct pe linia bitului, fara ca
aceasta presiune sa fie excesiva. Bitii se pot indoi, provocand
ruperea sau avand drept rezultat pierderea controlului, ceea ce duce
la vatamari corporale.

INSTRUCTIUNI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA Sl DE LUCRU

Cand se slefuieste metal, se produc scantei zburatoare. Avetj grija
ca nici o persoana sa nu fie pusa in pericol. Datorita pericolului de
incendiu , nici un material combustibil nu trebuie sa fie amplasat in
vecinatate (in zona de zbor a scanteilor)

Evitatj faptul ca scanteile zburatoare si praful de le slefuit s& atinga
corpul.

Utilizati numai chei fixe cu cap deschis potrivite si nedeteriorate.

Instrumentele de inserare trebuie sa ruleze complet concentric.
Nu continuati sa utilizati instrumente de inserare cu abateri de la
functionarea concentricd, ci inlocuiti-le inainte de a continua lucrul.

Nu intrati niciodata in zona de pericol a placii cand este in migcare.
Rumegusul si spanul nu trebuie indepartate in timpul functionarii
masinii.

Opriti imediat masina in caz de vibratji puternice sau daca apar alte
defectiuni. Verificati masina pentru depistarea cauzei.

Tnainte de a- pune jos in pozitie culcata, asigurati-va ca dispozitivul
inserat s-a oprit complet.

Tn conditii extreme (de ex., metale cu slefuire neteda cu bolté si
disc de slefuit fibre vulcanizate), pe interiorul polizorului se poate
acumula o contaminare semnificativa.

Nu Iasati nici o piesa metalica sa intre in fantele de aerisire - pericol
de scur circuit.

Utilizati si depozitati intotdeauna accesoriile conform instructiunilor
producatorului.

AVERTISMENT! Pericol de ardere! Discul si piesa de prelucrat se
vor incinge in timpul utilizarii. Utilizati manu5| atunci cand inlocuiti
discul sau atingeti piesa de prelucrat. Mentineti in permanents
maéinile la distanta fata de zona de polizare.

AVERTISMENT! Pentru a reduce pericolul unui incendiu si evitarea
ranirilor sau deteriorarea produsului in urma unui scurtcircuit nu
imersati scula, acumulatorul de schimb sau incarcatorul in lichide
si asigurati-va sa nu patrunda lichide Tn aparate si acumulatori.
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Lichidele corosive sau cu conductibilitate, precum apa sarata,
anumite substante chimice si inalbitori sau produse ce contin
nalbitori, pot provoca un scurtcircuit.

Nu folositi acest dispozitiv pentru a lucra la produse care contin
azbest. Determinati compozitia piesei de prelucrat inainte de

a incepe lucrarea. Azbestul trebuie eliminat doar de catre un
profesionist calificat.

Dimensiunea interioara a cozii L, poate fi utilizata pentru a calcula
viteza maxima permisd a sculei de inserare din specificatiile
furnizate de producatorul acesteia. Nu trebuie sa fie mai mica decat
viteza maxima a dispozitivului electric.

Piesa de prelucrat trebuie sa fie fixata daca nu este suficient de
grea pentru a sta fixa. Nu deplasati niciodata piesa de prelucrat spre
instrumentul de inserare rotativ cu mana.

Indepértati praful si resturile de pe corpul mansonului de prindere si
curatati mandrina instrumentului de inserare inainte de a-l introduce.

Instrumentele de inserare se vor proteja de:

* umezeala si umiditate extrema

« orice tip de solvent

+ modificari extreme ale temperaturii

+ cadere pe jos si izbire

Instrumentele de inserare se vor depozita:

+ intr-un mod organizat, astfel incat instrumentele de inserare sa
poatd fi preluate fara a deranja sau deteriora alte instrumente de
inserare

+ impreuna cu informatiile lor de siguranta

Instrumentele de inserare NU trebuie scépate pe jos, miscate prin
rulare sau izbite.

Eliminati instrumentele de inserare care au fost scapate pe jos,
miscate prin rulare, izbite, supuse unor modificari extreme ale
temperaturii sau care au intrat in contact cu solventi sau umezeala.

Nu deschideti niciodata acumulatorii si incarcatoarele si pastrati-le
numai in incaperi uscate. Pastrati-le intotdeauna uscate .

Folositi numai incarcétoare System M12 pentru incércarea
acumulatorilor System M12. Nu folositi acumulatori din alte sisteme.

CONDITII DE UTILIZARE SPECIFICATE

Dispozitivele de polizare pentru anvelope cu viteza redusa sunt
utilizate pentru peticirea/repararea anvelopelor constand in gaurirea
in punctul deteriorérii si polizarea partii interioare a rotii.

In caz de dubiu, tineti cont de indicatjilefabricantilor de accesorii.
Masina electrica este indicata doar pentru prelucrare uscata.

Nu utilizati produsul in niciun alt mod decat cel specificat in utilizare
prevazuta.

RISCURI REZIDUALE

Excluderea tuturor pericolelor reziduale nu este posibila chiar si in
conditii de utilizare corecta a masinii. In timpul utilizarii pot aparea
urmatoarele pericole, de care utilizatorul ar trebui sa tind seama:

« Accidentari provocate de vibratji. Tineti aparatul de manerele
prevazute in acest scop si reduceti timpul de lucru si de expunere.

+ Poluarea fonica poate duce la vatdmarea auzului. Purtatj casti
antifonice si reduceti durata expunerii.

« Afectiuni oculare cauzate de particulele de impuritati. Purtati
intotdeuana ochelari de protectie, pantaloni lungi rezistentj,
manusi si incaltaminte robusta.

+ Inhalare de pullberi toxice.

INDICATII PENTRU ACUMULATORII LI-ION

Utilizarea acumulatorilor Li-lon
Acumulatorii care nu au fost utilizati o perioada de timp trebuie
reincarcati inainte de utilizare

Temperatura mai mare de 50°C (122°F) reduce performanta
acumulatorului. Evitati expunerea prelungita la caldura sau radiatie
solara (risc de supraancalzire)




Contactele incarcatoarelor si acumulatorilor trebuie pastrate curate.

Tn scopul optimizarii duratei de functionare, bateriile trebuie
reincadrcate complet dupa utilizare.

Pentru o durata de viata cat mai lungd, acumulatorii ar trebui scosi
din incarcator dupa incarcare.

La depozitarea acumulatorilor mai mult de 30 zile:
Acumulatorii se depoziteaza la cca. 27°C si la loc uscat.

Acumulatorii se depoziteaza la nivelul de incarcare de cca. 30%-
50%.

Acumulatorii se fncarca din nou la fiecare 6 luni.

Protectie la suprasarcina la acumulatorii Li-lon

In cazul unei suprasolicitari a acumulatorului datoritd unui consum
excesiv de curent electric, de ex. datoritd unor momente de turatie
extrem de inalte, a unei opriri subite sau a unui scurt circuit, scula
electrica trepideaza timp de 5 secunde, indicatia starii de incarcare
palpaie si scula electrica se deconecteaza de la sine.

Pentru reconectare dati drumul intrerupatorului si conectati din nou.
In cazul unor sarcini extreme, acumulatorul se incinge prea tare. In
acest caz toate lampile indicatiei starii de incarcare palpaie pana
cand acumulatorul s-a racit. Dupa ce indicatja starii de incarcare s-a
stins se poate lucra mai departe.

Transportul acumulatorilor cu ioni de litiu

Acumulatorii cu ioni de litiu cad sub incidenta prescriptiilor legale
pentru transportul de marfuri periculoase.

Transportul acestor acumulatori trebuie sa se efectueze cu
respectarea prescriptiilor si reglementdrilor pe plan local, national si
international.

Consumatorilor le este permis transportul rutier nerestrictionat al
acestui tip de acumulatori.

Transportul comercial al acumulatorilor cu ioni de litiu prin
intermediul firmelor de expeditie si transport este supus
reglementdrilor transportului de marfuri periculoase. Pregatirile
pentru expeditie si transportul au voie sa fie efectuate numai de
catre personal instruit corespunzator. Intregul proces trebuie asistat
in mod competent.

Urmatoarele puncte trebuie avute in vedere la transportul
acumulatorilor:

Pentru a se evita scurtcircuite, asigurati-va de faptul ca sunt
protejate si izolate contactele.

Aveti grija ca pachetul de acumulatori sa nu poata aluneca in alta
pozitie in interiorul ambalajului sdu. Este interzis transportarea
unor acumulatori deteriorati sau care pierd lichid. Pentru indicatii
suplimentare adresatj-va firmei de expeditie si transport cu care
colaboratj.

INDICATII DE LUCRU

Montarea accesoriilor

1. Indepértati praful si reziduurile de pe corpul mansonului de
prindere nainte de a introduce accesoriul.

2. Introduceti mansonul de prindere cu piulita mansonului de
prindere atasata in corpul mansonului de prindere. Insurubati piulita
mansonului de prindere pe ax, dar nu o strangeti inca.

3. Curétati fusul accesoriului, apoi introduceti-l minimum 1"

(25,4 mm) in mansonul de prindere. Fusul va rdmane iesit in afara
mansonului de prindere si accesoriului cca 1/2" (12,7 mm).

Manson de prindere Accesoriu

/ Fus

Ramane in afara

Introduceti fusul ~ €¢@ 1/2" (12,7 mm)

minimum 1"
(25,4 mm) in inte-
riorul mansonului
de prindere

4. Tineti fix tija arborelui cu o cheie fixa de 1/2" (12,7 mm) si
strangeti bine piulita mansonului de prindere cu o cheie fixa de
11/16" (17,5 mm).

5. Atunci cand indepartati accesoriul, procedati in ordine inversa.

AVERTISMENT! Pentru a reduce riscul de ranire, strénge}i
intotdeauna bine mansonul de prindere de polizor si curatati
fusurile inainte de a le introduce in mansonul de prindere.

In caz contrar, rotatia la turatie inalta a uneltei ar putea forta
expulzarea accesoriului din mansonul de prindere.

Operarea

Daca tocmai ati montat un accesoriu sau incepeti o perioada de
lucru, faceti un test lasandu-| s se roteasca un minut inainte de a-I
utiliza pe piesa de prelucrat.

AVERTISMENT! Nu utilizati niciodatd un accesoriu care a fost
scapat pe jos. Accesoriile dezechilibrate sau deteriorate pot distruge
piesa de prelucrat, pot deteriora unealta si pot cauza o solicitare
care poate provoca defectarea accesoriului.

Folositi o menghina de mana sau de banc sau alte mijloace practice
pentru fixarea piesei de prelucrat.

Lasati accesoriul s& ajunga la viteza de regim inainte de a incepe
lucrul.

Verificati presiunea si contactul de suprafata dintre accesoriu si
piesa de prelucrat. AVERTISMENT! Nu loviti niciodata accesoriile
de piesa de prelucrat. Presiunea prea mare cauzeaza defectarea
accesoriului sau reduce viteza.

fnainte de a pune unealta jos in pozitie culcats, asigurati-vé c&
unealta s-a oprit complet.

Daca dispozitivul de polizare pentru anvelope incepe sa
vibreze, opriti imediat motorul si verificati daca accesoriul este
tocit. Accesoriile tocite pot cauza vibrarea uneltei si pot forta
expulzarea mansonului de prindere din unealtd. Infocuiti sau
ascutiti intotdeauna accesoriile tocite.

Accesoriile sunt concepute pentru utilizari specifice. Utilizati
varfurile, conurile, dopurile, discurile abrazive si discurile de taiat
numai pentru aplicatiile pentru care au fost proiectate. Urmati
instructiunile producatorului privind ingrijirea si utilizarea.

ROMANA )

CURATARE

Fantele de aerisire ale masinii trebuie sa fie mentinute libere tot
timpul

INTRETINERE

Utilizati numai accesorii si piese de schimb Milwaukee. Daca unele
din componente care nu au fost descrise trebuie inlocuite , va rugam
contactati unul din agentji de service Milwaukee (vezi lista noastra
pentru service / garanti

Daca este necesara, se poate comanda o imagine descompusa
a sculei. Va rugdm mentionati numarul art. Precum si tipul masinii
tiparit pe etichetd si comandati desenul la agentii de service locali
sau direct la Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,
71364 Winnenden, Germany.

C ROMANA

SIMBOLURI

N MS@O=TP>JI

Va rugam cititi cu atentie instructiunile inainte de
pornirea masinii

PERICOL! AVERTIZARE! ATENTIE!

Tndepartati acumulatorul inainte de inceperea lucrului
pe magina

Purtati intotdeauna ochelari de protectie cand utilizati
masina.

Purtati o masca de protectie corespunzatoare impotriva
prafului.

Purtati manusi de protectie!

Accesoriu - Nu este inclus in echipamentul standard ,
disponibil ca accesoriu

Aparatele electrice, bateriile/acumulatorii nu se
elimind impreuna cu deseurile menajere. Aparatele
electrice si acumulatorii se colecteaza separat si se
predau la un centru de reciclare, in vederea elimindrii
ecologice. Informati-va de la autoritatile locale sau de
la comerciantii acreditati in legatura cu centrele de
reciclare si de colectare.

Turatie nominala

Tensiune

Curent continuu

Marca de conformitate europeana

Marca de conformitate britanica

Marca de conformitate ucraineana

Marca de conformitate eurasiatica




TEXHUYKU
Tun Ha au3ajH

ATOLIN

M12 FTB
Crpyray 3a rymun

Mpown3sBoaeH 6poj

4830 13 01 XXXXXX MJJJJ

BonTaxa Ha 6aTepujata 12 V=
HomuHanha 6pavHa (Jynyetbe) 1200 min”'
HomuHanna 6pavHa (CTpyrame) 2500 min!
TexwuHa cnopeg EMTA-npouenypata 01/2014 1,1..13kg

(Li-lon 2,0 Ah ... 6,0 Ah)

maBa Ha anatot

7/16" HEX (11 mm)

MakcumaneH gvjametap Ha AOAATOK 3a CTpyramwe 80 mm
MakcumaneH gvjameTtap Ha 4OAATOK 3a Aynyere 9,5 mm
MpenopayaHa TemnepaTypa Ha okonuHaTta 3a pabota -18 ... +50 °C
MpenopayaHy KOMNNETV akyMynaTopcku 6atepum M12B...

Npenopayaxu nonHauu

C12C; M12C4; M12-18...

WHdopmauum 3a 6yyaBara: VamepeHnTe BpeaHOCTU ce OapeaeHn
cornacHo ctangapaot EN 60745. A-oueHeToTo HUBO Ha ByyaBa Ha
anapaToT TUMNYHO U3HeCyBa:

HwBo Ha 3By4eH nputncok / HecurypHoct K
HuBo Ha jaunHa Ha 3Byk / HecurypHoct K
HocTe WTUTHMK 3a ylum.

64,6 dB (A)/ 3 dB (A)
75,6 dB (A)/ 3 dB (A)

WHdopmauum 3a Bu6pauum: BrkynHu BuGpaumcku BpegHoCTH

(BekTopckm 361p Ha TpUTe Hacoku) MpecmeTann cornacHo EN 60745.

Bubpauucka emucroHa spegHocT a, / HecurypHoct K

<2,5m/s?/1,5 m/s?

A NMPEAYNPEOYBAKE!

HuBoTO Ha BUGpaLmUu 1 emucja Ha ByyaBa AafeHn BO 0BOj MHCOOPMATMBEH JIUCT CE M3MEPEHH BO COIMaCHOCT CO CTaHaapan3vpaH MeTog,
Ha TecTupatrbe gapeH Bo EN 60745 1 moxe fa ce kopucTaT 3a CnopeayBare Ha eeH enekTpruyeH anar co Apyr. Tve UCTO Taka MoXe Aa ce

KOpUCTaT Npu NpBMYHA NPOLEHKa Ha U3NOXEHOCT.

HaBefieHOTO HMBO Ha BUGpaLMM 1 emucvja Ha Gyyasa ja NpeTcTaByBa IMaBHaTa npuMeHa Ha anatot. Cenak ako anaToT Ce KOpUCTY 3a
MOVHaKBY NPUMEHM, CO MOMHAKOB NpUBOP UnKM MNOLLIO Ce ofpXKyBa, BUBpaumMuTe 1 emucujaTa Ha GyvaBa MoXe fja ce pa3nukysaar. Toa Moxe
3HaYMTENHO Aa 0 3roNeMU HUBOTO Ha U3NOXEHOCT NPeky LIENMoT paboTeH nepuog.

TMpoLieHKa Ha HUBOTO Ha U3NOXEHOCT Ha BUGPaLKM 1 Gyyasa TpeGa UCTO Taka fia ce 3eme NpeABUA Kora € UCKITYYEH anaTtoT Uin Kora e
BKIy4€H, HO HE BPLUW HUKaKkBa paboTa. Toa MOXe 3HaUMTENHO Aa ro Hamanu HUBOTO Ha U3NOXEHOCT NPeky LienuoT paboTeH nepuog.
YTBpAeTe AoNONHUTENHM Ge3benHOCHN MepKM 3a fia Ce 3alUTUTI OnepaTopoT o ediekTUTe Ha BUBpaLmMUTe n/unn Gyyasara kako Ha np.:
0fpXKyBajTe ro anaroT 1 NpUBOpOT, paLeTe Heka BY BWAAT TONAW, OpraHu3aumja Ha paboTHUTE Luemu.

A NPEQYNPEQYBAHSE! Mpountajte m cute 6e3benHocHn
ynaTcTaa 1 MHCTPyKUmKn. 3abopaBatbe Ha MOYMTYBaKETO Ha
6e36eHOCHITe ynaTcTBa U MHCTPYKLMW MOXAT Ja npean3sukaat
€enekTpUYeH yaap, noxap Wunu Tewuku nospeau.

CouyBajTe rv cute 6e36eHOCHM ynaTcTBa M MHCTPYKLMK 3a BO
MAHWUHA.

BE3BEEQHOCHU NPEQYNPEOQYBAHA 3A CTPYTAYOT 3A
[YMU

3aeaHWuKM 6e36eAHOCHM ynaTCTBa 3a Ma3HeHe, Ma3Hehe
co panaBa xapTuja, paboTa co XNU4YaHN YeTKU, Nonupame n
fAenetse:

a) OBoj enekTpo-anar Tpeda Aa ce ynotpebyBa kako
wnajcdepuua, wnajgepuua co xapTuja 3a WMMUprnamwe, YeTka
€O Xuua 1 MalKnHa 3a 6pycerse co aenetse. MountyBajte rv
cuTe Ge3beAHOCHM ynaTCTBa, ynaTcTBa 3a pa6oTa, npukasu u
noaaToLy WTo rv AobuBaTe 3ae4HO CO eNEKTPMYHUOT anar.
[lokonky He r mounTyBaTe cregHUTe ynarcTea, Moxe Aa Aojae [0
€enekTpUYeH yaap, A0 noxap 1unu [0 TeLKU NoBpeau.

b) He ynotpebyBajTe npubop wTo He € NnpeABMAEH U
npenopa4aH of NPOU3BOAUTENOT CMeLujanHo 3a 0BOj eNneKTpo-
anar. [lokonky u3seceH npubop MoxeTe Aa ro NpULBPCTUTE Ha
BALLMOT eNeKTpUYeH anar, Toa He NpeTcTaByBa rapaHLpja 3a
CcurypHo ynotpeba.

c) BpojoT Ha BpTexM Ha anaTor, KojwTo ce ynoTpebyBa, Mopa
Aa buge Haj-marnky TonKy BUCOK Kako U 6pojoT Ha BpTeXuTe Ha
BaLUMOT enekTpo-anart. [logaTokoT, KojTLWTO ce BpTU nobpay, Moxe
fla ce cKpuLLa 1 Aa naneta.

d) HapsopewHvnot anjametap u AebennHarta Ha npmbopoT Mopa
[Aa CO0ABETCTBYBaaT CO NoAaToLuMTe 3a AUMEH3MNTE Ha BawMoT
enekTpo-anar. [pubopuTte co HecoopBETHa AUMEH3M]a He MoXaT
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[na 6upaT cooABETHO 3aLUTUTEHW UMK KOHTPONMpaHu.

e) lonemmnHaTa Ha BpeTeHOTO Ha WwajoHaTa, Ha gobowwuTe 3a
Opycetbe Unu Ha Kkoj u Aa e Apyr npuop mopa Aa ce taka Ha
BPETEHOTO UMW Ha CTe3HaTa rnaBa oA eNeKTPUYHUOT anar.
[lenosu o NpuBOPOT KoM LUTO He NacyBaaT Ha MOHTAXHWUOT TPH Ha
anapartoT, paboTaT ekCLEHTPUYHO, BUOpUpaaT NpekyMepHO CUIHO U
MOXaT a AoBeaar [o 3aryba Ha KoHTponara Bp3 opyaneTo.

f) LLIajoHuTe KoM ce MOHTUpPaAT Ha OCOBUHKaTa, AoGowmnTe

3a 6pycetbe, cekauuTe UNK ApyruoT npudop mMopa Aa Gupar
LieNnocHO BMeTHaTH BO CTe3HaTa rnasa unm npcreH. [lokonky
0COBWHKaTa e He[JOBOSTHO NPULIBPCTEHA U/MMnK Nak UCMyCTOT Ha
LwajbHaTa e npegonr, MoHTUpaHara LajbHa Moxe Aa ce ornabasu n
[a vcnagHe npy BUcoka 6pavHa.

g) He ynotpebyBajte owTeteH npubop. Mpen cekoja ynorpeda
M3BpLUETEe KOHTPONA, Kako Ha MpMMep Ha AUCKOBUTE 3a
Gpycere No 0AHOC Ha pacLieny U NYKHaTUHW, Ha NOAHOXjaTa
3a Gpycetbe Mo 0AHOC Ha NyKHaTUHKM, M3aBaHOCT UNu ronema
VCKOPUCTEHOCT, Ha YETKMTE CO XML No 0AHOC Ha Nabasu unn
CKPLUEHW XM1LW. AKO eneKTpo-anaToT unu NpuGopoT NaaHar,
npoBepeTe, Aanu THe Ce OLITETEHU UMK ynoTpebeTe HeowTeTeH
npubop. Ako NpMGopoT CTe ro NpoBepuIe 1 ro ynotpedysare,
TOrawl BUe 1 nuuara, Kom ce HaoraaT Bo 6nuM3uHa, Tpeba ga
6uaeTe BOH JOMEHOT Ha POTUPAYKUOT NPUGOP M OcTaBeTe ro
npu6opot aa paboTu eaHa MMHYTa Co MakcUManeH 6poj Ha
BpTexM. OLITETEHNOT NpKUBOpP HaJUECTO CE KPLUM BO OBOj TECT-
nepvoa.

h) HoceTe onpema 3a nuyHa 3awTuTta. 3aBMCHO of ynotpebara,
KOpUCTeTe LieNIocHa BU3yeriHa 3aluTUTa, 3allTUTa 33 o4nTe

VINK 3aWTUTHU oumna. [lokonky e noTpe6HO, HoceTe Macka 3a
3alUTUTa OA NpalLMHa, 3alTUTa 3a YLIKUTE, 3alTUTHN pakaBuLn
WNK cneumjanHa NpecTMiKa, Co koja ce 3alTUTyBaTe Of CUTHN
4YeCTUYKM oA WnajcdyBaweTo U of MaTepujanot. Ounte Tpeba aa
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6upaar 3alTUTEHN O CTPaHM Tena LUTO Ce pasneTyBaaT HaoKosy,

a KoM HacTaHyBaaT npy pasnnyHu ynotpebu. 3awTnta macka of
npalLvHa 1 3a Avllerse Mopa Aa ja punTpupaat npatunHaTta Wwro ce
co3zasa npyu pabotara. [Iokomnky cTe Nofonro BpeMe M3NoXeHn Ha
rnacHa byyaBa, Toa MOXe Aa Npeamn3Buka rybere Ha Cryxor.

i) Kaj nuuara wro ctojat Bo 6nmM3nMHa BHUMaBajTe Ha Toa Aa
ce nounTyBa 6e36e4HO pacTojaH1e oA BalUMOT AeNOKPYr Ha
pa6ora. Cekoj WTO Ke NpucTany Bo AEeNOKPYroT Ha pabora,
Mopa fAa Hocu onpema 3a NiM4Ha 3awTuta. Moxar fa ce
paanetaar napuunka of paboTHUOT MaTepujan Unm of CKpLUEH
npubop v Aa npeauasukaaT NOBPeAM, UCTO Taka U HaaBop Of
[IMPEKTHUOT AEenokpyr Ha paboTa.

j) DpeTe ro eNeKTPUYHMOT anar 3a u3gafeHnTe NOBPLUMHM NpU
M3BeAyBake Ha onepaLumn Npu KoM anaTtor 3a ceyere MoXar
a [ojAaT BO KOHTAKT CO CKPUEHM XMLm. KOHTaKT co xwua nog
HamMoH WCTO Taka ke HanpaBu NPOBOAHULIM Of MeTarnHuTe AenoBm U
OHOj KOj pakyBa CO anaTtoT ke JOoXVBee CTPyeH yaap.

k) AnaToT cekoralu ApxeTe ro LBPCTO BO paueTe npu
cTapTyBabeTo. Peakunjata Ha BPTEXHNOT MOMEHT Ha MOTOPOT,
fopaeka 3abpaysa co nomnHa 6pavHa, MoxXe fa npeavsBiuka anatkara
[la ce U3BpTH.

1) Cekoralu kora e NpakTU4HO, KOpUCTETe CTerarnku 3a
npuuBpCcTyBake Ha obpaboTyBaHoTo napye. Hukoraw He
ApxeTe Marno o6paboTyBaHo napye BO efHaTa paka, a anaTor
BO ApyraTa, Aofeka e Bo ynotpe6a. Ao ro npuuUBpCcTUTE ManoTo
obpaboTyBaHo napye, Toa ke By 0BO3MOXM a I KOpUCTUTE paLeTe
3a Aa ja KOHTponupaTe anarkara. TpkanesHWoT maTepujan, kako
LUTO C€ LUMMKM CO TUMI UMK LIeBKW, UMaaT TeHAeHUMja a ce BpTaT
[lofeka r1 cevyete, Na Moxe Aa npeaussmnkaar byprujata aa ce
13BMTKa UMK fja u3neTa koH Bac.

m) Hukoraw He ro octaBajTe eneKkTpo-opyaneTo ako opyaneTo
3a NpMMeHyBatbe He e 40jAeHO BO MOTNONHO MUpPYBakbse.
EnekTpo-anaror WTO ce BPTM MOXe fja f0jae BO KOHTaKT co
NOBPLUMHATA, Ha KOjaLLTO Ce 0CTaBa, a Ha TOj HaYMH MOXeTe Aa ja
13ry6uTe KOHTponaTa Haf enekTpo-anartor.

n) OTKako ke cmeHuUTe Bypruja unu ke HanpasuTe 6uno
KaKBO AOTepyBake, NpoBepeTe Aanu cTesHaTa vyaypa,
CTe3HaTa rnmaBa Unu Koj 1 Aa e Apyr Aen 3a nopecyBatbe e
6e36eaHo npouBpcTeH. [labaBuTe [enosu 3a nogecysatbe
MOXaT HeouekyBaHO Aa Ce CrM3HaT 1 Aa Npeauasukaar rybere
Ha KOHTponara, a CnoboAHO POTUPaYKIUTE KOMMOHEHTHU cocuna Ke
6upat uccpnenu.

o) He ocraBajre ro enekrpo-anaror ga pabotu gogeka ro
HocuTe. Bawara obneka moxe fja Guae 3akaueHa npeky cnyyaeH
KOHTaKT cO Np1BOpOT LUTO Ce BPTH, MPY LUTO TOj MOXE Aa HaBnese
BO BaLLIETO Teno.

p) PeaoBHO YMCTETE ro OTBOPOT 3a NPOBETPYBak-€ Ha BalIUOT
eneKTpo-anar. BeHT1natopoT Ha MOTOPOT BRieYe npatumHa Bo
KyKWLLTETO, @ ronemo Hacobuparbe Ha MeTarnHa npaLurHa Moxe Aa
Npeam3BuKa enekTPUYHU ONacHOCTH.

q) He ynotpebyBajTe ro enekrpo-anaTtor Bo 6riM3nHa Ha
MaTepwujanu wTo ropar. TakBUTe MaTepujani Moxar Aa ce 3ananat
Ofi MCKpY.

r) He ynotpeGyBajte npu6op, 3a KojluTo ce NoTpeGHM TeYHN
cpeacTBa 3a nagewe. Ynorpebara Ha Boga Unu Ha Apyr TeHHU
CpeacTBa 3a Nnajete MoXe Aa [oBeae A0 enekTpUYeH yaap.

MoBpateH yaap u pedhepeHTHN 6e36eAHOCHU ynaTcTBa

MoBpaTHMOT yaap npeTcTaByBa HeOUeKyBaHa peakuyja kako
nocrneaunua Ha 3arnaseH 1y 6nokvpaH npubop LUTO ce BPTK,
KaKo Ha auck 3a bpycetbe, NogHoXje 3a bpycetbe, YeTka co

Xuua UTH. 3arnaByBar€eTO MnM BrioknpakeTo foBeayBa A0
HEOAJIOXHO CTONMPaKE Ha POTMPAYKUOT Npubop. Ha Toj HaumH
HEKOHTPONMPaHWOT erekTpo-anar ce 3abpaysa BO CNPOTUBHA
Hacoka O/} HacokaTta Ha BpTeHe Ha NpubopoT BO ToUKaTa Ha
cnojyBatbe. [lokornky, Ha npuMep, AnCK 3a bpycetbe e 3arnaBeH
nnu BnokupaH Bo MaTtepujanort, paboT Ha AUCKOT 3a bpycetbe WTo
HaBnerysa BO MaTepujarnoT, MOXe fa ce 3akaun W Ha TOj HaunH fa
flojae 4o m3nerysatbe Ha AUCKOT UMK Aia ce Npean3aBmka nospaTeH
ynap. Bo TakoB cnyyaj avuckoT 3a 6pycetbe ce ABUXM MU KOH
0nepaTopoT UMW HacTpaHa Off Hero, 3aBUCHO Of] HacokaTa Ha
BPTEH€ Ha ANCKOT BO TOYKaTa Ha crnojyBatse. Mputoa AnckosnTe
3a bpycer-e MoXart 1CTO Taka W ja ce ckpLuar. [oBpateH yaap
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npeTcTaByBa nocrneaula of norpeLuHa unu HemcnpasHa ynotpeba
Ha enekTpo-anaror. Toj Moxe Aa Guae u3berHat co COOABETHM
MEpKW Ha NPETNa3sn1BOCT, KaKO LUTO Ce OMWLIaHK NOLOsy.

a) [ipxeTe ro enekTpo-anaToT UBPCTO M NOCTaBeTe r'M BaleTo
Teno u BallMuTe paLie BO No3uLMja, CO Koja ke MoxeTe Aa AajeTe
oTnop Ha cunuTe of nospaTuoT yaap. Cekoraw ynotpedyBajte
ja nopatHaTa pauka, AOKOJKY MOCTOM, 3a ja MOXeTe Aa uMarte
MaKcuMmariHa MoXHa KOHTpona Haj CUnuTe o NOBPaTHMOT
yAap Unu Ha MOMEHTMTE Ha peakuuja npu nywTake Bo paboTa.
OnepaTtopoT MoXe [ja 1 KOHTPONNpa CUrnTe Ha NOBPaTHUOT

yAap 1 peakLMOHUTE CUMi CO Npe3ematbe COOABETHIN MepKU Ha
npeTnasn1eocT.

b) PaboTeTe oco6eHO BHMMATENHO Kaj arnu, ocTpu pabosu
uTH. CnpeyyBajTe cuTyaLum, BO KO NpubopoT ce oa6MBa oA
W 3arnaByBa BO MaTepmjanoT 3a obpaborTka. Kaj arnu, octpu
paboBsu 1K Bo cnyyaj Ha oabuBake poTUPaYKNOT NPUOOP € CKIoH
KOH 3arnaByBatbe. Toa npeam3BuKyBa rybere Ha KoHTponara unm
nosparteH yaap.

c) Hemojte ga npuknyyyBate nuct of HazabeHa nuna. TaksuTe
OpyAMja 3a NpUMeHa YecTonaTy NpeAn3BuUKyBaaT noBpaTeH yaap
1N ryGetse Ha KoTponata Bp3 ENeKTPo-0pyaneTo.

d) Byprujara cekoraw cTaBajTe ja BO MaTepujanor BO MICTUOT
npaBeL} Kako OCTPUOT Kpaj KojLUTO U3nerysa on maTepujanor
(koe e BO MCTWOT NpaBeL BO KOj NafaaTt oTnagHuTe MBepKM). Ako
anaToT BpTU BO MorpeLLeH npaseL, Toa ke NpeanaBuka OCTPUOT Kpaj
on 6yprvjata aa nanese oa pabota u ke ro NoBrneye anatoT BO OBOj
npaseLl.

e) Kora kopuctute poTtauuoHa Typnuja, WWajoHu 3a ceyere,
BMCOKOGP3NHCKU Cekayun unu cekauu oa Boridpam v TBpA,
meTarn, o6paboTyBaHOTO Napye cekorail Heka 6uae 6e36eaHo
npuuBpcTeHo. OBue WajbHu Ke ce 3arnaBaT [JOKOMKY Ce CTaBeHM
na6aBo Bo xneboT 1 Moxe Aa Aojae [0 noBpaTeH yaap. Ako
wajbHaTa 3a ceyerbe ce 3arnasy, camata WwajbHa 06uyHo ke ce
ckpLun. Kora poTtaunoHata Typnvja, BACOKOBP3MHCKWOT cekay unm
cekayoT of Bonichpam unv of, TBPA MeTan ke ce 3arnasar, The
MoXar fa uanertaar og xnebort, a Bue moxe aa usrybute koHTpona
Hap anarkara.

CneuujanHu 6e36eHOCHM ynaTcTBa 3a WwnajdyBamwe 1
wnajcdysatbe co aenewe Operations

a) KopucrteTe camo wajoHu kou ce npenopayaxu 3a Bawmor
eneKTPUYEH anaT ¥ caMo 3a HaMEHU KOMLLTO ce NpenopayaHu.
Ha npumep: HemojTe aa 6pycute co GouHaTa cTpaHa oA,
6pycHara wajoHa. [lckoBuTe 3a Aenere ce HaMeHeTH 3a
oTCTpaHyBat-e Ha MaTepujan co paboT Ha auckoT. [lejcTBoTo Ha
CTpaHW4Ha cuna Bp3 oBue Tena 3a bpycerse MoXe Aa M CKpLUm
ucTuTe.

b) 3a HaBojHM abpa3nBHM KOHYCY 1 MPUKITYHOLIM KOpucTeTe
CaMO HeOoLUTETEHM LajOHU CO OCOBUHKM CO HeoOpaboTeHn
npupa6H1LM KoM ce CO MCNpaBHa roneM1Ha 1 AOMKNHa.
cnpaBHWUTe OCOBWHKM Ke ja Hamanat BepojaTHOCTa Of KpLUetbe.

c) U3berHyBajTe 3arnaByBatbe Ha AUCKOT 3a Aenere Unm
npeMHOry BUCOK KOHTaKTeH nputucok. He usseaysajre
npeTtepaHo Anaboku 3aceuu. [peonToBapyBak-ETO Ha AUCKOT

3a [ienetbe ro 3rofieMyBa HEroBIMOT HaMop W YyBCTBUTENHOCTA 3a
13BPTYyBatbe UK Brokvparbe, a Co Toa U Ha MOXHOCTa 3a NoBpaTeH
yAap Unu 3a KpLUere Ha TenoTo 3a bpycere.

d) He cTaBajTe ja Bawara paka npea unu 3ag potupaukara
wajéHa. Ako LwajbHaTa Ha MecToTo Ha paboTetbe ce ABUXKU

op Bawara paka HaHanpes, BO Cryyaj Ha noBpaTteH yaap
€NeKTPUYHNOT anat co poTupaykata LuajbHa Moxe fa nanetaar
npaBo KoH Bac.

€) [loKonKy AUCKOT 3a fienetbe ce 3arnaBu Unn AOKOIKY
npekuHeTe co paboTa, UCKNy4eTe ro eneKkTpo-anaroT n
ApXeTe ro MUPHO Cé fofieka ANCKOT He MOCTUTHe cocToj6a
Ha MupyBake. Hukoraw He o6uayBajTe ce, aa ro ussnevete
AMCKOT ofi 3aCeKOT f0A€eKa Ce BPTHU, BO CIPOTUBHO MOXe
Aa pojae oo noBpateH yaap. KoHcTatupajte u otcTpaHeTe ja
npuYMHaTa 3a 3arnaByBaHeTo.

f) He Bkny4yBajTe ro enekrpo-anaToT NOBTOPHO, C& AoAeka
WUCTHOT ce Haofa BO MaTepujanot 3a o6pabotka. [lozBonete
AMCKOT [ia ro JOCTUTHe LiennoT 6poj Ha BpTeXH, npen
BHUMaTeNHO Aa ro NPoAoXKUTE cevereTo. Bo cnpoTveHoO anckoT




MOXe [a 3arnaBy, ja OTCKOKHe oA Matepujanot 3a obpaboTka unm
Aa Npeau3BrKa noespateH yaap.

g) MoTnpeTte ru nnounTe Unu ronemnTe MaTepujanu 3a
obpa6oTka, 3a Aa ro HaManuTe PU3MKOT OA NOBpPATEH yAap Kako
pesynTaTt Ha 3arnaBeH AUCK 3a Aenete. [onemu matepujany 3a
o6paboTka Moxe Aa CBUjaT kako nocrneauua Ha cojaTta TexwuHa.
Martepujanot 3a o6paboTka mopa fa 6uae notnpaH Ha ABeTe
CT%aHI/I ¥ Toa KaKko BO BNM3KHa Ha 3aceKoT 3a Aeneke Taka 1 Ha
pabor.

h) BuaeTte ekcTpeMHO NpeTNasnuBK Npu pe3 co 3aboayBate
BO MOCTOEYKU SUAOBM UMW APYrM apMUPaHK NOBPLUMHMK. [luckoT
LUTO HaBnerysa Moxe Aa NpeauaBuka NoBpaTeH yaap npu ceverse
BO raCoOBOAM U BOAOBOAM, NOHATaMy BO eNeKTPUYHI BOAOBM MK
apyrv objekTu.

CneumjanHu 6e36eAHOCHM yNaTCTBa 3a MasHeHe CO XapTuja 3a
WMUprRatbe:

a) He ynotpe6yBajTe npeKyAMMEH3MOHUPAHU NUCTOBM 32
Ma3sHetbe. CrefieTe v nogaToLnTe Ha NPOU3BOANTENOT MO OHOC
Ha roremMmnHaTa Ha nnCToT 3a MasHee. JICTOBK 3a WMuprnatbe
LITO 3jaaT HaABOP OA MoasioraTa 3a MasHerwe, MoxXar Aa
npean3BMKkaaT NoBpeam Kako 1 6rokuparbe, kKuHere Ha NUCToBUTE
1NV fa foBeaar 4o noBpaTteH yaap.

CneuujanHu 6e36eHOCHM ynaTcTBa BO Bpcka co paborarta co
YeTKUTe CO Xuua:

a) ObpaTeTe BHMMaHWe Ha Toa, AeKa YenMyHaTa YeTka u 3a
Bpeme Ha BooGuyaeHaTa ynotpe6a ry6m napumma xuua. He

ri npeonToBapyBajTe X1LUTEe CO NPEMHOrY BUCOK MPUTUCOK
Ha NpUTMCHYBakse. Mapuntba XuLa Kou WTO ce paaneTysaar, 61
MOXene MHOTy NecHO [ja Npoapart HU3 NecHa obreka u/mnm koxara.

b) [lo3BoneTe U Ha YeTKU4KaTa Aa pabotu co paboTHa 6p3uHa
6apem enHa MUHYTa npea Aa ja kopucTtuTe. 3a oBa Bpeme,
HUKOj He TpeGa Aa cToM npep UNM NOKpaj YeTkuykara. Mpw osa
BOBEHO CTapTyBake, ke buaat ucpnenn nabasute BnakHa unm
KUYKM.

c) OTnapoumMTe of poTMpaykaTa XuveHa YeTka HacodeTe v
cnpoTuBHoO oa Bac. Manute YecTUyky 1 CUTHUTE NapyeHLa og
xuuata Moxe a 6uaar ucpneHu nog roriema 6pauHa 3a Bpeme Ha
ynotpeGata Ha oBue YeTku, 1 Aa Bu ce 3aBogHat Bo koxarta.

Be3beaHOCHM ynaTcTBa 3a CUTe onepaumm

[pxeTe ro eNleKTPUYHUOT anat 3a U3fafaeHUTe NOBPLIMHU NPU
u3BeayBatbe Ha OepaLyy NPy KO anaToT 3a ceveke MoXat
[fia AojaaT BO KOHTAKT CO CKPMEHU XMLM. KOHTaKT CO uua noa
HarnoH UCTO Taka Ke HanpaBu NPOBOAHULM Of METaNHUTE AEMOBU U
OHOj KOj paKyBa Co anaroT Ke [oXVBEe CTPyeH yaap.

Be36eaHOCHM ynaTcTBa kora KopucTuTe gonru 6yprum 3a
Aynyetbe

Hukoralu He kopucTeTe Ha NOBMCOKa Gp3vHa oA MakcumanHata
6p3uHa Ha GyprujaTa 3a pynyewe. Ha noBucoku 6p3uHm,
6yprujata MOXe Aa ce U3BMTKa ako Ce ocTaBy crioboaHo Aa ce BpTH
6e3 fja ro fonupa napyeto 3a obpaboTka 1 Aa AoBeae [0 TenecHa
nospesa.

Cekoralu 3ano4HeTe ro AynyeHweTo co Mana 6p3uHa u co BpBOT
Ha GyprujaTta Bo KOHTaKT co napyeTo 3a o6paboTka. Ha noBucoku
6p3anHK, byprujata Moxe fa ce U3BMTKa ako ce ocTaBK cnoboaHo Aa
ce BpTv 6e3 aa ro gonupa napyeto 3a obpabotka 1 Aa Aoseae Ao
TenecHa nospefa.

MpumeHeTe NPUTUCOK cCamMo BO AVPEKTHA NUHMja co ByprujaTa

1 fia He NpUMeHyBaTe npeKymepeH NPUTMCokK. byprumte moxe aa
Ce U3BWUTKaaT U1 Aa NpeAn3BMKaaT KpLuetse unm ryberse Ha KoHTpona
1 fa pojae Ao TenecHa nospea.

OCTAHATU BE3BEAHOCHWU U PABOTHU YNIATCTBA

Mpu rnogare Ha meTarn, ce cosgasaar netedkn uckpu. Morpwxere
ce nyfeTo fa He Bupar 3arpo3eHu. Mopaau pusuk og noxap,
3anannveu MaTepu He cmeat Aa buaat nouvpaxy Bo 6nmsuHa (3oHa
Ha uckpetse). He kopucTeTe 13ays 3a npas.

M36erHyBajTe 1ckpu 1 npawunHa o 6pycereTo Aa ro norogat
Tenoro.
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KOpVICTeTe CaMO COOABETHU NPUKITy4oUn N HEOLLUTETEHWN KIy4OBU.

AnatkuTe 3a BMETHyBatb€ Mopaar Aa paboTar LienocHo
KOHLIEHTPUYHO. He NpoaosxyBajTe Aa KOPUCTUTE anaT 3a
BMETHyBat-€ KOW He BpTaT NpaBuriHo. 3ameHeTe rv npeq aa
npogomxuTe co pabota.

Hukoralu He nocerHysajTe Bo 30HaTa Ha onacHata paboTtHa
NOBPLUWHA NPV BKITyYeHa MaLunHa.

MpalunHaTa 1 CTPYroTUHUTE He CMeaT Aa Ce OACTpaHyBaaT foAeka
€ MalumHara pabotu.

Bo cnyyaj Ha 3HauuTenHu BubpaLuy unv nojasa Ha apyrv
HEenpaBUIHOCTM BEAHALL UCKITYYeTe ja MaluuHaTa co Len aa ja
HajoeTe NpuYnMHaTa 3a HB.

BmetHaTuoT anat Tpeba LenocHo Aa 3anpe npeq Aa ro octaBuTe.

Bo ekcTpemHu ycnosw, (Ha np. douHo 6pycere Ha MeTan co AUCKOT
3a NUNeBMHa W BYrNKaHW3MpaHu BnakHa), BO BHaTpellHaTa cTpaHa
Ha Bpycunkara Moxe Aa Ce HannacTar ocTaTou.

He nosBonyBajTe kakBy v [ja ce MeTarnHu [enosu fa fojaat Ao
OTBOPUTE 3a BEHTMNAUWja-puank of KypLunyc!

Cekorall KOpUCTeTe v W YyBajTe rv Ao4aToLMTe Copes ynarcTeara
Ha NPOM3BOAVUTENOT.

NPEOYNPEQYBAHKE! OnacHocT o usropenunum! uckot n
paboTHMOT Aen ke ce BXeLTaT npu ynotpedarta. Hocete pakasuum
KOra rv MeHyBaTe AMCKOBUTE UMu ro fonupate paboTHUOT aen.
[inaHkuTe Heka BM BuaaT NOCTojaHo HacTpaHa of AenoT LWTOo ro
Bpycute.

NPEOYNPEQYBAHKE! 3a na n3berHete onacHocTa og noxap,

0/} HapaHyBaka UMM O} OLLTETYBaHE Ha MPOU3BOAOT, KOULLTO M
co3faBa KpaTok Croj, He ja noTonysajTe BO TEYHOCT anarkara,
3ameHnuBata 6artepuja Uy NOMHAYOT 1 NaseTe BO ypeanTe u

BO GaTepunTe Aa He NPOHUKHYBaaT TeYHOCTW. KOpoaunBHM nnn
€reKTPOCNPOBOASINBI TEYHOCTH, Kako corneHa Boaa, ofpeaeHu
Xemukanuu, nsbenysadkv npenapaTtv Unu NPouU3BoaAM KOV coapxart
13benyBayky CyncTaHLmM1, MOXaT a Npean3BmukaaT kpaTok Croj.

He kopucTeTe ro 0Boj anat Ha NpoV3BOaAM LUTO coapxar a3becT.
OppepeTe ro coctaBoT Ha paboTHaTa NoBpLUMHA Npef, Aa 3anoyHeTe
co pabota. A3becToT Tpeba Aa ro oTCTpaHyBa camo obyyeH
npodecroHanew,.

On cneumndrkaumumnTe WwTo rv 06e3deamn NPoU3BOANTENOT Ha
anaroT, MoXe Aa ce ynotpebaTt AMMeH3NNTe Ha BHaTpeLLHaTa
apwka L, 3a aa ce npecmeTa MakcuManHo aossoneHara 6panHa Ha
ynotpebexnoT anart. He cmee aa 6uae nomana og makcumarHata
6p3vHa Ha anaror.

MapyeTto 3a pabota Mopa Aa 6uae NPULIBPCTEHO ako He €
[IOBOMHO TELLKO 32 Aa CTOW MUPHO. Hukorall HemojTe payHo Aa ro
nomecTyBaTe nap4eTo 3a paboTa KOH anatoT 3a BMETHYBake Koj
poTupa.

OTcTpaHeTe ja npalumHaTa v ocTaTouuTe of TenoTo Ha
npupabHuLaTa v ucuncTete ja ByprujaTa Ha anaroT 3a BMETHyBakbe
npea Aa ja nocrasure.

Anartot 3a BMeTHyBatbe Tpeba fa buae 3alTuTeH og:

* Brara 1 ekcTpemHa BnaxHocT

* KakoB 6uno pacteopysay

* ronemu NpoMeHM BO Temneparypata
* narare 1 ygapu

AnaToT 3a BMeTHyBatse Tpeba fia ce uyBa:

* Ha OpraHMaNpaH HauuH, 3a Aa MOXe anatoT 3a BMETHyBakbe f1a
ce oTcTpaHu 6e3 Aa rv NonpeYysa Wiu OLITETU ApyruTe anatu 3a
BMETHYBakHe

* 3aeaHo co GesbenHocHUTE MHEopMaLmMn

AnatuTe 3a BMeTHyBatbe HE TpeGa 4a nafaart, ga ce Tpkanaar uim

[ia ce yaupaar.

®pnete rv anatute ko Gune nagHaTh, TpKanaHu UM YapeHu, Kou
NoAnexXerne Ha eKCTPEMHW MPOMEHU BO Temneparypara Unu nak
Gure BO AONMP CO PacTBOPYBaYM v Bara.

He ru oTBopajTe HacunHo GaTtepunTe 1 NONHauMTe, M YyBajTe MM
camo Ha CyBO MecTo. YyBajTe r1 NocTojaHo CyBu.

Kopucrete ucknyunso Cuctem M12 3a nonHere Ha 6atepum og
M12 cuctem. He kopucteTe 6atepun o Apyr cuctem.

MAKELOOHCKU )

CMELMOULIUPAHU OBU HA YNOTPEBA

CrpyrauuTe 3a rymu kou pabotar co Mana 6p3uHa ce kopucTar 3a
rnorpaeka Ha ryMu/A€noBy Ha ryma LUTO Ce COCTOM Of fiynyere Ha
OLLUTETEHOTO MECTO W CTpyrake Ha BHaTpeLLHocTa o rymarta.

Bo cekoj cnyyaj nouuTyBajTe rv ynarcteara HanpouBoauTenuTe
Ha NpWBOpPOT. ENEKTPUYHOTO Opyaue e NpuUknagHo camo 3a cysa
obpabortka.

He kopwcTeTe ro Npon3BOAOT Ha APYr HAYMH OCBEH Ha HAaYMHUTE 38
KOM € HaMEHET.

OCTATOYHU ONACHOCTHU

[ypy v npu ypeaHa ynotpeba Ha MaLLnHaTa, He MOXeE fia ce
VCKMyyaT cuTe npeocTaHaTy puauum. Mpyu ynotpebata Moxe ga
HacTaHar CriefHUTE ONacHoOCTH, Ha Kou onepaTopoT Tpeba ocobeHo
[a BHMaBa:

+ MoBpeaw Npean3BuUKaHu kako nocneauua Ha Bubpauuu. [pxete
ja anatkata 3a paykuTe NpeaBUAEHN 3a TOa W OrpaHuyeTe ro
BpeMeTo Ha paboTa v ekcnoauuuja.

M3noxeHocTa Ha byyaBa MOXe [a AOBEAE [0 OLWTEeTyBatbe Ha
cnyxoT. HoceTe 3aluTuTa 3a ylunTe 1 orpaHuyeTe ro TpaekEeTo Ha
eKkcnoauuujara.

YeCcTuuknTe HeYUCTOTHja MOXe [a NPean3BUKaaT noBpeay Ha
ounTe. CeKorall HoceTe 3aLUTUTHW O4Mna, JONTW MaHTONOHM,
pakaBuLM W LIBPCTY YEBMH.

BayiuyBare TOKCUYHM NpaLLnHK.

YIMATCTBA 3A JINTUYM-JOHCKU BATEPUN

Ynotpe6a Ha nuTUYM-joHCKM GaTepun

BatpumTe kou He Gurie KOpUCTeHM nogonro Bpeme Tpeba aa ce
HanonHar npeg ynorpeba.

Temnepatypa nosucoka og 500C (12209) ro HamanyBaaT TpaeHEeTO
Ha G6aTepuuTte. V13berHyBajTe Nofonro u3noxyeawe Ha 6atepumte
Ha BUCOKW TeMnepaTypu Unn CoHLe (PU3nk of nperpesare).

Knemute Ha nonHayot 1 6atepumte Mopa ga Gugat unctu.

3a onTumaneH paboTeH Bek GatepunTe Mopa Aa ce HanomnHat
LienocHo no ynotpe6a.

3a MOXHO MOLONr BEK Ha Tpaetse, anapatuTe nocne HUBHOTO
nornHete Tpeba fa GuaaT u3BafeHM of anapatoT 3a NofHeHe Ha
6atepumte.

Bo cnyuaj Ha cknapupatse Ha 6atepwjata nogonro og 30 aena:

AkymynaTopoT fja ce YyBa Ha Temnepatypa of npubnuxHo 27°C n
Ha CyBO MeCTo.

AKymynaTopoT Aa ce cknaaupa Ha npubnikHo 30%-50% of
cocToj6ata Ha HanomHeToCT.

AKyMynaTopoT NMOBTOPHO @ Ce HanoMHW Ha cexoun 6 meceuu.

3awTuTa of npeonToBapyBake Ha 6aTepujaTa 3a NUTMYM-
joHckuM 6aTepun

IMpu npeonTepeTyBate Ha GaTepujaTa kako pe3ynTar Ha MOLHe
BMCOKa MOTPOLUYBAYKa Ha CTPyja, Ha MPUMEP eKCTPEMHO BICOKH
BPTEXHW MOMEHTM, HEeHAAEJHO CTONMPatbE UK KpaTok cnoj,
eMeKTPo-anaroT BuGpupa 5 CekyHau, NpuKkasoT 3a NosHere Tpenka
11 eNeKTPO-anatoT CaMOCTOJHO CE UCKITydyBa.

3a NOBTOPHO BKMNy4yBake 0crioboaeTe ro NpuTMCKaYoT Ha
MPeKMHYBaYoT, @ N0Toa NOBTOPHO BKIy4eTe. Bo cryyaj Ha
eKCTpeMHM onToBapyBatba 6atepujaTa ce 3arpesa npemHory. Bo
TaKoB Cny4aj Tpenkaar cute nambuyky oa NPUKa3oT 3a NorHeHe
ce fopaeka Batepujata He ce nsnaau. Mo racHere Ha NpUKasoT 3a
norHere MoXe fia ce NPoAokM co paboTa.

TpaHcnopT Ha NUTMYM-joHCKM GaTepum

JuTynm-joHckuTe 6atepumn noanexar Ha 3akoHCKUTe oapeabu 3a
TPAHCNOPT Ha ONacHW Matepum.

TpaHcnopToT Ha oBMe 6aTepun Mopa fja ce BPLIM COrnacHo
NOKarHNTe, HaLMOHaNHUTE 1 MefyHapofH1Te nponucy u oppenbu.
MoTpoluyBa4mnTe Ha OBMe 6aTepumn MoXe Aa BPLUAT HenpeyeH naTteH
TPaHCMOPT Ha 1cTuTe.

( MAKELOOHCKWU

KomepuwjanH1oT TpaHcnopT Ha NUTUYM-joHCKM 6aTepum o cTpaHa
Ha LuneauTepcku NpeTnpujathja NoAnexXH! Ha oapenduTe 3a
TPaHCMOPT Ha onacHu Matepumn. MoaroToBkuTE 3a WNneanunja

1 TpaHcnopt Tpeba fa rv BpLUaT UCKIy4NBO COOABETHO 0ByYeHn
nuua. LenokynHuot npouec Tpeba aa uge cTpyyHO HaarnepysaH.

Mpu TpaHcnopToT Ha 6atepun Tpeba Aa ce BHUMaBa Ha CnegHoTo:

OcwrypajTe ce Aeka KOHTaKTUTE Ce 3alUTUTEHM U M30NMPaHK, a ceTo
TOa CO Lien Aa ce u3berHar kpaTki CroeBu.

BHumaBajTe aa He fojae Ao u3MecTyBake Ha Batepunte BO
HUBHaTa ambanaxa. 3abpaHeT e TPaHCMOpPT Ha OLITETEHW UMK
NPOTEYeHN NUTUYM-joHCKW BaTepun. 3a NOHATaMOLLHK UHCTPYKLMM
obpateTe ce Ao Baluero wneautepcko npetnpujatue.

PABOTHU YNATCTBA

WHcTanupakwe Ha gopaToum

1. OTcTpaHeTe ja npalumHaTa u octaTouumTe of TeNoTo Ha CTeraqot
npeA Aa ro BMETHETE A0AATOKOT.

2. BMeTHeTe ro cTerayot co HaBpTKaTa Ha CTeravyoT npukavyeHa
BO TenoTOo Ha CcTeraqor. HaBpTeTe Ja HaBpTKaTa Ha CTerayot Ha
BPETEHOTO, He 3aTerHyBajTe Ja 3acera.

3. McumcTeTe ro 4oAaTHUOT TPH, NOTOA BMETHETe ro Hajmanky 1"

(25,4 mm) Bo cTeraqot. TPHOT Ke 13neryea of CTera4yot 1 AOAATOKOT
okony 1/2" (12,7 mm).

Creray [lononxutenHa onpema

TpH

[enort wTo
13rneryea e okony
1/2" (12,7 mm)

BmeTHeTe ro TpHOT
Hajmanky

1" (25,4 mm) Bo
crerayor

4. CTabunHo apeTe ro BPaTUOTO Ha BPETEHOTO CO BUIYLLKACT
Kknyy og 1/2 (12,7 mm) v UBpCTO 3aTerHeTe ja HaBpTKaTa Ha
cTeraqoT co BunyLukact knyy og 11/16" (17,5 mm).

5. Hanpasete ja oBaa nocrarka no obpareH pegocres kora ro
BaauTe [OAATOKOT.

NPEOYNPEQYBAHME! 3a na ce Hamanu pu3nkoT oA noBpepaa,
ceKorall 3aTerHyBajTe ro LBPCTO CTerayoT Ha Gpycunkure u
ucumucTeTe rv TPHOBUTE NpeA Aa r'v BMeTHeTe BO cTerayor. Bo
CNPOTMBHO, NPM poTauuja Ha anaTkarta co ronema 6p3vHa Moxe
Aa fojae Ao M3neTyBake Ha AOAATOKOT Of CTErayor.

Onepauuja

AKO LUTOTYKY CTE UHCTanupare [OAATOK UMK 3anoyHyBaTe o
paboTa, TecTipajTe ro Taka LTo Ke ro ocTaBuTe Aa Ce BPTW efHa
MUHyTa npep Aa ro KopucTute Ha paboTHOTO napye.

NPEOYNPEQYBAHE! Hukoraw He kopucTeTe AOAATOK LUTO BU
napgHan. HensbanaHcupaHuTe Unu oLITETEHU JoAaToLM MoXe Aa
ro owwTeTat paboTHOTO Napye U/MnW anaToT W Ja npeanssukaat
ONTOBapyBatbe LUTO MOXE Aa Npeaun3suka AedekT Ha AOAATOKOT.

KopwucTeTe MeHreMe unu Apyru NpakTUYHW anatki 3a [pXKetbe Ha
paboTHOTO napye.

MoyekajTe 4OOATOKOT Aa ja NOCTUTHe MakcuManHarta 6p3vHa npeg
[la NoYHeTe Aa ro KopucTuTe.

KoHTponmpajTe ro npuTUCOKOT ¥ NOBPLUMHATA Ha KOHTAKT nomMery
fogartokot u pabotHoto napye. MPEAYNPEOQYBAHKE! Hukoralw
He yavpajTe co aopatouumTe Bo paboTHoTo napye. Mperonemuot
NPUTWUCOK Npean3BukyBa AedekT Ha foaaToumuTe unu ja 3abasysa
6p3uHaTa.
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AnaToT Mopa LienlocHO Aa 3anpe npep Aa ro ocTaBuTe Hekage.

AKO CTpyrayot 3a rymu noyHe Aa BUGpupa, BegHall ucknyyerte
ro MOTOPOT U NpoBepeTe Aanu AoAAaTOKOT e n3abeH. M3abeHute
pojaTouu MoXe Aa NpeAu3BUKaaT BUGpUpare Ha anaTtkata

1 Aa NpeAu3BMKaaT M3neTyBake Ha CTerayor oA anarkara.
Cexorall 3aMeHyBajTe UK ocTpeTe r'm n3abeHnTe 4oAaTOLM.

[opatounTe ce n3paboTeHn 3a cneumjantun HameHn. Kopuctete
TV TOYKUTE, KOHYCUTE, MPUKNYYOLMTE, AUCKOBUTE 3a Opycerbe 1
[MCKOBMTE 3a CeYetbe Camo 3a HaMeHWTe 3a Kou ce n3paboTteHu.
CrieneTe v ynatcTBaTa Ha NpOU3BOAUTENOT 3a OfPXyBak-e 1
ynotpeba.

YULIEHHA

BeHTunaumck1Te 0TBOpU Ha MalLmHaTa Mopa 4a 61uaar koMnieTHo
OTBOPEHU NOCTOjaHo.

OLPXYBAHE

Kopucrtete camo Milwaukee gogatoum n pesepshu Aenosu. [LoKomnky
HEKOW 0} KOMMOHEHTUTE KOW He Ce onuwwanu Tpeba aa buaat
3aMeHeTH, Be Monume KOHTaKTUpajTe M CEPBUCHUTE areHTn Ha
Milwaukee (koHcynTupajTe ja nucTaTa Ha agpecy).

[okornky e notpe6HoO MOXHO e Aa buae HabaBeH feTaneH
npvkas Ha anaTtor. Be Monume HaBepeTe ro 6pojoT Ha apTuknoT
KaKo 1 TMMOT Ha MalLMHa KOj € OTneyaTeH Ha eTvkeTata u
nopavajTe ja ckuuarta Kaj NoKarnH1oT 3acTanHuK Ui AUPEKTHO
kaj: Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,

71364 Winnenden, Germany.
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MAKEOHCKW

Be monume npes Aa ja cTapTyeaTte MaluMHaTa
0bpHeTe BHMMaHWe Ha ynaTcTeaTa 3a ynotpeba.

BHUMAHME! MPEAYMPEAYBAHE! OMACHOCT!

W3Baperte ro 6aTepVICKMOT CKnon npea OTnoYHyBaHke

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Tun KOHCTpYKUii

M12 FTB
IHCTPYMEHT ANsl WepoXyBaHHS WKH

Howmep B1poby

4830 13 01 XXXXXX MJJJJ

Hanpyra 3HiMHOT akymynsiTopHoi 6aTapei 12V=
HomiHanbHa kinbkictb 06epris (CBepaniHHs) 1200 min”'
HomiHanbHa kinbkictb 06epris (LLepoxyBaHHs) 2500 min”!
Bara 3rigHo 3 npouepypoto EPTA 01/2014 1,1..1,3kg

(Li-lon 2,0 Ah ... 6,0 Ah)

3artuckay iHCTpyMeHTa

7/16" HEX (11 mm)

Ha KakoB 1 Aia e 3achaT Bp3 MaluMHara. Makc. @ wepoxyBanbHuX akcecyapis 80 mm
Makc. @ akcecyapiB Ans cBepAniHHS 9,5 mm
CeKoralll Py KOPUCTEH-e Ha MaLLMHATa HoceTe Temneparypa HaBKOMMLIHLOTO CEPEAOBULLA, PEKOMEH0BAHA AN -18 ... +50 °C
pakasuLn. ekcnnyaradil
PekomeHa0BaHi akymynsTopu M12B...

He ja Banwysajte. Hocete cooaseTHa 3alwTUTHA
macka.

Hocerte pakasuum!

[ononHutenHa onpema - He e BKIy4YeHa BO
CTaHAapgHata, a AocTanHa e Kako A0A4aToK.

EnektpuyHuTe anapatv u 6atepumTe LUTO Ce NonHaT
He cmear aa ce cpnart 3aeHo CO AOMALLHMOT 0Tnag,.
EnekTpnyHuTe anapatu u 6atepunTte Tpeba aa ce
cobupaar ofenHo 1 Aa ce oHecaT BO COOABETHNOT
MOroH 3apajy HUBHO chpnare BO Cknaa co Hayenara
3a 3alTuTa Ha okonuHata. MHdopmupajTte ce kaj
Bawumre mecthu cnyxbu unu Kaj cneumjanuanpasnot
TProBCKM NPETCTaBHWK, Kafe 1Ma Takeu MOTOHK 3a
peuyknaxa 1 cobupHU CTaHULM.

HomuHanHa 6pavnHa

HanoH

McTocmepHa cTpyja

EBponcka o3Haka 3a coobpasHocT

BpwtaHcka o3Haka 3a coobpasHocT

YKkpauHcka o3Haka 3a coobpasHocT

EBpoasicka o3Haka 3a coobpasHocT

PekomeHa0BaHi 3apsgHi npucTpoi

C12C; M12C4; M12-18...

IndbopmaLisi npo wym: BuMipsHi 3Ha4eHHs BU3HaYeHi 3rigHo 3

EN 60745. PiseHb wymy "A" npunagy CTaHOBWTbL B TUMOBOMY BUMazKy:

PiBeHb 3ByKOBOro TUcKy / noxmbka K =
PiBeHb 3BykOBOI MOTYHOCTI / noxunbka K =
BukopucToByBaTh 3aco6uM 3axucTy opraHis cnyxy!

64,6 dB (A)/ 3 dB (A)
75,6 dB (A)/ 3 dB (A)

IHcdopmauis wopo BiGpauii: CymapHi 3HaueHHs Bibpauii (BekTopHa
Cyma TpbOX HanpsiMKiB), BCTaHOBMNEHi 3rigHo 3 EN 60745.
3HaueHHs Bibpauii a, / noxnbka K =

<2,5m/s?/1,5 m/s?

A MONEPEMXEHHA!

3anBrieHi 3Ha4eHHs! LIYMOBOTO BUNPOMIHIOBAHHS!, BKa3aHi B LbOMY iHopmaLiiHomy apkyLui, 6yro BUMIPSIHO BIANOBIAHO A0
CTaHAapTM30BaHOTO BUNPOGyBaHHs 3riaHo 3 EN 60745 1a MOoXyTb BUKOPUCTOBYBATUCS AiNsi MOPIBHAHHS OAHOTO HCTPYMEHTA 3 iHLWMM. BoHu
TaKOX MOXYTb BUKOPUCTOBYBATUCS ANS NONEPEAHbOI OLHKM PIBHSA BMIMBY HA OpraHiam.

BkasaHi 3Ha4eHHs BibpalLlii Ta LyMOBOro BMNPOMIHIOBAHHS AiiCHI ANs OCHOBHWX 0bBnacTeil 3acTocyBaHHs iHCTpyMeHTa. SKLLO iHCTPYMEeHT
BUKOPUCTOBYETLCA B iHLLIMX 0BNACTsX 3aCTOCYBaHHS Yy 3 iHLLIMM Npunaaasm abo He NPOXOAUTb HanexHe 0BCyroByBaHHS, 3HaYeHHs!
BibpaLii Ta LWyMOBOro BUNPOMIHIOBAHHSI MOXYTb Bifpi3HATUCS. Lie Moxe CyTTeBO 3BinbLUMTY piBeHb BNAMBY HA OpraHiamM NpoTsrom

3aranbHoro nepiogy po6oTu.

Mip Yac ouiHkw piBHs BNNKBY BiGpaLii Ta LLYMOBOTO BUNPOMIHIOBAHHS Ha OpraHi3M Takox HeoBXiAHO BpaxoByBaTV NEPIOAM, KoM IHCTPYMEHT
BUMKHEHO, UM KOMM BiH NMpaLiioe, ane (pakTU4HO He BUKOPUCTOBYETLCS Arst BUKOHAHHS poboTu. Lie Moxe cyTTeBO 3HM3UTY piBeHb BNAMBY Ha

OpraHiamM NpoTArom 3aranbHoro nepiogy pobotu.

Bu3aHayTe fonaTkoBi 3axoam NS 3aXMCTy onepaTtopa Bif BrnuBy Bibpauii Ta/abo wymy, Hanpuknag, o6cnyroByBaHHs iHCTPYMEHTa Ta Moro

npunapgs, 3bepiraHHs pyk y Tenni, opratisauis rpadikis pobotu.

A NONEPEMXEHHA! Npouuraitte Bci Brasisku 3 TexHiku
6e3neku Ta IHCTPYKLUIT. YNyLLeHHs! Npy AOTPUMAHHI BKa3iBOK 3
TexHikv 6e3neku Ta iHCTPYKLIN MOXYTb NPU3BECTU 0 YPAKEHHS
€NeKTPUYHUM CTPYMOM, MOXeEXi Ta/abo TSHKKMX TPaBM.
306epiraiTe BCi BKa3iBKU 3 TeXHikn 6e3nekm Ta iHCTPYKLii Ha
ManbyTHe.

TEXHIKA BE3MEKW NiA YAC POBOTU 3 IHCTPYMEHTOM
LLIEPOXYBAHHA WWH

3aranbHi Bka3iBku 3 TexHiku 6e3neku ans wnidyBaHHs,
wnicyBaHHA 3 HAXAAYHUM Nanepom, podiT 3 APOTAHMMU
wWiTkamMm Ta Biapi3HOro WnidyBaHHA:

a) Liein enekTpoiHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYETLCA K
wnicyBanbHa MalwmHa, WwWnigyBanbHa MalMHa 3 HAXAAYHUM
nanepom, APOTAHA LWiTKa Ta Bigpi3Ha wnidyBanbHa MalmHa.
3BepTaiiTe yBary Ha BCi BKa3iBKM 3 TexHiku 6e3neku,
BKa3iBKuW, 306paxeHHs Ta AaHi, AKi BU OTPUMYETE 3 NpUnNaaom.
HepotprmaHHs HaBegeHX Aani IHCTPYKLUIA MOXe CNPUYMHUTI
YPaXXEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, NOXeXy Ta/abo TsKKi TpaBMu.

b) He BuKopuncTOBY#Te KOMNNEKTYIOYI, SIKi He NepeaGayeHi

ab0o He pekoMeHA10BaHi BAPOGHMKOM cnelianbHO AN LbOro
eneKTPOIHCTPYMeHTY. Tol hakT, L0 KOMNMEKTYIoMi BAAETbCS
3aKPINWUTW B ENEKTPOIHCTPYMEHTI, LLE HE rapaHTye ix 6e3neyHoro
BUKOPUCTaHHS.

c) fonycTuma KinbKicTb 06epTiB BCTaBHOrO iHCTPYMEHTY

Ma€ 6yTh He MEHLLOIO, HiXk MakCUManbHa KinbKicTb 06epTiB,
BKa3aHa Ha enekTpoiHCTpyMeHTi. KomnnekTytoui, o obepTatoTbest
LUBMALLIE, HiX AO3BONIEHO, MOXYTb 3namaTtucs i BiAneTiTu.

d) 30BHilLHIN giameTp Ta TOBLMHA BCTaBHOIO iHCTPYMeHTa

C YKPAIHCBKA

NOBUHHI BiANOBiAaTM AaHUM BaLLOro eneKTPOoiHCTPYMeHTa.
HenpaBurnbHWiA po3mip BCTaBHWX iHCTPYMEHTIB MoXxe 6yTn
MPUYMHOIO TOTO, LLO BOHW HEOCTATHBO 3aKPUTi 3aXUCHUMM
npucTposiMi abo ix BaXKO KOHTPOMIOBATH.

e) Po3mip oTBOpY KpyriB, 6apabaHiB Ans nickocTpynHoi
OYMCTKM Ta iHWOro obnagHaHHA NOBUHEH BiANOBIAaTHU po3mipy
WNWUHAENSA YU NAaTPOHA iHCTPYMeHTa. BeTaBHi IHCTPYMeHTH, siki
HE TOYHO KpINNATLCS Ha BCTaBHOMY iHCTPYMEHTI, 0bepTatoTbest

He PIBHOMIPHO, CUMbHO BIBPYIOTL | MOXYTb NPUBECTU A0 BTPATH
KOHTPOTO.

f) Kpyru 3 moHTaxem Ha NopoXHUCTOMY WNuHAenNi, 6apabaxu
ANs NiCKOCTPYWHOI OYUCTKM, pi3anbHi iIHCTPYMEHTH 1 iHwWwe
obnagHaHHA Heo6XiAHO MOBHICTIO BCTaBNATU B NAaTPOH

260 3aXuUM. FAKLIO NOPOXHUCTUN LWINMHAEMNb HEAOCTATHLO
niATPUMYETLCS Ta/abo AKLIO BUHOC Kpyra 3aBenuKuiA, BCTAHOBMEHWI
Kpyr Moxe Bif'eqHaTuCs, i ioro Byae BUKMHYTO Ha BEnuKii
LLIBMKOCTI.

g) He BMKopucTOBYBaTH NOLIKOMXKEH] BCTaBHI IHCTPYMEHTH.
Mepen KOXHUM BUKOPUCTaHHAIM NepeBipaiTe BCTaBHi
iHCTpYyMeHTU, Hanpuknag, wWnidyBanbHi AUCKK, HAa HasiBHICTb
CKOniB Ta TPiLUyMH, WwWnidyBanbHi Tapin4yacTi AUCKN Ha HasiIBHICTb
TPIlLMH, 03HaKN 3HOCY 260 CUNLHOTO CTUPaHHS, APOTAHI

LWiTKK Ha HasiBHICTb He3aKpinneHnx abo nonamaHux ApoTiB.
SIKILO eneKTPOIHCTPYMEHT a6o BCTaBHUI IHCTPYMEHT Bnas,
nepeBipTe, UM BiH He NOLIKOMXeHU, a0 BUKOPUCTOBYIATE
HENOLUKOAXKeHUA BCTaBHUIN iHCTPYMEHT. SIKILo B1 nepesipunun
Ta BCTAHOBWNM BCTaBHUI iHCTPYMEHT, BaM Ta ocobaM, siKi
3HaxoAATLCA No6Nn3y, HeOBXiAHO TPUMATUCS NO3a 30HOK

Aii BCTaBHOro iHCTPYMeHTY, Lo o6epTaeTbes, i Hexan
€NeKTPOIHCTPYMEHT OfHY XBMITMHY NONpaLIOE 3 MaKCUManbHO




4acToTolo 06epTiB. [OLWKOAKEHI BCTaBHI iIHCTPYMEHTH Y BinbLUoCTi
BUNAAKIB NamatoTbCs Nif Yac Takoro BUNPOByBaHHS.

h) Hocutu inauBiayanbHi 3aco6u 3axucTy. 3anexHo Big BUAY
POGIT KOPUCTYBATUCA MAcKOKO AN 3aXUCTY BCbOro 06nuyys,
3aco60oM Ans 3axucTy ovein abo 3axXMCHUMM oKynsipamu. AKLio
HeoOXiaHO, OAArHITL MacKy ANA 3axXucTy BiA nuny, 3acoou
3aXMCTY OpraHiB Cryxy, 3aXUCHi pykaBuLi abo cnevianbHui
chapTyXx, IKMI 3aTPUMYE Marni YaCTUHKM Bif WhicyBaHHA Ta
4acTo4ku matepiany. HeobxigHo 3axuLuaTy odi Bif 4acTo4oK Ta
fertanein, Wo MOXYTb BiANITaTK Nif Yac pi3HUX BUAIB 3aCTOCYBaHb.
dinbTpyroya 3axvcHa macka abo Macka Ans 3axucTy Big nuny
HeobxigHi Ans dinbTpauii nuny, Wo BUHUKAE nig yac pobotu.
FAKWO Ha opraHu cnyxy TpUBanWiA Yac i€ ry4HWiA LyM, Lie Moxe
NPW3BECTM [0 BTPATH CITyXY.

i) 3BepHITb yBary, Lo iHwWi 0co6M MaloTb JOTPUMYBaTUCA
6e3neyHoi BiacTaHi Bia Bawwoi po6oyoi obnacti. KoxHui, xTo
BXOAUTL B po6oyy 06nacTb, NOBUHEH OAAMTY iHAUBIAYaNbHI
3aco6u 3axucTy. HacTuHKM 3aroToBkM abo ynamkn BCTaBHUX
iHCTPYMEHTIB MOXYTb BiANiTaT Ta CNPUYMHATY TPAaBMM HaBITb 3a
mexamm BeanocepenHboi poboyoi obnacTi.

j) Nip yac BUKOHaHHA POGIT TPMMaNTe eneKkTPOIHCTPYMEHT 3a
i30nboBaHi NOBEPXHi PYKOSATOK, KO BCTaBHUI iIHCTPYMEHT
MOXe HaTpanuTh Ha NPUXOBaHi eneKTPUYHI NiHii. KoHTakT

3 NiHiElo NiJ, Hanpyrok MoXe NpU3BecTy A0 NOABN HaNpyrvt B
MeTaneBux YacTUHax npunagy Ta [0 YPaxeHHs enekTpudHM
CTPYMOM.

k) Mia yac 3anycky 3aBXan MiLHO TPMMaNTe iIHCTPYMEHT
y pykax. [ig pieio peakTMBHOrO MOMeHTY o6epTaHHs ABUryHa
NO Mipi NPUCKOPEHHS 40 MOBHOI LUBMAKOCTi iIHCTPYMEHT MOXe
nepekpyTUTUCS.

1) Akwo ue HeobGXigHO, dhikcynTe 3aroToBKYy 3axmnmamu. Mig
4ac po6oTH y KOAHOMY pas3i He TPUMaNTe HeBenuKi 3aroToBKU
OfHi€EI0 PYKOIO, @ IHCTPYMEHT — iHLWLO. 3aX1MaiiTe HeBEnuKi
3aroToBKM, LWO6 TpUMaTHt iHCTpyMeHT o6oma pykamu. Kpyrni
matepianu, Hanpuknaz apmatypa, Tpyou uu TpyBku MOXyTb
obepTaTucs nif Yac po3pizaHHs, L0 MOXe CPUYUHUTY 3aifaHHs
1e3a 4M oro BUKMAaHHs B Baw Gik.

m) Hikonu He KnagiTh eneKTPOiHCTPYMEHT, AOKM BCTaBHUI
iHCTPYMEHT He 3yNUHUTLCA NOBHICTIO. BCTABHUI iHCTPYMEHT,
AKUIT 06EPTAETHCS, MOXKE 3iTKHYTUCS i3 MOBEPXHEIO CTIMKU, L0 MOXe
NPWU3BECTM O BTPATU KOHTPOMO HaJ ENEKTPOIHCTPYMEHTOM.

n) Nicns 3amiku nes a6o nicns HanawTyBaHHs NepekoHanTecs
B TOMY, L0 raliKy naTpoHa, 3axmm abo iHwwi npucTpoi ans
HanawTyBaHHA 6yno HapiiHo 3aTArHyTo. Hesakpinnewi npuctpoi
[NS HanawwTyBaHHA MOXYTb PanTOBO 3MICTUTUCS Ta CTIPUYUHUATI
BTPaTy KOHTPOIO, Yepes Lo KOMMOHEHTH, Lo obeptatoTbes, byae
BUKMHYTO Nif Aieto cunu obepTaHHs.

0) He BMUKaiTe eneKTpOiHCTPYMEHT Mif Yac NepeHeceHHs.
Yepes BrNagkoBe TOPKaHHSA BCTABHWIA IHCTPYMEHT, SKUIA
obepTaeTbCsl, MOXe 3a4enuTy Ball O, a TaKOX Bpi3aTucs B Tirno.

p) PerynsapHo YncTuT BeHTUNALiNHI OTBOPU
€neKTPOIHCTPYMEHTY. BeHTUnsATOp ABUryHa BTSrYE B KOPMyC
MW, BENMKe CKYMYEHHS MeTarnesoro nuny Moxe Npu3BoanTy Ao
Hebe3nekw, NoB'A3aHOI 3 eNEKTPUYHUMM Npunagamm.

q) He kopucTyinTecs enekTpoiHCTPyMEHTOM NOGNMU3y roproumnx
Marepianis. ICKpy MOXyTb NPU3BECTW A0 3aliMaHHsA MaTepianis.

r) He BMKop1cTOBYBaTH BCTaBHi iHCTPYMEHTH, iKi BUMaraoTb
piAkux 3aco6iB Ans oxonomxeHHs. BukopucraHHs Boan abo
IHLIMX PiOKMX OXONOMXKyBanbHUX 3acobiB MOXe NPU3BECTU A0
YPaXXEHHS ENEKTPUYHAM CTPYMOM.

Bianava Ta BigNoBigHi BKa3iBKM 3 TexHiku 6e3nekn

Bignaya - Lie panToBa peakuis BHACmiAoK 3aTHanHs abo
6r10KyBaHHsS BCTABHOTO IHCTPYMEHTY, sIKMi 0BepTaeTsesl, Hanpuknag,
LunicpyBarnbHOro ANCKY, LWAidyBanbHOM TapinyacToro AMCKY,
[pOTSHOI LWiTKM Ta iH. 3aknuHioBaHHA abo 6rnokyBaHHs Bege Ao
panToBOi 3yNMWHKN BCTABHOTO iHCTPYMEHTA, Ak 06epTaeTbCs.
BHacniaok Lboro HEKOHTPONbOBAHWI ENEKTPOIHCTPYMEHT OTPUMYE
NPVCKOPEHHS B HANPSIMKY, NPOTUNEXHOMY HanpsiMKy obepTaHHs
BCTABHOTO iHCTPYMeHTa B TouLli 6riokyBaHHs. Konw, Hanpuknag,
LunidyBanbHUM AUCK 3aKINMHIOETLCS 60 BNoKyeTbCA B 3aroToBL,
Kpaw LwnicpyBarnbHOrO ANCKa, SIKUIA 3aHYPEHWIA B 3aroTOBKY, MOXe

an

3a4enuTuCs i 3ipBaTu WNidyBanbHWiA AUCK abo CNPUYNMHUTY
Bifaady. LLinidpysanbHWA AMCK NICAS LbOTO pyXxaeTbes B HANPSIMKY
o onepaTopa abo Bif HbOTO, 3aNeXHO Bif HAaNPAMKY 0b6epTaHHs
[vcka B TouLi 6riokyBaHHsl. LLnicdyBanbHi Ancky MOXyTb B LbOMY
BUNaAKy Takox anamatucs. Bigaaya e Hacnigkom HenpaBuIbHOro
ab0 MOMMIKOBOrO BUKOPUCTAHHS eNeKTPOIHCTPYMeHTa. |i MoxHa
nonepeanTy BignoBigHUMM 3anoGixXHUMK 3axogamu, SiK ONMCcaHo
HIKYe.

a) MiyHo TpUMaTK eneKTPOIHCTPYMEHT, TiNo Ta pyku MaloTb
6yTH B TaKOMY MONOXEHHi, NPN AKOMY BOHN MOXYTb
KOMNeHcyBaTW CUnu Biadadi. 3aBXau BUKOPUCTOBYBATH
[0AATKOBY PYKOSATKY, AIKWO BOHA €, W06 B MakCUManbHil

Mipi KOHTpONIOBaTK CMNK BiAAadi abo 3BOPOTHI MOMEHTH Npy
po3roHi. KopuctyBay Moxe BignoBigHUMKM 3anobixXHUMK 3axoaamu
YNpaBnsTY Biggayeto Ta 3BOPOTHUMI CUNaMM.

b) Oco6nuBo obepexHo cnia NpautoBaT Ha AiNsAHKaX KyTiB,
roCTpPUX KPOMOK Ta iH. 3anobGiraiTe BiackakyBaHHIO Bif
3aroToBKW Ta 3aKNWHIOBAHHIO BCTaBHUX iIHCTPYMEHTIB. BcTasHuin
IHCTPYMEHT, siknin 0BepTaeTbCs, MOXe 3aKNMHIOBATUCA Ha KyTax,
rocTpux kpomkax abo npu Bifckokax. Lie npuasoauTs Ao BTpati
KOHTPONIO Ta A0 Bigaaui.

c) He BcTaHoBnOMTE Ne3o nunu 3 3y6usmu. Taki BCTaBHI
iHCTPYMEHTU YacTo CrpUYMHAIOTL Bigaady abo BTpaTy KOHTPOMO
Haf, eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.

d) 3aBxAn cnpsiMoBYMTE Nne3o0 B MaTepian B TOMY X HanpsiMKy,
B fIkoMy 6yno 3po6neHo Bxe iCHYl0UMIA po3pi3 MaTepiany (Le
TOW CaMMI HaNPAMOK, B AKOMY BUKMAAETLCA CTPYXKKA). AKLIO
CMpsSIMOBYBATH IHCTPYMEHT Yy HEMPABUIEHOMY HaMpsIMKY, pixyya
KPOMKa re3a Buiife 3 3aroToBKM Ta 3aTArHe iHCTPYMEHT Y HanpsiMKy
Pyxy.

e) BukopucToBytouM 3a4MCHi Kpyru, pisanbHi Kpyru, pisaku
BUCOKOI LUIBUAKOCTI abo pisakm 3 kapbiay Bonbdpamy, 3aBXam
HapinHo dikcyiTe 3aroToBky. Lli kpyru nerko syenntorotbes 3
NOBEPXHEI0, SKLLIO BOHA MaE HEBENWKI HEPIBHOCTI B NPOpI3i, WO
MOXe NPU3BECTM 1O 3BOPOTHOTO yaapy. Konu pisanbHuil kpyr
34ENIETLCS 3 MOBEPXHEID, BiH 30e0inbLIOro NnamaeTbes. 3a4ncHi
Kpyru, pisakv BUCOKOI LBMAKOCTI abo pisaku 3 kapbigy Bonbdpamy
Yy pasi 34enneHHs 3 NOBEPXHe0 MOXYTb BUCIM3HYTYU 3 Npopisi, i BU
MOETE BTPATUTW KOHTPOIb Haf, IHCTPYMEHTOM.

Oco6nuBi BKka3iBkM 3 TexHiku 6e3nekn ans wnidyBaHHA Ta
BiApi3Horo wnidyBaHHA: Operations

a) 3aBXAn BUKOPUCTOBYIATE KPYr, peKOMEHAOBaHI ANA BaloOro
iHCTpPYMeHTa, i nuwwe ANA pekoMeHAOBaHWX po6iT. Hanpuknapa,
He BUKOHYWMTe LWNichyBaHHSi GOKOBOKO CTOPOHOHO pi3anbHOro
Kpyra. BigpisHi auckv npuaHaveHi ona sHATTS Matepiany

KPOMKOO Avcka. MpuknagaHHsa cumm 360Ky A0 LmMX WiidyBanbHUX
iHCTPYMEHTIB MOXe CMPUYMHUTY iXHIO MOMOMKY.

b) BcTaHoBnonTe pisb60oBi abpa3nBHI KOHYCH Ta LIUNIHAPWYHI
wnicpyBanbHi ronoBKu nulle Ha HeNOLWKOAXEHi MOPOXHUCTI
WNWHAENi NPaBUNILHOTO PO3MIpY Ta AOBXUHM 3 HE3HIMHUM
nne4yoBuMm cnaxuem. HanexHi NOPOXHUCTI LWNUHAEN] 3MEHLLYIOTb
BipOTiAHICTb NOLUKOAXKEHHS.

c) YHukatu 6nokyBaHHs BiapisHoOro aucka a6o 3aHagTo
CUINBHOro NpUTUCKaHHSA. He BUKOHYBaTH 3aHagTo rnuboki
po3pi3u. MNepeBaHTaXeHHs BiApi3HOro Ancka NiABULLYE pU3nK
YTBOPEHHS BHYTPILLIHLOTO HANpPY)XEHHs Ta CXWUMbHOCTI [0 NepeKocy
a60 6rokyBaHHs, siki B CBOKO Yepry Npu3BoAsiTb A0 Bigaadi abo
NOMNOMKM LUNigyBanbHOMO iHCTPYMEHTY.

d) He Tpumaiite pyKy Ha ofHiii NiHii 3 Kpyrom, Wo o6epTaeTbes,
a 60 3a HUM. Konu kpyr y po6ouiil ToULli pyXaeTbCsi B IPOTUNEXHOMY
Bifl BALLOi pyK1 HANPsIMKY, MOXE BUHUKHYTU 3BOPOTHUI yaap, kUi
BULLTOBXHE KPYT i BECb IHCTPYMEHT Be3nocepeaHbo B BaLl Gik.

) AKwo BiApi3HMIA ANCK 3aKNMHIOETLCA abo BU NepepuBacTe
poGOTY, BUMKHITb Npunaa Ta TpMMaiiTe Oro CnokiiHo, AOKN
AWCK He 3ynuHUTLCSA. Hikonu He HamaraiTecs BUTATHYTH
BiApi3HMI AUCK 3 po3pi3y, AOKK BiH 06epTaeTbCs, iHaKWwe Moxe
cTaTucA BigAaya. BusHaumTi Ta yCyHyTU NPUYMHY 3aKIMHIOBAHHSI.

f) He BMMKaTV NOBTOPHO €NEKTPOIHCTPYMEHT, IOKM BiH
3HaXoAUTLCA B 3aroToBUi. BiapisHuit auck Mae cnovarky
[OCAITY NOBHOI KiNbKOCTi 06epTiB, nepLu Hix 06epexHo
NPOAOBXKYBATH Pi3aHHA. IHaKLe ANCK MOXe 3acCTPSIrHYTH, BUITY 3
3aroToBkM abo CPUYMHNTY Bigaady.

YKPAIHCBKA )

g) Mia nnuTn a6o Benuki 3arotoBKU HEOOXiAHO CTaBUTU ONOPH,
Wo6 3MEHWMUTN PU3MK BigAadi Yepes 3aKNMHIOBaHHSA BiApi3HOro
Avcka. Benuki 3arotoBk1 MoXyTb NPOTMHATUCS Mif BMIACHO Baroo.
3aroToBka noBuHHa Maty onopy 3 060x 6okis, No6nM3y poapisy Ta
Ha Kpato.

h) ByabTe 0oco6nuBo 06epexHi Npu BUKOHAHHI "nponunis

3 3aHYpPeHHsIM" B 3MOHTOBaHUX CTiHax abo Ha iHWKX
AiNsiHKax 3 NoraHUM ornAaoM. 3aHyproBanbHWiA BiAPi3HWI
LMNCK MOXE CMIPUYMHUTY BinAa4y Npu pi3aHHi ra3oByX Ta BOASHUX
Tpy6onpoBoAiB abo enekTPUYHMX NiHiA YM iHLWINX 06'EKTIB.

OcobnuBi Bka3iBkM 3 TexHiku 6e3neku ans wnidyBaHHA 3
HaXJa4YHUM nanepom:

a) He BukopuctoByBaty WwnicyBanbHi AUCKM 3aHaATO BENMKNX
pO3MmipiB, BAKOHYBaTU BKa3iBKM BUPOOHMKA LLIOA0 pO3Mipy
wnidpyBanbHUX AnckiB. LLnidysanbHi Aucky, WO BUCTYNAKOTb

3a Kkpal LWnichyBanbHOro TapinyacToro ANUCKY, MOXYTb CIPULUHUTY
TPaBMM, & TAKOX NPUBOAMTY A0 610KyBaHHS, po3puBY Ancky abo
[0 Biggaui.

Ocob6nuBi Bka3iBkM 3 TexHiku 6e3neku Ans po6iT 3 APOTAHUMU
WwiTKamm:

a) 3BepHiTb yBary, Lo APOTAHA LWiTKa BTpa4ya€e YaCTMHN

APOTIB HaBiTb B HOPManbHOMY pexuMi ekcnnyarauii. He
nepeBaHTaXynTe APOTH, He NPUTUCKANTE LWiTKY 3aHaATO
CUNbHO. YacTuHK ApOTiB, LLO BIANITaOTh, MOXYTb NErKO NPOXOAUTH
yepes Nerkuid Y TOHKUIA oasr Ta/abo LUKipy.

b) Mepea BUKOPUCTAHHAM noyekanTe LWOHANMEHLLE XBUITUHY,
W06 AaTy wWitkam focArTn po6oyoi wemnakocTi. Mpotsrom
LbOro Yacy XofHa NiANHA He NOBMHHA CTOAITU Nepea LWiTKamMu
a60 Ha ofHin niHii 3 HUMK. HesakpinneHa LWeTuHa Yv ApoTu
6yayTb Bignitatv nig yac pobotu.

c) CnpsiMoByiTe MeTaneBi YaCTUHMU, WO BigniTaloTb Big
MeTaneBoi LWiTKK Nif Yac o6epTaHHsA, Y HanpsAMKY Big cebe.
Mip yac po6oTy 3 TakUMM LLITKAMM Ha BENWKIN LUBWUAKOCTI MOXYTb
BiANITaTW ManeHbKi YacTKu Yu neab NOMITHI hparMeHTH ApoTy, ki
MOXYTb YNMBATMCA B LUKIPY.

IHCTpYKUii 3 TexHikn Ge3nekun Ans Bcix onepaLii

Mip yac BUKOHAHHA PobiT TPUMaNTe eNeKTPOIHCTPYMEHT 3a
i30nbOBaHi NOBEPXHi PYKOATOK, KO BCTaBHUI iIHCTPYMEHT
MOXe HaTpanuTy Ha NPUXOBaHi eNeKTPUYHI NiHii. KoHTakT

3 NiHI€t0 Mi HanNpyro MoXe NPU3BECTM [0 NOSIBU HaNpyru B
MeTaneBmnx YaCTUHaX Npunagy Ta A0 YPaKeHHs enekTpUYH1M
CTPYMOM.

IHCTpyKUisi 6e3neku Npyu 3acTOCYBaHHI AOBIMX CBEPAN

Hikonu He 3ac1'ocosyBa'ru Ha LI.IBVIAKOCTI BULLMIA, HiX
MaKCcMManbHa WBKAKICTb p0Ta|.||| cBepan. Ha sucokin LUBVI,ClKOCTI
CBepasnio MoXxe MOrHyTuca weunaye npu 0E3KOHTaKTHIl pOTaLlII HiX
npu KOHTaKTi 3 NoBepXHeEto, i ue moxe npu3BecTu 40 NOpaHeHb.

3aBXau novnHaiiTe cBepAniHHA Ha HU3bLKUI CKOPOCTi Ta 3i
CBEpAnNoM, Lo TOPKAETLCA Po6oyoi noBepxHi. Ha Bucokin
LUBMAKOCTi CBEPAIIO MOXE MOTHYTUCS LUBMAYE NPY BE3KOHTaKTHIN
poTaLii, HiXk NPU KOHTaKTi 3 MOBEPXHEI0, i Lie MOXe NpU3BECTU A0
nopaHeHb.

Hatuckainte nuwe no npAMii niHii cBepana Ta He TUCHITb
3aHafTo cunbHO. CBepana MOXyTb FHYTUCS, LU0 CMPUYUHSE
nonomky abo BTpaTy KOHTPOMIO Ta NPU3BOANTb [0 MOPaHEHb.

OOOATKOBI IHCTPYKLI,II 3 TEXHIKA BE3MEKU TA
EKCIITYATALII

Mpu wnicbyBaHHi MeTany BUHUKaE iCKpiHHSA. 3BepTaTn yBary

Ha Te, LWOD He cTBOptoBaTH Hebeaneky Ans iHWKX noaein.

Akwo € Hebesneka 3aropsiHHs, Ha AiNsHU| iCKPIHHS He NOBUHHI
3HAXOAMTMUCA roptodi maTepianu. He BukopuctoByBaTu 3acobu ans
BiICMOKTYBaHHS nuny.

YHVKaTV NOTpannsHHs ickop Ta nuny Bif WwnidyBaHHS Ha TiNo.

BukopucToByiiTe NULLIE HEMOLLKOXKEHI raikoBi KMo 3 BigKpUTUM
3iBOM | HANEXHUM NPUNSATaHHAM.

BcTaBHi iHCTPYMEHTH NOBMHHI MaTK CyBOPO KOHLIEHTPUYHE

C YKPAIHCBKA

obepTaHHsi. He BUKOPUCTOBYITE BCTaBHI iHCTPYMEHTH, Siki BTPATUNN
OKpYrny hOpMy; HATOMICTb 3aMiHIONTE iX, NepLL HX NPOJOBXUTU
pobory.

YacTuHu Tina He MOBWMHHI NOTpannaTh B Hebe3aneyHy obnactb
MaLUWHU, KON BOHA MpaLlioe.

He MoxHa BugansTv cTpyxky abo ynamku, Konmu MallnHa npawitoe.

HeraiiHo BUMKHYTW Npunag, sIKLWO BUHWKaE NoMiTHa BibpaLis
abo iHWi HebaxaHi sBuLLa. [epeBipTe MaLLUHY, W06 BCTAHOBUTH
NIPUYMHY.

lMepen AEMOHTaXeM nepekoHanTeCs B TOMY, LLIO BCTaBHUIA
iHCTPYMEHT MOBHICTIO 3yNMHNBCA.

Mia Yac poboTu B ekcTpemanbHUXx ymoBax (Hanpuknag, y pasi
TOHKOTO LUMichyBaHHS METarliB 3a JOMOMOTOI0 ANCKa 3 KPIMMIbHIM
OTBOPOM i LNiyBaNbHOIO AnCKa 3 BYTKAHI30BAHOrO BOMOKHA)
BCEpeAVHi LWNipyBanbHOI MaLLIMHK MOXYTb HAKOMMYYBATUCS 3HAYHI
3abpyaHEHHS.

B 3B's13Ky 3 HEGE3MEKOIO KOPOTKOTO 3aMUKaHHS B BEHTUMSLLIVHI
OTBOPYW He MOBMHHI NOTPaNNsATU MeTanesi npeaMeTy.

3aBxau BUKOPUCTOBYIATE Ta 30epiraite npunasaas BignosigHo 40
iHCTPYKLii IXHbOro BUPOBHMKA.

MNONEPEMXEHHA! HeGeaneka oniky! Mig yac pobotu anck i
3aroToBKa AyXe HarpiBatoTbCsl. 3aMiHio4M anck abo Topkatounch
3aroToBKM, HOCITb pykaBuLi. 3aBxay TpUMaiiTe pyku Ha BiACTaHi Bif
obnacTi wnicyBaHHs.

MNOMNEPEMKXEHHSA! ins 3anobiraHHs HebGeaneLi Noxexi B
pe3yrnbTaTi KOPOTKOTO 3aMUKaHHS, TpaBMaM i NOLIKOZKEHHIO BUPOGIB
He 3aHypIoiiTe IHCTPYMEHT, 3MiHHUI akymynsiTop abo 3apsaHui
NPUCTPIN Y PiAHY | He AoMycKalTe NOTPaANASHHS PiAVHN BCEPEANHY
npucTpoiB abo akymynsTopis. KoposiitHi i cTpymonpoBigHi pignhu,
Taki sk CONOHMI PO34MH, NEBHI XiMikaTy, BUBINtoBanbHi 3acobu

abo npoayKTy, LLO iX MICTATb, MOXYTb NPU3BECTM 0 KOPOTKOTO
3aMUKaHHs.

He BukopucTOBYiTE Liel iIHCTPYMEHT Ans poboTH 3
a36eCTOBMICHUMM NpofyKTamu. BuaHauTe cknag 3arotoBku
[0 novaTKy BUKOHaHHS pobiT. BuaaneHHs a3becty noBMHHO
BUKOHYBATUCA NuLLIE KBanicikoBaHUM dhaxiBLeM.

Poawmip BHYTPILLHBOTO CTEPXHSI L) MOXHa BIKOPUCTOBYBATY AT
PO3pPaXxyHKy MaKCAMasbHOI LLIBI/IAKOCTI BCTABHOTO iHCTPYMEHTY,
NOPIBHIOKOYM OTPUMaHI [aHi 3i cneumdikaLismn BUpobHMka
BCTaBHOTO iHCTPYMeHTY. BoHa He noBuHHa ByTu MeHLue
MaKCUMarnbHOI LWBUAKOCTI €NEKTPONPUBIAHOIO iHCTPYMEHTA.

SKWwo 3aroToBKa Mae HeLoOCTaTHIO Bary, ii HeobXiaHO 3adikcyBaTy
ans 3abesneyeHHs CTIiKOro NOMOXEHHS. Y XOoAHOMY pasi

He nepemilLyiiTe 3aroToBKY BPy4HY B HanpsiMKy BCTaBHOTO
iHCTpYMeHTa, Wwo obepTaeTbes.

lMepen ycTaHOBNEHHAM BUA@NITL MW | CMITTS 3 KOPNYCY LiaHrn i
O4MCTLTE MOPOXHUCTUN LINUHAENb BCTABHOTO iHCTPYMEHTA.

3axuLaiiTe BCTaBHi iHCTPYMEHTM BiA:

* BOAM if eKCTPEMarbHOI BOMOrocTi;

* PO34YMHHUKIB ByAb-IKOrO TUMY;

* eKkcTpemarbHUX nepenagis Temneparypu;
* MafiHHSA Ta 3iTKHEHHS.

BcraBHi iHCTpYMEHTH NOBUHHI 36epiratucs:

* BMOpPSAKOBAHO, W06 X MOXHa Byrno B3ATH, He MOPYLLYOYM Ta He
MOLUKOKYHOUM iHLUi BCTABHI iHCTPYMEHTU;
* Yy KOMMNIEKTi 3 BiANOBIAHOI iHpOpMaLLiEtD LWOAO TeXHiKkM 6e3neku.

HE ponyckaiite nagiHHs, CnntoLyBaHHs abo 3iTKHEHHS! BCTAaBHUX
iHCTPYMEHTIB 3 iHLLIMMKM NpeameTamm.

YTuni3yiTe BCTaBHi IHCTPYMEHTH, SIKLLIO BOHW BManu, CNLLMAKCS,
Bapvnucs abo nigaanucs piskum nepenagam Temnepatypu abo gl
PO34MHHWKIB | BONOTW.

He BiakpuBaTh 3HIMHI akyMynsTopHi 6aTapei i 3apsigHi npucTpoi Ta
36epiraTy ix nuLe B Cyxux NpuUMiLLieHHsiX. Bepert Big Bonoru.
3HiMHi akymynsiTopHi 6atapei cuctemu M12 3apsimkati

nvwe 3apsgHuMm npuctposimn cuctemu M12. He 3apsimkatu
aKyMynsaTopHi 6atapei iHWKX cuctem.




BUKOPUCTAHHA 3A NPU3HAYEHHAM

HW3bKOLLBMAKICHI IHCTPYMEHTH NSt LUEPOXYBAHHS LUMH
BVKOPUCTOBYIOTLCA AJ11 PEMOHTY NaTOK/LUMH LUMSXOM CBEPAMNIHHS
MiCLIst MOLUKOMKEHHS! Ta LIePOXyBaHHS BHYTPILUHBOT YaCTUHM LWKMHW.

[loTpumyiiTech BKa3iBOK BUPOOHIMKA KOMMMEKTYIOUMX.
EneKTpoiHCTPYMEHT NpusHayeHuii nuLe Ans cyxoi 06pobku.
He BukopucToByiiTe Liei NpoaykT Anst 6yab-sKoi iHLWOT MeTw;
BUKOPWUCTOBYWNTE Or0 NULLE 3riAHO 3i BKa3aHWM LinboBUM
NPU3HaYEHHSIM.

3AJULLKOBI HEBE3MEKU

HaBiTb Npn HanexHoMy BUKOPUCTaHHI HE MOXHa BUKMIOYNTH BCi
3anULLKOBI PU3NKN. [PY BUKOPUCTaHHI MOXYTb BUHUKHYTH Taki
Hebesnekw, Ha siki KOPUCTYBaY NOBUHEH 3BEPHYTH OCOONMBY yBary:

Tpasmwn BHacnigok Bibpauii. Tpumalite npunag 3a nepenbadyeHi
AN LbOro PyKiB's | 06MexyiTe Yac poboTu Ta ekcrnosuLii.
LLlymoBwit BNAMB MOXe MoripLumMTyh cnyx. HociTb 3axvcHi
HaBYLLUHWKM | 0BMexyIiTe TPUBanicTb ekcnoauLii.

TpaBmu oYeit, BUKNMKaHI YacTUHKamMu 3abpyaHeHb. 3aBxau
HapsaranTe 3axucHi OKynapu, LWinbHi AOBri WTaHW, pykaBuui i MiLHe
B3YTTS.

BawnxaHHsa oTpyitHOro nuny.

BKA3IBKM LLIOAO NITIN-IOHHUX AKYMYNIATOPIB

3acTocyBaHHA NiTiN-iOHHNX aKyMynsATOpPiB
3HiMHY akymynaTopHy 6aTapeto, L0 He BUKOPUCTOBYBanacs
TPUBanuii Yac, nepes BUKOPUCTaHHAM HEOOXIAHO Mia3apsauTy.

Temnepatypa noHag 50 °C 3MeHLUye NOTYXHICTb 3HIMHOT
aKyMynsTopHOi baTapei. YHUKaTy TpUBanoro HarpiBaHHst COHSIMHUMI
npomeHsmu abo cuctemoro obirpisy.

3'ejHyBanbHi KOHTAKTW 3apSABHOTO NPUCTPOIO Ta 3HIMHOT
aKymynsTopHoi 6atapei NoBUHHI ByTU YncTumm.

[ins 3aBe3neyeHHs oNTMManbHOrO CTPOKY ekcrnyatadii
aKyMynsTopHi 6atapei nicnsi BAKOPUCTaHHS HEOOXiAHO MOBHICTO
3apsaauTH.

[ns 3a6e3neyeHHs MakcMMarbHO MOXMBOMO TEPMIHY ekcnyaTawii
aKymynsTopHi 6arapei nicns 3apsaku HeobxigHo BUAMAaTKH 3
3apAAHOro NPUCTPOIO.

Mpw 36epiraHHi akymynsitopHoi 6atapei noHag 30 aHis:

3bepirat akymynsatopHy batapeto npu Temnepatypi npubnmsHo 27
°C B CyxoMmy Micui.

3bepirat akymynsTopHy 6atapeto B CTaHi 3apsigku npubnmsHo
30-50 %

KoxHi 6 MicsLiB 3aHOBO 3apsaxatit akymynsTopHy 6arapeto.

3axucT BiA nepeBaHTaXeHHA NiTiN-IOHHUX aKyMynsATopiB

Y BUNagKy nepeBaHTaXeHHs akyMynsTopHoi 6atapei BHacnigok
Zly>Xe BICOKOTO CMOXMBAHHS CTPYMY, HanpuKnag, HaaMipHO
BVCOKOTO KPYTWUIbHOTO MOMEHTY, panToBOi 3ynnHk1 abo KOpOTKOro
3aMUKaHHS, eNeKTPOIHCTPYMEHT Bibpye 5 cekyHA, iHaukaTop 3apsiay
6r1mae, enekTpoiHCTPYMEHT CamMOCTIHO BUMUKAETLCS.

[ing NOBTOPHOTO YBIMKHEHHS! BIANYCTUTU KHOMKY BUMUKaYa i 3HOB
YBIMKHYTI. [p1 HAAMIPHUX HABAHTAXEHHSX aKyMynaTopHa batapest
CUMbHO neperpiBacTbest. B LboMy BUNaaKy BCi namnoykut iHavkatopa
3apsy 6nmMmaroTb, JOKK akyMynsTopHa 6atapest He OXOroHe.
MosHa npogoBXuUTH poboTy Nicns Toro, Sk iHAnKaTop 3apsay
3racHe.

TpaHcnopTyBaHHA NiTil-iOHHMX aKyMynsaTopHUX GaTapen

NiTi-ioHHi akymynsTopHi 6atapei nignagatoTb Nig 3aKOHOMOMNOXEHHS
NpO NepeBe3eHHs HEDE3NEYHNX BaHTaXiB.

TpaHCnopTyBaHHS Taknx aKyMynsTOpHUX Batapeit NOBUHHO
BiAbyBaTNCA i3 AOTPUMAHHAM MiCLEBUX, HALliOHANBHIUX Ta
MibKHaPOAHUX NPUMKCIB Ta NONOXeEHb.

CnoxuBadi MoXyTb 6€3 Npobnem TpaHCNoOpTYBaTH Lii aKyMyNSTOPHI
6atapei no BynuLi.

an

KomepujiitHe TpaHCMOPTYBaHHS NiTil-iOHHNX aKyMyNSTOPHUX
GaTapeit ekcneauTopPCbKUMM KOMNaHisiMm nignagae nig nonoxeHHs
MpO TPAHCMOPTYBaHHs HeGeane4HNX BaHTaxiB. [1iAroToBKy A0
BIANPABNEHHS: Ta TPAHCMOPTYBAHHS MOXYTh 3AIICHIOBATI BUKITIOYHO
0co0bw, siki NPOLLNK BiZNOBIAHE HABYaHHS. Becb nMpoLec NoBMHHI
KOHTPOMIOBATH KBanichikoBaHi daxisLi.

Mpu TpaHCNOPTYBaHHi akyMyNATOPHIX BaTapeit HeobXigHo
[IOTPUMYBATHCH 3a3Ha4YeHUX Aani NyHKTIB:

MepeKkoHanTecsi B TOMY, LLIO KOHTAKTW 3axWLLEHI Ta i30MboBaHi, o6
3ano6irT KOPOTKOMY 3aMUKaHHIO.

CnigkyiiTe 3a TuM, LLO6 akymynsTopHa 6aTapes He
nepemilLyBanacs BcepeauHi ynakoBku. MoLKomKeHi akyMynsaTOpHi
6atapei, a6o akymynsTopHi batapei, Lo NOTeknn, He MOXHa
TpaHcnopTysati. [ins oTpuMaHHs nofanblunx BKkasisok 3epTaiTech
[10 CBOET €KCNeAnTOPCHKOi KOMMNaHii.

BKA3IBKW LLOOO EKCIITYATAL

BcraHoBneHHs akcecyapis

1. Buganitb nun Ta cMiTTS 3 LAHroTpUMaYa, nepLu Hix BCTaBNATUA
akcecyap.

2. Bcraste uaHry 3 LIaHrOBOIO raNKoK B uaHrOprmaq HarsuHTiTb
LiaHroBY raiky Ha WnuHaenb, ane He 3aTaryiTe ii.

3. OumcTbTe CTPXKeHb akcecyapa, a noTiM BCTaBTe 1oro
LWoHanMeHLe Ha 1 atoim (25,4 mm) y LaHry. CTpmkeHb
BUCTYNaTUMe Hafl L@Hroto Ta akcecyapom npubnuaHo Ha 1/2 gioiima
(12,7 mm).

LiaHra KomnnekTytoui

CTpuxeHb

BucTtyn npubnusHo
1/2 proiima

BcraBTe cTpuxeHb (12,7 mm)

LLIOHAMEHLLE Ha
1 Aroiim (25,4 mm)
y uaHry

4. YTpumyiTe Ban LWNMHAENS B HEPYXOMOMY CTaHi 3a 4OMOMOro
rankoBoro krmoya 1/2 gioiimu (12,7 MM) Ta HaZiHO 3aTArHITb raky
LiaHr1 3a JOMOMOrolo raiikosoro kntoya 11/16 atoiima (17,5 mm).

5. ins BUiAMaHHs akcecyapa BUKOHalTe Lo npoueaypy y
3BOPOTHOMY MOPSAKY.

MONEPEMXEHHSA! LLI06 3MeHWNTN pU3NK TpaBMyBaHHS,
3aBX/AM HaAiNHO 3aTAryNTe LUaHr Ha wnicyBanbHUX MalMHaX
i oumnLLyiTe CTPUXKHI, NepLu HiXX BCTaBNATH iX y LaHry. B iHwomy
BUNaAKy akcecyap MOXe BUNETITU 3 LIaHry Yepe3 BUCOKY
WBMAKICTL 06epTaHHsA iIHCTpyMeHTa.

Ekcnnyarauis

SIKWLO BY LOVHO BCTAHOBUNM akcecyap abo posnouMHacTe poboty,
nepesipTe /Oro Ta AaiiTe ioMy NonpaLoBaTi NPOTAroM OAHiel
XBUMWHU, NepLL Hixk 06pobnsiTh 3aroToBKy.

NONEPEMXEHHA! Y xonHomy pasi He BUKOPUCTOBYIATE akcecyap,
AKLWO BiH BnaB. HesbanaHcoBaHi a0 NoLWKOmMKeHi akcecyapu
MOXYTb 3iNCyBaTV 3aroTOBKY, MOLIKOAUTM iIHCTPYMEHT i CIPUYUHUTY
HanpyXeHHsl, sike MOXe NPU3BECTY A0 NOMOMKM aKcecyapiB.

BukopucToByiTe 3aTuckad, newata abo iHLi npuaaTHi 3acobu ans
YTPUMaHHS! 3aroTOBKMU.

lMepen noyatkom poboTu failTe akcecyapy AOCSITU MOBHOI
LIBMAKOCTI.

YKPAIHCBKA )

KoHTpontoiiTe TUCK | NOBEPXHEBWIA KOHTAKT MiX akcecyapoM i
3arotokoto. MOMEPEMXEHHA! Y xopHomy pasi He buiite
aKcecyapoM 3aroToBKy. 3aBenuKMiA TUCK CNPUYUHUTL HECMPaBHICTb
akcecyapis abo CMoBiNbHUTL LUBUAKICTb.

lMepLu Hix BigKNaaaTh iIHCTPYMEHT, NepeKoHaTecs B TOMY, LLO BiH
NOBHICTIO 3yNUHUBCS.

FAKLLO IHCTPYMEHT AN LWepOoXyBaHHA WWH NOYMHaE

BiGpyBaTK, HeraitHO 3yNUHITL ABUrYH i NepeBipTe, Y4 He
3aTynuBcsa akcecyap. Tyni akcecyapy CnpuYMHAIOTL Bibpauito
iHCTpYMeHTa, Yepe3 Lo LiaHra Moxe 3iCKO4YMTH 3 Hboro. 3aBXAau
3amiHlonTe abo 3aTouyiiTe Tyni akcecyapu.

Akcecyapy npuaHadeHi Ans BUKOHAHHS KOHKPETHWX POBiT.
BWKOPUCTOBYIMTE HAKOHEYHNKM, KOHYCH, NPOBKK, LWAidyBanbHi
[MCKV Ta BiAPi3Hi AUCKM NuLLe Ans TUX POBiT, ANs SKUX BOHW Bynu
po3pobneHi. [JoTpuMyIiTECh IHCTPYKLIA BUpOGHMKA LLOAO Aornsay Ta
BUKOPUCTaHHS.

YNCTKA

3aBxau NiATPUMYBATH YACTOTY BEHTUNSLINHUX OTBOPIB.

OBCJTYTOBYBAHHA

BukopucToByBaTK Tinbki KOMNNEKTYtoYi Ta 3anyacTuHu Milwaukee.
[etani, 3amiHa sikux He ONMUCYETLCS, 3aMiHIOBaTK Tinbku B Bigini
obcnyrosyBaHHs knieHTiB Milwaukee (3BepHiTb yBary Ha GpoLuypy
"lapaHTisi / agpecy cepBiCHUX LIEHTPIB").

Y pasi HeobXigHOCTi MOXHa 3aNPOCUTU KPECHEHHs 3 306paXXeHHAM
BY3riB MaLUVMHW B NEPCMEKTUBHOMY BUIMSAAI, ANS LbOro noTpibHo
3BEPHYTUCS B BaLl Biaain o6CnyroByBaHHs KnieHTIB 260
6e3nocepenHbo B Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraRe 10,
71364 Winnenden, HimeuuunHa, Ta BkasaTut TMn MalUMHU Ta
LUECTU3HAYHWIA HOMEp Ha hipMOBIi TabnMyLli 3 AaHUMU MaLLMHW.

C YKPAIHCBKA

YBaXHO npoumMTanTe iHCTPYKLIo 3 ekcnnyataLii nepeq
BBEJEHHAM Npunagy B fito.

YBATA! MONEPEIXEHHA! HEBE3MEYHO!

Mepen 6yab-skMmmn poboTamu Ha NpUnagi BUAHATY
3MiHHY aKymynsTopHy 6atapeto.

Nig yac po6oTK 3 MaLLMHOW 3aBXAN HOCUTU 3aXMCHI
oKynsipu.

Hocutu BignosigHy mMacky Ans 3axucty Big nuny.

KomnnekTytoui - He BXoAsTb B 06CAr nocTayaHHs,
peKoMeHA0BaHi JONOBHEHHS 3 NporpamMn
KOMMIEKTYHUMX.

@ Hocutu 3axucHi pykasuui!

npunaau i akyMynsTopu ciif 36Mparu okpemo i
3AaBaTy B creLianiaoBaHy KoMnaHito Ans ytunisavii
BiZNOBIZAHO 4O HOPM OXOPOHM [OBKINNS. 3BEPHITLCA
[0 MicLeBux opraHiB abo 4o BaLloro aunepa, Wwob
OTpUMaTW agpecy NYHKTIB BTOPUHHOT nepepobku Ta
MyHKTiB MpUAOMYy.

Enekrponpunaay, 6arapei/akymynsitopu 3a6opoHeHo
YTUri3yBaT pasom 3 NoGYTOBUM CMITTAM. ENeKTpuYHi

HomiHarnbHa kinbkictb 06epTia

Hanpyra

MocTifHui cTpym

BpuTaHchkuin 3Hak BignoBigHOCTI

c E €Bponelicskui 3HaK BiANOBIAHOCTI

ﬁ YkpaiHCbKuiA 3HaK BignoBiAHOCTI

[ H [ €8poasiaTchkMil 3HaK BiAMOBIAHOCTI
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EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare as the manufacturer under our sole responsibility that the
product described under “Technical Data” fulfills all the listed below
relevant regulations and the directives and harmonized standards
have been used.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren als Hersteller in alleiniger Verantwortung, dass

das unter ,Technische Daten® beschriebene Produkt mit allen
relevanten Vorschriften der nachfolgend aufgefiihrten Richtline und
harmonisierten normativen Dokumenten ibereinstimmt.

DECLARATION CE DE CONFORMITE

Nous déclarons en tant que fabricant et sous notre seule
responsabilité, que le produit décrit dans « Données techniques »
est conforme a toutes les dispositions pertinentes des directives et
documents normatifs harmonisés mentionnés ci-apreés.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA CE

In qualita di produttore dichiariamo sotto la nostra esclusiva
responsabilita che il prodotto descritto nei "Dati tecnici" & conforme
a tutte le disposizioni pertinenti delle direttive e dei documenti
normativi armonizzati di seguito indicati.

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Declaramos como fabricante y bajo nuestra responsabilidad que
el producto descrito bajo "Datos técnicos" esta en conformidad
con las normas relevantes de las directivas, normas o documentos
normalizados detallados a continuacién.

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

Como fabricante, declaramos sob responsabilidade exclusiva, que
o produto descrito sob "Dados Técnicos" corresponde com todas
as disposigdes relevantes das diretivas abaixo ee dos documentos
normativos harmonizados.

EC - VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

Wij als fabrikant verklaren in uitsluitende verantwoording dat het
onder 'Technische gegevens' beschreven product overeenstemt met
alle relevante voorschriften van de onderstaand vermelde richtlijnen
en geharmoniseerde normatieve documenten.

CE-KONFORMITETSERKLARING

Vi erkleerer som producent og eneansvarlig, at produktet, der er
beskrevet under "Tekniske data", er i overensstemmelse med alle
relevante bestemmelser i henhold til nedenstaende direktiver og
harmoniserede normative dokumenter.

CE-SAMSVARSERKLARING

Vi erklzerer under eget ansvar at produktet som beskrives under
«Tekniske data» samsvarer med alle relevante forskrifter i
direktivene og de harmoniserte normative dokumentene som star
oppfert nedenfor.

CE-FORSAKRAN

Vi som tillverkare intygar och ansvarar for att den produkt som
beskrivs under "Tekniska data" éverensstdammer med alla relevanta
bestdmmelser i de nedan angivna direktiven och harmoniserade
normerande dokument.

TODISTUS CE-STANDARDINMUKAISUUDESTA

Vakuutamme valmistajan ominaisuudessa yksinvastuullisesti,
ettd kohdassa "Tekniset tiedot" kuvattu tuote vastaa seuraavassa
lueteltujen direktiivien kaikkia sitd koskevia maarayksia ja
harmonisoituja standardisoivia asiakirjoja.

AHAQZH MNIZTOTHTAZ EK

Qg kataokeuaaTig dnAwvoupe uTreUBUVa 6TI To TTPOIOV TToU TTEPIYPAPETaI
0T0 Ke@AAaI0 «TEVIKG XapaKTnPIOTIKGY €ivar oupBatd pe OAEG TIG OXETIKEG
diatageig Twv Kovotikwv OBNnyIwv Kal EVOPHOVIOUEVWY KAVOVIOTIKWY
EYYPAPWY TTOU AVOPEPOVTAI TIAPAKATW.

CE UYGUNLUK BEYANI

Uretici sifatiyla tek sorumlu olarak "Teknik Veriler" bélimiinde tarif
edilen Urlinuin asagidaki direktifler ve harmonize temel belgelerin
bitin énemli hikiimlerine uygun oldugunu beyan etmekteyiz.

CE-PROHLASENI O SHODE

My jako vyrobce vyhradné na vlastni zodpovédnost prohlasujeme,
Ze se vyrobek popsany v "Technickych udajich" shoduje se vS§emi
relevantnimi predpisy nize uvedenych smérnic a harmonizovanymi
normativnimi dokumenty.

CE - VYHLASENIE KONFORMITY

My ako vyrobca vyhradne na vlastni zodpovednost vyhlasujeme,
Ze vyrobok popisany v "Technickych udajoch" sa zhoduje so
vSetkymi relevantnymi predpismi nasledne uvedenych smernic a
harmonizujucimi normativnymi dokumentmi.

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

Jako producent o$wiadczamy na naszg wylaczng odpowiedzialnos¢, ze
produkt opisany w punkcie ,Dane techniczne” jest zgodny ze wszystkimi
istotnymi przepisami wymienionych ponizej Dyrektyw oraz z nastepujacymi
zharmonizowanymi dokumentami normatywnymi.

CE-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Gyartoként egyedilli felelésséggel kijelentjik, hogy a ,Miiszaki
Adatok” alatt leirt termék a kdvetkezékben felsorolt iranyelvek
minden relevans eléirasanak és a harmonizalt normativ
dokumentumoknak megfelel.

CE-IZJAVA O KONFORMNOSTI

Kot proizvajalec izjavljamo na svojo izklju¢no odgovornost, da je
izdelek, opisan pod »Tehni€ni podatki«, v skladu z vsemi ustreznimi
dolo€bami smernic in usklajenimi normativnimi dokumenti,
navedenimi spodaj.

CE-IZJAVA KONFORMNOSTI

Mi kao proizvoda¢ izjavljujemo na osobnu odgovornost, da
je proizvod, opisan pod "Tehnicki podaci”, sukladan sa svim
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ATBILSTIBA CE NORMAM

M&s ka razotajs un vieniga atbildiga persona apliecinam, ka
“Tehniskajos datos” raksturotais produkts atbilst visam attiecigajam
turpmak minéto direktivu normam un saskanotajiem normativajiem
dokumentiem.

CE ATITIKTIES PAREISKIMAS
Kaip gamintojas atsakingai pareiSkiame, kad gaminys, apraSytas

skyriuje , Techniniai duomenys*, atitinka visus toliau iSvardyty
direktyvy ir darniyjy norminiy dokumenty taikomus reikalavimus.

EU VASTAVUSAVALDUS

Kinnitame tootjana ainuisikuliselt vastutades, et jaotises , Tehnilised
andmed- kirjeldatud toode on kooskdlas allpool nimetatud direktiivide
asjaomaste eeskirjade ja Uhtlustatud normdokumentidega.

OEKIAPALIUA O COOTBETCTBMU CTAHOAPTAM EC
IMog cobCTBEHHYH0 OTBETCTBEHHOCTb Mbl Kak NPON3BOATEND 3asBNSeM O
TOM, 4TO OnMCaHHOe B pasfiene «TeXHNYECcK1e XapakTepucTUKMY uaaenue
OTBEYAET BCEM COOTBETCTBYIOLVM TPEBOBAHNAM HIKENEPEUMCTIEHHBIX
[ANPEKTVB 1 rapMOHN3MPOBAHHbIX HOPMATUBHbIX JOKYMEHTOB.

CE - QEKINNIAPALINA 3A CbLOTBETCTBUE

B ka4ecTBOTO CW Ha MPOM3BOAMTEN AeKnapupame Ha cobcTBeHa
OTFOBOPHOCT, Y€ NPOAYKTbT, ONUCaH B ,TeXHUYECKN JaHHK", OTroBaps
Ha BCUYKM CbOTBETCTBALLM pa3nopeadu Ha n3bpoeHuTe no-HaTaTbk
AVPEKTUBW 1 XapMOHU3MPaHN HOPMAaTUBHM [JOKYMEHTH.

IDECLARATIE DE CONFORMITATE

In calitate de producator declaram pe propria raspundere ca
produsul descris la "Date tehnice" este in concordanta cu toate
prevederile legale relevante ale urmatoarelor directive si norme
armonizate.

EY-OEKNAPALIMJA 3A COOBEPA3HOCT

Kako npowssoauten, usjaByBame nog LIENIOCHa OArOBOPHOCT Jeka

L, TEXHUYKWUTe nogaToum” NoAoNY ro onuLLyBaaT NPoOU3BOAOT CO CUTe
peneBaHTHW oapeabun of HaBEeAEHWUTe perynaTuBm U Ce YCornaceHu
CO XapMOHW3VPaHUTE PETYNaTOPHN JOKYMEHTH.

:

CEPTUDIKAT BIANOBIOHOCTI BAMOIrAM €C

£k BUPOGHMK, MW 3asIBNSIEMO Ha BNacHy BiAnoBiganbHICTb, O
BUpi6, onuncaHuii y "TexHiuHux faHnX", BionoBigae BCiM 3aCTOCOBHAM
NONOXEHHSIM AMPEKTVB Ta rapMOHI30BaHUM HOPMaTUBHUM
[IOKyMEHTaM, HaBeAEHUM HIKYe.
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GB-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare as the manufacturer under our sole responsibility that the
product described under “Technical Data” fulfills all the listed below
relevant regulations and the directives and harmonized standards
have been used.

2011/65/EU (RoHS)
2014/30/EU
2006/42/EC

EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2021-01-20

Jhd /4‘,

Alexander Krug
Managing Director

Authorized to compile the technical file

Bevollmé&chtigt die technischen Unterlagen zusammenzustellen.
Autorisé a compiler la documentation technique.

Autorizzato alla preparazione della documentazione tecnica
Autorizado para la redaccion de los documentos técnicos.
Autorizado a reunir a documentagéo técnica.

Gemachtigd voor samenstelling van de technische documenten
Autoriseret til at udarbejde de tekniske dokumenter.

Autorisert til & utarbeide den tekniske dokumentasjonen
Befullméktigad att sammanstalla teknisk dokumentation.
Valtuutettu kokoamaan tekniset dokumentit.

E€ouaiod0Tnpévog va OUVTAgEr ToV TEXVIKO PAKENO.

Teknik evraklari hazirlamakla géreviendirilmigtir.

Zplnomocnén k sestavovani technickych podkladu.
Spinomocneny zostavit technické podklady.

Upetnomocniony do zestawienia danych technicznych

Miszaki dokumentacié dsszeéllitasra felhatalmazva
Pooblas¢en za izdelavo spisov tehni¢ne dokumentacije.
Ovlasten za formiranje tehnitke dokumentacije.

Pilnvarotais tehniskas dokumentacijas sastadisana.

|galiotas parengti techninius dokumentus.

On volitatud koostama tehnilist dokumentatsiooni.
YNONHOMOYEH Ha COCTaBNEHNE TEXHNYECKON JOKyMEeHTaLmWM.
YMbIHOMOLLEH 3a CbCTaBSIHE Ha TeXHUYecKaTa JOKyMeHTaums
Imputernicit s& elaboreze documentatia tehnica.
OnonHOMOLLTEH 3a COCTaByBakbe Ha TeXHWYKaTa AOKYMeHTauuja.
YNOBHOBaXEHUI i3 CkNafaHHsl TeXHIYHOI oKyMeHTalLji.

sl Gl e Aiaall acins

S.1. 2008/1597 (as amended)
S.1. 2016/1091 (as amended)
S.1. 2012/3032 (as amended)

BS EN 60745-1:2009+A11:2010
BS EN 60745-2-23:2013

BS EN 55014-1:2017+A11:2020
BS EN 55014-2:2015

BS EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2021-01-20

S, /4‘,

Alexander Krug
Managing Director

Authorized to compile the technical file
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