


HEIWMEVN 10XV epyaAeiou.

2. Noté punv emava@opTifeTe pia TTARPWG Qop-
TIOPEVN KOOETO PTTaTapiwV. H utrep@opTion
HEIWVEI TNV WPEAIMN WA TNG pTTaTOpPiag.

3.  Na @opTi{eTe TNV KACETA PTTATOPIWY OE BEPpO-
Kpaoia dwuatiou, dnAadn oToug 10 °C éwg 40
°C. AQNOTE pIa BEPUN KATETA MTTATAPIWY VO

KPUWOEI TTPIV TNV QPOPTIOETE.

4. Otav 3ev XPNOIYOTIOIEITE TNV KACETA UTTATA-
PIWV, AQAIPECTE TNV ATTO TO EpYaAEio f TOV
POopTIOTH.

5.  No @opTieTe TNV KOOETA PTTATAPIWY EGV eV TN
XPNOIPOTIOIEITE YIO HEYAAN XPOVIKNA TTEPiodo
(TTeP10T6TEPO ATTO £§1 MAVEG).

MNEPIFPA®H EZEAPTHMATQN

» Eik.2
1 Kaoéta prratapiiv 2 anponvz’)g TIPOPUAAKTAPAG 3 | MoyAog
XEPIWV
4 | KateuBuvtrpia Adpa 5 | AAuoida Trpioviol 6 | Kavrpdv puBuiong
7 | Auxvia kupiag Asitoupyiag 8 | AiakoTITng KUpIag AeiToupyiag 9 | MoxAdg aopaAiong
10 | Miow AaBn 11 | ZkavddAn dIakOTITNG 12 | MmpooTivA AaBh
13 | Kamaki doxeiou Aadiou 14 | KdAuppa kateuBuvtiplag Adpag 15 | Bida puBuiong (yia avtAia Aadiol)
16 | Zuykpatripag aAucidag - - -

NMEPIrPA®H

AEITOYPTIAZ

AI'IPOZOXH: Na @povTifeTe TaVTA YIA TNV OTTE-
VEPYOTTOiNCN TOU EPYAAEIOU KAl TNV AQAipETN TNG
KOOETAG PTTATAPING, TIPIV OTTO OTTo1adATTOTE PUB-
Hion N €Aeyxo Tng AeIToupyiag Tou.

Tomro0Tnon 1 agaipeon TNG

KOOETOG MTTATAPIWYV

AI'IPOZOXH: Na oBRveTe TavTa 10 EpyaAeio
TIPIV TOTTOBETAOETE I APAIPETETE TNV KACETA
HTITATAPIWV.

AI'IPOZOXH: KpartioTe 10 epyaleio kai Tnv
KAOETO HTTATAPIWY OTABEPA KATA TNV TOTTOBETNON
A a@aipean TNG KAoETAG HTTaTapIwy. Edv dev kpa-
TATE TO EPYAAEIO KAI TNV KACETA YTTATAPIWV OTABEPA
UTTOpPEl va YAIOTPAoOUV aTTd Ta XEPIQ 0AG Kal va TTPo-
KANBei BAGBN OTO pyaAEio Kal TNV KACETA PTTATAPILV
KOl TIPOCWTTIKOG TPAUHOTIONEG.

AI‘IPOZOXH: Na ToTroBeTEiTE TTAVTA TNV KAGETA
HTTaTApPIWY TTARPWG HEXPI Va un BAETETE TOV
KOKKIVO S¢gikTn. EQv dev ac@aAiaTei, utropei va méoel
atrd 1o epyaleio Tuxaia, TTPOKAAWVTAG CWHATIKN
BAGBN o€ €066 1 kK&ToIoV dAAO YUpW 0OG.

AI‘IPOZOXH: Mnv TOTTOBETEITE TNV KACETA PTTATA-
pIwv pe Bia. Eav n kaoéta dev ohioBaivel pe eukoAia,
TOTE BEV €xEl TOTTOOETNOE KATAAANAQ.

Ep@dvion utroAeiropevng

XWPNTIKOTNTAG HTTATAPIOG

MéaTe TO KOUPTTT EAEYXOU OTNV KAGETA PTTATAPIV
VIO VO UTTODEIEETE TNV UTTOAEITTOMEVN XWPNTIKOTNTA
utratapiag. O1 evOeIKTIKEG AuxVvieg avaBouv yia Aiya
OEUTEPOAETTTA.

» Eik.4: 1. EvOeikTIkéG Auxvieg 2. KoupTri eAéyxou

EvdeikTikég Auyvieg YtroAer-

mopevn
I D ﬂ XWPNTIKOTNTA
Avappéveg ZBnoTég Avafo-
oBrivouv

Mo va TOTTOBETACETE TNV KAGETA UTTATAPIWY, EUBU-
YPOUUIOTE TN YAWOOO OTNV KACETO HTTOTAPIWY HE TNV
€yKOTTA oTO TrEPiBANUa Kal oAIoBoTe TN aTn B€0N TNG.
ToTroBeTACTE TNV PEXPI TEPUA PEXPI VA AOPaAiTEl OTN
B¢€on TNG, yEYovOG TTouU UTTODEIKVUETAI JE EVO XAPAKTNPI-
OTIKO AX0. AV PTTOPEITE VO BEITE TOV KOKKIVO DEIKTN OTTWG
QTTEIKOVICETAI OTNV EIKOVA, DEV £XEI KAEIOWOEI TEAEIWG.

Mo va a@aipéoeTe TNV KOOETA PTTATAPIWY, OAIOBROTE

TNV a1d TO EPYAAEIO VW) TUPETE TO KOUUTTI OTO UTTPO-

OTIVO PEPOG TNG KAOETAG.

» Eik.3: 1. Kékkivog deiktng 2. KoupTri 3. Kaoérta
HTTaTapiv
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MAPATHPHZH: AvaAoya pe Tig uvBnKeg xpAong Kai
TN Beppokpacia epIBAAAOVTOG, N €vdeIgn UTTopEi va
Sla@épel Aiyo atrd TNV TTPAyHATIKA XWweNTIKOTNTA.
MAPATHPHZH: H mpwTn (Tépua apioTepd) EVOEIKTIKN
Auxvia Ba avaBoaoBrjvel 6Tav Aeitoupyei To cUoTNPaA
TTPOOTOCIOG PTTOTAPIAG.

20oTnUa TTpooTACiag epyaAegiou/
HITaTapiag

To epyaAeio gival eEoTTAICEVO Ue aUOTNUA TTPOCTATIAG
epyaheiou/ptratapiag. Auté 1o oUCGTNUA ATTOKOTITEL
auTopaTa TNV I0XU TTPOG TO POTEP IO VO TTAPATaBEi N
SIGpPKEIa AEITOUPYiag TOU EPYAAEioU KAl TNG UTTATAPIOG.
To epyaAeio oTapardel autépaTta KaTé Tn SIGPKEIX TNG
Aeimoupyiag €dv To epyaAeio | N pTratapia BpeBolv KaTw
aTro TIG TTAPOKATW CUVONKEG:

MpooTacia UTTEPEOPTWONG

‘Otav n pratapia AeIToupyei ue TPATTO TTOU TTPOKAAET
TNV KatavaAwaon evog acuviABIoTa uwnAou NAeKTPIKOU
PEUPATOG, TO £pyaAeio OTAPATAEI QUTOPOTA KOI N AUXVia
KUplag AeIroupyiag avaBoofAvel ue TTPACIVO XPWHA. €
QUTH TNV TTEPITITWAON, ATTEVEPYOTIOINCTE TO £pyaAEio Kal
OIKOYTE TNV £QAPUOYRA TTOU TTPOKAAETE TNV UTTEPPOP-
Twaon Tou epyaAeiou. MeTd evepyoTroinoTe To epyaAeio
yla eTTaveKKivnon.

MpooTtacia utrepBépuavong

Orav 10 epyaleio A n pTratapia utepOepUaVOEi, N Ael-
Toupyia Tou epyaAgiou oTapaTdel autépaTa Kai n Auxvia
KUpIag AeIToupyiag avaBer Je KOKKIVO XpWHA. Z€ AUTH
TNV TEPITITWON, APrOTE TO EPYAAEIO KAl TNV YTTATAPia
va yuxBouv TIpIv EVEPYOTTOINOETE {avd To epyaAEio.

MAPATHPHZH: X¢ epifdAAov uwnAwyv Bepuokpa-
olwv, gival mOavé va 1eBei o€ AeIToupyia n TTpooTacia
UTTEPBEPPAVONG KOl VA OTAPOTACEI QUTOPOTA N AEI-
Toupyia Tou epyaAciou.

MNpooTtacia utrepBoAikig
aTTOoPOPTIONS

‘Otav n xwpenTikOTNTA pTTaTapiag dev ival apkeTr, n Ael-
Toupyia Tou £pyaAgiou aTapaTdel autouaTa Kai n Auxvia
KUpI0g AeIToupyiag avaBoaBrivel pe KOKKIVO XPWHGA.

T QUTA TNV TTEPITITWON, BYGATE TNV PTTATAPia ATTO TO
€PYAAEIO KAl POPTIOTE TNV PTTOTApPIA.

MpooTacia kal atrd GAAEg aiTieg

To oloTnua TTpooTaCiag £Xel €TTIONG OXedIACTEN yia

GAAeG auTieg TTOU PTTOPOUV va TTPOKaAégouv ¢nuIG OTO

€PYAAEIO KAl ETTITPETTEI TNV AUTOPATN SIGKOTTA TOU €pya-

Aeiou. AdBeTe OAa Ta akdAouBa BripaTa yia va diopOw-

OETE TIG QITiEG, OTAV TO epyaAEio TeBEi o€ TTPOoWPIVA

B1aKOTTA 1| BIOKOTTH) KOTA T SIGPKEIA TNG AEITOUPYIOG.

1. ATTEVEPYOTTOINOTE TO EPYOAEIO KO, OTN OUVEXEIQ,
EVEPYOTTOINOTE TO {AVA YIO VO ETTAVEKKIVNON.

2. QoprtioTe TNV PTIATOAPIC A TIG UTTATAPIEG A AVTIKATO-
OTAOTE TIG PE ETTAVAPOPTICOUEVEG UTTATAPIEG.

3. AQAOTE TO uNXAavnua Kai TG uTraTapieg va
wuxBouv.

Edv dev uttdpxel BeATiwon e TNV £TTavagopd Tou
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OUOTAPATOG TTPOOTACIAG, ETTIKOIVWVHOTE HE TO TOTTIKG
oag Kévtpo eguttnpétnong Tng Makita.
EIAOIMOIHZH: Av 1o spyalcio oTaOPATAOEI
AGyw pI0G AITiOG TTOU BEV TTEPIYPAPETAI AVW-
TEPW, AVATPEETE OTNV EVOTNTA YId TNV ETTiAUGN
TPOoBANHATWY.

A10k6TTTNG KUpIAG AgITOUpyiag

A POEIAOMOIHEH: Na ATTEVEPYOTTOIEITE
TAvTa To S10KOTITN KUPIag AeIToupyiag 6Tav dev
XPNOINOTTOIEITE TO EpYaAEio.

Ma va evepyoTToINOETE TO EPYOAEiO, TTATAOTE TOV JIa-

KOTITN KUpIag Aeitoupyiag. H Auxvia kUpiag Aeiroupyiag

avdapel pe Tpaoivo Xpwua. MNa atrevepyoTroinon, TaTr-

oTe {avd 10 BIOKOTITN KUPIOG AEITOUPYIaG.

» Eik.5: 1. /Auyvia kUpiag Aeitoupyiag 2. AlokOTITNG
KUpIag AeImoupyiag

NAPATHPHZH: H Auxvia kUpiag Asitoupyiag avapo-
OBAVEl uE TTPACIVO XpWHa av TPABAEETE TN OKAVOAAN
BI0KOTITN KATW aTtrd pn AEIToupyIkéG ouvOnkes. H
Auxvia avaBooBrivel o€ oTTolIadATIOTE ATTO TIG AKOAOU-
0€G KATAOTACEIG.

. ‘Otav evepyoTroIoeTe TO dIAKOTITN KUPIAG A€l-
Toupyiag evw KPaTaTe TTATNPEVO TO HOXAS aopd-
Niong kai TN oKavOaAn dIakOTITN.

. Orav Tpafdre Tn okavdAdAn SIAKOTITN EVW £QApP-
pogeTan TO PpEvo aAuaidag.

. Otav amreAeubepuiveTe TO PPEVO aAuTidag EVW
KPOTATE TTATNHEVO TO HOXAO OPAANIONG KAl
TPARATE TN OKAVOAAN BIAKOTTITN.

MAPATHPHZH: To epyaAegio autd XpnaoiIyoTTolEi TN

Aeitoupyia autépatng amevepyotroinong. O d1IakéTITNG

KUplag Aeitoupyiag Ba ooel auTépaTa AV TO EPYO-

Agio dev AgiToupyei yia TepiTTou 5 AETTTA.

MAPATHPHZH: H Acitoupyia autépartng amevepyo-
TT0inoNG PTTOpEi va evepyoTroinBei tav To epyaAeio
oTapaTioel AOyw TnG EVEPYOTTOINONG TOU CUCTAPATOG
TpooTaciag. O dIakSTITNG KUPIag Asitoupyiag Ba
OBAoEl AQUTOPATA TTEPITTOU 5 AETTTA AQOU TO POTEP
oTapaTioel autdépata kal dev AneBei kapia diopOw-
TIKR) EVEPYEIQ EVAVTI TNG TTPOOTACTAG EPYAAEioU.

MAPATHPHZH: Metd Tnv evepyotroinon Tou gpévou
aAucidag, o BIaKOTITNG KUpIag AeIToupyiag Ba atrevep-
yotroinBei Trepitrou 30 AeTrTo(d) apyodTepa.
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Apdon d1akOoTTN

A\POEIAOMOIHEH: Na TNV ao@dAsia oag,

TO epyaAgio auTo TTapEXETAI PE HOXAO ao@AaAiong
TO OTTOi0 ATTOTPETTEI TNV EKKIVNON TOU EpyaAgiou
katd AdBog. Mn xpnoipotroigite MOTE 10 epyaAeio
€4V YTTOPEITE va To BEoeTe o€ AeiToupyia mIEfovTag
oTTAd Tn oKavddAn SIaKOTITN, XWPig va TPpaRATE
Kal To HoXA6 ao@dAiong. ZTeiATe To epyaleio oe
e§ouciodoTnuévo KEVTPO CEPRIS YIa VO TO ETTI-
okeudoouv owoTd MPIN To XpnoigomoinoceTe
gava.

A\POEIAOMOIHZH: NOTE NV KOAAGTE TO
HOXAG ao@daAiong oTnv TaTnuévn B€on Tou Kal
MOTE pnv TOPOKAUTITETE TO GKOTTO TOU HOXAOU
ao@daAiong.

AI'IPOZOXH: Mp1v BAAETE TNV KOOETA UTTOTA-

piag péoa oTo epyaAeio, va EAEYXETE TTAVTA vVa
SeiTe av n okavdAAn S10KOTITNG EVEPYOTTOIEITAI
KOAVOVIKA Kol ETIOTPEPEI 0T Béon «OFF» 6Tav
gAeuBepwveTal.

EIAOIMOIHZH: Mnv TpaBdre Tn oKavddAn S1ako-
TN ME Bia XWPig va TTaTdTe TO HOXAO ao@aAiong.
Mrtropei va omrdoel o S1aKOTITNG.

MNa va eyTrodIoTei To Tuxaio TPARNyHa TNG okavaaAng

OIAKOTITN, UTTAPXE! £vag BITTAGG dIaKATITNG ATTACPAAI-

ong yia acg@aAeia.

Ma va gekivioeTe To epyaleio, wOATTE TOV HOXAO ao@a-

AIONG KGTW Kal UTTPOCTE, TTEPA aTTé TNV Kavovikr Béon,

XPNOILMOTIOIWVTAG TO TURPA TOU XePIOU 0ag PETAEU

TOU QVTIXEIPO KAl TOU OEIKTN, KOI CUMTTIEGTE TOV HOXAO

A0@AAIONG PE TNV TTAAGUN 0OG. XTn CUVEXEID, TPABASTE

TN oKavdAAn SIAKOTITN EVW KPATATE TOV HOXAS aC@AAI-

ong. H taxuTtnTta Tou epyaAeiou aufdvel av augAoeTe TNV

Trieon oTn oKavodAn SIaKOTITN.

Ma diakoTTr TNG AeIToupyiag, eEAeUBEPWOTE TN OKAVOIAAN

SIOKOTTTN.

» Eik.6: 1. MoxA6g ao@aMiong 2. MoxAdg ao@aAiong
3. ZkavddAn 81aKOTITNG

‘EAeyxog duecou @pévou aAucidag

AI‘IPOZOXH: Kard Tnv evepyotroinon, va kpa-
TATE TO aAuooTTpiovo pe Ta SUo Xépia. Na kpatdTe
TNV Tiow AaBn pe To Sei XEPI OOG KAl TNV UTTPO-
oTivi) Aafn pe apioTepd xépi oag. H Adpa kai n
aAucida Bev TPETTEl va €pXOVTaI OE ETTAQPN ME
KAVvEVA AVTIKEIMEVO.

A\ rPOsOXH: Eav n aAucida Tploviou &ev akivn-
TOTroINOEi ApEéoTWG KaTd TN S1EVEPYEIX QUTAG TNG
SoKIPNG, atrayopeUETal N XPAON Tou aAucoTrpio-
VOU O€ OTTOI08ATIOTE TEPITITWOT). ZUUBOUAEUTEITE
10 £§oucioBoTnuévo KEVTPO OépPRIg Hag.

1. TiéoTe T0 HOXAG ao@ANIGNG Kal KATOTTIV TPARASTE
Tn okavddAn 81akoTTN. H aAucida trpioviol TiBeTal
apéowg o€ Agitoupyia.

2. ZTTPWETE TOV UTTPOCTIVO TIPOQUAOKTHPO XEPIWV
TIPOG TO EPTTPOG, UE TO THOW PEPOG TOU XePIOU OaG.
BeBaiwBeite 0TI TO aAUGOTTPIOVO aKIVNTOTTOIEITAI
APEOWG.

» EIk.7: 1. MTTpoaTIVOG TIPOQUAAKTAPAG XEPIWV
2. ZekAeidwTn Béon 3. KAeidwpévn Béon

"EAeyxog TOU PpEVOU aVACXEONG

AITPOZOXH: Edv n aAucida mploviol v oTa-
HOTAOEI EVTOG EVOG SEUTEPOAETTTOU O€ QUTA TN
SOKIMA, OTOPATAOTE VA XPNOIMOTIOIEITE TO AAUGO-
Tpiovo kol CUpBOUAEUTEITE TO E§oUCIOBOTNHEVO
KEVTPO OEPRIG HOG.

©£0Te TO GAUCOTTPIOVO O€ AEITOUPYIa KAl ETG APrOTE
eVTEAWG TN okavddAn S1akoTTn. H aAucida rpio-
VIOU TTPETTEI VO AKIVNTOTTOINOET TTAPWG EVTOG £VOG
OEUTEPOAETITOU.

PUOuion Tng Aitravong aAugidag

Mrropeite va puBpioeTte To pubud TTapoxng TnG avrtAiag
AadioU pe Tn Bida puBuiong. H ToodtnTa Aadiou ptro-
pei va puBUICTET XPNOIMOTTOIWVTAG TO KAEISI YEVIKAG

1. Bida pubuiong

2YNAPMOAOIHZH

AnPOsOXH: Na BeBaiwveoTe TAVTA OTI TO EPYO-
Aeio gival oBNOTO Kal N KACETA PTTATAPIAG £XEI
a@aIpeBEei TTPIV EKTEAECETE KATTOIO EPYACIiO OTO
epyaAeio.

: Mnv ayyifeTe TNV aAucida TpiovioU
AnpPosoxH: m i AuGid v
ME yupvda xépia. No opdTe TaVTa YAVTIA KATA TO
XEIPIOWO6 TNG aAuagidag Tpioviou.

TotroBéTnon | agaipeon TG
aAucidag Tpioviou

AI‘IPOZOXH: H aAucida mpiovioU Kai n Kareudu-
vTiApla Adpa gival aképa JEoTEG ETA TN AEITOUP-
yia. AQNOTE TIG va YPuxBoUV apKETA TTPIV EKTEAE-
OETE OTTOIASNATTOTE EPYaCia OTO EpyaAEio.

AITPOZOXH: H diadikaoia Tng TomroBéTnong
apaipeong TG aAucidag Tpioviol Ba Tpétrel va
eKTEAEITAI O€ KABAPO NEPOG XWPIiG TTPIoViIdIa Kal
TTapopola UAIKA.

TotmroBéTnon Tng aAuoidag rpioviol
Ma va TorroBeToETe TNV aAUGida TTPIOVIOU, EKTEAEOTE TO
akoAouBa BAuara:

1.  AmodeopeloTe T0 pévo aAuaidag TpaBwvTag Tov
UTTPOCTIVO TTPOQUACKTHPA XEPIWV.

2.  TpaPAgte To HOXAS TTPOG TO TTAVW VW TTIECETE TO
AGKpO TOU.

» Eik.9: 1. MoxA6g

3. NMepioTpéyTe TO HOYXAS OPIOTEPOOTPOPA PEXPI VA
Byer To kKGAUppa aAucoTpoyoU.

» Eik.10: 1. MoxAdg 2. KdAuppa ahugotpoyoU

4.  A@aipéoTe To KGAUPPa 0AUGOTPOXOU.
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5.  EAéy&re TNV KateUBuvon TG aAugidag Trpioviou.
AvTioToIXAOTE TNV KATEUBUVON TNG AAUCidAg TTPIoVIOU
HeE auTA Tou onuadiol TO CWHA TOU AAUCOTIPIOVOU.
» Eik.11: 1.’Evdein 010 OWpa aAucoTTpiovou

6. lpocapudaTe To éva Akpo TNG aAucidag TTpioviol
OTO ETTAVW PEPOG TNG KATeUBUVTAPIag Adpag.

7. MNpooapudaTe To dAAo dkpo TNG aAucidag TTpi-
ovioU yUpw a1rd Tov aAUGOTPOXO Kal, OTN GUVEXEID,
ouvOEDTE TNV KATEUBUVTAPIa AdUa OTO GWHA TOU
aAugoTtrpiovou.

» Eik.12: 1. AAucoTpoxog

8. MepioTpéyTe TO KAVTPAV PUBUIONG TTPOG TNV
kaTelBuvaon «-» yia va oAIoBrael n TTepévn pubpiong
TIPOG TNV KaTEUBUVGN Tou BEAOUG.

» Eik.13: 1. Kavrpdv pubuiong 2. MNeipog pubuiong

9. TomoBetraTe TO KAAUPMA OAUCOTPOXOU OTO OAUCO-

TIpiovo WOTe O TTEipog pUBUIONG Va €ival TOTTOBETNUEVOG

o€ IO pIKPH OTTA 0TV KaTeuBuvTApIa Adua.

» Eik.14: 1. KdAuppa aAucotpoxou 2. KateuBuvTipia
Adpa 3. Ot

10. MepioTpéwTe TOV HOXAO TTARPWG BegI6aTPOPA Kal
YupioTe TOV HOXAG Aiyo TTpOG Ta TTiow yIa va diaTnpr-
o€TE TN XaAapOTNTA Yia TN pUBUIOT TOU TEVTWHOTOG TNG
aAucidag.

11. PuBuioTe 10 Téviwpa TNG aAuacidag. MNa tn diadika-
gia, avaTpéETe oTNV EVOTNTA Yia TN pUBUICT TOU TEVTW-
uaTog TNG aAuaidag TrpiovioU.

12. MepioTpéwTe TO HOXAS OeCI6OTPOPA PEXPI TO
KGAUPUO aAUGOTPOXOU VO a0@ANICTE Kal KATOTTIV ETTI-
OTPEWTE TO OTNV apxIKr Béan.

» Eik.15: 1. MoxA6g 2. KdAuppa aAucoTpoyou

A@aipeon Tng aAucidag Trpioviol

MNa va agaipéoeTe TNV aAucida TTpIovIoU, EKTEAEDTE TO
akoouba BrApara:

1.  AmodeopeuoTe To Ppévo aAuaidag TpaBwvTag Tov
HUTTPOCTIVO TTIPOPUACKTAPA XEPIWV.

2. TepioTpéyTe TO KAVTPAV PUBUIONG TTPOG TO «-» YIX
va XOAAPWOETE TO TEVTWHA TNG aAuaidag TTpIovIoU.

» Eik.16: 1. Kavtpdv pGBuiong

3. TpaBngte To JOXAG TTPOG Ta TTAVW EVW TTIECETE TO
dkpo Tou.
» Eik.17: 1. MoxAog

4.  TlepIoTPEYTE TO HOXAO OPIOTEPOOTPOPA PEXPI VOl
Byer To KdAUppa aAucoTpoyou.
» Eik.18: 1. MoxA6g 2. KdAuppa aAucotpoxou

5. BydAte 10 KEAUpPO AAUCOTPOXOU KO KATOTTIV
ByGATE TNV aAucida TTpIovIoU Kal TNV KATEUBUVTAPIa
Adpa atré 1o KUpIo TPAKA TOu AAUCOTTPIOVOU.

PUOuIoN TEVIWHATOG TNG AAUCiISag

TmpIovIoU

A 1POsOXH: H 1a5ikacia NG TOomoBETNONG 1
agaipeong TG aAucidag Tpioviou Ba TpéTrel va
eKTEAEITAI O€ KABAPO NEPOG XWPIiG TTpIoVIdIa Kal
TTapopoIa UAIKA.

AI‘IPOZOXH: Mnv o@igeTe TNV aAucida TTpIovioU
utrepPOAIKA. To uTTEPBOAIKS TEVTwUA TNG aAucidag
TIPIOVIOU UTTOPEI VO TTPOKAAETEI TO OTTACINO TNG aAU-
aidag TpiovioU, Tn @Bopa& TNG KateubuvTApiag Aduag
KaI TO OTTACIMO TOU KAVTPav puBuIong.

A rPosOXH: Eav n ahucida givan TOAU ahaph,
pTTopEi va avatrndnoel atré Tn Adua Kal va Trpo-
KaA€ogl aTOXNUA ME TPAUUATIOMO.

Meté a1 TTOAAEG WpPEG epyaaiag, n aAuaida TTpioviol
uTTOpEl Va xaAapwaoel. MNepIoTaoiokd, va EAEYXETE TO
TEVTWUA TNG aAUCidag TTpIovIoU TTIPIV OTTO T XPron.

1. TpaBRgte 1o HOXAS TTPOG Ta TIAVW EVW TTIECETE TO
dKpo TOU.

» Eik.19: 1. MoxAog

2.  [MepioTpéyTe TOV HOXAO QPIOTEPOOTPOPA AiyO YIa
va XoAOpWOoEeTE EAAPPA TO KAAUPUO AAUCOTPOYXOU.
» Eik.20: 1. MoxA6g 2. KdAuppa aAucoTpoxou

3. InKWoTe TNV KaTeuBuvTrApia Adpa Aiyo TTpog Ta
TTavw Kal pubpioTe To TéEvTwpa aAuaidag. MeploTpEéwTe
TO KavTpAv pUBUIONG TTPOG TNV KATEUBUVAON «-» YIa
XaAdpwaon Kal TTPog TNV KATeUBuvan «+» yia o@igipo.
ZigTe TNV aAuacida TTpIovioU péXPI N KATW TTAEUPd TNG
aAucidag TpiovioU va TaipIddel oTn pAya TNG KaTeEUBU-
VTApIag AGpag OTTWG aTTeIkovigeTal.
» Eik.21: 1. Kavtpdav puBuiong 2. KateuBuvtrpia
Adpa 3. AAucida TrplovioU

4.  XuvexioTe va KpATATE TNV KATEUBUVTAPIa Adpa eAa-
PpA Kal oPigTE TO KAAUPPO aAucoTpoXOoU. BeBaiwbeite
AT N aAucida TTpIoVIoU BV XOAAPWVEI OTNV KATW
TTAEUPd.

5. EmotpéyTe TOo HOXAS OTNV apxIKr BEan.
BeBaiwBeite 611 N aAucida Trpioviol Taipiddel KaAd
ETTAVW OTNV KATW TTAEUPE TNG AdpaG.
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AEITOYPTIA
Aimavon |

Aitravon

AI'IPOZOXH: Mnv BéteTe TO aAucoOTTpiovo o€
AsiToupyia 6tav To doxeio gival adelo. MepioTe
éykaipa pe Aad1 piv adeidoel To doxeio.

AI‘IPOZOXH: EutmodioTe TnV ema@n Tou Aadiou
HE To Séppa Kal Ta paTia. H eTa@n pe Ta pdTia
HTTOPEi VO TIPOKOAECEI EPEBICUO. TNV TTEPITITWON
ETTAPNG JE TA PATIO, EKTTAUVTE TO TTPOORERANMEVO
HATI apéowg e KaBapod veEPO, META CUPBOUAEU-
TEITE AUEOWG YIOTPO.

A rPosoxH: Mnv XpnoIYOTIOIEITE TTOTE ATTO-
BANnTO AGSI. To aréBANTO AASI TTEPIEXEI KAPKIVO-
yoveg ouaigg. O1 puTtrol oTo amwépAnTo Add1 Trpo-
KaAoUv emiTaxuvopevn @8opd Tng avrAiag Aadiou,
NG Adpag kai TG aAucidag. To aréBAnTo AddI
gival BAaBepo yia To TepIBAAAOV.

EIAOINOIHZH: Otav 10 aAucoTrpiovo Xpnaoipo-
ToINOEi yIa TTPWTN QOPd, HTTOPEi VA XPEINOTOUV
HEXPI BUO AETTTA YIa VO EKIVAOEI N AITTAVTIKA
dpdon Tou AadioU aAucidag TTpIovioU OTO PnXavi-
oH6 TNG aAucidag. OfoTe To TTPIOVI OE AEITOUpYia
XWpPig popTio HEXPI VO SEKIVAOEI N AITTAVTIKA
dpdaon.

EIAOIMOIHZH: Otav yspioste pe Add1 aAucidag
Yio TTPWTN Qopd, | o€ eTakO6Aoudn TTARPwWOoN Tou
Soxeiou OTav auTo éxel adeIdTEl EVIEAWS, TTPOOOE-
oTe AdS1 pEXPI TO KATW PEPOG TOU OTOHIOU TTARPpW-
ongG. AI0QOPETIKA, HTTOPEi VO TTapeUTTOdifeTal N
apoxn Aadiou.

EIAOIOIHZH: XpnoipotroinoTe To AGd1 aAu-
oidag mpIovioU aTTOKAEIOTIKA Yia aAucoTTpiova
Makita i} 1c050vapo Addi Tou diaTiBeTal TNV
ayopd.

EIAOIMOIHZH: Na un xpnoipotroisite oTé AddI
TTou TEPIEXEI iXVN OKOVNG KOl CWHATIdIa A TITN-
TIKO AGdI.

EIAOIMOIHZH: 10 KAGSEpa SEVTPWY, VA XPNOl-
poTroigiTe BoTavikd Aadi. To opukTéAalo ptropei va
BAdwel Ta dévTpa.

EIAOIMOIHZH: Mpiv a1ré Tn AsiToupyia KOTTAG,
BeBaiwdeiTe 6TI BIBWOATE TO KATTAKI doxEiou
Aad100 ToU TrapéxeTal.

Orav 10 epyaleio BpiokeTal o€ AeIToupyia yiveTal auTo-

patn Aimavon Tng aAucidag Trpioviol. EAEyxeTe TTeEpIO-

SIK& TNV TTOCOTNTA TOU UTTOAEITTOPEVOU AadIoU evTdg TOU

Soxeiou Aadiol péow Tng BUpag emBewpnong Aadiol.

» Eik.22: 1. Katdki doxeiou Aadiou 2. OUpa TTIBEwW-
pnong Aadiou

Ma va ouptrAnpwoeTe AGdI, ekTeAéTTE Ta akOAouBa
BAuara:

1. KaBapioTe TNV EPIOXR YUPwW aTTd TO KOTTAKI TOU
doxeiou AadIoU TTOAU KaAd yia va aTTo@UyETE TNV €£i0000
TUXOV OKoOvNG péoa ato doyeio Aadiou.

2. TomoBeTOTE TO AAUCGOTTPIOVO OTO TTAGI TOU.
3. TNatAoTe 10 KOupTTi 0TO KATTAKI doxeiou Aadiou

WAOTE TO KOUMTTI aTNV GAAN TTAEUpd va onkwBei. MeTd,
ByaATe TO KOTTAKI SoXEIOU AadIOU TTEPICTPEPOVTAG TO.
» Eik.23: 1. Kamdki doxeiou Aadiou 2. Z@igte

3. ZeogitTe
4. TepioTe 10 doyeio AadioU pe AGdI. H cwoTr Tood-
TnNTa Aadiou eivar 260 ml.

5. BidwoTe 10 KOTTAKI dox€eiou AadioU KaAd oTn Béan
TOU.

6.  ZKOUTTIOTE TIPOCEKTIKA TUXOV XUUEVO AGDI
aluaidag.

MAPATHPHZH: Av €ival 300KOAO va a@QaipECETE TO
KaTTéKI Soxeiou AadiouU, £I0ayAayEeTE TO CWANVWTO
KAEISi 0T OXIoPN Tou KaTTakioU doxeiou Aadiou Kai
META ByAATE TO KATTAKI doX€EiOU AadIOU TTEPIOTPEPO-
VTAG TO apIoTEPOOTPOPA.

» Eik.24: 1. Zxi0un 2. ZWANVWTO KAEIDI

MeTtd TnVv eTavammAfpwaon, KpaTtAGTE TO AAUCOTTPIOVO
Hakpid a1rd 1O dEVTPO. OEaTE TO O€ AIToupyia Kal TTEPI-
péveTe, éwg 6ToU N aAuacida TTPIoVIoU AITTaVOET ETTAPKWG.
» Eik.25

Epyaocia e To aAucotrpiovo

AnposoxH: Tnv TPpWTN QOpPd, TTPOG ATTOKTNON
€AGX10TNG EPTTEIPiAG, O XPAOTNG Ba TTPETTEI VAl ETTI-
XEIPAOEI VO KOWEI KOUTOOUPA TTAVW O¢€ TPITTod0o
TmploviopyaTog i Bdon oTRPIENG.

AnpPosoxH: orav TpIovifeTe SUAcia TTou éxel
NON KOTrEi, va XpNOIMOTIOIEITE pIa Ao @Al UTTO-
oTiRpIgn (TpiTrodo Tploviopartog i Bdon oTAPIENG).
Mnv TTPOOTTABAOETE VA KPATHOETE TO TEUAYIO
£pyaoiog oTaBepo pE TO TOSI OOG, KAl HNV apn-
OETE KAVEVAV VO TO KPATAEI 1} va TTpOCTTalei va 1o
KPOATAOEl OTABEPO.

AI‘IPOZOXH: Ao @aAioTE TO OTPOYYUAd TEPAYIA
aTré TNV TMEPICTPOPN.

AI‘IPOZOXH: Kpartdre 6Aa Ta yépn Tou CWHATOG
oag HaKpPId aTré TNV aAugida Tpioviou 6Tav To
poTép AEITOUpYEI.

AHPOZOXH: Kpartdre 1o aAucoTtrpiovo yepd pe
Ta U0 o0G XEPIa 6TV TO HOTEP AEITOUPYEI.

AHPOZOXH: Mnv uttoBAAAECTE O€ UTTEPTTPO-
omdaleia. Kpatdre mavra ota@gpo ATNUA KAl TV
100PPOTTia 0OG.

EIAOIMOIHZH: NMoté pnVv TETATE KO UNV PiXVETE
KATW TO £pyaAcgio.

EIAOIMOIHZH: Mnv KaAUTITETE TIG OTTEG AEPIOHOU
TOoU £pyaAciou.

PEpTE TO KATW AKPO TOU KUPIWG TUAPATOG TOU OAU-
ooTIpiovou O€ ETTAPNA PE TO KAABi TTOU Ba KOWETE TTPIV
EVEPYOTTOINCETE TO EPYAAEID. AIAQOPETIKA, UTTOPET va
TTPoKANBEei N ddvnon TNG KaTeUBUVTAPIOG Aduag, €Xo-
VTAG WG ATTOTEAECA TOV TPAUUATIOUO TOU XEIPIOTH.
MpiovioTe To {UAO TTOU BEAETE VO KOWETE ATTAWG PETA-
KIVWVTOG TO GAUCOTTPIOVO TTPOG Ta KATW XPNCIMOTTOIW-
vTaG TO BAEPOG TOU.

» Eik.26

Edv dev ptropeite va kOweTe 10 EUAO TEAEiWG PE pIa
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TTpooTIaBEIQ:

E@apuodaTe eha@pid mieon otn xeIpoAafn Kal Guveyi-
OETE TO TIPIGVIONA Kal TPABAEETE TO aAucoTTpiovo Aiyo
TTPOG T TTIOW, YETE EQAPPOTTE TOV AYKUAWTO TTPOPUAC-
KTAPA Aiyo TTI0 KATW Kal ONOKANPWOTE TNV KOTTH) UYWVOo-
VTOG TN XEIpoAaBh.

» Eik.27

Tepayiopog

1. AKOUPTTAOTE TO KATW GKPO TOU KUPIWG THAMATOG
TOU oAugOTTpiovou aTo {UAO TToU Ba KOWETE.
» Eik.28

2. Me tnv aAucida TTpIovIoU va AEITOUPYEI, TTPIOVi-
aTe TO EUAO XPNOIYOTTOIVTAG TNV THow AaBr yia va
ONKWOETE TO TIPIGVI KAl TNV PTTPOCTIVA AaBr yia va To
KaBodNyAoETE. XpNOIUOTIOINOTE TOV AYKUAWTO TTPOQU-
AakTApa wg dgova TTEPITTPOPNG.

3. ZuveyioTe TNV KOTTA QOKWVTOG EAAPPIA TTiECN OTNV
MTTPOOTIVA AGBA KOl KPATWVTAG TO TIPIGVI Aiyo TTPOG Ta
Tiow. METOKIVAOTE TOV ayKUAWTS TTPOQUACKTAPa Babu-
TEPA OTO §UAO Kal ONKWOTE Eavd TNV PTTPOoTIvr Aapr.

EIAOIMOIHZH: Otav skteAeite TTOAAEG TOPEG, Va
ATTEVEPYOTTOIEITE TO AAUCOTTPioVo HETAEU TWV
TOHWV.

AI'IPOZOXH: Edv XpnoIHOTTOINCETE TNV AVW
akpn TNG Adpag yia TV KOTrH, To aAucoTtrpiovo
HTTOPEi VO EKTPATTEI TTPOG TO HEPOG OAG OE TTEPI-
mTwon mayideuong. MNa 1o Adyo auTté, n kotn Ba
TPETTEI VA EKTEAEITOI XPNOIMOTTOIWVTOG TNV KATW
aKMN, WOTE TO AAUCOTTPIOVO VA EKTPETTETAI MAKPIG
16 TO CWHA OOG.

» Eik.29

‘Otav k6BeTe EUAO UTTO £VTOON, KOYTE TTPWTA TNV
TAeupd uTré Trieon (A). KatoTiv, TTpaydaToTToiRoTe TNV
TEAIKA KOTTA atmé TNV Teviwpévn TTAeupd (B). ‘ETo1 6a
ATTOPUYETE TUXOV TTayideuon TNG Aduag.

» Eik.30

ATtroKAGdwon

A rPOsOXH: H gpyacia Tng ammokAddwaong 8a
TPETTEI VA EKTEAEITAI HOVO OTTO EKTTAIBEUPEVA
aropa. H mBavéTnTa KAOTOANATOG ATroTEAE Kivouvo.

Ortav dievepyeite epyaaia aTToKAGdwWONG, va oTNPIgETE
TO AAUCOTTPIOVO TTAVW OTOV KOPUO, €AV gival duvaTov.
Agv Ba TTPETTEN VO XPNOIYMOTIOIEITE TO AKPO TNG Adpag yia
TNV KOTIN, ETTEION UTTAPXEI KivOUVOG KAOTONaTOG.

Na poaoéxete 1Idlaitepa Ta kKAadid utrd éviaon. Mnv
KOBETE PN uTTOGTNPIZOPEVA KAQDIG aTTO TO KATW PEPOG.
Mnv OTéKEOTE TTAVW OTOV TEUAXIOPEVO KOPHO KATA TNV
atrokAGdwon.

Kot} o€ avoiyparta Kai KOTrh
TapdAAnAa pE TIG iveg

AI‘IPOZOXH: H ko1 o€ avoiyparta Kal n KoTrn
mapdAAnAa pe TIg iveg Ba Tpétrel va SievepyouvTal
HOvo aTré dropa ue £181KA ekaideuon. H moavo-

TNTA KAOTONPATOG EVEXEI KiVOUVO TPAUNATIONOU.

EkTeAEOTE TNV KOTTH) TTAPEAANAQ PE TIG iVEG PE OO TO

duvard o PIkpr ywvia. NpocgéxeTe 1B1aiTepa dTav
TIPAYUOTOTIOIEITE TNV KOTTA £TTEION €V PTTOPEITE Va
XPNOILOTIOINCETE TOV AYKUAWTS TTPOQUACKTHPA.

» Eik.31

YAotépnon

AHPOZOXH: H epyacia Tng uhotépunong 6a
TPETTEI VA BIEVEPYEITAI HOVO ATTO EKTTAISEUPEVT
aropa. H epyaaoia givai emmikivouvn.

Edv emBupeite va kOweTe £va OEVTPO, va TNPEITE TOUG
TOTTIKOUG KaVOVIOPOUG.
» Eik.32: 1. [Mepioxr) uhotéunong

—  Mpiv EeKIVAOETE PE TV €pyaoia TNG uhoTéuNoONG,
BeBaiwBeite yia Ta £EAG:

. Movo Ta dTopa TToU EUTTAEKOVTAI OTNV EPYO-
oia TNG UAOTOUNONG TTAPEUPITKOVTAI OTNV
TTEPIOXN.

. OTT0100ATTOTE EUTTAEKOPEVO ATOMO Va JlaBé-
T€1 006 OTMITOOXWPNONG XWPIG ENTTOBIA OE
€Upog TTEPITIOU 45° ekaTépwBev Tou dgova
uAotépnong. Na egeTdleTe Tov £TMITTAEOV
KivOUVO VO OKOVTAWEI KAVEIG O€ NAEKTPIKA
KoAWdIa.

. H B&on Tou Koppou eival eEAeUBepn aTré Eéva
QVTIKEIPEVA, Pigeg Kal KAadIG.

. Agv uTTApYOUV ATOHA 1 QVTIKEINEVA OE aTTO-
ataon 2 1/2 prAkn d€vTpou TTPog TNV KaTeU-
Buvon TTou Ba TTéoEel TO BEVTPO.

—  Na e§etadeTe Ta ak6Aouba doov agopd KABe
BévTpo:

. KarelBuvon 1mou yépvel,

. Xahapd 1 Eepd kAadid,

. “Ywog dévTpou,

. Puoikd TTpoegExovTa TUAKATA,

. Edv 1 6y ival adrmio 1o dévTpo.

—  Na ggetddeTe TNV TAXUTNTA KaI TNV KATEUOUVON TOU
avépou. Edv o dvepog gival IoXupog, punv eKTEAEITE
£pYQOieg uNOTOPNONG.

—  [epIKOTTA SIOYKWUEVWY PIGWV: ZEKIVAOTE PE TIG
HEYOAUTEPEG BIOYKWOEIG. EKTEAéTTE TNV KABETN
TOUN TTPWTA, TN OUVEXEID TNV OPIZOVTIA TOWT).

—  Z1aB¢ite 0TN pIa TTAeUPG TOu dEVTPOU TTou Ba
méoel. PpovTioTe va UTTAPXEI KEVR TTEPIOXA OTO
TTiow PEPOG Tou BEVTPOU O€ EUPOG YwViag Ewg 45°
ekatépwBev Tou agova Tou dévtpou (BA. elkdva
«TTEPIOXT) UAOTOPNGNG»). MpooégTe Ta KAABIG TTOU
TTEQTOUV.

—  Oa mpétrel va oxedidoeTe 006 dlagpuyrg Kal va
PPOVTIOETE yIa TOV KATGAANAO KaBapiopo Tng, TIpIv
TIPOXWPNOETE OTIG TOPEG. H 086¢ dlaguyrig Ba
TIPETTEI VO EKTEIVETAI TTPOG TA TTIOW Kal S1aywViwg
£WG TO TTHIOW PEPOG TNG AVOUEVOUEVNG YPOAUUAG
TITWONG OTTWG UTTOBEIKVUETAI TNV EIKOVA.

» Eik.33: 1. Kare0Buvon uAotéunong 2. Zwvn Kivou-

vou 3. Aladpopn diaguyng

Katd tnv uhotopnon 8évrpwy, akoAouBAOTE TIG TTapa-
KATW O108IKATIEG:

1. AvoigTe pia eyKOTTr) 600 TO dUVATO TTIO KOVTG OTO
£da@og. Kavte rpwra tnVv opigdvTia Kot pe Badog 1/5
£€wg 1/3 Tng diapéTpou Tou dévTpou. H AogdTunon dev Ba
TIPETTEN va gival TTOAU peyAAn. ZTn OUVEXEIQ, EKTEAEDTE TN

127 EAAHNIKA



Siaywvia Topn.
» Eik.34

MAPATHPHZH: H Aogdtunon kabopilel Tnv kaTel-
Buvon 1pog TNV oTToia Ba TTEdEl To BEVTPO Kal TO
kaBodnyei. EkTeAgiTal aTnv TTAEUPd TTPOG TNV OTTOIa
Ba pétrel va Tréoel To BEVTPO.

2. EkrteAéoTe pia miow Topn Aiyo wnAdTepa a1td TNV
Toun Bdong TG AogoTunong. H miow Topur TpéTel va
eival akpIBwg opifévTia. AQroTe aTTOOTACH i0N PE TO
1/10 TrepiTIOU TNG BIAPETPOU TOU KOPHOU PETAEU TTiIoW
TopRAG Kal AogdTunong. O1 iveg Tou EUAOU OTO GKOTTO
TUAMO TOU KOPHOU eVEPYOUV WG PEVTEDEG. TOTTOBETAOTE
OQAVEG PETQ OTN THIOW TOPRA EYKAIPWG.

» Eik.35

APOEIAOMOIHEH: x¢ KOpia TepiTTwon dev
TIPETTEI VA KOWETE SIGPETOU TWV IVWV. AIQQOPETIKA
10 O€VTPO Ba TTECEl XWPIG EAeyXO.

EIAOIMOIHZH: EmTpETTETaI VO XPNOIUOTTOINOETE
HOVO TTAACTIKEG I} AAOUMIVEVIEG TPNVEG YIA VO
KPOTAOETE AvoIXTH Tn Tiow Topn. H xpAon o1dn-
PWV OPNVWYV ATTOYOPEUETAI.

MeTagopd epyaAeiou

Mpiv peTaQEPETE TO £pyaAEio, va eQapudeTE TTAVTA TO
@PEVO aAuaidag KAl va aQAIPEITE TNV KATETA UTTOTAPIWV
atré 1o epyaAeio. Katotiv, TTpooapTAOTE TO KAAUPUO
KkaTeuBuvTAplag Aduag. Emiong, va KaAUTITETE TNV
KOOETA UTTOTAPIWY PE TO KAAUPPO PTTATapiag.
» Eik.36: 1. KaAuppa kateuBuvtrpiag Adpag

2. KédAuppa ptratapiag

2YNTHPHZH

AI‘IPOZOXH: Mpiv TNV €KTEAEON EPYATIWV ETTIOE-
wpeNoNG | CUVTAPNONG, TTAVTOTE Va BEBAIWVECTE
OTI N CUOKEUI QTTEVEPYOTTOINONKE KAl N KAGETA
HITATAPIWV £XEI AQAIPEDE.

A\1PO3OXH: Na POPATE TTAVTA YAVTIO OTAV EKTE-
Agite éAeyxo 1| cuvTApnon.

EIAOIMOIHZH: Mnv xpnoipoTtroicite ToTé Bev-
givn, TeTpeAaiko aiBépa, S1aAUTIKO, aAKOoOAN i
mapopoleg ouaieg. Mropei va TTpokAn8ei atro-
XPWHATIOPOG, TTAPAPOPPWON ) PWYHES.

MNa tn diatApnon TNg AZPAAEIAL kai AZIOMNIZTIAZ Tou
TIPOIOVTOG, Ol ETTIOKEUEG Kal OTToladhTToTE AAAN epyacia
ouvTAPNONG ) PUBUIONG TTPETTEN VA EKTEAOUVTAI ATTO
e¢ouaiodoTnuéva i EpyooTaCIaKE KEVTPA £EUTTNPETNONG
NG Makita, XxpnoigoTToIwvTag TTAVTOTE AVTAAAAKTIKG TNG
Makita.

Akéviopa Tng aAucidag Tpioviou

Na TpoxifeTe TNV aAugida Tpioviou oTav:

. Mapdayetal aAeupwdEeG TTPIOVIDI KATA TNV KOTTH
uypou §uAou,

. H aAucida diatrepvd 10 {UAO pe BUTKOAIQ, akOUN
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KOl OTaV aoKeiTal peydAn Tieon,

. Eival Trpog@avég 8T n akuf KOTIAG €XEl UTTOOTET
nuia,

. To pI6vI wBeiTal apioTePd ) de§IG VTG TOU
gUMou. (TTpokaAsital aTré akavovioTo akOvIoua TNG
aAugidag Tpioviol A BAGRN pévo oTn pia TAeupd)

Na akovigete TNV aAucida Trpioviol cuxvd, aAAd Aiyo

KGO @opd. AUo A Tpia TrepATuATa PE TN Aia eTTapkoUV

ouvRBwg yia Adyoug TpoxiopaTog pouTivag. OTav £xeTe

€TTavaAdBel To akOVIOPa TNG AAUCIDAG TTPIOVIOU OPKETEG

POpEG, {NTAOTE va OKOVIOTEl O€ éva £60UCI0D0TNHEVO

KEVTPO OEPRIG HaG.

KpiTipia akoviouarog:

A\POEIAOMOIHEH: Mia MEYAAN atréoTAON

METAEU TOU AKPOU KOTTAG Kol Tou puBuioTh BdBoug
augdvel Tov Kivduvo KAOTOAHATOG.

» Eik.37:

1. MiAKog KON 2. ATrdoTaCN PETASU GKPOU
KOTTAG Kal puBuioTh BaBoug 3. EAGxIoTO
pAKOG KOTTTN (3 mm)

—  OAo 10 pnKkog KOTITN TTPETTEN va gival ico. Ta dia-
QOPETIKA PAKN KOTITWYV EUTTOBICOUV TNV OUOAT
Aeitoupyia Tng aAucidag TrpiovioU Kal PTTopEi va
TIPOKOAETOUV TO GTTACIMO TG aAUCidag TIpIoVIoU.

—  Mnv akovigeTe TNV aAuaida 6Tav 10 EAGXIOTO PAKOG
KOTITWV €x€l pTdoel oTa 3 mm A Aiyotepo. H aAu-
oida TTPETTEl va avTIKATAoTaBE! pe pia Kaivoupla.

—  To mdyog Bpaucpdtwy kabopileTal aTrd TNV ATTo-
aTaon heTagu Tou pubpioTh BABoug (OTPOoYYUAn
pUTN) KOl TOU GKPOU KOTTAG.

—  Oa €xete Ta KOAITEPA ATTOTEAEGUOTA KOTTAG ME TNV
ak6AouBn amméoTacn PeTagu Tou AKPOU KOTTAG Kal
ToU puBuIoTA BABouUG.

. Aetida ahuoidag 91PX / M43/ 80TXL :
0,65 mm
» Eik.38

—  OMol o1 KOTITEG Ba TTPETTEN va €XOUV TNV idIa

ywvia akoviopatog Twv 30°. O1 SI0QOPETIKESG

Yywvieg KOTITN avaykdadouv Tnv aAugida va KIveiTal

OUOKOAQ KOl AVOHOIOUOP®A, ETTITAXUVOUV N Bopd

KaI TTpoKaAoUV oTTdaiyo TnG aAuaidag.

XpNOIYOTTOINOTE PIA KATAAANAN OTPOYYUAR Aipa

WaTE va BIaTNPEITAI N CWOTH YwVvia akoviopaTtog

gg oxéon pe Ta dOvTIa.

. ANetida aAuoidag 91PX / M43 / 80TXL: 55°

Aipa kai kaBodynon Aipag

Na xpnoiyotroigite €181k} oTPoyyuAr Aipa (Trpo-

QAIPETIKG £6APTNUA) YIO AAUCIDEG TTPIOVIOU yia va

akovioeTe TNV aAucida. O1 ouvnBIopPéveEG OTPOYYU-

Aég Aipeg Oev gival KaTGAANAEG.

H 81GuETPOG TNG OTPOYYUARG Aipag yia kKGBe aAu-

gida pioviou gival n €§AG:

. Aeida aAuoidag 91PX / M43/ 80TXL :

4,0 mm

—  H Aiga Ba TrpéTrel va épXeTal OE ETTAPN PE
TOV KOTITN POVO KaTd TNV ENTTPpOoBia Kivnon.
AvaonkwaoTe TN Aipa atrd Tov KOTITN Katd 1n dia-
Opoun ETOTPOPAG.

— AkovioTe TTpwTa TOV TTI0 KOVTS KOTITN. METd, TO
UAKOG auToU TOU TTI0 KOVTOU KOTITN YiveTal TO TTPO-
TUTTO YIa 6Aoug Toug GAAOUG KOTITEG OTNV aAuCida
TIploviou.
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—  Na odnyeite TN Aipa 0TTwg UTTOdEIKVUETAI OTNV
€IKOva.
» Eik.39: 1.Aipa 2. A\ucida mrpioviod

— Hodiynon Tng Aipag kaBioTtaTtal 1o eUKOAn, £av
XPNOIPOTIOIEITE oUYKPATNTAPO Aipag (TTpoaipe-
TIKO €€dpTnua). O ouykpaTnTAPAG Aipag diabéTel
evOEeitelg yia TNV KAaT@AANAN ywvia Tpoxioparog 30°
(euBuypappioTe TIG EVOEIGEIS TTAPEAANAG PE TNV
aAuaida Tploviol) kai TTepiopidel To BaBog digiodu-
ang (o€ 4/5 Tng diapéTpou TG Aipag).

» Eik.40: 1. Zuykpatntipag Aipag

—  Merd amé 1o TpdXIopa TNG aAuaidag, eAéyETe TO
Uyog Tou pubuIoTr BABOUG KOTTAG XPNOIMOTTOIW-
VTaG TO EPYOAEiO PHETPNONG OAUTIBAG (TTPOAIPETIKO
e¢apTNUa).

» Eik.41

—  AgaipéoTe TuxOV TTpoegéxov UAIKO, 600 PIKPS Kal
€av eival, pe €181k eTTITTEdN Aiga (TTPOAIPETIKO
egapTnUa).

—  ATTOTEAEIYOTE TO PTTPOCTIVO PEPOG TOU PUBUICTA
Bd&Boug koTTAG Eava.

KaBapiopog Tng kateuBuvTipiag
Adpag

Piviopara kai rpiovookovn 6a cusowpeuTolv oTnV
€YKOTTA TNG KateuBuvTrpiag Adpag. Mtropei va BouAw-
OOUV TNV £YKOTTH TNG AGUAG Kal va EAATTWOOUV TN por
Tou Aadiou. Na kabapileTe Ta piviopata Kail TNV TTpIo-
voéokovn KGBe opd TTou aKoViCeTe ) avTIKaBIOTATE TNV
aAuoida Tpioviou.

» Eik.42

KaBapiopog Tou KaAUppaTog

aAucorpoyxou

270 ECWTEPIKO TOU KAAUPPATOG 0AUGOTPOYXOU Ba ouo-
OwpPEUTOUV pIVIoPATA Kal TTPIOVOOKOVN. AQaIpETTE TO
KGAUPPa aAucoTpoyoU Kail TNV aAuaida Trploviol aTrd
TO £pYOAEio Kal HETE KOBAPIOTE Ta pIVIoPATA KOl TNV
TTpIovOOKOVN.

» Eik.43

KaBapiopog orng mapoxng Aadiou

MTTopei va TTapouciaoTei CUGGWPEUT OKOVNG Kal
owpaTdiwv evrég TNG OTIMG TTapoxrg Aadiou atn didp-
KeIa TNG AgIToupyiag. AuTr n okévn A cwparidia PTropei
va TapePTTodigel Tn pory AadioU Kal va TTPOKAAETE!

aveTrapkn Airavan oAGKANpPNG TNG aAuaidag Trpioviou.
Orav maparnpnBei kakr apoxr Aadiol Aitravong aTo
Tavw PEPOG TNG KaTeuBUVTApIag Aduag, kaBapioTe TNV
oTT TTapoxng AadioU wg akoAoUdwg.

1. A@aipéoTe TO KEAUPPO aAUCOTPOXOU KaI TNV OAU-
oida TpiovioU aTré To epyaAeio.

2.  AogaipéaTe Tn oKOVN ) TA JIKPG OCwaTidla Xpnaol-

HoTToIVTaG €éva KaTaaRidl Ye TTiTTedN pUTN A KATTOI0

TTaPOUOIO pYaAEio.

» Eik.44: 1. KatoaBidl pe emimedn putn 2. OTA Tapo-
XNG Aadiou

3.  TommoBeTAOTE TNV KAOETA UTTATAPIWY OTO EPYAAEIO.
TpaBr&re TN oKavdAaAn SIOKOTITN WOTE N CUCCWPEUPEVN
oKOvN Kal Ta owpaTidla va amofAnBouv atd Tnv otrh
Trapoxng Aadiol péow NG Pong Aadiou.

4.  AQ@aipéaTe TNV KAOETA UTTATOPIWY ATTO TO £PYa-
Aeio. ToTroBeTAOTE €K VEOU TNV aAuaida TTpiovioU Kal TO
KGAUpUO aAucOTPOXOU OTO £pyaAeio.

AvTIKaTdoTAON TOU AAUCOTPOXOU

AITPOZOXH: ‘Evag @Bappévog aAucoTpoxog 6a
mpokaAéoel Bopd oTn véa aAugida Tpioviou.
Z€ QUTA TNV TTEPITITWOT AVTIKATAOTAOTE TOV
aAucoTpoxo.

Mpiv atmd Tnv TOTTOBETNON PIaG VEAG aAuaidag TTpioviou,
€AEyETE TNV KATAOTAGT TOU GAUCOTPOXOU.

» Eik.45: 1. AAuootpoydg 2. PBappéveg TTEPIOXEG

Na TotroBeTeiTe TTAVTA VEO 00@AAIOTIKO SaKTUAIO, OTAV
QAVTIKABIOTATE TOV AAUGOTPOXO.

» Eik.46: 1. Ac@aAioTikdg dakTUAIOG 2. AAUGOTPOXOG

EIAOINOIHZH: BeBaiweeite 6TI 0 aAUGOTPOXOG
€ival TOTTOBETNUEVOG OTTWG ATTEIKOVIETAI OTNV
€1KOVa.

ATToBnKeuon Tou epyaAgiou

1. KaBapioTe 10 epyaleio Tpiv atméd TN @UAAEN.
AQaIpEaTE TUXOV pokavidia Kal TTPIovidl aTTd TO EPYAAEio
METG aTTd TNV APaAipedn Tou KAAUPPOTOG AAUGOTPOXOU.
2.  Metd a1mo Tov KaBapIoud Tou epyaAeiou, aprioTe
TO O€ A&IToupyia Xwpig @opTio woTe va AItraveei n aAu-
gida TTpIovIoU Kal N KaTeuBuvTApIa Adua.

3.  KoAUyrte Tnv kaTeuBuvTrpia Adpa Je 1o KGAUPPa
KaTeuBuvTAPIag Adpag.

4.  AdeidoTe 10 doyeio AadioU.

Odnyigg yia TEPIOBIKA OUVTAPNON

MNa mn dlao@daAion TNG poKPAag {wng AeiToupyiag, TNV aTToQuUYR TNG ¢nuIAG Kail T d1ac@AAIon TnG TTARPOUG AEIToup-
YIKOTNTAG TWV BUVATOTATWY ACPAAEING, TTPETTEI VA EKTEAEITE TIG AKOAOUBEG EPYATIiEG TUVTAPNONG O€ TAKTA XPOVIKA
dlaoTApaTa. H eyyunon Ba avayvwploTei HOVO €QV EKTEAEITE CWOTA TIG EPYATIEG AUTEG OE€ TAKTA XPOVIKE dlacTrpaTa.
Edv dev eKTEAETETE TIG CUVICTWHEVEG EPYATIEG TUVTAPNONG, UTTOPET va TTpokANBoUv aTuxrpata!l O xpAoTNG Tou aAu-
coTrpiovou dev TIPETTEI va EKTEAET EPYOTIEG OUVTAPNONG TTOU JEV TTEPIYPAPOVTAI OTO EYXEIPIOIO 08NnyIWV. OAeG auUTEG
ol Epyaaieg TPETTEI va eKTEAOUVTAI OTTO £€0UCIOBOTNEVO KEVTPO GEPRIG.
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Zroixeio eAéyxou / Xpovog Mpiv amé Tn KdaBe npépa Kabe Kabe 3 pAveg Kale xpoévo Mpiv amé TV
AgiToupyiag Aeiroupyia £BSopada atobnkeuon
AAucotrpiovo | EmBewproTE. \/ - - - - -
KaBapioTe. - \/ - - - -
EAéyére o€ - - - -
egouoiodotn- \/ \/
MEVO KEVTPO
oépPIg.
AAugida EmBewpnoTe. \/ - - - - -
TIpIovIoU
AxovioTe edv - - - - -
aTaiTeiTal. \/
KateuBuvtripia | EmBewpnoTe. - - - -
jppe v v
AgaipéaTe - - - - -
amo 10 \/
aAugoTrpiovo.
Ppévo EAéygre T \/ - - - - -
aAuaidag Aerroupyia.
Mnyaiveté To - - - - -
o€ e¢oual- \/
0doTnUévo
KEVTpO O£pPIg
YIO TAKTIKA
£mOewpnon.
Aitravon EAéygre TNV \/ - - - - -
aAuoidag TTapOxXn
TPoPodoaiag
Aadiou.
ZKavOaAn EmBewproTe. \/ - - - - -
SIaKOTITNG
MoxAdg EmBeswpnoTe. \/ - - - - -
aoc@aiiong
KaTraki EAéygre 6T \/ - - - - -
doxeiou €ival oQIypévo.
Aadiou
Zuykpatipag | EmBeswpnoTe. - - \/ - - -
aAuoidag
Bideg kal EmBewproTe. - - \/ - - -
TTagIuadia

ANTIMETQMMIZH NMPOBAHM N

Mpiv {NTAOETE ETIOKEVEG, EKTEAEDTE APXIKA TN DIKA 0ag £mMBewpNnan. Av eviotrioeTe TTPOBANUa TTou dev eTTegnyeital
OTO EYXEIPIBIO, PNV ETTIXEIPAOETE VA OTTOCUVAPHOAOYACETE TO EpyaAgio. AvT autou, {nTroTe BorRBeia atd e§ouaiodo-
TnUéva Kévtpa eguTTNPETNONG TNG Makita kai TTavToTe va XpNOIKOTIOIEITE yvioia avTaAAakTIKG TNG Makita.
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KardoTtaon SuoAsitoupyiag

Artia

Evépysia

To aAugoTrpiovo dev EeKIVA.

Aev gival TOTTOBeTNUEVN N KAGETA
HTTaTapIwy.

ToTToBeTAOTE Hia QOPTICPEVN KATETA
HTTaTapIwyY.

MpoBAnua pTraTapiag (XapnAn Téon).

Etrava@optioTe TNV KAGETA UTTATAPIWY.
Edv n eravagoption dev gival atmoTe-
AEOUATIKA, QVTIKATAOTAOTE TNV KAOETA
HTTaTapIwY.

O d1akdTTNG KUpIag Asitoupyiag gival
QAVEVEPYOG.

To aAUCOTTPIOVO ATTEVEPYOTTOIEITAI QUTO-
Hata av 8ev AsIToupyei yia Trepitrou 5
AerTd. EvepyotroifoTe Eavda Tov dIakoTITn
KUpIag Aeitoupyiag.

To aAuGOTTPiOVO ATTEVEPYOTTOIEITAI QUTO-
pata éTav To HOoTEP oTapaTdel Adyw TG
£VEPYOTTOINGNG TOU GCUCTAHATOG TTPOCTA-
oiag yia mepitrou 5 AeTrTd. MpoPeite o€
£MIdI0POWTIKA dpdon oTo epyaleio kal, aTn
OUVEXEID, EVEPYOTTOINOTE {ava ToV dlaKd-
TN KUpIag AeiToupyiag.

H aAugida 1rpioviol dev AeIToupyei.

Evepyotroinpévo @pévo aAuoidag.

ATodeopeVOTE TO PPEVO aAUCIdAG.

To potép oTapATa va AEITOUPYE HETE aTTd
pikpn xprion.

To emiTredo OPTIONG UTTATAPIAG EivVal
XAUNAS.

ETravag@opTioTe TNV KAOETA UTTATAPIWY.
Edv n emmava@opTion dev gival atroTe-
AECUATIKI, QVTIKATACTAOTE TNV KACETA
MTTATAPIWV.

Aev uttdpyel Aad1 oTnv alucida.

To doxeio Aadiou eival adelo.

[epioTe 1O doxeio AadioU.

H eykoTrr) 0dnyou AadioU ivail BpduIkn.

KaBapioTe Tnv £yKoTTh.

Kakn apoxn Aadiou.

PuBpioTe TNV TOOOTNTA TG TTAPOXHS
Aadiou pe tn Bida pubuiong.

To aAucoTtTpiovo dev PTAVEI TIG UEYIOTEG
ZAA.

H kaoéta pmratapiwyv Sev givar cwoTd
TOTTOBETNPEVN.

ToTroBeTAOTE TNV KACETA PTTATAPIWV OTIWG
TIEPIYPAPETAI OE QUTO TO EYXEIPIDIO.

H 10%0G TG pTratapiag HeIwveTal.

ETrava@opTioTe TNV KOOETA PTTATAPIWY.
Edv n emava@opTion dev gival aTroTe-
AEOPATIKA, QVTIKATAGTACTE TNV KACETA
HTTATaPIWV.

To oUoTnua peTddoang kivnang dev Ael-
TOUpYEI CWOTA.

ATreuBuvOeiTe 0TO ££OUCIODOTNHEVO KEVTPO
g£pPIG TNG TIEPIOXNG OAG YIA ETTIOKEUR.

H Auyxvia kUpiag Aeitoupyiag avaBooBrivel
HE TTPACIVO XPWHA.

Tpapnrgate Tn okavdaAn dIakdTITn KETW
atré pn AEITOUPYIKEG CUVORKEG.

TpapBngTe Tn okavdaAn dIaKOTITN apou
EVEPYOTTOINTETE TO DIAKOTITN KUPIAG A€l-
Toupyiag Kal atreAEUBEPWTETE TO PPEVO
aAucidag.

H aAucida dev oTapatder akdun Kai étav
EVEPYOTTOIEITAI TO PPEVO AAUCIDAG:
AlakoyTe apéowg Tn AeIToupyia Tou
epyaleiou!

O 1pdvtag gpévou gival PBapuévos.

ATreuBuvOEiTe 0TO £5OUCIODOTNHEVO KEVTPO
0£pPIG TNG TIEPIOXNG OAG YIA ETTIOKEUN.

AcuvriBioTol kpadaooi:
AlokoyTe apéowg Tn AsiToupyia Tou
epyaleiou!

H kateuBuvTrpia Adua i n aAucida Trpio-
vioU gival xaAapr.

PuBpioTe TNV KateuBuvTApia Adua kai To
TEVTWHA TNG aAucidag Trpiovioy.

AuoAeitoupyia epyaAeiou.

ATTeuBuVBEiTE 0TO £5OUCIODOTNEVO KEVTPO
0€pPIG TNG TTEPIOXAG OOG VIO ETTIOKEUN).

H aAuaida Tpioviou dev pTropei va
£YKATOOTABE.

O ouvduaopég TNG aAuacidag TTpIovioU Kai
Tou aAucoTpoyoU Sev eival CwoTo.

Xpno1poTToINoTE TO CWOTO CUVOUACHO
NG aAugidag TTpIovIoU Kal Tou aAUGOTPO-
XOU ava@EPOUEVOI OTNV EVOTNTA HE TIG
TTPOdIAYPAPEG.

NMPOAIPETIKA

E=APTHMATA

A\1POsOXH: Autd Ta e€apTipaTa 1y TTPOGap-

TAMOTA CUVICTWVTAI YIO XPAON UE TO EpYOAEio . Nipa
Makita Trou TrepIypd@TnKE OTIG 03nYieg auTég. H .
XPAON OTToIWVOATIOTE GAAWYV EEAPTNUATWY A TTPO- .

oapTNUATWY PTTopEi va TTpoKaAéaEl KivOuvo Tpauua-
TIopoU oe dtopa. Na xpnaolpoTroleite Ta e€apThpaTa
TIPOCOPTANATA HOVO YIa TNV XPAOT TTOU TTPOOoPIJovVTal.
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Edv xpeidleaTe omroiadriroTe BorBeia yia TTEPICOOTEPEG
TTANPOPOPIEG O OXEON PE QUTA TA EEAPTANATA, OTTOTAV-
Beite 07O TOTTIKG O0OG KEVTPO e§UTTNPETNONG Makita.

. AAucida TpiovioU

. KareuBuvTtrpia Adua

. Ké&Auppa kateuBuvtrpiag Adpag

TodvTta epyaieiwy
I'vAoia ptratapia kai @opTioTAG TG Makita




A\POEIAOMOIHEH: Eav AYOPAOETE UIO KATEU-
BuvTpla Adpa pe PAKOG S10QOPETIKS ATTO AUTO
TNG TUTTIKAG KATEUBUVTAPIOG Adpag, ayopdoTe
emiong éva katdAAnAo KGAUppO KOTEUBUVTAPIAG
Adpag. Mpétrer va Taipiddel Kai va KAOAUTITEN TTAR-
PWG TNV KaTeuBUVTHpIa Adua oTo aAucoTrpiovo.

MAPATHPHZH: Mepikd oToixeia otn AioTa ytropei va
oupTTEPIAQUBAvVOVTal TN CUOKEUOTTO EPYAAEIOU WG
oTavtap eEaptripaTta. Mmopei va diagépouv avaioya
ME TN XWPA.
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TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: ucotac | ucotse | ucotec | ucot7e
Tam uzunluk 445 mm
(kilavuz gubuk olmadan)
Nominal voltaj D.C. 36V -40V maks.
Net agirhk *1 4,5kg

*2 6,2-7,2kg 6,3-7,3kg 6,4-7,3kg 6,5-7,5kg
Standart kilavuz gubuk uzunlugu 300 mm 350 mm 400 mm 450 mm
Onerilen pala uzunlugu 300 - 450 mm
Kullanilabilir testere zinciri tiird 91PX /M43 /80TXL 91PX/80TXL
(asagidaki tabloya bakin)
Zincir hizi 0-255m/s

(0 - 1.530 m/dak)

Zincir yagi tank hacmi 260 cm’®
Koruma sinifi IPX4

. Surekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen ézellikler nceden bildiriimeksizin

degistirilebilir.

. Ozellikler iilkeden iilkeye degisebilir.
*1: Agirlik, testere zinciri, kilavuz gubuk, kilavuz gubuk kilifi, yag ve batarya kartusu/kartuslari olmadan.

*2: EPTA Prosedurii 01/2014 uyarinca en hafif ve en agir agirlik kombinasyonu. Agirlik, ekli aksesuara/aksesuarlara
ve batarya kartusuna/kartuslarina bagl olarak farklilik gésterebilir.

Testere zinciri, kilavuz cubuk ve zincir diglisi kombinasyonu

Testere zinciri tiirii 91PX
Zincir baglantilarinin sayisi 46 52 56 62
Kilavuz gubuk Kilavuz gubuk uzunlugu 300 mm 350 mm 400 mm 450 mm
Kesme uzunlugu 268 mm 324 mm 361 mm 418 mm
Dis araligi 3/8"
Zincir kalinhigi 1,3mm
Tip Zincir diglisi pala burnu
Zincir diglisi Dis sayisi 6
Dis araligi 3/8"
Testere zinciri tiirii M43
Zincir baglantilarinin sayisi 46 52 56
Kilavuz gubuk Kilavuz gubuk uzunlugu 300 mm 350 mm 400 mm
Kesme uzunlugu 268 mm 324 mm 361 mm
Dis araligi 3/8"
Zincir kalinhigi 1,3 mm
Tip Zincir diglisi pala burnu
Zincir diglisi Dis sayisi 6
Dis araligi 3/8"
Testere zinciri tiirii 80TXL
Zincir baglantilarinin sayisi 51 59 64 70
Kilavuz gubuk Kilavuz gubuk uzunlugu 300 mm 350 mm 400 mm 450 mm
Kesme uzunlugu 259 mm 325 mm 366 mm 416 mm
Dis araligi 0,325"
Zincir kalinhigi 1,1 mm
Tip Zincir diglisi pala burnu
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Testere zinciri tiirii 80TXL

Zincir diglisi Dis sayisi 7
Dis araligi 0,325"

AUYARI: Kilavuz cubuk ile testere zincirinin uygun bir kombinasyonunu kullanin. Aksi takdirde kisisel yaralan-
malar meydana gelebilir.

Gegerli batarya kartusu ve sarj aleti

Batarya kartusu BL4040 / BL4040F* / BL4050F* / BL4080OF*
*: Onerilen batarya
Sarj aleti DC40RA/ DC40RB / DC40RC / DC40WA

. Yukarida listelenen batarya kartuslarinin ve sarj aletlerinin bazilari yasadiginiz bélgeye bagl olarak mevcut
olmayabilir.

AUYARI: sadece yukarida listelenen batarya kartuglarini ve sarj aletlerini kullanin. Baska batarya kartug-
larinin ve sarj aletlerinin kullaniimasi yaralanma ve/veya yangina neden olabilir.

Onerilen kablo baglantili gii¢ kaynag:

[ Tasinabilir gig tnitesi | PDCO1

. Yukarida listelenen kablo baglantili glic kaynaklari yasadiginiz bolgeye bagli olarak mevcut olmayabilir.
. Kablo baglantili gi¢ kaynagini kullanmadan énce, tizerindeki uyari isaretlerini ve talimati okuyun.

Ni-MH Sadece AB llkeleri igin
Semboller E Li-ion Ekipmanda tehlikeli bilesenler bulundu-

gundan dolay! atik elektrikli ve elektronik

Ekipmani icin kullanilabilecek semboller asagida goste- ekipmanlar, akiiler ve bataryalar gevre ve
rilmistir. Kullanmadan 6nce anlamlarini anladiginizdan insan saglgi Gizerinde olumsuz etkiye yol
emin olun. agabilir.

Elektrikli ve elektronik cihazlari veya batar-
Kullanma kilavuzunu okuyun. yalari evsel atiklarla birlikte atmayin!
Atik elektrikli ve elektronik ekipmanlar ile
@ aklUmulatorler ve bataryalar hakkindaki
Avrupa Direktifi ve s6z konusu direktifin

Koruyucu gozlik takin. ulusal yasalara uyarlanmasi geregince
atik elektrikli ekipmanlar, bataryalar ve
akUmulatorler ayri olarak depolanmali ve

& cevre koruma hakkindaki mevzuata uygun

olarak faaliyet gosteren ayri bir kentsel atik
Kulak koruyuculari takin. toplama noktasina teslim edilmelidir.

Bu husus, ekipmanin lzerine yerlestiriimis
(izerinde garpi isareti bulunan tekerlekli

@ ¢Op kovasi simgesi ile belirtilmistir.

AB Dis Mekan Giiriltu Direktifi uyarinca
Kask, koruyucu gézliik ve kulak koruyucu garanti edilen ses guicu seviyesi.

takin.

Avustralya NSW Gurilti Kontrol Mevzuati

P : . & Lwa P . .
<l LTS 1zin verilen maksimum kesme uzunlugu uyarinca ses giicii seviyesi

Zincir testereyi kullanirken daima iki elinizi N
% kullanin.
Kullanim amaci
Zincir testerenin geri tepmesine karsi

A dikatli olun ve gubugun ucuna dokunmak- Bu zincir testere ahsap malzemeleri kesmek igin
od

tan kaginin.
tasarlanmigtir.
Zincir hareketinin yoni

= Gurag
Testere zinciri yagini ayarlama Tipik A-agirlikli giriiltis diizeyi (EN62841-4-1 standar-
dina gore belirlenen):

Model UC014G

Ses basing seviyesi (L,a): 94 dB (A)

Ses glcu diizeyi (Lwa): 102 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

Model UC015G

Ses basing seviyesi (L,4): 94 dB (A)

\
e
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Ses giict dlizeyi (Lwa): 102 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)

Model UC016G

Ses basing seviyesi (L,4): 94 dB (A)
Ses glict diizeyi (Lya): 102 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)

Model UC017G

Ses basing seviyesi (Lyx): 94 dB (A)
Ses glci diizeyi (Lwa): 102 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)

NOT: Beyan edilen gurilti emisyonu deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde élcilmustur ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen giriltu emisyonu deger(ler)
i bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak da
kullanilabilir.

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki giiriiltii emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkh olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatérii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (caisma
dongiisii igerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta galistigi
zamanlar gibi, bitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

Titresim toplam degeri (Ui¢ eksenli vektor toplami)
(EN62841-4-1 standardina gore hesaplanan):
Model UC014G

Calisma modu: ahsap kesme

Titresim emisyonu (anw): 5,0 m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

Model UC015G

Calisma modu: ahsap kesme

Titresim emisyonu (an): 5,0 m/s®

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

Model UC016G

Calisma modu: ahsap kesme

Titresim emisyonu (any): 5,0 m/s?

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

Model UC017G

Calisma modu: ahsap kesme

Titresim emisyonu (anw): 5,0 m/s®

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s*

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir
standart test ydntemine uygun sekilde ol¢tlmustir ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titregsim emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle iglenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatoérii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (caligma
dongiisii icerisinde aletin kapal oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta galistig
zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

Uygunluk Beyanlari

Sadece Avrupa lilkeleri igin

Uygunluk beyanlari bu kullanma kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.

Genel elektrikli alet guvenligi

uyarilari

A\UYARI Bu elektrikli aletle birlikte verilen tiim
glivenlik uyarilarini, talimatlari, resimli agiklamalari
ve teknik 6zellikleri okuyun. Asagida listelenen tali-
matlarin herhangi birine uyulmamasi elektrik garpmasi,
yangin ve/veya ciddi yaralanma ile sonuclanabilir.

Tum uyarilari ve talimatlan ile-
ride bagvurmak icin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden galisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi aklsti ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Zincir testere genel gilivenlik
uyarilari

1. Zincir testere galigirken viicudunuzun her
kismini testere zincirinden uzak tutun. Zincir
testereyi galistirmadan dnce, testere zincirinin
hicbir seye temas etmediginden emin olun.
Zincir testereleri kullanirken bir anlik bir dikkat-
sizlik, giysinizi veya viicudunuzu testere zincirine
kaptirmaniza neden olabilir.

2. Zincir testereyi daima sag elinizle arka tutama-
gindan ve sol elinizle 6n tutamagindan tutun.
Zincir testereyi ters bir el diizeni ile tutmak yara-
lanma riskini arttirir ve kesinlikle yapilmamalidir.

3.  Zincir testereyi sadece yalitimli kavrama yiize-
yinden tutun, ¢iinkii testere zinciri gériinme-
yen elektrik kablolarina temas edebilir. Testere
zincirlerinin “akimh” bir telle temas etmesi zincir
testerenin yalitimsiz metal kisimlarini “akimh”
hale getirebilir ve kullaniciyi elektrik sokuna maruz
birakabilir.

4.  Koruyucu gozliik takin. isitme, bas, eller,
bacaklar ve ayaklar igin ayrica koruyucu dona-
nim kullaniimasi tavsiye edilir. Yeterli koruyucu
ekipman ugan kirintilar ve kazayla testere zincirine
temas etme nedeniyle yaralanmalari azaltacaktir.

135 TURKCE



10.

1.

12.

13.

Zincir testereyi agacta, merdivende, ¢atidan
veya her tiirlii sabit olmayan destekten galis-
tirmayin. Zincir testerenin bu sekilde ¢alistiriimasi
ciddi yaralanmaya neden olabilir.
Her zaman yere saglam basin ve zincir teste-
reyi sadece sabit, saglam ve diizgiin bir yiizey
tizerinde dururken kullanin. Sabit olmayan ve
kaygan yuzeyler dengenizi veya zincir testerenin
kontroliinl kaybetmenize neden olabilir.
Gerilim altindaki bir dali keserken, geri firla-
maya karsi tetikte olun. Agag liflerindeki gerilim
bosaldigi zaman, yaylanma kuvvetiyle yikli dal
operatodre garpabilir ve/veya zincir testereyi kont-
rolstiz sekilde firlatabilir.
Calilari ve fidanlan keserken ¢ok dikkatli olun.
ince dalli malzeme testere zincirini kistirabilir ve
size dogru kamgi gibi ¢arpabilir veya sizin denge-
nizi bozabilir.
Zincir testereyi gii¢ anahtari kapal olarak,
viicudunuzdan uzakta, 6n tutamagindan tuta-
rak tasiyin. Zincir testereyi naklederken veya
saklarken kilavuz gubuk kilifini daima takin.
Zincir testerenin dogru sekilde tutulmasi, hareketli
testere zincirine kazayla temas etme olasiligini
azaltacaktir.
Yaglama, zincir germe ve gubuk ve zinciri
degistirme talimatlarina uyun. Yanlis gerilmis
veya yaglanmis zincir kirilabilir veya geri tepme
olasiligi artabilir.
Sadece agag kesin. Zincir testereyi amaci
disinda kullanmayin. Ornegin, zincir testereyi
metal, plastik, kagir malzemeleri veya ahsap
olmayan ingaat malzemelerini kesmek igin
kullanmayin. Zincir testerenin kullanim amaci
diginda kullaniimasi tehlikeli bir durum ortaya
cikarabilir.
Riskleri ve bunlardan nasil kaginacaginizi
kavramadan aga¢ devirmeye galismayin. Agaci
devirirken kullanici veya etrafindakilerde ciddi
yaralanma olabilir.
Geri tepme nedenleri ve operator tarafindan
onlenmesi:
Kilavuz gubugun burnu veya ucu bir cisme degdigi
zaman veya agag, kesik igindeki testere zincirini
kusatip, kistirdigi zaman geri tepme meydana
gelebilir.
Bazi durumlarda ucun temasi ani bir ters etkiyle
kilavuz gubudun yukari ve operatdre dogru geri
tepmesine neden olabilir.
Testere zincirinin kilavuz gubugun st boyunca
kistiriimasi kilavuz gubugu hizla operatore dogru
geri itebilir.
Bu tepkilerden herhangi biri ciddi yaralanmalarla
sonuglanabilecek sekilde, testerenin kontrolinu
kaybetmenize neden olabilir. Sadece testerenizin
yapisinda bulunan giivenlik aygitlarina giiven-
meyin. Bir zincir testere kullanicisi olarak, kesme
isiniz sirasinda kaza veya yaralanma olmamasini
saglamak igin birgok 6nlem almaniz gerekir.
Geri tepme zincir testerenin yanlis kullaniima-
sindan ve/veya hatall kullanma prosedir veya
sartlarindan kaynaklanir ve asagida verilen uygun
tedbirler alinarak 6nlenebilir:
. Zincir testereyi her iki elinizle, bagpar-
maginiz ve diger parmaklariniz tutamak-
lari saracak sekilde, sikica kavrayin ve

viicudunuzu ve kolunuzu geri tepme
kuvvetlerine karsi koyabilecek sekilde
konumlandirin. Geri tepme kuvvetleri, eger
dogru 6nlemler alinirsa, operator tarafindan
kontrol edilebilir. Zincir testereyi gevsek
tutmayin.

» Sek.1

14.

. Asiri uzaga uzanmayin ve omuz yiiksek-
liginin Gzerindeki yerleri kesmeyin. Bu,
istenmeyen uc temasinin énlenmesine yar-
dimci olur ve beklenmedik durumlarda zincir
testerenin daha iyi kontrol edilebilmesini
sagdlar.

. Sadece imalatginin belirttigi yedek kilavuz
cubuklari ve testere zincirlerini kullanin.
Yanlis yedek kilavuz gubuklari ve testere
zincirleri kullanimi zincir kopmasina ve/veya
geri tepmeye neden olabilir.

. Testere zinciri icin imalatginin bileme ve
bakim talimatlarina uyun. Derinlik dlcegi
yuksekliginin azaltiimasi geri tepmenin art-
masina yol acabilir.

Sikigsan maddeleri ¢ikarirken, zincir testereyi

depolarken veya bakim yaparken tiim tali-

matlara uyun. Anahtarin kapali oldugundan
ve batarya takiminin gikarildigindan emin
olun. Sikigan maddeleri gikarirken veya bakim
yaparken zincir testerenin beklenmedik sekilde
calismaya baslamasi ciddi yaralanmalara neden
olabilir.

ilave Giivenlik Talimatlari

Kisisel koruyucu ekipman

1.

Cok bol kiyafetler giyilmemeli ama giyilen kiya-
fet hareket kabiliyetini de engellememelidir.

2. Galisma sirasinda asagida siralanan koruyucu
kiyafetleri giyin:

. Disen dallar vb. seylerden kaynaklanabile-
cek bir tehlike varsa, test edilmis bir glivenlik
kaski;

. YUz maskesi veya gozlik;

. Uygun bir kulak koruyucu (kulaklik, 6zel veya
sekillendirilebilir kulak tikaci). Oktav bant
frekans analizleri istek tizerine sunulur.

. Saglam, deri glvenlik eldivenleri;

. Saglam kumastan yapilmis uzun pantolon;

. Kesilmeye karsi dayanikli, kalin isci tulumu;

. Kaymayan tabanli, ¢elik burunlu ve kesil-
meye karsi dayanikli kumastan astari olan
glvenlik ayakkabilari veya botlar;

. Toz olusmasina neden olan isleri gercekles-
tirirken (6rn. kuru ahsap kesme) solunum
maskesi.

Calistirma
1.  Galismaya baglamadan 6nce, zincir testerenin

iyi caligir ve giivenlik y6netme|ik|§rine uygun

durumda oldugunu kontrol edin. Ozellikle

sunlari kontrol edin:

. Zincir freninin dogru galistigini;

. Serbest donus freninin dogru calistigini;

. Cubuk ve zincir dislisi kapaginin dogru
takildigini;

. Zincirin yonetmeliklere uygun sekilde
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bilenmis ve gerilmis oldugunu.

2. Zincir testereyi zincir kilifi tistiine takiliyken
calistirmayin. Zincir testereyi zincir kilifi Gstln-
deyken galistirmak, zincir kilifinin ileri firlayarak
operatoriin etrafindaki insanlara ve esyalara zarar
vermesine neden olabilir.

3. Alet kullanilmiyorken veya beraberinde taginir-
ken zincir frenini mutlaka devreye alin.

4.  Aleti camurlu zeminde, 1slak yamacglarda veya
kaygan yerlerde kullanirken dengenize dikkat
edin.

5.  Aleti su birikintisine sokmayin.

6. Aleti disarida yagmur altinda gozetimsiz
birakmayin.

Elektrik ve batarya glivenligi

1.  Tehlikeli ortamlardan kaginin. Aleti nemli ya da
1slak yerlerde kullanmayin ve yagmura maruz
birakmayin. Makinenin i¢ine su girmesi elektrik
carpmasi riskini arttiracaktir.

2. Bataryayi/bataryalar atese atmayin. Batarya
hiicresi patlayabilir. Bertaraf etmeye iliskin olasi
ozel talimatlar igin yerel yénetmelikleri kontrol
edin.

3. Bataryal/bataryalarn agmayin ya da batarya(lar)
tizerinde degisiklik yapmayin. Ortaya cikan
elektrolit agindiricidir ve gozlere ya da cilde zarar
verebilir. Yutuldugu takdirde zehirli olabilir.

4. Bataryayi yagmurda veya islak yerlerde sarj
etmeyin.

5. Bataryayi agik alanda sarj etmeyin.

6.  Sarj aleti figi ve sarj aleti terminalleri dahil sarj
aletine 1slak ellerle dokunmayin.

7. Bataryayi yagmurda degistirmeyin.

Bataryayi islak ellerle degistirmeyin.

Bataryayi yagmurda birakmayin veya bataryayi

nemli ya da islak yerlerde sarj etmeyin, kullan-

mayin veya depolamayin.

10. Batarya baglanti uglarini su gibi sivilarla
1slatmayin ya da bataryayi sivilara sokmayin.
Baglanti uglari i1slanir veya bataryanin igine sivi
girerse batarya kisa devre olabilir ve asiri isinma,
yangin veya patlama riski ortaya cikar.

11. Bataryayi alet veya sarj aletinden ¢ikardiktan
sonra mutlaka bataryaya batarya kapagini
takin ve kuru bir yerde depolayin.

12. Batarya kartusu islanirsa iginden suyu bosaltin
ve ardindan kuru bir bezle silin. Kullanmadan
once batarya kartusunu kuru bir yerde tama-
men kurulayin.

Bakim ve saklama

1. Aleti depolarken dogrudan giines 15191 ve yag-
murdan sakinin, Isinmayacak veya nemlenme-
yecek bir yerde depolayin.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN.

AUYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahathk ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Griniin giivenlik kurallarina siki sikiya
bagh kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.

© ©

Batarya kartusu hakkinda 6nemli

glivenlik talimatlan

1.  Batarya kartusunu kullanmadan 6nce, tiim tali-
matlari ve (1) batarya kartusu, (2) batarya ve (3)
iiriin Gizerindeki tiim uyar isaretlerini okuyun.

2. Batarya kartusunu pargalarina ayirmayin veya
kurcalamayin. Yangin, asiri isi veya patlamaya
neden olabilir.

3. CGalisma siiresi agiri derecede kisalmigsa kul-
lanmayi derhal birakin. Asiri Isinma, yanma
riski hatta patlamaya neden olabilir.

4.  Goziinlize elektrolit kagarsa, g6zlerinizi temiz
suyla durulayin ve hemen tibbi yardim alin.
Gorme kaybina yol acabilir.

5. Batarya kartusuna kisa devre yaptirmayin:

(1) Terminallere herhangi bir iletken madde
degdirmeyin.

(2) Batarya kartusunu civiler, madeni paralar,
vb. gibi bagka metal nesnelerle ayni kaba
koymaktan kaginin.

(3) Batarya kartusunu yagmura ya da suya
maruz birakmayin.

Kisa devre, bilyiik bir akim akigina, agiri isin-

maya, olasi yaniklara hatta bataryanin bozul-

masina yol acabilir.

6. Aleti ve batarya kartusunu sicakhgin 50 °C ya
da daha yiiksege ulastigi yerlerde saklamayin
ve kullanmayin.

7. Asiri derecede hasar gérmiis ya da tamamen
kullanilamaz durumda olsa bile batarya kartu-
sunu yakmayin. Batarya kartusu atese atilirsa
patlayabilir.

8.  Batarya kartusunu givilemeyin, kesmeyin,
ezmeyin, firlatmayin, diigsiirmeyin ya da
batarya kartusuna sert bir nesne ile vurmayin.
Bu eylemler yangin, asiri 1si veya patlamaya
neden olabilir.

. Hasarli bataryayi kullanmayin.

10. Aletin icerdigi lityum-iyon bataryalar Tehlikeli
Esyalar Yonetmeliginin gereksinimlerine tabi-
dir.

Ticari nakliye islemleri igin, 6rnegin liglincu taraf-

lar, nakliye acenteleri tarafindan yapilan nakliye-

lerde, paketleme ve etiketleme gereksinimlerine
uyulmahdir.

Nakliyesi yapilacak trtintin hazirlanmasi igin,

tehlikeli maddeler konusunda uzman bir kisiye

danisin. Litfen muhtemelen daha ayrintili olan
ulusal yonetmeliklere de uyun.

Agcik kontaklari bantlayin ya da maskeleyin ve

bataryayi paketin icinde hareket etmeyecek

sekilde paketleyin.

11. Batarya kartugunu bertaraf ederken aletten
cikarin ve giivenli bir yerde bertaraf edin.
Bataryanin bertaraf edilmesi ile ilgili yerel
diizenlemelere uyunuz.

12. Bataryalari sadece Makita tarafindan belirtilen
tirinlerle kullanin. Bataryalarin uyumsuz Grin-
lere takilmasi; yangin, asiri Isinma, patlama ya da
elektrolit sizintisina neden olabilir.

13. Alet uzun siire kullanilmayacaksa batarya
aletten gikariimahdir.

14. Kullanma sirasinda ve sonrasinda batarya
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kartusu isinarak yaniklara veya diisiik sicakhk
yaniklarina yol agabilir. Sicak batarya kartus-
lari ile islem yaparken dikkat edin.

15. Yaniklara neden olabilecek kadar sicak olabi-
leceginden kullandiktan hemen sonra aletin
terminaline dokunmayin.

16. Batarya kartugunun terminallerine, deliklerine
ve kanallarina micir, toz veya toprak girmesine
izin vermeyin. Aletin veya batarya kartusunun
Isinmasina, alev almasina, patlamasina ve ariza-
lanmasina neden olarak yaniklara veya yaralan-
maya yol agabilir.

17. Alet yuksek gerilim elektrik gii¢ hatlari yaki-
ninda kullanimi desteklemedigi siirece batarya
kartusunu yiiksek gerilim elektrik gii¢ hatlari-
nin yakininda kullanmayin. Aletin veya batarya
kartusunun arizalanmasina veya bozulmasina
neden olabilir.

18. Bataryayi ¢ocuklardan uzak tutun.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

ADIKKAT: sadece orijinal Makita bataryalarini
kullanin. Orijinal olmayan Makita bataryalari ya da
lizerine degisiklik yapiimis bataryalarin kullanimi
bataryanin patlamasina ve sonug olarak yangin,
kisisel yaralanma ve hasara neden olabilir. Ayrica
Makita aleti ve sarj aletinin Makita tarafindan sunulan
garantisi de gegersiz olur.

Maksimum batarya omru igin
ipuclari

1. Batarya kartugsunu tamamen bosalmadan 6nce
sarj edin. Aletin giiciiniin zayiflamaya basladi-
gini fark ettiginizde aleti durdurun ve batarya
kartusunu sarj edin.

2.  Tam dolu bir batarya kartusunu asla yeniden
sarj etmeyin. Asiri sarj etme bataryanin hizmet
omriini kisaltir.

3. Batarya kartusunu 10 °C - 40 °C oda sicakli-
ginda sarj edin. Sicak bir batarya kartugunu
sarj etmeden dnce sogumasini bekleyin.

4. Batarya kartusunu kullanmiyorken aletten
veya sarj aletinden ¢ikarin.

5. Uzun bir siire (alti aydan daha fazla) kullan-
madiginiz durumlarda batarya kartusunu sarj
edin.

PARCALARIN TANIMI

> Sek.2
1 Batarya kartusu 2 | Onelsiperi 3 | Kol
4 | Kilavuz gubuk Testere zinciri 6 | Ayar kadrani
7 | Ana glig lambasi 8 | Ana giig anahtari 9 | Glvenlik kilidi kolu
10 | Arka tutamak 11 | Anahtar tetik 12 | On tutamak
13 | Yag tanki kapagi 14 | Kilavuz gubuk kilifi 15 | Ayar vidasi (yag pompasi igin)
16 | Zincir yakalayici - - -

ISLEVSEL NIiTELIKLER

A DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama veya igleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve batarya
kartugunun ayrilmig oldugundan daima emin
olun.

Batarya kartugsunun takilmasi ve

cikariimasi

ADIKKAT: Batarya kartusunu takmadan ya da
cikarmadan once aleti daima kapatin.

ADIKKAT: Batarya kartusunu takarken veya
cikarirken aleti ve batarya kartusunu sikica tutun.
Aletin ve batarya kartusunun sikica tutulmamasi bun-
larin diisurtilmesine sebep olabilir ve alet ve batarya
kartusunun zarar gérmesine ya da ciddi yaralanma-
sina yol agabilir.

Batarya kartusunu takmak icin, batarya kartusu Gizerin-
deki dili yuvanin olugu ile hizalayin ve kartusu yerine
oturtun. Kartusu, kuglk bir tik sesi ile yerine sabitlenene
dek sonuna kadar ittirin. Sekilde gosterildigi gibi kirmizi
gbstergeyi gérebiliyorsaniz tam olarak kilittenmemis
demektir.

Batarya kartusunu gikarmak igin, kartusun 6n tarafin-

daki digmeyi kaydirarak kartusu aletten cikarin.

» Sek.3: 1. Kirmizi gésterge 2. Digme 3. Batarya
kartusu

ADIKKAT: Batarya kartusunu daima kirmizi
gosterge goriinmeyecek sekilde tam olarak takin.
Yerine tam oturmazsa, aletten yanhslikla disebilir,
sizin ya da gevrenizdeki kisilerin yaralanmasina
neden olabilir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu zorlayarak takma-
yin. Kartus kolay bir sekilde kaymiyorsa dogru yerles-
tirilmemis demektir.
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Kalan batarya kapasitesinin

gosterilmesi

Kalan batarya kapasitesini géstermesi icin batarya
kartusu Gzerindeki kontrol digmesine basin. Gosterge
lambalari birkag saniye yanar.

» Sek.4: 1. Gosterge lambalari 2. Kontrol diigmesi

Gosterge lambalan Kalan
I D n kapasite
Yaniyor Kapali Yanip
sonilyor

%75 ila %100

%50 ila %75

11l

%25 ila %50

100

%0 ila %25

B[]
!| D D D Bataryay s

Batarya
arizalanmig
olabilir.

Tl
T

NOT: Kullanim kosullarina ve ortam sicakhgina bagh
olarak, gosterilen deger gercek kapasiteden biraz
farkhhk gosterebilir.

NOT: ilk (en soldaki) gésterge lambasi, batarya

koruma sistemi galistiginda yanip séner.

Alet/batarya koruma sistemi

Bu alet bir alet/batarya koruma sistemi ile donatiimistir.
Bu sistem motora giden glicti otomatik olarak keserek
uzun alet ve batarya 6mri saglar. Alet veya batarya igin
asagidaki durumlardan biri s6z konusu oldugunda aletin
isleyisi otomatik olarak durur:

Asin yiik korumasi

Batarya, anormal derecede yiksek akim gekmesine
neden olacak sekilde kullanildiginda, alet otomatik
olarak durur ve ana glic lambasi yesil yanip séner. Bu
durumda, aleti kapatin ve aletin asiri yliklenmesine
neden olan uygulamayi durdurun. Ardindan yeniden
baslatmak igin aleti ¢ahstirin.

Asiri iIsinma korumasi

Alet veya batarya asiri isindiginda alet otomatik olarak
durur ve ana gli¢ lambasi kirmizi yanar. Bu durumda,
aleti yeniden calistirmadan énce aletin ve bataryanin
sogumasini bekleyin.

NOT: Yiiksek sicaklik ortaminda asiri isinma koruma-
sinin galismasi muhtemeldir ve alet otomatik olarak
durur.

Asir desarj korumasi

Batarya kapasitesi yeterli degilse alet otomatik olarak
durur ve ana gu¢ lambasi kirmizi yanip séner. Bu
durumda, bataryay: aletten cikarin ve bataryayi sarj
edin.

Diger nedenlere kargi korumalar

Koruma sistemi, alete zarar verebilecek diger nedenler

icin de tasarlanmistir ve aletin otomatik olarak durma-

sini saglar. Alet calisirken gegici duraklama veya durma

yaparsa nedenleri ortadan kaldirmak igin asagidaki tim

adimlari uygulayin.

1. Aleti kapatin ve ardindan tekrar acarak yeniden
calistirin.

2. Bataryalari sarj edin veya sarjl bataryalarla
degistirin.

3. Makinenin ve bataryalarin sogumasini bekleyin.

Koruma sistemi eski haline getirilerek ilerleme kaydedi-

lemezse yerel Makita Servis Merkezinize bagvurun.

ONEMLI NOT: Alet yukarida agiklanmayan bir
nedenle durursa sorun giderme kismina bakin.

Ana gii¢ anahtan

AUYARI: Kullanimda degilken ana gii¢ anahta-
rini daima kapatin.

Aleti agmak igin, ana gli¢ anahtarina basin. Ana giig
lambasi yesil yanar. Kapatmak igin, ana gii¢ anahtarina
tekrar basin.

» Sek.5: 1.Ana giic lambasi 2. Ana gli¢ anahtari

NOT: Kullanimin midmkin olmadidi durumlarda anah-
tar tetik gekilirse ana gui¢ lambasi yesil yanip soner.
Lamba asagidaki durumlardan birinde yanip séner.
. Guvenlik kilidi kolunu ve anahtar tetigi
asag! dogru bastirirken ana gii¢ anahtarini
actiginizda.
. Zincir freni uygulanirken anahtar tetigi
cektiginizde.
. Guvenlik kilidi kolunu asagi dogru bastirarak
ve anahtar tetigi cekerek zincir frenini serbest
biraktiginizda.

NOT: Bu alet otomatik glic kapama fonksiyonu kul-
lanir. Alet yaklasik 5 dakika kullaniimazsa ana glic
anahtari otomatik olarak kapanir.

NOT: Koruma sisteminin ¢alismasi dolayisiyla alet
durdugunda otomatik kapama fonksiyonu kullanilabi-
lir. Motor otomatik olarak durduktan ve aleti korumaya
karsi diizeltici islem yapilmadiktan yaklasik 5 dakika
sonra ana gi¢ anahtari otomatik olarak kapanir.

NOT: Zincir frenini etkinlestirdikten sonra ana gli¢

anahtari yaklasik 30 dakika sonra kapanir.
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Anahtar iglemi Zincir yaglanmasinin ayarlanmasi

AUYARI: Giivenliginiz igin, bu alet istem digi
baslatmayi 6nlemek igin bir giivenlik kilidi kolu

ile donatilmistir. Giivenlik kilidi koluna basmadan
sadece anahtar tetik cekildiginde caligan bir aleti
ASLA kullanmayin. Daha fazla kullanmadan ONCE
dogru bir gsekilde tamir ettirmek igin aleti yetkili
servis merkezimize gotirin.

A\UYARI: Giivenlik kilidi kolunu ASLA bantlama-
yin veya amacini ve iglevini engelleyecek sekilde
devre digi birakmayin.

ADIKKAT: Batarya kartusunu alete takmadan

once anahtar tetigin dogru galistigindan ve bira-
kildiginda “OFF” (kapali) konumuna déndiigiin-
den emin olun.

ONEMLI NOT: Giivenlik kilidi koluna bastirma-
dan anahtar tetigi zorlayarak cekmeyin. Bu, anah-
tarin kirllmasina neden olabilir.

Anahtar tetigin kazara gekilmesini 6nlemek icin, gliven-
lik amaciyla bir ¢ift gtivenlik kilidi anahtari saglanmistir.
Aleti calistirmak igin elinizin perdesini (yani bas parmak
ile isaret parmagi arasindaki kisim) kullanarak kiliteme
kolunu normal konumunu gegecek sekilde ileri dogru
asagi bastirin ve glvenlik kilidi kolunu avug iginizle
sikin. Ardindan guvenlik kilidi kolu tutulu durumda
anahtar tetigi gekin. Aletin galisma hizi, anahtar tetige
uygulanan baski artirilarak arttirilir.
Durdurmak igin anahtar tetigi birakin.
» Sek.6: 1. Kilitteme kolu 2. Givenlik kilidi kolu

3. Anahtar tetik

Zincir freninin kontrolii

ADIKKAT: zZincir testereyi galistirirken iki
elinizle tutun. Arka tutamagi sag elinizle, 6n tuta-
magi sol elinizle tutun. Gubuk ve zincir herhangi
bir nesneye degmemelidir.

A DIKKAT: Bu test yapildigi zaman testere zin-
ciri derhal durmazsa testere higbir gsekilde kullani-

lamaz. Yetkili servis merkezimize danigin.

1.  Once glvenlik kilidi koluna basin, sonra anahtar
tetigi cekin. Testere zinciri derhal ¢aligmaya baslar.

2. On el siperini elinizin arkasini kullanarak ileriye
dogru bastirin. Zincir testerenin hemen durdugundan
emin olun.
» Sek.7: 1. On el siperi 2. Kilitli olmayan konum

3. Kilitli konum

Serbest doniis freninin kontrolii

A DIKKAT: Bu test yapildigi zaman testere zin-
ciri bir saniye icinde durmazsa zincir testereyi
kullanmayi durdurun ve yetkili servis merkezimize
danisin.

Zincir testereyi ¢alistirin ardindan anahtar tetigi tama-
men birakin. Testere zincirinin bir saniye iginde hareket-
siz kalmasi gerekir.

Yag pompasinin besleme hizini ayar vidasiyla ayar-
layabilirsiniz. Yag miktari ingiliz anahtari kullanilarak
ayarlanabilir.

» Sek.8: 1.Ayar vidasi

MONTAJ

A DIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yap-
madan once aletin kapali ve batarya kartusunun
ayrilmis oldugundan daima emin olun.

A DIKKAT: Testere zincirine ciplak elle dokun-
mayin. Testere zincirini tutarken daima eldiven
kullanin.

Testere zincirinin takilmasi veya
cikarilmasi

A DIKKAT: Testere zinciri ve kilavuz gubuk
kullanimin hemen ardindan hala sicaktir. Alet
lizerinde herhangi bir caligma yapmadan 6nce
yeterince sogumalarini bekleyin.

A\ DIKKAT: Testere zincirinin takilmasi ve
cikarilmasi prosediiriinii testereden gikan toz-
larin vb. maddelerin olmadigi temiz bir yerde
gerceklestirin.

Testere zincirinin takilmasi

Testere zincirini takmak i¢in asagidaki adimlari
gergeklestirin:

1. On el siperini gekerek zincir frenini serbest birakin.

2. Kenarina bastirarak kolu yukari dogru ¢ekin.
» Sek.9: 1. Kol

3.  Zincir diglisi kapagi ¢ikana kadar kolu saat yonu-
niin tersine dondariin.
» Sek.10: 1. Kol 2. Zincir dislisi kapagi

4.  Zincir diglisi kapagini ¢ikarin.

5. Testere zincirinin yonunu kontrol edin. Testere zin-
cirinin yonunu zincir testere gévdesi Gizerindeki isaretin
yonuyle eslestirin.

» Sek.11: 1. Zincir testere govdesindeki isaret

6.  Testere zincirinin bir ucunu kilavuz gubugun st
kismina takin.

7. Testere zincirinin diger ucunu zincir diglisinin
etrafina gegirin, ardindan kilavuz gubugu zincir testere
go6vdesine takin.

» Sek.12: 1. Zincir diglisi

8.  Ayar pimini ok yéniinde kaydirmak icin ayar kadra-
nini “-” yéninde dondirin.
» Sek.13: 1. Ayar kadrani 2. Ayar pimi

9.  Zincir diglisi kapagini, ayar pimi kilavuz gubugun
icindeki kiiglk delige konumlanacak sekilde zincir teste-
renin Uizerine yerlestirin.

» Sek.14: 1. Zincir dislisi kapagi 2. Kilavuz gubuk
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3. Delik

10. Zincir gerilimini ayarlamak icin gevsekligi korumak
lizere kolu saat yoniinde sonuna kadar gevirin ve kolu
geriye bir miktar gevirin.

11.  Zincir gerginligini ayarlayin. Prosedir i¢in testere
zinciri gerginligini ayarlama kismina bakin.

12. Zincir diglisi kapagi sabitlenene kadar kolu
saat yoniinde dondurln, ardindan orijinal konumuna
doéndirdn.

» Sek.15: 1. Kol 2. Zincir diglisi kapagi

Testere zincirinin ¢ikarilmasi

Testere zincirini gikarmak igin asagidaki adimlari
gergeklestirin:

1. On el siperini gekerek zincir frenini serbest birakin.

2.  Testere zinciri gerilimini azaltmak icin ayar kadra-
nini “-” yéniinde déndurin.
» Sek.16: 1. Ayar kadrani

3.  Kenarina bastirarak kolu yukari dogru ¢ekin.
» Sek.17: 1. Kol

4. Zincir diglisi kapagi ¢ikana kadar kolu saat yoni-
niin tersine dondurin.
» Sek.18: 1. Kol 2. Zincir diglisi kapagdi

5. Zincir diglisi kapagini ve ardindan testere zincirini
ve kilavuz gubugu zincir testere gévdesinden ayirin.

Testere zinciri geriliminin

EVEUEGWEST]

A\ DIKKAT: Testere zincirinin takilmasi ve
cikarilmasi prosediiriinii testereden ¢ikan toz-
larin vb. maddelerin olmadigi temiz bir yerde
gerceklestirin.

A DIKKAT: Testere zincirini fazla sikilamayin.
Testere zincirinin asiri yiksek bir gerilime sahip
olmasi testere zincirinin kirllmasina, kilavuz gubugun
asinmasina ve ayar kadraninin kirilmasina neden
olabilir.

ADIKKAT: Zincir cok gevsek olursa kila-
vuz gubuktan firlayip ¢ikabilir ve kaza riski
olusturabilir.

Testere zinciri saatlerce kullanildiktan sonra gevseye-
bilir. Zaman zaman kullanmadan énce testere zincirini
kontrol edin.

1. Kenarina bastirarak kolu yukari dogru gekin.
» Sek.19: 1. Kol

2.  Zincir dislisi kapagini hafifce gevsetmek igin kolu
saatin aksi yoninde cevirin.
» Sek.20: 1. Kol 2. Zincir dislisi kapagi

3. Kilavuz gubugun ucunu hafifce yukari kaldirin ve

zincir gerilimini ayarlayin. Gevsetmek icin ayar kadra-

nini “-” yéniinde, sikilamak i¢in “+” yéninde déndurin.

Testere zincirinin alt tarafi kilavuz gubuk rayina oturana

kadar testere zincirini sikilayin.

» Sek.21: 1. Ayar kadrani 2. Kilavuz gubuk 3. Testere
zinciri

4. Kilavuz gubugu hafifge tutmaya devam edin ve
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zincir diglisi kapagdini sikilayin. Testere zincirinin alt
tarafinda gevseklik kalmadigindan emin olun.

5. Kolu orijinal konumuna déndurin.

Testere zincirinin kilavuz gubugun alt tarafi ile értista-
ginden emin olun.

KULLANIM

Yaglama

ADIKKAT: zincir testereyi tank bosken kul-
lanmayin. Tank bosalmadan zamani gelince yag
doldurun.

ADIKKAT: Yagin cilt ve gézlerle temas etmesini
onleyin. Gozle temasi tahrise neden olur. Gézle
temasi halinde, etkilenen g6zii derhal suyla yika-
yin ve ardindan vakit kaybetmeden bir doktora
basvurun.

A DIKKAT: Asla atik yag kullanmayin. Atik
yaglar kanserojen maddeler igerir. Atik yaglarin
icindeki pislikler; yag pompasi, gubuk ve zincirin
hizli bir sekilde aginmasina neden olur. Atik yaglar
cevreye zararhdir.

ONEMLI NOT: Zincir testere ilk kez kullanilacag:
zaman, testere zinciri yaginin testere mekaniz-
masinda yaglayici etki gdstermeye baglamasi iki
dakika kadar siirebilir. Etki gostermesi igin teste-
reyi yliiksiiz olarak ¢aligtirin.

ONEMLI NOT: ilk kez zincir yagi doldurdugunuz
zaman veya tanki tamamen bosaldiktan sonra
tekrar doldururken, yakit deposu boynunun alt
kenarina kadar yag doldurun. Aksi takdirde yag
dagitimi bozulabilir.

ONEMLI NOT: Zincir yag olarak, zellikle Makita
zincir testereleri icin olan veya piyasada bulunan
es deger yaglari kullanin.

ONEMLI NOT: Asla iginde toz ve pargacik veya
ugucu yag bulunan yaglari kullanmayin.
ONEMLI NOT: Agag budarken, botanik yag kul-
lanin. Mineral yaglar agaglara zarar verebilir.
ONEMLI NOT: Kesim isleminden énce, verilen

yag tanki kapaginin yerine takilmis oldugundan
emin olun.

Alet calisirken testere zinciri otomatik olarak yaglanir.
Yag tankinda kalan yad miktarini yag kontrol camindan
periyodik olarak kontrol edin.

» Sek.22: 1.Yag tanki kapagi 2. Yag kontrol cami

Yag doldurmak icin asagidaki adimlari gergeklestirin:
1.  Pisliklerin yag tankina girmesini 6nlemek igin, yag
tanki kapaginin gevresini iyice temizleyin.

2. Zincir testereyi yan yatirin.

3.  Yag tanki kapagindaki digmeye, diger taraftaki
digme yukari gikacak sekilde basin ve ardindan yag
tanki kapagini gevirerek ¢ikarin.

» Sek.23: 1.Yag tanki kapagi 2. Sikin 3. Gevsetin

4. Yag tankina yag doldurun. Uygun yag miktari 260
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ml'dir.
5.  Yag tanki kapagini sikica geri kapatin.
6.  Dokdlen zincir yagini dikkatli bir sekilde silin.

NOT: Yag tanki kapagini gikarmakta zorlanirsaniz
yag tanki kapaginin deligine lokma anahtarini sokun
ve ardindan saatin aksi yonunde gevirerek yag tanki
kapagini gikarin.

» Sek.24: 1. Delik 2. Lokma anahtari

Yeniden doldurduktan sonra, zincir testereyi agactan
uzakta tutun. Calistirin ve testere zincirinin yeterince
yaglanmasini bekleyin.

» Sek.25

Zincir testereyle ¢alisma

A\DIKKAT: Aleti ilk kez kullananlar, asgari bir
yontem olarak, kiitiikleri bir bigki tezgahi veya
kizak ustiinde kesmelidirler.

ADIKKAT: Onceden kesilmis keresteleri keser-
ken saglam bir destek (bicki tezgahi veya kizak)
kullanin. is pargasini ayaginizla sabitlemeyin,
baska bir kisinin tutup sabitlemesine de izin
vermeyin.

A DIKKAT: Yuvarlak pargalari déniig yoniiniin
tersine dogru sabitleyin.

A DIKKAT: Motor galigirken viicudunuzun her
kismini testere zincirden uzak tutun.

A DIKKAT: Motor caligirken zincir testereyi iki
elinizle sikica tutun.

ADIKKAT: Fazia ileriye uzanmaya galigma-
yin. Her zaman yere saglam basin ve dengenizi
koruyun.

ONEMLI NOT: Aleti bir yere garpmayin ve
diigiirmeyin.

ONEMLI NOT: Aletin havalandirma deliklerini
ortmeyin.

Aleti calistirmadan énce zincir testere gévdesinin alt
kismini kesilecek dala temas ettirin. Bunun yapilma-
masil, kilavuz gubugun sallanmasina neden olarak kul-
lanicinin yaralanmasina sebebiyet verebilir. Kesilecek
odunu sadece aleti agagi dogru hareket ettirerek zincir
testerenin agirligini kullanarak kesin.

» Sek.26

Eger agaci tek bir darbeyle boydan boya kesemezseniz:
Tutamaga hafif basing uygulayarak kesmeye devam
edin ve zincir testereyi biraz geriye gekin; sonra sivri
uclu tamponu biraz asagiya uygulayin ve tutamagi
kaldirarak kesme islemini bitirin.

» Sek.27

Boylama kesme

1. Zincir testere gévdesinin alt kismini kesilecek
agdacin Uzerine koyun.
» Sek.28

2. Testere zinciri caligirken, arka tutamagi testereyi
kaldirmak ve 6n tutamagi onu yénlendirmek icin kul-
lanarak agaci kesin. Sivri uglu tamponu bir dayanak

noktasi olarak kullanin.

3.  On tutamaga hafif baski uygulayip testereyi yavas
ve hafifce geriye dogru hareket ettirerek kesmeye
devam edin. Sivri uglu tamponu kerestenin daha da
asagisina dogru hareket ettirin ve 6n tutamagi tekrar
kaldirin.

ONEMLI NOT: Birden fazla kesme yaptiginiz
zaman, kesimler arasinda zincir testereyi kapatin.

ADIKKAT: Kesme icin cubugun iist kenarinin
kullaniimasi halinde, zincir sikigirsa zincir testere
size dogru sekebilir. Bu nedenle, testerenin viicu-
dunuzdan uzaga dogru sekmesi i¢in alt kenarla
kesim yapin.

> Sek.29

Gerilim altindaki agaci énce basing tarafindan (A)
kesin. Sonra gerilim tarafindan (B) son kesimi yapin. Bu
gubugdun sikismasini 6nler.

» Sek.30

Dal kesme

A\ DIKKAT: Dal kesme sadece egitimli kigiler
tarafindan yapilabilir. Geri tepme riski bir tehlike
olusturur.

Dal keserken, miimkiinse zincir testereyi gévdeden
destekleyin. Geri tepme riski olusturdugu igin gubugun
ucuyla kesmeyin.

Gerilim altindaki dallara 6zel dikkat gosterin. Desteksiz
dallari alttan kesmeyin.

Dal keserken devrilmis agacin ustiinde durmayin.

Oyuk agma ve damara paralel kesme

ADIKKAT: Oyuk agma ve damara paralel kesme
sadece 6zel egitimli kisiler tarafindan yapilmalidir.
Geri tepme olasiligi bir yaralanma riski olusturur.

Olabildigince dar bir agi ile aga¢ damarlarina paralel
bir kesim gergeklestirin. Sivri uglu tampon kullani-
lamayacag igin kesimleri ekstra dikkatli bir sekilde
gergeklestirin.

» Sek.31

Devirme

A DIKKAT: Devirme isi sadece egitimli kigiler
tarafindan yapilabilir. Bu is tehlikelidir.

Bir ajag devirmek istediginiz zaman yerel yonetmelik-
lere uyun.
» Sek.32: 1. Devirme alani

— Devirme isine baslamadan 6nce, asagidakilerden
emin olun:

. Cevrede devirme isinde galisanlardan baska
kimse olmadigindan;

. Calismaya katilan herkesin devirme ekse-
ninin her iki tarafinda yaklasik 45° arali-
ginda engelsiz bir kagis yolu oldugundan;
Elektrik kablolarina takilma ek riskini dikkate
aldiginizdan;

. Govde tabaninin yabanci cisimlerden,
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koéklerden ve calilardan temizlendiginden;
. Agacin dusecegi yonde 2 1/2 adag

boyu mesafesinde insan veya cisim

bulunmadigindan.

—  Her bir agag i¢in asagidakileri g6z 6niinde
bulundurun:

. Egim yonu;

. Sallanan veya kuru dallar;

. Agdacin yuksekligi;

. Dogal sarkma;

. Agdacin ¢urik olup olmadigr.

— Ruzgar hizina ve yoniine dikkat edin. Riizgar
siddetli esiyorsa devirme isi yapmayin.

— Kok kabartilarinin temizlenmesi: En biyik kabar-
tilardan baglayin. Once dikey, sonra yatay kesme
yapin.

— Dusen agacin yan tarafinda durun. Agac ekseni-
nin her iki tarafinda 45°’lik bir agi araliginda disen
agacin arkasindaki bélgeyi bos tutun (bakiniz
“devirme alani” sekli). Disen dallara dikkat edin.

— Kesmeye baslanmadan kagis yolu planlanmali ve
gerektigi gibi temizlenmelidir. Kagis yolu sekilde
gosterildigi gibi beklenen dustls hattinin gerisine
dogru ve ¢apraz olarak uzanmalidir.

» Sek.33: 1. Devrilme yoni 2. Tehlike bdlgesi 3. Kagis

yolu

Agagc devirirken asagidaki prosedurleri takip edin:

1. Mumkin oldugu kadar yere yakin bir oyuk agin.
Once gdvde gapinin 1/5 - 1/3'( kadar bir derinlikte yatay
bir kesme yapin. Oyugdu asiri bliylik agmayin. Sonra
capraz kesme yapin.

» Sek.34

NOT: Bu oyuk agacin hangi yone disecegini belirler
ve ona yol gosterir. Agacin dlsecegi tarafta acilir.

2. Devirme kesmesini oyugun tabanindan biraz
yuksekte yapin. Devirme kesmesi tam yatay olmalidir.
Oyuk ve devirme kesigi arasinda gévde capinin yakla-
stk 1/10’u kadar mesafe birakin. Gévdenin kesilmeyen
kismindaki agag lifleri bir mafsal gérevi yapar. Uygun
zaman iginde, devirme kesmesinin igine kamalar
yerlestirin.

» Sek.35

AUYARI: Higbir sekilde lifleri kesmeyin. Aksi
takdirde agag kontrolden gikarak devrilir.

ONEMLI NOT: Devirme kesigini agik tutmak igin
sadece plastik veya aliiminyum kamalar kullanila-
bilir. Demir kama kullaniimasi yasaktir.

Aletin taginmasi

Aleti tasimadan 6nce, zincir frenini uygulayin ve batarya
kartusunu aletten ¢ikarin. Ardindan kilavuz ¢ubuk kili-
fini takin. Ayrica batarya kartusunu da batarya kapagi
ile kapatin.

» Sek.36: 1. Kilavuz cubuk kilifi 2. Batarya kapagi

BAKIM

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapal ve batarya kartusunun cikartil-
mis oldugundan daima emin olun.

MADIKKAT: Herhangi bir muayene ya da bakim
yaparken daima eldiven giyin.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya catlaklar olusabilir.

Aleti EMNIYETLI ve GALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, baska her turlt bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek parcalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapilmalidir.

Testere zincirinin bilenmesi

Asagidaki durumlarda testere zincirini bileyin:

. Islak agag kesildiginde un gibi testere tozu olus-
tugu zaman;

. Agir basing uygulansa bile zincir agaca zor girdigi
zaman;

. Kesme kenarinda gozle goériilen hasar oldugu
zaman;

. Testere agacin iginde sola veya saga gekme yap-
tigi zaman. (Bu davranisin nedeni testere zinciri-
nin diizglin bilenmemis veya sadece bir tarafinin
hasarli olmasidir.)

Testere zincirini sik sik ama her defasinda sadece gok
az miktarda bileyin. Rutin bileme icin ege ile iki veya
¢ surtme genellikle yeterlidir. Testere zinciri birgok
defa bilendigi zaman, onu yetkili servis merkezimizde
bilettirin.

Bileme kriterleri:

AUYARI: Kesme kenari ile derinlik 6lgegi ara-
sinda fazla mesafe birakilmasi geri tepme riskini
artirir.

» Sek.37: 1. Kesici uzunlugu 2. Kesme kenari
ile derinlik 6lgegi arasindaki mesafe
3. Minimum kesici uzunlugu (3 mm)

—  Tim kesici uzunluklari esit olmalidir. Farkli uzun-
luklardaki kesiciler testere zincirinin dlizglin bir
sekilde calismasini énler ve testere zincirinin
kiriimasina neden olabilir.

—  Kesici uzunlugu 3 mm’ye ya da daha kisa bir
uzunluga ulastiktan sonra zinciri tekrar bilemeyin.
Zincir yenisiyle degistirilmelidir.

— Talas kalinhgi derinlik 6lgegi (yuvarlak burun) ile
kesim kenari arasindaki mesafe ile belirlenir.

—  Eniyi kesim sonuglari kesim kenari ile derinlik
Olgegi arasinda asagidaki mesafe korunarak elde
edilir.

. Zincir bigak 91PX /M43 / 80TXL : 0,65 mm

» Sek.38

—  30°lik bileme agisi tum kesiciler Gzerinde ayni
olmalidir. Kesici agilarindaki farkliliklar zincirin sert
ve dengesiz bir bicimde ¢calismasina, agsinmanin
hizlanmasina neden olabilir ve zincirin kiriimasina
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yol agabilir.

—  Diglere karsi dogru bir bileme acisinin korunmasi
icin uygun bir yuvarlak ege kullanin.
. Zincir bigak 91PX / M43 / 80TXL: 55°

Ege ve egeleme

—  Testere zincirlerinde zinciri bilemek icin 6zel bir
yuvarlak ege kullanin (istege bagli aksesuar).
Normal yuvarlak egeler uygun degildir.

— Her testere zinciri igin yuvarlak ege ¢api asagidaki
gibidir:

. Zincir bigak 91PX /M43 /80TXL : 4,0 mm

— Ege sadece ileri dogru slrtmede kesiciyi siyirmali-
dir. Geri gekerken egeyi kesiciden kaldirin.

—  Once en kisa kesiciyi bileyin. Bu en kisa kesicinin
uzunlugu bdylece testere zincirinin tim diger
kesicileri icin standart olur.

—  Egeyi sekilde gosterildigi gibi surtun.

» Sek.39: 1. Ege 2. Testere zinciri

—  Eger bir ege tutucu (istege bagli aksesuar) kulla-
nilirsa ege daha kolay surtulebilir. E§ge tutucuda
dogru bileme agisi olan 30° isaretleri (bu isaretleri
testere zincirine paralel olarak hizalayin) vardir ve
nifuz etme derinligini (ege ¢apinin 4/5 ile) sinirlar.

» Sek.40: 1. Ege tutucu

—  Zinciri biledikten sonra, zincir kalinlik mastarini
(istege bagh aksesuar) kullanarak derinlik élgegi
yuksekligini kontrol edin.

» Sek.41

—  Ozel bir yassi egeyle (istege bagl aksesuar), ne
kadar kiiclk olursa olsun, ¢ikinti yapan malzeme-
leri temizleyin.

— Derinlik 6lgeginin 6nini tekrar yuvarlayin.

Kilavuz gubugun temizlenmesi

Talaglar ve testere tozlari kilavuz cubugun olugunda
birikir. Bu birikintiler cubugun olugunu tikayabilir ve yag
akisini engelleyebilir. Testere zincirini bilerken ya da
degistirdiginiz her seferde talaslari ve testere tozlarini
temizleyin.

» Sek.42

Zincir diglisi kapaginin temizlenmesi

Zincir diglisi kapaginin iginde talaslar ve testere tozlari
birikebilir. Zincir dislisi kapagini ve testere zincirini
aletten gikarin ve ardindan talaslari ve testere tozlarini
temizleyin.

> Sek.43

Yag cikis deliginin temizlenmesi

Calisma sirasinda yag cikis deliginde kuglk tozlar ve
pargaciklar birikebilir. Yag filtresinde biriken bu tozlar ve
parcaciklar yag akisini engelleyebilir ve testere zinciri-
nin tamamina yeterli yaglama yapilamamasina neden
olabilir. Kilavuz gubugun tepesinde yetersiz zincir yagi
iletimi oldugu gériillirse yag ¢ikis deligini asagidaki gibi
temizleyin.

1. Zincir diglisi kapagini ve testere zincirini aletten
cikarin.

2. Diz uglu bir tornavida veya benzeri bir alet kulla-
narak kiiguk tozlari ve parcaciklari temizleyin.
» Sek.44: 1. Diz uglu tornavida 2. Yag ¢ikis deligi

3. Batarya kartusunu alete takin. Zincir yagini bosal-
tarak birikmis tozlari ve pargaciklari yag ¢ikis deliginden
digari akitmak igin anahtar tetigi cekin.

4.  Aletten batarya kartusunu gikarin. Zincir dislisi
kapagini ve testere zincirini tekrar alete takin.

Zincir diglisinin degistiriimesi

ADIKKAT: Eskimis bir zincir diglisi yeni testere
zincirine zarar verir. Bu durumda zincir dislisini
yenisiyle degistirin.

Yeni bir testere zinciri takmadan 6nce, zincir dislisinin
durumunu kontrol edin.

» Sek.45: 1. Zincir dislisi 2. Asinan alanlar

Zincir diglisini degistirdiginiz zaman daima yeni bir tespit
halkasi takin.

» Sek.46: 1. Tespit halkasi 2. Zincir diglisi

ONEMLI NOT: Zincir diglisinin sekilde gosteril-
digi gibi takildigindan emin olun.

Aletin saklanmasi

1. Saklamadan énce aleti temizleyin. Zincir diglisi
kapagini ¢ikardiktan sonra talaslari ve testere tozlarini
aletten temizleyin.

2. Aleti temizledikten sonra, testere zincirini ve kila-
vuz gubugu yaglamak icin ylksiiz ¢alistirin.

3.  Kilavuz gubugu, kilavuz gubuk kilifiyla értin.
4.  Yag tankini bosaltin.

Periyodik bakim talimatlari

Alet 6mriiniin uzun olmasini saglamak igin, alete hasar gelmesini 6nleyin ve giivenlik 6zelliklerinin tam olarak isle-
diginden emin olun. Asagidaki bakim islemleri de diizenli olarak yapilmalidir. Garanti talepleri ancak bu islemler
dizenli olarak ve dogru bir sekilde yapiimigsa dikkate alinacaktir. Tarif edilen bakim islemlerinin yapiimamasi kaza-
lara yol agabilir! Zincir testere kullanicisi, bu kullanim kilavuzunda agiklanmayan bir bakim islemi yapmamalidir. Tim
bu islemler yetkili servis merkezimiz tarafindan gergeklestiriimelidir.
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kontrol ettirin.

Ogeyi kontrol edin / Galisma Kullanimdan Her giin Her hafta 3 ayda bir Yilda bir Saklamadan
siiresi once once
Zincir testere | inceleme. \/ - - = - -
Temizleme. - \/ - - - -
Yetkili servis - - - -
merkezinde \/ \/

Testere zinciri

Inceleme. \/

Gerekirse -
bileyin.

Kilavuz gubuk

Inceleme. \/

Zincir testere- -

den ¢ikarin.
Zincir freni Islevini kontrol - - - - -
edin. \/
Yetkili servis - - - - -
merkezinde \/
duizenli olarak
kontrol ettirin.
Zincir yagi Yag besleme \/ - - - - -
hizini kontrol
edin.
Anahtar tetik | inceleme. \/ - - - R R
Giivenlik kilidi | inceleme. - - - R R
kolu \/
Yag tanki Sikihgini \/ - - - - -
kapagi kontrol edin.
Zincir inceleme. - - R R
yakalayici \/
Vida ve Inceleme. - - - R R
somunlar \/

SORUN GIDERME

Onarim igin servise gitmeden énce kontrolleri yapin. Kilavuzda agiklanmayan bir problemle karsilagirsaniz aleti
demonte etmeyin. Bunun yerine, Makita Yetkili Servis Merkezlerine bagvurun ve daima orijinal Makita yedek parca-

lari kullanin.

Aniza durumu

Neden

Goziim

Zincir testere baslatilamiyor.

Batarya kartusu takil degil.

Sarjli bir batarya kartusu takin.

Batarya problemi (distk voltaj).

Batarya kartusunu sarj edin. Sarj etmek ise
yaramiyorsa, batarya kartusunu degistirin.

Ana gli¢ anahtari kapali.

Yaklasik 5 dakika kullaniimadiginda zincir
testere otomatik olarak kapanir. Ana gli¢
anahtarini tekrar acin.

Koruma sisteminin calismasi nedeniyle
motor yaklasik 5 dakika durdugunda zincir
testere otomatik olarak kapatilir. Aletinizde
dizeltici iglem yapin ve ardindan ana gli¢
anahtarini tekrar agin.

Testere zinciri galismiyor.

Zincir freni etkinlestirilmis.

Zincir frenini serbest birakin.

Kisa bir kullanimdan sonra motor duruyor.

Bataryanin sarj seviyesi distk.

Batarya kartusunu sarj edin. Sarj etmek ise
yaramiyorsa, batarya kartusunu degistirin.

Zincirde hig yag yok.

Yag tanki bos.

Yag tankini doldurun.

Yag kilavuzu olugu kKirli.

Olugu temizleyin.

Yetersiz yag iletimi.

Ayar vidasi ile yag iletim miktarini
ayarlayin.
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Ariza durumu

Neden

Coziim

Zincir testere maksimum dev/dak oranina
ulagmuiyor.

Batarya kartusu diizgiin takilmamis.

Batarya kartusunu bu kilavuzda agiklan-
dig1 gibi takin.

Bataryanin gtict distyor.

Batarya kartusunu sarj edin. Sarj etmek ise
yaramiyorsa, batarya kartusunu degistirin.

Sdrus sistemi dogru islemiyor.

Bolgenizdeki yetkili servis merkezinden
tamir etmesini isteyin.

Ana gli¢ lambasi yesil yanip séniiyor.

Kullanimin miimkiin olmadigi bir durumda
anahtar tetik gekilmis.

Ana gli¢ anahtarini agtiktan ve zincir
frenini serbest biraktiktan sonra anahtar
tetigi cekin.

Zincir freni etkinlestirilse bile zincir dur-
muyor:
Aleti hemen durdurun!

Fren bandi aginmis.

Bolgenizdeki yetkili servis merkezinden
tamir etmesini isteyin.

Anormal titresim:
Aleti hemen durdurun!

Kilavuz gubugu veya testere zinciri gevsek.

Kilavuz gubugdu ve testere zinciri gerilimini
ayarlayin.

Alet arizasi.

Bolgenizdeki yetkili servis merkezinden
tamir etmesini isteyin.

Testere zinciri takilamiyor.

Testere zinciri ve zincir diglisi kombinas-
yonu hatali.

Teknik 6zellikler kismina bakarak dogru
testere zinciri ve zincir diglisi kombinasyo-
nunu kullanin.

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

uygun olarak kullanin.

A\DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak igin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parca kullaniimasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
parcalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiyag duyar-
saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine

basvurun.

. Testere zinciri

. Kilavuz gubuk

. Kilavuz gubuk kilifi
. Ege

. Alet gantasi

. Orijinal Makita batarya ve sarj aleti

AUYARI: standart kilavuz cubuktan farkli uzun-
lukta bir kilavuz gubuk satin aldiysaniz, onunla
birlikte uygun bir kilavuz gubuk kilifi da satin alin.
Kilif, zincir testere lizerindeki kilavuz gubuga
uymali ve onu tamamen ortmelidir.

NOT: Listedeki parcalarin bazilari alet paketi igeri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar Ulkeden Ulkeye farkhlik gésterebilir.
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