











Substituir a roda de corrente

APRECAUCAO: Uma roda de corrente gasta
danificara a corrente de serra nova. Substitua a
roda de corrente quando estiver gasta.

Antes de instalar uma corrente de serra nova, verifique
a condigéo da roda de corrente.
» Fig.32: 1.Roda de corrente 2. Areas com desgaste

Cologue sempre um anel de trava novo ao substituir a
roda de corrente.
» Fig.33: 1.Anel de trava 2. Roda de corrente

OBSERVAGCAO: Certifique-se de que a roda de
corrente esta instalada como indicado na figura.

Armazenar a ferramenta

1. Limpe a ferramenta antes de armazenar. Limpe as
particulas e a serragem da ferramenta depois de retirar
a cobertura da roda de corrente.

2. Depois de limpar, opere a ferramenta em vazio
para lubrificar a corrente de serra e a barra de guia.

3.  Cubra a barra de guia com a cobertura da barra
de guia.

4. Esvazie o depdsito de dleo.

Instrugoes para manutengao periodica

Para garantir uma vida util longa, evite danificar e garanta o funcionamento total das funcionalidades de seguranga.
A manutengao seguinte tem de ser realizada regularmente. Os pedidos de garantia s6 podem ser aceites se este
trabalho for realizado regular e adequadamente. O incumprimento dos trabalhos de manutengao indicados pode
levar a acidentes! O utilizador da serra de corrente ndo pode realizar os trabalhos de manutengdo que néo este-
jam descritos no manual de instrugdes. Esses trabalhos devem ser realizados pelo nosso centro de assisténcia

autorizado.

Antes do fun- | Todos os dias

cionamento

Verificar item / tempo de
funcionamento

Acada3
meses

Antes de
armazenar

Todas as Anualmente

semanas

Serra de
corrente

Inspegéo.

v -

Limpeza. - \/

porcas

Verifique no - - - - \/ \/
centro de
assisténcia
autorizado.
Corrente de Inspecé&o. - - - - -
serra \/
Afiar, se - - - - -
necessario. \/
Barra de guia | Inspecéo. \/ \/ - - - -
Remover - - - - - \/
da serra de
corrente.
Travéo da Verificar o \/ - - - - -
corrente funcionamento.
Inspecionar - - - \/ - -
regulamente
num centro
de assisténcia
autorizado.
Lubrificagao Verificar a taxa \/ - - - - -
da corrente de alimenta-
G&o de oleo.
Gatilho do Inspegéo. \/ - - - - -
interruptor
Alavanca de Inspecgéo. \/ - - - - -
seguranga
Tampéo do Verificar a \/ - - - - -
deposito de estanquidade.
6leo
Fixador da Inspegé&o. - - - - -
corrente \/
Parafusos e Inspecéo. - - \/ - - -

105 PORTUGUES



RESOL DE PROBLEM

Antes de pedir uma reparagao, realize primeiro a sua prépria inspegdo. Se encontrar um problema que nao esteja
explicado no manual, ndo tente desmontar a ferramenta. Em vez disso, peca as reparagdes nos centros de assis-
téncia técnica autorizados da Makita, usando sempre pegas de substituigdo da Makita.

Problema

Causa

Acao

A serra de corrente ndo arranca.

A bateria ndo esta instalada.

Instale uma bateria carregada.

Problema com a bateria (tensao baixa).

Recarregue as baterias. Se recarregar a
bateria ndo solucionar o problema, substi-
tua a bateria.

O interruptor de alimentagao principal esta
desligado.

A serra de corrente é automaticamente
desligada caso nédo seja operada por um
determinado periodo. Prima novamente o
interruptor de alimentacéo principal.

A corrente de serra nao funciona.

Travao da corrente ativado.

Solte o travéo da corrente.

O motor para de funcionar depois de
pouco tempo de utilizagao.

O nivel de carga da bateria esta baixo.

Recarregue as baterias. Se recarregar a
bateria ndo solucionar o problema, substi-
tua a bateria.

Né&o ha dleo na corrente.

O deposito de 6leo esta vazio.

Encha o depésito de dleo.

Aranhura da guia do 6leo esta suja.

Limpe a ranhura.

Fraca distribui¢ao de dleo.

Regule a quantidade de éleo com o para-
fuso de ajuste.

A serra de corrente nao atinge o RPM
maximo.

Abateria esta instalada de forma incorreta.

Instale as baterias como descrito neste
manual.

A poténcia da bateria esta a diminuir.

Recarregue a bateria. Se recarregar a
bateria ndo solucionar o problema, substi-
tua a bateria.

O sistema de acionamento ndo funciona
corretamente.

Solicite a reparagéo no centro de assistén-
cia autorizado da sua regi&o.

Alampada de alimentagdo principal esta a
piscar a verde.

O gatilho do interruptor é premido em
condi¢des nao-operacionais.

Prima o gatilho do interruptor apds o inter-
ruptor de alimentagéo principal ser ligado e
o travao da corrente ser solto.

A serra ndo para mesmo quando o travao
da corrente esta ativado:
Desligue a maquina imediatamente!

Abanda do travéo esta gasta.

Solicite a reparagéo no centro de assistén-
cia autorizado da sua regiao.

Vibragéo anormal:
Desligue a maquina imediatamente!

Abarra de guia ou a corrente de serra
estd solta.

Ajuste a barra de guia e a tensao da
corrente de serra.

Falha de funcionamento da ferramenta.

Solicite a reparagéo no centro de assistén-
cia autorizado da sua regido.

O modo de Impulso do Binario ndo esta
disponivel apos a substituicdo da bateria
por uma bateria totalmente carregada.

Dependendo das condigdes de utilizagao,
o0 modo de Impulso do Binario ndo esta
disponivel apés a substituicdo da bateria.

Utilize a ferramenta no modo de funciona-
mento normal até a bateria instalada ficar
vazia e, em seguida, substitua a bateria
por uma bateria totalmente carregada ou
recarregue a bateria.

A corrente de serra ndo pode ser instalada.

A combinagao da corrente de serra e roda
de corrente nao esta correta.

Utilize a combinagao correta da corrente
de serra e roda de corrente consultando a
secgdo relativa as especificagoes.

ACESSORIOS

OPCIONAIS

cia Makita.

para os fins indicados.

cao de outros acessorios ou pegas pode ser perigosa
para as pessoas. Utilize apenas acessorios ou pegas

APRECA UCAO: Estes acessorios ou pegas .
sdo recomendados para utilizagdo com a ferra- .
menta Makita especificada neste manual. A utiliza- . Lima

Se necessitar de informacgdes adicionais relativas a
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estes acessorios, solicite-as ao seu centro de assistén-

. Corrente de serra

. Barra de guia

. Cobertura da barra de guia
Roda de corrente
Para-choques de pico

. Bolsa da ferramenta
. Bateria e carregador genuinos da Makita




AAVISO: se adquirir uma barra de guia de
comprimento diferente do comprimento da barra
de guia padrao, adquira também uma cobertura
da barra de guia adequada. Esta tem de encaixar
e cobrir totalmente a barra de guia na serra de
corrente.

NOTA: Alguns itens da lista podem estar incluidos na
embalagem da ferramenta como acessorios padrao.
Eles podem variar de pais para pais.
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

Movrého: puc2o4 |  Duczsa | puczsac
OAIK6 PKOG (Xwpig kaTeuBuvTipia Adpa) 256 mm
OvopaaoTIKA Tédon D.C.18V
KaBapd Bapog 1 2,0 kg

*2 2,7-3,1kg
Mrkog oTavTtap KateuBuvtApiag Aduag 200 mm | 250 mm
ZUVIOTWHEVO PAKOG KATEUBU- pe 90PX 200 - 250 mm -
vIpIaG Adpiag pE 91PX / M41 / M43 / 80TXL - | 250 mm -

ue 25AP - 250 mm
Epappédoipog TUTrog aAuacidag trpioviold 90PX 90PX /91PX/ M41/ 25AP
(avaTpégTe OTOV TTAPAKGTW TTIVAKA) M43/ 80TXL
TaxuTnTa aAuaidag 0-24,8m/s 0-22,5m/s

(0 - 1.490 m/min) (0 - 1.350 m/min)

‘Oykog doxeiou Aadiou aAucidag 140 cm®

. NOyw ToU GUVEXICOPEVOU TTPOYPANUATOG EPEUVAG KAl AVATITUENG, Ol TTIPOdIAYPAPEG AUTEG UTTOKEIVTAI € AAAAYEG

XWwpig TTpogidoTtroinan.

. Ta TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA PTTOPET va SIapEPOUV ATTO XWPA OE XWPA.
*1: Bapog, xwpig TNV aAugida 1pioviol, TNV KateuBuvTtrpia Adua, To KAAuppa kateuBuvTtrplag Aduag, To Addi kai Tig

KOOETEG UTTATOPIWV.

*2: O pIKpATEPOG KAl peYaAUTEPOG ouvdUaoudG Bdpoug, oUppwva pe Tn diadikacia EPTA 01/2014. To Bapog ptropei
va dlagpépel avaAoya PE TO TIPOCAPTANATA, CUPTTEPIAAUBAVOVTOG TIG KAOETEG UTTOTAPIWV.

loxUouca KOoETO HTTOTAPIWYV KAl POPTIOTAS

Kaoérta ptrarapiog

BL1815N / BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

DopTioTrg

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

S1a0éaiyol, avaAoya Pe TNV TOTTOBETia KATOIKIAG 0OG.

. Opiopéveg aTrd TIG KAGETEG KAI TOUG POPTIOTEG PTTATAPIWY TTOU avaypa@ovTal TTapatrdvw icwg va unv givai

f/kair TTupkayid.

A\POEIAOMOIHEH: Na XPNOIUOTIOIEITE HOVO TIG KATETEG MTTATAPIWV KOI TOUG POPTIOTEG TTOU TTAPATIOE-
vTal avwTépw. H xprion otroiaadATroTe GAANG KOCETAG UTTATAPIWY i QOPTIOTH) PTTOPEI VA TTPOKOAECEI TPAUUOTIOHO

Zuvduaouog aAucidag TTpIoviou, KATEUBUVTHPIag AGMAG Kal aAUGOTPOXOU

Totrog aAugidag Tpioviol 90PX
ApIBUGG KIVNTAPIWY CUVIETHWY 33 40
KareuBuvTrpia Adua Mrkog kateuBuvTipiag Adpag 200 mm 250 mm
Mrkog KOTTiG 17,1 cm 23,5cm
Brpa 3/8"
Méxog KIvNTAPIWY CUVOETUWY 1,1 mm

Totog PdaBdog mieong aAucoTpoxou
AluooTpoxdg ApIBUGG SovTiv 6
Bripa 3/8"
Toog aAuoidag Tpioviou M41
ApIBUGG KIVNTAPIWY CUVIETHWY 40
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Totrog aAucidag Trpioviol

M41

KareubuvTripia Adpa

Mrkog kateuBuvTipiag Adpag 250 mm
MAkog KoTig 23,5¢cm
Bripa 3/8"

Mdyog KIVNTAPIWY CUVIETHWY 1,1 mm

ToTrog Pd&BRdog ieong aAucoTpoxou
AluooTpoxdg ApIBUGG SovTiv 6

Brjua 3/8"

Tomog aAucidag Tpioviol 91PX /M43

ApIBUGG KIVNTAPIWY TUVIETHWY 40
KarteuBuvtripia Adpa Mrkog KaTteuBuvTipIag Adpag 250 mm

Mrkog KoTTrg 23,5¢cm

Brjua 3/8"

Méxog KIVNTAPIWY CUVOECHWY 1,3mm

Tomog PaBdog mieang aAucotpoxol
AAucOTPOYXOG Ap1Bu6g dovTiwv 6

Brjua 3/8"

Totrog aAuaidag Trpioviold 80TXL

ApIBGG KIVNTAPIWY CUVOETHWY 46
Kareubuvtipia Adpa Mnkog kateuBuvtripiag Adpag 250 mm

Mnkog KoTTrg 23,3cm

BrApa 0,325"

Méyxog KIVNTAPIWY CUVIETHWY 1,1 mm

ToTrog PaBdog ieong ahucoTtpoxou
AlucoTpoxodg ApIBu6g SovTiwv 7

Bripa 0,325"

Tomog aAuaidag pioviou 25AP

ApIBUGG KIVNTAPIWY TUVIETHWY 60
KareuBuvTrpia Adua Mrkog kateuBuvTipiag Adpag 250 mm

MrKog KOTThG 25,0cm

Bripa 1/4"

Méxog KIVNTAPIWY CUVOETHWY 1,3mm

Totog PaBRdog Adgeuong
AAucoTPOXOG Ap1Bp6g dovTiwv 9

Bripa 1/4"

APOEIAOMOIHEH: XpnoigoToInoTe Tov KATGAANAO CUVBUACHO TNG KATEUBUVTHPIAG AGpAG, TNG AAUTiIBag
TTpIoVIOU KaI TOU AAUCOTPOYXOU. AIQQOPETIKA, MTTOPEI VO TIPOKUWEI TIPOCWTTIKOG TPAUHATIONOG.

20uBoAa

Mapakdtw TapouaciddovTal Ta GUPBoAa TToU PTTopoUvV
va xpnoiygotroinBouyv yia Tov eEomAiopd. BeBaiwBeite 6T
KOTQVOEITE TN oNUOCia TOUg TIPIV AT T XPrion.

AlaBaoTe To eyXeIPidIo OBNYIWY.

DopdTe TTPOCTATEUTIKA HATIWV.

0®
®

DopdTe WTOACTTIOEG.

®o

Na @opdite kpdvog ao@aAeiag, TTPOoTATEU-
TIK& yuaAid Kal wWTOAoTTIOES.

Na xpnoigotroigite kKatT@AANAN TTpooTaacia
Yl TIEAPOTO-KVARES Kal XEpIa-Bpaxioveg.
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MPOEIAOMOIHZH - AYTO TO
AAYZOMPIONO MPOOPIZETAITIA
XPHZH AMNO EKMAIAEYMENOYZ
AENTPOKOMOYZ MONO. H XPHxZH
XQPIZ KATAAAHAH EKMAIAEYZH
MMOPEI NA EXEI Q3 ATIOTEAEZMA

Z1a0un NXNTIKAG 10X00G (Lwa): 101 dB (A)
ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)

MovTéAo DUC254C

Z1a0uN NXNTIKAG Trieong (Lya): 93 dB (A)
160N NXNTIKAG 10XU0G (Lwa): 101 dB (A)
ABeBaiotnTa (K): 3 dB (A)

ZOBAPOYZ TPAYMATIZMOYZ.
Mnv ekBETETe OE Uypaaia. MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPA(EG) EKTTOPTIAG
@ BopuBou éxel peTPNOE CUPPWVA PE TRV TTPOTUTIN
HEBODO BOKIUNG KAl UTTOPET VO XpNaIKOTToINGE  yia TN
3 [T MéyioTo emTPETOHEVO KOG KOTIG alyKpIon evog epyaleiou He KATTOI0 GAAO.
oo ‘Otav xeIpifeaTe 10 aAUCOTTIpiOVO, va XPNal- MNAPATHPHZH: H dnAwpévn TIpA(€G) EKTTOPTTAG
”%.1 -'ji? OTTOIETE TIAVTA Kall Ta SUO XEPIX 0OG. BopUBou pTTopEi va XpnoIYoTIoiNdei Kal aTnV TTPOKa-
TAPKTIKA agloAdynon Tng ékBeong.
o KartetBuvon diadpoprig aAucidag
od = A POEIAOMOIHEH: Na POPATE WTONCTTIBEG.
'y P0BpIon Tou Aadiou Tng aAuaidag Trpioviou AnPOEIAOI'IOIHZH: H extrouTrr) 6opUBou kaTd
7 ad Tn XPRON Tou NAEKTPIKOU EpyaAEiou o€ TTpaypa-

Ni-MH Mévo yia Tig xwpeg Tng EE

Li-ion AOyw TG TTapouaTiag Twv eMKivVOUVWY
OUOTATIKWV PEPWYV OTOV £EOTTAIONG, O
amréBANTOG NAEKTPIKOG Kal NAEKTPOVIKOG
£COTTAIOPAG, OI CUCOWPEUTEG Kl O PTTOTO-
pieg PTTOPET va €XOUV OPVNTIKNA £TTIdpaan
oTo TePIBAAAOV Kal TRV avBpwTTivn uyeia.
Mnv aTToppITITETE TIG NAEKTPIKEG Kal NAE-
KTPOVIKEG CUOKEUEG 1) UTTaTapieg padi e Ta
oIKIakd atroppippartal

ZUpewva pe Tnv Eupwiraik Odnyia yia
ToV aTréBANTO NAEKTPIKS Kal NAEKTPOVIKO
€COTTAIOPO Kal yIa TOUG CUCOWPEUTEG Kal
JTTaTapieg Kal Toug amoBAnToug ouo-
OWPEUTEG Kal PTTaTApPiEG, KABWG Kal TNV
TIPOCapPHOYH TOoug aTnV eBVIKNA vopobeaia,
0 aTrORANTOG NAEKTPIKOG EEOTTAIONOG, O
UTTATOPIEG KAl Ol CUCOWPEUTEG Ba TTPETTEN
va atmobnkevovTal {EXWPIOTA Kal va TTapa-
SidovTal o€ EeXWPIOTO onueio GUANOYNAG yia
SnuOTIKA aTTdBANTA, TO OTTOIO AEITOUPYEI
OUP@PWVA PE TOUG KAVOVIOHOUG YIa TNV
TIpoaTacia Tou TeEPIBAANOVTOG.

Auto utrodeikvUeTal aTTd T0o GUPBOAO TOu
SlaypaupEVOU TPOXOPOPOU KAdOoU TTou Bpi-
OKETAI AVOPTNHEVO ETTAVW OTOV £EOTTAICHO.
Eyyunpévn o1d0un nxntikig 10x00g oUp-
pwva pe Tnv Odnyia TG EE yia Tnv ekTo-
U B6pUBO OE EGWTEPIKOUG XWPOUG.

=]

Z1a0pN NXNTIKAG 10XU0G oUppWva Pe ToV
Kavoviopo eAéyxou BopUBou Tng Néag
NoTiag Ouahiag Tng AuaTpahiag

Mpoopiopevn Xprion

To epyaAeio TTpoopideTal yia TNV KOTTH) KAAdIWV Kal TO
KAGdepa dévipwy. Eival etriong katdAAnAo yia Tn ouvti-
pnon dévipwv.

®dpufog

To olvnBeg A-aTaBuiopévo etTiredo BopUBou TTou £xel
kaBopioTei cUpPwva pe Ta TPoTUTTa EN62841-1 kai EN
1ISO 11681-2 6TIwg IoXUoUV:

MovTéAo DUC204

160un NXNTIKAG TTieong (Lya): 93 dB (A)

160N NXNTIKAG 10XU0G (Lwa): 101 dB (A)

ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)

MovTtéAo DUC254

>168un NxnTiKAG TTieong (Lya): 93 dB (A)

TIKEG OUVONKEG PTTOPEI va Sla@épel atrd Tn SnAw-
pévn TIUA(£G) avaAoya PE TOUg TPOTTOUG XProNg
Tou gpyaAciou, 131QiTEPA TO £i5OG TOU TEPAYXiOU
£PYOOiIOG TTOU UTTOKEITAI ETTESEPYATIia.

A POEIAOINOIHEH: ®povrTioTe va AdBeTe Ta
KATAAANAQ PETPA TTPOOCTACIAG TOU XEIPIOTH BAOE!
€VOG UTTOAOYIOHOU TG £€KBEONG OE TTPAYHOTIKEG
ouvlnkeg xpong (AauBdavovrag uroyn OAeg Tig
OUVIOTWOEG ToUu KUKAOU AgiToupyiag 6TTwg Toug
XPOVoOUG TTou To epyaAEio gival EKTOG AsiToupyiag
Kal 6Tav BpiokeTal o€ adpavi AgiIToupyia Trépav
TOU XpOVOU EVEPYOTTOINONG).

Kpadaouog

H oAikrj TiuA 86vnong (dBpoicpa Tpi-agovikoU diavioua-
T0G) KaBopileTal TUPPWVA pe Ta TTPOTUTTA EN62841-1
kal EN ISO 11681-2 émwg 1oxUouv:

MovTtéAo DUC204

Eidog epyaaiag: kot {UAou

EktropTtrr) 86vnong (anw): 2,5 m/s®

ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?

MovTéAo DUC254

Eidog epyaaiag: kot uAou

EkTropTn 30vnong (anw): 2,5 m/s’

ABepaioTnTa (K): 1,5 m/s?

MovTtéAo DUC254C

Eidog epyaaiag: kot UAou

EKTTOTIA 36vNong (anw): 3,6 m/s’

ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s®

MNAPATHPHZH: H dnAwpévn TIHA(£G) OUVOAIKWV
KPadaoPWY Exel HETPNOEI CUPPWVA PE TNV TTPOTUTTN
pEBOSO BOKIMAG Kal UTTOPET va XpnoIJoTToIndei yia Tn
oUykpion evog epyaAeiou pe KATToI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIuA(£G) ouvoAikwv
KPOdAOUWY UTTOPET va XPNOIUOTIoINBEi Kal GTNV TTpOo-
KATAPKTIKA agloAdynon Tng €kBeong.
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A\POEIAOMOIHZH: H EKTTOUTTH KPOSATHWYV
KATA TN XPROT Tou NAEKTPIKOU £pyaAgiou o€
TPAYHATIKEG OUVBNKEG PTTOPEi va Slapépel atrd
Tn SnAwpévn TIPA(€G) EKTTOUTTAG avAaAoya pE
TOUG TPOTTOUG XPONG TOU epyaAeiou, 1B1aiTEPA
TO £i60G TOU TEPAYXiOU EPYNTiIAG TTOU UTTOKEITOI
eme§epyaoia.

APOEIAOMOIHZH: ®povTioTe va AGBeTE Ta
KaTdAANAQ pETPO TTPOCTOCIAG TOU XEIPIOTH BACEI
€VOG UTTOAOYIOHOU TNG £€KBEONG O€ TTPAYHATIKEG
ouvlnkeg xpnong (Aaupdvovrag uTroywn 6AEg Tig
OUVIOCTWOEG TOU KUKAOU AgITOupyiag 6TTwG Toug
XPOVOUG TToU TO £pyaAEio gival EKTOG AgIToupyiag
Kal 6tav BpiokeTal og adpavi AsiIToupyia Trépav
TOU XpOVOU EVEPYOTTOINGNG).

ARAwon Zuppoépewong

Movo yia xwpes Tng Eupwrrng
O1 AnAwoeig Zuppopewaong TrepIAapBavovTal GTo
Mapdptnua A oTo TTAPOV EYXEIPIDIO OBNYIWV.

NMPOEIAOMNOIHZEIZ
AZOAANEIAZ

Ievikég TTPOEIBOTTOINOEIG AT PAAEiag
YIO TO NAEKTPIKO EPYaAEio

APOEIAOMNOIHEH AloBdoTe OAEG TIG TTPOEI-
S0TroINoEIg AoPAAEIaG, 0Bnyieg, EIKOVOYPAPNOTEIG
Kl TTpoS1aypa@EG TTOU TTOPEXOVTAI HE OUTO TO NAE-
KTPIKO €pyaAeio. H un tpnon 6Awv Twv odnylwv TTou
avaypa@eoVvTal KATWTEPW PTTOPET va KATaAREEl o€ nAe-
KTPOTTAN&ia, Tupkayid ry/kal goBapd TpaupaTious.

DuldaéTe 6Aeg TIG TTPOEISOTTONN -
O€IG Kal TIG 08nyYigg yia peAAo-

VTIKN TTAPATTOMTTN.

2TIG TTPOEIDOTIOINTEIG, O OPOG KNAEKTPIKO EPYOAEION
QAVAPEPETAI € NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPODBOTEITAI
atré TNV KUpIa TTapoxr NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-
KTPIKO KAAWDIO) i} O€ NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPOBO-
TeiTal aTTé PTTaTapia (XwpPig NAEKTPIKG KAAWDIO).

Mposidotoinoeig acPAAEIag yia TO

@opnTO aAucoTTpiovo

1. Na @povTileTe WOTE OAA T MEPN TOU CWHATOG
va BpiokovTal o€ aréoTAC AT TNV OAUCIda
TpIoviou, 6Tav To aAucOTTPiovo AEITOUPYEI.
Mpiv ad TNV €KKivnon Tou aAucotrpiovou,
BeBaiwdeiTe 6TI N aAucida TrpIovIoU dev £pye-
Tal O€ €TTO@N PE oTIBATIOTE. Mia OTIyUA aTTpooE-
giag oTn didpKeIa XEIPIOPOU EVOG OAUCOTTPiOVOU
QPKEI yIa va TTPOKOAETEI EPTTAOKT TNG aAuTidag
TIpIovIoU G€ PEPOG TOU POUXIOHOU A TOU CWHATOG.

2. Na kpartdre Tavra 10 dAucoTTpiovo pe To Segi
X€p1 oTNV dvw AaBR Kal TO ApICTEPO XEPI OTNV
pIPooTIVA AafH. Z€ TTEPITITWON KPATAPATOG TOU

10.

1.

12.

QAAUCOTTPIOVOU PE AVTIOTPOYO OXNUATIOUO XEPIWV
au&avel o Kivduvog TTPOCWTTIKOU TPAUPOTIGHOU Kal
O¢ev Ba TTPETTEI va XPNOIUOTIOIEITAI TTOTE.
KpaTtoTe 1o NAEKTPIKO epyaleio povo amrd Tig
HOVWHEVEG ETTIPAVEIEG OUYKPATNONG, ETTEISA N
aAugida TrpiovioU pTropei va £pBel o€ eTTA@N PE
KPUPEG KAAWSIWOEIG. Z€ TIEPITITWAN ETTAPAG TWV
aAUCIBWV TTPIOVIOU PE «NAEKTPOPOPO» KAAWDIO,
Ta eKTEOEIPEVA HETOANIKG £OPTAMATA TOU NAEKTPI-
KOU £pyaAEiou PTTOPET va KATAOTOUV Ta idlar «nAe-
KTPOPOPa» KAl VO TTPOKAAETOUV NAEKTPOTTANGia
OTOV XEIPIOTH.

Na @opdre yuaAid ac@aAgiag Kal TPOOTATEU-
TIKG OKONG. ZUVICTATAI N XPAOTN TTEPAITEPW
£EOTTAIONOU TTPOOTACIOG KEPAANG, XEPIWV,
KVNUWV Kol TrEAPATWV. O £TTapKAG pOUXITPOG
TIPOCTOCTAG HEIWVEI TOV KiVOUVO TTPOCWTTIKOU
TPAUPATIONOU AOYW EKTIVOOTOUEVWY BpAUOUATWY
1 TUXaiag TTaQnG Ye TNV aAuaida Trpioviou.

Noa oTékeoTE TTAVTA OTABEPG.

Kard Tnv ko1 kKAad10U Trou gival TEVTIWHEVO,
V0 Ei0TE TTPOCEKTIKOI O€ TEPITITWON EKTIVAENG
mpog Ta Tiow. OTav n 1don oTig iveg EUAOU aTTe-
AeuBepwOEi, To POPTWHEVO KAADI PTTOPET Va XTU-
TIOEI TO XEIPIOTH f)/Kal VO PEPEI TO AAUGOTTPIOVO
EKTOG EAEYXOU.

Na gioTe €AIPETIKA TTPOTEKTIKOI KATA TNV KOTTH
XOHOBeVTpWYV Kal evEpUAAiwv. To AeTTTO UAIKO
UTTOpPEl va okaAWaOEl aTnV aAuaida TTpiovioU Kal

va eKTIVaXOE TTPOG TO HEPOG OOG ) VA TIPOKAAEDEI
ATTWAEIA TNG I00PPOTTIAg 0aG.

Na pHETaQEPETE TO AAUCOTTPIOVO KPATWVTAG TO
a1ré TNV UTTPOOoTIVA AdBn Kal HaKPId aTrd To
oWHa oag, 6Tav BPioKEeTAI EKTOG AEITOUPYiOG.
KaTtd Tn petagopd 1} @UAagn Tou aAucotrpio-
VOU, VO TOTTOBETEITE TTAVTA TO KAAUPHO KATEU=-
Buvtiplag Adpag. O katdAANAOG XeIpIoPG Tou
QAAUCOTTPIOVOU PEIWVEI TNV TTIBavATNTA TUXAIAG
ETTAPNG PE TNV KIVOUpEVN aAuaida TTpioviou.

Na TnpouvTai o1 0dnyieg AiTravong, TEVIwua-
TOG TNG aAuaidag Kai aAAayng e§apTnudTwy.
To akat@AAnAo Téviwpa A Airavon Tng aAucidag
pTTOpEi va TTpokaAéael Bpalaon Tng ) augnuévn
mOavéTnTa KAOTOHHOTOG.

Na @povTieTe WoTe o1 Aafég va SiatnpouvTal
oTeYVEG, KaBapég kal Xwpig ixvn Aadiol i
ypdoou. O1 A\aBég e ixvn ypdoou ) Aadiou gival
OAIGBNPEG Kal TTIPOKAAOUY aTTWAEIT EAEYXOU.

Na k6BeTe povo {UAa. Na un XpnoiIpoTToIEiTE TO
aAuocoTrpiovo yia OKOTToUg Yio TOUG OTToioug
dev poopileral. MNa Tapddelypa: un xpnaoiyo-
TIOIEITE TO AAUCOTTPIOVO YIa TNV KOTTH TTAGCTIKWY,
ToIxoTroliag A pun §UAIVWV 0IKOBOUIKWY UAIKWV. H
XPron Tou aAucoTTPiovou Yo OKOTTOUG SIOPOPETI-
KOUG aT1Té Toug TTPoBAETTOHEVOUG Ba uTTopoloe va
KaTaAAgEl o€ ETTIKIVOUVN KaTAoTAGN.

AiTia kol TTpOAnYN KAOTOAMATOG TT6 TO
XEIPIOTA:

To kAOTONUa PTTOPEi Va TTPpoKANBEi 6Tav n piTn A
TO AKPO TNG KaTeuBuvTAPIaG AdUAG OKOUUTTAOEI O€
€va avTIKEipeVo ) 6Tav Ta dUo Tepdyia Tou {UAoU
KAgioouv kal TTpokaAégouv oUo@iyEn Tng auaidag
TIpIoVIOU PECQ OTNV TOUN|. 2€ OPIOUEVES TTEPITITW-
O€IG, N ETTOPA TOU GKPOU PTTOPET VO TTPOKAAETEI
gapvikA avaoTtpogn avtidpaon, AakTifovtag TNV
KaTEUBUVTAPIa Adua TTPOG Ta Avw Kal TTiIGW TTPOG
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TO p€POG Tou XelpIoTh. H alo@iygn Tng aAuacidag
TIpIoVIoU G€ KATTOI0 GNUEI0 TOU Avw PEPOUG TG
KOTEUBUVTAPIaG Adpag uTropei va wlroel Tn Adpa
TAXIOTO TTPOG T THOW TTPOG TO PEPOG TOU XEIPIOTH.
OTroiadnTToTE aTTd AUTEG TIG AVTIOPACEIG UTTOPET VO
TIpoKaAéTel aTTWAEIa EAEyXOU TOU aAuooTTpiovou,
TPAypa To oTToio Ba pTTopoUoEe va KATAAAEEl o€
ooBapd TTPOCWTTIKG Tpaupatiopd. Mn BacieaTe
QATTOKAEIOTIKG KAl HOVO OTIG EVOWHATWHEVEG BIa-
TageIg ao@aleiag Tou ahugotTpiovou. Qg XEIPIOTAG
aAuootrpiovou, Ba TTpéTrel va AapBdaveTe opiopéva
UETPO ao@aAEiag WOTE Va TTPOAABAVETE TUXOV
QTUXAMATA ) TPAUPOTIOPOUG KATA TNV Epyaaia
KOTTAG.

To KAOTONWA €ival aTTOTEAEOHO KOKAG XPARONG A/Kal

£0QAAPEVWYV BIOBIKACIWY 1) CUVONKWV XEIPIOHOU

Kal gival duvaTo va amopeuxBei edv AngBouv ol

KATAAANAEG TTIPOQUAGEEIG, OTTWG TTEPIYPAPETAL

KOTWTEPW:

. KpatioTe oTabepd, pe Ta SaXTUAQ Kai
TOUG QVTiXEIPEG YUPW aTTo TIG AdBEG TOU
aAugoTtrpiovou, e Ta SUO XépIa TTAVW
OTO GAUCOTTPIOVO KOI TOTTOBETAOTE CWHA
Kol Bpayioveg £TO1 WOTE VO AOKEITAI
avtioTaon oTig duvdapelg kKAotoparog. O
€AEYXOG TWV BUVANEWY KAOTOHATOG ATTO TO
XEIPIOTH gival EQIKTOG, EGv An@BoUV o1 KaTAA-
AnAeg TTpo@uAGEEIS. Mnv emTpéWTe va oag
@Uyel TO aAucoTTpiovo.

» Eik.1

13.

. Mnv ekTeiveoTe UTTEP TOU S£OVTOG KAl NV
ETMIXEIPEITE KOTTH TTAVW ATT6 TO UYPOG TWV
WHWV. AuTé BonBd oTNV ATTOPUYK QVETTI-
80uNTNG £TTAPAG TOU AKPOU Kal JIEUKOAUVEI
OTOV KAAUTEPO EAEYXO TOU GAUCOTTIPIOVOU O€
UN QVAPEVOUEVEG KATAOTATEIG.

. Na xpnoipotroigite pévo Adpeg Kai aAu-
0idEG AVTIKATACTAONG TTOU GUVICTWVTAI
a1 Tov KaraokeuaoTh. O1 Adueg Kal aAu-
0idEG AVTIKATAOTAONG E0QAAPEVOU TUTTOU
uTTopEi va TrpokaAécouv Bpalaon Tng aAuci-
dag f/kal KAGTonua.

. AkoAouBnoTe TIG 0BNYieg TOU KATAOKEUA-
OTR YIA TO TPOXICHA KAl T CUVTAPNON TG
aAugidag mploviol. H peiwan Tou Uyoug
Tou puBuIoTA BABOUG KOTTAG UTTOPET VO 0dN-
yroel o€ algnon Tou KAOTGAPATOG.

Mpiv awé Tnv évapén Tng epyaociag, BeBaiw-

BeiTe 6T1 TO AAuCOTTpiovo gival o€ KAAR KATA-

oTaon AsiToupyiag Kai OTI n KATACTACT TOU

OUUHOPPWVETAI HE TOUG KAVOVIoHOUG aa@pa-

Agiag. Zuykekpipéva, EAEYETE Ta EEAG:

. To @pévo aAluaidag Aeitoupyei KATAAANAQ,

. To @pévo avdaoxeong Aeitoupyei KatdAAnAa,

. To KdAuppa TNG Adpag Kail To KAAUpPO aAu-
goTpoyoU £xouv ToTToBeTNBET KATAAANAQ,

. H aAugida €xel akovioTei Kal TeVTwOEei gUu-
PWVa PE TOUG KavoVIoPoUG.

Mnv 6£oeTe TOo aAuootrpiovo o€ AsiToupyia

orTav 1o KdAuppa TG aAuaidag dev Exel agpail-

peBei. Eqv BéoeTe To aAucoTrpiovo o€ AeiIToupyia
éTav 10 KAAUpPa TNG aAucidag dev €xel apalpedei,
pTTropei va TTpokANnBEei ekTivagn Tou KaAUPPATOG

TIPOG TO EUTTPOG PE OTTOTEAEG U TPAUPATIOUO

KalI TNV TTPOKANGN {nuiag o€ avTIKEIPEVA TTOU

BpiokovTal 0TO XWPO YUPwW aTTd TO XEIPIOTH.

Mp6oBeTeg TPOEISOTTOINTEIG ATPAAEIAG:

1. 'OTav XpnNOIUOTIOIEITE TO EPYAAEiO NE TOV
TTPOCAPHOYEN HTTATAPIWV, TTIPOCEXETE VA UNV
OKOVTAWETE OTO KAAWDIO KATA TN SIAPKEIA TNG
AgiToupyiag.

2. OTav XpnOIUOTIOIEITE TO EPYAAEIO ME TOV
TTPOCAPUOYEN HTTATAPIWY, VA BIATNPEITE TO
KOAWSI10 POKPIG AT EPTTOSIa, OTTWG TO TEPA-
X10 epyaciag Kal KAadid, katd Tn didpKela TNG
A&iToupyiag. To kaAwdio PTTopei va TUNIXTE OTa
€UTTOdIO Kl Va TTPOKANBEi oBapdg TpauuaTiouog.

3. KpaTtnoTe Toug pn £XOVTEG epyacia i) Ta {wa
HOKPIG aTT6 TNV TTEPIOXT EPYATiag KATA TN
d1dpkeIa AEITOUPYiOaG TOU GAUCOTTPiOVOU.

Mpocidotroinoeig aoPAAeIag eISIKEG
TOU aAucoTtrpiovou pe avw AaBn

1. Auté 10 aAucoTrpiovo gival oXeSIAOMEVO EISIKA
yIa TN @povTida Kal To KAGdepa dévrpwy. To
aAuooTtrpiovo TpoopideTal yia XpRon povo
ATré CWOTA EKTTAISEUPEVA ATOpa. ThpROTE
OAgg TIG 03nYieg, S1ABIKATIEG KOl CUCTACEIG
a1ré TOoV dp6dIo ETTAYYEAPATIKO OPYAVIOHO.
A10@OpPETIKA, NTTOPEI Va TTPOKUYOUV polpaia
aTuxAuaTa. ZUVIoTATAl VO XPNOIUOTIOIEITal
TAVTO aVUYPWTIKA TTAAT@OpHa (£§€5pa Sia-
PUYNG, avaBaTApaAg) yia To TTPIGVIOHA OTA
Sévrpa. OI TEXVIKEG OTIG OTTOIEG XPNOIHOTIOI-
€iTal oKoIVi gival E§AIPETIKG ETIKIVEUVEG Kal
aTaITouV 181K ekTraideuon. O1 XeIpIOTEG TTPE-
el va e§0IKEIWBOUV pE TN XprRon eoTAiIcoU
ao@aAeiag Kal TEXVIKEG avdaBaong. Na xpnoi-
MOTTOIEITE TTAVTA TOUG KOTAAANAOUG IHAVTEG,
OKOIVIA KOI KOPAUTTivEP OTAV EPYATEDTE OE
Sévrpa. Na xpnoipotroigite wavTa €§oTTAIoHO
OUYKPATNONG YIA TO XEIPIOTH KAl TO TIPIOVI.

2. Mpiv TV amoBikeuon, die§aydyeTe KaBapiopuo
KOl OUVTAPNON CUP@WVA PE TO EYXEIPIBIO
odnyiwv.

3. ®povTioTe yia TNV 0o@AAn ToTroBéTnon Tou
aAUCOTTPiOVOU KOTA TN HETOQOPA OE AUTOKI-
VNTO TTPOKEINEVOU Va atro@euXBei n Siappon
Kauagipou 1 Aadiou aAucidag, n {nuid oTo
£PYAAEIO KOl O TTPOCWITIKOG TPAUHATIOHOG.

4. Na eAéyxXeTE TAKTIKA Tr) A€ITOUPYiO TOU @PpEévou
aAuagidag. AUTH N evEPYEID PEILIVEI TOV KivOUVO
TPAUNATIoWOU 6Tav cupBaivel KAOTaNUa.

5.  Mnv ouptrAnpwveTe pe Aadi aAucidag kovTd oe
QWTIA. MnV KaTTVvileTe TTOTE 6TAV CUPTTANPW-
veTe pe Add1 aAuoidag.

6. O €BvIKOG KAVOVIOUOG UTTOPEI Va TTEPIOPILEl TN
Xpnon aAucotrpiovou.

7.  Avn OuOKegun XTUTTAOE€I SuvaTd KaTd TNV
TTWOT, EAEYEETE TNV KATAOTAON TTPIV CUVEYi-
o€TE TNV epyacia. EAéyETe av utrdpyel SuoAel-
TOUPYia OTIG CUOKEUEG EAEYXOU KOl AO@AAEING.
Av utrdpxel oTroladATTOTE JNMIA N OV EXETE
ap@IBoAieg, ETTIKOIVWVAOTE YE TO SIKO pag
£§oua1080TNPEVO KEVTPO EGUTTNPETNONG YIA
E£MBEWPNON KAl ETTIOKEUR.

8. Na evepyotrolgite TAvTa TO PPEVo aAucidag
TIPIV EKKIVAOETE TO aAucoTTpiovo.

9. KpatioTe 10 TPIOVI OTABEPT YIO VO ATTOQUYETE
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TO TraTIVAPIOHA (Kivnon YAIGTPAMATOG) R TNV TEXVIKEG avappixnong.

avatmrRdnon Tou TTpiIovioU oTav {EKIVATE HIa KpoBaouog
Kom]: . . , 1. Orav dtopa pe KoKA KUKAOQOpIa aipaTog eKTiOE-
10. Zro 1éh0g TG kOTI|G, TPOTEYETE WOTE Va VTaIl o€ UTIEPROAIKOUS KPASATHOUS, TTOPE VOl
KPOTACETE TNV I00ppOTTia oag ggaiTiag Tng TIPOKANBET TPAUPATIONOG OTa AIPOPOPa ayyeia
«TTWanG». 1 070 veupik6 ouoTnua. O1 Kpadaopoi UTTopEi
1. AdBete uroéyn TNV kaTelBuvVON Kail TNV TaxU- Va TIPOKAAETOUV Ta akGAOUBA CUUTITWUATA OTa
TNTA TOU avépou. ATTOQUYETE Ta TTPIOVIdIA Kal BaxTUAQ, Ta XépIa rj Toug kapTroUg: «Koipioua»
T0 VEQOG Tou AadioU aAucidag. (HOUBIGOA), HUPHAYKIGOUG, TTOVO, GOUBAIEG,
MpooTarteuTikdg eE0TTAICNOG alhayr) XpwHaTog f ueng Tou dEppaTog. Av éxeTe

OTTOIaSTTOTE ATTO AUTA TA CUPTITWHOTA, ETTI-
OKeQTEITE Eva YIaTPO! [Na va TTEPIOPICETE TOV
Kivduvo TnG «aoBévelag Twv AoTTpwyY SaKTUAWV»,
dlartnpeite Ta Xépla oag {eoTd Katd Tn Asiroupyia
Kal dlaTnPEiTe o€ KOAr KATAOTACN TN GUOKEUN KAl
Ta aeooudp.

1. MpoKeIPévou va aTTOPUYETE TOUG TPOUMATI-
OHOUG OTO KEPAAI, OTA pPATIO, OTA XEPIA 1} OTA
wodIa, KABWG Kal VA TIPOCTATEUCETE TNV AKOR
oag, TTPETTEI VO XPNOIUOTIOIEITE TOV ak6AouBo
TPOCTATEUTIKG £OTTAIOHO KATA TN SIGPKEIN TNG
AsiToupyiag Tou aAucotrpiovou:

—  To €idog Twv poUxwV TTPETTE va gival OYANA=TE TIX OAHlIIEZ AYTEZX.
Kat@AAnAo, dnA. TTpETTEl Va €ival EpapPOaTa
aAAG va NﬂV,(’GSW”OBKOUI‘/- Mnv ‘P‘?Pé‘TE AIPOEIAOIMOIHEH: MHN EMITPEYETE TO
koopnuaran pouxa Ta otroia UTropouy va BaBué dveong 1 e§oikeiwong Pe To TPOIOV (Adyw
HTTAeXTOUV OF QC‘PVOUQ,KC” KAadId. Av exete emavelAnuPévng XPAONS) VA AVTIKATAOTACEI TV
HaKpIG HOANIG, va @OPATE TIAVTA (IAE! auUOTNPR TAPNOT TWV KAVOVWY ao@aAgiog Tou
—  Eivai amrapaitnTo va gopdTe TTpoCcTATEUTIKO TapovTog epyaleiou. H AANOAIMENH XPHZH i
Kpavog oTav pyACeaTe PE TO AAUCOTTPIOVO. n apéAela va aKOAOUBNOETE TOUG KAVOVEG AO(PA-
To TPOOTATEUTIKO KPAVOG TTPETTEI VO Ag10G TTOU SIATUTTWVOVTaI OTO TTAPOV EYXEIPiSIO
eNEYXETOI OE TAKTA XPOVIKA SIACTAUATA VIO odnyIwv pTropei va TTpokaAéoel coapod TTPoow-
{nuIG Kal TTPETTEN va avTikabioTaTal HETG aTTd KO TPOUHATIOHO.
5 xpdvia 10 apydTEPO. XPNOIUOTIOIEITE HOVO
EYKEKPIMEVA TTPOOTATEUTIKA KPAVN. ZT]IJGVTIKéQ OanYI'EQ C(O'(pd)\ﬂdg yla

— Hwpoowmida Tou TTpooTaTEUTIKOU KPA-
voug (A TwV YuaAlV) TTpOOTaATEVE ATTO TO
Tplovidia Kal Ta PIKPd KoppdaTia UAou. Katd
TN A€IToupyia Tou aAUCOTTPiOVOU, Va QPOPATE
TIEVTA TTPOOTATEUTIKA YUOAIG A TTpOCWTTida
WAOTE va aTToPeuXBoUv Ol TPAUUOTICHOI TWV
HOTIWV.

—  ®opdre eapkr| e§OTMAICNO TTPOOTATIOG
TNG AKONG (TTPOCTATEUTIKA OKOAG, WTOACTTi-
O¢g, KTA.).

—  To TTPOCTATEUTIKO MTTOUPAV OTTOTEAEITAI
até 22 oTpWHOTA VAIAOV KAl TIPOCTATEUEI
TOV XEIPIOTH o116 TNV KOTIH. MpéTrel évTa va
TO QopdTe OTAV EPYALEDTE ATIO AVUYWWTIKEG

KOOETO MTTATAPIWV

1. TIpIv XpNOIMOTIOINCETE TV KOOETA UTTATAPIWY,
S10BdaoTe OAEG TIG 0BNYiEG KAI OCNUEIWTEIG
mpo@UAagng (1) oTOoV POPTIOTA PTTATAPIWY, (2)
oTNV pTrarapia kai (3) oTo TTPOidV TTou Xpnoi-
MOTTOIEI TNV PTTaTapia.

2.  Mnv arooUvOpPHOAOYAOETE 1| TTOPABIACETE TNV
KOO ETA PTTaTapiwyv. MTopei va £Xel wg aTroTéAE-
oua TTupKayid, uttepBépuavan i €kpngn.

3. Edv o xpovog Asitoupyiag £xel yivel utrepo-
Aikd BpaxUg, OTApMATAOTE TN A&IToupyia aué-
owgs. ANIWG, uTTopEi Va £XEl WG ATTOTEAECHA
TAGTOOPUES (€EEBPEC BIAQUYRC, avaBa- Kiv§uvo uqspeépuuvong, meavd eykaupaTta f
TAPEG), OTTO TTAATPOPUEG OTEPEWUEVEG OE oufopn Kai strllin. ; .
OKGAEG F KATG TNV QvappiXNON HE OKOIVIG. 4. Ec(v’ nAsKrpoAu‘rn’; p1'r§| oTa uu:rlcx oag, §£T!‘)\U-

—  H1rpooTaTeuTIK ] Q@OPHA Eival KATOOKEUO- VETE Td i€ Kq'eqpo VEPO Kal ZnTHUTf laTpikn
opévn atéd vailov UGaoua Pe 22 oTpwPaTa <ppov’1|6u ApEOWS. Alegz HTTOPE] VA EXEI LG
Kal TTpooTaTeUEl ATTO TNV KOTTA. ZuvioTdTal amoréAeopa (XTI:(.U)\EIG ™ms OPOEOTIG gas. i
évBeppa N XpAoN TS 5. Mn BPpaXUKUKAWVETE TNV KAGETA MTTATAPIWV:

—  Ta TPOCTATEUTIKA YAVTIO TTOU €ival KATA- (1M M’lY ayyigere Toug ToAoug e omidriTroTe
OKEUAOPEVA aTTO TTaxU SEPUA aTroTeAOUV AYQYIHO UAIKG.
PEPOG TOU GUVIOTWHUEVOU £E0TTAIOHOU Kall (2) Amo@elyeTe va a1TOONKEVETE TNV KACETA
TIPETTEI TIAVTA VA POPIOUVTAI KATE TN AEITOUp- pTrarapiwv péca ot éva doxeio padi pe
yia Tou aAucoTrpiovou. GAAa HETAAAIKG OVTIKEINEVA OTTWG KAPPIM,
—  Kartd tn AsiToupyia Tou aAucoTrpiovou, Trpé- vopiopara, KATT.
el va QopIoUvTal TIAVTA TTOTToUToId Ao @a- (3) Mnv ekBéTeTE TNV KOOETA UTTATAPIWV OTO
Agiag 1} uTT6TEG AT QAAEING EPODINTHEVT vepo 1 oTn Bpoxn.
pe avTioAioBNTIKR 0OAA, METAANIKR Evioxuan ‘Eva BpaxukUKAwHO pITaTapiag HIropei va
TNV TepIoXn) Twv SAKTUAWV Kal TTpooTadia TPOKAAECEl HEYAAN pon peluaTog, uTrepBEép-
yia 70 1681, Ta TTaToUToIa ao@aAeiag eEOTTAI- pavon, meavd eykavpaTta akopn Kai cofapn
OMEVQ PE TIPOCTATEUTIKG GTPWHA TIAPEXOUV BAGBN.
TIpooTaCia aTrd KOTTH Kal €§a0@aAifouv KaAd 6.  Mnv ammo®nKeUETE KAl PNV XPNOIUOTIOIEITE TO
TaTnua. MNa epyacia o€ dévTpa, ol PTTOTEG £PYAAEIO KOI TNV KACETO PTTATOPIWY OE TOTTOBE-
aopAAeIag TIPETTEl va gival KATAAANAEG yia gigg 6TTou n Beppokpaagia HITopEi va PTacEl 1
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

va gemepdoel Toug 50°C.

MnvV KaiTe TNV KACETO JTTATOPIWV QKON Kal
edv éxe1 ooBapn {nuiId N gival evreAwg @Bap-
Hévn. H kaoéta prraTapiwy PIropei va ekpayei
oTNn QWTIA.

Mnv KapPWOoEeTE, KOYETE, CUVOAIPETE, TTETAETE
A PigETE KATW TNV KACETA PTTATAPIWY, OUTE VA
XTUTTAOETE éva OKANPO AVTIKEIJEVO ETTAVW
OTNV KACETA PMTTATAPIWV. TETOIO GUUTTEPIPOPA
UTTOPEI Va €XEl WG ATTOTEAECHA TTUPKAYIE, UTTEP-
B¢puavon 1 £kpngn.

Mn XPNOIYOTIOIEITE HTTATAPIO TTOU £XEI UTTOOTET
gnpia.

O1 prrarapieg 16vTwyv A1Biou TTou TrepiExovTal
UTTOKEIVTaI OTIG ATTAITAOEIG TNG VOHoBeTiag yia
€mIKiviuva ayad.

Mo EPTTOPIKEG HETAPOPEG, VIO TTAPAdEIYUa AT
TPITA HEPN, TTIPETTEI VA TNPOUVTAI OI DIAUETAPOPEIG,
ol €10IKEG ATTAITACEIG OTN CUCKEUQOIA Kal N £TTI0NA-
pavon.

MNa TpogToIpaaia Tou OTOIXEIOU TTOU OTTOGTEAAETA,
€ival aTTapaitnTo va oupBouleuTeite évav e18IKO
yia etmikiviuva uAikd. Etriong, TnprioTe Toug Tba-
voUg, Mo avaAuTIKoUg £BVIKOUG KaVOVIGUOUG.
KaAOyTe pe autokOAANTN Tavia r) KPUYTE TIG
QAVOIKTEG ETTAPEG KAl CUOKEUAOTE TNV UTTATAPIO PE
TPOTIO TTOU VO PNV PTTOPEN VO PHETAKIVEITAI HEOT OTN
ouoKeuaaia.

‘OTav a1roPPITITETE TNV KACETH YTTATAPIWYV,

aQaIPECTE TNV aTrd TO EpyaAEio Kal S100€oTE
NV o€ éva aoPaAég pépog. TnPNOTE Toug
TOTTIKOUG KAVOVIOHOUG TTOU OXETI{OVTAI UE TN
8160€0n TnG pITATAPiaG.

XPNOIYOTIOINOTE TIG HTTATAPIEG HOVO HE TO
mpoidvTa TTou Kabopiler n Makita. Av ToTroBeTA-
OETE TIG YTTATAPIEG OE PN GUPPATE TTPoidvVTa UTTO-
pEi va €xel WG aTTOTEAECUA TTUPKAYIA, UTTEPBOAIKN
BeppoTnTa, €KPNEN 1 dlappor) NAEKTPOAUTN.

Av 3gv XpNOIUOTIOIEITE TO EPYaAEio yia peydAo
XPOVIKO S1doTnNHa, TTPETTEl Vo BYAAETE TRV
HTTaTapia amd To epyaleio.

Kard Tn di1dpKeIa Kal HETA TN XPAOT, N KACETA
HTTOTAPIWY PTTOPEI VO BEppavOEi, yeyovog Tou
HTTOpEi VO TTPOKAAETEI EYKAUPATA i} EyKAUpATO
atré xaunAn Beppokpacia. MpooéxeTe To XEIPI-
OMO TwV JECTWYV KACETWYV PTTATAPIWV.

Mnv ayyigete Tov akpoBEKTN Tou epyaAeiou

AMECWG META TN XPNON ETTEISH MTTOPEI VA EXEI
{eoTOOEI OPKETA YIO VO TIPOKAAEDEI EYKAUHATA.

16. Mnv a@nivete Bpadoparta, okévn i Bpouid va

KOAANOEI OTOUG OKPOBEKTEG, TIG OTTEG KAl TIG
EYKOTTEG TNG KOOETAG UTTaTapiwy. Miropei va
TTpokaAéael BEpuavan, QwTId, Ekpngn Kal SUCAEI-
Toupyia Tou epyaAEiou A TNG KOOETAG UTTATAPIWY,
£X0OVTAG WG ATTOTEAEOHA EYKAUNATA 1) TIPOOWTTIKO
TPOAUPATIONO.

17. EKT6G av T0 epyaAeio utrooTnpidel Tn XpRon

KOVTA O€ NAEKTPIKEG YPOHPES UYNANG TAONG,
HMNV XPNOIMOTIOIEITE TNV KAGETA MTTOTAPIWV

KOVTA O0€ NAEKTPIKEG YPOAMMES UPNARG TAONG.
Mrropei va €xel wg amroTéAeapa duoAeimoupyia i
OTIACIYO TOU £pYaAEioU ] TNG KATETAG UTTATAPIWV.

18. Kp®uAdagre TNV praTtapia pakpid amoé maidid.

OYAAZTE TIZ OAHI'IEZ AYTEZ.

AI‘IPOZOXH: Na XpnoIPoTIoIEiTE HOVO YVAOIEG
pmratapieg Tng Makita. H xpfion pn yvAoiwv ptarta-
piwv Makita, ) yTTaTapiwyv TTou £xouv TPOTTOTTOINBEI,
UTTOPEI Va €XEl WG ATTOTEAET A TN PAEN TNG UTTATA-
piag, TTPOKAAWVTAG TTUPKAYIE, TIPOOWTTIKO TPAUMATI-
opo kai BAGRN. Emiong, Ba akupwBei n eyylnon Tng
Makita yia 1o epyaAeio kai popTioTr) Makita.

2UuuBOUAéG yia Tn dlaTthpnon TnG
psylomg {wng pIraTtapiag

DopTieTE TNV KAGETA HTTATAPIWYV TIPIV OTT6 TRV
TAAPN aTTOPOPTION TNG. MAVTOTE VO OTOHATATE
Tn AgiIToupyia Tou epyaAgiou Kal va QOPTIZeETE
TNV KAOETA MTTOTAPIWY OTAV TTAPATNPEITE MEIW-
Hévn 10XU epyaleiou.

MoTé unv emava@opTifeTe pia TTARPWG Pop-
TIOUEVN KAOETA PTTATAPIWV. H UTrEPpPOPTION
HEIWVEI TNV WPEAIPN {wN TNG PTTOTAPIOG.
Na @opTieTe TNV KACETO PHTTATAPIWY OE BEpUO-
Kpaoia dwpaTtiou, nAadn oToug 10 °C éwg 40
°C. ApoTE MIa BEPUN KAOETA PHTTATAPIWV VA
KPUWOEI TTPIV TNV QPOPTIOETE.

OTav 3ev XPNOIYOTIOIEITE TNV KACETA PTTATA-
PIWV, AQAIPECTE TNV ATTO TO EPYaAEio f TOV
POPTIOTA.

Na @opTifeTe TNV KACETA HTTATAPIWV EAV OEV TN
XPNOIPOTIOIEITE YIa HEYAAN XPOVIKNA TTEPiodo
(TTEPI0T6TEPO ATTO £§1 MAVEG).

MNEPIFPA®H EZEAPTHMATQN

» Eik.2
1 ZKavdAAn dlakdTITNG 2 | Avw AaBn 3 | MoxAog aopdahiong
4 | MTpooTIivég TTPOQUACKTHPAG 5 | KareuBuvtrpia Adua 6 | AAugida Trpioviol
XEPIDV
7 | Zuykpatpag aAucidag 8 | MNagiuad cuykpdtnong 9 | Bida puBuiong aiucidag
10 | Odnyodg BpaucpdaTwy 11 | Kaoéta pratapiiv 12 | Auxvia kUpiag Aeitoupyiag
13 | AlokdTITNG KUpIag AeiToupyiag 14 | Bida puBpiong (yia avtAia Aadiol) 15 | KapapTrivep
16 | MmpooTivi AaBn 17 | Kaméki Soxeiou Aadiou 18 | KadAuppa kateuBuvTrpiag Adpag
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MNMEPIFPA®H

AEITOYPIIAZ

AI'IPO}.'OXH: Na @povTifeTe TAVTA YIA TNV OTTE-
VEPYOTTOiNON TOU EpYaAEiou Kal TNV a@aipeon TG
KOOETAG PTTATAPING, TIPIV OTTO OTro1adTTOoTE PUB-
Hion N €Aeyxo TnG AeiIToupyiag Tou.

TotroBéTnon 1 agaipeon TnG

KOOETOG MTTATAPIWY

AnPOsOXH: Na oBAVETE TAVTA TO EpyaAeio
TIPIV TOTTOBETAOETE I APAIPETETE TNV KATETA
HITATAPIWYV.

AI'IPOZOXH: KpartoTe 1o epyaleio kai Tnv
KAOETA HTTATAPIWY OTABEPA KATA TNV TOTTOBETNON
A A@aipean TNG KAoETAG HTTaTapiwy. Edv dev kpa-
TATE TO EPYOAEIO KOI TNV KOOETA YTTATAPIWV OTOBEPE
UTTOpPEl va YAIOTPpAoOUV aTrd Ta XEPIQ 0Ag Kal va TTpo-
KANBei BAGRN OTO £pyaAEio Kal TNV KAGETA HTTOTAPIWV
KQI TIPOCWTTIKOG TPAUHATIONAG.

MNa va TOTTOBETACETE TNV KAOETA PTTATAPIWY, EUOU-
YPOUUIOTE TN YAWOOO OTNV KACETA ITTATAPIWY HE TNV
€YKOTTH 0TO TrEPiBANpa kal oAloOnoTe Tn oTn B€on TNG.
ToTmoBeTATTE TNV PEXPI TEPUA PEXPI VO aoPaAioEl OTN
0€0n TNG, YEYOVOG TTOU UTTOBEIKVUETAI PE £V XAPOKTNPI-
OTIKO AX0. AV PTTOPEITE VO OEITE TOV KOKKIVO DEIKTN OTTWG
QATTEIKOVICETAI OTNV EIKOVA, OEV £XEI KAEIOWOEI TEAEIWG.

Ma va aQaipéTETe TNV KACETA UTTATAPIWY, OAIOOAROTE

TNV a1rd TO EPYOAEIO EVW) CUPETE TO KOUUTTi OTO UTTPO-

OTIVO PEPOG TNG KATETAG.

» Eik.3: 1. Kdkkivog &eiktng 2. Koupri 3. Kaoérta
HTTaTapiv

A\1PO3OXH: No ToTroBeTiTe TavTQ TNV KAGETA
HTTATAPIWV TTARPWG HEXPI VA pn BAETTETE TOV
KOKKIVO 3eikTn. EAQv dev ac@aMioTei, utropei va Tréoel
a1rd To £pyaAEio Tuxaia, TTPOKAAWVTAG CWHATIKN
BAGBN o€ eadg 1 kGTToI0V AAAO YUpW OaG.

AI‘IPOZOXH: Mnv TOTrOBETEITE TNV KOOETA PTTATA-
piwv pe Bia. Edv n kaoéta dev oAioBaivel e eukoAia,

TOTE Oev €Xel TOTTOOETNOET KATAAANAQL.

Ep@dvion utroAenmropevng

XWPNTIKOTNTAG HTTATOAPIOG

Modvo yia kaoéreg pymarapiag pe Tnv eVOEIKTIKI
Auyvia

MEoTe TO KOUNTTI EAEYXOU OTNV KAGETA ITTOTAPIWV
yia va UTTOOEIEETE TNV UTTOAEITTOPEVN XWPNTIKOTNTA
ptratapiag. Or evOeIKTIKEG Auxvieg avaBouv yia Aiya
OeuTePOAETITA.

» Eik.4: 1. EvOeikTikéG Auxvieg 2. KoupTri eAéyxou

EvdeikTikéG AuyVvieg YtroAer-
mopevn
I D ﬂ XWPNTIKOTNTA
Avappéveg IBnoTég Avafo-
oBrvouv

75% €wg

ilkl o
I I I |:| 50% £wg 75%

25% £wg 50%

0% £wg 25%

!I |:| |:| |:| doprioTe TNV
uTTaTapia.

I I I:I I:I Mrmopei va
TIPOEKUYE

1 SuoAeitoup-

yia otnv

I:I I:I I I pTaTapia.

MAPATHPHZH: AvdAoya pe Tig GUVBAKEG Xpriong Kai
Tn Beppokpaacia TepPIBAAAOVTOG, N £vOEIgn UTTopEi va
Sia@épel Aiyo a1ré TNV TTPAYUATIKA XWenTIKOTNTA.
MAPATHPHZH: H mpw1n (Tépua apioTeEPE) EVOEIKTIKN
Auyvia 8a avaBoofBrvel 6Tav Asitoupyei To oUaTNPA
TTPOCTOCIOG YTTATAPIOG.

20oTnUa TpooTaciag epyaAgiou/

HITaTapiag

To epyaAeio gival e§oTTAICPEVO pe oUOTNUA TTPOOTACTOG
epyaleiou/ptratapiag. Auté To oUOTNUO ATTOKOTITEI
auTtépaTta TNV IoXU TTPOG TO POTEP YIA VA TTAPATabEi n
SIGpKEIa AEITOUPYIOG TOU EPYAAEIOU Kal TNG PTTATAPIOG.
To epyaAeio aTaparael autépaTa KaTd Tn SIGPKEIR TNG
Aeioupyiag €dv To epyaleio A n pratapia BpeBouv KaTw
a1rd TIG TTAPAKATW CUVONKEG:

MpooTacia UTTEPPOPTWONG

‘Otav n ptratapia AEITOUPYET HE TPOTTO TTOU TTPOKOAET
TNV KatavaAwaon evog acuvnBioTa uwnAou NAEKTPIKOU
peUUATOG, TO EPYOAEiO OTONATAEI QUTOPATA KAl N Auxvia
KUplag Aeitoupyiag avaBoaBrvel ue TTPACIVO XPWHA. ZE
QUTA TNV TTEPITITWOT, ATTEVEPYOTTOINATE TO EPYAAEiO Kal
OIOKOWTE TNV EQUPHOYN TTOU TIPOKAAETE TNV UTTEPPOP-
TWon Tou epyaAgiou. META EvEPYOTTOINOTE TO EPYAAEio
yla eTTavekkivnon.

MpooTacia utrepBépuavong

Orav 10 epyaAeio A n pTratapia utrepBepuavOei, n Aci-
Toupyia Tou epyaAgiou oTapaTdel autéuaTa Kai n Auxvia
KUPIOG AEITOUPYiaG avapel He KOKKIVO XPWHA. Z€ AUTH
TNV TIEPITITWAN, GPFOTE TO EPYAAEIO KAI TNV PTTATAPIC
va yuxBouv TIpIv evepyOTTOINCETE Eava TO pyaAeio.

MAPATHPHZH: Z¢ mepiBdAAov uwnAwyv Bepuokpa-
aglwv, gival mBaveé va 1eBei og AeIToupyia n TTpooTacia
uTTEPBEPUOVONG KAl VO OTAPOTACEI QUTOPATA N AEl-
Toupyia Tou epyaAgiou.
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MpooTacia utrepBOAIKAG
aTTOoPOPTIONG

‘Otav n xwpnTIKOTNTA PTTaTapiag dev eival apkeTh, N Ael-
Toupyia Tou £pyaAgiou aTapaTdel autéUaTa Kai n Auxvia
KUpI0g AeIToupyiag avaBoaBrivel pe KOKKIVO XPWHGA.

Z€ AUTA TNV TTEPITTITWON, BYAATE TNV PTTATOPIC ATTO TO
EPYAAEIO KOl POPTIOTE TNV PTTOTApPIA.

A10KOTTTNG KUPIAG AsITOUPYiOG

APOEIAOMOIHEH: Na OTTEVEPYOTTOIEITE
AvTa To S10KOTTN KUPIag AIToupyiag oTav dev
XPNOIHOTIOIEITE TO EPYOAEio.

MNa va avayete 10 epyaleio, TATAOTE TO DIOKOTITN KUPIAG

AeiToupyiag HEXP! va avayel n Auxvia kuplag Aeitoupyiag

ye Tpdoivo Xpwua. MNa atrevepyotroinon, TaTAoTE §avd

10 S1aKATITN KUpPIag AeIToupyiag.

» Eik.5: 1. Auyvia kUpiag Asitoupyiag 2. AIoKOTITNG
KUplag AeItoupyiag

MAPATHPHZH: H Auyvia kUpiag Aeitoupyiag avafo-
OBAVEl uE TTPACIVO XpWHa av TPAaBAEETE TN okavddaAn
S10KOTITN KATW a1rd PN AIToupyikég ouvenkes. H
Auyvia avaBoaoBrvel o€ oTToIadNTTOTE ATTO TIG AKOAOU-
0€G KATAOTAOEIG.

. ‘Otav evepyoTroINoEeTe TO DIAKOTITN KUPIAG A€I-
TOUPYIaG EVW KPATATE TTATNHEVO TO HOXAS aOPA-
ANlonG Kail TN oKavOAAN dIaKOTITN.

. Otav Tpafdre TN okavdAAN SIAKOTITN EVW EQPOP-
HOZeTal TO PPEVO OAUTIDAG.

. ‘Otav ammeAeubepWVETE TO PPEVO BAUCIDAG EVW
KPOTATE TTATNHEVO TO HOXAO GOPAAIONG KAl
TpaBdare Tn okavOAAn dIakdTITN.

MAPATHPHZH: To epyaAgio auTtd XpnoIdoTToIEl T Agl-
Toupyia autéuaTtng atevepyotroinong. MNa va amogeu-
X0¢ei n aBEANTN ekkivnan, o d1akdTTTNG KUpPIAg AeiIToup-
yiag kAgivel autopaTa edv dev TPABAETE TN OKavOGAn
BI0KATITN yia KATTola KaBopiopévn TTEPIOdO PETE TNV
€vepyoTroinon Tou dIakOTITN KUPIag AciToupyiag.

MTropeite va XpnoIPOTIOINOETE TOV TPATTO AEITOUpYiag
evioxuong poTTAG yia TNV KOTTH XOvOPWY KAAdIWV A
OKANPWVY KAadIWv. lMa va XpnoIUOTIOINCETE TO £pYa-
Aeio o€ TPOTTO AeIToupyiag evioxuong poTTig, 6Tav To
epyaAegio gival atrevepyoTToinuévo, TTATAOTE TO OIAKOTITN
KUpIag AeIToupyiag yia Aiya SeUTEPOAETTTA PEXPI VO avd-
Wel N Auxvia KUplag AEIToupyiag PE KITPIVO XPWHA.

NMAPATHPHZH: M1opeite va XpnoIMOTIOINCETE TO
epyaleio og TPATTO AeIToupyiag evioxuong pPoTrAg yia
uéxp!1 60 deuTePOAETTTA. AVAAOYQ PE TIG CUVONKEG
XPAONG, auTdg 0 TPOTTIOG AEITOUPYIOG PHETATOTTICE!
TOV KAVOVIKO TPATTO AsiToupyiag o€ AiyoTepa atrd 60
OEUTEPOAETITA.

MAPATHPHZH: Av n Auxvia kUplag Aeitoupyiag
avaBooBrvel Pe KiTpIivo Xpwua 6tav TTaThoETE TO
BI10KOTITN KUPIAG AEIToupyiag yia Aiya SEUTEPOAETTTA,
0 TPATTOG AeIToupyiag evioxuong PoTTig Bev gival
S100€01M0G. Z€ QUTA TNV TTEPITITWOT, AKOAOUBNOTE Ta
TapakdTw BApara.

. O 1pd10g AgIToupyiag evioxuong poTrig dev
eival dlaBéoiIpog apéowg PETA TN AciToupyia
KoTTG. Mepipévete TrepioodTePa aTrd 10 deu-
TEPOAETITA KO PETE TTATACTE §avd TO DIAKOTITN
KUpIag AgiToupyiag.

. AV XpNOIYOTIOINOETE TOV TPOTTO AgITOUpYiag
£VIOXUONG POTING OPKETEG POPEG, TTEPIOPIETAI
n XpAon Tou TPATToU AgIToupyiag evioxuong
POTTAG YIa VO TTPOCTATEUTEN N pTTaTapia. Av o
TPOTTOG AgIToupyiag evioxuong potrig dev dia-
TiBETAI AQOU TTEPIYEVATE YIA TTEPICTOTEPA ATTO
10 BeUTEPOAETITA, AVTIKATAOTAOTE TNV KACETA
UTTATAPIWV PE Hia TIARPWG POPTIOUEVN, A £TTA-
VAQOPTIOTE TNV KACETA UTTATOPIWV.

NAPATHPHZH: Av n Auxvia kUplag AeIToupyiag

avAayel Je KOKKIVO XPWwHa 1 avaBoaBrvel ue KOKKIVO

1 TTPACIVO XPWHA, avaTPEETE OTIG OBNYiES VIO TO

oUoTnUa TTPOOTACIAG TOU EpYaAEiou/uTTaTapiag.

MAPATHPHZH: O 1po1m0g AcImoupyiag evioxuong

POTIAG Oev PTTOPET va XpnoipoTToindei dTav gival ToTro-

BeTnuévn n akdAoubn KACETA A KAOETEG PTTATAPIWV.

BL1815N / BL1820B

Apdon S1aKOTTTN

A\POEIAOMOIHZH: MNa ™MV ac@dAsia oag,

TO EpyaAgio auTo TrapéXETal e HOXAO aogPaAiong
TO OTTOiO ATTOTPETTEI TNV EKKIVNOT TOU EpyaAgiou
Katd AdBog. Mn xpnoipotroicite MOTE 1o epyaAcio
€4V UTropEiTe va 10 BEoeTe O€ AeIToupyia miEdovTag
a1rAd TN oKAVEAAn SI0KOTITN, XWPig va TPpARATE
Kol To HOXAS ao@dAAiong. XTeiATE TO epyaleio o€
ggouaiodoTnuévo kEvTpo aEpRIG yia va TO ETTI-
okeudoouv owoTd MPIN To XpnoiyotroinoeTe
gavd.

A\IPOEIAOIMOIHEH: NOTE pnv koAéTe T0
HOXAOG aoc@dAiong oTnV TTarnuévn B€on Tou Kal
MOTE pnv TapoKAUTITETE TO OKOTTO TOU HOXAOU
aoc@aAiong.

AnpPosoxH: Mpiv BAAETE TNV KACETA PTTOTA-

piag péoa oTo epYaAEio, va EAEYXETE TTAVTA VO
Seite av n okavdAaAn S10KOTITNG EVEPYOTTOIEITAL
KOVOVIKG Kal ETIOTPEPEl 0T 8éon «OFF» étav
eAeuBepwVETaL.

EIAOINMOIHZH: Mnv TpaBdTte Tn oKAvSAAn S1aKo-
TN HE Bia Xwpig va TTaTATE TO HOXAO aoPAAiong.
Mrtropéei va oTrdoel o S10KOTITNG.

Ma va pnv TpaBiétal n okavdaAn diakoTTNG Katd AdBog,
TTaPEXETAI £vag HOXAGG aopAaNiong. Ma va EekIvATETE TN

116 EAAHNIKA



AeiToupyia Tou epyaAeiou, TTATACTE TO HOXAO aCPAANIONG
Kol TpaBrigTe TN okavdaAn diakoTrTn. H TaxutnTta Tou
epyaheiou augavetal 600 augaveTe TNV TTiEGN OTN OKAV-
OdaAn 810KATITN. EAeuBepwaTE TN OKAVOAAN dIAKOTITN Yia
VO OTOUATACEL.

» Eik.6: 1. ZkavddAn d1akdTITNG 2. MoxA6g acpdAiong

‘EAeyxog duecou @pévou aAucidag

AI'IPOZOXH: Kard Tnv evepyotroinon, va kpa-
TATE TO aAuooTrpiovo pe Ta Suo xépia. Na kpatdre
TNV dvw Aafn pe To degi XEP1 oOG Kal TV PTTPO-
oTivi) Aafn pe apioTepd xépi oag. H Adpa kai n
aAucida dev TTPETTEI VA EPXOVTAI O€ ETTOPN HUE
KOVEVA OVTIKEIPEVO.

AI‘IPOZOXH: Edv n aAucida mTpioviol v akivn-
TOoTrOINOEi AMECTWG KATA TN S1EVEPYEIN AQUTAG TNG
SokKIung, atrayopeUETal N XPARON Tou aAucoTrpio-
VOU O¢€ OTTOIA3ATTOTE TTEPITITWON. ZUUBOUAEUTEITE
10 £§0UCI1080TNHEVO KEVTPO TEPRIG HOG.

1. TliéoTe TO HOXAG ao@ANIGNG Kal KATOTTIV TPARASTE
TN okavddAn 81akéTTN. H aAucida 1rpioviol TiBeTal
apéowg o€ Aeitoupyia.

2. ZTTPWETE TOV UTTPOCTIVO TIPOQUAOKTHPA XEPILV
TTPOG TO EPTTPAG, PE TO THOW PEPOG TOU XEPIOU OAG.
BeBaiwBeite 611 TO aAugoTTpiovo akivnToTrolgiTal
Auéowg.
» Eik.7: 1. MTTpoOTIVOG TIPOQUACKTAPAG XEPIWV

2. ZekAeidwTn B€on 3. KAeidwpévn Béon

‘EAeyxog TOU ppEVOU aVAOXECNG

AnPozoxH: Av n aAucida mploviou dev oTa-
HOTAOEI EVTOG U0 BEUTEPOAETTITWY OE QUTA TN
SOKIYN, OTAMATAOTE VA XPNOIMOTIOIEITE TO AAUTO-
Tpiovo Kal CUPBOUAEUTEITE TO e§ouciodoTnpévo
KEVTPO £UTTNPETNONG LAG.

©£0Te TO AAUCOTTPIOVO O€ AEITOUPYIQ Kal HETE APOTE
EVTEAWG Tn oKavOAAn d1akdTrTn. H aAucida trpio-
VIOU TTPETTEl VO AKIVATOTTOINBET TTARpWG £VTOG BUO
OEUTEPOAETTTWIV.

PUBuiIoNn Tng Aitravong aAucidag

Mrropeite va puBpioete To puBud TTapoxrg TG avtAiag
AadioU pe T Bida pUBUIONG XPNOIPOTIOILVTAG £Va KAEIDT
YEVIKAG Xxprong. H ToodtnTa Aadiou ptropei va pubui-
oTei o€ 3 BrpaTa.

» Eik.8: 1. Bida pubuiong

KapauTtrivep (onpueio rpéodeong

oKolviou)

MTTOPEITE VO KPEPAOETE TO EPYOAEIO AV TTPOODETETE TO
oKolvi aTo KapapTrivep. TpaBRgTe TTavw TO KAPAUTTIVEP
KOl HETG OECTE TO LE TO OKOIVI.

HAekTpovikn AsiToupyia

To epyaleio ival EOTTAIOUEVO e NAEKTPOVIKEG AEITOUP-
Yi€g yia eUKOAN Aeimoupyia.
. OpaAn ekkivnon

H Aerroupyia opaAAg ekkivnong eEAayIOTOTTOIET
TOV Kpadaouod KaTd TNV ekkivnon kai KaBioTd Tnv
€KKIVNON TOU EPYAAEIOU OPAAN.

2YNAPMOAOIHZH

AI‘IPOZOXH: Na BefaitwveoTe TAVTA OTI TO £PYQ-
Agio gival oBNOTO KAl N KACETA PTTOTAPIAG EXEI
apaipedei TPIV EKTEAECETE KATTOIN EPYOTia OTO
epyaAeio.

AnposoxH: Mnv ayyiete TNV aAucida TpiovioU
ME Yupvda xépia. Na opdTe TTavTa YAvTIa KATA TO
XE€IPIOPO TNG aAuciSag Tpioviou.

A@aipgon | ToTro0éTNON TNG

aAucidag pioviou

AI'IPOZOXH: H aAucida mpiovioU kai n KaTeudu-
vTApIa Adpa gival akopa JeOTEG HETA TN AgiTOup-
yia. AQAOTE TIG va YuxBoUV apKETA TTPIV EKTEAE-
OETE OTTOINBNTTOTE EPYATia OTO EPYaAAEio.

AI‘IPOZOXH: H Si1adikacia Tng ToroféTnong i
apaipeong TG aAucidag Tpioviol Ba TpEéTrel va
eKTEAEITAI O€ KABAPO PEPOG XWPig TpIovidia Kai
mapopola UAIKA.

Ma va ToTroBeToETE TNV aAUCida TTPIoVIOU, EKTEAEDTE TO
akéAouBa BrpaTa:

1. EAéygre Tnv kaTelBuvon Tng aAuaidag Trpioviol.
AvTIOTOIXAOTE TNV KATEUBUVON TNG BAUCIDAG TTpIoVIOU
ME auTrA Tou onuadiol GTO GWHA TOU GAUGOTTPIOVOU.

2. lpooapudaoTe T0 éva AKPOo TNG aAuaidag Tpioviol
OTO £TTAVW PEPOG TNG KATEUBUVTAPIAG Aduag.

3. lMpooappdoTe To GAAO AKPO TNG aAuaidag TTpI-
ovioU yUpw aTtrd To aAucoTPOXO, HETA GUVOEDTE TNV
KOTEUBUVTAPIa AdUa GTO WA TOU AAUCOTTpioVoU,
euBuypappifovtag TNV oTTA OTNV KATEUBUVTAPIa Adua Pe
TOV TTEIPO OTO CWHA TOU AAUCOTIPIOVOU.

» Eik.9: 1.AAucotpoxog 2. Oty

4. Eicaydyete TNV TTPOoegoxr) 0TO KAAUPUO aAUCOTPO-
¥oU péoa GTO OWHA TOU AAUCOTTPIOVOU Kal PETA KAEIOTE
TO KAAUPHO WOTE TA UTTOUAGVIA KAl OI TTEIPOI OTO TWHA
TOU AAUGOTTPIOVOU VO AVTIOTOIXIOOUV PE TA AVTIOTOIXA
HEpN TOUG OTO KAAUPA.
» Eik.10: 1. TNpoegoxnA 2. KdAuppa aAucoTtpoyou

3. M1rouAdvi 4. TMeipog

5.  Zoigte To TAgIPAdI OUYKPATNONG YIO VO OTEPEW-
OETE TO KAAUPPO AAUCOTPOXOU, ETTEITA XAAAPWOTE TO

Aiyo yia Tn pUBpion NG TaoNG.

(Ma tn diadikacia, avatpégTe aTo KEPAAaio «PUBuIon
TEVTWHATOG TNG AAUCidag TTPIOVIOU».)

» Eik.11: 1. Magipad ouykpdrnong

MNa va apaipéoete TNV aAuaida TTpIoVIOU, EKTEAEDTE TO
akéAouba Bruara:

1.  AmodeopeloTe TO PpEvo aAuaidag TpapuwvTag Tov
UTTPOCTIVO TIPOQUACKTIPA XEPIWV.

2. XahapwoTe T Bida pUuBUIoNG aAucidag kal PETA TO
TTagipadl ouykpaTnong.
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» Eik.12: 1. Bida pUBuiong aAucidag 2. Magiuadi
OUYKPATNONG
3.  BydAte TO KGAUPpO aAuCOTPOXOU Kal KATOTTIV

ByaATe TNV aAugida TTpIoVIOU Kal TNV KATEUBUVTAPIX
Adpa atré 1o KUPIo TPAKA TOU AAUCOTTPIOVOU.

PUBuION TEVTWPATOG TG aAuCidag

mpIoviou

AI‘IPOZOXH: Mnv o@igeTe TNV aAucida mTplovioU
utrepBOAIKA. To UTTEPPBOAIKS TEVTWHA TNG OAUCTDag
TIPIOVIOU UTTOPET VO TIPOKOAEDEI TO OTTACIMO TNG
aAuacidag TpiovioU Kai Tn ¢Bopd TNG KATEUBUVTAPIAG
Adpag.

AI'IPOZOXH: Edv n aAucida ival oAU xaAaph,
HTTopEi va avatrndnoel amrd Tn Adpa Kai va Tpo-
KOAEOEI ATUXNMA PE TPAUHMATIOHNO.

MeTd amré TToAAEG WpPEG epyaaiag, n aAugida TTpioviou
uTTopEi va xaAapwaotel. MNepioTaaiakd, va eEAEyXETE TO
TéVTwpa TNG aAuaidag Trpioviou TIpIV aTTd TN Xpron.

1.  AmodeopeloTe TOo pévo aAuaidag Tpapwvtag Tov
MTTPOCTIVO TIPOQUACKTIPA XEPIWV.

2.  XahapwoTe Aiyo 1o TTagipadr cuykpdTnong yia va
XaAapwoeTe EAaPPAE To KAAUPPO aAucOTPOXOU.
» Eik.13: 1. Magipad ouykpdtnong

3. ZInkwaoTe TNV KateuBuvTtrpia Adpa Aiyo TTpog Ta
TIAVW Kal puBPIoTE TO TEVTWHA aAucidag. MepioTpéyTe
Tn Bida pubuiong aAucidag degIdaTPOPA Yia OPiEiuo,
TEPIOTPEWYTE TN APIOTEPOCTPOPA Yia XaAdpwon.

Mo Aemida aAucidag 90PX / 91PX / M41/ M43 /
80TXL:

Z@igte TNV aAuaida TTpIovioU péxpl N KATw TTAEUPd TNG

aAuoidag Trpioviou va Taipiddel oTn pAaya TNG KaTeuBu-

vTrplag Adpag TTwg aTreIKovigeTal.

» Eik.14: 1. KateuBuvtrpia Adpa 2. A\ugida TTpioviod
3. Bida puBuiong aAucidag

MNa Aemida aAucidag 25AP:

S @i¢Te TNV aAucida TTpIovioU WaoTe TO JIAKEVO PETAEY
TOU KEVTPOU TOU KATW TUAPATOG TNG KATEUBUVTAPIAg
Adpag kal NG aAuagidag Trploviou va yivel repitrou 1 mm
£wg 2 mm.

4.  XuvexioTe va KPOTATE TNV KOTEUBUVTAPIa Adua
eAa@pa kal oigTe To KAAUPPA aAucoTPOXO0U.

MNa Aemida aAucidag 90PX / 91PX / M41/ M43 /
80TXL:

BeBaiwBeite 611 N aAucida Trpioviol dev XaAapwvEl OTNV
KATW TTAEUPA.

MNa Aemida aAucidag 25AP:

BeBaiwBeite 611 TO didKkeVo PETAEU TOU KEVTPOU TOU KATW
TUAMOTOG TNG KaTeuBuvTApPIag Aduag Kal TG aAuaidag
TpIovioU gival TrepiTTou 1 mm €wg 2 mm.

5.  Zoigre To TAgIGdI ouykpATNONG YIa Va ao@ahi-
OETE TO KAAUP PO aAucoTpOoxOU.

» Eik.15: 1. Magiuddi ouykpdtnong

BeBaiwBeite 611 N aAugida pioviol Taipiddel KOAG
ETTAVW OTNV KATW TTAEUP& TNG Aduag.

AYKUAWTOG TTPOQUAAKTAPAG

IMpoaipeTiko e§dprnua

Otav k6BeTe XovOpa KAadIG, GUVIGTATAI N XPriON OyKU-
AwToU TTpo@uAaKTApa. lNa va eyKATACTACETE TOV AYKU-
AwTO TTPOQUACKTHPA, EKTEAEOTE Ta akOAoUBa BrApaTa:

1.  AgaipéoTe T0 KGAUPUO aAugoTpoyoU, TNV aAuaida
TIpIoVIOU KOl TNV KOTEUBUVTAPIa Adua.

2.  EuBuypappioTe TIG OTTEG TOU aYKUAWTOU TTPOPUAC-
KTPa YE TIG OTTEG OTO GWHA TOU AAUCOTTPIOVOU KAl HETG
oQigTe KaAG TIG BidEG.

» Eik.16: 1. Bida 2. AyKUAWTOG TTPOPUACKTHPOG

AEITOYPI'IA

Airavon

‘Otav 10 epyaleio BpiokeTal o€ AsiToupyia yivetal auto-
patn Aitravon Tng aAuagidag Trploviou. EAEyxeTe TTeEPIO-
BIKG TNV TTOOATNTA TOU UTTOAEITOPEVOU AadioU evidg Tou
doxeiou Aadiou péow TG BUpag emBewpnong Aadiou.
MNa emavatrAfpwaon Tou doxeiou, TOTTOBETAOTE TO aAu-
OOTTPiOVO OTO TTAGI KAl aQaIPECTE TO KATTAKI dOXEiOU
Aadiou. H owoTr TooétnTa Aadiou eivar 140 ml. Apou
£TTavVaTTANPWOoETE TO doxEio, BERAIWOEITE OTI TO KATTAKI
doxeiou AadioU eival KaAG o@lypévo.
» Eik.17: 1. Kamdki doxeiou Aadiou 2. OUpa eIBew-
pnong Aadiou

MeTd TV eTTavaTTARpwon, KPATAGTE TO AAUCOTTPIOVO
HoKpI& aTTo TO BEVTPO. @EOTE TO OE AEITOUpYia Kal TTEPI-
pévete, Ewg 6Tou N aAuaida TTpIovIoU AITTavOEi ETTAPKWG.
» Eik.18

EIAOIMOIHZH: Otav yepioeTe pe Aad1 aAucidag
YIO TTPWTN POopPd, | o€ eTak6Aoubn TTARPpwWaON Tou
BSoxeiou 6Tav auTo £xel adeidoel EVIEAWG, TTPOOOE-
aTe AAd1 pEXPI TO KATW PEPOG TOU OTOHIOU TTARPW-
ang. AI0QOPETIKA, HTTOPEi VA TTapePTTOdigeTal N
Tapoxn Aadiou.

EIAOINMOIHZH: XpnoipotroinoTe To Add1 aAu-
gidag TPIovIoU OTTOKAEIOTIKA Yia aAucoTrpiova
Makita i 1I008Uvapo AGdi Trou diaTiBeTal TNV
ayopd.

EIAOIMOIHZH: Na pn XpnoiyoTtrolsite TToTé AGSI
TTOU TrEPIEXEN IXVN OKOVNG Kol CWHATISIA i) TITN-
TIKO AGSI.

EIAOIMOIHZH: 10 KAGSepa SEVTPWY, VA XPNOl-
potrolgite BoTaviké Add1. To opukTéAaio pTropei va
BAdwel Ta SévTpa.

EIAOIMOIHZH: Npiv amé Tn Aeitoupyia KOTAG,
BePBaiwbeite 6TI BISWOATE TO KATTAKI So)EioOU

Aadi0U TTou TrapéxETal.
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EPrAzIA ME TO AAYZOIPIONO

AI'IPOZOXH: Kpatdre 6Aa Ta pépn ToU CWHATOG
oag MAKPIG a1rdé TNV aAucida TpiovioU éTav To
HOTEP AEITOUPYEI.

AI'IPOZOXH: KpaTtdre To aAucotrpiovo yepd e
Ta 800 o0g XéPIa OTAV TO HOTEP AEITOUPYEI.

AI‘IPOZOXH: Mnv utroBdaAAecTE O€ UTTEPTTPO-
omddeia. Kpardre mavra oTtabepd TaTNHA KAl TV
100pPOTTia G,

EIAOIMOIHZH: NMoté pnv TETATE KOI NV PiXVETE
KATW TO EpyaAeio.

EIAOIMOIHZH: Mnv KaAUTITETE TIG OTTEG AEPITHOU
Tou gpyaAeiou.

KAadepa dévipwy

DEPTE TO CWHA TOU AAUCOTTPIOVOU O€ ETTAPR HE TO
KAQDi TTOU Ba KOWETE TTIPIV EVEPYOTTOINTETE TO EPYAAEIO.
Ala@opeTikd, uTropei va TTpokAnBei n dévnon Tng KaTeu-
BuvTtrpiag Adpag, £XOVTAG WG aTTOTEAECHA TOV TPAU-
HOTIOHO Tou XeIpIoTH. MplovioTe To {UAo TTou BéAETE va
KOWETE ATTAWG PETAKIVWVTAG TO GAUCOTTPIOVO TTPOG T
KATW XPNOIYOTIOIVTAG TO BAPOG TOU.

» Eik.19

Edv 8ev pumopeite va kOWeTe To EUAO TEAEIWG PE pIT
TTPOOTIABEIA:

E@appdoTe ehagpia iean atn Aafn kal ouvexioeTe TO
TIpIGVIOHA Kal TpaBR&eTe TO aAuocoTTpiovo Aiyo TTpog Ta
TTow.

» Eik.20

Otav KOBeTE XovOPa KAadIA, OnUIOUPYAOTE TTPWTA HId
PNXN UTTOTOMR Kal PETE TTPOXWPAOTE PE TNV TEAIKA KOTTN
atré To TTAvVW PEPOG.

» Eik.21

Av TTpoCTTaBEITE VO KOWETE Ta XovOpa& KAadIG atrd To
KATW PEPOG, TO KAODI UTTOPET va YEipEl TTPOG Ta KATW

Kal va maoel TNV aAugida Trpioviol Kata Tnv KoTrr. Av
TIPOOTIOBEITE VA KOWETE Ta XOVOPA KAadIG aTTd TO TTAVW
MEPOG XWPIG va dNUIOUPYAOETE TIPWTA A PNXH UTTO-
TON), TO KAODI PTTOPEI va OKIOTEI.

» Eik.22

MeTagopd epyaA&giou

Mpiv peTagépeTe T Epyaleio, va epapudleTe TTAVTA TO
PPEVO aAUCIBAG KOI VO OPAIPEITE TIG KAOETEG PTTATAPIWV
atré 1o epyaAeio. Katotiv, TTpooapTAOTE TO KAAUPPO
KaTeuBuvTAPIag Adpag. Emiong, va kaAUTITETE TNV
KOOETA UTTATAPIWV PE TO KAAUPPO ITTATOPIOG.
» Eik.23: 1. KdAuppa kateuBuvtrpiag Adpag

2. KédAuppa ptratapiag

2YNTHPHZH

AI‘IPOZOXH: Mpiv TNV ekTéAEON EPYyOTIWY ETTIOE-
WPNoNG 1 CUVTAPNONG, TTAVTOTE Va BERAIWVEDTE
OTI | CUOKEUN ATTEVEPYOTTOINONKE KAI N KAGETA
HTTOTAPIWY £XEI OQAIPEDED.

AITPOZOXH: Na @opdTe TAVTA YAVTIO OTOV EKTE-
Aeite éAeyxo 1| ocuvTRpnon.

EIAOIMOIHZH: Mnv XpnoIpoTroIEiTE TTOTE BEV-
givn, TeTpeAaiko aiBépa, S1aAuTIKO, aAKOOAN 1
TTapopoieg ouoieg. Mmropei va rpokAnOei atro-
XPWHATIOPOG, TTAPAPOPPWON A PWYHES.

lMa n diatipnon 1ng AZOAAEIAL kait AZIOMIZTIAZ Tou
TIPOIGVTOG, Ol ETTIOKEUEG KOl OTTOIAdATTOTE AAAN £pyaaia
ouvTAPNONG i PUBUIONG TTPETTEN VA EKTEAOUVTAI ATTO
€€ouaiodoTnuéva i EPYOOTATIAKG KEVTPO EEUTTNPETNONG
NG Makita, xpnoigoTroIvTag TTAvToTe aVTAAAGKTIKG TNG
Makita.

Akévioua Tng aAucidag pioviou

Na TpoxileTe TNV aAugida TpiovioU 6Tav:

. MapdyeTal aAeupwdeg TTPIOVIDI KATE TNV KOTTA
uypou guAou,

. H aAucida diatepvd 1o EUAO pe dUoKOAia, akdun
KOl OTaV aoKeiTal peydAn Tieon,

. Eival rpog@avég 6T n akuf KOTTAG £XEl UTTOOTET
{nuia,

. To pI6VI wBEeiTal apIoTEPE ) BEGIG EVTOG TOU
gUAou. (TTpoKaAgiTal aTrd aKavoviaTo aKOVIOHA TNG
aAugidag Tpioviol A BAGRN pévo oTn pia TAeupd)

Na akovigete TNV aAucida Trpioviol guxvd, aAAd Aiyo

KGBe @opd. AUo A Tpia TTEpATpATa PE TN Aipa eTTapKoUV

ouvRBwg yia Adyoug TpoxiopaTog pouTivag. OTtav £xeTe

eTTavaAdBel To akOVIOPa TNG aAUCidAG TIPIOVIOU OPKETEG

PopEg, {NTAOTE va OKOVIOTEl 0€ éva £E0UCIOdOTNHEVO

KEVTPO O€PPIG Hag.

KpiTipia akoviouatog:

A\POEIAOMOIHEH: Mia MEYAAN atréoTAON

HETOSU TOU AKPOU KOTTAG Kal Tou pubuioTh BdaBoug
augdvel Tov Kivduvo KAOTOAHATOG.

» Eik.24: 1. MnAkog koTTN 2. ATTooTa0N PMETAgU dkpou
KOTIAG Kal puBpIoTA BAaBoug 3. EAdxIoTO
UAKOG KOTTTN (3 mm)

—  OAo 10 puAKog KOTITN TTPETTEN va gival ico. Ta dia-
POPETIKA PAKN KOTITWV €PTTOSICOUV TNV OPAAR
Aeimoupyia Tng aAucidag TpiovioU Kal PTTopEi va
TIPOKAAETOUV TO OTTAGIMO TNG aAuaidag TTPIoVIoU.

—  Mnv akoviCete TNV aAucida 6Tav 10 EAAYIOTO PHAKOG
KOTITWV €x€l pTaoel oTa 3 mm A Aiyotepo. H aAu-
oida TTPETTEN VA avTIKOTACTABEI PE pIa Kalvoupia.

—  To mdyog Bpaucpdtwy kabopileTal aTrd TNV ATTo-
oTaon METagu Tou pubpioTr BABoUG (OTPOYYUAR
pUTN) KOl TOU GKPOU KOTTAG.

—  Oa €xete Ta KOAITEPA ATTOTEAETUOTA KOTTAG ME TNV
ak6AouBn améoTacn PeTagu Tou GKPOU KOTTAG Kal
TOU puBuIoTA BABoUG.

. Aeida aAuoidag 90PX / 91PX / M41 /M43 /
80TXL/25AP : 0,65 mm
» Eik.25
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—  OA\oi o1 KOTTTEG Ba TTPETTEN Va EXOUV TNV idla
ywvia akoviopatog Twv 30°. O1 S1aQOPETIKEG
YWVieg KOTITN avaykadouv Tnv aAuaida va KIVEiTal
SUOoKOAQ Kal avopoiduop@a, ETTITaxUvouv n eBopd
Kal TrpokaAoUv OTTaoIYo TNG aAucidag.

—  XpnolpoTroIRoTE pia KatdAANAn oTpoyyuAr Aipa
WOTE va dIaTnPEiTal N CwoTH ywvia aKoviopaTog
og ox€on WE Ta dOvTIa.

. Neida aAuoidag 90PX / 91PX / M41 /M43 /
80TXL/25AP : 55°

Alpu Kal kaBodrynon Aipag
Na xpnaoigotrolgite €101k oTpoyyuAn Aipa (TTpo-
QAIPETIKG €EAPTNHA) VIO AAUCIBEG TTPIOVIOU YIia VO
akovioeTe TNV aAucida. O1 cuvnBIopéveg OTPOYYU-
A€G Aipeg Bev eivar KATAAANAEG.

—  H di1apeTpog TNG TpoyyUARG Aipag yia kEOe aAu-
gida mpiovioU gival n €§AG:
. Aemida aAuaidag 90PX : 4,5 mm
. Aemida aAuaidag 91PX / M41 / M43/ 80TXL

/ 25AP : 4,0 mm

—  H Niga Ba TrpéTrel va £pyETal O€ ETTAQPN UE
TOV KOTITN POVO KaTd TNV EPTTPO0BIa Kivnon.
AvoonkwaoTe Tn Aipa atré Tov KOTITN Katd 1n dia-
OpOuN ETTIOTPOPNAG.

— AkovioTe TTpWTa TOV TTI0 KOVTS KOTITN. METd, TO
UAKOG auTOoU TOU TTIO KOVTOU KOTITN YiveETal TO TTPO-
TUTTO Y10 OAOUG TOUG GAAOUG KOTTTEG OTNV aAugida
TpIoviou.

—  Na odnyeite TN Aiga 0TTWG UTTOdEIKVUETAI OTNV
€IKéva.

» Eik.26: 1. Aipa 2. A\ugida mrpiovioU

— Hodnynon tng Aipag kabioTatail o €UKOAN, €Gv
XPNOIYOTIOIEITE oUYKPATNTAPA Aiag (TTpoaipe-
TIKS e€apTnua). O ouykpaTNTAPAG Aipag diaBEéTel
evOeitelg yia TNV KatdAANAN ywvia Tpoyiopartog 30°
(euBuypappioTe TIG evOEiGEIG TTApAAANAa pe TNV
aAuacida TTpioviol) kal TTepIopidel To BaB0G digiodu-
ong (o€ 4/5 Tng diapéTpou TNG Aigag).

» Eik.27: 1. Zuykpatntipag Aipag

—  MeTtd atmé 10 TPOXIoHA TNG aAuaidag, EAEYETE TO
Uyog Tou pubuiaTh BABoUG KOTTAG XPNOIUOTIOIW-
VTaG TO €pyaAegio PéTpnong aAuacidag (TTPOAIPETIKO
€¢dptnua).

» Eik.28

—  AgaipéoTe TUXOV TTPoegEXoV UAIKO, 600 HIKPO Kal
€dv eival, pe 101K eTTITTESN Aiga (TTPOCIPETIKS
€¢dpTnua).

—  ATIOTEAEIWATE TO UTTPOCTIVO PEPOG TOU PUBUIOTH
BdBoug Kot Eavd.

KaBapiopog Tng kateuBuvTtiplog

Adpag

Piviopara kai rpiovéokovn 6a cusowpeuTolv oTnV
€YKOTTA TNG KaTeUBUVTAPIaG Adpag. MTTopei va BouAw-
OOUV TNV EYKOTTA TNG AQUAG Kal va EAATTWOOUV Tn poR
Tou Aadiou. Na kaBapileTe Ta pIviopaTa Kal TV TTPIo-
véokovn KGOe opd TToU akoViZeTE i} AVTIKABIOTATE TNV
aAucida Tpioviou.

» Eik.29

KaBapiop6g Tou KAAUpHATOG
aAucoTpoyou

270 E0WTEPIKO TOU KAAUPPATOG aAucoTpoXoU Ba ouo-
OWPEUTOUV PIVIoPATA KAl TIPIOVOTKOVN. AQaIPETTE TO
KGAUppa aAucoTpoyoU kai TNV aAugida Trpioviou até
TO gpyaAeio Kal HETa KOBapPIOTE Ta pIViIoPATA KAl TNV
TTpIovéoKovN.

» Eik.30

KaBapiopo6g omrng rapoxng Aadiou

MTTopei va TTapouciacTei CUCCWPEUCT GKOVNG Kal
owpaTIdiwy EVTOG TNG OTTAG TTapoxrg Aadiou aTn didp-
Kela TNG AeIToupyiag. AuTr) n okévn ) owpaTidia PTTopEi
va TTapeuTrodigel Tn pory Aadiou Kal va TTPOKAAECE!
avetrapkn Airavan oAOKANpNg TNG aAuacidag Trpioviou.
‘Otav mapatnpnBei kakn Tapoxn Aadiol AiTtavong oTo
TTavw PEPOG TNG KaTEUBUVTAPIag Adpag, kabapioTe TNV
ot TTapoxng Aadiou wg akoAoUBwg.
1. A@aip€éoTe TO KEAUPPO aAUCOTPOXOU KaI TNV OAU-
oida piovioU atrd To pyaAEio.
2. AgaipéaTe Tn OKOVN ) TO HIKPG CwaTidla Xpnaoi-
HoTToIWVTAG éva KOToORidI pe eTTiTredn puTN ) KATTOI0
TTaPOHOIo EpYaAEio.
» Eik.31: 1. Katoaid ye emimedn putn 2. O1A TTapo-
XAs Aadiol

3.  ToTroBeTAOTE TNV KACETA UTTATAPIWV GTO EPYAAEiO.
TpaBngTe TN oKavOAAN SIOKOTITN WOTE N CUCCWPEUHPEVN
okévn Kal Ta owpaTtidia va atmroAnBoUuv atrd Tnv o1
TTapoxng Aadiol péow Tng Porg Aadiou.

4.  A@aipéaTe TNV KOOETA UTTATOPIWY ATTO TO £PYa-
Agio. ToTToBeTAOTE €K VEOU TNV aAucida TTpIovioy Kal To
KGAUpPa aAucoTpOoXoU OTO epyaAeio.

AVTIKOTAOTAON TOU AAUCOTPOXOU

AITPOZOXH: ‘Evag @Bappévog aAucoTpoxog Ba
mpokaAéoel @Bopd oTn véa aAugida TTpioviou.
Z€ QUTA TNV TTEPITITWON AVTIKOTAGTHOTE TOV
aAucoTpoxo.

Mpiv a1d TNV ToTroBETNON pIag véag ahuaidag TTpiovioy,
eAEYETE TNV KATAOTAOT TOU AAUCOTPOXOU.
» Eik.32: 1. AAucoTpoxdg 2. PBapUEVeEG TTEPIOKEG

Na TotroBeTeiTe TTAVTA VEO 0OPAANIOTIKO SOKTUAIO, OTAV
QAVTIKABIOTATE TOV AAUGOTPOXO.
» Eik.33: 1. Ac@aAioTIKOG daKTUAIOG 2. AAUCOTPOXOG

EIAOIMOIHZH: BeBaiwOsite 6TI 0 aAUGOTPOXOG
€ival TOTTOBETNUEVOG OTTWG TTEIKOVIETAI OTNV
€IKOVa.

ATTo0nkeuon Tou epyalAeiou

1.  KabBapioTe 10 epyaAeio Tpiv atmd Tn @UAAEN.
A@aipéaTe TUXOV pokavidia Kal TTpIovidl aTrd To epyaAEio
METG aTTé TNV aPaipeon Tou KaAUppaTog aAucoTpoxoU.
2.  Metd oo Tov KaBapIoP6 Tou epyaAgiou, agrioTe

TO 0€ AeIToupyia Xwpig gopTio WoTe va AITTavOei n aAu-
oida TpIovioU Kal n kaTeubuvTApia Adua.

3. KoAOwrte Tnv kaTeuBuvTrpia Adpa Je To KAAUPPO
KaTeEUBUVTAPIag Adpag.
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4. AdeidoTe 10 doxeio AadioU.

Odnyieg yia TEPIOBIKA OUVTAPNON

MNa mn dilao@daAion TNG pOKPAg {wNG AeiIToupyiag, TNV aTToQuUYR TNG ¢nuIAG Kail Tn d1ac@AAIon TnG TTARPOUG AEIToup-
YIKOTNTAG TWV SUVATOTATWY ACPAAEING, TIPETTEI VA EKTEAEITE TIG AKOAOUBEG EPYQTIieg GUVTAPNONG O€ TAKTA XPOVIKA
SlaoTApaTa. H eyyunon Ba avayvwploTei HOVO eQV EKTEAEITE CWOTA TIG EPYATIEG AUTEG OE€ TAKTA XPOVIKE dlacTrpaTa.
Edv dev eKTEAETETE TIG CUVIOTWHEVEG EPYATIEG TUVTAPNONG, UTTOPET va TTpokANBoUv atuxrpata!l O xpAoTnNG Tou aAu-
ocoTrpiovou dev TIPETTEI va EKTEAET EPYQTIEG OUVTAPNONG TTOU JEV TTEPIYPAPOVTAI OTO eyXEIPiOIO 0OnyIwV. OAeG auTéG
ol Epyaaieg TTPETTEI va eKTEAOUVTAI OTTO £€0UCIOBOTNEVO KEVTPO GEPBIG.

Zroixeio eAéyxou / Xpovog Mpiv amé T Kdbe npépa Kabe Kale 3 priveg | Kabe xpovo | Mpiv améd Tnv
AgiToupyiag AsiToupyia £BBopada atrofnikeuon
AAucotrpiovo | EmBewpnoTe. \/ - - - - -
KaBapioTe. - \/ - - - -
EAéyére o€ - - - -
egouolodotn- \/ \/
HEévVO KEVTPO
oépPIG.
Alucida EmBewpnoTe. \/ - - - - -
TIpIovioU
AxovioTe edv - - - - -
aTaiTeiTal. \/
KareuBuvtrpia | ETBewpnoTe. - - - -
v v v
AgaipéoTe - - - - -
amo 10 \/
aAugotrpiovo.
Ppévo EAéygre T \/ - - - - -
aAuaidag AerToupyia.
Mnyaiveté To - - - - -
o€ eoual- \/
odoTnuévo
KEVTpO O£pPIg
YIO TAKTIKA
£MBeWPNON.
Aitavon EAéygre TNV \/ - - - - -
aAucidag TTapoxr
TpoPodoaiag
Aadiou.
ZKavOaAn EmBeswpnoTe. \/ - - - - -
SIaKOTITNG
MoxAdg EmBeswproTe. \/ - - - - -
aoc@aiiong
KaTraki EAéygre oMl \/ - - - - -
Soxeiou €ival oQIypévo.
Aadiou
Zuykpatipag | EmBewpnoTe. - - \/ - - -
aAuaoidag
Bideg kai EmBewproTe. - - \/ - - -
TTagIuadia

ANTIMETQIMIZH MPOBAHMATQN

Mpiv {NTAOETE ETMIOKEUEG, EKTEAEOTE APXIKA TN DIKF) 00G £TMOEWPNON. AV EVTOTTIOETE TTPORANUA TTOU BEV £TTECNYEITAI
OTO EYXEIPIBIO, PNV ETTIXEIPAOETE VA ATTOCUVAPHOAOYACETE TO pyaAgio. AvT autou, {nTroTe BorRBeia atmd e§ouciodo-
TnUéva KévTpa e§UTTNPETNONG TNG Makita kai TTavToTe va XpNoIYOTIOIEITE yvioia avTaAAakTIKG TnG Makita.
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KardoTtaon SuoAsitoupyiag

Artia

Evépysia

To aAugoTrpiovo dev EeKIVA.

Aev gival TOTTOBeTNUEVN N KAGETA
HTTaTapIwy.

ToTToBeTAOTE Hia QOPTICPEVN KATETA
HTTaTapIwyY.

MpoBAnua pTraTapiag (XapnAn Téon).

ETrava@optioTe TIG KACETEG UTTATAPIWY.
Edv n eravagoption dev gival atmoTe-
AEOUATIKA, QVTIKATAOTAOTE TNV KAOETA
HTTaTapIwY.

O d1akdTTNG KUpIag Asitoupyiag gival
QAVEVEPYOG.

To aAUCOTTPIOVO ATTEVEPYOTTOIEITAI QUTO-
parta edv dev Aeitoupyei yia pia kaBopl-
opévn xpovikA Tepiodo. Evepyotroifote
gavd 1o dIaKOTITN KUPIAg AeiToupyiag.

H aAuagida rpioviol dev Aeitoupyei.

Evepyotroinuévo @pévo aAuaidag.

AtrodeopeloTe TO Ppévo aAuaidag.

To poTép oTaPATA VO AEITOUPYE HETE ATTO
pikpry xprion.

To emiedo @dpTIONG PTTaTapiag ival
XOUNAO.

ETrava@opTioTe TIg KAOETEG TTATAPIWY.
Edv n eravagopTion dev gival atrote-
AEOUATIKN, QVTIKATACTAOTE TNV KACETA
HTTATAPIV.

Aev uttdpyel AGd1 oTnV aAuacida.

To doxeio Aadiou eival adelo.

[epioTe 10 doxeio AadioU.

H eykotrri 08nyoU Aadiou eival BPOIKN.

KaBapioTe TV eykotrh.

Kakn apoxn Aadiou.

PuBuioTe TNV TTOGATNTA TNG TTAPOXNAG
Aadiou pe Tn Bida puBuIoNG.

To aAuUCOTTPIOVO BEV PTAVEI TIG HEYIOTEG
SAA.

H kaoéta prarapiwy dev ival cwoTd
TOTTOBETNEVN.

TOTTOBETATTE TIG KAOETEG UTTATAPIWY OTIWG
TIEPIYPAPETAI OE QUTO TO EYXEIPIDIO.

H 1ox0g TNG pTTaTapiog YEIWVETal.

ETrava@opTioTe TNV KAOETA UTTATAPIWY.
Edv n eravagopTion dev eival atroTe-
AEOUATIKA, QVTIKATAGTAOTE TNV KATETA
HTTATOPIWV.

To guoTnua YETAdOONG Kivnang dev Ael-
TOUpyEi CWOTA.

ATreuBuUVOEiTE OTO EEOUCIODOTNHEVO KEVTPO
0€pPIG TNG TTEPIOXAG OOG VIO ETTIOKEUN).

H Auyvia kUpiag Aeitoupyiag avapBooBrvel
HE TTPACIVO XpWHA.

Tpapnrgate Tn okavdaAn dIakOTITN KATW
atrd Pn AEITOUPYIKEG OUVONKEG.

TpaBngTe TN okavddAn dIakOTITN agou
EVEPYOTTOINOETE TO OIAKOTITN KUPIOG A€l-
TOUPYIag Kal aTrEAEUBEPUWOETE TO PPEVO
ahuoidag.

H aAucida dev oTapatder akdpn kai étav
EVEPYOTTOIEITAI TO PPEVO aAUCIDAG:
ZTOPATAOTE TO PNXAvNHa apéowg!

O 1pdvTtag epévou eival pBappévog.

ATreuBuvBeite 0TO £§0UCI0D0TNUEVO KEVTPO
O€pPIG TNG TTEPIOXAG OOG VIO ETTIOKEUN).

AcouvnBioTol kpadaouoi:
ZTOPATAOTE TO PNXAvnpa apéowg!

H kateuBuvTrpia Adua i n aAucida Tpio-
viou gival Xahapn.

PuBpioTe TV KateuBuvThipia Adua Kai To
TEVTWHA TNG aAuaidag Trpioviol.

AuoAcitoupyia epyaAeiou.

ATreuBuvBeite 0TO £§O0UCI0DOTNUEVO KEVTPO
O€pPIG TNG TTEPIOXAG OOG VIO ETTIOKEUN).

O 1poéTTOG ASITOUpYiag evioxuong poTrig
Oev eival dIaBETINOG PETE TNV AVTIKATE-
OTOON TNG KAOETAG PTTATAPIWY PE HIa
TTAAPWS POPTIOPEVN KACETA UTTATAPIWV.

Avaloya e TIG OUVBKEG XPriong, o Tpo-
TT0G A€IToupyiag evioxuong poTrig Sev gival
SIABECINOG PETA TV AVTIKATAOTAON TG
KOOETOG UTTATAPIWY.

XpNOoIPOTIOINGTE TO EPYAAEIO GTOV KAVOVIKO
TPOTTO AciToupyiag PEXPI N TOTTOBETNUEVN
KOOETO UTTATAPIWV VO OOEIATEN KOl HETE
QVTIKATOOTAOTE TNV KACETA PTTATAPILV

HE pIa TTANPWG QOPTICHEVN KATETA PTTa-
TAPIWY, 1} ETTAVOQPOPTIOTE TNV KACETA
HTTATAPIWV.

H aAucida mrpioviol 6ev pTropei va
EYKATAOTOBEI.

O ouvduaopo6g TG aAuaidag TTpIovIoU Kai
TOU aAUCOTPOXOU BEV gival cwoTo.

XpNOoIPOTIOINGTE TO CWOTO CUVOUAOUO
NG aAucidag TTpIovIoU Kal Tou aAuGOTPO-
XOU Qva@EPOUEVOI OTNV EVOTNTA HE TIG
TTPOJIAYPAPEG.

MPOAIPETIKA

E=ZAPTHMATA

AI‘IPOZOXH: AuTtd Ta €§apTAPATA ) TTPOCAP-

Edv xpeiadeoTe otmroiadroTe Bornbeia yia TTEPIOCOTEPES
TTANPOPOpPIEG O OXEON PE QUTA TA EEAPTANATA, OTTOTAV-
Beite oTO TOTTIKG OAG KEVTPO eEuTTNPETNONG Makita.

. AAugida trpioviol

. KareuBuvTrpia Adua

. Ké&Auppa kateuBuvTrplag Adpag

AYKUAWTEG TTPOPUACKTHPOG

TAMOTA CUVICTWVTAI YIO XPRON UE TO EpyaAEio . AAucoTpOYOG
Makita Trou TTEPIYPA@QTNKE OTIG 0BnYieg auTég. H .
XPAoN oTTolwvOARTIOTE AAAWY £§aPTNUATWY A TTPO- .

oapTNUATWY PTTOPE va TTPOKaAEéTEl KivOuvo Tpauua-
TIoJoU o€ aropa. Na xpnoiyoTroigite Ta e§apTApaTa
TIPOCOPTANATA YOVO IO TNV XPAON TTOU TTPoopijovTal.

ANipa
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A\POEIAOMOIHEH: Eav AYOPAOETE UIO KATEU-
BuvTpla Adpa pe PAKOG S10QOPETIKS ATTO AUTO
TNG TUTTIKAG KATEUBUVTAPIOG Adpag, ayopdoTe
emiong éva katdAAnAo KGAUppO KOTEUBUVTAPIAG
Adpag. Mpétrer va Taipiddel Kai va KAOAUTITEN TTAR-
PWG TNV KaTeuBUVTHpIa Adua oTo aAucoTrpiovo.

MAPATHPHZH: Mepikd oToixeia otn AioTa ytropei va
oupTTEPIAQUBAvVOVTal TN CUOKEUOTTO EPYAAEIOU WG
oTavtap eEaptripaTta. Mmopei va diagépouv avaioya
ME TN XWPA.
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TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: puc2o4 |  Duczsa | puczsac
Toplam uzunluk (kilavuz gubuk olmadan) 256 mm
Nominal voltaj D.C.18V
Net agirhk 1 2,0 kg
*2 2,7-3,1kg
Standart kilavuz gubuk uzunlugu 200 mm | 250 mm
Onerilen kilavuz gubuk 90PX ile 200 - 250 mm -
uzunlugu 91PX / M41 /M43 / 80TXL ile - | 250 mm -
25AP ile - 250 mm
Kullanilabilir testere zinciri tirl 90PX 90PX /91PX/ M41/ 25AP
(asagidaki tabloya bakin) M43/ 80TXL
Zincir hizi 0-24,8m/s 0-22,5m/s
(0 - 1.490 m/min) (0 - 1.350 m/min)
Zincir yagi tank hacmi 140 cm®

. Surekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen ézellikler 6nceden bildiriimeksizin

degistirilebilir.
. Ozellikler tilkeden Ulkeye degisebilir.

*1: Agirlik, testere zinciri, kilavuz gubuk, kilavuz gubuk kilifi, yag ve batarya kartusu/kartuglari olmadan.
*2: EPTA Proseduri 01/2014 uyarinca en hafif ve en agir agirlik kombinasyonu. Adirlik, ekli aksesuara/aksesuarlara
ve batarya kartusuna/kartuslarina bagli olarak farklilik gosterebilir.

Gegerli batarya kartusu ve sarj aleti

Batarya kartusu

BL1815N / BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Sarj aleti

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

olmayabilir.

. Yukarida listelenen batarya kartuslarinin ve sarj aletlerinin bazilari yasadiginiz bélgeye bagli olarak mevcut

A\UYARI: Sadece yukarida listelenen batarya kartuslarini ve sarj aletlerini kullanin. Baska batarya kartus-
larinin ve sarj aletlerinin kullaniimasi yaralanma ve/veya yangina neden olabilir.

Testere zinciri, kilavuz gubuk ve zincir diglisi kombinasyonu

Testere zinciri tiirii 90PX
Zincir baglantilarinin sayisi 33 40
Kilavuz gubuk Kilavuz gubuk uzunlugu 200 mm 250 mm
Kesme uzunlugu 17,1cm 23,5cm
Dis araligi 3/8"
Zincir kalinhig 1,1 mm
Tip Zincir diglisi pala burnu
Zincir diglisi Dis sayisi 6
Dis araligi 3/8"
Testere zinciri tiirii M41
Zincir baglantilarinin sayisi 40
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Testere zinciri tiirii

M41

Kilavuz gubuk Kilavuz gubuk uzunlugu 250 mm
Kesme uzunlugu 23,5cm
Dis araligi 3/8"
Zincir kalinhigi 1,1 mm
Tip Zincir diglisi pala burnu
Zincir diglisi Dis sayisi 6
Dis araligi 3/8"
Testere zinciri tiirii 91PX /M43
Zincir bagdlantilarinin sayisi 40
Kilavuz gubuk Kilavuz gubuk uzunlugu 250 mm
Kesme uzunlugu 23,5¢cm
Dis araligi 3/8"
Zincir kalinhgi 1,3mm
Tip Zincir diglisi pala burnu
Zincir diglisi Dis sayisi 6
Dis araligi 3/8"
Testere zinciri tiirii 80TXL
Zincir baglantilarinin sayisi 46
Kilavuz gubuk Kilavuz gubuk uzunlugu 250 mm
Kesme uzunlugu 23,3cm
Dis araligi 0,325"
Zincir kalinhigi 1,1 mm
Tip Zincir diglisi pala burnu
Zincir diglisi Dis sayisi 7
Dis araligi 0,325"
Testere zinciri tiirii 25AP
Zincir baglantilarinin sayisi 60
Kilavuz gubuk Kilavuz gubuk uzunlugu 250 mm
Kesme uzunlugu 25,0cm
Dis araligi 1/4"
Zincir kalinhgi 1,3mm
Tip Oyma gubugu
Zincir diglisi Dis sayisi 9
Dis araligi 1/14"

maya neden olabilir.

AUYARI: Uygun bir kilavuz gubuk, testere zinciri ve zincir dislisi kombinasyonu kullanin. Aksi takdirde yaralan-

Semboller

Ekipmant icin kullanilabilecek semboller asagida goste-
rilmistir. Kullanmadan énce anlamlarini anladiginizdan

emin olun.

Kullanma kilavuzunu okuyun.

©
@

®

Koruyucu gozlik takin.
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0®
®

Kulak koruyuculari takin.

®o

Kask, koruyucu gozliik ve kulak koruyucu
takin.

Ayak-bacak ve el-kol igin uygun koruma
kullanin.
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UYARI - BU ZINCIR TESTERE
YALNIZCA EGITIMLI AGAG HIZMETLERI
OPERATORLERI TARAFINDAN
KULLANIM IGINDIR. UYGUN EGITIM
ALMADAN KULLANMAK CIiDDI
YARALANMALARA NEDEN OLABILIR.

@ Neme maruz birakmayin.

izin verilen maksimum kesme uzunlugu

3 [T
Zincir testereyi kullanirken daima iki elinizi
kullanin.

— Zincir hareketinin yonu

¢ Testere zinciri yagini ayarlama
7 ad

Ni-MH Sadece AB lilkeleri igin

Li-ion Ekipmanda tehlikeli bilesenler bulundu-
gundan dolay! atik elektrikli ve elektronik
ekipmanlar, akiler ve bataryalar ¢gevre ve
insan sagligi tizerinde olumsuz etkiye yol
agabilir.
Elektrikli ve elektronik cihazlari veya batar-
yalari evsel atiklarla birlikte atmayin!
Atik elektrikli ve elektronik ekipmanlar ile
akimdlatorler ve bataryalar hakkindaki
Avrupa Direktifi ve s6z konusu direktifin
ulusal yasalara uyarlanmasi geregince
atik elektrikli ekipmanlar, bataryalar ve
akumdlatorler ayri olarak depolanmali ve
cevre koruma hakkindaki mevzuata uygun
olarak faaliyet gésteren ayri bir kentsel atik
toplama noktasina teslim edilmelidir.
Bu husus, ekipmanin izerine yerlestirilmis
izerinde ¢arpi isareti bulunan tekerlekli
¢Op kovasi simgesi ile belirtilmistir.

=

AB Dis Mekan Guriltd Direktifi uyarinca
garanti edilen ses glicli seviyesi.

Avustralya NSW Giiriilti Kontrol Mevzuati
uyarinca ses glicu seviyesi

Kullanim amaci

Alet, dallari kesmek ve agaclari budamak igin tasarlan-
mistir. Agac hizmetleri igin de uygundur.

EN62841-1 ve EN ISO 11681-2'ye uygulanabilir olarak
belirlenen tipik A agirlikli glrdlta dizeyi:
Model DUC204

Ses basing seviyesi (Lyx): 93 dB (A)
Ses glict dlizeyi (Lya): 101 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)

Model DUC254

Ses basing seviyesi (L,4): 93 dB (A)
Ses gucu diizeyi (Lwa): 101 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)

Model DUC254C

Ses basing seviyesi (Lyx): 93 dB (A)
Ses glict diizeyi (Lya): 101 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)

NOT: Beyan edilen gurulti emisyonu deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde dlgtlmustir ve
bir aleti bir bagskasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen gurulti emisyonu deger(ler)

i bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak da
kullanilabilir.

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki giiriiltii emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen is parcasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatoérii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (¢calisma
dongiisii icerisinde aletin kapal oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta galistig
zamanlar gibi, bitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

EN62841-1 ve EN ISO 11681-2'ye gbre uygulanabilir
olarak belirlenen titresim toplam degeri (l¢ eksenli
vektor toplami):

Model DUC204

Calisma modu: ahsap kesme

Titresim emisyonu (an): 2,5 m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s*

Model DUC254

Calisma modu: ahsap kesme

Titresim emisyonu (an): 2,5 m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

Model DUC254C

Calisma modu: ahsap kesme

Titresim emisyonu (an): 3,6 m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde dlgilmustir ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titresim emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkl olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatorii koruyacak
gilivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (calisma
dongiisii igerisinde aletin kapal oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta galistig
zamanlar gibi, bitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

Uygunluk Beyanlari

Sadece Avrupa lilkeleri igin

Uygunluk beyanlari bu kullanma kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.
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GUVENLIK UYARILARI

Genel elektrikli alet glivenligi

uyarilari

A\UYARI Bu elektrikli aletle birlikte verilen tiim
glivenlik uyarilarini, talimatlari, resimli agiklamalari
ve teknik ozellikleri okuyun. Asagida listelenen tali-
matlarin herhangi birine uyulmamasi elektrik garpmasi,
yangin ve/veya ciddi yaralanma ile sonuglanabilir.

Tidm uyarilari ve talimatlari ile-
ride bagvurmak igin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden calisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akist ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Akiilii Agac Kesme giivenlik

uyarilari

1. Zincir testere ¢aligirken viicudunuzun her
kismini testere zincirinden uzak tutun. Zincir
testereyi galigtirmadan 6nce, testere zincirinin
higbir seye temas etmediginden emin olun.
Zincir testereleri kullanirken bir anlik bir dikkat-
sizlik, giysinizi veya viicudunuzu testere zincirine
kaptirmaniza neden olabilir.

2. Zincir testereyi daima sag elinizle iist tutama-
gindan ve sol elinizle 6n tutamagindan tutun.
Zincir testereyi ters bir el duizeni ile tutmak yara-
lanma riskini arttirir ve kesinlikle yapiimamahdir.

3. Buelektrikli aleti sadece yalitimli kavrama
ylizeyinden tutun ciinkii testere zinciri goriin-
meyen elektrik kablolarina temas edebilir.
Testere zincirlerinin “akimh” bir telle temas etmesi
elektrikli aletin yalitimsiz metal kisimlarini “akimh”
hale getirebilir ve kullaniciyi elektrik sokuna maruz
birakabilir.

4.  Emniyet gozliikleri ve kulak koruyucular kul-
lanin. Bas, eller, bacaklar ve ayaklar icin ayrica
koruyucu donanim kullanilmasi tavsiye edilir.
Yeterli koruyuculugu olan giysiler ugan kirintilar
ve kazayla testere zincirine temas etme nedeniyle
yaralanmalari azaltacaktir.

5. Daima yere saglam basin.

6. Gerilim altindaki bir dali keserken, geri firla-
maya karsi tetikte olun. Agag liflerindeki gerilim
bosaldigi zaman, yaylanma kuvvetiyle yikli dal
operatore carpabilir ve/veya zincir testereyi kont-
rolsiiz sekilde firlatabilir.

7. Gallan ve fidanlari keserken ¢ok dikkatli olun.
ince dalli malzeme testere zincirini kistirabilir ve
size dogru kamgi gibi garpabilir veya sizin denge-
nizi bozabilir.

8.  Zincir testereyi gii¢c anahtar1 kapali olarak,
viicudunuzdan uzakta, 6n tutamagindan tuta-
rak tasiyin. Zincir testereyi naklederken veya
saklarken kilavuz gubuk kilifini daima takin.
Zincir testerenin dogru sekilde tutulmasi, hareketli
testere zincirine kazayla temas etme olasiligini
azaltacaktir.

9.  Yaglama, zincir germe ve aksesuar degis-
tirme talimatlarina uyun. Yanlis gerilmis veya

10.

1.

12.

yaglanmis zincir kirilabilir veya geri tepme olasiligi

artabilir.

Tutamaklan kuru, temiz ve yag ve gres bulas-

mamis halde bulundurun. Gresli, yagl tutamak-

lar kaygandir ve kontrol kaybina neden olurlar.

Sadece agag kesin. Zincir testereyi amaci

diginda kullanmayin. Ornegin, zincir testereyi

plastik, kagir malzemeleri veya ahsap olmayan
ingaat malzemelerini kesmek i¢in kullanmayin.

Zincir testerenin kullanim amaci disinda kullanil-

masi tehlikeli bir durum ortaya ¢ikarabilir.

Geri tepme nedenleri ve operator tarafindan

onlenmesi:

Kilavuz gubugun burnu veya ucu bir cisme degdigi

zaman veya agag, kesik igindeki testere zincirini

kusatip, kistirdigi zaman geri tepme meydana
gelebilir. Bazi durumlarda ucun temasi ani bir
ters etkiyle kilavuz gubugun yukari ve operatore
dogru geri tepmesine neden olabilir. Testere zin-
cirinin kilavuz gubugun Usti boyunca kistiriimasi
kilavuz gubugu hizla operatére dogru geri itebilir.

Bu tepkilerden herhangi biri ciddi yaralanmalarla

sonuglanabilecek sekilde, testerenin kontroliini

kaybetmenize neden olabilir. Sadece testerenizin
yapisinda bulunan guivenlik aygitlarina giiven-
meyin. Bir zincir testere kullanicisi olarak, kesme
isiniz sirasinda kaza veya yaralanma olmamasini
saglamak igin birgok énlem almaniz gerekir.

Geri tepme aletin yanhs kullanilmasinin ve/veya

yanhs kullanim usulleri veya kosullarinin bir sonu-

cudur ve asagida belirtildigi gibi dogru énlemlerle
onlenebilir:

. Zincir testereyi her iki elinizle, bagparma-
giniz ve diger parmaklariniz tutamaklan
saracak sekilde, sikica kavrayin ve viicu-
dunuzu ve kolunuzu geri tepme kuvvet-
lerine karsi koyabilecek sekilde konum-
landirin. Geri tepme kuvvetleri, eger dogru
onlemler alinirsa, operator tarafindan kontrol
edilebilir. Zincir testereyi gevsek tutmayin.

> Sek.1

13.

. Asir uzaga uzanmayin ve omuz yiiksek-
liginin Gizerindeki yerleri kesmeyin. Bu,
istenmeyen ug temasinin 6nlenmesine yar-
dimci olur ve beklenmedik durumlarda zincir
testerenin daha iyi kontrol edilebilmesini
saglar.

. Sadece imalatginin belirttigi yedek gubuk-
lari ve zincirleri kullanin. Yanhs yedek
cubuk ve zincir kullanimi zincir kopmasina
ve/veya geri tepmeye neden olabilir.

. Testere zinciri icin imalat¢inin bileme ve
bakim talimatlarina uyun. Derinlik dlgegi
ylksekliginin azaltilmasi geri tepmenin art-
masina yol acabilir.

Calismaya baglamadan 6nce, zincir testerenin

iyi caligir ve giivenlik yonetmeliklerine uygun

durumda oldugunu kontrol edin. Ozellikle
sunlarn kontrol edin:

. Zincir freninin dogru calistigini;

. Serbest donus freninin dogru calistigini;

. Cubuk ve zincir dislisi kapaginin dogru
takildigini;

. Zincirin yonetmeliklere uygun sekilde bilen-
mis ve gerilmis oldugunu.
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14. Zincir testereyi zincir kilifi tistiine takiliyken
calistirmayin. Zincir testereyi zincir kilifi Gstln-
deyken galistirmak, zincir kilifinin ileri firlayarak
operatoriin etrafindaki insanlara ve esyalara zarar
vermesine neden olabilir.

Ek Giivenlik Uyarilar:

1. Aleti batarya adaptoriiyle kullanirken, kullanim
sirasinda kabloya takilip diigmemeye dikkat
edin.

2. Aleti batarya adaptoriiyle kullanirken, kullanim
sirasinda kabloyu is pargasi ve dallar gibi
engellerden uzak tutun. Engellere takilan kablo
ciddi yaralanmaya neden olabilir.

3. Zincir testereyi kullanirken gevredekileri ve
hayvanlar caligma alanindan uzak tutun.

Ust tutamakh zincir testereye 6zel
guivenlik uyarilar

1. Buzincir testere 6zellikle agag bakimi ve
budama icin tasarlanmigtir. Zincir testere
yalnizca uygun egitim almig kisiler tarafindan
kullanilacak sekilde tasarlanmistir. ilgili pro-
fesyonel organizasyonun tiim talimatlarina,
prosediirlerine ve onerilerine uyun. Aksi
takdirde 6limcil kazalar meydana gelebilir.
Agaglarda testere ile kesim igin her zaman
bir yiikselen platform (sepetli ving, ylikseltici
platform) kullaniimasi énerilir. iple inme teknik-
leri oldukga tehlikelidir ve 6zel egitim gerek-
tirir. Operatorler giivenli ekipman kullanimi
ve tirmanma teknikleri hakkinda bilgi sahibi
olmak i¢in egitilmelidir. Agacglarda ¢alisirken
her zaman uygun kemer, halat ve karabinalar
kullanin. Hem operator hem de testere igin
daima tutucu ekipman kullanin.

2. Depolamadan 6nce kullanma kilavuzuna gére
temizlik ve bakim yapin.

3. Yakit veya zincir yadi sizintisini, aletin hasar
gormesini ve yaralanmayi engellemek igin
araba ile tasirken zincir testerenin giivenli bir
sekilde yerlestirilmesini saglayin.

4.  Zincir freninin galigmasini diizenli olarak kont-
rol edin. Bu islem, geri tepme meydana geldi-
ginde yaralanma riskini azaltir.

5. Zincir yagini atese yakin doldurmayin. Zincir
yagini doldururken asla sigara icmeyin.

6.  Ulusal mevzuat, zincir testere kullanimini
kisitlayabilir.

7. Ekipman agir darbe alir veya diigerse ise
devam etmeden 6nce durumunu kontrol
edin. Kumandalarda ve giivenlik aygitlarinda
ariza olup olmadigini kontrol edin. Herhangi
bir hasar veya tereddiit durumunda kontrol
ve onarim igin yetkili servis merkezimize
basvurun.

8.  Zincir testereyi ¢alistirmadan 6nce daima
zincir frenini devreye alin.

9. Kesime baslarken testerenin kaymasini (kizak
hareketi) veya ziplamasini engellemek igin
testereyi sikica yerinde tutun.

10. Kesim sonunda “diigme”den dolayi dengenizi
korumaya dikkat edin.

11. Rizgar yoniinii ve hizini hesaba katin. Talag ve
zincir yagi bugusundan kaginin.

Koruyucu ekipman

1.

Kafa, goz, el ve ayak yaralanmalarini engelle-
mek ve igsitmenizi korumak igin zincir testere
ile calisilirken asagidaki koruyucu ekipman
kullaniimahdir:

—  Kiyafet tirl uygun olmalidir; baska bir ifade
ile bedeni sarmali ancak engel olugturma-
malidir. Taki takmayin veya calilik ya da
agacciklara takilabilecek kiyafet giymeyin.
Saclariniz uzun ise mutlaka sag filesi takin!

—  Zincir testere ¢alisirken her durumda koru-
yucu kask takmak gereklidir. Koruyucu
kask hasara karsi dizenli araliklarla kontrol
edilmeli ve en geg 5 yilda bir degistiriimelidir.
Yalnizca onayli koruyucu kasklar kullanin.

—  Koruyucu kaskin yiiz siperi (veya koruyucu
g6zIuk) talas ve odun yongasina karsi
koruma sagdlar. Zincir testere ile galisma
sirasinda g6z hasarlarini engellemek igin
koruyucu goézlik veya yuz siperi takin.

—  Yeterli giiriiltilye kargi koruma ekipmani
(koruyucu kulaklik, kulak tikaci, vb.) takin.

— Koruyucu ceket 22 kat naylondan olugur ve
operatorl kesiklere karsi korur. Yukseltilmis
platformlardan (sepetli ving, ylkseltici plat-
form), merdivenlere monteli platformlardan
calisirken veya halatlarla tirmanirken daima
giyilmelidir.

— Koruyucu salopet tulum 22 katli naylon
kumastan imal edilmis olup kesiklere kargi
koruma saglar. Kullaniimasi siddetle énerilir.

— Kalin derinden yapilmis koruyucu eldi-
venler belirtilen ekipmanin bir parcasidir ve
zincir testere ile galigirken daima giyilmelidir.

—  Zincir testere ile calisirken kaymaz tabanli,
¢elik burunlu ve bacak koruyuculu giivenlik
ayakkabilari veya giivenlik botlari daima
giyilmelidir. Koruyucu katman ile donatiimig
guvenlik ayakkabilari kesiklere karsi koruma
saglar ve yere saglam basmaniza olanak
tanir. Agaglarda galismak i¢in giivenlik bot-
lari, tirmanma tekniklerine uygun olmalidir.

Titresim

1.

Asiri titresime maruz kalan zayif dolagim sistemli
bireyler, kan damarlarinda veya sinir sisteminde
tahribat yasayabilirler. Titresim parmaklarda,
ellerde veya bileklerde asagidaki belirtilere neden
olabilir: “Uyuklama” (uyusma), karincalanma, agri,
bir sey saplaniyor hissi, ten renginde veya tende
degisme. Bu belirtilerden herhangi biri olursa
bir doktora goriiniin! “Beyaz parmak hastaligi”
riskini azaltmak icin galisma sirasinda ellerinizi
sicak tutun ve ekipman ile aksesuarlara iyi bakin.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN.

AUYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahatlik ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Girliniin giivenlik kurallarina siki sikiya
bagl kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.
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Batarya kartusu hakkinda 6nemli

guvenlik talimatlan

1.

Batarya kartusunu kullanmadan 6nce, tiim tali-
matlari ve (1) batarya kartusu, (2) batarya ve (3)
iirlin Gizerindeki tiim uyar igaretlerini okuyun.
Batarya kartusunu pargalarina ayirmayin veya
kurcalamayin. Yangin, asiri is1 veya patlamaya
neden olabilir.

Caligma siiresi agiri derecede kisalmigsa kul-

lanmayi derhal birakin. Asiri Isinma, yanma

riski hatta patlamaya neden olabilir.

Goziinlize elektrolit kagarsa, gozlerinizi temiz

suyla durulayin ve hemen tibbi yardim alin.

Gorme kaybina yol acabilir.

Batarya kartusuna kisa devre yaptirmayin:

(1) Terminallere herhangi bir iletken madde
degdirmeyin.

(2) Batarya kartusunu civiler, madeni paralar,
vb. gibi bagka metal nesnelerle ayni kaba
koymaktan kaginin.

(3) Batarya kartusunu yagmura ya da suya
maruz birakmayin.

Kisa devre, biiyiik bir akim akigina, asiri isin-

maya, olasi yaniklara hatta bataryanin bozul-

masina yol acabilir.

Aleti ve batarya kartusunu sicakhgin 50°C ya

da daha yiiksege ulastigi yerlerde saklamayin

ve kullanmayin.

Asiri derecede hasar gormiis ya da tamamen

kullanilamaz durumda olsa bile batarya kartu-

sunu yakmayin. Batarya kartugu atese atilirsa
patlayabilir.

Batarya kartusunu ¢ivilemeyin, kesmeyin,

ezmeyin, firlatmayin, diisiirmeyin ya da

batarya kartusuna sert bir nesne ile vurmayin.

Bu eylemler yangin, asiri 1s1 veya patlamaya

neden olabilir.

Hasarh bataryayi kullanmayin.

Aletin icerdigi lityum-iyon bataryalar Tehlikeli

Esyalar Yonetmeliginin gereksinimlerine tabi-

dir.

Ticari nakliye islemleri igin, 6rnegin Gglinci taraf-

lar, nakliye acenteleri tarafindan yapilan nakliye-

lerde, paketleme ve etiketleme gereksinimlerine
uyulmahdir.

Nakliyesi yapilacak urtiniin hazirlanmasi igin,

tehlikeli maddeler konusunda uzman bir kisiye

danigin. Litfen muhtemelen daha ayrintili olan
ulusal yonetmeliklere de uyun.

Acik kontaklari bantlayin ya da maskeleyin ve

bataryayi paketin icinde hareket etmeyecek

sekilde paketleyin.

Batarya kartusunu bertaraf ederken aletten

cikarin ve giivenli bir yerde bertaraf edin.

Bataryanin bertaraf edilmesi ile ilgili yerel

diizenlemelere uyunuz.

12. Bataryalari sadece Makita tarafindan belirtilen
irtinlerle kullanin. Bataryalarin uyumsuz urin-
lere takilmasi; yangin, asiri isinma, patlama ya da
elektrolit sizintisina neden olabilir.

13. Alet uzun siire kullanilmayacaksa batarya
aletten cikariimahdir.

14. Kullanma sirasinda ve sonrasinda batarya
kartusu 1sinarak yaniklara veya diisiik sicakhk
yaniklarina yol agabilir. Sicak batarya kartus-
lari ile islem yaparken dikkat edin.

15. Yaniklara neden olabilecek kadar sicak olabi-
leceginden kullandiktan hemen sonra aletin
terminaline dokunmayin.

16. Batarya kartusunun terminallerine, deliklerine
ve kanallarina micir, toz veya toprak girmesine
izin vermeyin. Aletin veya batarya kartusunun
Isinmasina, alev almasina, patlamasina ve ariza-
lanmasina neden olarak yaniklara veya yaralan-
maya yol agabilir.

17. Alet yiiksek gerilim elektrik gii¢ hatlari yaki-
ninda kullanimi desteklemedigi siirece batarya
kartugunu yiiksek gerilim elektrik gii¢ hatlari-
nin yakininda kullanmayin. Aletin veya batarya
kartusunun arizalanmasina veya bozulmasina
neden olabilir.

18. Bataryayi cocuklardan uzak tutun.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

A DIKKAT: sadece orijinal Makita bataryalarini
kullanin. Orijinal olmayan Makita bataryalari ya da
Uzerine degisiklik yapiimis bataryalarin kullanimi
bataryanin patlamasina ve sonug olarak yangin,
kisisel yaralanma ve hasara neden olabilir. Ayrica
Makita aleti ve sarj aletinin Makita tarafindan sunulan
garantisi de gegersiz olur.

Maksimum batarya omri igin

ipuclan

1. Batarya kartusunu tamamen bosalmadan 6nce
sarj edin. Aletin giiciiniin zayiflamaya basladi-
gini fark ettiginizde aleti durdurun ve batarya
kartusunu sarj edin.

2. Tam dolu bir batarya kartugunu asla yeniden
sarj etmeyin. Asiri sarj etme bataryanin hizmet
omrini kisaltir.

3. Batarya kartusunu 10 °C - 40 °C oda sicakli-
ginda sarj edin. Sicak bir batarya kartusunu
sarj etmeden 6nce sogumasini bekleyin.

4. Batarya kartusunu kullanmiyorken aletten
veya sarj aletinden gikarin.

5. Uzun bir siire (alti aydan daha fazla) kullan-
madiginiz durumlarda batarya kartugunu sarj
edin.

PARCALARIN TANIMI

» Sek.2

[ 1

|Anahtartetik | 2 |Usttutamak

| 3 | Giivenlik kilidi kolu |
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4 | On el siperi 5 | Kilavuz gubuk 6 | Testere zinciri

7 | Zincir yakalayici 8 | Tespit somunu 9 | Zincir ayar vidasi
10 | Yonga kilavuzu 11 | Batarya kartusu 12 | Ana gii¢ lambasi
13 | Ana gli¢ anahtari 14 | Ayar vidasi (yag pompasi igin) 15 | Karabina

16 | On tutamak 17 | Yag tanki kapagi 18 | Kilavuz gubuk kilifi

ISLEVSEL NITELIKLER i Gmrgaamba'a" y kapasite
A\ DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama veya isleyis Yaniyor Kapal Yanip
soniiyor

kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve batarya
kartugunun ayrilmig oldugundan daima emin
olun.

Batarya kartusunun takilmasi ve

cikarilmasi

j . Batarya kartusunu takmadan ya da
ADIKKAT: B k kmadan ya d
cikarmadan once aleti daima kapatin.

ADIKKAT: Batarya kartusunu takarken veya
cikarirken aleti ve batarya kartusunu sikica tutun.
Aletin ve batarya kartusunun sikica tutuimamasi bun-
larin diisurtilmesine sebep olabilir ve alet ve batarya
kartusunun zarar gérmesine ya da ciddi yaralanma-
sina yol agabilir.

Batarya kartusunu takmak igin, batarya kartusu tzerin-
deki dili yuvanin olugu ile hizalayin ve kartusu yerine
oturtun. Kartusu, kiigk bir tik sesi ile yerine sabitlenene
dek sonuna kadar ittirin. Sekilde gdsterildigi gibi kirmizi
gOstergeyi gorebiliyorsaniz tam olarak kilitenmemis
demektir.

Batarya kartusunu ¢ikarmak igin, kartusun 6n tarafin-

daki digmeyi kaydirarak kartusu aletten gikarin.

» Sek.3: 1.Kirmizi gésterge 2. Digme 3. Batarya
kartusu

ADIKKAT: Batarya kartusunu daima kirmizi
gosterge goriinmeyecek sekilde tam olarak takin.
Yerine tam oturmazsa, aletten yanlislikla dusebilir,
sizin ya da gevrenizdeki kisilerin yaralanmasina
neden olabilir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu zorlayarak takma-
yin. Kartus kolay bir sekilde kaymiyorsa dogru yerles-
tirilmemis demektir.

Kalan batarya kapasitesinin

gosterilmesi

Sadece gostergeli batarya kartuslari igin

Kalan batarya kapasitesini géstermesi icin batarya
kartusu lGzerindeki kontrol digmesine basin. Gosterge
lambalari birkag saniye yanar.

» Sek.4: 1. Gosterge lambalari 2. Kontrol digmesi

%75 ila %100

%50 ila %75

10
I:I I:I %25 ila %50
i
i

%0 ila %25

Bataryay! sarj
edin.

Batarya
arizalanmig
1l olabilir.

NOT: Kullanim kosullarina ve ortam sicakligina bagh
olarak, gosterilen deger gergek kapasiteden biraz
farklilik gosterebilir.

NOT: ilk (en soldaki) gésterge lambasi, batarya
koruma sistemi galistiginda yanip séner.

Alet/batarya koruma sistemi

Bu alet bir alet/batarya koruma sistemi ile donatiimistir.
Bu sistem motora giden giicli otomatik olarak keserek
uzun alet ve batarya émri saglar. Alet veya batarya igin
asagidaki durumlardan biri s6z konusu oldugunda aletin
isleyisi otomatik olarak durur:

Asiri yuk korumasi

Batarya, anormal derecede ylksek akim gekmesine
neden olacak sekilde kullanildiginda, alet otomatik
olarak durur ve ana gli¢ lambasi yesil yanip séner. Bu
durumda, aleti kapatin ve aletin asir yliklenmesine
neden olan uygulamayi durdurun. Ardindan yeniden
baslatmak igin aleti ¢alistirin.

Asiriisinma korumasi

Alet veya batarya asiri 1sindiginda alet otomatik olarak
durur ve ana gui¢ lambasi kirmizi yanar. Bu durumda,
aleti yeniden galistirmadan 6nce aletin ve bataryanin
sogumasini bekleyin.

NOT: Yuksek sicaklik ortaminda asiri isinma koruma-
sinin calismasi muhtemeldir ve alet otomatik olarak

durur.
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Asiri desarj korumasi

Batarya kapasitesi yeterli degilse alet otomatik olarak
durur ve ana glg lambasi kirmizi yanip séner. Bu
durumda, bataryayi aletten cikarin ve bataryayi sarj
edin.

Ana gii¢ anahtari

AUYARI: Kullanimda degilken ana gii¢ anahta-
rini daima kapatin.

Aleti galistirmak icin ana glig lambasi yesil yanana
kadar ana gli¢c anahtarina basin. Kapatmak icin, ana
glic anahtarina bir kez daha basin.

» Sek.5: 1.Ana glc lambasi 2. Ana gl¢ anahtari

NOT: Kullanimin mimkiin olmadi§i durumlarda anah-
tar tetik cekilirse ana gli¢ lambasi yesil yanip séner.
Lamba asagidaki durumlardan birinde yanip séner.
. Guvenlik kilidi kolunu ve anahtar tetigi
asagi dogru bastirirken ana gui¢ anahtarini
actiginizda.
. Zincir freni uygulanirken anahtar tetigi
cektiginizde.
. Guvenlik kilidi kolunu asag! dogru bastirarak
ve anahtar tetigi gekerek zincir frenini serbest
biraktiginizda.

NOT: Bu alet otomatik gii¢ kapama fonksiyonu kulla-
nir. Istenmeyen baslatmalari énlemek igin, ana giic
anahtari agildiktan sonra belli bir siire boyunca anah-
tar tetik cekilmezse ana giic anahtari otomatik olarak
kapanacaktir.

Kalin dallari veya sert dallari kesmek i¢in aleti Tork
Takviyesi modunda kullanabilirsiniz. Aleti Tork Takviyesi
modunda kullanmak igin, alet kapaliyken, ana gi¢
lambasi sari yanana kadar ana gli¢ anahtarina birkag
saniye basin.

NOT: Aleti Tork Takviyesi modunda 60 saniyeye kadar
kullanabilirsiniz. Kullanim kosullarina bagli olarak bu
mod, 60 saniyeden daha kisa slirede normal moda
gegcebilir.

NOT: Ana gli¢ anahtarina birkag saniye bastiginizda

ana gu¢ lambasi sari yanip sénerse Tork Takviyesi

modu kullanilamaz. Bu durumda agagidaki adimlari
izleyin.

. Tork Takviyesi modu, kesim igsleminden hemen
sonra kullanilamaz. En az 10 saniye bekleyin ve
ardindan ana glic anahtarina tekrar basin.

. Tork Takviyesi modunu birkag kez kullandigi-
nizda bataryayi korumak igin Tork Takviyesi
modu kullanimi kisitlanir. En az 10 saniye
bekledikten sonra Tork Takviyesi modu kullani-
lamazsa batarya kartusunu tam dolu bir kartugla
degistirin veya batarya kartusunu sarj edin.

NOT: Ana gti¢ lambasi kirmizi yanar veya kirmizi ya
da yesil yanip sénerse alet/batarya koruma sistemi
icin talimatlara bakin.

NOT: Su batarya kartuslari takiliyken Tork Takviyesi
modu kullanilamaz.

BL1815N / BL1820B
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Anahtar iglemi

AUYARI: Giivenliginiz igin, bu alet istem dig1
baslatmayi 6nlemek igin bir giivenlik kilidi kolu

ile donatilmistir. Giivenlik kilidi koluna basmadan
sadece anahtar tetik ¢ekildiginde ¢aligan bir aleti
ASLA kullanmayin. Daha fazla kullanmadan ONCE
dogru bir sekilde tamir ettirmek icin aleti yetkili
servis merkezimize gotirin.

A\UYARI: Giivenlik kilidi kolunu ASLA bantlama-
yin veya amacini ve iglevini engelleyecek sekilde
devre digi birakmayin.

ADIKKAT: Batarya kartusunu alete takmadan

once anahtar tetigin dogru galistigindan ve bira-
kildiginda “OFF” (kapali) konumuna dondiigiin-
den emin olun.

ONEMLI NOT: Giivenlik kilidi koluna bastirma-
dan anahtar tetigi zorlayarak gekmeyin. Bu, anah-
tarin kirllmasina neden olabilir.

Anahtar tetigin kaza sonucu gekilmesini 6nlemek igin,
bir glivenlik kilidi kolu sunulmustur. Aleti baslatmak igin,
guvenlik kilidi koluna bastirin ve anahtar tetigi gekin.
Aletin hizi, anahtar tetige uygulanan baski artirilarak
artar. Durdurmak icin anahtar tetigi birakin.

» Sek.6: 1.Anahtar tetik 2. Givenlik kilidi kolu

Zincir freninin kontrolu

ADIKKAT: Zincir testereyi galigtirirken iki eli-
nizle tutun. Ust tutamagi sag elinizle, 6n tutamagi
sol elinizle tutun. Gubuk ve zincir herhangi bir
nesneye degmemelidir.

ADIKKAT: Bu test yapildigi zaman testere zin-
ciri derhal durmazsa testere hicbir sekilde kullani-
lamaz. Yetkili servis merkezimize danisin.

1. Once giivenlik kilidi koluna basin, sonra anahtar
tetigi cekin. Testere zinciri derhal galismaya baslar.

2. On el siperini elinizin arkasini kullanarak ileriye
dogru bastirin. Zincir testerenin hemen durdugundan
emin olun.
» Sek.7: 1.0n el siperi 2. Kilitli olmayan konum

3. Kilitli konum

Serbest doniis freninin kontrolii

ADIKKAT: Bu test yapildigi zaman testere
zinciri iki saniye iginde durmazsa zincir testereyi
kullanmayi durdurun ve yetkili servis merkezimize
danisin.

Zincir testereyi ¢alistirin ardindan anahtar tetigi tama-
men birakin. Testere zincirinin iki saniye icinde hareket-
siz duruma gelmesi gerekir.

Zincir yaglanmasinin ayarlanmasi

Yag pompasinin besleme hizini, ingiliz anahtari kul-
lanarak ayar vidasiyla ayarlayabilirsiniz. Yag miktari 3
adimda ayarlanabilir.

» Sek.8: 1.Ayar vidasi
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Karabina (halat baglama noktasi)

Halati karabinaya baglayarak aleti asabilirsiniz.
Karabinayi gekin ve ardindan halat ile baglayin.

Elektronik fonksiyonu

Alet kolay kullanim igin elektronik fonksiyonlarla

donatilmigtir.

. Yumusak baslatma
Yumusak baglatma fonksiyonu baslatma sokunu
en alt diizeye indirir ve aletin daha sarsintisiz
baglamasini saglar.

MONTAJ

A DIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yap-
madan once aletin kapal ve batarya kartugunun
ayrilmis oldugundan daima emin olun.

A\ DIKKAT: Testere zincirine ciplak elle dokun-
mayin. Testere zincirini tutarken daima eldiven
kullanin.

Testere zincirinin takilmasi veya

cikarilmasi

A DIKKAT: Testere zinciri ve kilavuz cubuk
kullanimin hemen ardindan hala sicaktir. Alet
tizerinde herhangi bir galisma yapmadan 6nce
yeterince sogumalarini bekleyin.

A\DIKKAT: Testere zincirinin takilmasi ve
cikarilmasi prosediiriinii testereden gikan toz-
larin vb. maddelerin olmadigi temiz bir yerde
gerceklestirin.

Testere zincirini takmak icin asagidaki adimlari
gerceklestirin:

1. Testere zincirinin yonuni kontrol edin. Testere zin-
cirinin yonulni zincir testere gdvdesi Uzerindeki isaretin
yoniyle eslestirin.

2.  Testere zincirinin bir ucunu kilavuz gubugun Ust
kismina takin.

3.  Testere zincirinin diger ucunu zincir dislisinin
etrafina takin, ardindan kilavuz gubuk Gzerindeki deligi
zincir testere gévdesinin lizerindeki pimle hizalayarak
kilavuz gubugu zincir testere gévdesine takin.

» Sek.9: 1. Zincir dislisi 2. Delik

4.  Zincir dislisi kapaginin Gzerindeki ¢ikintiyi zincir

testere govdesine sokun ve ardindan zincir testere ize-

rindeki civata ve pimler kapak Uzerindeki karsiliklarina

denk gelecek sekilde kapagi kapatin.

» Sek.10: 1. Cikinti 2. Zincir diglisi kapagi 3. Civata
4. Pim

5.  Tespit somununu sikarak zincir dislisi kapagini
sabitleyin, ardindan gerginlik ayari igin somunu azicik
gevsetin.

(Prosediir igin “Testere zinciri geriliminin ayarlanmasi”
hakkindaki bélime bakin.)

» Sek.11: 1. Tespit somunu

132

Testere zincirini cikarmak icin asagidaki adimlari
gerceklestirin:

1. On el siperini gekerek zincir frenini serbest birakin.

2. Zincir ayar vidasini, ardindan tespit somununu
gevsetin.
» Sek.12: 1. Zincir ayar vidasi 2. Tespit somunu

3.  Zincir diglisi kapagdini ve ardindan testere zincirini
ve kilavuz gubugu zincir testere gévdesinden ayirin.

Testere zinciri geriliminin

ayarlanmasi

A\ DIKKAT: Testere zincirini fazla sikilamayin.
Testere zincirinin asiri ylksek bir gerilime sahip
olmasi testere zincirinin kirllmasina ve kilavuz gubu-
gun asinmasina neden olabilir.

ADIKKAT: zincir cok gevsek olursa kila-
vuz gubuktan firlayip ¢ikabilir ve kaza riski
olusturabilir.

Testere zinciri saatlerce kullanildiktan sonra gevseye-
bilir. Zaman zaman kullanmadan énce testere zincirini
kontrol edin.

1. On el siperini gekerek zincir frenini serbest birakin.

2. Zincir diglisi kapagini hafifge gevsetmek igin tespit
somununu azicik gevsetin.
» Sek.13: 1. Tespit somunu

3.  Kilavuz gubudun ucunu hafifce yukari kaldirin ve

zincir gerilimini ayarlayin. Zincir ayar vidasini sikmak

icin saat yonlinde, gevsetmek igin saatin aksi yoniinde

gevirin.

Zincir bigak 90PX / 91PX / M41 / M43 / 80TXL igin:

Testere zincirinin alt tarafi kilavuz ¢ubuk rayina oturana

kadar testere zincirini sikilayin.

» Sek.14: 1. Kilavuz cubuk 2. Testere zinciri 3. Zincir
ayar vidasi

Zincir bigak 25AP igin:

Kilavuz gubugun alt kenarinin merkezi ile testere zin-
ciri arasindaki bosluk yaklasik 1 mm ila 2 mm olacak
sekilde testere zincirini sikin.

4. Kilavuz gubugdu hafifge tutmaya devam edin ve
zincir diglisi kapagini sikilayin.

Zincir bigak 90PX / 91PX / M41 / M43 / 80TXL igin:

Testere zincirinin alt tarafinda gevseklik kalmadigindan
emin olun.

Zincir bigak 25AP igin:

Kilavuz cubugun alt kenarinin merkezi ile testere zinciri
arasindaki boslugun yaklasik 1 mm ila 2 mm oldugun-
dan emin olun.

5.  Tespit somununu sikarak zincir diglisi kapagini
sabitleyin.
» Sek.15: 1. Tespit somunu

Testere zincirinin kilavuz gubugun alt tarafi ile 6rtistu-
glnden emin olun.

Sivri u¢lu tampon

Istege bagh aksesuarlar
Kalin dallari keserken sivri uglu tampon kullaniimasi
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onerilir. Sivri uclu tamponu takmak icin asagidaki adim-
lari gergeklestirin:

1. Zincir diglisi kapagini, testere zincirini ve kilavuz
cubugu cikarin.

2. Sivri uglu tamponun deliklerini zincir testere gév-
desi Uzerindeki deliklerle hizalayin, ve ardindan vidalari
iyice sikin.

» Sek.16: 1. Vida 2. Sivri uglu tampon

KULLANIM
Yaglama |

Yaglama

Alet calisirken testere zinciri otomatik olarak yaglanir.
Yag tankinda kalan yag miktarini yag kontrol camindan
periyodik olarak kontrol edin.

Tanki yeniden doldurmak igin, zincir testereyi yan yatirin
ve yag tankinin kapagini ¢ikarin. Dogru yagd miktari

140 ml'dir. Tanki yeniden doldurduktan sonra yag tanki
kapaginin siki bir sekilde kapali oldugundan emin olun.
» Sek.17: 1.Yag tanki kapagi 2. Yag kontrol cami

Yeniden doldurduktan sonra, zincir testereyi agactan
uzakta tutun. Calistirin ve testere zincirinin yeterince
yaglanmasini bekleyin.

» Sek.18

ONEMLI NOT: ilk kez zincir yagi doldurdugunuz
zaman veya tanki tamamen bosaldiktan sonra
tekrar doldururken, yakit deposu boynunun alt
kenarina kadar yag doldurun. Aksi takdirde yag
dagitimi bozulabilir.

ONEMLI NOT: Zincir yag: olarak, 6zellikle Makita
zincir testereleri igin olan veya piyasada bulunan
es deger yaglar kullanin.

ONEMLI NOT: Asla iginde toz ve pargacik veya
ugucu yag bulunan yaglan kullanmayin.

ONEMLI NOT: Agag budarken, botanik yag kul-
lanin. Mineral yaglar agaglara zarar verebilir.

ONEMLI NOT: Kesim isleminden énce, verilen
yag tanki kapaginin yerine takilmis oldugundan
emin olun.

ZINCIR TESTEREYLE GALISMA

ADIKKAT: Motor galisirken viicudunuzun her
kismini testere zincirden uzak tutun.

A DIKKAT: Motor caligirken zincir testereyi iki
elinizle sikica tutun.

ADIKKAT: Fazla ileriye uzanmaya galigma-
yin. Her zaman yere saglam basin ve dengenizi
koruyun.

ONEMLI NOT: Aleti bir yere garpmayin ve
diislirmeyin.

ONEMLI NOT: Aletin havalandirma deliklerini
ortmeyin.

Agaclarin budanmasi

Aleti galistirmadan 6nce zincir testere govdesini kesi-
lecek dala temas ettirin. Bunun yapilmamasi, kilavuz
¢ubugdun sallanmasina neden olarak kullanicinin yara-
lanmasina sebebiyet verebilir. Kesilecek odunu sadece
aleti asagi dogru hareket ettirerek zincir testerenin
agirh@ini kullanarak kesin.

» Sek.19

Eger agaci tek bir darbeyle boydan boya kesemezseniz:
Tutamaga hafif basing uygulayarak kesmeye devam
edin ve zincir testereyi biraz geriye gekin.

» Sek.20

Kalin dallari keserken 6nce alttan derin olmayan bir
kesim yapin ve ardindan Ustten bitirme kesimini yapin.
» Sek.21

Kalin dallari alttan kesmeye galigirsaniz dal sarkarak
testere zincirini kesilen yerde sikigtirabilir. Kalin dallar
alttan derin olmayan kesim yapmadan Ustten kesmeye
calisirsaniz dal parcalanabilir.

» Sek.22

Aletin taginmasi

Aleti tagimadan nce, zincir frenini uygulayin ve batarya
kartuslarini aletten gikarin. Ardindan kilavuz ¢cubuk kili-
fini takin. Ayrica batarya kartusunu da batarya kapagi
ile kapatin.
> Sek.23:

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapali ve batarya kartugunun gikartil-
mis oldugundan daima emin olun.

ADIKKAT: Herhangi bir muayene ya da bakim
yaparken daima eldiven giyin.

1. Kilavuz cubuk kilifi 2. Batarya kapagi

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya gatlaklar olugabilir.

Aleti EMNIYETLI ve CALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, baska her tiirlii bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek parcalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapiimaldir.

Testere zincirinin bilenmesi

Asagidaki durumlarda testere zincirini bileyin:

. Islak agag kesildiginde un gibi testere tozu olug-
tugu zaman;

. Agir basing uygulansa bile zincir agaca zor girdigi
zaman;

. Kesme kenarinda gozle goérilen hasar oldugu
zaman;

. Testere agacin iginde sola veya saga ¢gekme yap-
tigi zaman. (Bu davranigin nedeni testere zinciri-
nin diizglin bilenmemis veya sadece bir tarafinin
hasarli olmasidir.)
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Testere zincirini sik stk ama her defasinda sadece ¢ok
az miktarda bileyin. Rutin bileme icin ege ile iki veya
¢ stirtme genellikle yeterlidir. Testere zinciri birgok
defa bilendigi zaman, onu yetkili servis merkezimizde
bilettirin.

Bileme kriterleri:

A\UYARI: Kesme kenari ile derinlik olgegi ara-
sinda fazla mesafe birakilmasi geri tepme riskini
artirir.

» Sek.24: 1. Kesici uzunlugu 2. Kesme kenari
ile derinlik dlcegi arasindaki mesafe
3. Minimum kesici uzunlugu (3 mm)

—  TUm kesici uzunluklari esit olmalidir. Farkli uzun-
luklardaki kesiciler testere zincirinin diizgln bir
sekilde galismasini dnler ve testere zincirinin
kiriimasina neden olabilir.

—  Kesici uzunlugu 3 mm’ye ya da daha kisa bir
uzunluga ulastiktan sonra zinciri tekrar bilemeyin.
Zincir yenisiyle degistiriimelidir.

— Talas kalinhg@ derinlik 6lgegi (yuvarlak burun) ile
kesim kenari arasindaki mesafe ile belirlenir.

—  Enyi kesim sonuglari kesim kenari ile derinlik
Olgegi arasinda asagidaki mesafe korunarak elde
edilir.

. Zincir bigak 90PX / 91PX / M41/ M43 /
80TXL/25AP : 0,65 mm
» Sek.25

— 30°lik bileme agisi tim kesiciler (izerinde ayni
olmalidir. Kesici agilarindaki farkliliklar zincirin sert
ve dengesiz bir bigimde ¢calismasina, aginmanin
hizlanmasina neden olabilir ve zincirin kirilmasina
yol agabilir.

—  Diglere karsi dogru bir bileme agisinin korunmasi
icin uygun bir yuvarlak ege kullanin.

. Zincir bigak 90PX / 91PX / M41 /M43 /
80TXL/25AP : 55°

Ege ve egeleme

—  Testere zincirlerinde zinciri bilemek igin 6zel bir
yuvarlak ege kullanin (istege bagli aksesuar).
Normal yuvarlak egeler uygun degildir.

— Her testere zinciri igin yuvarlak ege capi asagidaki
gibidir:

. Zincir bigak 90PX : 4,5 mm
. Zincir bigak 91PX / M41 /M43 / 80TXL /
25AP : 4,0 mm

—  Ege sadece ileri dogru surtmede kesiciyi siyirmali-
dir. Geri cekerken egeyi kesiciden kaldirin.

—  Once en kisa kesiciyi bileyin. Bu en kisa kesicinin
uzunlugu bdylece testere zincirinin tim diger
kesicileri igin standart olur.

—  Egeyi sekilde gosterildigi gibi srtiin.

» Sek.26: 1. Ege 2. Testere zinciri

— Eger bir ege tutucu (istege bagl aksesuar) kulla-
nilirsa ege daha kolay strtilebilir. E§e tutucuda
dogru bileme acisi olan 30° isaretleri (bu isaretleri
testere zincirine paralel olarak hizalayin) vardir ve
niifuz etme derinligini (ege capinin 4/5 ile) sinirlar.

» Sek.27: 1. Ege tutucu

—  Zinciri biledikten sonra, zincir kalinlik mastarini
(istege bagl aksesuar) kullanarak derinlik élcegi
yuksekligini kontrol edin.

> Sek.28

—  Ozel bir yassi egeyle (istege bagli aksesuar), ne
kadar kiiclk olursa olsun, ¢ikinti yapan malzeme-
leri temizleyin.

—  Derinlik élgeginin 6nund tekrar yuvarlayin.

Kilavuz gubugun temizlenmesi

Talaslar ve testere tozlari kilavuz gubugun olugunda
birikir. Bu birikintiler cubugun olugunu tikayabilir ve yag
akisini engelleyebilir. Testere zincirini bilerken ya da
degistirdiginiz her seferde talaslari ve testere tozlarini
temizleyin.

» Sek.29

Zincir diglisi kapaginin temizlenmesi

Zincir diglisi kapaginin iginde talaslar ve testere tozlari
birikebilir. Zincir diglisi kapagini ve testere zincirini
aletten ¢ikarin ve ardindan talaslari ve testere tozlarini
temizleyin.

> Sek.30

Yag cikis deliginin temizlenmesi

Calisma sirasinda yag ¢ikis deliginde kuglk tozlar ve
pargaciklar birikebilir. Yag filtresinde biriken bu tozlar ve
parcaciklar yag akisini engelleyebilir ve testere zinciri-
nin tamamina yeterli yaglama yapilamamasina neden
olabilir. Kilavuz gubugun tepesinde yetersiz zincir yagi
iletimi oldugu gérulirse yag ¢ikis deligini asagidaki gibi
temizleyin.

1. Zincir diglisi kapagini ve testere zincirini aletten
cikarin.

2. Duiz uglu bir tornavida veya benzeri bir alet kulla-
narak kiiguk tozlari ve pargaciklari temizleyin.
» Sek.31: 1. Diz uglu tornavida 2. Yag ¢ikis deligi

3. Batarya kartusunu alete takin. Zincir yagini bosal-
tarak birikmis tozlari ve pargaciklari yag ¢ikis deliginden
disari akitmak igin anahtar tetigi cekin.

4.  Aletten batarya kartusunu ¢ikarin. Zincir dislisi
kapagini ve testere zincirini tekrar alete takin.

Zincir dislisinin degistiriimesi

ADIKKAT: Eskimis bir zincir diglisi yeni testere
zincirine zarar verir. Bu durumda zincir diglisini
yenisiyle degistirin.

Yeni bir testere zinciri takmadan 6nce, zincir diglisinin
durumunu kontrol edin.

» Sek.32: 1. Zincir dislisi 2. Asinan alanlar

Zincir diglisini degistirdiginiz zaman daima yeni bir tespit
halkasi takin.

» Sek.33: 1. Tespit halkasi 2. Zincir dislisi

ONEMLI NOT: Zincir diglisinin sekilde gosteril-
digi gibi takildigindan emin olun.

Aletin saklanmasi

1. Saklamadan &nce aleti temizleyin. Zincir dislisi
kapagini ¢cikardiktan sonra talaslari ve testere tozlarini
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aletten temizleyin. 3.  Kilavuz gubugu, kilavuz gubuk kilifiyla értin.

2.  Aleti temizledikten sonra, testere zincirini ve kila- 4.  Yag tankini bosaltin.
vuz cubugu yaglamak igin yliksuz ¢ahistirin.

Periyodik bakim talimatlan

Alet dmriniin uzun olmasini saglamak igin, alete hasar gelmesini 6nleyin ve glvenlik 6zelliklerinin tam olarak isle-
diginden emin olun. Asagdidaki bakim islemleri de dlzenli olarak yapiimalidir. Garanti talepleri ancak bu islemler
dizenli olarak ve dogru bir sekilde yapiimissa dikkate alinacaktir. Tarif edilen bakim islemlerinin yapilmamasi kaza-
lara yol agabilir! Zincir testere kullanicisi, bu kullanim kilavuzunda agiklanmayan bir bakim islemi yapmamalidir. Tim
bu islemler yetkili servis merkezimiz tarafindan gergeklestiriimelidir.

Ogeyi kontrol edin / Galigma | Kullamimdan Her giin Her hafta 3 ayda bir Yilda bir Saklamadan
siiresi once once

Zincir testere | inceleme. \/ - - - - -

Temizleme. - \/ - - - -

Yetkili servis - - - - \/ \/

merkezinde
kontrol ettirin.

Testere zinciri | inceleme. \/ - - - - -

Gerekirse - - - - -
bileyin. \/

Kilavuz gubuk | Inceleme. \/ \/ - - - -

Zincir testere- - - - - -
den gikarin. \/

Zincir freni Islevini kontrol - - - - -
edin. \/

Yetkili servis - - - - -
merkezinde \/
duizenli olarak
kontrol ettirin.

Zincir yagi Yag besleme
hizini kontrol
edin.

Anahtar tetik | inceleme.

Giivenlik kilidi | inceleme.

/LK <

kolu

Yag tanki Sikihgini - - - - -
kapag! kontrol edin.

Zincir inceleme. - - - R R
yakalayici \/

Vida ve inceleme. - - - R R
somunlar \/

SORUN GIDERME

Onarim igin servise gitmeden énce kontrolleri yapin. Kilavuzda agiklanmayan bir problemle karsilagirsaniz aleti
demonte etmeyin. Bunun yerine, Makita Yetkili Servis Merkezlerine bagvurun ve daima orijinal Makita yedek parca-
lari kullanin.

Ariza durumu Neden Goziim
Zincir testere baslatilamiyor. Batarya kartusu takil degil. Sarjli bir batarya kartusu takin.

Batarya problemi (distk voltaj). Batarya kartuslarini sarj edin. Sarj etmek
ise yaramiyorsa, batarya kartusunu
degistirin.

Ana gli¢ anahtari kapal. Belli bir stire kullaniimadiginda zincir
testere otomatik olarak kapanir. Ana glic
anahtarini tekrar agin.
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Ariza durumu

Neden

Coziim

Testere zinciri calismiyor.

Zincir freni etkinlestirilmis.

Zincir frenini serbest birakin.

Kisa bir kullanimdan sonra motor duruyor.

Bataryanin sarj seviyesi diigiik.

Batarya kartuslarini sarj edin. Sarj etmek
ise yaramiyorsa, batarya kartusunu
degistirin.

Zincirde hig yag yok.

Yag tanki bos.

Yag tankini doldurun.

Yag kilavuzu olugu kirli.

Olugu temizleyin.

Yetersiz yag iletimi.

Ayar vidasi ile yag iletim miktarini
ayarlayin.

Zincir testere maksimum dev/dak oranina
ulagmiyor.

Batarya kartusu diizgiin takilmamis.

Batarya kartuslarini bu kilavuzda agiklan-
dig1 gibi takin.

Bataryanin guicu distyor.

Batarya kartusunu sarj edin. Sarj etmek ise
yaramiyorsa, batarya kartusunu degistirin.

Sirus sistemi dogru islemiyor.

Bolgenizdeki yetkili servis merkezinden
tamir etmesini isteyin.

Ana gii¢ lambasi yesil yanip soniyor.

Kullanimin miimkiin olmadigi bir durumda
anahtar tetik gekilmis.

Ana gli¢ anahtarini agtiktan ve zincir
frenini serbest biraktiktan sonra anahtar
tetigi cekin.

Zincir freni etkinlestirilse bile zincir dur-
muyor:
Makineyi hemen durdurun!

Fren bandi aginmis.

Bolgenizdeki yetkili servis merkezinden
tamir etmesini isteyin.

Anormal vibrasyon:
Makineyi hemen durdurun!

Kilavuz gubugu veya testere zinciri gevsek.

Kilavuz gubugu ve testere zinciri gerilimini
ayarlayin.

Alet arizasi.

Bolgenizdeki yetkili servis merkezinden
tamir etmesini isteyin.

Batarya kartusu tam dolu bir kartusla
degistirdikten sonra Tork Takviyesi modu
kullanilamiyor.

Kullanim kosullarina bagl olarak batarya
kartusu degistirildikten sonra Tork
Takviyesi modu kullanilamaz.

Takil batarya kartusu bosalana kadar

aleti normal modda kullanin ve ardindan
batarya kartusunu tam dolu bir kartusla
degistirin veya batarya kartusunu sarj edin.

Testere zinciri takilamiyor.

Testere zinciri ve zincir diglisi kombinas-
yonu hatali.

Teknik 6zellikler kismina bakarak dogru
testere zinciri ve zincir diglisi kombinasyo-
nunu kullanin.

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

A DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak icin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parca kullaniimasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
parcalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina

uygun olarak kullanin.

A\UYARI: standart kilavuz cubuktan farkl uzun-
lukta bir kilavuz gubuk satin aldiysaniz, onunla
birlikte uygun bir kilavuz gubuk kilifi da satin alin.
Kilif, zincir testere lizerindeki kilavuz gubuga
uymali ve onu tamamen 6rtmelidir.

NOT: Listedeki parcalarin bazilari alet paketi igeri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar llkeden ulkeye farklilik gésterebilir.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiyag duyar-
saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine
basvurun.

Testere zinciri
Kilavuz gubuk
Kilavuz gubuk kilifi
Zincir diglisi

Sivri uglu tampon
Ege

Alet gantasi

Orijinal Makita batarya ve sarj aleti
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