Festool GmbH

WertstralB3e 20 FESTDDL
73240 Wendlingen

Germany

+49 (0)7024/804-0

www.festool.com

@ Montageanleitung 5 Montagevejledning 21
Assembly instructions 7 @ Monteringsveiledning 23
® Notice d'emploi 9 ® Instrucoes de montagem 25
@ Instrucciones de montaje 11 @ PykoBoacTBO Mo aKcnayaTaymm 27
@ Istruzioni di montaggio 13 @ Navod k montazi 29
@ Montagevoorschrift 15 Instrukcja montazu 31
@ Monteringsanvisning 17 @ Osszeszerelési utasitas 33
@ Asennusohje 19 0dnyieg cuvappoAoynong 35

708791_C/2021-11-15



1-13







4-6

4-5

4-4

5-3

5-4

5-2

5-6 5-5




©

1 Lieferumfang [Abb. 1]

[1-1]1 Fihrungseinheit bestehend aus: 2 Fih-

rungsstangen auf 2 Trager montiert

1 Gabelschliissel SW 15

1 Gabelschlissel SW 10

1 Sechskantstiftschliissel 5 mm

1 Einstellkonsole, vorne

4 Schrauben Mé6x16

4 Scheiben @ 6

[1-8] 4 Schrauben M8 x 25

[1-9]1 2 Anbauwinkel

[1-10]14 Vierkantmuttern

[1-1111 Scheibe 4 mm dick
(diese Scheibe wird als Ausgleichsschei-
be nur dann gebraucht, wenn Tischver-
langerung und Schiebetisch angebaut
werden)

[1-12]11 Einstellkonsole, hinten

[1-13]Tisch vollstandig, bestehend aus: Alu-
Profilplatte mit anmontierten Rollentra-
gern mit Fihrungsrollen und Abstreifer

[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]

2 Technische Daten

Abmessungen

Breite: 250 mm
Lange: 335 mm
max. Schiebeweg: 865 mm
max. Schnittlange: 650 mm

3 Anbau des Schiebetisches
Der Schiebetisch wird auf die linke Seite der
PRECISIO angebaut.

Arbeitsfolge:

e Am Tischgestell der PRECISIO auf Vorder- und
Hinterseite je einen Anbauwinkel [2-3] anbauen
[Abb. 2]. Fir die zur Tischmitte hin liegende
Befestigungsschraube, in die vorhandene vier-
eckige Aufnahme unter dem Sagetisch, eine
Vierkantmutter [1-10] einlegen.

- Anbauwinkel [2-3] mit Unterkante auf die Rippe
[2-4] am Tischgestell aufsetzen und mit einer
Schraube [2-5] festschrauben.

- Die Mutter fur die zweite Befestigungsschrau-
be ist als Montagehilfe auf einen Blechstreifen
aufgeklebt.

- Eine Mutter zunachst vorne in die seitliche Off-
nung [2-1] einflihren und Schraube einschrau-
ben.

- Danach Blechstreifen herausziehen und zweite
Mutter in die hintere Offnung einfiihren und
hinteren Anbauwinkel festschrauben.

e Vordere und hintere Einstellkonsole [5-1] mit
jeweils 2 Schrauben [5-4] und den Unterleg-
scheiben [5-6] an die Trager [5-5] so anbauen,
dass die Einhdngenocken [5-3]innen sind [Abb.
5]. Einstellkonsole und Trager missen nach
dem Zusammenbau aneinander anliegen, aber
Schrauben nicht festziehen.

e Gesamte Fiihrungseinheit (Gestange) mit den
Einhangenocken in die Aussparungen an den
Anbauwinkeln [2-3, 1-9] einh&ngen [Abb. 3].

e Den Schraubenkopf der Schlossschraube [5-2]
durch die Langlocher [2-2] am Gestell hindurch-
stecken, die Schrauben nach unten driicken und
mit Griffknopf [3-1] leicht anziehen.

e Prifen, ob die Trager vorne und hinten auf der
Einstellschraube [3-3] aufsitzen.

¢ Als Vorbereitung fir das Einfahren des Schie-
betisches

- Klemmung am Drehknopf [4-5] ganz 6ffnen,

- Abstreifergehause [4-6] in richtige Lage bringen
(Unterkante parallel zur Fihrungsstange).

e Unter starker Schraglage (fast senkrecht ge-
stellt] Schiebetisch von vorn so auf die inne-
re Fihrungsstange [Abb. 4] aufsetzen, dass
Fihrungsstange zwischen Laufrolle [4-4] und
Kugellager [4-3] ist.

e Schiebetisch vollstandig einfahren und in Ge-
brauchslage (auf zweite Fiihrungsstange) ab-
Kippen.

e Der Schiebetisch kann mit Drehknopf [4-5]
festgeklemmt werden.

4 Einstellen der Tischhdhe

Ein richtig eingestellter Schiebetisch ist ca. eine
Papierdicke hoher als die Tischflache des Grund-
tisches.

4.1 Priifen der Tischhohe

e Winkelrastanschlag auf Schiebetisch montieren.

e Anschlaglineal so verschieben, dass es ca.
20 mm auf der Tischflache des Grundtisches
Ubersteht.

e Prifen des Abstandes von Tischoberflache bis
Anschlaglineal und festlegen, wieviel korrigiert
werden muss.

4.2 Einstellen der Tischhohe
Amvorderen und hinteren Tragerist eine separate
Einstellung erforderlich.



e Kontermutter [3-4] losen,

e an Stellschraube [3-3] richtige Hohe einstellen,

e Kontermutter [3-4] und Befestigungsschrauben
[5-4] wieder festziehen.

5 Einstellen der Parallelitat der Tischfla-
chen von Grundtisch und Schiebetisch
5.1 Priifen der Parallelitat
e Anschlaglineal verschieben bis Sageblatt. Bei
einem richtig eingestelltem Schiebetisch ist
der Spalt zwischen Linealunterkante und dem
Grundtisch uber die ganze Breite gleich.

5.2 Einstellen der Parallelitat

Am vorderen und hinteren Tragerist eine separate

Einstellung erforderlich.

e Griffknopf [3-1] lGsen,

e Kontermutter [3-8] losen,

e mit Verstellschraube [3-2] Parallelitat der bei-
den Tischflachen einstellen,

e Kontermutter [3-8] und Griffknopf [3-1] wieder
festschrauben.

6 Einstellen der Parallelitat von Schiebe-
tischfiihrung zum Sageblatt

6.1 Priifen der Parallelitat

e Winkelrastanschlag auf Schiebetisch montieren.

e Anschlaglineal so einstellen, dass die Line-
alvorderkante genau bindig ist mit auB3erer
Tischkante von PRECISIO. Bei Verschiebung des
Schiebetisches mussen die Kanten Uber den
gesamten Verschiebebereich gleichen Abstand
zueinander haben.

6.2 Einstellen der Parallelitat

Am Anbauwinkel auf der Tischrickseite wird mit
der Schraube [3-5] die Parallelitat eingestellt:

e Griffknopf [3-1] losen

e Klemmschraube [3-7] l6sen

e Kontermutter [3-6] l6sen

e mit Schraube [3-5] Parallelitat einstellen

e Kontrolle durch Verschieben des Schiebetisches
- Uberall gleicher Abstand zum Grundtisch!

e Befestigungsschraube [3-7], Kontermutter [3-
6] und Griffknopf [3-1] wieder festziehen.

7 Einstellung der Rollenfiihrung

7.1 Uberpriifung des Fiihrungsspiels

Das Spiel zwischen der Fihrungsstange und

den Flhrungsrollen wird in der Regel im Werk

eingestellt.

Es wird trotzdem empfohlen, das Fihrungsspiel

wie folgt an beiden Lagern zu uUberprifen:

e Von oben auf den Schiebetisch dricken. Beim
Verschieben des Schiebetisches dreht sich der
Aussenring des unteren Kugellagers, beirichtig
eingestelltem FUhrungsspiel, mit.

7.2 Nachstellung des Fiihrungsspiels

e Mit Gabelschlissel SW 15 [1-2] Feststellmutter
[4-1] (6sen.

e Mit Sechskantstiftschlissel SW 5 [1-4] wird
Uber einen Exzenter [4-2] die Lage des Lagers
verandert.

e Nach Korrektur des Fiihrungsspiels, Mutter [4-
1] wieder festziehen.

8 Abbau der Schiebetischeinrichtung

Mit wenigen Handgriffen kann die vollstandige
Schiebetischeinrichtung abgebaut werden und
ist ohne Nachjustierung schnell wieder angebaut.
e Schiebetisch mit Drehknopf [4-5] festklemmen,
e Griffknopfe [3-1] l6sen und mit Schraubenkopf

[5-2] aus Gestell aushdngen,
e Einrichtung anheben und wegnehmen.

Der Anbau geschieht, ohne Nachjustierung, in
umgekehrter Reihenfolge.



1 Scope of delivery [Fig. 1]

[1-1] Guide unit consisting of:

2 guide rods mounted on 2 supports

1 Open-end spanner size 15

1 Open-end spanner size 10

1 Allen key 5 mm

1 Adjusting bracket, front

4 Bolts M6x16

4 Washers @ 6

[1-8] 4 Bolts M8 x 25

[1-9]1 2 Fitting angle

[1-10]4 Square nuts

[1-1111 Washer 4 mm thick
(this washer is only needed as a compen-
sating washer when extension tables and
sliding table are fitted)

[1-12]11 Adjusting bracket, rear

[1-13]1Complete table, consisting of: aluminium
profile plate with fitted roller supports
with guide rollers and scraper

[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]

2 Technical data

Dimensions

Width: 250 mm
Length: 335 mm
Max. slide travel: 865 mm
Max. cutting length: 650 mm

3 Fitting the sliding table
The sliding table is mounted on the left of the
PRECISIO.

Proceed as follows:

e Attach one fitting angle [2-3] each onto the front
and rear of the table frame of the PRECISIO
[Fig. 2]. Insert a square nut [1-10] into the cor-
responding square hole beneath the saw table
for the fastening bolt lying towards the middle
of the table.

- Place bottom side of fitting angle [2-3] on the
rib [2-4] on the table frame and screw in place
with bolt [2-5].

- The nut for the second fastening bolt is stuck
to a strip as an assembly aid. First insert a nut
from the frontinto the lateral opening [2-1] and
screw in bolt.

- Then remove strip and insert second nut into
the rear opening and screw rear fitting angle in
place.

e Attach the front and rear adjusting brackets [5-
1] to the carrier [5-5] using 2 screws [5-4] and
washers [5-6] with the mounting lobes [5-3]
facing inwards [Fig. 5]. Adjusting brackets and
support must lie against one another following
assembly, do not tighten bolts yet.

e Suspend entire guide unit (rods) by suspension
lugs in the notches in the fitting angles [2-3,
1-91 [Fig. 31.

e Push the head of the carriage bolt [5-2] through
the slots [2-2] in the frame, push bolt down and
tighten slightly with handle [3-1].

e Check that the supports rest on the adjusting
bolts [3-31] at the front and rear.

e To prepare for insertion of the sliding table:

- Fully open clip at rotary knob [4-5].

- Locate scraper [4-6]in correct position (bottom
edge parallel to guide rod).

e Place sliding table on the inner guide rod from
the front at a steep angle (almost vertical) [Fig.
4] so that the guide rod is between the roller
[4-4] and ball bearing [4-3].

e Fully insert sliding table and tilt into working
position (onto second guide rod).

e The sliding table can be locked with the rotary
knob [4-5].

4 Adjusting the table height

A correctly adjusted sliding table is approx. a
paper thickness higher than the table area of the
basic table.

4.1 Checking the table height

e Fit angle fence on sliding table.

e Move stop guide so that it projects by approx.
20 mm over the base table.

e Check the gap between the tabletop and stop
and determine the amount of correction.

4.2  Adjusting the table height

A separate adjustment must be carried out at the

front and rear support.

e Loosen counternut [3-4]

e Set correct height and adjusting screw [3-31.

e Re-tighten counternut [3-4] and fastening bolt
[5-4].



5 Adjusting the parallelism of base and slid-
ing tables
5.1 Checking the parallelism
e Move stop guide up to saw blade. If the sliding
table is correctly adjusted the gap between the
underside of the stop and the base table is the
same across the whole width.

5.2 Adjusting the parallelism

A separate adjustment is necessary at the front

and rear supports.

e Release handle [3-1].

e Release counternut [3-8].

e Adjust parallelism of both tables with adjusting
screw [3-2].

e Re-tighten counternut [3-8] and handle [3-1].

6 Adjusting the parallelism of sliding table

guide and saw blade

6.1 Checking the parallelism

e Fit angle fence on sliding table.

e Set stop guide so that the front edge of the stop
is exactly flush with the outer table edge of the
PRECISIO. When the sliding table is moved the
edges must be equidistant throughout the entire
range of motion.

6.2 Adjusting the parallelism

The parallelism is adjusted with the screw [3-5]
on the fitting angle on the rear of the table.

e Loosen handle [3-1].

e Loosen locking bolt [3-71]

e Loosen counternut [3-6].

e Adjust parallelism with screw [3-5].

e Check by moving the sliding table - same dis-
tance to base table at all points!

e Re-tighten locking bolt [3-7], counternut [3-6]
and handle [3-1].

7 Adjusting the roller guide

7.1  Checking the guide play

The play between the guide rod and guide rollers

is usually adjusted in the works. Nevertheless, we

recommend that the guide play at both rollers be
checked as follows:

e Push on sliding table from above. When the
sliding table is moved the outer ring of the bot-
tom ball bearing also rotates if the guide play is
correctly adjusted.

7.2  Adjusting the guide play

e Loosen the locking nut [4-1] with the size 15
open-end spanner.

e Adjust the position of the bearing via the cam
plate [4-2] using a size 5 Allen key [1-4].

e Re-tighten nut [4-1] following correction of the
guide play.

8 Dismantling the sliding table unit

The complete sliding table can be dismantled in

a trice and quickly be re-fitted with no adjust-

ments.

e Lock sliding table with rotary knob [4-5].

e Release handles [3-1] and remove from frame
with bolt head [5-2].

e Remove complete unit.

Re-assemble in reverse order with no adjust-

ments.
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1 Gamme de livraison [Fig. 1]

[1-1]1 Unité de guidage comprenant:

2 barres de guidage montées sur 2 sup-

ports

1 clé a fourche, ouverture 15

1 clé a fourche, ouverture 10

1 clé male normale 5 mm

1 console de réglage, avant

4 boulons Mé6x16

4 rondelles, diam. 6

[1-8] 4 boulons M8x25

[1-9] 2 équerres de montage

[1-1014 écrous carrés

[1-1111 rondelle de 4 mm d’épaisseur (sert de
rondelle de compensation lors du mon-
tage accolé de la rallonge de table et de
la table coulissante)

[1-12]11 console de réglage, arriére

[1-13]table complete, comprenant: plateau en
profilé alu doté de rouleaux support mon-
tés avec galets de guidage et racle

[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]

2 Caractéristiques techniques

Dimensions

Largeur: 250 mm
Longueur: 335 mm
Parcours de déplacement max.: 865 mm
Parcours de coupe max.: 650
mm

3 Montage accolé de la table coulissante

La table coulissante est montée du coté gauche

sur la PRECISIO.

Suite des opérations de travail:

e Montez a chaque fois une équerre de montage
[2-3] a 'avant et a U'arriére du pietement de la
PRECISIO [Fig. 2]. Pour ce faire, posez un écrou
carré [1-10] dans le creux carré situé sous la
table de la scie prévu pour le boulon de blocage
se trouvant en direction du milieu de la table et
placez le bord inférieur de 'équerre de montage
[2-3] sur la nervure [2-4] de la table.

- Procédez ensuite a la fixation par un boulon [2-
51].

- L'écrou prévu pour le deuxieme boulon de blo-
cage est collé sur une bande en tole qui sert
d'aide au montage.

- Veuillez introduire un écrou dans louverture
latérale [2-1] a l'avant puis tourner le boulon
dedans.

- Aprés quoi, retirez la bande en tdle et introduisez
le deuxieme écrou dans l'ouverture arriere pour
visser a fond l'équerre de montage arriere.

e Monter la console de réglage avant et arriére [5-
11 sur les supports [5-5] avec respectivement 2
vis [5-4] et rondelles plates [5-6], de maniére a
ce que les ergots d'accrochage [5-3] se trouvent
al'intérieur [Fig. 5]. La console de réglage et le
support doivent etre mutuellement en contact
apres leur assemblage, mais veuillez ne pas
encore serrer les boulons a fond.

e Suspendez l'unité de guidage compléte (systeme
de tiges) au moyen des cames de suspension
dans 'évidement sur les équerres de montage
[2-3, 1-9] [Fig. 3].

e Passez la tete du boulon brut a tete bombée et
collet carré [5-2] par les trous oblongs [2-2]
du pietement, poussez les boulons vers le bas
et serrez-les légerement au moyen du bouton-
poignée [3-1].

e Vérifiez l'assise correcte des supports avant et
arriere sur le boulon de réglage [3-3].

e Procédez a la préparation de la rentrée de la
table coulissante comme suit:

- ouvrez entierement le serrage par lintermé-
diaire du bouton tournant [4-5]

- ajustez le boitier de la racle [4-6] dans la posi-
tion correcte (le bord inférieur doit etre paralléele
a la barre de guidage)

e enfichez la table coulissante de par l'avant sur la
barre de guidage intérieure [Fig. 4] apres l'avoir
fortement inclinée (presqu’a la verticale), de
sorte que la barre de guidage se trouve ensuite
entre la poulie [4-4] et le roulement a billes [4-
3]

e rentrez entierement la table coulissante puis
tournez-la de nouveau dans la position hori-
zontale de travail (sur la deuxiéme barre de
guidage)

e latable coulissante peut etre bloquée dans cette
position par le bouton tournant [4-5].

4 Réglage de la hauteur de table

Une table coulissante correctement réglée est
plus haute d'environ une épaisseur de papier que
la surface de la table de base.

4.1 Détermination de la hauteur de table
e Montez le guide-butée angulaire encliquetable
sur la table coulissante.



e Déplacez la regle de butée de sorte qu’elle soit
de 20 mm environ en saillie sur la surface de
table de base.

e Controlez U'écart entre la surface de table
jusqu’a la regle de butée et déterminez la cor-
rection nécessaire.

4.2 Réglage de la hauteur de table

Il convient d’effectuer le réglage nécessaire sé-

parément sur le support avant et sur le support

arriere.

e Desserrez légerement le contre-écrou [3-4]

e réglez la hauteur correcte sur la vis de réglage
[3-3],

e serrez de nouveau a fond le contre-écrou [3-4]
et les boulons de blocage [5-4].

5 Réglage du parallélisme des surfaces de
la table de base et de la table coulissante
5.1 Détermination du parallélisme

e Déplacez la regle de butée jusqu’a la lame de
scie. Si la table est correctement ajustée, la
fente entre le bord inférieur de la regle et la
surface de la table de base est égale sur toute
la longueur.

5.2 Réglage du parallélisme

ILconvient d'opérer un réglage séparé sur le sup-

port avant et arriere.

e Desserrez le bouton-poignée [3-11],

e desserrez le contre-écrou [3-8],

e ajustez le parallélisme des deux surfaces de
table au moyen de la vis de réglage [3-2],

e resserrez a fond le contre-écrou [3-8] et le
bouton-poignée [3-1].

6 Réglage du parallélisme du guidage de la
table coulissante par rapport alalame de
scie

6.1 Détermination du parallélisme

e Montez le guide-butée angulaire encliquetable
sur la table coulissante.

e Réglez la regle de butée de sorte que son bord
avant soit a fleur du bord extérieur de la table de
la PRECISIO. Les deux bords doivent présenter
le meme écart le long de la totalité du parcours
de déplacement lorsque la table coulissante est
mue.

10

6.2 Réglage du parallélisme

Le parallélisme est réglé sur 'équerre de mon-

tage, a l'arriere de la table, a l'aide du boulon

[3-51:

e desserrez le bouton-poignée [3-1]

e desserrez le boulon de blocage [3-7]

e desserrez le contre-écrou [3-6]

e réglez le parallélisme au moyen du boulon [3-5]

e déplacez la table coulissante afin de controler
"écart par rapport a la table qui doit etre uni-
forme sur toute la longueur de déplacement !

e Resserrez le boulon de blocage [3-7], le contre-
écrou [3-6] et le bouton-poignée [3-1]

7 Réglage du guidage a rouleaux

7.1 Détermination du jeu de guidage

Le jeu entre la barre de guidage et les poulies est

normalement réglé départ usine. Toutefois, il est

recommandé de contrdler le jeu de guidage sur
les deux roulements comme suit:

e appuyez sur la table de par le haut. Lorsque
le jeu de guidage est correcte-ment réglé et
en déplacant la table coulissante, la bague
extérieure du roule-ment a billes inférieur doit
tourner.

7.2 Réajustage du jeu de guidage

e Desserrez l'écrou de blocage [4-1] au moyen
d’une clé a fourche d'ouverture 15 [1-2].

e Corrigez la position du roulement, via un excen-
trique [4-2], par U'intermédiaire d'une clé male
normale d’ouverture 5 [1-4].

e Aprés avoir corrigé le jeu de guidage, serrez
U'écrou [4-1] de nouveau a fond.

8 Démontage de Uinstallation de table cou-

lissante

Déja quelques tournemains suffisent pour

démonter linstallation de table coulissante com-

plete et elle est de nouveau prete au travail dans
les plus brefs délais, sans que des réajustages
soient nécessaires.

¢ bloquez la table coulissante au moyen du bouton
tournant [4-5],

e desserrez les boutons-poignée [3-1] est opérez
au décrochage du pietement avec la tete du
boulon [5-2],

e soulevez l'installation et éloignez-la.

Réalisez le montage accolé dans la suite inverse

des opérations. Un réajustage ne sera pas requis.
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1 Contenido del suministro [Fig. 1]

[1-1]1 Unidad guia consistente en: 2 barras guia

montadas en 2 soportes

1 llave de boca de tamano 15

1 llave de boca de tamano 10

1 llave hexagonal de 5 mm

1 consola de ajuste, delante

4 tornillos M6 x 16

4 arandelas @ 6

[1-8] 4 tornillos M8 x 25

[1-91 2 angulos de montaje

[1-10]4 tuercas cuadradas

[1-11]11 arandela de 4 mm de grosor (esta aran-
dela se emplea como pieza igualadora
si se montan la prolongacidn y la mesa
correderal)

[1-12]11 consola de ajuste, detras

[1-13]La mesa completa, consistente en: table-
ro perfilado de aluminio con soportes de
ruedas y rascador

[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]

2 Datos técnicos

Dimensiones:

Anchura: 250 mm
Longitud: 335 mm
Desplazamiento max.: 865 mm
Longitud de corte max.: 650 mm

3 Montaje de la mesa corredera

La mesa corredera se monta en la parte izquierda

de la sierra PRECISIO.

Secuencia de trabajo:

e Montar una pieza angular [2-3] en la parte
anterior y posterior del bastidor de la mesa de
la sierra PRECISIO [Fig. 2]. Poner una tuerca
cuadrada [1-10] para el tornillo que mira hacia
el centro de la mesa, en el espacio cuadrado
que hay bajo la mesa de la sierra.

- Ponerelangulo [2-3] con el borde inferior sobre
la ranura [2-4] del bastidor de la mesa y ator-
nillarlo bien con un tornillo [2-5].

- La tuerca como ayuda de montaje para el se-
gundo tornillo de sujecion estd pegada en un
tira de chapa.

- Meter primero una tuerca en la abertura lateral
[2-1]y atornillar el tornillo.

- Sacar después la tira de chapa, meter la segun-
da tuerca en la abertura posterior y atornillar
bien el angulo de montaje posterior.

1

e Montar la consola de ajuste anteriory posterior
[5-1] cada una con 2 tornillos [5-4] y arandelas
[5-6] en el soporte [5-5] de forma que los sa-
lientes colgantes [5-3] queden por dentro [Fig.
5]. La consola de ajuste y el soporte tiene que
estar en contacto después del montaje, pero no
hay que apretar los tornillos.

e Colgar toda la unidad de guia (barra) con los
colgantes en los orificios de los angulos de
montaje [2-3, 1-9] [Fig. 31.

e Introducir la cabeza del tirafondo [5-2] por los
agujeros alargados [2-2] del bastidor. Apretar
los tornillos hacia abajo y apretarlos un poco
con el mango [3-11.

e Comprobar si los soportes posterior y anterior
descansan en el tornillo de ajuste [3-3]

e Como preparacion antes de introducir la mesa
corredera

- Abrir completamente la sujecion del mango [4-
5]

- Poner la caja del rascador [4-6] en la posicidn
correcta (el borde inferior en paralelo a la barra
de guia)

e Inclinandola mucho (casi poniéndola vertical),
poner la mesa corredera por delante en la barra
de guiainterior [Fig. 4] de modo que la barra de
guia quede entre la rueda [4-4] y el rodamiento
de bolas [4-3].

e Introducir la mesa corredera completamente
y dejarla caer en posicion de trabajo (sobre la
segunda barra de guia).

e La mesa corredera se puede fijar ahora con el
mango giratorio [4-5].

4 Ajuste de la altura de la mesa

Una mesa corredera bien ajustada es aprox. el
calibre de un papel mas alta que la superficie de
la mesa.

4.1 Comprobando la altura de la mesa

e Montar el tope angular escalonado en la mesa
corredera

e Desplazar la guia de tope de modo que esté unos
20 mm sobre la superficie de la mesa.

e Comprobar la distancia desde la superficie de la
mesa hasta la guia de tope y determinar cuanto
hay que corregir.

4.2 Ajustando la altura de la mesa

Hay que ajustar por separado en el soporte ante-
riory en el posterior.

e Soltar la contratuerca [3-4].



e Poner la altura adecuada por medio del tornillo
de ajuste [3-3].

e Apretar de nuevo la contratuerca [3-4] y los
tornillos [5-4].

5 Poner en paralelo los tableros de la mesa
principal y de la mesa corredera
5.1 Comprobando el paralelismo

e Desplazar la guia de tope hasta la hoja de la
sierra. Sila mesa corredera esta bien ajustada,
la rendija entre el borde inferior de la guiay la
mesa principal es igual desde el principio hasta
el final.

5.2 Ajustando el paralelismo

Hay que ajustar los soportes delantero y trasero

por separado.

e Soltar el mango giratorio [3-1].

e Soltar la contratuerca [3-8].

e Poner las dos mesas en paralelo con el tornillo
de ajuste [3-2].

e Atornillar de nuevo la contratuerca [3-8] y el
mango [3-1].

6 Ajuste del paralelismo entre la guia de la
mesa correderay la hoja de la sierra
6.1 Comprobando el paralelismo

e Montar el tope angular escalonado en la mesa
corredera.

e Poner la guia de tope de modo que el borde de-
lantero de la guiay el borde exterior de la mesa
de la sierra PRECISIO estén enrasados. Si se
desplaza la mesa corredera, los bordes tienen
que seguir manteniendo la misma distancia a
lo largo de todo el recorrido.

6.2 Ajustando el paralelismo

El paralelismo se ajusta en el angulo de montaje,
en la parte posterior de la mesa, usando el tor-
nillo [3-5]:

e Soltar el mango [3-1].

e Soltar el tornillo de sujecion [3-71.
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e Soltar la contratuerca [3-6].

e Ajustar el paralelismo con el tornillo [3-5].

e Controle desplazando la mesa: jen todo el reco-
rrido tiene que haber la misma distancia hacia
la mesa!

e Apretar el tornillo [3-7], la contratuerca [3-6]y
el mango [3-11.

7 Ajuste de la guia con ruedas

7.1 Comprobando la holgura de la guia

La holgura que hay entre la barra de guia y las
ruedas se ajusta normalmente de fabrica. De to-
das formas se recomienda comprobar del modo
siguiente en los dos rodamientos la holgura que
queda en la guia:

- Apretar desde arriba sobre la mesa corredera.
Al moverse la mesa corredera, si la holgura esta
bien ajustada, tiene que girar también el anillo
exterior del rodamiento de bolas inferior.

7.2 Reajustando la holgura de la guia

e Empleando la llave de boca de tamanio 15 [1-2],
soltar la tuerca [4-11.

e Con la llave hexagonal de tamano 5 [1-4] se
cambia la posicion del rodamiento a través de
una excéntrica [4-2].

e Una vez corregida la holgura, apretar de nuevo
la tuerca [4-11.

8 Desmontaje de la instalacion de la mesa
corredera

En unos pocos pasos se puede desmontar toda
la instalacion de la mesa corredera, y se puede
volver a montar sin tener que hacer reajustes
posteriormente.

e Fijar la mesa corredera con la ruedecilla [4-5].
e Soltar los mangos [3-1]y descolgarlos del bas-

tidor con el tirafondo [5-2].

¢ Ya puede levantary llevarse la mesa corredera.
El montaje se realiza siguiendo el orden inverso
sin necesidad de realizar reajustes.
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1 Fornitura [Fig. 1]

[1-1] gruppo di guida composto da: 2 barre di
guida montate su 2 supporti

[1-2] 1 chiave fissa n. 15

[1-3] 1 chiave fissan. 10

[1-4] 1 chiave esagona 5 mm

[1-5] 1 mensola di regolazione anteriore

[1-6] 4 viti M6 x 16

[1-7]1 4 rondelle dia. 6

[1-8] 4 viti M8 x 25

[1-9] 2 angolari di montaggio

[1-10]4 dadi quadri

[1-1111 rondella spessore 4 mm (questa ron-
della viene usata come rondella di com-
pensazione solo quando si montano la
prolunga del piano di lavoro e il carrello
scorrevole]

[1-12]1 mensola di regolazione posteriore

[1-13]carrello completo composto da: piastra
profilata in alluminio con montati su i
supporti dei rulli e i rulli di guida e i ra-

schiatori
2 Dati tecnici
Dimensioni
Larghezza: 250 mm
Lunghezza: 335 mm
Corsa di scorrimento max.: 865 mm
Lunghezza di taglio max.: 650 mm

3 Applicazione del carrello scorrevole
Il carrello scorrevole viene applicato sul lato si-
nistro della PRECISIO.

Sequenza di lavoro:

e Applicare sul telaio di supporto della PRECISIO
rispettivamente un angolare di montaggio [2-3]
sul lato anteriore e posteriore [Fig. 2]. Inserire
un dado quadro [1-10], per la vite di fissaggio
rivolta verso il centro del carrello, nella sede
quadra esistente sotto il piano sega.

- Appoggiare 'angolare di montaggio [2-3] con il
bordo inferiore sulla costola [2-4] del telaio di
supporto e fissarlo con una vite [2-5].

- Il dado per la seconda vite di fissaggio e incollata
su una striscia di lamiera come aiuto di mon-
taggio.

- Inserire prima un dado nell’apertura laterale
[2-1] e avvitare la vite.
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- Quindi estrarre la striscia di lamiera e inserire
il secondo dado nel foro posteriore e serrare
'angolare di montaggio posteriore.

e Montare la consolle di regolazione posteriore [5-
1] con 2 viti [5-4] e le rosette [5-6] sui supporti
[5-5]in modo tale che i pomelli diaggancio [5-3]
si trovino internamente [Fig. 5]. Dopo l'assem-
blaggio, la mensola di regolazione e i supporti
devono essere appoggiati fra di loro, ma non si
devono serrare le viti.

e Agganciare lintero gruppo di guida (tiranteria)
con le camme di aggancio nelle cavita degli
angolari di montaggio [2-3, 1-9] [Fig. 31.

e Inserire la testa della vite di bloccaggio [5-2]
nelle asole [2-2] del telaio, spingere le viti verso
la parte posteriore e serrarle leggermente con
la manopola [3-1].

e Verificare se i supporti appoggiano sulla vite di
regolazione [3-3] sia davanti che dietro.

e Come preparativo per l'inserimento del carrello
scorrevole

- aprire completamente il bloccaggio agendo sulla
manopola [4-5],

- portare nella corretta posizione (bordo inferiore
parallelo alla barra di guida) l'alloggiamento del
raschiatore [4-6] .

e Tenendo il carrello scorrevole in posizione molto
inclinata (quasi verticale) applicarlo dalla parte
anteriore sulla barra di guida interna [Fig. 4] in
modo che la barra di guida si trovi fra il rullo di
marcia [4-4] e il cuscinetto [4-3].

e Inserire completamenteil carrello scorrevole e
ribaltarlo per portarlo in posizione di impiego
(sulla seconda barra di guidal.

e |[Lcarrello scorrevole puo essere bloccato con la
manopola [4-5].

4 Regolazione dell’altezza del piano

Il carrello scorrevole e regolato correttamente
quando e piu altro dello spessore di un foglio di
carta rispetto alla superficie del banco..

4.1 Controllo dell’altezza del piano

e Montare il riscontro angolare sul carrello scor-
revole.

e Spostare larigaa Tin modo che sporga circa 20
mm sopra la superficie del piano di lavoro base.

e Controllare la distanza fra la superficie del piano
elarigaaTedeterminare la quota di correzione.



4.2 Regolazione dell’altezza del piano

Occorre eseguire una regolazione a parte sul

supporto anteriore e su quello posteriore.

e Allentare il controdado [3-4].

e Impostare la corretta altezza con la vite di regi-
stro [3-3].

e Serrare di nuovo il controdado [3-4] e le viti di
fissaggio [5-4].

5 Regolazione del parallelismo fra la super-
ficie del piano di lavoro base e del carrello
scorrevole

5.1 Controllo del parallelismo

e Spostare larigaa T fino alla lama della sega. Se
il carrello scorrevole e regolato correttamente,
la fessura fra il filo inferiore della riga e il piano
di lavoro base e uguale per lintera larghezza.

5.2 Regolazione del parallelismo

Occorre eseguire una regolazione a parte sul

supporto anteriore e su quello posteriore.

e Allentare la manopola [3-1].

e Allentare il controdado [3-8].

e Impostare il parallelismo fra le due superfici
agendo sulla vite di registro [3-2].

e Serrare di nuovo il controdado [3-8] e la mano-
pola [3-1].

6 Regolazione del parallelismo fra la guida
del carrello scorrevole e la lama
6.1 Controllo del parallelismo

e Montare il riscontro angolare sul carrello scor-
revole.

e Regolare la riga a T in modo che il bordo an-
teriore della riga sia esattamente a fino con il
bordo esterno del piano della PRECISIO. Se si
spostail carrello scorrevole, i bordi devono avere
la stessa distanza fra di loro per tutta l'area di
spostamento.

6.2 Regolazione del parallelismo

Il parallelismo viene regolato con la vite [3-5]
sull’angolare di montaggio sul lato posteriore
del piano:
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e Allentare la manopola [3-1]

e Allentare la vite di bloccaggio [3-7]

e Allentare il controdado [3-6]

e Regolare il parallelismo con la vite [3-5]

e Controllo tramite spostamento del carrello scor-
revole - dappertutto uguale distanza dal piano
di lavoro base!

e Serrare di nuovo la vite di fissaggio [3-7], il
controdado [3-6] e la (manopola 3.11.

7 Regolazione della guida dei rulli

7.1  Verifica del gioco di guida

[Lgioco fra la barra diguida eirulli di guida viene

di regola impostato dal costruttore in officina. Si

consiglia, tuttavia, di verificare il gioco sui due

cuscinetti nel seguente modo:

e Spingere dall’alto sul carrello scorrevole. Quan-
dosispostail carrello gira anche l'anello ester-
no del cuscinetto a sfere inferiore se il gioco di
guida e regolato correttamente.

7.2 Registrazione del gioco di guida

e Allentare il controdado [4-1] con la chiave fissa
n. 15 [1-2].

e Con la chiave esagona da 5 mm [1-4] si cambia
la posizione del cuscinetto tramite un eccentrico
[4-2].

¢ Dopo la correzione del gioco di guida serrare di
nuovo il dado [4-1].

8 Smontaggio del dispositivo a carrello

scorrevole

Con poche manovre si puo smontare Uintero di-

spositivo a carrello scorrevole e lo si puo riappli-

care senza dover eseguire alcuna registrazione.

e Bloccareil carrello scorrevole con la manopola
[4-5],

e Allentare le manopole [3-1] e staccarle dal telaio
con la testa della vite [5-2],

e Sollevare e rimuovere il dispositivo.

[l montaggio avviene in ordine inverso senza al-

cuna registrazione.
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1 Leveringsomvang [afb. 1]

[1-1] Geleidingsunit bestaande uit: 2 gelei-

dingsstangen gemonteerd

1 Steeksleutel SW 15

1 Steeksleutel SW 10

1 Inbussleutel 5 mm

1 Instelconsole, voorkant

4 Schroeven M 6 x 16

4 Drukplaatjes @ 6

[1-8] 4 Schroeven M8 x 25

[1-9]1 2 Hoeken voor montage

[1-10]4 Vierkante moeren

[1-11]11 Plaatje 4 mm dik
(dit plaatje wordt alleen maar als nivelle-
ringsplaatje gebruikt als tafel-verlenging
en roltafel gemonteerd worden).

[1-12]11 Instelconsole, achterkant

[1-13]Tafel compleet, bestaande uit: alu-pro-
fielplaat met erop gemonteerde roldra-
gers met geleidingsrollen en afstroper

[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]

2 Technische gegevens

Afmetingen:

Breedte: 250 mm
Lengte: 335 mm
max. rolweg: 865 mm
max. zaaglengte: 650 mm

3 Montage van de roltafel
De roltafel wordt aan de linker zijde van de PRE-
CISIO gemonteerd.

Montageprocedure:

e Aan het tafelonderstel van de PRECISIO aan de
voor- en achterkant telkens één montagehaak
[2-3] monteren [afb. 2]. |.p.v. de ong. in het mid-
denvan de tafel liggende bevestigingsschroefin
de vierhoekige moerbus onder de zaagtafel een
vierkante moer [1-10] leggen.

- Montagehaak [2-3] met de onderkant op de
richel [2-4] in het tafelonderstel zetten en met
een schroef [2-5] vastschroeven.

- De moer voor de tweede bevestigingsschroef
is als hulp voor de montage op een stalen strip
geplakt.

- Een moer eerst aan de voorkant in de zijopening
[2-1]1 aanbrengen en de schroef vastschroeven.

- Daarna de stalen strip eruit trekken en de twee-
de moerin de achterste opening aanbrengen en
de achterste montage-haak vastschroeven.
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e De instelconsole voor en achter [5-1] elk met 2
schroeven [5-4] en de onderlegschijfjes [5-6] zo
aan de drager [5-5] monteren, dat de inhang-
nokken [5-3] zich aan de binnenkant bevinden
[afb.5]. De instelconsole en de dragers moeten
na de aanbouw tegen elkaar aan zitten, maar de
schroeven niet vastdraaien.

e Gehele geleidingsunit (stangen) met de inhaak-
nokken in de uitsparingen in de montagehaken
[2-3, 1-9]1 hangen [afb. 3].

e De schroefkop van de slotschroef [5-2] door
de lengtegaten [2-2] in het onderstel duwen,
de schroeven naar beneden duwen en met de
knopgreep zachtjes vastdraaien.

e Controleren of de dragers aan voor- en achter-
kant op de instelschroef [3-3] steunen.

¢ Als voorbereiding op het inzetten van de rolta-
fel

- Klemming aan de draaiknop [4-5] helemaal
openen,

- Afstroopinrichting [4-6] in de juiste positie bren-
gen (onderkant parallel aan de geleidingsstang).

e Onder sterk hellende hoek (bijna in vertikale
positie) de roltafel van voren zo op de binnenste
geleidingsstang [afb. 4] zetten dat de gelei-
dingsstang tussen looprol [4-4] en kogellager
[4-3] zit.

e Roltafel volledig inzetten en gebruiksklaar
maken door hem te kantelen [op de tweede
geleidingsstang].

e De roltafel kan met de draaiknop [4-5] vastge-
klemd worden.

4 Instellen van de tafelhoogte
Een juist ingestelde schuiftafel is ca. een papier-
dikte hoger dan het tafelvlak van de basistafel .

4.1 Controleren van de tafelhoogte

e Verstekvergrendelingsaanslag op de roltafel
monteren.

e Aanslaggeleider zo verschuiven dat hij ong. 20
mm boven het tafeloppervlak van de basistafel
uitsteekt.

e Controleer de afstand van het tafelopper-vlak
tot de aanslaggeleider en stel vast hoeveel er
moet worden gecorrigeerd.

4.2 Instellen van de tafelhoogte.

Aan de voorste en achterste drager moet een
aparte instelling worden uitgevoerd.

e Contramoer [3-4] losdraaien,



e Met de stelschroef [3-3] de juiste hoogte instel-
len,

e Contramoer [3-4] en bevestigingsschroeven
[5-4] weer vastdraaien.

5 Instellen van de evenwijdigheid van de ta-
felvlakken van de basistafel en de roltafel
5.1 Controleren van de evenwijdigheid

e Aanslaggeleider verschuiven tot aan zaagblad.
Bij een juist ingestelde roltafel is de speling
tussen de onderkant van de geleider en de on-
dertafel over de hele breedte gelijk.

5.2 Instellen van de evenwijdigheid

Aan de voorste en achterste drager moet een

aparte instelling worden uitgevoerd.

e Greep [3-1] losdraaien,

e Contramoer [3-8] losdraaien,

e Met de bijstelschroef [3-2] de evenwijdigheid
tussen de twee tafelvlakken instellen,

e Contramoer [3-8] en knop [3-1] weer vast-
schroeven.

6 Instellen van de evenwijdigheid tussen
roltafelgeleiding en zaagblad
6.1 Controleren van de evenwijdigheid

e Verstekvergrendelingsaanslag op de roltafel
monteren.

e De aanslaggeleider zo instellen dat de voorkant
van de geleider precies gelijk ligt met de buiten-
rand van de tafel van de PRECISIO. Als de roltafel
verschoven wordt moeten de randen overal waar
zij verschoven zijn dezelfde onderlinge afstand
hebben.

6.2 Instellen van de evenwijdigheid

Bijde montagehaak aan de achterkant van de tafel
wordt d.m.v. een schroef [3-5] de evenwijdigheid
ingesteld:
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e Greep [3-1] losdraaien

e Klemschroef [3-7] losdraaien

e Contramoer [3-6] losmaken

e Met schroef [3-5] de evenwijdigheid instellen

e Controle door verschuiven van de roltafel -
overal dezelfde afstand tot de ondertafel!

e Bevestigingsschroef [3-7], contramoer [3-6] en
greep [3-1] weer vastdraaien.

7 Instelling van de rolgeleiding

7.1  Controle van de geleidingsspeling

De speling tussen de geleidingsstang en de ge-

leidingsrollen wordt gewoonlijk op de fabriek

afgesteld.

Desondanks wordt aanbevolen de speling in de

geleiding in beide posities als volgt te controleren:

e Van bovenaf op de roltafel drukken. Bij het
verschuiven van de roltafel draait de buitenste
ring van het onderste kogellager, bij een juist
ingestelde geleidingsspeling, mee.

7.2 Bijstelling van de geleidingsspeling

e Met de steeksleutel SW 15 [1-2] de vergrendel-
moer [4-1] losmaken.

e Met de inbussleutel W 5 [1-4] wordt via een
excentriek [4-2] de positie van het lager veran-
derd.

e Na correctie van de geleidingsspeling moer [4-
1] weer vastdraaien.

8 Demontage van de roltafel-inrichting

De complete roltafelinrichting kan met enkele

handgrepen gedemonteerd en zonder bijstelling

weer snel worden opgebouwd.

e Roltafel met draaiknop [4-5] vastzetten,

e Grepen [3-1] losdraaien en met schroefkop [5-
2] uit onderstel hangen,

e Inrichting optillen en wegnemen.

De montage gebeurt in omgekeerde volgorde,

zonder verdere bijstelling.



©

1 Leveransomfattning [fig 1]

[1-1] Styrenhet bestaende av:

2 styrstanger monterade pa 2 barare

1 gaffelnyckel SW 15

1 gaffelnyckel SW 10

1 sexkantstiftnyckel 5 mm

1 installningskonsol, framtill

4 skruvar M 6x16

4 brickor @ 6

[1-8] 4 skruvar M 8x25

[1-91 1 monteringsvinkel

[1-10]14 fyrkantmuttrar

[1-1111 bricka 4 mm tjock
(denna bricka behGver man som utjam-
ningsbricka endast om man monterar
bade bordsforlangningen och rullbordet)

[1-12]1 installningskonsol, baktill

[1-13]1Komplett bord, bestaende av:
aluminium-profilplatta, monterad rullba-
rare med styrrullar och avstrykare.

[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]

2 Teknisk data

Matt:

Bredd: 250 mm
Langd: 335 mm
Max glidvag: 865 mm
max snittlangd: 650 mm

3 Rullbordets montering
Rullbordet monteras pa véanster sida pa PRECISIO.

Gor sa har:

e Montera vardera en monteringsvinkel [2-3] pa
fram- och baksidan pa PRECISIO [fig 2].

- Placera en fyrkantmutter [1-10] i den fyrkan-
tiga ursparingen under sagbordet for den mot
bordsmitten liggande fastskruven.

- Placera sedan monteringsvinkeln [2-3] med un-
derkanten pa ribban [2-4] pa bordsstallningen
och skruva fast den med en skruv [2-5].

- Muttern for den andra fastskruven ar som mon-
teringshjalp fastklistrad pa en platremsa.

- Skjut forst in en mutter i den framre [2-1] 6pp-
ningen pa sidan och skruva i skruven.

- Drag sedan ut platremsan och skjutin den andra
muttern i den bakre dppningen och skruva fast
monteringsvinkeln baktill.

e Montera den framre och bakre installningskon-
solen [5-1]1 med vardera 2 skruvar [5-4] och
underlaggsbrickor [5-6] pa hallarna [5-5] sa
att upphéngningselementen [5-3] hamnar inat
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[fig 5]. Installningskonsolen och bararen maste
anligga mot varandra efter monteringen, men
skruvarna ska annu inte dras at.

e Hang nu upp den kompletta styrenheten (stang-
erna) med upphangningskammarnai ursparing-
arna pa monteringsvinklarna [2-3, 1-9] [fig 3].

e Skjut igenom lasskruvens [5-2] skruvhuvud
genom de avlanga halen [2-2] pa stéllningen,
tryck ner skruvarna och drag at dem latt med
gripknappen [3-1].

e Kontrollera att bararna bade fram- och baktill
sitter pa installningskruven [3-3].

e Som forberedelse for att skjuta in rullbordet

- Oppna klamningen pé vridknappen [4-5] helt.

- Placera avstrykarhuset [4-6] i ratt lage (under-
kanten ska ligga i linje med styrstangen).

e S&tt pa rullbordet framifran med kraftig lutning
(nastan lodratt) sa pa den inre styrstangen [fig
4], att styrstangen befinner sig mellan glidrullen
[4-4] och kullagret [4-3].

e Skjut in rullbordet helt och tippa det i det laget
som det senare anvands (pa den andra styr-
stangen).

e Klam nu fast rullbordet med vridknappen [4-5].

4 Installning av bordshdjden
Ett ratt installt justerbord ar ca ett papper hogre
an ytan pa basbordet.

4.1 Kontroll av bordshojden

e Montera vinkelanslaget pa rullbordet.

e Flytta anslagslinjalen sa, att den star ut ca 20
mm over grundbordets bordsyta.

e Kontrollera avstandet fran bordsytan till an-
slagslinjalen sa att du vet hur mycket du maste
korrigera.

4.2 Installning av bordshojden

Det kravs en separat installning pa bararna fram-

till och baktill.

e Lossa stoppmuttern [3-4].

e Stallin den ratta hojden pajusterskruven [3-3].

e Drag at stoppmuttern [3-4] och fastskruvarna
[5-4] igen.



5 Installning av parallelliteten mellan
grundbordets bordsyta och rullbordets
bordsyta

5.1 Kontroll av parallelliteten

e Flytta anslagslinjalen till sdgbladet. Om rullbor-
det ar ratt installt ar spalten mellan linjalens
underkant och grundbordet identisk over hela
bredden.

5.2 Instdllning av parallelliteten

Det kravs en separat installning pa bararna fram-

till och baktill.

e Lossa gripknappen [3-1].

e Lossa stoppmuttern [3-8].

e Stall in de bada bordsytornas parallellitet med
hjalp av justerskruven [3-2].

e Skruva fast kontermutter [3-8] och gripknappen
[3-1] igen.

6 Installning av parallelliteten mellan rull-
bordsstyrningen och sagbladet
6.1 Kontroll av parallelliteten

e Montera vinkelanslaget pa rullbordet.

e Stallin anslagslinjalen s3, att linjalens framkant
ligger exaktilinje med den yttre bordskanten pa
PRECISIO. Om man forskjuter rullbordet maste
kanterna ha samma avstand i forhallande till
varandra over hela forskjutningsomradet.

6.2 Instdllning av parallelliteten

Parallelliteten stélls in med hjalp av skruven [3-5]

pa monteringsvinkeln pa bordets baksida.

e Lossa gripknappen [3-1]

e L ossa fastskruven [3-7]

e Lossa stoppmuttern [3-6]

e Stall in parallelliteten med skruven [3-5].

e Kontrollera parallelliteten genom att forskjuta
rullbordet - det ska vara samma avstand till
grundbordet overallt.
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e Drag at fastskruven [3-7], stoppmuttern [3-6]
och gripknappen [3-1]1 igen.

7 Installning av rullstyrningen

7.1 Kontroll av styrspelrummet

Spelrummet mellan styrstangen och styrrullarna

ar normalt redan installt vid leveransen.

And& rekommenderar vi att kontrollera de bada

lagrens spelrum pa foljande satt:

e Tryck uppifran mot rullbordet.

- Om styrspelrummet &r ratt installt, gar dven den
yttre ringen pa det nedersta kullagret runt nar
man forskjuter rullbordet.

7.2 Justering av styrspelet
e Lossa arreteringsmuttern [4-1]1 med hjalp av
gaffelnyckeln SW 15 [1-2].

e Med hjalp av sexkantnyckeln SW 5 [1-4] kan
man dndra lagrets ldge via en excenter [4-2].
e Nar man har justerat styrspelrummet drar man

at muttern [4-11 igen.

8 Demontering av rullbordsanordningen
Med ndgra fa handgrepp kan man de-montera
rullbordsanordningen komplett och sedan snabbt
montera den igen utan att den behdver justeras
om.

e Klam fast rullbordet med vridknappen [4-5].

e Lossa gripknapparna [3-1] och tag bort bordet
ur bordsstallningen tillsammans med skruvhu-
vudet [5-2].

e Lyft upp anordningen och tag bort den.

Monteringen sker sedan, utan att anordningen

behover justeras pa nytt, i omvand ordningsféljd.



D)

1 Toimitussisalto [kuva 1]

[1-1]1 Ohjausyksikkd, osat:

2 ohjaustankoa asennettuina 2 kannatti-

melle

1 Kita-avain, avainvali 15

1 Kita-avain, avainvali 10

1 Kuusikulmainen pistoavain 5 mm

1 Saatokonsoli, edessa

4 Ruuvit Méx16

4 Aluslaatat @ 6

[1-8] 4 Ruuvit M8x25

[1-9]1 2 Asennuskulmakappale

[1-10]14 Nelikantamutterit

[1-11]11 Aluslaatta 4 mm paksu
(tata laattaa tarvitaan tasauslaataksi vain,
kun asennetaan poydanjatke ja liukupoy-
ta)

[1-12]1 Saatokonsoli, takana

[1-131Poyta kokonaan, osat: alumiininen muo-
tolevy, johon asennettu rullien kannatti-
met, ohjausrullat ja pyyhkaisin

[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]

2 Tekniset tiedot

Mitat:

Leveys: 250 mm
Pituus: 335 mm
Maks. siirtomatka: 865 mm
Maks. sahauspituus 650 mm

3 Liukupoydan asentaminen
Liukupoyta asennetaan PRECISIO -koneen va-
semmalle puolelle.

Asennusjarjestys:

e PRECISIO -poytatelineen etu- ja takasivulle
asennetaan asennuskulma-kappale [2-3] [kuva
2]. Sahapoydéan alla olevaan nelikulmaiseen
kiinnitysosaan pistetdan nelikantamutteri [1-
10] poydén keskustaan osoittavaa kiinnitysruu-
via varten.

- Asennuskulmakappale [2-3] asetetaan alareu-
nastaan poytatelineen ripaan [2-4] ja ruuvataan
kiinni ruuvilla [2-5].

- Toisen kiinnitysruuvin mutteri on liimattu kiinni
peltiliuskaan.

- Toinen muttereista pistetaan ensiksi etuosassa
olevaan sivureikaan [2-1] ja siihen ruuvataan
ruuvi.

- Taman jalkeen vedetaan peltiliuska esille, toi-
nen mutteri pistetaan takimmaiseen reikaan ja
takimmainen asennuskulmakappale ruuvataan
kiinni.
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e Asenna etumainen ja taempi saatokonsoli [5-1]
kulloinkin 2 ruuvilla [5-4] ja aluslevylla [5-6]
kannattimiin [5-5] niin, etta kiinnitysnokat [5-
3] ovat sisapuolella [kuva 5]. Saatokonsolin ja
kannattimien taytyy olla toisissaan kiinni asen-
tamisen jalkeen, mutta ruuveja ei kiristeta viela
kiinni.

e Koko ohjausyksikka (vivusto) ripustetaan asen-
nuskulmakappaleissa [2-3, 1-9] oleviin koloihin
[kuva 3].

e Lukkoruuvin [5-2] kanta pistetdan telineessa
olevien pitkittaisreikien [2-2] lapi, ruuvit pai-
netaan alas ja kiristetaan kevyelti kiinni nupista
[3-1].

e Tarkistetaan, ovatko kannattimet edessa ja ta-
kana saatoruuvin [3-3] paalla.

e Ennen kuin liukupoyta tyonnetaan sisaan:

- Lukitus avataan kokonaan vaantonupista [4-5];

- Pyyhkaisinkotelot [4-6] asetetaan oikeaan asen-
toon (alareuna samansuun-taisesti ohjaustan-
gon kanssa).

e Liukupoyta asetetaan voimakkaasti kallistettuna
(lahes pystysuorassa) edestd sisemman ohjaus-
tangon [kuva 4] paille siten, etta ohjaustanko
on juoksurullan [4-4] ja kuulalaakerin [4-3]
valissa.

e Liukupoyta tyonnetaan kokonaan sisaan ja kal-
listetaan kayttéasentoon (toisen ohjaustangon
paalle).

e Liukupoyta voidaan nyt lukita kiinni vaantonu-
pilla [4-5].

4 Poydan korkeuden saataminen

Oikein saadetty tyontopoyta on n. paperiarkin pak-
suuden verran korkeammalla kuin peruspdydan
poytapinta.

4.1 Poydan korkeuden tarkistaminen

e Liukupoydalle asennetaan kulmalukitus-rajoi-
tin.

e Ohjausviivainta siirretaan siten, etta se on n. 20
mm ulompana peruspoydan poytatasosta.

e Poytatason ja ohjausviivaimen valinen etaisyys
tarkistetaan ja todetaan, kuinka paljon korkeutta
taytyy korjata.

4.2 Poydan korkeuden saataminen

Etu- ja takakannatin on saadettava erikseen.

e Vastamutteri [3-4] avataan,

e oikea korkeus saadetaan asetusruuvista [3-3],

e vastamutteri [3-4] ja kiinnitysruuvit [5-4] kiris-
tetaan jalleen kiinni.



5 Peruspoydan ja liukupoydan poytatasojen

samansuuntaisuuden saataminen

5.1 Samansuuntaisuuden tarkistaminen

e Ohjausviivainta siirretaan sahanteraan asti.
Jos liukupoyta on oikein saadetty, viivaimen
alareunan ja peruspoydan valinen rako on koko

leveydeltaan yhta suuri.

5.2 Samansuuntaisuuden saataminen

Etu- ja takakannatin on saadettava erikseen.

e Nuppi [3-1] avataan,

e vastamutteri [3-8] avataan,

e poytatasot saadetaan samansuuntaisiksi saa-
toruuvista [3-2],

e vastamutteri [3-8] ja nuppi [3-1] kiristetaan
jalleen kiinni.

6 Liukupdydan johteiden ja sahanteran sa-
mansuuntaisuuden saatdminen
6.1 Samansuuntaisuuden tarkistaminen

e Kulmalukitusrajoitin asennetaan liukupoy-
taan.

e Ohjausviivain saadetaan siten, etta viivaimen
etureuna on tarkalleen PRECISIO - poydan ul-
koreunan kanssa samassa tasossa. Kun liuku-
poytaa siirretaan, reunojen taytyy olla samalla
etaisyydella koko siirtomatkalta.

6.2 Samansuuntaisuuden s3aataminen
Samansuuntaisuus saadetdan ruuvista [3-5]
poydan takapuolella olevasta asennuskulmakap-
paleesta:

e nuppi [3-1] avataan,

e lukitusruuvi [3-7] avataan,

e vastamutteri [3-6] avataan,

e samansuuntaisuus saadetaan ruuvista [3-5],
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e Liukupoydan siirtyminen tarkistetaan - etaisyy-
den peruspoytaan taytyy olla kauttaaltaan yhta
suuri!

e Kiinnitysruuvi [3-7], vastamutteri [3-6] ja nuppi
[3-1] kiristetaan jalleen kiinni.

7 Rullaohjauksen saataminen

7.1  Ohjausvalyksen tarkistaminen

Ohjaustangon ja ohjausrullien valinen valys saa-

detaan normaalisti tehtaalla. Tasta huolimatta

ohjausvalys on hyva tarkistaa molemmista laa-
kereista seuraavalla tavalla:

e Liukupoytaa painetaan ylhaalta. Jos ohjausva-
lys on oikein saadetty, alemman kuulalaakerin
ulkorengas pyorii mukana liukupoytaa siirret-
taessa.

7.2 Ohjausvalyksen korjaaminen

e Pidatysmutteri [4-1] avataan kita-avaimella,
avainvali 15, [1-2].

e Laakerin asentoa muutetaan epdkeskon [4-2]
avulla kuusikulmaista pistoavainta, avainvali 9,
[1-4] kayttaen.

e Kun ohjausvalys on korjattu, mutteri [4-1] ki-
ristetaan jalleen kiinni.

8 Liukupoytalaitteiston purkaminen

Koko liukupoytalaitteisto voidaan purkaa vain

muutamalla otteella ja asentaa jalleen nopeasti

takaisin saatoja korjaamatta.

e Liukupoyta lukitaan kiinni vaantonupilla [4-5].

e Nupit [3-1] avataan jairrotetaan telineesta ruu-
vinkannan [5-2] kanssa.

e Laitteisto nostetaan pois.

Asennus tapahtuu saatoja korjaamatta painvas-
taisessa jarjestyksessa.



1 Leveringsomfang [illustration 1]

[1-1] Fegringsenhed bestdende af:

2 fgringssténger monteret pa 2 holder

1 gaffelnggle SW 15

1 gaffelnggle SW 10

1 sekskantstiftnggle 5 mm

1 indstillingskonsol foran

4 skruer M6 x 16

4 skiver @ 6

[1-8] 4 skruer M8 x 25

[1-9]1 2 tilbygningsvinkel

[1-1014 firekantmatrikker

[1-11]11 skive 4 mm tyk
(denne skive bruges kun som udlignings-
skive nar forl¢ngerbord og rullebord er
bygget til)

[1-12]1 indstillingskonsol bagi

[1-13]1Bord fuldsténdigt, bestar af:
Alu-profilplade med pamonterete rulle-
holder med fgringsruller og afstryger

[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]

2 Teknisk data
Afmalinger:

Bredde: 250 mm
Léngde: 335 mm
maksimal skubbel¢ngde: 865 mm
maksimal snitléngde: 650 mm

3 Pamontering af rullebord
Rullebordet pamonteres ved venstre side af
PRECISIO.

Arbejdsfalge:

e Ved bordstellet af PRECISIO pamonteres pa
forsiden og bagsiden hver en tilbygningsvinkel
[2-3] [illustration 2].

- En firekantmgtrik [1-10] indl¢gges i den eksi-
sterende firekantete optagelse under savebor-
det, for befc¢stelseskruen der ligger mod bord
midten.

- Tilbygningsvinklen [2-3] s¢ttes med underkan-
ten pa bordstellets ribbe [2-4] og skrues fast
med en skrue [2-5].

- Mgtrikken for den anden befcstelsesskrue
er kl¢bet fast pa en pladestrimmle som
monteringshjclp.

- For det fgrste skal en mgtrik indfgres foran i
abningen [2-1] pa siden og skruen skrues ind.

- Derefter tr¢ckkes pladestrimmlen ud og den
anden metrik indfgres i den bageste abning og
den bageste tilbygningsvinkel skrues fast.

e Monter bade den forreste og bageste indstillings-
konsol [5-1] med 2 skruer [5-4] og spéndeskiver
[5-6] pa holderen [5-5], s& h¢ngeknasterne
[5-3] er pa indersiden [illustration 5]. Efter
monteringen skal indstillingskonsolen og hol-
derne ligge ved siden af hinanden men skruerne
trékkes ikke fast endnu.

e Hele fgringsenheden (stangsystem] med
indhéngningskammene hénges ind i udspa-
ringerne ved tilbygningsvinklerne [2-3, 1-9]
[illustration 3].

e Skruehoved af lasskruen [5-2] stikkes gennem
langhullerne [2-2] ved stellet, skruerne trykkes
ned og skrues lidt fast med handtagsskruen [3-
11.

e Kontroller om holderne foran og bagi sider pa
indstillingsskruen [3-3]

e Som forberedelse til monteringen af rullebor-
det

- klemningen ved drejeknappen [4-5] abnes helt,

- afstrygerhuset [4-6] bringes i rigtig position
(underkanten parallelt til fgringsstangen).

e Under stérk skrastilling (nésten lodret) scttes
rullebordet forfra pa den inderste fgringsstang
[illustration 4], sdledes at fgringsstangen er
imellem lgberulle [4-4] og kugleleje [4-3].

e Rullebordet kgres ind fuldsténdigt og klappes
ned i arbejdsstilling (pa anden fgringsstang).

¢ Rullebordet kan fastklemmes med drejeknap-
pen [4-5].

4 Indstilling af bordhgjden
Et korrekt indstillet rullebord er ca. en papirtyk-
kelse hgjere end basisbordets bordflade.

4.1  Kontrol af bordhgjden

e vinkelrastanslag monteres pa rullebordet.

e anslagslinealet forskydes saledes at det ca.
rager 20 mm udover bordpladen af basisbordet.

e Kontroller afstanden fra bordoverfladen til
anslagslineal og l¢ég fast hvor meget den skal
korrigeres.

4.2 Indstillling af bordhgjden

Ved forreste og bageste holder er en separat

indstilling ngdvendigt.

e Kontermgtrikken lgses [3-4],

e ved indstillingsskruen [3-3] indstilles den rig-
tige hgjde,

e kontermgtrik [3-4] og befcstigelsesskrue [5-4]
trékkes fast igen.



5 Indstilling af parallelitet af bordfladen af
basisbordet og rullebordet
5.1 Konroller paralleliteten

e anslagslineal forskydes til savbladet. Ved rigtig
indstillet rullebord er spalten mellem linealun-
derkant og basisbord ens over hele bredden.

5.2 Indstilling af paralleliteten

Ved forreste og bagerse holder er en separat

indstilling ngdvendigt.

e handtagsknappen [3-1] lgses,

e kontermgtrik [3-8] lgses,

e med indstillingsskruen [3-2] indstilles paral-
leliteten af de to bordflader,

e kontermgtrik [3-8] og handtagsknap [3-1]
skrues fast igen.

6 Indstilling af parallelitet fra rullebords-
fering til savblad.
6.1 Kontroller paralleliteten

e vinkelrastanslag monteres pa rullebordet.

e anslagslinealet indstilles saledes at lineal-
forkanten afslutter i niveau med den yderste
bordkant af PRECISIO.

- Ved forskydelse af rullebordet skal kanterne
have den samme afstand til hinanden over det
hele forskydnings-omrade.

6.2 Indstilling af paralleliteten

Ved tilbygningsvinklen pa bordets bagside indstil-

les paralleliteten med skruen [3-51]:

e handtagsknappen [3-1] lgses

e klemmeskruen [3-7] lgses

e kontermgtrikken [3-6] lgses

e med skruen [3-5] indstilles paralleliteten

e kontrol ved forskydning af rullebordet - samme
afstand til basisbordet overalt!
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e befcstigelsesskruen [3-71, kontermgtrikken [3-
6] og handtagsknap [3-1] skrues fast igen.

7 Indstilling af rullefgringen

7.1 Kontrol af feringsspillet

Spillet mellem fgringsstang og feringsrullerne

indstilles normalt fra vérketsside.

Alligevel anbefalervi at kontrollere fgringsspillet

ved de to leje som fglgende:

e Tryk ovenfra pa rullebordet.

- Ved rigtig indstillet fgringsspil drejer sig den
yderste ring af de nederste kuglelejer med nar
rullebordet forskubbes.

7.2  Efterjustering af feringsspillet
e Fikseringsmatrikken [4-1] lgses med gaffelngg-
len SW 15 [1-2].
e Med sekskantstiftngglen SW 5 [1-4] forandres
positionen af lageret over en excentrik [4-2]
Efter fgringsspillets korrektur, trckkes
motrikken [4-1] fast igen.

8 Demontering af rullebord-anordningen

Med fa handgreb kan den hele rullebordanordning

demonteres og pamonteres hurtigt igen uden

efterjustering.

e rullebordet klemmes fast med drejeknappen
[4-5],

e handtagsknapperne [3-1] lgses og med skrue-
hoved [5-2] tages af stellet,

e anordningen lgftes og tages ned.

Pamonteringen foregari omvendt rékkefalge men
uden efterjustering.



QD

1 Leveranseprogram [bilde 1]

[1-1] Feringsenhet bestdende av.: 2 styresten-

ger montert pa 2 bérere

1 Gaffelngkkel ngkkelvidde 15

1 Gaffelngkkel ngkkelvidde 10

1 Sekskantngkkel 5 mm

1 Innstillingskonsoll, foran

4 Skruer M6x16

4 Skiver @ 6

[1-8] 4 Skruer M8 x 25

[1-91 2 Pabyggingsvinkler

[1-10]14 Firkantmutre

[1-1111 Skive 4 mm tykk
(denne skiven er bare ngdvendig som
utjevningsskive nar bordforlenger og rul-
lebord skal bygges pa)

[1-12]11 Innstillingskonsoll, bak

[1-131Bord komplett, bestaende av: alumini-
ums-profilplate med pamonterte rulle-
holdere og avtrekker

[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]

2 Tekniske data
Dimensjoner:

Bredde: 250 mm
Lengde: 335 mm
Maks. rullevei: 865 mm
Maks. skj¢relengde: 650 mm

3 Pabygging av rullebord

Rullebordet bygges pa pa venstre side av PRE-

CISIO.

Arbeidsrekkefglge:

e P3 bordstell til PRECISIO pamonteres pa front-
side og bakside henholdsvis en pabyggingsvin-
kel [2-3] [bilde 2].

- For festeskruen som ligger i retning bordmidte
legges en firkantmutter [1-10] i den firkantede
holderen under sagbordet.

- Pabyggingsvinkel [2-3] settes med underkant
pa ribbe [2-4] pa bordstellet og skrus fast med
en skrue [2-5].

- Mutteren for den andre festeskruen er limt fast
pa en platestrimmel som monteringshjelp.

- Det fgres fgrst en mutter foran inn i dapningen
pa siden [2-1] og skruen skrus inn.

- Deretter trekkes platestrimmelen ut og den
andre mutteren fgres inn i den bakre apningen,
og den bakre pabyggingsvinkel skrus fast.

e Monter hhv. fremre og bakre innstillingskonsoll
[5-1]1 med 2 skruer [5-4] og underlagsskivene
[5-6] til holderne [5-5] slik at opphengsknas-

tene [5-3] ligger pa innsiden [bilde 5]. Innstil-
lingskonsoll og stgtte ma etter montering ligge
mot hverandre, skruene ma imidlertid ikke
trekkes fast.

e Hele fgringsenheten (stenger) henges med
opphengsknastene inn i utsparingene pa pabyg-
gingsvinklene [2-3, 1-9] [bilde 3].

e Laseskruens skruehode [5-2] stikkes gjennom
slissene [2-2] pa bordstellet, skruene trykkes
nedover og trekkes lett til med grepknapp [3-11.

e Det kontrolleres om stgttene foran og bak sitter
pa innstillingsskrue [3-3].

e Som forberedelse for & sette opp rulle-bordet
apnes fastspenningen pa dreieknapp [4-5] helt,
avtrekkerhus [4-6] fas i riktig posisjon (under-
kant parallell til styrestang).

e Rullebord settes med sterk skrastilling (nesten
loddrett) forfra pa denindre styrestangen [bilde
4] slik at styrestangen er mellom lederulle [4-4]
og kulelager [4-3].

¢ Rullebord settes opp fullstendig og vippes ned
i bruksposisjon (pa andre styrestang)

¢ Rullebordet kan spennes fast med dreieknapp
[4-5].

4 Innstilling av bordhgyde
Et riktig innstilt skyvebord er ca. en papirtykkelse
hgyere enn bordflaten pa grunnbordet.

4.1 Bordhgyde kontrolleres

e Vinkellasestykke monteres pa rulle-bordet.

e Anleggslinjal forskyves slik at den star ut ca. 20
mm pa basisbordets flate.

e Avstand fra bordoverflate til anleggslinjal kon-
trolleres og det slas fast hvor mye som ma kor-
rigeres.

4.2 Innstilling av bordhgyde

Pa fremre og bakre stgtte er det ngdvendig med

en separat innstilling.

e Kontramutter [3-4] lgsnes,

e pa stillskruen innstilles [3-3] den riktige hgyde,

e kontramutter [3-4] og festeskruer [5-4] trekkes
fast til igjen.



5 Innstilling av parallellitet for basisbordets
og rullebordets flater
5.1 Kontroll av parallellitet

¢ Anleggslinjal forskyves hen til sagblad. Ved rik-
tig innstilt rullebord er spalten mellom under-
kant linjal og basisbordet lik over hele bredden.

5.2 Innstilling av parallellitet

Pa fremre og bakre stgtte er det ngdvendig med

en separat innstilling.

e Grepknapp [3-1] lgsnes,

e kontramutter [3-8] lgsnes,

e med justeringsskrue [3-2] innstilles parallellitet
for begge bordflater,

e kontramutter [3-8] og grepknapp [3-1] skrus
fast til igjen.

6 Innstilling av parallellitet fra rullebord-
fering til sagblad
6.1 Kontroll av parallellitet

Vinkellasestykke monteres pa rullebordet.
Anleggslinjal innstilles slik at forkant linjal er
eksakt plant med den ytre bordkanten til PRE-
CISIO.

Nar rullebordet forskyves ma kantene ha samme
avstand til hverandre over hele omradet.

6.2 Innstilling av parallelitet

Parallelliteten innstilles med skrue [3-5] pa pa-
byggingsvinkel pa bordets bakside:

e grepknapp [3-1] lgsnes

e klemskrue [3-7] lgsnes

e kontramutter [3-6] lgsnes

e parallellitet innstilles med skrue [3-5]
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e kontroll ved a forskyve rullebordet - overalt
samme avstand til basisbord!

o festeskrue [3-7], kontramutter [3-6] og grep-
knapp [3-1] trekkes fast til igjen.

7 Innstilling av rullestyring

7.1  Kontroll av klaring

Klaringen mellom styrestang og lederullene inn-

stilles som regel i fabrikken.

Vianbefaler allikevel & kontrollere klaringen som

falgende pa begge lagrene:

e Trykk ovenfra pa rullebordet.

- Nar rullebordet flyttes dreier yterringen i det
nedre kulelageret med hvis klaringen er riktig
innstilt.

7.2  Etterjustering av klaring

e Lasemutter [4-1] lgsnes med gaffel-ngkkel
ngkkelvidde 15 [1-2].

e Lagerets posisjon endres med sekskantngkkel
ngkkelvidde 5 [1-4] via en eksenter [4-2].

e Etter korrektur av klaringen trekkes mutter [4-
11 til igjen.

8 Demontering av rullebordinn-retning

Den komplette rullebordinnretningen kan demon-

teres med fa handgrep og kan raskt pamonteres

igjen uten etterjustering.

e rullebord spennes fast med dreieknapp [4-5],

e grepknapper [3-1] lgsnes og hektes med skru-
ehode [5-2] ut av stellet,

e innretning laftes og fjernes.

Monteringen skjer uten etterjustering i omvendt

rekkefglge.



D,

1
[1-1]

Escopo de fornecimento [Fig. 1]

Unidade de guia, composta de:

2 hastes de guia, montadas sobre 2 su-

portes

1 chave de boca de 15 mm

1 chave de boca de 10 mm

1 chave para sextavado interno recto de

omm

1 consola de ajustamento dianteira

4 parafusos M6 x 16

4 anilhas @ 6 mm

[1-8] 4 parafusos M8 x 25

[1-9] 2 cantoneiras de montagem

[1-10]4 porcas quadradas

[1-11]11 anilha de 4 mm de espessura (esta
anilha é uma anilha de compensacao
sendo empregada somente quando forem
montadas a extensao da mesa e a mesa
corredical

[1-12]1 consola de ajustamento traseira

[1-13]Mesa completa, composta de: placa per-

filada de aluminio, com porta-rolos mon-

tados junto com rolos de guia e raspador

[1-2]
[1-3]
[1-4]

[1-5]
[1-6]
[1-7]

2 Caracteristicas técnicas

Dimensoes

Largura: 250 mm
Comprimento: 335 mm
Curso maximo de deslize: 865 mm
Comprimento maximo de corte: 650 mm

3 Montagem da mesa corredica

A mesa corredica monta-se no lado esquerdo da

PRECISIO.

Sequencia de montagem:

e Montar uma cantoneira [2-3] cada, nos lados
dianteiro e traseiro da armacao de mesa da
PRECISIO [Fig. 2]. Inserir uma porca quadrada
[1-10], para o parafuso situado no centro da
mesa, no alojamento quadrado previsto sob a
mesa de serra.

- Colocar o esquadro de encosto [2-3] com seu
canto inferior na alma [2-4] da armacao da
mesa e fixa-lo por meio de um parafuso [2-5].

- Como auxilio de montagem, a porca para o se-
gundo parafuso de fixacao encontra-se colada
numa tira de chapa.

- Inserir primeiro uma porca de frente no orificio
lateral [2-1] e apertar o parafuso.
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- Em seguida sacar a tira de chapa, inserir a
segunda porca no orificio traseiro e fixar o es-
quadro de encosto traseiro.

e Montar as consolas de ajuste dianteira e trasei-
ra [5-1], cada uma com 2 parafusos [5-4] e as
anilhas de encosto [5-6], nos suportes [5-5], de
forma a que os ressaltos de engate [5-3] fiquem
no interior [Fig. 5]. Apés a montagem, a consola
de ajustamento e os suportes devem encostar;
no entanto, nao apertar os parafusos.

e Enganchar [Fig. 3] a unidade de guia completa
(hastes) com os ressaltos, nas aberturas das
cantoneiras de montagem [2-3, 1-9].

e Passar a cabeca do parafuso frances [5-2] pelos
furos oblongos [2-2] na armacao, premir os
parafusos e aperta-los levemente, por meio do
punho de fixacao [3-1].

e Verificar se os suportes encostam, na frente e
atras, no parafuso de ajustamento [3-31.

e Como preparo para a introducao da mesa cor-
redica

- aliviar completamente o aperto, por meio do
punho de fixacao [4-5] e

- colocar a caixa do raspador [4-6] na posicao
correcta (margem inferior paralela a haste de
guial.

e Numa posicdo acentuadamente inclinada (quase
vertical), colocar a mesa corredica, pela frente,
na haste de guia interna [Fig. 4], de forma que
a haste de guia se situe entre o rolo de deslize
[4-4] e o rolamento [4-3].

e Premir a mesa corredica totalmente para dentro
e inclina-la a posicao de utilizacao (até a segun-
da haste de guia).

e Amesa corredica pode ser imobilizada por meio
do punho de fixacdo [4-5].

4 Ajustamento da altura da mesa

Uma bancada esquadrejadeira ajustada correcta-
mente fica aprox. uma espessura de papel mais
alta do que a superficie da bancada base.

4.1 Verificacao da altura da mesa

e Montar o esquadro do encosto de encravamento
na mesa corredica.

e Deslocar a régua de encosto, de forma que so-
bressaia em aprox. 20 mm a face da mesa base.

e Verificar a distancia entre a face da mesa e a
régua de encosto e definir em quanto a medida
tem de ser ajustada.



4.2 Ajustamento da altura da mesa

Nos suportes dianteiro e traseiro é necessario um

ajustamento separado.

e Desapertar a contraporca [3-4],

e ajustar a altura certa no parafuso de ajustamen-
to [3-3],

e voltar a apertar a contraporca [3-4] e os para-
fusos de fixacdo [5-4].

5 Ajustamento do paralelismo das faces das
mesas base e corredica
5.1 Verificacao do paralelismo

e Deslocar arégua de encosto até a folha de serra.

- Na mesa corredica correctamente ajustada, a
fenda entre a margem inferior da régua e da
mesa base apresenta-se uniforme em toda a
largura.

5.2 Ajustamento do paralelismo

Nos suportes dianteiro e traseiro é necessario um

ajustamento separado.

e Desapertar o punho de fixacao [3-1],

e desapertar a contraporca [3-8],

e ajustar o paralelismo das duas faces de mesa,
por meio do parafuso de ajustamento [3-2],

e voltar a apertar a contraporca [3-8] e o punho
de fixacao [3-1].

6 Ajustar o paralelismo entre a guia damesa
corredica e a folha de serrar
6.1 Verificar o paralelismo

e Montar o esquadro do encosto de encravamento
na mesa corredica.

e Ajustar arégua de encosto, de forma que o canto
dianteiro da régua fique exactamente rente ao
canto da mesa da PRECISIO. No deslocamento
da mesa corredica, os cantos devem manter a
mesma distancia entre si, durante toda a exten-
sao do deslocamento.

6.2 Ajustamento do paralelismo

Na cantoneira de montagem do lado traseiro da
mesa, o paralelismo ajusta-se por meio dos pa-
rafusos [3-5]:
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e desapertar o punho de fixacao [3-1]

e desapertar a parafuso de aperto [3-7]

e desapertar a contraporca [3-61]

e ajustar o paralelismo por meio do parafuso [3-5]

e verificacao, deslocando a mesa corredica - em
todos os pontos a mesma distancia a mesa base!

e voltar a apertar o parafuso de fixacao [3-71, a
contraporca [3-6] e o punho de fixacdo [3-1].

7 Ajustamento da guia de rolos

7.1 Verificacao do jogo de guia

Normalmente, o jogo entre a haste de guia e os

rolos de guia é ajustado na fabrica. No entanto,

recomenda-se verificar o jogo nos dois rolamen-
tos, como segue:

e De cima, premir a mesa corredica. No deslo-
camento da mesa corredica, o anel externo do
rolamento inferior gira, se o jogo de guia for
ajustado correctamente.

7.2 Reajustamento do jogo de guia

e Desandar a contraporca [4-1], com o auxilio da
chave de boca de 15 mm [1-2].

e Com a chave de sextavado interno recto de 5
mm [1-4] modifica-se a posicao do rolamento,
por meio de um pino excentrico [4-2].

e Concluida a correccao do jogo de guia, voltar a
apertar a porca [4-1].

8 Retirar o equipamento da mesa corredica
Com poucos manejos, todo o equipamento da
mesa corredica pode ser retirado e, sem qual-
quer reajustamento, a nova montagem realiza-se
rapidamente.

e imobilizar a mesa corredica, apertando o punho
de fixacao [4-5],

e desapertar os punho de fixacdo [3-1] e desen-
ganchar a cabeca do parafuso [5-2] do equipa-
mento,

e levantar o equipamento e retira-lo.

A montagem efectua-se na sequencia inversa,
sem necessidade de qualquer ajustamento.



1 06b€M noctaBku [puc. 1]

[1-1]1 Hanpaensatowmit 610K, COCTOALMIA U3:

2 HanpaBASALLMX CTEPXKHEN, CMOHTMPO-

BaHHbIX Ha 2 HOCUTENAX

1 raeyHbIn knoy SW 15

1 raeyHbin knoy SW 10

T K/t0Y C BHYTPEHHUM LLECTUTPAHHUKOM

5 MM

1 yCTaHOBOYHbIN KOHCOMS Crepeau

4 bonta Méx16

4 wanbbl @ 6

[1-8] 4 6onta M8x25

[1-9] 2 MoHTaxHbIX yronka

[1-10]4 kBagpaTHbIX ranku

[1-11]11 wanba TonwmHom 4 MM
(naHHas wanba ncnonssyerca B KayecTse
KOMMEeHCajMOHHOM Wanbbl TONSKO B Cy-
yae MOHTaXa MAUTbI-NPUCTaBKN YOSJNHN-
Tena v nepeaBuXHOro crosa)

[1-12]YcTaHoBOYHBIN KOHCOAS c3aam

[1-13]Cton B KOMNneKkTe, COCTOALLMM U3: anto-
MUHUEBOMN NPOGUISHOM MANTHI C MPUMOH-
TUPOBAHHbLIMU POSIMKOBLIMU HOCUTENAMM
C HaNpaBAFOLUMMU POIUKAMU U CbEMHU-

[1-2]
[1-3]
[1-4]

[1-5]
[1-6]
[1-7]

KOM
2 TexHM4Yeckue gaHHble

Fabapurbl:

LWMpUHa: 250 MM
OJnHa: 335 MM
MaKC. MOABUXXHOM XOn: 865 MM
MaKc. ANInHa pe3a: 650 MM

3 MoHTa) nepegBUXKHOr0 cTONa
[epenBUXHOM CTON MOHTUPYETCS C IeBOM CTOPO-
Hbel PRECISIO.

MocnepoBaTensHOCTS onepajui:

e C nepefHen n 3alHEN CTOPOHbI paMbl cTona
PRECISIO npuMoHTMpoBaTS N0 04HOMY MOHTaX-
Homy yronky [2-3] [puc. 2]. B kpenéxHbiit 6onT,
HanpaBJfieHHbIN K cepefuHe cToNa, B NpeAcTaB-
NEHHbIN YeTbIPEXYTONISHbIN 3aXBaT NOA, NMUASHBIM
CTOJIOM BCTaBUTS KBagpaTHyto raiky [1-101.

- MoHTaxHbI# yronok [2-3] HuxHen kpoM-
Ko npucTtasuts K pebpy [2-4] pambl cTona u
3aBUHTUTS 00 oTka3a bontom [2-5].

- [anka pnsa BToporo kpenéxHoro bonTta B kave-
CTBE MOHTaKHOM CTPaXoBKM NpMKJieeHa K noaoce
13 INCTOBOM CTasMW.

- BHauane BBecTu nepsyto ranky cnepegm B 6o-
koBoe oTeepctue [2-1] n 6onT 3aTaHyTs. 3aTem
BbIHYTS MOMOCY U3 IMCTOBOW CTaNu, BCTaBUTS B
3aflHee 0TBepCTMe BTOPYO raiky v 3aBUHTUTS A0
0TKa3a MOHTaXHbI N YronokK.

e Kak nepefHss, Tak U 3afHAA yCTaHOBOYHAH
koHcosb [5-1] kpenuTca npm nomolm 2 BUHTOB
[5-4] v nogknagHbix wainb [5-6] k pame [5-5]
Takum o6pasoM, 4To nomsecHble Kynauku [5-3]
pacnosioxeHbl BHyTpu [puc. 5]. YctaHoBoUHbIE
KOHCOIM M HOCUTENN LOJIKHbI MOC/e MOHTaxa
npuneraTs Apyr K Apyry, Ho 6onTbl 3aTArMBaTs
[0 0TKa3a He clepyer.

e BeCs Hanpasaswwmuin 6aok (cuctemy Tar)
NoABeCUTS HaBEeCHbIMM BbICTyNaMu B Na3bl MOH-
TaxHoro yronka [2-3, 1-9]1 [puc. 3].

e rosloBKy KpenéxHoro 6onta [5-2] npocyHyTs
yepes yanuHéHHble oteepctus [2-2] Ha pawme,
om™KaTts 60nTbl BHU3 U rpubkom [3-1] cnerka
3aTAHYTS.

® NPOBEPWUTS, MOCAXKEHbI I HOCUTENW Cepean u
c3aAM Ha ycTaHoBOYHbIN BUHT [3-3].

e 119 NOATOTOBKM BBOJA NepefBUXHOro cTona:

- 3auM rpubkom [4-5] nonHocTsio oTKpbITS,

- Kopnyc cbéMHuka [4-6] npusectn B Hapnexa-
wiee nonoxeHue (HUXHUI Kpai napannensHo K
HanpaBAAoLLEMY CTEPXKHIO).

e PV CUJISHO HAK/IOHHOM MosloXeHnn (MoyTw
ropM30HTaNISHas yCTaHOBKa) NepenBMXKHOMN CToN
YyCTaHOBUTS CNepeay Ha BHYTPEHHWI HanpaBns-
oL ctepxeHs [puc. 4] takum 06pasom, uTobbl
HanpaBASIOLLMI CTEPXEHS pacrnonarancs Mexay
Hanpasnsowmm ponnkom [4-4]1 n wapwkonop-
wunHukom [4-3].

ernepenBUXHON CTON BBECTU MOMHOCTSI WU
OTKUHYTS B pabouee nonoxeHun (Ha BTOpoK Ha-
NpaBAsioLLMIA CTePXKEHS).

® NepefBUXKHOW CTON MOXeT BbITS 3axaT rpnbkom
[4-5].

4 YcTaHoBKa BbICOTbI CTONA

[MpaBWAbHO OTPEryNMpOBaHHbIN NOABUXKHbIN CTON
Haxo4UTCS Bbllle MOBEPXHOCTM OMOPHOro CTONA
NMPYMEpPHO Ha TONLWMHY ByMaXKHOro nncTa.

4.1 TpoBepka BbICOTbI CTONA

® CMOHTMPOBATS Ha NepeABUXKHOM CTOJIe YTr1I0BOW
durKcaTopHbIN ynop.

e MNaHKy AN KpenjieHWs ynopoB CMeCTUTS
TakuM obpa3oM, 4yTobbl OHa HapcTosna Hapg
MOBEPXHOCTSI0O OCHOBHOTO cTosNa npubn. Ha
20 MMm.



e NPOBEPUTS PacCTosiHUE OT NOBEPXHOCTM CTOMA 10
NNaHKW OAs KPenaeHus ynopoB v onpenesnuTs,
Kakas no pasmepy koppekjus TpebyeTtcs.

4.2 PerynupoBKa BbICOTbI CTON1A

Ha nepegHeM u 3agHeM HocuTensax Tpebyetcs

cernapaTHas ycTaHoBKa.

e 0Ccnabuts koHTpranky [3-41,

e YyCTaHOBMTS NOCPEACTBOM PeryJMpoBOYHOro
BuHTa [3-3] Hagnexaluyo BbicoTy,

e koHTpraiky [3-4] n kpenéxHble 6onTel [5-4]
CHOBa 3aTAHYTS [0 0TKa3a.

5 YcTaHoBKa nNapennensHocTyu noBepxHo-
CTel OCHOBHOIO U NepeaBMXHOI0 CTOJIOB
5.1 TlpoBepka napannensHocTu

® MJ1aHKY ONnAa KpenjneHna ynopoB CMeCTUTS K
NMMNASHOMY MOJIOTHY.

- I'IpM npaBMNSHO YyCTaHOBJIEHHOM MNMepeaBU>KHOM
CTOJ1e 3a30p MeXAYy HUXHUM KpaeM MNnaHKn n
OCHOBHbIM CTOJIOM M0 BCEW WnpuUHe ngeHTnU4eH.

5.2 YcTtaHoBKa napannensHocTu

Ha nepegHeM u 3agHeM HocuTenax Tpebyertcs

cemapaTHas ycTaHoBKa.

e rpubok [3-1] ocnabuTs,

e KoHTpraviky [3-8] ocnaburs,

e perynnposoyYHbiM BUHTOM [3-2] otperynuposats
napensieNISHoOCTS NMoBepxHocTe 06omnx CTosoB,

e koHTpraviky [3-8]1 v rpnbok [3-1] cHoBa 3aTaHyTs.

6 YcTaHoBKa napanniensHocTU Hanpasnsio-
e nepeaBUXKHOIO CTOJ1a MO OTHOLUEHUIO
K MUNASHOMY NOJNIOTHY

6.1 TpoBepka napannensHocTu

® CMOHTMPOBATS YrnoBoN GUKCATOPHbIN ynop Ha
nepenBUXHOM cTofle,

® YCTaHOBWUTS MMaHKy AN KpenjeHus ynopos
Takum obpa3oM, uTobbl NepefHMIA Kpai NNaHKK
pacnonarafcs TO4HO Ha O4HOM YPOBHE C BHeLL-
HuM kpaem ctona PRECISIO.

- [pn nepeMeLleHnn NepesBUXKHOro CToNa Kpas
LOJKHBI pacnonaraTscs Apyr oT Apyra Ha ogu-
HaKOBOM pacCTOSHWMM MO BCEW AJINHE nepeme-
LEeHns.

6.2 YctaHoBKa napananensHocTu

Ha MoHTaXxHOM yrosike c 06paTHOM CTOPOHbI CTONA
napasnnessHoCcTs ycTaHaBMBaeTCd NOCPeACcTBOM
BuHTa [3-5]:

e ocnabuts rpmbok [3-1],
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e 0cnabuTs 3axxumHon BuHT [3-71,

e 0cnabuts koHTpranky [3-61,

e YCTaHOBMTS NapasessHOCTS NOCPeACTBOM BUH-
Ta [3-5],

e KOHTPOJIS NMOCPEACTBOM MepeMelleHnsa cTosa
- paccTosiHMe 40 OCHOBHOMO CTOMNa Be3Ae Ofu-
HakoBoe!

e 3axuMHoM BUHT [3-7], koHTpraiiky [3-6] n rpu-
6ok [3-1] cHoBa 3aTAHYTS o0 OTKa3a.

7 PerynupoBka HanpaBnsiloLwen poaimkoB
7.1 KoHTpons 3a 3a30pOM B HanpasnsoOLWMUX
3a3op Mexzay HanpaBnsOLWMUM CTEPXKHEM U Ha-
NpaBASOWMUMN POANKAMKU perynnpyeTcs Kak
npaBuo Ha 3aBofe. TeM He MeHee peKoOMeHyeTCs
MPOKOHTPOSIMPOBATS 3a30p B HaMNpaBAAOLWMX Ha
obounx nofwmnHmkax cnepyowmm obpasom:

e HaABUTS CBEPXY Ha nepepBuxHon cton. lMpwu
nepeMeleHny NepenBUXKHOIo CTofla BHeL -
Hee KONSjo HMXHEro WapuKonoaLWUnH1UKa npwm
NpaBWISHO OTPEerynMpoBaHHOM 3a30pe B Ha-
NpaBAsOLLNX BpaLLaeTCs BMECTE C HUM.

7.2 TlMopHanapka 3a3opa B HanpaBASOLWMUX

e 0cabuTs raeyHsbimM knovom SW 15 [1-2] ycra-
HoBouHyto ravky [4-1].

e MOCPeACTBOM KJl0Ya C BHYTPEHHUM LIECTU-
rpaHHukoM SW 5 [1-4] uepes skcjeHTpuk [4-2]
M3MeHAETCS MoJsioXKeHue NoALWMNHMKA.

e M0C/ie KOPPEKTMPOBKM 3a30pa B HanpassoLLMX
ranky [4-1] cHoBa 3aTdaHyTS.

8 leMOHTa)X yCTaHOBKM NepeaBUKHONO CToNA

MocpencTtBoM HebONSLWIOro Yncna pyyHblx

onepajuin BCSA ycTaHOBKAa MepefBUXHOrO cTona

MOXeT BbITS pa3MOHTMpPOBaHa 1 6e3 Ao CTUPOBKM

CHoBa b6bICTPO CMOHTMpPOBaHa.

e 3aKpenuTS nepensudkHomn cton rpubkom [4-5],

o rpnbkm [3-1] ocnabuts n ronosky suHta [5-2]
BbIBECUTS U3 Kopnyca,

® YCTPOMCTBO MPUNOLHATS 1 ybpaTs.

MoHTax npounsBoamTca 6€3 LOMONHUTENSHON

lOCTUPOBKM B 0bpaTHOM Noc/ief0BaTENSHOCTY.



D

1 Rozsah dodavky [obr. 1]

[1-1] Vodici jednotka sloZena z:

2 vodicich tyci pripevnéntch na 2 nosicich

1 vidlicovt klic SW 15

1 vidlicovu klic SW 10

1 Sestihrannt nastrckovu klic 5 mm

1 serizovaci konzola, vpredu

4 srouby Méx16

4 podlozky R 6

[1-8] 4 Srouby M8x25

[1-9]1 2 montazni Ghelniky

[1-10]14 ¢tyrhranné matice

[1-1111 podloZka o tloustce 4 mm
(tuto podlozku pouzijte jako vyrovnavaci
podloZku jediné v pripadé montaze pro-
dlouzeni stolu a stolu s pojezdem)

[1-12]11 serizovaci konzola, vzadu

[1-13]kompletni stdl, slozenu z:
hlinikové profilové desky s namontova-
numi drzaky valeckl s vodicimi valecky a

[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]

shazovacem
2 Technické udaje
Rozméry
Sitka:
250 mm
Délka: 335 mm
max. pojezd. draha: 865 mm
max. délka rezu: 650 mm

3 Montaz stolu s pojezdem
Stlil s pojezdem se pripevouje k levé strané
PRECISIO.

Pracovni postup:

e Na predni a zadni strané kostry stolu PRECISIO
pripevnéte pojednom montaznim Ghelniku [2-3]
[obr. 2]. Pro pripevoovaci Sroub, nachazejici
se ve smeru stredu stolu, vlozte do ¢tyrhranné
Uchytky pod rezacim stolem ctyrhrannou matici
[1-10].

- Nasadte montazni Ghelnik [2-3] spodni hranou
na zebro [2-4] kostry stolu a pripevnéte jej Srou-
bem [2-5].

- Matice pro druhy pripeviiovaci sroub je prilepe-
na jako pomucka na plechovém prouzku.

- Nejprve zasunte jednu matici vpredu do postran-
niho otvoru [2-1] a Sroub do ni zasroubuijte.

- Potom vytahnéte plechovu prouzek, zasuote
druhou matici do zadniho otvoru a prisroubujte
zadni montazni thelnik.

e Predniazadninastavovaci konzolu [5-1] namon-
tujte pomoci 2 Sroubl [5-4] a podlozek [5-6] na
drzaky [5-5] tak, aby zavésné vystupky [5-3] byly
uvnitr [obr. 5]. Sefizovaci konzola a nosi¢ k sobé
musi po namontovani priléhat, ale Srouby zatim
neutahujte.

e Zavéste kompletni vodici jednotku (tyCe) zavés-
numivackamido drazek na montaznich uhelni-
cich [2-3, 1-9]1 [obr. 31.

e Prostrcte hlavu vratového Sroubu [5-2] podélnu-
mi otvory [2-2] na kostre, zatlacte Srouby doll
a knoflikem [3-1] je lehce pritahnéte.

e Zkontrolujte, zda nosice vpredu i vzadu dosedaji
na sefizovaci Sroub [3-3].

e Priprava zasunuti stolu s pojezdem

—Oto¢nym knoflikem [4-5] Uplné otevrete bloko-
vani,

—kryt shazovace [4-6] postavte do spravné polohy
(spodni hrana soubézné s vodici tyci).

e Vsilné Sikmé poloze (témér kolmo) nasadte sttl
s pojezdem zepredu na vnitfni vodici ty¢ [obr.
4] tak, aby vodici ty¢ byla mezi valeckem [4-4]
a kulickoviom loziskem [4-3].

e Stll s pojezdem kompletné zasunte a sklopte
do pracovni polohy (na druhou vodici tyc).

e Stll s pojezdem muzete zajistit otocnym knof-
likem [4-5].

4 Nastaveni vUsky stolu
Spravné nastavenu posuvnu sll je cca o tloustku
papiru vus nez plocha zakladniho stolu.

4.1 Kontrola vUsky stolu

e Pripevnéte ke stolu s pojezdem Uhlovu doraz s
aretaci.

e Dorazové pravitko posunte tak, aby presahovalo
pribl. 20 mm plochu zakladniho stolu.

e Zkontrolujte vzdalenost od povrchu stolu k
dorazovému pravitku a zjistéte, o kolik je treba
korigovat.

4.2 Nastaveni vUsky stolu

Serizeni je treba provadét zvlast na prednim a

zadnim nosici.

e povolte kontramatici [3-4],

e sefizovacim Sroubem [3-3] nastavte spravnou
vusku,

e kontramatici [3-4] a pripevoovaci Srouby [5-4]
znovu utahnéte.



5 Serizeni rovhobéznosti desek zakladniho
a pojezdového stolu
5.1 Kontrola rovhobéznosti

e Dorazové pravitko posuote az k pilovému platku.
U spravné serizeného stolu s pojezdem je me-
zera mezi spodni hranou pravitka a zakladnim
stolem po celé Sirce stejna.

5.2 Serizeni rovnobéznosti

Serizeni je treba provadét zvlast na prednim a

zadnim nosici.

e Povolte knoflik [3-1],

e povolte kontramatici [3-81],

e sefizovacim Sroubem [3-2] nastavte rovnobéz-
nost obou stold,

e kontramatici [3-81 a knoflik [3-1] znovu utah-
néte.

6 Serizenirovnobéznosti vedeni pojezdové-
ho stolu s pilovum platkem
6.1 Kontrola rovnobéznosti

e Pripevnéte ke stolu s pojezdem Uhlovu doraz s
aretaci.

e Dorazové pravitko nastavte tak, aby jeho pred-
ni hrana presné licovala s vnéjsi hranou stolu
PRECISIO. PFri posunovani pojezdového stolu
musi byt tyto hrany po celé draze posunu od
sebe stejné vzdaleny.

6.2 Serizeni rovnobéznosti

RovnobéZnost se sefizuje na montaznim Uhelniku
na zadni strané stolu Sroubem [3-5]:

e Povolte knoflik [3-1],

e povolte $roub [3-71],

e povolte kontramatici [3-61],
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e sefizovacim Sroubem [3-5] nastavte rovnobéz-
nost,

e kontrola se provadi posunutim pojezdového
stolu - vSude musi but stejna vzdalenost k za-
kladnimu stolu!

e Sroub [3-7], kontramatici [3-6], a knoflik [3-1]
znovu utahnéte.

7 Nastaveni vedeni valecku

7.1 Kontrola vile vedeni

Vile mezivodici ty¢i a vodicimi valecky je zpravidla

serizena z vuroby.

Presto doporucujeme zkontrolovat vili vedeni u

obou lozisek nasledujicim zplsobem:

e Zatlacte stll s pojezdem zeshora. Pri posuno-
vani stolem se pri spravné nastavené vali zaro-
veo otaci vnéjsi krouzek spodniho kulickového
loZiska.

7.2  Dosefizeni vile vedeni

e Povolte vidlicovum klicem SW 15 [1-2] sefizovaci
matici [4-1].

e Sestihrannum nastrékovom klicem SW 5 [1-4]
se pres vUstrednik [4-2] zméni poloha loziska.

e Po skonceni opravy vile vedeni matici [4-1]
znovu pevné utahnéte.

8 Demontaz soupravy stolu s pojezdem

Kompletni souprava stolu s pojezdem se da né-

kolika pohyby odmontovat a bez dodatecného

serizovani rychle znovu namontovat.

e stll s pojezdem zajistéte oto¢num knoflikem
[4-5],

e povolte knofliky [3-1] a hlavu Sroubu [5-2] vy-
sunte z kostry,

e zarizeni nadzvednéte a odejméte.

Montaz se provadi v opacném poradi, bez doda-
tecného serizovani.



1 Zakres dostawy [rysunek 1]

[1-1] Jednostka prowadzaca, sktadajaca sie z:
2 prowadnic na 2 wspornikach, zamonto-
wana

[1-2] 1 Klucz widetkowy SW 15

[1-3] 1 Klucz widetkowy SW 10

[1-4]. 1 Szesciokatny klucz kotkowy 5 mm

[1-5] 1 Konsola nastawcza, z przodu

[1-6] 4 Sruby Mé X 16

[1-7]1 4 Krazki @ 6

[1-8] 4 Sruby M8 X 25

[1-91 2 Kat doczepiany

[1-10]14 Nakretki czworokatne

[1-11]11 Krazek grubosci 4 mm
(ten krazek uzywany jest tylko wtedy jako
podktadka wyréwnawcza, kiedy dobudo-
wane zostanie przedtuzenie stotu i stot
przesuwany)

[1-12]1 Konsola nastawcza, z tytu

[1-13]1Stot kompletny, sktadajacy sie z: wyprofi-
lowanej ptyty aluminiowej z domontowa-
nymi rolkami nosnymi z rolkami prowa-
dzacymi i zbierakiem

2 Dane techniczne

Wymiary:

Szerokos¢: 250 mm
Dtugos¢: 335 mm
Maksymalna droga przesuwania: 865 mm
Maksymalna dtugos¢ ciecia: 650 mm
3 Dobudowanie stotu przesuwanego

Stoét przesuwany nalezy dobudowac po lewe;j stro-
nie urzadzenia PRECISIO.

Kolejnos¢ czynnosci:

e Dobudowac do korpusu stotu urzadzenia PRE-
CISIO na przedniej i tylnej stronie po jednym
kacie doczepianym [2-3] [rysunek 2]. Na srube
mocujaca siegajaca do srodka stotu wtozy¢ na-
kretke czworokatna [1-10] w przeznaczone do
tego czworokatne zamocowanie pod stotem do
pitowania.

- Zatozy¢ dolnym kantem kat doczepiany [2-3] na
zebro [2-4] na korpusie stotu i przykrecic¢ jedna
$ruba [2-5].

- Nakretka na druga srube mocujaca naklejona
jest jako pomoc montazu na pasek blachy.

- Najpierw wtozy¢ pierwsza nakretke w boczny
otwor [2-1] i nastepnie przykreci¢ $rube.

- Potem wyciagnad pasek blachy i wtozy¢ druga
nakretke w tylny otwor i przykreci¢ tylny kat
doczepiany.

e Zamontowac przedni tylny wspornik regulacyjny
[5-11 przy uzyciu 2 $rub [5-4] oraz podktadek
[5-6] do wspornikéw [5-5] w taki sposdb, aby
wpusty do zaczepiania [5-3] znajdowaty sie
wewnatrz [rysunek 5]. Konsola nastawcza i
wsporniki musza po zamontowaniu przylegaé
do siebie, jednak nie nalezy przykrecac sruby
do oporu.

e Catajednostke prowadzaca (zespdt) zawiesic za
pomoca zawiesznikdw we wgtebienia na katach
doczepianych [2-3, 1-9] [rysunek 3].

e Gtowke wkretu umocowujacego zamek [5-2]
przetozyc¢ przez otwory podtuzne [2-2] korpusu,
nastepnie przycisnac¢ sruby na dot i lekko przy-
krecic¢ za pomoca uchwytu [3-11].

e Sprawdzi¢, czy wsporniki z przodu i z tytu sa
odpowiednio natozone na $rube nastawcza [3-
3l.

e Przygotowanie do dosuwania stotu przesuwa-
nego

- Otworzy¢ catkiem zacisk na gatce obrotowej [4-
5],

- Ustawi¢ odpowiednio korpus zbieraka [4-6]
(dolna krawedY réwnolegle do prowadnicy),

e Natozyc¢ stdét przesuwany w pozycji skosnej
(ustawiony prawie pionowo) od przodu na we-
wnetrzna prowadnice [rysunek 4] w taki sposdb,
zeby prowadnica znalazta sie miedzy krazkami
kierujacymi [4-4] a tozyskiem kulkowym [4-3],

e Dosunac stot przesuwany catkowicie i przechyli¢
do pozcji do uzytku (na druga prowadnice),

e Stot przesuwany mozna zacisnaé do oporu za
pomoca gatki obrotowej [4-5].

4 Ustawianie wysokosci stotu

Prawidtowo ustawiony stét przesuwny jest o ok.
grubos¢ papieru wyzszy, niz powierzchnia stotu
podstawowego.

4.1 Sprawdzanie wasokosci stotu

e Zamontowac na stole przesuwanym opornik
kata.

e Linijke opornikowa tak przesunaé, aby wysta-
wata okoto 20 mm ponad powierzchnie stotu
podstawowego,

e Sprawdzi¢ odlegtos¢ od powierzchni stotu do
linijki opornikowej i ustalic, ile nalezy skorygo-
wac.



4.2 Ustawianie wysokosci stotu

Przy przednim i tylnym wsporniku niezbedne jest

oddzielne ustawienie.

e Poluzowac nakretki zabezpieczajace [3-4],

e Za pomoca s$ruby regulacyjnej ustawi¢ odpo-
wiednia wysokos¢ [3-3],

e Ponownie mocno dokrecic¢ nakretki zabezpie-
czajace [3-4] i $ruby mocujace [5-4].

5 Ustawianie rownolegtosci powierzchni
stotu podstawowego i stotu przesuwanego
5.1 Sprawdzanie rownolegtosci

e Przesunac linijke opornikowa az do brzeszczota
pity. Przy prawidtowym ustawieniu stotu prze-
suwanego szpara miedzy dolna krawedzia linijki
a stotem podstawowym jest na catej szerokosci
taka sama.

5.2 Ustawianie rownolegtosci

Przy przednim i tylnym wsporniku niezbedne jest

oddzielne ustawienie.

e Poluzowac¢ uchwyt [3-1],

e Poluzowac nakretki zabezpieczajace [3-8],

e Ustawic za pomoca $ruby do przestawiania [3-2]
réwnolegtosc powierzchni obu stotdw,

e Ponownie mocno przykrecic¢ nakretki zabezpie-
czajace [3-8]i uchwyt [3-1].

6 Ustawianie rownolegtosci prowadzenia
stotu przesuwanego do brzeszczota pity
6.1 Sprawdzanie rownolegtosci

e Zamontowac¢ na stole przesuwanym opornik
kata.

e Linijke opornikowa tak ustawic, aby przednia
jej krawed« stykata sie doktadnie z zewnetrzna
krawedzia stotu urzadzenia PRECISIO. Przy
przesuwaniu stotu przesuwanego odlegtosc
miedzy krawedziami na catej szerokosci prze-
suwania musi by¢ jednakowa.

6.2 Ustawianie rownolegtosci
Przy kacie doczepianym na odwrotnej stronie sto-
tu réwnolegtoscustawia sie za pomoca sruby [3-5]
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e Poluzowa¢ uchwyt [3-1]

e Poluzowa¢ $rube dociskowa [3-7]

e Poluzowac nakretke zabezpieczajaca [3-6]

e Ustawi¢ réwnolegto$é za pomoca $ruby [3-5]

e Kontrola przez przesuwanie stotu przesuwane-
go - wszedzie taka sama odlegtos¢ w stosunku
do stotu podstawowego!

e Ponownie mocno przyreci¢ srube mocujaca
[3-7], nakretke zabezpieczajaca [3-6] i uchwyt
[3-11.

7 Ustawianie prowadzenia krazkow

7.1  Sprawdzanie luzu prowadzenia

Luz pomiedzy prowadnica a krazkami prowadza-

cymi ustawiany jest zasadniczo przez producenta.

Mimo tego zaleca sie sprawdzenie luzu na obydwu

tozyskach jak nastepuje:

e Nacisnac z gory na stot przesuwany.
Przy przesuwaniu stotu przesuwanego, jezeli
luz prowadzenia jest prawidtowo ustawiony,
pierscien zewnetrzny dolnego tozyska kulko-
wego obraca sie.

7.2 Regulacja luzu prowadzenia

e Poluzowac¢ kluczem widetkowym SW 15 [1-2]
nakretke mocujaca [4-1],

e /miany potozenia tozyska dokonuje sie przez
mimosrod [4-2] za pomoca szesciokatnego
klucza kotkowego SW 5 [1-4],

e Po skorygowaniu luzu prowadzenia dokrecié
ponownie nakretke [4-1].

8 Demontaz urzadzenia stotu przesuwanego

Cate urzadzenie stotu przesuwanego mozna do-

budowac za pomoca jedynie kilku chwytow reka

| bez ostatecznego regulowania szybko zdemon-

towac.

e Zacisna¢ mocno stot przesuwany za pomoca
gatki obrotowe] [4-5],

e Poluzowac uchwyty [3-1]i wysunac je za pomoca
gtowek srub [5-2] z korpusu,

e Podnies¢ i odstawic urzadzenie.

Dobudowa odbywa sie bez ostatecznego regulo-

wania w odwrotnej kolejnosci.



GD,

1 A szallitmany alkotdorészei [1-es abral

[1-1]1 Alabbi részekbdl allé vezetGegyséq:

2 tartora felszerelt vezetérud

1 SW 15-es villaskulcs

1 SW 10-es villaskulcs

15 mm-es imbuszkulcs

bedllito konzol, eldl

4 csavarok Méx16

4 korongok @ 6

[1-8] 4 csavarok M8x25

[1-9] 2 beszerelhet( szbgvasak

[1-10Inégylapu anyak

[1-11]14 mm vastagsagu korong
(erre a korongra csak az asztaltoldat és
a toloasztal beépitéskor van kiegyenlit6
tarcsaként szlikség)

[1-12]11 beallitd konzol, hatul

[1-13]Asztal minden szerelékével egytt: alu-
minium szelvénylemez felszerelt gorgo-
tartd rudakkal terel6 gorgdkel és lehuzo-
val

[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]

2 Miiszaki adatok

Méretek

szélesség: 250 mm
hosszlsag: 335 mm
max. eltolasi hossz: 865 mm
max. vagashossz: 650 mm

3 A toloasztal beépitése
A toloasztal a PRECISIO baloldalara keril beépi-
tésre.

Munkamenet:

e Szereljen a PRECISIO asztalallvanyanak hom-
lokoldalara és hatoldalara egy-egy beszerelhet6
szogvasat [2-3] [2-es abral. Az asztal kézepén
fekvd rogzité csavar befogasahoz helyezzen a
flirészasztal aljan meglévo négyszogletes mé-
lyedésbe egy négylapd anyat [1-10].

- Allitsa a beszerelhet szogvasat [2-3] als6 élé-
vel az asztalallvany bordajara [2-4] és rogzitse
azt egy csavarral [2-5].

- A masodik rogzité csavar anyaja szerelési tar-
tozékként egy lemezcsikra van felragasztva.

- Vezesse be el6szor az egyik anyat el6l, az oldalsé
nyilasba [2-1] és hajtsa be a csavart.

- Ezt kdvetéen hlzza ki a lemezcsikot és vezesse
be a masik anyat a hatulsé nyilasba és rogzitse
csavarral a hatulso beszerelhet6 szogvasat.

o Az eliilsG és hatulso bedllitd konzolt [5-1] ugy
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szerelje fol a egyenként 2 csavarral [5-4] ( +
korongok [5-61) tartérudakra [5-5], hogy a
beakasztd bltykok [5-3] belil legyenek [5-6s
abral. Abeéllitd konzoloknak és a tartérudaknak
az osszeszerelést kovetden ra kell fekldnilk
egymasra, a csavarokat azonban egyelére még
ne hdzza meg.

e Akassza be a teljes vezetGegységet (rudazatot)
a beakasztobitykokkel egyiitt a beszerelhetd
szogvasakon [2-3, 1-9] taldlhatd nyilasokba
[3-as abral.

e A hosszlyukakon [2-2] keresztiil dugja at az
allvanyzaton a biztositocsavar [5-2] csavarfejét,
nyomja lefelé a csavarokat és a fogantyugomb-
bal [3-1] hizza meg enyhén azokat.

e Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a tartorudak elél
és hatul felfekszenek-e a beallitécsavarokra
[3-3].

e A toldasztal betolasdnak eldkészitéseként

- nyissa ki teljesen a forgdégomb [4-5] szoritoken-
gyelét.

- vigye megfelelé helyzetbe a lehlzo6 tokozatat
[4-6] (az alsé élnek a vezetGridhoz képest par-
huzamosan kell allnia).

e Atoldasztalt erételjesen megdontott (csaknem
figgdlegesre allitott) helyzetben gy helyezze
fol a bels6 vezet6rudra [4-os abral, hogy kozben
a vezet6rud a gorg6 [4-4] és a golyds csapagy
[4-3] kozott helyezkedjen el.

e Tolja be teljesen a toloasztalt és dontse le mun-
kavégzési helyzetébe (a masodik vezetérudra).

e Most a forgogombbal [4-5] le lehet szoritani a
toldasztalt.

4 Az asztalmagassag beallitasa

A jol beallitott toléasztal kb. egy papirlapnyi vas-
tagsaggal magasabban all, mint az alapasztal
asztalfelllete.

4.1 Az asztalmagassag ellendrzése

e Szerelje fol a derékszogl megakaszto Uitkozot
a toloasztalra.

o Ugy tolja el az {itkdz6vonalzot, hogy az alapasztal
munkafeliletétdl kb. 20 mm-rel alljon ki.

e Ellendrizze az asztalfellilet és az itkoz6vonalzo
kozotti tavolsagot és allapitsa meg, hogy milyen
mértékben kell korrigalni azt.

4.2 Az asztalmagassag beallitasa

Az eliils6 és hatulso tartorudat kilon-kilon kell
beallitani.

e Lazitsa ki az ellenanyat [3-4],



e A szintezd csavaron [3-3] allitsa be a kivant
magassagot,

e HGzza meg Ujbdl az ellenanyat [3-4] és a
rogzitcsavarokat [5-41.

5 Az alapasztal és a toloasztal munkafelii-
letei parhuzamossaganak beallitasa
5.1 A parhuzamossag ellendrzése

e Tolja el az Utkozdvonalzot a flirészlapig. Ha he-
lyesen allitotta be a toldasztalt, akkor a vezeték
also éle és az alapasztal kozotti rés az asztal
egész szélességében azonos.

5.2 A parhuzamossag beallitasa

Az ellils és hatulsd tartérudat kilon-kilon kell

beallitani.

e Lazitsa ki a fogantylgombot [3-1],

e Lazitsa ki az ellenanyat [3-8],

e A szintez6 csavar [3-2] segitségével allitsa be
egymashoz parhuzamosan a két asztalfeliiletet.

e Hlzza meg Ujbél az ellenanyat [3-8] és a fogan-
tydgombot [3-11.

6 A toloasztal-vezeték flirészlaphoz viszo-
nyitott parhuzamossaganak beallitasa
6.1 A parhuzamossag ellendrzése

e Szerelje fel a toldasztalra derékszogld meg-
akasztd Utkozét.

o Ugy allitsa be az litkdzévonalzét, hogy az litk6z6
elilsé éle pontosan szineld legyen a PRECISIO
asztal élével. A toloasztal eltolasakor az élek-
nek a teljes eltoldsi hosszon egymastol azonos
tavolsagban kell lenniik.

6.2 A parhuzamossag beallitasa

Az asztal hatoldalan talalhato beszerelhetd
szogvason a csavarral [3-5] allitjuk be a parhu-
zamossagot:

e Lazitsa ki a fogantyigombot [3-1],
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e Lazitsa ki a biztositocsavart [3-71,

e Lazitsa ki az ellenanyat [3-6],

e A csavarral [3-5] allitsa be a parhuzamossagot,

e A toldasztal eltolasaval ellendrizze a parhuza-
mossagot - az alapasztaltol mért tavolsagnak
mindenutt azonosnak kell lennie!

e Huzza meg Ujbdl a rogzitécsavart [3-71, az el-
lenanyat [3-6] és a fogantydgombot [3-1].

7 A gorgos vezetés beallitasa
7.1  Avezeték jatékanak ellenorzése

Avezet6rud és a vezet6 gorgok kozotti jaték rend-

szerint a gyartdo mihelyében keril beallitasra.

Ennek ellenére azt tanacsoljuk, hogy a vezeték

jatékat az aldbbi modon ellendrizze:

e Nyomja meg felilrél a toléasztalt.

- Helyesen beallitott vezetékjaték mellett a
toloasztal eltolasaval parhuzamosan elfordul
az alsé golyds csapagy kiils6 gy(rdje is.

7.2 Avezetékjaték utanallitasa

e Lazitsa ki az SW 15-es villas kulccsal [1-2] a
rogzitéanyat [4-1].

e Az SW 5-0s imbuszkulcs [1-4] segitségével
egy excenteren [4-2] keresztil lehet a csapagy
helyzetét megvaltoztatni.

e Avezetékjaték korrigalasa utan hliizza meg ujbol
az anyat [4-1].

8 A toloasztal-berendezés szétszerelése
A teljes toldasztal-berendezést néhany fogassal
szét lehet szerelni és minden utanigazitas nélkdil
gyorsan Ujra 0ssze lehet szerelni.

e A forgdogombbal [4-5] szoritsa be a toldasztalt,
e Lazitsa ki a fogantydgombokat [3-1] és a csa-
varfejekkel [5-2] akassza ki azokat a vazbal,

e Emelje fol és vegye el a berendezést.
Az Osszeszerelés, utanigazitas nélkil, forditott
sorrendben torténik.



1 ZUvoAo eapTnpdaTtwy [pwTo 1]

[1-1]1 ZuykpoTnpa odnyoU anotehoUpevo ano:

2 paBdoug 0dnyou cuvappoAoynpevoL o€ 2

POpELg

1 Movo yepuaviko KAeldL SW 15

1 Movo yepuaviko kAeldi SW 10

1 E€aywvo KAeldi 5 xtAtooTwyv

1 KovooAa puBuiong, pnpoaTa

4 Bideg M6x16

4 Podeleg duap. 6

[1-8] 4 Bideg M8x25

[1-9] 2 lFwvieg ouvappoyng

[1-10]4 E€aywva na€wadia

[1-11]11 podéha naxoug 4 xi\.
(n podéAa xpnotyonoteital oav diokog e€L-
ooppOMNONG POVo, 6TAV CUVAPHOCTOUV TO
gunpooBlo oanopT Kat To TpanézL Konng)

[1-12]1 Kovooha pubutong, nicw

[1-131TpanézL kopnAg, anotehoUpevo ano: nia-
Ka npo@iA aAOUMLVIOU PUE OUVAPHOOHEVOUG
(POpPELG poAwV Pe poAd oOnyouU KaL anoge-

[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]

oTn
2 Texvika otouxeia

AwoTtaocelg

Avolypa: 250 xtA\looTa
Mnkog: 335 xtAlooTa

865 xi\looTa
650 xt\tooTd

pa&lpoup anootaon dLadpopng:
HaELPOUY PNKOG KOMNG:

3 ZuvappoAoynon TpanezgloU KONng

To Tpan€zL KONNG cuvappoAoyeiTaL oTNV apLOTEPN

nAeupa Tou PRECISIO.

Lelpd epyaciwv:

e )10 nAaioto Tpanezlou Tng PRECISIO ocuvappo-
zoupe [@wTo 2] oTnv epnpdg kat nicw nAeupa
ano pla ywvia evowpatwong [2-3]. Ma tnv ote-
pewTlkn Bida nou BploKETAL NPOG TO KEVTPO TOU
TpanezLou, TonoBeTOUNE €va TETPAywVo NagLuaot
[1-10], otnv undapxouca TeTpaywvn UNodoxn KATW
ano Tov NAyKo NPLOVIOHOoU.

- EmBértoupe pla ywvia ouvappoyng [2-3]1 pe tnv
KATw Koxn oto ntepuylo [2-4] oto nAaiclo Tpa-
nezwou Kat Bldwvoupe oTépea ye pla Bida [2-5].

- To na&uadt yua Tn deutepn oTepEWTIKN Bida €i-
vat entkoAAnpevo oav BonBnpa cuvappoyng o€
Aapapwevia Awpida.

- Eloxwvoupe €va na§puadl apxtka pnpooTa oTo
nAeuptko avotypa [2-1] kat Bidcwvoupe tn Bida.

- Katonw agatpoupe Tn Aapapvevia Awpida Kat
nepvapye PJEOA OTO Miow Avolypa 1o OEUTEPO
na&lpadtl kat Bldwvoupe oTEPEa TNV Niow ywvia
OUvappoyng.

e EvowpaTtwvoupe TNV unpoaoTivh Kat niow KovooAa
pUButong [5-1] pe ava 2 Bideg [5-4] [ + Podéleg
[5-6] otouc @opeig [5-5] €101, wote ot Kapeg
avaptnong [5-3] va eival scwrepikd [pwTd 51

- H KovooAa puBuiong kat oL @opeig NpeNeL YeTa
TNV ouvappoAdynon va €xouv ena@n aAAa Oev
Bwdwvoupe oTEpea TLG Bideg.

e Tnv ouvoAtkn povada odnyoU (paBdouc) Tnv avap-
TOUHE PE TIG KAPEG AVAPTNONG OTLG ECOXEG TWV
yoviav ouvappoyng [2-3, 1-9]1 [pwTo 3.

e [lepvape xwotd TNV Ke@aAn Bidag Tng Bidag
kAewdaptag [5-2] 6ta péoou Twv avolypdrtwy [2-2]
0TOo NAaioLo, NaTWVTag TG BidEg NPoG Ta KATW Kat
Bwvoupe eAa@pad pe To nopolo [3-11.

e EAeyxoupe av oL popeig epnpdg Kat niow dpa-
zovTtal owoTa otnv pubutoTikn Bida [3-3].

e (Jg npoeTolpaacia yia Tnv €L0d0XN TOU TpANEZLOU
KOMNG

- Avoiyoupe evTEA®G TNV KAEUPA HE TO MEPLOTPO-
@Ko koupni [4-5].

- Epappozoupe 1o nepiBAnua ano€éotn [4-6] otnv
owoth B€on (n KaGTw KOXN NaparAnia otn paBdo
odnyou).

e Y& B€on peyaing kAiong (oxedov kaBeta) eniBe-
TOUHE aMNO UNpPocTA TO TPAMNEZL KOMNG KATA TETOLO
TPOMO oTNV e0wTePLKN paBdo odnyou [pwTo 4],
waoTe n paBdog 0dnyou va eivat avapeca o€ Ku-
AMopevo poAd [4-4] kat poulepav [4-3].

e [lepvape pEoa 1o TPANEZL KOMNG OAOKANPWTLKG
Kal 1o yépvoupe oe Béan xpnong (otn deuTtepn
paBdo odnyou).

e To TPANEZL KOMNG OYKUPWVETAL OTEPEA HE TO MNE-
pLoTPOPIKO Koupni [4-5].

4 PuUBuwon ugoug TpanegLou

‘Eva owota puBpiopevo eAknBpo BpiokeTal nepinou

€va NAxog xapTlou navw anod Tnv ENLPAvELa €pya-
olag Tou Baolkou naykou.

4.1 EAeyxog Ugoug Tpanegilov

e JuvappoAoyoUpe Tov 00Nyo oToNaplopaTog ywvi-
aG OTO TPAMEZL KOMNG.

e MeTatonigoupe 10 xapaka odnyou £T0L, WOTE va
npoe€exeL nepi 1a 20 xIALooT@ ANO TNV ENLPAVELQ
TpanezLou Tou Baolkou naykou.

e EA€yxoupe Tnv anootaon ano Tnv eNpAvela Tpa-
NegLou HEXPLTO Xapaka odnyou kat kaBopigoupe
TN OXETKN dLopBwaon.



4.2 PUOpwon Ugoug TpanegLov

LTOV UMPOOCTLVO KAL NiOW POPEA XPELAZETAL XWPLOTH

puBuion.

e Tcopiyyoupe 1o KOvTpa na€uadt [3-4],

e PuBpuizoupe 10 cwoTd Ugog pe Tn pubploTikn Bida
[3-3],

e Tavaopiyyoupe otépea 1o KOVTpa Na&ipadt [3-4]
Kal Tnv oTepewTkn Bida [5-4].

5 PUOuLon Tng napaAAnAGTnTag TWV ENLpa-
VELWYV TOU BaolkoU NAyKou Kat Tou Tpane-
ZLoU Konng

5.1 EAeyxog napaAAnAoTnTag

e MeTatonigoupe To xapaka odnyouU JEXPLTOV NPL-
OVLOTLKO OLOKO.

- 1€ 0wOoTa pUBULOPEVO TPAMEZL KOMNG TO KEVO
avapeoa KATw KOXNG XAPAKa Kat Tou Baclkou
naykou eivatl idLo o€ 6Ao To avolyua.

5.2 PuBuiIn napaAAnAoTnTag

LTOV UMPOOCTLVO KAL NiOW POPEA XPELAZETAL XWPLOTH

puBuion.

e Tcopiyyoupe To nopolo [3-1],

e Tcopiyyoupe 1o KOvTpa na€uadt [3-8],

e Me tn Bida peyoulapiopatog [3-2] pubuizoupe
TNV NapaAAnNAOGTNTa KAl Twv dUO ENLPAVELWV TPa-
nezlwy,

e Tavaopiyyoupe 1o KovTpa na&ipadt [3-8] kat 1o
nopoAo [3-11.

6 P0Ouwon napaAAnAoTnTag odnyoU Tpane-
ZLoU KOMNG NPoG TOV NMPLOVLOTLKO 8ioKo
6.1 EAegyxog napaAAnAoTnTag

e J UVOPHOAOYOUUE OTO TPAMEZL KOMNG TOV 00Nyo
oTonapiopartog ywviag,

e PuBpuigoupe 10 xapaka odnyoU €T0L, WOTE N
HMPOOTLVA KOXN TOU Xapaka va euBuypappizeTat
akpBwG PE TNV EEWTEPLKN KOXN TOU MAYKOU TOU
PRECISIO.

- Y& JETAKLvNON TOU TpanegLlou konng Ba npeneL ot
KOXEG va exouv peTa&u Toug Tnv idla andoTaon o€
OAOKANPN TNV NEPLOXN PHETATOMLOHOU.
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6.2 PuBuwon Tng napaAAnAoTnTag

H napaA\nAotnTta puBpigeTal oTn ywvia ouvappoyng

oTnv niocw NAgupa Tou Tpansziou pe tn Bida [3-5]:

e Tcopiyyoupe 1o nopolo [3-1]

e Tcopiyyoupe Tn Bida paykwpartog [3-7]

e Tcopiyyoupe 1o KOvTpa na€uadt [3-6]

e Me tn Bida [3-5] puBpizoupe Tnv napaAAnAdAnta

e EAeyxog pe peratonion Tou Tpanezlou Konng -
navtou n idla anocTacn npog Tov Bactko nayko!

e Tavaopiyyoupe Tn otepewtikn Bida [3-71, 1o
kovtpa na&upadt [3-6] kat To nopoAo [3-11.

7 P0UOpLon 06nyoU poAwv

7.1  EAgyxog Tou TZ0yOoU 0dnyoU

Baowka o 120y0G¢ avapeoca oe paBdo odnyou Kat

poAwv odnyou puBuigeTal oTo €pyooTacto.

[MapoAa auta ouvioTatat va eAEyxeTat o TZ0yog

odnyoU wg eENG o€ au@OTEPQ Ta £0pava:

e [1lezoupe ek TV Gvw TO TPAMNEZL KOMNG.

- 1€ JETATOMIZOUEVO TPAMNEZL KOMNG NEPLOTPEPETAL
HaZl 0 EEWTEPLKOG KPLKOG TOU KATW POUAEpaAV,
0Tav o0 1Z0yoG 0dNnyou eival cwoTa pubBULopEVOG.

7.2 EnavappuBuion Tou 10Y0U 06NYyOU

e Me 70 povo yeppaviko kKAedi SW 15 [1-2] Eeopiy-
youpe 1o na€wadt otepewong [4-11.

e Me 10 e€dywvo kKAedi SW 5 [1-4] aMazoupe pe
éva €kkevtpo [4-2] tn B£on Tou edpavou.

e Meta tn dLopBwan Tou TZ0YoU 0dNnyouU, EavaoPiy-
youpe otépea 1o na€wpadt [4-1].

8 IepovrapLlopa TOU GUYKPOTAHATOG TPANE-

ZloU Konng

Me eAaxioTeg Klvnoelg, EepovtapeTat oAOKANPO TO

OUYKPOTNHA TPAMeZLoU KOMNNG KAl ENa-vaouvapuo-

Aoyeirat TaxwoTa xwpig enavappuBpuioelc.

e AitnAwvoupe Ta nodLa atnpLEng,

e Maykwvoupe To TpAN€EZL KOMNG YE TO MEPLOTPO-
@Ko koupni [4-5],

e Tcopiyyoupe Ta nopola [3-1]1 kat Ta Eekpepolpe
ano To nAaiolo pe Tnv Ke@aAn Bidag [5-2],

e AvaONK®WVOUWE TO GUYKPOTNHA KALTO APALPOULE.

H ouvappoAdynon yivetal oe avtiBetn oglpa xwpig
enavappuBpion.
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Kundendienst und Reparatur nur
durch Hersteller oder durch Service-
werkstatten: Nachstgelegene Adres-
se unter: www.festool.com/Service
Nur original Festool Ersatzteile ver-
wenden! Bestell-Nr. unter:
www.festool.com/Service
Informationen zur REACh:
www.festool.com/reach

Customer service and repair only
through manufacturer or service
workshops: Please find the nearest
address at: www.festool.com/Service
Use only original Festool spare parts!
Order No. at: www.festool.com/Service
Information on REACh:

www.festool.com/reach

Seuls le fabricant et un atelier homo-
logué sont habilités a effectuer toute
réparationou service. Les adresses a
proximité sont disponibles sur :
www. festool.com/Service

Utilisez uniquement des piéces de
rechange Festool d'origine. Référence
sur : www.festool.com/ Service
Informations a propos de REACh :
www.festool.com/reach

El Servicio de atencion al cliente y
reparaciones solo esta disponible por
parte del fabricante o de los talleres
de reparacion: encuentre la direccion
mas proxima a usted en:
www.festool.com/Service

Utilice Unicamente piezas de recam-
bio Festool originales. Referencia en:
www.festool.com/Service
Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach

Servizio e riparazione solo da parte
del costruttore o delle officine di ser-
vizio autorizzate. Le officine pilu vicine
sono riportate di seguito:
www.festool.com/Service

Utilizzare solo ricambi originali Fe-
stool! Cod. prodotto reperibile al sito:
www.festool.com/Service
Informazioni su REACh:
www.festool.com/reach

Klantenservice en reparatie alleen
door producent of servicewerkplaat-
sen: Dichtstbijzijnde adressen op:
www.festool.com/Service

Alleen originele Festool-reserveon-
derdelen gebruiken! Bestelnr. op:
www.festool.com/Service

Informatie voor REACh:
www.festool.com/reach

www.festool.com/service

S,

Service och reparation ska endast
utforas av tillverkaren eller ser-
viceverkstader. Se foljande adress:
www.festool.com/Service

Anvand bara Festools originalreserv-
delar! Art.nr nedan:
www.festool.com/Service
Information om REACh:
www.festool.com/reach

Huolto ja korjaus vain valmistajan
tehtaalla tai huoltokorjaamoissa:
katso sinua lahinna oleva osoite koh-
dasta: www.festool.com/Service
Kayta vain alkuperaisia Festool-vara-
osia! Tilausnumero kohdassa:
www.festool.com/Service

REACh:iin liittyvat tiedot:

www. festool.com/reach

Kundeservice og reparationer ma
kun udfgres af producenten eller ser-
vicevaerksteder: Naermeste adresse
finder De pa:
www.festool.com/Service

Brug kun originale Festool-reserve-
dele! Best.-nr. finder De pé:
www.festool.com/Service
Informationer om REACh:

www. festool.com/reach
Kundeservice og reparasjoner skal
kun utfgres av produsenten eller ser-
viceverksteder: Du finner neermeste
adresse under:
www.festool.com/Service

Bruk kun originale Festool-reserve-
deler! Best.nr. finner du under:
www.festool.com/Service
Informasjon om REACh:
www.festool.com/reach

Servico Apds-venda e Reparacao
apenas através do fabricante ou das
oficinas de servico: endereco mais
préximo em: www.festool.com/Service
Utilizar apenas pecas sobresselentes
originais da Festool! Referéncia em:
www.festool.com/Service
Informacoes sobre REACh:
www.festool.com/reach

CepBucHoe o6cny>kuBaHue U peMOHT
TONIbKO Yepes GMPMyU3roToBUTENS
WAIN B HALLMX CEPBUCHbBIX MaCTEPCKMX:
appec bnvkanLlen MacTepckor CM. Ha
www.festool.com/Service
Mcnonb3yiiTe TofIbKO OpUrMHasbHble
3anacHble Yyactu Festool! N2 gns 3a-
ka3a Ha: www.festool.com/Service
NHdbopmaums no gupektnee REACh:
www.festool.com/reach

Servis a opravy smi provadét pouze
varobce nebo servisni dilny: nejblizsi
adresu najdete na:
www.festool.com/Service
Pouzivejte jen originalni ndhradni dily
Festool! Obj. ¢. na:
www.festool.com/Service

Informace k REACh:
www.festool.com/reach

Obstuga serwisowa i naprawy wy-
tacznie u producenta lub w warszta-
tach autoryzowanych: prosimy wybrac
najblizsze miejsce sposrdd adresow
zamieszczonych na stronie:
www.festool.com/Service

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne
czesci zamienne firmy Festool. Nr
zamowienia pod:
www.festool.com/Service

Informacje dotyczace rozporzadzenia
REACH: www.festool.com/reach

Ugyfélszolgalat és javitas csak a
gyarto vagy a szervizhaloézat altal: a
legkozelebbi egység cime:
www.festool.com/Service

Kizarodlag eredeti Festool potalkatré-
szeket hasznaljon! Rendelési szamok
a kovetkez6 helyen:
www.festool.com/Service

Informatii de REACh:
www.festool.com/reach

IépBLG NeEAATWV KAl EMNLOKEUN
pHOVO and TOV KATAOKEUAOTA N Td
e€oualodoTnpéva ouvepyeia oépBLg:
[MAnoiéotepn dlelBuvon KATw anod:
www.festool.com/Service
Xpnotgonoleite govo yvnola avralha-
kTikd Festool! AptB. napayyeAiag kaTw
www.festool.com/Service
MAnpogopieg yia To REACh:
www.festool.com/reach



