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Seriennummer *
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N° de série *

(T-Nr.)

499953, 499963, 202877
499957, 499964, 202878
499955

499959

Exzenterschleifer
Eccentric sander
Ponceuse excen-
trique

ETS 150/3 EQ

ETS 150/5 EQ

ETS 150/3 E

ETS 150/5 E

| de EG-Konformitatserklarung. Wir erklaren

in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt
allen ein-schlagigen Bestimmungen der folgenden
Richtlinien einschlieBlich ihrer Anderungen ent-
spricht und mit den folgenden Normen uberein-
stimmt:

KT Ec-Declaration of Conformity. We declare
under our sole responsibility that this product is in
conformity with all relevant provisions of the fol-
lowing directives including their amendments and
complies with the following standards:

KI# CE-Déclaration de conformité communau-
taire. Nous déclarons sous notre propre respons-
abilité que ce produit est conforme aux normes ou
documents de normalisation suivants:

I CE-Declaracién de conformidad. Declaramos
bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este
producto corresponde a las siguientes normas o
documentos normalizados:

BTN cE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo
sotto la nostra esclusiva responsabilita che il pre-
sente prodotto e conforme alle norme e ai docu-
menti normativi sequenti:

[ nL EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren op
eigen verantwoordelijkheid dat dit produkt voldoet
aan de volgende normen of normatieve documen-
ten:

B EG-konformitetsférklaring. Vi forklarar i eget
ansvar, att denna produkt stammer 6verens med
foljande normer och normativa dokument:

WM EY-standardinmukaisuusvakuutus. Va-
kuutamme yksinvastuullisina, etta tuote on seu-
raavien standardien ja normatiivisten ohjeiden
mukainen:

| da EF-konformitetserklaering Vi erklaerer at
have alene ansvaret for, at dette produkt er i over-
ensstemmelse med de fglgende normer eller
normative dokumenter:

b CE-Konformitetserklaering Vi erklaerer pa
eget ansvar at dette produktet er i overensstem-
melse med fglgende normer eller normative doku-
menter:

| pt | CE-Declaracao de conformidade: Declara-
mos, sob a nossa exclusiva responsabilidade, que
este produto corresponde as normas ou aos docu-
mentos normativos citados a seguir:

JJ,eKnapau,vm cootBeTcTBUA EC: MbI 3aaBn9eM
C UICKJTIOUYNTESIbHOM OTBETCTBEHHOCTbLIO, YTO JaHHbIN
NPOAYKT COOTBETCTBYET C/IefyIOLLNM HOpMaM Un
HOPMaTMBHbIM LOKYMEHTaM:

BN ES prohlageni o shod&: Prohladujeme s vegk-
erou odpovédnosti, Ze tento vyrobek je ve shodé s
nasledujicimi normami nebo normativnimi doku-
menty:

 pl | Deklaracja o zgodnosci z normami UE: Ninie-
jszym oswiadczamy na wtasna odpowiedzialnosg,
ze produkt ten spetnia nastepujace normy lub
dokumenty normatywne:

2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN 62841-1: 2015 + AC:2015, EN 62841-2-4: 2014
+AC:2015, EN 55014-1: 2017, EN 55014-2: 2015,
EN 61000-3-2: 2014, EN 61000-3-3: 2013,

EN 50581: 2012

C € Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
GERMANY

Wendlingen, 2018-12-04

Dr. Wolfgang Knorr
CTO

.. A @ @ e

Ralf Brandt
Head of Standardization & Approbation

* im definierten Seriennummer-Bereich (5-Nr.) von 40000000 -
49999999

in the specified serial number range (S-Nr.) from 40000000 -
49999999

dans la plage de numéro de série (S-Nr.) de 40000000 - 49999999
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Exzenterschleifer
Technische Daten

Leistungsaufnahme
Drehzahl (220 - 240 V)
Drehzahl (110V, 120 V)
Schleifhub

Schleifteller

Gewicht entsprechend
EPTA-Procedure 01:2014

ETS 150/3 EQ

ETS 150/3 E

310 W

4.000 - 10.000 min™!
6.000 - 10.500 min™'
3,0 mm

@ 150 mm

1,8 kg

ETS 150/5 EQ

ETS 150/5 E

310 W

4.000 - 10.000 min"
6.000 - 10.500 min"'
5,0 mm

@ 150 mm

1,8 kg

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am Anfang dieser Bedienungsanleitung.

Symbole
Warnung vor allgemeiner Gefahr

Gefahr vor Stromschlag

Staubmaske tragen!
Augenschutz tragen!

Anleitung/Hinweise lesen!

Nicht in Hausmill werfen!

A\
©
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Schutzklasse I

1 Sicherheitshinweise

& WARNUNG! Lesen sie alle Sicher-

heitshinweise und Anweisungen. Fehler bei der
Einhaltung der Warnhinweise und Anweisungen
kdénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff ..Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netz-
betriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel)
und auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne
Netzkabel).

Tragen Sie, wegen den beim Schleifen
auftretenden Gefahren, stets eine Schutz-
brille.
Entstehen beim Schleifen explosive oder selbst-
entzindliche Staube, so sind unbedingt die Be-
arbeitungshinweise des Werkstoffherstellers zu
beachten. Beim Arbeiten konnen schadliche/gif-

tige Staube entstehen (z.B. bleihaltiger Anstrich,
einige Holzarten). Das Beriihren oder Einatmen

dieser Staube kann fur die Bedienperson oder in
der Nahe befindliche Personen eine Gefahrdung
darstellen. Beachten Sie die in lhrem Land gul-
tigen Sicherheitsvorschriften. Schlie3en Sie das
Elektrowerkzeug an eine geeignete Absaugein-
richtung an.

Tragen Sie zum Schutz lhrer Gesundheit
eine P2-Atemschutzmaske.

- Priifen Sie nach dem Herunterfallen das
Elektrowerkzeug und den Schleifteller auf Be-
schadigung. Demontieren Sie den Schleifteller
zur genauen Priifung. Lassen Sie beschadigte
Teile vor dem Einsatz reparieren. Gebroche-
ne Schleifteller und beschadigte Maschinen

konnen zu Verletzungen und Unsicherheit der
Maschine fuhren.

2 Bestimmungsgemafe Verwendung
BestimmungsgemaR sind die Schleifer zum
Schleifen von Holz, Kunststoff, Verbundwerk-
stoff, Farbe/Lack, Spachtelmasse und ahnlichen
Werkstoffen vorgesehen. Metall und asbesthal-
tiges Material durfen nicht bearbeitet werden.

Fir Schaden und Unfalle bei nicht be-
& stimmungsgemaflem Gebrauch haftet
3 Emissionswerte

der Benutzer.
Die nach EN 62841 (siehe EG-Konformitatser-
klarung) ermittelten Gerauschwerte betragen
typischerweise:

Schalldruckpegel 72 dB(A)
Schallleistungspegel 83 dB(A])
Messunsicherheitszuschlag K=3dB

Schwingungsemissionswert a,_ (Vektorsumme
dreier Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt
entsprechend EN 62841 (siehe EG-Konformitéats-
erklarung):
Schwingungsemissionswert
(3-achsig)

Unsicherheit

a, =5,0m/s?
K =2,0 m/s?



Die angegebenen Emissionswerte (Vibration, Ge-

rausch)

-dienen dem Maschinenvergleich,

—eignen sich auch fur eine vorlaufige Einschatzung
der Vibrations- und Gerauschbelastung beim
Einsatz,

-reprasentieren die hauptsachlichen Anwendun-
gen des Elektrowerkzeugs.

/N VORSICHT

Die Gerauschemissionen konnen - abhangig von
der Art und Weise, in der das Elektrowerkzeug
verwendet wird, insbesondere, welche Art von
Werkstiick bearbeitet wird - wahrend der tat-
sachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
von den Angabewerten abweichen.
¢ Sicherheitsmalinahmen zum Schutz des Bedie-
ners festlegen, die auf einer Abschatzung der
Belastung wahrend der tatsachlichen Benut-
zungsbedingungen beruhen. (Hierbei sind alle
Anteile des Betriebszyklus zu beriicksichtigen,
beispielsweise Zeiten, in denen das Elektro-
werkzeug abgeschaltet ist, und solche, in denen
es zwar eingeschaltet ist, aber ohne Belastung
(Guft.)!

4 Elektrischer Anschluss und Inbetrieb-
nahme

/N /A WARNUNG

Unfallgefahr, falls die Maschine bei unzulas-

siger Spannung oder Frequenz betrieben wird.

- Die Netzspannung und die Frequenz der
Stromquelle missen mit den Angaben auf dem
Typenschild der Maschine Gbereinstimmen.

- In Nordamerika dirfen nur Festool Maschinen
mit einer Spannungsangabe von 120 V einge-
setzt werden.

/N VORSICHT

Erhitzung des Plug it Anschlusses bei unvoll-

standig verriegeltem Bajonettverschluss

Verbrennungsgefahr

e Vor dem Einschalten des Elektrowerkzeugs
vergewissern, dass der Bajonettverschluss an
der Netzanschlussleitung komplett geschlos-
sen und verriegelt ist.

Der Schalter (1.2) dient als Ein-/Ausschalter.
Fir Dauerbetrieb kann er mit dem seitlichen

Arretierknopf (1.3) eingerastet werden.

Durch nochmaliges Driicken des Schalters wird
die Arretierung wieder gelost.

Nur ETS 150/3 EQ, ETS 150/5 EQ: Anschliefien
und Losen der Netzanschlussleitung siehe Bild 3.

5 Elektronische Regelung
I/\ Die Schleifer ETS 150/3 EQ, ETS 150/3 E,
ELE"”@ ETS 150/5 EQ, ETS 150/5 E besitzen eine
elektronische Regelung, mit der sich die
Drehzahl stufenlos variieren lasst.
Dadurch kann die Schleifgeschwindigkeit dem
jeweiligen Werkstoff optimal angepasst werden
(siehe Kapitel 9). Die Drehzahl wird am Stellrad
(1.1) eingestellt.
6 Staubabsaugung

/N@) VORSICHT

Staub kann gesundheitsschadlich sein oder

allergische Reaktionen auslosen!

e SchlieBen Sie die Maschine stets an eine Ab-
saugung an.

e Tragen Sie bei stauberzeugenden Arbeiten
einen Atemschutz.

6.1 Turbofilter (teilweise Zubehor)

Der Schleifstaub wird durch Absaugoffnungen im

Schleifteller (1.12) abgesaugt und im Turbofilter

(1.5) aufgefangen.

Wenn der Turbofilter so weit mit Schleifstaub

gefulltist, dass die Absaugleistung nachlasst, ist

dieser zu wechseln.

Montage eines Turbofilters

- Vorderes Kartonteil des Turbofilters mit Dicht-
lippe (1.4) auf den Absaugstutzen (1.8) des
Filterhalters schieben,

- hinteres Kartonteil mit Schlitz (1.6) auf die Hal-
terippe (1.7) des Filterhalters stecken,

- Filterhalter mit der Offnung (1.10) bis zum
Anschlag auf den Absaugstutzen (1.11) der
Maschine stecken und mit Drehknopf (1.9) fest-
klemmen.

6.2 Fremdabsaugung mit Absauggerat

Um bei langeren Schleifarbeiten einen haufigen
Wechsel des Turbofilters zu vermeiden, kann
anstelle der Eigenabsaugung ein Festool-Absaug-
gerat angeschlossen werden.

Dazu wird der Absaugschlauch (@ 27 mm) des
Absauggerates auf den Absaugstutzen (1.11)
gesteckt.



7 Schleiftellerauswahl/-montage

7.1 Schleiftellerauswahl

Abgestimmt auf die zu bearbeitende Oberflache
kann das Gerat mit drei unterschiedlich harten
Schleiftellern ausgerustet werden.

Hart: Grobschliff auf Flachen, Schleifen an Kan-
ten.

Weich: Universell fir Grob- und Feinschliff, fir
ebene und gewolbte Flachen.

Superweich: Feinschliff an Formteilen, Wolbun-
gen, Radien. Nicht an Kanten einsetzen!

7.2. Montage

Die Schleifteller und die Werkzeugaufnahme am
Gerat sind mit einer formschlissigen Aufnahme
versehen (2.1).

/N VORSICHT

Verletzungsgefahr

- Achten Sie vor dem Festschrauben des
Schleiftellers auf dessen richtige Lage.

- Aus Sicherheitsgrinden dirfen nur Original-
Schleifteller von Festool verwendet werden!.

8 Schleifmittel befestigen

Verwenden Sie nur originale Festool-Schleifmit-
tel! Auf dem Stickfix-Schleifteller lassen sich die
dazu passenden Stickfix-Schleifpapiere und Stick-
fix-Schleifvliese schnell und einfach befestigen.
Die selbsthaftenden Schleifmittel (1.13) werden
einfach auf den Schleifteller (1.12) aufgedriickt
und vom Haftbelag des Stickfix-Schleiftellers
sicher gehalten. Nach Gebrauch werden die
Stickfix-Schleifpapiere einfach wieder abgezogen.

9 Arbeitshinweise
Uberlasten Sie die Maschine nicht,indem
Sie diese zu stark andriicken!
Sie erreichen das beste Schleifergebnis, wenn Sie
mit maBig starkem Anpressdruck arbeiten. Mit
dem ETS 150/3 EQ, ETS 150/3 E erzielt man beste
Oberflachengute bei kleiner Abtragsleistung. Der
ETS 150/5 EQ, ETS 150/5 E bietet hohe Abtrags-
leistung bei guter Oberflachengiite.
Die Schleifleistung und -qualitat hangen im we-
sentlichen von der Wahl des richtigen Schleifmit-
tels ab. Festool bietet fur jeden Anwendungsfall
das passende Schleifmittel (siehe Festool Katalog
oder im Internet unter ,www.festool.com”).
Halten Sie die Maschine fur eine sichere Flihrung
mit beiden Handen am Motorgehause (1.14) und
am Getriebekopf (1.15).

Fiir Maschinen mit Elektronik empfehlen wir

folgende Einstellungen des Stellrades (1.1):

Stellrad-Stufe

- Schleifarbeiten

5-6

- Schleifen mit max. Abrieb

- Abschleifen alter Farben

- Schleifen von Holz und Furnier vor der Lackie-
rung

- Lackzwischenschliff auf Flachen

4-5

- Schleifen von dinn aufgetragenem Vorlack

- Schleifen von Holz mit Schleif-Vlies

- Kantenbrechen an Holzteilen

- Glatten von grundierten Holzflachen

3-4

- Schleifen von Vollholz- und Furnierkanten

- Schleifen im Falz von Fenstern und Tiren

- Lackzwischenschliff an Kanten

- Anschleifen von Naturholzfenstern mit
Schleif-Vlies

- Glatten der Holzoberflache vor dem Beizen mit
Schleif-Vlies

- Abreiben gebeizter Flachen mit Schleif-Vlies

- Abreiben oder Abheben der Uberflussigen Kalk-
paste mit Schleif-Vlies

2-3

- Lackzwischenschliff auf gebeizten Flachen

- Sdubern von Naturholz-Fensterfalzen mit
Schleif-Vlies

1-2

- Schleifen von gebeizten Kanten

- Schleifen von thermoplastischen Kunststoffen.

10 Schleifteller-Bremse

Um ein unkontrolliertes Hochdrehen des Schleif-
tellers zu verhindern, wird dieser durch eine Man-
schette (2.2) abgebremst. Da sich die Manschette
im Laufe der Zeit abnitzt, muss sie bei nachlassen-
der Bremswirkung durch eine neue (Bestell-Nr.
453 388) ersetzt werden.

Warten und Pflegen

& /5\ WARNUNG

Unfallgefahr, Stromschlag

¢ Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
stets den Netzstecker aus der Steckdose.

¢ Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die eine
Offnung des Motorgeh&uses erfordern, diirfen
nurvon einer autorisierten Kundendienstwerk-
statt durchgefuhrt werden.

Zur Sicherung der Luftzirkulation, mussen die
Kuhlluftoffnungen im Motorgehause stets frei und
sauber gehalten werden.



Kundendienst und Reparatur nur
durch Hersteller oder durch Service-
werkstatten: Nachstgelegene Adres-
se unter: www.festool.com/Service
Nur original Festool Ersatztei-
le verwenden! Bestell-Nr. unter:
www.festool.com/Service

‘@w/

12 Entsorgung

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmill! Fihren Sie die Gerate, Zubehor und
Verpackungen einer umweltgerechten Wieder-
verwertung zu. Beachten Sie dabei die geltenden
nationalen Vorschriften.

10

Nur EU: Gemal} Europaischer Richtlinie Uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umset-
zung in nationales Recht, missen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

Informationen zu Reach: www.festool.com/reach

13 Zubehor

Die Bestellnummern fir Zubehor und Werkzeu-
ge finden Sie in Ihrem Festool-Katalog oder im
Internet unter ,www.festool.com”.



Eccentric sander
Technical data

Wattage

Speed (220 - 240 V)

Speed (110V, 120 V)

Sanding stroke

Sanding base

Weight according to EPTA-Procedure 01:2014

ETS 150/3 EQ
ETS 150/3 E
310W

4000 - 10000 rpm
6000 - 10,500 rpm

ETS 150/5 EQ
ETS 150/5 E
310W

4000 - 10000 rpm
6000 - 10500 rpm

3.0 mm 5.0 mm
® 150 mm @ 150 mm
1.8 kg 1.8 kg

The specified illustrations can be found at the beginning of the operating instructions.
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3

ymbols

Warning of general danger

Risk of electric shock

Wear a dust mask!

b7 Wear protective goggles!

Read the Operating Instructions/Notes!

Do not throw in the household waste!

Protection class Il

Safety instructions

WARNING! Read alt safety warnings,

instructions, illustrations and specifications
provided with this power tool. Failure to follow
all instructions listed below may result in electric
shock, fire and/or serious injury.
Save all warnings and instructions for future
reference.
The term ,power tool” in the warnings refers
to your mains-operated (corded) power tool or
battery-operated (cordless) power tool.
Always wear protective goggles because
of possible dangers when sanding.
The manufacturer’s handling and processing
instructions must be observed without fail if ex-
plosive or self-igniting dusts are likely to occur
during sanding.
Harmful/toxic dusts can occur during your work
(e.g. lead-containing paint, some types of wood).
Contact with these dusts, especially inhaling
them, can represent a hazard for operating per-
sonnel or persons in the vicinity. Comply with
the safety regulations that apply in your country.

> Q@ O>P

(N

Connect the electric power tool to a suitable ex-
traction system.

To protect your health, wear a P2 protec-

tive mask.

- Only for AS/NZS: The tool shall always be sup-
plied via residual current device with a rated
residual current of 30 mA or less.

- If the power tool is dropped or falls, check
for damage to the machine and sanding pad.
Remove the sanding pad for closer inspection.
Repair damaged parts before using again. Bro-
ken sanding pads and damaged machines can
cause injuries and machine instability.

2 Correct usage
The sanders are designed for sanding wood, plas-
tic, composite materials, paint / varnish, filling
material and similar materials.
Metal and materials with an asbestos content
must not be processed with these tools.
The user bears sole responsibility for
any damage or accidents resulting from
incorrect use.

3 Noise and vibration information
Typically, the noise levels that are determined in
accordance with EN 62841 (see EC declaration of
conformity) are as follows:

Sound pressure level 72 dB(A)
Sound-power level 83 dB(A)
Measuring uncertainty allowance K=3dB

Vibration emission value a_ (vector sum for three
directions]) and uncertainty K measured in ac-
cordance with EN 62841 (see EU Declaration of
Conformity):

Vibration emission level

(3 directions) a, = 5.0 m/s?
Uncertainty K=2.0 m/s?
The specifiedemissionsvalues(vibration,noise)

- are used to compare machines.



-They are also used for making preliminary
estimates regarding vibration and noise loads
during operation.

- they represent the primary applications of the
power tool.

/N CAUTION

The noise emissions during actual use of the

power tool can differ from the declared values

depending on the ways in which the tool is used

especially what kind of workpiece is processed.

¢ |dentify safety measures to protect the op-
erator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (tak-
ing account of all parts of the operating cycle
such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to
the trigger time).

Electrical connection and operation

&A WARNING

Risk of accident if the machine is operated using

unauthorised voltages or frequencies.

- The mains voltage and the frequency of the
power source must correspond with the speci-
fications on the machine’s name plate.

- In North America, only Festool machines with
voltage specifications of 120 V. may be used.

/N CAUTION

Heating of the Plug it connection if bayonet

fitting is not completely locked

Risk of burns

e Before switching on the power tool,
make sure that the bayonet fitting at the
mains cable is closed fully and locked.

Switch (1.2) is an on/off switch. For continuous
use it can be engaged with the lateral locking
button (1.3). Pressing the switch again releases
the lock. Only ETS 150/3 EQ, ETS 150/5 EQ: See
Fig. 3 for connection and disconnection of the
power cable.

5
N\

[ELECTRONIC]

Electronic control

The ETS 150/3 EQ, ETS 150/3 E, ETS 150/5
EQ, ETS 150/5 E has an electronic control
with which the rotational speed can be
varied step-free.

12

This allows the sanding speed to be adapted to
the optimum level according to the material con-
cerned (see Chapter 9). The speed is set using the
rotary control button (1.1).

Dust extraction

&‘ CAUTION

Dust may be harmful or cause allergic reac-

tions!

e Always connect the machine to a dust extractor.

e When performing work that generates dust,
always wear a dust mask.

6.1 Turbo-filter (partly accessories)

The sanding dust is extracted through suction

openings in the sanding base (1.12) and trapped

in the turbo-filter (1.5).The turbo-filter has to be

changed when it is so full of dust that the extrac-

tion power diminishes.

Inserting a turbo-filter

- Push the front cardboard section of the turbo-
filter with the sealing lip [1.4) onto the extraction
nozzle (1.8) of the filter holder

- Insert rear cardboard section with slot (1.6) onto
the retaining strip (1.7) of the filter holder

- Push the filter holder with its opening (1.10) as
far as it will go onto the extraction nozzle (1.11)
of the machine and clamp tight by turning rotary
knob (1.9).

6.2 External extraction by an extraction unit
In order to avoid frequent changing of the turbo-
filter when carrying longer sanding jobs, it is
possible to connect a Festool extractor to the unit
instead of using inbuilt extraction.

In this case, the extraction pipe (@ 27 mm) of the

extraction unit is connected to the suction nozzle
(1.11).

7 Choice and installation of the sanding
disks
7.1 Choice of sanding disk

The appliance can be fitted with three sanding
disks of different hardness depending on the
surface to be treated.

Hard: coarse sanding on surfaces, sanding at
edges.

Soft: universal for coarse and fine sanding, for
flat and curved surfaces.

Super-soft: fine sanding on formed parts, curves,
radii. Do not use on edges!



7.2 Assembly
The sanding disks and the tool-holding fixture on

the appliance are equipped with a positive holder
(2.1).

AN

Risk of injury

* Make sure the sanding disk is correctly posi-
tioned before screwing it tight.

e For safety reasons, only use original Festool
sanding disks!

CAUTION

8 Attaching sanding material

Always use original Festool sanding materials!
The appropriate Stickfix sanding paper and Stick-
fix sanding felt can be fastened quickly and easily
onto the Stickfix sanding base. The self-adhesive
sanding material (1.13) is simply pressed onto
the sanding base (1.12) and held safely in place
by the Stickfix sanding base velcro surface. After
use, the StickFix sandpaper is simply pulled off.
9 Operating instructions

Never overload the tool by using too
much pressure!

The best sanding results are achieved when ap-
plying moderate pressure. The ETS 150/3 EQ,
ETS 150/3 E gives the best surface quality and
low abrasion. The ETS 150/5 EQ, ETS 150/5 E
provides high abrasion with good surface qual-
ity. The sanding performance and quality depend
mainly on the choice of the right sanding material.
Festool offers the appropriate sanding material
for all applications (seeFestool catalogue or on
the Internet under “www.festool.com”).

Hold the machine with two hands, one on the mo-
tor housing (1.14) and one on the gear head (1.15).

We recommend the following settings on the
rotary control (1.1) for electronic machines:
rotary control setting

- sanding work

5-6

- sanding with max. drive

- sanding old paint

- sanding wood and veneer prior to painting
- interim sanding of paint on surfaces

4-5

- sanding of thinly applied primer

- sanding of wood with sanding vlies

- sanding edges on wooden parts

- smoothing primed wooden surfaces.

13

3-4

- sanding full wooden and veneer edges

- sanding in the grooves/rebates of windows and
doors

- interim paint sanding on edges

- pre-sanding natural wood windows with sanding
vlies

- smoothing wood surfaces with sanding felt prior
to staining

- rubbing down stained surfaces with sanding
vlies

- rubbing down or removing excess lime paste
with sanding vlies

2-3

- interim paint sanding on stained surfaces

- cleaning natural wood window grooves with
sanding felt

1-2

- sanding stained edges

- sanding thermoplastic synthetics

10 Sanding base brakes

The sanding base is braked by a collar (2.2) in
order to prevent any uncontrolled excessive speed
of the sanding base. Because the collar wears
down in the course of time, it has to be replaced
by a new one (order no. 453 388) as soon as there
is any reduction in the braking effect.

Maintenance and care

& /A\ WARNING

Risk of accident, electric shock

e Always pull the plug out of the socket before

performing any type of work on the machine.
All maintenance and repair work which re-
quires the motor housing to be opened must
only be carried out by an authorised service
workshop.

Check the plug and the cable regularly and
should either become damaged, have them
replaced by an authorised after-sales service
workshop.

The cooling air vents on the motor housing must
always be free of blockages and clean to ensure
air circulation.

Customer service and repair only
through manufacturer or service
workshops: Please find the nearest
address at: www.festool.com/Service
Use only original Festool spare parts!
Order No. at: www.festool.com/
Service




12 Disposal

Do not throw the power tool in your household
waste! Dispose of machines, accessories and
packaging at an environmentally-responsible
recycling centre. Observe the valid national regu-
lations.

EU only: In accordance with European Directive on
waste electrical and electronic equipment and im-
plementation in national law, used electric power
tools must be collected separately and handed in
for environmentally friendly recycling.
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Information on REACh: www.festool.com/reach

13 Accessories

The order numbers of the accessories and tools
can be found in the Festool catalogue or on the
Internet under “www.festool.com”.



D,

Ponceuse excentrique
Caracteristiques techniques

Puissance absorbée

Vitesse de rotation (220-240 V)

Vitesse de rotation (110 V, 120 V)
Amplitude

Patin de poncage

Poids selon la procédure EPTA 01:2014

ETS 150/3 EQ

ETS 150/3 E

310 W

4.000 - 10.000 T/MN
6.000 - 10.500 T/MN
3,0 mm

@ 150 mm

1,8 kg

ETS 150/5 EQ

ETS 150/5 E

310 W

4.000 - 10.000 T/MN
6.000 - 10.500 T/MN
5,0 mm

@ 150 mm

1,8 kg

Les figures indiquées se trouvent au début du mode d’emploi.

boles
Avertissement de danger

Sy,

Risque d’électrocution

/N
Portez un masque antipoussieres !
@ Lire la notice / les instructions !

E Ne pas mettre aux déchets communaux!

o Classe de protection Il

Portez des lunettes de protection !

1 Indications concernant la sécurité

/N ATTENTION !Veuillez lire toutes les

consignes de sécurité et instructions. Le non-
respect des avertissements et instructions indi-
qués ci-apres peut entrainer un choc électrique,
un incendie et/ou de graves blessures.
Conservez toutes les consignes de sécurité et
notices pour une référence future.

Le terme « outil » dans les avertissements fait
reference a votre outil électrique alimenté par
le secteur (avec cordon d’alimentation) ou votre
outil fonctionnant sur batterie (sans cordon d’ali-
mentation).

Portez toujours des lunettes de protection
contre les dangers du poncage.

En cas de poussieres explosives ou auto-inflam-
mables dues au poncage, il faut absolument
respecter les indications du fabricant du matériau
concernant l'usinage.

Pendant le travail, des poussieres nocives/
toxiques peuvent apparaitre (p.ex. peinture conte-
nant du plomb, certaines essences de bois). Le
contact ou linhalation de ces poussieres peut
présenter un danger pour Uutilisateur ou les per-

(O]
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sonnes se trouvant a proximité. Veuillez respecter
les prescriptions de sécurité en vigueur dans votre
pays. Raccordez loutil électrique a un dispositif
d’aspiration adapté.

Pour votre santé, portez un masque de
protection respiratoire de classe P2.

- En cas de chute, vérifiez que Loutil électrique
et le patin de poncage ne sont pas endomma-
gés. Démontez le patin de poncage pour un
examen minutieux. Faites réparer les piéces
endommagées avant toute utilisation. Des
patins de poncage cassés et des machines
endommagées peuvent causer des blessures
et compromettre la sGreté de la machine.

2 Utilisation conforme
Les ponceuses sont destinées au poncage du
bois, des matieres synthétiques, des matériaux
composites, de la peinture / du vernis, du mastic
et des matériaux similaires. Les métaux et du
matériau comportant de lamiante ne doivent pas
étre usinés.
En cas d'une utilisation non conforme,
& la responsabilité des dommages et acci-
dents incombe a lutilisateur.
3

Information concernant le niveau sonore
et les vibrations

Les valeurs sonores mesurées selon la norme
EN 62841 (voir déclaration de conformité CE) sont
habituellement :

Niveau de pression acoustique 72 dB(A)
Niveau de puissance sonore 83 dB(A)
Majoration pour incertitude

de mesure K=3dB

Valeur d’émission vibratoire a, (somme vectorielle
tridirectionnelle) et incertitude K déterminées
conformément a la norme EN 62841 (voir décla-
ration de conformité CE]) :
Valeur d‘émission vibratoire
(tridirectionnelle)

Incertitude

a, = 5,0 m/s?
K =2,0 m/s?



Lesvaleurs d’émission indiquées (vibration, bruit)

- sont destinées a des fins de comparaisons entre
les outils.

- Elles permettent également une estimation pro-
visoire de la charge de vibrations et de la nuisance
sonore lors de l'utilisation

- et représentent les principales applications de
Uoutil électrique.

/N ATTENTION

Selon la facon avec laquelle Uoutil électro-
portatif est utilisé, en particulier quel type de
piéce est utilisé, les émissions sonores peu-
vent diverger des valeurs indiquées pendant

Uutilisation réelle de Uoutil électroportatif.

e Fixer des mesures de sécurité visant a pro-
téger lutilisateur et qui reposent sur une
estimation de la charge pendant les conditions
réelles d'utilisation. (tenir compte ici de tous
les éléments du cycle de fonctionnement, par
exemple les périodes pendant lesquelles loutil
électroportatif est désactivé, et ceux pendant
lesquels il est activé mais fonctionne sans
charge.)

4 Raccordementélectrique etmise enservice

/N /A\ AVERTISSEMENT

Risque d'accident si la machine est utilisée
avec une tension ou fréquence d'alimentation
inadaptée.

- Latension et lafréquence d'alimentation élec-
trique doivent étre conformes aux indications
de la plaque signalétique de la machine.

- EnAmériquedunord, utilisezuniqguementdesou-
tils Festoolfonctionnantavecunetensionde 120V.

/N ATTENTION

Echauffement du raccordement plug-it si le

raccord a baionnette n’est pas complétement

verrouillé

Risque de brialures

e Avant de mettre en marche loutil électropor-
tatif, assurez-vous que le raccord a baionnette
est completement fermé et verrouillé sur le
cable de raccordement secteur.

Linterrupteur (1.2) sert d’interrupteur de marche/
arrét. Pour un fonctionnement en continu, vous
pouvez le bloquer avec le bouton d'arrét (1.3)
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latéral. Appuyez a nouveau sur linterrupteur pour
libérer le blocage.

Seulement ETS 50/3 EQ, ETS 150/5 EQ: Voir en
figure 3 la connexion et la déconnexion du cable
de raccordement au secteur.

5 Réglage électronique

o\ La ponceuse ETS 50/3 EQ, ETS 50/3 E,

|ELECTW ETS 150/5 EQ, ETS 150/5 E posséde un
réglage électronique permettant une
variation progressive de la vitesse de
rotation.

Ceci permet une adaptation optimale de la vitesse

du poncage aux différents matériaux (cf. chapitre 9).

Lavitesse de rotation est réglée par la molette (1.1).

Aspiration de la poussiére

& ATTENTION

La poussiere peut étre dangereuse pour la

santé ou déclencher des réactions allergiques!

e Raccordez toujours la machine a un dispositif
d‘aspiration.

e Portez une protection des voies respiratoires
si les travaux génerent des poussieres.

6.1 Filtre turbo (certaines sont des acces-
soires)

La poussiere de poncage est aspirée a travers les
orifices d'aspiration du patin de poncage (1.12)
puis collectée dans le filtre turbo (1.5). Lorsque
le filtre turbo est rempli de poussieres, la perfor-

mance d’'aspiration baisse et il faut le remplacer.

Montage d’un filtre turbo

- Faire glisser la partie avant du filtre avec la levre
d’étanchéité (1.4) sur le manchon d’aspiration
(1.8) du porte-filtre,

- placer la partie arriere du carton avec la fente (1.6)
sur la nervure de maintien (1.7) du porte-filtre,

- placer le porte-filtre avec Uorifice (1.10) jusqu’'a
larrét sur le manchon d’aspiration (1.11) de la
machineetserreralaide duboutontournant(1.9).

6.2 Aspiration extérieure a U'aide d’un aspi-
rateur

Afin d’éviter d’avoir a remplacer souvent le filtre
turbo, on peut raccorder un aspirateur Festool a
la place du dispositif d’auto-aspiration.

Pour ce faire, le flexible d'aspiration (@ 27 mm )
de laspirateur est monté sur le manchon d’aspi-

ration (1.11).



7 Choixetmontagedessupportsde poncage
7.1 Choix des supports de poncage
L'appareil peut étre équipé de trois disques de
poncage de dureté différente en fonction de la
surface a traiter.

Dur : poncage grossier sur des surfaces, meulage
des arétes

Souple : universel pour poncage grossier et fin
de surfaces planes et bombées

Trés souple : poncage fin sur des piéces formées,
des cintres, des rayons. Ne pas utiliser sur des
arétes.

7.2 Montage

Les disques de poncage et le raccordement de
Uoutil sur Uappareil sont équipés d’un raccorde-
ment mécanique (2.1).

/N ATTENTION

Risque de blessures !

e Avant de serrez le support, vérifiez qu'il est en
position correcte.

¢ Pourdesraisonsde sécurité, il faut utiliser exclusi-
vement des supports de poncage d'origine Festool!

8 Fixer Uabrasif

N’utilisez que des produits abrasifs originaux
Festool! Le patin de poncage Stickfix permet une
fixation rapide et aisée des papiers abrasifs Stick-
fix et des non-tissés abrasifs Stickfix adaptés. Les
abrasifs autoagrippant (1.13) sont facilement pla-
cés sur le patin de poncage (1.12) puis maintenus
en toute sécurité par le revétement autoagrippant
du patin de poncage Stickfix. Aprés utilisation,
retirez simplement les toiles émeri.

9 Conseils pour le travail

Ne surchargez pas la machine en ap-
puyant trop fort !

Vous obtiendrez le meilleur résultat de poncage
avec une pression d'application moyenne. Le
ETS 150/3 EQ, ETS 150/3 E offre une excellente
qualité de surface avec un faible enlevement. Le
ETS 150/5 EQ, ETS 150/5 E permet un enlévement
important tout en assurant une bonne qualité de
surface. Le rendement et la qualité du poncage
dépendent essentiellement de la sélection de
l'abrasif adéquat. Festool propose l'abrasif appro-
prié a chaque cas d'utilisation [cf. le catalogue
Festool ou sur Internet sous ,,www.festool.com”).
Pour guider loutil de facon slre, maintenez-le
avec les deux mains au niveau du carter du moteur
(1.14) et de la téte de carter (1.15).
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Pour des machines électroniques nous pré-co-

nisons les réglages ci-aprés de la molette (1.1):

Position de la molette

- Travaux de poncage

5-6

- Poncage a entrainement max.

- Poncage d'anciennes peintures

- Poncage de bois et de contreplacage avant
application du vernis

- Poncage intermédiaire du vernis de surfaces

4-5

- Poncage d'un enduit appliqué en fine couche

- Poncage de bois a l'aide du non-tissé de poncage

- Réalisation de chants sur des pieces en bois

- Lissage de surfaces en bois a enduit

3-4

- Poncage de bordures en bois massif et contre-
plaquées

- Poncage dans la rainure de fenétres et de portes

- Poncage intermédiaire du vernis de chants

- Poncage de fenétres en bois nature a l'aide du
non-tissé de poncage

- Lissage de la surface en bois avant le décapage
a laide du non-tissé de poncage

- Poncage de surfaces décapées a laide du non-
tissé de poncage

- Poncage ou enlévement de la pate de chaux
superflue a l'aide du non-tissé de poncage

2-3

- Poncage intermédiaire de vernis de surfaces
décapées

- Nettoyage de rainures de fenétres en bois a
'aide du non-tissé de poncage

1-2

- Poncage de chants décapés

- Poncage de matieres synthétiques thermo-plas-
tiques.

10 Blocage du patin de poncage

Le patin de poncage est bloqué par une colle-
rette (2.2) afin d’éviter qu’il ne monte de facon
incontrolée.

La collerette étant soumise a l'usure dans le
temps, leffet de blocage s'affaiblit, et elle doit
étre remplacée par une neuve (référence 453 388).



1

/N /A\ AVERTISSEMENT

Risque d'accident, risque d'électrocution
Avant toute intervention sur la machine, dé-
branchez toujours la fiche secteur de la prise
de courant.

Toute opération de réparation ou d'entretien
nécessitant une ouverture du boitier moteur
ne peut étre entreprise que par un atelier de
service apres-vente agréeé.

Entretien et maintenance

Les orifices d'air de refroidissement du carter
moteur doivent toujours étre propres et libres afin
d'assurer la circulation libre de lair.
. ame- Seuls le fabricant et un atelier homo-
-ﬁw logué sont habilités a effectuer toute
@ réparation ou service. Les adresses
a proximité sont disponibles sur :
www.festool.com/Service
Utilisez uniquement des pieces de
rechange Festool d'origine.Référence
sur : www.festool.com/Service
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12 Elimination

Ne jetez pas les outils électriques avec les ordures
ménageres ! Eliminez les appareils, les acces-
soires et les emballages de facon compatible avec
U'environnement. Respectez en cela les disposi-
tions nationales en vigueur.

UE uniquement : d'aprées la directive européenne
relative aux appareils électriques et électroniques
usagés et sa transposition en droit national, les
outils électroportatifs usagés doivent étre collectés
a part et recyclés de maniére écologique par les
filieres de recyclage.

Informations a propos de REACh :
www.festool.com/reach

13 Accessoires, outils
Les références des accessoires et des outils
figurent dans le catalogue Festool ou sur Internet
sous «www.festool.com».
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Lijadora excéntrica
Datos técnicos

Potencia absorbida

NUmero de revoluciones (220-240 V)
NUmero de revoluciones (110 V, 120 V)
Orbita de lijado

Plato de lijado

Peso segun procedimiento EPTA 01:2014

ETS 150/3 EQ

ETS 150/3 E

310 W

4.000 - 10.000 min™
6.000 - 10.500 min™'
3,0 mm

@ 150 mm

1,8 kg

ETS 150/5 EQ

ETS 150/5 E

310 W

4.000 - 10.000 min’
6.000 - 10.500 min™"
50

@150

1.8

Las figuras indicadas se encuentran al principio de las instrucciones para el servicio.

Simbolos

AN
AN

&

®
)5 ¢

@

Aviso ante un peligro general

Peligro de electrocucion

iUsar gafas de proteccion!

iUsar mascarilla!
iLeer las instrucciones e indicaciones!

No pertenece a los residuos comunales.

Clase de proteccién Il

1 Instrucciones de seguridad

|ATENC|6N' Lea y observe todas

las indicaciones de seguridad y instrucciones. El
incumplimiento de dichas instrucciones e indica-
ciones puede dar lugar a descargas eléctricas,
incendios o lesiones graves.

Guarde todas las indicaciones de seguridad e
instrucciones para futuras referencias.

El término herramienta eléctrica empleado en
las siguientes advertencias de peligro se refiere a
herramientas eléctricas de conexién a la red (con
cable de red) y a herramientas eléctricas accio-
nadas por acumulador (o sea, sin cable de red).
Debido a los peligros que se pueden pre-
sentar, lleve siempre puestas unas gafas
de proteccion durante el trabajo con la
lijadora.
Cuando durante el lijado se produzcan polvos
explosivos o autoinflamables, se deberan obser-
var imprescindiblemente las instrucciones de
trabajado /mecanizado de la casa productora del
material que esta siendo trabajado.
Al trabajar puede producirse polvo perjudicial/
toxico (p. ej. de pintura de plomo, algunos tipos de
madera). El contacto o lainhalaciéon de este polvo
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puede suponer una amenaza para la persona que
realiza el trabajo o aquellas que se encuentren
cerca. Observe las normativas de seguridad vi-
gentes en su pais. Conecte la herramienta eléc-
trica a un equipo de aspiracidn apropiado.

Utilice por el bien de su salud una mas-
carilla de proteccion respiratoria con
filtro P2.

- Tras la caida, compruebe si se han danado
la herramienta eléctrica y el plato lijador.
Desmonte el plato lijador para realizar una
comprobacion exacta. Haga reparar las piezas
deterioradas antes de usar la herramienta. El
plato lijador roto y las herramientas danadas

pueden provocar lesiones e incertidumbre al
utilizar la maquina.

2 Uso conforme a lo determinado
En cuanto a su determinacion de uso, las lijadoras
estan previstas para el lijado de madera, plastico,
materiales compuestos, pintura/barniz/ nogalina,
masilla de emplaste y materiales similares. Con
este Util no se deben trabajar metales ni mate-
riales que contengan amianto.
El usuario se responsabilizara en el caso
& de danos y accidentes durante un uso no
conforme a lo predeterminado.
3

Informacion relacionada con el ruido y
vibraciones

Los niveles de ruido tipicos obtenidos segun EN
62841 (véase la Declaracion de conformidad CE)
son:

Nivel de intensidad de ruido 72 dB(A)
Potencia sonora 83 dB(A)
Factor de inseguridad de medicion K=3dB

Valor de emision de vibraciones a, (suma vectorial
de tres direcciones) e incertidumbre K determi-
nadas segun EN 62841 (véase la Declaracion de
conformidad CE):

Valor de emision de oscilaciones
(3 ejes)

Factor de inseguridad

a, = 5,0 m/s?
K =2,0m/s?



Las emisiones especificadas (vibracion, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacion provisional
de los valores de vibraciény ruido en funciona-
miento

-yrepresentan las aplicaciones principales de la
herramienta eléctrica.

/N ATENCION

Durante el uso real de la herramienta, la

emision de ruidos puede diferir de los valores

indicados seglin como se utilice la herramienta
eléctrica y, especialmente, segun el tipo de
pieza de trabajo.

e Determinar las medidas necesarias para pro-
teger al usuario tomando como base una esti-
macion de la carga durante las condiciones de
uso reales. (Al hacerlo deben tenerse en cuenta
todas las partes del ciclo de funcionamiento;
por ejemplo, fases en que la herramienta eléc-
trica se encuentre desconectada e intervalos
en los esté conectada, pero sin carga).

Conexion eléctrica y puesta en servicio

& /A\ AVISO

Peligro de accidente en caso de utilizar la ma-

quina con una tension o frecuencia incorrectas.

- La tension de la red y la frecuencia de la red
eléctrica deben coincidir con los datos que
figuran en la placa de tipo de la maquina.

- En Norteamérica, sélo las maquinas Festool
pueden utilizarse con una tension de 120 V.

/N ATENCION

Calentamiento de la conexion plug-it porque

el cierre de bayoneta no esta completamente

bloqueado

Peligro de quemaduras

e Antes de conectar la herramienta eléctrica,
asegurarse de que el cierre de bayoneta del
cable de conexion a la red eléctrica esté com-
pletamente cerrado y bloqueado.

El interruptor (1.2) se emplea como interruptor
de conexion/desconexién. Para un servicio con-
tinuo, éste se puede bloquear mediante el botdn
de bloqueo lateral (1.3). Pulsando de nuevo el
interruptor éste se desbloquea.
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Solo ETS 150/3 EQ, ETS 150/5 EQ: Ver la figura 3
para enchufary desenchufar el cable de conexion
a la red.

5 Regulacion electroénica
~ La lijadora ETS 150/3 EQ, ETS 150/3 E,
|ELECTR°NIc ETS 150/5 EQ, ETS 150/5 E dispone de
V) una posibilidad de regulacidon electrdnica,
con la que se puede variar el nUmero de
revo-luciones en progresion continua.
De este modo es posible adaptar dptimamente la
velocidad de lijado al respectivo material (véase
capitulo 9). EL nimero de revoluciones se ajusta
en la rueda de ajuste (1.1).

Dispositivo de aspiracion de polvo

& ATENCION

El polvo puede ser perjudicial para la salud o

provocar reacciones alérgicas.

e Conecte siempre la maquina a un dispositivo
de aspiracion.

e |leve puesta una proteccion respiratoria para
los trabajos que generen polvo.

6.1 Turbofiltro (Accesorios parciales)

El polvo de lijado es aspirado por las aberturas de
aspiracion que se encuentran en el plato de lijado
(1.12) y es recogido en el turbofiltro (1.5). Cuando
el turbofiltro se ha llenado hasta el punto de que
se nota una merma de la capacidad de aspiracion,
se deberd proceder a su cambio.

Montaje de un turbofiltro

- Desplazar la parte delantera de cartén del tur-
bofiltro con labio de hermetizacion (1.4) sobre
la tubuladura de aspiracion (1.8) del soporte del
filtro,

- meter la parte trasera de cartén con ranura (1.6)
sobre la aleta de retencidn (1.7) del soporte del
filtro,

- meter el soporte del filtro con la abertura (1.10)
hasta el tope sobre la tubuladura de aspiracion
(1.11) de la maquina y fijarlo con el botdn gira-
torio (1.9).

6.2 Dispositivo de aspiracion externa, con
aspirador

Afin de evitar un frecuente cambio del turbofiltro
durante trabajos de lijado relativamente largos,
en lugar del dispositivo autoaspirador se puede
conectar un aspirador Festool. Para ello se cala
el tubo flexible de aspiracion (@ 27 mm) del as-

pirador sobre la tubuladura de aspiracion (1.11).



7 Seleccion y montaje de los discos de lijar
7.1 Seleccion

Adaptado a la superficie a trabajar, el aparato
puede ser equipado con tres discos de lijar de
diferente grado de dureza:

Duro: Para un lijado basto de superficies, asi
como para el lijado de bordes y cantos.

Suave: Universal, para un lijado basto y fino en
superficies planas y bombeadas.

Supersuave: Para un lijado fino de piezas mecani-
zadas/perfiladas, superficies bombeadas, radios.
No emplearlo nunca en bordes o cantos!

7.2 Montaje

Los discos de lijary es asiento de la herramienta
en el aparato disponen de un alojamiento de so-
porte de unién positiva (2.1).

/N ATENCION

Peligro de lesiones.

e Antes de enroscar el disco de lijar es impres-
cindible observar que se encuentre en su
posicion correcta.

e Por razones de seguridad, solamente deben
emplearse discos de lijar originales de Festool!

8 Fijacion del material abrasivo

iEmplee Unicamente material abrasivo original
de Festool! Sobre el plato de lijado Stickfix se
pueden fijar con rapidez y facilidad los papeles
de lija Stickfix y velos de lijado Stickfix apropiados
para ello.

Los materiales abrasivos autoadheribles (1.13) se
presionan simple-mente sobre el plato de lijado
(1.12) y son retenidos con seguridad por el recu-
brimiento adherente del plato de lijado Stickfix.
Después de usarse, los papeles abrasivos Stickfix
se pueden volver a quitar facilmente.

9 Indicaciones para el trabajo

No sobrecargue la maquina presionan-
dola demasiado sobre el objeto a lijar.
Un resultado 6ptimo de lijado lo conseguira tra-
bajando con una presion de apriete moderada.
Con el ETS 150/3 EQ, ETS 150/3 E se obtiene una
6ptima calidad de superficie con baja capacidad
erosiva. ELETS 150/5 EQ, ETS 150/5 E ofrece una
alta capacidad erosiva con una buena calidad de
superficie. La capacidad y calidad de lijado de-
penden esencialmente de la eleccion del material
abraviso correcto. Festool ofrece material adhe-
sivo apropiado para todo caso de aplicacion (ver
el catdlogo Festool o en la direccidn de Internet
«www.festool.com”).
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Sujete la maquina con ambas manos sobre la

carcasa del motor (1.14)y la cabeza del engranaje

(1.15).

Para maquinas con sistema electronico reco-

mendamos realizar los siguientes ajustes de la

rueda de ajuste (1.1):

Escalon de la rueda de ajuste

- Trabajos de lijado

5-6

- Lijado con accionamiento maximo

- Lijado de pinturas viejas

- Lijado de madera y de enchapados antes del
barnizado

- Lijado intermedio de barniz sobre superficies

4-5

- Lijado de barnizado previo de aplicacidn fina

- Lijado de madera con velo de lijar

- Redondeado de cantos en piezas de madera

- Alisado de superficies de madera con pintura
de imprimacion

3-4

- Lijado de cantos de madera macizay de madera
enchapada

- Lijado de encajes de ventanas y puertas

- Lijado intermedio de barniz en cantos

- Lijado inicial de ventanas de madera natural con
velo de lijado

- Alisado de la superficie de madera antes del
barnizado, empleando velo de lijado

- Frotado de superficies barnizadas empleando
velo de lijado

- Abrasién o desprendimiento de pasta de cal
sobrante empleando el velo de lijado

2-3

- Lijado intermedio de pinturas sobre superficies
barnizadas (coloreadas con nogalina)

- Limpieza de encajes de ventanas de madera
natural con velo de lijado

1-2

- Lijado de cantos pintados/coloreados connogalina

- Esmerilado de termoplasticos.

10 Freno del plato de lijado

A fin de evitar una aceleracién incontrolada del
plato de lijado, ésta es frenada por medio de una
guarnicion (2.2). Debido a que esta guarnicion se
desgasta con el tiempo, ésta tiene que ser reno-
vada cuando se registre una merma en el efecto
de frenado (nGm. de pedido 453 388]).



1

/N A\ AvISO

Peligro de accidente, electrocucion

Antes de realizar cualquier trabajo en la herra-
mienta debe desconectar el enchufe de la red.
Todos los trabajos de mantenimiento y repa-
racion que exijan abrir la carcasa del motor
solamente pueden ser llevados a cabo por un
taller autorizado.

Mantenimiento y conservacion

Para asegurar la circulacién de aire, las aber-
turas para el aire de refrigeracion en la carcasa
del motor tienen que mantenerse siempre libres
y limpias.
> El Servicio de atencion al cliente y
’?’W reparaciones solo esta disponible por
@ parte del fabricante o de los talleres
de reparacion: encuentre la direccidn
mas proxima a usted en: www.festool.
com/Service
Utilice Unicamente piezas de recam-
bio Festool originales. Referencia en:
www.festool.com/Service
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12 Eliminacion de residuos

Nunca deseche las herramientas eléctricas junto
con los residuos domésticos. Recicle los aparatos,
accesorios y embalajes de forma respetuosa con
el medio ambiente. Tenga en cuenta la normativa
vigente del pais.

Solo EU: de acuerdo con la Directiva europea sobre
residuos herramientas eléctricas y electrdnicas
y su transposicion a la legislacion nacional, las
herramientas eléctricas usadas deben recogerse
por separadoy reciclarse de forma respetuosa con
el medio ambiente.

Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach

13 Accesorios

Los nimeros de pedido de los accesorios y he-
rramientas figuran en el catalogo Festool o en
Internet en la direccion www.festool.com.



D,

Levigatrici orbitali
Dati tecnici

Assorbimento di potenza 310 W

Numero di giri (220 - 240 V)

Numero di giri (110 V, 120 V)

Corsa di levigatura

Platorello

Pesato secondo procedura EPTA 01:2014

ETS 150/3 EQ
ETS 150/3 E
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4.000 - 10.000 min™!
6.000 - 10.500 min""’

ETS 150/5 EQ

ETS 150/5 E

oW

4.000 - 10.000 min™’
6.000 - 10.500 min™"

3,0 mm 5,0 mm
@ 150 mm @ 150 mm
1,8 kg 1,8 kg

Le illustrazioni indicate nel testo si trovano all’inizio delle istruzioni di servizio.

Simboli

& Avvertenza di pericolo generico

& Pericolo di scossa

‘ Indossare la maschera antipolvere!

@ Leggere le istruzioni/avvertenze!
Indossare gli occhiali protettivi.
(T

Non fa parte dei rifiuti comunali.

Grado di protezione Il

Avvertenze di sicurezza

[x]
ATTENZIONE! Leggere tutte le av-

1

& vertenze per la sicurezza e le indicazioni.
Eventuali errori nelladempimento delle avver-
tenze e delle istruzioni qui di seguito riportate
potranno causare scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e i
manuali per riferimenti futuri.

Il termine «elettroutensile» utilizzato nelle av-
vertenze di pericolo si riferisce ad utensili elet-
trici alimentati dalla rete (con linea di allac-
ciamento) ed ad utensili elettrici alimentati a
batteria (senza linea di allacciamento).

A causa dei pericoli che possono insorge-
re durante la levigatura si raccomanda di

indossare sempre occhiali di protezione.
Se nella levigatura si sviluppano polveri esplosive
o inflammabili si devono osservare scrupolosa-
mente le norme di lavorazione del produttore
del materiale. Durante la lavorazione vengono
prodotte polveri dannose/velenose (ad es. pitture

contenenti piombo, alcuni tipi di legno). Il contatto
o linalazione di tali polveri possono costituire
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un pericolo per gli utenti o per le persone che si
trovano nelle vicinanze. Osservare le disposizioni
di sicurezza valide nei rispettivi paesi. Collegare
U'utensile ad un dispositivo adeguato di aspirazio-
ne della polvere.

Per proteggere la salute, indossare una
maschera di protezione delle vie respira-
torie P2.

- Dopo un’eventuale caduta, verificare che uten-
sile e platorello non siano danneggiati. Smon-
tareil platorello perispezionarlo correttamen-
te. Far riparare le parti danneggiate prima
dell'uso. Platorelli rotti e macchine danneggiate

possono provocare lesioni e compromettere la
sicurezza della macchina.

2 Utilizzo conforme agli scopi previsti
Le levigatrici possono essere utilizzate per levi-
gare legno, plastica, materiali compositi, colore/
vernice, stucco e materiali simili. Non sono pre-
viste per la lavorazione di metalli e di materiali
contenenti amianto.
In caso di non utilizzo conforme agli sco-
& pi previsti, l'utilizzatore si assume ogni
responsabilita per eventuali danni ed
incidenti.
3

Informazioni sulla rumorosita e sulle
vibrazioni

| valori inerenti ai rumori rilevati in conformita
con la EN 62841 (v. dichiarazione di conformita
CE) sono tipicamente:

livello di pressione acustica 72 dB(A)
Potenza sonora 83 dB(A)
Supplemento per incertezza di misura K=3dB
Valore dell'emissione di vibrazioni a, (somma
vettoriale di tre direzioni) e incertezza K rilevati
secondo la norma EN 62841 (v. dichiarazione di
conformita CE):

Valore di emissione delle vibrazioni

(su 3 assi) a, =50m/s?
Incertezza K=2,0m/s?



| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumo-
rosita)
- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del
carico di rumore e di vibrazioni durante ['uso,
- rappresentano l'attrezzo elettrico nelle sue ap-

plicazioni principali.

/N ATTENZIONE

Durante Ueffettivo utilizzo dell’ elettroutensile -

aseconda delle modalita in cui viene utilizzata

Uelettronica e, soprattutto, al tipo di pezzo che

viene lavorato - le emissioni sonore possono

differire dai dati dichiarati.

e Definire le misure di sicurezza per la tutela
dell'operatore basate su una stima del carico
durante le effettive condizioni di utilizzo. (Al
riguardo si devono considerare tutte le com-
ponentidel ciclo operativo, ad esempio i tempi
in cui Uelettroutensile e spento e quelli in cui
e acceso, ma funziona senza carico.)

Allacciamento elettricoe messainfunzione

& /A AWISO

Pericolo di incidenti, se la macchina viene azio-
nata con una tensione o una frequenza diverse
da quelle ammesse.

- Latensionedirete e la frequenza della sorgen-
te elettrica devono coincidere con le indicazioni
sulla targhetta della macchina.

- In America settentrionale e consentito esclu-
sivamente l'impiego di utensili Festool con una
tensione di 120 V/Hz.

/N ATTENZIONE

Surriscaldamento dell’attacco plugitin caso di

attacco a baionetta non chiuso correttamente

Pericolo di incendio

e Prima di accendere la macchina, accertarsi
che l'attacco a baionetta del cavo di alimen-
tazione sia chiuso correttamente e bloccato
in posizione.

Linterruttore (1.2) & Uinterruttore generale (ON/
OFF). Per il servizio continuo dell'apparecchio,
questo interruttore puo essere fissato in posizio-
ne ON premendo il bottone di arresto (1.3). Per
sbloccare linterruttore basta ripremerlo.
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Solo ETS 150/3 EQ, ETS 150/5 EQ: Per collegare
e scollegare il cavo di alimentazione elettrica vedi
la fig. 3.

5
E{E}TRONIC
\/

Regolazione elettronica

La levigatrice ETS 150/3 EQ, ETS 150/3 E,
ETS 150/5 EQ, ETS 150/5 E possiede un
sistema di regolazione elettronica con cui
si puo variare con continuita il numero
di giri, il quale puo essere adattato in
maniera ottimale al tipo di materiale da
levigare (v. capitolo 9).

Il numero di giri viene regolato con la manopola
(1.1).

Aspirazione della polvere

& ATTENZIONE

La polvere puo essere nociva alla salute o sca-

tenare reazioni allergiche!

e Collegare sempre la macchina ad un disposi-
tivo di aspirazione.

e In caso di lavori che producono polvere, in-
dossare una maschera protettiva per le vie
respiratorie.

6.1 Turbofiltro (in parte disponibili come

accessori)

La polvere di levigatura viene aspirata nel plato-

rello (1.12) attraverso aperture di aspirazione e

quindi captata nel turbofiltro (1.5). Il turbofiltro

deve essere sostituito quando & cosé pieno di

polvere da causare la diminuzione della potenza

aspirante.

Montaggio di un turbofiltro

- infilare la parte anteriore di cartone del tur-
bofiltro con labbro di tenuta (1.4) sul bocchet-
tone di aspirazione (1.8) del portafiltro;

- inserire la parte posteriore con occhiello (1.6)
sulla linguetta di fermo (1.7) del portafiltro;

- spingere il portafiltro con lUapertura (1.10) sul
bocchettone di aspirazione (1.11) della mac-
china fino alla battuta finale e bloccare con la
manopola (1.9).

6.2 Aspirazione esterna con apparecchio di
aspirazione

Per evitare di cambiare frequentemente il tur-
bofiltro quando si eseguono lavori di levigatura
prolungati, al posto del sistema di aspirazione
propria si puo collegare un apparecchio di aspi-
razione Festool. A questo scopo, il tubo flessi-
bile di aspirazione (@ 27 mm)] dell'apparecchio
di aspirazione viene inserito sul bocchettone di

aspirazione (1.11).



7 Scelta e montaggio dei dischi levigatori
7.1 Scelta

In base alla superficie da lavorare, sull'apparec-
chio si possono montare tre dischi levigatori di
diversa durezza.

Duro: levigatura di prima passata di superfici,
levigatura di spigoli.

Dolce: impiego universale per prima passata e
rifinitura, per superfici piane e curve.
Extradolce: finitura di pezzi con forma geometrica
complicata, convessita, raggi. Non per spigoli!

7.2 Montaggio

| dischi levigatori ed il portautensile dell’apparec-
chio sono possono essere montati con accoppia-
mento geometrico (2.1).

/N ATTENZIONE

Pericolo di lesioni.

e Prima di avvitare a fondo il disco posizionarlo
correttamente.

e Per motividisicurezza devono essere utilizzati
solo dischi levigatori originali Festool!

8 Fissaggio dell’elemento levigante
Utilizzare solo elementi di levigatura originali
Festool! Sul pattino Stickfix si possono fissare
carte abrasive Stickfix ed elementi di levigatura
Stickfix di grandezza adatta in maniera semplice
e rapida. L'elemento levigante autoadesivo (1.13)
viene semplice-mente premuto sul pattino (1.12)
e viene quindi fissato in maniera sicura dal rive-
stimento adesivo del pattino Stickfix. Dopo l'uso,
la carta abrasiva Stickfix potra essere facilmente
rimossa.

9 Avvertenze di lavorazione

Non sovraccaricare la macchina pre-mendolain
modo eccessivo al materiale da levigare!

Il miglior risultato di levigatura si ottiene quan-
do si lavora con una pressione sulla macchina
moderata. Con UETS 150/3 EQ, ETS 150/3 E si
ottiene un’ottima qualita della superficie con una
piccola potenza di asportazione. LETS 150/3 EQ,
ETS 150/3 E offre alte potenze di asportazione con
una buona qualita della superficie. La potenza e
la qualita di levigatura dipendono essenzialmente
dalla scelta del giusto elemento levigante. Per
ogni caso di applicazione, Festool offre 'elemen-
to levigante adatto (vedi il catalogo Festool o su
Internet, al sito “www.festool.com”).

Per guidare la macchina in modo sicuro, tenerla
sempre con entrambe le mani afferrandola per la
cassa motore (1.14) e la testata ingranaggi (1.15).
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Per macchine con sistema elettronico consiglia-

mo la seguente regolazione della rotella (1.1):

Posizione della rotella

- Lavori di levigatura

5-6

- Levigatura con la massima potenza

- Asportazione di vernici vecchie

- Levigatura di legno ed impiallacciatura prima
della verniciatura

- Levigatura intermedia di vernici

4-5

- Levigatura di strati di mani di fondo

- Levigatura di legno con dischi Vlies

- Smussatura di elementi di legno

- Lisciatura di superfici di legno con mano di fondo

3-4

- Levigatura di legno massello e di bordi impial-
lacciati

- Levigatura di battute su finestre e porte

- Levigatura intermedia di vernici su bordi

- Levigatura di finestre di legno naturale con di-
schi Vlies

- Lisciatura di superfici di legno con dischi Vlies
prima della verniciatura

- Abrasione di superfici verniciate con dischi Vlies

- Abrasione o rimozione di masse calcaree con
dischi Vlies

2-3

- Levigatura intermedia di vernice su superfici
verniciate

- Pulizia di battute su finestre di legno naturale
con dischi Vlies

1-2

- Levigatura di bordi verniciati

- Levigatura di materiali termoplastici

10 Freno del platorello

Per impedire 'aumento incontrollato del numero
di giri del platorello di levigatura, quest'ultimo
viene frenato da un anello (2.2).

Poiché l'anello si consuma col passare del
tempo, quando l'azione frenante diminuisce,
esso deve essere sostituito con uno nuovo (no.
d’ord. 453 388).



11 Manutenzione e cura

/N A\ Awiso

Pericolo di incidenti, scossa elettrica

e Prima di eseguire qualsiasi operazione sulla
macchina estrarre sempre la spina dalla presa.

e Tutte le operazioni di manutenzione e ripara-
zione per le quali € necessario aprire l'allog-
giamento del motore devono essere eseguite
solamente da un centro di Assistenza clienti
autorizzato.

Perassicurare la circolazione dell'aria, le apertu-
re dell'aria di raffreddamento nell'alloggiamento
del motore devono essere sempre tenute libere
e pulite.
. Servizio e riparazione solo da parte
’%w del costruttore o delle officine di ser-
@ vizio autorizzate. Le officine piu vicine
sono riportate di seguito: www.festo-
ol.com/Service
Utilizzare solo ricambi originali Fe-
stool! Cod. prodotto reperibile al sito:

www.festool.com/Service
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12 Smaltimento

Non gettare gli elettroutensili nei rifiuti domestici!
Provvedere ad uno smaltimento ecologico degli
elettroutensili, degli accessori e degliimballaggi!
Osservare le indicazioni nazionali in vigore.

Solo UE: nel rispetto della direttiva europea in ma-
teria di apparecchiature elettriche ed elettroniche
usate e delle rispettive leggi nazionali derivatene,
gliapparecchi elettrici devono essere raccolti sepa-
ratamente e introdotti nell'apposito ciclo di smalti-
mento e recupero a tutela dellambiente.
Informazioni su REACh: www.festool.com/reach

13  Accessori

| numeridordine per accessori e utensili si trova-
no nel catalogo Festool o su Internet alla pagina
“www.festool.com”.



@D

Excenterschuurmachine
Technische specificaties

Vermogen

Toerental (omw/min) (220 - 240 V)
Toerental (omw/min) (110V, 120 V)
Schuurslag

Schuurschoen

Gewicht conform EPTA-procedure 01:2014

ETS 150/3 EQ

ETS 150/5 EQ

ETS 150/3 E ETS 150/5 E
310 W 310

4.000 - 10.000 4.000 - 10.000
6.000 - 10.500 6.000 - 10.500
3,0 mm 5,0 mm

@ 150 mm @ 150 mm

1,8 kg 1,8 kg

De aangegeven afbeeldingen staan aan het begin van de gebruiksaanwijzing.

Symbolen
& Waarschuwing voor algemeen gevaar

Gevaar voor elektrische schokken

Draag een stofmasker!
Handleiding/aanwijzingen lezen!
Veiligheidsbril dragen.

Niet in huisafval.

@iﬁ@®®®

Beschermingsklasse |l

Veiligheidsinstructies

& LET OP! Lees alte veiligheidsvoor-

schriften en aanwijzingen. Wanneer de waar-
schuwingen en instructies niet in acht worden
genomen, kan dit een elektrische schok, brand of
ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en handlei-
dingen om ze later te kunnen raadplegen.

Het in de waarschuwingen gebruikte begrip
.elektrisch gereedschap” heeft betrekking op
elektrische gereedschappen voor gebruik op het
stroomnet (met netsnoer) en op elektrische ge-
reedschappen voor gebruik met een accu (zonder
netsnoer).

Wanneer bij het schuren explosieve of zelfont-
brandende stoffen ontstaan, dan moeten zonder
meer de bewerkingsinstructies van de fabrikant
van het materiaal in acht worden genomen.

Tijdens het werken kunnen schadelijke/giftige
stoffen ontstaan (bijv. bij loodhoudende verf, en-

Draag, in verband met mogelijke gevaren
bij het schuren, altijd een veiligheidsbril.
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kele houtsoorten). Voor degene die de machine
bedient of voor personen die zich in de buurt van
de machine bevinden kan het aanraken of inade-
men van deze stoffen gevaarlijk zijn. Neem de
veiligheidsvoor-schriften in acht die in uw land
van toepassing zijn. Sluit het gereedschap aan op
een geschikte afzuiginstallatie.

Draag ter bescherming van uw gezond-
heid een P2-mondmasker.

- Is de machine gevallen, controleer het elek-
trisch gereedschap en de steunschijf dan op be-
schadiging. Demonteer de steunschijf voor een
nauwkeurige controle. Laat de beschadigde
onderdelen voor gebruik repareren. Gebroken

steunschijven en beschadigde machines kunnen
tot letsel en onveiligheid leiden.

2 Reglementair gebruik
De schuurmachines zijn bedoeld voor het schu-
ren van hout, kunststof, compositie-materiaal,
verf/lak, plamuur en vergelijkbare materialen.
Metaal- en asbesthoudend materiaal mag niet
worden bewerkt.
Wanneer door niet-reglementair gebruik
& schade en/of ongevallen ontstaan is de
gebruiker hiervoor zelf verantwoordelijk.
3 Informatie t.a.v. lawaai en trillingen
De volgens EN 62841 (zie EG-conformiteitsver-
klaring) bepaalde geluidswaarden bedragen
gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau 72 dB(A)
Geluidsvermogensniveau 83 dB(A])
Meetonzekerheidstoeslag K=3dB

Trillingsemissiewaarde a, (vectorsom van drie
richtingen) en onzekerheid K bepaald volgens EN
62841 (zie conformiteitsverklaring):
Trillingsemissiewaarde

(3-assig)

Onzekerheid

a, =5,0m/s?
K=2,0m/s?



De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)

- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige inschat-
ting van de trillings- en geluidsbelasting te
maken

- en gelden voor de belangrijkste toepassingen
van het persluchtgereedschap.

/N VOORZICHTIG

De geluidsemissies kunnen - afhankelijk van

de manier waarop het elektrische gereedschap

wordt gebruikt, welk soort werkstuk wordt

bewerkt - tijdens het werkelijke gebruik van

het gereedschap van de specificaties afwijken.

e Veiligheidsmaatregelen ter bescherming
van de bediener vastleggen die baseren op
een beoordeling van de belasting tijdens de
feitelijke gebruiksomstandigheden. (Hierbij
moet rekening gehouden worden met de be-
drijfscyclus, bijvoorbeeld tijden waarop het
elektrische gereedschap uitgeschakeld is en
dergelijke waarbij het weliswaar ingeschakeld
is, maar zonder belasting loopt.)

4 Elektrische aansluiting en ingebruik-

stelling

/N /A\ WAARSCHUWING

Gevaar voor ongevallen wanneer de machine
met een ontoelaatbare spanning of frequentie
wordt gebruikt.

De netspanning en de frequentie van de
stroombron dienen met de gegevens op het
typeplaatje van de machine overeen te stem-
men.

In Noord-Amerika mogen alleen Festool ma-
chines met een spanningsopgave van 120 V
worden gebruikt.

/N VOORZICHTIG

Verhitting van de plug it-aansluiting bij onvol-

ledig vergrendelde bajonetsluiting

Verbrandingsgevaar

e Voor het inschakelen van het elektrisch ge-
reedschap controleren of de bajonetsluiting
van de aansluitkabel geheel is gesloten en
vergrendeld.

Schakelaar (1.2) dient als AAN/ UIT-schakelaar.
Voor een permanente werking kan deze schake-
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laar met de vergendelknop (1.3) aan de zijkant
worden vastgezet. Door de schakelaar nogmaals
in te drukken wordt de vergrendeling weer op-
geheven.

Alleem ETS 150/3 EQ, ETS 150/5 EQ : Zie figuur
3 voor het aansluiten en ontkoppelen van het
netsnoer.

5 Elektronische regeling
~ De schuurmachine ETS 150/3 EQ, ETS
|ELE°TF<N/'° 150/3 E, ETS 150/5 EQ, ETS 150/5 E heeft
een elektronische regeling, waarmee het
toerental traploos kan worden geregeld.
Hierdoor kan de schuursnelheid optimaal aan
het te schuren materiaal worden aangepast (zie
hoofdstuk 9). Het toerental wordt met het stel-
wieltje (1.1) ingesteld.

Stofafzuiging

& VOORZICHTIG

Stof kan schade toebrengen aan de gezondheid

en leiden tot allergische reacties

e Sluit de machine altijd aan op een afzuiging.

¢ Draag bijwerkzaamheden waarbij stof vrijkomt
een zuurstofmasker.

6.1 Turbofilter (ten dele Accessoires)

Het schuurstof wordt via de aanzuigopeningen

in de schuurschoen (1.12) afgezogen en in het

turbofilter(1.5) opgevangen.

Wanneer het turbofilter zover met schuurstof is

gevuld dat het zuigvermogen vermindert, moet

dit filter worden vervangen.

Montage van een turbofilter

- Het voorste kartonnen gedeelte van het turbo-
filter met het afdichtlipje (1.4) op de afzuigaan-
sluiting (1.8) van de filterhouder schuiven,

- het achterste kartonnen gedeelte met de gleuf
(1.6) over de bevestigingslip (1.7) van de filter-
houder schuiven,

- de filterhouder met de opening (1.10) tot de
aanslag op de afzuigaansluiting (1.11) van de
machine steken en met de draaiknop (1.9) vast-
klemmen.

6.2 Externe afzuiging met afzuig-apparaat
Om bij intensieve schuurwerkzaamheden te
voorkomen dat u het turbofilter steeds moet
vervangen, kan in plaats van de eigen afzuiging,
een Festool-afzuigapparaat worden aange-sloten.
Hiervoor wordt de aanzuigslang (@ 27 mm] van
het afzuigapparaat op de afzuigaansluiting (1.11)
gestoken.



7 Selectie en montage van de slijpschijf
7.1 Selectie

Afhankelijk van het te bewerken oppervlak kan het
apparaat worden uitgerust met drie verschillende
soorten slijpschijven:

Hard: grofslijpen van oppervlakken, slijpen van
randen

Zacht: universeel voor grof- en fijnslijpen, voor
platte en bolle vliakken

Superzacht: fijnslijpen van vormstukken, rondin-
gen, cirkelstralen. Niet gebruiken voor randen.

7.2 Montage
De slijpschijf en de bevestiging van het apparaat
zijn voorzien van een vormgesloten bevestiging

(2.1).

/N VOORZICHTIG

Gevaar voor letsel.

e Let u bij het vastschroeven van de slijpschijf
op de juiste positie.

e Uit veiligheidsoverwegingen mogen alleen

originele Festool-slijpschijven worden ge-
bruikt!

8 Schuurmiddelen bevestigen

Gebruik alleen originele Festool-schuurmidde-
len! Het bijpassende Stickfix-schuurpapier en het
Stickfix-schuurvlies kunnen snel en eenvoudig op
de Stickfix-schuurschoen worden aangebracht.
De zelfhechtende schuurmiddelen (1.13) worden
gewoon op de schuurschoen (1.12) gedrukt en
door de hechtlaag van de Stickfix-schuurschoen
stevig verankerd. Na het gebruik wordt het
Stickfix-schuurpapier eenvoudig weer verwijderd.

9
& De machine niet overbelasten door te
veel druk uit te oefenen!
U bereikt het beste schuurresultaat, wanneer u
gelijkmatig druk uitoefend.
Met de ETS 150/3 EQ, ETS 150/3 E wordt met
het minste materiaalverlies de beste oppervlak-
tekwaliteit bereikt. De ETS 150/5 EQ, ETS 150/5
E biedt een hoog slijpvermogen bij een goede
opper-vlaktekwaliteit. Het schuurvermogen en
de kwaliteit hangen in belangrijke mate af van de
keuze van het juiste schuurmiddel. Festool biedt
voor iedere toepassing het geschikte schuurmid-
del (zie de Festool-catalogus of op het Internet
onder ,www.festool.com”).
Houd de machine voor een goede geleiding met
beide handen vast aan het motorhuis (1.14) en de
tandwielkop (1.15).

Arbeidsinstructies
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Voor elektronische machines adviseren wij de

volgende instellingen van het stelwieltje (1.1):

Niveau stelwieltje

- Schuurtoepassing

5-6

- schuren met maximaal vermogen

- afschuren van oude verflagen

- schuren van hout en fineer voor het lakken

- tussenschuren van gelakte vlakken

4-5

- schuren van dun aangebrachte grondverf

- schuren van hout met schuurvlies

- schuren van randen op hout

- fijnschuren van met grondverf behandeld hout

3-4

- schuren van volledige houten en fineerranden

- schuren in de hoeken van deuren en ramen

- tussenschuren van gelakte randen

- aanschuren van houten kozijn met schuurvlies

- fijnschuren van houten vlakken voor het beitsen
met schuurvlies

- afwrijven van gebeitste oppervlakken met
schuurvlies

- afwrijven of verwijderen van overvloedige kalk-
pasta met schuurvlies

2-3

- tussenschuren van gebeitste vlakken

- reinigen van houten kozijnhoeken met schuur-
vlies

1-2

- schuren van gebeitste randen

- schuren van thermoplastische kunststoffen.

10 Slijpschoenrem

Om te voorkomen dat de schuuzzool steeds snel-
len gaat draaien, wordt deze door een manchet
(2.2) afgeremd. Omdat de manchet na verloop van
tijd slijt, moet deze bij een slechtere remwerking
door een nieuwe (bestelnr. 453 388) worden ver-

vangen.
Onderhoud

11
/N /\ WAARSCHUWING

Gevaar voor ongevallen, elektrische schokken
e Haal voor alle werkzaamheden aan de ma-
chine altijd de stekker uit het stopcontact.
¢ Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamhe-
den waarvoor de motorbehuizing geopend
dient te worden, mogen alleen door een ge-
autoriseerde onderhoudswerkplaats worden

uitgevoerd.



Om de luchtcirculatie te kunnen garanderen,
moeten de koelluchtopeningen in de motorbe-
huizing altijd schoon en vrij worden gehouden.

- i 3
3

Klantenservice en reparatie alleen
door producent of servicewerkplaat-
sen: Dichtstbijzijnde adressen op:
www.festool.com/Service

Alleen originele Festool-reserveon-
derdelen gebruiken! Bestelnr. op:
www.festool.com/Service

12 Afvalverwijdering

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil
mee! Voer de apparaten, accessoires en verpak-
kingen op milieuvriendelijke wijze af! Neem daar-
bij de geldende nationale voorschriften in acht.
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Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn inzake
gebruikte elektrische en elektronische apparaten
en de omzetting hiervan in de nationale wetgeving
dienen oude elektrische apparaten gescheiden te
worden ingezameld en op milieuvriendelijke wijze
te worden afgevoerd.

Informatie voor REACh:
www.festool.com/reach

13 Accessoires

De bestelnummers voor accessoires en gereed-
schap vindt u in uw Festool-catalogus of op het
Internet bij “www.festool.com”.
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Excenterslipmaskin
Tekniska data

Upptagen effekt

Varvtal (220 - 240 V)

Varvtal (110V, 120 V)
Slipningsslaglangd

Slipplatta

Vikt enligt EPTA-procedur 01:2014

ETS 150/3 EQ

ETS 150/3 E

310 W

4.000 - 10.000 min™!
6.000 - 10.500 min™!
3,0 mm

@ 150 mm

1,8 kg

ETS 150/5 EQ

ETS 150/5 E

310 W

4.000 - 10.000 min!
6.000 - 10.500 min"!
5,0 mm

@ 150mm

1,8 kg

De angivna bilderna finns i borjan av bruksanvisningen.

Symboler

AN

Varning for allman risk!

Risk for elstot

Anvand andningsskydd vid dammiga ar-
beten!

L&s bruksanvisningen/anvisningarna!

Anvand skyddsglasogon.

Tillhor inte till kommunalavfall.

A
¥,
I%E Skyddsklass I

1 Sakerhetsrad

OBS! Lis och félj alla sikerhetsanvis-
ningar och instruktioner. Om du inte rattar dig
efter varningarna och anvisningarna kan det leda
till elektriska 6verslag, brand och/eller allvarliga
kroppsskador.

Forvara alla sakerhetsanvisningar och bruks-
anvisningar for framtida bruk.
Nedan anvant begrepp "Elverktyg” hanfor sig till
natdrivna elverktyg (med natsladd) och till bat-
teridrivna elverktyg (sladdlosal.

Anvénd alltid skyddsglaségon, pa grund
av farorna vid slipning.

Om vid slipning explosivt eller sjalvantandligt
damm uppstar, bor ovillkorligen materialtill-
verkarens bearbetningsanvisningar foljas. Under
arbetet kan skadligt/giftigt damm uppsta (exem-
pelvis blyhaltig farg, nagra trasorter). Att kommai
kontakt med eller andas in detta damm kan utgora
enrisk for operatoren eller for personer som be-
finner sig i narheten. Beakta sakerhetsforeskrif-
terna som galler for resp land. Anslut elverktyget
till en lamplig dammutsugningsanordning.
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Bar en P2-andningsskyddsmask som
skydd for halsan.

- Om elverktyget faller ner pa golvet, kontrollera
att verktyget och slipplattan inte har skadats.
Demontera slipplattan och kontrollera noga.
Skadade delar maste repareras fore anviand-
ning. Defekta slipplattor och skadade verktyg
kan leda till skador och gora att verktyget inte
ar sakert att anvanda.

2 Foreskriftsenlig anvandning
Slipmaskinen ar foreskriftsenligt avsedd for slip-
ning av tra, plast, compoundamnen, farg/lack,
spackelmassa och liknande amnen. Metall och
asbesthaltigt material far inte bearbetas.
For skador och olyckor vid icke fore-
& skriftsenlig anvandning svarar anvanda-
ren.
3 Oljuds- och vibrationsuppgifter
Ljudemissionsvardena, faststallda enligt 62841

(se EG-forsakran om dverensstammelse), uppgar
normalt till:

Ljudnivd 72 dB(A)
Ljudeffektnivd 83 dB(A]
Matosakerhetstillagg K=3dB

Vibrationsemissionsvardet a,_ (vektorsumma i
tre riktningar) och osédkerheten K har faststallts
enligt EN 62841 (se EG-forsdkran om overens-
stammelse):

Svangningsemissionsvarde

(3-axligt) a, =50m/s?
Osakerhet K=2,0m/s?
De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)
- anvands for maskinjamforelse,

- kan aven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullernivan under arbetet,
-representerar elverktygets huvudsakliga an-

vandningsomraden.



/N VARNING

Ljudemissionerna kan - beroende pa hur el-
verktyget anvands, och i synnerhet vilken typ
av arbetsobjekt som bearbetas - avvika fran
de angivna vardena nar elverktyget faktiskt
anvands.

e Fastlagg sakerhetsatgarderna for anvandaren
baserat pa en bedémning av belastningen
under de faktiska anvandningsvillkoren. (Man
ska da ta hansyn till alla driftcykelns andelar,
exempelvis de tider under vilka elverktyget ar
frankopplat och de tider da det visserligen ar
tillkopplat men arbetar utan belastning.)

Elektrisk anslutning och ibruktagning

& /5\  VARNING!

Om maskinen anvidnds med otillaten spanning

eller frekvens, finns risk for olyckor.

- Natspanningen och stromkallans frekvens
maste dverensstamma med uppgifterna pa
maskinens markplat.

- | Nordamerika far endast Festool-maskiner
med en spanning pa 120 V anvandas.

/N VARNING

Plug it-anslutningen blir mycket varm om ba-

jonettkopplingen inte &r ordentligt last

Risk for brannskador

e Innan man startar elverktyget maste man kon-
trollera att bajonettkopplingen till natkabeln ar
helt stangd och ast.

Omkopplaren (1.2) fungerar som till-/frankopp-
lare. For kontinuerlig drift kan den hallas till-
kopplad med hjalp av lasningsknappen (1.3) pa
sidan. Hallningen frigores vid en ny nedtryckning
av knappen.

Baravid ETS 150/3 EQ, ETS 150/5 EQ: For anslut-
ning och lostagning av natan-slutningsledningen,
se bild 3.

5 Elektronisk reglering

Slipmaskinen ETS 150/3 EQ, ETS 150/3 E,
ETS 150/5 EQ, ETS 150/5 E har en elek-
tronisk reglering, med vilken varvtalet
steglost kan regleras.

Darigenom kan sliphastigheten for varje material
anpassas optimalt (se kapitel 9). Varvtalet stalles

in med stallhjulet (1.1).

[ELECTRONIC
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Dammutsugning

& VARNING

Damm ar ofta halsofarligt och kan utlosa al-
lergiska reaktioner!

e Anslut alltid maskinen till ett utsugssystem.
e Barandningsskyddvid dammalstrande arbeten.

6.1 Turbofilter (tillbehorsdelar)

Slipdammet suges upp genom sugoppningar i

slipplattan (1.12) och fangas upp i turbofiltret

(1.5).

Da turbofiltret ar sa fyllt med damm, att uppsug-

ningen minskar, bor detta bytas ut.

Montering av turbofilter

- Skjut turbofiltrets kartongdel med tatningslap-
pen (1.4) pa filterhallarens uppsugningsstuds
(1.8),

- fast den bakre kartongdelen med slits (1.6) i
filterhallarens hallarribba (1.7),

- stick filterhallaren med 6ppningen (1.10) &nda
tilluppsugningsstudsens (1.11) anslag och klam
fast den med vridknoppen (1.9).

6.2 Yttre uppsugning med dammsugare
Vid langre slipningsarbeten kan, for att undvika
tata byten av turbofiltret, en Festool-dammsugare
anslutas istallet for egenuppsugningen.

Harvid anslutes dammsugarens uppsugnings-
slang (@ 27 mm] till uppsugningsstudsen (1.11).

7 Val och montering av sliprondell

7.1 Val

Beroende pa vilket slags yta som skall bearbe-
tas kan apparaten utrustas med tre olika harda
sliprondeller.

Hard: Grovslipning av ytor, slipning av kanter.
Mjuk: Allman anvandning vid grov- och finslip-
ning, for plana och valvda ytor.

Supermijuk: Finslipning av formdelar, valvningar,
radier. Bor ej anvidndas pa kanter!

7.2 Montering
Sliprondellerna och apparatens verktygsupp-
tagare har en formlasande fastsattning (2.1).

/N VARNING

Skaderisk!

e Seinnan fastskruvningen av slipskivan till, att
denna sitter i ratt lage.

* Avsédkerhetsskal far endast original-slipron-
deller frdn Festool anvandas.



8 Fastsattning av slipmedel

Anvand enbart Festool original-slipmdel!

P3a Stickfix-slipskon kan passande Stickfix-slip-
papper och Stickfix-slipduk snabbt och enkelt
fastas. De sjalvhaftande slipmedlen (1.13) tryckes
enkelt pa slipskon (1.12) och halles sékert pa plats
av Stickfix-slipplattans haftbelaggning. Efter an-
vandningdras Stickfix-slippapperen enkeltavigen.

9 Arbetsrad
Overbelasta inte maskinen genom for
stark antryckning!
Det bésta slipresultatet uppnas med lagom an-
tryckning. Med modell ETS 150/3 EQ, ETS 150/3
E uppnas en utomordentlig ytkvalité vid liten
avsugningseffekt. Modell ETS 150/5 EQ, ETS
150/5 E erbjuder en hdg avsugningseffekt med
god ytkvalité. Slipeffekten och -kvaliteten beror
huvudsakligen pa valet av ratt slipmedel.
Festool erbjuder for varje anvandningsfall ett
passande slipmedel (se Festool-katalogen eller
pa Internet "www.festool.com”).
For att kunna styra maskinen pa ett sdkert satt
ska man halla i den med bada handerna pa mo-
torhuset (1.14) och brytarhuvudet (1.15).

For maskiner med elektronik rekommenderar vi

foljande installningar pa stallhjulet (1.1):

Reglerhjulslage

- sliparbeten

5-6vid

- slipning med maximal drivning

- avslipning av gammal farg

- slipning av tra och fanér fore lackering

- mellanslipning vid ytlackering

4 -5vid

- slipning av tunnt palagd forlack

- slipning av tra med slipduk

- kantslipning av tradelar

- polering av grundmalade traytor

3 -4vid

- slipning av heltra- och fanérkanter

- slipning i fals av fonster och dorrar

- mellanslipning vid lackering av kanter

- slipning av naturtrafonster med slipduk

- polering med slipduk av traytor fore betsning

- avslipning av betsade ytor med slipduk

- avslipning eller borttagning av overflodig kalk-
pasta med slipduk

2-3vid

- mellanslipning vid lackering av betsade ytor

- rengoring med slipduk av naturtrafonster-falsar

1-2vid

- slipning av betsade kanter
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- slipning av termoplastiska plaster.

10 Slipplattebroms

For att forhindra en okontrollerad uppvridning av
slipplattan, bromsas den av en manschett (2.2).
Emedan manschetten slites med tiden, bor den
vid sjunkande bromsverkan bytas ut mot en ny
(art.nr 453 388).

11 Underhall och skotsel

/N /A\ VARNING!

Olycksrisk, elstotar

e Draalltid ut natkontakten ur eluttaget fore alla
arbeten.

» Endast auktoriserade serviceverkstader far
utféra det underhall och de reparationer, som
kraver att man oppnar motorhuset.

For att sakra luftcirkulationen, bor kylluft-opp-

ningarnaimotorkapan alltid hallas 6ppnaoch rena.
e Service och reparation ska endast

’v’w utforas av tillverkaren eller service-
@ verkstader. Se foljande adress:

www.festool.com/Service

Anvand bara Festools originalreserv-

delar! Art.nr nedan:
www.festool.com/Service

12 Skrotning

Kasta inte elverktygen i hushallsavfallet! Lamna
maskiner, tillbehor och forpackningar till atervin-
ning. Folj gallande nationella foreskrifter.
Galler bara EU-lander: Enligt EU-direktivet for
uttjanta el- och elektronikapparater och omsatt-
ning i nationell lag maste forbrukade elverktyg
kallsorteras och atervinnas miljovanligt.

Information om REACh:
www.festool.com/reach

13 Tillbehor

Artikelnummer for tillbehor och verk-
tyg finns i Festools katalog eller pa Internet,
“www.festool.com”.



EN

Epakeskohiomakone
Tekniset tiedot

Ottoteho

Kierrosluku (220 - 240 V)
Kierrosluku (110 V, 120 V)
Hiomaliike

Hiomataso

Paino EPTA-Procedure 01:2014 -ohjeen mukaan 1,8 kg

Viitekuvat ovat kayttoohjeen alussa.

ETS 150/3 EQ

ETS 150/3 E

310 W

4.000 - 10.000 min!
6.000 - 10.500 min"'
3,0 mm

? 150 mm

ETS 150/5 EQ

ETS 150/5 E

310 W

4.000 - 10.000 min"!
6.000 - 10.500 min!
5,0 mm

@ 150 mm

1,8 kg

Symbolit

Varoitus yleisesta vaarasta

Sahkoiskun vaara

Kayta hengityssuojaintal

Lue ohjeet/huomautukset!

Kayta suojalaseja.

Ei kuulu kunnallisjatteisiin.

HOY@>P

Suojausluokka I

Turvaohjeita

1
& HUOMIO! Lue kaikki turva- ja kaytts-

ohjeet. Alla olevien turvaohjeiden ja ohjeiden
noudattamisen laiminlyonti saattaa johtaa sah-
koiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan loukkaantu-
miseen. Sailyta kaikki turvaohjeet ja kdyttooh-
jeet huolellisesti.

Turvallisuusohjeissa kaytetty kasite "sahkotyo-
kalu™ kasittaa verkkokayttoisia sahkotyokaluja
(verkkojohdolla) ja akkukayttdisia sahkotyokalu-
ja lilman verkkojohtoa).

©

Jos hiottaessa syntyy rajahtavaa tai itsesyttyvaa
polya, on ehdottomasti noudatettava materiaal-
invalmistajan ohjeita.

Jos hiottaessa syntyy terveydelle haitallista polya,
on sahkotyokalu liitettava poistoimulaitteeseen ja
materiaalia koskevia turvaohjeita noudatettava.
Tyostettaessa saattaa syntya terveydelle haital-
lisia/myrkyllisia polyja (esimerkiksi lyijypitoisia
maaleja tai joitakin puulaatuja tyostettaessa).

Kayta hionnan vaarojen vuoksi aina suo-
jalaseja.
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Joutuminen koske-tuksiin naiden polyjen kanssa
tai naiden polyjen hengittaminen saattaa aihe-
uttaa vaaran koneen kayttajalle ja valittomassa
laheisyydes-sa oleville henkiloille. Noudata maa-
kohtaisia turvallisuusja tyoturvallisuusmaarayk-
sia. Liita koneeseen aina polyn poistoimu.

Kayta oman terveytesi vuoksi P2-luokan

hengityssuojainta.

- Jos tyovdline paasee putoamaan lattialle, tar-
kasta sahkotyokalu ja hiomalautanen vaurioi-
den varalta. Irrota hiomalautanen tarkempaa
tarkastusta varten. Korjauta vaurioituneet osat
ennen kayton jatkamista. Murtuneet hiomalau-
taset ja vaurioituneet koneet voivat aiheuttaa
tapaturmia ja tehda koneen toiminnasta epa-
turvallista.

2 Ohjeidenmukainen kaytto
Hiomakone on ohjeiden mukaisesti tarkoitettu
puun, muovin, seosaineiden, varin/lakan, pakkeli-
massan ja vastaavien aineiden hiontaan. Metalleja
tai asbestipitoisia materiaaleja ei saa kasitella.
Vaurioista ja tapaturmista, jotka johtuvat
& ohjeiden-vastaisesta kaytosta vastaa
3 Melu- ja tarinatietoja

kayttaja.
Standardin EN 62841 (katso EY-vaatimustenmu-
kaisuusvakuutus) mukaan maaritetyt meluarvot
ovat tyypillisesti:

Adnenpainetaso 72 dB(A)
Adnentehotaso 83 dB(A)
Epavarmuus K=3dB

Maaritetty tarindarvo a, (kolmen suunnan vekto-
risumma) ja epavarmuus K standardin EN 62841
mukaan (katso EY-vaatimustenmukaisuusva-
kuutus):

Varéhtelyarvo (3-akselinen)
Epavarmuus

Ilmoitetut paastoarvot (térina, melu)
- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa syntyvan

a, = 5,0 m/s?
K=2,0m/s?



tarina- ja melukuormituksen alustavaan arvi-
ointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kaytto-
sovelluksia.

/N VARO

Melupaastot saattavat poiketa ilmoitetuista
arvoista sahkotyokalun todellisessa kaytossa
sahkotyokalun kayttotavan ja varsinkin tyo-
stettavan tyokappaleen laadun mukaan.

e Maarita kayttajan suojaksi varotoimenpiteet,
jotka perustuvat arvioituun kuormitukseen
todellisissa kayttdolosuhteissa. (Tassa tulee
huomioida kayttojakson kaikki vaiheet, esimer-
kiksi ajat, jolloin sahkotyokalu on pois paalta,
ja ajat, jolloin se on paalla mutta kay kuitenkin
kuormittamatta.)

4

/N /\ VAROITUS

Onnettomuusvaara, jos konetta kaytetaan kiel-

letylla jannitteella tai taajuudella.

- Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden
taytyy vastata konekilvessa annettuja tietoja.

- Pohjois-Amerikassa voidaan kayttaa vain Fes-
tool-koneita, joiden jannite on 120 V.

/N VARO

Plug it -liitanta voi kuumeta, jos bajonettikiin-

nitysta ei ole lukittu kunnolla kiinni

Palovammavaara

e Varmista ennen sahkotyokalun kaynnistamista,
etta verkkovirtajohdon bajonettikiinnitys on
liitetty ja lukittu kunnolla kiinni.

Sahkaliitanta ja kayttoonotto

Kytkin (1.2) toimii paalle-/poiskytkimena. Jatku-
vaa kayttoa varten se voidaan lukita paallekytken-
taasentoon painamalla sivussa olevaa lukitusnap-
pia (1.3). Lukitus vapautuu, kun nappia painetaan
uudestaan.

Vain mallissa ETS 150/3 EQ, ETS 150/5 EQ: Katso
kuvaa 3 verkkoliitantajohdon liittamista ja irro-
tusta varten.

5

|ELECTRONIC

Elektroninen saato

Hiomakoneessa ETS 150/3 EQ, ETS 150/3
E, ETS 150/5 EQ, ETS 150/5 E on elektro-
ninen saadin, jonka avulla kierroslukua
voidaan saataa portaattomasti.
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Siten hiomanopeus voidaan sovittaa jokaiselle
materiaalille sopivaksi (ks. luku 9). Kierrosluku
sdadetaan saatopyoran (1.1) avulla.

6

/N VARo

Poly voi olla terveydelle haitallista tai aiheuttaa

allergisia reaktioita!

e Liita koneeseen aina polynpoisto.

e Kayta polya aiheuttavassa tyossa hengityssuo-
jainta.

Polyn poistoimu

6.1 Turbosuodattimen (osittain tarvikkeita)
Hiontapoly imetaan hiomatasossa (1.12) olevien
imuaukkojen kautta ja keraantyy turbosuodatti-
meen (1.5).

Turbosuodattimen tayttyessa keraantyneesta
polysta ja imutehon huonontuessa, on se vaih-
dettava.

Turbosuodattimen asennus

- tyonna turbosuodattimen kartonkiosa tiivistys-
huulineen (1.4) suodatinpitimen imuistukkaan
(1.8),

- aseta taaemman kartonkiosan korvake (1.6)
suodatinpitimen pidinkielekkeeseen (1.7),

- tyonna suodatinpidin aukkoineen (1.10) imuis-
tukan (1.11) vasteeseen ja purista se paikoilleen
kaantonupin (1.9) avulla.

6.2 Ulkopuolinen imu imulaitteen avulla
Pidempia hiontatoita varten voidaan liittaa Fes-
tool-imulaite omaimun tilalle, jotta valtyttaisiin
tiheista suodatinvaihdoista.

Talloin imulaitteen imuletku (@ 27 mm) imuistuk-
kaan (1.11).

7 Hiontakiekon valinta ja asennus

71 Valinta

Laitteeseen voidaan asentaa kolmea eri kovuutta
olevia hiontakiekkoja tyostettavan pinnan mu-
kaan.

Kova: Pintojen karkeahiontaan, reunojen
hiontaan.

Pehmea: Yleiskiekko taso- ja kaaripintojenkar-
kea- ja hienohiontaan.

Superpehmead: Muotokappaleiden, kaarien, sa-
teiden hienohiontaan. Ei saa kayttaa reunojen
hiontaan!

7.2 Asennus
Hiontakiekot ja laitteen tyokalupidin lukittuvat
toisiinsa muotolukituksen (2.1) avulla.



/N VARO

Loukkaantumisvaara!

e Ennen kiekon kiinnikiertamista on tarkistet-
tava, etta se kiinnittyy oikein.

e Turvallisuussyista saa kayttaa ainoastaan
Festooln alkuperaisia hiontakiekkoja.

8 Hiontavalineen kiinnitys

Kayta ainoastaan Festooln alkuperaisia hionta-
valineita! Stickfix-hiontatasoon voidaan nopeasti
ja helposti kiinnittaa sopiva Stickfix-hiomapaperi
ja Stickfix-hiomakuitukangas. Itsekiinnittyvat
hiontavalineet (1.13) painetaan yksinkertaisesti
hiontatasoon (1.12), jolloin ne Stickfix-hionta-
tason tarrapinnan ansiosta pysyvat tukevasti
paikoillaan. Kayton jalkeen Stickfix-hiomapaperit
irrotetaan yksinker-taisesti vetamalla.

9 Tyoohjeita

Al3 ylikuormita konetta lilan voimak-

kaalla painamisella!
Paras hiontatulos saavutetaan sopivan paina-
misen avulla. Mallin ETS 150/3 EQ, ETS 150/3
E avulla saavutetaan erinomainen pinnan laatu
vaikka imuteho on pieni. Mallin ETS 150/5 EQ,
ETS 150/5 E avulla saavutetaan korkea imuteho
ja hyva pinnan laatu. Hiontateho ja -laatu riippuu
paaasiassa oikean hiontavalineen valinnasta.
Festool voi tarjota jokaiseen kayttotilanteeseen
sopivan hiontavalineen (katso Festool-luettelosta
tai internetistd osoitteesta ,www.festool.com”).
Turvallisen ohjaamisen varmistamiseksi pida aina
molemmin k&sin kiinni moottorin kotelosta (1.14)
ja vaihteiston paasta (1.15.).

Elektroniikalla varustettuihin koneisiin suositte-
lemme seuraavia asetuksia saatopyoralle (1.1):
Saatopyoran asetus

- Tyo

5-6, kun

- hiotaan suurinta tehoa kayttaen

- hiotaan pois vanhaa maalia

- hiotaan puuta tai vaneria ennen lakkausta

- valihiotaan pintalakkauksen yhteydessa

4 -5, kun

- hiotaan ohutta esilakkaa

- hiotaan puuta hiomakuitukankaan avulla

- hiotaan puuosien reunoja

- kiilloitetaan pohjamaalattuja puupintoja

3 -4, kun

- hiotaan tayspuu- ja vanerireunoja

- hiotaan ikkunoiden ja ovien huulloksia
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- valihiotaan reunojen lakkauksia

- hiotaan luonnonpuuikkunoita hiomakuitu-
kankaan avulla

- hiomakuitukankaan avulla kiilloitetaan puupin-
toja ennen petsausta

- petsattuja pintoja puhtaaksihiotaan hiomakui-
tukankaan avulla

- hiomakuitukankaan avulla hiotaan pois ylimaa-
raista kalkkipastaa

2 -3, kun

- valihiotaan lakattaessa petsattuja pintoja

- hiomakuitukankaan avulla puhdistetaan luon-
nonpuuikkunoiden huulloksia

1-2, kun

- hiotaan petsattuja reunoja

- hiotaan lampdmuovattavia muoveja.

10 Hiontatasojarru

Jotta hiontataso ei hallitsemattomasti karkaisi

ylos, se jarrutetaan kauluksen (2.2) avulla.

Koska kaulus ajan mittaan kuluu, on se jarrutehon

laskiessa vaihdettava uuteen (tilausno. 453 388).
Huolto ja yllapito

(i
/N\ /A  VAROITUS

Onnettomuusvaara, sahkoiskuvaara

* Irrota verkkopistoke aina pistorasiasta, ennen
kuin alat tehda koneeseen liittyvia toita.

 Kaikkisellaiset huolto- ja korjaustyot, jotka vaati-
vat moottorin kotelon avaamisen, on aina annet-
tava valtuutetun huoltokorjaamon tehtavaksi.

[lmakierron varmistamiseksi on moottorikotelon
jaahdytysilma-aukot aina pidettava auki ja puh-
taina.

.» - Huolto ja korjaus vain valmistajan
.ﬁw tehtaalla tai huoltokorjaamoissa:

@ katso sinua lahinna oleva osoite koh-
dasta: www.festool.com/Service
Kayta vain alkuperaisia Festool-
varaosia! Tilausnumero kohdassa

www.festool.com/Service

12 Havittaminen

Sahkotyokaluja ei saa havittaa talousjatteen
mukana! Toimita kaytosta poistetut koneet, lisa-
tarvikkeet ja pakkaukset ymparistoa saastavaan
kierratykseen. Noudata maakohtaisia maarayk-
sia.

Koskee vain EU-maita: Kaytosta poistettuja sahko-
ja elektroniikkalaitteita koskevan eurooppalaisen
direktiivin ja sita vastaavan kansallisen lainsaa-
dannon mukaan loppuun kaytetyt sahkotyokalut



taytyy kerata erikseen talteen ja toimittaa ympa- 13  Tarvikkeet

ristoystavalliseen kierratykseen. Tarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot loydat
Festoolin kaytto-/tuoteoppaasta tai Internet-
REACHh:iin liittyvat tiedot: osoitteesta www.festool.com.

www.festool.com/reach
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Excentersliber

Tekniske data

Effekt

Omdrejningstal (220 - 240 V)
Omdrejningstal (110V, 120 V)
Slibebevaegelse

Slibesal

Vaegt iht. EPTA-procedure 01:2014

ETS 150/3 EQ
310 W

4.000 - 10.000 min™!
6.000 - 10.500 min™'
3,0 mm

? 150 mm

1,8 kg

ETS 150/5 EQ

310 W

4.000 - 10.000 min!
6.000 - 10.500 min™'
5,0 mm

@ 150 mm

1,8 kg

De angivne illustrationer befinder foran i driftsvejledningen.

Symboler

& Advarsel om generel fare

Fare for elektrisk stgd

Baer stgvmaske!

Laes vejledning/anvisninger!

8 Brug beskyttelsesbriller.

Bortskaffes ikke sammen med kommunalt
affald.

Beskyttelsesklasse Il

- HOOOb

Sikkerhedshenvisninger

& OBS! Les alle sikkerhedsanvisninger
og gvrige anvisninger. | tilfeelde af manglende
overholdelse af advarslerne og instrukserne er
der risiko for elektrisk stgd, brand og/eller alvor-
lige personskader.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-
ninger til senere brug.

Det i advarselshenvisningerne benyttede begreb
.el-vaerktgj” refererer til netdrevet el-vaerktgj
(med netkabel) og akkudrevet el-vaerktgj (uden

netkabel].
farer anbefales det, generelt at bruge sik-
kerhedsbriller.

Hvis man under slibning ma regne med eksplosivt
eller selvantaendeligt stgv, skal man tage hensyn
til materialeleverandgrens henvisninger for be-
arbejdning.

Under arbejdet kan der dannes skadeligt/giftigt
stgv (f.eks. blyholdig maling, visse treesorter).
Bergring eller indanding af dette stgv kan veere til

P3 grund af de under slibning optreedende
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fare for operatgren eller personer, som opholder
sig i naerheden. Overhold de til enhver tid geel-
dende nationale sikkerheds-forskrifter. Forbind
el-vaerktgjet med et passende udsugningsanlaeg.

Brug en P2-andedratsmaske for at
undga skade pa helbredet.

- Kontrollér elvaerktgjet og bagskiven for ska-
der efter et fald. Afmonter bagskiven, sa du
kan foretage en ordentlig kontrol. Reparer
beskadigede dele fgr ibrugtagning. @delagte

bagskiver og beskadigede maskiner kan med-
fore personskader og usikker maskindrift.

2 Korrekt brug af maskinen
Slibemaskinerne er beregnet til slibning af tree,
plast, kompositmaterialer, farve / lak, spartel-
masse og lignende stoffer. Metal og asbestholdige
materialer ma ikke bearbejdes.

Skader, som forarsages pga. en ikke
& beregnet brug af maskinen eller tilside-
seettelse af sikkerhedsforskrifterne, er
brugerens egen risiko.

3 Informationer vedr. stgj og vibrationer
Lydveerdierne er malt iht. til EN 62841 (se EF-
overensstemmelseserkleeringen) og udger typisk:

Lydtryksniveau 72 dB(A)
Lydeffekt 83 dB(A)
Maleusikkerhedstillaeg K=3dB

Vibrationsemission a, (vektorsum fra tre retnin-
ger) og usikkerhed K malt iht. EN 62841 (se EF-
overensstemmelseserklaringen):
Vibrationsemission (3-akset) a, =5,0 m/s?
Usikkerhed K=2,0m/s?
De angivne emissionsvaerdier (vibration, stgj)

- bruges til sammenligning af maskiner,

-men kan ogsa bruges til en forelgbig bedgm-
melse af vibrations- og stgjbelastningen ved
brug.

- repraesenterer de vigtigste anvendelsesformal
for elveerktgjet.



/N FORSIGTIG

Stgjemissionerne under den faktiske brug af
el-vaerktgjet kan afvige fra de angivne vaerdier,
alt efter hvordan el-vaerktgjet anvendes, isaer
hvilken type emner der bearbejdes.

e Treef sikkerhedsforanstaltninger, der beskyt-
ter brugeren pa grundlag af en vurdering af
eksponeringen under faktiske brugsforhold.
(Der skal her tages hensyn til alle driftscyklus-
sens dele, f.eks. tidspunkter, hvor el-vaerktgjet
er slukket og tidspunkter, hvor el-vaerktgjet er
taendt, men kgrer uden belastning.)

4 Elektrisk tilslutning og idrifttagning

/\ /4\ ADVARSEL

Fare for ulykke, hvis maskinen kgrer med ikke

tilladt spaending eller frekvens.

- Forsyningsspandingen og stremkildens fre-
kvens skal stemme overens med angivelserne
pa maskinens typeskilt.

- INordamerika ma der kun bruges Festool-ma-
skiner med en spandingsangivelse pa 120 V.

/N FORSIGTIG

Opvarmning af plug it-tilslutningen, hvis bajo-

netlukningen ikke er last helt

Fare for forbraanding

e Fgr du tender for el-veerktgjet, skal du for-
sikre dig om, at bajonetlukningen pa netled-
ningen er lukket og last helt.

Kontakten (1.2) tjener som Taend/Sluk-kontakt.
For kontinuerlig drift kan kontakten fastlases ved
hjeelp af den sidlige laseknap (1.3). Nar denne
knap trykkes pany udlgses arreteringen.
Kuniforbindelsemed ETS 150/3EQ, ETS 150/5EQ:
For tilslutning og frakobling af netkablet se figur
3.

5 Elektronisk styring
2\ Slibemaskinen ETS 150/3 EQ,ETS 150/3
|ELECTR°NIc E, ETS 150/5 EQ, ETS 150/5 E er udstyret
\/ med en elektronisk styring, med hvilken
omdrejningstallet kan varieres trinlgst.
Dette muligggr at tilpasse slibehastigheden op-
timalt til materialet (se kapitel 9).
Omdrejningstallet kan indstilles v. hj. a. stillehjulet
(1.1).
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Stgvsugning

&‘ FORSIGTIG

Stgv kan vaere sundhedsfarligt eller forarsage
allergiske reaktioner!

e Tilslut altid maskinen til en udsugning.

e Brug andedraetsvaern ved stgvende arbejde.

6.1 Turbofilter (Til dels tilbehgr)
Slibestgvet afsuges gennem dertil beregnede
abninger i slibesalen (1.12) og opfanges i et tur-
bofilter (1.5).

Nar turbofiltret er sa meget fyldt, at slibe-effekten
bliver ringere, skal filtret skiftes.

Montering af turbofilter

- Turbofiltrets forreste papdel saettes med taet-
ningslaeben (1.4) pa filterholderens indsug-
nings-studs (1.8),

- den bageste papdel saettes med slidsen (1.6) pa
filterholderens holderibbe (1.7),

- filterholderen sattes med abningen (1.10) pa
maskinens udblaesningsstuds (1.11) indtil an-
slag og klemmes fast med drejeknappen (1.9).

6.2 Afsugning med stgvsuger

For at undga hyppige filterskift, kan man i stedet
for at benytte sig af selvafsugningen tilslutte en
Festool-stgvsuger.

Dertil tilsluttes stgvsugerens sugeslange (@
27 mm) pa maskinens udblaesningsstuds (1.11).

7 Valg og montering af slibetallerken

7.1 Valg

Afhaengig af overfladen, kan maskinen udstyres
med tre forskellig harde slibetallerkener.

Hard: Grov slibning af flader, slibning af

kanter.

Bled: Universelt for grov og fin slibning af flader
og hvaelvede overflader.

Superblgd: Finslibning af formdele, hvaelvede
flader, radier. Ma ikke bruges til kanter!

7.2 Montering

Slibetallerkenen og vaerktgjsholderen pa maski-
nen er udstyret med en formtilpasset optagelse
(2.1).



/N FORSIGTIG

Fare for kvaestelser!

o Fgr De fastskruer slibetallerkenen, bgr De
veere opmarksom pa, at slibetallerkenen er
korrekt placeret i optagelsen.

e For en sikkerheds skyld ma kun originale
slibetallerkener fra Festool monteres.

8 Pasaetning af slibepapir

Anvend kun originale Festool slibemidler! P3a
Stickfix-slibesalen kan man hurtig pasatte
de passende Stickfix-slibepapirer og Stickfix-
slibeleerred. De selvholdende slibemidler (1.13)
trykkes kun pa slibesalen (1.12) og fastholdes
sikkert af den burrede Stickfix-slibesal.

9 Arbejdshenvisninger

Overbelast ikke maskinen ved at trykke
& for hardt under slibningen!
De bedste resultater opnas, hvis man arbejder
med jeevnt og kontinuerligt tryk.
Med ETS 150/3 EQ, ETS 150/3 E opnar man de bed-
ste overflade-kvaliteter ved lavt materialeaftag.
ETS 150/5 EQ, ETS 150/5 E giver en god overfla-
dekvalitet ved hgjt materialeaftag.
Slibeeffekten og -kvaliteten eri hgj grad afhaengig
af det anvendte slibemiddel.
Festool har passende slibemidler for alle tilfaelde
(se Festool-kataloget eller pa internettet under
~www.festool.com”).
Hold fast i maskinen med begge haender pd mo-
torhuset (1.14) og gearhovedet (1.15) af hensyn til
en sikker fgring af maskinen.
For maskiner med elektronik anbefaler vi fol-
gende indstillinger pa stillehjulet (1.1):
Stillehjul trin
- Slibearbejder
5-6
- Slibning med maks. omdrejning
- Afslibning af gamle farvelag
- Slibning af tree og finér for lakering
- Slibning af laklag pa flader for nzeste lakering
4-5
- Slibning af tyndt lag grunderingslak
- Slibning af trae, med slibelaerred
- Kantslibning af trae
- Glatslibning af grunderede traeflader
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3-4

- Slibning af massive traekanter og finérkanter

- Slibning i kanter péa vinduer og dgre

- Slibning af laklag pa kanter fgr naeste lakering

- Grundslibning af treevinduer, med slibelaerred

- Glatslibning af treeoverflader fgr bejdsning, med
slibelaerred

- Afslibning af bejdsede flader, med slibeleerred

- Afslibning af overflgdig kalkpasta, med slibe-
leerred

2-3

- Slibning af bejdsede flader, med slibelzerred

- Renslibning af kanter i traevinduer, med slibe-
leerred

1-2

- Slibning af bejdsede kanter

- Slibning af temroplastiske kunststoffer.

10 Slibesal-bremse

For at forhindre, at slibesalen kgrer ukontrolleret
op i omdrejningstallet, bliver denne bremset ved
hjeelp af en manchet (2.2).

Manchetten vil slide hen af vejen og bar derfor
udskiftes til en ny (best.nr. 453 388) nar bremse-
virkningen bliver ringere. Efter brug traekkes
Stickfix-slibepapiret ganske enkelt af igen.

11 Service og vedligeholdelse

/N /A\ ADVARSEL

Fare for ulykke, elektrisk stgd

o Traek altid netstikket ud af stikkontakten fgr
arbejde pa maskinen.

e Vedligeholdelses- og reparationsarbejder, der
kraever, at motorhuset abnes, ma kun foretages
af et autoriseret servicevaerksted.

For at sikre en korrekt luftcirkulation skal kgle-
luftdbningerne i motorkabinettet altid veere frie
0g rene.
:* .ame- Kundeservice og reparationer ma
ﬁw kun udfgres af producenten eller ser-
@ vicevaerksteder: Naermeste adresse
finder De pa:
www.festool.com/Service
Brug kun originale Festool-re-
servedele! Best.-nr. finder De pa:

www.festool.com/Service




12 Bortskaffelse

Elveerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Maskiner, tilbehgr og embal-
lage skal tilfgres en miljgvenlig form for genbrug!
Overhold de gaeldende nationale regler.

Kun EU: Ifglge Radets direktiv om affald af elek-
trisk og elektronisk udstyr og gennemfgrelse til
national ret skal gammelt elvaerktgj indsamles
separat og afleveres til miljgvenlig genvinding.
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Informationer om REACh:
www.festool.com/reach

13 Tilbehgr

Bestillingsnumrene for tilbehgr og vaerktgj kan
du finde i dit Festool-katalog eller pa internettet
under "www.festool.com”.
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Eksentersliper
Tekniske data

Effektopptak

Turtall (o/min) (220 - 240 V)
Turtall (o/min) (110V, 120 V)
Slipebevegelse

Slipeplate

Vekt iht. EPTA-Procedure 01:2014

ETS 150/3 EQ

ETS 150/5 EQ

ETS 150/3 E ETS 150/5 E
310 W 310 W

4.000 - 10.000 4.000 - 10.000
6.000 - 10.500 6.000 - 10.500
3,0 mm 50 mm

@ 150 mm @ 150 mm

1,8 kg 1,8 kg

De bildene det vises til finner du foran i brukerveiledningen.

Symboler

& Advarsel mot generell fare

Fare for elektrisk stgt

Bruk stevmaske!
Anvisning/les merknader!

A7 Bruk vernebriller.

lkke kommunalt avfall.

Verneklasse Il

- HOYOb

Sikkerhet

& OBS! Les alle sikkerhetsregler og an-
visninger. Feil ved overholdelsen av nedensta-
ende anvisninger kan medfgre elektriske stgt,
brann og/eller alvorlige skader.

Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvis-
ninger for fremtidig bruk.

Det nedenstdende anvendte uttrykket «elektro-
verktgy» gjelder for stremdrevne elektroverktgy
(med ledning) og batteridrevne elektroverktay

(uten ledning).
Bruk alltid vernebriller for & hindre at
partikler som lgsrives kommer i gynene.

Dersom slipestgvet kan v@re brannfarlig eller
selvantennende, ma en ubetinget folge sikker-
hetsanvisningene fra produsenten av materialet.
Nar du arbeider, kan det avgis skadelig/giftig
stov (for eksempel fra blyholdig maling, enkelte
treslag).

Bergring eller innanding av dette stgvet kan ut-
gjere en fare for operatgren eller personer som
befinner seg i naerheten.
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Folg sikkerhetsforskriftene som gjelder for ditt

land.

Koble elektroverktgyet til en egnet av-
sugsanordning. Bruk P2-andedrettsvern
som beskyttelse.

- Kontroller elektroverktgyet og slipetallerke-
nen for skader dersom de har falt ned. De-
monter slipetallerkenen for a kontrollere den
ordentlig. Fa gdelagte deler reparert for bruk.
Knekte slipetallerkener og skadde maskiner

kan fgre til skader og fgrer til at maskinen ikke
lenger er sikker.

2 Materialer som sliperen egner seg for
Sliperen er beregnet til bruk pad overflater av
tre, kunststoff, laminater, maling/lakk, sparkel-
masse og lignende.
Metall og asbestholdige materialer ma ikke be-
arbeides.

Skader og uhell som skyldes feil anven-
& delse er brukerens ansvar.
3 Stgy og vibrasjon
Typiske stgyverdier beregnet etter EN 62841 (se
EU-samsvarserkleering]:

Lydtrykkniva 72 dB(A)
Lydniva 83 dB(A]
Tillegg for usikkerhet ved maling K=3dB

Svingningsemisjonsverdi a, (vektorsum fra

tre retninger) og usikkerhet K beregnet i hen-

hold til EN 62841 (se EU-samsvarserklaering):

Svingningsemisjonsverdi

(treakset) a, = 5,0 m/s?

Usikkerhet K=2,0m/s?

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stay)

- brukes til & sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering
av vibrasjons- og stgybelastning ved bruk,

- 0g representerer de viktigste bruksomradene
for elektroverktgyet.



/N FORSIKTIG

Stogyemisjonen kan - avhengig av maten elek-
troverktgyet brukes pa, spesielt hvilken type
emne som bearbeides - avvike fra de opplyste
verdiene under den faktiske bruken av elek-
troverktgyet.

* For & beskytte operatgren ma det fastsettes
sikkerhetstiltak pa grunnlag av en vurdering
av belastningen under de faktiske bruksbe-
tingelsene. (Det ma tas hensyn til alle deler
av driftssyklusen, for eksempel tider hvor
elektroverktgyet var slatt av og tider hvor det
var slatt pa, men gikk uten belastning).

Elektrisk tilkopling og igangsetting

& /5\ ADVARSEL

Det er fare for ulykker hvis maskinen brukes

med spenning eller frekvens som ikke er tillatt.

- Nettspenningen og stremkildens frekvens ma
stemme overens med angivelsene pa maski-
nens typeskilt.

- | Nord-Amerika er det kun tillatt 3 bruke
Festool-maskiner med spenningsangivelse
120 V.

/N FORSIKTIG

Plug it-tilkoblingen blir varm hvis bajonettla-

sen ikke er helt last

Fare for brannskader

e Fgrdu slar pa elektroverktgyet, ma du pase at
bajonettlukkingen pa stremledningen er helt
lukket og last.

Bryteren (1.2) virker som P&/Av bryter. For lengre
tids drift kan bryteren ldses ved a bruke ldseknap-
pen (1.3). Ved a trykke én gang til pa bryteren blir
l3singen automatisk opphevet.

Kun for ETS 150/3 EQ, ETS 150/5 EQ: For a til-
slutte og frakople nettledningen se Fig. 3.

5
N\

[ELECTRONIC|

Elektronisk regulering

Sliperen ETS 150/3 EQ, ETS 150/3 E,
ETS 150/5 EQ, ETS 150/5 E har elektronisk
regulering av turtallet.

Dette gjor det mulig a tilpasse slipehastigheten
til det aktuelle materialet pa en optimal mate (se
kapittel 9. Turtallet reguleres med regulerings-
bryteren (1.1).
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Stgvavsug

&‘ FORSIKTIG

Stgv kan vaere helseskadelig eller utlgse al-

lergiske reaksjoner!

e Koble alltid maskinen til et avsug.

* Bruk andedrettsvern ved arbeid som produse-
rer mye stav.

6.1 Turbofilter (delvis tilbehgr)

Slipestgvet suges ut gjennom apningerisalen (1.12)
pa slipeplaten og fanges opp i turbo-filteret (1.5).
Nar turbofilteret er sa fullt at sugeevnen reduse-
res, ma filteret byttes.

Montasje av et turbofilter

- Fremre del av turbofilteret med tetningsapning
(1.4) skyves over filterholderens avsugnings-
stuss (1.8),

- bakre del med slisse (1.6) settes inn i halduren
(1.7) bakerst pa filterholderen,

- filterholderen med apningen (1.10) tres helt
inn pa avsugningsstussen (1.11) og festes med
klemskruen (1.9).

6.2 Avsugning med ekstern stgvsuger

For & unnga hyppig bytte av turbofilteret ved stgrre

slipearbeider, kan maskinens avsugningsinnret-

ning erstattes med et eksternt avsug fra Festool.

Innretningens sugeslange (@ 27 mm) festes ogsa

her pa avsugningsstussen (1.11).

7 Valg og montasje av slipetallerken

7.1 Valg

Avhengig av overflaten som skal bearbeides kan
apparatet utstyres med tre slipetallerkener med
ulik hard-hetsgrad.

Hard: Grovsliping av flater, sliping av kanter.
Myk: Universaltallerken for grov- og finsliping av
bade jevne og buktede flater

Ekstra myk: Finsliping av deler med vilkarlig
form, buktninger og radier. Skal ikke brukes til
kantsliping.

7.2 Montasje
Slipetallerkenen og verktgyinnspenningen er
tilpasset hverandre (2.1).

/N FORSIKTIG

Fare for personskade!

* Pass pa at tallerkenen sitter riktig fgr den skrus
fast.

» Av sikkerhetsarsaker skal det bare brukes
originale slipetallerkener fra Festool.



8 Pasetting av slipemiddel

Bruk bare originale Festool slipemidler! P3
slipeplate av typen Stickfix kan dertil passende
Stickfix slipepapir og slipetekstil festes pa en
rask og enkel mate. Det selvklebende slipepapiret
(1.13) trykkes ganske enkelt fast mot platen (1.12)
og holdes fast av Stickfix festebelegget. Etter bruk
er det lett a ta Stickfix-slipepapiret av igjen.

9 Arbeidsanvisninger
Unnga overbelastning av maskinen gjen-
& nom a legge for mye press pa den.
Du far det beste resultatet ved a trykke middels
hardt mot underlaget. Med ETS 150/3 EQ, ETS
150/3 E far en den beste overflate-finishen sam-
tidig med lav avvirkningsgrad. ETS 150/5 EQ, ETS
150/5 E kombinerer en hgy avvirkning med god
overflatefinish.
Slipeytelsen og kvaliteten pa resultatet avhenger
i det vesentlige av at en velger riktig slipemiddel.
Festool tilbyr for enhver anvendelse det passende
slipemiddel (se Festool-katalogen eller pa Inter-
nett under ,www.festool.com”).
Hold maskinen med begge hender pa motorhuset
(1.14) og maskinhode (1.15), slik at du kan styre
den kontrollert.
For maskiner med elektronikk anbefaler vi fgl-
gende innstillinger pa reguleringsbryteren (1.1):
Trinn pa dreieknappen
- Slipearbeid
5-6
- Sliping med maksimal avvirkning
- Fjerning av gammel maling
- Sliping av tre og finér fgr lakkering
- Sliping mellom pafgring av lakklagene
4-5
- Sliping av tynne lakklag
- Sliping av tre med slipetekstil
- Brekking av kanter pa gjenstander av tre
- Glatting av grunning pa gjenstander av tre
3-4
- Sliping av kanter, heltre og finér
- Sliping av falser i dgrer og vinduer
- Sliping mellom pafgring av lakklag pa kanter
- Glatting av treflater med slipetekstil fgr beising
- Rasping av beisete flater med slipetekstil
- Rasping eller fjerning av kalkrester med slipe-
tekstil
2-3
- Sliping mellom pafering av nytt lag pa beisete
flater
- Rensking med slipetekstil av falser i vinduer av
naturtre

L

1-2
- Sliping av kanter pa beisete detaljer
- Sliping av termoplastiske kunststoffer

10 Slipeplatebremse

For a hindre ukontrollert gking av slipeplatens
hastighet, blir denne bremset av en s@rskilt man-
sjett (2.2). Da denne mansjetten etter hvert blir
slitt, ma en ved redusert virkning sette pa en ny
(bestillingsnr. 453 388).

11 Vedlikehold og pleie

/N /A\ ADVARSEL

Fare for ulykker, elektrisk stgt

e Trekk nettstgpselet ut av vegguttaket for alle
typer arbeid pd maskinen!

e Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider
som krever at motorhuset apnes, skal bare
gjennomfg@res av et autorisert kundeservice-
verksted.

For & sikre luftsirkulasjon, ma maskinens ap-
ninger for kjgleluft holdes rene og fri for blok-
keringer.
Kundeservice og reparasjoner skal
| kun utfgres av produsenten eller ser-
viceverksteder: Du finner naeermeste
adresse under: www.festool.com/
Service
Bruk kun originale Festool-reser-
vedeler! Best.nr. finner du under:
www.festool.com/Service

12 Avhending

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet!
Returner maskin, tilbehgr og emballasje til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg. Fglg bestem-
melsene som gjelder i ditt land.

Kun EU: | henhold til EU-direktivet om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og direktivets
iverksetting i nasjonal rett ma elektroverktgy som
ikke lenger skal brukes, samles separat og leveres
til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.
Informasjon om REACh: www.festool.com/reach

13 Tilbehor

Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy finner
du i Festool-katalogen eller pa Internett under
“www.festool.com”.



D,

Lixadora excéntrica
Dados técnicos

Poténcia consumida

Rotacdes (220 - 240 V)

Rotacdes (110V, 120 V)

Cursos de esmerilagem

Sapata esmeriladora

Peso de acordo com EPTA-Procedure 01:2014

ETS 150/3 EQ

ETS 150/3 E

310 W

4.000 - 10.000 min!
6.000 - 10.500 min™’
3,0 mm

@ 150 mm

1,8 kg

ETS 150/5 EQ

ETS 150/5 E

310 W

4.000 - 10.000 min™!
6.000 - 10.500 min'
5,0 mm

@ 150 mm

1,8 kg

As ilustracoes indicadas encontram-se no comeco das instrucoes de uso.

Simbolos
& Perigo geral
& Perigo de choque eléctrico

H

@

Usar mascara contra pos!

Ler indicacdes/notas!
Usar oculos de proteccao.

Nao pertence ao residuo comunal.

Classe de proteccao Il

1 Indicacoes de seguranca

& ATENCAO' Leia todas as indicacoes

de seguranca e instrucoes. O desrespeito das
adverténcias e instrucoes pode ocasionar cho-
ques eléctricos, incéndios e/ou ferimentos graves.
Guarde todas as indicacoes de seguranca e ins-
trucoes para futura referéncia.
0 termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a seguir
nas indicacoes de adverténcia, refere-se a ferra-
mentas eléctricas operadas com corrente de rede
(com cabo de rede] e a ferramentas eléctricas
operadas com acumulador (sem cabo de rede).
causa dos riscos inerentes na esmerila-
gem.
Caso pds explosivos ou de inflamacao instantanea
possam ser gerados pela esmerilagem, é indis-
pensavel respeitar as prescricoes de maquina-
gem do fabricante do material a ser tratado.
Durante os trabalhos, podem ser produzidas
poeiras nocivas/toxicas [p.ex., pintura com chum-
bo, alguns tipos de madeiras). Tocar ou respirar

estas poeiras pode representar um perigo para o
utilizador ou para as pessoas que se encontrem

Sempre coloque dculos de proteccao, por
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nas proximidades. Observe as normas de segu-
ranca validas no seu pais. Conecte a ferramente
eléctricaa umdispositivo de aspiracao adequado.

Para proteger a sua saude, use uma
mascara de proteccao P2.

- Apods a queda, verifique a ferramenta eléctrica
e o prato de lixar em relacao a existéncia de
danos. Desmonte o prato de lixar para realizar
uma verificacao precisa. Mande reparar as pe-
cas danificadas antes de as aplicar. Os pratos de
lixar partidos e ferramentas danificadas podem

causar ferimentos e provocar a inseguranca de
funcionamento da ferramenta.

2 Emprego de acordo com a finalidade
As esmeriladoras destinam-se a esmerilagem de
madeira, materiais plasticos e compdsitos, tintas
/ lacas, mastica e produtos semelhantes.
Nao podem ser tratados metais e materiais con-
tendo amianto.
O utilizador responsabiliza-se por danos
& e acidentes oriundos do emprego em
desacordo com a finalidade.
3

Informacoes quanto ao ruido e quanto a
vibracao

Os valores de ruido determinados de acordo com
a EN 62841 (consultar a Declaracao de conformi-
dade CE]) sao tipicamente:

Nivel de pressao sonora 72 dB(A)
Poténcia do nivel acUstico 83 dB(A)
Factor de inseguranca de medicao K=3dB

Nivel de emissdo de vibragdes a, (soma vetorial
em trés direcdes) e incerteza K determinados
de acordo com a norma EN 62841 (consultar a
Declaracdo de conformidade CE]):

Nivel de emissao de vibracoes

(3 eixos) a, =5,0m/s?
Incerteza K =2,0m/s?
Osvalores de emissao indicados (vibracao, ruido)
- servem de comparativo de ferramentas,



-sao também adequados para uma avaliacao
provisoria do coeficiente de vibracoes e do nivel
de ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da ferra-
menta eléctrica.

/N CUIDADO

Dependendo do tipo de utilizacao e, sobretudo,

do tipo de peca a trabalhar, as emissoes de

ruido durante a utilizacao real da ferramenta

elétrica podem diferir dos valores indicados

e Definir medidas de seguranca para prote-
cao do operador, com base numa estimativa
da sobrecarga nas condicoes de utilizacao
reais. (Para tal, devem ser tomados em con-
sideracao todos os componentes do ciclo de
operacao, por exemplo, periodos em que a
ferramenta elétrica se encontra desligada e
periodos em que funciona sem carga apesar
de ligada.)

4 Ligacao eléctrica e colocacao em marcha

/N /A\ ADVERTENCIA

Perigo de acidente, se a maquina for operada

com uma tensao ou frequéncia inadmissivel.

- A tensao da rede e a frequéncia da fonte de
corrente devem coincidir com os dados da
placa de identificacao da ferramenta.

- Na América do Norte, s6 podem ser utilizadas
ferramentas Festool com uma indicacao de
tensao de 120 V.

/N CUIDADO

Aguecimento da conexao plug caso o fecho de

baioneta nao esteja completamente bloqueado

Risco de queimadura

e Antes de ligar a ferramenta elétrica, assegu-
rar que o fecho de baioneta esta bem ligado
ao cabo de ligacao a rede e bloqueado.

O interruptor (1.2) serve para ligar/desligar. Para
servico continuo, o interruptor pode ser bloquea-
do por meio do bot3o lateral de retenc3o (1.3). Ao
pressionar o interruptor novamente, o bloqueio
é solto.

Apenas no ETS 150/3 EQ, ETS 150/5 EQ: Para
ligar e desligar o cabo de conexao a rede, veja
ilustracao 3.
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5 Regulacao electroénica

a\ A esmeriladora ETS 150/3 EQ, ETS 150/3

|ELECTR°NIc E, ETS 150/5 EQ, ETS 150/5 E possui uma
% regulacao electronica que permite variar

as rotacoes progressivamente.

Assim a velocidade de esmerilagem pode ser

adaptada ao respectivo material da melhor forma

possivel (ver capitulo 9). A rotacdo ¢ ajustada na

roda reguladora (1.1).

6 Aspiracao de po

/MA@ cuipabo

0 po pode ser nocivo para a saude ou desenca-

dear reaccoes alérgicas!

e Ligue sempre a maquina a um sistema de
aspiracao.

e Use uma mascara de proteccao respiratoria no
caso de trabalhos em que seja produzido po.

6.1 Turbofiltro (acessorios)

O po proveniente da esmerilagem é aspirado

através de orificios na sapata (1.12) e retido no

turbofiltro (1.5). Quando o turbofiltro estiver
cheio de p6 ao ponto que o rendimento diminuir,

o mesmo deve ser trocado.

Colocacao de um turbofiltro

- Passar a parte frontal de cartolina do turbo-filtro
com os ressaltos vedadores (1.4) na tubuladura
de aspiracao (1.8), do suporte do filtro,

- Introduzir a parte traseira de cartolina com a
fenda (1.6) na alheta detentora (1.7) do suporte
do filtro,

- encaixar o suporte do filtro com a abertura
(1.10) na tubuladura de aspiracao (1.11) da
maquina. Passar adiante até encostar e apertar
mediante o botdo rotativo (1.9).

6.2 Aspiracao externa com aspirador

Para livrar-se da troca frequente do turbofiltro,
por ocasiao de trabalhos de esmerilagem mais
extensos, um aspirador Festool pode ser ligado a
magquina, em lugar da auto-aspiracao. Para tanto,
amangueira de aspiracao (@ 27 mm) do aspirador
é ligada a tubuladura de aspiracao (1.11).

7 Escolha e montagem dos discos de es-
merilagem
7.1 Escolha

O aparelho pode ser equipado com trés discos
de esmerilagem de graus de dureza diferentes,
consoante a superficie a ser trabalhada.

Duro: Esmerilagem grossa de superficies, esme-
rilagem nos cantos.



Macio: Aplicacao universal para esmerilagem
grossa e fina, para superficies planas e curvadas.
Extra-macio: Esmerilagem fina de pecas perfila-
das, de curvas e de raios. Nao usar nos cantos!

7.2 Montagem

Os discos de esmerilagem e o porta-ferramenta
no aparelho estao dotados de uma uniao positiva
(2.1).

/N CUIDADO

Perigo de ferimentos!

e Antes de aparafusar o disco de esmerilagem,
assegure-se da sua posicao correcta.

e Por motivos de seguranca somente discos de
esmerilagem originais da Festool podem ser
usados!

8 Como fixar o abrasivo

Use apenas abrasivos originais da Festool! E ra-
pida e simples a fixacao da lixa “Stickfix” e da tela
“Stickfix” - as duas foram desenvolvidas especi-
ficamente para isto - na sapata de esmerilagem
“Stickfix”. Os abrasivos autoaderentes (1.13) sdo
simplesmente pressionados na sapata (1.12) e
sao segurados firmemente pelo revestimento
aderente da sapata de esmerilagem “Stickfix".
Depois de usadas, as lixas Stickfix voltam a ser
simplesmente retiradas.

9 Indicacoes no tocante ao trabalho

Nao sobrecarregue a maquina, aplicando
uma pressao forte demais!

O melhor resultado de esmerilagem o Senhor
consegue ao trabalhar com uma forca pondera-
da de pressdo. Com o ETS 150/3 EQ, ETS 150/3
E consegue-se a melhor qualidade de superficie
com um poder de remocao reduzid. O ETS 150/5
EQ, ETS 150/5 E oferece um poder de remocao
elevado e simultaneamente uma boa qualidade
de superficie. Basicamente, o rendimento de
esmerilagem e a sua qualidade dependem da
seleccao do abrasivo correcto. Para cada caso de
aplicacao a Festool oferece o abrasivo apropriado
(veja o catalogo Festool ou na Internet sob ‘www.
festool.com’).

Para uma conducao segura da ferramenta,
segure-a com ambas as maos pela carcaca do
motor (1.14) e pela cabeca da caixa de engrena-
gens (1.15].
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Para as maquinas com regulacao electronica

recomendamos os seguintes ajustes da roda

reguladora (1.1):

Posicao da roda reguladora

- Trabalhos de esmerilagem

5-6

- Esmerilagem com accionamento maximo

- Remocao de tintas velhas por esmerilagem

- Esmerilar madeira e folheado anterior ao en-
vernizamento

- Esmerilagem intermediaria entre duas demaos
de verniz, em superficies

4-5

- Esmerilagem de uma fina pelicula de verniz de
base

- Esmerilagem de madeira com a tela

- Chanfrar os cantos de pecas de madeira

- Polir superficies de madeira impregnada

3-4

- Esmerilaros cantos de madeiramacica e folheada

- Esmerilar no rebaixo de janelas e portas

- Esmerilagem intermediaria entre duas demaos
de verniz, em cantos

- Esmerilagem preparatdria de janelas em ma-
deira macica com a tela de esmerilagem

- Polir a superficie de madeira anterior a causti-
cacao com a tela de esmerilagem

- Esfregar superficies causticadas com a tela de
esmerilagem

- Esfregar ou remover a pasta calcica supérflua
por meio da tela de esmerilagem

2-3

- Esmerilagem intermediaria entre duas demaos
de verniz, em superficies

- Limpar os rebaixos de janelas em madeira ma-
cica com a tela de esmerilagem

1-2

- Esmerilar cantos causticados

- Esmerilar materiais termoplasticos.

10 Freio da sapata esmeriladora

No intuito de evitar que a sapata esmeriladora
gire para cima, de uma maneira descontrolada, a
mesma é travada por uma guarnicao (2.2).

Visto que esta guarnicao esta sujeita ao desgaste
no decorrer do tempo, deve ser substituida por
uma nova (n° de encomenda 453 388), quando o
efeito de travagem diminuir.



1 Conservacao e cuidados

1
/N\ /A ADVERTENCIA

Perigo de acidente, choque eléctrico

Antes de efectuar qualquer trabalho na ferra-
menta, extraia sempre a ficha da tomada.
Todos os trabalhos de manutencao e repara-
cao, que exigem uma abertura da carcaca do
motor, podem apenas ser efectuados por uma
oficina de Servico Apds-Venda autorizada.

Para garantir a circulacao do ar, as entradas do
ar de resfriamento sempre devem ser mantidas
desimpedidas e limpas.
P Servico Apos-venda e Reparacao
’ﬁw apenas através do fabricante ou das
@ oficinas de servico: endereco mais
proximo em:
www.festool.com/Service
Utilizar apenas pecas sobresselentes
originais da Festool! Referéncia em:
www.festool.com/Service
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12 Remocao

Nao deite as ferramentas eléctricas no lixo do-
méstico! Encaminhe as ferramentas, acessorios
e embalagens para um reaproveitamento ecolo-
gico! Nesse caso, observe as regulamentacoes
nacionais em vigor.

Apenas paises da UE: de acordo com a Directiva
Europeia sobre residuos de equipamentos eléc-
tricos e electronicos e a sua transposicao para
a legislacao nacional, as ferramentas eléctricas
usadas devem ser recolhidas separadamente
e sujeitas a uma reciclagem que proteja o meio
ambiente.

Informacoes sobre REACh:
www.festool.com/reach

13 Acessorios

Consulte os nUmeros de encomenda dos acesso-

rios e ferramentas no seu catalogo Festool ou na
Internet em “www.festool.com”.



JKCUeHTpUKOBasA WNndMaLIMHKa
TexHUYecKue xapaKTepuCcTUKH

[NoTpebnsemas MOLWHOCTL

CkopocTb BpalieHus sana (220-240 V)
CkopocTb BpatlieHus sana (110V, 120 V)
Xop wnndoBaHus

OnopHble Tapenku

Macca cornacHo npouepype EPTA 01:2014

ETS 150/3 EQ
ETS 150/3 E

4.000 - 10.000 06/MuH
6.000 - 10.500 06/MuH

ETS 150/5 EQ

ETS 150/5 E

310 BT

4.000 - 10.000 06/MuH
6.000 - 10.500 06/MuH

310 Bt

3,0 MM 5,0 MM
@ 150 MM @150 MM
1,8 kr 1,8 kr

MJ’U’HOCTpaLI,I/II/I HaXogdATCA B Ha4yasie PyKOBO,EI,CTBa no aKkcrnayaTaunun.

CumMBonbl
& [NpenynpexaeHne ob obuien onacHocTH

OnacHocTb ynapa TokoM
Ncnonb3ynte pecnunpaTtop!

CobntoganTe pykoBOACTBO MO 3KCMJyaTa-
UMn/MHCTpyKLMK!

PaboTaliTe B 3alMUTHbIX 04YKaX.

A
o

He nmeet MecTo B KOMMYHaJIbHbIX 0TX04a.

Knacc 3awuthbi |l

<&

i

1 j Yka3aHus no TexHukKe 6esonacHocTn

HAMAHUE! MpouTuTe BCce ykasaHus

no TexHuKe 6e30MacHOCTN U UHCTPYKLUUK. OLmbkm
npuv cobntofeHnn NpuBeAEHHbIX YKa3aHWi 1 peko-
MeHZaLMIN MOTYT NPUBECTUN K MOPaXKEHNIO 3NeKTPH-
4ecKkuM TOKOM, Moxapy, U/unu Bbi3BaTb TAXesble
TpaBMbl. CoxpaHsiuTe Bce YKasaHMA No TeXHUKe
6e3onacHocTn n PykoBoacTBa no skcnayaTauum B
KayecTBe CnNpaBOYHOro MaTepwuana.
Ncnonb3oBaHHOe B HACTOSALWMX UHCTPYKLUSAX U
yKa3aHWAX NOHATUE «3NeKTPOMHCTPYMEHT» pac-
MPOCTPaHAETCS Ha 3IEKTPOMHCTPYMEHT C MUTAHWEM
oT ceTu (co WHypoM NuTaHUs oT anekTpoceTu) n Ha
aKKyMyJISTOPHbIA 31E€KTPOMHCTPYMEHT (6e3 WHypoM
MUTaHWS OT 3NeKTpoceTH).

N33a omacHocTen, KOTopble MOTYT BO3HMK-
HYTL, BO BpeMs windoBaHus, Heobxoanmo
MOCTOSAHHO HOCUTL, 3aLLUTHbIE OYKM.

Mpy wWnnpoBaHMM HEKOTOPbLIX MaTePUaoB MOTyT
BO3HMKaTb B3pbIBOONACHbIe UAM CaMoBoOCMNa-
MeHsoLMecs nblaun, B 3TOM ciiyyae obaszatenbHo

cobntopanTe ykasaHus no obpaboTke npomsso-
AVTENa MaTepuana.

Mpn paboTe ¢ HekOTOpbIMM MaTepuanaMm MoxeT
npoucxoauTb obpasoBaHWe BpegHON/af0BUTOM
nuinn (Hanpumep, cBMHeucodepXKalliMe Kpackw,
HekoTopble BWAbl ApeBecuHbl). KoHTakT ¢ Takon
MbiIb0 UM ee BAbIXaHWe NpefcTaBnsieT onac-
HOCTb KaK N5l paboTatoLLero ¢ MHCTPYMEHTOM, Tak
M 01K OKpY>KatloLwnx ero Ntoaen.

@ [ns 3aWMTbl 300p0BbA HafleBalTe pecnu-

patop P2.

- Mocne napeHus npoBepbTe 31€KTPOMHCTPYMEHT
M WwnudTapesnKy Ha OTCYTCTBME NOBPEXXAEHUN.
CHuMUTe wnudTapenky u TWaTesIbHO 0CMO-
Tpute. lNepen ucnonb3oBaHneM BOCCTaHOBMUTE
NoBpeXAEHHbIe AeTanu. V3nomaHHble wWnnd-
Tapenkn N NOBPeXAEHHbIE NHCTPYMEHTLI MOTYT
NPMBECTM K TpAaBMaM M HapyLwmnTb 6e3onacHoCcTb
paboThbl.

2 NpuMeHeHMe No Ha3HaYeHUIO

HaHHaa wnndmMawmnHa npegHasHayeHa ons Bbl-

nofHeHuns wWnudpoBanbHbiXx paboT nNo gepesy,

nnacTtMacce, KOMMNo3MTaMm, NIaKOKPACOYHbIM Mo-

KPbITUSIM, LUMNaKneBKe U UHbIM MaTepuanam c

aHaNorMYyHbIMN CBONCTBAMMN.

Henb3a obpabatbiBaTh MeTann u mMaTepuan, co-

nepxalwmn acbecrt.

[1o coobpakeHnaM anekTpuyeckom bezonacHocTn

MallMHa LOMKHA BbITb Cyxon, ee HeNb3sa npume-

HSATb BO BIaXKHOM cpefe. MalwmnHy MOXHO npume-

HATb TONIbKO A1 CYyXOro WAndoBaHUS.
OTBEeTCTBEHHOCTb 3a yLLepb M HecYacTHble

& c/lyyau, CBA3aHHbIe C NPUMEHEHMEM HE MO
Ha3Ha4yeHwuto, HeceT [lonb3oBaTeNb.
NHCTPYMEHT CKOHCTPYMpOBaH ANS Npo-

& beccnoHanbHOro NpUMeHeHus.

3 YpoBHM WwyMa

TunnyHble 3HaYeHns WwyMa, namepeHHble no EN

62841 (cM. peknapaumio cootsetcTeus EC):



YpoBeHb WwyMa 72 nB(A)
3BYyKOBas MOLLHOCTb 83 nb(A)
[onyck K norpewHocTn naMepeHus K=3nb

BHaueHune Bubpauun a, (BekTopHas cymMMa no

TPEM ocaM) n koapduumneHT norpewHoctn K,

onpeaenéxHbie no EN 62841 (cM. geknapauuio

cootseTcTBud EC):

Koa¢ppuumeHTt aMmmccum konebanumn

(3-ocHbIN) a, = 5,0 m/c?

MorpeluHocTb K=2,0 M/c?

YKa3saHHble 3HaueHUs ypoBHSA Lyma/ Bubpaumm

— CNy>kaT ANsl CPaBHEHWUS MHCTPYMEHTOB;

— MOXHO Take MCNOoJIb30BaTh A4N19 NpeABapUTeNb-
HOM OLLEHKM LLYMOBOW 1 BUBPALIMOHHOM Harpy3Kku
BO BpeMs paboThl;

—0Tpa>kaloT OCHOBHble o0bnacTn nNpuMeHeHUs
3NEeKTPOMHCTPYMEHTA.

/N BHUMAHUE

B 3aBucumocTu ot cnocoba ucnonbsoBaHus

MHCTpYyMeHTa M ocobeHHO OoT BUAa

obpabaTtbiBaeMoro MaTtepuana, nokasarenu

co3faBaeMoro uM paboyero wyma MoryT

OT/INYATbLCSA OT YKa3aHHbIX B NacnopTe Uspenus.

e 3a oCHOBY A5 onpefesieHns Mep No oxpa-
He TpyZaa paboTHukKoB bepute dakTnyeckmn
ypoBeHb LyMa Ha pabodyem MecTe. (Mpu 3ToM
y4nTbIBaNTE BCe NapaMeTpbl TEXHONOMMYECKOro
LuMKna, HanpuMmep NepyoAbl, Koraa 3aekTpo-
WHCTPYMEHT BbIKJIIOYEH M KOrAa BK/IOYEH, HO
He HaxoauTcs B pabore.)

4 3neKTpVI'-IECKOE noakn4yeHuve n Beoa B
aKcnnyaTauumio

/N A\ NPEAYNPEXAEHUE

Mpw npeBbiweHny B xoae paboT MaKcMManbHOro
YPOBHS Hamnps>XeHUs WM 4acToTbl BO3HMKaeT
OMacHOCTb HECYACTHOro Ciyyas.

- CeTeBoe HanpskeHue M 4acToTa UCTOYHMKA
TOKa A0JKHbI COOTBETCTBOBATb AaHHbIM, yKa-
3aHHbIM Ha 3aBOACKON Tabnuuke $ppesepa.

- B CeBepHoli AMepuke MOXHO MCMNONIb30BaTb
Tonbko ¢pesepbl Festool ¢ xapakTepuctukon
no HanpsxxeHuto 120 B.
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/N BHUMAHME

HarpeBaHue pasbeMa plug it npM HeNONHOCTbIO

3abnokupoBaHHOM 6allOHETHOM 3aMKe

OnacHocTb oXKora

e [lepepl BKJIIOYEHMEM 3NEKTPOUHCTPYMEHTA
ybeaonTtecb B TOM, 4To HaNOHETHbLIA 3aMOK Ha
ceTeBOM Kabesie MONHOCTbLIO 3aKpbIT U 3abno-
KWPOBaH.

Boikntouatens (1.2) cnyxut gns sknoyeHuns/Bbl-
kntoyeHus. MNpun onutensHon paboTe ero MoXHO
3adpukcuposaTb 6okoson kHonkoi (1.3). Mpw
MOBTOPHOM HaXaTWW BbIK/OYATENSA MPOUCXOAUT
ocBoboxaeHne dukcartopa.

Tonbko ana ETS 150/3 EQ, ETS 150/5 EQ: Co-
eAVNHEHMe N 0TCoe-ANHEHMNE NIMHUN CETEBOTO
MUTaHUA - cM. puc. 3.

5 ANeKTpPoHHas YacTb

LLnnudoeanbHas MawmHka ETS 150/3 EQ,
ETS 150/3 E, ETS 150/5 EQ, ETS 150/5 E
MMeeT 3NeKTPOHHOE perynnpoBaHue, npu
MOMOLLLM KOTOPOTo MOXHO beccTyneHyaTo
BapbMpOBaTb CKOPOCTb BpaLLeHUs.

B pe3ynbTaTe 37010 cKOpoCTh WANGOBAHUSA MOX-
HO ONTUMaNbHO MNOAOMHATb K COOTBETCTBYHOLLEMY
maTepuany (cM nyHkT 9 ).

CkopocTL, BpallleHMs ycTaHaBAMBAETCS Ha Maxo-
Buuke (1.1).

[ELECTRONIC|

6 OTcacbiBaHue Nbinu

/N BHUMAHUE

Mbinb MoXKeT 6bITb ONACHOW AN 3A0POBbS UNU

BbI3bIBaTb aj/iepruyeckyto peakuuio!

e Bcerpga nogkntovante dpesep K cucrteme nbi-
neypaneHus.

e [1pn pabotax c obpaszoBaHMeEM NbIIM HaJeBanTe
pecnuparop.

6.1 Typ6odunbrpa (YacTUUHO ocHacTKa)
[binb, BO3HMKLWIAA Npy WNnMdOBaHUMK, oTCacbiBa-
eTCcsl Yepe3 BbITAXHble OTBEPCTUS B KOHTAKTHOM
bawmacke (1.12) v ynasnusaetca B Typbodunbtpe
(1.5).

Ecnun typbodunbetp HanonHeH wnndoBanbHOM
MblJIbI0 4,0 TaKOW CTEMEHU, YTO MOLLLHOCTb OTCaChl-
BaHWsA ocnabutcs, To ero Heobxo4MMO 3aMEHUTb.

MoHTax Typ6odunbTpa
- [MepepHtoto yacTb KapToHa Typbodunbtpa ¢
ynnoTHUTenbHom dackon (1.4) HapeTb Ha acnu-



pauvoHHbIi natpybok (1.8) gepxxatens dunbTpa.
- 3a[HI010 YacTb KapToHa ¢ wanuem (1.6) sBcTaBuTb
B cTonopHbIi pybunk (1.7) pepxatensa unsrpa.
- Aepxatenb ¢unbTpa Yepes oteepcTue (1.10)
BCTaBWTb [,0 yNOpa Ha acnupaLMoHHbI naTpybok
(1.11) MawuHKM 1 3aKpennTb BpaLLatoLLencs
pyudkon (1.9).
6.2 OTcacbiBaHMe M3BHEe NpPWU NOMOLIMN OT-
cacbiBatoLiero npucnocobneHuns
Bo nsbexxaHue yactor 3aMeHbl Typbodunstpa npu
LJIMTENbHbIX WAMdOoBabHbIX paboTax MOXHO BMe-
CTO YCTPOMCTBA A5t CAMOOTCAChiBaHUS MOLKIILO-
ynTb FestooloTcaceiBatowiee npucnocobneHue.
AN151 3TOro HeobXxo0aMMO BCTaBWTb OTCAChIBaOLLUIA
wnaHr (@ 27 mM) oTcackiBatowero npucnocobre-
HWS Ha acnypaLumoHHbIin natpybok (1.11).

7 Mop6op nMoHTaX WP OBaANbHBLIX KPYroB
7.1 Mopbop wnndoBanbHbIX KPYros

B 3aBucuMocTM oT noslyyeHus Tpebyemoro kave-
cTBa obpabaTbiBaeMon NOBEPXHOCTU, Ha annapaTe
MOXHO YCTaHaBNMBaThb Wb oBabHble KpYru Tpex
Pa3IMYHbIX CTEMEHEN TBEPLOCTH.

TBeppas cteneHb: ons rpyboro wnndoBaHms no-
BEPXHOCTEN, WNMPOoBaHNE KPOMOK.

Msarkas cTteneHb: gas yHuMBepcanbHoro, rpyboro
NN TOHKOTO WNNGOBAHMA KaK rmafkux, Tak um-
30THYTbIX MOBEPXHOCTEN.

CteneHb NOBbIWEHHOW MATKOCTU: A1 TOHKOIO
wnundoBaHns acoHHbIX feTanein, yrnybneHHun,
paguycoB. Henb3s ucnonb3oBaTtb ans wnudosa-
HUA KpoMoK!

7.2 MoHTax

KnudosanbHble KPYrn U NPUEMHBIA WHCTPYMEHT
Ha annapaTe cHabXeHbl nogxoasawmnmM no dopme
NPUEMHBLIM npucrnocobnexmem (2.1).

/N BHUMAHUE

OnacHoCTb TPaBMUPOBaHMA.

e [lpy npuBMHYMBaAHUN WNNDOBANbLHOrO Kpyra
CNIeANT 3a ero NPaBWbHbLIM MOJIOKEHMEM.

* [lo coobpaxeHnsM besonacHOCTM paspeLuaeTcs
MCMosib30BaThb TONIbKO OpPUrMHanbHble Wnndo-
BasibHble Kpyrun ¢upmel Festool!

8 3akpenneHue wnudoBanbHOro MaTepmana
MUcnonb3yinte ToNnbKo opurmHanbHbin Festool
wnudoBanbHbi MaTepuan!

Ha XTnkdukc KoHTakTHOM bBaliMake nerko wu
BbiCcTpo 3akpennaeTcs NOAXoAsAWAsd ANS 3TOro
XTukpuke wnndosanbHasa bymara nnm Ctukpumkc
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WAndoBanbHbI BaTOYHbIN XONCT.
Camonpunerawowmii wnmpoBanbHbIN MaTepuan
(1.13) HapaBnuBaeTCHd Ha KOHTaKTHbIN BalwMak
(1.12) v pep>xuTCa NpoyHo Ha NokpbITUK CTUKUKC
KOHTaKkTHOro balumaka.

MNocne ncnonb3oBaHns WNNdoOBanNbHbIE TNCTbI
Stickfix cHMMalOTCA 04eHb NpoCToO.

9 MpounsBoacTBEHHbIE YKa3aHUA

He neperpyxanTe MalMHy CAULLKOM
CUNbHLIM Ha)kaTueM Ha Hee!

Bbl gocTurHeTe nyywmnx pesynbtaTos, eciv byaete
paboTaTb Cc yMepeHHbIM ycunuem. ETS 150/3 EQ
obecneuymBaeT npekpacHoe KayecTBO NMOBEPX-
HoCTV npu Hebonbwom cHaTum. ETS 150/5 EQ
obecneynsaeT bonblLUOE CHATUE NPU NPEKPACHOM
KayecTBe MOBEPXHOCTW.

[Mpon3BOAMTENBHOCTD M KavyecTBO WAndoBaHUA
pewatLwmnm obpa3om 3aBUCAT OT MPaBUIBLHOIO
nonbopa abpasneHoro matepunana.

®upma becTo nMeeT ANS Kax[oro Buaa uc-
MoJIb30BaHWA COOTBETCTBYIOLWMI WAndoBanbin
matepwuan (cm. katanore Festool unu B MHTepHeT
no agpecy .www.festool.com”)

[ns Hapé>xHoro BefeHNa MalLUMHKK yaepXnBanTe
eé nBymMAa pykamu 3a kopnyc asuratens (1.14) un
KOXyx pefykTopa (1.15).

[na MalLMHOK C 3N1eKTPOHHbIM ynpaBfeHUeM Mbl

pekoMeHAyeT cnepyolue NosIoXKeHUs perynu-

poBoy4Horo koneca (1.1):

CTyneHb Ha MaxoBUYKe

- XnudoBanbHbie paboTbl

5-6

— wnudoBaHMe C Makc. MPUBOAOM

- Cownundoska cTapbix 1aKOKPaCOYHbIX MOKPbLITUI

- WnudosaHne pgpeBecuHbl U daHepbl Nnepes
OoKpackown

- [NpoMexyToyHoe WnndoBaHMe NMOBEPXHOCTEN
npu okpacke

4-5

- LUnndoBaHme ToHKOrO cnos naka NnepBoro no-
KpbITUS

- wnndoBaHme aepesa WndoBasbHbIM BaTOY-
HbIM XOJICTOM

- CHATMe pacoK Ha AeTansdx U3 gepesa

- BbirnaxxmBaHwme rpyHToBaHHbIX LepeBsAHHbIX NO-
BEpXHOCTEN

3 -4

- WWnndoBaHne kpoMok apeBecuHbl 1 GaHepbl

- wnndoBaHMe Na3oB B ABEPAX U OKHAX

- MpoMeXxyTo4YHoe WnndoBaHMe naka Ha KpoMKax

-noawnndoBka OKOH M3 HaTypanbHOro Aepesa



WAnM$OoBasbHbIM BaTOYHbIM X0JICTOM

- NONMpOBaHMe fepeBSHHbIX MOBEPXHOCTEN Nepes,
benueBaHmnemM WnmMdoBanbHbIM BaTOYHbIM X0J1-
CTOM

— 3aTMpaHne UK CHATWE U3JINLLIHEN N3BECTKOBOM
nacTbl WANPoBanbHbIM BaTOYHBIM XOJICTOM

2-3

- [NpomexyToyHoe wnndosaHne benLLOBaHHbIX
NoBepXHOCTEW

- 0YyMCcTKa Na3o0B Ha OKHaX M3 HaTypasibHOro fe-
peBa WANPoBanbHbIM BaTOYHbIM X0JICTOM

1-2

- WwnndoBaHMe NPOTPaABIEHHbIX KPOMOK

- lnndosaHme TepMONNaCTUYHBIX CUHTETUYECKNX
MaTepuanos.

10 TopMo03 Ha KOHTaKTHOM bBaliMake

LNs npefoTBpalleHns 6e3KoOHTPONbHOro Habu-
paHusi 060pOTOB KOHTAKTHOro balliMaka, oOH npu-
TOpPMaXKu1-BaeTcs Npu nomoLLm MaHxeTsl (2.2). Tak
Kak MaH>XeTa B TeYeHne BpeMeHUN N3HaLLMBaeTCH,
eé Heobxoammo npu ocnabneHnn TOPMO3HOTO
nencTBua 3aMeHnTb HoBow (N? 3aka3a 453 388).

11  06cny)xuBaHue u yxop,

/N /I\ NPERYNPEXAEHME

OnacHoCTb HecyacTHOro cnyyas, yaapa TOKOM

e [lepen Hayanom paboT Bcerga BblHMMaUTe
BWJIKY U3 PO3ETKM.

e Jliobble paboTbl No 06CcNy>KMBAHNIO U PEMOHTY,
TpebyloLLme OTKpPbITMS Kopryca ABuUraTens, Mo-
ryT NPOBOAMTHLCH TONBKO B @BTOPM3MPOBAHHbIX
mactepckux CepBucHom cnyxbei.

,D,J'I‘r'l obecneyeHus LUNPKYyIaunn Bo3AyXa oTBEepPCTUA
0149 oXnaXkaeHuna B Kopnyce ABUratesd Bcerfia
OOJI>KHbI ObITh OTKPbITbIMAN N YHNCTBIMU.

52

CepBucHoe obcny)xuBaHue U peMOHT
TONbKO Yepe3 GMpMy- M3roTOBUTENS
WNIN B HALLMX CEPBMCHbIX MacTEPCKUX:
appec banxaniwen MacTepckomn CM.
Ha: www.festool.com/Service
Ncrnonb3ynTe ToNbKO OpUrMHanbHble
3anacHble yacTtu Festool! N2 onqa 3a-
Ka3a Ha: www.festool.com/Service

4

12 YTunusauumsa

He BbibpacbiBaniTe 31€KTPOMHCTPYMEHTbI BMeCTe
c boiToBbIMM 0TX0Aammn! ObecneybTe besonacHyto
LJ151 OKPY>KatoLLLen cpeabl yTUAN3aLMI0 MHCTPYMEH-
Ta, 0OCHAcTkn u ynakoBku. CobnioganTe gencrey-
ol Me HaluMoHanbHble MHCTPYKLMW.

Tonbko pns EC: cornacHo gupektunse EC 06 oTxopax
3/1eKTPUYECKOro W 3/1eKTPOHHOoro obopynoBaHus,
a TakXXe rapMOHM3UPOBAHHbIM HaLMOHaNbHbIM
CTaHAapTaM OTCAY>KMBLUME CBON CPOK 3NEKTPOUH-
CTPYMEHTbI AO/KHbI YTUAN3UPOBATLCA Pa3feflbHo
M HanpaBAATbCS Ha 3KONOrmyeckm besonacHyto
nepepaboTky.

Mudopmaumsa no pupektuse REACh:
www.festool.com/reach
13 OcHacTtka

Kopp! 419 3aKa3a 0CHACTKMN Y MIHCTPYMEHTOB MOXKHO
HanTu B kaTanore Festool n B MHTepHeTe Ha www.
festool.com.

,El,aTa npon3BoACTBa - CM. 3TUKETKY NHCTPYMEHT
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Excentricka bruska
Technické udaje

Prikon

Otacky (220-240V)

Otacky (110V, 120 V)

Brusny zdvih

Brusna bota

Hmotnost podle EPTA-Procedure 01:2014

ETS 150/3 EQ

ETS 150/3 E

310 W

4.000 - 10.000 min"!
6.000 - 10.500 min™'
3,0 mm

@ 150 mm

1,8 kg

ETS 150/5 EQ

ETS 150/5 E
310 W

4.000 - 10.000 min"
6.000 - 10.500 min"'
5,0 mm

@ 150 mm

1,8 kg

Uvedena vyobrazeni se nachazeji na zacatku navodu k pouziti.

Symboly

Varovani pred vSeobecnym nebezpecim
Nebezpeci Urazu elektrickym proudem

Pouzivejte respirator!

@>>

Prectéte si ndvod/pokyny!

Pouzivejte ochranné bryle.

2

1 Beipe(:nostni pokyny
& POZOR! prectste si vsechny bezpec-

nostni pokyny a instrukce. Zanedbani niZe uve-
denych vystrah a nedodrzovani prislusnych poky-
nG mohou zpUsobit zkrat, pozar, event. tézky Graz
elektrickym proudem.

Vsechny bezpecnostni pokyny a navody uscho-
vejte, abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.

Ve varovnych upozornénich pouzity pojem ,elek-
tronaradi” se vztahuje na elektronaradi pro-
vozované na el. siti (se sitovym kabelem) a na
elektronaradi provozované na akumulatoru (bez
sitového kabelu).

Kvili nebezpecim, ktera se vyskytuji bé-
hem brouseni noste vzdy ochranné bryle.
Vznika-li pri praci vybusny nebo samozapalny
prach, je nezbytné dodrzet pokyny vyrobce ma-
teriadlu pro opracovani.
Pri praci mize vznikat skodlivy ¢i jedovaty prach
(napr. natéry s obsahem olova, nékteré druhy

dreva). Dotyk nebo nadychani se tohoto prachu
muUZe pro osoby pracujici se strojem nebo osoby

Nepatri do komunalniho odpadu.

Trida ochrany Il
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nachazejici se v blizkosti predstavovat ohrozeni.
Dodrzujte bezpecnostni predpisy platné ve Vasi
zemi. Pripojte elektricky pristroj k vhodnému
odsavacimu zarizeni.
K ochrané Vaseho zdravi pouzivejte
ochrannou dychaci masku P2.

- Po padu zkontrolujte elektrické naradia brus-
ny talif, zda nejsou poskozené. Abyste mohli
brusny taliF dikladné zkontrolovat, demontujte
ho. Poskozené dily nechte pred dalsim pouziva-
nim opravit. Prasklé brusné talife a poSkozené
naradi mohou zpUsobit poranéni a nespolehlivy
chod naradi.

2 Ustanovené pouziti

Dle ustanoveni jsou brusky urcené k brouseni
dreva, umélych hmot, vazanych plastd, barev/
lakd, tmelovych hmot a podobnych materiald. Kov
a material obsahujici azbest nesmi byt obrabény.

Za skody a urazy vzniklé nespravnym
& pouzitim odpovida uzivatel.
3 Informace o hluku a vibraci
Hodnoty hluc¢nosti zjisténé podle EN 62841 (viz
prohlaseni o shodé ES) Cini typicky:
Hladina tlaku zvuku 72 dB(A)
Hladina akustického vykonu 83 dB(A)
Pridavna hodnota nespolehlivosti méreni

K=3dB
Hodnota vibraci a, (soucet vektord ve tfech smé-
rech) a nejistota K zjisténé podle EN 62841 (viz
prohlaseni o shodé ES):
Hodnota vibraci (3 osy) a, =5,0m/s?
Nepresnost K=2,0m/s?
Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlucnost)
- slouzi k porovnani naradi,
- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni za-
tizeni vibracemi a hlukem pfri pouziti naradi,
- vztahuji se k hlavnim druh@m pouziti elektric-
kého naradi.



/N POZOR

Emise hluku se mohou - v zavislosti na druhu

pouziti elektrického naradi a zejména na druhu

zpracovavaného obrobku - béhem skutec¢ného
pouziti elektrického naradi od uvedenych ho-
dnot Lisit.

e Urcete bezpecnostni opatreni pro ochranu
obsluhy, ktera spocivaji na odhadu zatizeni
béhem skuteénych podminek pouziti. (PFitom
je tfeba zohlednit vSechny casti provozniho
cyklu, napr. doby, ve kterych je elektrické na-
radivypnuto, a doby, ve kterych je sice zapnuté,
ale bézi bez zatizeni.)

Elektrické zapojeni a uvedenido provozu

& /I VYSTRAHA

NebezpeciUrazu, pokud je naradi pouzivano pri

nespravném napajeni ze sité.

Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické

energie musi souhlasit s Udaji na typovém

stitku naradi.

- V Severni Americe se smi pouZivat pouze naradi
Festool s napétim 120 V.

/N POZOR

Zahrivani pripojky plug it pri nedokonale

zajisténém bajonetovém uzavéru

Nebezpeci popaleni

¢ Pred zapnutim elektrického naradi zkontrolu-
jte, zda je bajonetovy uzavér na sitovém kabelu
Uplné zavreny a zajistény.

Spinac (1.) slouzi jako vypinac. Pro trvaly provoz jej
(ze zajistit postrannim aretacnim knoflikem (1.3).
Opakovanym stisknutim spinace se aretace uvolni.
Pouze u ETS 150/3 EQ, ETS 150/5 EQ: Pripojeni a
odpojeni pripojného vedeni viz obr. 3.

5 Elektronicka regulace

Bruska typu ETS 150/3 EQ, ETS 150/3 E,
ETS 150/5 EQ, ETS 150/5 E vlastni elek-
tronickou regulaci, pomoci které se da
plynule nastavit pocet otacek.

Timto se da rychlost brouseni optimalné pri-
zpUsobit pravé obrabénému materidlu (viz bod
9). Pocet otadcek se nastavi pomoci prepinaciho
kolecka (1.1).

[ELECTRONIC
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Odsavani prachu

& (® rozor

Prach muize byt zdravi $kodlivy nebo muze

vyvolat alergické reakce!

e Naradi by mélo byt trvale pripojeno k odsava-
cimu zarizeni.

e Priprasnych pracich pouzivejte respirator.

6.1 Turbofiltru (dilci pFislusenstvi)

Brusny prach se odsava pomoci odsavacich otvort
umisténych v brusné boté (1.12) a v turbofiltru
(1.5) se zachycuje.

Kdyz je turbofiltr natolik naplnény brusnym pra-
chem, Ze jeho odsavaci vykon neni dostacujici, je
ho tfeba vymeénit.

Montaz turbofiltru

- Predni kartonovou cast turbofiltru s tésnici vloz-
kou (1.4) nasunout na odsavaci natrubek (1.8)
drzaku filtru,

- zadni karténovou ¢ast se $térbinou (1.6) nasadit
na Zzebrovou Gchytku drzéku filtru(1.7),

- drzak filtru zastréit az na doraz otvorem (1.10)
na odsavaci natrubek stroje(1.11) a oto¢nym
knoflikem (1.9) pevné uchytit.

6.2 Vnéjsi odsavani pomoci odsavaciho pri-

stroje

Castym vyménam turbofiltru u deldiho brouseni

se da predejit tim zplsobem, Ze se na misto vlast-

niho odsavani pripoji odsavaci pristroj Festool.

K tomuto Ucelu se nastréi odsavaci hadice od-

savaciho pristroje (primér 27 mm) na odsavaci

natrubek (1.11).

7 Vybér a montaz brusnych kotoucu

7.1 Vybér

Pro sladéni k obrabénym povrchovym plocham
muUZe byt pristroj vybaveny tfremi rGzné tvrdymi
brusnymi kotouci.

Tvrdé: Hruby brus na plochach, brouseni hran.
Mékkeé: Univerzalni pro hruby a jemny brus, pro
rovné a vyduté plochy.

Supermékkeé: Jemny brus na formovanych dilech,
vydutiny, poloméry. Nasazeni na hrany nepri-
pustné!

7.2 Montaz

Brusné kotouce a Uchytka nastrojd na pristroji
jsou vybaveny logickym tvarovanym upinanim
(2.1).



/N POZOR

Nebezpeci poranéni!

* Pred dotahnutim Sroubl brusného kotouce
dbejte na jeho spravné ulozeni.

* Z bezpecnostnich dlvodl smi byt pouzivané
pouze originalni brusné kotouce firmy Festool!

8 Upevnéni brusného prostredku
Pouzivejte pouze originalni brusné prostredky
firmy Festool! Na brusné boté Stickfix se daji
velmirychle a jednoduse upevnit potrebné brusné
papiry Stickfix a brusna pavucinka Stickfix. Samo-
drzici brusné prostredky (1.13) se jednoduse pri-
tlacina brusnou botu (1.12) a adheznim povrchem
brusné boty Stickfix jsou takto jisté uchycené. Po
pouziti se brusné papiry Stickfix jednoduse opét
stahnou.

9 Pracovni pokyny
NepretéZujte stroj tim, Ze jej pFiliz silné
& pritlacite! Nejlepsi vysledek docilite,
kdyz pracujete s mirné silnym pritla-
kem.
Brusny vykon a kvalita zavisi hlavné od spravné
volby brusného prostredku. Pristrojem ETS 150/3
EQ, ETS 150/3 E se docili nejlepsi jakosti povrchu u
nizkého vykonu odbéru. ETS 150/5 EQ, ETS 150/5
E zarucuje vysoky vykon odbéru pri dobré jakosti
povrchu.
Firma Festool nabizi pro kazdy zplsob pouziti od-
povédné brusné prostredky (viz katalogu Festool,
nebo na internetu pod .. www.festool.com”).
Pro bezpeené vedeni drzte nagadi obima rukama
za kryt motoru (1.14) a hlavu pgevodovky (1.15).

Pro stroje s elektronikou doporucujeme nasle-
dujici nastaveni prepinaciho kolecka (1.1):
Poloha prepinaciho kolecka

- brusné prace

5-6

- Brouseni s max. pohonem

- Obrouseni starych barev

- Brouseni dreva a dyhy pred lakovanim

- Plosné mezibrouseni laku

4-5

- Brouseni tence naneseného prvniho laku

- Brouseni dfeva pomoci brusné pavucinky

- Srazeni hran na drevovych dilech

- Vyhlazeni drevénych ploch se zakladni barvou
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3-4

- BrousSeni hran plného dreva a dyhovych hran

- Brouseni v drazkach oken a dveri

- Mezibrouseni laku na hranach

- Nabrus oken z prirodniho dreva pomoci brusné
pavucinky

- Vyhlazeni drevéné plochy pred morenim pomoci
brusné pavucinky

- Otér namorené plochy pomoci brusné pavucinky

- Otér, anebo odstranéni prebytecné vapenné
pasty pomoci brusné pavucinky

2-3

- Mezibrouseni laku na namorenych plochach

- Cisténi drazek oken z pFirodniho dieva pomoci
brusné pavucinky

1-2

- BrousSeni morenych hran

- Brouseni termicko-plastickych umélych hmot

10 Brzda brusné boty

Aby se zabranilo nekontrolovatelnému rozjeti
brusné boty, da se pomoci manzety (2.2) pribrzdit.
JelikoZ se manzeta po urcité dobé opotrebuje,
musi byt pri nedostate¢ném brzdném pdlsobeni
vymeénéna za novou (Obj. ¢. 453 388).

Udrzba a péce

& /A VYSTRAHA

Nebezpeci trazu elektrickym proudem

e Pred jakoukoliv manipulaci s naradim vytah-
néte sitovou zastrcku ze zasuvky.

e Veskerou udrzbu a opravy, které vyzaduji ote-
vireni krytu motoru, smi provadét pouze auto-
rizovany zakaznicky servis.

K zajisténi cirkulace vzduchu, museji byt chladici
otvory vzduchu v krytu motoru vzdy volné a udr-
Zované v Cistoté.

P o Servis a opravy smi provadét pouze
-ﬁyw vyrobce nebo servisni dilny: nejblizsi
@ adresu najdete na:
www.festool.com/Service
Pouzivejte jen originalni nahradni dily
Festool! Obj. €. na:
www.festool.com/Service




12 Likvidace

Nevyhazujte elektricka naradi do domovniho
odpadu! Nechte ekologicky zlikvidovat naradi,
prisluSenstvi a obaly! Dodrzujte pritom platné
narodni predpisy.

Pouze EU: Podle evropské smérnice o odpadnich
elektrickych aelektronickych zarizenich a prova-
déni v narodnim pravu se musi staré elektrické
naradi shromazdovat oddélené a odevzdat k eko-
logické recyklaci.
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Informace k REACh: www.festool.com/reach

13 Prislusenstvi

Objednaci Cisla prislusenstvi a naradi vyhledejte,
prosim, ve svém katalogu Festool nebo nainternetu
na ,www.festool.com”.



Szlifierka mimosrodowa
Dane techniczne

Moc pobierana

Liczba obrotéow (220-240 V)

Liczba obrotéow (110V, 120 V)

Skok szlifujacy

Tarcza szlifierska

Ciezar zgodnie z procedura EPTA 01:2014

ETS 150/3 EQ

ETS 150/3 E

310 W

4.000 - 10.000 min!
6.000 - 10.500 min"'
3,0 mm

@ 150 mm

1,8 kg

ETS 150/5 EQ

ETS 150/5 E

310 W

4.000 - 10.000 min™!
6.000 - 10.500 min'
5,0 mm

@ 150 mm

1,8 kg

Rysunki, ktdrych numery podane sa w tej instrukcji umieszczone sa na poczatku.

Symbole
C Ostrzezenie przed ogélnym zagrozeniem

Niebezpieczenstwo porazenia prade

Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa!

Instrukcja/przeczytac zalecenia!
(U]

Nosi¢ okulary ochronne.

Nie wyrzucac do odpaddw komunalnych.

OO

Klasa ochronna Il

1 Wskazowki bezpieczenstwa

& UWAGA! Nalezy przeczytac wszystkie
zalecenia bezpieczenstwa pracy i instrukcje.
Nieprzestrzeganie nastepujacych ostrzezen i in-
strukcji moze stac sie przyczyna porazenia pra-
dem elektrycznym, pozaru i/lub ciezkiego obra-
zenia ciata.

Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
pracy i instrukcje nalezy zachowac do wykorzy-
stania w przysztosci.

Uzyte w ponizszym tekscie pojecie ,elektrona-
rzedzie” odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych
energia elektryczna z sieci (z przewodem zasila-
jacym) i do elektronarzedzi zasilanych akumula-
torami (bez przewodu zasilajacego).

Stosowac zawsze okulary ochronne,
poniewaz podczas szlifowania wystepuje
niebezpieczenstwo wypadku.
Jesli podczas szlifowania powstaja pyty wybu-
chowe lub samozaptonowe, nalezy koniecznie
przestrzega¢ wskazowek producenta obrabianego
materiatu dotyczace sposobu obrobki.

W trakcie pracy moga powstawac szkodliwe/truja-
ce pyty (np. zawierajaca otéw powtoka malarska,
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niektore rodzaje drewna). Stykanie sie z tymi
pytami lub wdychanie tych pytdw moze stanowic
niebezpieczenstwo dla osoby obstugujacej maszy-
ne lub osdb znajdujacych sie w poblizu.

Dla ochrony zdrowia nalezy nosi¢ maske

przeciwpytowa P2.

- Po upadku nalezy sprawdzic elektronarzedzie
oraz talerz szlifierski pod wzgledem uszko-
dzen. Zdemontowac talerz szlifierski w celu
doktadnego sprawdzenia. Przed zamontowa-
niem uszkodzone elementy nalezy naprawic.
Pekniete talerze szlifierskie oraz uszkodzone
urzadzenia moga by¢ przyczyna zranien oraz
niebezpiecznego dziatania urzadzenia.

2 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Szlifierki przeznaczone sa do szlifowania drewna,
tworzywa sztucznego, tworzyw wielowarstwowych
(laminatdéw), farby/lakieru, masy szpachlowej i
materiatow tym podobnych. Nie wolno obrabia¢
metali i materiatow zawierajacych azbest.

Za szkody i wypadki powstate przy uzyciu
& urzadzenia w sposdb niezgodny z jego
przeznaczeniem odpowiada sam uzyt-
kownik.

3 Informacja o hatasie i drganiach
Ustalone wedtug normy EN 62841 (por. Deklara-
cja Zgodnosci WE] wartosci dzwiekdw wynosza
zazwyczaj:

Poziom gtoénosci 72 dB(A)
Poziom catkowitego ci$nienia

akustycznego 83 dB(A)
Plus roznica w doktadnosci pomiaru  K=3dB

Wartoé¢ emisji wibracji a, (suma wektorowa
w trzech kierunkach] oraz nieoznaczonos¢ K
ustalone wg normy EN 62841 (por. Deklaracja
Zgodnosci WE):

Warto$¢ emisji wibracji (3-osiowo) a, =5,0 m/s?
Nieoznaczonos$¢ K=2,0m/s?



Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)

- stuza do poréwnania narzedzi,

- nadaja sie one réwniez do tymczasowej oceny
obciazenia wibracjami i hatasem podczas uzyt-
kowania.

- odnosza sie do gtéwnych zatosowan tego elek-
tronarzedzia.

/N OSTROZNIE

W zaleznosci od sposobu uzycia
elektronarzedzia, w szczegolnosci rodzaju
obrabianego przedmiotu, emisja hatasu moze
odbiega¢ od wskazanych wartosci podczas
rzeczywistego uzytkowania narzedzia.

* Nalezy zdefiniowac¢ srodki bezpieczenstwa w
celu ochrony uzytkownika, na podstawie osza-
cowania obciazenia w rzeczywistych warun-
kach uzytkowania. (Nalezy przy tym wzia¢ pod
uwage wszystkie czesci cyklu uzytkowania, w
tym, w ktorych urzadzenie jest wytaczone oraz
te, w ktorych jest wtaczone, ale nie wystepuje
obciazenie hatasem.)

Podtaczenie elektryczne i uruchomienie

& /\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku, jesli urzadzenie
bedzie pracowato przy niedozwolonym napieciu
lub czestotliwosci.

- Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ zrodta pradu
musza zgadzac sie zdanymi na tabliczce iden-
tyfikacyjnej urzadzenia.

- W Ameryce Pétnocnejwolno stosowac wytacz-
nie urzadzenia Festool o parametrach napiecia
120 V.

/N 0STROZNIE

Wtyczka plug-it ulega rozgrzaniu, gdy zamek

bagnetowy nie jest catkowicie zamkniety

Niebezpieczenstwo spalenia

e Przed uruchomieniem elektronarzedzia
sprawdzié, czy zamek bagnetowy na sieciowym
przewodzie przytaczeniowym jest catkowicie
zamkniety i zablokowany

Wytacznik (1.2) stuzy do wtaczania i wytaczania
urzadzenia. Do pracy w trybie ciagtym mozna
zablokowac wytacznik za pomoca przycisku are-
tujacego (1.3). Ponowne nacisniecie wytacznika
powoduje zwolnienie blokady.
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Tylko w przypadku ETS 150/3 EQ, ETS 150/5 EQ:
Podtaczanie i odtaczanie elek-trycznego przewo-
du zasilajacego patrz rysunek 3.

5 Regulacja elektroniczna

2\ Szlifierka ETS 150/3 EQ, ETS 150/3 E, ETS

|ELECTR°NIc 150/5 EQ, ETS 150/5 E wyposazona jest

\% w elektroniczny system regulacji, ktory

pozwala na bezstopniowa regulacje liczby
obrotdw.

Dzieki temu predkos¢ szlifowania mozna opty-

malnie dopasowac¢ do obrabianego materiatu

(patrz rozdziat 9). Liczbe obrotéw nastawia sie

za pomoca kotka nastawnego (1.1).

Pochtanianie pytu

& 0STROZNIE

Pyt moze by¢ szkodliwy dla zdrowia lub powo-

dowac reakcje alergiczne!

e Urzadzenie nalezy zawsze podtaczac do odku-
rzacza.

¢ Przy wykonywaniu prac zwiazanych z pyleniem
nalezy nosi¢ ochrone drég oddechowych.

6.1 Filtra turbo (czesciowo wyposazenie)
Pyt powstajacy podczas szlifowania odsysany
jest poprzez otwory w tarczy szlifierskiej (1.12) i
zatrzymywany w filtrze turbo (1.5).

Jeslifiltr turbo napetniony jest tak pytem, ze sita
ssaca spada, nalezy wymienic filtr.

Montaz filtra turbo

- Przednia czes$¢ filtra turbo z kotnierzem uszczel-
niajacym (1.4) nasunaé na krdciec zasysajacy
(1.8) uchwytu filtra,

- tylna czes¢ z nacieciem (1.6) nasadzic na zebro
chwytajace (1.7) uchwytu filtra,

- uchwyt filtra z otworem (1.10) nasadzi¢ az do
oporu na kréciec zasysajacy (1.11) maszyny i
zamocowac za pomoca pokretta (1.9).

6.2 Zewnetrzny pochtaniacz pytu

W celu umozliwienia prowadzenia prac szlifier-
skich dtuzszy czas bez czestej wymiany filtra
turbo, mozna przytaczy¢ do urzadzenia odkurzacz
firmy Festool, ktory zastapi dziatanie wtasnego
systemu pochtaniania pytu. Waz ssacy (@ 27 mm)
odkurzacza nalezy natozy¢ na kréciec odsysajacy
(1.11).



7 Wybor i montaz tarczy szlifierskiej

7.1 Wybor

Zaleznie od rodzaju obrabianej powierzchni
urzadzenie moze by¢ wyposazone w trzy tarcze
szlifierskie o réznej twardosci.

Twarda: szlifowanie zgrubne powierzchni, szlifo-
wanie krawedzi.

Miekka: zastosowanie uniwersalne do szlifowania
zgrubnego i wykanczajacego powierzchni ptaskich
i wypuktych.

Super miekka: szlifowanie wykanczajace elemen-
tow formowych, wypuktosci, tukow. Nie stosowa¢é
do szlifowania krawedzi!

7.2 Montaz
Tarcza szlifierska i uchwyt mocujacy urzadzenia
wyposazone sa w ztacze ksztattowe (2.1).

/N 0STROZNIE

Niebezpieczenstwo zranienia!

* Przed dokreceniem tarczy szlifierskiej zwrdcic
uwage na jej prawidtowe potozenie.

e Ze wzgledow bezpieczenstwa stosowacd tylko
oryginalne tarcze szlifierskie firmy Festool!

8 Mocowanie materiatu szlifierskiego
Stosowac tylko oryginalne materiaty szlifierskie
firmy Festool! Na tarczy szlifierskiej Stickfix moz-
na zamocowac tatwo i szybko odpowiednie krazki
papieru sciernego Stickfix i krazki szlifujace z
wtokna Stickfix. Materiaty szlifierskie samoprzy-
czepne (1.13) zaktada sie na tarcze szlifierska
(1.12) i oktadzina samotrzymajaca tarczy Stick-
fix trzyma je pewnie i mocno. Po uzyciu papiery
scierne Stickfix sa zwyczajnie sciagane.

9 Wskazowki dotyczace pracy

Nie przeciaza¢ maszyny poprzez zbyt
duzy nacisk podczas pracy!

Najlepszy wynik osiaga sie pracujac z rownomier-
na sita nacisku. Za pomoca ETS 150/3 EQ, ETS
150/3 E osiaga sie lepsza jakos$¢ powierzchni przy
mniejszej wydajnosci zdejmowania materiatu.
Urzad-zenie ETS 150/5 EQ, ETS 150/5 E zapewnia
wysoka wydajnos¢ zdejmowania materiatu i do-
bra jakos¢ powierzchni. Wydajnosc i jakos¢ pracy
zalezna jest w zasadzie od doboru wtasciwego
matariatu szlifierskiego. Firma Festool oferuje
dla kazdego zastosowania odpowiedni materiat
szlifierski (patrz atalogu firmy Festool lub w in-
ternecie pod adresem ,, www.festool.com”).

W celu zapewnienia urzadzeniu pewnego pro-
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wadzenia nalezy trzymad¢ uchwyt jedna reka

(1.14/1.15).

Dla maszyn wyposazonych w system elektro-

-niczny zaleca sie nastepujace nastawienia koka

nastawnego (1.1):

Stopnie na kotku

- Rodzaj szlifowania

5-6

szlifowanie z maksymalnym napedem

zdzieranie starych farb

szlifowanie drewna i forniru przed lakierowaniem

szlifowanie posrednich warstw lakieru na po-

wierzchniach

4-5

szlifowanie cienkich warstw farby podktadowe;j

szlifowanie drewna przy uzyciu wtdkna szlifier-

skiego

$cieranie krawedzi na czesciach drewnianych

gtadzenie zagruntowanych powierzchni drew-

nianych

3-4

szlifowanie krawedzi drewnianych i fornirowa-

nych

szlifowanie wregow na oknach i drzwiach

szlifowanie posrednich warstw lakieru na kra-

wedziach

- szlifowanie okien z drewna naturalnego przy
uzyciu wtokniny

- gtadzenie powierzchni drewnianych przed bej-
cowaniem przy uzyciu wtokniny

- zdzieranie bejcowanych powierzchni przy uzyciu
wtokniny

- zdzieranie lub zdejmowanie nadmiaru pasty
wapiennej przy uzyciu wtdkniny

2-3

- szlifowanie posrednich warstw lakieru na bej-
cowanych powierzchniach

- czyszczenie wregow na oknach z drewna natu-
ralnego przy uzyciu wtdkniny

1-2

- szlifowanie bejcowanych krawedzi

- szlifowanie termoplastycznego tworzywa
sztucznego.

10 Hamulec tarczy szlifierskiej

Tarcza szlifierska hamowana jest za pomoca
kotnierza (2.2), co uniemozliwia niekontrolowany
rozbieg tarczy. Poniewaz kotnierz zuzywa sie i z
czasem jego dziatanie hamujace spada, nalezy go
wymieni¢ na nowy (numer katalogowy 453 388).



Przeglad, konserwacja i czyszczenie

& /4\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku, porazenie pradem

e Przed przystapieniem do wykonywania jakich-
kolwiek prac przy urzadzeniu nalezy zawsze
wyciagac wtyczke z gniazda zasilajacego.

e Wszelkie prace konserwacyjne i naprawcze,
ktore wymagaja otwarcia obudowy silnika,
moga by¢ wykonywane wytacznie przez auto-
ryzowany warsztat serwisowy.

W celu zabezpieczenia cyrkulacji powietrza nalezy
utrzymywac droznosc¢ i czystosc otwordw wenty-
lacyjnych na obudowie silnika.

_ Obstuga serwisowa i nhaprawy wy-
,ﬁw tacznie u producenta lub w warszta-

@ tach autoryzowanych: prosimy wybrac
najblizsze miejsce sposrod adresow
zamieszczonych na stronie:
www.festool.com/Service
Nalezy stosowac wytacznie oryginal-
ne czesci zamienne firmy Festool.Nr
zamowienia pod:
www.festool.com/Service
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12 Usuwanie

Nie wolno wyrzucac narzedzi elektrycznych wraz z
odpadamidomowymi! Urzadzenia, wyposazenie
opakowania nalezy przekazac zgodnie z przepisa-
mi o ochronie srodowiska do odzysku surowcow
wtornych. Nalezy przy tym przestrzegac obowia-
zujacych przepisow panstwowych.

Tylko UE: Zgodnie z Europejska Dyrektywa do-
tyczace zuzytych urzadzen elektrycznych i elek-
tronicznych i jej transpozycji do prawa krajowego
elektronarzedzia podlegaja segregacji i recyklin-
gowi w sposob przyjazny srodowisku.

Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.com/reach

13 Wyposazenie

Numery katalogowe wyposazenia i narzedzi po-
dane sa w katalogu firmy Festool lub w Internecie
pod adresem ,www.festool.com”.



FESTOOL

Declaration of Conformity

We as the manufacturer Festool GmbH, Wertstrafe 20, 73240 Wendlingen, Germany
declare under our sole responsibility that the product(s):

Designation: Eccentric sander
Designation of Typel(s): ETS 150/3 EQ, ETS 150/5 EQ
Serial number(s) " 499953, 499963, 499957, 499964

fulfills all the relevant provisions of the following UK Regulations:

e S.I.2008/1597 Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
e S.1.2016/1091 Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
e S.1.2012/3032 Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical

and Electronic Equipment Regulations 2012
and are manufactured in accordance with the following designated standards:

» BSEN62841-1: 2015

e BSEN 62841-2-4: 2014

e BSENS5014-1:2017

» BSENS55014-2:2015

e BSENIEC 61000-3-2:2019
¢ BSEN61000-3-3:2013

e BSENIEC 63000:2018

W jn the specified serial number range (S-Nr./ from 400000000 - 499999999

UK Place and date of declaration: Wendlingen, 15.04.2021

Cn Signed on behalf of and in name of Festool GmbH

e /@m i\ (2 Ocunci

Markus Stark Ralf Brandt

Head of Productdevelopment Head of Productconformity
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