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Originalbetriebsanleitung.

Verwendete Symbhole, Abkiirzungen und Begriffe.

Die in dieser Betriebsanleitung und ggf. auf der Maschine verwendeten Symbole dienen dazu, lhre Aufmerksamkeit
auf mégliche Gefshrdungen bei der Arbeit mit dieser Maschine zu lenken.

Symbol, Zeichen | Erklirung

Rotierende Teile der Maschine nicht beriihren.

Den Anweisungen im nebenstehenden Text oder Grafik folgen!

unbedingt lesen.

Die beiliegenden Dokumente wie Betriebsanleitung und Allgemeine Sicherheitshinweise

B Vor diesem Arbeitsschritt den Netzstecker aus der Netzsteckdose ziehen. Sonst besteht
Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine.

Beim Arbeiten Augenschutz benutzen.

Beim Arbeiten Gehdrschutz benutzen.

Beim Arbeiten Staubschutz benutzen.

Beim Arbeiten Handschutz benutzen.

Warnung vor Gefahr

Gemeinschaft.

Bestitigt die Konformitit des Elektrowerkzeugs mit den Richtlinien der Europdischen

(England, Wales, Schottland).

Bestitigt die Konformitit des Elektrowerkzeugs mit den Richtlinien von GroBbritannien

Ausgemusterte Maschinen und andere elektrotechnische und elektrische Erzeugnisse
getrennt sammeln und einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren.

Drehrichtung

(**) Kann Ziffern oder Buchstaben enthalten

Zeichen Einheit international | Einheit national Erkldrung

[ mm mm Schleifbandlinge
I, mm mm Schleifbandbreite

] ke kg

Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Basis- und abgeleitete Einheiten aus dem Inter-
nationalen Einheitensystem SI.

Zu lhrer Sicherheit.
Verwenden Sie das Radienschleifmodul nicht,
bevor Sie diese Betriebsanleitung griindlich gele-
sen und vollstindig verstanden haben, einschlieB-
lich der Abbildungen, Spezifikationen und
Sicherheitsregeln.
Lesen und beachten Sie die Betriebsanleitung des
Bandschleifers GX75/GX752H, an den diese
Maschine montiert werden sollen.
Diese Betriebsanleitung zum spiteren Gebrauch aufbe-
wahren und bei einer Weitergabe oder VerduBerung
der Maschine iiberreichen.

Verwenden Sie zur Montage des Radienschleifmoduls
am Bandschleifer nur das mitgelieferte Befestigungs-
material. Eine fehlerhafte Montage kann dazu fiihren,
dass sich das Radienschleifmodul wihrend des Arbeits-
vorganges vom Bandschleifer |6st und schwere Unfille
verursacht.

Bestimmung der Maschine.

Das Radienschleifmodul GXR ist in Verbindung mit
dem Bandschleifer GX75/GX752H ausschlieBlich fiir
das Ausschleifen von Rohrenden mit einem Durchmes-
ser von 16-75 mm verwendbar mit dem von Fein
zugelassenen Einsatzwerkzeugen und Zubehor in wet-
tergeschiitzter Umgebung.
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Werkstiicke mit einem Durchmesser kleiner als
35 mm diirfen mit dem Bandschleifer GX75 nicht
bearbeitet werden!

Spezielle Sicherheitshinweise.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Verwenden
Sie je nach Anwendung Vollgesichtsschutz, Augen-
schutz oder Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen
Sie Staubmaske, Gehirschutz, Schutzhandschuhe oder
Spezialschiirze, die kleine Schleif- und Materialpartikel
von Ihnen fernhdlt. Die Augen sollen vor herumflie-
genden Fremdkdrpern geschiitzt werden, die bei ver-
schiedenen Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske miissen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kénnen Sie einen Horverlust
erleiden.

Stellen Sie vor dem Einschalten sicher, dass alle Spann-
hebel und Spannvorrichtungen gut festgezogen sind.
Senkt sich die Maschine plétzlich ab oder 16st sich das
Werkstiick wihrend des Arbeitsvorganges, kann dies
zu schweren Unfillen fiihren.

Auf einen Blick.

Schleifband-Spannvorrichtung (GX75)
Abdeckung/Anschlag (GX75)
Funkenschutz (GX75)
Sterndrehschraube, Spinekasten (GX75)
Schleifauflage (GX75)

Spinekasten (GX75)

Hebel fiir Kippvorrichtung (GX75)
Seitendeckel (GX75)
Montageschrauben, Muttern Ausrichtung Radien-
schleifmodul/Bandschleifmaschine
Funkenschutz

Fliigelschrauben, Funkenschutz
Vorschubhebel

13 Montagehebel

14 Einstellung ,,Centerhéhe* (Rohrmitte)
15 Spannhebel, Einstellung ,,Centerh&he*
16 Einstellung ,,Schleiftiefe/Tiefenanschlag
17 Kurbel, Schleiftischverstellung

18 Auffangbehilter

19 Schutzvorrichtungen/Seitendeckel

20 Sicherungsschrauben, Kontaktrolle

21 Kontaktrolle

22 Handrad

23 Schnellspannhebel, Werkstiick festspannen
24 Spannhebel, Winkeleinstellung

25 Winkelskala

26 Spannbacken, starr

27 Halterung/Magazin fiir Kontaktrollen

28 Rollen

Montageanweisungen (Bilder 1-3).

Bandschleifer GX75.
Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
den Netzstecker aus der Steckdose.
Demontieren Sie den Funkenschutz (3).
Demontieren Sie die Schleifauflage (5), den Spanekas-
ten (B) und die Sterngriffschraube (4).
Offnen Sie den Seitendeckel (8).

OCONNNCIERWN =
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Losen Sie die Spannvorrichtung (1) und entfernen Sie
das Schleifband.

SchlieBen Sie den Seitendeckel.

Losen Sie den Hebel fiir die Kippeinrichtung (7) und
stellen Sie den Bandschleifer ungefihr waagrecht.

Radienschleifmodul GXR.
Nehmen Sie das Gerit aus der Verpackung und mon-
tieren Sie das Zubehdr, wie im Beilageblatt beschrie-
ben.
Schieben Sie das Radienschleifmodul gegen den Band-
schleifer und richten Sie die Bohrungen der Schrauben
aus.
Verbinden Sie beide Gerite (13) mit den zwei Monta-
gehebel.
Ziehen Sie den Hebel fiir die Kippvorrichtung (7) fest.
Fiillen Sie den Auffangbehilter (18) bis zur Hilfte mit
Wasser. Stellen Sie den Auffangbehilter zwischen die
Stiitzen des Radienschleifmoduls.
Bei Betrieb des Gerites ohne wasserbefiillten
Auffangbehilter besteht Brandgefahr!

Kontaktrolle montieren.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
den Netzstecker aus der Steckdose.
Losen Sie die beiden Fliigelschrauben (11) und schieben
Sie den Funkenschutz (10) ganz nach oben.
Setzen Sie eine Kontaktrolle (21) mit dem gewdinsch-
tem Durchmesser in die Fiihrungsgabel ein und sichern
Sie diese mit den beiden Schrauben (20).
Justieren Sie nach jedem Wechsel der Kontaktrolle den
Bandlauf.
Nicht benutzte Kontaktrollen sollten zum Schutz vor
Beschéddigung immer in der Halterung (27) aufbewahrt
werden.

Schleifband montieren/wechseln

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
den Netzstecker aus der Steckdose.
Offnen Sie den Seitendeckel (8+19).
Losen Sie die Spannvorrichtung (1) und legen Sie ein
Schleifband mit der Linge 75 x 2250 mm ein.
Die Laufrichtungskennzeichnung des Schleif-
bandes muss mit der Drehrichtung libereinstim-
men.
Spannen Sie das Schleifband mit der Spannvorrichtung
(1).
Bewegen Sie das Schleifband mit der Hand und beob-
achten Sie, ob es nach links oder rechts von der Kon-
taktrolle auswandert.
Stellen Sie am Bandschleifer die Fiihrung des Antriebs-
rades so ein, dass das Schleifband mittig lduft. Die
exakte Justierung erfolgt bei eingeschalteter Maschine.
SchlieBen Sie den Seitendeckel (8+19).

Betriehsanweisungen.

& SchlieBen Sie die Seitendeckel (19)/(8). Das

Schleifband kann bei nicht montierten Schutzvor-
richtungen die Kleidung erfassen und Sie schwer
verletzen.
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GX75/GX752H*
Einschalten:
Sicherheits-Aus-Taste (15*) entriegeln und aufklappen.
Taste ,I1“ (17*) driicken.
Ausschalten:
Sicherheits-Aus-Taste (15*) aufklappen. Taste ,,0“ (17*)
driicken.
Die Maschine liuft nach dem Ausschalten ca.
50 sek. nach.
(* in der Betriebsanleiung der Maschine zu finden)

Sicherheits-Aus-Taste:
Driicken Sie in Gefahrensituationen die rote Sicher-
heits-Aus-Taste um die Maschine auszuschalten.

Schieifhand justieren.

Schalten Sie den Bandschleifer nur kurz ein.
Beobachten Sie, in welcher Richtung das Schleifband
auswandert.

Justieren Sie am Bandschleifer den Bandlauf, bis das
Schleifband mittig auf der Kontaktrolle (21) l4uft.
Wenn sich der Bandlauf nicht mittig justieren ldsst,
muss die Parallelitit der GXR nachgestellt werden (Bild
2+3):

Lésen Sie die zwei Muttern (9).

Stellen Sie die Schrauben (9) mit einem 4 mm
Innensechskantschliissel nach. Wechseln Sie kurz auf
den Bandschleifer.

Ziehen Sie die zwei Muttern (9) wieder fest.

Priifen Sie die Parallelitit des Bandlaufes. Wiederholen
Sie die vorhergehenden Schritte bei nicht zufrieden-
stellendem Ergebnis.

HINWEIS: Die Fiihrungseinrichtung fiir die Kontakt-
rolle der GXR ist ab Werk parallel eingestellt. Eine Jus-
tierung ist nur erforderlich, wenn bei der Einrichtung
des Antriebsrades kein zentrischer Bandlauf erreicht
wird.

Centerhihe einstellen.

Die Hohe der Kontaktrolle wird normalerweise auf
Rohrmitte eingestellt. Die Einstellung kann jedoch ver-
andert werden:

Losen Sie den Spannhebel (15).

Stellen Sie mit dem Hebel (14) die Kontaktrolle auf die
gewliinschte Hohe ein.

Ziehen Sie den Spannhebel wieder fest.

Uberpriifen Sie die Einstellung durch einen Probe-
schliff.

Arbeitshinweise.

Justieren Sie den Bandlauf.

Stellen Sie die Centerhé&he ein.

Benutzen Sie, falls erforderlich, einen Lingenanschlag
(Zubehdr), um das Werkstiick maBgenau einzuspan-
nen.

Stellen Sie sich neben die Maschine und ziehen mit der
linken Hand am Vorschubhebel (12).

Drehen Sie mit der rechten Hand an der Kurbel (17),
um den Arbeitstisch seitlich zu bewegen und das
Schleifband gleichmiBig abzunutzen. Das Werkstiick
darf dabei nicht iiber die Kanten des Schleifbandes gera-
ten.

Arbeiten Sie immer mit gleichmiBigem Anpressdruck.

Gerausch-Emissionswerte.

Leerlauf Schleifen
Gemessener A-bewer-
teter Emissions-Schall-
druckpegel am
Arbeitsplatz L4 (re
20 pPa), in Dezibel 90,5 99

Unsicherheit K4,
in Dezibel 4 4
Gemessener A-bewer-

teter Schallleistungspegel
Lya(re1pW),

in Dezibel 101 108

Unsicherheit K|, 4,

in Dezibel 2,5 2,5

Betriehshedingungen

Drehzahl (/min) 3000 3000

Material - rostfreier Stahl

Abmessung Rohr, Durch-
- messer 42,4 mm

Schleifband - GRIT by Fein 36R

ANMERKUNG: Die Summe aus gemessenem Emissi-
onswert und zugehdriger Unsicherheit stellt die obere
Grenze der Werte dar, die bei Messungen auftreten
konnen.

@ @Gehb‘rschutz benutzen!

Messwerte ermittelt nach zutreffender Produktnorm
(siehe die letzte Seite dieser Betriebsanleitung).

Instandhaltung und Kundendienst.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
den Netzstecker aus der Steckdose.
Eine Instandsetzung darf nur durch eine Fachkraft
nach den giiltigen Vorschriften durchgefiihrt
werden.
Zur Instandsetzung empfehlen wir den FEIN-Kunden-
dienst, die FEIN-Vertragswerkstitte und die FEIN-Ver-
tretungen.
Die aktuelle Ersatzteilliste dieser Maschine finden Sie im
Internet unter www.fein.com.
Fiihren Sie die folgenden Wartungsarbeiten regelmiBig
durch:
Tagliche Wartungsarbeiten
Leeren Sie den Auffangbehilter. Trennen und entsor-
gen Sie Wasser und Metallstaub.
Offnen Sie die Abdeckung (19) und den Seitendeckel
(8) und entfernen Sie den Metallstaub.
Der Metallstaub muB ausreichend abgekdihlt sein und
darf nur Uber geeignete Behilter entsorgt werden.
Bringen Sie die Abdeckung (19) und den Seitendeckel
(8) wieder an.
Reinigen Sie die Maschine auBen mit Druckluft.
Folgende Teile kinnen Sie bei Bedarf selbst austau-
schen: Schleifband, Kontaktrolle (21), Funkenschutz
(109)
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Gewdhrleistung und Garantie.

Die Gewihrleistung auf das Erzeugnis gilt gem3B den
gesetzlichen Regelungen im Lande des Inverkehrbrin-
gens. Dariiber hinaus leistet FEIN Garantie entspre-
chend der FEIN-Hersteller-Garantieerklarung.

Im Lieferumfang Ihrer Maschine kann auch nur ein Teil
des in dieser Betriebsanleitung beschriebenen oder
abgebildeten Zubehérs enthalten sein.

Konformitatserklarung.

Die CE-Erklédrung gilt nur fiir Linder der Europiischen
Union und der EFTA (European Free Trade Associa-
tion) und nur fiir Produkte, die fiir den EU- oder EFTA-
Markt bestimmt sind. Nach dem Inverkehrbringen des
Produktes auf dem EU-Markt, verliert das UKCA Zei-
chen seine Giiltigkeit.

Die UKCA-Erkldrung gilt nur fiir den britischen Markt
(England, Wales und Schottland) und nur fiir Produkte,
die fiir den britischen Markt bestimmt sind. Nach dem
Inverkehrbringen des Produkts auf dem britischen
Markt verliert das CE-Zeichen seine Giltigkeit.

Die Firma FEIN erklart in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt den auf der letzten Seite dieser
Betriebsanleitung angegebenen einschlagigen Bestim-
mungen entspricht.

Technische Unterlagen bei:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Umweltschutz, Entsorgung.
Verpackungen, ausgemusterte Maschinen und Zubehor
einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren.
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Translation of the Original Instructions.

Symbols, abbreviations and terms used.

The symbols in the Instruction Manual and on the machine shall aide in directing your attention to possible haz-
ardous situations when working with this machine.

Symbol, character

Explanation

®

Do not touch the rotating parts of the machine.

0

Observe the instructions in the text or graphic opposite!

Make sure to read the enclosed documents such as the Instruction Manual and the General
Safety Instructions.

P00

Before commencing this working step, pull the mains plug out of the socket. Otherwise there
may be danger of injury caused by unintentional starting of the machine.

©®0

Use eye protection during operation.

®®

Use ear protection during operation.

@0

Use a dust mask during operation.

o

Use protective gloves during operation.

AN

Danger warning

Ce

Confirms the conformity of the power tool with the directives of the European Community.

UK
CA

Confirms the conformity of the power tool with the directives of Great Britain (England,
Wales, Scotland).

)id

Worn out machine and other electrotechnical and electrical products should be sorted
separately for environmental-friendly recycling.

v

Rotation direction

(**) May contain numbers and letters
Character Unit of measurement, Unit of measurement, | Explanation
international national
Iy mm mm Sanding-belt length
I, mm mm Sanding-belt width
i kg kg Weight according to EPTA-Procedure 01

Basic and derived units of measurement
from the international system of units SI.

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

For your safety.
Do not use the radius grinding module before

For assembly of the radius grinding module to the belt
grinder, use only the fastening material provided. Faulty

you have thoroughly read and completely under-
stood these operating instructions, including the
figures, specifications, and safety regulations.
Read and observe the operating instructions of
the belt grinder GX75/GX752H, to which this
machine is to be mounted.

This Instruction Manual should be kept for later use and

enclosed with the power tool, should it be passed on

or sold.

assembly can cause the radius grinding module to
loosen from the belt grinder during operation and lead
to serious accidents.
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Intended use of the machine.
The radius grinding module GXR is to be used together
with the belt grinder GX75/GX752H exclusively for
grinding off pipe ends with diameters between 16—
75 mm using the application tools and accessories rec-
ommended by FEIN in weather-protected environ-
ments.
Workpieces with diameters below 35 mm may
not be worked with the belt grinder GX75!

Special safety instructions.

Wear personal protective equipment. Depending on
application, use face shield, safety goggles or safety
glasses. Where appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron capable of stop-
ping small abrasive or workpiece fragments. The eye
protection must be capable of stopping flying debris
generated by various operations. The dust mask or res-
pirator must be capable of filtrating particles generated
by your operation. Prolonged exposure to high inten-
sity noise may cause hearing loss.

Before switching on, make sure that all clamping levers
and tensioning devices are well tightened. If the
machine suddenly sinks or the workpiece comes loose
during the working procedure, this can lead to serious
accidents.

At a glance.

Grinding belt tensioning device (GX75)
Cover/stop (GX75)

Spark guard (GX75)

Star-knob bolt, chip/grinding-dust box (GX75)
Grinding rest (GX75)

Dust collector (GX75)

Lever for tilting device (GX75)

Side cover (GX75)

Mounting bolts, nuts for alignment of radius grind-
ing module/belt grinder

Spark guard

Wing bolts of the spark guard

Feed lever

Mounting lever

“Centerhdhe” adjustment (pipe center)
Clamping lever, adjustment “Centerhdhe”
“Schleiftiefe” adjustment/depth stop

Crank for grinding-table adjustment

Collection box

Protective devices/side covers

Securing screws for contact roller

Contact roller

Handwheel

Rapid-clamping lever for clamping of workpiece
Clamping lever for angle adjustment

Angle scale

Clamping jaws, fixed

Bracket/magazine for contact rollers

Casters
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Assembly instructions (figures 1-3).

Belt grinder GX75.

& Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

Dismount the spark guard (3).

Dismount the grinding rest (5), the chip/grinding-dust

box (B) and the star-knob bolt (4).

Open side cover (8).

Loosen the tensioning device (1) and remove the grind-

ing belt.

Shut the side cover.

Loosen the lever of tilting device (7) and set the belt

grinder to a horizontal position.

Radius grinding module GXR.

Remove the unit from its packaging and fit the accesso-

ries as described in the data sheet.

Position the radius grinding module against the belt

grinder and align the drill holes of the screws.

Connect both units (13) with the two mounting levers.

Tighten the levers of the tilting device (7).

Fill the collection box (18) half full with water. Position

the collection box between the support columns of the

radius grinding module.

A There is a fire hazard when operating the
machine without the collection box filled with

water!

Mounting the contact roller.

& Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.
Loosen both wing bolts (11) and completely slide the
spark guard (10) up.
Insert a contact roller (21) with the desired diameter
into the guide fork and secure it with both screws (20).
Adjust the belt tracking each time after changing a con-
tact roller.
Contact rollers not in use should always be protected
against damage by placing them in the bracket/magazine
for contact rollers (27).
Mounting/replacing the grinding belt
& Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.
Open side cover (8+19).
Loosen the tensioning device (1) and mount a
75 x 2250 mm long grinding belt.
The running-direction marking of the grinding
belt must correspond with the rotation direction.
Tension the grinding belt with the tensioning device (1).
Move the grinding belt manually and observe, if it
moves off towards the left or right of the contact roller.
Adjust the guidance of the drive wheel on the belt
grinder such that the grinding belt runs centrally. The
exact calibration is carried out while the machine is run-
ning.
Shut the side cover (8+19).
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Operating instructions.

A Close the side covers (19)/(8). When the protec-
tive devices are not mounted, clothing can get

caught by the grinding belt and lead to personal

injury.

GX75/GX752H*

Switching on:

Disengage and fold up the safety pushbutton (15*).

Press pushbutton “I” (17*).

Switching off:

Fold up safety pushbutton (15*). Press pushbutton “0”

ar)

A After switching off, the machine runs on for
approx. 50 seconds.

(* see operating instructions of the machine)

Safety pushbutton:
In situations of danger, press the safety pushbutton to
switch the machine off.

Adjusting the grinding belt.

Briefly switch the belt grinder on.

Observe in which direction the grinding belt runs out.
Adjust the belt tracking on the belt until the grinding
belt runs centrally on the contact roller (21).

If the belt tracking can not be adjusted centrally, the
parallelism of the GXR must be adjusted (figure 2+3):
Loosen the two nuts (9).

Readjust screws (9) using a 4 mm Allen key. Briefly
switch to the belt grinder.

Tighten the two nuts (9) again.

Check the parallelism of the belt tracking. Repeat the
previous steps if the result is not satisfactory.

NOTE: The guidance device for the contact roller of
the GXR is set parallel ex works. Adjustment is only
necessary when centric belt tracking is not achieved
while setting up the drive wheel.

Adjusting the center height.

The height of the contact roller is normally adjusted to
the pipe center. However, the adjustment can also be
changed:

Release clamping lever (15).

Adjust the contact roller to the desired height with
lever (14).

Tighten the clamping lever again.

Check the adjustment with a grinding test-run.

Working instructions.

Adjust the belt tracking.

Adjust the center height.

If required, use a length stop (accessories) to precisely
clamp the workpiece.

Position yourself aside the machine and pull the feed
lever (12) with your left hand.

Rotate crank (17) with your right hand to move the
work table laterally and wear off the grinding belt uni-
formly. When doing this, the workpiece may not be
moved beyond the edge of the grinding belt.

Always work with uniform feed pressure.

Noise emission values.

Idle Sanding
A-weighted emission pres-
sure power level measured
at the workplace Ly (re 20
uPa),
in decibels 90.5 99
Measuring uncertainty Kpp,
in decibels 4 4
Measured A-weighted sound
power level L s (re 1 pW),
in decibels 101 108
Measuring uncertainty K, a,
in decibels 25 25
Operating conditions
Speed (rpm) 3 000 3000

Material - Stainless steel
Dimension Pipe, diametrer
- 42.4 mm
Grinding belt GRIT by Fein
- 36R

REMARK: The sum of the measured emission value and
respective measuring inaccuracy represents the upper
limit of the values that can occur during measuring.

@ @ Wear hearing protection!

Measured values determined in accordance with the
corresponding product standard (see last page in this
Instruction Manual).

Repair and customer service.

VAN

Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

Repairs may be carried out only by qualified per-
sons in conformity with the valid regulations.
For repairs, we recommend our FEIN customer service
centre, the FEIN authorised service centres and FEIN
agencies.

The current spare parts list of this machine can be found
on the Internet under www.fein.com.

Carry out the following maintenance regularly:

Daily maintenance

Empty the collection box. Separate and dispose of
water and metal dust.

Open cover (19) and side cover (8) and remove the
metal dust.

The metal dust must be sufficiently cooled and may
only be disposed of in suitable containers.

Mount cover (19) and side cover (8) again.

Cleaning the exterior of the machine with compressed
air.

If required, you can change the following parts your-
self: Grinding belt, contact roller (21), spark guard (10)
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Warranty and liability.

The warranty for the product is valid in accordance
with the legal regulations in the country where it is mar-
keted. In addition, FEIN also provides a guarantee in
accordance with the FEIN manufacturer’s warranty dec-
laration.

The delivery scope of your machine may include only a
part of the accessories described or shown in this
instruction manual.

Declaration of conformity.

This GE declaration is only valid for European Union
and EFTA (European Free Trade Association) countries
and only for products intended for the EU- or EFTA
market. After placing the product on the EU market the
UKCA mark loses its mark validity.

The UKCA declaration is only valid for the Great
Britain market (England, Wales and Scotland) and only
for products intended for the Great Britain market.
After placing the product on the Great Britain market
the CE mark loses its mark validity.

FEIN declares itself solely responsible for this product
conforming with the relevant provisions given on the
last page of this Instruction Manual.

Technical documents at:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Environmental protection, disposal.

Packaging, worn out machines and accessories should
be sorted for environment-friendly recycling.
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Traduction de la notice originale.

Symboles, abréviations et termes utilises.
Les symboles utilisés dans cette notice d’utilisation et, le cas échéant, sur I'appareil, servent a attirer votre attention
sur les dangers éventuels que comporte le travail avec cet appareil.

Symbole, signe

Explication

®

Ne pas toucher les éléments en rotation de la machine.

L

Suivre les indications données dans le texte ou la représentation graphique ci-contre !

0o

Lire impérativement les documents ci-joints tels que la notice d’utilisation et les instructions
générales de sécurité.

Avant d’effectuer ce travail, retirer la fiche de la prise de courant. Sinon, il y a des risques de
blessures dus a un démarrage non intentionné de la machine.

©®O

Lors des travaux, porter une protection oculaire.

®®

Lors des travaux, porter une protection acoustique.

<)

Lors des travaux, porter une protection anti-poussiére.

Lors des travaux, utiliser un protége-main.

Mise en garde d’un danger

ce

Confirme la conformité de I'outil électrique aux directives de "lUnion Européenne.

UK
CA

Confirme la conformité de I'outil électrique aux directives de la Grande Bretagne
(Angleterre, Pays de Galles, Ecosse).

Trier les machines ainsi que les autres produits électrotechniques et électriques et les rap-
porter a un centre de recyclage respectant les directives concernant la protection de 'envi-
ronnement.

Sens de rotation

(**) Peut contenir des chiffres ou des lettres

Signe Unité internationale | Unité nationale Explication

[ mm mm Longueur de la bande

) mm mm Largeur de la bande

i kg kg Poids suivant EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Unités de base et unités dérivées du systéme
international SI.

Pour votre securite.
Ne pas utiliser le module de pongage de radius
avant d’avoir soigneusement lu et complétement
compris cette notice d’utilisation, y compris les
figures, les spécifications et les regles de sécurité.
Liser et respecter la notice de la ponceuse a

N'utiliser que les dispositifs de fixation fournis avec
I'appareil pour monter le module de poncage de radius
sur la ponceuse a bande. Un montage incorrect peut
provoquer de graves accidents causés par le module de
pongage de radius qui s’est détaché de la ponceuse a
bande pendant 'opération de travail.

bande GX75/GX752H qui doit &tre montée sur

cet appareil.

Bien garder cette notice d’utilisation en vue d’une utili-
sation ultérieure ; elle doit &tre jointe a 'appareil en cas
de transmission ou de vente a une tierce personne.
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Utilisation de la machine.
Le module de pongage de radius GXR, en combinaison
avec la ponceuse a bande GX75/GX752H, est congu
exclusivement pour le pongage d’extrémités de tuyaux
d’un diamétre de 16-75 mm a I’abri des intempéries
avec les outils de travail et les accessoires autorisés par
FEIN.
Les pieces d’un diamétre inférieur a 35 mm ne
doivent pas étre travaillées avec la ponceuse a
bande GX75.

Instructions particulieres de sécuriteé.

Porter un équipement de protection individuelle. En
fonction de I'application, utiliser un écran facial, des
lunettes de sécurité ou des verres de sécurité. Le cas
échéant, utiliser un masque antipoussiéres, des protec-
tions auditives, des gants et un tablier capables d’arré-
ter les petits fragments abrasifs ou des piéces a usiner.
La protection oculaire doit &tre capable d’arréter les
débris volants produits par les diverses opérations. Le
masque antipoussiéres ou le masque respiratoire doit
étre capable de filtrer les particules produites par vos
travaux. L’exposition prolongée aux bruits de forte
intensité peut provoquer une perte de I'audition.

Avant de mettre I'appareil en service, s’assurer que
tous les leviers de serrage et tous les dispositifs de ser-
rage sont hien serrés. Si appareil s’abaisse soudaine-
ment ou si la piéce a travailler se détache pendant
I’opération, ceci peut provoquer de graves accidents.

Vue générale.

Dispositif de serrage bande de pongage (GX75)

Capot/butée (GX75)

Ecran protecteur (GX75)

Vis étoile, boite a copeaux (GX75)

Support de pongage (GX75)

Boite & copeaux (GX75)

Levier pour dispositif de basculement (GX75)

Protection latérale (GX75)

Vis d’assemblage, écrous orientation du module de

pongage de radius/pongage a bande

Protection anti-étincelles

Vis papillon, écran protecteur

Levier pour I'avance

Levier de montage

Réglage « Hauteur centrale » (milieu du tuyau)

Levier de serrage, réglage « Hauteur centrale »

Réglage « Profondeur de pongage »/

butée de profondeur

17 Manivelle, réglage de la table

18 Récipient collecteur

19 Dispositifs de protection/capot latéral

20 Enlever les vis de sécurité, rouleau de contact

21 Rouleau de contact

22 Volant

23 Levier a serrage rapide, serrage de la piéce a tra-
vailler

24 Levier de serrage, réglage de I'angle

25 Graduation angulaire

26 Machoires de serrage, rigides

27 Fixation/magasin pour rouleaux de contact

28 Rouleaux
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Indications de montage (figures 1-3).

Ponceuse a hande GX75.

Avant d’effectuer toute intervention sur la
machine, retirer la fiche de la prise de courant.
Démonter I’écran protecteur (3).
Démonter le support de pongage (5), la boite a copeaux
(6) et la vis étoile (4).
Ouvrir le capot latéral (8).
Desserrer le dispositif de serrage (1) et retirer la bande
de pongage.
Fermer le capot latéral.
Desserrer le levier du dispositif de basculement (7) et
régler la ponceuse a bande le plus horizontalement pos-
sible.

Module de pongage de radius GXR.

Sortir "appareil de ’emballage et monter les accessoires

conformément aux descriptions se trouvant sur la

feuille annexe.

Pousser le module de pongage de radius contre la pon-

ceuse a bande et aligner les pergages des vis.

Raccorder les deux appareils (13) a l'aide des deux

leviers de montage.

Bien serrer le levier du dispositif de basculement (7).

Remplir le récipient collecteur (18) a moitié d’eau. Pla-

cer le récipient collecteur entre les supports du module

de pongage de radius.

& Si I'appareil est utilisé sans qu'il y ait d’eau dans
le récipient collecteur, il y a danger d’incendie !

Montage du rouleau de contact.

Avant d’effectuer toute intervention sur la
machine, retirer la fiche de la prise de courant.
Desserrer les deux vis papillon (11) et régler ’écran
protecteur (10) entiérement vers le haut.
Monter un rouleau de contact (21) du diamétre souhai-
té dans la fourche de coulisse et le bloquer avec les
deux vis (20).
Aprés chaque remplacement du rouleau de contact,
ajuster la bande.
Il est préférable de garder les rouleaux de contact non
utilisés dans la fixation (27) pour les protéger de dom-
mages.

Montage/Changement de la bande de poncage

Avant d’effectuer toute intervention sur la
machine, retirer la fiche de la prise de courant.
Ouvrir le capot latéral (8+19).
Desserrer le dispositif de serrage (1) et introduire une
bande de pongage d’une longueur de 75 x 2250 mm.
Le marquage du sens de rotation de la bande de
pongage doit coincider avec le sens de rotation.
Serrer la bande de pongage a 'aide du dispositif de ser-
rage (1).
Bouger la bande de pongage a la main et observer si elle
se déplace vers la gauche ou vers la droite du rouleau
de contact.
Sur la ponceuse a bande, régler le guidage de la roue
d’entrainement de fagon a bien centrer la bande de
pongage. L’ajustage précis s’effectue quand I'appareil est
mis en marche.
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Fermer le capot latéral (8+19).

Instructions d’utilisation.

AN

Fermer le capot latéral (19)/(8). Si les dispositifs

de protection ne sont pas montés, la bande de

poncage peut happer vos vétements et vous bles-

ser gravement.

GX75/GX752H*

Mise en marche :

Déverrouiller la touche d’arrét d’urgence (15*) et la

relever. Appuyer sur la touche « I » (17*).

Arrét :

Déverrouiller la touche d’arrét d’urgence (15*).

Appuyer sur la touche « 0 » (17*).

A Une fois éteint, la machine continue 4 tourner
pendant 50 secondes environ.

(* voir la notice d’utilisation de I'appareil)

Touche d’arrét d’urgence:
Dans des situations dangereuses, appuyez sur la touche
d’arrét d’urgence rouge afin d’arréter 'appareil.

Ajustage de la bande de pongage.

Ne mettez en marche la ponceuse a bande que briéve-
ment.

Observer dans quelle direction la bande de pongage se
déplace.

Ajuster la bande sur la ponceuse a bande jusqu’a ce que
la bande de pongage se trouve au centre du rouleau de
contact (21).

S’il et impossible de centrer la bande, réajuster impéra-
tivement le parallélisme de GXR (figure 2+3):
Desserrer les deux écrous (9).

Ajuster les vis (9) a 'aide d’une clé pour vis a six pans
creux 4 mm. Commuter briévement sur la ponceuse a
bande.

Resserrer les deux écrous (9).

Contréler le parallélisme de la bande. Si le résultat n’est
pas satisfaisant, répéter les opérations décrites ci-des-
sus.

NOTE : Le dispositif de guidage du rouleau de contact
de la GXR est réglé en usine de fagon paralléle. Un ajus-
tage n’est nécessaire que lorsqu’il est impossible de cen-
trer la bande lors de la mise en service de la roue
d’entrainement.

Réglage de la hauteur centrale.

La hauteur du rouleau de contact est normalement
réglée sur le milieu du tuyau. Le réglage peut cependant
étre modifié.

Desserrer le levier de serrage (15).

A laide du levier (14), régler le rouleau de contact sur
la hauteur désirée.

Resserrer le levier de serrage.

Controler le réglage en effectuant un essai de pongage.

Indications pour le travail.

Ajuster la bande.

Régler la hauteur centrale.

Le cas échéant, utiliser une butée de longueur (acces-
soire) pour serrer précisément la piéce.

Se placer a c6té de I’appareil et tirer le levier d’avance
(12) de la main gauche.

Tourner la manivelle (17) de la main droite pour dépla-
cer la table de travail latéralement et pour user la bande
de pongage uniformément. La piéce ne doit cependant
pas dépasser les bords de la bande de pongage.
Travailler toujours en exergant une pression réguliére.

Valeurs d’émission acoustique

Marche a vide Poncage

Mesure réelle (A) du
niveau de pression
acoustique sur le lieu
de travail L5 (re 20
uPa),

en décibel
Incertitude Kpp,

en décibel 4 4

Mesure réelle (A) du
niveau d’intensité
acoustique pondéré

90,5 99

I-wA

(re 1 pW), en décibel 101 108

Incertitude K, a,

en décibel 2,5 2,5

Conditions de mise en

service

Rotation (1/min) 3000 3000

Matériau Acier
- inoxydable

Dimension Tube, diamétre
- 42,4 mm

Bande abrasive GRIT by Fein
- 36R

REMARQUE : La somme de la valeur d’émission mesu-
rée et de I'incertitude constitue la limite supérieure des
valeurs qui peuvent apparaitre pendant des mesurages.

@ @ Porter une protection acoustique !

Valeurs de mesure mesurées conformément a la
norme correspondante du produit (voir la derniére
page de la présente notice d'utilisation).

Travaux d’entretien et service aprés-
vente.

Avant d’effectuer toute intervention sur la
machine, retirer la fiche de la prise de courant.
Ne faire effectuer des réparations que par un
spécialiste travaillant conformément aux régle-
mentations en vigueur.
Pour des travaux de réparation, nous vous recomman-
dons le service aprés-vente FEIN, I'atelier agréé FEIN
ainsi que les représentants FEIN.
Vous trouverez la liste actuelle des piéces de rechange
de cette machine sur le site Internet www.fein.com.
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Effectuer réguliérement les travaux d'entretien
suivants :

Travaux d’entretien quotidiens

Vider le récipient collecteur. Séparez et éliminez I’eau
et la poussiere métallique.

Ouvrir le couvercle (19) et le capot latéral (8) et retirer
la poussiére métallique.

La poussiére métallique doit étre suffisamment refroi-
die et ne doit &tre éliminée que dans des conteneurs
appropriés.

Remonter le couvercle (19) et le capot latéral (8).
Nettoyer I'extérieur de I’appareil avec de Iair compri-
mé.

Si nécessaire, vous pouvez remplacer vous-méme les
éléments suivants : Bande de pongage, rouleau de
contact (21), écran protecteur (10)

Garantie.

La garantie du produit est valide conformément a la
réglementation légale en vigueur dans le pays ou le pro-
duit est mis sur le marché. Outre les obligations de
garantie légale, les appareils FEIN sont garantis confor-
mément a notre déclaration de garantie de fabricant.

I se peut que seule une partie des accessoires décrits ou
représentés dans cette notice d’utilisation soit fournie
avec la machine.

Déclaration de conformite.

La Déclaration CE est uniquement valable pour les pays
de ’'Union européenne et de ’AELE (Association Euro-
péenne de Libre-Echange) et uniquement pour les pro-
duits destinés au marché de I'UE ou de ’AELE. Une fois
que le produit a été mis sur le marché de I'UE, la mar-
que UKCA cesse d’étre valable.

La Déclaration UKCA est uniquement valable pour le
marché britannique (Angleterre, Pays de Galles et Ecos-
se) et uniquement pour les produits destinés au marché
britannique. Une fois que le produit a été mis sur le
marché britannique, le marquage CE cesse d’étre vala-
ble.

L’entreprise FEIN déclare sous sa propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les réglementa-
tions en vigueur indiquées a la derniére page de la pré-
sente notice d’utilisation.

Dossier technique aupres de :

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Protection de I'environnement, recy-
clage.

Rapporter les emballages, usagées et les accessoires
dans un centre de recyclage respectant les directives
concernant la protection de I’environnement.
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Traduzione delle istruzioni originali.

Simboli, abbreviazioni e termini utilizzati.

| simboli utilizzati in queste istruzioni per I'uso ed eventualmente sull’apparecchio servono a richiamare I’atten-
zione su possibili pericoli utilizzando questo apparecchio.

Simbolo Descrizione

Non toccare parti rotanti della macchina.

Osservare le istruzioni nel testo o nel grafico riportato a lato!

La documentazione allegata, come le istruzioni per I'uso e le indicazioni generali di sicurezza
devono essere lette assolutamente.

Prima di questa operazione staccare la spina di rete dalla presa elettrica. Altrimenti esiste peri-
colo di lesioni dovute all’accensione accidentale della macchina.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per gli occhi.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione acustica.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione polvere.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per le mani.

A Avvertenza contro pericolo.
c € Conferma la conformita dell’elettroutensile con le direttive della Comunita europea.
UK Certifica la conformita dell'elettroutensile alle direttive della Gran Bretagna (Inghilterra,
cA Galles, Scozia).
E’ Raccogliere separatamente macchine ed altri prodotti elettrotecnici ed elettrici scartati ed
avviarli ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente.
‘ Senso di rotazione
(**) pud contenere cifre o lettere
Simbolo Unita internazionale | Unita nazionale Descrizione
[ mm mm Lunghezza nastro abrasivo
I, mm mm Larghezza nastro abrasivo
i kg kg Peso conforme alla EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Unita di base ed unita derivanti dal sistema
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | unitd internazionale SI.
min, m/s min, m/s
Per la Vostra sicurezza. Per il montaggio del modulo di sgolatura alla levigatrice

a nastro utilizzare esclusivamente il materiale di fis-
saggio fornito in dotazione. Un montaggio non effet-
tuato correttamente puo causare il distacco del modulo
di sgolatura dalla levigatrice a nastro durante I'esecu-
zione del lavoro causando incidenti gravi.

Non utilizzare il modulo di sgolatura prima di
aver letto accuratamente e compreso completa-
mente le presenti istruzioni d’uso, comprese le
figure, le specifiche e le regole di sicurezza.
Leggere ed osservare le istruzioni d’uso della levi- X i
gatrice a nastro GX75/GX752H su cui deve Uso previsto per la macchina.
essere montata questa macchina. Il modulo di sgolatura GXR & utilizzabile in combina-
Conservare le presenti istruzioni per un eventuale uso ~ Zione con la levigatrice a nastro GX75/GX‘752H ed
futuro ed allegarle in caso di inoltro oppure di vendita esclusivamente per la sgolatura di estremita di tubi con
della macchina. un diametro di 16-75 mm con inserti ed accessori con-
sigliati dalla FEIN in ambiente protetto dagli agenti
atmosferici.
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Pezzi in lavorazione con un diametro inferiore a
35 mm non possono essere lavorati con la leviga-
trice a nastro GX75!

Norme speciali di sicurezza.

Indossare abhigliamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare una visiera com-
pleta, maschera di protezione per gli occhi oppure
occhiali di sicurezza. Per quanto necessario, portare
maschere per polveri, protezione acustica, guanti di
protezione oppure un grembiule speciale in grado di
proteggervi da piccoleparticelle di levigatura o di mate-
riale. Gli occhi dovrebbero essere protetti da corpi
estranei espulsi in aria nel corso di diverse applicazioni.
La maschera antipolvere e la maschera respiratoria
devono essere in grado di filtrare la polvere provocata
durante I'applicazione. Esponendosi per lungo tempo
ad un rumore troppo forte vi & il pericolo di perdere
l'udito.

Prima di accendere la macchina assicurarsi che tutte le
leve di fissaggio ed i dispositivi di serraggio siano ben
serrati. Se la macchina si abbassa improvvisamente
oppure se il pezzo in lavorazione si stacca durante
I’operazione di lavoro vi & il pericolo di incidenti gravi.

In breve

Dispositivo di tensione nastro abrasivo (GX75)
Copertura/battuta (GX75)
Protezione antiscintille (GX75)
Vite a stella, cassetta per trucioli (GX75)
Superficie di levigatura (GX75)
Cassetta per trucioli (GX75)
Leva per dispositivo di ribaltamento (GX75)
Coperchio laterale (GX75)
Viti di montaggio, dadi allineamento modulo di
sgolatura/levigatrice a nastro
Protezione antiscintille
Viti ad alette, protezione antiscintille
Leva di avanzamento
Leva di montaggio
Regolazione «Altezza centrale» (centro del tubo)
Leva di fissaggio, regolazione «Altezza centrale»
16 Regolazione «Profondita di levigaturax»/
guida di profondita
17 Manovella, regolazione del banco di levigatura
18 Contenitore di raccolta
19 Dispositivi di protezione/coperchi laterali
20 Viti di bloccaggio, rullo di contatto
21 Rullo di contatto
22 Volantino
23 Leva di fissaggio rapido, bloccaggio del pezzo in
lavorazione
24 Leva di fissaggio, regolazione dell’angolo
25 Scala angolare
26 Ganasce, rigide
27 Supporto/contenitore per rulli di contatto
28 Rulli

Istruzioni di montaggio (Figure 1-3).

Levigatrice a nastro GX75.

Prima di tutti gli interventi alla macchina stac-
care la spina dalla presa di corrente.
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Smontare la protezione antiscintille (3).

Smontare la superficie di levigatura (5), la cassetta per
trucioli (6) e la vite a stella (4).

Aprire il coperchio laterale (8).

Allentare il dispositivo di tensione (1) e rimuovere il
nastro abrasivo.

Chiudere il coperchio laterale.

Allentare la leva per il dispositivo di ribaltamento (7) e
posizionare la levigatrice a nastro approssimativamente
a livello orizzontale.

Modulo di sgolatura GXR.

Estrarre I'apparecchio dall’imballo e montare 'accesso-

rio come illustrato nel foglio allegato.

Spingere il modulo di sgolatura contro la levigatrice a

nastro ed allineare i fori delle viti.

Collegare entrambi gli apparecchi (13) con le due leve

di montaggio.

Serrare saldamente la leva per il dispositivo di ribalta-

mento (7).

Riempire il contenitore di raccolta (18) fino alla meta

con acqua. Posizionare il contenitore di raccolta tra i

montanti del modulo di sgolatura.

A In caso di funzionamento dell’apparecchio senza
contenitore di raccolta riempito di acqua vi &

Montaggio del rullo di contatto.

pericolo di incendio!
A Prima di tutti gli interventi alla macchina stac-
care la spina dalla presa di corrente.
Allentare entrambe le viti ad alette (11) e spingere com-
pletamente verso I'alto la protezione antiscintille (10).
Inserire un rullo di contatto (21) con il diametro desi-
derato nella forcella di guida ed assicurarlo con
entrambe le viti (20).
Dopo ogni cambio del rullo di contatto regolare la corsa
del nastro.
Rulli di contatto non utilizzati dovrebbero essere sem-
pre conservati nell’apposito supporto (27) in modo da
proteggerli da eventuali danneggiamenti.

Montaggio/sostituzione del nastro abrasivo

& Prima di tutti gli interventi alla macchina stac-
care la spina dalla presa di corrente.
Aprire il coperchio laterale (8+19).
Allentare il dispositivo di tensione (1) ed inserire un
nastro abrasivo con la lunghezza 75 x 2250 mm.
La marcatura della direzione di scorrimento del
nastro abrasivo deve coincidere con il senso di
rotazione.
Tendere il nastro abrasivo con l'ausilio del dispositivo di
tensione (1).
Muovere manualmente il nastro abrasivo e osservare se
lo stesso si sposta verso sinistra o verso destra dal rullo
di contatto.
Sulla levigatrice a nastro regolare la guida della ruota di
azionamento in modo tale che il nastro abrasivo scorra
centralmente. La regolazione precisa avviene a mac-
china accesa.
Chiudere il coperchio laterale (8+19).
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Istruzioni per I'uso

/N

Chiudere i coperchi laterali (19)/(8). In caso di

dispositivi di protezione non montati, il nastro

abrasivo puo far presa sui vestiti e causare

lesioni molto gravi.

GX75/GX752H*

Accensione:

Sbloccare il tasto arresto di sicurezza (15*) e aprire.

Premere il tasto «I» (17*).

Spegnimento:

Aprire il tasto arresto di sicurezza (15*). Premere il

tasto «0» (17*).

A Dopo lo spegnimento la macchina continua a fun-
zionare ancora per ca. 50 sec.

(* riportato nelle istruzioni per 'uso della macchina)

Tasto arresto di sicurezza :
In caso di situazioni pericolose premere il tasto rosso
arresto di sicurezza per spegnere la macchina.

Regolazione del nastro abrasivo.
Accendere solo brevemente la levigatrice a nastro.
Osservare in quale direzione scorre il nastro abrasivo.
Regolare sulla levigatrice a nastro la corsa del nastro
fino a quando il nastro abrasivo scorre centralmente sul
rullo di contatto (21).

Se non fosse possibile regolare centralmente la corsa
del nastro, si dovra correggere la regolazione del paral-
lelismo della GXR (Figura 2+3):

Allentare i due dadi (9).

Regolare le viti (9) con l'ausilio di una chiave a brugola
da 4 mm. Commutare brevemente sulla levigatrice a
nastro.

Serrare di nuovo saldamente i due dadi (9).
Controllare il parallelismo della corsa del nastro. Ripe-
tere le operazioni precedenti in caso di risultato insod-
disfacente.

NOTA: Il dispositivo di guida per il rullo di contatto
della GXR ¢ regolato dalla fabbrica in posizione paral-
lela. Una registrazione & necessaria soltanto se durante
la regolazione della ruota motrice non si dovesse otte-
nere una corsa centrica del nastro.

Regolazione dell’altezza centrale.

L’altezza del rullo di contatto viene regolata normal-
mente sul centro del tubo. La regolazione puo tuttavia
essere modificata:

Allentare la leva di fissaggio (15).

Con lausilio della leva (14) regolare il rullo di contatto
sull’altezza desiderata.

Serrare di nuovo saldamente la leva di fissaggio.
Controllare la regolazione tramite una levigatura di
prova.

Indicazioni operative.

Regolare la corsa del nastro.

Regolare I'altezza centrale.

Se necessario, utilizzare una guida longitudinale (acces-
sorio) per fissare con precisione il pezzo in lavorazione.
Posizionarsi accanto alla macchina e con la mano sinistra
tirare la leva di avanzamento (12).

Con la mano destra ruotare la manovella (17) per muo-
vere lateralmente il tavolo da lavoro in modo tale da
consumare uniformemente il nastro abrasivo. Effet-
tuando questa operazione il pezzo in lavorazione non
deve sporgere oltre i bordi del nastro abrasivo.
Lavorare sempre con una pressione di contatto uni-
forme.

Valori di emissione rumori

Funzionamento Levigatura
a vuoto
Emissione del ivello di
pressione acustica sti-
mato A misurato sul
posto di lavoro L, 4
(re 20 pPa), in decibel 90,5 99

Incertezza della misura

K4 in decibel 4 4
Livello di potenza

sonora stimato A misu-

rato L, 4 (re 1 pW), in

decibel 101 108

Incertezza della misura

K, 4 in decibel 2,5 2,5

Condizioni di funziona-

mento

Numero di giri (/min) 3000 3000

Materiale Acciaio
- inossidabile

Dimensioni Tubo, diametro
- 42,4 mm

Nastro abrasivo GRIT by Fein
- 36R

NOTA: La somma derivante dal valore di emissioni
misurato e dalla relativa incertezza della misura rappre-
senta il limite superiore del valore che puo verificarsi
durante le misurazioni.

@ @ Utilizzare la protezione per I'udito!

Valori misurati rilevati secondo la relativa norma del
prodotto (vedi 'ultima pagina delle presenti istruzioni
per l'uso).

Manutenzione ed Assistenza Clienti.

0 mente da personale specializzato operante in
conformita alle normative vigenti.

Per la riparazione raccomandiamo il Centro di Assi-

stenza Tecnica Clienti FEIN, le officine autorizzate FEIN

e le rappresentanze FEIN.

L’attuale lista dei pezzi di ricambio di questa macchina &

presente in Internet sul sito www.fein.com.

Effettuare regolarmente i seguenti interventi di manu-

tenzione:

Interventi di manutenzione giornalieri

Svuotare il contenitore di raccolta. Separare e smaltire

acqua e polvere di metallo.

Aprire la copertura (19) ed il coperchio laterale (8) e
rimuovere la polvere metallica.

Prima di tutti gli interventi alla macchina stac-
care la spina dalla presa di corrente.
Una riparazione puo essere effettuata esclusiva-
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La polvere metallica deve essere raffreddata sufficiente-
mente e deve essere poi smaltita servendosi esclusiva-
mente di contenitori adatti.

Applicare di nuovo la copertura (19) ed il coperchio
laterale (8).

Pulire esternamente la macchina con aria compressa.
In caso di necessita e possibile sostituire da soli le
seguenti parti: Nastro abrasivo, rullo di contatto (21),
protezione antiscintille (10)

Responsabilita per vizi e garanzia.

La prestazione di garanzia sul prodotto ¢ valida secondo
la relativa normativa vigente nel Paese in cui avviene
I'immissione sul mercato. Inoltre la FEIN riconosce la
garanzia conformemente alla dichiarazione di garanzia
produttore FEIN.

Nel volume della macchina pud essere contenuta anche
solo una parte degli accessori descritti o illustrati nelle
presenti istruzioni per I'uso.

Dichiarazione di conformita.

La dichiarazione GE ¢é valida esclusivamente per i Paesi
dell'Unione Europea e dell'EFTA (European Free Trade
Association) e solamente per i prodotti destinati al mer-
cato UE o EFTA. Dopo I'immissione sul mercato UE del
prodotto, il contrassegno UKCA perde la sua validita.
La dichiarazione UKCA & valida esclusivamente per il
mercato britannico (Inghilterra, Galles e Scozia) e solo
per prodotti destinati al mercato britannico. Dopo
I'immissione sul mercato britannico del prodotto, il
contrassegno CE perde la sua validita.

La Ditta FEIN dichiara sotto la propria responsabilita
che il presente prodotto corrisponde alle norme appli-
cabili riportate sull’ultima pagina delle presenti istru-
zioni per l'uso.

Documentazione tecnica presso:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Misure ecologiche, smaltimento.

Avviare ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente
imballi, macchine ed accessori scartati.
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Vertaling van de oorspronkelijke gebruiksaanwijzing.

Gebruikte symbolen, afkortingen en begrippen.

De in deze gebruiksaanwijzing en eventueel op de machine gebruikte symbolen dienen ertoe, uw aandacht te ves-
tigen op mogelijke gevaren tijdens de werkzaamheden met deze machine.

Symhool, teken | Verklaring

Raak ronddraaiende delen van de machine niet aan.

Volg de aanwijzingen in de nevenstaande tekst of afbeelding op.

veiligheidsvoorschriften.

Lees beslist de meegeleverde documenten, zoals de gebruiksaanwijzing en de algemene

R Trek de stekker uit het stopcontact voordat u deze handeling uitvoert. Anders bestaat er
verwondingsgevaar door onbedoeld starten van de machine.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een oogbescherming.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een gehoorbescherming.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een stofbescherming.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een handbescherming.

Waarschuwing voor gevaar

Gemeenschap.

Bevestigt de conformiteit van het elektrische gereedschap met de richtlijnen van de Europese

Bevestigt de conformiteit van het elektrische gereedschap met de richtlijnen van Groot-
Brittannié (Engeland, Wales, Schotland).

Versleten machines en andere elektrotechnische en elektrische producten moeten apart
worden ingezameld en op een voor het milieu verantwoorde wijze worden hergebruikt.

Draairichting

(**) Kan cijfers of letters bevatten

Teken Eenheid internationaal Eenheid nationaal | Verklaring

[ mm mm Lengte schuurband
I mm mm Breedte schuurband

] ke kg

Gewicht volgens EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Basiseenheden en afgeleide eenheden uit het
internationale eenhedenstelsel SI.

Voor uw veiligheid.
Gebruik de radiaschuurmodule niet voordat u
deze gebruiksaanwijzing grondig heeft gelezen en
volledig heeft begrepen, inclusief de afbeeldingen,
specificaties en veiligheidsregels.
Lees de gebruiksaanwijzing van de bandschuur-
machine GX75/GX752H waarop deze machine
moet worden gemonteerd, en neem het gele-
zene in acht.
Bewaar de gebruiksaanwijzing voor later gebruik en
geef deze door aan de volgende gebruiker of eigenaar
van de machine.

Gebruik voor de montage van de radiaschuurmodule op
de bandschuurmachine uitsluitend het meegeleverde
bevestigingsmateriaal. Een foutieve montage kan ertoe
leiden dat de radiaschuurmodule tijdens de werkzaam-
heden van de bandschuurmachine losraakt en ernstige
ongevallen veroorzaakt.

Bestemming van de machine.

De radiaschuurmodule GXR kan worden gebruikt in
combinatie met de bandschuurmachine
GX75/GX752H en uitsluitend voor het schuren van
pijpstukken met een diameter van 16-75 mm, met de
door Fein toegelaten inzetgereedschappen en toebeho-
ren in een tegen weersinvloeden beschermde omge-
ving.
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Werkstukken met een diameter van minder dan
35 mm mogen met de bandschuurmachine GX75
niet worden hewerkt!

Bijzondere veiligheidsvoorschriften.

Draag persoonlijke beschermende uitrusting. Gebruik
afhankelijk van de toepassing een volledige gezichtshe-
scherming, ooghescherming of veiligheidsbril. Draag
voor zover van toepassing een stofmasker, een gehoor-
bescherming, werkhandschoenen of een speciaal
schort dat kleine slijp- en materiaaldeeltjes tegen-
houdt. Uw ogen moeten worden beschermd tegen
wegvliegende deeltjes die bij verschillende toepassin-
gen ontstaan. Een stof- of adembeschermingsmasker
moet het bij de toepassing ontstaande stof filteren. Als
u lang wordt blootgesteld aan luid lawaai, kan uw
gehoor worden beschadigd.

Verzeker u er voor het inschakelen van dat alle span-
hendels en spanvoorzieningen goed zijn vastgedraaid.
Als de machine tijdens de werkzaamheden plotseling
omlaag beweegt of het werkstuk losraakt, kan dit tot
ernstige ongevallen leiden.

In één oogopslag.

Spanvoorziening voor schuurband (GX75)
Afdekking en aanslag (GX75)
Vonkenbescherming (GX75)

Kruisknop spanenbak (GX75)
Schuursteun (GX75)

Spanenbak (GX75)

Hendel voor kantelvoorziening (GX75)
Zijdeksel (GX75)

Montagebouten, moeren uitlijning radiaschuurmo-
dule/bandschuurmachine

10 Vonkenbescherming

11 Vleugelschroeven vonkbescherming

12 Aanzethendel

13 Montagehendel

14 Instelling ,,centerhoogte” (midden pijp)
15 Spanhendel, instelling ,,centerhoogte”

16 Instelling ,,schuurdiepte”/diepteaanslag
17 Zwengel schuurtafelverstelling

18 Opvangreservoir

19 Beschermingsvoorzieningen en zijdeksels
20 Borgbouten, contactrol

21 Contactrol

22 Handwiel

23 Snelspanhendel vastspannen werkstuk
24 Spanhendel, hoekinstelling

25 Gradenschaalverdeling

26 Spanklauwen, star

27 Houder en magazijn voor contactrollen
28 Rollen

Montagevoorschriften
(afbeeldingen 1-3).

Bandschuurmachine GX75.

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de netstekker uit het stopcontact.
Demonteer de vonkenbescherming (3).
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Demonteer de schuursteun (5), de spanenbak (6) en de
kruisknop (4).

Open het zijdeksel (8).

Draai de spanvoorziening (1) los en verwijder de
schuurband.

Sluit het zijdeksel.

Draai de hendel voor de kantelvoorziening (7) los en
stel de bandschuurmachine ongeveer horizontaal.

Radiaschuurmodule GXR.

Neem het apparaat uit de verpakking en monteer het

toebehoren zoals in de bijlage beschreven.

Duw de radiaschuurmodule naar de bandschuurma-

chine en breng de boorgaten op één lijn met de bouten.

Verbind beide gereedschappen met de twee montage-

hendels (13).

Draai de hendel voor de kantelvoorziening (7) vast.

Vul de opvangbak (18) voor de helft met water. Plaats

de opvangbak tussen de steunen van de radiaschuur-

module.

& Er bestaat brandgevaar als het apparaat wordt
gebruikt zonder een met water gevulde opvang-

bak.

Contactrol monteren.

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de netstekker uit het stopcontact.
Draai de beide vleugelbouten (11) los en duw de von-
kenbescherming (10) helemaal omhoog.
Plaats een contactrol (21) met de gewenste diameter in
de geleidingsvork en borg deze met de beide bouten
(20).
Stel de bandloop na het wisselen van de contactrol altijd
opnieuw af.
Niet gebruikte contactrollen moeten ter bescherming
tegen beschadiging altijd in de houder (27) worden
bewaard.
Schuurband monteren of vervangen
& Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de netstekker uit het stopcontact.
Open het zijdeksel (8+19).
Draai de spanvoorziening (1) los en breng een schuur-
band met een lengte van 75 x 2250 mm aan.
De markering van de looprichting van de schuur-
band moet overeenkomen met de draairichting.
Span de schuurband met de spanvoorziening (1).
Beweeg de schuurband met uw hand en kijk of deze
links of rechts van de contactrol wegloopt.
Stel op de bandschuurmachine de geleiding van het aan-
drijfwiel zodanig in dat de schuurband in het midden
loopt. De nauwkeurige instelling vindt plaats wanneer
de machine ingeschakeld is.
Sluit het zijdeksel (8+19).

Gebruiksvoorschriften.

& Sluit de zijdeksels (19)/(8). Als de beschermings-
voorzieningen niet gemonteerd zijn, kan de
schuurband kleding vastgrijpen en u ernstig ver-

wonden.
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GX75/GX752H*

Inschakelen:

Ontgrendel de veiligheidsuitschakelknop (15*) en klap
deze omhoog. Toets ,I” (17*) indrukken.
Uitschakelen:

Veiligheidsuitschakelknop (15*) omhoogklappen. Toets
»0” (17*) indrukken.

A De machine loopt na het uitschakelen ca. 50
seconden uit.

(* in de gebruiksaanwijzing van de machine te vinden)

Veiligheidsuitschakelknop:
Druk in gevaarlijke situaties op de rode nooduitschakel-
knop om de machine uit te schakelen.

Schuurband instellen.

Schakel de bandschuurmachine kort in.

Kijk in welke richting de schuurband wegloopt.

Stel de bandloop op de bandschuurmachine in tot de
schuurband in het midden op de contactrol (21) loopt.
Als de bandloop niet in het midden kan worden inge-
steld, moet de parallelliteit van de GXR worden bijge-
steld (afbeelding 2+3):

Draai de twee moeren (9) los.

Stel de bouten (9) met een 4 mm inbussleutel bij. Wis-
sel kort naar de bandschuurmachine.

Draai de twee moeren (9) weer vast.

Controleer de parallelliteit van de bandloop. Herhaal de
bovenstaande stappen als het resultaat niet bevredigend
is.

OPMERKING: De geleidingsvoorziening voor de con-
tactrol van de GXR is in de fabriek parallel ingesteld.
Een instelling is alleen vereist als bij het inrichten van
het aandrijfwiel geen gecentreerde bandloop wordt
bereikt.

Centerhoogte instellen.

De hoogte van de contactrol wordt gewoonlijk op het
midden van de pijp ingesteld. De instelling kan echter
worden veranderd:

Maak de spanhendel (15) los.

Stel met de hendel (14) de contactrol op de gewenste
hoogte in.

Draai de spanhendel weer vast.

Controleer de instelling door nogmaals proeffrezen.

Tips voor de werkzaamheden.

Stel de bandloop in.

Stel de centerhoogte in.

Gebruik indien nodig een lengteaanslag (toebehoren)
om het werkstuk maatzuiver in te spannen.

Ga naast de machine staan en trek met uw linkerhand
aan de aanzethendel (12).

Draai met uw rechterhand aan de zwengel (17) om de
werktafel zijwaarts te bewegen en de schuurband
gelijkmatig te benutten. Het werkstuk mag daarbij niet
voorbij de randen van schuurband komen.

Werk altijd met gelijkmatige aandrukkracht.

Geluidsemissiewaarden.

Onbelast lopen Schuren
Gemeten A-gewogen
emissiegeluidsdrukni-
veau op de werkplek
LpA (re 20 pPa), in deci-
bel 90,5 99

Onzekerheid Kp ,
in decibel 4 4

Gemeten A-gewogen
geluidsvermogenni-
veau L, 4 (re 1 pW),in

decibel 101 108

Onzekerheid K, 4,

in decibel 2,5 2,5

Bedrijfscondities

Toerental (per minuut) 3000 3000

Materiaal - Roestvrij staal

Afmeting Buis, diameter
- 42,4 mm

Schuurband GRIT by Fein
- 36R

OPMERKING: De som van gemeten emissiewaarde en
bijbehorende onzekerheid vormt de bovengrens van
de waarden die bij metingen kunnen optreden.

@ @ Gehoorbescherming gebruiken!

Meetwaarden bepaald volgens de in aanmerking
komende productnorm (zie de laatste pagina van deze
gebruiksaanwijzing).

Onderhoud en klantenservice.

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de netstekker uit het stopcontact.

0 Reparaties mogen alleen door een vakman vol-
gens de geldende voorschriften worden uitge-

voerd.

Voor reparatiewerkzaamheden adviseren wij de FEIN-

klantenservice, de bij FEIN aangesloten werkplaatsen en

de FEIN-vertegenwoordigingen.

De actuele onderdelenlijst van deze machine vindt u op

www fein.com.

Voer de volgende onderhoudswerkzaamheden regel-

matig uit:

Dagelijks onderhoud

Maak de opvangbak leeg. Verwijder water en metaalstof

en voer het af.

Open de afdekking (19) en het zijdeksel (8) en verwij-

der het metaalstof.

Het metaalstof moet voldoende afgekoeld zijn en mag

alleen met geschikte reservoirs worden afgevoerd.

Breng de afdekking (19) en het zijdeksel (8) weer aan.

Reinig de buitenzijde van de machine met perslucht.

De volgende delen kunt u indien nodig zelf vervangen:

Schuurband, contactrol (21), vonkenbescherming (10)
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Wettelijke garantie en fabrieksgarantie.
De wettelijke garantie op het product geldt overeen-
komstig de wettelijke regelingen in het land waar het
product wordt verkocht. Bovendien biedt FEIN garan-
tie overeenkomstig de FEIN-fabrieksgarantieverklaring.
Het is mogelijk dat bij de machine slechts een deel van
het in deze gebruiksaanwijzing beschreven en afge-
beelde toebehoren wordt meegeleverd.

Conformiteitsverklaring.

De CE-verklaring geldt alleen voor landen van de Euro-
pese Unie en de EFTA (European Free Trade Associa-
tion) en alleen voor producten die bestemd zijn voor
de EU- of EFTA-markt. Zodra het product op de EU-
markt is gebracht, verliest het UKCA-teken zijn geldig-
heid.

De UKCA-verklaring geldt alleen voor de Britse markt
(Engeland, Wales en Schotland) en alleen voor produc-
ten die voor de Britse markt bestemd zijn. Zodra het
product op de Britse markt is gebracht, verliest het CE-
teken zijn geldigheid.

De firma FEIN verklaart als alleen verantwoordelijke
dat dit product overeenstemt met de geldende bepalin-
gen die op de laatste pagina van deze gebruiksaanwij-
zing vermeld staan.

Technische documentatie bij:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Milieubescherming en afvoer van afval.
Voer verpakkingen, versleten machines en toebehoren
op een voor het milieu verantwoorde wijze af.
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Traduccion del manual original.

Simbologia, abreviaturas y términos empleados.

La simbologia utilizada en estas instrucciones de uso o en la maquina, pretende advertirle sobre los posibles peli-
gros que puedan presentarse al trabajar con la maquina.

Simbolo Definicion

No tocar las piezas en rotacién de la maquina.

iSeguir las instrucciones indicadas al margen!

Es imprescindible leer los documentos que se adjuntan, como las instrucciones de servicio y
las instrucciones generales de seguridad.

Antes de realizar este paso de trabajo sacar el enchufe de la red. De lo contrario,
podria accidentarse al ponerse en marcha fortuitamente la maquina.

Al trabajar protegerse los ojos.

Al trabajar utilizar un protector acustico.

Al trabajar protegerse del polvo.

Al trabajar utilizar una proteccién para las manos.

Advertencia de peligro

Atestigua la conformidad de la herramienta eléctrica con las directivas de la Comunidad Euro-
pea.

Atestigua la conformidad de la herramienta eléctrica con las directivas del Reino Unido
(Inglaterra, Gales, Escocia).

Acumular por separado las maquinas y demas productos electrotécnicos y eléctricos inservi-
bles y someterlos a un reciclaje ecoldgico.

Sentido de giro

puede contener cifras o letras

Simbolo Unidad internacional Unidad nacional Definicion

[ mm mm Longitud de la banda de lija

I, mm mm Ancho de la banda de lija

i kg kg Peso segin EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Unidades basicas y unidades derivadas del sis-
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | tema internacional de unidades SI.
min, m/s min, m/s

Para su seguridad.

No emplee el médulo de entallado sin haber lei-
do detenidamente estas instrucciones de uso y
sin haberlas comprendido en su totalidad, inclu-
sive las ilustraciones, especificaciones y reglas de
seguridad.

@ Lea y aténgase a las instrucciones de uso de la lija-
dora de cinta GX75/GX752H, que vaya a montar
en esta maquina.

Guarde estas instrucciones de uso para posteriores

consultas y entrégueselas al usuario en caso de prestar

o vender la maquina.

Para acoplar el madulo de entallado a la lijadora de
cinta, solamente utilice el material de sujecion que se
adjunta. Un montaje incorrecto puede provocar que el
moédulo de entallado se afloje durante el trabajo y aca-
rree serios accidentes.

Uso reglamentario de la maquina.

El médulo de entallado GXR se aplicara exclusivamente
en combinacién con la lijadora de cinta GX75/GX752H
para entallar los extremos de tubos con didmetros de
16-75 mm en lugares cubiertos con Utiles y accesorios
homologados por Fein.
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iNo esta permitido trabajar piezas con un diame-
tro inferior a 35 mm con la lijadora de cinta
GX75!

Instrucciones de seguridad especiales.

Utilice un equipo de proteccién personal. Dependiendo
del trabajo a realizar use una careta, una proteccion
para los ojos, o unas gafas de proteccion. Si procede,
emplee una mascarilla antipolvo, protectores auditivos,
guantes de proteccion o un mandil especial adecuado
para protegerle de los pequeiios fragmentos que pudie-
ran salir proyectados al desprenderse del util o pieza.
Las gafas de proteccién deberan ser indicadas para pro-
tegerle de los fragmentos que pudieran salir despedidos
al trabajar. La mascarilla antipolvo o respiratoria debera
ser apta para filtrar las particulas producidas al trabajar.
La exposicion prolongada al ruido puede provocar sor-
dera.

Antes de conectar la maquina, asegiirese de que estén
firmemente apretadas todas las palancas y dispositivos
de sujecion. Si la mesa de la maquina descendiese
abruptamente, o si la pieza se afloja durante el trabajo,
ello puede provocar graves accidentes.

Tensor de cinta de lija (GX75)

Tapa/tope (GX75)

Proteccién contra chispas (GX75)

Manilla, caja colectora de virutas (GX75)

Base lijadora (GX75)

Caja colectora de virutas (GX75)

Palanca de dispositivo de inclinacién (GX75)

Tapa lateral (GX75)

Tornillos de montaje, tuercas alineacién del médu-

lo de entallado/lijadora de cinta

10 Proteccion contra chispas

11 Tornillos de mariposa de proteccidn contra chispas

12 Palanca de avance

13 Palanca de montaje

14 Ajuste de la “Altura entre centros” (centro del
tubo)

15 Palanca de fijacién para ajuste de la “Altura entre
centros”

16 Ajuste de la “Profundidad de lijado”/tope de
profundidad

17 Manivela de ajuste de la mesa de lijado

18 Recipiente

19 Dispositivos de proteccién/tapa lateral

20 Tornillos de seguridad del rodillo de contacto

21 Rodillo de contacto

22 Volante

23 Palanca de fijacién répida de la pieza

24 Palanca de fijacién para el ajuste angular

25 Escala de angulos

26 Mordazas de sujecion, fijas

27 Soporte/almacén de rodillos de contacto

28 Rodillos
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Instrucciones de montaje (figuras 1-3).

Lijadora de cinta GX75.

& Antes de cualquier manipulacion en la maquina
extraiga el enchufe de red de la toma de

corriente.

Desmonte la proteccién contra chispas (3).

Desmonte la base lijadora (5) la caja colectora de virutas

(6), y la manija (4).

Abra la tapa lateral (8).

Afloje el tensor (1) y retire la cinta de lija.

Cierre la tapa lateral.

Afloje la palanca del dispositivo de inclinacién (7) y

ajuste la lijadora de cinta de manera que quede aprox.

horizontal.

Maodulo de entallado GXR.

Retire el aparato del embalaje y monte los accesorios
segun se indica en el suplemento.

Aproxime el médulo de entallado a la lijadora de cinta
y haga coincidir los taladros para los tornillos.

Acople ambos aparatos (13) con las dos palancas de
montaje.

Apriete firmemente la palanca del dispositivo de inclina-
cién (7).

Llene con agua, hasta la mitad, el recipiente (18). Aloje
el recipiente entre los soportes del médulo de enta-

llado.
& iPeligro de incendio al utilizar el aparato sin
tener agua en el recipiente!

Montaje del rodillo de contacto.

A Antes de cualquier manipulacion en la maquina
extraiga el enchufe de red de la toma de

corriente.

Afloje ambos tornillos de mariposa (11) y empuje com-

pletamente hacia arriba la proteccién contra chispas

(10).

Monte el rodillo de contacto (21) del didmetro deseado

en la horquilla, y sujételo con ambos tornillos (20).

Ajuste el curso de la cinta cada vez que cambie el rodillo

de contacto.

Se recomienda guardar los rodillos de contacto no pre-

cisados en el soporte (27), para evitar que se dafien.

Montaje/cambio de la cinta de lija

& Antes de cualquier manipulacién en la maquina
extraiga el enchufe de red de la toma de
corriente.
Abra la tapa lateral (8+19).
Afloje el tensor (1) y monte una cinta de lija del tamafio
75 x 2250 mm.
El sentido de marcha indicado en la cinta debera
coincidir con el sentido de giro del rodillo.
Tense la cinta de lija con el tensor (1).
Arrastre la cinta de lija con la mano, y observe si ésta
tiende a desviarse hacia la izquierda o derecha del rodi-
llo de contacto.
Ajuste en la lijadora de cinta la guia del rodillo motriz
de manera que la cinta de lija marche centrada. El ajuste
exacto se realiza con la maquina en funcionamiento.
Cierre la tapa lateral (8+19).
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Instrucciones de manejo.

/N

Cierre las tapas laterales (19)/(8). Si no tiene

montados los dispositives de proteccion, la cinta

de lija puede llegar a engancharse con su ropa y

lesionarle gravemente.

GX75/GX752H*

Conexion:

Desenclavar y abatir hacia arriba el botén de parada de

seguridad (15*). Apretar el boton “I” (17*).

Desconexion:

Abatir hacia arriba el botén de parada de seguridad

(15*). Apretar el botén “0” (17*).

A Tras su desconexidn, la maquina sigue en marcha
por inercia aprox. 50 s.

(* ver instrucciones de uso de la miquina)

Boton de parada de seguridad:
Si se presenta una situacion de peligro, accione inme-
diatamente el botén de parada de seguridad.

Ajuste de la cinta de lija.

Conecte brevemente la lijadora de cinta.

Observe hacia que lado se desvia la cinta de lija.
Ajuste el curso de la cinta en la lijadora hasta conseguir
que ésta marche centrada sobre el rodillo de contacto
(21).

Si no fuese posible centrar el curso de la cinta, debera
reajustarse el paralelismo del GXR (Figuras 2 y 3):
Afloje ambas tuercas (9).

Reajuste los tornillos (9) con una llave allen de 4 mm.
Cambie brevemente a la lijadora de cinta.

Apriete de nuevo ambas tuercas (9).

Controle el paralelismo de la cinta en funcionamiento.
Si el resultado obtenido no fuese satisfactorio, vuelva a
repetir los pasos anteriores.

OBSERVACION: El dispositivo de guiado del rodillo de
contacto del GXR viene ajustado paralelo de fabrica.
Solamente es necesario un reajuste si no se consiguiese
una marcha centrada de la cinta con el rodillo motriz.

Ajuste de la altura entre centros.

El rodillo de contacto se ajusta normalmente de manera
que coincida con el centro del tubo. Si lo desea, puede
modificar este ajuste.

Afloje la palanca de sujecién (15).

Coloque el rodillo de contacto a la altura deseada con

la palanca (14).

Apriete nuevamente la palanca de sujecién.

Mecanice una pieza para verificar si el ajuste es correcto.

Instrucciones para la operacion.

Ajuste el curso de la cinta.

Ajuste la altura entre centros.

Si fuese necesario, utilice un tope de longitud (acceso-
rio) para sujetar la pieza a la medida exacta.
Coldquese al lado de la maquina y tire de la palanca de
avance (12) con la mano izquierda.

Gire con la mano derecha la manivela (17), para despla-
zar lateralmente la mesa de trabajo y desgastar por igual
la cinta de lijar. Al realizar esto deberé observarse que
la pieza no alcance a rebasar los bordes de la cinta.

Trabaje siempre ejerciendo una presion de apriete uni-
forme.

Valores de emision de ruido.

Vacio Lijado
Nivel de de presién sonora
L,a (re 20 pPa), medido con
filtro A en el puesto de tra-
bajo,
en decibelios 90,5 99
Inseguridad K5, en decibelios 4 4
Nivel de potencia acustica L, 5
(re 1 pW), medido con
filtro A, en decibelios 101 108
Inseguridad K, a, en decibelios 2,5 2,5
Condiciones de servicio
Revoluciones [/min] 3000 3000
Material acero
- inoxidable
Dimensiones Tubo, didmetro
- 42,4 mm
Banda de lija GRIT by Fein
- 36R

OBSERVACION: la suma de los valores emitidos medi-
dos, considerando la inseguridad respectiva, representa
el limite superior que puede alcanzarse en las medicio-

nes.
@ @ iUtilizar unos protectores acusticos!

Valores de medicién determinados segiin normativa del
producto pertinente (ver Gltima pagina en estas instruc-
ciones de uso).
Reparacion y servicio técnico.
A Antes de cualquier manipulacion en la maquina
extraiga el enchufe de red de la toma de
corriente.
Las reparaciones deberan ser realizadas por un
técnico de acuerdo con las prescripciones vigen-
tes.
En caso de una reparacién recomendamos recurrir a un
servicio técnico FEIN, un taller concertado FEIN o una
representante FEIN.
La lista de piezas de recambio actual de esta maquina la
encuentra en internet en www.fein.es.
Realice periédicamente los trabajos de mantenimiento
siguientes:
Mantenimiento diario
Vacie el recipiente. Deseche por separado el agua y el
polvo de metal.
Abra la tapa (19) y la tapa lateral (8), y retire el polvo de
metal.
El polvo metilico debera haberse enfriado suficiente-
mente y solo se debera desechar empleando recipien-
tes adecuados.
Vuelva a montar la cubierta (19) y la tapa lateral (8).
Limpie exteriormente la maquina con aire comprimido.
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Si fuese preciso, puede sustituir Ud. mismo las piezas
siguientes: cinta de lija, rodillo de contacto (21),
proteccién contra chispas (10)

Garantia.

La garantia del producto se realiza de acuerdo a las
regulaciones legales vigentes en el pais de adquisicion.
Adicionalmente, FEIN ofrece una garantia ampliada de
acuerdo con la declaracién de garantia del fabricante
FEIN.

El material de serie suministrado con su maquina puede
que no corresponda en su totalidad al material descrito
o mostrado en estas instrucciones de uso.

Declaracion de conformidad.

La Declaracion CE solo es valida para paises de la Unién
Europea y de la EFTA (European Free Trade Associa-
tion) y solo para productos destinados para el mercado
de la UE y de la EFTA. El marcado UKCA pierde su vali-
dez si el producto es comercializado en el mercado de
la UE.

La Declaracion UKCA solo es valida en el mercado brita-
nico (Inglaterra, Gales y Escocia) y solo para productos
destinados para el mercado britanico. El marcado CE
pierde su validez si el producto es comercializado en el
mercado britanico.

La empresa FEIN declara bajo su propia responsabilidad
que este producto cumple con las disposiciones perti-
nentes detalladas en la Ultima pagina de estas instruccio-
nes de servicio.

Expediente técnico en:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Proteccion del medio ambiente,
eliminacion.
Tanto los embalajes como las maquinas y accesorios

inservibles deben ser llevados a un Punto Limpio para
ser reciclados ecolégicamente.
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Tradugao do manual de instrugdes original.

Simbolos utilizados, abreviacoes e termos.

Os simbolos utilizados nestas instrugdes de servigo e eventualmente na méquina, servem para chamar a sua atengdo

a possiveis riscos durante o trabalho com esta maquina.

Simbolo, sinal Explicacao

Nao tocar nas partes rotativas da maquina.

Trabalhar de acordo com as indicages dos textos ou dos graficos ao lado!

indicagGes gerais de seguranca.

E imprescindivel ler os documentos em anexo, portanto a instrugio de servigo e as

Antes deste passo de trabalho, retire a ficha da tomada. Caso contrério, existe um risco de
lesdo devido ao arranque involuntario da maquina.

Usar protegio para os olhos durante o trabalho.

Usar protegio auricular durante o trabalho.

Usar protegdo contra pé durante o trabalho.

Usar luvas durante o trabalho.

Aviso de perigo

Européia.

Autentica a conformidade da ferramenta elétrica em relagdo as diretivas da Comunidade

Pais de Gales, Escdcia).

Confirma a conformidade da ferramenta elétrica com as diretivas da Gra-Bretanha (Inglaterra,

realizar uma reciclagem ecoldgica.

Recolher, separadamente, maquinas e outros produtos eletrénicos e elétricos descartados e

Sentido de rotagio

pode conter cifras ou letras

Sinal Unidade internacional | Unidade nacional | Explicacao
[ mm mm Comprimento da cinta abrasiva
I mm mm Largura da cinta abrasiva

B kg kg

Peso conforme EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Unidades basicas e deduzidas do sistema de
unidades internacional SI.

Para a sua seguranca.

@ Nio use o médulo de retificagio radial antes de
ter lido e compreendido completamente este
manual de instrugdes, incluindo as ilustragdes,
especificagdes e regras de seguranga.

@ Leia e observe o manual de instrucées da lixa-
deira de rolos GX75/GX752H, a qual esta méaqui-
na deve ser montada.

Este manual de instrugdes deve ser guardado para uso

futuro e deve ser entregue juntamente com a maquina

em caso de transferéncia ou de venda da mesma.

Para a montagem do médulo de retificacao radial na
lixadeira do rolos, use apenas o material de fixagao for-
necido. Uma instalagdo incorreta pode fazer com que o
modulo de retificagdo radial se solte da lixadeira de
rolos durante a operagio e cause sérios acidentes.

Determinagao da maquina.

O médulo de retificagio radial GXR, em conexido com
a lixadeira de rolos GX75/GX752H, sé deve ser usada
para lixar extremidades de tubos com um didmetro de
16-75 mm, com as ferramentas de trabalho e os aces-
sérios homologados pela Fein e em ambientes protegi-
dos contra intempéries.
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Pecas com um diametro inferior a 35 mm nao
devem ser processadas com a lixadeira de rolos
GX75!

Indicacdes especiais de seguranca.

Utilizar um equipamento de protecao pessoal. De
acordo com a aplicacao, devera utilizar uma protecao
para todo o rosto, protecao para os olhos ou dculos pro-
tetores. Se for necessario, devera utilizar uma mascara
contra po, protegao auricular, luvas de protegao ou um
avental especial, para proteger-se de pequenas parti-
culas de amoladura e de material. Os olhos devem ser
protegidos contra particulas a voar, produzidas durante
as diversas aplicagdes. A mascara contra pé ou a mésca-
ra de respiragio devem ser capazes de filtrar o p6 pro-
duzido durante a respectiva aplicagdo. Se for sujeito
durante longo tempo a fortes ruidos, podera sofrer a
perda da capacidade auditiva.

Antes de ligar, certifique-se de que todas as alavancas
de aperto e os dispositivos tensores estejam apertados.
Se a maquina se abaixar de repente ou se a pega se sol-
tar durante o processo de trabalho, pode ocorrer gra-

ves acidentes.

Em um relance.

Dispositivo tensor da correia abrasiva (GX75)

Cobertura/batente (GX75)

Protecdo contra faiscas (GX75)

Parafuso giratério em forma de estrela, caixa de

aparas (GX75)

Apoio de retificagio (GX75)

Caixa de aparas (GX75)

Alavanca para dispositivo de inclinagio (GX75)

Tampa lateral (GX75)

Parafusos de montagem, Porcas Alinhamento

Médulo de retificagdo radial/Lixadeira de rolos

10 Protecgio contra faulhas

11 Parafusos de orelhas, protegdo contra faiscas

12 Alavanca de avango

13 Alavanca de montagem

14 Ajuste “Altura do centro” (centro do tubo)

15 Alavanca de parto, ajuste “Altura do centro”

16 Ajuste “Profundidade de retificagio”/
batente de profundidade

17 Manivela, ajuste da bancada de retificagio

18 Recipiente de recolha

19 Dispositivos protetores/tampa lateral

20 Parafusos de seguranga, rolo de contacto

21 Rolo de contacto

22 Volante

23 Alavanca de aperto rapido, fixagio da pega a ser
trabalhada

24 Alavanca de aperto, ajuste do dngulo

25 Escala de dngulos

26 Mordentes de aperto, rigidos

27 Dispositivo de fixagdo/cartucho para rolos de
contacto

28 Rolos

L
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Instrucoes de montagem (Figuras 1-3).

Lixadeira de rolos GX75.

& Puxar a ficha da tomada antes de quaisquer tra-
balhos na maquina.

Desmontar a protegio contra faiscas (3).

Desmontar a base de retificagio (5), a caixa de aparas

(6) e o parafuso em forma de estrela (4).

Abrir a tampa lateral (8).

Soltar o dispositivo de aperto (1) e remover a correia

abrasiva.

Fechar a tampa lateral.

Soltar a alavanca para o dispositivo de inclinagdo (7) e

colocar a lixadeira de rolos numa posigdo aprox. hori-

zontal.

Maodulo de retificacao radial GXR.

Retirar o aparelho da embalagem e montar os acessoé-

rios conforme descrito no folheto.

Deslize o médulo de retificagio radial contra a lixadeira

de rolos e alinha os orificios dos parafusos.

Conectar ambos os aparelhos (13) com as duas alavan-

cas de montagem.

Apertar a alavanca para o dispositivo de inclinagdo (7).

Encher o recipiente de recolha (18), até a metade, com

agua. Colocar o recipiente de recolha entre os apoios

do médulo de retificagio radial.

& A operacao do aparelho sem um recipiente de
recolha cheio de agua é um risco de incéndio!

Montar o rolo de contacto.

& Puxar a ficha da tomada antes de quaisquer tra-
balhos na maquina.

Soltar os dois parafusos de orelhas (11) e empurrar a

protegio contra faiscas (10) completamente para cima.

Inserir um rolo de contacto (21), com o didmetro dese-

jado, na forquilha de guia e fixa-lo com os dois parafu-

sos (20).

Ajuste o movimento da correia apés cada mudanga do

rolo de contacto.

Os rolos de contacto nio utilizados devem sempre ser

guardados no suporte para se evitar danos (27).

Montar/substituir a correia abrasiva

A Puxar a ficha da tomada antes de quaisquer tra-
balhos na maquina.
Abrir a tampa lateral (8+19).
Soltar o dispositivo de aperto (1) e colocar uma correia
abrasiva com o comprimento de 75 x 2250 mm.
A marcagio do sentido de rotagio da correia
abrasiva deve coincidir com o sentido de rotagio.
Apertar a correia abrasiva com o dispositivo tensor (1).
Movimentar, 3 mao, a correia abrasiva e observar se ela
se desloca, lateralmente, para a esquerda ou direita do
rolo de contacto.
Ajustar a guia da roda de acionamento na lixadeira de
rolos, de modo que a correia abrasiva percorra pelo
centro. O ajuste exato ocorre quando a maquina estd
ligada.
Fechar a tampa lateral (8+19).
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Instrucoes de servico

/N

Fechar as tampas laterais (19)/(8). Se o disposi-

tivos de protecao nao estiverem montados, a cor-

reia abrasiva pode agarrar a roupa e causar

graves ferimentos.

GX75/GX752H*

Ligar:

Destravar o botdo de desligamento de seguranga (15*)

e abrir. Premir o botdo “I” (17*).

Desligar:

Destravar o botio de desligamento de seguranca (15*)

e abrir. Botdo “0” (17*).

A A maquina funciona por inércia durante aprox.
50 seg. apds ser desligada.

(* se encontra no manual de instrugdes da maquina)

Botao de desligamento de seguranca:
Em situagSes perigosas, pressione o botio de desliga-
mento de seguranga vermelho para desligar a maquina.

Ajuste da correia abrasiva.

Ligue a lixadeira de rolos apenas por instantes.
Observe em que diregio a correia abrasiva estd se des-
locando do centro.

Ajuste o movimento da correia abrasiva na lixadeira de
rolos, até que a correia abrasiva esteja centrada no rolo
de contacto (21).

Se o movimento da correia ndo puder ser ajustado no
centro, o paralelismo GXR deve ser reajustado (Figuras
2+3):

Soltar as duas porcas (9).

Reajustar os parafusos (3) com uma chave Allen de

4 mm. Comutar, brevemente, para a lixadeira de rolos.
Reapertar as duas porcas (9).

Verificar o paralelismo da correia. Repetir os passos
anteriores se o resultado nio for satisfatério.

NOTA: O dispositivo de guia para o rolo de contacto
do GXR foi ajustado em paralelo a partir de fabrica. Um
ajuste s6 é necessario se ndo for alcangado um movi-
mento céntrico ao se configurar a roda de acionamento.

Ajuste da altura do centro.

Geralmente, a altura do rolo de contacto é ajustada de
acordo com o centro do tubo. No entanto, o ajuste
pode ser alterado:

Soltar a alavanca de tensio (15).

Usar a alavanca (14) para ajustar a altura desejada para o
rolo de contacto.

Reapertar a alavanca de tensio.

Verificar o ajuste com um lixamento de teste.

Instrucoes de trabalho.

Ajuste do movimento da correia.

Ajuste da altura do centro.

Se necessdrio, usar um batente longitudinal (acessério)
para fixar a pega com precisdo.

Posicione-se ao lado da méquina e puxe a alavanca de
avango com a mio esquerda (12).

Gire a manivela com a mio direita (17) para movimen-
tar, lateralmente, a mesa de trabalho e desgastar, unifor-
memente, a correia abrasiva. A peca de trabalho niao
deve sobressair das bordas da correia abrasiva.
Trabalhe sempre com uma pressio de contacto uni-
forme.

Valores de emissao de ruidos.

Marcha em  Retificagao
vazio
Nivel de emissdo de pres-
sdo acusticaavaliado como
A medidoLpA (re 20 pPa),
em decibel 90,5 99
Incerteza K4, em decibel 4 4
Nivel de poténcia acustica
avaliado como A medido
L,4(re 1 pW), em decibel 101 108
Incerteza K|, 4, em decibel 2,5 2,5
Condicoes de operagao
Numero de rotagdes
(/min) 3 000 3000
Material - aco inoxidavel
Dimensao Tubo, didmetro
- 42,4 mm
Correia abrasiva GRIT by Fein
- 36R

OBSERVAGAO: A soma do valor de emissio medido e
a respectiva inseguranga representa o limite superior
dos valores que podem ocorrer por ocasido de medi-
¢Oes.

@ @ Utilizar protecgdo acustica!

Os valores medidos foram determinados de acordo
com a norma de produto aplicavel (veja a dltima pagina
deste manual de instrugdes).

Manutencao e servigo pés-venda.

VAN

Puxar a ficha da tomada antes de quaisquer tra-
balhos na maquina.

Uma reparagdo sé deve ser realizada por um
especialista, de acordo com os regulamentos apli-
caveis.

Para reparagdes, recomendamos o servigo de atendi-
mento ao cliente da FEIN, a oficina de servico da FEIN
e as representagdes da FEIN.

A lista atual de pegas sobressalentes para esta maquina
se encontra na Internet em www.fein.com.

Executar a seguinte manutengio em intervalos regula-
res:

Trabalhos de manutencao diarios

Esvaziar o recipiente de recolha. Desconectar e descar-
tar a 4gua e o pé de metal.

Abrir a cobertura (19) e a tampa lateral (8) e retire a
poeira de metal.

A poeira de metal deve estar suficientemente arrefecida
e s6 deve ser eliminada através de recipientes adequa-
dos.
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Recolocar a cobertura (19) e a tampa lateral (8).
Limpar o exterior da méquina com ar comprimido.

As seguintes pegas podem ser substituidas pelo utente:
correia abrasiva, rolo de contacto (21), protegio contra
faiscas (10)

Garantia legal e garantia.

A garantia legal para este produto ¢é vélida conforme as
regras legais no pais onde é colocado em funciona-
mento. Além disso, a FEIN oferece uma garantia con-
forme a declaragdo de garantia do fabricante FEIN.

E possivel que o volume de fornecimento da sua maqui-
na inclua apenas uma parte dos acessorios descritos ou
ilustrados neste manual de instrugdes.

Declaracao de conformidade.

A Declaragao CE aplica-se apenas a paises da Unido
Europeia e da EFTA (Associagio Europeia de Comércio
Livre) e apenas para produtos destinados ao mercado
da UE ou EFTA. Apds o langamento do produto no
mercado da UE, a marca UKCA perde sua validade.

A Declaracao UKCA aplica-se apenas ao mercado do
Reino Unido (Inglaterra, Pais de Gales e Escécia) e ape-
nas aos produtos destinados ao mercado do Reino
Unido. Assim que o produto for langado no mercado
do Reino Unido, a marca CE perdera a validade.

A firma FEIN declara, em responsabilidade exclusiva,
que este produto corresponde as respectivas especifica-
¢Ses indicadas na ultima pagina desta instrugdo de ser-
vigo.

Documentagio técnica em:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Protecao do meio amhiente, eliminagao.
Embalagens, maquinas desmanteladas e acessorios
devem ser enviados a uma reciclagem compativel com
o meio ambiente.



m

MeTtdappaon Twv auBevTiKGV 0dnyIGV AsiToupying

LopfoAa mou XpnoIPONOIOBVTAI, CUVTOHOYPU@IEC Kul Opol.

Ta olupPola TTou xpnoipomololvral oTig TTapouoeg odnyieg XPNon Kal TTou armelkovifovTal evOEXOUEVWG
EMAVW OTO UNXAavnua eploTolv TNV Mpocox™ oag ot mMavoug Kivdivoug TTou gugavifovral 6Tav epyaleoTe
ME TO punxavnua.

ZupBolo, Eppnveia

XupuxTApug

@ Mnv eyyileTe Ta TepIOTPEPOPEVA TUAKATA TOU UNXAVI|HATOG
0 AkolouBfioTe Tig 0dnyieg oTo dimAavo keipevo 1 oTa ypaguca!

uttodeifeig acpaleiag.

@ @ Na diaBacere omwodnmoTe Ta cuvnuuéva £yypaea, Tig odnyieg xprnong Kat Tig

e Mpiv amd autd To PApa epyaciag ByaiTe To Buopa amd Tnv mpila. Ala@opeTika uTTapxEL

y KivBuvog Tpaupariopou amé akoUola eKKIivioT) TNG Unxavie.
Popare MpooTareuTika yuaAld kara Tn didpkela Tng epyaciag oag.

@

@ @ Ddopare wraomideg kara Tn didpkela TNG Epyaciag oag.

@ Orav epyaleoTe va xpnoiporoleite dlaradelg mpooTaciag amdé okovn.

@ Orav epyaleoTe va opdre TPOOTATEUTIKA YavTiA.

A Mpoeadotoinon kivduvou

c € BeBawwver T cuppdppwon Tou nAekTpikou epyaleiou pe Tig odnyieg Tng Eupwrraikig
KowvotnTtag.

UK BeBawwvel Tn cuppdpwon Tou nAekTpikol gpyaheiou pe Tig odnyieg Tng M. BpeTaviag

cA (AyyAia, Oualia, XkwTia).

E’ AxpnoTa pnyaviuara kat AAa nAeKTPoTEXVIKA Kat NAEKTPIKA epyaleia TTPETTEL va
ouAMAEyovTal XWPLOTA KAl va avakukAwvovTal pe TpdTo @Ak TTpog To Tepifaillov.

* Dopad meploTPOPRG

(**) utTopei va mepiExel Yngia f ypappara

Xapakrnpug DMigBvng povada EOviki povada Epunveia

[ mm mm Mnkog Tawiag Agiavong

I, mm mm MAarog Tawiag Aeiavong

i kg kg Bapog cUpgwva pe EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | OepeAidelg kar mapaywyeg povadeg amo
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, |70 AweBvég Zuotnpa Movadwy Sl
min, m/s min, m/s

lNa Tnv mj(p('mgu'] ouc. AwaBaocTe kat AaBerte umdPn oag Tig 0dnyieg

xpnong Tou Tawviohelavripa GX75/GX752H,

Mnv xprioiomrotfoTe Tn povada akTivikfg oTov oTroio TIpéTel va cuvappoloynBei To

Aeiavong TpoToU SlaBaceTe TTPOCEKTIKA Kal

katahdBete kahd GAeg auTég Tig odnyieg _pnxdvnpa. . .
XEPIoPOU, GUPTTEPIAAPBAVOUEVWY TWV ¢u?\a§eTs TIPOGEKTIKA TIG TTAPOUCEG oSnyleg
£IKEVWY, TWV TTPOSIAYPAPV KAl TWY Xphong yia kabe evdexdpevn pelovTiki| xpfon Kai
Kavévwv acyakeiac. Va TIG EMICUVATITETE OTO PnXavnua étav To

TTapadwoETe OE TPITOUG,.
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TNa Tnv TomeB£Tnon Tng povadac akTivikig Aciaveng oTov
TUIVIOASIGVTAPU XPNCIHOTIOINGTE POVO TO UAIKG TOU
nepIEXeTal oTnv mapadoon. Mia eANiTTig
ouvVapUoAOYNOT) UTTOPEL VA £XEL WG CUVETIELA TNV
amdéomaon Tng povadag armd Tov Tawiohelavipa
Kata Tnv gpyaocia kat TNV mMpodKAnomn cofapwv
aTUXNHATWV.

Mpoopiopdc TOU pnxavapaToc.
H povada (povrolA) akTivikng Asiavong GXR
XpnolpotroleiTal og cuvduacpd e ToV
TawioAeiavriipa GX75/GX752H kat amrokAeioTika
Y14 TO SIAUOPPWTIKS TPOXIOHA TWV AKPWV
oWARVWV pe diapetpo amd 16-75 mm,
XPNOHOTTIOIVVTAG Ta EYKEKPLUEVA ammd Tny Fein
epyaleia kar avraAlakTika oe mepiPallov
TIPOCTATEUPEVO aTTO KALPIKEG CUVOTKEG.
Tepaxia pe diapeTpo mKpoTEPn ané 35 mm dev
emTpENETAI Va Ta encdepyaeoTe pe Tov
TawvioAsiavrinpa GX75!

Eidikég unodeiicic uo@ulcing.

Na popare navroTe Tn dIKA 601G, ATOPIKA MPOGTATEUTIKA
evdupacia. Na xpneiponoicite emiong, avaAoya pe Tnv
EKACTOTE EPYUCIA MOU EKTEASITE, MPOGTATEUTIKEC
PACKEC, MPOOTATEUTIKEG IATAEEIC PUTIQV N
npooTaTeuTIKG yuaAid. Av XpelaoTei, (POpEGTE Kl HAoKa
TPOCTACIUG UM OKOVN, WTUCTIIOES, MPOCTATEUTIKA YAVTIO
i pia €131KA NPOCTUTEUTIKA MOdid, mou Ba oug
nPOGTATEUE! N0 TUXOV EKO@PEVAOVI(OpEVA ASIOVTIKA
cwpatida n Bpavcparta vAikow. Ta paTia pémel va
TpooTarelovTal améd TuXov alwpoulueva cwuatidia
TTou prropei va SnoupynBouv katd Tnv exTéAeon
Twv dlapopwyv epyacitwv. Ot avarmveuoTIKEG Kal oL
TIPOCTATEUTIKEG HACKEG TIPETTEL VA PIATPAPOUV TOV
agpa Kat va cuykparouv T okovn Tou
dnpioupyeiTal KaTa TNV pyacia. Ze TEPITITWOT) TTOU
Ba ekTebeiTe yia TOAU Xpdvo ot 1oXupd B6pufo
pTTopEi va ammwA£oeTe TNV akon oag.

Mpiv ané Tnv evepyonoinon, eBaiwiBeite 6T 6A01 01
poxAoi km o1 diarageic ovo@IEng cival KaAa o@iypévec.
Eav To pnyavnpa xapnAwoer amétopa f av To
emeEepyalopevo kKoupdrt amoomacOei kard Tnv

epyaoia, propei va mpokAnBolv coPapa atuyfuara.

ITa ypayopa:

Tawia Tpoxioparog-Aiata&n cto@iEng (GX75)
Kahuppa/AvacTtoléag (GX75)
Ployomrayida (GX75)

Bida pe acTepoeidn Aap, kouTi ypeliwv
(GX75)

2thprypa Asiavong (GX75)

Kouri ypegiv (GX75)

MoxAég yia dudata&n khiong (GX75)
MAeupid karraxt (GX75)

Bideg cuvappoAoynong, magipadia,
euBuypappon povadag akTivikig Aeiavong/
TawioAelavtipa

10 MpooTacia amé omvlnpioud

11 Meraholdeg, phoyomayida

12 MoyAog mpowbnong

13 MoxAdg ouvappohdynong

=N =
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14 PUBuion «Uoug kevrpapioparog» (péon
cwAfva)

15 MoxAdg cuogryEng, pUbuion «ijoug
KeVTpapioparogy»

16 PUBon «Badoug Asiavong»/avactoléa Baboug

17 MoxAog, pubuion maykou Agiavong

18 Aoxeio culhoyng

19 lMpooTareuTikoi eEomAiopoi/lTAdivé karrakt

20 Bideg acpaleiag, kKUAIVOpoG emagrg

21 Tpoxog emagng

22 XewpoTpoyog

23 Mox\og Tayeiag cuogryEng, cuoc@ry&n Tou
emelepyalopevou Tepayiou

24 Mox\og cuogryéng, pubuion ywviag

25 Twviakn kAipaka

26 Ziayova cuo@ry&ng, akautTn

27 Xuykpatfpag/NTemd Tpoxwv emagng

28 KoAivdpot

0dnyicc cuvappoAdynong (Eikdveg 1-3).

TavioAeiavtipag GX75.

A Na pv@(sre T0 @Ig ané Tnv npi¢a npiv and kabe
€pyucia 6To pnxdvnpa.

AmoouvappoloynoTe T phoyotayida (3).

AmocuvappoloynoTe To oThprypa Asiavong (8), To

kouTi ypeQiwv (B) kat T Bida pe actepoadn Aapn

(4).

Avoi&te To TMAeupiKd katrakt (8).

AdoTe T daragn ovoiEng (1) kar apaipéoTte TNV

Tawia Tpoxioparog.

KAeioTe To TTAEUpIKS KaTTAKL.

XalapwoTe Tov poxAoé yia Tnv didra&n khiong (7)

Kat TorofeTNoTe Tov TavioAslavriipa oxedév

opilovTia.

Movada (povrouA) axmivikig Aciavong GXR.

BydATe To pnxavnua amé T cuckeuaocia Kat

cuvappoloynoTe Ta e§apTipara omwg

TIEPLYPAYPETAL GTO CUVNUUEVO QUAMO.

ZmpwéTe To povToUA KOVTpa oTov TawvioAelavTipa

kat eubuypappioTe TIg TPUTIEG Yia Tig Pideg.

2uvdéoTe Tig dUo cuokeuég (13) pe Toug Suo

poxAoug ouvapuoAdynong.

2 ¢i&te Tov poxAd yia T daragn khiong (7).

lepioTe To Soyeio culoyng (18) péxptL T péon pe

vepo. TommoBetfioTe To doyeio culoyTg avdpueca

oTa oTnpiypara Tng povadag akTivikng Aeiavong.

& Av n cuckeun ASITOUPYNGEI XWPIC VEPO OTO
doxeio, undpxel Kivduvog nmupkayiag!

ZuvappoAdynon Kulivpou ena@ng.

& Na Ilv(:(sts T0 (pig anod Tnv npi¢a npiv anod kade
£pyucia 6T0 pnxavnpa.

AdoTe Tig duo meraholdeg (11) kar ompwETe T

ployormrayida (10) evredwg emavw.

TomobetfoTe évav kUAvSpo emagng (21) pe Tnv

emBupnTn diapeTpo oTnv MePdVN 0dfynong Kat

acpahioTe pe Tig duo Pideg (20).

MeTd amd kabe avrikaraoTtact Tou KUAivdpou

emagng pémel va emavapubpilere Tnv KUAion TG

Tawiag.
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O kUAvdpol eTTagrg TTou Sev xpnoigoTrololvTal
TIPETEL va puAAyovTal TTavTa oToV cuyKparnThpa
(27) yia va mpooTaretovral amd Tuxov Cnuiég.
ZuvappoAdynon/AvTiIKaTacTaon ASIVTIKAG Taviag
A Na Byalete 10 @Ic ané Tnv npiu npiv and kabe
€pyacia 010 pnxdvnpa.
AvoiTe To mAeupikd Kamaxt (8+19).
XahapwoTe T diata&n clvoeiEng (1) kat
ToTroBeTNOTE pia A€lavTiki Tawvia pe pnKog
75 x 2250 mm.
H évdai&n karedBuvong kivnong Tng
AelavTikng Tawviag pETel va TauTifeTal pe T
(@opA TIEPIOTPOYPNG.
Zi&Te TV AslavTikn Tawia pe T datagn cloeiEng
M.

KiviioTe T AetavTiki Tawvia pe To x€pt kal eAEyETe
pnTwG Eepelyel aploTepd ) de&ia amd Tov kUAVdpo
emagng.

PuBpioTe TV 0dfynon Tou Tpoxol peradoong
Kivnong oTov TavioAslavTipa Kara TETolo TPOTIo,
WoTe 1 Tawvia va Kiveitar otn péon. H akpifig
€uBUYPAULOT) ETTITUYXAVETAL LIE EVEPYOTTOLNHEVO TO
Hnxavnpa.

KA\eioTe To MAgupikd kamaxi (8+19).

0dnyicc AciToupyicg.
VAN

KAciote Ta nAcupika kanaxia (19)/(8). Eav dev
TonoBcTnBolv 01 MpocTATEUTIKOI £EONMAIGHOI, N
AciavTikn Tavia pmopei va epmAakei 6Ta pouxa oag
Kal va TPaupaTIeTEITE cofuapa.

GX75/GX752H*

Evepyonoinon:

ATrac@alicTe Kal ONKWOTE TO TTANKTPO €KTAKTNG
amevepyotoinong (15*). MéoTe To MAfKTPO «“I»
7).

Angvepyonoinon:

2NKWOTE TO TTANKTPO EKTAKTNG ATTEVEPYOTIOINONG
(15*). MiéoTe To MANKTPO «O» (17*).

A To pnxavnpa ocuveyiget va kiveitat yia 50

(* 8a To Bpeite oTIg 0dNYiEg AetToupyiag Tou
Hnxaviparog)

MARKTPO EKTAKTNG amevEpyonoinong:

2& TIEPITITWOELG KIVOUVOU TTECTE TO KOKKIVO
TIANKTPO EKTAKTNG ATIEVEPYOTTOINONG Yla va
aTTEVEPYOTTOINOETE TO UNYAVNUa.

PiBmion Tng AciavTiKng Tonviag.

O¢oTe Tov TawlolelavTipa oe AetToupyia povo yia
Aiyo.

EEakpiBwoTe Mpog Ta ol Eepeldyel 1) AelavTik
Tawia.

PubpioTe oTov TavioAelavtipa Tnv Kivnon Tng
Tawiag, péxpL N Tavia va Kiveital oTn pécT Tou
KuAivdpou emagng (21).

Y€ TePITITWOT TTOU 1) Kivnion TG Tawviag dev
KeEVTPApPETal, TIPETTEL VA PUBLOTEL €K VEOU 1)
maparnAéTnTa Twv GXR (Eikdveg 2+3):
AdoTe Ta 8o ma&padia (9).

deutepoleriTa peta Tn Béomn Tou o AerToupyia.

PubpioTe Tig Bideg (9) pe kAedi Ahev peyeboug 4 mm.
AgnoTe To povToUA Kal Tmyaivete Aiyo oTov
TawioAelavtipa.

Y gite mah Ta dvo madipadia (9).

EAéyEte TNV mapalnAéThTA TNG Kiviong TNg
Tawiag. Eravahafere Ta mponyoulpeva friparta oe
TIEPITITWOT) TTou To amoTéAeopa dev eival
IKAVOTTOINTIKO.

YMNOAEI=ZH: H diara&n odnynong yia Tov kGAvdpo
emagng Twv GXR eival pubpiopévn maparinia améd
Tov katackevaoTr. H emavapiBuion amarreital pévo
4Tav Kard Ty £yKaraoTact Tou Tpoxou HeTadoong
Kivnong dev emMTUYXAVETAL TO KEVTPAPLONA TNG
Kivnong Tng Tawiag.

PuByion 10U UYOUC KEVTPAPIGHATOC.

To UYog Tou kuAivdpou emmapng pubpileral kavovika
oTn péon Tou owAnva. H pliBuion dpwg prropei va
perapAnei:

AUoTe Tov poxAé clopigng (19).

PuBpioTe Tov kKUAMVEpo emmagpng pe Tov poxAd (14)
oTo Uog TTou BéAeTE.

2@i&Te TTAAL TOV HOXAO.

EAéyETe TN pUBoN pe pia dokipaoTiki Asiavon.

Ynodcieic epyaciug

PuBpioTe akpifwg Tnv kivnon Tng Tawiag.

PubpioTe To OYog KevTpapioparog.

XpnoIPoTIoINOTE, av XPElacTel, €vav avacToAéa

pnKoug (TTpoalpeTikd €€APTNHA), YIA VA OTEPEWOETE

pe akpifeia To emegepyalopevo Tepayto.

2taBeite diAa oTo pnydavnua kat Tpafnire pe To

aploTepd XEpL Tov poxAd powbnong (12).

lupioTe pe To 8e&i xépt T paviféra (17), yua va

METAKIV|OETE TOV TTAYKO £pYACiag mpog To TAdL,

£TO1 WOTE 1) Tawia Asiavong va gBeipeTal karta

Xpnon opoldopopga. To umd emelepyaoia Tepaylo

Sev emTpEmeTal va eEEXEL EKTOG TWV AKPWV TNG

Tawiag.

EpyaleoTe mavra ackwvTag opoldpop@n TieoT).

Bopufor Tipég exmopmig.
Xwpic @oprio Aciavon

27a6un aKkouoTIKNG

TTEONG HETPNUEVT

oUpQwWva pe TNV

kaptuAn A oTn 8éon

epyaoiag L, (3e&.

20 pPa), og vreciuméA

Avacgaleia K,

OE VTECIUTTEA 4 4

2Ta6un aKkouoTIKNG

LoXU0G HETPTHEVT

oUpQWva pe TNV

KaptuAn A L, 4

(e 1 pW), oe

VTECIPUTTEN 101 108

Avacgdarea K, 4,

OE VTECIUTTEA 2,5 2,5

90,5 99
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Xwpic @oprio Aeiavon

ZuvOnkeg AciToupyiag
Ap1B. oTpogwv (/min) 3000 3000
YAid avo&eidwTog
- XaAuBag
AlacTacsig ZwAnvag,
Siapetpog
- 42,4 mm
Tawia Aeiavong GRIT by Fein
- 36R

MAPATHPHZH: To aBpoiopa mmou amoppéel amd T

petpnBeica Tipn kabwg kai n avricToln avacpaieia
armoTeAolV TO avTaTo OPIO TWV TIHWV TTOU PTTOPEL
va gpgpavicTolv Katd T Sie§aywyn Twv HETPTIOEWV.

@ @ Popare wraomideg!

YmroAoylopog TIHWY PETPNONG oUppWva Pe TO
mpdTUTTO TTPOIGVTOG (BAETTE TeEAEUTAla oeNida auTwy
Twv odnywwv Aettoupyiag).

Zuvtnpnon Km Service.

VAN

Na Byadere 10 @ic and Tnv npida npiv and kade
€pyacia 6T0 pnxavnpa.

H ouvthpnon/H emokeun emrpémeral
emrpémeral va diegayBei povo armrd évav e1d1kd
TexviTn/pa eidikn TeXviTpla.

Ma Tn cuvTHpnon/Tnv €MOKEUT) CAg CUVICTANE TO
Service Tng FEIN, Ta e€ouciodoTnpéva cuvepyeia Tng
FEIN kal Tig cupBarAopeveg avTiTpoowTTEieg TNG
FEIN.

Tov TpéxovTa mivaka avralakTikwy Ba Tov Bpeite
oTo diadikTuo oTn oeAida www.fein.com.

Na ekTeeite TakTika TIg €ENMG Epyacieg cuvThpnong:
KaBnpepivég epyaciec cuvrnpnong

Ade1aleTe To doyeio culoyrg. AlaxwpileTe kat
aTmoppITITETE TO VEPOS Kal TN PeTAAAIKT) OKOVT).
Avoiyete To kahuppa (19) kar To Aaivd karrakt (8)
Kal apaipeite Tr peTarAikn okovn.

H peTralikn) okdvn TTPETTEL va £XEL KPUWOEL APKETA
Kat n améppPf TNG MPETEL va yiveral povo pe e181ka
doxeia.

TomoBeteite MaAL To kKahuppa (19) kat To TAGivVO
karraku (8).

KaBapileTe To pnyavnpua amod £€w e TIEMECHEVO
apa.

Av xpelaoTei, pNOPEITE VA AVTIKATUGTAGETE 01 idI0I T
napukaTw efapraparta: Aciavtiki Tawia, KUAVdpog
emagng (21), pAhoyorrayida (10)

Eyyonon.

H gyylinon yia To mpoidv 1oxliel cUpPWva pe Tig
vopikég Sata&elg Tng xwpag oTnyv omoia
Kukhogopei. Extdg autol 1 FEIN cag mapéyet kat pia
emri MAéov eyylnor, avaloya pe TNV EKACTOTE
dNnAwon karackeuaoTr) Tng FEIN.

21T CUCKEUAGTIA TOU UNXaviparog oag UImopei va
TIEPIEXETAL HOVO €va TUMHA TWV €EAPTNHATWY TTOU
TepLypagovTal f) ameikovifovral o' auTég Tig odnyieg
xphong.

AnAwon cuppop@wonc.

H dnAwon cuppdp@uong CE .oy el povo yia Tig Xwpeg
g Eupwmaikng Evwong kat Tng opadag EZEX
(Eupwrraikf Zwvn EAedBepwv Zuvaliaywv) kat
povo yia poidvTa ou TTpoopifovTal yia Tnv ayopd
Tng EE 1} Tng EZEZ. Meta 11 d1a6eom Tou mpoidvTog
otnv ayopa g EE, To ofjpa UKCA madel va ot
H dnAwon UKCGA 1o Vel podvo yia tnv Bpetaviki ayopd
(AyyAia, Oualia ka1 XkwTia) kai povo yla mpoiovra
Tou TTpoopilovTal yia T BpeTavikn ayopd. Mera
d140eom Tou TpoidvTOg oTNV PpeTavikn ayopd, To
onua CE mavel va .oy UeL

H etaipia FEIN dnAdvel pe amokAeioTikr eubivn Tng
OTL auTo To TTPOIGY avTarmokpiveTal TTANPWG oToug
OoXETIKOUG KAVOVIoHOUG TTOU avagépovtat oTnv
TeheuTaia oghida auTwv TWv 0dNYLWV XPHOTG.
Texvika éyypaga amé:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

MpooTacia Tou nepifaAdovroc,

amocupon.

O\ cuokeuaoieg, OTIWG Kat Ta dxpnoTa pnyavipara
kat e€apTApATa TPETTEL va armrocUpovTal He TPOTIO
Q1A Tpog To TrepIBalAov.



[da A

Oversattelse af den originale betjeningsvejledning

Anvendte symholer, forkortelser og hegreber.

Symbolerne, der anvendes i denne brugsanvisning og i givet fald pa maskinen, skal henlede din opmarksomhed pa
mulige farer, der kan opstd med denne maskine, nar den benyttes.

Symbol, tegn Forklaring

®

Beror ikke roterende dele pa maskinen.

0

Folg instruktionerne i efterfglgende tekst eller grafik!

Les vedlagte dokumenter som f.eks. brugsanvisning og almindelige sikkerhedsrad.

P00

af utilsigtet start af maskinen.

Trak stikket ud af stikddsen for dette arbejdsskridt. Ellers er der fare for kvastelser som falge

Brug gjenbeskyttelse under arbejdet.

Brug hgrevarn under arbejdet.

Brug stgvbeskyttelse under arbejdet.

Brug hdndbeskyttelse under arbejdet.

Advarsel mod fare

europaiske fellesskab.

Bekrafter at el-vaerktgjet er i overensstemmelse med galdende direktiver inden for det

Bekrafter, at el-varktgjet er i overensstemmelse med de galdende direktiver fra
Storbritannien (England, Wales, Skotland).

hele til miljgvenlig genbrug.

Saml udrangerede maskiner og andre elektrotekniske og elektriske produkter og aflever det

Drejeretning

(**) Kan indeholde tal eller bogstaver

Tegn Enhed international Enhed national Forklaring

[ mm mm Slibebéndslaengde
I, mm mm Slibeb&ndsbredde

B kg kg

Vagt iht. EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Basisenheder og afledte enheder fra det
internationale enhedssystem SI.

For din egen sikkerheds skyld.
Anvend ikke dette radieslibeaggregat, for du har
leest og forstiet hele denne brugsanvisning naje,
inkl. illustrationer, specifikationer og sikkerheds-
regler.
Las og overhold brugsanvisningen til bandpudse-
ren GX75/GX752H, som denne maskine skal
monteres pa.
Opbevar denne driftsvejledning til senere brug og serg
for, at den fglger med maskinen, hvis den videregives
eller sxzlges til en ny ejer.

Radieslibeaggregatet ma kun monteres pa handpudse-
ren med det medleverede fastgerelsesmateriale. En
defekt montering kan medfare, at radieslibeaggregatet
Izsner sig fra bandpudseren under arbejdet, hvilket kan
fore til alvorlige uheld.

Bestemmelse af maskinen.

Radieslibeaggregatet GXR kan i forbindelse med band-
pudseren GX75/GX752H udelukkende bruges til at
udslibe rerender med en diameter pd 16-75 mm med
det af Fein godkendte indsatsvarktgj og tilbehgr i vejr-
beskyttede omgivelser.
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Emner med en diameter pa under 35 mm ma ikke
hearbejdes med handpudseren GX75!

Specielle sikkerhedsforskrifter.

Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug helmaske til
ansigtet, sjenvaern eller heskyttelseshriller, afhzngigt
af det udferte arbejde. Brug afhangigt af arbejdets art
stavmaske, harevaern, beskyttelseshandsker eller spe-
cialforklzede, der beskytter dig mod sma slibe- og
materialepartikler. Djnene skal beskyttes mod frem-
mede genstande, der flyver rundt i luften og som opstar
i forbindelse med forskelligt arbejde. Stov- eller ande-
dratsmaske skal filtrere det stgv, der opstir under
arbejdet. Udsattes du for hgj stgj i lengere tid, kan du
lide heretab.

Serg for, at alle spa2ndearme og spendeanordninger er
spandt godt, fer maskinen tendes. Senker maskinen
sig pludseligt eller Iasner emnet sig under arbejdet, kan
dette fore til alvorlige uheld.

Med et blik.

Slibeband-spendeanordning (GX75)
Afdzkning/anslag (GX75)

Gnistvaern (GX75)

Stjernedrejeskrue, spinekasse (GX75)
Slibeunderlag (GX75)

Spénbeholder (GX75)

Arm til vippeanordning (GX75)
Sidedaksel (GX75)
Monteringsskruer, mgtrikker justering
radieslibeaggregat/bandpudser
Gnistvaern

Vingeskruer, gnistbeskyttelse
Fremfgringsarm

Monteringsarm

14 Indstilling ,,Centerhgjde* (rermidte)
Spandearm, indstilling ,,Centerhgjde*
16 Indstilling ,,Slibedybde*/dybdeanslag
17 Handsving, indstilling af slibebord

18 Opsamlingsbeholder

19 Beskyttelsesudstyr/sidelag

20 Sikringsskruer, kontaktrulle

21 Kontaktrulle

22 Handhijul

23 Hurtigspaendearm, til fastspanding af emne
24 Spazndearm, vinkelindstilling

25 Vinkelskala

26 Spazndekabe, stiv

27 Holder/magasin til kontaktruller

28 Hjul
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Montage (fig. 1-3).
Bandpudser GX75.

& Traek stikket ud af stikdasen, fer der arbejdes pa
maskinen.

Afmontér gnistvaernet (3).

Afmontér slibeunderlaget (5), spinekassen (6) og stjer-
negrebskruen (4).

Abn sideldget (8).

Lasn spendeanordningen (1) og fjern slibebindet.

Luk sidelaget.

Losn armen til vippeanordningen (7) og stil bandpudse-
ren ca. vandret.

Radiesliheaggregat GXR.

Tag maskinen ud af emballagen og montér tilbeharet
iht. beskrivelsen i det indlagte tilleg.

Skub radieslibeaggregatet mod bandpudseren og justér
hullerne til skruerne.

Forbind de to aggregater (13) med de to monterings-
arme.

Spand armen til vippeanordningen (7).

Fyld halvdelen af opsamlingsbeholderen (18) op med
vand. Stil opfangningsbeholderen mellem radieslibeag-
gregatets stgtteanordninger.

A Kerer aggregatet uden vand i opfangningshehol-
deren, kan der opsta brand!

Kontaktrulle monteres

A Traek stikket ud af stikdasen, fer der arbejdes pa
maskinen.

Lasn de to vingeskruer (11) og skub gnistvaernet (10)
helt opad.

Szt en kontaktrulle (21) med den gnskede diameter i
styregaflen og sikre denne med de to skruer (20).
Justér bandlgbet, hver gang kontaktrullen skiftes.

Ikke anvendte kontaktruller bgr altid opbevares i hol-
deren (27) for at beskytte dem mod beskadigelser.

Slibehand monteres/skiftes

A Traek stikket ud af stikdasen, fer der arbejdes pa
maskinen.
Abn sidelsget (8+19).
Lesn spendeanordningen (1) og leg slibebindet med
leengden 75 x 2250 mm i.
Slibebandets Izberetningsmarkning skal stemme
overens med drejeretningen.
Spend slibebandet med spandeanordningen (1).
Bevaeg slibebdndet med handen og hold aje med, om
det vandrer ud til hgjre eller venstre i forhold til kon-
taktrullen.
Indstil drivhjulets styreenhed pa bandpudseren, sa sli-
bebandet Igber i midten. Den ngjagtige justering gen-
nemfgres, ndr maskinen er slukket.
Luk sidelaget (8+19).
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Driftsinstruktioner.

A Luk sidelaget (19)/(8). Slibebandet kan gribe fat
i tajet, hvis heskyttelsesudstyret ikke er monte-
ret, hvorved du kan komme alvorligt til skade.

GX75/GX752H*

Tande:

Oplés sikkerheds-stop-tasten (15*) og klap den op.
Tryk pé tasten ,I“ (17*).

Slukke:

Klap sikkerheds-stop-tasten (15*) op. Tast ,,0“ (17*).
A Maskinen har et efterlab pé ca. 50 sek., nar den
slukkes.

(* findes i maskinens betjeningsvejledning)

Sikkerheds-stop-tast:
Tryk i farlige situationer pa den rgde sikkerheds-stop-
tast for at slukke for maskinen.

Slibeband justeres.

Teend kort for bandpudseren.

lagttag, i hvilken retning slibebandet vandrer.

Justér bandlgbet pa bandpudseren, til slibebédndet Izber
midt p4 kontaktrullen (21).

Er det ikke muligt at indstille bandlabet i midten, skal
man sgrge for, at GXR stilles parallelt (fig. 2+3):

Lasn de to matrikker (9).

Justér skruerne (8) med en 4 mm unbrakonggle. Skift
kort til bandpudseren.

Spand de to metrikker (9) fast igen.

Kontrollér, at bandlgbet Izber parallelt. Gentag de fore-
géende skridt, hvis resultatet ikke er tilfredsstillende.
BEMARK: Styreenheden til kontaktrullen pd GXR er
indstillet parallelt pa fabrikken. En justering er kun nad-
vendig, hvis et centrisk bandlgb ikke kan opnas, nar
drivhjulet klargares.

Indstil centerhgjde.

Kontaktrullens hgjde indstilles normalt pa rermidte.
Indstillingen kan dog @ndres:

Losn spendearmen (15).

Brug armen (14) til at stille kontaktrullen i den gnskede
hojde.

Spznd armen igen.

Kontrollér indstillingen med en proveslibning.

Arbejdshenvisninger.

Justér bandlgbet.

Indstil centerhgjden.

Anvend i givet fald et lengdeanslag (tilbehgr) for at fast-
spznde emnet i det ngjagtige mal.

Stil dig ved siden af maskinen og trak i armen med den
venstre hand (12).

Drej pa hindsvinget med den hgjre hind (17) for at
bevaege arbejdsbordet i siden, sa slibebandet slides ens-
artet. Emnet mé ikke rage ud over slibebandets kanter.
Arbejd altid med jevnt tryk.

Stej-emissionsvzrdier.

Ubelastet Slibning
Malt A-vurderet emissions-
lydtrykniveau pa arbejds-
pladsen LPA (re 20 pPa), i
decibel 90,5 99
Usikkerhed K, 4, i decibel 4 4
Malt A-vurderet lydeffektni-
veau L, 4 (re 1 pW), i deci-
bel 101 108
Usikkerhed K|, 4, i decibel 2,5 2,5
Driftshetingelser
Omdrejningstal (/min) 3000 3000
Materiale - rustfrit stal
Mal Rer, diameter
- 42,4 mm
Slibeband GRIT by Fein
- 36R

ANMARKNING: Summen af mélt emissionsvardi og
tilhgrende usikkerhed udger den averste grense for de
vaerdier, der kan optrade under malearbejdet.

@ @ Brug horevaern!

Malevardier er beregnet efter passende produktstan-
dard (se sidste side i denne driftsvejledning).

Vedligeholdelse og kundeservice.

VAN

Traek stikket ud af stikdasen, fer der arbejdes pa
maskinen.

Istandsaettelsesarbejde ma kun gennemfgres af
en faguddannet iht. geldende forskrifter.

Vi anbefaler, at f& maskinen istandsat af FEIN kundeser-
vice, et autoriseret FEIN servicevarksted og FEIN
reprasentationer.

Den aktuelle reservedelsliste til denne maskine findes
under www.fein.com.

Gennemfer falgende vedligeholdelsesarbejde med
regelmassige mellemrum:

Dagligt vedligeholdelsesarhejde

Tom opfangningsbeholderen. Skil vand og metalstav og
bortskaf det.

Abn afdzkningen (19) og sideliget (8) og fiern metal-
stovet.

Metalstovet skal vaere tilstraekkeligt afkalet og ma kun
bortskaffes i egnede beholdere.

Anbring afdekningen (19) og sidelaget (8) igen.
Renger den udvendige side af maskinen med trykluft.
Felgende dele kan du selv udskifte efter behov:
Slibebénd, kontaktrulle (21), gnistvarn (10)
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Mangelsansvar/reklamationsret og
garanti.

Mangelsansvaret/reklamationsretten er fastlagt i de lov-
bestemmelser, der glder i det land, hvor maskinen
markedsfares. Derudover yder FEIN garanti iht. FEIN
fabrikantens garantierklering.

Det kan vere, at maskinen kun leveres med en del af
det tilbehgr, der beskrives eller illustreres i brugsanvis-
ningen.

Overensstemmelseserklaring.
CE-erklringen galder kun for lande i den Europaiske
Union og EFTA (European Free Trade Association) og
kun for produkter, der er beregnet til EU- eller EFTA-
markedet. Nar produktet er markedsfert pa EU-marke-
det, mister UKCA tegnet sin gyldighed.
UKCA-erklzringen gelder kun for det britiske marked
(England, Wales og Skotland) og kun for produkter, der
er beregnet til det britiske marked. Nar produktet er
markedsfart pa det britiske marked, mister CE-tegnet
sin gyldighed.

Firmaet FEIN erklaerer pa eget ansvar, at dette produkt
er i overensstemmelse med de geldende bestemmel-
ser, der findes pa den sidste side i denne brugsanvisning.
Teknisk materiale hos:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Miljsheskyttelse, hortskaffelse.

Emballage, udtjente maskiner og tilbehgr bedes afleve-
ret til miljavenlig genbrug.
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Oversettelse av den originale bruksanvisningen.

Anvendte symholer, forkortelser og uttrykk.

Symbolene som er benyttet i denne driftsinstruksen og ev. pa maskinen tjener til & lede oppmerksomheten din pa

mulige farer ved arbeidet med denne maskinen.

Symbol, tegn Forklaring

®

lkke bergr maskinens roterende deler.

0

Falg anvisningene i teksten eller bildet ved siden av!

leses.

Vedlagte dokumenter som driftsinstruks og generelle sikkerhetsinformasjoner ma absolutt

P00

utilsiktet start av maskinen.

Trekk stapselet ut av stikkontakten for dette arbeidstrinnet. Ellers er det fare pa grunn av

Bruk oyebeskyttelse ved arbeid.

©®0

Bruk hgrselvern ved arbeid.

®®

Bruk stovbeskyttelse ved arbeid.

@0

Bruk handbeskyttelse ved arbeid.

o

Advarsel mot fare

AN

Ce

Bekrefter at elektroverktoyet er i samsvar med direktivene til Den europeiske union.

UK

cA Skottland).

Bekrefter elektroverktayets samsvar med direktivene fra Storbritannia (England, Wales,

)id

en miljovennlig gjenvinning.

Samle utsorterte maskiner og andre elektrotekniske og elektriske produkter og tilfer dem

* Dreieretning

(**) Kan inneholde sifre eller bokstaver

Tegn Enhet internasjonalt Enhet nasjonalt Forklaring

[ mm mm Slipeb4ndlengde
I, mm mm Slipebéndbredde

] ke kg

Vekt tilsvarende EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

min, m/s min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Basis- og avledede enheter fra det internasjo-
nale enhetssystemet SI.

For din egen sikkerhet.
Ikke bruk radieslipemodulen fgr du har lest grun-
dig giennom denne driftsinstruksen og har for-
statt denne fullstendig, inklusive illustrasjoner,
spesifikasjoner og sikkerhetsregler.
Les og ta hensyn til bindslipemaskinens driftsin-
struks GX75/GX752H, som denne maskinen skal
monteres pa.

Oppbevar denne driftsinstruksen for fremtidig bruk og

overlever disse nar du gir videre eller selger maskinen.

Bruk for montering av radieslipemodulen pa bandslipe-
maskinen bare det medleverte festematerialet. Feilaktig
montering kan medfgre at radieslipemodulen lgsner fra
béndslipemaskinen under arbeidsprosesssen og forar-
saker alvorlige ulykker.

Maskinen er bestemt for

Radieslipemoduklen GXR skal i forbindelse med band-
slipemaskinen GX75/GX752H utelukkende benyttes
for sliping av rerender med en diameter pa 16-75 mm
med innsatsverktgy og tilbehar godkjent av Fein i omgi-
velser beskyttet mot vaer.
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Arbeidsstykker med en diameter mindre enn
35 mm ma ikke hearbeides med handslipemaski-
nen GX75!

Spesielle sikkerhetsinformasjoner.

Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Avhengig av type
bruk ma du bruke visir, syebeskyttelse eller vernebril-
ler. Om nedvendig ma du bruke stevmaske, herselvern,
vernehansker eller spesialforkle som holder sma slipe-
og materialpartikler unna kroppen din. @ynene bgr
beskyttes mot fremmedlegemer som kan slynges rundt
ved visse typer bruk. Stgv- eller pustevernmasker ma
filtrere den typen stav som oppstar ved den aktuelle
bruken. Hvis du er utsatt for sterk stgy over lengre tid,
kan det medfgre skader pa horselen.

Sikre far innkoblingen at alle spennarmer og spenninn-
retninger er trukket godt fast. Hvis maskinen senker
seg plutselig ned eller arbeidsstykket Izsner under
arbeidsprosessen, kan dette fgre til alvorlige ulykker.

Med et syekast.

Slipeband-spenninnretning (GX75)
Deksel/anslag (GX75)

Gnistvern (GX75)

Stjerneskrue, sponkasse (GX75)
Slipeunderlag (GX75)

Sponkasse (GX75)

Spak for tippinnretning (GX75)
Sidedeksel (GX75)
Monteringsskruer, mutre innretting radieslipemo-
dul/bandslipemaskin

Gnistvern

Vingeskruer, gnistvern
Fremfgringsspak

Monteringsspak

Innstilling «senterhgyde» (rgrmidte)
Spennarm, innstilling «senterhgyde»
Innstilling «slipedybde»/dybdeanlegg
Veiv, justering av slipebordet
Samlebeholder
Verneskjermer/sidedeksel
Sikringsskruer, kontaktrulle
Kontaktrulle

Handhijul

Hurtigspennarm, fastspenning av arbeidsstykket
Spennarm, vinkelinnstilling
Vinkelskala

Spennbakker, stive

Holder/magasin for kontaktruller
Ruller
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Monteringsanvisninger (Bildene 1-3).

Bandslipemaskin GX75.

& Trekk for alle arbeider pa maskinen nettstapselet
ut av stikkontakten.

Demonter gnistvernet (3).

Demonter slipeunderlaget (5), sponkassen (B) og stjer-
nerattet (4).

Apne sidedekselet (8).

Lasne spenninnretningen (1) og fjern slipebandet.
Lukk sidedekselet.

Lasne spaken for tippinnretningen (7) og still bandslipe-
maskinen omtrent vannrett.

Radieslipemodul GXR.

Ta maskinen ut av emballasjen og monter tilbehgret
som beskrevet i vedlagt ark.

Skyv radieslipemodulen mot bandslipemaskinen og rett
inn boringene for skruene.

Forbind begge redskaper (13) med de to monterings-
spakene.

Trekk spaken for tippinnretningen (7) fast.

Fyll samlebeholderen (18) opptil halvparten med vann.
Still samlebeholderen mellom stottene til radieslipemo-

dulen.
A Ved drift av redskapet uten vannfylt samlebehol-
der er det brannfare!

Montering av kontaktrullen.

A Trekk for alle arheider pa maskinen nettstapselet
ut av stikkontakten.

Lasne de to vingeskruene (11) og skyv gnistvernet (10)
helt oppover.

Sett en kontaktrulle (21) med gnsket diameter inn i
styregaffelen og sikre denne med de to skruene (20).
Juster bandlgpet etter hvert skifte av kontaktrullen.
Kontaktruller som ikke benyttes bgr for beskyttelse
mot skader alltid oppbevares i holderen (27).

Montering/utskifting av slipebandet

A Trekk for alle arheider pa maskinen nettstapselet
ut av stikkontakten.
Apne sidedekselet (8+19).
Lasne spenninnretningen (1) og legg inn et slipeband
med lengden 75 x 2250 mm.
Merkingen av slipebandets dreieretning ma
stemme overens med dreieretningen.
Stram slipebandet med spenninnretningen (1).
Beveg slipebidndet med hénden og observer om det
flyttes mot venstre eller mot hgyre fra kontaktrullen.
Still pa bandslipemaskinen faringen tll drivhjulet inn slik
at slipebdndet gir i midten. Den eksakte justeringen
skjer ved innkoblet maskin.
Lukk sidedekselet (8+19).
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Driftsinstrukser.

A Lukk sidedekselet (19)/(8). Slipebandet kan ved
ikke monterte verneskjermer gripe fatt i kierne
og skade deg alvorlig.

GX75/GX752H*

Innkobling:

Lasne nadstopp tast (15*) og sla den opp. Trykk pé «I»

(17*) tast.

Utkobling:

Fold opp nedstopp-tast (15*). Trykk pa «0» (17*) tast.
Maskinen roterer fortsatt inntil ca. 50 sekunder.
(* Finnes i maskinens driftsinstruks)

Nedstopp-tast:
Trykk i farlige situasjoner den rede ngdstopp-tasten for
4 sla av maskinen.

lustering av slipebandet.

Sl bandslipemaskinen bare kort pa.

Observer i hvilken retning slipebandet flyttes.

Juster bandlgpet pa bandslipemaskinen til slipebandet
gar i midten pé (21) kontaktrullen.

Hvis bandlgpet ikke kan justeres i midten, ma parallelli-
teten til GXR etterjusteres (Bildene 2+3):

Lasne de to mutrene (9).

Etterstill skruene (9) med en 4 mm unbrakongkkel.
Skift kort til bandslipemaskinen.

Trekk de to mutrene (9) fast igjen.

Kontroller bandlgpets parallellitet. Gjenta arbeidstrin-
nene ovenfor hvis resultatet ikke er tilfredsstillende.
MERKNAD: Fgringsinnretningen for kontaktrullen til
GXR er stilt inn parallelt fra fabrikkens side. Justering er
bare ngdvendig hvis et sentrisk bdndlgp ikke kan opp-
néds nér drivhjulet rettes inn.

Innstilling av senterheyden.

Kontaktrullens hgyde stilles vanligvis inn pa rgrmidte.
Innstillingen kan imidlertid forandres:

Losne spennarmen (15).

Still med spaken (14) kontaktrullen inn pa gnsket hgy-
de.

Trekk spennarmen fast igjen.

Kontroller innstillingen med en pravesliping.

Arbeidshenvisninger.

Juster bandlgpet.

Still inn senterhgyden.

Bruk, om nedvendig, et lengdeanlegg (tilbeher), for &
spenne arbeidsstykket inn malngyaktig.

Still deg ved siden av maskinen og trekk med den ven-
stre hinden i fremfgringsspaken (12).

Drei med den hgyre handen pa veiven (17) for 4 bevege
arbeidsbordet mot siden og slite slipebandet jevnt.
Arbeidsstykket ma derved ikke komme over slipebén-
dets kanter.

Arbeid alltid med et jevnt kontakttrykk.

Stey-emisjonsverdier.

Tomgang Sliping
Malt A-bedemt emisjons-
lydtrykkniva pa arbeidsplas-
sen LPA (re 20 pPa), i desibel 90,5 99
Usikkerhet KP , i desibel 4 4
Malt A-bedemt lydeffektniva
L, 4 (re 1 pPa), i desibel 101 108
Usikkerhet K, 4, i desibel 2,5 2,5
Driftsvilkar
Turtall (/min) 3000 3000
Materiale - rustfritt stal
Mal Rar, diameter
- 42,4 mm
Slipeband GRIT by Fein
- 36R

MERKNAD: Summen av den malte emisjonsverdien og
den tilhgrende usikkerheten er den @vre grensen til
verdiene som kan oppsta ved malinger.

@ @ Bruk hgrselvern!

Maleverdier beregnet iht. passende produktstandard
(se siste side i driftsinstruksen).

Vedlikehold og kundeservice.

AN

Trekk for alle arbeider pa maskinen nettstapselet
ut av stikkontakten.

En reparasjon ma kun utfgres av en fagmann i
samsvar med de gyldige forskriftene.

Til reparasjon anbefaler vi FEIN-kundeservice, FEIN-
kontraktsverksted og FEIN-representanter.

Den aktuelle reservedelslisten for denne maskinen fin-
ner du pa internettet under www.fein.com.

Utfer falgende vedlikeholdsarbeider med jevne mel-
lomrom:

Daglige vedlikeholdsarheider

Tom samlebeholderen. Skill og deponer vann og
metallstav.

Apne dekselet (19) og sidedekselet (8) og fiern metall-
stgvet.

Metallstavet ma vaere tilstrekkkelig avkjglt og ma kun
deponeres via egnede beholdere.

Plasser dekselet (19) og sidedekselet (8) p4 igjen.
Rengjor maskinen utenfra med trykkluft.

Felgende deler kan du skifte ut selv etter hehov:
Slipebénd, kontaktrulle (21), gnistvern (10)

Reklamasjonsrett og garanti.
Reklamasjonsretten for produktet gjelder jf. de lovmes-
sige bestemmelsene i det landet produktet selges i. Ut
over dette yter FEIN garanti i henhold til FEIN-produ-
sentens garantierklaering.

Leveranseprogrammet til din maskin kan ogsé bare inn-
befatte en del av det tilbehgret som er beskrevet i
denne driftsinstruksen eller pa bildene.
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Samsvarserklzring.

CE-erklzringen gjelder kun for land i Den europeiske
unionen og i EFTA [EQ@S] (European Free Trade Asso-
ciation) og kun for produkter som er bestemt for mar-
kedeti EU eller EFTA. Etter at produktet er introdusert
pa EU-markedet, mister UKCA-merket sin gyldighet.
UKCA-erklzringen gjelder kun for det britiske markedet
(England, Wales og Skottland) og kun for produkter
som er bestemt for det britiske markedet. Etter at pro-
duktet er introdusert pé det britiske markedet, mister
CE-merket sin gyldighet.

Firmaet FEIN erklerer som eneansvarlig at dette pro-
duktet stemmer overens med de vanlige bestemmel-
sene som er oppfert pé siste side i denne
driftsinstruksen.

Tekniske dokumenter hos:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Miljevern, avfallshandtering.

Emballasjer, utsorterte maskiner og tilbehgr ma leveres
inn til miligvennlig gjenvinning.
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Oversittning av bruksanvisning i original.

Anvinda symboler, firkortningar och hegrepp.

De symboler som anvinds i denna bruksanvisning och eventuellt finns pd maskinen gér anvandaren uppmidrksam

p& mojliga faror vid hantering med denna maskin.

Symbol, tecken | Firklaring

®

Ber6r inte elverktygets roterande delar.

0

Folj anvisningarna i texten eller grafiken!

ska ovillkorligen ldsas.

Bifogad dokumentation som t. ex. bruksanvisningen och Allmanna sikerhetsanvisningarna

P00

Innan beskriven atgdrd vidtas, ska stickproppen dras ur nituttaget. | annat fall finns risk for att
maskinen vid oavsiktlig start orsakar kroppsskada.

©®0

Vid arbetet ska gonskydd anvandas.

®®

Vid arbetet ska hérselskydd anvindas.

@0

Vid arbetet ska dammskydd anvindas.

o

Vid arbetet ska handskydd anvindas.

Varning for fara

AN

Ce

Forsakrar om att elverktyget Gverensstimmer med Europeiska gemenskapens direktiv.

UK Forsikrar om att elverktyget Gverensstimmer med Storbritanniens (England, Wales,

cA Skottland) direktiv.

E’ Kasserade maskiner och andra elektrotekniska och elektriska produkter ska omhandertas
separat och hanteras pa miljévinligt sitt for atervinning.

* Rotationsriktning

(**) Kan innehalla siffror eller bokstaver

Tecken Internationell enhet | Nationell enhet Firklaring

[ mm mm Slipbandslangd

I, mm mm Slipbandsbredd

] ke kg

Vikt enligt EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

min, m/s min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Bas- och hirledda enheter frin det Internatio-
nella enhetssystemet SI.

For din sdkerhet.
Anvidnd inte radialslipmodulen innan du noggrant
ldst denna bruksanvisning och fullstindigt forstatt
alla anvisningar inklusive figurer, specifikationer
och sikerhetsregler.
Lis och beakta bruksanvisningen for bandslipen
GX75/GX752H som denna maskin ska monteras
pa.

Denna bruksanvisning bor forvaras for senare bruk och

bifogas maskinen vid forsdljning eller Gverlatelse.

Anvind for montering av radialslipmodulen pa band-
slipen endast medfiljande fastelement. En felaktig
montering kan leda till att radialslipmodulen under
arbetet lossar fran bandslipen och orsakar allvarliga
olyckor.

Maskinens anvindning

Radieslipmodulen GXR i kombination med bandslipen
GX75/GX752H far uteslutande anvindas for finslipning
av rérandor vars diameter dr mellan 16-75 mm med av
Fein godkanda insatsverktyg och tillbehor i vaderskyd-
dad omgivning.
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Arbetsstycken med en diameter under 35 mm far
inte bearbetas med bandslipen GX75!

Speciella sikerhetsanvisningar.

Anviind personlig skyddsutrustning. Anviind alltefter
avsett arbete ansiktsskérm, dgonskydd eller
skyddsglasdgon. Om sa behdvs, anvind dammfilter-
mask, horselskydd, skyddshandskar eller skyddsforkla-
de som skyddar mot sma utslungade slip- och
materialpartiklar. Ogonen ska skyddas mot utslungade
frimmande partiklar som kan uppsté under arbetet.
Damm- och andningsskydd méste kunna filtrera bort
det damm som eventuellt uppstdr under arbetet. Risk
finns for horselskada under en langre tids kraftigt buller.

Kontrollera fore pakoppling att alla spannspakar och
spiannanordningar ar ordentligt atdragna. Om maski-
nen under arbetet pl6tsligt sjunker ner eller om arbets-
stycket lossar kan allvarliga olyckor uppsti.

Oversikt.

Slipbandets spinnanordning (GX75)
Skydd/anslag (GX75)

Gnistskydd (GX75)

Stjarnskruv for spanlddan (GX75)
Slipstdd (GX75)

Spanlada (GX75)

Spak for tippanordning (GX75)

Sidolock (GX75)

Montageskruvar, muttrar for inriktning av
radialslipmodul/bandslipmaskin
Gnistskydd

Vingskruvar for gnistskyddet
Frammatningsspak

Montagespakar

14 Instillning av ”Centrerh&jd” (rércentrum)
15 Spiannspak, instillning ”Centrerhsjd”

16 Instdlining av ”Slipdjup”/djupanslag

17 Vev for slipbordets instillning

18 Uppsamlingsbehallare

19 Skyddsanordningar/sidolock

20 Lasskruvar for kontaktrulle

21 Kontaktrulle

22 Ratt

23 Snabbspinnspak, fastspanning av arbetsstycket
24 Spénnspak for vinkelinstdlining

25 Vinkelskala

26 Chuckbackar, fasta

27 Hallare/magasin fér kontaktrullar

28 Roller

OCOoONOOCIAWN =

o
WN =0

Monteringsanvisningar (Figurer 1-3).

Bandslip GX75.

& Dra stickproppen ur viigguttaget innan arbeten
utfors pa maskinen.

Ta bort gnistskyddet (3).

Ta bort slipstédet (5), spanlédan (8) och stjarngrepps-

skruven (4).

Oppna sidolocket (8).

Lossa spannanordningen (1) och ta bort slipbandet.

Sting sidolocket.

Lossa spaken for tippanordningen (7) och still upp

bandslipen nira nog vagritt.

Radialslipmodul GXR.

Ta verktyget ur férpackningen och montera tillbehéret

enligt beskrivning i bilagan.

Skjut radialslipmodulen mot bandslipen och rikta in

skruvhélen.

Sammanfoga bdda enheterna med de tvd monterings-

spakarna (13).

Dra fast spaken fér tippanordningen (7).

Fyll uppsamlingsbehillaren (18) till hilften med vatten.

Stéll upp uppsamlingsbehallaren mellan radialslipmodu-

lens stod.

A Brandrisk finns om uppsamlingshehallaren vid
anvéndning av verktyget inte ér fylld med vatten!

Montering av kontaktrulle.

A Dra stickproppen ur viigguttaget innan arbeten
utfors pa maskinen.

Lossa bada vingskruvarna (11) och skjut gnistskyddet

(10) dnda upp.

Sitt in en kontaktrulle (21) med 6nskad diameter i gejd-

gaffeln och lis med de bada skruvarna (20).

Justera slipbandets inriktning efter varje byte av kon-

taktrulle.

Icke anvinda kontaktrullar bér skyddas mot skada och

darfor forvaras i hillaren (27).

Montering/byte av slipband

& Dra stickproppen ur viigguttaget innan arbeten
utfors pa maskinen.

Oppna sidolocket (8+19).

Lossa spannanordningen (1) och ligg upp ett slipband

med matten 75 x 2250 mm.
Slipbandets utmirkta 16priktning méste stimma
overens med rotationsriktningen.

Spénn slipbandet med spinnanordningen (1).

Rotera slipbandet fér hand och kontrollera att det pa

kontaktrullen varken |Sper 4t vinster eller hdger.

Stéll in drivhjulets styrning pa bandslipen sa att slipban-

det I6per centriskt. Exakt justering ska ske pa inkopplad

maskin.

Sting sidolocket (8+19).
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Bruksanvisningar.

A Sting sidolocket (19)/(8). Om skyddsanordning-
arna inte monterats finns risk fir att slipbandet

drar in kldesplagg, varvid anvandaren kan

komma till allvarlig skada.

GX75/GX752H*

Inkoppling:

Las upp nddstopp-knappen (15*) och fill upp den.

Tryck p& knappen "I” (17*).

Frankoppling:

Fill upp nédstopp-knappen (15*). Tryck p4 knapp "0”

a7m).

A Eger frankoppling fortsdtter maskinen att ga ca

.

(* hittas i driftinstruktionen)

Nddstopp-knapp:
Tryck vid en farlig situation den réda nédstopp-knap-
pen for att stinga av maskinen.

Justering av slipband.

Koppla helt kort pa bandslipen.

Observera i vilken riktning slipbandet I5per.

Justera bandets I16priktning pa bandslipen tills slipbandet
I8per centriskt pa kontaktrullen (21).

Om bandets I8priktning inte gar att justera centriskt
maste parallelliteten pa GXR justeras (Figurer 2+3):
Lossa bdda muttrarna (9).

Efterdra skruvarna (9) med en 4 mm sexkantnyckel.
Koppla helt kort om till bandslipen.

Dra ater fast bdda muttrarna (9).

Kontrollera parallelliteten fér bandets inriktning. Upp-
repa ovan beskrivna steg ndr resultatet inte ir tillfreds-
stillande.

ANVISNING: Gejden for kontaktrullen pa GXR &r vid
fabriken parallellt instilld. En justering krdvs endast om
vid drivhjulets anordning ett centriskt bandférlopp inte
uppnas.

Still in centrerhdjden.

Kontaktrullens h&jd dr normalt instdlld mot rorets cen-
trum. Instillningen kan dock dndras:

Lossa spannspaken (15).

Stdll med spaken (14) in kontaktrullen pa dnskad hajd.
Dra ater fast spannspaken.

Kontrollera instillningen genom provslipning.

Arhetsanvisningar

Justera bandets |6priktning.

Still in centrerhdjden.

Anvdnd, om sd beh&vs, ett lingsgéende anslag (tillbe-
hor) for exakt inspanning av arbetsstycket.

Still dig bredvid maskinen och dra i matarspaken (12)
med vinstra handen.

Vrid veven (17) med hdgra handen for forflyttning av

Arbetsstycket far inte ga ut Sver slipbandets kanter.
Slipa alltid med konstant anliggningstryck.

Bulleremissionsvarden

Tomgéng Slipning
Uppmitt A-vigd emissions-
ljudtrycksniva vid arbets-
platsen L, (re 20 pPa) i
decibel 90,5 99
Onoggrannhet K4,
i decibel 4 4
Uppmitt A-vagd ljud-
trycksniva L, 4 (re 1 pW) i
decibel 101 108
Onoggrannhet K, i deci-
bel 2,5 2,5
Driftsvillkor
Varvtal (/min) 3000 3000
Material - rostfritt stél
Dimension R&r, diameter
- 42,4 mm
Slipband GRIT by Fein
- 36R

ANMARKNING: Summan av uppmitt emissionsvarde
och tillhérande onoggrannhet bildar &vre grinsen for
de virden som kan uppsta vid mitningar.

@ @ Anvidnd hérselskydd!

Mitvdrdena har tagits fram enligt tillimplig produkt-
norm (se bruksanvisningens sista sida).

Underhall och kundservice.

& Dra stickproppen ur viigguttaget innan arbeten
utfdors pa maskinen.

En reparation far endast utféras av en yrkesarbe-

tare enligt tillimpliga foreskrifter.

For reparation rekommenderar vi FEIN-kundservice,

FEIN-mirkesverkstad och FEIN-representationer.

Den aktuella reservdelslistan fér denna produkt hittar

du i Internet pa adress www.fein.com.

Utfor regelbundet foljande servicearbeten:

Dagliga underhallsatgérder

TSm uppsamlingsbehéllaren. Skilj &t vatten och metall-
damm for avfallshantering.

Oppna skyddet (18) och sidolocket (8) och avligsna
metalldammet.

Metalldammet méste vara avkylt och far avfallshanteras
endast i lampliga behallare.

Montera skyddet (19) och sidolocket (8) pa nytt.
Rengér maskinen utviandigt med tryckluft.

Filjande delar kan du vid behov sjélv byta ut:
Slipband, kontaktrulle (21), gnistskydd (10)
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Garanti och tilldggsgaranti.

Garanti limnas pa produkten enligt de lagbestimmelser
som giller i aktuellt anvandningsland. Dessutom limnar
FEIN en tilliggsgaranti enligt FEIN-tillverkargaranti-
forklaring.

Vid leverans av maskinen kan vissa delar saknas av de
tillbehdr som beskrivs eller visas i denna bruksanvis-
ning.

Forsakran om Gverensstimmelse.
CE-forsékran giller endast for Europeiska unionens lin-
der och EFTA (European Free Trade Association) och
endast for produkter som dr avsedda for EU- eller
EFTA-marknaden. Efter marknadsintroduktionen av
produkten pa EU-marknaden férlorar UKCA tecknet
sin giltighet.

UKCA-firsdkran giller endast for den brittiska markna-
den (England, Wales och Skottland) och endast fér pro-
dukter som &r avsedda for den brittiska marknaden.
Efter marknadsintroduktionen av produkten pa brit-
tiska marknaden forlorar CE - tecknet sin giltighet.
FEIN forsakrar under exklusivt ansvar att denna pro-
dukt Sverensstimmer med de normativa dokument
som anges pa instruktionsbokens sista sida.

Tekniska publikationer finns hos:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany
Miljoskydd, avfalishantering.

Forpackning, skrotade maskiner och tillbehor ska han-
teras pa miljovanligt sdtt.
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Alkuperiisen kayttoohjeen kdadnnds.

Symholit thenteet ja erikoissanasto

kayttavan huomio mahdollisiin kdytdnaikaisiin riskeihin ja vaaroihin.

Piktogrammit Selitys

®

Pydriviin koneen osiin ei saa koskea.

0

Noudata viereisen tekstin tai grafiikan ohjeita!

@.@

perehdyttava.

Oheisiin dokumentteihin sekd kiyttdohijeisiin ja yleisiin turvaohjeisiin on ehdottomasti

Vedi ennen seuraavaa tyovaihetta verkkopistoke irti pistorasiasta. Muutoin kone voi kiyn-
nistyd vahingossa ja aiheuttaa tapaturman.

.@.

Tydston aikana silmit on suojattava laseilla.

®@®

Ty6ston aikana on kdytettdvd kuzulosuojainta.

@0

Ty6ston aikana on kdytettivd polysuojainta.

o

Ty6ston aikana on kdytettdvd suojakisineita.

Varoitus vaarasta

AN

Cce

Vahvistaa, ettd sahkotyokalun rakenne vastaa EU-direktiivien suosituksia.

UK

cA direktiivien mukaisesti.

Vahvistaa sahkotyokalun yhdenmukaisuuden Iso-Britannian (Englanti, Wales, Skotlanti)

)id

klerratykseen kuten kaikki muutkin sahko- ja elektroniikkalaitteet.

Py&rimissuunta

.

(**) voi sisdltdd kirjaimia tai numeroita

Merkki Kansainvilinen yksikkd | Kansallinen yksikkd | Selitys

[ mm mm Hiomanauhan pituus

) mm mm Hiomanauhan leveys

i kg kg Paino vastaa EPTA-Procedure 01-tietoja

m, s, kg, A, mm, V,

m, s, kg, A, mm, V,

Kansainviliseen Sl-jarjestelmiin sisiltyvit

W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | perusyksikat ja sen johdannaisyksikét.
min, m/s min, m/s
Tyoturvallisuus. Siteishiomalaitteen saa kiinnittd4 nauhahiomakonee-

Siteishiomayksikon saa ottaa kdyttéon vasta kun

ensin on perehdytty kdyttohjeeseen ja sen sisdl-

lukien ovat tulleet ymmirretyiksi.

Koska tdima moduuli liitetddn nauhahiomakoneen

GX75/GX752H, sen kdyttdohjeeseen on pereh-

dyttdvd ja noudatettava siina annettuja ohjeita.
Séilytd timd kdyttdohje myShempii tarvetta silmalla
pitden ja anna se koneen mukaan, mikili kone myydaan
tai luovutetaan toisen kdyttéon.

seen ainoastaan sen mukana inimitetuilla kiinnityso-
alkana irrota nauhahiomakoneesta ja aiheuttaa vakavan
tapaturman.

Koneen kayttokohde.

Sateishiomamoduuli GXR on suunniteltu yhdistettd-
viksi nauhahiomakoneeseen GX75/GX752H ja tarkoi-
tettu vain putkenpalden hiontaa, putknhalkansn]an koot
astaan Feinin hyviksymid vaihtotydkaluja ja Ilsatarwk-
keita saa kdyttdd.
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Tydkappaleita, joiden halkaisija on alle 35 mm, ei
saa tydstdd nauhahiomakoneella GX75!

Erityiset varotoimenpiteet.

Muista henkilokohtaiset suojavarusteet. Kayta tyostoti-
lanteesta riippuen kasvosuojainta, silmadsuojainta tai
suojalaseja. Jos mahdollista, kiiyti polysuojainta, kuu-
losuojainta, suojakisineiti tai erikoisvaatetusta, joka
antaa suojan ilmaan sinkoilevilta hioma- ja materiaali-
hiukkasilta. Varsinkin silmdt on suojattava eri tydstota-
voilla ilmaan sinkoilevilta hiukkasilta. Poly- ja
hengityssuojainten tdytyy pystyd suodattamaan tystos-
sd syntyva poly. Pitkdaikainen altistuminen melulle saat-
taa heikentii kuuloa.

Ennen kuin kone kiynnistetédin, on katsottava, ettid
kaikki kiristinvivut ja -laitteet on kiinnitetty pitédvasti.
Jos kone painuu tySston aikana dkkid alas tai jos tydkap-
pale irtoaa koneesta, se voi johtaa vakavaan tyGtapatur-
maan.

Laitteen osat.

Hiomanauhan kiristin (GX75)
Suojus/rajoitin (GX75)

Kipindsuojus (GX75)

Lukkoruuvi, kipinilaatikko (GX75)
Hioma-alusta (GX75)

Kipinalaatikko (GX75)

Kallistuslaitteen vipu (GX75)

Sivusuojus (GX75)

Asennusruuvit, mutterit siteishiomayksikon/
nauhahiomakoneen suuntaukseen
Kipindsuojus

Siipiruuvit, kipindsuojus

Syéttdvipu

Asennusvipu

Kohdistin ”Center-korkeus” (putken
keskipistekohdistin)

Kiristinvipu, ”Center-korkeus”-kohdistin
Sdidin "hiomasyvyys”/syvyysrajoitin

OCONNNATRWN =
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Pslysiilia

Suojalaitteet/sivusuojus
Kontaktirullien varmistusruuvit
Kontaktirulla

Kisipyora

Pikakiristinvipu tyokappaleen kiinnitykseen
Kiristinvipu kulmasdton
Kulma-asteikko

Kiristinleuat, kiinteit
Pidike/kontaktirullien siilytyslipas
Rullat

N) = =d = =2 =
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Asennusohjeet (kuvat 1-3).
Nauhahiomakone GX75.

toke vedettiva irti pistorasiasta.
Irrota kipindsuojus (3).
I(rr)ota hioma-alusta (5), kipinilaatikko (6) ja lukkoruuvi
4).
Avaa moduulin sivusuojus (8).
Loysdd kiristin (1) ja ota hiomanauha pois.
Sulje moduulin sivusuojus.
Loysdd kallistuslaitteen (7) vipua ja aseta nauhahioma-
kone suunnilleen vaakasuoraan.

Siteishiomamoduuli GXR.

Ota laite pakkauksesta ja kiinniti lisavarusteet, katso

ohjeet toimitukseen kuuluvasta opasteesta.

Tydnnd siteishiomayksikkd kiinni nauhahiomakonee-

seen ja katso ettd ruuvien kiinnitysaukot tulevat oikei-

siin kohtiin.

Yhdistd molemmat laitteet (13) toisiinsa kahdella asen-

nusvivulla.

Vedi kallistuslaitteen (7) vipu kireille.

Tayti sdilis (18) vedelld puoleksi tiyteen. Aseta siilié

siteishiomamoduulin tukien viliin.

A Jos laitetta kiytetaan ilman vedelli taytettyi sdi-
liotd, on olemassa tulipalon vaara!

Kontaktirullan kiinnitys.

toke vedettivi irti pistorasiasta.
Loysad molemmat siipiruuvit (11) ja tydnni kipindsuo-
jus (10) aivan yldasentoon.
Aseta halkaisijaltaan oikeankokoinen kontaktirulla (21)
ohjaimeen ja varmista sen asento molemmilla ruuveilla
(20).
Sdddd hiomanauhan asento aina kontaktirullan vaihdon
jalkeen.
Kontaktirullat eivit paise vioittumaan, kun ne siilyte-
tddn niille tarkoitetussa pidikkeessi (27).

Hiomanauhan kiinnitys/vaihto

toke vedettiva irti pistorasiasta.
Avaa sivukansi (8+19).
Loysdd kiristintd (1) ja aseta koneeseen hiomanauha,
jonka pituus on 75 x 2250 mm.
Katso, ettd hiomanauhan pydrimissuunnan
merkki tulee samaan suuntaan kuin koneen py6-
rimissuunta.
Kiristi hiomanauha kiristimelld (1).
Liikuta hiomanauhaa kisin ja tarkkaile, pycriiks se viis-
toon jommalle kummalle sivulle piin.
Sdddd nauhahiomakoneen kiyttSpy6ran ohjain niin,
ettd hiomanauha pyérii keskelld. Tarkka sdité on tehtd-
vid koneen kidydessa.
Sulje moduulin sivusuojus (8+19).
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Kayttovinkkeja.

A Sulje sivusuojus (19)/(8). Jos suojalaitteita ei ole
asennettu paikoilleen, hiomanauha voi pyiries-

siidin tarttua vaatteisiin ja aiheuttaa tapaturman.

GX75/GX752H*

Kéynnistys:

Vapauta hiti-seis-painikkeen (15*) lukitus ja kdinni

painike yl&s. Paina painiketta "I” (17*).

Pysiiytys:

Kdinnid hiti-seis-painike (15*) yl6s. Paina painiketta ”0”

a7).

A Virran katkaisemisen jilkeen kone jilkikay vield
n. 50 sekunnin ajan.

(* Idytyy koneen kiyttSohjeesta)

Hété-seis-painike:

Vaaratilanteessa kone pysdytetddn punaisella hiti-seis-

painikkeella.

Hiomanauhan siita.

Tarkkaile, viistddko hiomanauha jompaan kumpaan
puoleen.

S33di hiomanauhan asentoa hiomakoneesta, kunnes
hiomanauha pydrii keskelld kontaktirullaa (21).

Jos hiomanauhaa ei saada sdddettyd keskelle, on GXR -
suuntaissditdd korjattava (kuva 2+3):

Loysdd molempia muttereita (9).

Kiristi ruuveja (9) kuusiokoloavaimella, avainkoko

4 mm. Vaihda vililli hetkeksi nauhahiomakoneen puo-
lelle.

Kiristd lopuksi molemmat mutterit (9) taas kiinni.

tarpeen vain silloin, jos hiomanauha ei py6ri keskelld
kayttopyoran saadosta huolimatta.

Putken keskipistekohdistus.

Kontaktirulla sdéddetddn yleensd putken keskipisteen
korkeudelle. S34t6d voidaan tarvittaessa kuitenkin
muuttaa:

Loysdd kiristinvipua (15).

Saidi vivulla (14) kontaktirulla halutulle korkeudelle.
Vedi sitten kiristinvipu taas kireille.

Toimintaohjeita.

S&4dad hiomanauhan asento.

Saadi korkeus (putken keskipistekohdistus).

Kidyti apuna tarvittaessa pituusrajoitinta (lisitarvike),
Asetu seisomaan koneen vierelle ja vedd vasemmalla
kadelld sydttdvivusta (12).

Kierrd oikealla kddelld kammesta (17), niin tydtaso liik-
kuu sivuttain, jolloin hiomanauha kuluu tasaisesti. Ty6-
kappale ei silloin saa joutua hiomanauhan reunojen
ulkopuolelle.

Ty6skentele aina tasaisella puristuspaineella.

Melupédastdarvot.

Tyhjikéaynti Hionta
Mitattu A-painotettu
ddnenpainetaso tydpistees-
si LFA (re 20 pPa) desibe-
leind 90,5 99

Epdtarkkuus K, 4 desibelei-

na 4 4
Mitattu A-painotettu aani-

tehon taso L, 4 (re 1 pW)

desibeleini 101 108
Epitarkkuus K, 4 desibe-
leind 2,5 2,5

Kéyttoedellytykset

Kierrosluku (/min) 3 000 3000
Materiaali ruostumaton
- terds
Mitat putki, halkaisija
- 42,4 mm
Hiomanauha GRIT by Fein
- 36R

HUOMAUTUS: Mitatun pddstdarvon ja siihen liittyvan
epitarkkuusarvon summe on niiden arvojen yldraja,
jotka voidaan havaita mittauksissa.

@ @ Kéytd kuulosuojainta!

Mitta-arvot on laskettu vaadittua tuotestandardia nou-
dattaen (ks. kdyttdohjeiden viimeinen sivu).

Kunnossapito, huolto.

toke vedettiva irti pistorasiasta.
Kunnostustyot saa suorittaa ainoastaan ammatti-

noudattaen.
Suositamme tilaamaan kunnostuksen FEIN-palvelusta,
lahimmastd FEIN-sopimuskorjaamosta tai FEIN-jélleen-
myyjalta.
Tahdn koneeseen kuuluvan piivitetyn varaosaluettelon
voi hakea internet-osoitteesta www.fein.com.
Seuraavat huoltoty&t on tehtdvd sddnndllisesti:

Péivittdiset huoltotoimet

Tyhjennid polyvesisiilio. Vesi ja metallipdly on havitetts-
vi erikseen.

Avaa suojus (19) ja sivukansi (8) ja puhdista metallipsly
pois.

lytettdva ja havitettdva erillisissd sdiliGissd.

Kiinnitd suojus (19) ja sivukansi (8) takaisin paikalleen.
Puhdista koneen ulkopinta paineilmalla.

Seuraavat osat voi tarvittaessa vaihtaa itse:
Hiomanauha, kontaktirulla (21), kipinisuojus (10)
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Takuu.

Tuotteeseen pidtee takuu, joka vaaditaan sen tuonti-
tdmd valmistajakohtainen takuu.

Kaikki tissd kayttoohjeessa mainitut tai kuvissa esitetyt
lisdtarvikkeet eivat valttdimitta kuulu koneen toimitussi-
saltoon.

EU-vastaavuus.

CE-tiedonanto koskee vain Euroopan unionin ja EFTAn
(European Free Trade Association) maita ja vain EU- ja
EFTA-markkinoille tarkoitettuja tuotteita. Tuotteen
EU-markkinoille liikkeeseenlaskemisen jilkeen UKCA-
merkind menettdd voimassaolonsa.

UKCA-tiedonanto koskee vain brittimarkkinoita (Eng-
lanti, Wales ja Skotlanti) ja brittimarkkinoille tarkoitet-
tuja tuotteita. Tuotteen brittimarkkinoille
likkeeseenlaskemisen jilkeen CE-merkind menettdd
voimassaolonsa.

Tmi. FEIN vakuuttaa ja vastaa yksin siitd, ettd timd tuote
on kdyttdohjeen viimeiselld sivulla mainittujen madrdys-
ten ja standardien mukainen.

Teknisen dokumentaation laatinut:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Ympiristonsuejelu, jatehuolto.

Huolehdi siitd, ettd pakkausmateriaali, kdytostd pois-
tettu kone ja sen lisitarvikkeet johdetaan kierratykseen.
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Az eredeti kezelési utmutato forditasa.

Felhasznalt jeldlések, rividitések és fogalmak.
Az ezen haszndlati utasitisban és esetleg magan a berendezésen talalhato jelek arra szolgalnak, hogy felhivjak a
figyelmét az ezen berendezéssel végzett munkék soran fellépé veszélyekre.

Szimbolumok,
jelek

Magyarazat

®

Ne érjen hozza a gép forgé alkatrészeihez.

0

Tartsa be az oldalsé szévegben vagy dbrén taldlhaté utasitdsokat!

Mindenképpen olvassa el a mellékelt dokumentéciot, mint példaul a kezelési Gtmutatot és a
biztonségi tdjékoztatot.

00

Ezen munkalépés megkezdése eldtt hiizza ki a hdldzati csatlakozé dugét a dugaszolo
aljzatbdl. Ellenkezd esetben a berendezés véletlenszer( elinduldsa sériiléseket okozhat.

A munkak kézben haszniljon véddszemiiveget.

A munkak kdzben haszniljon zajesdkkentd fiilvédét.

A munkak kézben hasznéljon porvédé dlarcot.

A munkak kézben hasznidljon kézvédét.

Veszélyekre val6 figyelmeztetés

A CE-jel igazolja, hogy az elektromos kéziszerszam megfelel az Eurépai Unié irdnyelveinek.

igazolja, hogy az elektromos kéziszerszam megfelel Nagy-Britannia (Anglia, Wales, Skécia)
Uni¢ irdnyelveinek.

A hasznilaton kiviil helyezett elektromos kéziszerszimokat és egyéb elektrotechnikai
elektromos termékeket kiilon Sssze kell gydjteni és a kérnyezetvédelmi szempontoknak
megfeleld Ujrafelhasznélasra kell leadni.

Forgasirany

(**) Szdmjegyeket vagy betiiket tartalmazhat
Jel Nemzetkizi egység Magyarorszagon Magyarazat
hasznalatos egység
[ mm mm Csiszoldszalag hossza
I, mm mm Csiszoldszalag szélessége
i kg kg Sualy az ,,EPTA-Procedure 01”
(01 EPTA-szabvany) szerint

m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Az Sl nemzetk&zi egységrendszer alapegységei

W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | és levezetett egységei.

min, m/s perc, m/s

Az On biztonsaga érdekében.

@ Amig gondosan végig nem olvasta és az abrakkal,

specifikaciokkal és biztonsagi eléirasokkal egylitt
teljes mértékben meg nem értette ezt a hasznélati
utasitast, ne hasznilja ezt a radiuszcsiszold

egységet.

@ Olvassa el és tartsa be a GX75/GX752H
szalagcsiszologép Uzemeltetési Gtmutatojat,

Orizze meg késébbi haszndlatra ezt a Hasznalati

Utasitast, és a gép tovabbadasa vagy eladésa esetén adja
at a géppel egyiitt az uj tulajdonosnak.

A radiuszesiszolé egységnek a szalagcsiszolagépre vald
felszereléséhez csak a berendezéssel szallitott rogzitd

elemeket hasznalja. Egy hibas szerelés ahhoz vezethet,

amelyet erre a berendezésre fel fog szerelni.

hogy a radiuszcsiszolé egység munka kdzben levalik a
szalagcsiszologéprdl és sulyos baleseteket okoz.
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A berendezés rendeltetése.
A GXR radiuszcsiszold egységet a GX75/GX752H
szalagcsiszolégéppel kizardlag a Fein dltal engedélyezett
betétszerszamokkal és tartozékokkal az id6jaras
hatdsaitdl védett helyen és csak 16-75 mm atmérgjli
csSvégek kicsiszoldsara szabad hasznalni.
35 mm-nél kisebb atmeérdjii mukadarabokat a
GX75 szalagcsiszoloval nem szabad
megmunkalni!
Biztonsagi informaciok.
Viseljen személyi véddfelszerelést. Hasznaljon az
alkalmazasnak megfeleld teljes véddalarcot,
szemveéddt vagy véddszemiiveget. Amennyiben
célszerii, viseljen porvédd alarcot, zajtompito fiilvédat,
védd kesztyiit vagy kiilonleges kitényt, amely tavol
tartja a csiszoloszerszam- és anyagrészecskéket.
Mindenképpen védje meg a szemét a kirepiil6 idegen
anyagoktol, amelyek a kiilonb&zé alkalmazasok soran
keletkeznek. A por- vagy védé&alarcnak meg kell sz(irnie
a haszndlat sordn keletkezd port. Ha hosszu ideig ki van
téve az erés zaj hatdsanak, elvesztheti a hallasat.

Gondoskodjon a bekapcsolas elétt arrél, hogy minden
rigzitokar és befogo szerkezet szorosan meg legyen
hiizva. Ha a berendezés hirtelen leereszkedik, vagy a
munkadarab munka k&zben levalik, ez stlyos
baleseteket okozhat.

Egy pillantasra.

1 Gsiszolészalag befogé szerkezet (GX75)
2 Fedél/iitk6z6 (GX75)
3 Szikraterelé lap (GX75)
4 GCsillag alaku szabalyozé csavar, forgacstekné
(GX75)
5 Térgyasztal (GX75)
6 Forgécsgyiijts lada (GX75)
7 Kar a billent szerkezethez (GX75)
8 Oldalsé fedél (GX75)
9 SzerelScsavarok, anyak a radiuszcsiszold egység/
szalagos csiszologép helyzetének beillitasara
10 Szikratereld lap
11 Szérnyascsavarok, szikraterelS lap
12 El&tolo kar
13 SzerelSkar
14 Bedllitas ,,K6zépponti magassag” (a csé kbzepénél)
15 Befogokar, bedllitas ,,K&zépponti magassag”
16 Bedllitas ,,Csiszolasi mélység”/mélységi {itk6z6
17 Forgatty, a csiszoldasztal helyzetének bedllitasara
18 Felfogé tartily
19 Véd8berendezések/oldalso fedél
20 Biztositocsavar, érintkezd gorgé
21 Erintkez gorgs
22 Kézikerék
23 Gyorsbefogdé kar, a munkadarab befogasira
24 Rogzits kar, szogbeillitas
25 Szogskala
26 Befogdpofak, merevek
27 Erintkez6 gorgdk tartdja/tira
28 Gorgék

Szerelési utasitasok (1-3. abra).

Szalagcsiszolé GX75.

& A gépen végzendd barmely munka megkezdése
eldtt huzza ki a csatlakozé dugét a dugaszold
aljzathal.

Szerelje le a (3) szikratereld lapot.

Szerelje le az (5) csiszoldgépszant, a (6) forgacsteknét

és a (4) csillagfogantyus csavart.

Nyissa ki a (8) oldalsé fedelet.

Lazitsa ki az (1) befogé szerkezetet és tavolitsa el a

csiszoloészalagot.

Zirja be az oldalsé fedelet.

Lazitsa ki a billentd szerkezet (7) karjat és allitsa be
koriilbeliil vizszintes helyzetbe a szalagcsiszolégépet.

Radiuszcsiszolo egység GXR.

Vegye ki a berendezést a csomagoldsbél és a
mellékletben leirt médon szerelje fel a tartozékokat.
Tolja hozza a radiuszcsiszold egységet a
szalagcsiszologéphez és allitsa be egymasnak megfelel6
helyzetbe a csavarfuratokat.

Kapcsolja &ssze a két (13) berendezést a két
szerel6karral.

Huzza meg szorosra a billentd szerkezet (7) karjat.
Toltse fel félig vizzel a (18) felfogd tartalyt. Tegye be a
felfogé tartalyt a radiuszcsiszold egység tamasztdelemei

kozé.
& Ha a berendezeést vizzel megtiltitt felfogo tartaly
nélkiil iizemelteti, tiiz keletkezhet!

Szerelje fel az érintkezd gorgot.

A A gépen végzendd barmely munka megkezdése
eldtt huzza ki a csatlakozé dugét a dugaszold
aljzathal.

Lazitsa ki mindkét (11) szarnyascsavart és tolja teljesen

fel a (10) szikraterelé lapot.

Tegyen bele egy (21) kivant 4tmér&;ji érintkezd gdrgét

a vezetdyvillaba és biztositsa mindkét (20) csavarral a

gorgot.

Az érintkezd gorgé minden egyes kicserélése utan

szabélyozza ismét be a szalag futasat.

A nem hasznalt érintkezd gérgéket a megrongalédasok
megel6zésére mindig a (27) tartoban kell térolni.

A csiszoldszalag felszerelése/kicserélése

& A gépen végzendd barmely munka megkezdése
elott huzza ki a csatlakozo dugot a dugaszolé
aljzathel.

Nyissa ki a (8+19) oldalsé fedelet.

Lazitsa ki az (1) befogé szerkezetet és tegyen be egy

75 x 2250 mm hosszusagu csiszoldszalagot.
A csiszoldszalagon talalhato futisi irdny jelzésnek
meg kell egyeznie a forgasirannyal.

Feszitse meg az (1) befogé szerkezettel a

csiszoldszalagot.

Mozgassa kézzel a csiszoldszalagot, és figyelje meg,

hogy az az érintkez& gorgétdl jobbra vagy balra kezd el
elcsdszni.
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Allitsa be a szalagcsiszologépen a hajtokerék
megvezetését ugy, hogy a csiszolészalag kozépen
fusson. A preciz beszabélyozast bekapcsolt
berendezésen kell végrehajtani.

Zirja le a (8+19) oldalsé fedelet.

Uzemeltetési utasitasok.

& Zarja le a (19)/(8) oldalsé fedelet. A
csiszoldszalag, ha nincsenek felszerelve a

véddberendezések. bekaphatja a ruhajat és

sillyos sériiléseket okozhat.

GX75/GX752H*

Bekapcsolas:

Oldja ki és hajtsa fel a (15*) biztonsagi vészkikapcsold

gombot. Nyomja meg az ,I” (17*) gombot.

Kikapcsolas:

Hajtsa fel a (15*) biztonsagi vészkikapcsolé gombot.

Nyomja meg a ,,0” (17*) gombot.

A A gép a kikapcsolds utan még kb. 50 masodpercig

tovabb futhat.

(* a berendezés Hasznalati utasitaséban taldlhato.)

Biztonsagi vészkikapcsolé gomh:
Veszélyhelyzetek fellépésekor a berendezés
kikapcsolasiéhoz nyomja meg a piros biztonsagi
vészkikapcsolé gombot.

A csiszoloszalag beszahalyozasa.

Csak révid idére kapcsolja be a szalagcsiszologépet.
Figyelje meg, melyik iranyba vandorol el a
csiszoloszalag.

Szabilyozza be a szalagcsiszoldgépen a szalagfutast,
amig a csiszoldszalag kdzpontosan fut a (21) érintkezd
gorgén.

Ha nem lehet k6zpontosan beszabalyozni a szalagfutast,
a GXR berendezés parhuzamossagat utdna kell allitani
(2+3. ébra):

Lazitsa ki a két (9) anyat.

Allitsa utina egy 4 mm-es belsé hatlapos kulccsal a (9)

csavarokat. Valtson at révid id6re a szalagcsiszologépre.

Huazza meg ismét szorosra a két (9) anyat.
Ellenérizze a szalag futdsanak parhuzamossagat. Ha az
eredmény még nem kielégitd, ismételje meg az el6z6
lépéseket.

MEGJEGYZES: A GXR berendezés érintkez
gorgbjének a vezetd szerkezete a gyarbdl vald
kiszallitaskor parhuzamosra van beallitva. Ennek
beszabélyozdsara csak akkor van sziikség, ha a
hajtékerék beszabdlyozasaval nem sikeriil k6zéppontos
szalagfutdst biztositani.

Kidzépponti magassag beallitasa.

Az érintkezd gorgé magassaga normalis koriilmények
kozott a cs6 kozepére van bedllitva. Ezt a beillitast
azonban meg lehet valtoztatni:

Lazitsa ki a (15) régzitSkart.

Allitsa be az érintkezé gorgét a (14) karral a kivant
magassagba.

Ismét hiizza meg szorosra a rogzitdkart.

Egy probacsiszolassal ellenérizze a beallitast.

Alkalmazasi tudnivalok.

Szabilyozza be a szalag futdsat.

Allitsa be a kézépponti magassagot.

Sziikség esetén hasznaljon egy hosszanti titk6z6t
(tartozék), hogy a munkadarabot pontosan a kivant
méretnek megfeleléen fogja be.

Alljon a berendezés mellé és hizza meg a bal kezével a
(12) elStold kart.

Forgassa a jobbkezével a (17) forgattyut, hogy
oldalirdnyban elmozgassa a munkaasztalt és biztositsa a
csiszoloszalag egyenletes elhasznalddasat. A
munkadarabnak ekkor nem szabad a csiszoldszalag élei
folé kertilnie.

Mindig egyenletes nyomast gyakoroljon a
berendezésre.

Zajszint ertékek.

iresjarat Csiszolas
Mért A-értékelés(
kibocsatott hangnyomas-
szint a munkahelyen £, 4
(re 20 pPa), decibelben 90,5 99

Szbrids, KPA' decibelben 4 4
Mért A-értékelés(
hangteljesitmény-szint

L, 4 (re 1 pW), decibelben 101 108
Széras, K, 4, decibelben 2,5 2,5
lizemeltetési feltételek
Fordulatszdm (/min) 3000 3000
Anyag rozsdamentes
- acél
Méret Cs8, atmérd
- 42,4 mm
Csiszoloszalag GRIT by Fein
- 36R

MEGJEGYZES: A mért emisszios érték és a
hozzatartozé szérds Ssszege az a felsé hatdr, amely a
mérések soran felléphet.

@ @ Hasznaljon zajtompito fiilvédét!

A mérési értékek az idevonatkozo termékszabvanynak
(lasd ezen kezelési utasitas utolsé oldalat) megfeleléen
keriiltek meghatérozasra.

lizembentartas és vevdszolgalat.

VAN

A gépen végzendd barmely munka megkezdése
elott huzza ki a csatlakozo dugot a dugaszolé
aljzathel.

Javitdsi munkdkat csak szakemberek és csak az
érvényes el8irasoknak megfeleléen hajthatnak
végre.

Azt javasoljuk, hogy a javitdsi munkakkal a FEIN-
vevészolgdlatot, a szerz&déses FEIN-miihelyeket, vagy
a FEIN-képviseleteket bizzak meg.

Ennek a berendezésnek az aktuilis pStalkatrész-
jegyzéke az Interneten a www.fein.com cimen
talalhato.
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Rendszeresen hajtsa végre a kovetkezd karbantartasi
munkakat:

Napi karbantartasi munkak

Uritse ki a felfogé tartalyt. Valassza le és tavolitsa el a
vizet és a fémport.

Nyissa ki a (19) fedelet és a (8) oldalsé fedelet és
tavolitsa el a fémport.

A fémpornak ehhez mar kielégité mértékben le kell
h(lnie és azt csak erre alkalmas tartalyba szabad
eltdvolitani.

Szerelje ismét fel a (19) fedelet és a (8) oldalsé fedelet.
Tisztitsa meg a berendezést kiviilrdl s(ritett levegvel.
A kibvetkezd alkatrészeket sziikség esetén On is
kicserélheti: Csiszoloszalag, (21) érintkezd gérgé,
szikratereld lap (10)

Jotallas és szavatossag.

A termékre vonatkozé jotéllas a forgalomba hozasi
orszagban hatélyos torvényes rendelkezéseknek
megfeleléen érvényes. Termékeinket ezen tilmendena
FEIN jotalldsi nyilatkozatdban leirtaknak megfelelé
kiterjesztett garanciaval szallitjuk.

Az On berendezéséhez tartozé szillitményban nem
feltétlendil taldlhaté meg az ezen hasznalati Gtmutatéban
ismertetésre keriilé vagy abrazolt valamennyi tartozék.

Megfeleloségi nyilatkozat.

A GE-nyilatkozat csak az Eurdpai Uni6 és az EFTA
(Eurdpai Szabadkereskedelmi Térsulas) orszagaira és
csak azokra a termékekre érvényes, amelyek az EU-
vagy EFTA-piac szdmara keriiltek gyartasra. A
terméknek az EU-piacon valé forgalombahozatala utdn
az UKCA-jel érvényét veszti.

Az UKCA-nyilatkozat csak a brit piacra (Angliara,
Walesre és Skociara) és csak azokra a termékekre
vonatkozik, amelyek a brit piac szamara keriiltek
gyartasra. A terméknek a brit piacon vald
forgalombahozatala utan a CE-jel érvényét veszti.
AFEIN egyediili felel8séggel kijelenti, hogy ez a termék
megfelel az ezen kezelési itmutaté utolsé oldalan
megadott idevonatkozé el&irasoknak.

A miszaki dokumentdcio a kovetkezd helyen taldlhato:
C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Kornyezetvedelem, hulladékkezelés.

A csomagoldanyagokat, a mar nem hasznalhaté
berendezéseket és tartozékokat a kérnyezetvédelmi
szempontoknak megfelel$ ujrafelhasznaldsra le kell
adni.
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Preklad piivodniho navedu k obsluze.

Pouzité symholy, zkratky a pojmy.

V tomto navodu k obsluze a pop¥. na stroji pouZité symboly slouZi k obraceni Vasi pozornosti na mozné nebezpedi

pfi préci s timto strojem.

Symbol, znacka | Uysvétleni

®

Nedotykejte se rotujicich &asti stroje.

0

Uposlechnéte pokynt ve vedle stojicim textu nebo grafice!

upozornéni.

Nezbytné ctéte priloZzené dokumenty jako navod k obsluze a vS§eobecna bezpecnostni

P00

Pred timto pracovnim krokem vytihnéte sitovou zastrcku ze zasuvky elektrické sité. Jinak
existuje nebezpedi zranéni dané neumyslnym rozb&hem stroje.

P¥i praci poutZijte ochranu odi.

©®0

PFi praci poutZijte ochranu sluchu.

®®

@0

P¥i praci poutzijte ochranu proti prachu.

P¥i praci poutzijte ochranu rukou.

o

A Varovini pred nebezpecim

Ce

Potvrzuje shodu elektronaradi se smérnicemi evropského spolecenstvi.

CA

UK Potvrzuje shodu elektronafadi se smérnicemi Velké Britinie (Anglie, Wales, Skotsko).

dodejte k ekologické recyklaci.

Vyfazené stroje a jiné elektrotechnické a elektrické vyrobky oddélené shromazdujte a

* Smér ota&eni

(**) muZe obsahovat &islice nebo pismena

Znacka Jednotka mezinarodni | Jednotka narodni | Vysvétleni

[ mm mm Délka brusného pasu
I mm mm Sitka brusného pasu

B kg kg

Hmotnost podle EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Zikladni a odvozené jednotky z mezinarodni
soustavy jednotek SI.

Pro Vasi hezpecnost.
NepouZzivejte modul pro brouseni polomérd,
dokud jste si diikladné neprecetli a zcela
nepochopili tento navod k obsluze véetné
vyobrazeni, specifikaci a bezpecnostnich
predpist.
Ctéte a dbejte navodu k obsluze pasové brusky
GX75/GX752H, na kterou ma byt tento stroj
namontovan.

Tento navod k obsluze uschovejte pro pozdé&jsi pouZiti

a pfi poskytnuti ¢i prodeji stroje jej priloZte.

K montazi modulu pro brouseni poloméri na pasovou
brusku pouZzijte pouze dodany upeviovaci material.
Chybna montaZz mizZe vést k tomu, Ze se modul pro
brouseni polomérd b&éhem pracovniho procesu z
pasové brusky uvolni a zpUsobi tézké urazy.

Uréeni stroje.

Modul pro brouseni poloméri GXR je ve spojeni s
pasovou bruskou GX75/GX752H vyhradné pouZitelny
pro vybrouseni konct trubek s primérem 16-75 mm
pomoci firmou FEIN schvalenych pracovnich nastroji a
prisluSenstvi v prostiedi chranéném pred
povétrnostnimi vlivy.
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Obrobky s primérem mensim nez 35 mm se
nesméji pasovou bruskou GX75 opracovavat!

Specialni hezpeénostni predpisy.

Noste osobni ochranné vybaveni. Podle aplikace
pouZzijte ochranu celého obliceje, ochranu o¢i nebho
ochranné bryle. Taktéz adekvatné noste ochrannou
masku proti prachu, ochranu sluchu, ochranné rukavice
neho specialni zastéru, jez Vas ochrani pred malymi
¢asticemi brusiva a materialu. O¢&i maji byt chranény
pred odletujicimi cizimi télisky, jeZ vznikaji pfi riznych
aplikacich. Protiprachova maska i respirator museji pfi
pouzivéni vznikajici prach odfiltrovat. Pokud jste
dlouho vystaveni silnému hluku, mazZete utrpét ztratu
sluchu.

Pred zapnutim zajistéte, aby byly vSechny upinaci packy
a napinaci zarizeni dobre a pevné utazené. Poklesne-li
néhle stroj nebo uvolni-li se obrobek béhem
pracovniho procesu, pak to mlze vést z tézkym
Grazdm.

Na prvni pohled.

Napinaci zafizeni brusného pasu (GX75)
Kryt/doraz (GX75)

Ochrana proti jiskram (GX75)

Hvézdicovy Sroub nadoby na piliny (GX75)
Opérka pfi brouseni (GX75)

Nadobka na piliny (GX75)

Packa naklapéciho zafizeni (GX75)

Boéni kryt (GX75)

Montdzni Srouby, matice pro vyrovnani modulu
pro brouseni poloméri/pasové brusky
Ochrana proti jiskram

KFidlové Srouby ochrany proti jiskram

Péka posuvu

Montazni packa

Nastaveni ,,vyska stfedu“ (stfed trubky)
Upinaci packa, nastaveni ,,vyska stiedu“
Nastaveni ,,hloubka brouseni“/hloubkovy doraz
Klika, pFestaveni brusného stolu

Sbérna nadoba

Ochranna zafizeni/boéni kryt

Pojistné Srouby, kontaktni valecek
Kontaktni valecek

Ruéni kolo

Rychloupinaci paka, upnuti obrobku
Upinaci packa, nastaveni Ghlu

Uhlova stupnice

Upinaci Celisti, pevné

Uchyt/zasobnik pro kontaktni vilecky
Kolecka
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Pokyny k montazi (obrazky 1-3).

Pasova bruska GX75.

& Pied kazdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku ze zasuvky.

Demontujte ochranu proti jiskram (3).

Demontujte opérku pfi brouseni (8), nddobu na piliny

(6) a hvézdicovy Sroub (4).

Oteviete boéni kryt (8).

Povolte napinaci zafFizeni (1) a odstrafite brusny pas.

Uzavrete boéni kryt.

Povolte packu nakldpéciho zafizeni (7) a umistéte

pasovou brusku pfiblizné vodorovné.

Modul pro brouseni polomérii GXR.
Vyjméte zafizeni z obalu a namontuijte pFisluSenstvi, jak
je popsano v pfilozeném listé.
Posufite modul pro brouseni polomérd proti pasové
brusce a vyrovnejte otvory Sroubt.
Spojte oba stroje pomoci dvou montaznich pacek (13).
Utshnéte pevné& pagku naklap&ciho zafizeni (7).
Napliite sb&rnou nadobu (18) do poloviny vodou.
Sbérnou nadobu umistéte mezi nosniky modulu pro
brouseni polomérd.
A Pri provozu zafizeni bez vodou naplnéné shérné
nadoby existuje nebezpeci pozaru!
Montaz kontaktnich valecka.
A Pred kazdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastrcku ze zasuvky.
Povolte oba kfidlové Srouby (11) a posuiite ochranu
proti jiskram (10) zcela nahoru.
Nasadte kontaktni valecek (21) s poZzadovanym
pramérem do vodici vidlice a zajistéte jej pomoci obou
Sroubi (20).
Po kazdé vyméné kontaktniho valecku sefidte béh
pasu.
NepouzZivané kontaktni valecky by se mély kvili
ochrané pred poskozenim vzdy uchovavat v Gchytu
(27).
Montaz/vyména brusného pasu
& Pied kazdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku ze zasuvky.
Oteviete boéni kryt (8+19).
Povolte napinaci zafizeni (1) a vloZte brusny pas délky
75 x 2250 mm.
Oznaceni sméru béhu brusného pasu musi
souhlasit se smérem otaceni.
Brusny pas napnéte pomoci napinaciho zafizeni (1).
Pohybujte rukou brusnym pasem a sledujte, zda vybiha
doleva nebo doprava od kontaktniho valecku.
Nastavte na pasové brusce vedeni hnaciho kola tak, aby
brusny pas béZel uprostied. Pfesné sefizeni se provede
pFi zapnutém stroji.
Uzavrete bo¢ni kryt (8+19).
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Pokyny k provozu.

A Uzaviete hocni kryty (19)/(8). Brusny pas miize
pri nenamontovanych ochrannych zarizenich
zachytit odév a tézce vas zranit.

GX75/GX752H*

Zapnuti:

Odijistéte a odklopte bezpeénostni vypinaci tlagitko
(15%). Stlate tladitko ,14 (17%).

Vypnuti:

Odklopte bezpeénostni vypinaci tlaitko (15*). Stlate
tladitko ,0“ (17*).

A Stroj po vypnuti ca. 50 sekund dobiha.

(* nachdzi se v navodu k provozu stroje)

Bezpecénostni vypinaci tlacitko:
V nebezpecnych situacich stlacte pro vypnuti stroje
Cervené bezpednostni vypinaci tladitko.

Serizeni brusného pasu.

Pasovou brusku jen kratce zapnéte.

Sledujte, do kterého sméru brusny pas vybiha.
Sefidte b&h pasu na pasové brusce az brusny pds bézi
uprostied na kontaktnim vale¢ku (21).

Pokud nelze sefidit béh pasu doprostied, musi se
sefidit rovnob&znost GXR (obrizek 2+3):

Povolte dv& matice (9).

Sefidte $rouby (9) pomoci kli¢e na vniteni Sestihrany,
velikost 4 mm. Prejdéte kritce na pasovou brusku.
Dvé matice (9) opét pevné utdhnéte.

Zkontrolujte rovnobéznost béhu pasu. PFi
neuspokojivém vysledku opakujte predchozi kroky.
UPOZORNENI: vodici zafizeni pro kontaktni vale¢ky
GXR je z vyroby nastaveno rovnob&zné. Sefizeni je jen
tehdy zapotiebi, pokud se u zaFizeni hnaciho kola
nedoséhne Zadného centrického béhu pésu.

Nastaveni vySky stredu.

Vyska kontaktniho vélecku je normalné nastavena na
stfed trubky. Nastaveni vSak Ize zménit:

Povolte upinaci pa¢ku (15).

Pomoci paky (14) nastavte kontaktni valecek na
poZadovanou vysku.

Upinaci packu opét pevné utdhnéte.

Zkontrolujte nastaveni zkuSebnim zabrusem.

Pracovni upozornéni.

Sefidte béh pasu.

Nastavte vySku stiedu.

PouZijte, je-li to nutné, podélny doraz (pfislusenstvi),
aby se obrobek rozmérové presné upnul.

Postavte se vedle stroje a levou rukou tdhnéte za paku
posuvu (12).

Pravou rukou otécejte klikou (17), aby se pracovni stdl
stranové pohyboval a brusny pas se rovnomérné
opotiebovaval. Obrobek se pritom nesmi dostat pres
okraje brusného pasu.

Vidy pracujte s rovnomérnym pritlakem.

Hodnoty emisi hluku.

Béh naprazdno Brouseni
Namérena hodnoceni
hladina emise
akustického tlaku A na
pracovisti L, 4
(re 20 pPa), v
decibelech 90,5 99
NepFesnost K4,
v decibelech 4 4
Namérena hodnoceni
hladina akustického
vykonu A L, 4 (re
1pW),
v decibelech 101 108
Neptesnost K, 4,
v decibelech 2,5 2,5
Provozni podminky
Poéet otdéek (/min) 3000 3000
Material - nerezova ocel
Rozmér trubka, pramér
- 42,4 mm
Brusny pas GRIT by Fein
- 36R

POZNAMKA: soutet z nam&Fené hodnoty emise a
prislu$né nepresnosti piedstavuje horni hranici hodnot,
jeZ se mohou pfi méfenich vyskytnout.

@ © Pouzivejte ochranu sluchu!

Namérené hodnoty zjiStény podle tykajici se
vyrobkové normy (viz posledni strana tohoto nivodu
k obsluze).

Udrzba a servis.

A Pied kazdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku ze zasuvky.

Opravu smi provadét pouze kvalifikovany

odbornik podle platnych predpisd.

Pro opravu doporucujeme servis FEIN, smluvni

opravny FEIN a zastoupeni FEIN.

Aktualni seznam nahradnich dili tohoto stroje

naleznete na internetu na www.fein.com.

Pravidelné provadéjte nasledujici prace udriby:

Denni adrzba

Vyprazdnéte sbérnou nadobu. Oddélte a zlikvidujte

vodu a kovovy prach.

Oteviete kryt (19) a bo¢ni kryt (8) a odstraiite kovové

piliny.

Kovovy prach musi byt dostatecné& vychladnuty a smi se

zlikvidovat pouze pomoci vhodnych nadob.

Kryt (19) a boéni kryt (8) opét upevnéte.

Stroj zvnéjsku odistéte tlakovym vzduchem.

Nasledujici dily miiZete, je-li treba, vyménit sami:

brusny pas, kontaktni vile¢ek (21), ochranu proti

jiskram (10)
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Zaruka a ruceni.

Zaruka na vyrobek plati podle zakonnych ustanoveni
zemé uvedeni do provozu. Nad to navic poskytuje
firma FEIN zaruku podle prohla$eni o ziruce vyrobce
FEIN.

V obsahu dodavky Vaseho stroje maze byt obsazen i
jen jeden dil pFisluSenstvi popsaného nebo
zobrazeného v navodu k obsluze.

Prohlaseni o shode.

CE prohlaseni plati pouze pro zemé& Evropské unie a
EFTA (European Free Trade Association) a pouze pro
vyrobky, které jsou uréené pro trh EU nebo EFTA. Po
uvedeni vyrobku do obé&hu na trhu EU ztraci oznaceni
UKCA svou platnost.

UKCA prohlaseni plati pouze pro britsky trh (Anglie,
Wales a Skotsko) a pouze pro vyrobky, které jsou
urcené pro britsky trh. Po uvedeni vyrobku do ob&hu
na britském trhu ztraci oznaceni CE svou platnost.
Firma FEIN prohlasuje ve vyhradni zodpovédnosti, Ze
tento vyrobek odpovida pfisluSnym ustanovenim
uvedenym na posledni strané tohoto navodu k obsluze.
Technické podklady u:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Ochrana Zivotniho prostredi, likvidace.
Obaly, vyFazené stroje a pFislusenstvi dodejte k
opétovnému zhodnoceni neposkozujici Zivotni
prostiedi.
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Preklad originalneho navodu na pouzitie.

Pouzivané symboly, skratky a pojmy.
Symboly pouZzivané v tomto Navode na pouZivanie a pripadne aj priamo na vyrobku sltZia na to, aby ste pri praci
so strojom upriamili svoju pozornost na mozné ohrozenia.

Symbol, znacka

Vysvetlenie

®

Nedotykajte sa rotujlcich suciastok stroja.

o

Dodrziavajte pokyny uvedené v priloZzenom texte alebo na obrazkoch!

000

Bezpodmienecne si precitajte priloZeni dokumenticiu ako Navod na pouZitie a VSeobecné
bezpednostné predpisy.

—
D

Pred tymto pracovnym Gkonom vytiahnite zastréku zo zasuvky. Inak hrozi nebezpeenstvo
poranenia nasledkom nahodného rozbehnutia stroja.

(5 JOX)

Pri praci pouZivajte pomdcku na ochranu zraku.

®@®

Pri praci pouzivajte chranice sluchu.

@0

Pri préci pouZivajte pomécky na ochranu proti prachu.

o

Pri préci pouZivajte pracovné rukavice.

AN

Varovanie pred nebezpecenstvom

ce

spolodenstva.

Potvrdzuje konformitu ruéného elektrického néradia so smernicami Eurépskeho

UK Potvrdzuje zhodu elektrického naradia so smernicami Velkej Britanie (Anglicko, Wales,

cA Skétsko).

E’ Vyradené stroje a iné elektrotechnické a elektrické vyrobky zbierajte osobitne a odovzdajte
na recyklaciu zodpovedajticu ochrane Zivotného prostredia.

‘ Smer oticania

(**) moZe obsahovat Cislice alebo pismend

Znacka Medzinarodna jednotka | Narodna jednotka | Uysvetlenie

[ mm mm Dizka brisneho pasu

I mm mm Sirka brasneho pasu

] kg kg

Hmotnost podla EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

min, m/s min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Zékladné a odvodené jednotky
Medzinarodného systému jednotiek SI.

Pre Vasu hezpeénost.
NepouZivajte tento modul na brisenie
oblikovych pléch skor, ako si dokladne precitate
tento Navod na pouZivanie a Gplne porozumiete
jeho obsahu, vratane obrazkov, $pecifikacii a
pravidiel bezpecnej prevadzky.
Preditajte si a dodrZiavajte Navod na pouZivanie
pasovej brusky GX75/GX752H, ktord budete
montovat na tento stroj.
Uschovajte tento Névod na pouZivanie na neskorsie
pouzivanie a v pripade predaja alebo odovzdania stroja
inému ho odovzdajte spolu so strojom.

Na montaz modulu na briisenie oblikovych ploch na
brasku pouzite upeviiovaci material dodany spolu s
braskou. Chybnd montaZ méZe mat za nasledok, Ze sa
modul na brusenie oblikovych pléch pocas prevadzky
z pasovej brusky uvolni a spésobi niekomu tazké
poranenie.

Uréenie stroja.

Modul na brisenie oblikovych pléch GXR je v spojeni
s pasovou bruskou GX75/GX752H aurceny vylu¢ne na
vybrusenie koncov rur s priemerom 16-75 mm, ato v
prostredi chranenom pred vplyvmi vonkajsieho
prostredia a pocasia a pomocou pracovnych ndstrojov a
prisluSenstva schvalenych firmou Fein.
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Také obrobky, ktorych priemer je mensi ako
35 mm, sa s pasovou briaskou GX75 nesmi
obrabat!

Specialne bezpeénostné pokyny.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Podla druhu
pouzitia naradia pouzivajte ochranny stit na cela tvar,
stit na oci alebo ochranné okuliare. Pokial je to
primerané, pouzivajte ochranni dychaciu masku,
chranice sluchu, pracovné rukavice aleho Specialnu
zasteru, ktora Vas uchrani pred odletujicimi drobnymi
ciastockami brusiva a obrabaného materialu.
Predovsetkym odi treba chrénit pred odletujdcimi
cudzimi telieskami, ktoré vznikaju pri réznom spésobe
pouZivania naradia. Ochrana proti prachu alebo
ochranna dychacia maska musia predovsetkym
odfiltrovat konkrétny druh prachu, ktory vznika pri
danom druhu pouZitia niradia. Ked'je clovek dlhsiu
dobu vystaveny hlasnému hluku, méZe utrpiet stratu
sluchu.

Pred zapnutim sa presvedcte, ¢i si vSetky upinacie
paky a ostatné upinacie prvky dobre utiahnuté. Ak by
stroj pocas prevadzky odrazu klesol, alebo ak by sa
pocas obrébania uvolhil obrobok, mohlo by to mat za
nasledok vazine drazy.

Na jeden pohlad.

Upinaci mechanizmus brusneho pasu (GX75)
Kryt/doraz (GX75)

Chrani¢ proti odletujucim iskram (GX75)
Skrutka s hviezdicovou hlavou, nidoba na triesky
(GX75)

Brasna podlozka (GX75)

Nadobka na triesky (GX75)

Péka sklapacieho mechanizmu (GX75)

Bocny kryt (GX75)

Montazne skrutky, matice nastavenie modulu na
brusenie oblukovych pléch/pasova briska

10 Chrani¢ proti odletujicim iskrdm

11 Kridlové skrutky, chrani¢ proti odletujicim iskram
12 Péka posuvu

13 Montdzna paka

14 Nastavenie ,,Centrovacia vyska“ (Stred rury)

15 Upinacia packa, nastavenie ,,Centrovacia vyska“
16 Nastavenie ,,Brusna hlbka*/hlbkovy doraz

17 Kluka, prestavovanie brisneho stola

18 Zachytavacia nadoba

19 Ochranné prvky/boény kryt

20 Poistné skrutky, dotykovy valcek

21 Dotykovy valéek

22 Ruéné koleso

23 Rychloupinacia paka, upnutie obrobku

24 Upinacia paka, nastavenie uhla

25 Uhlova stupnica

26 Upinacia Celust, tuhd

27 Driziak/zésobnik dotykovych valéekov

28 Valce

Navod na montaz (obrazky 1-3).
Pasova briska GX75.

A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku
sietovej Sniry zo zasuvky.
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Demontujte chrani¢ proti odletujucim iskram (3).
Demontujte brisnu podlozku (8), nddobu na triesky
(6) a skrutku s hviezdicovou hlavou (4).

Otvorte boény kryt (8).

Uvolnite upinaci mechanizmus (1) a demontuijte brisny
pas.

Uzavrite bo¢ny kryt.

Uvolnite paku sklapacieho mechanizmu (7) a pasovd
brisku postavte do priblizne vodorovnej polohy.

Modul na brisenie oblikovych plich GXR.

Vyberte vyrobok z obalu a namontujte prisluSenstvo

podla popisu v priloZzenom letaku.

Posuiite oblikovy brisny modul smerom proti pasove;j

bruske a otvory skrutiek nastavte do vhodnej polohy.

Spoijte oba pristroje (13) pomocou dvoch montéZnych

pak.

Utiahnite paku sklapacieho mechanizmu (7).

Napliite zachytavaciu nddobu (18) aZ do polovice

vodou. Postavte zachytavaciu nidobu medzi opierky

modulu na brusenie oblikovych pléch.

& \ pripade prevadzky zariadenia bez zachytavacej
nadoby napinenej vodou hrozi nebezpecenstvo

Montaz dotykového valca.

poziaru!
A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku
sietovej Sniry zo zasuvky.
Uvolhite obe kridlové skrutky (11) a chrani¢ proti
odletujicim iskram (10) posufite celkom smerom hore.
Vlozte do vodiacej vidlice dotykovy valec (21) s
poZadovanym priemerom a zaistite ho pomocou
oboch skrutiek (20).
Po kazdej vymene dotykového valca nastavte chod
brasneho pasu.
NepouzZivané dotykové valce treba chranit pred
pripadnym poskodenim tak, Ze ich budete mat vzdy
uloZené v drziaku (27).
Montaz/vymena brasneho pasu

& Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku
sietovej Sniry zo zasuvky.
Otvorte boé¢ny kryt (8+19).
Uvolhite upinaci mechanizmus brusneho pasu (1) a
zaloZte brusny pis s dlzkou 75 x 2250 mm.
Smer otacania sa musi zhodovat so znackou
smeru chodu brasneho pasu.
Upnite brusny pas do upinacieho mechanizmu (1).
Pohybujte brisnym pasom rukou a zistite, ¢i na lavej
alebo na pravej strane dotykového valca nevybieha von.
Na pasovej bruske nastavte vedenie hnacieho kolesa
tak, aby brusny pas beZal v stredovej polohe. Exaktné
nastavenie sa robi pri zapnutom stroji.
Uzavrite boény kryt (8+19).

Pokyny na pouzZivanie.

A Uzavrite hoény kryt (19)/(8). Ked' nie su

namontované ochranné prvky, méze Vam brasny
pas zachytit niektori ¢ast odevu a spasobit Vam
vazne poranenie.
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GX75/GX752H*

Zapnutie:

Tlagidlo bezpe&nostného vypinaga (15*) uvolnite a
odklopte. Tlagidlo ,1* (17*) stlatte.

Vypnutie:

Tladidlo bezpeénostného vypinaca (15*) vyklopte.
Tla&idlo,,0¢ (17*) stla&te.

A Po vypnuti stroj dobieha este cca 50 sekdnd.

(* ndjdete v Navode na pouZivanie stroja)
Tlacidlo bezpeénostného vypinaca:

V nebezpecnej situacii stlacte cervené tlacidlo
bezpecénostného vypinaca, aby ste stroj zastavili.

Nastavenie brasneho pasu (justovanie).
Zapnite brusny pas len nakritko.

Vsimajte si, do ktorého smeru brusny pas vybieha.
Chod pésu nastavujte na pasovej bruske dovtedy, az
kym bude brusny pés bezat na dotykovom valci (21) v
stredovej polohe.

Ak sa brasny pés nedd nastavit (justovat) v stredovej

polohe, treba nastavit paralelnost GXR (obrazok 2+3):

Uvolnite dve matice (9).

Nastavte skrutky (9) pomocou kltca na skrutky s
vnutornym Sesthranom velkosti 4 mm. Na okamih sa
venujte pasovej bruske.

Obe matice (9) opit utiahnite.

Skontrolujte paralelnost chodu brisneho pasu. Ked'ste
nedosiahli uspokojivy vysledok, predchadzajice kroky
zopakujte.

UPOZORNENIE: Vodiace zariadenie pre dotykovy
valec GXR je z vyrobného zédvodu nastavené paralelne.
Nové nastavenie je potrebné vykonat len vtedy, ked'sa
pri nastavovani hnacieho kolesa neda dosiahnut chod
brisneho pasu v stredovej polohe.

Nastavenie centrovacej vysky.

Vyska dotykového valca sa za normalnych okolnosti
nastavuje na stred riry. Toto nastavenie sa viak da
zmenit:

Uvolnite upinaciu paku (15).

Pomocou péky (14) nastavte dotykovy valec na
pozadovanu vysku.

Upinaciu paku opit utiahnite.

Pomocou skisobného brusenia prekontrolujte
nastavenie.

Pokyny k praci.

Nastavte chod brisneho pasu.

Nastavte centrovaciu vysku.

V pripade potreby poufite dizkovy doraz
(prisludenstvo), aby ste obrobok upli presne so
zretefom na jeho rozmery.

Postavte sa vedla stroja a lavou rukou potiahnite paku
posuvu (12).

Pravou rukou oté&ajte kluku (17), aby ste posunuli
pracovny stdl bocne a aby nastévalo rovnomerné
opotrebovanie brisneho pasu. Obrobok sa pritom
nesmie dostat cez hrany brisneho pésu.

Pracujte vZdy s rovnomernym pritlakom.

Hodnoty emisie hluku.

Volhobeh Briisenie
Namerand hodnota emisie
hladiny akustického tlaku A na
pracovisku L4 (re 20 pPa),
v decibeloch 90,5 99

Nepresnost merania K4,

Technické udaje 4 4
Namerana hodnota A hladiny

akustického tlaku £, 4

(re 1 pW), v decibeloch 101 108
Nepresnost merania K, 4,
v decibeloch 2,5 2,5

Prevadzkové podmienky

Poéet obratok (/min) 3000 3000
Material nehrdzavejlca
- ocel
Rozmery Rura, priemer
- 42,4 mm
Brusny pas GRIT by Fein
- 36R

UPOZORNENIE: Stcet z nameranej emisnej hodnoty a
prislusnej nepresnosti merania predstavuje hornt hranicu
hodnét, ktoré sa mézu pri meraniach vyskytnut.

@ @ PouZzivajte chranice sluchu!

Namerané hodnoty zistované podla prislusnej vyrobnej
normy (pozri zadn( stranu tohto Navodu na pouZitie).

Udrzba a autorizované servisné
stredisko.

VAN

Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku
sietovej Sniry zo zasuvky.

Opravu smie vykonat iba odbornik podla
platnych predpisov.

V pripade opravy odporucame obritit sa na
Autorizované servisné stredisko FEIN, na zmluvné
opravovne firmy FEIN alebo na zastipenia firmy FEIN.
Aktudlny zoznam nahradnych stciastok nijdete na
internetovej stranke www.fein.com.

V ramci udrzby vykonavajte pravidelne nasledujice
préace:

Ukony dennej adriby

Vyprazdnite zachytdvaciu nadobu. Oddelte vodu a
kovovy prach a dajte ich na likvidaciu.

Otvorte kryt (19) a bo¢ny kryt (8) a odstraiite kovovy
prach.

Kovovy prach treba nechat dostatocne vychladnit a dat
na likvidaciu vo vhodnych nadobach.

Kryt (19) a boény kryt (8) namontujte na pévodné
miesto.

Vydistite stroj zvonku tlakovym vzduchom.

\ pripade potreby vymeite nasledujiice suciastky:
Brusny pas, dotykovy valec (21), chrani¢ proti
odletujicim iskram (10)
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Zakonna zaruka a zaruka vyrobcu.
Zakonna zaruka na produkt plati podfa zékonnych
predpisov v krajine uvedenia do prevadzky. Firma FEIN
okrem toho poskytuje zaruku podla vyhlasenia
vyrobcu FEIN o zaruke.

V dodaévke stroja sa méze pripadne nachadzat len jeden
prvok prislusenstva popisaného alebo zobrazeného v
tomto Navode na pouzivanie.

Vyhlasenie o konformite.

Vyhlasenie CE plati iba pre krajiny Eurépskej tnie

a EFTA (European Free Trade Association) a iba pre
produkty, ktoré si urcené pre trh EU alebo EFTA. Po
po uvedeni produktu na trh EU, straca znacka UKCA
svoju platnost.

Uyhlasenie UKCA plati iba pre britsky trh (Anglicko,
Wales a Skotsko) a iba pre produkty, ktoré su uréené
pre britsky trh. Po uvedeni produktu na britsky trh
straca znacka CE svoju platnost.

Firma FEIN vyhlasuje na svoju vyluént zodpovednost,
Ze tento produkt sa zhoduje s prislusnymi
normativnymi dokumentmi uvedenymi na poslednej
strane tohto Navodu na pouZivanie.

Technické podklady sa nachadzaju na adrese:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Ochrana Zivotného prostredia,
likvidacia.
Obaly, vyradené stroje a prislusenstvo treba dat na

likvidaciu zodpovedajicu ochrane Zivotného
prostredia.
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Tlumaczenie oryginalnej instrukcji eksploatacii.

Uzyte symbhole, skroty i pojecia.
Symbole, ktdre zostaty zastosowane w niniejszej instrukcji eksploatacji oraz ewentualnie na urzadzeniu maja na
celu zwrdcenie uwagi na mozliwe niebezpieczenstwa zwiazane z uzytkowaniem niniejszego urzadzenia.

Symbol, znak

Objasnienie

®

Nie wolno dotyka¢ obracajacych sie czesci maszyny.

0

Nalezy stosowac¢ sie do zaleceri zawartych w znajdujacym sie obok tekscie lub na rysunku!

Zafaczone dokumenty, tzn. instrukcje eksploatacji i ogélne wskazéwki bezpieczenstwa
nalezy koniecznie przeczytac.

P00

Przed tym etapem pracy nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego. W przeciwnym
wypadku istnieje niebezpieczenstwo obrazen przez niezamierzony rozruch urzadzenia.

©®0

Podczas pracy nalezy uzywa¢ srodkéw ochrony oczu.

®®

Podczas pracy nalezy uzywac srodkéw ochrony stuchu.

@0

Podczas pracy nalezy uzywac srodkéw ochrony przeciwpytowej.

o

Podczas pracy nalezy uzywa¢ srodkéw ochrony rak.

AN

Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem

Ce

Potwierdza zgodno$¢ budowy elektronarzedzia z wytycznymi Wspdlnoty Europejskiej.

UK
CA

Potwierdza zgodno$¢ elektronarzedzia z wytycznymi Wielkiej Brytanii (Anglii, Walii,
Szkodji).

)4

Zuzyte urzadzenia, jak réowniez inne elektrotechniczne i elektryczne wyroby nalezy
sortowac, a nastepnie dostarczy¢ do punktéw utylizacji, stosujac sie do obowiazujacych
przepiséw o ochronie srodowiska.

v

Kierunek obrotéw

(**) moze zawierac cyfry lub litery alfabetu
Znak Jednostka Jednostka lokalna | Objasnienie
miedzynarodowa
Iy mm mm Dtugos¢ tasmy szlifierskiej
I, mm mm Szeroko$¢ tasmy szlifierskiej
i kg kg Ciezar zgodny z EPTA-Procedure 01 (= z

metoda Europejskiej Parlamentarnej
Weryfikacji Technologii)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Jednostki podstawowe i jednostki pochodne
wg Miedzynarodowego Uktadu Jednostek
Miar SL.

Dla wiasnego hezpieczenstwa.
Przystawke do szlifowania promieniowego
wolno stosowa¢ dopiero po uwaznym
przeczytaniu i catkowitym zrozumieniu niniejszej
instrukcji eksploatacji, a takze zawartych w niej
ilustracji, specyfikacji i wskazowek
bezpieczenstwa.

Nalezy dokfadnie przeczytac i przestrzegac¢
instrukcje eksploatadji szlifierki tasmowej
GX75/GX752H, do ktérej ma zosta¢
zamontowane niniejsze urzadzenie.
Niniejsza Instrukcje nalezy zachowac na przyszios¢ do
dalszych zastosowan i przekaza¢ ja wraz z maszyna, w
razie jej sprzedazy lub przekazania innym osobom.
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Do montazu przystawki do szlifowania promieniowego
na szlifierce tasmowej nalezy uzywaé wytacznie
zalaczonych w dostawie elementéw mocujacych. W
wyniku niewfasciwego montazu moze doj$¢ do
obsuniecia sie przystawki ze szlifierki tasmowej
podczas procesu obrébki i groznych wypadkéw tym
spowodowanych.

Przeznaczenie maszyny.
Przystawke do szlifowania promieniowego GXR nalezy
stosowac w potaczeniu z szlifierka tasmowa
GX75/GX752H wytacznie do szlifowania koncéwek
rur o $rednicy wynoszacej 16-75 mm w odpowiednich
warunkach atmosferycznych i przy zastosowaniu
zatwierdzonych przez firme FEIN narzedzi roboczych i
osprzetu.

Elementdw o Srednicy mniejszej niz 35 mm nie

wolno obrabia¢ szlifierka taSmowa GX75!
Szczegolne przepisy bezpieczenstwa.
Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W
zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske
ochronna pokrywajaca cala twarz, ochrone oczu lub
okulary ochronne. W razie potrzeby nalezy uzyé maski
przeciwpylowej, ochrony stuchu, rekawic ochronnych
lub specjalnego fartucha, chroniacego przed matymi
czastkami Scieranego i obrabianego materiatu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszacymi sie w powietrzu ciatami
obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska
przeciwpylowa i ochronna drég oddechowych musza
filtrowa¢ powstajacy podczas pracy pyt. Oddziatywanie
hatasu przez dtuzszy okres czasu, mozne doprowadzi¢
do utraty stuchu.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy upewnic sie,
ze wszystkie dzwignie i urzadzenia mocujace zostaly
odpowiednio dociagnigte. Nieoczekiwane opuszczenie
sie maszyny lub poluzowanie sig obrabianego elementu
podczas obrébki moze skutkowaé powaznymi
wypadkami.

Przeglad

1 Napinacz tamy szlifierskiej (GX75)

2 Pokrywa/Ogranicznik (GX75)

3 Ostona przed iskrami (GX75)

4 Sruba z pokrettem gwiazdzistym do pojemnika na

widry (GX75)

Stot roboczy (GX75)

Pojemnik na widry (GX75)

Dzwignia do regulacji wywrotnicy (do przechytu

podstawy) (GX75)

Pokrywa boczna (GX75)

Sruby montazowe, nakretki do regulacji

przystawki do szlifowania

promieniowego/szlifierki taimowej

10 Ostona przed iskrami

11 Sruby motylkowe ostony przed iskrami

12 Dzwignia posuwowa

13 Dzwignia montazowa

14 Regulacja ,,wysokosci centrowania“ (§rodek rury)

15 Dzwignia do regulacji ,,wysokosci centrowania“

16 Regulacja ,,gtebokosci obrébki“/ogranicznik
glebokosci

~Noa

17 Korba do regulacji stotu roboczego

18 Zbiornik na brudna wode

19 Urzadzenia zabezpieczajace/pokrywa boczna
20 Sruby do zabezpieczania rolki kontaktowe;j
21 Rolki kontaktowe

22 Pokretto

23 Dzwignia szybkomocujaca, mocowanie elementu
24 Dzwignia mocujaca, regulacja kata

25 Wyskalowana podziatka

26 Szczeki mocujace, sztywne

27 Uchwyt/magazynek do rolek kontaktowych
28 Rolki

Instrukcje montazowe (rysunki 1-3).

Szlifierka tasmowa GX75.

A Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
ohstugowych przy maszynie, nalezy wyjaé
wtyczke sieciowa z gniazda.

Zdemontowac¢ ostong przed iskrami (3).

Zdemontowa¢ plyte stotu (8), pojemnik na widry (6) i

$rube z pokrettem gwiazdzistym (4).

Otworzy¢ pokrywe boczna (8).

Zwolni¢ mocowanie (1) i wyja¢ tasme szlifierska.

Zamkna¢ pokrywe boczna.

Zwolni¢ dzwignie wywrotnicy (7) i ustawi¢ szlifierke w

miare mozliwosci poziomo.

Przystawka do szlifowania promieniowego GXR.

Wyja¢ urzadzenie z opakowania i zamontowac

osprzet, jak opisano w.ulotce.

Przysuna¢ przystawke do szlifowania promieniowego

do szlifierki taSmowej i ustawi¢ otwory na $ruby, tak

aby do siebie pasowalty.

Potaczy¢ oba urzadzenia (13) za pomoca obu dzwigni

montazowych.

Dociagna¢ dzwignie wywrotnicy (7).

Zbiornik na brudna wode (18) napetni¢ do potowy

woda. Ustawi¢ pojemnik miedzy podporami

przystawki do szlifowania promieniowego.

& Eksploatacja urzadzenia bez uprzedniego
napelnienia zhiornika woda grozi pozarem!

Montowanie rolki kontaktowej.

& Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
obstugowych przy maszynie, nalezy wyjaé
wtyczke sieciowa z gniazda.

Zwolni¢ obie $ruby motylkowe (11) i przesuna¢ ostone

przed iskrami (10) do gory.

Osadzi¢ rolke kontaktowa (21) o pozadanej $rednicy w

widetkach i zabezpieczy¢ za pomoca obu $rub (20).

Po kazdej wymianie roki kontaktowej nalezy

wyregulowacd bieg tasmy.

Nieuzywane rolki kontaktowe nalezy przechowywa¢

w magazynku (27) w celu ochrony przed
uszkodzeniem.

Mocowanie/wymiana tasmy szlifierskiej

A Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
obstugowych przy maszynie, nalezy wyjaé
wtyczke sieciowa z gniazda.

Otworzy¢ pokrywe boczna (8+19).
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Zwolni¢ mocowanie (1) i ztozy¢ tasme szlifierska o
dtugosci 75 x 2250 mm.
Oznaczeni kierunku biegu tasmy musi by¢
zgodne z kierunkiem obrotu.
Naciagna¢ tame za pomoca napinacza (1).
Przesuna¢ tasme szlifierska reka i sprawdzi¢, czy
przesuwa sie ona w lewa czy w prawa strone od rolki
kontaktowej.
Na szlifierce tasmowej ustawi¢ prowadzenie kofa
transmisyjnego w taki sposéb, by tasma znajdowata sie
posrodku. Doktadnej regulacji nalezy dokona¢ po
wiaczeniu maszyny.
Zamkna¢ pokrywe boczna (8+19).

Wskazowki eksploatacyjne

AN

Zamknaé pokrywy hoczne (19)/(8). Gdy
urzadzenia zabezpieczajace nie zostaly
zamontowane, tasma szlifierska moze pochwycié
ubranie i spowodowaé powazne obrazenia ciala.
GX75/GX752H*
Wiaczanie:
Odblokowa¢ wytacznik bezpieczenstwa (15*) i
odchyli¢. Wcisna¢ przycisk ,1 (17*).
Wytaczanie:
Odchyli¢ klapke wylacznika bezpieczenstwa (15*).
Wecisna¢ przycisk ,0¢ (17*).
A Silnik maszyny pracuje jeszcze przez ok.

50 sekund po wylaczeniu!
(* mozna znalez¢ w instrukcji eksploatacji maszyny)

Wytacznik hezpieczenstwa:

W niebezpiecznych sytuacjach nalezy nacisna¢
czerwony wytacznik bezpieczenstwa, ktéry spowoduje
wylaczenie maszyny.

Regulacja tasmy szlifierskiej.

Wiaczy¢ na krétko szlifierke tasmowa.
Zaobserwowac w ktora strone tasma odbiega.

Tak dtugo regulowac bieg tasmy, az znajdzie sie ona
doktadnie posrodku rolki kontaktowej (21).

W razie trudnosci z wyposrodkowanie biegu tasmy,
nalezy wyregulowa¢ réwnolegly bieg szlifierki GXR
(Rys. 2+3):

Zwolni¢ obie nakretki (9).

Dokreci¢ $ruby (9) kluczem szesciokatnym, rozw.

4 mm. Przej$¢ do szlifierki.

Ponownie dokreci¢ obie nakretki (9).

Skontrolowa¢ réwnolegly bieg tasmy. W razie
niezadawalajacego wyniku powtdrzyé wyzej
wyszczegdlnione kroki.

WSKAZOWKA: Prowadnica rolki prowadzacej GXR
ustawiona jest fabrycznie. Regulacja jej jest tylko
woéweczas konieczna, gdy w Zzaden inny sposéb nie udaje
sig uzyskac centralnego biegu tasmy.

Ustawianie wysokosci centrowania.

Rolka kontaktowa ustawiana jest zwykle na wysoko$¢
wypadajaca posrodku rury. Istnieje jednak mozliwos¢
zZmiany tej nastawy.

Zwolni¢ dzwignie (15).

Za pomoca dzwigni (14) ustawi¢ rolke kontaktowa na
odpowiednia wysokos¢.

Ponownie dociagna¢ dzwignie mocujaca.
Skontrolowa¢ nastawe w prébnej obrébce.

Wskazowki rohocze

Woyregulowac¢ bieg tasmy.

Ustawi¢ wysoko$¢ centrowania.

Aby dokiadnie zamocowa¢ element przeznaczony do
obrébki nalezy ewentualnie zastosowa¢ prowadnicy
wzdtuznej (osprzet).

Stana¢ koto maszyny i lewa reka pociagna¢ za dzwignie
posuwu (12).

Prawa reka przekreci¢ korbe (17), aby przesuwaja¢ stot
roboczy na boki uzyska¢ réwnomierne zuzycie tasmy.
Obrabiany element nie moze wystawac¢ poza brzegi
tasmy szlilfierskiej.

Pracowa¢ nalezy zawsze z réwnomiernym dociskiem.

Wartos¢ emisji hatasu

Bieg jalowy  Szlifowanie

Pomierzony, skorygowany

charakterystyka

czestotliwoéciowa A

poziom ci$nienia

akustycznego na

stanowisku roboczym L4

(re 20 pPa), w decybelach 90,5 99

Niepewnos¢ K4 w

decybelach 4 4

Pomierzony, skorygowany

charakterystyka

czestotliwosciowa A

poziom mocy akustycznej

A

(ré 1 pW), w decybelach 101 108

Niepewnos¢ K|, 4,

w decybelach 2,5 2,5

Warunki eksploatacji

Predko$¢ obrotowa (/min) 3000 3000

Materiat Stal
- nierdzewna

Wymiary Rura, $rednica
- 42,4 mm

Tasma szlifierska GRIT by Fein
- 36R

UWAGA: Suma z warto$ci pomiarowych emisji i
przynaleznych im niepewnosci stanowi gérna granice
wartosci, wystepujacych przy pomiarach.

@ © Nalezy stosowa¢ $rodki ochrony stuchu!

Wartosci pomiarowe oznaczone zostaly wg
odpowiedniej normy wyrobu (por. ostatnia strone
niniejszej instrukgji eksploatacji).
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Konserwacja i serwisowanie.
A Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
ohstugowych przy maszynie, nalezy wyjaé

wtyczke sieciowa z gniazda.

0 Napraw maszyny moze dokonywa¢ wylacznie
odpowiednio wykwalifikowana osoba, zgodnie z
obowiazujacymi przepisami.

Zalecamy zlecanie napraw w punktach serwisowych

firmy FEIN, warsztatach autoryzowanych przez FEIN

lub przedstawicielstwach firmy FEIN.

Aktualna lista czesci zamiennych do niniejszej maszyny

znajduje sie pod adresem internetowym

www fein.com.

Nalezy regularnie dokonywac¢ nastepujacych czynnosci

konserwacyjnych:

Codzienne prace konserwacyjne

Oprézni¢ zbiornik na brudna wode. Oddzieli¢ pyt
metalowy od wody i zutylizowac.

Otworzy¢ pokrywe (19) i pokrywe boczna (8), a
nastepnie usuna¢ pyt metalowy.

Metalowy pyt musi ulec dostatecznemu schtodzeniu, a
wyrzuca¢ mozna go wylacznie do odpowiedniego
pojemnika.

Ponownie zamocowa¢ pokrywe (19) i pokrywe boczna
(®).

Od zewnatrz oczysci¢ maszyne za pomoca sprezonego
powietrza.

W razie potrzeby mozliwa jest wymiana we wiasnym
zakresie nastepujacych elementow: tasma szlifierska,
rolka kontaktowa (21), ostona przed iskrami (10)

Rekojmia i gwarancja.

Rekojmia na produkt jest wazna zgodnie z ustawowymi
przepisami regulujacymi w kraju, w ktérym produkt
zostat wprowadzony do obrotu. Oprdécz tego produkt
objety jest gwarancja firmy FEIN, zgodnie z deklaracja
gwarancyjna producenta.

W zakres dostawy maszyny moze wchodzi¢ tylko
cze$¢ osprzetu, ukazanego na rysunkach lub opisanego
w instrukgji eksploatacji.

Oswiadczenie o zgodnosci.

Oswiadczenie CE dotyczy tylko krajow Unii
Europejskiej oraz Europejskiego Stowarzyszenia
Wolnego Handlu (EFTA) i tylko wyrobéw, ktére
przeznaczone s3 do rozprowadzania na rynku UE lub
EFTA. Po wprowadzeniu wyrobu na rynek EU, znak
UKCA traci waznos¢.

Oswiadczenie UKCA (UK Conformity Assessed) dotyczy
tylko Wielkiej Brytanii (Anglii, Walii i Szkocji) i tylko
wyrobdw, ktére przeznaczone sa do rozprowadzania
na rynku Wielkiej Brytanii. Po wprowadzeniu wyrobu
na rynek brytyjski, znak CE traci waznos¢.

Firma FEIN o$wiadcza z petna odpowiedzialnoscia, ze
niniejszy produkt zgodny jest z odpowiednimi
postanowieniami podanymi na ostatniej stronie
niniejszej instrukcji eksploatacji.

Dokumentacja techniczna:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Ochrona Srodowiska, usuwanie
odpadow.

Opakowanie, wycofane z uzycia maszyny i osprzet
nalezy odda¢ do powtdrnego przetworzenia zgodnego
z obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony
$rodowiska.
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MepeBoa OPHIHHANBLHOTO PYHOBOACTBA NO IKCNANYaTaLHH.

Hcnonb3oBaHHble ycnoBHbIe 0603HAYEHHA, COKPALLEHHA H NOHATHA.

Mcnonb3yemble B HaCTOsLLLEM PYKOBOACTBE M, BO3MOXHO, TaKXKe U Ha MallMHE CUMBONbI CIY>KaT Aflsi TOTO,
uTOo6bI 06paTUTL Balle BHMMaHME Ha BO3MOXKHbIE OMAaCcHOCTU MU paboTe C HacTOALLEN MALLMHON.

CumBonuueckoe
n3o6pamenne,
YCNOBHbIH 3HaK

MoAcHeHue

®

He KacaitTech BpalLalomxcs AeTanei MalmHel.

0

CobnioaaiiTe yKasaHus, COAEPXaALLMECS B TEKCTE M Ha pUCYHKe paaom!

000

O6s3aTenbHO NMPOYTUTE MpUNaraemMble AOKYMEHTbI, TAKME KaK PyKOBOACTBO MO
3KCMyaTaumum 1 obLume MHCTPYKLMM no GesonacHocTU.

I'IepeA 3TUM pa6o~||4M MPOLLECCOM U3BITEKUTE BUNKY U3 LTencenbHoOn PO3eTKU ceTu. B
NPOTUBHOM Clly4ae BO3HMKAET OMaCHOCTb NONy4eHUa TpaBM U3-3a HeNMpeAHamepeHHoro
BK/TIOYEHUSA MaLUUHBI.

(5 JOX)

nPM pa60Te NCNONb30BaTb CPEACTBA 3aLLIUThI rNas.

®@®

Mpu paboTe Mcnonb3oBaTh CPeACTBA 3aLLMUTHI OPraHOB ClyXa.

(o)

McnonbsyiiTe B paboTe cpeACTBa 3alLMThl OT MbINN.

3awmwaite npu pabote pyku.

MpeaynpexaeHne 06 onacHocTH.

MoATBep>KAAET COOTBETCTBIUE IEKTPOMHCTPYMEHTa AMpekTUBam EBponerickoro
CoobuiecTsa.

UK
CcA

MoATBepXAeHUE COOTBETCTBUS 3MEKTPOUHCTPYMEHTA MOMOXEHUSAM AUPEKTUB
Benukobputanumn (AHrnum, Yansca, Llotnanaum).

)id

OrTpaboTaBLumne CBOI pecypc MalUHBI U APYTr1e SMEKTPOTEXHUYECKUE U 3NeKTpUYeckue
U3AENUs crieAyeT cobupaTb OTAENBHO M CAABAaTh HA IKOMOMMYECKM YUCTYIO NepepaboTky.

v

Hanpasnenue BpaieHus

**)

MOXeT coAepKaTb Liugpbl Unu GyKsbl

YcnoBHbIH 3HaK

Enunnua usmepenns, | Eaunnua uamepenus, | MoscHeHne

MewAayHapoaHoe pyccroe o6o3Hauenne
0603HaueHHe
[ mm MM AnuvHa abpasnsHOM NeHTbI
) mm MM LLnpuHa abpasusHoit neHThI
i kg Kr Bec cornacHo EPTA-Procedure 01

M, C, Kr, A, MM, B,
BT» r'-'n Hi OC» AEv
MWH, M/c

OcHoBHble 1 MPOU3BOAHbIE EAMHMLLbI
nsmepeHuns MexxAyHapoAHOM cuCTeMbl
eamntu, CH.

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

I1na Bawe#n 6e3onacHoOCTH.

He npumeHsitTe HacTosAwmM MOAYTb ANS
LWNMGOBKU 3aKpYTNeHWi, MpeABapUTENbHO He
U3y4MB OCHOBATENIbHO U MOMTHOCTbIO HE YCBOUB
AAHHOE PYKOBOACTBO U COAEPIKALLMECS B HEM
nsobpaxkeHus, cneumduKaLmMm 1 Npasuna no
TexHuKe 6e3onacHocTyH.

MpouTuTe 1 cobnioaaiTe UHCTPYKLMIO MO
3KCMyaTaumm K NeHToLWNM$OBanbHOM MallnHe
GX75/GX752H, Ha koTopyio 6yaeT
MOHTUPOBATLCS AAHHAS MaLLIMHA.
XpaHuTe 3TO PyKOBOACTBO MO 3KCMyaTaLMu Afst
AarnbHeMLLIEro UCMOMb30BaHUS M NMpUnarainTe ero K
MallMHe MU NepeAade MallnHbI B MOMb3OBaHKE UMK
npoAaxe.



o - |

JlnA MoHTama MoAyNA AnA WiKGOBKH 3aKPYINEHHHA Ha
wnHgoBanbHY0 MaLIKHY HCNONb3YHTE TONbHO
NOCTaBNEHHbIA KPeNnemHbli MaTepHan. HenpasunbHbii
MOHTAaX MOXET MPUBECTU K OTCOBAUHEHUIO MOAY NS
ANS WNUPOBKM 3aKPyrieHuiA oT
neHTOLIJJ'IMd)OBaJ'IbHOl:i MaLlUHbI BO BPeMSl PaGOTbI, 4yToO
“IPeBaTO Cepbe3HbIMM Hec4YaCTHbIMU CHYHaﬂMM.

Hasnauenune mMawmHbI.
Moaynb ans wnudoeku 3akpyrneHmin GXR
npeAHa3Haqu AnA UCNofb30BaHUA B COYE€TaHUU C
nexTownmeosanbHoi mawmnHon GX75/GX752H
UCKMIOYUTENBHO AMNS PacLLM$OBKM KOHLLOB TPY6
AuameTpom oT 16-75 MM npu 1Ucnonb3oBaHUK B
3aKpbITbIX MOMELLLEHNAX C AONYLLLEHHbIMX KOMMaHUEN
FEIN pa6ounmu MHCTpyMeHTaMK 1
NPUHAANEXXHOCTAMU.
JaroToBKH ¢ AMaMeTpPOM meHee 35 MM K
o6pa6oTie nenTownudoBanbHOH MawKHOH GX75
He AonycKarorca!

CneunanbHble YRA3aHHA NO TEXHHKHE
6e30nacHOCTH.

MpumensiiTe cpeAcTBa HHAKBUAYANbHOH 3alLHTbI. B
3aBHCHMOCTH OT BbINOJIHAEMOH Pa6oTbl NPHMEHANHTE
3aLUHTHBIA LWUKTOK ANA NHUA, 3aLUKHTHOE CPEeACTBO ANA
a3 WIH 3alHTHbIE 04KH. HackonbKo ymecTHO, npH-
MeHAHTe NPOTHBONbINEBOH pecnuparop, cpeAcTBa
3aLUHTLI OPraHOB CIYXa, 3aLUHTHbLIE NEPYATHH HITH
cneuxanbHbii hapTyK, HoTopble 3awmMwator Bac or
a6pa3HBHbIX YacTHL M YacTHL maTepuana. [nasa
AOJKHbI 6bITb 3allMiLLeHbl OT NeTaloWnX B BO3AYyXe
I'IOCTOPOHHMX YacTtumu, KOTOpre MoryT
06p330BbIBaTbCﬂ NpU BbINONTHEHNN Pa3nNUYHbIX pa60T.
MpoTuBONbINEBOI pecnupaTop MNM 3aLLMTHas Macka
OpraHOB AblIXaHUA AOJTXHbl 3aA€P>KUBaTb
obpasylolytocs npu paboTe nbink. Mpoaon-
JKUTENbHOE BO3AeﬁCTBMe CUITbHOTO LLIYMA MOXeT
NPUBECTU K MoTepe cnyXxa.

Nepen BHNOYeHnem y6eanTech B TOM, 4YTO BCE
3aMHMHbIE PblYard H HaTAMMHbIE NpHCnoco6nenus
XOpOLIO 3aMaThl. BHesanHoe onyckaHWe MalmHbl Unn
OTCOeAMHEHMe 3arOTOBKM BO Bpems paboThl YpeBaTo
Cepbe3HbIMU HECHACTHBIMU CITyYasmMu.

Hpatkui 0630p.

1 HatsaxHoe npucnocobnenue wnudosanbHoM
nenTol (GX75)

Kpbiwka/ynop (GX75)

3awmTa ot uckp (GX75)

BUHT co 3Be3A006pasHOM pyuKoM, KOHTeNHep
Ana onunok (GX75)

LLnudoeanbHas onopa (GX75)

KoHTeitHep ans onunok (GX75)

Pbivar HaknoHHoro npucnocobnenus (GX75)
Bokogas kpbiwka (GX75)

MoHTaXHble BUHTI, FAKW ANS BbIPaBHUBaHUS
MOAYNs AN WNGOBKM 3aKpyrneHuit/
NeHTOLWNMU(OBANbHOM MaLLMHbI

10 3awmTa oT UcKp

11 BapawKoBblie BUHTHI, 3aLMTa OT UCKP

12 Pbiyar noaaum

13 MoHTaxHbIN pblyar

2N

C-N--R N N

14 HacTpoiika «BbICOTbI LLeHTPOB» (LeHTp Tpy6bi)

15 3a>XMMHOM pblyar, HACTPOMKA BbICOTHI LLEEHTPOB»

16 Hactpoiika «rny6uHsl wnmdosaHmus»/
orpaHuymMTenb ry6uHb

17 KpuBowmnHas pyKosTKa, HaCTPOiKa
wnudosanbHoro crona

18 lMpuemHbIN pesepyap

19 3awmTHbIe NpUcnocobneHmns/6oKkoBas Kpbillka

20 CromnopHble BUHTbI, KOHTAKTHbIA PONUK

21 KoHTaKTHBbIN ponuk

22 MaxoBU4OK

23 BLICTPO3a)KMMHOIA pbivar, 3a)KaThe 3aroTOBKM

24 3aMMHOW pblyar, HacTpoitka yrna

25 Vrnosas wkana

26 3a)KMMHbIE KyMayKK, XEeCTKasi KOHCTPYKLMS

27 Aep>kaTenb/marasuH KOHTaKTHBIX PONTMKOB

28 Ponuku

Yrasanua no moHtamy (puc. 1-3).

NentownndosanbHaa mawukHa GX75.

& Mepea n6LIMH MAHUNYNALHAMH C MALLHMHOH
H3BMEKaHTe CETeBYH) BHIKY U3 PO3ETHH.

CHumuTe 3aWwmTy OT UcKp (3).

CHumuTe wnudosanbHyto onopy (5), kKoHTenHep Ans

onunok (6) 1 BUHT co 3Be3p006pasHol pyykoit (4).

OrtkpoiTe 6okosyto KpbiKy (8).

OrtnycTtuTe HatsixkHoe npucriocobnenue (1) u

CHUMUTE LINUGOBANbHYIO NeEHTY.

3akpoiiTe 6OKOBYIO KpBILLKY.

OTnyctuTe pbivar HaknoHHoro npucrocobnetus (7) u

YCTaHOBMUTE NEHTOLNMGOBANTbHYIO MALLIWHY

NpUGNU3UTENBHO FOPU3OHTamNbHO.

Moaynb ana wnudosHu 3aKpyrneHnd GXR.
M3BneknTe MHCTPYMEHT M3 YNaKOBKU U MOHTUPYITE
NMPUHAANIEXKHOCTH, KaK YKa3aHO B NIUCTKe-BKMaAbILLE.
[MpucTaBbTe MOAYNb ANS LWINUGPOBKU 3aKPYTrIEHMIA K
NEeHTOLNMGOBANTbHOM MaLLMHE U BLIPOBHANTE
OTBEPCTUS ANSt BUHTOB.
CoeaunHuTe 06e MawmHbl (13) ¢ nomolubio ABYX
MOHTaXKHBIX Pbl4aros.
Tyro 3aTsHUTE pbiyar HaknoHHoro yctpocTsa (7).
3anonHuTe npueMHbiit pesepeyap (18) Ao nonosuHel
BOAOW. YCTaHOBWTE NMPUEMHbII pe3epByap MeXAy
onopamu MOAYNS ANst WINUGOBKM 3aKpyreHUi.
& Mpu akcnnyaTauuu mawuHbl 6e3 3anoNHEHHOro
BOAOH NPHEMHOro pe3epsByapa HMeeTca
OnacHocTb nomapa'
MoHTaM HOHTAKTHOrO POJIHKA.
& Mepen no6bIMH MAHHNYNAUKAMH C MALUHHOH
H3BNIEHAHTE CETEBYH) BHIIHY H3 PO3ETHH.
OrtnyctuTe 062 6apawkosbix BuHTa (11) 1
oToABUHbTE 3aWnTy oT uckp (10) nonHocTbio BBEPX.
BcTaBbTe KOHTaKkTHbIN ponuk (21) Tpebyemoro
AMaMeTpa B HaMpaBnsioLLyIO BUINKY U 3aKpernuTe ero
npu nomoLum AByx suHTos (20).
Mocne 3ameHbl KOHTaKTHOTO POMNMKa BbIMONMHUTE
IOCTMPOBKY XOAR LWINNUGOBANbHOM NEHTBI.
Heuncnonb3syembie KOHTaKTHbIE PONTMKM ANS UX
3aLUMTBI AOMKHBI BCETAA XPaHUTbCS B AepxKatene (27).



MonTani/cmeHa wnHdoBaNbHOK NEHTbI

A Mepen no6bIMH MAHHNYNAUHAMH C MALLHHOH
H3BNEKalTe CETEBYH0 BHJIKY H3 PO3ETHH.
OrTkpoiiTe 60KoBYyIO KphILKY (8+19).
OrtnycTtuTe HaTsixkHoe npucnocobnenue (1) n
YNOXUTE WNKPOBaNbHYIO NEHTY ANUHOM
75 x 2250 mm.
MapkupoBKa HanpaBneHus BpaLleHUs Ha
WNKU¢OBANbHOM NeHTe AOMKHA
COOTBETCTBOBATb HaMpaBMNeHUIO BPaLLLEHUS.
HaTaHuTe wnudosanbHyio NeHTy Npu nomoLum
HaTskHoro npucnocobnenus (1).
Mepemeluan wnudosanbHyto NeHTy BpyUHYIO,
CreAUTE, He YXOAUT N OHa BFIEBO WU BMPaBO OT
KOHTaKTHOro ponukKa.
HacTpoiiTe Ha wnudoBanbHoM neHTe HaCTPOMKM
HanpaensIoLLLyio NPUBOAHOIO Komneca Tak, YTobbl
wnmndosarnbHas NeHTa ABUranack nocepeAuHe.
TouHas locTUpPOBKa ocylLecTBNATCA NpU
BK/TIOYEHHOM MallunHe.
3akpoiite 6okoByio KpblilKy (8+19).

MHCTPYKLUMH NO 3HCNNYaTaLHH.

VAN

3akpoire Goxosyo Kpbiwky (19)/(8). Ecnu
3aLKUTHBIE NPHCNOCO6/IEHHA HE MOHTHPOBAHbI,
mnudmnanbnan JIEHTA MOM{ET 3aXBaTHTb
OAeHAY H NPHYHHHTD TAKENbIE TPaBMbl.

GX75/GX752H*

Brnrouenue:

Pas6nokupyiite 1 packpoiiTe 3alUTHbINA

BblkntoyaTenb (15*). Haxkmure kHonky «b» (17*).

Bbikntouenue:

PackpoiiTe 3awmTHbI BoikntovaTens (15*). HaxmuTe

kHonky «0» (17*).

A Mocne BbIKNIOYEHMS MalLMHA BPaLLAETCs Ha
BbiGere ele okono 50 cekyHA.

(* HAXOAMTCS B MHCTPYKLIMM MO SKCMITyaTaLmm

MaLLMHbI)

3awWwHTHLIA BbIKNIOYATEND:
B onacHbIX cUTyaLMaX HaXKMUTE KPacHbIi 3aLLMTHBbINA
BbIK/IOYaTeNb, YTOObI BBIK/MIOYUTD MaLLIMHY.

HcrupoBKa WNH(DOBANbHOH NEHTbI.
HeHaaonro BknoumnTe neHToWwNMpoBanbHyo
MaLLuHYy.

MpoHabnioaaiTe, B KaKylo CTOPOHY YXOAUT
wnundoBanbHas neHTa.

BeinonHsiiTe tocTUpOBKY WNU$OBaNbHOM NeHTHI Ha
NeHTOLUNMPOBANbHOM MalLMHE AO TeX Mop, NoKa
wnunoBarnbHas neHTa He GyAeT ABUraTbCs
nocepeAMHe KOHTaKTHOro posnuka (21).

Ecnun npu tocTnpoBKe X0A NeHTHI He yAaeTcs
YCTaHOBMUTb TaK, YTOObI OHa LM NocepeAnHe,
Heo6XOAMMO MOAPErynmupoBaTh MapannenbHoOCTb
GXR (puc. 2+3):

OrnycTtute ABe raitku (9).

MoaTaHuTe BUHTHI (9) € MOMOLWbIO KNtoYa-
LIeCTUrpaHHMKa pasmepoM 4 mm. [epeiianTe KopoTKo
K NeHTOLNM$OBaNbHOM MalLMHE.

m o
CHosBa 3aTaHuTe ABe ranku (9).

MpoBepbTe NnapannenbHocTb X0Aa NeHThl. [oBTopuTe
npeAblAyLLME AEACTBUS, €CTIU pesynbTaT
HeyAOBNETBOPUTENbHBI.

YKA3AHWE: Ha 3aBoae KoHTakTHbI porink GXR
HACTpOeH Ha mapannensHoe BeaeHue, KOcTuposka
TpebyeTcs TONLKO B TOM Cly4ae, ecriu Npu
perynmpoBKe NMpUBOAHOTO Korleca He AOCTMraeTcs
XOA NEHTBI MO LiEHTPY.

Hactpo#Ka BbICOTbI LLEHTPOB.

BbicoTa KOHTaKTHOroO PonMKa CTaHAApPTHO HacTpoeHa
Mo LLeHTpy Tpy6bl. TeM He MeHee, HaCTPOIKY MOXHO
U3MEHUTD:

OTnyctuTe 325KMMHOIA pbivar (15).

Mpu nomolun poivara (14) HactpoiTe Tpebyemyio
BbICOTY KOHTaKTHOrO POrMKa.

CHOBa Tyro 3aTSIHUTE 32)KMMHO pblyar.

MpoBepbTe HacTpoitky nyTem npo6Horo
WnnoBaHus.

YHazaHua no pa6ore.

BeinonHuTe 10CTMPOBKY XOAQ NEHTHI.

HacTpoiiTe BbicoTy LieHTpoB.

Mpn Heo6XOAMMOCTM UCMONb3YiiTe MPOAOIIbHbIN
ynop (MpUHAANEXHOCTb), 4TOObI 3a)KaTb 3aroTOBKY
TOYHO Mo pasmepy.

BcTaHbTe pssAOM C MalLIMHOM U NNIEBOM PyKOM MNOTAHUTE
3a pbivar noaaun (12).

MpaBoit pyKoit BpaLLaiiTe KPUBOLLUMHYIO PYKOSTKY
(17), uTo6BI NepemMecTUTL BEpPCTaK B MOMEPeYHOM
HanpasneHUn ANsi PaBHOMEPHOTO U3HOCa
wnudoeanbHoi neHThl. Mpu 3ToM 3aroToBKa He
AOMKHa NOMaAaTh Ha Kpas WNMpoBanbHOM NeHTI.
Bceraa paboTaiiTe ¢ paBHOMEPHbBIM MPUXKUMOM.

JHayeHHs co3aaBaeMbiX LYMOB.

Xonocton xoa LinudoBanue

MamepeHHbil A-
B3BELLUEHHbIN YPOBEHb
3BYKOBOrO AaBfieHUA Ha
pabouem mecte L 4
(oTH. 20 mkIMa),

Aeumnben 90,5 99

Morpewrocts K4,

Aeumben 4 4

M3mepeHHbIit A-

B3BELUEHHbII ypoBeHb

3BYKOBOM MOLLLHOCTHU

L4 (otH. 1 nBT),

Aeumnben 101 108

MorpewHoctb K, 4,

Aeunben 2,5 2,5

YcnoBua aKcnayaTauuu

Yucno obopoTtos

(/muH.) 3000 3000

Matepuan Hep>KaBeloLLias
- cTanb



-

Xonocro# xon LWinudoBanue

Pasmepei Tpy6a,
AMWameTp

- 42,4 Mmm

WnudosanbHas nexTa GRIT by Fein
- 36R

MPUMEYAHME: Cymma nsmepeHHOro 3HaueHus U1
COOTBETCTBYIOLLLEH MOrPELIHOCTU NPEACTaBNsAeT
coboit BEpXHUIt MPeAen 3HaYEHUsl, KOTOPOE MOXET
6bITb NOMYYeHO B pe3ynbTaTe U3MEPEHUM.

@ Mcnonb3yiiTe cpeACTBa 3alLMUThl OPraHoB

cnyxa!
PesynbTaTbl U3MepeHUI1 NOMyYeHbl B COOTBETCTBUM C
NPUMEHUMBIMU K U3ACTIMIO HOPMaMK (CM. MOCTeAHIO
CTPaHMLLy HaCTOSILLLErO PyKOBOACTBA MO
3KCnyaTaumm).

Texo6cnymuBaHue U cepBUCHaRA

cnyx6a.

A NMepea nO6LIMH MaHHNYNALUHAMH C MALIHHOH
H3BJIEKAHTE CETEBYH BHKY H3 PO3ETHH.
PemoHT paspeLuaeTca BbiNOMHATbL TOMbKO

0 KBanM$ULIMPOBaHHOMY MepcoHary ¢
cobioAeHNEM AEMCTBYIOLLMX NPEANUCAHMIA.

Ans peMoHTa pekoMeHAyeTcs OTAeN o6Cny KMBaHMUSA

FEIN, macTepckue rapaHTuitHoro pemonTa FEIN 1

npeactasutenbctea FEIN.

AKTyanbHbI CMIMCOK 3anyacTeil K AAHHOM MalnHe

HaxoauTcs B MIHTepHeTe no aapecy: www.fein.com.

PerynspHo BbinonHsiTe cneayiolmne pabotbl no

obcny»KuBaHuio:

ExeaHeBHble pa6oTbl No TeX06CNYHHUBAHHIO
OnoposxHuTe nNpremHbiit pesepeyap. OTaenuTe BoAy
U METANNUYECKYIO Mbifib U YTUIIU3UPYITE UX.
OrtkpoiTe kpbiliky (19) 1 6okosyto KpbiLuKy (8) 1
yAarnuTe MeTanfM4ecKyo Mbirb.

MeTannuueckyto nbinb crneAyeT AOCTaTOMHO
OXMaAMUTb, Pa3peLLaeTcs yTUIU3UPOBaTb €€ TOMbKO B
MOAXOASILLYIO @MKOCTb.

VcTaHouTe KpbilwKy (19) u 6okoByio KpeilwKy (8) Ha
mecTo.

OumnCTUTE MaLLIMHY CHAPY)KU CXKaTbiM BO3AYXOM.

Mpn Heo6xoaumocTH Bbl MOMETE CaMOCTOATENbHO
3aMeHHTb cneayloLune yacth: LLinudosanbHas nexTa,
KOHTaKTHbIi ponuk (21), sawmra ot uckp (10)

06asarenbHan rapaHTHaA H
AONOJNIHUTENbHAA TAPaHTHA

H3rOTOBHTENA.

Ob6s3aTenbHas rapaHTUs Ha Usaenue
NpeAOCTaBMAETCA B COOTBETCTBUMU C
33KOHOMOOXEHUAMM B CTpaHe nonb3osaTens. Ceepx
aToro, FEIN npeaocTaBnseT AononHuTenbHyio
rapaHTUIO B COOTBETCTBMM C FrapaHTUNHBIM
obszatenbcTeoM usrotosutens FEIN.

KomnnekT nocrasku HaCTOSALLEN MALLIMHBI MOXKET He
BK/tO4aTb BECb HaGOP OMUCaAHHbIX UNn
M306pa)KeHHbIX B 3TOM PYKOBOACTBE NO
3KcnnyaTtauun I'IpMHaAJ'Ie)KHOCTeﬁ.

Jlexnapauus cooTBETCTBHA.

Hexnapauun CE peiicTByeT TONbKO ANst CTpaH
Esponetickoro coiosa u EACT (Esponerickoit
accoumaLim ceo60AHOM TOProBMin) U TOMbKO ANS
U3AENUM, NPeAHasHaueHHbIX Ans pbiHka EC unn
EACT. Nocne BBoaa nsaenus B o6opoT Ha pbiHke EC
3Hak UKCA cTaHoBUTCS HEAEHCTBUTENbHBIM.
Hexnapauna UKCA aeiicTByeT TONbKO ANS pbiHKa
Benuko6putanun (AHrnum, Yanbca u LotnaHanu) u
TOMNbKO ANS U3AEMNUIA, NMPeAHa3HAYeHHbIX ANS PbiHKa
Benukobputanuu. MNocne BBoaa uspenus B o6opoT Ha
pbiHKe BenunkobpuTtanum sHak CE craHosuTcs
HeAeNCTBUTENbHbIM.

C ucknioumnTenbHol oTBeTCTBEHHOCTbIO Ppupma FEIN
3a5B/ISET, YTO HacTosLLEe U3AEMNUE COOTBETCTBYET
HOPMaTUBHBIM AOKYMEHTaM, NMPUBEAEHHbBIM Ha
nocneAHe CTpaHULLe HaCTOALLLETO PYKOBOACTBA MO
3KCMnyaTauum.

TexHu4ecKas AOKyMeHTaLus:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

OxpaHa oKpymarowei cpeabl,
YTHIH3AUMA.

yI'IaKOBK)’, npulleALllIne B HETOAHOCTb MallnHbI 1
MNPUHAANEXKHOCTU CNEAYET yTUNMU3NUPOBATb
3KOJTOrU4YeCKM YUCTbIM 06p33OM.
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@ @ ITERMABLEE,
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gg BINEHTERESEE (HEK2Z , BRL , 77482 ) EN,

DIFRERFNVBEAREMBRENEF~R , HFRAFSHFRERN SRR EFRA.
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) AUEEBFRFE

ikl HREA SN REFEAEN R

A mm EX WHKE

I3 mm X WHRE

i kg N EE /S EPTA-Procedure 01 HIHLE
m,s, kg, A, mm,V, | K, B, OF, R, BX, |EGMEEMURLSSIPHIRERVNEIAE
W,Hz, N,°C,dB, |fR% &, #H%&, 58, KK, |
min, m/s? S0, 5, KI#?2

BXEHES, ABHRE,

HARNERRHA TS THRAEREABZE , R
SEESEEE , RN REAEE  TTUE
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China RoHS Status Certificate

# E RoHS TAESBLR

Table of Toxic and Hazardous Substances/Elements and their Content

as required by China’s Management Methods for Controlling Pollution by Electronic Information Products
BEEEYR / BORHEHEEXR

- BE (FPERFEEFRSREHERNE) EXR

FEYR
Hazardous substance

iRt _ <M (Cr ZREX |ZR-EXE
Componentname | 1 (PP) & (Ho) @ (Cd) V1) (PBB) (PBDE)
BFEHY
Electronics (PCB,

. - X o X o o o
switch, wiring
etc.)
R, X o o o o o
Motor
IR X o o o o o
Power cord
EmEH4
Fastener X o o o o o
elements
EREH X o o o o [¢]
Metal parts
BiR

. X o o o o o

Power supplies
e X o o o o o
Brass parts
@ X o o o o (o]
Aluminium parts

ARERRAKIE ST 11364 HIME S,
O RNZAEYREZDHFEERMHTFHNERIGHE GB/T 26572 MENRBERUT.
X: RAZAEYREDSEZHHEHE RPN EEEE GB/T 26572 AENWREER,

This table was developed according to the provisions of SJ/T 11364.0: The content of such hazardous substance in all homogeneous
materials of such component is below the limit required by GB/T 26572X: the content of such hazardous substance in a certain
homogeneous material of such component is beyond the limit required by GB/T 26572




Die CE-Erklarung gilt nur fiir Linder der Euro-
paischen Union und der EFTA (European Free Trade
Association) und nur fiir Produkte, die fiir den

EU- oder EFTA-Markt bestimmt sind. Nach dem
Inverkehrbringen des Produktes auf dem EU Markt,
verliert das UKCA Zeichen seine Gilltigkeit.

This CE declaration is only valid for European Union
and EFTA (European Free Trade Association) coun-
tries and only for products intended for the EU- or
EFTA market. After placing the product on the EU
market the UKCA mark loses its mark validity.

3

EN ISO 3744:2010

EN ISO 11202:2010

EN ISO 4871:2009

EN ISO 12100:2011
2006/42/EG, 2011/65/EU

ﬁ/%z_ . Hegfstg(

i. V. S. Bohm i. V. Dr. M. Hergesell
Director of Quality Director of Product
Management Development

Schwibisch Gmiind-Bargau, 04.02.2022

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany
www.fein.com

Die UKCA-Erkldrung gilt nur fiir den britischen Markt
(England, Wales und Schottland) und nur fiir Produk-
te, die fiir den britischen Markt bestimmt sind. Nach
dem Inverkehrbringen des Produkts auf dem briti-
schen Markt verliert das CE-Zeichen seine Giiltigkeit.

The UKCA declaration is only valid for the Great
Britain market (England, Wales and Scotland) and
only for products intended for the Great Britain mar-
ket. After placing the product on the Great Britain
market the CE mark loses its mark validity.

UK
CA

EN ISO 3744:2010

EN ISO 11202:2010

EN ISO 4871:2009

EN ISO 12100:2011

Supply of Machinery Regulations 2008,

The Restriction of the Use of Certain Hazardous
Substances in Electrical and Electronic Equipment Regula-
tions 2012

Q/%Z_ (,Zl Negﬂsﬂ

i. V. S. B6hm i. V. Dr. M. Hergesell
Director of Quality Director of Product
Management Development

Schwibisch Gmiind-Bargau, 04.02.2022

Printed in Germany. 3 94 10 018 00 0. 2022-03-25.
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